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werken. Von  F.  Jansen.  XV  874,  XVI  981,  XVIU 
1068,  XIX  1182. 

Krapp.   Die  Krappaebea  Werke.   XVII  l(«b. 

Kugelmülite.  Sieueie  K.  mit  Wiadseparalar.  XXI 
1268. 

Kufbalvelle.  Bakaadlang  größerer  Sebmiedeetleke 
Ar  fleUftwellen,  Ear&liralleB  asw.  XVUI  1008. 

L. 

Laboratorium  der  Universitit  Sheffield.  Das  metall- 
urgische L.  d.  U.  8.  Von  Dr.  H.  Wedding.  XXI  1225. 
Lagerhäuser  für  Eisen  und  Stahl.    XVI  971. 
Landesanstalt.  Königl.  Preuß.  Geologische  L.  zu  Berlin. 
!       XIII  801. 
Lokomobile.     Entwicklaag    der  Lokomobile  tob 
R.  Wolf  ittteebnieekernadwlrttehaftticher  Hineiebt 

XIV  858. 

Lothringer  Hflttenverein.   Die  Werke  d«e  L.  H.  in 

I        Kunittin^eu.    Von  Prof.  R.  Osann     XXII  1281. 
]  Lueg-Denkinün/e.     Verlciliuni,'   der  Cirl    L.  -  D.  aa 
Dr   ing.  Lürinanii.    .\.\IV  1379. 
Lunkerbiidung.    Verfahren  zur  Verhütung  der  L.  in 
schweren  BohetaklbUeken.    Voa  J.  0.  Beikirdi. 

XV  865. 

-  Die  Verfahren  zur  Verhütung  der  L.  ia  Stahl- 
bl«oken>   Von  fi.  M.  Daelen.  XVI  928. 
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Lütlicher  Weltausstellung.  XIV  &S6,  XV  890,  XVI 
9&I,  XVII  1061. 

Luxeinburg,    Her  WiTiii-giitig  tl'T  HiseniniluBtrie  L'c.  ' 
Mfit  lH7t>.     \  OH  lo^eaieur  UüBtas- Loose,  Xl\'809^ 

&L 

Magnesitvorkommen  von  Snirum.    XXI  1270.  1 
Magnetische  Aufbereitung  phosphorreicher  Eisen- 
erze in  den  \  ereiniRten  Stnaicn  von  .■\r»erika. 
Von  O  Siiriniwrsb;ii|i.    XXII  \-279.  , 
ManKanbestimmung.    t'hrorn-   und   M.    XXfl  1305. 

—  M.  nach  liem  IVrsulfatveifalirrn  in  Stahl  und  KisBa- 
«orten.    Voo  H.  Kubriciug.    XV  890. 

Marktberichte.  Vierteljahra-M.  Von  Waetroldt.  XIV 
867,  XX  1217. 

Martinofen.  Über  die  Verarbeitung^  flüssigen  Roh- 
eisens im  basisch  zoge8t«>Ilten  Martinofen.  Von 
Ing.  Chem.  C.  Dichtnann.  XXIII  13H7  u.  XXIV  1379. 

—  UnuDterbrochene«  StahlschmeUverfahren   im  fest-  j 
stehenden  M.    XV  887. 

—  Kohlenoxvd-  oder  wasserstofTreiches  Gas  im  U.  Von 
A.  Desgraz.   XVIlI  1ÜÖ7. 

—  Stahlenseagungsmethode  im  M.    XVIII  1091. 

Martinverfahren.  Chemische  Vorgänge  beim  kombi- 
nierten Bessemer-Hartinverfahren  zn  Witkowitx. 
Von  C.  Canaris.    XIX  11*26. 

Maschinen.  Gießerei-Maschinen  and  -EinricbtuDgen. 
XVII  1014,  XVIII  1071. 

Maschinenbau-  und  Kleineisenindustrie  -  Berufs- 
genossenschaft in  Düsseldorf.    XIX  i 

Mathildenhütte  zu  Neustadt-Harzburg.    Xill  807.  I 

Meisterwerke.  Mnsenm  von  TA.  der  Naturwissenschaft 
and  Technik.    XIII  801. 

Metallgießereien.  Redarf  die  lobetriebsetznng  eines 
Reserveofens  in  Metallgießereien  der  behördlichen 
Genehiuipung?  XVmiOSl. 

Metallurgische  Abteilung  der  Universität  Sheffield. 
XX  1207. 

Mitteilungen    aus    dem    Eisenhüttenlaboratoriuin.  , 
Xlli    :iX    \\    H.S7.    .VVIl    lül-2,    XVlil  U)ii\\ 
XIX    ll;iJ,   XX    lirtii.   XXI   I-2.V2.   XXII  1305, 
XXIIl  Ilift?,  XXIV  1444. 

Molybdäntrioxyd.  Kombinierte  ozydimetrische  ße- 
stinniiiin^rnniethode  von  M.  and  Vanadinpentoijd 
nebcui'inander.    XXl  125'^^. 

Montangesellschaft.    < Isterreich.- Alpine  M.  XIII  >^07. 

Motorwagen.    Stalil  fiir  M.  in  Frankreich.   XX  12118. 

Museum  von  Meisterwerken  der  Naturwissenschaft 
und  Technik.    XllL  mi,  XVill  LOm. 


N. 

Nachrufe.   Schramm.  C.    XV  919. 

—  Daclen.  Keiner.     XVI  it21. 


—  Ilftniicsen, 

(iustav.    XVI  0S4. 

—  Toiu?<(iii,  P 

.uiren.    X\il  101(1. 

—  Kvtins.  Dtivi.l.    XVIII  10£t9. 

—  Hhrh.ir.lt. 

I..     XX  1222. 

—  Ubleulliiut 

.MuN.    XX  1223. 

—  Hermann. 

Max.  XXII  i.m 

—  Spamer,  Hermann.    XXIII  1391. 

—  Reinhardt,  Carl,  XXIV  1472. 

Neusüdwaics.  Kin  l>rnhtni>tz  als  Abwehrroittel  gegen 
die  Kaninchenplage.    XXIV  14(57. 

Normalprofllbuch.  Neue  Doppel  T-Reihe  im  Deut- 
schen \.  für  Walzeisen.    Xv'll  985. 

Normen.  Die  Würzburger  und  Hambarger  N.  Von 
0.  Knaudt    XIX  IllW. 

Norwegen.   Kiaencryluv^er  mi  i.i  rllirlini  N.  \IX1KjO. 

—  Magnesitvorkommen  von  Snaruni.    X.Xl  1270, 

o. 

Oherschlesischc  Fisenbahnbedarfs-A.-G.  In  Frieden'^- 

hütlc.  \1H 

Österreichisch-Alpine  Montangesellscbaft.  XIII  H<i7. 


P. 

Parapara.  Die  großen  Eisenerzlager  von  Parapara. 
XXIV  u>i-. 

Patentanmeldungen.  XIII  785,  .XIV  851,  XV  i*06, 
.VVl  im,  XVll  1023,  XVJll  lUöü,  XlX  1146 
XX  12U4,  XXI  mi,  XXll  1318,  XXlll  l37H 
XXIV  1452  

Patente.    I>.  Ii.  P.  und  (ielirauftisniuster.     Xlil  TSfi 

XIV  851,    XV    905,    XVI   &(i6,    XVII  1U24, 

xviii  im,  XIX  1146,  XX  iäö4.  xxi  1266. 

XXII  1319.  XXIll  1374? XXIV  1462.  

—  Britische  P.    XVI  967. 

—  Österreichische  P.    XVI  967. 

—  P.  der  Vereinigten  Staaten.  XVI  968,  XIX  1149, 
XX  1206,  XXII  1321,  XXIV  1454. 

Personen-  und  Güterverkehr.  Von  Macco.  XXIV  1416. 

—  P.  n.  0.    XXIV  1421. 

rhosphorbestimmung.  Kolorimetrische  ßestimmang 
des  P.    XVII  1013. 

—  Schnelle  P.  in  Hämatitroheisen.    XX  1194. 

—  Zar  Bestimmung  der  i'liosphorsänre  in  derTbomas- 
schlacke.  XXril52. 

Portlandzement.  Verein  deutscher  Portlandzement- 
fabrikantcn.  WitsenBchaftliche  Berichte.  Von 
Dr.  Passow.    XVI  969. 

Prähistorisches  Eisen,  üntersuchnng  von  p.  E. 
XX  lim. 

Preisausschreiben.    XI II  801,  XXII  1329. 
ProRIcisenstraßen.      Kinigcs    iil>er    Warmlager  und 

Adjustagen  bcbwensr  1*.  Von  Bruno  Quast.  XVI  925. 
Promotion.  Doktor-Ingenieur-Promotion  der  Freiberger 

Berg-  und  Hütteningenienre.    XIX  1168. 

R. 

Referate  und  kleinere  Mitteilungen.  .XIII  7f>ß, 
XIV854,  XV9I1,  XVI978,XVII  1031,  XVIII  1098, 
XIX   11&6,   XX    1209,   XXI   1268,   XXII  1326, 

XXIII  1380.  XXIV  1465. 
Reichstagstagung.     ItidustrFe  and  näch»te  R.  Von 

K.  Krause.  XVI  i^Xil. 

Reinigung  von  Hochofengas.    XIII  793. 
Rculeaux-Denkmal.   Aafmf.    XXIII  1882. 
Reversiermaschine.    Zwillings-Tandera-R.  mit  neuer 

.SteueruHL'.    Von  W.  Schnell     XV  872. 
Risse  in  grolien  fhilieiscrnen  Kcsselblechen.  XIX  1 IH2. 
Rölirenstauchmaschinc.   Von  Carl  W  adas.  XXI  I2b0. 
Röhrenwal/werk    A.-G.    in  («eisenkirrlien-Schalke. 

XIU  8II7. 

Roheisenerzeugung  der  Vereinigten  Staaten  im  ersten 

Halbjahr  1905.    XIV  975. 

—  K..1.  V  St.  X III  799.  XV 916.  XVI  976.  XIX  llül. 
Rohstahl,    \  erfa1irrn  zur  Vi  rhütiinL;  der  I.unkerbildnng 

in  schweren  koh.stahllil'jL-ken.    Von  !■ .  O.  Heikiroh. 

XV  865. 

Rohstoffe.   Beweimni;  <)er  Kohi^tofre  zum  Huttenplatz. 

 Von  Dr.   VV.  Heumer.     \\  t  \^-ranH:  

—  Die  Rohstoff  Ii -iteri ante  iler  Eisenindnutrie.  Von 
Dr.-In^v  Si  lir'Hlr.T.    XXIV  l-tti.'.. 

Rostschutz.     Verwendunjf  von   Papier  zum   R.  von 

Kisen  und  Stabl.    XIX  1159. 
Ro.stsicherheit  verzinkter  Eisen-  und  Stahlwaren. 

XVI  977. 

Röstung  von  pulverförmigcm  Erzen  und  deren  Ver- 
wendung im  Hochofen.    XX  1210. 

Rotterdam  der  wichtigste  Hafen  Europas  für  die 
Erzeinfuhr.    XX  1209. 

Ruttland.  Di&  Kisenindnutrie  U.   im   .Tahre  l;>i)t. 

XVI  II  1097 

Sächsische  Maschinenfabrik  vorm.  Richard  Hart- 
mann,  A.-G.,  in  Chemnitz.    X.XIV  1471. 

Sammelkörper.  Technische  Hilfsmittel  zur  BcfSrde- 
Hing  und  Lagerung  von. S.  Von  M.  Hohle.  Will  1046. 
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Sandfortnerei.  Eine  offene  Frage  in  rler  S.  XV  801. 
SclMChtmauerwerk.    Einwiikang  vun  UochofengHeu 

uiinS,  Von  Th,  Ludwig.  XV  870. 
Scberentieri;.    üimt  8.    2a  feiseni  80.  0«hartstag. 

Schiciieiibruche.     Ursache    von    S.    im  Eisenbahn- 
betrieb.   XVI  976. 
Schienenwalzwerk.   Dm  SchiMiwwalzwerk  der  »Ke- 
pobltc  Irun  and  Statl  Cmbdut«',  Jountowii,  Obi«. 
?CXIV  1425.  1-^  ,     -8-  «, 

Schiifbsu.  Hatwieklwflr  dM  dMrtMhn  SohfffbaiiM. 
XXIV  1466. 

ScttHRMumateriil.   AuUBtfKfh«  8.    XIII  SOa 

Schiffbaumaterialien.   Zollfreie  8.   XXI  1271. 
Scbilfswellen.    Behandlnn;;  größerer  Schmiedettficke 

für  s'  ,  Kurbelwellen  nsw.    XVIII  lüö-i. 
Schlacken.    Analvien  von  Eii«en?r/.«n  und  Scblackpn. 
XXIV  1445. 

Schmiedestücke.  Uehandlnng  gröberer  8.  für  Schiffs- 
wellen,  Kurbelwellen  usw.    XVIII  1092. 

Schweden.  Aaaftüir  ron  Mliwedischem  Eisenerz. 
Xm  797. 

—  Sob.  cnd  die  znkflnftige  Tersorgmg  des  Waltnarktea 

mit  Eisenerz.    XVifl  1042. 

—  S.  Eisenindustrie  im  Jahre  1904.   XVTII  lOBS. 

—  HochofenleistoDgen  in  .S.    XVIII  1096. 
Schwefelbestimmungen.    Kiiie    K^itil;    dtr   8,  In 

Eisen.    Von  Dr.  0.  Krutj.    XV  B87, 

—  BeatimmungdesSchwefeU  m  KiHrnersen. XVIII  1070. 

—  Absorptionsgefäß  zum  Aaffaneen  von  SobwefeU 
Wasserstoff  bei  S.  in  Suhl  und  Eum.  XVIII  1070, 

—  S.  BMb  Eiebka.  XIX  1188. 

—  D!e  8.  in  KiMabbrInden.  XX  1194. 

—  Ayipdra'  :^iir  S,     XXII  l'-f^Hv 

Sch  wet'elkiesabbrände.     Anlage     zur  Verarbeitung 

von  8.    XIX  1169. 
Scbwefelvertellung.    Über   die   S.    ia  Gaß«tücken 

und  deren  Einfloß  aof  den  WerkzengMMflbilMMgttß. 

Von  A.  Messerschmitt.   XV  806>. 
Schweißung.   Autogene  8.   XV  880> 
SchweJleQ.  Die  Varveiidviif  vom  ebmaii  S.  aaf 

in    Königlich    Pniifiia«ii«n  StialMiaaBbdueB. 

XXni  1377. 

—  Verwendung  von  eisernen  .'S.  iui  Eisenbahnbetrieb. 

Schwimmdock.    Eiserne«  .S.    XVI  978. 
Seeintcressen.    Die  Entwicklung  der  dentscheri  See- 

interesaen  im  letzten  Jahrzehnt    XXIV  W'yö. 
Seigerung  in  Stablblöcken.   XX  1208. 
Sheffield.   Du  metaUnniMb«  LftbontOTinm  der  Uni- 

venitK  8.  XXX  tt». 
Sfliziumbettlmamag  in  dlTeraen  Stahlsorten.  XVII 

1018. 

—  8.  im  Hoheisen.   XXIV  1444. 

—  8.  im  Eisen.   XX  1104. 

Spaetcr.    Carl  8p«at«r.  Sn  taiiaai  TO.  Oebartatag. 

XX  1214. 

Spateisensteinlagerstitten  des  Szepea^SmÖrer  En- 

gebirges.   XXI  1269. 
Spekulation  in  Clevelander  Eis«n««miM».  XVII  lOK. 
SpezialaHble.  XVIII  1080. 

Stahl.   Wolfnn.  and  Rapidftabl.   Von  A.  T^abnr. 

XIII  7(5a. 

—  Wärmebehandlung    von    S.    in    großen  Massen. 

XXI  12 

Stähle.  Die  Warniewaodlaog  von  „Kobieustotfstähleo". 
XX  1206. 

—  Ternarstähle.    XXIV  1489. 

Suhlblock.    Brenner  xwm  BrUtaan  Taa  Stablblodi- 

köpfen.  XX  1813 
Stahiersangnns.    Die  Hardofeaatablarzeagung  aaa 

llaaigani  Robaiaan.    Van  Oskar  Simmaiabaeh. 

—  Stablerzengungsmethode  im  Jlfuiinofra.  XVIII  t091. 

—  Elektrisch«  S.   XVlll  1092. 


Stahlerzeugung  mit  Verwendung  von  fertiger  Schlacke. 

Von  Ü.  (j  iMstein.    XXI  1230. 
Stahlformgua.   Über  die  Mittal  nr  SnielaBg  diohtar 

und    spannungsfreier   StahlformgaBttlcka*  Van 

L.  Treuheit.    XIII  77f). 

—  Deutscher  .S.  in  England.    XVII  1034. 
Stahlschienen  auf  Brücken.    XX  1208. 
Stahlwerks-Verband.     Versand   ilea   St,-V.   in  Pro- 
dukten A  iui  Monat  .Mai  l'Mn.    XIII  800» 

-  Versand  des  .St.-V.    XXI  1276. 

-  Versand  des  St  \ .  im  Honaft  Jsli  1906  in  Pra- 
daktan  A.  XV(X  1088. 

—  8C.-V.  A.^.  in  Dtoaldord  XVIII  llOS; 

-  Versand  des  St.-V.   XMII  188S. 
Stindebildung.    Zur  S.   in  der  industrlellra  Hand* 

arbeiterschaft.    XX  1202. 

Surtstik.  Vergleichende  8.  des  Kaiserlichen  Patent- 
amtes für  die  .Fuhre  UKW  und  1904.    XllI  785. 

Siatisiisches.    XIII  790,    XV  908,   XVil  lOStl, 

XIX  1150,  XXI  1S67,  XXII  I8BS,  XXIII  1874, 
XAlV  1456. 

Staubbestitntnung.  Ein  neuer  Apparat  zur  Bestimmung 
de»  Stenb*  nnd  Waaaargabaltaa  in  Gaaen.  Von 

Job.  aimott.  XVIII  iwL 
Stauchmaschine.    RöbrenatanobnutMbina.   Von  Car 

Wadas.   XXI  1250. 
Stettiner  Maschinen  bau- A.-G.  „Vulkan".    XTTT  R07. 
Stickstoff.    Einwirkung  des  8.  auf  die  physiikalisrhen 

Eigenschaften  des  Eisens.    XX  1195. 

—  Einwirkang  des  8.  auf  Eisen  und  Stahl.  XX  1211. 
Sticicsioffboatimmung.   .Schnelle   Methode   sw  Be- 

StivanDg  dee  Stiekatoflnbaltaa  in  Biaen  and  Stabl. 

XX  IIW. 

T. 

Tantal.   Einfluß  des  T.  im  Eisen.    XXIII  1382. 

Temperkoble.  Beiträge  zur  Kenntnis  der  zwei  Kohlen- 
stoffonaan  im  £ma:  «T.  and  Qiapbit".  Von 
P.  Wflat  und  C.  Oefger.  XTX  1184,  XX  1196^ 

TernärstiShle     XXIV  1439. 
Titan  un.i  tirmiluluxe  Eisenerze.    XIX  1155. 
Torfkohle     i  I    i  ndung  von  T.  in  Horln/fiTi.  X  .\  1 1  \'A'2i3. 
Tragfähigkeit,    (iüterwagen  mit  erhöhter  T.  XV  914. 
Transport.  Bewegung  der  Robstoffe  zum  Hittaaplnta. 

Von  Dr.  W.  Benoer.  XXIV  1308. 
Transvaal.  Oeplutaa  Eisen-  nnd  Stahlwerk  in  T. 

XVlil  lOir?. 

Trockeabaoer.  Ober  die  Entlaamag  von  Klirfcaidian. 
XIX  116«. 


u. 

Umschau  im  In-  und  Auslände.  XIII  7%,  Xi¥  H64, 
XV  911,  XVI  973,  XMi  1031,  XVlll  1093, 
XIX  1166,  XX  1909,  XXI  1268,  XXII  1826, 
XXm  1S80,  XXIV  14». 

Unfälle  Infolge  von  Asphyxie  von  Hochofenarbeltoni. 
AI  II  796. 

Ungarn.    Die  Spateisensteinlagerst&tten  dea  Seape 

Gömörar  Erzgebirges.   XXI  1269. 
UnglücksfUl  an? den  „Midvale  Steel  Worka^.  XXIV. 

1467. 

Universität  Sheffield.   Die  netalluigiaebe  Abteüeug 

der  U.  8.    XX  Ja07. 
Untergrundbahn.  Eine  beug-  nnd  battanmiuniaebe  ü. 

XIII  800. 

Unterseeboote.   Üb»rü.   Von  C.  Steiner.  XXI 1284. 

Dnuntcrbroclienes  Stahlschmelzverfahren  im  fest 
stehenden   Martinofen.    Von  Ing.  0.  Schindler. 

XV  ^S7. 

Urtitersubstanzen  der  Acidimetrie.   XVll  1013. 

V. 

Vanadiopentoxyd.   Eombiniorto  ozydinetriaaba  Be- 

stimtnungsmethode  von  MolylidiBttionyd  nnd  V. 

nebeoeinander.    XXI  1262. 
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Vanadium.    Znr  Regtimmnng  lie»  V.   XX  1196,  XXIII 

l:<f)7. 

—  V.  in  der  Motallurifie.    XX  1206. 

Verband.  Deotschpr  Verband  für  die  HaterialprSfnngen 

der  Technik.    XXI  1268. 
Verderhen  des  Stahls  im  Feuer.  XVI  »78. 

Verein  deutscher  F-isenhüttenleute.  Vereinsnach- 
ri.-ht.'n  Xlir  HÖH  XVI  '-^Hj  XVII  H):S9 Will 
lUU.  XIX  IVA   \X  1221.  XXI  1-278,  XXII TTiH; 

XXI II  imx  XXIV  14717 

—  Vor>tanilssitzuiii;  am  fi.  Juli  1905.    XIV  862. 

—  Bciucli  der  Wellaasstelinnf;  und  des  Industrie- 
besirks  von  Lütticb.    XIV  d63. 

—  Vorstandssitzung  am  4.  Oktober  1906.    XX  1221. 

—  Zweigvereiti  -ies  V.  d.  E.    XXIII  1377. 

—  Südwestdeutsch- Luiemburgische  Eisenhütte.  XXIII 
1879. 

Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 
Nordwestliche  Gruppe. 

—  Vorstondssitxung  am  28.  Juni  1906.   XIIT  808. 

—  Vorstan  lssitznng  am  21.  Juli  1906.    XV  917. 

—  BeknnDtmaiiiuDg  der  Königl.  Eisenbahndirektion: 
Zur  rechtzeitigen  Deckung  des  Kohlenbedarfs. 
XV  918. 

—  Vorritaiiil.Ksitziint;  nni  '28.  Sgpt.  VM)J).    XX  1220. 
-  Vorst4tn(l8i»itzung  an)  21.  Okt.  1905.  XXTTäTS. 

Hitteilung  von  Dr.  Benmer.    XXIII  1390. 
Vereine  (sonstige). 

—  Verein  deutscher  Ingenienre.   XIII  793,  XIV  868. 

—  Verein  deutscher  Eisengießereien.    XVII  1029, 

XIX  1163. 

—  Berg-  und  Hflttenmänniscber  Verein  zu  Siegen. 
XVII  1029. 

—  Lake  Suppririr  Minini?  Institute.    XIX  1155. 

—  Verein  der  Industrielleu  des  Regierungsbezirks  Köln. 
XXI  1268. 

Vereinigte  Staaten.  Roheisgnerieiignngder  V.St.  XIII 
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Xni  804. 

Sauer,  Dr.  A.    Mineralkunde  als  Einftihning  in  die 

Lehre  vom  Stoff  der  Erdrinde.  XXI  1274. 
Schimpf«  Guatav.  Triger-Tabell«.  XVI  981. 
SchSn,  Friedrich.    Die  Sehnle  de»  Werkzeugmaohara 

'.  l-is  TTärten  des  St  ihle»..,  XVI  980. 

Schurniann,  Dr.  lng.  Fugen,  l'brr  Srhwerlast-Dreh- 
krane  im  Werft   und  llalein  <  rkehr.    XVII  1036. 

Stephen,  Dr.  Schwaarsr  Bergbau  im  15.  Jahrhundert. 
XVII  1037. 

Telzner,  F.    Die  Dampfkessel.    XVIII  1100. 

Venator,  Max.  Deutsch -S|iani«ch- Französisch  -  Eng- 
liacbea  Wörterbneh  der  Berg-  nnd  Hfittanknnde 
aovie  deren  HitfewiaaenBchaften.  XXI  1374. 

Wagenbach,  Vilhelm.  NenereTnrbinenanlagen.  XXII 

1330. 

Wernicke,  Friedrich.  Die  Fabrikation  der  fenerfeaten 

Steine.    XIX  1164. 

VCillc.     F.rL-LltUliiigshrfl  der  WafTetilelire.    XXIII  i:iS4. 

Winkler,  W.  von.  Der  elektriache  Starkstrom  iu  Berg- 
nnd  H&ttenweaea.  XXU  188». 

Bficherveraeiehnis  des  Vereina  fUr  die  bergbanliehen 
Interetaen  im  Oberbetgamtabeairk  Dortmund  an 
Baeen.   XVIII  UOO. 
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Bür8:prliches    Gesetzbach    für    das   Denteche   B«iob.  i 
XIX  1166. 

CaUlogm  Ototeil  ofBoiel  dar  Ltttiehw  WttanMtol-  ! 

lon^.  TSn  1881. 
CompaU.  Fio«iul«U«i  J«hrbMli  fBr  Oktmnioli.  XZt  I 

V273. 

Der  Steinkohli  r:t  rr-l  nn  lies  Preußischen  Staatci  in  der 

UmgebuDg  vun  Saarbrücken.    Xlli  805. 
Die  Bntwicklang  dea  iiiederrheini»ch  -  westftliachen 

Steinkohlenbergbanes  io  der  zweiten  Hilfte  des 

19.  Jahrhnnderta.   XIII  805. 
Fettoehrift  im  K^nLd.  P)r«i&  SMistiMliM  BnmNM  i 

nr  JihrInmdailfiMr  imim  BaMhm,  XVI  881.  I 


Führer  daroh  di«  MusohiiiMi».  fiie«Q-  oad  lC«tell- 

Ltitstrie.  ZVni  llOOi 
Xitgeniear-Kalender   1106.     Von  TL  BMk«rt  md 

A.  Pohihamen.   XXII  1331. 

Neumanns  Orts-  und  Verkehrs- Lexikon.    \XI  1273. 

Pablication  du  Boreanx  Commercial,  die  i.,ütticher 
Weltiiusstellung  hetretTeml.    XXII  1831. 

Sonderkataloe  des  Hnseumi  für  Berrbaa  nnd  Hütten- 
wesen, xxin  id'H. 

Stttbleai  lageniear-KaleBder  für  MMohiiiM«  and 
HMtentoebBUtw  1806.  XXtl  1881. 

TMOheabiieli  dw  Pateotweieu.  XIII  8o5. 

TccbaiMk-Ciieinuchei  JibrUeh  1903.    XXI  1273. 


IV.  Patentverzeichnis. 


Deutsche  Reichspateate. 


Nr.         Klu«e  1.  Aufbereitung. 

160106.  FHedriehOtkar  Sehnelle.  Magnetischer  Sebei- 
der  mit  ringförmiger,  am  «in(>  senkrechte 
AdlM  wnlaafender  AroeitsÜkche,  welche  ron 
eiiMit  «der  ndtiureii  M«gaetlaid«rB  feat- 
ttebrader  Meißele  darebqnert  wd  wl 
des  [Tmlaurs  jeweils  an  'Uesen  Stallen 
tisrli  erri'ift  wird.    XVI  900. 

U6818.  lleinri  Ii  Küpper.  Verfahren  zum  Konzen- 
trieren der  KohlentrBbe  in  Becherwerks- 
süropfen.   XV  906. 

1ÖU036.  Ernst  Heinrich  Qeist,  Elektrizitäts-Akt-Ges. 
Abstreifvorrichtang  für  amlanfende  waisfo- 
fSnoige  Magnetscheider  mit  in  der  Mitte  dea 
WaÜsairaniftnigs  ersengte  m ,  «rirkaamem  Magnet- 
Mil    XVTTT  m9. 

160^9.  Jiaüchinentjau- Anstalt  Humboldt  und  Alfuns 
Jeruaalpiu.  Verfahren  tind  Einrichtung  /oni 
Durchsetzen  helii'ljj^'er  Korngrößen  uaf  Setz- 
m&!tchinen  unter  Ri'itutzung  eines  Setzsiabea 
mit  renteliharer  Löcbuog.    XIX  1148. 

160088.  Wilhelm  Wurmbach.  Hagnetische  Scheide- 
Toiriebtww,  bei  welcber  dar  Sebaidereiun  far 
daa  freifaflaade  Qat  dnreb  aiie  oMtmagne- 
tische  Zwischenwand  tob  den  kreiaanden 
Magneten  getrennt  ist.   XX  1806. 

161000.  Elektro- Hagnr-ti  sehe  Gesellschaft  m.b.H. 

Einrichtung  zar  ÄusfahruDg  der  elektromagne- 
tischen Scheidang  im  Feld  einer  djBamaelek- 
triacben  MasohiBe.  XIX  1147. 

Klasse  7.   Blech-  und  Drahterzeugung. 

157  641,  Ott»  Bneda.  Varaahnbveniebtaiur  fdr  Filger- 
aebrlttwabwerka  mit  hfo  nnd  her  sehwingendan 

Walzen.    XIII  787. 
157  646.  Otto    Uriede.     Pilgerwalzweik    mit  festem 
WalzenLC«stell  nnd  aabwinmndaii  Walaan. 

xiu  im. 

167794.  Otto  Briede.  Verfahren  zum  Anawaisen  naht- 
loser Rohre  and  anderer  HohlkSrper  mittels 
eines  Piigerwalzwerks.    XV  907. 

168  aOi.  Balfoor  f^aaer  McTear  and  Henry  Cecil  Wil- 
liam Oibaon.  RBhransiebTorrichtang.  XVIII 
1066. 

168  667.  Deutsch -Osterreichisehe  ManneMiimnnrtihren- 
Werke.  Zieh  Vorrichtung  mit  während  des 
ZiehvofK^anfres  dni<b  konische  Körper  ver- 
stellbaren Druckstficken  zum  Ziehen  konlicber 
tiegenstände.  XIV  Söst. 


168990.  Kfhttffia- Marienhatte,   Akt.-Oe8.  Verfahren 

zur  Herstellung  von  Welleneisen.  XVI 
169  379.  Duisburger  Maschinenban- Akt-Oes.  voiuml« 

Bechern  &  Keetman.  Vorrichtung  zum  Nied er- 
\  halten  Dud  IJailegen  von  Streifen  bei  Hicht- 

maachinen.    XVIII  1068. 
169  880.  Otto  Heer.    Sebrigwalsverfabren  aar  Her- 

Stellung  von  Robrea  aas  rollen  Bl6ekan. 

XV  WJ, 

108677.  QtMirge  Bdvin  Walkar  nmd  Aimthaoi  Peaeoek. 
EinsteÜTonlditmtt  flr  Walarinfa.  XVIII 

1088. 

160181  Htigo   Saok.    Wendevorrichtang  für  'Vul.; 

platten  mit  um  üelenke  drehbaren  Trairern. 
XVIII  1090, 

160  413.  National  Tube  Companv.    Vorriehtung  zan 

Schweißen  von  Rohren.    XIX  1148. 
100687.  W.SchnelL  Sebaibenradwalnrerk.  XIX 1148. 
180  688.  Ffrma  Looia  Berrmann.  Terbbren  mm  PraaiMi 

der  Zellen  von  Trieurblecheo  nittala  Stemod 
nnd  Matrizen.    XIV  1146, 

161808.  Otto  Heer.  Vorrichtung  zum  zentrischen  Ein- 
bringen des  Werkstückes  zwischen  die  Ar- 
beitgwalzen  eines  Snhrägwalzwerkes  sair  Her^ 
Stellung  nahtloser  Rohre.   XXIV  1468. 

16r008i  Wilhelm  Langbein.  Ziehpresse  mit  hjdrau- 
liaeb  bewegtem  Blaelihalter  nnd  Ziebatenpel. 
XXUI  1874  ^ 

161778.  Chiitnv  BVhmer.  Vorrichtung  zum  Pressen 
von  Sduofela,  Schippen,  Spaten  und  dergL 
XXII  18B0. 

Klasse  10.    Brennstoffe  usw. 
166  497.  SIcbsische  Bankeesellschaft  Qneilmalz  &  Co. 

Verfahren  zur  Herstellung  wetterbeständiger 
Briketts  mittels  wasserlöslicher  Bindwiittel. 
XVIII  1088. 

16087a.  Poetler* Co.,  Akt.'Qea.  Liagnidar  Koka* 
ofin  mit  einseln  behetib«TaD,  aenkreehtan 

Heizzagen.    XIX  1148. 

161  675.  Dr.  Erust  Trainer.    Verfahren  zur  Herstellnne 

eines  Bindemittels  für  Briketts  aus  den  AbfalU 
laugen  der  SnIfttseUuioset'abrikation.  XXIT 
1320. 

161919.  Poetter  &  (.0.,  Akt. -Oes.  Breonereinrichtung 
fUr  liegende  K<.ikb  >fca  mit  aenkrechten  Hets- 
aftgen,  bei  weicher  daa  Qaa  am  Wandiohl- 
kaaMen  nnd  die  Lnft  «aa  KaumeraoblkaaU«« 

mittels  herausnehmbarer  Düsen  in  jeden  Hais- 
zutr  eingeführt  werden.  XXIII  1374. 
161908.  Oiti)  llfirenz.  Verfahren,  gji-srcicht'  Brenn- 
st'.tre  durch  Austreibung  der  leichtestfltich> 
tigeii  BeHtandtfilo  mittels  Durchleitena  heifler 
(iase  zu  verbeiaera.   XXIV  1463. 
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Klasse  18.  Eisenerzeugung. 

157  582.  Dr.  ßmil  Fleischer.  Vorf«hreo  zar  dinktan 
Krzeugun^  von  EisM  md  Stabl  im  Drahrobr- 
«fem  Xm  787. 

168478.  Fr.  Wilhtlm  Lob.  BatebickangsTorrichtitDg 

für  Martinöfen,  Heirlfifen  nnä  dcrpl.  mit  ge- 
neigtem Fallrulir  für  <iie  aufzu^'olif  nilen  Müssen. 
Xlft  787. 

161610.  Soci^ti  Flektro-MÄtallurgiriae  Frani^aisfe.  Ver- 
fahren zum  Desoxydieren  und  KohleB  TOa 
flüssigem  Eisen.   AXIV  145d. 

161676.  Oeorgs-Marien-Bergwerks-  und  Hütten- Verein 
Akt-Öea.  Vocriohtang  xom  Beben  nad  Senken 
derGleeken  einee  doppeltlmOfebtvenebliitWfl 
dmeb  Wa»«erdrack.   XXII  1820. 

I62SIS2.  Foreign  Mc.  Kenna  Prccess  Company  E.  G. 

Fahr'iarer  Tisch  zum  lieschicken  von  Glüh- 
ofrn  mit  Rrhicnen  (uler  zum  ÜberfQbren  der 
gfu;lühtfn  Werkstücke  vom  Ofen  Bldl  den 
Walaenstriitien.    XXII  l:V>n^ 

Klasse  19.  Eisenbahnbau. 

169 161.  Boebamer  Verein  für  Bergben  und  OnBctibl- 
ilbrikntion.  Scbienenbefeatigung  aof  eisernen, 
nr  Vermeidnng  des  Kleineiteozeuges  mit 
ans>;rl>»<ronen  Znngan  venehenen  8ebweU«n. 

XV  Iii  1089. 

Klasse  21.  Elektrische  Apparate. 

156417.  9oäiÜ  Schneider  &  Cie.  Elektrischer  Ofen 
zam  Erhitsen  und  Sebmelien  ren  Materialien 
durch  in  dieaea  erregte  IndaktiometrSmei. 

.XIII  787. 

Klasse  24.  Feuerungsanlagen. 

159  243.  Mieczjslaw  L)ri>jerki.  Flammofen.    X\'I  Oü7. 

160  011.  Alfre.'l  Thomas.  Uegctit  ratorDfen,  XVIII  1090, 
161 426.  Oscar  Bcoder  und  Fritz  Heiliger.  Verfahren 

zur    Herbeiführang   einer    rumhlosen  Ver- 
brennung bei  Fenerongen  durch  Einfühning 
flasskeu  Brenoatoflbs.  XXIII  1375. 
162080.  Ib.  Wolft.  Fenemunraat  mit  beb-  nqd  lenk- 
b»i«iiT«il«n.  XZETlSl». 

Klasse  27.  Geblise. 

168688.  Alexander  Zenzes.  Verfahren  znrErzeagang 
eines  Gußeisens   von   hoher  Zugfestigkeit. 

XVI  967. 

166  866.  Oeom'Marien-Bei^girerk».  nad  flfitten-Terein, 
Akt.>Qee.  yerfcbrea  and  Ofenanlige  nr  1b>b> 

ciHcnerzeii^iing  durch  Reduktion  nnd  f^chmel- 
znnar  der  Erze  in  getrennten  < 'fen.  XVIIl  1087. 
166  064.  Sliipley  N'eave  Brayshaw.  Hiirteofen  mit 
einem  die  za  härtenden  Gegeostinde  auf- 
nehmenden, iehmelslbtaigan  Bade.  XTin 
1087. 

156966,  Benjamin  Talbot  und  Paul  Gredt.  Verfahren 
saai  Erblaaen  von  Stahl  and  FlaSeieen  in  der 
Birne.  XVU  1086. 

160656.  Karl  Musiol.  Glühofen  mit  stehender  Muffel 
zum  Glühen  gestanzter,  in  einem  Glühkessel 
verpacUtf-r  W.ire.    XVII  1025. 

159474.  Friedrich  Sttiwcrt  und  Atfrr  i  Thomas.  Ver- 
fahren zur  Darstellung  von  Flufteisen-  und 
Stahl-Lppiernngen  in  der  (Tußform.  XVIII 
1067. 

1608125.  The  Talbot  Continaoas  Steel  Process  Limited. 
Verfahren  zum  Frischen  von  Robeieea  im 
Berdofen  dorcb  Mischen  des  Roheisens  mit 
einem  im  Ofen  vorhandenen,  Oxyde  enthal- 
tenden Einsatz.    XV  907. 

159848.  Samuel  Parfilt.  Verfahren  zur  Einttibrnng 
von  .\  liiniiiuiim  in  Fiiißeisen  in  QSiKeDWari 
von  Wolfrwn.   XV  907. 


159  809.  Jean  Loeventbal  and  Bernbord  Lippert  Ter-  . 
■  fahren  car  Verbattaae  sandartiger  oder  mal- 

nifer  Siaeaene.  XViI  1025. 

166910.  Otto  Matter.  Gasofen  znm  GlUhen  von  Bleehen 
und  anderen  Gegenständen  mit  zwei  parallelen, 
an  itiren  Enden  durch  abschließbare  Quer- 
kanlile  miteinander  in  VerbindaBK  StehendilB 
Heizkanäleu.  XVU  1025. 
I  160  510.  Duisburger  Maschinenbau- Akt-Oes.  vormals 
Bechern  Keetman.  filockzange  für  Einsets- 
laafknae  ndt  wagereclit  ausladenden  Armen 
sam  Nitti^TO  BifkaNB  des  Bloekes.  XIX 1 147. 

180619.  Karl  Qraber.  Bobebenniaeher  mit  Querwand. 
XXI  1266. 

160  687.  Dr.  Ewald  Engels.  Verfahren  zur  Vorbereitung 

von  Gegenständen  ans  Stahl  fflr  die  Ober- 
flächenkohlnn^r.    XIX  1147. 

161  191.  Otto  Thiel.    Verfahren  sowie  mit  mehreren 

AbstichötTnungen  versehener  Ofen  sar  Her* 
stellaug  vorgefrischten  Eisens  in  naoutai^ 
broehenem  ^triebe.  XXIII  1878i. 

161 198.  C.  Beohttein.  HirteoHsn  mit  innerer  and 
äußerer  Beheizung  des  Härteranmes  durch  4da 
und  denselben  Gasstrom.   XX  120i5. 

161199.  Benrather  Maschinenfabrik,  Akt.-l-iea.  Zylin- 
1                drischer  Roheisenmischer  mit  exzentrisch  an- 

schlieUender  (rasfeuerung.    XIX  lltG. 
161207.  .fames  frayley.    Vorrichtung  zum  Trocknen 
von  Luft  für  hutttintechnische  Zwsdn  dasch 
I  AbköblBBK.   XIX  1147. 

161278.  K8ln-M«teaer6eiywflrks-Aktiea<yerain.  Ter* 
I  fahren  zum  Ourcbscbmehen  von  Eisenmassen 

mittels  einer  unter  hohem  Druck  stehenden 
Stichfiamme.    XIX  1148. 
072.  (iebr.   Ritz   St,   Schweizer.     Feuerung  mit 
Schlackenspalt.    XXIV  1453. 
162074.  The  Allis-Chalmers  Company.  Ventilanordnnng 
flr  QaUiaamaaehineo.  XXn  1819. 

Klasse  31.   Giefierel  und  Formerei. 

157068.  A.  &  Chantrainew  Rohr  nebst  Bodenplatte 
nr  Zuführung  des  flüssigea  Mstills  in  die 

Gnßformen.   XI II  787. 

157461.  Henri  Härmet.  Verfahren  zum  Verdichten 
kleinerer  StahlgnUblöcke  iu  einer  sieb  ver- 
jüngenden Form.    XIII  787. 

158  507.  Wiüter  Shnpe  Rockwell.  Schmelzofen  mit 
zwei  nebeneinanderliegenden  Kiunmi^m  sar 
Ansnataiing  der  Abhitse  der  «inen  iUmmer 
Ar  die  VoTwirmang  dee  Metalls  in  der  indem 
Kammer.    XITT  7d8. 

158  833.  Otto  Forsbach  und  Ed.  Clero.  Tiegelschmelz- 

ofen    mit    Stirhtianimeu    eraeogendsr  Wind- 
Zuführung.    XVII I  1089. 
166672.  Josef  S.'otti.   Fotmpresse  mit  aasadiweak- 
barem  Querbaupt.    XVIII  1089. 

159  221.  Dillinger  Fabrik  getoehter  Bleche,  Franz 

Migain  &  Co.  Akt*Q«s.  £ine  darcb  Um- 
biegen ans  «inen  StBok  Blech  edsr  Flaeli- 
metall  avsmstanzter  Lappen  heifMtellte  Kem- 
stütze.  XVII  1024. 
159  459.  Fa.  Luiiwig  Sturkenholz.  Vorriclitung  zum 
Heben  und  gltjuhzcitigin  Kipiien  von  Gieß- 
pfannen. XVIII  UM!»; 

159584.  Peter  M.  Weber  und  Matthew  G.  Keck.  Ver- 
fahren zur  Herstellung  von  blasenf reien  Stshl- 
cnßstttoken.  XVI  852. 
159  747.  Firma  Tb.  QoUaohmidt  Qewiaanng  dichter 

Hetattgasse.    XV  907. 
159  945.  PhilibertBonvillain.  Sandpreßvorrichtnng  aa 

Fornnn  ischincn.    XVII  1025, 
HjO042.  Feter  .M.  Weher  und  Matthew  G.  Keck.  Ver- 
I  fahren  zui  llcrsteiiun^  r«n blaseafreiea Stahl« 

I  gnßttttcken.   XVI  852. 
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160 11&  WusUj  Iv&noff.  Vorrichtang  tnim  gleich- 
zeitigen Gießen  und  Bearbeiten  von  Metall- 
kdrpern  beliebiger  Länge  and  behäbigen  Profils. 
XV  907. 

160117.  Nicolan*  MwiiiAkheia).  Nü  dwehloelitMi 
Wlodra  durch wfatliir  vnilalifMtedlwEiBlHf 

tum  Reinigen  und  Läutern  flUstigta  Mctdb 

während  des  Gießens.    XV  907. 
Philibert  Bonvillain.     Verfahren    zur  Her- 
Btfdlang  eines  Modeils  für  MtutRentormerei. 
XVI II  IWK). 

Henri  Barmet.  Verfahren  snr  ilerstellnog 
TOB  MM  zwei  verschiedenen  Metallea  be- 
•tdMBdcB  BlSckm  unter  gleichseitiger  Ver> 
dichtanit  der  ÜBeiinB  Venlhneeee  lu  einer 

eich  verjüngenden  Form.    XIK  1147. 

161854.  Firma  Ludwig  Stackenholz.  Vorricbtntig  /.am 
Festhalten  der  Blockform  un<}  Aasstoßen  des 
Blocke»  Sowie  zum  Einsetzen  des  Blockes  in 
ii"  Aa*<cleichjfruhe.    XXIV  45?5. 

161  Ö84.  (.'arl  Piehler  und  ür.  Wilhelm  Borebers.  Ver- 
fahren, das  Schrumpfen  von  GoOstücken  durch 
Zentüten  der  Form  n  ermSgUohen.  XXll  1S19. 


100246. 

160  992. 


Klasse  40.  Hüttenwesen. 

161  200.  E.  Wiihehn  Kauffmann.  Ruhrwerk  ffir  Röst- 
öfen, GlOhofcn  und  derfileiclien  mit  hohler, 
von  einem  Kuhlmittel  dnrchäossener  Kiihr- 
welle.   XXI  1266. 

161  6S4.  £.  Wilhelm  Kauffiuanu.  Ruhrwerk  für  Röst- 
IffiM,  Glühöfen  und  dergleioh«!  mit  hohler, 
TOB  einem  K&hlmittel  dnrehfleeaeoer  Bftbr- 
welle.  XXI  1906. 


KlBsee  48.  Clwmliehe  Mctallbcuteitang. 

IBBIU.  Girl  Kogel.  Vorriehtun^  zum  Ausglühen  von 
Metallgegenständen  in  einer  Atwoephire  von 
nicht  oxydierenden  Gasen,  ipdehe 
eioddeinft.  XVI  967. 


Klasse  49.    Meuliaiiische  Metallbearbeitung. 

157  408.  Otto  Heer.  Uichtmaschiiio  für  ßohre,  Wellen, 
Schienen  and  sonstige  Fassoneisen.  XIII  788. 

159  341.  t'ran^ois  Josserana  und  Charles  Amdd^e 
»arcel  Jacoaet  Maschine  zum  Richten  hohler 
nnd  voller  RuidkSrper.  XVHI  lOSik. 

169  TU.  Jvlias  Baffloer.  Tenkhinng  snm  Zninnved- 
drücken  der  SehwdBendeo  von  Kettengliedem. 
XVIII  1089. 

100080.  Julius  KafTloer.  Vorrii-'litijDg  zum  Aufw  ickeln 
von  Kuudeisen  und  dergleichen  zur  Uerstei- 
lung  von  Kettengliedom  nnd  dergleiehen. 
XXllI  1375, 

160906.  Theodor  Raitza.  Profileisenscbere,  bei  wel- 
cher ein  Abtrennen  des  Scbnittgutea  dnreh 
iwei  gegeneinander  drehbare  Schnd^heihen, 
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25.  Jahrgang. 


fortsehritte  im  Bau  yon  GasSfen  für  Eiseiilitttteiiwerke/ 

V«a  logieniciar  JL  Dttgraz-Haanovw. 


M.  H.!  Obwohl  der  Titel  meines  Vortrage 
etwas  weitgehend  erscheint,  beabsichtige  ich 
cloch,  mich  in  der  Hanptsache  auf  (Gasöfen  und 
deren  Zubehör,  wie  sie  zam  WUrmou  and  (ilttben 
▼on  BlSekra»  Bninneo,  Blechen  nsw.  in  Wall* 
werken  nnd  iUinlichcn  Zweiic^en  der  Eiäoahütten 
dienen,  insbesondere  aaf  die  Weardale-Feae- 
ranffen  iv  iMielirlBkau 

Es  sind  in  den  letzten  Jahrpn  in  der  Kon- 
•traktioa  der  WirmOfen  erhebliche  Fortschritte 
geniwlit  worden,  und  man  kann  behnnpten,  daß 
die  deutsche  Bisenhfitteotechnik  einen  hervor- 
ragvaden  Anteil  daran  hat.  Von  einer  guten 
Otrakonstraktion  verlangt  man  hohe  Leistangs- 
lllhigkeit.  ainirigm  KoUtnvavtawtak,  Ersparnis 
an  UedifTinn^smannschaft,  geringe  Reparatur- 
bedürftigiceit.  Je  nach  deu  beäouderea  Verhält- 
niesen  dnw  LnndM  hat  man  den  einen  oder 
den  andern  dieser  Gesichtspunkte  besonders 
herTorgehoben  and  die  Wärmöfen  dementsprechend 
mug«bUdet.  Wo  die  Kohlen  TerhUtaiiniOlf 
billig'  und  die  Arbeitskrflfte  teuer  sind,  hat  man 
das  Haaptaogenmerk  auf  die  Ersparnis  an  Mann- 
•ebalten  geiriektet  nnd  daker  meehaniiebe  Vor- 
riditunKen  f?etroffen,  welche  die  AnwendiinK  von 
menschUcber  Kraft  soweit  wie  möglich  entbehr- 
lidi  aaekea.  Andertwo  wiedenim  itt  die  Kohlen- 
evqwniis  mehr  in  den  Vordergrund  getreten. 
Hier  in  Deutschland  speziell  hat  man,  in  dem 
Bestreben,  jeden  Fortschriit  auszuiiutseo  und  den 

*  Vortrag',  gelialten  vor  der  «Bisenkttte  Dflteel> 

dorf»  am  13.  Mai  1905. 

IUI« 


Landesverb&ltnissen  anzupasseu  und  so  Erspar- 
nisse zu  erzielen,  die  auf  gesunder  wirlMkaft» 
licher  Baais  beruhen,  Einrichtungen  getroffen, 
durch  welche  die  erw&bnten  (iesichtsponkto 
mSgliokit  weltfekeade  Bertekilektigaag  feflmdaii 

haben.  Ich  werde  vr-Ach  aber  in  der  IlanptsadiO 
aaf  die  Warmebkonomie  beschränken,  weil  sie 
in  dleaem  Falle  die  grSBere  Bedeotanf  hat, 
und  die  mechanischen  Hilfsinir!- 1,  lü,  hei  allen 
Feaerongsarten  Anweadang  Huden  können,  aaßer 
acht  laMen. 

Jeder  Körper,  der  auf  eine  bestimmte  Tem- 
peratur erwärmt  werden  soll,  verlangt  eine  be- 
stimmte Wlirmemenge,  die  theoretiicb  nnr  von 
der  Wärmeaufnahmefilhigkeit  des  Körpers,  seiner 
spezifischen  Wilrmo,  in  der  Praxis  aber  noch 
von  vielen  anderen  Momenteu  abhängig  ist,  so 
z.  6.  seiner  Beschaffenheit,  seiner  Form,  dem 
VerwendnnpTszwpck,  den  ihn  umgebenden  Ag*en- 
tien  and  vor  allen  Dingen  von  den  Verlusten, 
weldie  dandi  den  Apparat,  in  welekem  er  er> 
wÄrmt  wird,  entstehen.  Zweck  einer  richtigen 
Ofenkonstmktion  ist,  unter  Berflcksicbtignng 
der  Erfbrdemisse  der  Praxis  eine  mOgliehst 
weitgehende  Ausnutzung;  der  erzeugten  Wjirnie 
ZU  erzielen.  Zar  Erzeugnng  dieser  Wärme 
dienen  die  nt  aar  YerfUgung  stehenden  Brenn* 
Stoffe,  sei  es  direkt  im  rohen,  verkohlten  oder 
ver$ra<ttcn  Zustande,  sei  es  indirekt  in  Form  von 
durch  sie  erzeugter  und  wieder  verwandelter 
Energie.  Die  Art  des  Brennstoffs  kommt  bei  Be- 
urteilung einer  Ofenkonstmktion  im  alleremeincn 
weniger  in  Betracht,  wogegen  die  Art  und 
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Weise  seiner  Verbrennang  den  verschiedenen  | 
Ofonsystemen  ihre  besonderen  Merkmale  anf- 
drttckt.  Jede  Fenerangsaalage  kann  so  betrachtet 
werden,  ah  ob  sie  ans  zwei  Hanptteilen  be- 
etäude:  dem  eiuau,  in  dem  der  ursprüngliche 
Brennstoff  in  gasförmigen  Zaatutd  fibergefHhrt 
wird,  und  dem  andern,  in  welchem  die  Energie 
der  entstandenen  Qase  nutzbar  gemacht  wird. 

Dl«  EIg«nttoUelik«it  da«  Kotitonttoft,  swei  j 
OxydationsBtafen  zo  bilden,  je  nach  der  Menge  '. 
des  zugeßibrten  Saaerstoffs»  bedingt  einen  Unter- 
•ohi«d  in  der  yerwendnngswelt«  der  Energie  | 
der  0\ydatioiisprodiikte.     Wird  in  einer  Feue- 
rongsaalage  der  Brennstoff  sofort  und  vollständig  i 
Sil  der  hOciMten  OxydAtionsstnfe  des  Kohlen-  i 
Stoffs  verbrannt,  so  ist  die  gaiiM  WUniic,  die  | 
der  Brennstoff  entwickeln   kann  —  abgesehen  ] 
von  unvenneidlichen  Verlusten      ,  in  don  Vßr- 
lirennnngaprodnkteu   enthalten,    welche   sie  im 
zweiten  Ofenteil  an  diesen  selbst  und  den  zn 
erwärmenden  Körper  abgeben.    Wir  hätten  hier- 
mit da« Fitezfp  d«r  direkten  Veneranff.  Wird 
dagfpen  rjpr  Brennstoff  anvollstftndig:  verbrannt, 
so  kommen  die  Oxydationsprodakte  mit  ihrer  j 
dw  OzydatloD  eBteiMreeheiiden  Eigenw&nne  wohl  | 
in  den   absorbierenden   Teil   des   Ofens,  sind 
aber  aach  imstande,  durch   Weiteroxjrdation  | 
von  neDflin  Wime  m  erzeugen.   Je  aaehdem  | 
man  zuerst  mfiglichst  nur  die  niedrige  Oxy-  1 
dationsstufe  oder  ein  Gemisch  beider  erzeugt, 
antancheidet  man  zwei  Fenernngsarten.  Im 
«nlen  Falle  wird  die  primtra  Q^datioa  in 
einem  besonderen  Teil  der  Feuemnf,  Generator 
genannt,  hervorgerufen,  wobei  das  Produkt  dieser 
Qi^daticMi  dem  absorbierenden  Talla  ragenhrt 
und  dort   zur  weiteren  Wärmeerzeugung  und 
W&rmeabgabe  verbrannt  wird.  Dieses  bildet  die 
•igentliehe  Oasfenernng.   Im  zweiten  Falle 
wird  in  einem  mit  dem  Ofen  direkt  zusammen- 
hängenden Teile  die  Oxydation  derart  dorch-  ! 
gefllhrt,  dafl  beide  OxydaHonaatnfen,  etwa  in 
gleiclien  Menden  untereinander,  entstehen.  Das 
Gasgemisch  tritt  in  den  absorbierenden  Teil  mit  i 
einer  der  Oxydation  entsprechenden  Eigenwärme,  | 
wird  aber  darin  durch  weitara  Liftanffibrnng 
vollständig    unter   Warmeerzenpfun^  oxydiert. 
Dies  ist  das  Prinzip   der  llalbgasfeuerung. 

Also  nach  der  Art  der  Verbreonang  dea  | 
Brennstoffs  haben  wir  drei  Hauptgattungen  von  ' 
Wärmöfen  zu  unterscheiden.    Die  Art  der  Ver-  ! 
brannang  iit  aber  nieht  allein  daa  onteracheidende  | 
Merkmal  eines  Ofens ,  sein  Verwendniifrszwerk 
und  seine  Form  sind  wiederum  Merkmale  für  sich, 
dmn  jeder  andere  Verwendnngnsweck  bedingt  | 
eine  andcro  Form  der   Ausfßhruntr.    r)ie  Irci 
erwähnten  Fenernngsarten  kSnnten  wolil  ziemlich 
bei  jeder  Ofenfonn  angewandt  werden,  jedoeh  I 
die  Praxis  muß  darüber  entscheiden,  wieweit  ! 
dies  möglich  ist.    Der  Verbrauch  eines  Wärm- 
ofens  an  Brennstoffen  ist  aber  nicht  allein  von  , 


der  Art  der  Feuerung  abhängig,  sondern  auch 
von  der  Qualität  des  Brennstoffes  selbst  und 
von  seiner  richtig  durchgeführten  Verbrennnng 
bei  mo^ltefist  weitgehender  Ausnutzung  der 
entstehoadon  Wärme  unter  Berücksichtigung  des 
zn  errelekenden  Zweckes.  Unremeidlieke  Ver- 
Inste  entstehen  in  der  Hauptsache  durch  ^^■fl^:n^• 
ausstrahlnng,  durch  den  Umstand,  daU,  uu  einen 
EOrperanfelne  bestimmte  Temperatur  an  bringen, 
der  ihn  umgebende  Ofenkörjirr  im  Innern  min- 
destens dieselbe  Temperatur  aufweisen  mn0  und 
die  VerbremiDngsprodnkte  mit  wenigstens  dw> 
selben  Temperatur  entweichen  müssen,  sowie 
ferner  durch  die  Notwendigkeit,  größere  als 
theoretisch  zur  Verbrennung  nötige  Luftmengen 
einzuführen.  Um  diese  Verlaste  aaf  ein  Minimum 
zn  beschränken,  muß  man  also  bestrebt  sein, 
den  Brennstoff  soweit  wie  möglich  zu  verbrennen, 
die  Auatraklang  an  Termlndern,  die  in  den  Ab- 
gasen enthaltene  Wärme  wieder  nutzbar  zu 
machen  and  die  zur  Verbrennung  nötige  Luft- 
menge anf  ein  IDnimnm  an  briagen. 

Wir  wollen  uns  nun  kurz  die  drei  Hanpt- 
gattungen  von  Feaerongen  ansehen,  ohne  auf 
die  OfSmsyateme  speziell  einzagehen,  zngleieh 
ihre  Vorteile  und  Nachteile  für  die  Verwendnng 
zur  Heizong  von  Wftrmöfen. 

Zoerst  haben  wir  die  ursprüngliche  nad 
noch  am  meisten  verbreitete  Art  der  direkten 
Kohlenfeuerung.  In  der  Hauptsache  unter- 
scheiden wir  diese  in  solche,  welche  mit  natür- 
lichem Kaminzag,  and  solche,  die  mit  Qebllse 
arbeitfr.  Die  erstero  Art,  so  verbreitet  sie 
früher  wai°,  kann  wühl  als  die  ungünstigste  von 
allen  angesehen  werden,  denn  abgesehen  van 
dem  böbcrrn  Knhlenverbrauch  und  der  Abhängig- 
keit vom  ächurusteinzng,  ist  die  saugende 
Wirkung  des  Schomsteina  und  der  dadnreh  be- 
dingte Eintritt  kalter  Luft  dem  zu  wiirmonden 
Oute  schädlich.  Oorch  Verwendang  des  Ge- 
blises  lassen  sieh  schon  bessere  Resaltate  er* 
zielen.  Man  erreicht  den  gewünschten  Überdruck 
im  Ofen  und  verhindert  so  den  Eintritt  von 
Nebenlaft.  Als  Gebläse  werden  Dampfbtrahl- 
gebläae  odtt  Ventilatoren  verwendet.  Die  Ein- 
führung von  Dampf  in  Hio  Uebläse  hat  eine 
günstige  Wirkung  auf  die  lUldung  einer  nicht 
an  stark  backenden  Schlacke.  .41s  Hanptvorteil 
kann  man  aber  die  geringen  Herstellungskosten 
solcher  Ofen  ansehen.  Doch  stehen  diesem 
Vort^  gewichtige  Nachteile  gegentber.  INe 
Einlialtuug  einer  bestimmten  gleichmäßigen 
Temperatur  läßt  sich  nur  durch  große  Aufmerk- 
samkeit erreichen.    Wenn  anch  die  für  die 

meisten  Wilrmofen  nötige  Temperatur  leicht  zu 
erzielen  ist,  so  ist  doch  deren  Erhöbung  bald 
eine  Grenze  gesetst.  Es  sind  grofle  Rostflfteheo 
nötig,  und  die  Höhe  der  Kohlenschicht  auf  dorn 
Rost  darf  nur  gering  sein,  so  daß  ein  Durch- 
brennen oft  vorkommt,  welches  den  zur  richtigea 
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Ferbrennang  nötigten  ('ber-^rhuß  m  T.uft  noch 
vaiirdflert.  Dadurch  eat«tehea  größere  Mengen 
▼OB  Abgasen,  die  auf  das  Ovt  aliie  atark  «igr« 
dierende  Wirkung  ausüben.  Die  Reinigung  de« 
Bestes  hat  erhebliche  Wftrme-  und  Zeitverlaste 
zur  Folge,  welch  letztere  einen  kontinoierlichen 
Betrieb  erschweren.  Die  Abgase,  welche  meist 
mit  hoher  'IVmpi^ratur  abziehen,  lassen  sich  für 
den  eigemüciien  Zweck  de«  Otens  nicht  ver- 
wenden, da  aiaa  Vorwftrmang  der  Laft  bei 
direkter  Feaernng  zwecklos  ist,  denn  hierdarch 
würde  nur  die  Bildung  von  Koblenosyd,  also 
eise  uiveUkonneiie  Verl>reiuning  beglbittlgt 
werden.  Man  ist  also  gezwnn^'on,  nra  die  Wanne 
der  Abgase  nicht  verloren  geben  za  lassen,  sie 
snr  Daaipftneogang  oder  n  aadereii,  nicht  mit 
dem  Ofenbetrieb  direkt  im  Zusammenhangs  stehen- 
den Zwecken  za  verwenden.  Nor  bei  kontinuier- 
lich arbeitenden  Roll-  imdStofl9fen  findet  diese 
Wime  direkte  Anwendauff,  indem  sie  dazu 
dient,  das  langsam  der  Flamme  tB^iefeBfeflUurte 
Gut  allmählich  vurzuwärmeu. 

Halbgaafenemng.  Diflie  Fenarang  be- 
steht in  einer  Art  Oaserzeugrer,  der  an  den 
Ofen  direkt  angebaut  ist,  und  in  dem  die  Kohle 
Bvr  kqhi  Teil  TollstiDdlg  vertnmnt  «ürd.  Die 
Gase,  vvr  Irlir  nicht  so  heiß,  wie  bei  der  vorigen 
Art,  die  Feuerung  verlassen,  treten  in  den  Ver- 
ImiiBBSgtnivin  ein.  In  dem  sie  unter  ZnUlfe- 
nähme  von  sogenannter  sekundärer  Luft  voll- 
at&ndig  verbrannt  werden.  Diese  sekond&re  Luft 
wird  entweder  In  den  Wandnngen  der  Feuerune: 
«der  auch  in  Jteltaperatoren  vorgewärmt,  du; 
von  den  Abg^asen  nmspfllt  werden.  Hier  haben 
wir  also  die  Möglichkeit,  die  in  den  Abgasen 
enthaltene  W&rme  smn  T»ll  für  dso  eigentlichen 
Zweck  des  Ofens  nutzbar  zn  machen.  Diese 
Art  Feuerung  wird  vielfach  und  mit  gutem  Er- 
folge «Bgewendet.  Sie  gestattet,  dee  Betrieb 
zu  forderen,  hne  den  Brenn8toff\'erbranch  zu 
erhöhen.  Im  aligemeinen  hat  sie  einen  erheb- 
liek  nledrigersB  KobleBTerbraveh  als  die  direkte 
Feuerung:.  Aber  eine  genaue  Regulierung  ist 
aoch  hierbei  nicht  zu  erreichen,  die  Verbrennang 
kann  wohl  eine  ToUstftadige  sein,  aber,  wie  bei 
der  direkten  FeneniBgf  Ist  man,  um  die  Kohle 
vollständig  zo  verbrennen  und  Qualm  und  Ruü- 
bildöog  za  vermeiden,  vou  der  GeschickLichkßit 
des  Heizers  abhängig.  Die  Verbrennung  wird  durch 
ein  Gebläse  unterhalten,  das  der  Einfachheit  halber 
sowohl  die  primäre  wie  die  sekundäre  Luft 
Ueflnrt.  TlelfiMh  oder  netotens  wird  ein  Dampf* 
Strahlgeblase  angewandt.  So  günstig  dieses  für 
die  Verbrennung  des  rohen  Brennstoffs  wirkt, 
so  QBaagebmeht  ist  es,  wson  es  sieb  am  Ver- 
brennung eines  bereits  vergasten  Brennstoffs 
handelt.  Man  führt  mit  dem  Dampf  dem  Ofen 
einfach  Ballast  zu,  der  nur  wärmeentsiebend 
wirken  kann,  abgeseben  Ton  etwaigen  anderen 
MbJUUicben  Einflissen. 


Sowohl  die  Öfen  mit  direkter  Feuerung  wie 
i  die  mit  Halbgasfenerong  sind  häufigen  Espa- 
I  ratsTSD  unterwerfen,  welehe  anf  eine  staifee 

I  Einwirkung  der  Flamme  auf  die  Ofenteile  in 
der  Nähe  der  Fenerbrficke  znrfickzuftlhren  sind. 
Auch  maß  der  Betrieb  während  des  Abschlackens 
der  Roste  unterbrochen  werden. 

<T-!swärmOfen.  Wir  kommen  nun  za  den 
Gaaw^rmdfen,  in  denen  der  im  ersten  Teil  d«r 
Feuerung  dnreb  anvoUsUUidige  Verbrennung  nur 
niedripsfpn  (>xydations8tafe  vergaste  Brennstoff 
unter  Zufährung  vou  Sauerstoff  verbrannt  wird. 
SpreeheB  wir  von  der  Oosfenerang  im  aUgemeinSB, 
so  können  wir  uns  hier  anf  fir.e  kurze  Er- 
wähnang  ihrer  Vorzüge  beschränken.  Die  Ver- 
brennang llBt  sieb  anter  Vstieeidang  «tnee 
großen  Lufiüberschusses  vollkommen  und  gleich- 
mäßig erreichen.  Die  Abgase  werden  zur  Vor- 
wärmang  von  Laft  and  Gaa  verwendet  und  so 
deren  Wärme  Ar  den  eigentlichen  Zweck  des 
Ofens  nutzbar  gemacht.    Diese  beiden  Vorteile 

i  geätatleu  die  Erzielung  möglichst  bober  Tempe- 
ratur. Es  ist  die  MSglichkeit  gegeben,  ndt 
großer  Leichtigkeit  die  Flamme,  der  Natur  des 
Prozesses  entsprechend,  oxydierend  oder  redu- 

I  siereod  *n  gestalten.   Die  Flamme  kann  naeb 

'  Beltf>bcn  auf  einen  bestimmten  Raum  znr  Er- 

I  zleiung  besonderer  Effekte  konzratriert  werden. 

I  Man  vermeidet  vellstandig  die  BinfKliraBg  von 
mitgerissenen  Kohlen-  und  Aschenteilchen  in  den 
Ofen.  Schließlich  wird  der  Abbrand  des  zu 
erwärmenden  Oates  auf  ein  Minimum  reduziert. 
Der  Erfolg  einer  gnten  Gasfeuerang  hängt  In 
der  Hauptsache  von  folgenden  Punkten  ab:  von 
oiaer  guten  (^aaliti^t  des  Gases,  der  ionigkeit 

j  und  Rapiditit  der  Mischung  von  Luft  and  Gas, 
der  möglichst  •tc:etriebenen  Vorwärmnng  der 
Luft  und  AusuatzuDg  der  dem  Gase  innewohnen- 
den Eigsnwlme,  von  der  Leiebtigiteit,  mit  der 
sich  die  Verbrennung  vollzieht,  von  der  Ri-hrnnp:, 
in  der  die  Flamme  das  Out  trifft,  von  der  Mög- 
Uebkeit,  diese  Biebtang  nneb  Belleben  ändern 
zu  können,  endlich  auch  von  der  Einhaltung 
des  richtigen  Mischungsverhältnisses  zwischen 
Luft  and  Gas. 

Die  Gasöfen  selbst  unterscheidet  man  naeii 

'  der  Art  der  Vorwärmung  in  zwei  TTauptsysteme, 
uämlich  in  solche  mit  veränderlicher  Flamm&a- 
richtung  und  solche  mit  nnverftnderlicber 
Flammenrichtung.  Zum  ersten  System  gehören 
die  bekannten  dieraens  -  Hegenerativöfen.  Eine 
besondere  BesebrsibaBg  dieses  Systems  ist  wobl 
überflüssig.    So  zweckmäßig  diese  Öfen  sind, 

I  wenn  es  sich  um  Erreichung  sehr  hoher  Tempe- 

I  ratnren  handelt,  wie  z.  B.  bei  der  Stahlerzeugung, 
so  finden  sie  doch  al«  Wiiniiöfeu  eigentlich  nur 
fttr  bestimmte  Zwecke  Anwendung,  wie  z.  B. 
zam  Wärmen  größerer  Sebmiedestflcke,  im  Bleeb» 
nnd  Panterplattenwalzwerk.  In  der  neneren 
Form,  nar  mit  Laftvorwärmnag  und  teilweiser 
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Begeneriernng  dar  Abgata,  finden  lie  mehr  An- 
wandnng,  bestmdan  nn  SdkwaiBeB  tob  Faketan. 

Der  HaaptTortaU  liegt  in  der  Erzielnng  einer 
hohen  Temperatur,  der  aber  bei  Wärmöfen  nicht 
80  sehr  in  Frage  kommt,  ganz  abgesehen  davon, 
dafl  die  Anachaffangskosten  meistens  ziemlich 
hoch  sind,  während  anderseits  deren  Betrieb 
immerhin  durch  die  UmateaerongsTorrichtang 
fllr  Wimisiraek«  etwu  vmaUUidUch  Ist  Die 
Umateuernng'  bring-t  immer  Verlnste  mit  sich, 
welche  zwar  durch  geeignete  Ventile  Termiodert 
Warden  Mnneii,  woffegen  boi  jeder  tTneteiiamig 
mindestens  das  in  den  Kammern  befindliche  Gas 
verloren  geht.  Aach  findet  man  oft,  daß  infolge 
der  langsamen  Vfiehnng  von  Oat  und  Luft  bdm 
Eintritt  in  den  Ofen  die  A'erbrennung  progressiv 
fortschreitet  and  daß  die  hOchste  Temperatur 
nicht  an  der  Eintrittsstelle  von  Luft  und  Gas 
erreicht  wird»  ■oadem  am  Anstritt.  Durch 
Temperatnnnessnnpen  mit  dem  Wannerschon 
Pyrometer,  dem  bis  jetzt  vollkommönslen  In- 
Btnment  dieser  Art,  ist  diese  Erscheinung  hAolig 
festpestellt  worden.  Die  KanMe,  welche  einmal 
als  Luft-  und  Gaseintritt,  das  andere  Mal  als 
Aoetrttt  für  die  Abgase  dienen,  leiden  eehr 
stark  dnrrb  die  außerordentliche  Hitze  und 
werden  in  verhältnismäßig  koraer  Zeil  zerstört. 
Bei'  sehr  sehweren  BlSeken  wird  dnreli  die  Um- 
steuerung allerdings  eine  günstige  Einwirkung 
der  Hitxe  dadarcb  erreicht,  daß  diese  Blöcke 
nbvediselnd  ren  der  einen  vaA  der  «ndera 
Seite  und  so  glelebmäßig  erwärmt  werden.  Doch 
lassen  sich  leicht  andere  Vorrichtungen  treffen, 
welclie  den  gleichen  Zweck  erreichen. 

Wir  sind  nun  bei  dm  Öfen  mit  kontinuier- 
licher K lamm^nriehtUTigr  angelangt,  in  denen 
allgemein  nur  die  Luft,  aber  auch  Luft  und  Gas 
Im  Rekuperator  Toi^ewinnt  werden.  Hier  mOekte 
ich  nun  geradezu  behaupten,  daß  fBr  viele  Zwecke 
dies  die  Feuerung  der  Zukonft  ist,  nicht  allein 
für  Wim«  nnd  GHUiBfen  in  Walswerken,  sen* 
dern  rincli  für  viele  raetannr2-isr!ir  Prozesse, 
endlich  kann  sie  sogar  auch  für  ächmelzzwecke 
mit  grefiem  Vorteil  angewandt  werden.  Die 
Oasöfen  mit  kontinuierlicher  Flammenrichtung 
bieten  gegenäber  deivjenigen  mit  Umsteuerung 
bedentende  Torteile.  Die  Anlagekosten  sind  im 
•llgemebien  niedriger.  Die  rmstenernngiiorgane 
fallen  weg,  dadurch  auch  die  damit  verbundenen 
Störungen  und  Gauverlaste;  sie  sind  bei  richtiger 
Konstruktion  nur  geringen  Ri^aratBren  nnter> 
werfen,  und  die  fllr  den  Wärmzweck  etwa  nicht 
vollständig  ansgenntzten  Gase  sind  noch  aar 
Keeselbeising  verwendbar,  voransgesetst,  daß 
die  fllr  die  Erreichung:  einer  hohen  nnd  gleich- 
mäßigen Temperatur  bei  möglichst  großer  Ökonomie 
an  Brennmaterial  wesentUeben  Prinsipien  ein- 
gehalten werden.  Die  Vorwilrmung  der  Luft  ge- 
schieht meistens  durch  die  Abgase  des  Ofens  in 
BekQperatoren,  hm  denen  das  Prinsip  der  Gegen- 


stömung  angewandt  ist.  Diese  Bekuperatoren 
werden  in  allen  mtgliohen  Formen  ausgefBbrt* 

Man  baut  sie  unter,  neben  und  auch  über  dem 
Herde.    Sie  bestehen  aus  feuerfesten  Kanälen, 
deren  Einhau  nnd  Erhaltung  wohl  die  meisten 
Schwierigkeiten  bietet.    Auch  wendet  man  guß- 
eiserne Bekuperatoren  nach  Art  der  alten  Wind- 
erhitzer an,  doch  weiß  ich  nicht,  ob  diese  Art 
sieh  wirkUA  bewährt  hat.    Teilweise  ibdet 
man  Öfen  mit  kontinnir-rlirlicr  FlammenrichttTnp-, 
I  bei  denen  Luft  und  Abgase  umgesteuert  werden 
I  nnd  abwediaelnd  inBegenerativkammern gelangen, 
'  wo  die  Aufnahme  nnd  Abgabe  der  Wilrme  ge- 
schieht. Doch  glaube  ich  nicht,  daß  dies  Sjstem 
sich  besonders  eingefBhrt  hat. 

Ich  gelange  nnn  zum  eigentlichen  Teil  meines 
Vortrags  und  möchte  Ihnen  eine  Ofenkonstruktion 
vorf&hren,  welche  seit  einigen  Jahren  die  Spe- 
zialität meiner  Firma  bildet,  sich  nach  und  naoh 
eingetTihrt  hat  nnd  «^irhpr  noch  weiter  einführen 
wird,  nämlich  den  sogeuauutea  Wear  dale-  Ofen. 
Die  Weardale  -  Feuerung  läßt  sich  fast  für  alle 
Zwecke  der  Eisenindustrie  mit  Vorteil  anwenden, 
wie  man  aus  den  (später  lolgenden)  Abbildungen 
ersehen  kann.  Dieeelben  stellen  aber  nnr  einen 

Teil  der  bereit'^  :M!s^effilirtr"n  'f'vpm  riar.  Die  am 
meisten  in  die  Aogeu  fallende  Eigeutünilichkeit 
dieser  Konstraktion  bestdit  in  der  eigenartigen 
Zuführung  und  Vorwilrmung  von  Luft  und  Uas. 
Hierin  liegt  der  Haaptunterscbiedswischen unserem 
und  den  btsherigen  Öfen.  WlhrendlndenletBteren 
die  Flamme  von  der  Seite  eintritt  nnd  sich  an 
dem  meistens  niedergedrfickten  Gewölbe  bricht, 
wobei  die  Verbrennung  infolge  der  parallelen 
Richtung  von  Luft  nnd  Oes  erst  allmählieh  statt- 
findet, treffen  in  nnserem  Ofen  Gas  und  Lnft 
unter  Druck  zuerst  senkrecht  aufeinander  nnd 

I  bilden  wtoitt  ein  inniges  Oemiseh ,  ■  welehee  mit 
einer  regnUoriNWen  Geschwindigkeit  vertikal  in 
den  Ofen  eintritt.  Diese  innige  Vermischung 
wird  durch  die  in  den  Zeichnnngen  sn  sehenden 
und  in  den  Gew?ilben  angebrachten  Düsen  pi  /.if  lt 
Diese  Düsen  haben  konische  Form  nnd  runden 
oder  ovalen  Qttersehnitt.  Dnreb  die  obere  tritt 
das  Gas,  durch  die  untere  das  Gas-  nnd  Lnft- 
gemiscb  in  den  Ofenranm  ein.  Da  das  Gemisch 
unter  Druck  ans  der  onteren  DBse  austritt,  kann 
die  Flamme  sich  erst  unterhalb  des  Gewölben 
bilden ;  sie  trifft  die  Herdsohle  vertikal  and  er- 

j  reicht  dort  die  iiöciiste  Temperatur.    Sie  ver- 

I  breitet  sich  anf  der  Sohle  nach  allen  Riehtungen 
und  zieht  anf  derselben  entlang  dem  immer  niedrig 

I  gelegenen  Fuchse  an.    Dadurch  erreichen  wir, 

I  dafi  die  OewMbe  stark  gesehont  werden,  im 
Gegensatz  zu  den  anderen  Öfen,  in  welchen  sie 

I  häufigen  Zerstörungen  ausgesetzt  sind. 

I  Zur  Erreichung  hober  Temperataren  bei  mög- 
lichst großer  Ttkonomio  ist  es  erforderlich,  T.uft 
nnd  Gas  möglichst  warm  aufeinander  wirken  zu 

I  lassen.     Zar  Erreichung  der  in  den  msiiteik 
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Wärmöfea  nStigMi  Temperatur  genügt  gewOhn* 
lieh  die  Erwännnog  der  Luft  allein,  besonders 
wean  man  dafür  äorge  trftgt,  daß,  wie  die«  auch 
Im.  nenen  Siemensofen  von  Biedermäan-Harvey 
geschif'ht  ,  r*.:\%  (Tas  nuiglichst  ohne  Verliiat  an 
«igeaer  Warme  ia  den  Ofen  eintritt.  Die  £r- 
wlramnir  ^  Laft  wird  iMbn  Weardiil*>OfBB  in 
aaBgezeichnf trr  Wrise  erreicht.  Die  Lnft  um- 
apfilt  nach  Darcbatreichiuig  der  durch  die  Abgase 
«rwiniteii  Beknperatoren  fturt  im.  ganseo  Hwd- 
ranui,  welcher  mit  doppelten  Wanden  nnd  Go- 
-wölben  Tenehen  ist,  oad  gelangt  so  hocherhitzt 
durch  die  Lnftdliam  in  itn  0km.  Dtich  diM« 
Anordnung  von  doppelten  Gewölben  and  Wan» 
dangen  wird  die  Wftrmeaasstrahlang  fast  ganz 
vermieden.  Es  ist  dies  nicht  nllein  für  die 
Ökonomie  des  Ofens  sebr  weaeatlieb»  sondern 
aach  für  die  BediennngT;niaTinH'-haft  ans'enohni. 
Vielfach  begegueu  wir  detii  Kuisvaude,  daß  dtese 
FBhraDff  der  Laft  bezw.  die  Anordnung  der 
-doppelten  Gewölbe  deren  ITallb^rkeit  heeinträch- 
tige.  Dies  trifft  aber  nicht  zu,  wie  zahlreiche 
ItUIe  der  Pnxte  bewiesen  baben.  Et  findet  im 
Gegenteil  durch  die  kon^tniun  AVjirmeatii^abe  an 
die  dorchatrömende  Luft  eine  bedeutend  größere 
Scihoiinikg  der  GewSlbe  etatt,  nnd  ibre  ffeltbarkeit 
ist  größer  als  bei  den  Hfen  anderer  Systeme. 
Die  Ton  ans  aogewandtea  Eekaperatoren  beatehea 
«iafkeh  ani  nebeneinander  gebauten  Lnft-  nnd 
Abgaskanalen,  deren  Abmessungen  so  gewählt 
■sind,  daß  sie  bei  evontnellen  Eoparatnren  leicht 
zag&uglich  und  befahrbar  sind.  Sie  sind  da- 
durch gegen  etwaige  Zerstörung  dnrch  mecha- 
oische  oder  physikalisch-chemische  Einflüsse  nach 
Möglichkeit  geschfitzt.  Die  aasreichend  groß 
«ewIUten  Qaeraehnitte  gestatten  den  Abgaaen 
freien  und  langsamen  Durchgang,  ohne  Wir- 
belongen  und  Drack Veränderungen.  Es  ist  schon 
«rwfthnt  worden,  daß  die  Vorwirmnng  der  Lnft 
nllnin  vollkommen  für  die  Wärmzwei  kt  in  W  il  ' 
werken  genägt.  Da  wir  die  Laftvorwärmung 
dowh  die  eonat  infolge  der  Aniitrahlnng  vn- 
wiaderbringlich  verloren  gehende  Wärme  zum 
^ten  Teil  erreichen,  so  ist  bei  den  kiirzeren  Öfen 
die  Temperatur  der  Inden  Schornstein  abziehenden 
-Gase  meist  noch  so  ImkA,  daß  man  letztere  mit 
Vorteil  zur  Dampferzenprnnf?  bc'nutzen  kann,  ohne 
die  Ökonomie  zu  beeinträchtigen.  Dies  ist  in 
anderen  GasVfen  metetena  niebt  mIfgUeb  nnd 
bildet  einen  weiteren  Vorzug  anseref!  Systems. 
Wir  erreichen  zwar  nicht  die  hohe  Dampfmenge, 
-welehe  in  manehen  Often  mit  direkter  Feaenrag 
-erzielt  wird,  rlafrir  i?t  aVor  rüc  prrnif^te  Wärme 
f&r  ihren  eigentiichea  Zweck  in  weit  größerem 
Jfafie  nntibar  gemaebt. 

Die  eigenartige  Flanimenfübninj^  hat  noch  den 
weiteren  Vorteili  daß  mau  die  Brenner  beliebig 
im  €iew61be  verteilen  kann  und  lo  eine  voll- 
ständig gleichmäßige  Erwärmung  selbst  sehr 
4iefler  nnd  langer  Herddftchen  bewirkt.  Ein 


I  weiterer  Vorzug,  den  ich  nicht  unerwähnt  lassen 
I  möchte,  ist  dif»  ^föglichkeit  einer  weitestgehenden 
KegulierunR  licr  Flamme,  welche  durch  die  tiegu- 
liemng  von  Luft  nnd  Gas  nach  Belieben  ozj> 
dierend  oder  reduzierend  gebalter  werden  kann. 
Da  mit  einer  nur  redazierenden  Flamme  nur 
veibittaismlflif  gering«  Tem|»emtarett  bei  beben 
Kohlenverbranch  erreicht  werden,  haben  vir 
durch  Zuftthrnng  von  Laft  in  den  Fuchs  die 
Möglichkeit,  eine  Verbrennnng  der  onTerbraant 
I  abziehenden  Gase  lierbeizuftihron  und  dadurch 
die  Bekuperatoren  bezw.  angehängte  Dampfkessel 
an  einer  hSberen  Ldstong  an  bringen.  Wenn 
die  Abgase  im  Dampfkessel  ausgenutzt  werden 
sollen,  so  haben  wir  weiter  die  Möglichkeit,  dnrch 
Anbringung  einer  mit  Düsen  versehenen  Vor- 
feuernng  nnd  Zufuhr  von  etwas  frischem  Gas 
und  vorgewärmter  Laft  den  Koaiel  anf  aormala 
I  Leistung  zu  bringen. 

Ehe  ich  welter  aar  Beadireibnag  der  eia- 
zelnen  Öfen  schreite,  möchte  ich  eine  kurze 
geschichtliche  Übersiebt  über  die  Entwicklang 
den  Weardale-Ofeno  geben.  Die  ereten  Venndie, 
I  nach  diesem  Prinzip  zu  arbeiten,  wurden  von 
j  dem  Erfinder,  Generaldirektor  Uo Iiis,  im  Jahre 
I  1894  ausgefBhrt.*  Der  naeb  vielen  mißglückten 
Versuchen  zustande  gekommene  Ofen  bewirkte 
die  Lnftvorwärmung  nur  in  den  Zwisclienränmen 
der  Doppelwandungen  und  Gewölbe.  Das  unter 
Druck  befindliche  Gas  trat  dnrch  die  obere  Düse 
und  wirkte  injektorartig  auf  die  Luftschicht, 
diese  lu  uüii  Ofen  mitreißend.  Der  große  Ofen, 
den  Hollis  anf  den  Tudhoo  Iron  W^orka  In  Spenny- 
moor  baute,  hatte  eine  Herdlänge  von  10,4  ra 
bei  3,4  m  Breite  und  diente  zum  Wärmen  von 
Brammen  Im  Oewiebt  bis  an  4  t.   Der  Ofbn 

'  hatte  vier  in  f^er  T.^lnp'snrhsr  arcmriinff e  Pf;:-p]i. 
I  Die  Abgaae  zogen  au  beiden  Enden  des  Ofens 
I  ab,  «0  daß  je  zwei  DOsen  ftlr  eine  Ofenhälfte 
arbeiteten.    Die  .-^bga-se  wuidon  hier  noch  weiter 
zar  Dampfeizeagung   benutzt.    Die  Betriebs- 
reanltate  waren  aasgezeichnet,  man  erreiebte 
nach  den  Angaben  des  Werkes  in  längeren  Be- 
I  triebsperioden  bereits  einen  durchschnittlichen 
■  Kohlenverbranch  von  85  kg  f.  d.  Tonne  eia- 
I  gesetzter  Blöcke.  Die  Übertragung  des  englischen 
Vorbildes  anf  deutsche  Verliitltnisse  erwies  sich 
zunächst  als  nicht  glücklich.    Die  ersten  in 
Dentscliland  gebauten  Öfen  ergaben  sneret  maagal* 
hafte  Besultato.    Ein  Ofen,  über  den  nns  keine 
Mitteilungen  zur  Verftlgung  stehen,  wurde,  kaum 
In  Betrieb  geaetat,  wieder  abgerieaen,  ebne  daß  dem 
Lieferanten   Ortinde   dafür  angegeben  wurden. 
Ein  großer  Ofen  für  Schnüedest&cke  aaf  dem 
Oberbilker  Stahlwerk  wollte  cneret  llngere  Zeit 
nicht  arbeiten;   die  Luftwege   waren  teilweise 
j  nicht  richtig  angeordnet,  außerdem  lieferten  die 

I 

*  Eingehendes  lindet  man  darüber  in  .Stibl  and 
I  Eisen«  10^7  S.  688. 
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Generatoren  sehr  nnglnicbnirif^iges  Gas.  Nach 
manchen  ÄndernngeD  ging  man  dazn  fiber,  in- 
folg«  dar  Anregung  da«!  bekmiait«a  Ofenkoiiatrak- 
teara,  üe  Luft  anter  Druck  einzafiihren.  Von 
da  ab  war  der  Betrieb  regelm&ßig  and  die 
«rstoltOD  Erfolge  führten  daso,  eineo  sw«iteo 
Ofim  nach  diesem  Prinzip  n  bmiMit  L«lder 
wvden  diese  beiden  Öfen,  Ttachdem  der  erste 
ibti  Vierteljahr  zur  vollen  Zu  friedeukeit  gearbeitet 
hatte,  niedergerissen,  and  swar  aas  dem  Grande, 
weil  man  für  uene  Eiurichtnngen  Platz  schaffen 
wollt«,  and  da  die  Generatoren  im  Wege  standen, 
wwdMi  towoU  <iuM«re  OtiOftn  wie  andi  die 
Siemens- Warmöfen  diesem  Umstando  geopfert. 
Et  ist  Dicht  za  leagnen,  daß  dieser  Vorfall,  ^ 
fUtdi  gtdeatM,  fang»  Zeit  d«r  Binfllnag  dw  { 


Weardalpr""iri5^ir^  entgegeng-eBtanrlpn  hat  und 
daß  aach  hier  and  da  noch  beat«  daa  darana 
«ntsprnogene  Vworteil  gegen  VBaere  Ofen  snm 
Ansdrnck  kommt.  Ich  bemerke  bei  dieser  Ge* 
legenbeit,  daß  ich  dies  mit  Genehmigang  erwähne. 
G«n«n  nach  dem  Vorbild  des  Oberbilker  Ofens 
wurde  «in  Oüui  für  große  Schmiedestficke  in 
Kopenhagen  anfgeatflU.  der  ohne  Untprbrf'rhungr 
seit  1  Jahren  mit  deu  bebten  ILtiultitten 
arbeitet.  Einzelne  aas  derselben  Zeit  »tfimmende 
Öfen  arbeiten  heute  roch  für  bestimmte  Zwecke 
mit  gatem  Erfolg.  Durch  die  anf&oglichen  nn- 
angMMlimen  ErfUnrnagen  ffewitslft,  haben  wir 
iinn  vcrR-liiprlone  Ofentypen  ansgearboitet  and 
j  ausgeführt,  welche  zum  Teil  seit  beinahe  zwei 
I  Jahren  in  Betrieb  eind.       (Fortaalanog  folgt.) 


Experimentelle  Studien  über  die  Yorgänge  im  Uockofen. 


I«  Ober  die  Spaltang  des  KohlenozydeS«* 

Von   I)r,  F  Ziminermsnii. 

Es  ist  eine  bekannte  Tatsache,  daß  die  üoch- 
ofengaee  nicht  nnr  in  4ten  tieftRren  Zonen,  son- 
dern auch  beim  Kiitweichen  aus  der  Gicht  einen 
Starken  Kohleoozydgehalt  aafweiseo.  Unter  ge* 
wissen  ümstinden  nnn  erfhhrt  dissee  Eohlenozyd 
eine  interessante  Spaltnog  in  Kohlensftare  nnd 
festen  Kohlenstoff,  entsprechend  der  Glekhunp 
2C0  =  C0«4-C.  Diese  Keaktioo  ist  schon 
seit  langer  Zeit  bikaunt.  Sie  ist  von  St*  Ciaire 
Deville  aufgefunden,  in  der  Folge  von  einer 
Beihe  Terachiedener,  nameallich  fraozösiacher 
Forseher  ttadiert  worden.**  In  neuerer  Zeit 
haben  sich  Boudoaard,  nach  mir  die  Tfoll?intier 
ämita  and  Wolff  mit  der  Beaktion  beschäf- 
tigt. Dieser  Spaltongsvorgang  yerltvit  nnn 
nicht  von  selbst,  er  kommt  nur  dann  zustande, 
wenn  gewisse  katalytisch  wirkende  Sabatanzen 
zugegen  sind.  Boadooard  gibt  an,  daß  es  die 
Oxyde  der  Metalle  Nickel,  Kobalt  und  Eisen 
sind,  welche  diesen  Vorgang  auslösen. 

Da  die  Reaktion  Im  Eisenhochofen  sich  ab- 
spielt und,  wie  Osann  nachgewiesen  hat,  unter 
Um*.t;lndpn  zu  Betriebsstörungen,  znm  Tl&ngen 
der  Gichten  führe»  kann ,  so  veraulaUl^  mich 
Privatdozent  Dr.  EL  Schenck,  die  Spaltung 
des  KobleDOxyds  in  ihrem  Verlauf  und  nach 
ihren  ürsacheh  näher  zu  untersucheo. 

*  Di«  Arbeit  ist  die  erste  eiaer  Reibe  von  Unter- 
»uchuDgen,  die  im  ehebtscben  Tnstitat  d«r  Unfversitat 
Majtiurp  unter  Leitung'  <\ti  Abteilunpsvorstehers, 
Hni.  l'ni^atdozent  l>r.  IL  .Sclicuck,  aust^ffulirt  worden. 

*•  Vergl.  Fr.Zimmermann:  Inauguraliissorintion, 
Harburg  ltM)8.  K.  ächenck  und  Fr.  ZimmermanD, 
Berichte  der  Deatsthea  t^cmisebsiB  Oesellsdiaft. 
XXX  VI  Heft  6. 


Von  Bondüuard  ist  dai'auf  hingewiesen 
worden,  daß  der  Vorgang  2C0  =  C0t  -^-C  za 
den  imkehrbaren  gehört,  dafl  sich  durch  Ein» 
Wirkung  von  Kohlendioxyd  auf  Kohle  Kohlen- 
moQoxyd  bildet,  nnd  daß  e«  hier  wie  bei  allen 
nmkehrbaren  lieaktlonen  nr  Ansbildong  von 

Gloichgewichteti  zwisrlun  i^n  Stoffen,  welche 
an  der  Beaktion  teilnehmen,  kommt.  Innerhalb 
des  großen  Temperatnrintervailes  swisehea  600* 
und  1000"  hat  er  die  Gleicbgrewichte ,  welch© 
von  der  Temperatur  abhängig  sind,  bestimmt. 
Er  hat  des  weiteren  gefunden,  daß  bei  der  Tom- 
peratur  den  siedenden  Schwefels  (445**)  der 
Spalmn??' vornan g  des  KohlenoxydH  vollständig: 
verllluü,  daß  er  dagegen  bei  Temperaturen  über 
1000**  kaum  noch  wahrgenommen  werden  kann. 
Ich  habe  mich  mit  der  Beaktionskinetik  vor 
aUen  Dingen  beschäftigt,  mit  der  Frage  nach 
dem  seitliehen  Verlanf  der  Beaktion.  Die  ünter^ 
suchang  wird  ermöglicht  durch  den  Umstand, 
daß  die  Spaltung  des  Kohlenoxyds  mit  einer 
erheblichen  Verftademng  dea  OasvoliiiBens  Hand 
in  Hand  pcLt.  Aus  zwei  Vdliiiiienteileii  Kolilen- 
oxyd  entsteht  ein  Volamenteil  Kohlendiozyd,  es 
zeigen  sieh  also  bei  der  Spaltung  in  Eohleastoff 
nnd  Kehlendioxyd  kräftige  Kontraktionen.  Ich 
habe  nnn  die  Messungen  in  der  Weise  durch- 
geführt, daß  ich  nicht  die  zeitliche  Änderung 
des  Qaavolnmens  verfolgte,  sondern  das  Volumen 
konstant  hielt  und  die  Drnckabuahme ,  dit>  die 
Verminderung  der  Gasmenge  begleitet,  bestimmte. 
Fttr  diese  Untersnehnngen  kenstnrierte  ich  den 
Apparat  Abbildung:  1 . 

An  ein  etwa  lUO  ccm  fassendes  Gefäß  G 
ans  schwer  sehmelcbarem  Jenenser  Qtas  ist  am 
oberen  Enlo  ein?  Kapillare,  am  unteren  ein 
weites  Kohr  zur  Aofoahme  der  iu  Anwendung 
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konuBsadeD  featen  Sabstansen  angebracht.  Die 
Kainllare  wird  io  das  am  Kapillarrohr  gleicher 
QnalitAt  gefertigte  Manometer  (D  A  E)  ange- 
schmolzen. Es  erlaubt  diea,  unter  Vermeidung: 
von  Hfthnea,  Schliffen  oder  Scblancbstncken 
iwischen  dem  Manometer  sind  den  Beaktions- 
gefSße  O  zn  arbeiten.  An  das  Manometer  D  A  E 
von  öo  cm  i:icbenkellaQge  ist  im  Scheite)  A  ein 
sw«ltM  lbuioaiet«r  ABC  uig«M]iiBolMo,  üecMii 
Schenkel  AB  rn)  nnd  B  C  16"  tm  lang  ist. 
B  C  Btebt  in  Verbindung  mit  der  Aalknloft.  Im 
Sebdt«!  6  itt  mit  ein««  Sehlaaeb  ««s  beitem 
Schwefel  freiem  Para^ummi,  der  sorgfältig  mit 
starkem  Leinen  umnäht  ist,  das  Qaecksiiberhebe- 
geffeB  Hl  Teriiiuideii.  M «noneter  D  A  E  «nd 
die  obere  Uftlfte  von  B  C  liegen  anf  einer  mit 
der  Prftziaionsteilmaacbioe  bergesteUten  MiUi- 
metenpiegelglasskala.  Das  Manometer  (I)  ist 
dvch  Kapillarrobr  mit  einem  andern  Mano- 
neter  (II)  verbinden,  in  das  Verlnndnnfr^stffrk 
—  der  ganze  Apparat  beeiebt  vun  1)  au  aus 
^plUarrohr  —  ist  eine  Erweiterung  Q  gebleaen, 
dazn  rüpripiid,  ann  Versehen  äbergespritztes 
(Quecksilber  aufzanebiuen.  Manometer  II  ist 
UmUeb  Mraometer  I,  wir  mit  den  Uotereehied, 
daß  ein  dem  Schenkel  B  C  nnt^pro;  hcnric;  T'r  lir 
fehlt.  Ein  Hi  entsprechendes  (Quecksilberbebe- 
geflft  Ht  ist  in  dertelbea  Weise  mit  L  wie 
jenes  mit  B  verbunden.  Dnrcli  die  im  Ver- 
bindasgsrobre  rechts  von  II  aogebracbten  U&bne 
K|  snd  Kt  nad  den  Dr^weghafan  Ka  Ist  es 
mßglicb,  den  Apparat  mit  der  Luftpumpe,  dem 
Oasentwicklnngsgefäß  oder  der  Außenluft  in 
Verbindung  zu  setzen.  Vor  der  Benutzung  wurde 
der  Apparat  sorgfältig  gereinigt  und  getrocknet. 
Werden  jetzt  die  beiden  Gefäße  H;  und  Hi  auf 
gleiche  Höhe  mit  B  und  L  gebracht,  so  kann 
dM  QneelieOber  bein  ETakaieren  wir  um  etwa 
760  mm  steipen.  ist  jedoch  nicht  imstande,  A 
aod  M  zn  erreichen.  Läßt  man  nun  vom  £ot- 
Wickler  her  Gas  in  die  evakuierte  Birne  ein- 
Ktrömen,  bo  kann  man  ganz  nach  Belieben 
Drucke  von  wenigen  Uillimetern  und  solche  von 
Uber  einer  Atnospbire  herstellen.  Man  braneht 
nur  II]  auf  wenig  über  A  hinaus  zu  heben,  um 
»icber  zu  sein,  das  Gas  vollst&adig  luftdicht 
abgeschlossen  zn  haben.  Selbst  wdnn  in  G 
noch  Vakuum  oder  nur  wenige  Millimeter  Druck 
wären,  könnte,  auoh  wenn  E  direkt  mit  der 
Atmosphäre  in  Verbindung  ütilndc.  daü  Queck- 
silber nie  bis  zur  Höhe  von  D  emporsteigen. 
Um  die  Keaktionsgeschwindigkeiten  nnabhiUiß:ig 
von  Schwankoogea  des  Luftdrucks  messen  zu 
kSnnen,  bmadit  mm  nvr  noeh  Q  et  «vdratera  vnd 
Iii  bis  znr  Ilßhe  von  M  zn  heben.  Der  Drnrk 
im  Keaktionagefäße  ist  dann  jederzeit  zu  bo- 
stiosmen  dnreb  die  IHlferens  der  Qneeksilber* 
steig-höhen  in  E  A  und  D  A,  wilhrend  die  DifTo- 
reaz  in  £A  and  CA  den  Barometerstand  an- 
gibt»  Die  Bedinniuf  dei  Appirata  iit  also  eine 


äußerst  einfache.  Man  bat  nur  Hi  und  Hi  auf 
dasselbe  NiTen  mit  B  und  L  zu  senken  und 
zu  evakuieren.  Ist  Vakuum  erreicht,  eo  Ufil 
man  das  zn  nntersnchende  Gas  einsfr^^men  und 
bebt  Hl  auf  gleiche  Höbe  mit  A  und  M.  Die 
Renktion  itt  jetst  sofort  an  den  Drnckverände- 
rungen,  wenn  Bolcho  Sberhaupt  und  mit  meß- 
barer Geschwindigkeit  stattfinden,  zu  verfolgen. 
Kann  nnn  ja  deeh  «ndi,  unter  Hisnileliung' 
des  Bi^ronirtPrBtnTidpf:,  lifn  Druck  als  DiffereuK 
von  D  A  und  C  B  feststellen.  Störungen  dorek 
Undiehtwerden  ten  SeUiifen,  Hlhneii  mw.  cind 
durrh  diese  Apparatur  vermieden.  Der  tote, 
d.  h.  der  der  Beaktion  entzogene  Baum,  welcher 
bAdingt  i«t  dnroli  dne  Lnmeii  des  Behrei  Ten 


C       Ourntwickler    '^^i  ^'l 
D  Q 


Abhiblnng  1.    Apparat  in  Tätigkeit. 
Der  rechte  Schenkel  vom  Barometer  II  steht  in 
Verbiodong  mit  der  Atmosphäre. 

F  bis  zum  Stande  des  QuecknilberB  in  D  A,  ist, 
da  die  Köhren  alle  kapillar  sind,  ohne  groben 
Fehler  den  100  eem  dee  ReaktlonegeflSes  gegen- 
über zu  vernachlässigen. 

Da  nun  meine  Untersocbnagea  darauf  hinaus- 
gingen, die  Spaltung  de«  Rohlenexydes  bei  be- 
stimmten Temperaturen  in  (ie^enwait  gewiMer 
Katalysatoren  genau  festzustellen,  mnßte  vor 
allen  Dingen  bei  konstanter  Temperatur  ge- 
arbeitet werden.  Zar  Brsielang  dieser  Tempe- 
raturenkonstanz dienten  die  Dämpfe  hochsie- 
dender Flüssigkeiten  (Scbwefelphospbor  508", 
Schwefbl  4450,  Quecksilber  360 DiphenyUnin 
,110^),  die  das  Heaktionspefriß  umspfilten.  Es 
war  zunächst  die  Frage  zu  entscbeidon,  welche 
SnbitanEen  die  Spaltnngareaktion  anelteen.  IMe 
Angaben  in  der  I.iteriitur  widei  sju  cchcn  siib 
zum  Teil;  von  den  meisten  wird  beliauptet,  daß 
die  Oijrde  der  KetaU«  der  Eieengruppe,  Nickel. 
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Kobalt,  EiseD,  daza  befähigrt  sind;  Andere,  z.  B. 
Schätzenberger  und  Guntz,  schreiben  den 
ttmiem  Ketallen  diese  mtrkwttrdig«  EUrensehafl 
zn.  Auf  alle  Fälle  war  es  notwendig',  die 
Kataljaatoren  in  fein  verteilter,  eiae  groüe  Ober- 
tMth»  darbteteDder  Fora  an  ▼«rw«id«n.  Als 
Tr&ger  benntzte  ich  Bimsstein,  der  mit  den 
Ojqrden,  bezw.  den  freien  lietallen  imprägniert 
wurde.  I)«n«lb«  war  savor  nacti  «inem  beton- 
deren  Verfahren  gereinigt  worden.  Nachdem 
der  Bimsstein  mit  dem  jedesmal  in  Frage  kommen- 
den Hetalloxyde  oder  Ketall  imprägniert  worden 
war,  wurde  er  in  eines  der  Erliitzungsgefiiße 
gebracht.  Das  6efäO  wurde  unten  geschlossen 
and  mit  dem  Kapillarrohr  an  das  Manometer 
angeidinielBen. 

Versncho  mitMetalloxydon.  Zuerst 
ließ  ich  in  das  mit  Nickeloxyd  beschickte,  in 
siedenden  Sebwefbt  getaaetate  ReaktionageftS 
KoMenoxyJ  einströmen.  Erstaunliclierweise  war 
nach  dem  Einströmen  des  Qases  keine  Kontrak- 
tion wahrzunehmen.  SaMnaewaa^  keimt*  eine 
Velnmenvermindemng  konatatlert  wwden»  als  ich 
das  Gas  bei  Zimmertemperatur  einstrSmen  ließ, 
auf  320,  360,  445  und  508°  erhitzte  und  nach- 
her wieder  auf  die  ursprüngliche  Temperatur 
abkühlte.  Den  gleichen  negaiiven  Erfolg  hatte 
ich  auch  bei  der  Einwirkung  des  Kohienoxydes 
«Df  Kohaltoxyd  nod  Elsenozyd.  Bein  Elsenoxyd 
haben  wir  den  Versuch  so  geführt,  daß  die  Ent- 
etehoog  metallischen  Eisens,  welches  zu  falschen 
Dentnngen  hAtle  flhren  kSnnen,  dadorch  ana- 
geschlossen  wurde,  daß  wir  A&s  Gefäß  mit  einer 
Miscbang  von  Koblenmonoxyd  und  Kohlendioxyd 
Anten,  welche  das  Eisenoxyd  nur  zn  Eisen- 
oxydul,  nicht  aber  zu  Metall  zu  reduzieren  im- 
stande ist.  Es  zeigte  sich  keine  Druckverände- 
rnng,  also  anch  keine  Spaltung.  Es  hatte  zwar 
eine  Keaktion  in  der  Kridtanngsbime  atatt- 
gefanrlen  und  das  Knlilonmonoxyd  war  in  Dioxyd 
umgewandelt  worden  ider  Gasinhak  war  durch 
Kalilauge  abHorhierbar),  außerdem  hatte  das  be- 
treffende Uetalloxyd  jedesmal  zum  Teil  seine 
Farbe  ge&ndert,  aber  die  von  Boudonard  an- 
genomneD«  Spaltanir  2  00  =  OOf  +  0  trat 
sicherlich  nicht  ein.  Ks  handelt  sich  also  bei 
dieser  Einwirkung  lediglich  am  den  nicht  mit 
VolomenTennindemng  Terbandenen  Fmweß 

)[B*0  +  C0«3Ce  +  G0i. 

Bi  kennen  aiao  nur  die  Metalle  all  Katalyaa« 

tnrrn  in  Betracht  kommen.  Sie  ha'bf'n  sich  als 
avht  wirksam  erwiesen.  Die  Spaltung  «rfolgt 
im  allgemeinen  um  so  aehneller,  Je  feiner  Ter- 
teilt  das  Metall  ist.  Es  ging  das  aus  beson- 
deren Versacken  am  Nickel  hervor.  Nickel- 
bledie  ud  Draktnetae  bevriritten  eise  bot  «dir 
kleine,  kaum  wahmehmbare  Spaltangageaehwin» 


*       =s  Metall  bezw.  niederes  Metalluxyd. 


digkeit,  w&hrend  das  schwammige,  anf  Binuwtein 
niedergeschlagene  Material  so  schnelle  Dmek- 
ändemnges  herverrlei;  daß  dar  Beobaehtor  Huan 

kaum  zn  folg'en  vermochte. 

Versuche  mit  Metallen.  Die  xur  Unter- 
suchung benntzten  Metalle  worden  jedesmal  anf 

gewogenen  Mengen  Bimsstein  chemisch  nieder- 
geschlagen, geglüht,  und  das  hierdurch  ent- 
itandene  Oxyd  mit  reinem  Wasserstoff  (siehe 
Bimsstainreinigting)  reduziert. 

ZKTst  kam  das  Nickel  in  Anwendanp. 
2  g  tlieraiäch  reines  Nickel  wurden  auf  20  g 
Bimsstein  niedergeschlagen.  Unter  besonderen 
Vorsichtsmaßregeln  wurde  das  so  dargestellte 
höchst  fein  verteilte  Nickel  in  ein  Erhitznngs- 
geAß  gt/Ollt  nnd  diee  an  das  Kapillannanemeter 
anges'-hmnlzpn.  Alle  Spnrfn  vf^n  l.-ift  und 
Feuchtigkeit  wurden  in  geeigneter  Weise  aus 
dem  Apparat  entfismt  nnd  daa  evaknferte  Gefkß 
'  in  Biedenden  SchwefU  gebracht.  Al.s  ich  nun 
I  Kohlenoxyd  eintreten  ließ,  war  die  sogleich  ein- 
I  tretende  Kontraktion  derartig  aehnell,  daß  ea 
große  Schwierigkeiten  bot,  mit  Sicherheit  die 
einzelnen  Werte,  besonders  in  den  ersten 
Minuten,  festzustellen.  Die  Versuche  wurden 
mehrfiMSh  wiederholt,  es  kamen  dabei  außer  dem 
Schwefel  noch  Quecksillfr  -md  Diphenylamin 
alt  Siedemittel  in  Anwoaduug.  Wie  zu  er- 
warten Staad,  war  bei  den  tiefsren  Temperatnnn 
I  die  Reaktionsgeschwindigkeit  eine  bedentand  ge> 
riagere  als  bei  den  höheren. 
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;  Aua  der  iabelle  und  der  graphischen  Dar- 
stellung (AbbÜdang  2)  ist  der  Reaktionsverlanf 
leicht  zu  ersehen.  Die  Drucke  blieben  konstant, 
nachdem  ein  Zerfall  von  je  80  bezw.  91  bezw. 
96  */>  atattgeAmden  hatte.  Da  bei  den  hVheran 
Temperaturen  die  Reaktionsgeschwindigkeit  eine 
so  große  ist,  so  wird  natürlich  der  in  den 
eraten  etwa  40  Sekoaden,  die  aar  Bediennng 
des  Ajjparates  erforderlich  sind,  sich  abspielende 
Teil  der  Keaktion  unserer  Beobachtung  entzogen. 
(Er  mag  sidi  der  Bereehnnng  nadi  aehr 
wohl  auf  20  bezw.  9  bezw.  4  °/«  belaufen.) 
j  Aus  den  Versuchen  laßt  sich  berechnen,  daß 
j  die  Zerfaügeacliwiadigkeit  der  Jeweiligen  Kod- 
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zentratioB  der  Gasatmosphäre  an  Kohlenoxyd, 
dem  Putlaldracke  voa  Kohlenoxyd,  proportional 
iit.  N«r  bei  im  Mberen  Temperaturen  be- 
stehen hiervon  MÜMinbare  Abweichangen,  weil 
die  Temperatar  nicht  mehr  konstant  bleibt.  Es  | 
tritt  Selbtterhitsong  and  dadurch  Reaktiona-  j 
beschlennignoK  ein.  Die  Selbsteriiitmis  ist  eine 
Folge  davon,  daß  der  Spaltangsvorgang  2  CO 
SS  CO«  -\-  C  unter  starker  Wärmeentwicklung  . 
vvritiift.  —  Ifan  Milte  erwaitao,  dafi  der  Drnck 
erst  dann  konstant  wird,  wenn  das  Kohlenoxyd 
ToUstAndig  gespalten  ist,  wenn  der  Druck  die 
Hilft«  dM  ABÜaBgsteekM  emleht  bmt.  Tat- 
aftchlich  tritt  aber  scbun  bei  höheren  Drucken 
Stillstand  ein,  weil  sieh  schon  bei  niederen 
Tenperatnren,  alt  Bondewurd  angibt,  OMch- 
gewichte  aasbilden,  und  die  SpaltUf  nlcbt 
vSllig  bis  zum  Ende  verlaufen  kann. 

Kobalt.  Hit  Kobalt  wurden  ähnliche  Ver- 
•aebe  wie  beia  Niekel  «Bgeitellt.  Der  Yeilaif 
der  Beaktlen  dei  Keblenoxydet  in  Gegenwart 


AbUldm^r  >. 


Ton  fein  verteiltem  Kobalt  erwies  sieb  als  ana> 
log  denen  des  Nirkels.  Auf  Wiedergabe  der 
Tabellen  and  Kurven  an  dieser  Stelle  verzichte 
ieb  datier.   IHe  Draekabnabmen,  die  sieb  ilebt- 

bar  vollzogen   hatte,   Rtiiinntf'n   nit  den  batn 
Hiokel  beobachteten  gut  überein. 

Ub  mteh  s«  flberaeagen,  ob  wirklieb  die 
SpaUnng  200  =  00^   (-  C  vollstrindip:  zu  F.üilt> 
ginge,  nnd  keinerlei  Gleichgewichte  zwischen  i 
KeUenoxyd,  KohlendieizTd  nnd  Kohle  eintr&ten,  j 
(was  ja,  da  nie  100  7»  Zerfall  nach  der  Be- 
dienung des  Apparates  sichtbar  waren,  möglich 
gewesen  wäre),  fHllte  ich  den  Apparat  in  der  : 
Kftlte  mit  Kohlenoxyd.    Das  Reaktionsgefäß  j 
brachte  irh.  nm  eine  genau  bestimmbare  Tem- 
peraiui  zu  erzielen,  in  ein  VVasserbad.    Nacli  . 
dem  Erhitzen  im  Qaeeksilberdaapfb  und  darauf  I 
folgendem  Abkühlen  auf  die  ursprttngliche  T«mii- 
perator  des  Wassers  betrag  die  Kontraktion  i 
genan  50      die  Spaltnng  mnBte  alae  bei  dieser  | 
Temperatur  eine  vollständige  gewesiMi  sein.    Zu  > 
diesem  Versnche  war  Kobalt  das  eiazige  geeignete  i 
Material.    Bei  der  tielbn  Temperatur  wflrde  | 
sich  durch  Einwirkung  von  Kohlenoxyd  auf  Nickel 
KiekelkoUenoxyd  bilden.   Eisen  wäre  für  diese 


Versuche  überhniqvt  nicht  branohbiir.  Es  worden 
aach  Versnohe  mit  einem  Gemisch  von  Eoblea« 
moneiyd  und  Dioxyd  angestellt,  doeh  konnte  kein 
wesentlicher  Einfluß  des  letzteren  auf  die  Reaktion 
beobachtet  werden.  Ein  bei  508  °  beobachteter 
Versuch  zeigte,  wie  zu  erwarten  war,  starke 
Reaktionsgetchwindig^eit. 

Eisen.  Ein  wesentlich  anderes  Verhalten 
gegen  das  Kohlenoxyd  zeigte  das  Eisen.  Aach 
bei  dieten  Veraneben  gelangte  mit  metalllaehem 
Eisen  imprägnierter  Bimsstein  zur  Verwendung. 
Bei  einer  Temperatar  von  360"  worden  noch 
Im  weaentliehen  ftbnllebe  Resoltate  erhalten  wie 
in  Gegenwart  von  Nickel  und  Kobalt.  Man  er- 
kennt aber  sofort,  daß  die  Reaktion  in  (Gegen- 
wart von  Eiseu  langsamer  verläuft,  als  in  Üe- 
rflbmng  mit  den  anderen  Metallen.  Die  Zer- 
setzung der  Gasmengen  in  dem  Apparate  nahm 
mehrere  Tage  in  Anspruch.  Die  Spaltungs- 
reaktion kommt  snr  Bnbe,  wenn  der  Oaadmck 
etwa  die  Hälfte  von  dem  ursprünglichen  beträgt, 
genau  so  wie  früher.  Bei  dem  Übergang  aaf 
die  Temperatir  von  445*  Indern  eich  dieae 
Verliältniaae,  wie  ana  der  folgenden  Tabelle  ber- 
vorgeht. 

Der  Anfongedmek  betrag  860  mn.  Maeb 
dem  Erbitien  ergab  eich: 
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57 

Die  Wiedergabe  siratUcher  Verraebe  nnter 

der  gleichen  l^f dingung  bei  445  wörde  zu  viel 
Plats  beanspruchen,  ich  verzichte  daher  auf  die 
Zakleaangnbe,  snmal  ete  eebr  gnt  mit  denen 

des  leisten  Versuches  übetcinstimincn.  Nach- 
stehende graphische  Darstellung  ^Abbildang  d) 
zeigt  die  Reavitate  der  Tenehiedenen  Venadw- 

reihen. 

Die  Reaktionsgeschwindigkeit  ein  nnd  des- 
selben Eisenpräparates  nimmt  nach  mehrmaliger 
Behandlang  mit  Kohlenoxyd  zu,  um  schließlieb 
ein  Maximum  zu  erreichen.  Ob  diese  Erscheinung 
durch  Karbidbildung  oder  durch  andere  Ur- 
sachen bedingt  ist,  Iftßt  sich  noch  nieht  mit 
Sicherheit  entscheiden  (sielie  I,  II  und  HD.  Die 
Gegenwart  kleiner  Mengen  von  Wasserdampf 
begOnatigt  die  Reaktion  in  anffhllender  Weite 
(sielie  IV).  Auch  {geringe  Mengen  von  metal- 
lischem (Quecksilber  scheinen  die  katalytischen 
WIrkvngen  des  Eisens  wesentlleb  sa  erbShen; 
es  ist  uns  gelungen,  in  relativ  kurzer  Zeit  mit 
ihrer  Hilfe  eine  derartig  starke  Zersetzung  des 
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Gases  zn  erreichen,  daß  in  dem  R«aktions^ef&U 
nach   dem   Abkähleo    fast   abtolotes   Vaknam  | 
herrschte.    Natfirlich  mifi  dabei  di«  Bildanf  | 
eine«   Eiaenoxydes   neben  hergehen.  JedeofalU 
erfolgt  aneb  hier  die  Reaktion  2  CO  =  COt  +  C.  , 
Iit  aber  ein  beetimttter  Prosenteata  Yen  Dlesyd 
erreicht,   so   wirkt   dieses   oxytiierend  anf  das 
metailische  Eisen  ein,  etwa  nach  der  (oiebt  1 
mit  yolaaeBverlndeinmf  Teri»«BdeDeB)  Redrtlea 
Fe  +  CO,  =  FeO  ►  CO.     Das  frisch  entsUn-  ' 
deae  Kohlenoxyd  wird  Jetzt  in  Gegenwart  nener 
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Eisenmengen  wieder  gespalten,  von  oenem  ent- 
standenes Dioxyd  wieder  zn  Monnxyi]  reduziert 
usw.,    bis    fast   der   gosanite   ivuhioustuff  des 
Koblenoxydes  niedergeechlagen  ist  and,  da  ja 
aoeb  der  .Sauerstoff  an   das  Eisen  abgepeben 
wurde,  naheza  Vakaum  in  dem  KeaktionsgeflUi  . 
erreiebt  wird.    Da6  nie  ein  Toltottadigee  Va-  | 
ktiuiii  erreicht  wurde,  ist  der  Ansbildnng  eines 
Gleichgewichtes  zwischen  Kohlenmonoxyd  nnd  i 
Dioxyd,  Kohle,  Eisen  und  deeten  Oxyden  an-  ! 
zuHcbreiben.    Hei  508"  der  Temperatur  sieden- 
den Schwefelphosphors,  geht  die  Heaktion  gleich- 
falls mit  großer  Geechwindigkeit  weit  ttber  i 
60  7*  hlnaoe,  dooh  ist  daa  anm  SehlaB  flbrlg  | 


bleibende  Gasvülamen  bedentend  größer,  als 
es  bei  445°  der  Fall  war.  Das  Gleichgewicht 
icheiot  lieb  biar  mehr  saguataD  der  Oaaphaia 
auBzobilden. 

In  der  folgenden  graphischen  Darstellnng 
(AbbUdaag  4)  wird  der  Seaktionivwlaaf  bal 
360  ^  445  <*  und  SOR"  gezeigt.  Dia  Uitar^ 
schiede  sind  leicht  zo  ersehen. 

Zaai  SehlvB  sind  die  Ergebnime  derUalar» 
snchnng  noch  einmal  kurz  zosammengeatallt. 
1.  Nicht  die  Metalloxyde,  sondern  die  Me- 
talle selbst  sind  es,  die  die  Kohlenoxydspaltang 
bewirken.   9.  Haaptalchlieb  wirkiaai  aiad  Ka- 
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halt,  Nickel  and  Eisen.  Wlllirend  die  Spal- 
tung in  Gegenwart  von  Nickel  und  Kobalt  rein 
nach  der  Gleichung :  2  CO  =  C  -f  CO,  erfolgt, 
beteiligt  sieb  das  Eisen  an  der  Reaktion  selbst 
mit,  es  wiri]  'i\y(ii''rf,  und  das  dabei  entstehende 
Kohlenmonoxyd  wieder  gespalten;  die  Reaktion 
g^t  so  lange  fort,  bis  fast  das  gesaata  Oaa 
anfgebrancht  ist.  Pas  ursprünglich  vorhandene 
Kohlenmonoxyd  ist  dann  fast  vollständig  in  Kohlen- 
stoff tbergefBbrt,  sein  Sanerstoff  an  Eisen  gfr> 
bnnden. 

Versuche,  die  obigen  Resultate  nutzbringend 
für  die  Technik  zu  verwenden,  sind  in  Vm- 
bareitnag. 


Digiiizeci  by  GoogLe 


LJili  IMB. 


Hturttng  in  dtr  Au/AomiAum^  vom  BItehMtUcSrpim, 


BliU  nd  EiMk.  768 


Nenenmg  in  der  Ausbaachiing  tou  Bleehhohlk9rpern. 

Von  Karl  ÜHtill,  iMwtovr  in  Wandtti. 


Theorie  des  AasbancheDS.  Zylindrische 
ind  konische  Gefäße  von  der  Form  Abbildung  1 
(I,  II,  III)  werden  „nicht  unterschnitteoe  Ilohl- 
kürper",  gewöhnlich  aach  bloß  Hohlkörper  ge- 
nannt. Das  Ausbauchen  dieser  Körper  bezweckt, 
denselbeo  die  konvexe  Form  der  Abbildang  2 


Amfllkrailgr  d«rdniT«nuigefnhrten  Handhabangeo 
bezw.  einer  Reloigang   oder  Schmierung  d«r 
Vorrichtang  keiner  Gefahr  ausgesetzt  ist. 
Kvrse  Übersieht  und  Betriebserfeb« 

nisBe  bisheriger  Vorrichtungen.  Zun 
Aasbancheo  nicht  unterschnitteoer  Hohlkörper 


II 


III 


Abbildang  1. 


(A  B  C)  zo  verleihen,  welche  alsdann  das  Prftdi- 
knt  «gebaachte  nicht  iioterschnittene  Uoblkörper** 

trag«>n.  Da  das  Ansbaacben  ähnlich  wie  das 
auf  der  rianierbank  stattfindende  Planieren 
and  Einziehen  aaf  dem  Walzprozeß  bernbt,  er- 
fordert  es  gleichfalls,  daß  das  Arbeitsstück 
zwischen  zwei  parallelen,  sich  in  gleicher  oder 
entgegeogeaeliter  Btehtoag  drebenden  Voll'  oder 
Hohlwalzen  hindurchpeföhrt  wird.  Hierbei  er- 
folgt der  Vorschab  des  Arbeitsstfiekes  entweder 


Abbildang  2. 

ans  Metall  dienten  Vbha  TorHebmlich  iwel  Ver- 
richtangen,  and  iwar  entena  der  Teilkloppen» 
apparat  und  zweitens  der  BancbroUenapparat. 

Die  Teilklappe  (Abbildung  5)  erinnert  sehr  an 
die  in  der  Glasblftserei  verwendete  Teilgaßform 
und  scheint  diesem  Industriezweig  entlehnt  za 
sein.  Sie  besteht  aas  dem  auf  der  Plaiüerbank- 
tptndel  anfgeschranbten  Hmptktfrper,  dessen 
oberer  Teil  an  der  einen  Seite  Scharnierlappen 
trügt,  in  welchen  der  zweite  Rluppenteil  leicht 


Abbildang  8. 


Abbadng  4. 


mittelbar  dvreh  die  Beibvng  an  den  Obenfliehen  (  ireUMur  aagebnebt  ist,  md  «n  der  gegeollber- 

der  Walzen,  speziell  der  Hohlwalze,  welcbe  «Iso  '  liecendeii  Seite  ein  ScbmnbemeUoB bedtst,  vei^ 
die  möglich  größte  Beröhrangs- 
lllohe  mit  den  ArbettstHlek  baben 
innA  (aiebe  Abbildang  3),  oder  aber 
aaeh  unmittelbar  von  der  Planier- 
bank (lant  Abbildang  4),  in  welchem 
Falle  die  Vollwalzen  —  Schlepp- 
walzen —  vom  Arbeitsstück  ans  in 
Drehung  versetzt  werden. 

Der  Vorgang  des  Ausbanebens 
zerf&llt  in  drei  Teile,  nnd  zwar 
erstens  das  Einlegen  des  Hohl- 
kCrpera  in  die  AnsbavehTorriebtnng , 
zweitens  das  formgebende  Ans- 
baacben des  Hohlkörpers  ond  drittens  das  Her- 
auiMliBe&  dee  gebanchten  HoblkSrpers. 

Bine  Ausbanchvorrichtung  kann  auf  ^'oll- 
koBiienbeit  nar  dann  Ansprach  erheben,  wenn 
n)  die  Dauer  des  Einlegens  nnd  Heraasnehmens 
dei  Arbeitsstfiekes  im  Verhältnis  za  jener  des 
formcrebenden  Ansbauchens  eine  sehr  freringe  ist, 
wenn  also  die  mittels  der  Vorrichiuug  erzielte 
Arbeit  durch  •Sebnelligkeit  sich  auszeichnet  und 
hinsichtlich  der  genauen  Ausführung  nichts  zu 
wänscben  äbrig  laßt;  b)  die  Vorrichtang  im 
Teilen  Umlnnfb,  also  ebne  Betriebtnnterlnvebnng, 
von  allen  Seiten  leicht  zngllnplicb  ist.  sn  daß 
der  Arbeiter  bei  Uedienaog  des  Apparates  zwecks 


möge  dessen  beide  Hälften  dicht  geschlossen 
werden.   Dem  Inneren  Ranm  einer  soleben  Teil* 

kluppe  wird  in  geschlossenem  Zustande  die  ge- 
naue Form  des  zu  baachenden  Gegenstandes  aaf 
der  Drehbank  erteilt,  wobei  zugleich  die  beiden 
Teile,  Schar nierlappen  nnd  Schraabeaschloß,  der- 
art ansgewichtet  werden  mnssen»  daß  kein  Scbla* 
gen  der  Kluppe  stattfindet. 

Die  Arbeitsweise  ist  folgende :  Wilhrend  der 
Rotation  wird  das  in  geschlossener  Teilklnppe  be- 
findliche Arbeitsstück  mittels  der  Baachrolle  in 
mebreren  konen  Zfigen  amgetieft  und  in  dem 
Aagenblirk,  wenn  die  Haaebrolle  auf  rler  harten 
Unterlage  der  Teilklappenwand  angekommen  ist. 
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mit  dem  Ansbanchen  aafgebört.  Nun  wird  die 
Planierbank  mittels  eioer,  am  besten  am  Um- 
fang der  größten  Stafenscheibe  angebrachten 
Bandbremse  eingestellt,  das  Schloß  der  Teil- 
klnppe  geöffnet,  das  ansgebauclite  Stnck  heraas- 


ÄbbilduDg  5. 

gehoben  nnd  an  seine  Stelle  ein  zweiies  ein- 
gelegt, die  Klappe  geschlossen,  die  Bank  in 
Bewegung  gesetzt  und  wie  oben  weiter  fort- 
gefahren. Der  einzige  Vorteil  dieses  Verfahrens 
liegt  in  dem  Umstände,  daß  das  Arbeits- 
stück zentrisch  zu  rotieren  gezwungen 
ist,  daher  die  Ausführung  bezüglich  der 
Uaße  so  genau  wie  möglich  stattfinden 
kann.  Demgegenüber  sind  schwer- 
wiegende Nachteile  zu  verzeichnen,  wie 
die  äußerst  langsame  und  infolgedessen 
teure  Arbeitsweise  sowie  die  zeit- 
raubende Herstellung  der  Vorrichtung. 
Wird  dieselbe  aus  Gußeisen  angefertigt, 
flo  ist  sie  nicht  dauerhaft  genug  und 
kann  für  besondere  Fälle,  wie  z.  B. 
für  polierte  Arbeiten,  wegen  Undicht- 
heit  des  Gusses,  nicht  verwendet  wer- 
den. Das  in  solchen  Fallen  am  besten 
entsprechende  Material  ist  Gußstahl 
oder  blasenfreier  Stahlguß,  deren  Ver- 
wendung jedoch  wegen  der  hohen 
Materialkosten  sowie  der  teuren  ller- 
stellungsweise  nnd  des  beim  Härten 
verursachten  Ausschusses  halber  höchst 
kostspielig  ist. 

Wenn  weder  Gefäßform  noch  Gefilßgrölie 
die  Anwendung  dieser  Methode  geboten,  bediente 
man  sich  mit  Vorliebe  des  leichter  herstellbaren 
Bauchrollen  -  Schleppwalzen  -  Apparates  ( Abbil- 
dung 6).  Dieser  besteht  aus  dem  auf  der  Flanier- 
bankspindelschranbe  aufgeschraubten  Spannfutter 
A,  der  auf  der  verlängerten  Reitstockspindel 


drehbar  gelagerten  Bodenhalterplatte  B,  ferner 
der  auf  einem  separaten  Querschieber  in  einem 
Halter  E  fest  eingespannten,  sehr  leicht  dreh- 
baren Schleppwalze  (Formrolle)  und  der  der  je- 
weiligen Gefäßgröße  sowie  Form  entsprechend 
bemessenen  sowie  geformten  Bauch- 
rolle D.  Die  bei  diesem  Verfahren 
ausgeführten  Handgriffe  sind  folgende: 
Der  Arbeiter  besorgt  mit  der  einen 
Hand  das  Einlegen  des  Arbeitsstückes 
in  das  rotierende  Spannfutter,  während- 
dessen er  mit  der  andern  Hand  vom 
Reitstockhebel  aus  das  Arbeitsstück  mit 
der  Bodenhalterplatte  festspannt,  wo- 
nach er  mit  der  längs  und  quer  ver- 
schiebbaren Bauchrolle  das  Ausbauchen 
so  lange  ausübt,  bis  er  sieht  und  hört, 
daß  die  Wandung  des  Gefäßes  an  die 
Schleppwalze  vollkommen  anliegt.  Als- 
dann sieht  der  Arbeiter  unter  Be- 
lassung der  Bank  im  Laufe  den  Reit- 
stockhebel zurück,  streift  das  gebauchte 
Stück  ab  nnd  legt  ein  neues  ein. 

Die  Vorteile  dieses  Apparates  be- 
steben in  der  hiermit  erzielten  schnel- 
leren und  daher  billigeren  Arbeit  so- 
wie in  der  leichteren  Herstellung  des 
Werkzeuges  selber.     Zu  den  Nachteilen  dieser 
Vorrichtung  gehört  vor  allem  die  Unanwend- 
barkeit    derselben    für    manche   Formen  wie 
etwa  Abbildung  2  C;  ferner  die  Ungenanigkeit 


Abbildang  G. 

der  Ausbauchung,  insofern  genaue  Maße  vor- 
geschrieben sind,  sowie  die  leichte  Verletzbar- 
keit des  Arbeiters  beim  Ein-  und  Auslegen  des 
.Arbeitsstückes  während  des  vollen  Umlaufes  der 
Planierbank.  Die  Anführung  weiterer  Abarten 
kann  angesichts  ihrer  .Ähnlichkeit  mit  den  zur 
Genüge  erörterten  Haupttj'pen  unterbleiben. 
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Abbildung 


Abbildung  8 


Abbildung  9. 


Daa  Wesen 
der  neaen 
Ausbaue  Ii - 
vorricht  nng. 
Wahrend  der 
Suche  nach  einer 
Vorriclilung,  die 
der  Fehler  vor- 
angefährter  Ap- 
parate bar  wäre, 
gelang  dem  Ver- 
fasser die  Kon- 
struktion einer 
zum  Ausbauchen  nicht  Unter- 
aus Blech,  bei  welcher 
wie  früher  in 


neuen  Vorrichtung 
schnittener  Hohlkörper 
der  zu  bearbeitende  Hohlkörper 
einer  am  ihre  Achse  sich  drehenden  zweiteiligen 
Form  dem  Drucke  einer  in  das  Innere  des 
Hohlkörpers  eingeführten 
Druckrolle  ausgesetzt  wird, 
so  daß  die  Wandung  des 
Hohlkörpers  die  Gestalt 
der  Formwandung  erhält. 
Gegentiber  den  bekannten 
Vorrichtungen  unterscheidet 
sich  der  unter  Nr.  15f576 
in  Deutschland  patentierte 
und  in  Österreich  zum 
Patent  angemeldete  Erfin- 
dungsgegenstand  dadurch, 
daß  der  gedrehte  Hohlfutter- 
teil  und  der  von  letzterem 
mitgenommene  Vorsatz  der 
Form  getrennt  voneinander 
gelagert  sind,  um  beim 
axialen  Ausrücken  des  Vor- 
satzes einen  völlig  freien 
Raum  fär  das  Ein-  und 
Aasbringen  des  Werkstückes 
zu  gewinnen.  Zu  diesem 
Zweck  ist  der  als  Riemen- 


scheibe ausgebildete  Hohlfutterteil 
in  einem  Hohlfntterstock  der  Planier- 
bank gelagert,  während  der  Vorsatz 
auf  dem  Ende  einer  einrfickbaren 
Keitfltockspindel  angeordnet  ist. 

In  Abbildung  7  ist  die  Vorrich- 
tung in  Seitenansicht,  in  Abbildung  8 
in  Vordei  ansieht  und  in  Abbildung  9 
im  wagerechten  Schnitt  durch  die- 
selbe dargestellt.  Der  auf  den  Wan- 
gen A  einer  Planierbank  durch  Bol- 
zen B  befestigte  Hohlfutterstock  C 
ist  zu  zwei  Lagerbncken  D  E  aus- 
gebildet, die  mit  den  aufgeschraubten 
Deckeln  F  G  die  Lager  H  für  den 
Hohlfntterteil  .1  tragen,  in  denen 
letzteres  mit  seinen  Laufflächen  K 
ruht.  Das  Hohlfutter  I  ist  zwischen 
den  beiden  Lagern  als  Riemenscheibe 
für  den  Riementrieb  L  ausgebildet.  Die  wage- 
recht verschiebbare  Reitstockspiudel  M  der 
Planierbank  trägt  den  Vorsatz  N,  dessen  innere 
Umrisse  gemeinsam  mit  denen  des  Hohlfutter- 
teils  I  den  Umrissen  des  auszubauchenden  Hohl- 
körpers 0  entsprechen. 

Das  Ausbauchen  eines  Hohlkörpers  (vergl. 
Abbildung  10,  11  und  12)  geschieht  in  folgen- 
der Weise:  Zunächst  wird,  wie  Abbildung  10 
darstellt,  der  von  der  Reitstockspindel  getragene 
Vorsatz  N  ausgerückt  und  der  Hohlkörper  in 
den  Hohlfntterteil  I  eingesetzt.  Dann  wird, 
wie  Abbildung  1 1  veranschaulicht,  der  Vorsatz 
in  den  ununterbrochen  in  Drehung  befindlichen 
Hohlfutterteil  I  eingerückt  und  somit  samt  dem 
Hohlkörper  in  Drehung  versetzt,  wobei  der  Vor- 
satz N  durch  vom  Axialdruck  entstehende 
Reibung  mitgenommen  wird.    Weiter  gibt  die 


Abbildang  10. 
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AbbildoDg  11. 

Abbildang  12  jenen  Arbeitsmoment  wieder,  in 
welchem  die  am  Support  P  verstellbar  gelagerte 
Drackrolle  Q  an  der  Wandung  des  Hohlfattera 
entlang  bewegt  wird,  wobei  der  Hohlkörper  die 
Gestalt  der  Hohlform  annimmt.  Um  die  Form- 
gebung des  Körpers  nicht  aasschließlich  der 
Kontrolle  des  Tastgeftthls  anbeimznstellen,  son- 
dern dieselbe  auch  mit  dem  Auge  verfolgen  zu 
können,  wird  das  Innere  des  Hohlkörpers  mittels 
eines  am  Support  angebrachten  elektrischen  oder 
Gaslämpchens  beleuchtet,  welch  letztere  Einrich- 
tung in  den  Momentaufnahmen  zu  ersehen  ist. 

Das  geschilderte  Arbeitsverfahren  läßt  sich 
scharf  in  fünf  Teile  gliedern,  und  zwar  in 
erstens  das  Einsetzen  des 
Hohlkörpers  in  das  rotie- 
rende Hohlfutter  bei  weit 
vorgeschobenem  Vorsatze, 
zweitens  das  Einrücken  des 
von  der  ßeitstockspindel  ge- 
tragenen Vorsatzes  in  das 
sich  beständig  drehende 
Hohlfutter,  drittens  das  form- 
gebende .Ausbauchen  des 
Hohlkörpers,  viertens  das 
Ausrücken  des  mit  dem 
Hohlfutter  gekoppelten  Vor- 
satzes und  fünftens  das  Her- 
ausnehmen des  ausgebauch- 
ten Hohlkörpers.  Jede  der 
fünf  Handhabungen  sowie 
«ine  Reinigung  oder  Schmie- 
rung lassen  sich  im  vollen 
Umlaufe  der  Vorrichtung 
bequem  ausführen,  weil 
beide  Futterteile,  sowohl 
das    längsbewegliche  als 


auch  das  bloß  rotierende, 
während  der  Rotation  von 
allen  Seiten  leicht  zugäng- 
lich sind.   Bei  näherer  B 
trachtnng   des  Arbeitsver- 
fahrens ergibt  sich,  daß  den 
im  ersten  Abschnitt  auf- 
gestellten Grundsätzen  des 
Walzprozesses  völlig  ent- 
sprochen wird,  da  die  Hohl- 
walze, welche  mit  dem  Ar- 
beitsstück  die  größte  ge- 
meinsame Berührungsfläche 
hat,  die  Blechfuhrung  über- 
nimmt, und  die  kleine  Voll- 
walze (das  Baachwerkzeug) 
als  Schleppwalze  auftritt. 
Außerdem     ist  hervorzu- 
heben, daß  die  Hohlwalze 
aus  zwei  voneinander  an- 
abhängigen, nur  durch  Rei- 
bung zu  kuppelnden  Teilen 
besteht,  von  denen  der  eine  I 
in  ständiger  Rotation  sich  befindet,  wogegen  der 
andere  N  zu  jeder  Zeit  losgelöst,  verschoben  und 
in  Ruhe  versetzt  werden  kann.  Dabei  erfolgt  das 
Einlegen  als  auch  das  Herausnehmen  der  Ar- 
beitsstücke stets  nur  von  der  Rückseite,  also 
zwischen  dem  sich  drehenden  Hohlfatterteil  l 
und   dem   weit   abwärts   verschiebbaren  Vor- 
satze N  (siehe  Abbildung  10).     Dank  diesem 
Umstände  wird  einerseits  das  Arbeitsverfahren 
beschleunigt,   anderseits   eine   Verletzung  des 
Arbeiters  vollkommen  ausgeschlossen. 

Was  die  Vorrichtung  in  baulicher  Hinsicht 
anbelangt,  so  ist  za  bemerken,  daß  ihre  Ab- 
messungen lediglich  an  natürliche,  von  der  Art 


Abbildung  12. 


1.  Juli  1906. 


Ntturung  in  dtr  AuBbauehung  von  Bluhhohikdrpern. 


suhl  and  Eiaen.  767 


nnd  Größe  der  aaszabaachenden  Arbeitsstncke 
vorgeschriebene  Grenzen  gebunden  sind,  daß 
also  die  Vorrichtang  fär  die  kleinsten  wie  auch 
uir  die  größten  in  der  Praxis  vorkommenden 
Hohlkörper  anwendbar  ist.  Bei  den  bisherigen 
Aasbaachnogsvorricbtangm,  —  Teilklnppe  und 
ihr  verwandten  Apparaten  — ,  die  von  dem  Be- 
triebsmechaniBmus  getrennt  gehalten  nnd  ge- 
wöhnlich an  der  Drehbankspindel  befestigt  wor- 
den, traf  man  nämlich  in  dieser  Richtung  anf 
manche  nicht  za  überwältigende  Hindernisse. 
So  verlängerte  sich  für  etwas  tiefere  Hohlkörper 
die  A'isbauchvorrichtung  derart,  daß  die  Ver- 
längerung Übelstände  hervorrief,  die  in  der 
Zentrifugalkraft  der  in  Rotation  befindlichen 
Massen  der  Ausbanch  Vorrichtung  ihren  Ur- 
sprung hatten  und,  um  Unglücksftlllen  vorzu- 
beagen,  nur  durch  Anwendung  einer  sehr  star- 


i 


ä 


Abbildung 

ken  Drehbankspindel  oder  einer  kräftig  gebauten 
Planierbank  beseitigt  werden  konnten.  Für 
noch  längere  Hohlkörper  war  die  Anwendung 
solcher  Vorrichtung  ausgeschlossen,  da  das  Dreh- 
bankspindelende allzu  lang  nnd  sehr  kräftig  be- 
messen werden  müßte,  um  die  schwere  Vorrich- 
tung während  des  schnellen  Umlaufes  in  zen- 
traler Rotation  zu  erhalten.  Derartige  Übel- 
st&nde  nnd  Begrenzungen  treten  bei  der  neuen 
Vorrichtang  gar  nicht  anf,  da  die  Zentrifugal- 
kräfte durch  die  Verbindung  des  Gestelles  mit 
der  Bank  aufgehoben  nnd  hierdurch  unschädlich 
gemacht  werden. 

Betriebsergebnisse  der  nenen  Ana- 
baachvorrichtung.  Wie  so  oft  in  anderen 
Fällen,  hängen  auch  in  diesem  günstige  Betriebs- 
resaltate  nicht  nur  von  dem  patentierten  Prinzip 
allein,  sondern  auch  von  dessen  praktischer 
Dnrchfährung  ab ;  daher  würde  es  nicht  wunder- 
nehmen, wenn  es  jenem  schlecht  erginge,  der 
die  im  vorigen  Kapitel  beschriebene  Vorrichtang 


-uo- 


I  Imm 


einfach  nach  dem  in  der  Zeichnung  wieder- 
gegobenen  Prinzip  kopierte.  Lange  Erfahrung 
setzte  den  Ertinder  in  die  Lage,  alle  Umstände, 
die  die  Betriebsergebnisse  beeinflussen,  in  Be- 
tracht zu  ziehen,  dank  dessen  die  Konstruktion 
80  durchdacht  ist,  daß  der  Apparat  auch  in  dieser 
Richtung  auf  der  Höhe  seiner  Aufgabe  steht. 

An  der  Hand  der  Abbildung  IH  möge  nnr 
noch  hervorgehoben  werden,  daß  alle  Teile 
maschinell,  das  heißt  auf  der  Drehbank,  Hobel- 
maschine usw.  bearbeitbar  8ind<>  daher  geringe 
Herstellungskosten  verursachen;  daß  die  Lager- 
konstrnktion  eine  moderne,  höchst  solide  nnd 
dabei  fast  reibungslose  ist,  und  ferner  die 
inwendigen  Hohlformen  auswechselbar  sind, 
so  daß  dieselbe  Vorrichtang  für  verschiedene 
Formen  dienen  kann.  Falls  die  einzelnen 
Teile  der  Vorrichtung  aus  gediegenem  Material 
hergestellt  werden,  ist  die  Lebensdauer  des 
Apparates  eine  im  Vergleich  zu  anderen  außer- 
ordentlich lange. 
So  wurden  im  er- 
stell, seinerzeit 
zur  Erzeugung  von 
Alamininmkochern 
angefertigten ,  in 
den  Abbild.  10,  11 
und  12  wiederge- 
gebenen Apparat 
über  300  000  Ko- 
cher ausgebaucht, 
bevor  eine  Repa- 
ratur der  Lager 
sich  als  nötig  er- 
wies. Ein  Nach- 
schleiften der  de- 
fekt gewordenen  Stellen  machte  die  Vorrich- 
tung wiederum  arbeitsHlhig,  ohne  daß  dieselbe 
in  irgendwelcher  Richtung  Einbuße  gelitten 
hätte.  Der  Wirkungsgrad  der  Vorrichtung  war 
im  Vergleich  zu  jenem  bestehender  Apparate 
ein  überraschender.  In  zehn  Arbeitsstunden 
bauchte  ein  mittelmäßig  geschulter  Arbeiter  ohne 
jede  Anstrengung  500  Kocher  (vergl.  Abbild.  14) 
ans,  wobei  er  noch  verpflichtet  war,  die  beim 
vorangegangenen  Einziehen  entstandenen  Rillen 
und  Wellen  auszuplanieren  bezw.  auszupolieren. 
Diese  Vorrichtang  war  für  Monate  lang  an- 
dauernde Massenfabrikation  bestimmt  nnd  besaß 
daher  kein  auswechselbares  Hohlfutter;  eine 
zweite  gleicher  Größe,  bestimmt  für  mehrere 
Formen,  wurde  bereits  mit  auswechselbaren 
Hohlfuttern  ausgestattet  und  erwies  sich  im  Laufe 
ihrer  Tätigkeit  als  sehr  praktisch.  Die  neue 
Ansbauchvorrichtung  ist  also  auf  dem  Gebiete 
der  Feinblechverarbeitung  unbestritten  eine  be- 
merkenswerte Neuerung,  welche  sich  voraus- 
sichtlich in  dem  Kreise  der  Fachwelt  Eingang 
und  Verbreitung  vorschaifon  wird,  am  so  mehr, 
als  sie  eine  längst  empfundene  Lücke  ausfällt. 
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Abbildang  14. 
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Dia  kleioe  SehrUt  tot  dn  in  w«a«olliehen 

anveränderter  Mendnick  einer  im  Jahre  1903 
erschieoaaen  DiMertation  zur  Erlangong  der 
Würde  einM  Doktor^Ingeiitoiin.   Zu  derselben 

Zeit  hatte  auch  Hadfield  seine  umt'än glichen 
Versacbe  über  EisenwolframlegierangeD  boendet 
und  legte  die  Brffebnlrae  dem  Iren  and  Steel 
Institute  vor;**  jedenfalls  hat  Böhler  damals 
diese  Arbeit  noch  nicht  gekannt.  Hadfield  unter- 
■achte  auch  kohleustoflfannos  wolfraiuhaltipeo 
Flnfieieen  mit  annfthemd  gleichtun  KohlenstofT-, 
aber  verBchiedcnera  Wolframgehalte:  Böhler 
bescbräalite  seine  Versache  anf  eigentUcbeu 
Stahl  mil  0,66  bto  1,16  H.  KoUenetof  und 
0,46  bis  ir.  Nt  V  M  Wnlfrani.  Immerhin  er- 
mögUobt  die  GegeuüberstelJaug  der  von  beiden 
Fonehen  erlragten  Ergebnim  manchen  nllts- 
llchen  Vergleich.  b'i>  V.  erteilt  «ich  üherein- 
•üinmeDd,  daß  die  durch  einen  Wolframzasatz 
emidibm  Steigerung  der  Zngfeetigkelt  nicht 
•ehr  «rkeblich  ist.  Ein  Vergleich  ist  nar  möglich, 
wenn  man  zwei  Proben  mit  gleichem  Kohlen- 
Btoögebalt  einander  gegenüberstellt.  Böhler  fand 
X.  B.  als  Hittalwert«: 

Tabelle  I. 


i — 

c 

w 

llUf-raote 

1 

1 

kR  mti  1  qaa 

•;• 

0,85 
0,86 

0,4fi 
1,93 

86 
^  82 

38 

«, 

10 

Q*rr- 
•choliu- 
Ttrrlof  r- 


16 
4 


Der  nm  1,5  v.  H.  höhere  Wolframgehalt  der 
zweiten  Probe  hat  demnach  die  Festigkeit  nar 
am  6  kg  za  erbShen  vennoeht.  Ähnlich  waren 
die  Ergebnisse  bei  Hadflelds  Versnchen.  Be- 
deutender als  bei  letzteren  ist  dagegen  die 
beobachtete  Schm&lerong  der  vor  dem  Bruche  ein- 
tretenden Debnnag  und  QaereehmtteTerriBgwniBf . 

Zur  Ermittlnrp  des  Härtegrades  wnrden  Ritz- 
versacbe  mit  geglühtem  and  mit  gehärtetem 
Stahl  angeatellt.  Auch  hierbei  lasMO  sieb 
SchlnRfnl^frungen  nnr  durch  einen  Vergleich 
verschiedener  Proben  mit  annähernd  gleichem 
Kohleoatofl^halt  erlangen.  Man  erhielt  hierbei 
8.  B.  die  Verhültiiifizahleii  Tabelle  II, 

Die  Ergebnisse  sind  etwas  verwunderlich. 
Man  benotzt  Wolftramstabl  bekanntlich  vornehm- 
lich flir  Werkxeoge,  welche  znr  Bearbeitnoff 

*  Siderologisch«  UntersDcbeBgen  von  f)T.«9ng. 
Otto  .\.  Bilhlrr.     Wii'n  IWI. 

„  The  Journal  ol  the  Iron  and  Steel  Institute" 

vm  II.      14;  MnnigiwnN  in  «Stahl  nd  Eisen* 
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beaondera  harter  Arbeiteetieke  beetimmt  find, 

weil  er  fiicli  vor  dem  reinen  Kohlmstoffstabl 
darch  einen  höheren  U&rtegrad  aoazeichuet;  den 
nitgeteilten  ZUKam  anfolge  abw  hat  wed^  die 
Xaturhilrte  noch  die  HürtungsfJlhigkeit  des  Stahle 
durch  den  Wolframgehalt  eine  erhebliche  Steige- 
rung erfahren.  Ein  Stahl  mit  3,95  v.  H.  Welfiram 
ist  im  geglühten  Zustande  nnr  wenig,  im  ge- 
hi^rteten  Znstande  überhaupt  nicht  härter  als 
€iu  solcher  mit  0,46  v.  H.  Wolfram  bei  an- 
niihemd  gleichem  Kohlenstoffgehalt;  das  gleiebe 
Ergebni.s  liefert  der  Vergleich  der  beiden  Proben 
mit  7,63  und  3,11  v.  H.  Wolfram.  Die  Ziffern 
tind  geelgaet,  Zweifel  aa  der  Zmwliiiigkalt 
des  Verfahrens  oder  der  Kichtiffhelt  der  Am* 
fübrang  CQ  erwecken. 

Tabelle  II. 


G 

w 

Hirl«- 
nwMfe« 

■•finit 

0,65 
0,86 
0,81 
0,88 

0,46 
1,93 
1,86 
fl,flb 

1,07 
1,06 

1,18 

2,44 
2,52 
2,68 
2,36 

1,87 
1,46 
1,49 
1,88 

0,66 
0,68 

8,11 
7,03 

1,06 
1,11 

2,48 
2,41 

1,42 
1,30 

l'ein  Fr--t.irrpn  '^f<'^  flüssigen  Stahls  worden 
mit  Hilfe  des  Le  Chatelier-Pyrometers  die  Halte- 
punkte beatlnmt.  Ein  Stahl  mit  0,65  H. 
Kohlenstoff  und  (1,4(1  v.  H.  Wolfram  zeigte  den 
oberen  Haltepunkt  bei  1476°  C,  ein  Stahl  mit 
0,98  y.  H.  Koblemtoff  und  1 6,84  H.  Weifram 
bei  iruso  C,  also  einer  um  128"  C.  tiefer 
liegenden  Temperatur.  Ein  Wolframg^ehalt  in 
den  angegebenen  Grenzen  erniedrigt  demnach 
die  Lage  der  Haltepunkte,  welche  den  Beginn 
der  Erstarrung  anzeigen;  Böhler  betrachtet  diese 
beim  Erstarren  des  Stahls  beobachteten  Halte- 
INiiikt«  als  die  Scbnelapnokte  dei  Stahl«. 
Schmelztemperaturen  und  Erstarrunjrstempera- 
tnren  liegen  aber  nicht  immer  gleich  hoch;  auch 
bleibt  ei  fraglieh,  ob  man  di^^eniga  Temperatur 
schon  als  ErBtnrrnngsteroperatur  bezeichnen  darf, 
bei  welcher  die  durch  Wärmeentwicklung,  das 
hdAt  den  Haltepunkt,  gekeansaichnete  Eretaming 
einzelner  Bestandteile  der  Legiernng  bepinnt, 
Während  ein  anderer  Teil  noch  flüssig  bleibt. 

Sehen  früher  hatte  Osmond  die  avffUlanda 
BaebachtiiiJg-  gemacht,  d.if»  der  untere  Haltepunkt 
eines  nnd  desselben  \\  olframstahls  beim  .Ab- 
kühlen um  so  niedriger  liegt,  je  stärker  der 
Stahl  zuvor  erhitst  wnrde.  Anch  für  Hadfields 
{  erwähnte  Abhandlnng:  sind  die  Vcrsnche  durch 
Osmond  wiederholt  worden,  wobei  das  gleiche 
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Ergebnis  sich  lierau8«tellte.  Ein  Stahl  mit 
8,33  V.  H.  Wolfram  neben  0,46  v.  U.  KoUan- 
•toff  sel^e  s.  B.  nach  Oamood  den  lutMMi 
Haltapnikt 

•a.  «a 

■aeh  dar  ErMtsong  aaf  860  bei  680 

n      n         .         „   1040    „  495 

n    1920    „  420 

Dagagen  zeigt  der  Stahl,  wie  insbesondere 
BSUar  dnrcli  «in«  Ballie  von  Temtehen  B«ieh- 

weist,  beim  Wiedr r er w armen  stets  den 
Haltepunkt  bei  derselben  von  dem  Wolfram- 
galialt  *bhftogigen  Temperator,  gleichviel,  ob 
vor  der  voransgagangenen  Abkfihlnng  starke 
oder  weniger  atwke  Oberbitzang  stattgeftaiden 
hatte.  Dareh  sahlreiche  Erhitzungsveranehe  und 
mikrographische  UnterHuchungeo  suchte  Böhler 
die  rr?arhf!  dieses  aaffallenden  Verhaltens  des 
Woiframsiaiils  za  erforschea.  Er  gelangt  za 
der  Vernatiiiif  t  d«B  Wolfram  Uuilieli  wie 
Schwefel  zwei  verschiedene  Formen  annehmen 
könne.  Durch  allmähliche  Erhitzung  auf  hohe 
Teiiip«i«tar  «ntatelit  ein  laliiler  Zoatand  mit 
niedrigem  Haltepunkte,  i!- m  Zustande  des 
monoklinen  Schwefels  vergleichbar;  wie  aber 
der  moBokline  Sehweifel  leidit  in  die  etaliil« 
Form  des  rhombischen  Schwefels  fibergeht,  so 
bewirkt  die  Perlitbildnng,  welche  durch  den 
untereo  Haltepunkt  des  Stahls  gekennzeichnet 
ist,  jedem  Falle  Umwandliiog  der  in  bober 
Temperatnr  entstandenen  labilen  Form  des 
W^oiframs  in  die  stabile,  und  die  Folge  davon 
ist,  daß  b«im  Wiedererwirmra  dei  StM»  der 


I  untere  Haltepunkt  mine  fewQhidiclw  Lage'  wieder 
angenommen  bat. 

Ab  dieee  Veraiche  knfipft  bbb  der  VerfiMeer 
eine  Theoria  der  natnrharten  Stähle  (Bapid- 

stählf»),  welche,  ohne  in  Wasser  abe'^'IfW'-ht  zu 
,  werden,  beitu  Abkühlen  in  der  Luft  euie  um  so 
I  grSfiere  Htrta  aaneluBen,  je  stärker  sie  Yorker 
erhitzt  worden  waren.    Bei  der  Perlitbildtmg 
j  an  den  unteren  Haltepunkte  zerfällt  bekannt- 
llek  der  iHvor  aaweeende  Hartenelt,  die  aatelc- 
tische  LSäUiig,  in  das  Gemisch  von  Zementit  und 
Ferrit,  welches  eben  als  Perlit  bezeichnet  wird. 
Naeb  BUhlers  Aneieht  ist  nno  in  den  natorbarten 
Stählen  die  eutektiache  Temperatur  durch  den 
hohen  Wolframgehalt  (welcher  zum  Teil  durch 
einen  Cliromgebalt  ersetzt  werden  kann)  so  tief 
herabgedrfickt,  daß  er  nnter  der  Tagestempe- 
'  ratur  bleibt;  Perlitbildung  tin  ipt  nirhr  statt  und 
die  Kuhle  hiuterbleibt  ala  llanungsiiüiile. 

Wie  der  gegebene  kurze  Auszug  erkeBBan 
läßt,  sind  die  Ergebnisse  nmfAnia-licher  mühsamer 
Versuche  in  der  kleinen  Schrift  niedergelegt. 
Der  VerfiMser  nennt  aie  beaehelden  aiderolegiselia 
Untersuchungen,  vermutlich  um  anzudeuten,  daß 
eine  erschöpfende  Behandlang  aller  den  Wolfram- 
stahl  batreifenden  Fragen  Dickt  stattgefunden 
hat.  Aber  die  Untersuchungen  haben  doch 
manches  neue  Licht  auf  noch  nmatrittene  Fragen 
geworfen,  und  wenn  es  der  Zweck  einer  Dis- 
sertation ist,  als  Bereicherung  der  Wissenschaft 
I  5cn  dienen,  so  hat  diese  ihren  Zweck  in  einer 
I  Weise  erfüllt,  welche  Anerkennung  verdient. 

LtMar. 


Die  Herdofenstahlerzeugrang  aus  flltasigeiii  Roheisen» 


Von  Oskar  Simnonbacli. 

(Scblafl  von  Ssita  703.) 


6.  Bertraad-Thielprozeß.    Dieses  Ver- 
ikbren  sucht  durch  Verteilung  des  Erzzusatzes 
anf  zwei  Zeiten   nnd   zwei   basische  Herdofen, 
verbanden  mit  Trennung  der  unwirksam  ge-  ^ 
wordenen  Sehlaek«  r<m  SSeen  vor  dem  «wdten  \ 
Erzznsatz,  sowie  durch  Überhitzung  des  Roheigens 
in  dem  zweiten  Ofen  die  Eeaktionsfähigkeit  des 
Bobeiaeobada  gegetitbar  den  Blionerven  an  er-  I 
höben.     In    dem  ersten  ilartinofen,  dem  Vor- 
fk'iacbofen,  wird  zunächst  ein  Teil  des  Kalk-  I 
•ad  Erssoschlaga  sowie  feetes  Bobeisen  ein-  j 
gesetzt  und  hierauf  das  flüssige  Roheisen  zu- 
gelassen; nach  Beginn  des  Kochens  erfolgt  ein  i 
weiterer  Zusatz  an  Erz  und  Kalk,  und  zwar 
in  solcher  Höhe,  daß  Silizium  und  Mangan  gänc- 
lieb,  Phoapkor  bia  aaf  0,1  bia  0,3  >  nnd 


Kohlenstoff  bis  auf  etwa  2'/x  °/*>  verbrannt  wer- 
den. Innerkalb  S'/j  Stunden  vom  Beginn  des 
Einsetzens  an  geht  diese  Oxydation  soweit  vor 
sich,  nnd  die  Keaktion  hört  nun  auf.  Daher  trennt 
maa  daa  TWgalHiebte  Eisen  von  der  verbrauchten 
Schlacke,  indem  man  das  Eisen  mittels  Kran 
in  einen  zweiten  Martinofen  umgießt,  und  zwar 
aaf  vorgewirmten  Schrott,  nnd  daaa  doreh  Zu- 
satz frischer  Erze  nebst  Kalk  eine  neue  Schlacke 
bildet;  diese  gestattet  dem  Metall,  während  ihrer 
Bildung  sieb  za  erlützen,  wai  am  so  leichter 
eint  l  itt,  als  das  Eisenbad  nar  von  einer  ver- 
hältnismäßig geringen  Schlackenmenge  bedeckt 
ist.  Dadarch,  daß  die  neue  .Schlacke  nicht 
durch  die  alte  unwirksame  verdünnt  nnd  ab- 
gescbwAcht  wird,  ond  daa  Uoheisen  infolge- 

2 


Digitizeo  by  Google 


770   Stahl  und  £Ueii.  Di*  HmrdofenatvikUrteHSfuHg  au$  flütsigtm  Bohntm.  SR.  Jakfg:  Hr.  U. 


dessen  in  reirlierem  fViPrscLaß  vorlianden  ist, 
wird  die  gegeuseitige  Eiowirktmg  der  äcblacke 
Qiid  dM  erbitstoD  Robsiieoi  yerittrlit,  so  ^sA 
die  Entki)lilunfj  wt'sentlich  rascher  erfolf^t.  Wird 
der  ErzsaU  im  Vorfriücbofen  io  der  aogegebeoen 
Weite  bemeMen,  so  gleicht  die  Zeitdauer  de« 
Fertigfrisclifiis  ungeffthr  der  des  Vorfrischens, 
ein  zeitranbendes  Warten  wird  also  vermieden. 
Die  Gesamtchargeii datier  belänft  sich  bei  ge- 
wBbnlicben  Öfen  anf  etwa  fünf  bis  sechs  Stunden, 
so  daß  jeder  Ofen  demnadi  vier  bis  fiinf  Kin- 
Bätze  verarbeitet,  d.  h.  doppelt  so  viel  als  nach 
den  anderen  Brzvwfabren.  Dae  AubriBfeo 
gtcllt  sich  dabei  ebenso  hoch  wie  beim  Monell- 
prozeU,  bis  103  7o>*  außerdem  enthält  die 
Schlacke  des  VeffrlsebeflMis  bei  Yerarbeltang 
c-inos  phosphorrciclien  T^rliri^rns  einen  der 
Tbomasscblacke  gleichwertigen  Pbospborgehalt, 
wodurch  das  VerMireii  ebenfkllB  an  Wert  ge- 
winnt. Die  dem  ESraprozeU  anhaftenden  Nach- 
teile treten  natürlich  im  Vorfrischofen  aaeb 
melir  oder  minder  zatage,  insbesondere  bleibt 
er  den  Angriffen  der  Schlacke  aasgesetzt, 
wAhrend  beim  Fertigfrischofen  infolge  der  re- 
lativ geringen  Schlackenmenge  dies  weuiger  der 
Fall  ist.  Aber  diese  ttblen  Beigaben  werden 
ebenso  wie  das  lästige  Erfordernis  des  Vxn- 
gießens  aus  dem  ersten  in  den  zweiten  Ofen 
anfgeboben  durch  die  LeistnngefUiigkeit  des 
Verfahrens.  Auf  dem  Stahlwerk  floesoh  wnrden 
in  9wei  Üfen  mit  27  t  Fassangsinhalt  in 
i}4  Standen  190  t  erzeugt  gegen  175 1  beim 
Schrottprozeß,  doch  läßt  sich  diese  Produktinn.s- 
zifTer  noch  wesentlich  steigern,  wenn  mau,  ab- 
gesehen von  einem  möglichst  geringen  Sälsatz 
an  kaltem  Eisen,  die  Chargendaner  der  Friscb- 
periode  iu>  ersten  Ofen,  welche  dnreh  die 
niedrige  Aiilangäteiuperalui'  des  Ufens,  vor  allem 
bei  Verwendung  kalter  snd  nasser  Brse,  un- 
pnnstip  beeinflußt  wird,  dnrch  Vorwärmen  von 
Erz  und  Kalk  abkürzt.  Hierdurch  steigert  sieb 
gMehxdtig  aneb  neeh  da«  Ansbringen»  indem 
das  Vorfri.'^ehen  bisher  noch  zu  einem  Viertel 
durch  den  Sauerstoff  der  Fenergase  erfolgt,  so 
daß  bei  einer  Abkttrznng  der  ChargenxeH  die 
Ofeiifiriist'  entsprer'liend  weniger  oxydierend  wirken 
können,  also  einen  erhöhten  Erzzasatz  notwendig 
machen;  niebt  minder  wird  dvreb  das  VerwArmen 
von  Erz  und  Kalk  die  GleichmftBigkeit  des  Be- 
triebes sichergestellt.  Bei  Verarbeitoog  eines 
pbosphoncichen  Roheisens  muß  man  hierbei 
aber  in  BOcksiebt  sieben,  daS  eine  niedrige 
Krischtemperatur  im  ersten  "fen  die  Phosphor- 
abscheidung  fördert,  der  Phosphor  mithin  in  der 
VorfHscbscblacke  sieb  konzentriert,  wohingegen 
bei  höherer  Temperatur  der  Kohlenstoff  in  reich- 
licherem Mat^  verbrennt  als  der  Phosphor,  und 
dann  ein  großer  Teil  desselben,  bis  sn  50  */•> 

*  «Stahl  and  Eiten"  1901  Seite  läU5  (Thiel). 


I  erst  Im   zweiten   Ofen  in   die  Schlacke  geht. 
Was  die  Qualität  der  zu  verwendenden  Erze 
anbelangt,  so  sind  kieselstttrareiehe  nnd  eisen« 
arme  Materialien  nicht  zu  benutzen,  da  die  er- 
höhte Schlackenmenge    mit  dem  Prinzip  des 
Bertrand-Thielverfalurens  im  Widerspruch  steht 
und  seine  Vorteile  in  gewissem  Grade  illusorisch 
macht.    Die  ZuHammensetznng^  des  Roheisens  ist 
für  die  Durchführung  des  Pruzesse»  an  eich  gleich- 
i  gfiltig;  ein  hober  Mangangehalt  ist  nicht,  wie 
vielfach  angenommen  wird,  erforderlich,  sondern 
1  wirkt  im  Gegenteil  nachteilig,  da  er  das  Frischen 
I  des  Böfaeisens  versSgert;  ein  hoher Fbeaphorgefaalt 
'  aber  dürfte  wegen  des  pekuniären  Gewinns  ant 
der  Schlacke  nicht  onerwänscht  erscheinen. 
7.  TalbotproseB.   Bei  diesen  Verfbbren 
;  wird    zur    Erliöhnnir    der    Badtemperatnr  das 
I  flttssige  Soheisen  in  einem  Kippofen  mit  einem 
!  Stahlbade  gemisdit,  wodvreh  die  Tempontar 
I  des  Roheisens  unter  Uitwlrknng  der  Flamme  in 
kürzester  Zeit  von  1200"  auf  die  Temperatur 
des  Stahls,  d.  h.  1500  bis  1600«*  gebracht  und 
so  die  Reaktionsfähigkeit  der  Eisenozyde  auf 
'  das  flüssige  Roheisen  in  hohem  Grade  verstärkt 
wird.     Bei  der  Inbetriebsetzung  eines  Talbot- 
ofens von  100 1  verfilbrt  man  In  Frodingha», 
England,*  in  der  Weise,  daß  zunächst  der  in 
I  Hitze  geratene  Ofen  mit  50 1  Schrott  gettillt 
1  wirdf  nnd  nwar  anr  Vermeidong  einer  Abknhlnng 
'  durch  diiB  kalte  Material  in  Chargen  von  nur 
.  einer  Tonne;  nach  dem  Einschmelzen  setzt  man 
I  snr  Bildnng  einer  ozydreiehen  Seblaeke  Walzen» 
sinter  bezw.  Erz  und  gebrannten  Kalk  ein  und 
läßt  dann  langsam  mit  Unterbrechungen  15 1 
Üflssiges  Bobeisen  einlanfen,  ebne  dafi  Oaa-  nnd 
Luftzufuhr  abgestellt  wird.    Nachdem  die  Be> 
aktion  zu  Ende  und  da.s  Bad  rnhip  geworden 
ist,  setzt  man   wieder  Erz  und  Kalk  ein  und 
fällt  weitere  15  t  tlussiges  Koheisen  nach  isf., 
bis   der  Ofen   voll  wird.    Ist  die  Charge  nun 
I  soweit  fertig,  daß  sich  nur  noch  Ideine  Koch- 
I  blasen  zeigen,  eo  wird  die  Beblacke  dnrch 
Kippen  de.s  Ofens  durch  ein  Schlackenloch  ab- 
I  gelassen  nnd  die  Charge  unter  Zusatz  von  Htt- 
1  matitbmcb  mit  gebranntem  Kalk  entpbeaphort.  8e- 
hald  die  Charg'e  heiß  und  weich  geworden,  wird 
,  der  Ofen  gekippt  and  25  bis  30  t  Stahl  in  die 
j  GKeBpfbnne  gelassen.  Anf  den  zarHekgebliebenen 
Stahl  wird  sodann   Walzensinter  hezw.  Erze 
I  gesetzt,   welche    von    der  zurückgebliebenen 
Schlacke  bei  ihrem  Mangel  an  Oxyden  raseh 
anfgenommen  werden ;  die  Schlacke  ist  daher 
nach    beendeter  Reparatur   der  ansgefressenen 
Stellen  des  Ofens  soweit  angereichert,  daU  ohne 
irgendwelche  Wartezeit  der  Znguß  von  25  bis 
30 1  flüssigem  Roheisen  erfolgen  kann.  Wäh- 
rend des  Eingießens  wird  die  Gas-  und  Luft- 
zuftihr  trotz  erfolgter  Abkühlung  des  Oftns  bei 

I        *  Veigi.  „Suhl  nnd  Eisen"  19U»  S.  170  (Sursycki). 
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der  Reparatur  abgestellt,  da  der  Schmelzranm 
infolge  Verbrennens  der  im  Roheis*'!!  f«nth;iltenen 
Bestandteile  sich  schnell  und  stark  eriiilzt.  Je 
mehr  solcher  oxydierbarer  Beetandteile  das  Roh- 
eisen besitzt,  und  je  heißer  es  ist,  desto  etilrker 
and  heftiger  ist  die  Beaktion  zu  Beginn  des 
Eingi^Mw;  b«!  wrtteram  EingieSen  aber  UOt 
sie  nach  nnd  wird  imnifr  schwächer.  Nach 
vollzogenem  ZagieUen  nimmt  die  Badtemperator 
«rbeblieli  sn,  ssmal  auch  da«  dnreb  Vereini- 
gong  des  Kohlenstoffs  mit  dem  Siinerstoff  der 
Schlacke  entstandene  Kohlenoijrd  im  Ofen  über 
fym  Bade  durch  den  Sanentoff  der  Gate  Ter» 
brennt  und  Wärme  erzeugt.  Infolgedessen  wird 
das  Koheisen  in  30  bis  40  Minuten  vorgefrischt. 
Fertiggemacht  wird  die  Charge  in  der  Gieß- 
pfanne, indem  man  die  Pfanne  bis  zu  einem 
Viertel  ilires  Inhalts  füllt  und  znm  Rftckkohlen 
Anthrazit  in  kleinen  nuügrüüen  Stücken  nnd  bald 
darauf  stark  angewSrates  FerromaDgan,  ebeofRll« 
in  kleinen  Stficken,  zusetzt.  Ks  tritt  hierbei  ein 
Aufwallen  de»  flässtgeo  Metalls  ein,  nnd  eine  hohe 
^amme  steigt  aaf;  ein  TeQ  des  KohleBitoffii 
verblödet  sich  mit  dem  Sauerstoff  der  Oxyde  im 
EiMn  zu  Kohlenoxyd,  während  ein  anderer  Teil 
na«b  leiner  Verbrennirag  beim  Entwichen  ans 
der  flüssigen  Masse  auch  andere  Gase  austreibt 
und  so  indirekt  desoxydiert.  Sobald  sich  nach 
Ablauf  weniger  Hinnten  das  Metallbad  beruhigt 
hat,  wird  die  Pfanne  vollgegossen  und  auf  die 
Oberflilrhe  Anthrazitpitlver  in  kleinen  Papier- 
säckcheu  geworfen,  um  mit  Rücksicht  auf  die 
Schlacken freiheit  der  abgestechenen  Charge  durch 
Bildung:  einer  Schutzdecke  eine  Abkühlung  des 
Metallbades  zu  vermeiden.  Die  Desoxydation 
Ib  der  Pftane  genUgt  für  alle  Chargen  ▼on 
weichem  Fluöeisen,  wie  ai?  dem  ruhigen  Stehen 
des  Metalls  iu  den  KokiUen  ersichtlich  ist;  nur 
selten  braucht  man  Alnmininm  znsnsetzea.  Auch 
Flußstahl  verschiedener  Hftrtestufen  bis  zu  RO  kg 
Festigkeit  wird  so  desoxydiert  ohne  Ferro- 
silisf minisatf ;  swar  tteht  der  Stahl  nieht 
ruhig,  aber  er  steigt  skht,  hat  im  Gegensatz 
zu  eiliziumhaltigem  Metall  keine  Neigung  zur 
Bildung  von  Saugtrichtern  nnd  kleinen  Rissen. 
Für  feinere  Stahlsorten,  Bandagenstahl  oder 
schweißbares  Flnßeisen  mit  0,1  bis  0,05  % 
Kohlenstoff  dagegen  ist  der  Talbotprozeß  wenig 
geeignet.  NatHrlicb  erfordert  das  Fertlgnaehen 
in  der  Pfanne  viel  Übung,  um  mit  Sicherheit 
ohne  weitere  Scbmiedeproben  den  Ferromangun- 
rasalz  festsetzen  nnd  UngleiebmABIgkeiteB  im 
Material  vermeiden  za  können;  aber  anderseits 
wirkt  der  Zusatz  unmittelbar  auf  das  Metall- 
bad  ein,  da  es  sehlaekenfrei  Ist,  so  da0  auch 
kein  Ferromangan  in  der  Schlacke  zurückbleiben 
kann,  wie  dies  beim  Fertigmacben  im  Ofen  nicht 
selten  der  Fall  ist. 

Der  Schwerpunkt  beim  Talbot  verfahren  liepi 
in  der  ständig  hohen  Ofentemperatnr,  welche 


I  sine  besehlennigt«  Einwirknng  der  Eisenoxjda 

'  verursacht  und  statt  des  stnndenlangen  Schmo- 
I  rens  und  äciiauuieos  des  Hades  bei  den  anderen 
Erzverfahmi  tta9  heftig  kochende  BealLtion  «v 
gibt,  die  um  so  intensiver  in  Wirknnp  tritt, 
I  weil  das  Bad  im  Talbotofen  koblenstoffarm  ist, 
lüden  es  etwa      V«  Koblenateff  nieht  iiber- 
]  steigt.    Je  größer  der  Talbotofen  ist,  d.  h.  je 
mehr  Stahl  im  Ofen  zoräckgehalten  werden 
kann,  desto  mehr  IlberachAssige  flStse  l»esltst 
daH  große  Stahlbad  und  desto  leichter  kann  es 
j  Temperatarscbwankougen  aasgleichen,  die  dorch 
I  das  Brsverfbhrca  an  sich  nnd  fbrner  dareh  das 
I  Abstellen  der  Fenernag  beim  Kippen  des  Ofens 
hervorgerufen  werden.    Wie  rasch  der  Kohlen- 
stoff des  flüssigen  Roheisens  entfernt  wird,  geht 
'  daraus  hervor,  daß  z.  B.  in  27  Minuten  der 
berechnete   Kohlensf offgehalt   von    0,4«  "/o  auf 
,  0,15  "je   und  in   7  Minuten   von   0,35  jo  auf 
i  0,44  7*  berabgebracht  wurde,*  ein  Dustaad,  der 
die  Herstellnnp:  von  hfJher  gekohltem  Stahl,  wie 
für  Schienen  oder  Achsen  wesentlich  vereinfacht. 
I       Neben  der  schnelleren  Darcbflilimng  der 
Entkohlung   bi  v  irkt    die    enfrc-i^ -he  Reaktion 
.  zwischen  Eisenbad  und  eisenreicben  Zuschlägen 
I  bei  der  hoben  Temperatur  vor  allen  eine  grSflere 
Reduktion  der  EiKenoxyde,  als  bei  den  anderen 
indirekten  Oxydationsverfahren,  und  zwar  der- 
maßen, daß  90  %  von  ihnen  redaziert  werden, 
und  das  Ausbringen  auf  107  %  anwächst.  Eine 
Heschränknng  in  der  Wahl  der  Eisenerze  beim 
Zusatz  liegt  nicht  vor ;  in  Frodingham  werden 
u.  a.  geröstete  Toneisensteine  mit  einem  Eisen- 
gehalt bis  zu  45  7o  einem  Kieselsäure- 
,  gehalt  bis  zu  8,72  7»  benatzt  bei  6,24  7o  Ton- 
I  erde  and  10,80  */•  Kalk.    Aif  die  Znsanneo- 
setzung  des  Roheisens  kommt  es  ebenfalb  nicht 
so  genau  an,  da  das  große  niedrigsilizierte  Me- 
tallbnd  sehneU  einen  n  beben  Silisinngebalt 
des  Roheisens  auszugleichen  vermag,  ohne  daß 
die  Ofennanernng  angegriffen  wird;  bei  mangan« 
haltigen  Beheben  tritt  ferner,  Ihnlieh  wie  in 
I  Mischer,  eine  Schwefelabscheidung  ein;  ein  hoher 
;  Phosphorgehalt  hat  den  Nachteil,  eine  zeit- 
I  raubende  Nacharbeit  zur  Entphosphorung  zu  er- 
fordern, —  rar  Entphosphorung  auf  0,09  7» 
muß   man  das  ganze  Bad  auf  0.07  7o  ent- 
kohlen — ,  anderseits  aber  ergibt  er  z.  B.  iu 
I  Frodingham  bei  einem  Roheisen  mit   1,8  bis 
2  7o  P  nnd  1  "jo  Si,  2  bis  2,9  7o  Mn  und  0,04 
bis  0,12  7o  S  eine  Schlacke  mit  über  lö'/s  7o 
'  Phosphorslore.  Bin  weiterer  Vorteil  dee  grcflen 
Metallbades  besteht  noch  darin,  daß  der  Herd 
,  nicht  mit  der  zerfressenden  Schlacke  in  Be- 
I  rBbning  könnt,  also  sehr  geschont  wird. 

Was  die  Leistungsfilhigkeit  des  Talbotofens 
>  anbelangt,  so  stellt  diese  sich  wesentlich  höber 
i 

'  Vergl.  »Stsbl  nnd  Bisen«  1908  Seite  684 
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als  Iri  ien  anderen  Erzverfahren,  nämlich  bei 
eiQ«tn  100  t-Ofen  aaf  25 1  Floßeisen  ia  drei 
StnndeB.   Ein  900t-0fen  leistet  iioeh  mehr, 

weil  ein  größerer  Überschuß  an  flüssigem  Stahl, 
d.  h.  ein  größerer  Wftrmeapeicher  zarückbleibt, 
and  weil  bei  eloetn  Abstich  von  90  t  ein  nicht 
viel  geringerer  Zeitverlnst  eintritt,  als  bei  einem 
solchen  von  10  t.  In  Frodingham  macht  der 
Talbuiuien  Hitzen  iu  der  Woche,  während 
die  feststehenden  40  t*Maitiii(feiii  bei  70*/* 
Roheiser  r.v<\  :if>°/o  Schrott  nur  8  Hitzen  wSchent- 
lich  leisitiui  in  Piusbarg  stellt  ein  175  t-Talbol- 
ofen  In  der  Jones  ft  Lavfhlin  Steel  Gomptny 
wnchentlirh  1  ROO  bis  1700  t  Flnßeisen  in  soldi 
befriedigender  Weise  her,  daß  man  dort  noch 
drei  bis  vier  weitere TnlbetSini  n  baoen  gedenkt, 
am  jährlich  325  000  t  erzeugen  zu  können.  * 
Statt  nar  mit  flüssigem  Roheisen  kann  man  auch 
mit  Schrottzusatz  arbeiten;  dabei  läßt  sich  in  dem 
gruikm  Stahlbad  auch  leichter  Schrott  gnt  and 
schnell  verschmelzen,  ohne  Verluste  durch  Oxyda- 
tion befSrchten  zu  mtisseu,  zumal  die  hoheSchlacken- 
deeke  eine  Oxydation  gleichfalls  verhindert.  Dieser 
Umstand  fallt  hinsichtlich  der  wirtschaftlichen 
fiedeatong  des  Talbotverfahrens  schwer  ins  Qe- 
wioht,  da  er  es  emSflieht,  gr96ere  Mengen 
rmhv/Atrtar  Eisenerze  trotz  ihres  gerinfft'n  spe- 
ziflachen  Gewichts  zu  versciimelzeD,  so  daß  durch 
Brh9hang  des  Bnzosatses  von  90  7*  *vf  40  */• 
das  Ausbringen  auf  115°/°  des  MetalleinsatzeK 
an  steigen  vermag.  Rechnet  man  15«^  für 
die  Tonne  Erz  mit  60  "fo  Eisen,  so  kostet 
dieses  im  Einsatz,  einschließlich  Redaktions- 
kosten, höchstens  35  es  leuchtet  daher  ein, 
daß  auf  diese  Weise  die  Selbstkosten  des  Talbut- 
stahls,  die  an  sich  sehen  nicht  viel  sieh  von 
denen  des  Thomasstahl'?  nnterscheiden,  erliehlich 
unter  diese  berabgedrückt  werden  können. 

8.  Snrayeki-Verfahren.  Dieser  Prosefi 
hezweckt  auf  Hasis  iles  Talbotverfahrcns  einen 
kontinoierlicbeo  Betrieb  in  einem  feststehenden 
HerdofiMi;  zn  diesem  Zweck  erhUt  der  Ofen 
übereinander,  aber  nicht  in  einer  Linie  zwei 
oder  mehrere  Stichöfl'nnngen,  die  in  eine  Doppel- 
ausäaßrinne  münden,  so  daß  die  Schlacke  und 
«in  Teil  der  fertigen  Charge  ehne  völlige  Ent- 
leerung des  Herdes  abgefressen  werden  kann. 
Der  Betrieb  geht  in  der  Weise  vor  sich,  daß 
man  im  Ofen  envSrderst  kalten  Schrott  ein* 
schmilzt,  dann  flnspi^es  Roheisen  znpiefit,  nach 
Beruhigung  des  Bades  eine  entsprechende  Menge 
Erz  ansetzt  and  daraaf  wieder  Hflasiges  Keh» 
f'iKen  usw..  bis  der  Ofen  voll  ist.  Entphosphort 
wird  iu  der  gewöhnlichen  Weise  mit  Kalk,  und 
nach  Beendigung  der  gewünschten  Bntkohinng 
wird  ein  Theil  des  fertigen  Metalls  durch  das 
obere  Stichloch  in  eine  PfSanne  abgestechen»  we- 

*  Veigl.  R.  Wedding:  Tsrb.  d.  V.  x.  Bef.  d.  6sw. 
1904  8. 8S9  ff. 


Aelbst  mittels  Holzkohle  und  Ferromangan  des- 
oxydiert  wird.  Sobald  der  Abstich  vollendet  ist, 
schlieBt  man  das  obere  Stlehloeh  wieder  mit 

gebranntem   Dolomit,   repariert  Schlackenzone 
'  und  Fenerbrttcken   und   gießt  nach  erneutem 
Zusatz  von  Erz  besw.  Walzensinter  wieder  ein« 
der  ahgelaneneii  Menge  Flnßeisen  entsprechende 
Charpre  Roheisen  zu.     ilan   ordnet  die  obere 
.^.bstichöflnung  eines  Ofens,  der  40  bis  50  t 
I  flSsaigee  Katerial  fsßt,  derart  ao,*  daß  96  bis 
.  30  t  fertigen  Materials  abgegossen  und  20  bis 
2b  t  znrückbeltalten  werden  können.  Das  untere 
Stichloch  wird  benatzt,  wenn  man  den  Beet  dee 
Ofeninhalts   ablassen   nnd  den  Ofen  stillsetzen 
will.  In  Czenstochaa,  wo  Sorzycki  im  September 
liiOS  sein  Verfahren  elnAhrte,**  betrug  die  Pro- 
duktion  bei  Verwendung  von  Roheisen  mit  0,6  % 
Phosphor  sowie  20  bis  25  ^   Erzzasata  and 
einem  Ausbringen  von  102  %,  auf  den  metalli- 
schen Einsatz  berechnet,  75  bis  90  t  FlaBeiien, 
d.  h.  gegenüber  dem  gewöhnlichen  Hoheisenerz- 
verfahren  eine  ErhöhuDg  vuu  15  bis  28     ;  im 
Vergleich  znm  Talbetprozeß  ergibt  alch  aber 
ein   erheblich   kleineres   .Anshrinp:en    nnd  eine 
wesentlich  geringere  Leistungsfähigkeit,  deren 
Ursache  in  der  stärkeren  VerdüonQng  dee  Bades 
im  Talbr>tofen  —  indem  der  Kohlenstoflfgehalt 
des  Metallbades  beim  feststehenden  Ofen  doppelt 
so  hoch  ist  als  Im  Talbotofbn  —  nnd  in  dem 
R-rtißeren  Überschuß  an  Wärme  daselbst  begründet 
I  liegt,  welche  den  Gang  des  Schmelzeos  besser 
I  zu  regulieren  vermag.  .\ber  auch  dem  Bertrand- 
I  Thielprozeß  gegenüber  »teilt  sich  die  Erzengungs- 
ziffer   des  feststehenden  Ofens   kleiner,  selbst 
wenn   man  berücksichtigt,   daß   der  Ofen  in 
Ozenstochan  bei  9,5  m  Breite  und  0,5  m  Herd» 
tiefe   sehr  flache  und  schmale  Bauart  besitzt, 
j  Die  geringere  Leistungsfähigkeit  bedingt  weiter- 
I  hin  hfther«  L8hne  nnd  hOhere  Betriebskoeten.  Die 
.•\nlatrfk(tsten    eines    feststehenden    Ofens  mit 
L  den  erwähnten  Abstich  Vorrichtungen  stellen  sich 
I  natOrliefa  erheblich  niedriger  als  die  eines  Kipp- 
ofens,  aber  es  sind  auch  die  Belriebst^efahren, 
wei  he  durch  das  Anbringen  mehrerer  Stich- 
'  löchür  in   der  Rückwand   des  HerdttCBOa  her* 
vorgerufen  werden,   nicht  zu  natei'Beh&tsen, 
wenigstens  bei  großen  Ofen. 
I       Von  den  vorstehend  be8chriebenen\'erfahren  zur 
Stablerzei^ng  haben  insbesondere  der  Bertrand- 
I  ThielprnzeRnnd  das  Talbotrerfahren  mit  Erfolg  den 
I  Wettbewerb  mit  den  älteren  Krzeagangsmethodea 
I  aufgenommen,  nvr  das  Schrottsehmelsverfhhren 
bleibt  nnverdiKiipt  tiberall  da.  wo  genügend  Alt- 
eisen zur  Verfngang  steht  und  der  Scbrotlpreis 
zugleich  erheblich  niedriger  steht  als  der  Boh- 

•  Vergl.  .,8takii  und  Eisen"  1H04  8.  16b  (Surzycki). 
Surzvcki    hat   das  Verdienst,  das  Verfahren 
saeist  praloiseh  ansgsibt  zn  haben,  aber  Thiel  erhielt 
schon  na  Fehraar  lioa  ein  ähnliches  Patent  Teigt. 
«Stshl  nnd  Biwn«  IWi  8. 4B», 
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ehenpreis.  Anders  aber  verhalt  es  sich  mit  dem 
Thumaapruxeß,  dem  bisherigen  Hnuptverführea 
fBr  Stdülenen^fOiig-.  Der  ThomasprozeO  ist  zo- 
nächst  an  eine  ganr  be«tinimt(>  Hnhaisenanalyae 
gebaadeo,  während  der  Bertrand  -  Tbielprozeß 
und  Am  Ttlbotverfftbren  viclieitiger  tiad  und 
die  VerwendmifT  t-ines  V  r^lit  bit^  zusammenj^esetzlen 
Koheiaena  ermöglicheu.  Ferner  gestatten  letztere 
«üiea  Seturottzmats  In  b«lf«big«r  H8h«,  woliin- 
gegen  beim  Thomasprozeß  nur  bei  heißgehenden 
Chargen  ein  Zusatz  von  Schrott  in  Höhe  von 
5  %  maximnm  möglich  ist,  so  daß  ein  Thomas- 
werk also  von  dem  im  Stahl-  nnd  Walzwerks- 
betriobe  entstehenden  Abfall  in  Höhe  von  15  % 
zwei  Drittel  mindestens  nicht  selbst  verarbeiten 
k«in  oder  aber  ein  Martinwerk  banen  mm6,  wo» 
durch  die  Einheitlichkeit  des  Betriebes  pestCrt 
nod  die  an  sich  schon  hohen  Anlagekoaten  des 
ThuBuitahlwerks  noch  mehr  erhVht  werden. 
Dabei  bat  inan  noch  zu  beriicksichtieren ,  daß 
infolge  des  geringereo  Scbrottzasatzes  bei  einer 
Brzengnng  von  700  t  Flnfleiien  tlffHeh  der 
Thoniasprozeß  vier  Hochöfen  von  180  bis  200  t 
Tagesproduktion  nötig  hat,  der  Bertrand-Thiel- 
oad  der  Talbotprozeß  aber  deren  nur  drei.  Der 
Tbomasprozeß  erfüllt  also  im  Gegensatz  zu  den 
beiden  ander'^-n  X'erfabren  nicht  die  HaujitanKprftche 
des  Zuknuttästuhl Werks:  1.  Verweudung  eines 
jeden  Bobeisent,  9.  Stablerzengoog  mit  oder 
ohne  Schrottznsatz.  Da  zudem  die  Selbstkosten 
de»  Tbomaastabla  vom  Bertrand  -  Thieiprozeß 
sebon  Ikit  erreiebt  und  vom  Talboiverfbhren  bei 


Verhütten  vorrednziertor  Eisenerze  sopar  wesent- 
lich unterschritten  werdeu,  so  gehört  sonder 

I  Zweifel  die  Zukunft  in  den  meiaten  Eisen» 

I  distrikten  dem  Bertrnnd- Thielprozeß  nnd  dem 
Talbotverfabren,  und  zwar  dem  ersterea  flr 

I  Henlellnng  von  QnnlHlteuiterinl  nnd  einen 
Betrieb  anf  wechselnde  Qualitäten,  nnd  dem 
letzteren  für  MassenstablfabrikatioD.  Keinesweg* 
darf  man  aber  die  AnebUdnnff  der  beiden  Ver- 
fahren schon  als  beendet  ansehen,  im  Gegenteil, 
beide  sind  nocb  sehr  entwicklungsf&big,  and 
insbesondere  verdient  in  dieser  Hinsicht  der 
Talbotprozeß  das  Augenmerk  der  Fachgenoaeen. 
Wie  dem  aber  auch  sein  wird,  das  eine  steht  heute 
sonder  Zweifel  fest,  daß  Herdoftiostahl  vorteil- 
bafler  ans  flttssigem  als  ans  festem  Bobeieen 
erzengt  wird.  Das  Stahlwerk  irr  Z-iknnft  wird 
daher  stets  mit  einem  Hochofenwerk  verbondea 
ioini  and  swar  nm  eo  mehr,  ab  niebt  nnr  dnreb 
den   Fortfall   der  Lßhno  fflr  Zerschlagen  und 

I  Anfiaden  der  Masseln  beim  Hochofen,  sowie 

I  dnreb  die  Erspamng  der  Umecbmelckosten  des 
festen  Robeisens  und  durch  die  rationelle  Aus- 

>  nntzung  und  Verwertung  der  Hochofengichtgase 
im  Stahlwerk  sich  ein  Gewinn  von  sieben  bis 

!  aebt  llark  auf  die  Tonne  Stahl  ergibt,  sondern 
auch,  weil  die  Qualität  des  ans  dem  flüssigen 
Roheisen  erzeugten  Herdofenstahls  Infolge  seines 

I  gerinferen  Saaerstefligebalte  eine  bessere  int.* 

I  *  Vergi.  auch  die  aatreffondsn  Ausfähnuigea  von 
I  Ifc.  QMBiBsr,  ,8tabl  and  Eisen«  10M  8.  14S4. 
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VcrglaiOh  dtr  Mtüioilm  air  Bettfimnang  von 
Kohlenttoff  niul  Phoiplior  im  SlaM. 

Schon  öfter  ist  der  Venacb  gemacht  worden, 
die  TTrsaebeo  an  ermitteln,  warum  bei  ein  nnd 

demselben  Stabimuster  von  verschie Jrnen  Ana- 
lytikern nicht  Übereinstimmende  Resultate  er- 
halten werden.  1889  wurde  von  der  Britirii 
Association  unter  dem  Vorsitz  von  Roberts* 
Aasten  ein  Komitee  aus  den  TTH.  Turner, 
Abel,  Hiley,  Snelus,  Spiller,  Laiigley 
nnd  Tilden  gewählt,  welche  die  Frage  behan- 
deln sollten.  Lanfley  bpsorjfte  drei  Proben 
Tiegelstahl  und  eine  Probe  Martiostahl  (Nr.  4), 
von  denen  je  00  Pfond  Drebsplne  berfestellt 
und  an  T'nter-Komitees  in  Knelimd.  Amerika. 
Deotschland,  Frankreiob  und  Schweden  versandt 
worden.   Besaitete  lieferten  die  scbwediseben 

en^li»jcbeti  und  atiicrikaniscben  Chemiker ;  >ie  sind 
in  nachstebender  Tabelle  (S.  174)  verzeichnet. 


Die  irrößte  Abweiibimt:  besteht  beim  Kohlen- 
Stoff,  der  bei  den  schwedischen  Analysen  um 
etwa  0,086  %  bOber  war,  ancb  der  Phosphor- 
irchalt der  Probe  Nr.  4  ist  bei  den  schwedisch,  n 
Analysen  wesentlich  höher.  Bei  einer  Unter- 
suchun?  über  die  Verschiedenheit  der  Kohlen- 
stoiV-  und  Pliosplmrireliiilte  in  Stuhlblöcken  zeigte 
A.  Wahlli  p  rjr  I  Herlist-Meetini;  des  Tcin  jind  '^teel 
Institute  IWI)  wieder,  da(i  die  von  hervorrngen- 
den  Analytikern  ersieken  Besoltate  der  Bestim* 
inunjr  jener  Körper  nicht  gleichmifiifj  waren. 
Daraufhin  hat  es  J.  £.  Stead  im  Verein  mit 
Baron  Jttptner,  G-nnnar  DiDner  nnd 
Andrew  A.  Blair  unternommen,  weitere  Unter- 
suchungen zur  Aufklärung  der  mangelnden  Ober- 
einstimmnng  aaznstellen,  wordber  jetzt  der  erste 
Bericht*  vorliugt.  Von  vier  Proben  sanrom 
Martinstahl  von  den  Fagersta-Stahlwerken  mit 
0,1.  0,6,  1.0  nnd  1.5"/«  Kohlenstoff  war\len  Bohr- 

*  Iren  and  Steel  Institute  1*)Ü4. 
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«6.  Jtbtg.  Nr.  IS. 


«r.  1   -  Vr.  < 

,»r.. 

f  C 

i,m 

0,840 

0,500 

0,170 

Si 

0,857  ;0,1BB 

0,150 

0,015 

s 

0.008 

0,0()4 

0,006 

0,048 

P 

0,022 

0,015 

0,021 

0,102 

Ifn 

0,882 

0,145 

0,170 

0,180 

C 

1,440 

0,80 

0,451 

0,180 

Si 

0,270 

0,20'> 

0,152 

0.015 

Amerika  .  . 

S 

0,004 

0,004 

0,004 

0,088 

P 

(M)16 

0.010 

0,015 

0,068 

Mn 

0,254 

0,124 

0,140 

1  c 

1,414 

0,816 

0.476 

0  151 

Ol 

0,263 

0,191 

0 141 

n  ODA 

V,  wo 

s 

0,006 

0,007 

0  (¥iH 

p 

0,018 

0,014 

0  02 1 

n  (VIR 

0,209 

0,141 

0,145 

0,130 

Amrika 

0,740 

0,715 

0,714 

Durch- 

8i 

0,160 

0,160 

0,163 

«ehnitt»l1«r . 

S 

0,0105 

0,0145 

0,017 

RMnltate  . 

P 

0.040 

0,032 

0,033 

Mb 

0,182 

0,154 

0,169 

späDe  an  die  betreffenden  Ohemilcer  genuidti  die 

die  F'ro>ipn  nach  ileii  eigenen  erprobten  Metho- 
den  uutt-rauchen  und  die  Resultate  ooter  Aogabe 
dw  Verlklmiw  einliefern  eoUteik 

I.  KeblenliiMtliNMiMiif . 

A.  VoiiB«roiiH.  von  JQptner empfohlene 

&Iethode. 

Maq  löst  1  bis  5  g  Späne,  je  nach  dem 
KohlenitoflirebBlt,  in  der  Kftlte  in  160  bi«  800  c« 

einer  neutralen  Knpfemmmonchloridlösung,  in- 
dem man  beständig  umachwenJct.  Scheiden  sich 
dftbei  bnsieebe  Salse  aus,  wo  bringt  man  die* 
selben  (iiiruli  tropfi-nweisen  Znsutz  von  Salzsflure 
in  Lösung,  filtriert  die  Lösung  durch  Asbest,  den 
man  Torber  snsgeglOht  nod  gewaschen  hat,  bringt 
Asbest  und  Rttckstand  in  einen  Verbrennungs» 
kolben  mit  Kttlüeraufsatz,  probiert  ob  der  Appa- 
f»t  luftdicht  ist,  setzt  20  cc  Chronisfturelösung 
nnd  100  ce  Sehwefelsäure  so,  kocht  bis  alle 
Kohlensflnre  nusgretriebcn  ist,  saui^t  Luft  durch 
den  Ap)>arat  und  wägt  schließlich  das  Natrou- 
halk>U*Rohr  und  das  dasngehOrige  Odorkalsinm- 
Robr.  Die  Gewichtszurjalmie  multi[iliziert  mit 
0,2727  ergibt  den  Kohlens^tottgehalt.  Die  Zu- 
rnrnmenatellang  des  Appantei  i«t  folgende: 
Wasoliflasche  mit  Schs\  t'feis:iure  und  Trockentunu 
mit  Natronkalii  vor  dem  VerbrennuogskolbeQ, 
hinter  diesen  «in  Scbwefelsftnre-Rohr,  dann  tJ> 
Rolire  mit  Plinsphorpentoxyd.  Natronkalk.  Chlor- 
kalzium (2  StUck),  jMatronkalk  und  der  Aspirator. 
Die  ZusammenBetsung  der  Lnsungen  war :  .'300  g 
Knpferaromonchlorid  in  1000  cc  Wasser;  Chrom- 
s&ure  2:1  mit  10  cc  Scbwefelhänrc  im  Liter; 
Schwefels&ure  2  : 1,  gesattigt  mit  ühromsäuru. 


H.  vonJttptner  erhielt  folgende  Besulta 


a 
b 

e 

d 


H  tn 

1..570 
1,520 
1«4S0 
lytfO 


n  7« 

1,106 
1,071 
1,046 
1,068 


M  TIS 

0,459 
0,480 
0,484 
0,459 


L  «tt 

0,141 
0,004 
0,110 

0,142 


Die  Tle.stimmuns'en  worden  in  nachstehender 
Weise  ausgeführt:  »}  Die  Probe  wurde  in  50  bis 
75  cc  KnpfersnlfRtlOsnng  (40  g  Cn  SOi  in  100  oe 
HjO)  gelöst.  100  cc  konzentrierte  Chronisäure- 
K^sung  und  100  cc  Schwefelsfiore  zugesetzt  and 
der  Kohlenstoff  oiydiert  Die  Oaae  peasieren 
hinter  dem  Ktlhler  ein  Verbrennungsrohr  mit 
Platinquarz,  ein  C-Rohr  mit  Chlurkalziam  und 
einen  Kaliapparat;  b)  AttsfÜbning  wie  bei  a), 
nur  ist  an  .Stelle  des  Chlorkalziums  ein  l'-Rdhr 
mit  Metapbosphorsflure  und  Scbwefelstture  ein* 
geseiialtet;  e)  die  Probe  wnrde  in  250  ce  einer 
sauren  Kupfer-Kaliumchloridlösunt;  (IGOg  Cu  CU 
-j-90g  KC1+40CC  HCl  in  11  tt»  0)  gelöst,  der 
Kohlenstoff  abfiltriert  nnd  im  PlatinschifTchen  im 
SauerstofTstrome  verbrannt.  Vor  die  U  Rolire 
mit  Clilorkalziutn  und  Natronkalk  war  «  in  T-Rohr 
mit  Kupterchlorid  und  Kaliumbicbrumat  ein* 
geaehaltet;  d)  Verfahren  wie  c),  nur  diente  zum 
Lösen  eine  neutrale  Kupt'er-Kaliumchloridlüsung. 

B.  Von  A.  Blair  empfohlene  Methode. 

1  g  Roheisen,  Spiegeleisen  oditr  Fenromuigan 
wird  mit  100  CO  einer  gesättigten  Kalium-Kupfer* 
chloridlösung  nnd  7,6  cc  Salzsäure  in  einem 
Bechergla.sä  tlbcrgossen;  bei  Stahl  und  Schmied- 
eisen  verwendet  man  3  g  der  Probe,  900  cc 
der  Lösung  und  15  er  Salzsäure.  Man  riihrt  oft 
mit  einem  Ulasstabe  um  oder  benutzt  einen  Ruhr- 
apparnt  (Mlmlieh  denen  fllr  die  Phoephontid«' 
bestimmung).  Man  erwärmt  die  Lösung  jedoch 
nicht  Uber  60  bis  70°.  Die  Verwendung  einer 
neutralen  Knpfer-Kalinmcbloridlttntng  ist  nicht 
nur  unnütz,  sondern  sie  g^iht  auch  untreiiaiie  Re- 
sultate;  am  besten  hat  sich  ein  Zusatz  von  10 
SabsRnre  bewährt.  Du  LOsen  dee  aasgeaehle* 
denen  Knpfers  denert  rund  '/>  Stunde.  Man 
spült  die  W^andungen  mit  etwas  saurer  Kupfer* 
lOsung  ab,  lätit  ein  paar  Minuten  abseteen  nnd 
filtriert.  Blair  benutzt  zum  Filtrieren  ein 
Platinseliiflclii  11  init  perforiertem  Boden,  welches 
in  einen  üiiniich  geformten  etwas  größeren 
PlatlnbebUter  eingeseist  wird  (die  Einrichtung 
entspricht  genau  der  G  oo  c  h  -  Tiegeltiltrier- 
anorduung,  nur  bedingt  das  Platin»chifl'ohen  eine 
andere  Form).  Man  ersengt  anf  dem  dnrehloehten 
SchifTchenlioden  in  der  liekavinten  Weise  eine 
FUtrierschicht  aus  Asbej^t,  verstopft  die  Zwischeu- 
rAnme  zwiaohen  SohifTchen  nnd  Halter  ebenfiüls 
mit  Asbestinasse,  trocknet  nnd  frlübt  dann  das 
fertige  Schiitchen  in  einem  Verbrennungsrohr  im 
Sanentoffitrome.  Das  SehilTeheo  setnt  man  dann 
in  den  Halter  ein,  stopft  die  Dichtung  fest,  be* 
fem  htet  den  Asbestfilz,  setzt  die  Pumpe  in  Gang 
ui.d  filtriert;  das  Becherglas  wäscht  man  mit 


Digitized  by  Google 


1.  Jdi  ltQ6.  MiU§a*nffe»  oh«  tbm  BheHhatUHlaboratorium.  StaM  ud  BImb.  775 


tO  ee  S»lssftare  und  spftter  mit  Wasuer  nach. 
Dann  trocknet  man  dai  Schiffchen  hei  100«  und 

setzt  es  in  ein  Yerhrfoonngsrohr  au»  Platin  ein. 
Dieaea  enthält  ein  Röllchen  von  18  mm  Platin»  { 
drahtoetz,  150  mm  Knpferoxyd,  wieder  ein  Platin*  ' 
neta  wie  vorher,  das  Schiffchen,  und  zum  Schluß  i 
ein  5  cm  langes  Platimlra1itiirt2r;''llclieu.  Hinter  ^ 
dem  Verbrennungsofen  folgt  ein  U-Hohr,  dessen  . 
einer  Schenkel  waMerfreies  Knpfermlfat,  deaien  | 
anderer  wasserfreie*!  Kupferchlorür  enthalt  (zar  , 
Absorption  von  eventuell  entstehendem  übior> 
Dann  geht  der  Oaastrom  durch  ein  CHilorkalsiuBf 

rohr.       ri   LioTiig^Schen    Kaliupparat.   ein   Chlor-  ' 
kalziumrohr  and  ein  Sicberbeitsrohr  gegen  Ein- 
dringen 'Von  Vevehtigkelt.  Der  cur  yerbrennnng 
benutzte  Sauerstoff  geht  zur  Reinigung  dnreb  | 
Kalilauge,  Chlorkalsium  und  Natronkalk.  Bei 
der  Verbrennung  soll  das  Platiurohr  nicht  ttber  < 
schwache  Botglut  erhitzt  werden,  nach  beendeter  | 
Verbrennung  leitet  man  Luft  durch  den  Apparat 
und  wägt  sp&ter  deu  Kaliapparat.  A.  Blair  fajid : 

H  »71      M  7«      H  7*9     L  irt 

a)  llaster  wie  erhalten  1,414  1,040  U,434  0,008 

b)  Feines  1,421  1,088  0,451  0,105  i 

c)  Grobe«  1^  1,086  0,416  0,066 

d)  Dorehichnitt  aus  b) 

and  C)   1,412   1,038   0,432  0,097 

C.  Von  Onnnar  DiUner  empfohlene  | 

Methode.  ' 
Man  wigt  in  einem  Verbreonungskoiben  1  g 
Stahbpiae  ebn,  wenn  der  Stolil  Aber  0,8*/«  C 
hilt;  8  gt  ivena  er  «viaehen  0,7  bis  0,8  */o,  und 
6  g  wenn  er  weniger  als  0,7*/»  enthält,  leitet 
durch  den  ganzen  Verbrennnngsapparlit  eine  Zeit- 
lang Luft,  die  von  Eohlensäui  L^  befreit  ist,  gießt 
50  bi>  75  cc  konzentrierte  Kupfersulfatlösung  auf, 
erhitzt  schwach  (etwa  20  Minuten),  bis  die  Eisen- 
maaae  gelOst  ist,  aetat  100  cc  konaentrierte  Chronn 
s.tnrelnsung  und  \W  f r  St  hwefelsflure  '1  : 1)  hinzu  | 
und  kocht  bis  keine  Gasentwicklung  mehr  auf-  i 
tritt  (rand  46  Ißnnten).  Um  sich  xu  aberzeugen,  | 
daß  aller  Kulileiistoff  oxydiert  und  ausgetrieben  i 
ist,  lAßt  man  2  bi»  3  cc  Wasserstoffiinperoxjrd  : 
einfließen,    welehea   eine  lebhafte  Sauerstoff- 
entwickluug  veranlaßt,  und  kuchtnoch  10  Minuten 
weiter;  dann  kann  der  Kohlensfture-Absorptious- 
^parat  gewogen  werden.    Das  aus  dem  Ver-  ' 
brennnngskolben    kommende    Gas  geht   durch  j 
einen  Kühler,  durch  eine  erhitzte  Tlutinschleife, 
durch  ein  Chlorkalüum-Trockenglas  in  ein  Ab*  | 
aorptionsgefitfi  mit  Kalitange,  hinter  welchem  cur  | 
•Sicherung  in  cSi  ri-i  '  hlnrlcalziumrolir  liegt.  Auch 
w&hrend  des  Sieiieiis  gebt  ouunterbrocheu  ein 
Luftstrom  dnreh  den  Apparal  D  t  U  n  e  r  enielte 
nach  dieser  etwas  modiflsierten  3aernatr0mB> 
Methode:  y        ^^  -j^    y  |^ 

aj  ....  1,4a  1,00  0,43  0,09 

b>  ....  1^  1,00  0,46  0,10  I 

r>  ....  1,46  1,02  OH  '*,10 

tnitt«!  ....  1,46  1,01  0,44  0,10  | 


D.  Von  J.  E.  Steadempfohlene  Metboden. 

Staad  benntst  zwei  Terscbiedcnc  Methoden, 
eine  direkte  Verbrennung  des  Kohlenstoffs 
durch  Glühen  der  feinen  SpSno  im  Satier- 
stoffstronie  und  eine  indirekte  Verbrennung 
nach  Losen  der  Probe  in  Kalinm-EnpfBrchlorid» 
lösung.  Letztere  ist  die  von  Hlair  in  seiner 
,ChemicaL  Anaiysis  of  Irun'*  bescliriebene  Me> 
thode  mit  einigen  Modifikationen.  An  Stelle  des 
gewöhnlichen  Verbrennungsofens  wird  eine 
Griff insche  Oasmuffel  benatst,  welche  mehrere 
Yerbrennnngsrohre  (Porxellan)  gleichseitig  au  et^ 
hitzen  gesrattet.  Das  Verbrenniinjjsnilir  eutb&lt 
ebeofaUs  Kupt'eroxyd,  und  die  verbrannten  Gase 
gehen  durch  Rohre  mit  wasserfreiem  Kupfer' 
Sulfat  und  Kupferchlorür,  Chromsäure,  Chlor- 
kalzium, %vobei  die  Kohlensilure  in  Natronkalk 
oder  Kalilauge  aufgefangen  wird. 

1.  Indirekte  Methode.  %TSft  g  Stahl 
werden  in  einem  Beuherglase  mit  200  cc  Kalium- 
KupferchloridlösuDg  (100  g  CuClt,  UO  g  KCl, 
40  ee  HCl  im  Literl  Obeigossen,  schwach  er- 
wärmt, bis  allps  gelöst  i.<5f,  der  Kohlenstotfriick- 
atand  durch  Asbest  abfiltriert,  mit  aalzstturebalti- 
gern  Wasser  gewasehen  und  mit  etwas  Asbest 
überdeckt;  Kohlenstoff  und  A!«1)e^t  werden  dann 
in  ein  Flatinschiffehen  gebracht,  dieses  auf  dem 
Wasserbftde  getroeknefc  nnd  in  das  heifte  Vei^ 
brenniin^srobr  eingesetst.  Vorher  erhitzt  man 
das  Verlirennunpsrohr  auf  900»,  leitet  10  Minuten 
lang  Luli  durch  den  Apparat,  wägt  dann  den 
KoUenakureappatat,  leitet  wieder  10  Minuten  lang 
Luft  hindurch  und  wÄgt  nochmals,  dann  erst 
setzt  man  das  Schiffchen  ein.  Sobald  die  Ope- 
ration beradet  ist,  schiebt  man  ein  neues  Schjit 
eben  eia;  man  kann  auf  diese  Weise  wenigstens 
aehu  Verbrennungen  in  sechs  Stunden  mit  einem 
eineigen  Bohr  madien. 

2.  Direkt  c  Ve  rbrennung.  Für  die  «lirekta 
Verbrennung  dUrfen  die  Stahlspftne  nicht  dicker 
als  V*  sein,  sonst  ist  die  Behandlung  mit 
Kupferkaliumchlorid  vorzuziehen.  Feine  Späne 
oder  Pulver  werden  mit  zer>to(5enen  Mai.'iiesit- 
Ziegeln  oder  gerüsUstem  Maugaiierz  geuii:>cht, 
spiialige  BohnpKne  können  direkt  gebraucht 
werden.  Man  macht  sich  aus  Streifen  von  Asbest- 
pappe (10  X  2  cm),  die  man  auf  einer  Seite  mit 
Ton  bestreicht,  kleine  Sohiflbben,  die  man  trock- 
net und  in  der  MuflTel  plObt;  in  diese  Vringt  man 
2,727  g  der  Probe,  setzt  das  Scbitfcben  in  das 
heiße  Verbrennungsrohr  nnd  verbrennt  das  Metall 
im  Sauerstoflstrom,  was  in  etwa  ',i  Stunde  ge- 
schehen ist.  Die  direkte  Verbrennangsmetbode 
gibt  mit  der  Torher  angegebenen  sehr  gat  Uber« 
einstimmende  Resultate,  sie  ist  so  sdmell  aus- 
Tdlirbar,  dafi  sie  bequem  an  Stelle  der  ungenauen 
kolohmetiiächeii  benutzt  werden  könnte.  Die 
ausgewogenen  Milligramme  Kohlensaure  geben 
direkt  den  Kuhlen^tntlgebalt  in  Hundertsteln  an. 
Stead  fand  nach  seinen  Metliuden; 
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H  071      II  7«      H  7W»    I.  m 

a)  tHrekte  VerbremiiiBir  IM  l.<k»  0^ 

Abweichiiiig-en   ....  0,03  0,02  0.02  0,01 

b)  ludirekte  YerbreDuang  1^  1,08  0,42  0,096 
Abweichungea  ....  0^  fl^M  0^  Oi,Ol 

Ander  dieaen  Beitiininniigeii  naeh  den  eiftenen 

Mct-hodcn  liabeii  TU  1 1  n e r  uiid  '^fea<l  :  Ii  -laLli 
«Dderen  Methoden  den  Kohlenstoff  in  deinselbea 
Ibterial  bertimnt,  und  zwar  ersterer  naeh  den 
beiden  Methoden  vonStead  und  von  JU ptner, 
anderaeita  Stead  nach  den  Methoden  von 
SaernstrOm  nod  Jfiptner.  Die  Beeoltate 
waren  folgende:  h  m    mn   h  m  l*k 

Direkte  Verbrennung  1,46     1,02    0,4A  0,10 
In<lirekte       «         1,42     1,00    0,41  0,10 
JUptneia  Melliode  .  1,88    0.»    0,4S  010 
^/Japtners  Kathode  .  IJBm  1,016  0,486  0,068 
j\Saemstr5ms  Methode  1,404   1,033  0.426  0,098 

Dillner  macht  im  Anschluß  an  die  t-rhalte. 
nen  Resultate  einige  Bemerkungeo.  Von  den  in- 
direkten Methoden  (LOeen  in  KupferlOsong)  flbei^ 
trifft  die  Steadsche  Methfide  die  von  .Ttipfner, 
weil  durch  das  Kochen  i.20  Minuten)  gegenüber 
dem  Losen  in  der  Kitte  {2  bin  8  Standen)  Tie! 
Zeit  gespurt  wird.  Dt  r  scliwuche  Punkt  aller 
dieser  Methoden  isi  die  Entwicklung  and  da« 
Entweichen  Ton  KohlenwassentolTen  belni  LOaen; 
hierdurch  erhslt  mim  /.n  niedrige  Resultate, 
namentlich  bei  stark  kohlenstofiThaltigen  Stahl- 
sorten, und  zwar  ist,  wie  Dilluer  ermittelte,  die 
Menge  der  entwickelten  Kohlenwasserstoffe  in 
dem>!elhen  Stalilmuster  größer,  wenn  da^sellie  {ro- 
hflrtet  ist,  als  wenn  nicht.  Hei  Anwendung  der 
indirekten  Methode  maßten  demnach  gehirtete 
Stahlsorten  rrst  wii^dfr  angelassen  werden.  Dnrcli 
die  notwendig  werdende  Filtration  stehen  alle 
diese  Methoden  der  direkten  Veibrennnng  nach; 
von  diesen  ge!)en  Stcads  direkte  Verlirennunj; 
und  die  Saernström sehe  Methode  die  höchsten 
tntd  am  besten  tibereinstimmenden  Resultate; 
entere  braucht  nur  '/<  Stunde,  letztere  1'/*  bis 
8  Stunden  Zeit.  D  i  1 1  n  e  r  untersucht  nun  weiter 
die  Anwendbarkeit  der  beiden  Methoden  fflr  die 
Kohlenstoffhestimmung  im  Rolieisen  und  zeigt 
an  Beispielen  (Roheisen  un<i  Ferrochr()ra),  daß 
in  diesen  F;illea  die  Sieadsche  direkte  Ver- 
breonunK  uniirauchbar  ist,  da  sie  stets  viel 
SU  niedrige  Resulfate  liefert,  die  S,i  ern- 
st römsche  Methode  dagegen  bewahrt  sich  auch 
hier  sehr  gut  und  verbrennt  den  Kohlenstoff  und 
Uraphit  in  rund  2  Stnnden.  Stead  hestätipt 
durch  seine  Untersuchungen  genau  die  li^fab- 
nngen  Dillners.  JQptners  Methode  irab  zu 
niedrige  Resultate,  die  Resultate  der  Saern- 
strömscheo  Methode  ütimmen  genau  mit  der 
direkten  Verbrennung  bei  ütahlsorten,  fOr  graues 
Roheisen  ist  letztere  Methode  nicht  verwendbar. 
Für  die  direkte  Verbrennung  ist  ein  Vermisehen 
dur   Stahlspdne   mit   Kopt'eroxyd,  Bleichromai 


nicht  mehr  nötig,  wenn  man  reinen  Sauerstoff 
*nr  Verbrennung  benntsL   Mit  Aasnahme  von 

sehr  koldenstoffreiclien  Stahlsorten  gilit  auch  die 
indirekte  Methode  mit  den  beiden  direkten  Me- 
thodjHi  flbereinstimmende  Resultate. 

II.  Pkaspliorbestimmung. 

A.  Von  H.  von  Jttptner  empfohlene 

Methode. 

2  g  Stahl  löst  man  in  60  cc  Salpetersäure 
(1,2),  oxydiert  mit  etwas  Permanganatlösung, 
kocht  10  Minuten,  löst  das  gebildet«  Mangan- 
snperoxyd  mit  etwas  Weinaflure,  macht  mit  Am- 
moniak alkalisch  und  säuert  mit  Salpetersäure 
schwach  an.  Kaoh  dem  Abkühlen  setct  man  66  ee 
Molybdrinlfisuiii?  zu,  läßt  bei  50"  ahset7en.  filtriert 
und  wäscht  mit  Ammonnitrat  und  Salpetersäure. 
Den  Niederschlag  lOst  man  mit  Ammoniak  vom 
Filter,  dampft  in  einer  Platinschale  ein,  säuert 
mit  Salpetersäure  an,  verdampft,  glöht  und  wägt. 
Faktor  0,0168.  Die  MolybdlnlOsnng  besteht  aus 
Sao  g  Molybdänstture,  450  cc  Ammoniak,  lOöO  cc 
Wasser  und  4800  cc  Salpetersäure  (1,2),  die 
WaschflUssigkeit  ist  eine  20proz.  Ammonnitrat- 
lösung  mit  10"/*  konsentrierter  Salpetersäure. 
Die  von  H.  von  Jüptner  angegebenen  Re- 
sultate sind:  , 

a)  ....  0,082  0,034  0,028  0,028 
bl    ....   0,086    0^    0,€80  0,066 

Die  Resultate  von  bi  .sind  nach  der  oben  an- 
gegebenen Methode  erhalten  worden,  nachdem 
durch  Eindampfen  der  gelösten  Probe  mit  Sali* 

sSure  die  Kieselsäure  entfernt  war.  Bei  a)  ist 
der  Mulybdiinniederschlag  auf  gewogenem  Filter 

bei  Uü^  getrocknet  worden. 

B.  Von  A.  Blair  empfohlene  Methode. 
Blair  bestimmt  den  Phosphor  im  Phosphor* 

Molybdünniederschlatie  nach  Reduktion  der  Mo- 
lybdänsftore  mit  Zink  dorch  Titration  mit  Per- 
manganat.  Er  bedient  sieh  «uro  Absetzen  des 
Niederschlags  einer  Schattelmaschine  und  zur 
Reduktion  des  in  Amerika  vielfach  angewandten 
„Reduktors*';  letzterer  ist  eine  Art  Bttrette,  80  em 
lang,  Ifi  cm  weit,  die  oben  einen  Recheranfüats 
tr.ffft  und  unten  durcli  einen  Glashahn  verschlossen 
ist;  in  das  Rohr  kommt  auf  Platinnetz  uud  Ulas> 
wolle  die  FOllnng  aus  amalgamierten  Zink- 
stückchen. 

Zur  Ausfuhrung  der  Bestimmung  wägt  man 

9  g  (bei  mehr  als  0,16*/«  Phosphor  1  g)  Stahl- 
späne in  einen  Krlenmeyerkolben,  gießt  100  cc  Sri* 
petersAure  (1,135)  auf,  erhitat  bis  alles  gelöst  ist 
und  vertreibt  die  Stickoxyde,  dann  gibt  man 

10  cc  Perman^'anaflOsunu  (15  g  im  Litt  r  hinzu, 
kocht  bis  sich  Braunstein  ausgeschieden  hat  und 
setct  einige  Tropfen  schweflige  Slure,  etwas 
Ferrosulfat  oder  etwas  Natriumthiosulfat  zu,  bis 
sich  das  Mangansuperoxyd  gelöst  hat.  Nun  liflt 
man  abkilliLen,  setzt  40  cc  verdünntes  Ammonink 
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<0^)  za  (das  aosgeschiedene  Euenbydroxyd  löst 
sMi  iri«d«r).  fügt  dann  bsi  86*  40  ee  Holybdftt» 
lOsnng  kiliSit  und  scbUttolt  B  Minaten.  Naelk 
dem  Absetsen  filtriert  oian,  wAscbt  mit  saurer 
AmmooaalfatlOsnnir,  bis  2  bis  8  cc  des  Wascb- 
wtMUn  mit  AmmuD.sulfld  keine  Reaktion  mehr 
geben,  »pQltdie  Flasche  mit  5  oc  Ammoniak  (0,9) und 
20 cc  Wasser  aus,  bringt  damit  den  Niederschlag  auf 
dem  mter  in  Losung^  TndOmrt  dM  FUtimt  auf 
60  er.  setzt  10  cc  starke  Schwefelsäure  tu  und  läßt 
die  Lösung  in  4  bis  6  Minuten  durch  den  Heduktor 
irehen.  TNe  LSsnnir  soll  nun  belUerlln  sein;  nan 

titriert  jVtzt  mit  Periiian^faiiat ;  die  Farbe  wird 
braun,  dann  gelb,  zuletzt  farblos;  man  titriert, 
bis  di«  sebtie6Ueb«  Rotflirbang  1  Ifinate  steben 
bleibt.  Die  Permanganatlösung  (2  g  im  Liter) 
stellt  man  auf  Bisen  ein,  multipliziert  den  Eisen- 
tiler  rait  0,88163  (Verhältnis  von  Molybdänsäare 
tu  Eisen)  und  das  Produkt  mit  0,01794  (Phosphor 
:  Molybdänsaure),  hierdurch  erhalt  man  den 
Phosphorwert  der  PermanganatlOsung.  Die  Re- 
dnküon  der  MolybdinsAnre  gebt  im  Redaktor 
bis  rA\  Mit  Oii.  Man  macht  mit  den  Lösungen 
und  dem  Reduktor  zunächst  einen  blinden  Ver- 
saeb,  der  in  der  Regel  0,1  ec  Pennenganat  ver- 
liraucht.  Die  MnlvbilSnlnsuntr  wird  hergestellt 
durch  Lösen  von  100  g  Molybdäns&are  in  80  cc 
Aflkmouek  (0,90)  nnd  4(X)  ce  WMser  und  Bin« 
gießen  der  filtrierten  Lösung  in  ein  Gemisch  aus 
400  cc  Salpetersäure  (1,43)  und  600  oc  Wasser. 
Blair  fand  folgende  Zahlen: 

■  »Tl     MI«     H  TSR     I.  «at 

;i>  Prohe  wie  eriinllen  0,019  0,018  0.(»2i  0,026 

b)  Feines   0,020  0.016  0,022  0,025 

e)  Grobes   0,018  0,018  0,081  0,037 

d)  Durchschnitt  ans  b). 

und  0)   0,019  0,017  0,021  0,026 

CS.  Von  Gnnnar  Dillner  empfoblen« 
Methode. 

Man  löst  1,64  ^  Stahl  in  Salpetersäure  (1,22 
sp.  G.),  verdampft  zur  Trockne  und  erhitzt  noch 
eine  Stunde  lanj;,  (iamfft  mit  Salzsfliire  ali,  hlst 
den  Rückstand  in  20  cc  Salpetersäure  unter  Zusatz 
eiuigerTrapfen  tIsJxsiare,  ffltriert  die  Xieseisftnre 
ab,  setzt  zum  Filtrat  ein  L'1*-i "  hf «  Volumen  Ammon- 
molybdailOtung  und  erwärmt  vier  Stunden  im 
Wuserbade  snf  40*.  Der  Niederschlag  wird  anf 
tariertem  Filter  gewogeti.  -ledes  Milligramm  des 
Niederschlags  entspricht  0,001  Phosphor  im 
Stahl.  Diilner  fand  folgende  Resultate; 

II  »71       M  T«       II  73«      I.  Iii 

fttaada  Metlmd«  f^'^^  ^'^^ 

V        *  '  ■kä      A  0^022  0,082  0,080 

Eggert«  Methode  .  {J^t,  am« 

\OfiSS  0,098  0,084  0,080 

O.  Von  J.  E.  Stead  empfohlene  Methode. 

Stead  benatzt  zwei  Modifikationen.  Die  erste 
wird  angewandt,  wenn  Arsen  nicht  vorhanden  ist. 


In  diesem  Fall  löst  man  den  Stahl  in  Salpeter» 
•tnre  (1,2  sp.  G.),  setxt  Permanganat  an  and  fUlt 
qitter  nach  Zusatz  einer  genügenden  Menge 
Ammonnitrat  mit  Ammonmolyhdat ;  schließlich 
wägt  man  den  Niederschlag  auf  tariertem  Filter. 
Die  Methode  ist  sehr  braaebbar,  wenn  Ansen 
und  Kieselsäure  nur  in  geringem  Uengea  vor' 
banden  aind. 

Bei  der  andern  llodillkatioa  wird  das  vw 
bandene  Anten  vorher  Iteseitigt.  Man  Iftst  l.Bn  p 
Stahl  in  8Ö  cc  Salpetersäure  (1,48  sp.  Q,)  und 
85  ee  SalxsSnre,  ▼erdampft  snr  Trockne,  nimmt 

mit  etwas  Salzsäure  auf.  vertlünnt  mit  etwas 
Wasser  und  reduziert  das  Eisen  mit  Zink  zu 
ChlorOr.  Sobald  der  Zink8berschu6  gelöst  ist, 
fOgt  man  einige  Tropfen  Ammonsnlfid  hinzu  und 
schüttelt  Löst  sich  das  Schwefeleisea  nicht  ganz, 
so  gibt  man  noch  etwas  SalssBure  hinzu,  läßt 
über  Nacht  stehen  und  filtriert  das  Schwefelarsen 
ab.  Aus  dem  Filtrat  vertreibt  man  denSchwefel- 
wasserstotf,  oxjdiert  mit  Salpetersäure,  engt  auf 
70  ec  ein,  oxydiert  das  Biaen  mit  Saipeteniare, 
neutralisiert  mit  Ammoniak  und  letrt  noch  einen 
Überschuß  von  8  cc  hinzu;  dann  bringt  man  das 
Bisenhydroxyd  mit  Sslpeterstare  in  LOenag,  setzt 
noch  weitere  5  cc  Säure  hinzu,  brinsrt  das  Vo- 
lumen auf  100  cc,  kocht  aod  läßt  20  cc  einer 
lOprOB.  AmmonmolybdaUOsaog  einffieflen.  Nach 
dem  Absetzen  filtriert  mau  durch  ein  Doppel- 
filter. Letzteres  wird  in  der  Weise  hergerichtet, 
dafi  man  zwei  gleiche  Filter  anf  dem  Waaserbade 
trocknet,  diese  dann  auf  die  beiden  Schalen  der 
Wage  lej^t  und  durch  Beschneiden  paiiz  gleich 
schwer  macht;  die  beiden  Filter  steckt  man  dann 
ineinander  and  sammelt  auf  ibnea  den  Nieder- 
schlair.  der  mit  Iproz  Salpetersflnre  und  dreimal 
mit  Wasser  gewaschen  und  bei  lio"  getrocknet 
wird.  Nach  dem  Trooknm  nimmt  man  die  Filter 
auseinander,  le^t  sie  auf  beide  Wapschalen  und 
ermittelt  so  direkt  das  Gewicht  des  .Niederschlages; 
diceea  dividiert  durch  8  ergibt  den  Prosenigehalt 
an  Phospbor  im  StahL  Stead  fknd 

H  971       M  7«        n  Ti^l       h  tii 

0,U230  0,0245  0,0245  0,029& 
0,002    0,002    0,002  0,002 


Im  Durchschnitt . 
Abweichungen  . 


Wird  die  Phosphorfällung  bei  40*  oder  darunter 
▼orgenommeo,  sofMUt  blnfig  nicht  aller  Phosphor 
aus.  Füllt  man  bei  G'^penwart  von  Arsen  bei 
mehr  als  50",  so  geht  auch  Arsen  mit  in  den 
PbosphomiedeTtehlag. 

Bei  allen  diesi  ti  Modifikationen  dt-r  Phosphor- 
bestimmurig  ist  eigentlich  nur  die  Art  und  Weise 
der  Wägung  und  Bestimmang  des  Niederschlag« 
verschieden.  Nach  Dillncr  pihf  die,  (von  ihm 
an  der  Tertuiischen  Hoobschole  Stockholm  ge- 
brauchte) Eggerta-Hetbode  diesrtben  mrer» 
lässigen  Resultate  wie  die  Ton  Stead,  nur  ist 
letztce  hei  Abwesenheit  von  Arsen  wesentlich 
schneller  ausführbar.    Dillner  untersuchte  auch 
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das  Verbalteo  der  beiden  Methoden  bei  Zusatz 
Ton  0,OS*/>  Amntlure  nnd  fand  M  d«aielbeD 

Proben  nach 

Steads  Methode  .  .  .  0,020  0,021  0,U22  0,080 
figgertif  Mattiode . .         (MM2  0,024  0,039 

Im  ersterea  Fall  werden  alle  von  Staad  an- 

{rt'L't'ln  iien  VorsichtsmnfiretjrlTi  eing^ehalf  eii :  j 
der  Eggertz- Methode  wurde  nur  darauf  gesehen, 
dafi  K»>naa  bei  40*  ireAllt  werde.  Aeeli  Staad 
hat  die  Ktrt:»' '  • -  M''tli<Hlr  I  allerdings  an  anderen 
ätablprobeu)  mit  der  seiDiiieQ  verglichen  aud  fast 
genan  dieselben  Resnltate  gefondeo.  Br  ist  der 


Aii&icht,  dati  gegen  die  von  Blair  und  den  Ameri- 
kanern empfohlene  Methode  der  titrimetrischen 
Bestimniung  und  der  von  Brearley  und  Ibbot- 
sou  angegebenen  Methode  der  Mol>bd&Dbesttm* 
mang  doreh  FUlung  mit  einem  Bleiaate  priniipiell 
nicht«  eirizu\viMn1f*n  sei,  daft  ahrr  seine  Metbode 
bei  M«a»enaDalyseu  bequemer  !>ei.  DieUesoitate 
von  Blair  sind  im  allgemeinen  niedriger,  die  Ton 
H.  V.  JUptner  liolier  als  ilie  überei&StimmeDden 
Resultate  tou  DiUner  und  Ötead.  Die  Untere 
sucbungen  dn  Komiteaa  mUan  noeh  weiter  foi^ 
geaetst  weiden. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


Luftgas  oder  MisGbgas? 


Mit  großem  Interesse  habe  ich  ilie  Zusclirift 
des  Um.  Dr.  Wen  dt  „Luftgas  oder  Mi^ichgas** 
gelesen.  leh  stimme  Hm.  Dr.  Wandt  dntebaas 
darin  l  ei,  dnß  man  mit  Luftgas  unter  rmständeti 
einen  höheren  üfeneffekt  trreiobeo  kann  als  mit 
lEiachgas;  aber  Jedenfalls  nnr,  wenn  der  Gas- 
er/.euger  nahe  am  Ofeti  ^ti-lit.  T'nd  auih  dann 
dürfte  der  scheinbare  Vorteil  zum  gröüteu  Teil 
wieder  dadnreh  Tarieren  gehen,  dafi  bei  Regene- 
rativttfen  die  Steigerung  der  Eigenwärme  des 
(4a!«es  flber  eine  Cirenze  hinaus  zwecklos  ist  und 
auberdem  die  Dissoziation  des  CO  in  den  Kam- 
mern, die  zwischen  10  nnd  80 9i  beträgt,  dem 
I.iiftcras  einen  weit  g^rftfk'ren  Prorenfsatz  Heiz- 
wert entzieht  als  dem  Miscbgas  (der  H- Gehalt 
wtehst  belcanntlich  etwaa  in  den  Kammern). 

Was  die  Einwirkung  auf  die  Ofenzustellung 
betrifft,  die  man  vom  Wasserstoä  vielfach  be- 
fdrebtet,  se  sind  die  Heinnsgen  darflber  neeh 
geteilt,  und  es  ist  fraglicli,  ob  nicht  weniger  d<T 
Wasserütuli'-,  als  der  VVuMergebalt  des  Uases  der 
Schttdling  ist  Und  damit  komme  leh  cum  Ifoapt> 
sweck  dieser  Zeilen. 

Hr  Dr.  Wendt  hat  mich  nämlich  durchaus 
UiiUv erbUtiiden,  wenn  er  glaubt,  ich  empfehle 
stets  ein  Dampfstrahlgeblase.  Die<^  liegt  mir 
durchati«!  fern;  ganz  ,ibgi  sehen  d;ivon,  iluü  in 
manchen  Betneben  das  iJumplslrahlgehlaae  gruud- 
sitzlieh  an  verwerfen  ist.  setse  ieh  selbstver- 

stäiullifl^  voraus,  daß  das  G.is  keine  nii  rl;  l-clien 
Spuren  von  freiem  Wasserdampf  enthält,  liröbere 
Mengen  von  Dampf  zeigen  sich  dnrcb  fenehten 
Niederschlag  iiuf  der  Hand  an,  und  dies  darf  nie 
der  Fall  sein;  das  Gas  muß  sieh  „troeken  au- 
fllhlen''.  Wenn  Hr.  Dr.  Wandt  aolebe  Mengen 
an  Dampf  erhielt,  so  halt  diea  wohl  folgende 
(iründe:  Ich  benutze  bei  meinen  Veisuchen  ein 
sehr  wirksames  dreifaches  Dii»engeblä!»e  mit  ver- 


stellbaren Luftquerschnitten;  dasselbe  fördert 
jedeutalla  die  nOtige  Luftmeage  mit  weniger 
Dampf.  Sodann  beliehen  sich  die  Verauehe  tob 
Hrn.  Dr.  Wendt  nncb  "-einer  außerordentlich 
lehrreichen  Abhandlung  („Z.  d.  V.  D,  L"  1»04>  anf 
kleine  Generatoren.  Kohle  nnd  Lnft  bmnehen 
im  Generator  eine  gewisse  Beriihrung<«zeit.  In 
den  meisten  Generatoren  erzielt  man  sie  durch 
große  Sehtttthdhe,  die  aber  wieder  grOilerein  Dmek 
erfordert.  £s  ist  klar,  daß  dadurch  die  Gefahr 
entsteht,  daß  an  einzelnen  Stellen  unzersetzter 
Dampf  sich  durcharbeitet.  Die  neueren  Uene« 
ratoraystemc  gehen  sämtlich  zn  großem  Dureh- 
messcr  und  ir'Tinirereui  Druck  über;  und  wenn 
man  an  älteren  Uenerstoren  Dampfstrahlgebläse 
mit  7  bis  8  Atm.  arbeiten  sieht,  so  iat  das  awar 
ni'-ht  direkt,  aber  indirekt  ein  Zeichen,  dnf^  die 
pro  (Quadratmeter  (leneraturäücbe  stündlich  ver- 
gaste Kohlenmenge  an  grofl  iat.  Man  kann  dieaea 
Faktor  mit  dem  „AnstreagiingagT*4**  einer  Rost* 
feaerong  vergleichen. 

Zn  der  vergleichenden  Beehnnng  des  Hm. 
Dr.  Wendt  bemerke  ich  noch,  daß  das  hochwertige 
Luftgas  jedenfalls  durclis«  luiitiHch  in  Hütteubetrie- 
ben bei  weitem  nictiterxielt  wird.  Außerdem  würde 
die  Heehnung,  mit  Berücksichtigung  der  Verluste 
am  Kiide  einer  !?<ngeren  Li-ii  uus-  '«^  "^i«'  im  Martin- 
werk  «tetä  vorkommt,  wesentlich  anders  seiu. 

SchJieflIich  scheint  Hr.  Dr.  Wendt  dorchana 
meinen  Standpunkt  zu  teilen.  Denn  wenn  Hr. 
Dr.  Wendt  die  Erzeugung  von  Mischgaa  vorzieht, 
wo  Kohle  mit  geringen  Mengen  flflehtiger  Be- 
.Htandteile  oder  schlackenhildentle  Kohle  verar- 
beitet werden  soll,  oder  wo  lange  Leitungen 
vorhanden  dnd.  so  hedentet  öm»  doch  wohl,  dafi 
er,  abgesehen  von  wenigen  idealen  Fällen  im 
Huttenbetrieb,  der  Miachgaaeneugung  stets  den 
Vorzug  gibt.  O.  H'olff. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Ober  die  Mittel  zur  Erzielung  dichter  und  spannungsfreier 

Stahlforragufsstöcke. 

Von  L.  Treuheit,  Betriebächef  in  Elberreld. 
(Schluß  von  Seit«  719.) 

Herstellnng  von  Gegenständen, 
welche  hydrualischem  Drnck  ausgesetzt 
werden. 

l-^ei  solchen  Gegenständen,  welche  hohem 
hydraulischem  Druck  ausgesetzt  werden,  ist 
man  infolge  der  Konstruktion  derselben  öfter  im 
Zweifel ,  ob  der  Abguß  aufrechtstehend  oder 
liegend  mit  mehreren  .Steigetrichtern  versehen 
erfolgen  soll.  Die  Herstellung  von  Pumpen- 
körpern, Preüzy lindern,  Ventilhauben,  Druck- 
rohren nsw.  stellt  die  höchste  .Anforderung  an 
die  Stahlgußtecbnik  sowohl  betreffs  des  Materials, 
als  auch  hinsichtlich  der  Behandlung  der  Formen 
selbst.  Von  Seiten  der  Konstrukteure  wird  der 
Anforderung  einer  ziemlich  gleichmäßigen  Ver- 
teilung des  Materials  sehr  wenig  Rechnung  ge- 
tragen, und  infolgedessen  trotz  ausgesucht  vor- 
zßglichen  Materials  und  guter  Formen  das  Ge- 
lingen dos  Gusses  in  Frage  gestellt.  Hei  einem 
Gegenstände,  wie  ihn  .'\bbildung  9  zeigt 
(Preßzylindor),  ist  ohne  weitere  Überlegung  klar, 
daß  hier  da«  Anbringen  des  verlorenen  Kopfes  A 
sowie  Anfrechtgießen  des  Preßzylinders  infolge 
der  gleichmäßigen  Wandstärke  desselben  am 
zweckmäßigsten  ist.  Anders  liegen  die  Verhält- 
nisse bei  dem  Pumpenkörper  (Abbild.  10  und  11). 
Würde  man  an  diesen  .\bguß  nur  einen  ver- 


a. 
o 


lorenen  Kopf  anbringen,  un.l  denselben  aufrecht- 
stehend gießen,  so  würde  dies  unfehlbar  an  den- 
jenigen Stellen,  wo  Materialanhftufnng  vorhanden 
ist,  das  Auftreten  von  Lunkern  zur  Folge  haben. 
Ks  wird  deshalb  ein  solcher  .Abguß  vorteilhaft 
liegend,  mit  mehreren 
Steigern  A  versehen, 
zum  Guß  hergerichtet. 
Es  ist  an  diesem  und 
ähnlich  konstruierten 
Gegenständen  erfor- 
derlich, Steigetrichter 
dort  an  dem  Abguß 
anzubringen,  wo  ein 

Nachsaugen  bezie- 
hungsweise Lunkern 
des  Materials  infolge 

ungleichmäßiger 
Wandstärken  eintreten 
wird.  .An  solchen  Stel- 
len, wo  mehrere  Quer- 
schnitte zusammentreffen,  müssen  ebenfalls  Steige- 
trichler  angebracht  werden,  da  Lunker  sonst 
unausbleiblich  sein  wurden.  Zweckmäßig  ist  es, 
an  den  Stellen,  wo  Wandstäiken  des  .Abgusses 
mit  Querschnitten  von  V'erstärkungsrippeu  zu- 
sammentreffen, wodurch  Muterialanhäufungen 
entstehen  würden,  die  Sangstellen  (Lunker)  zur 
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Folge  bitten,  Aoeeparnogen  Msobriogen,  da  tioh 
•onet  epftter  beim  Betrieb  ündichtigkeiten  hier 
seifen  wBrden.  Die  AnssparangM  werden  in 
den  Ecken  mittels  Kerneinlagren  angebracht, 
la  Abbildong  10  and  11  sind  bei  B  die  Ane- 
•parangeo  an  den  Rippen  zn  ersehen.  Dieaalbea 
wirken  nicht  nnr  der  Haterialanhäafnng  ent- 
gegen, londem  es  wird  dadurch  auch  eine 
gMohmIßIge  Abktblang  an  dieeen  Pukten  der 
Abgrfisse  erzielt,  wodurch  das  Nachsauppn  be- 
bindert wird.  Daü  dorch  das  Uieütjn  in  hori- 
zentaler  Lage  and  die  Anbringang.  mebrerw 
Steigetrichter  ein  großer  Verlnst  dnrch  Trichter- 
gewicbt  entsteht,  ist  einleachtend,  erreicht  doch 
in  maneben  FftUen  daa  Trichter  gewicht  daa 


trichter  an  den  dünnwandigeten  Qaerachnitten 
anmeebnelden.    Ba  wird  bterdnreb  bwweckt, 

möglichst  kaltes  Material  an  den  dickwandigsten 
Stellen  des  Abgosses  zn  erhalten,  ferner  g^leirh- 
m&ßige  Abkühlung  zo  erzielen,  sowie  sicheres 
AnefUlen  der  Form  an  den  dännwandigen 
SteUea.   Sv»  wi«  in  den  Eisengießereien  ein 


Abbildong  10  nnd  11. 

gleiehe,  wenn  nicht  daa  ainainhalbfulie  Gewicht 
des  fertigen  Abgusses,  gans  ahgeaahan  von  den 
liearbeitangskoaten,  welche  daa  Abnehmen  der 
Trichter  im  kalten  Zastande  verorsachte.  An 

dem  Pnnipenkörper  (Abbildung  10  und  11)  be> 
sitzt  die  Kugelforiu  Ansatzfläcben  V  und  D,  wo- 
durch das  Anbringen  sowie  das  nachherige  Ab- 
sägen der  Steigetrichter  aebr  «iaiebtert  wird. 
In  den  häufigsten  Fallen  sind  solche  Erleichte- 
mngeo  an  den  (iegenst&nden  von  dem  Konstrok- 
tenr  nicht  ▼orgwehen,  nnd  iat  es  deshalb  an- 
bedingt notwondig,  daß  derselbe  beim  Kntwerfen 
von  solchen  Uegenstftnden  stets  Fühlung  mit 
dem  StahlgnBAtchmann  hllt,  nra  das  Gelingen 
der  Güsse  in  Hezng  auf  Dichtigkeit  sowie  anf 
billigste  üersteltung  derselben  zu  fördern. 

Beim  Formen  von  OegenstAuden  für  hydrau- 
lischen Druck,  werden  dieaelban  nvn  aufrecht- 
stehend, liegeiid  oder  geneigt  znm  Guß  auf- 
gestellt, ist  es  immer  vorteilhaft,  den  Einguß- 


AbbUdaag  19. 

schnelles  AnHfiillen  der  Formen  qrniniatriBch  ge- 
stalteter Körper  fast  die  Regel  bildet,  ebenso 
kann  man  beim  Gießen  tut  aller  Stahlgnfi» 
formen  verfahren.  Aii()i  hier  wird  die  Form 
bis  zn  den  Steigetrichteru  gefüllt  und  sodann 
flflstiger  Stahl  direkt  abwechselnd  auf  die  ver- 
scliiedenen  Steiger 
gegossen,  nm  mög- 
liehst  beiBea  Kala- 
rial  in  die  Steig»> 
trichter  zu  bringen. 

Gegenstände 
für  die 
Elektrotaehnik. 

Aeeh  hier  aind 

i  die  Konstruktionen 

I  dar  Gegenstände, 

I  wie  Dynamo- 
gestelle,  Polräder 
usw.,  so  ausgeführt, 
daß  die  Heratel» 
lang  obiger  Artikel 
stets  mit  großen 
Koaten,  hervorge- 
rofen  durch  An- 
setzen vieler  Stei- 
getrichter (verlore- 
ner KOpfe)  and 
nachheriger  Ab- 
arbeitnng  letzte- 
rer, Terbanden  ist. 

Es  sitnl  fi-cnürrcnd  Falle  in  der  T*rn\is  zu 
zeichnen,  wo  infolge  der  Konstruktion  des  herza- 
steilenden Abgnsaea  die  Steigetrichter  nicht 
wirksam  angebracht  werden  können  nnd  der 
Stahlgußfachmann  zu  Kählungs-  und  Schreck* 
tnitttiln  seine  Zuflucht  nehmen  mnß. 

In  Abbildong  19  ist  ein  Polrad  abgebildet. 
Das  Ansetzen  der  verlorenen  Köpfe  ist  infolge 
,  der  rechteckigen  (^uerschnille  der  Pole  noch 


Abbildong  13. 


ver- 
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ziemlich  vorteilhaft  aasznführen.  Es  ist  an  dem 
Abgoß  nach  Aaßen  an  deo  Kranz  ein  kreis- 
förmig verlaufender  yerlorener  Kopf  A  angeordnet. 
Dtiult  II  HD  die  P«^  Uinieband  Material  za 

Ihrer  Verdichtung  aus  dem  verlorenen  Kopfe 
erhalten,  ist  der  Kranz,  wie  Abbildung  12  an- 


Abbildug  14. 

gibt,  um  das  Doppelte  der  ursprünglichen  Breite 
vergrüliert  worden.  Die  Nabe  erhält  ebenfalls 
rinen  verloren en  Kopf  B.  Dh  Eingießen  des 
Stahles  erfolgt  vnn  oben  direkt  in  die  Nabe, 
von  «ro  aas  sich  derselbe  nach  dem  Kranze  zu 
▼erteilt.  Das  BDtferaea  der  verloreneB  ESpfe 
ist  hier  bei  diesem  Beispiel  noch  sehr 
leicht,  indem  dieselben  auf  der  Dreh- 
bank abgestochen  werden  können. 

Ein  schon  schwierigeres  Beispiel 
bietet  Abbild.  1.3  bis  1.5  durch  die 
2-1  eckige  Form  des  Kranzes  sowie 
gerlnf;»  Wandstärke  desselben;  be- 
sonders an  der  Stelle  (.A)  den  dick- 
wandigen Polen  gegenüber  ist  ein 
▼erlorener  Kopf  nm  EnaM  nlleln 
nicht  genügend  zum  Dichthalten  der 
Pole.  Man  hilft  sich  in  der  WeiM, 
da6  MgeoMOte  Sebreekplatten  B 
(Abbildnng  16)  an  den  Außenflächen 
der  Pole  angesetzt  werden,  um  die- 
selben schnell  xnr  Abkfihlnng  xa 
bringen.  Daß  hierbei  ein  völlig 
dichter  Pol  erzielt  wird,  ist  stark 
KO  bezweifeln.  Eine  andere  Art  des 
nichthalteaa  der  Pole  besteht  in  den 
Hinlegen  von  Kühlkörpern  in  Form 

gitterartig  zasammengebandener 
BlMBStlbehen,  welche  Ten  AnBen  sowie  swiaehen 
den  Stäben  mindestens  25  bis  40  mm  F'pielrruim 
zum  Aasfallen  mit  flässigem  Stahl  erhalten.  Daß 
diese  KflhIkSrper  nicht  schmelzen,  ist  sebon  bei 
der  Kaliberwalze  angeführt.  Durch  unsere  heutige 
Konstraktion  der  Dynamogesteile  and  Polrftder 
ist  man  leider  mit  Sicherheit  nicht  in  der  Lage, 
ohae diese  llittel  (Abschreck-  oad  Kilblaogsmittel) 
die  Abgflsae  dicht  au  bekommen. 


In  Abbildung  16  ist  ein  Hagnetgestell  ab- 
gebildet. Da  hier  ein  gemeinschaftlicher  verlorener 
Kopf  wegen  der  vorspringenden  Ffiße  onmOglich 
abgedreht  werden  kann,  so  werden  auf  dem 
Rande   knrz   vor   jedem  Pol    einzelne  Steige- 
trichter A  aufgesetzt  und  die  Poläftcben  von 
Außen  dnrch  Sehieckplattein  abfekilhlt. 
1        Magnetgestelle  von  obigen  Dimensionen 
l'^**''  werden  in  der  Bogel  zweiteilig  an- 
gefertigt.   Jede  Hilfte  wird  Ar  sich 
geformt    und    die   FüRe    jeder  HlUfte 
beim  Formen  durch  einen  Steg  Ii  von 
80  X  80  mm  Qaersehnitt  Terbanden, 
aaf  welchen  in  der  Mitte  der  Eingaß- 
triditer  C  anfgeseut  wird.  Gleichzeitig 
dient   der  Steg   znm  gleichmäßigen 
Schwinden  der  Hälfte,  da  sonst  ohne 
denselben  die  Fuße  infol^re  der  Schwere 
derselben    trotz    schnellen  Losatoßens 
unregelmäßig  schwinden  nnd  das  Innen- 
mai^  gröl^er  bleibt.    Es  würde  ohne  den 
Steg  nach  dem  Abgießen  ein  Ausrichten 
der  HlUten  in  dea  ▼orgeochrlebeaea 
Maßen  unausbleiblich  sein.  Daß  sämtliche  Gegen- 
stände fdr  die  Elektroteclinik  infolge  der  erfor- 
derlichen weichen  Stahlarten  (FlnBeisen)  sehr 
große  Neiptiiip  zum  Reißen  der  Abgüsse  beim 
Schwinden  zeigen,  macht  die  Uerstellang  der- 
lellien  sehr  achwierig. 


Abbildsog  16. 

In  den  angeftthrtan  Beiaplden  ist  daa  An- 
setzen der  verlorenen  Köpfe  und  Finpnßtrichter 
besprochen  worden,  da  dieselben  bei  der  Er- 
aielang  dichter  StahlgnBstllcke  den  wesentlichsten 
Faktor  bilden. 

Es  sollen  nan  einige  Beispiele  besprochen 
werden,  an  welchen  flpannnngen  nnd  hlerdnreh 
Formveränderungen  nach  dem  Guß  entstehen. 
In  Abbildang  17  and  18  ist  ein  Niederdrack- 
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Zylinderdeckel  fnr  eine  Schiffsmaschine  dar- 
gestellt. Die  vielen  radialen  Bippea  laaaeo  nach 
dem  Gaiie  beim  Sebwlndeo  befürohtan,  daß  die- 
selben am  Kranze  (A)  abschwindeD  besw.  abreißen. 
Zar  Verhütung  der  Warmrtsse  werden  bekannt- 
lich in  den  Ecken  kleine  Veratärkungsrippchen  (B) 
ansrt  setzt.  Diese  Verstärkungsrippchen,  oder  wie 
der  Praktiker  safrt,  ,. ZerreiPirippcheii* ,  crcntiprcn 
aber  allein  nicht ,  am  Warmrisse  aufzuheben 
bezw.  sn  ▼erhindern.  Seben  beim  Formen  werden 
Vorkeliriintren  getroffen,  nm  die  Folge  der 
Schwindung  so  viel  wie  möglich  unschädlich  zu 
maeben.  Die  Zwitcbenrftnme  der  Rippen  (hier 
Ballen  rlf's  Oberkastens)  werden  mit  wenig  Forni- 
maaae  behandelt  (10  bis  15  mm  stark),  dagegen 
die  übrige  AaefBllnng  iwiseben  je  swei  Rippen 
mit  gewölinlichera  altem,  magerem  Formsand  nnd 
KoksstUckcben  aaegefiillt.  Der  eigentliche  Kern- 
nwt  (Kerneieen)  E  fBr  jeden  Bailea  wird  nur  ana 


Abbildang  16. 


dflnnen  scfamiedeisernen  Stäben  hergestellt,  damit 
beim  Erhitzen  derselben,  welches  beim  Abgießen 
des  Deckels  entsteht ,  die  Eisenst&be  sich  bei 
ibrer  Ansdehnong  in  rieb  Terbiegm  kOrnieOf  obne 
einen  Drnck  knf  die  AoBenwandnngen  des  Kerns 
so  venirsacben.  äofert  aach  dem  Uasse  werden 
mit  StaUspitze  and  Sebanfe!  die  Kenie  serttSrt,  am 
alae  freie  Srlnvindnng  des  Deckels  herbei zaföhren. 
Bs  tritt  also  hier  das  sogenannte  Losstoßen  bezw. 
Zerstören  der  Form  nach  dem  Oniee  ein,  wie 
man  dies  bekanntlich  an  Rudern,  Vorder-  and 
Hintersteven,  Raderrahmen,  Lagerbalken,  Rahmen 
Qsw.  aasführt.  Wahrend  der  Abkühlang  des  Deckels 
ist  Gefahr  vorhanden ,  daß  durch  die  ongleich- 
mftßige  \Vand»tilrke  von  Rippen  nnd  ilußerem 
Kranz  und  Nabe  zu  grüße  Spannung  im  Guß- 
stück entsteht  nnd  die  Rippen  am  Kiaai  abreißen. 
IMe  Spannung  in  dem  Abguß  hei  der  Abkühlung 
wird  noch  vergrößert,  wenn  der  äußere  Kranz 
ciemlieb  bloßgelegt  wird  and  bierdarcb  friber 
erkaltet  als  ilif  ;intPie  Kreilfliielie.  Rip[>en  nnd 
Nabe.  Diese  lotzterea  erkalten  später  nnd  ver- 
orsachen  doreb  die  verspitete  Erkaltnag  and 
Zoaammensiehung  das  Abreißen  der  Rippen  vom 
Kraasa.  Das  Abreißen  von  Rippen  oder  irgend  eines 


Teiles  eines  Abgusses  (das  sogenannte  Springen) 
erfolgt  erst  dann,  wenn  das  Qnßstäck  von  dem 
rotwarmea  in  den  kalten  Zaitand  fibergebt. 
Entgegengesetzt  wird  dorch  starkes  Kühlen  der 
Nabe  mittels  Wasser,  während  Kranz,  Rippen 
nnd  Kreisscheibe  langsam  in  der  Form  erkalten, 
ein  Abreißen  der  Rippen  an  der  Nabe  bewirkt. 
Es  ist  also  ersichtlidi,  dali  die  Kühlnng  irgrnd 
eines  Teiles  eines  Abgusses  immer  mit  großer 
Gefahr  d«B  Mifillngeaa  d«a  Gnßstttcks  yerbandea 
ist,  da  man  es  nicht  in  der  Hand  bat,  der 
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AbbUdoDg  17. 


AbWlduig  18. 


Spannoog,  welche  schon  durch  die  Konstrak- 
!  tim  deo  Abgoaaee  beim  Erkalten  deeaelben 

entsteht,  sicher  und  bestimmt  entgegenzuarbeiten. 
Hier  empfiehlt  sich  stets  langsames,  gleich- 
mäßiges Abkählen  in  der  Form  selbst  aof 
mehrere  Tage,  ja  nach  Umständen  nnd  Größe 
des  (Tußstäcks  auf  ein  bis  zwei  Wochen  hinaus» 
bis  der  Abguß  tats^ciilich  kalt  ist.    Drängt  die 

I  Lieforfrist  anbedingt  rar  sebneileren  Eriedignng, 
80  transportiert  man  den  Gegenstand  noch  warm 
in  den  vorher  erhitzten  CTlUhufen  nnd  heizt  noch 

!  ein  bis  swei  Tage  anf  Hellrotglat,  daaaeb  laßt 
man  zwei  bis  drei  Tage  abkühlen  nnd  ist  anf 
jeden  Fall  siclier,  einen  brauchbaren  Abguß 

I  vor  lieh  an  haben. 

Ditß  die  chemische  ZuBammensetzong  des  Stahls, 
besonders  besöglieb  des  Phosphor-  nnd  Schwefel- 
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KebaltOB,  bei  zn  Spaanang  neigenden  Gnfletficken 
Ton  großer  Wichtigkeit  ist,  ist  schon  wiederholt 
an  anderen  Stellen  erklärt  worden.  Bei  ba- 
aiachem  Material  von  über  0,05  Phosphor  und 
0,05  Schwefel  bei  0,3  bis  0,4  Kohlenstoff  wirkt 
Fhoaphor  and  Schwefel  stets  schädlich  and 
kSnnaii  aolobe  Ooßatllek«  nieht  ntt  Vorteil  ia 
der  Form  erkalten,  aondern  mässen  in  den  (ilnh- 
ofen,  sobald  der  Gegwiatand  seine  Kotglat  verliert. 

lat  «in  kretoftmiig  Torlanfirader  verlorener 
Kopf,  sogenannter  Schlackenkranz,  znr  Kizielnng 
der  Dichtigkeit  eines  Abgusses  angebracht,  so 
wird  unter  Umttlnden  bei 
r'p'l  nicht  riclitiger  Erkenntnis 

'  der  Scbwindung  deeselben 

ein  Werfen  oder  Verzieben 
des   Äbgnsses  verursacht. 
Wie  Abbildung  1 ang-ibt, 
Ii  besitzt  der  Deckel  auf  dem 

Lhzv-/; Bande  des  infieren  Kran- 
les  einen  kreisförmig  ver- 
Abbiidung  19.  lanfenden  verlorenen  Kopf 
G,  anf  welehem  nebrere  ein* 
zeliip  Trichter  D  aufcieaetzt  sind.  Wird  nun 
der  verlorene  Kopf  im  Verhältnis  aar  Wand- 
rtlrke  des  Kransei  sn  stark  augeflOirt,  so 
kann  leicht  die  Gefahr  eintreten,  daß  beim 
Schwinden  des  Abgnasea  letzterer  ober  erkaltet, 
dagegen  der  »piter  aehwindende  atarke  yer> 
lorene  Kopf  den  noch  warnten  Deckel  beim 
Schwinden  zusammendrückt.  Die  Folge  hiervon 
ist,  daß  der  Kand  des  Deckels  sich  aufzieht 
basiebnngsweise  wirft  (AbUldvng  19)  und,  wenn 
nicht  genügende  Bearbeitung  vorgesehen  ist,  der 
Abguß  Ausschuß  wird.  Zar  Verhätang  dieser 
EnehalBiiiiir  teilt  bmi  im  kreiafllmif  T«r> 
laufenden  verlorenen  Kopf  in  3,  4  oder  mehrere 
Teile  durch  Kerneiniagen  B  in  demselben,  um 
ein  gwehlMMiiM  Sekwindea  dea  Kopfea  m 


Ganz  ähnliche  Wirkungen  hat  ein  solcher 
angesetzter  verlorener  Kopf  bei  Zahnrädern  oder 
Scheibenrädern,  da,  wenn  der  Kopf  nicht  unter- 
brochen wird,  der  rechtwinklige  Kranz  sich  in- 
fol^re  der  Schwindiinp  in  einen  spitzwinkligen 
umwandelt  (Abbildung  20  and  2i)  und  bei 
anbeariwiteten  Bldem  der  Abgnß  ubranefabar  tat. 
Eine  andere  Wirkung  wird  hervorgerufen,  wenn 
kein  geschlossener  verlorener  Kopf  (Schlacken- 


Abbil- 
dung 20. 


3400 


AbbUdnaf  91. 


Icranz)  auf  kreisförmig  ge- 
bildeten Gegenständen  vor- 
gesehen wird,  dagegen  ein- 
zelne Trichter  auf  Stellen 
angebraebt  werden,  wo  iwei 
oder  mehrere  Querschnitte 
sich  vereinigen,  z.  B.  an 
einem  Zahnrade,  an  den- 
jenigen Stollen,  wo  die  Rpei- 
eken  sich  mit  dem  äußeren 
Krance  rereinigen.  Dnrek  die  einzelnen  auf- 
gesetzten Trichter  werden  diese  .^teilen,  welche 
ohnehin  schon  eine  Mater ialanhäufung  besitzen, 
länger  flässig  und  warm  gehalten,  als  diejenigen 
zwischen  Ja  awei  Rippen.  Die  Folge  ist  nun,  daß 
der  Kranz  unregelmäßig  schwindet  und  dadurch 
nicht  kreisrund  bleibt.  Ferner  reißen  die  zuerst 
erkalteten  dünnwandigen  Rippen  an  dem  KranWr 
also  an  den  Stellen,  wo  die  Trichter  aufgesetzt 
sind,  noch  warm  aus.  Es  ist,  um  diese  Mißstände 
la  veraddeo,  die  Anaetnuig  eiuelner  Trickter 
swlaekan  den  Rippan  des  &aama  aotwandif . 


Ober  den  Zusatz  von  Mangan  im 

Den  Wert  eines  Mangannsatses  bebandelt  17.  HT. 

Shed  in  der  Oktober- Nummer  des  ^Foundrv''.  Wir 
entnehmen  dem  Aofsat/ ,  daß  die  <Tußstürke  dadun  h 
feinkörniger  werden  und  dio  finsiliniiilctnlc  \V;rkii!ii/ 
vieler  schädlich  wirkenden  Substanzen  verhindert  wird. 
Von  den  gewöhnlichen  Roheisensorten  enthalten  wenige 
mehr  als  0,5 ''/o  Mangan.*  Um  einen  hohen  Mangan- 
gehalt  des  Ooßstäcks  za  erzielen,  maß  man  daher  der 
Kopolofimehaise  hocIunaagaBhaltiges  Boheisea  oder 
Spiegeleisen  lasetsen.  Vsai  kann  aneh  Fenomangan 
in  kleinen  Stücken  dem  Metall  zu^'eben,  soliald  dieses 
in  die  Gießpfanne  Üießt.  Auf  diese  Weise  kennen 
dem  itarifsn  Matallo  einige  100  kg  ngeietit  werden. 

•  Aniuerkung  der  Redaktion.  Uies  i;ilt  nur  für 
amerikanisches  Roheisen.  Das  deutsch»  Material  ist 
in  dieser  Hinsicht  ersterem  lberl««n  («Stalll  nad 
Eiaan-  1806^  15.  Febnaar). 


Kupolofen  oder  in  der  GieOpfiinne. 

'  OewSbalicb  erklKrten  die  Oieflereifiushleate,  es  bestüad» 

kein  großer  Unterschied  darin,  ob  das  Mangan  in  dem 
Kupolofen  oder  der  Gießpfanne  zugesetzt  würde,  voraus- 
gesetzt, daß  das  Feironiangan  nicht  viel  mehr  koste 
als  das  hochmangauhaltige  Ktiheisen,  welchen  zur  Er- 
höhan|^  des  MaDgangehnlt.'i  zugesetzt  würde.  I)ie  Kosten- 
frage  ist  hierbei  nicht  maßgebend,  da  bezüglich  diese» 
Pankt«s  zwischen  den  beiden  Zusatzarten  nur  ein 
I  kleiner  Uaterschied  besteht    Um  die  ^tM»  m  be- 
I  aatwortaa,  ob  flberiunpt  und  welcher  i^tersebied 
I  dabei  besteht,  wurde  das  Eisen  einigemal  abgestoeheBr 
i  nachdem  einzelnen  Charg«n  im  Kupolofen  hocnmangan- 
haltiges  Roheisen  zugesetzt  worden  war.     Einer  ent- 
sprechenden Anzahl  von  Abstichen  wurde  F'erromangan 
erst  in  der  Gießpfanne  zugesetzt.   War  eine  heileutcndo 
1  Menge  Ferromangan  (100  Iiis  150  kg  f.  d.  Pfanne)  zu- 
I  gegeben  worden,  so  konnte  man  beobachten,  daß  sich 
I  das  Mangaa  mit  dem  anwesenden  Schwefel  vereinigt» 
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nnd  denselben  znm  großen  Teil  an  die  Oberfläche 
brachte.  Man  hatte  die  Pfanne  abschäumen  and  so 
den  Schwefel^ehalt  bedeutend  vennindern  können. 

Derselbe  Vor^anK  vollzieht  sich  in  dem  Gußstück. 
Da«  Mangan  verbindet  sich  mit  dem  Schwefel  und 
bringt  diesen  an  die  Oberfläche  des  Ooßstücks.  Dies 
zeigte  sich  immer  wieder.  Am  dentlichsten  war  der 
Unterschied  zwischen  unten  and  oben  bei  einer  Kelle 
von  1000  kg  Gewicht.   Die  Oberfläche  dieser  Rolle  war 


Md 

1.02%» 

S  t.07K 

aU'  • 

.  O  tö  • 

'  0,15  . 

H6S-  • 

•  0,/*. 

•. 

-  0J3- 

C.i9-  • 

■  0.13  . 

•  S-0,63% 


•  S-OJSVe 


.VbblldDDf  I.    Seholtl  dareh  die  Rolle. 
(Veraatohkulleht  dai  Terballeo  det  ScbwefeU  aod  lC»Of*a«.) 

schwer  zu  bearbeiten,  oben  entnommene  Drehspäne 
zeigten  einen  Schwefelgehalt  von  1,07"/«  und  1,02"/« 
Mangan.  Die  Kolle  wurde  nachher  zerbrochen  und  in 
Zwischenräumen  von  einigen  Zoll  Entfernung  vom  Boden 
bis  zur  Spitze  angebohrt.  Die  Analysenergebnisse  dieser 
Bohrspäue  sind  in  Abbildung  1  wiedergegeben.  Das 
za  dieser  Kolle  vergossene  Eisen  hatte  einen  mittleren 
Schwefelgehau  von  0,06  Bei  schweren  Zylinder- 
gußstiicken  kann  man  dieselbe  Beobachtung  machen. 
Abbildung  2  stellt  ein  Stück  eines  Zylindermantels  dar. 


s  =  i,<u  o;, 

HaaO,!»  . 

8  =  0,07»  . 
JlB=0,«&  . 


AbblldaDK  t. 
Bniohiiark  elnii  groBeo 
.Zrlladar«. 


Abblldiiac  S. 
Sokaltt  durch  eloea  Topf 
■Bit  HenkoL 


Die^obere  Ecke  des  Stückes  enthielt  l,Ofi  "ja  Schwefel 
bei  0,92  7«'  Mangan.  2ß  cm  tiefer  hat  das  Stück 
0,019  >  Schwefel  nnd  0,65  7»  Mangan.  Auch  bei 
schwerem  Foterieguü  enthalten  die  Henkel  oft  0,26 
Schwefel,  während  der  eigentliche  Topf  nur  0,04  °/o 
Schwefel  zeigt,  wie  dies  Abbildung  3  veranschanlicht 
Derartige  Beispiele  könnten  noch  mehr  angeführt 
werden,  aber  sie  genügen  schon,  um  zu  beweisen,  daß 
das  Ferromangan,  welches  in  der  (iießpfanne  zugesetzt 
wird,  den  Schwefel  an  die  Oberfläche  des  Gußstücks 
treibt.  Anderseits  ist  diese  Wirkung  des  Mangans 
nicht  beobachtet  worden  bei  Gußstücken,  die  nach  dem 
Zageben  hochmang&nhaltiger  Koheisenstücke  za  den 


Knpolofencbargen  gegossen  waren.*  In  diesem  Fall 
bestand  zwischen  dem  Scbwcfelgehalt  des  Gußstücks 
im  oberen  oder  unteren  Teil  kein  Unterschied.  Um 
solche  unregelmäßige  und  zugleich  harte  Metallstellen 
zu  vermeiden,  würde  es  sich  empfehlen,  keine  großen 
Ferromanganstücke  in  die  Gießpfannen  zu  bringen. 
Kleine  Stücke,  welche  bezwecken,  den  Mangangehalt 
auf  0,10  °/o  bis  0,2U  7»  s^u  erhöhen,  würden  keinen 
Schaden  tun  und  jede  Neigung  znr  Oyydation  (bezw. 
SulfuratiuB)  berichtigen.  Außerdem  würden  sie  das 
Gußstück  dichter  machen. 

Augenblicklich  wird  hochmangiinhaltiges  Roheisen 
von  2  bis  8  7»  Mangan  zu  4  bis  8  f.  d.  Tonne 
tenrer  verkauft  als  das  gewöhnliche  Roheisen.  Wenn 
man  hiervon  für  eine  Kupolofencharge  10  bis  20  7o 
gebraucht,  so  nimmt  das  Eisen  das  Mangan  auf,  ohne 
daß  der  Schwefel  zur  Oberfläche  getrieben  wird.  Beim 
Vergießen  hochmanganhaltigen  Eisens  läßt  sich  ein 
wunderschönes  MetaTlsniel  beobachten.  Die  Oberfläche 
scheint  mit  Rosetten  bedeckt  zu  sein,  welche  fort- 
während ihre  Lage  ändern.  Einige  von  ihnen  ähneln 
Ölaugen,  die  über  die  Oberfläche  nin  spielen.  Wahr- 
scheinlich wird  dieser  Vorgang  durch  den  Einfluß  der 
Luft  auf  das  manganfa altige  Metallhäutchen  liervor- 
gerufeu,  eine  andere  Erklärung  ist  dem  Verfasser 
nicht  bekannt. 

Im  Anschluß  an  diese  Ausrührungen  über  Mangan- 
zusätze  dürfte  es  angebracht  sein,  noch  zu  erwähnen, 
daß  die  meisten  aller  wunderbaren  Mittel,  die  die 
Qualität  des  Eisens  verbessern  sollen,  nichts  anderes 
als  Manganlegierungen  sind.  Einige  enthalt4^n  sehr 
viel  Silizium,  andere  ein  wenig  Aluminium.  Einige 
wenige  Gramm  sollen  aus  dem  schlechtesten  Eisen 
wieder  gutes  machen.  Der  Verkäufer  spricht  von 
hervorragenden  Wirkungen ,  wiederbelebenden  Ein- 
flüssen nnd  erneuernden  Eigenschaften.  Dabei  ist  die 
Wirkung  nur  dem  Mangan  zu  verdanken,  welches  die 
Legierung  enthält.  Eine  Probe  von  einem  dieser  „Re- 
generatoren", welche  das  Kilogramm  2,ßO  tM  kostet, 
wurde  kürzlich  im  (Tießereilaboratoriam  untersucht.  Sie 
enthielt  über  20  7«  Mangan.  Ein  Spiegeleisen  von  dem- 
selben Prozentgehalt  wUrde  für  weniger  als  15  f.  d.  kg 
zu  haben  sein  nnd  doch  dieselbe  Wirkung  hervor- 
rufen. 

Wenn  Ferromangan  der  Kupolofencharge  zugesetzt 
wQrde,  müßte  dies  ohne  Zweifel  für  das  Metall  vorteil- 
hafter sein,  aber  das  Mangan  würde  zugleich  auf  das 
Kupolofenfutter  eine  fressende  Wirkung  ausüben. 
Ebenso  würde  ein  großer  .Abbrand  an  Mangan  «liirch 
Oxydation  vor  den  Formen  entstehen.  Aus  diesen 
Gründen  ist  die  Anwendung  hochmanganhaltigen  Roh- 
eisens im  Kupolofen  am  vorteilhaftesten.  Auf  Guß- 
stücke, die  aus  Flammöfen  vergossen  werden,  hat  das 
Ferromungan  denselben  Einfluß  wie  auf  das  Kupol- 
ofenmetall.  Auch  hier  sollte  fast  alles  Mangan  in 
Form  von  hochmanganhaltigem  Roheisen  der  Hamm- 
ofencharge  zugesetzt  werden. 

*  Anm.  d.  Red.   Dies  trifft  nicht  zn. 
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RtrUkt  MUr  üt-  und  auaiäiidückt  FattnU. 


Stahl  ud  £Ü6ti.  786 


Berieht  Uber  in-  und  ausländkelie  Patente. 


Vergleichende  Statistik 
im  EalMrUeiMi  PMMtuitM  flr  ito  Jakr« 
19M  maä  IMC 


I.  Dia  Zahl  der  Patentanmeldangen,  welche 
Boeh  im  Jahre  1908  gegeailber  dem  Vorjuir  eine  Zu- 
■ahme  von  2,717»  •Hmiw  hatte,  scheint  oanmehr 
nm  Stillstand  nkoaaun  so  aie  Iwtrw  1904 
S886i)  Regen  98S18  in  Jnhi«  IflOB  nvd  87  NB  im 
Jr^lirr  ]W2.  rns^f^^iitiit  lagen  1903  64007,  1904  55646 
ratentanmeldunijen  zur  Prufuug  vor.    Hiervon  führten 

1903  9964  zur  ratenterteiiung,  1904  liin^'t-gcn  nur  9189. 
Die  Patenterteilungen  sind  somit  in  beiden  Jahren 
gegen  11H)'2,  wo  KXilO  Patente  erteilt  wunlen,  stetig 
larückge^&Dgec.  Die»e  Abnahme  erklürt  »\c\i  zumeist 
daraos^  aaß  die  Zahl  derjenigen  Anmeltiungen ,  in 
welchen  anf  die  letste  ZwisobeoTerrdgnng  keine  Änßa- 
rang  mehr  einipng,  seit  1901  stetig  gestiegvo  ist,  dea- 
gleichen  die  Zahl  der  ausdrücklich  zurückgezogenen 
Anmeldangen.  Der  Schlnß  ist  somit  nicht  unberech- 
tigt, daß  oieBi  Rückgang  des  Verhältnisses  der  Patent- 
erteilongen  zu  den  Anmeldangen  die  Tatsache  jEre^n- 
ubersteht,  dab  die  Zahl  di'r  von  vornherein  »ussiilit«- 
losen  Anmeldungen  in  den  letzten  Jahren  sich  wesent- 
!ii:h  vermehrt  hat.  Inwieweit  die  Eisenindustfie  an 
den  Patantartailiiiigaa  bateiligt  ist,  ist  aus  dem  amt- 
liehen Barieilt  nicnt  vSttig  zu  entnehmen,  da  rtale  in 
diaaai  Oäbiet  fallende  Anmeldungen  tMan  in  aolehen 
Klaaien  behandelt  werden,  welelie  nteht  ttreng  h8tten- 
mlanisch  sind. 

I)ie  Durchschnittsilaitt-r  der  Patente  betrug  1903 
4.7,  1!)()4  4,9Jalire.  2,7 '^o  (Uhr  Stiirk)  d^r  er-.  ilten 
Piiteute  erreichte  die  gesetzliche  Uuchatdaoer  von 
15  Jahren.  Ende  190»  waren  31466,  Ende  1904 
81486  Patente  in  Kraft.  Bakannt  gemacht  worden 
1908  11  010,  1904  nor  M8B  Anualdungen  gegen  11521 
im  Jahre  19QS.  1906  mudannfan  1M8  Anmaldnagan 
1960  E{nB|irBe1i«  erliohen,  1904  1788;  «ia  Behmao  seit 
dem  Jahre  1901,  Vi  noch  2H19  betrugen,  stetig 

ab,  wohl  eine  Folge  der  aaßcrordeutlich  surgflltigen  Ein- 
teilung des  Recherchenmaterials  und  der  Prüfung.  Nach 
der  l^ekanntmachung  wurden  1903  versagt  305  Fatent- 
«auit:l dangen,  davon  268  auf  Grund  von  Einsprüchen, 

1904  261  Anmeldungen,  davon  239  durch  Einspruch. 
Beschwerden  gingen  ein  1903  2446,  1904  2137,  ferner 
1906  1904  197  Antiica  auf  ginslieha  baaw.  teü- 
weiae  Miehtifkait 

II.  Die  Zahl  der  tiebranchsmusteranmel - 
düngen  betrug  1903  29259,  1904  30819,  ist  also 
nach  wie  vor  in  erheblichem  Steigen  begriffen.  Davon 
wurden  1903  24  548,  l[Hj4  '26001  einp«tr«gen.  Ins- 
gesamt Warden  bis  Knde  iyü4  27;itj!»7  (ie\irauch8- 
mosler  angemeldet  und  davon  241 151  eingetragen. 
Von  diesen  sind  insgesamt  1GU004  galSadlt.  Ende 
1904  beataada»  81 147  Qabnmclwmaatar,  »«Tan  9468 
länger  als  drei  Jahra. 

III.  An  Waranzeichen  ^«^nrden  1908  12488 
angemeldet  und  8307  davon  eingetragen,  1904  16297 
brzw  9Wj7.  Die  Gesamtzahl  der  von  1894  bis  Ende 
1904  angemeldeten  Zeichen  helief  su  h  atif  121873. 
die  der  Eintragungen  auf  75566.  Auch  liier  liegt 
eine  «tete  Znoaliine  der  Anineldnngen  geg«ß  die  Vor- 
jllire  vor. 

IV.  Die  Baarbeitnng  der  drei  Ressorts  führte 
im  Petentent  1908  ra  486llQ>  1904  in  4X18610  Joamal- 
•amnerB.  Aa  OeUbna  onr.  wardaa  in  Jahre  1906 
veralnnahmt  6899686UK,  1904  69S8806«ir,  den«B  1906 
S 112079  UV  und  190i  874B816  Ulf  AMgnbea  gegen- 
über standen. 

XnLsa 


Patentanmeldungen, 

«eleke  von  dam  angaf ebenen  Tage  an  witarand 
twtif r  ■•aatt  nr  datMHiafem  flir  iUmwam 
im  KalMrltobM  Pilmtaat  in  Bwllii  aailiiiia. 

96.  Mai  1906.  KI.  7  b,  M  26412.  Verfahren  zur 
waaiar^  oad  Inftdichten  Verbindnog  dar  dehankel  boblar 
RoebstShe  mit  Längsfnge  an  der  Sohneide.  Job.  H. 

I  Mehrtens.  TTannover,  Seelliorststr.  H. 

Kl.  7d,  N  B880.  liefiill-  und  .■\bgehevorrichtnng 
für  atabfürniige  Werkstlicke,  auf  deren  Tragwalzea 
die  einzelnen  Lagen  der  aufieanehniendun  Stücke  durch 
sich  aufrollende  Bänder  überdeckt  und  festgelegt 
werden.  Engelbert  Neomann  und  A.  Weyers  &  Q'm^ 
Krefeld. 

m.  7£  Ji  82  988.  Yerfahrea  tu  HantaUoiw  bb- 
■jmmelriflelier  QageBitlBde,  wie  Pflogaebare,  BoafiOb« 

und  dergl.    Peter  Wilhelm  Hassel,  Hagen  i.  W. 

Kl.  10  a,  U  30533.  Koksziehgerät  für  Kokszieh- 
maschinen, bestehend  au»  einem  vorn  an  dein  Koks- 
xiehbalken  gelenkig  befestigten,  beim  Vorschieben  über 
die  OfenfiiUung  zurückklappenden  Rechen.  Hebb 
PatenU  (jompanv,  Pittsburg,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Paul 
;  Müller,  Pat-Anwalt,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  I2e^  L  18662.  Verfahren  zur  Verhütong 
I  dae  Teratopnaa  dar  AaataritliSiAMing  von  Taaohrobran 
•  bei  Oaawaaehara.  AlwiB  LOderita,  K91b  b.  tO^ 
I  Dasselstr.  41. 

KI.  19  a,  T  9866.  Doppelter  Gichtverschluß  mit 
zentralem  Uasabzogsrohr  für  Hochöfen  mit  selbst- 
tätiger (lichtgvtfdr&BBg.  Georg  TBmmler,  Sdiwica- 
tocbluwitz  O.-S. 

Kl.  24c,  B  89829.  Einrichtung  zur  Angabe  dar 
Aufeinanderfolge  der  Umschaltungen  der  Wechsel- 
klajipe  oad  des  Uaszuleitungsventiles  bei  Kegenerativ- 
faaanagea.  Paal  da  Braya  Q.  m.  b.  H.,  Dlieaeldarf. 

99.  Wal  1906.  Kl.  ^b,  K  97806.  Vaicfafne  tarn 
Zerfeilen  von  Profileisen  durch  Herausarbeiten  eines 
Streifens.    Johannes  Krüger,  Stettin,  Deutschestr.  55. 
Kl.  80b,  M  2-J2-21.    Verfahren  znr  HerMclIung 
I  eines  zementartigeu  bydruulisehen  Pulvere  ans  llocb- 
ofenschlacke.    Walther  Mathesius,  Hörde  i.  W. 

2.  Juni  1905.  Kl.  1  a,  K  18830.  Einrichtun(^ 
zur  Aufbereitung  und  Verladung  von  Nußkohlen,  bei 
I  weicber  die  JLe&laa  awacka  Schonang  dea  Koraa  dareh 
die  Siebaalan  and  Wiaeba  obna  Dnreblaafen  großer 
Höhenunterschiede  unmittelbar  in  die  Wagen  ge- 
fördert werden.  Wilhelm  Rath,  Heissen  bei  Mülheim 
a.  d.  Ruhr. 

Kl.  1  a,  K  203r)7.  Rinriehtnng  im  Aufbereitung 
und  Verladung  von  Nußkohlen,  hei  welcher  die  Kohlen 
zweckü  Schonung  des  Koni»  durch  die  Siebatilage  uud 
Wäsche  ohne  Durchlaufen  großer  Höhenunterschiede 
I  in  die  Wmtbb  geßrdert  werden :  Zna.  a.  Anm,  R 18680. 
Wilbelm  Batb,  Baisiaa  b.  MtUbeim  a.  d.  Snbr. 

Kl.  7b.  L  19848.  Drahtziehmaicbiaa  mit  kegel- 
förmigen Zug-  und  Führungsroilen  nnd  iwei  aebea- 
einander  angeordneten  Zieheisensätzen.  Ricbaid  Lofaiu, 
Rummelsburg  b.  Berlin,  Wühlischstr.  38. 

Kl.  7c,  M  2H224.    Bl(!ch-Hichtinaschine  mit  fünf 
Richtwalzen,  die  durch  Verschiebung  der  einen  oberen 
Ricbtwalze  auch  zum   Blechbiegen   benutzt  werden 
I  kann.  Maschinenfabrik  Weingarten  vorm.  Hch.  Schata 
A.-G.,  Weingarten,  Württemberg. 

Kl.  10b,  P  18888.    VarCahrea  aar  HersteUaag 
von  Stafakoblen-  nnd  Koksbribetts  ans  naaeer  Kohle 
und  festen,  wasserunlöslichen  orgntii'iclien  Rindcmitfeln, 
I  wie  Hartpech,  Harz.    Carl  Plate,  Üonn,  Endenicher- 
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■tr&ße  &4,  und  Jobann  Lieb,  Radum.  Ra«s.-FoIen; 
Vertr. :  P.  Harmuth,  Fat.- Anwalt,  Hannen. 

Kl.  18c,  B  37827.  Glfihofen  mit  hinter  den  Ar- 
beitatüren  in  der  Ofensohle  liegenden  üaaabzügen. 
Paul  W.  V.  d.  Becke,  Dortmund,  Kronprinsenitr.  58. 

Kl.  18  b,  Sch  2B017.  Beschickangavorrichtang 
für  lUrtiaSfan  und  BloekwinaSfen  mHMBknebt  ver- 
»toltbuwn  und  im  Kreil«  tebweakbinm  Schwengel. 
Gebr.  SdjolffD,  Daisbarg. 

Kl.  IHt..  W  •i'iOai.  Vorrichtunjr  für  Wiirniufen 
i-iiin  Einsetzen  und  Entnehmen  vtin  Rlönken  mittele 
eines  in  der  iiichtnng  der  Längaachae  des  Üfens  bin 
und  her  bewegten  Stößel«.  WUhdni  WnpfMmiBa, 
Schlebusch  b.  Köln  a.  Rh. 

KI.  18c,  G  19466.  Ununterbrochen  arbeitradw 
01«hof«n.   Otto  Qoldadmddt,  Düren,  RheiaL 

Kl.  34«,  H  82891.  QflMrzeuger  mit  obanr  und 
anterAr  Feiu-ning  und  zwischen  beiden  geleg«o«ai€toi- 
abzo^'e.    Oskar  von  Liorislig,  Saarbrücken. 

Kl.  24 e,  V  5616.  GaserKeu;:er,  bei  welchem  der 
Ver^a.<iun^ranm  dnrch  einen  äulieren  nnd  inneren  Eoat 

febildet  u  I  rd.  VsratDigto  Antbi«siVW«rk«,  0.  v.  b.  H., 
»resilen- A. 

Kl.  24  h,  B  33026.  Ro*tb«MbidcugtVOnidltUf. 
Pul  Bnfe,  Knbao«»)  Khsinl. 

Kl.  Mli,  H  18866.  BaieliickaiwiTomiilitiuig  für 
VMcrm.'t-n  mit  «iiMia  dweh  «in  DniMOiitt«!  b«w«g(«n 

ZtifBhr  u^süchieber,  der  daa  Ventil  für  daa  Dmekmittel 
steuert,  üeotfrey  Hüwanl  und  George  Oibbs,  Bri- 
tanuia  Irun  Works,  Bcdfurd,  Kngl.;  Vertr.:  Paul 
Müller.  Püt.  Anwalt,  Berlin  .S\V.  11. 

Kl.  24  Ii,  V  &617.  Verfahren  zum  Beachickrn  von 
Gaserzeugern  mittels  unten  offener  Kästea.  Tar«bi|gt* 
Anthrazit- W«rk«,  G.  m.  b.  H.,  Dr«ad«n. 

Kl.  46b,  Seh  23265.  HMcbiB«  fon  Z«iMltii 
voB  ProflldMu.  SebolM  ^t  JUnmum,  Cea«o. 

Kl.  80b,  B  S6978.  T*tfibr«a  ann  Torb«ba9d«lB 
von  Hochofensclilaoken  oder  anderen  Silikat^emisclien 
für  die  H \  lirattttion.  The  tieneral  Cetnent  Company, 
Limited,  l'.ondon ;  Vertr.;  i'l  liiih'-r,  Dr,  G.  D8]lB«r 
nnd  M.  Seiler,  PaL-Anwulte,  Herlin  NW.  6. 

5.  Juni  1906.  Kl.  7  b,  18734.  Verfahren  zur  Her- 
ateilung von  FeuerbQchsen  oder  Kesselrohren  mit  steil- 
wandigen Rippen  nnd  zylindrischen  Tälern  aus  ge- 
«•lltan  fiohn«  «dflr  Platten.  Krnost  Gearing,  Penshont, 
md  Wlllicm  Bsinfortb,  üpp«r  Armley,  Engl.;  Vflttr.: 
r.  Pehiert.  (',.  T.oiibi.tr.  Fr.  HuweB  BBd  A.  BSttoer, 

rat,-.\uwjiUe,  Berlin  NW.  7. 

KI.  7b,  S  19671.  Verfaliren  zur  Herstellung  von 
Geachätzrohren  aus  kiinzentrischen  Rohriapen  mit 
Dralitsvicklungen.  .laineK  K.dwin  SherifF  und  Frank 
Liberty  Nichola,  New  Yorkj  Vertr.:  Pat.- Anwälte 
Dr.  Ii.  Wirth,  Pnuikhrt  b.  M .  1,  BBd  W.  Diibb, 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  7e,  H  29786^  Ibsdiiae  iBm  ArndneidaB 
nnd  Lochen  aowie  znm  BdrdelB  det  Randes  nnd  der 
Lochkanten  von  Blechwerkatficken.  Haniel  &  Lueg, 
Dilsseldorf'Grafenberg. 

Kl.  7c,  P  14448.  Rinspsnnvorriiditung  für  Ma- 
siliii  en  znm  Hansrlicn  vnn  iJidircn  und  Hin^'en.  The 
l'laudler  Cu.,  liothester,  V.öt.  A. ;  Vertr.:  G.  Dedreux 
and  A.  Weickmann,  Pat.-Anwllt«,  Mflnchen. 

Kl.  10  b,  E  S557.  Verfahiw  nir  ßrikettierung 
VW  BfBBBkoble  nnd  dergieichea  aittela  innerhalb  der 
Kahlen  eneogtes  HBgaeiiBaHi^eblocidB  (MaaneeiB' 
seraent).  An  gast  Kekl,  Tetaehe»  b.  d.  Elb«;  vertr.; 
Albert  Thieiiir,  Nieilersedlitz  i.  S. 

Kl.  iöu,  Stil  20  737.  \'crfaliren  zur  Herstellung 
V  I)  Ikiketts  aus  eisenhaltigen  .V lifallstnffen,  mulmigen 
h.ir.fn  mw.  mit  Hurliofenschlacke  als  Bindemittel; 
Zus.  z  Tat.  i:{s;{i2.  Hugo  Sehalta-SteiBbeif^  Büna 
bei  Stockum,  Kr.  Bochum. 

Kl.  24c,  B  38091.  Umstelivorrichtong  fBr  Gaa 
BBd  Lnft  «a  Siemeaa-MartiB'  oder  anderea  BegaaeratiT- 
«faa.  G.  TOB  Baabaa,  Jflakeratli. 


29.  Mai  1906.  Kl.  10a,  Nr.  251293.  Gewölbt» 
Koksofentür.    .Joseph  Limberg,  Gelsenkirchen. 

6.  Jnni  1905.  Kl.  7b.  Nr.  2.01  ÖH  -  Djditzleb- 
ofen.  bei  dem  der  obere  nnd  der  untere  Gaakanal  nur 
durch  die  Ziehplatte  selbet  voaalaaadair  gatraaat  aiad. 
Otto  Forabaeh,  Mftlheim  a.  Bh. 

Kl.  7  b,  Nr.  951890.  Formateia  aar  Hentatlaag 
von  Drabtziehöfen,  welcher  die  Ziehplatte  und  die  die- 
selbe einschließenden  Kanäle  enthalt.    Otto  Forabach, 

Mflh'MI;.    H  Rh. 

Kl.  18c,  iNr.  251  826.  TransporUbler  Glühofen, 
Härteofen  oder  Einsetzofen  mit  darch  Seitenecbieb«- 
tar  abschließbarem  Uiti«.  oder  Uärteraum  ead  aehrlg« 
lit^nder  Feueruage-Vordarwaad.  Albeit  BaaaiaBa, 
Aaa  i.  Erzgeb. 

KL  24e,  Nr.  252106.  fleneratorkjaaofen,  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  lier  untere  Teil  iles  tienerator- 
raames  sich  tricht«rforuHg  verengt.  Otto  Forsbach, 
Hfliheim  a.  Rh. 

KL  94e,  Nr.  25i  110.  Gaseraeagar  aiit  Verieilnaga- 
Bad  Troekeovorriebtaag  für  feachl«  BraBaetoft».  Gott- 
fried zur  Linden,  Hoyerswerda. 

Kl.  24  f,  Nr.  252  106,  Generatorgasofen,  gekenn- 
zeichnet dnrch  einen  ans  mit  Dornen  versehenen,  dreh- 
berea  Stäbea  gebildeten  Kost  IHto  Forsbaoh,  Mül- 
baim  a.  Bh. 


Deutsche  Reichspatente. 


KL  18a,  Nr.  167582,  von.   i     (    tober  1906 
Dr.  Emil  Flaisohar  ia  Dresden-ätrehlea.  Ktr^ 
.  fahren  sntr  (Nndefm  En9ugm§  vom  Bittn  umd  SkiM 

I  Im  Prfhrohrofen. 

I  Die  Reiluktion  und  Srhmelzuuj;  des  dnrch  den 
Fülltrichter  a  aufpei,'elieiien  Eisenerzes  erfolgt  in  einem 
oder  zwei  kmi)L)iger  in  zwei  miteinander  verbundenen 
Drehrohr'ifen  b  und  f  mittel«  Waasergaa.    Dem  Erze 

j  kaaa  Kohle  beigentBoht  sein.   Erforderlich  aiad  aar 


I  ratioaellea  DnrebfRbrang  dea  Proieaaea  swei  blater* 

einamler  ani^eordnete  Wassi  r^'a-ifeuerungen,  von  denen 
:  die  iihere  ä  stark  reduzierend  ijehalten  werden  muß, 
I  wahri'n'l  die  tinlere  Feuerunj  h  so  reguliert  wird,  daß 
aie  neutral  (ulir  .schwai-h  reduzierend,  jedeofalU  aber 
von  hoher  Hitze  ist.  Das  vnn  der  iibereu  Feuemng 
rednaierte  Erz  wird  durch  dte  IMauMnen  des  unteren 
Braaaara  gaacbmolzen  und  fließt  in  den  festen  Herd  <f, 
TOB  WO  ai  teitweilig  doroh  m  abgeatocbea  wird,  m  iat 
ein  Sehlafikanabiticb. 
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Stricht  aber  in-  und  ausländ, acht  I\itenie. 


suhl  and  KiK«-n.  787 


KU  Sie,  Nr.  1(7  4«l,  vom  21.  Aanit  1903.  Henri 
Harnat  in  Sftimt  Btia»«  (Loire).  K«t/«ikr«N 
ZUM  VerÜdilm  Uttmtnr  StaUfmßMdn  im  tkut  «M 
ptr/ümguiätH  Arm. 

Die  BlOekewwrdflii 

in  nach  dereinen  Seite 
(unt«n)  sich  verjün- 
genden Formen  ge- 

foMen  und  dann 
nrch  einen  Stempel 
aoB  der  kleineien 
Öffnung  der  Form 
herausgepreßt,  wo- 
durch die  Verdich- 
tung des  Stahlü  erzielt 
wird.  Bf-i  kleineren, 
schnell  festwerden- 
den Blöcken  wird  mit 
nur  einer  I'resse  ge- 
arbeitet, bei  größeren 
Blöcken  die  Arbeit 
jedoeli  in  iwei  BMn 
Mtgefllbrt  and  das 
OieBen  nnd  Verdich- 
ten 1)18  inm  Festwerden  in  einer  ersten  Presse  a  mit 
zwei  Kolben  b  und  c  und  »odann  dai  Ausstoßen  des 
Blocke!«  in  einor  zweitM  PnaM  4  mit  langen  Kolben» 
bab  vorgenommen. 


Bs  bedeutet  a  den  Saramelianm  des  Ofens,  b  den 
Erhitzungskanal,  e  die  Wicklongen  des  Hagnetrahmeni, 
«  nnd  /  die  beiden  Anwnindangienden  dea  Kanala  b 


Kl.  tle,  Hr.  157068.  vom  Ik  Jannar  1904.  A.  B. 

Cbantraine  in  Charleroi  (Belgien).  Hchrntbtt 
Bodenplatte  zur  Zuführung  dea  ftUuigen  Metalle  in 
dk  Oußformen. 

Die  in  der  Bodenplatte  a  <lcr  Ouliforni  li<-i;>>niien 
Ziflihnillgarobl«  i  fdr  daa  Gußmetall   sintl  lu  ihrem 
/yxk^VvV'^vv  V.         —    Außenprofil  oben  nb^e- 
>vol>s>vvVsNx\\NJrv^     flacht  und  verjüngen  sich 

nach  unten.  Ihr  Boden 
ist  abgerondet.  Darob 
diaee  QnandiMttaforai 
■oll  «in  Teatkleninien 
der  Tl^ihre  b  in  der 
Bodenjilatte    n  infolge 

Ansdehnung  verhütet 
werden.  Der  Innenrauin 
der  Rohre  l>  kann  kreisförmig,  dreieckig  usw.  gestaltet 
■ein.   Darob  die  ttblicben  Bobnmgea  /  tritt  das  flnasige 
Metall  in  die  Gnfifann  eh. 


in  dea  Ofen.  Letsterer 
iat  aaf  einer  Platte  g  ge- 
lagert, welche  auf  drei 
Statten  A,  I  nnd  k  auf- 
ruht, von  denen  •'  und  k 
senkrecht  verschiebbar 
sinii.  Hei  einer  Länge 
des  Kanals  b  von  2  m, 
einem  inneren  Dnrcb- 
messer  von  10  cm  nnd 
einer  Neigung  von  14  7*  gegen  die  Horizontale  aoH  in 

Sraktiaebea  Betriebe  eine  OoMbwindtf^t  von  2  m 
\  der  Sakuda  erriolt  vwden  aaln. 


KI.  18b,  >r.  l.>S47!l,  von.  2H.  Mai  1904. 
Fr.  Wilhelm  Loh  in  Geisweid  i.  W.  Be- 
tchiekungtporriehtung  fUr  Martinöfen,  Hfrdöfen  und 
dergleichen  mit  geneigtem  Fallrohr  für  die  aufzu- 
gebenden Maaten . 

Daa  Beechickungsgut  wird  ans  dam  Wagen  e  in 
ein  Fallrohr  b  aufgegeben,  welehea  ibet  aaf  einem 


Kl.  Slk,  Nr.  158417,  vom  8.  September  1903.  ' 
Soci/'te  Schneider  &  Cie.  in  LeCreusot, 
Frankreich.      Elefctrinchfr    (Ifen    zum     Frliitzin  umi 
Sehmrlzrn   von    Matfrialien    durch    in   diearn  eirtgte 
iMdufttinn  .«*/  rönie. 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  Schmelzöfen,  bei 
denen  mittels  eines  Primärstromes  und  eines  Mag- 
neten in  dem  zo  erhitsenden  Metall  Indoktionaströme 
erregt  werden  von  so  großer  Intenaitit,  daB  daa  Me- 
tall geschmolzen  oder,  wenn  es  bereits  dnreb  eine 
andere  Wlrmet^nelle  (Fenemog)  geschmolzen  ist, 
weiter  erhitzt  wird. 

Hierbei  wird  zweckmäßig  dem  von  dem  Magnet- 
gestell umgebenen  Ofenteil  ein  kleinerer  Qaenranitt 
aU  den  übrigen  Ofenteilen  gegeben. 

Die  Nenemng  besteht  darin,  das  geschmolzene 
Metall  in  einen  lebhaften  Umlaaf  so  versetzen,  nnd 
zwar  dadurch,  daß  der  engere  alaktriscb  beheizte 
Ofenteil  eine  beatimmta  KeicBag  fafw  die  Horizontale 
eilillt,  indem  die  beiden  Enden  oieaee  kaaalartigen 
Erbitznngsraniiies  an  dem  weiteren  dfenfeil  in  ver- 
schiedener lloiie  angeordnet  werden  uml  dafür  .Sorge 
fftragen  wird,  daß  bei  normaler  Fülluiiir  sein  oberes 
Ende  nicht  über  die  Oberfläche  des  Metalls  reicht. 


dem  Ofen  f  fahrbaren  Wagen  a  oder  an  einer  Lanf- 
kataa  moatiert  ist.  Um  das  Uut  nach  Wnaaeb  in  dem 
Ofen  an  Terteilen,  aind  £inrichtnngen  vorgeaehea, 
welebe  die  WnrfWeite  deeselbea  an  regeln  gettatten. 
Einerseits  ist  unter  dem  Rohre  h  eine  Rinne  d  an- 
geordnet, die  mittels  des  Windwerkes  h  nicht  oder 
weniger  weit  in  ilen  Ofen  geschoben  werden  kann, 
nnd  anderseits  kann  die  Neigung  dieser  Kinne  dorob 
daa  Stellwerk  §  vertndert  werden. 


Kl.  7a,  ».  157641,  vom  2ö.  xXugunt  1903.  Otto 
Brie  de  in  Benrath  bei  Düssehiurf.  Vorschub- 
Vorrichtung  für  lUgerachrittualzun  ke  mit  hin  und 
her  schwingenden  Walzen. 

Die  elastische  Lagerung  des  WerkstOcktrSgers  c, 
der  in  den  ijigern  d  des  Vorschabwagens  w  verschieb- 
nnd  drehbar  gelagert  iat^  wird  enielt  darch  awei  Spiral- 
federn «,  welehe  In  swei  aaf  dem  Wagen  v  befindlichen 
(iebiiusen  f  in  cnti^etrenijescfrtem  Sinne  untergebracht 
und  befestiijt  sind.  Das  andere  Knde  der  Federn  ist 
mit  den  Wellen  k  verbunden  ,  auf  denen  SiierrLider  m 
sitsen.    Letztere  sind  mit  den  in  die  Zah  nung  des 
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Werkseurträgers  c  eingreifenden  Zahnrädern  i,  die 
Ulf  den  Wellen  k  lote  titzcn,  darch  Sperrklinken  n 
Terbnadan,  weleh»  «a  dmi  Zthnrideni  i  befestigt  aind 


«ad  in  die  8p«nrld«r  m  eingraifan.  Die  Spannouf 
dir  F«d«B  «  kna  wlhrand  Im  BalrifliMS  gerege» 


werden  kann,  daß  die  Abhitze  der  einen  Kammer, 
B.  B.  a,  som  Vorstürmen  dM  EinMlM  d«r  aadm 
Kamiaer  benatzt  wird. 

Dm  Bon  jede  dar  beiden  Kammern 
aubbiigig  vea  der  andern  betreiben 
ra  kOnaei,  liad  beide  «aabhängig 
voneinander  drehbar.  Sie  ruhen  dem- 
zafolge  mit  aebrimn  Lanfringen  f 
auf  Riillcii  7,  welche  gleichfalls  ab- 
gescbrügl«  Laufflächen  haben,  auf  und 
werden  mit  ihren  Stirnllachen  k  und 
i  abdichtend  so  durch  ihr  eigenee 
Gewicht  gegeneinandergedriickt,  kOn- 
aea  aber  trotsdem  dnreh  Oetriebe  k  nad  I  aa« 
ebklogig  voneiauider  gediekt  «erden. 


Kl.  7a,  Nr.  157ft4«,  vom  26.  April  1903.  Otto 
Briede  in  Betirath  \,v\  liUsst^ldorf.  Filgencatz- 
tomrkmitfeHem  M'ahfni^fsld'  und  schwingfndtn  W'ahen. 

Die  durch  eintn  doppelten  Kurbelantrieb  f  g  hin 
nnd  her  geschwungenen  Kaliherwalzen  d  sind  mit 
elaatiaoben  Organen,  z.  B.  Federn  h,  deren  anderea 
Eade  ea  dem  Walaengaatell  $  oder  aa  enderpr  featar 
Stelle  befaetigt  iat,  deieit  Teibeaden,  deA  die  f edeca 


Kl.  49r,  Nr.  1.57  41)S,  vom  24,  Tnnuar  1W4.  Ott.» 
Heer  in  Düsseldorf.  Hichtmanchiue  für  Hohrt, 
Welle»,  Schienen  und  »9nttige  FaM»oHei-<eti 

Die  Maschine  ist  eine  Exzenterpresae,  bei  welcher 
das  auf  Klötzen  c  ruhende  WerkstBek  a  mitteU  einea 
anf  and  aieder  bewegtea  Stempele  e  gerichtet  vird. 
Im  Oegeaaatx  xa  den  Ueberigea  PrtMen  wird  die 
Repeluni,'  des  "Wirkungsgradea  dea  Drackatempela  e 
einoraeits  durch  Verschiebung  der  enteren  exsentruchea 


gegen  dae  Eade  ^er  Schwingung  auf  Draek  geqeaat 
werdea  aad  eo  Energie  aufspeichern,  die  ne  aedi 
Überschreiten  des  Totpunktti«  an  die  Welsen  wieder 
abgeben.  Hierdurch  sollen  ilie  sonst  unvermeidlichen 
Stöße  der  schweren  Walzen  hei  jsder  Bewegungs- 
umkebr  aufgehoben  werden.  Statt  der  Federn  können 
aaob  sonstige  elastische  Mittel,  z.  B.  Luftkissen,  benutzt 
werden.  Aach  können  dieaoiben  atatt  mit  den  Walsen 
aiit  der«  AajriebeawekeaieHww  Tenbaaden 


KI.  aia,  Nr.  1&8607,  Torn  24.  Janaar  1904. 
Walter  8hupe  Rockwell  in  New  York. 
SdmubtoftH  mit  Mwei  nebtneinandtrliegenden  Kammern 
mmt  Äumuitmmf  dtr  AbhiU»  dm-  nnan  Kamaw  für 
ii$  reneAmwv  <be  JMalle  <«  tfcr  OMbr»  K«mmtr. 


Bahn  dea  drehbaren  Drnckstempels  c  bewirkt,  und  zwar 
wfthread  dea  Betriebee  dank  mit  ibm  verboadeiM 
Steagea  d  r  aeHeBa  dea  anariebteaden  Arbeiten,  eader» 

seits  iliircli  Senken  oder  .\nliehen  des  Werkstückes 
mittels  der  durch  die  Handräder  i  verschiebbaren 
Keile  k.  Schließlich  können  auch  vi  n  licni  jjjleiohen 
Standorte  aus  durch  Bewegen  der  Stangen/^,  auf  denen 
die  Stützklötz«  e  sitzea,  &  Bttlipnnkte  aeek  Bedarf 
▼eracboben  werden. 


Die  beiden  Sciunelxriume  a  und  b  sind  neben* 
eiaeader  eagelegt  nad  an  dea  AoAeaieitea  mit 
Breaaeni  e  aad  d  Tenehea.  Dnreb  eiae  mittlere  OiF- 
nnng  •  ateben  die  beiden  Kammern  a  und  b  mit- 
einander in  Verbindnag.  eo  daß  der  Ofen  so  betrieben 


Patente  der  Ver.  Staaten 
Amerikas. 


Nr.  755 S6H  und  7u5496.  Robert 
W.  Hunt  in  Chicago,  Jll.  Vorriekttmf 
tum  Vtrdkhttm  ee»  KMt»  im  dir 
Qufifmrm. 

Erfinder  will  die  Bildonr  von  Hohl- 
rftnmen  durch  Oaaanascheidangen  oder 
Lanker  im  oberen  Teile  der  Blöcke  da- 
durch verhindern,  daß  er  naf  h  dem  Guß 
den  Stahl  einige  Minaten  stehen  liiUt,  bis 
die  Bildung  einer  Kruste  auf  seiner  (»ber- 
fläche  und  seinen  Seiten  Ihm  zu  einem 

Sewiaaen  (trade  fortgeschritten  ist  und 
ann  von  oben  durch  das  erstarrte  Metall 
in  der  Mittelachse  des  Blockes  einen  vorgewirmtea Metall« 
atabia  dea  Block  eiatieibt.  flierdorehaelldieTempeialar 
dea  in  Inaem  de«  Blocke  aoeb  flaaaifen  Stahle  ao  weit 
erniedrigt  wer  Kn  laß  derselbe  rasrh  und  ohne  Bil- 
dung von  Huhlruuuivn  erstarrt.     Der  eingetriebene 
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Btrieht  üb$r  m-  und  aualändi»eh«  I\U*nU. 


StaU  ud  SiiM.  788 


MetatUtah  wird  hierbei  durch  den  flüssigen  Stahl  nnhr 
oder  mmder  weit  geschmolzen  and  verschweißt  hierbei 
jedenfalia  mit  den  Blook,  dar  San  wi»  flUlah  wtÜMr 
behandelt  wird. 

Es  bedeutet  a  einen  hydraulischen  Zylinder,  welcher 
gahoben  and  eeaenkt  werden  kann.  An  diesem  i»t 
Uton,  nm  Zapfen  b  ichwingbar,  aufgehängt  ein  FUh- 
rnngsstttck  «  ftr  den  iu  den  Bloek  d  einmfährradMk 
vorgewämtMi  Stahlilml»     wdchar  tob  «n«B  Ofes 

(nicht  gexeiduMt) 
auf  einem  Boll- 
gmß  f  fiber  die 
schiefe  Fliehe  g 
in  das  Filhrnngs- 
stUck  e  befördert 
wird.  Zu  diesem 
Zweck  ist  «Torber 
mittels  des  ossil- 
Uarenden  Zylin- 
ders h  in  Stellang 
gebracht  worden. 
Der  Stahlstab  e 

rutscht  in  di« 
Führung  e  nach 
—  unten ,     bis  er 


«fm  die  Halteplatt«  i  «langt,  welch«  an  «in«m 
Am  r  iMfiwtigt  und,  «n  oi«  untere  FUolie  dM  SttbM 
SB  jainign,  mit  ZiliBeD  T«iiMh«B  ist 
•i'  Bm  s«in«m  Eintritt  in  das  FUhrnngsstlek  e  trift 

der  i  Stab  «  auf  eine  Rolle  k  und  einen  Daumen 
welche  beide  auf  einem  drehbaren  Arm  t'  sitzen,  der 
ein  Gegengewicht  n  trägt.  Diese»  gelangt,  subaM  das 
Fübrongsstück  c  mit  dem  darin  behndlichen  .stahl- 
•lab  «  in  di«  «enkrechte  I^e  zurückj^esehwungen 
wird,  zur  Wirkung  und  preßt  die 
Bolle  k  und  den  Daumen  /  so  stark 
nfOB  d«n  Stabt  daß  dieser  nach  dam 
YwlaasaB  dar  Halteplatt«  i  in  dam 

  Ffihrannatttdt  gehalten  wird.  Ist  die 

rriTT'        senkrechte  Lage  erreicht,  so  wird  in- 

I     !     I    l  5    näclist  die  panze  Vorrichtung  an  den 

Stanfi'n  o  iiiitt<ila  eines  hydrauli.Hohen 
Zylinilers  Itüilit  t,'ezf lehnet)  so  weit 
gesenkt,  daß  sich  der  verbreiterte 
Kopf  des  Fuhrungsstäckes  e  auf  die 
Oberflftehe  d«e  Blockes  aoflegt.  So- 
dann wird  die  Stahl- 

e 


o- 


atange  durch  die  Kol- 
benstange  p  des  hy- 
"V   draulisrhen  Zylinders 
/-'     a  nach  unten  bewegt 
,'       und    hierdurch  die 
8tahlstange  durch  die 
erhärtete  Kruste  in 

den  Block  ein- 
gestoßaa,  w&hrend 
l^eielueitig  der  Kopf  dea  Fflhnuigaatiokaa  c  OBtar  Oraek 
anf  dam  Block  nikaB  bleibt  Um  einer  bb  atarkoB 
Erhitzung  des  Fühmn^stfickes  e  vorzubeugen,  iit  dieses 
hohl  gestaltet  und  mit  einer  Kühleinrichtung  versehen. 

Eine  etwi-  vert?infacbt«  Konstniktion  enthält  das 
Patent  Nr.  IböAM,  welches  neben  der  Verdichtunga- 
vorrio.htung  noch  «inen  Blorkstripper  zeigt,  der  nach 
dem  Verdichten  'hs  Metalls  die  üußform  mittels  der 
Anne  o  erfalit  -:nd  den  Block  mittels  desselben  PreB- 
atampala  It  der  auch  sam  Eintreiben  der  StahUtangan  • 
in  dan  noek  tailwaiBa  fltaigan  Bloek  dient,  aaa  dar 


e  sich  auf  der  Zahnstange  d  abrollt.  Zur  seitlichen 
Verschiebung  des  Zapfens  ist  derselbe  mit  dem  Zylinder 
e  leiebt  lösbar  verbunden  und  zwar,  je  na'  hdem  nach 
links  (liier  nach  reohta  gekippt  werden  soll,  mit  dem 
linken  mli-r  rcchti^n  F'.mie  des  Zylinders.  Dieser  gleitet 
auf  der  unbewoglichen  Kolbenatange  f  und  anßerdem, 
um  seine  Dcabnng  an  ▼«tkiadan,  mit  den  Ohren  « 
auf  derFfihmaga- 
stange  ».  Wenn 
das  Schlackenge-  ^.',\ 
faß  nach  linke  ge-  ' 
kip])t  werden  soll, 
wird  mit  der  Zug- 
stauL'e  i  (rerhta) 
der  Ilaken  k  ge- 
löst, welcher  den 
Zjlinder  an  dem 
rechten  Ohr  r 
hält,  darauf  mit 
dem  Steuenings- 
hahn  I  ein  wenig 
Dampf  rcclit«  und 
endlich  die  volle 
Dampfzufuhr  links  in  den  Zylinder  eingelassen, 
so  daß  der  Zylinder  nach  links  geht,  aber  gegen 
Knde  seine  Bewegung  elastisch  gebremst  wird  durch 
die  geringe  (langsam  entweichende)  Dampffällnag 
redkta  im  Zjlinder.  D«r  einaoknapDende  Haken  o 
hilt  den  ZjHnder  üsat,  bia  er  mit  dem  HandgrilT  { 
(links)  gelöst  wird  und  der  Zylinder  durch  Zuriick- 
hewegen  das  Gefäß  wieder  aufrichtet.  Soll  nach  links 
gekippt  werden,  so  wird  zunächst  das  rechte  Zylinder- 
ende in  Mittenstellung  gebracht,  mit  dem  Zapfen  b 
dann  wie  vorher 


Nr.  756207.  Karl  1».  Astrom  in  Newark, 
N.Y.,  für  M.  H.Treadwell  &Cie.,  NewYork, 
N.  Y.    Schinck-fnwaiffn . 

Das  l'mkippen  des  GefiUies  «  geschieht,  indem 
der  (punktiert  gezeichnete)  Lagerzapfen  b  seitlich  ver- 
schoben wird,  wobei  ein  aof  dem  Zapfen  ifeates  Zahnrad 


>r.  7.'>7270.  John  J.  Doomar  in  Ohaatar, 
Pa.  Kmuartmnmfahrm. 

ErflndarbataiMlidi«  Aufgabe  gestellt,  im  Konverter 
sehr  große  Heogan  von  Roheisen  schnell  nud  ohne 
daß  die  ansgeschiedene  Schlacke  wieder  in  dos 
Metallbftd  gelangt,  zu  Verblasen.  Er  benutzt  hierzu 
einen  stationären  Konverter  mit  Abstich  a.  Es  wird 
Wert  darauf  gelegt,  den  Wind  nicht  durch  das  Eoh- 
eisenbad,  sondern  nur  auf  dessen  Oberfläche  an  leiten, 
da  im  ersten  Falle  der  Wind 
große  Pressnng  haben  mnfi, 
und  durch  die  starke  Ba* 
wegung  dee  Badaa  die  ant* 

sUndene  Sohlad»  alata 
wieder  in  das  MataU  aalbat 
eingeführt  wird.  Demzu- 
folge  sind  zwei  ringförmige 
Reihen  von  Düsen  b  and  c 
vorgesehen,  welche  je  für 
sich  aus  den  beiden  überein- 
anderliegenden ringförm  igen 
Windkiatea  d  mit  Wind 
gespeist  werden  kVnnen. 
Beide  Düsenreihen,  waloba 
eine  radiale  Richtung  haben, 

münden  oberhalb  der  Badoberfläche  uns,  iitnl  7\v:ir  die 
obere  schräg  nach  unten,  die  untere  schräg  nach  üben. 

Gearbeitet  soll  folgendci  tnaßen  werden.  Nachdem 
das  Roheisen  bis  zur  unteren  Düsenreihe  eingefüllt 
worden  ist,  wird  durch  die  obere  Düse  Wind  anf 
deaaan  Obeifliche  geblaaan,  wibrend  gleiohaeitic  di« 
nnterea  DSien  kauen  Wind  ailintten.  Sobaln  dia 
Yerbrennung  dee  Silisioma  baandet  nnd  die  Temparatar 
hoch  genug  gestiegen  ist,  nm  anch  den  KohlenstoiT  n 
verbrennen,  stellt  man  die  obereren  Düsen  ab,  die 
unteren  hingegen  an.  Ohne  daß  die  bereits  ^rebildete 
auf  dem  li.ide  .schwiinniendc  S.  lihicke  in  das  Had  hin- 
eingetrieben wird,  soll  nun  die  Entkohlung  des  Roh- 
eisens erfolgen.  Daa  arhalten«  FlnAeiaen  wird  dnreh 
a  abgeetoehea. 
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Erzeugung  der  deiteeli«ii  Hoehofenwerke  im  Mai  1905. 


B««irke 


der 
Werk« 


Meoal 


Erxeugnng 


Erzengnn^ 


J 
1 


s 


Rheinland'WMt&len  >  

Sieserlaad,  Lshabeiirk  und  HeiMn-Natn»  . 

Seueuiii  

PomiBvni  

Könij^eich  Sarhsen  

Hannuver  iitjd  Braanschweie  .  

Bayern,  WürttMubarg  Sud  Thfiringwi  .... 

Saärbezirk  

Loduiiig««  nüd  Luanibiüig  

OMBcrai-BoliaiMi  8i. 


18 

5 
1 

2 
1 

9 


1  im 
1  ToniiaD 

1  Tom  1  Jan. 
„          1  b.  XI.  IUI 
«•«'«>»  1  IJK» 

ToBoen  Tunara 

i.  , 

Toaorn 

680M 

70653i 

810687 

782491 

»774 

laeii 

66619 

14188 

7667 

04671 

35784 

4511 

12760 

12970, 

63315 

11452 

3GI5 

42901 

17459 

28iy 

2300 

23r4 

11355 

2764 

6528 

7152 

34109 

6»44 

26626 

S4522 

160752 

87a3« 

b.SI.Mkl 

1904 
Tod Den 


77782 

24712 
60064 

16370 

3199B 
168140 


—   I  143368'  162118    7M89I>|  167988 


1*1 


s  J 

M 


Rheinland- Weatfllra  

Siegerland,  LtÄnbextrk  mi  HwMn-Naaaan  . 

Schlesien  

Hannover  and  Braonschweig  .  

Besüemer-Rüheisen  Sa. 


8 

2 
1 


18087 

8307] 
3416! 
7900 


276461 
86871 
2660 

7280; 


92973 
16275 

211250 


19907 
1068 

4972 

Mm 


749684 


122800 
15463 
26249 
29060 


32710     •lliea     155021  !    32437  1931352 


Rbetalaad-Westfalen  

Sie^rland,  Lahnbesirk  und  HetawMiMM  . 

Schlesien  

Hannover  und  Braansrhweitc  

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen  .... 

Saarbezirk  

Lothtiagaa  und  Laxemborg  

Thoiuaa- Roheiten  Sa. 


11 

'  3 
1 
1 

I  20 


246327  265844 


20832 
1947f) 
1!9<)() 

24272»} 


2374(> 

61099; 

253079 


1C52894 
3 

101937 
97771  ■ 
50370  I 

279068 

1142G76 


228723    0943 W 

20204!  102517 
20808  97427 
10250  4Ö223 
67841  290863 
226865  1102795 


600J60    623506,  2724719 1  564691  2636715 


Iii 


Rheinlmd-WeatfaleD  

Siegerland,  Lahnbwirk  und  ÜMMk-NaMM 

Schlesien  

Pomtiiern    ....   -   .   ■  . 

Bayern,  Württemberg  and  Tliünngen  .  .  .  . 

Stahl-  und  Spicgcleisen  asw.  Sa. 


4  I 


Rheinland-Westfalen  

Siegarimd,  Lababexirk  nnd  HeMn-Naauii  . 
SenleBieii  

Bayern,  Wlirttemlier<  nnd  ThUringea  .  .  .  . 
Lothringen  und  Lnxembarg  

Paddcl-RokauMi  Sa. 


8 
8 


8 
1 
9 


24004 
22346 
7274 


63624 


 L 

258701    125046 ! 
26270'    104523 1 
7894      36083 1 


29385|  129463 
12678,  81739 


7521 
7191 


II30 
UU61 


!!30 
266782 


320.'U 
710 

1800 


00003  245755 


1218 

16808 
30816 
670 
15840 


S949 
19414 

88016' 
1290 
I68IO; 


18868 
79S64 

162980 

4310 
79476 


64846    78479,  828S72 


12B6 

1S404 
34168 
820 
12896) 


28048 

76013 
143544 
2(XK) 
U7144 


6208H]  841647 


8  'S 

e  "5 

11 


Rheinland- Westfalen  

Siegerland,  LahobMÜrk  und  HMMtt-NiHM  . 

Schlesian  

Poinmera  

Königreiob  SflcbMn  

Hannover  and  BrBiiriS'Cliwf .  .   

Bayern,  Württemberg'  und  Thüringen  .... 

Saarbezirk  

Lothhagen  und  Loxemburg  

 Oeaamt-Erzeugung  S». 


357730 
67230; 
70004 
12760 

309901 
14870 

6r)(;2H 

285191 


382762 
63182 
78773 
12971 


160041'2 
266574 
348307 


2970|  68 


357551) 
41888 
71878 
19171 


32378 
13704 

(;82.'i  I 
304411 


1444ft0 

H7ir,r, 
ai:3i77 

1302904 


1H201*32 
249987 

60788 


SO 117  142655 

Vmi  68765 

G47S5'  3223GI 

276297  i. 368079 


—      894393,  951431   4180414.  867477  4162628 


Oießeftti-Roheisea  .  .  .  . 
B«flaeai«r-Rob«iaMi  .  .  .  . 
T1ioBita*Itoli«iMit  

Stahleisen  nnd  Spiegeleisen 
Pnddel-Roheisen  


—   I  148868|  168119  704920 
82710'    41168  166081 

800680'  638606,  2724719 j 

53624  61164  266782 
64346     73479  328972 


I6796S 
82487 
664691 


742684 
198669 
2686628 


50303:  24=)755 
62083    344257 | 


GiMBat-Enengiuig  Sa.  I  — 


894393 


961481  4180414 


867477|  4162888 


uiyiii^cd  by 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  dos  Dsitichen  Reiches. 


Sinfnhr 

Aaaf  ahr 

Jannar/Mai 

Jannar/Mai 

1  1M& 

tIMM 

]  iw» 

Erie: 

1 

• 

t 

-----  - 

1 

t 

hiaenerzp,   stark  eiMnnaltif^e  KonverterecblackeB 

1  2191177 

2  057  942 

1    1  424  087 

1504643 

N< liljicktii  von  sraMl,  Schlacken-r ilze,  -Wolle  .  . 

868  S77 

1  363137 

18349 

8770 

n^i                     Iii                            II         '1*1                   1  1^1 

TbomaESchlackeD,  gemahl.   1 1  homasphospbatmAhl) 

64S84 

70116 

62041 

68868 

RobelMn.  AbKUe  «iid  ii«lbfabrlkatei 

1  Q  4RQ 

an  wo 

718X3 

1  53628 

86676 

186266 

SOQB 

1  2680 

178888 

180160 

BobatMn,  AmUm  ■.  Hilbnbnkato  flUMiiaMft 

10S671 

74766 

808928 

868184 

rubrUnte  wie  latwwwlw,  SddiM«»  BlMke 

* 

Ol  O 

1  RA 

e,o 

Ii 

^  ROfl 
4  OW> 

U  QRt 

O  ool 

Q77 
•  f  f 

CW  1  DK 

V4  UX> 

inK  <KMI 
XUDS3BU 

Schmiedburw  EiwB  in  SHbm  «tCf  Baidkiiiui*^ 

Q  BKA 

o  /Ol 

1QI  JOO 
lOl  4W 

III  IW 

PtttteB  «ad  Bleebe  tu  aohiedbüram  Kiam,  roh  . 

640 

741 

107  298 

109841 

680 

715 

6  873 

6  471 

Weißblech  

7  226 

12  210 

69 

62 

79  <171 
1  £  U/4 

RAH 

AO  Ria 

A4  IRR 
4a  lOO 

FassoceiseD,  Schienen,  Blech«  naw.  im  ganzen 

22194 

126  202 

634  937 

629076 

(2aoz  grobe  HieiiwafeKS 

Qaos  grobe  Eian^fiwano  

4  if  #4 

10  BCM 

OO  RIO 

Anboese,  Brecbeiaen  etc.  

ORR 
•OD 

A  Ton 

4#0 

440 

^  olD 

n  R7n 

an 

Q1 

1  fiR<\ 

Eisen,  zu  grob.  Maachinenteil.  etc.  roh  Torgeechmied. 

7K 

öo 

A  inQ 

4  lUö 

DD« 

an  oiio 

90  »in? 

QQ 
•• 

lao 

Efihren,  gewalsta  n.  gecog.  au  Mimiodb.  fiiieB  reh 

9051 

6648 

88CSB 

SS  064 

Oaes  gnAe  BUwawaree  im  gauaa 

8171 

11884 

78064 

82882 

Grobe  Eisenwaren: 

Grobe  Eisenwar.,  n.  abgeichl.,  gefim.,  verzinkt  «tc. 

o  l£l 

£  VOf 

Uh>  Zcfv 

4Q  7R/£ 
4Ö  /  Ol) 

GeachoBse  ana  ■efamiedb.  SiaeB,  uobt  veit  bearbeitet 

£4 

ex 

11 
11 

91  mR 

/F*  r):(u 

Geachoase  ohne  Bleimäntel,  weiter  bearbeitet   .  . 

4 

<)7 

Q  AQ7 

o  ioo 

Kaeear  anm  Haadwerka-  oder  biadidien  Oebniräh, 

172 

166 

— 

Waren,  emaillierte  

188 

124 

8801 

10686 

„      abeeschliffen,  frefimiBt,  vaninkt  

2  521 

2906 

86085 

88917 

124 

149 

Tl  — .  1— 4*.-,       It      _             ...^J                  Il-Ir  —   1 

1 

1 

77 

82 

Wetfawage,  aiserae,  nIAt  beeonders  genannt   .  . 

142 

146 

1802 

1866 

Grobe  Siaenwaran  im  ganten 

6486 

7184 

127878 

181666 

FUnt  Bilnnwnreiii 

290 

816 

8961 

4129 

QaeallOSMt',  vcmick.oderm.Blfiniiintelii.KupffrriTiL'fn 

1 

3 

»58 

686 

Wtr«n  aus  !^l  timiedbarein  Kisen  

682 

77Ö  1 

1018Ö 

10760 

1017 

989 

2842 

2888 

Fahrräder  aus  siiluiiii'ill).  Kist-n  uUm-  Vt  i  liindung 

mit  Antriebsmaschinen;  Fahrradteile  auUer  An- 

triebemaaehiaen  und  Teilen  von  aolohen  .... 

128 

163  1 

2082 

1 

2  iWO  1 

*  AnaMur  nnter  «Heasenraiea  nad  Sehnddewarkaengen,  feine,  aaBer  cbinirg.  Inatranenteii*. 
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Biafvlir 

Auafahr 

JaauriVai 

Jaaaar/llal 

MM 

IM» 

IM« 

tm 

FfttfMtenaf. 

t 

1 

1 

Fülirriider  atii  '^rliiiiiedbsrem  Eisen  in  Verbindune 

mit  AutrioLsnifts.  hinpn  (Motorfahrräder)  ,  . 

•  * 

35 

82 

54 

76 

Mi-sKtTwaren  und  Si-Iniri<l<'werkzeage^  Mne^  ■ 

■Aar 

3  585 

92 

64 

66 

66 

2 

1 

886 

884 

Bfi 

68 

58 

68 

Näh-,  Stick-,  Stopfnadeln,  Nähniaschinennadeln  . 

4 

5 

606 

676 

24 

zw 

Uhrwerke  »ml  l'hrfiirnittiren  

21 

19 

295 

387 



— 

186 

1«9 

IM&e  StamirmB  in  gansMi 

2400 

2466 

24637 

27  317 

»»7 

327 

6104 

486 

417 

2  849 

2  604 

ICotonrSg^M,  znm  Fahren  auf  S<')ii>Ti('ii^t'lei>ii'n  .  . 

28 

60 

680 

888 

.         nicht    zum    Fahren    auf  ächienen- 

885 

5*iS 

501 

710 

28 

39 

198 

218 

41 

105 

1  707 

1984 

66 

168 

718 

747 

NähraaschineD  oiit  Oestell.  fiberwieir.  aas  OofiaiMn 

8018 

9688 

8448 

8480 

DeafL,  übflrwi«gend  ans  schmiedbarem  Eisen 

21 

23 

6ft 

62 

174 

213 

AKten  HsMfelMB  maä  MiMhIarateOei 

Landwirtschaftliche  Kasrhinen  

6  844 

9  678 

6  057 

5  071 

Branerei-  und  Rrennereigeriito  (Maschinen) 

«  • 

1  o02 

1  808 

320 

281 

3  240 

8  020 

500 

534 

5  640 

5  466 

liaoiii\M)lUjiirin-Maschia6Il   , 

4  S31 

8  876 

1  272 

1  067 

2  185 

2  057 

3  122 

8  474 

•  • 

1773 

1  193 

10  633 

9  404 

Masohinen  für  Holutoff-  und  Fapi«rtebrik>tiOB .  . 

186 

161 

8848 

8281 

1 946 

IBBS 

wISBl 

11748 

•  Ott 

136 

37 

815 

1  098 

146 

79 

1  217 

1  691 

401 

1  871 

487 

498 

8819 

4  100 

Ventilat') reu  für  KabliklMtrieb  .  .   ,  ,  .  .  . 

41 

294 

327 

124 

62 

81 

453 

870 

183 

3  328 

5  019 

14 

"  1 

146 

188 

Muciiiiieii  nm  Darohtebn«id«ii  und  DtffeMoeb«ii 

24B 

170 

1271 

1462 

338 

386 

8904 

Andere  Mascltiiirn  /ii  itnlusM-irllr'tt  ZiTAsken  • 

•  • 

6  888 

6  348 

98442 

81666 

— 

— 

6 

9 

Hasehinen  und  HueidiiMktaiUe  in  ganien 

29  226 

82072 

105125  . 

116  225 

Aaden  Fabrikates 

80 

74 

10279 

12461 

96. 

.  86 

49 

60 

Daoipf-Seeschifl'e.  nns>.'>  nomm«ii  die  von  Holl 

o 

7 

8 

8 

5 

S(>^cl-Si>egchifre.  nusL^rtiommen  die  von  Hols 

■  S 

14 

6 

8 

16 

Schiffe  fiirdi»  liiiiiH-usohiffshrt,  anigenommen 

CO 

42 

88 

84 

47 

Zmmmm:  Biaen,  EiieBwann  und  Haaohiaen 

.  * 

178157  ; 

168974 

1281054 

1966789 

148881 

191902 

1176929 

1919464 
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berieht«  über  Vrr«atnmlungen  ata  Fachverenien. 
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Beriehte  Uber  Teraammlmigen  aus  FaeliTereiiieii. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 


In  einer  im  MHrz  d.  .T.  abgelultctK-ri  Vt-rsammlang 
des  BezirksTereins  an  der  niederen  Knhr  sprach  lo- 
gMtMor  B«ek-II<Ub«ia(Biilir)  llb«r  dM 

DtepitB  r«B  II«cMltoik 

Der  Vortragende  gab,  nachdem  er  einleitend  anf  seinen 
in  „Stab!  nnd  Eisen"  Heft  8  S,  129  veröffentlichten 
Aufsatz  über  das  gleiche  Thenia  verwiesen  hatte,  lu- 
Bächst  ein«  Übersicht  über  die  früheren  Verfahren  zar 
aeitweiligen  Stillsetzang  von  Hochöfen,  wobei  er  be- 
«ondara  henrorliob.  dw  diea«r  Q«geiitliuid  in  der 
bStteDBiaaiaebMi  Litorator  Tw-hällnimiißig  wenig  be- 
hsiiddt  itt,  WM  man  wohl  dem  Umstand  zuschreiben 
maß,  daß  ea  sieh  dftbei  am  einen  Vorgang  rein  praktischer 
Tsitur  handelt,  der  für  theoretische  Erwägungen  wtnii; 
Kaum  bietet.  Eine  interessante  Abhandlung  über  das 
Dampfen  von  Hi<(hi>fi'n  riilirt  von  Hülteuiiisiiektor 
Zintgraff  her,  der  nnerHchrocken  vor  nahezu 
80  Jsnran  bereits  an  das  Dämpfen  ging,  Erfolge  htttta 
oad  seine  Erfahrungen  im  „Siegerlänaer  Intelligenz- 
blatt*>  im  Jahre  18^  veröffentlichte.  Gewiß  wird  von 
i82S  bia  1889  hier  od«r  dft  «in  Ofen  gadSapft  ward«a 
svin.  Ba  sind  aber  an«  diaaar  Z^t  keluarl«!  Anf- 
Zeichnungen  oder  Mitteilungen  bekannt  geworJen.  Als 
daher  im  Jahre  durch  den  damaligen  l,müÜcu 

Bergarbeiteraasstand  die  Hüi  hofnor  an  das  Dumpfen 
der  Hochöfen  herantreten  muUten,  geschah  dies  auf 
niacchem  Werk  mit  einer  gewissen  Bangigkeit,  die 
sich  auch  in  den  verschiedenen  Mitteilungen  aus  dieser 
Zeit  widerspiegelt.  Es  war  daher  zum  Heile  der 
Eiaamadwtne,  d«A  di«  Bocholmleat»  im  Jahn  18B9 
dardi  mna  tTnfrag«  am  dar  IlbKrhao  VanHshlomanbnt 
hervorgezogen  wurrlen.  Tn  allen  Zeiten  verursa.-liten 
Wassermangel,  Brucli  der  Blaawelle.  des  Wellenzapfens 
nnJ  des  Wasserrades  orler  auch  sehen  Streitigkeiten 
mit  den  Kohlern  Betriebsstörungen  von  kurzer  i>der 
Ilngerer  Dauer.  Mußte  man  solchen  höheren  (iewaUen 
weichen,  so  gab  man  den  Hochofen  meist  für  verloren. 
In  jüngerer  Zeit  aber,  als  die  Hochöfen  immer  größete 
Dimanaianaa  arhialten,  also  dar  aatatendan«  Varliial 
dttroh  «in  frflbiaitigeiaa  Aasblaieii  ainat  Ofant  ba- 
deutender  wurde,  brach  sich  der  Gedanke  Bahn,  einen 
Hochofen  zu  dämpfen.  Der  vorher  erwähnte  Hütten- 
inspektor Zintgraff  sagt  hierüber:  „Mit  dem 
Dümpfen  eines  HocIiDteu»  beabsichtigt  man  eine  ITnter- 
hreehnng  des  liochofenprozesses  dergestalt,  daß  zwar 
eise  feruerweitige  Schmelzung  nicht  stattfindet,  daß 
aber  im  unteren  Teile  des  Ofens  und  besonders  die  im 
Oaatalie  befindlichen  gl&handea  Kohlen  in  «iaans 
•alfihan  Hitzegrad  erfaanan  Warden,  dafi  das  Oeatell 
nebst  dem  f)fen  in  gehöriger  Wärme  bleibt  nnd  nach 
Beendigung  des  Stoptuns  durch  vermehrten  Feuergrad 
wieder  in  sein  voriges  Leben  gebracht  werden  kann." 
Um  dies  zn  erreichen,  wurden  bei  den  alten  Öfen 
wahrend  des  DHmpfens  sogenannte  Ruste  geschlagen, 
der  Herd  von  erloschenen  Kohlen  und  der  Asilu-  ge- 
reinigt und  einige  Zeit  offen  stehen  gelassen,  damit 
■ich  die  Holzkohlen  im  oberan  Qaatall  nnd  der  Rast 
dnreh  natürlichen  Zug  wiadw  binnieliBBd  erhitzen 
kaiuitea.  tfil  dtataa  VarCalmB  war  tdbitTantlodlieli 
«in  ^oBar  KoblanTeirbnuieb  verkBlI'pft  nnd  e§  war 

auch,  streng  genominen,  niclit  als  das  anzTisehen,  was 
man  heute  unter  dem  Dampfen  eines  H^ji  hofeus  ver- 
steht. Der  Vortragende  scliiblerte  hn-rauf  das  gegen- 
w^ig  äblicbe  Verfahren,  wobei  er  her^'orhob,  daß 


man  beim  Dampfen  I  i  Hr  li'jfen  nicht  an  Koks  spuren 
dürfe.  Mau  miüsse  beitenkeii,  daß  die  durch  die  Ver- 
brennung des  vielen  Koks  entstehende  Wärmemenge 
'  znr  WiedererwHrmang  des  Ofens  and  der  nachfolgandeii 
Gichten  dient  und  daß,  je  vorgewärmter  der  OnB  ilt. 
daato  näfier  die  £naitoa  aofort  aaia  kdniMii  nd 
man  iafolmdaaiea  xaiehar  aaf  irarmalaa  Eiaaiif  waxmaitea. 
Gang  und  noimalan  KokaTarbrwuli  kommt,  ata  im 
andern  Kalle. 

j         Während  des  Stillstandes  des  Hochofens  hat  man 
I  mit  be&ondvrer  Sorgfalt  auf  das  Zusaromessinken  der 
1  Beschicknngssäule  zu  achten.    Dieser  Vorgang  beruht 
I  auf  etoar  tailweisen  Verbrennung  des  Koka  im  (ie- 
stell  and  dar  Saat  und  ainam  Naebrntschen  der  Gichten, 
das  am  so  größer  sein  wird,  ja  fainitttcluger  oder 
'  mnlmigar  die  aufgegebenen  Erze  gewaaan  aiad  and  ja 
größer  die  Last  der  B<>8chicknng8sSaIe  ist.  Dieses 
Sichsetzcn  der  Bcschickungssäule  verursacht  späterhin 
beim   Wiedernnldasen   des  Ofens  hauptsiichhch  ein 
Hängen  der  Gichten,  aus  welchem  Grand  man  darauf 
achten    muli,    daß    nur  allerbester   gruber  und  fester 
I  Koks  und  nur  grobstückige  leicht  schnieizbare  Erze 
Verwendung  finden.  In  der  Diskussion  des  Vortrags 
'  machte  OberiDcenieor  W  e  i  d  1  e  r  von  der  Gutehoffnungs- 
hUtte  einiva  fiitleilangen  über  seine  in  Jüngster  Zeit 
i  bei  dam  Plnipton  von  UocbSfan  gamaehtan  Baob- 
!  acbtnngen  nnd  Erfahrangra. 

Die  Gntehoffnungshütte  hat  auf  ihrem  Hochofen 
werk    zur    Zeit    des    letzten  ßergarbeiterausstandes 
4  Hoeluifen  dämpfen  müssen,  und  zwar  1  Hochofen, 
I  welcher  Uärnatiteisen  erseugte,  20  Tag«,  3  andere, 
welche  Thomaseisen   herstellen,  23  bezw.  13  bezw. 
'  8  Tage  lang.     Der  Hämatitofen  blies  sich  tadelloa 
I  wieder  an  und  lieferte  nach  etwa  18  Stunden  nonualea 
1  Eiaan.  Van  den  ö  Thoauafifan  liafarta  aiaer  12  Standan, 
I  ein  zweiter  18  Stnndan  naeb  erfolgtem  WiedaraabhaaB 
sein  Eisen  an  das  Stahlwerk  ab.    Der  dritte  Thomas- 
ofen,  der  nur  einen   adittägigen  Stillstand  erlitten 
hatte,  für  welclien  jeiloch  infolge  Gasmangels  tiur  eine 
'  Windtemperator  von  etwa  150"  zur  Verfügung  Stand, 
erreichte   seinen   normalen   Gang   erst  nacll  VOrnnf« 
gebendem  2  mal  21atQadigem  Uobgang. 


Iron  and  Steel  Institute. 
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Als  letzter  in  der  Reih«  dar  Yortragendan  ipiaah 

Axel  Sahiin  über  die 

Belnignug  von  Hvchofenga». 

Der  Vortragende  warf  ainan  BAdcbtiek  auf  dia 
Entwicklung  dar  QaiHiinigBawa|ipafa>a  and  hob  dan 
Wert  des  atanblraian  Oaäai  beeonden  Ar  dia  Ter- 

Wendung  in  Gasmotoren  hervor.  Für  "Winderhitzer, 
Kesselff'iierungen  nnd  ähnliche  Zwecke  ist  ein  Staub- 
gehalt von  0,a  g  im  Kubikmeter  noch  zulässig,  wäh- 
rend für  die  Verwendung  in  Gasmaschinen  das  Gas 
nie  zu  rein  sein  kann  und  die  Entfernung  der  letzten 
S]itiren  von  Staub  sich  durch  Verminderung  der  liepara- 
turen  und  die  verlängerte  Lebensdauer  der  Maacninaa 
baiabit  mneht  Daa  Bainigen  daa  Hodtofaogaaaa  aoUta 
n  drei  Stadien  «tatttnden:  1.  Tor-  oder  TraokeD« 
reinigung,  welche  keine  Ijesonderen  Betriebsausgaben 
erfordert.    2.  Naüroimijuug  behufs  Verwendung  der 

j  Gase    zur    Winderhitzung    und  Kesselfeuerung  usw. 

I  3.  Besondere  Naßreinignng,  durch  welche  ein  Teil  der 
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Gate  rar  Verweadang  in  OasmaaebiMn  ^eignet  g»- 
nacht  wird.  Die  Apparate  fOr  die  Nafireinicung  teilt 
Sahlin  eiD  in:  ftatatehende  Reiniger  oder  Skrabber, 
•dmell  rotiereBde  nad  langaam  rotierende  Beiniger. 
Unter  den  ■ebnott  rotierenden  Beinigem  wird  der 


AbblMaog  1. 

Theiaensfhe  (taswascher  aU  ein  höchst  wirksamer 
Apparat  für  die  weittistgehende  Keiniguug  der  (iase 
hervHri:iln)l)cn.  Zu  den  langsam  rotierenden  Apparaten 
gehört  der  in  den  beistehenden  Abbild.  1  and  2  wieder- 
gegebene SahlinBche  Gaswäscher,  dem  eine 

K»6«  LeistaDgafahigkeit  nacbgerübmt  wird, 
rtelbe  besteht  ani  einem  borisontalen 

Slindriaeben  Motel,  in  welohem  pnmltel 
r  Aebae  aber  etwas  mterbalb  deraelben 
eine  horizontale  Welle  angeordnet  ist.  Anf 
dieser  Welle  fitzen  wei'hselweise  .4rme,  dii' 
lusanunengenietete  Ringe  von  doppeltem 
Winkeleisen  tragen,  and  volle  Klechscheiben, 
an  deren  Umfang  ibnliebe  Winkelringe  be- 
festigt sind.  Zwischen  den  Winkeleisen  der 
Arme  und  denjenigen  der  vollen  Scheiben 
beinden  eieb  gelocEte  Bleebe,  die  den  Um- 
fang einer  fVomnel  bUden.    INe  Unglieb 

ge'stalti'ten  l.iicher  sinil  nn  dpiriienigen  Ende 
des  Zylinders,  an  welchetn  dns  (ias  eintritt, 
am  weitesten  nnd  werden  dem  A iistragsende 
zu  enger.  Zwischen  dem  äuütirt'n  Mantel 
nnd  der  inneren  rotierenden  Trommel  be- 
findet sich  ein  hafeisenförmiger  Raum,  der 
oben  am  weitesten  ist.  Dicht  hinter  dem 
Rand  jedee  Speichenringea  wird  dieser  Rann 
dtrob  Seheidewittde  ano  Bleeb,  die  an  dem 
Mantel  des  Apparates  genietet  sind,  in  ver- 
schiedene Abteilangen  geteilt,  so  daß  der 
offene  Raum  siwisrhen  .M.intrl  und  der  inneren 
Trommel  nahezu  gssuhluNsen  ist.  An  den 
von  den  Speichen  und  den  .Scheiben  ge- 
tragenen Winkeleisen  ist  eine  Anzahl  spiral- 
förmig gebogener  Flachstäbe  oder  Schaufeln 
befestigt,  welche  bis  faat  an  den  Boden  des 
Mantels  reichen.  Nahe  der  Eintrittsöffnang 
f&r  das  Oas  befindet  sich  die  mit  Wasser- 
verschiaß versehene  Aastragsöffnong  fBr  den 
Staub.  An  dem  Boilen  des  Mantels  ist  ein 
Ventil  inr  Entleerung  des  Apparates  vor- 
gesehen. LiiiiL"^  der  ( ibprseite  des  Mantels 
sind  drei  Reiben  Hrau!<en  angeordnet,  aas 
wel  Im  n  auf  die  obere  Seite  der  rotierenden 
Siebe  ein  dichter  Sprühregen  fillt.  Wenn  das 
Gas  von  oben  durch  den  InBeren  Mantel  des  Apparatea 
eintritt,  gelangt  dnüelbe  nnIdMt  swischen  den  Spei- 
eben,  weiehe  aen  ersten  Wlnkeleiaenring  tragen,  hin- 
durch, bis  es  ct^tren  ''ie  erste  volle  Srbeibe  stößt. 
Der  eiiiziire  I  »iirelitrariL',  iler  »ich  ihm  hier  bietet,  führt 
iliin  li  die  '  »t!n'iriL':'f.  der  Trommel,  in  denen  es  auf 
einen  starken  Sprühregen  trifft.    Za  gleicher  Zeit  wird 


der  Gaastrom  in  einer  dfinnen  Schicht  in  dem  huf- 
eisenfBnnigen  Ranm  swischen  den  beiden  Zylindern 
anqgebffamt  nnd  rQckt  außen  über  die  erste  Tollo 
Sdiribe  htnirrg  vor,  bis  er  gegen  die  erste  hnfeisen' 
SebeilMWUd  triHk,    die   ihn   zwingt,  wieder 
in  das  Innere  der  Trom- 
mel hinter  der  ersten 
Scheibe  einzutreten  und 
so  auf  dem  in  Abbild,  l 
durch  die  Pfeile  ange- 
deuteten Weg  nach  der 
Oasanatrittsdflkiaiig  m 
lieben.  Der  Stavb  setat 
sich  in  dem   anf  dem 
Boden  des  Mantels  be- 
findlichen Wasser  ab  und 
wird  durch  die  spiral- 
förmigen Schaufeln  nach 
der  oben  erwähnten  Aus- 
tngaSffnung  bewegt,  wo 
er  «ntonintiMh  entramt 
wird.    Dn  die  Abmea- 
sangen  der  Trommel,  der 
SiebSffnangen  und  des 
hofeigenförmigen  Raumes  gegenüber  dem  Querschnitt 
des  Zuleitnngsrohres  sehr  groß  gewählt  siml,  wird  die 
Ueschwindigk''i*  di-s  ( lasstnuTis  stark  vernnnd'Tf .  I'ie 
Siebtrommel  macht  etwa  6  Umdrehungen  in  der  Minute 
nnd  erfordert  nneh  den  Angtben  des  Vortrcgniden 


Aa 


B  ■  ttaekMNlalcw.  0  a  MNlaliwv  DaTead- 
V  a  T«ia1IUIar  fir  Knlki««.  O  a  ttaek» 
KtsIIkm  HsWtodnhtav.  JaXUMaMw.  K-l 


weniger  als  Pferdestliken.  Außerdem  ist  rar  Er- 
zeognng  eines  gleiebndAigen  Oasstromee  ae«b  ein 
Ventilator  notwendig. 

Kür  eine  V()llsfändige  (tasreinigungsanlage  empfiehlt 
Salilin  rdL'ende  .Anordnung  (  Abbild.  '2):  Das  (Jas  verläßt 
di  ii  lli  ilmfcti  iiiireb  vier  re' litw  iriklit;  zueinander  an- 
geordnete Abiugsrohre,  weiche  in  ein  abwürts  rübren- 
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dra  Haoptrohr  einmSnden.  Dnrch  letzteres  treten  die 
Owe  in  tangentialer  Richtung  in  einen  zylindriich«n 
Trockenreiniger  ein,  der  an  seinem  oberen  Ende  mit 
iwei  Ventilen  versehen  igt.  Das  naber  den  Wind- 
erhitzern gelet^ene  Vrntil,  dorch  welche»  dur  Staub- 
flnger  direkt  mit  der  Uanptgul«itaiig  in  Verbindung 
steht,  wird  anr  g«Mh«l,  vmii  Beparataras  in  der 
ttatreinigangsanlag«  voi^nonnra  werden  sollen. 
Dnreb  aw  zweite  Ventil  tritt  du  Ont  in  den  eben 
betchncibenen  Sshlinschen  Gasreinifw  und  gelangt  von 
hier  in  aisen  Ventilator,  welcher  das  nun  genfigead 

f ereinigte  und  abgekühlte  Gas  von  unten  in  einen 
rockenturm  einführt,  derinitproßstückigem  Ko^Kgcftillt 
ist.  Bei  dem  Purchj^ang  durch  die  Kuks^ilii  i,i  ri 
dM  Gas  von  der  ilaujitnu-tige  des  ihm  uonh  anhaften- 
Wassers  befreit.  Aus  der  Spitze  des  Trocken- 
tirnet  tritt  das  Gas  durch  ein  Ventil  in  die  Haupt- 
Mtnng  ein.  Ein«  ReaerTe-Gasreinigangsanlage  ist 
nicht  TotgoMlMn,  ds  dar  B«1umI«i,  wekhw  gewgwitr 
Heb  nnd  Ar  kam  Zelt  dnreh  Entitthine  dea  »uet 
direkt  ans  dein  Trockenreiniger  angeriolitet  wird,  nicht 
bedeutend  genug  ist,  um  die  «lurcii  Verdoppelung  der 
Aola^p  verursachten  Mehrkosten  zu  reflitfertigcn.  I'ie 
för  di«  Naßreinignng  von  113.S  cbm  io  der  Minute 
{M)0O0  Kubikfnß)  Gas  von  20*  C.  erforderliche  Be- 
tritbakmft  beträgt  86'/s  P.  wozu  noch  8  P.S. 
flr  di«  KfihlwasserpnmpcB  m  rechnen  siud. 

DtB  la  Kn{txv«ck«B  Terwendata  Qm  wird  noch 
dflreh  tw«{  elektriseb  «ig«trieh«ne  Ventitatorm,  in 
welche  Wasser  eingespritrt  wird,  gcloitct  und  gelangt 
alsdann  in  einen  zweiten  Trockner,  von  welchem  uns 
es  nahezu  «tauhfrei  den  Maschinen  zu^'cführt  wird. 
Ein  Ventiiiitur,  welcher  2bU  cbm  i.  d.  Minute  reinigt 
nnd  dabei  S6  cbm  Einspritzwasser  erhält,  verbraucht 
etwa  66  P.S.  und  versorgt  eine  Qasmaschinenanlage 
▼«B  0000  bie  6000  P.S.  Für  das  Pumpen  des  Ein- 
•pritmraaim  lind  noch  8  weitere  P(«ra««tirk«B  in 
rm1in«n.  Du  bat  dem  R«inigungiipnne6  verbruehta 
KnhlwasRer  läuft  in  Klarteiche,  von  wo  es  mittels 
Pumpen  einem  hochliegenden  Behälter  zugeführt  wird. 

Unter  den  der  dicsjulirigen  Sitzung  des  Institute 
vorgelegten  Abhandlungen,  die  nicht  zum  Vortrag 
kamen,  sei  noflb  dar  Bandit  T«b  Bl  H.  TbwAita- 
London  iiber 

UafUl«  Infolge  Aüphjxie  von  Uocbofenarbeiteru 

enrihnt.   Der  Verfaaeer  veiit  daranf  hin,  daß  mit 

der  immer  weiteren  Umfang  annehmenden  Ver- 
wendung von  Hochofengasen  zu  Krafizwecken  «ich 
ancli  die  Notwendigkeit  ergibt,  Maßregeln  zum 
Schatz  derjenigen  Arbeiter  *n  treffen,  welche 
einer  Einwirkung  der  Hochofengase  ausgesetzt  sind. 
Die  giftigen  WirkungeD  des  in  den  Uichtgaaen 
antbanenan  KoUanaj^daa  aind  bekannt  Naeb  «iaer 


I  von  Thwalt«   mitgeteilten  Zasammenstellung  be- 
wirken —  eine  einstBndige  Einwirkung  vorausgesetzt  — 
I  0,2  '/o  Gichtgas  in  iler  atiiiosphiirischen  Luft  .Schwindel- 
anfalle;   0,85%    lahmen    das  üehvenniit'en,  0,7U 
fuhren    Ohnmacht    herbei    und   bei    1  '70    ist  direkte 
:  Lebensgefahr  vorhanden.     Abgesehen   von   der  Er- 
i  sticknngsgefahr  scheint  die  Verwendung  von  Hochofen- 
I  und  Generatoraaeen  kein«  Naektaile  nir  die  Oeenud- 
I  heit  der  Arbeuer  init  aidt  an  briqgen.  Di«  Gelbkr 
j  ist  crdficr  bei  gereinigten  all  bei  nnnreinigten  Oasen, 
da  Mtitere  durch  den  mitgefHbrtea  Gichtetaab  sichtbar 
werden  und  sii-h  riicIi  darch  den  Geruch  bemerkbar 
machen.    Auch  wenn  das  Gas  staubfrei  ist.  aber  noch 
Mii.i-  gewisse  Menge  Wasser  enthält,  läüt  es  sich  er- 
kenntsu,  da  der  kondensierte  Wasserdampf  zu  Nebel- 
:  bildnngen  Veranlassung  gibt.    Das  von  Staub  und 
;  Feuchtigkeit  gründlich  befreite  Gas  dagegen  i<t  on- 
!  aichthor  nnd  geiuchlos  und  kann  ddiar  in  dw  Atma« 
qpkira  Torhandan  aein,  abna  daß  man  iaina  OefMi' 
I  wart  bemerkt  Der  Verfamer  weiat  aledann  auf  den 
\  Umstand  hin,  daß  snwolil  Mauerwerk  als  auch  der  ge- 
I  wachsene  Boden  fiir  Oaso  durclililssig  sind,  letzterer 
um  so  mehr,  je  trockener  er  ist.    Boden,  der  durch 
I  einen  in  der  Nähe  befindlichen  Kanal  ausgetrocknet 
ist,  wird  daher  durchlässig  „^rrit  ein  Sieb'*,  und  auch 
I  rohes  Hochofengas,  welches  aus  pinem  unterirdischen 
i  Kanal  entweicht,  wirkt  äußerst  gefalirlich,  da  es  beim 
I  Dnrobdringen  der  darfiberliegendea  £nlaohiobt  eine 
;  Art  Titration  erfHbrt.    Femer  kdnnen  Gichtgase, 
welclie   durch   rndichtiglceiten  der  Leitungen,  durch 
schlecht  schlieliende   Ventile  der  Gasmascniaen  oder 
U  lf  lindere  Weise  in  die  Luft  entweichen,  zu  Kohlen- 
o.tj  dvergiftungen   Anlaß   gehen.     Als  Vorsichtsmaß- 
regeln empfiehlt  der  Verfasser  u  a  ,  wenn  irgend  niog 
lieh,  alle  Gaskanäle  und  -Leitungen  in  genügender 
Höhe  über  der  Uüttenflur  anzuordnen,  bei  unterirdi- 
aek«n  Kanllen  ict  für  «andliake  Äbdiobtnng  der- 
selben an  aoi]gen;  ferner  aind  die  ReinigangalScber  der 
I  Gaskanäle  mit  dichtschließenden  Deckeln  zu  versehen 
und  muß  insbesondere  bei  allen  in  der  Nähe  von  Gas- 
leitungen   liegenden    Gehüuden   künstliche  Ventilation 
angeweniiet  werden,  zu  welchem  Zweck  aus  der  Kalt- 
windleitung  entnommene    Luft    vorteilliaft  verwentiet 
werden  könne.    Die  Ableitungsrohre  der  Gasmaschine 
sollten  in  beträchtlicher  Höhe  Ober  der  Hüttenflnr  ana- 
I  mfinden  and  ein  Teil  der  in  die  Geblflsemasehiae  «in« 
[  gafBbrten  Lnft  ana  dem  Haaebinenhan»  entnommen 
I  werden.   Besondere  VorsiebtsmaSregeln  eind  aatar- 

femäß  beim  Reinigen  der  KaaUe  and  Winderhitzer, 
ei  Inbetriebsetzung  der  Hochöfen  nnd  ähnlichen  Ar- 
I  beiten  zu  beachten.     Femer   schlägt  der  Verfasser 
Strafen   für  Nichtheaehtung  der  dies(je/.üglichen  Vor- 
I  schriiten  sowie  die  Unterhaltung  von  bezahlten  Sanitäts- 
I  kolannen  tot. 
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England.  Anf  den  Warken  dar  Old  Caetl«  Iran 
«Md  Tinplate  Company  Limited  zu  Llanelly  ist  ein 

Rener  GlUhofeu  für  Fein«  and  WelßMerhc 

in  Betrieb,  welcher  gegenüber  früheren  Konstruktionen 
einen  wesentlichen  Fortschritt  darstellen  soll.  Wie 
■ich  ans  den  nachstehenden  Abbildungen  1  nnd  2  er- 
gibt, besteht  das  Wesentliche  der  neuen  Konstruktion 
darin,  daß  der  Heid  a  aieht  bii  an  die  Penerbrttcke  b 


I  reicht,  sondern  durch  eine  Wand  c  begrenzt  wird, 
I  welche  parallel  der  Fenerbrtttk«  anfgemaueil  ist.  In 
:  dem  bierdoreb  awiaohen  dieaer  Wand  nnd  der  Feuer- 
I  lirfleke  entstandenen  Kanal  d  werden  dl«  aaf  d«n 

Herd  entstehenden  Abfalle  und  Schlacken  mittel« 
eines  Krales  oder  eines  ähnlichen  Gezähes  hinein- 
gestoßen. An  der  nach  rtulieii  liegenden  Seite  steht 
der  Kanal  d  uiit  einer  Öffnung  in  dem  Ofenmftuer- 
werk  e  in  Verbindung,  welche  durch  einen  Schichcr 

I  oder  ein«  Tür  verschlossen  wird.  Diese  (.»ffnung  dient 
nicht  nur  zum  Ausziehen  der  Abfälle,  sondern  auch 

I  in  Verbiadang  mit  dem  Kanal  d  ala  ein  Mittel,  die 
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Ofenhitze  bis  zn  einem  gewissen  Orade  za  regulieren. 
Man  kann  den  Kanal  anch  mit  einem  darchlochten 
falschen  Tk>den  versehen,  der  in  geeigneter  Höhe  über 
dem  eigentlichen  Roden  angeordnet  wird.  In  diesem 
Falle  kann  man  darch  Einführung  von  Dampf  oder 
Luft  unter  dem  falschen  Boden  die  Regulieraug  der 
Ofenhitze  befördern,  während  die  Abfälle  auf  dem 
falschen  Boden  ausgezogen  werden.  Der  Vorteil  des 
beschriebenen  Ofens  soll  in  erster  Linie  darin  be- 
steben, daß  die  nrnständlichen  Arbeiten,  welche  in  den 
alten  Öfen  beim  Glühen  von  Blechen  durch  die  An- 
häufung von  Schmatz,  Schlucken  und  anderen  Ab- 
fällen auf  dem  Ofenherd  entstehen  und  welche  stellen- 
weise eine  Stillegung  des  Ofens  erforderlich  machen, 
in  Wegfall  kommen.  Ferner  soll  der  Ofen  eine 
gleichmäßigere  Erhitzung  der  Bleche  gestatten,  da  der 
Uerd  sich  nicht  bis  an  die  Fenerbrücke  erstreckt. 


AbbllduDK  1  und  t, 

alUioreD  fGr  rein-  und 
WcISbleche. 


J.  Stephen  Jeans,  der  bekannte  Sekretär  der 
British  Iron  Trade  Association,  hat,  wie  die  englische 
Zeitschrift  „The  Collier^  Guardian"  unter  dem  2.  .Fnni 
d. J.  berichtet,  vorder  Königlichen  Kohlenkommission, 
über  deren  Aufgaben  und  Arbeiten  in  „Stahl  und 
Eisen"  Heft  4  S.  248  einige  Mitteilungen  gebracht 
wurden,  interessante  Angaben  Ober  den 

Kohlenverbrauch  In  der  engliachen  EisenlndoHtrie 

?;emacht,  die  die  Beachtung  weiterer  Kreise  verdienen, 
liernach  wurde  die  gesamte  englische  Kohlenförderung 
im  Jahre  1871  auf  117(HK)(XK)  ton»  geschätzt,  wovon 
in  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  nicht  weniger  als 
32000000  tons  oder  30%  verbraucht  wurden.  Seit- 
dem ist  der  Verbrauch  von  Kohle  in  der  Eisenindustrie 
relativ  zurückgegangen,  teilweise  infolge  der  außer- 
ordentlich starken  Zunahme  der  Kohlenausfuhr,  teil- 
weise aber  auch,  weil  Stahl  in  großem  Umfange  an 
die  Stelle  von  Schweißeisen  getreten  und  damit  der 
Kohlenverbrauch  f.  d.  Tonne  verringert  ist.  In  der 
Tat  sollen  heute  nur  17';i  "/o  der  (resamtförderung  in 
der  Eisenindustrie  Verwendung  finden.  Der  durch- 
schnittliche Verbrauch  von  Kohle  a.  d.  Tonne  fertiger 
Schweilieisenerzeugnisse  betrug  zur  Zeit  der  Blüte  iler 
•Schweißeisenindostrie  ungefähr  3  tona,  während  sich 
der  Kohlenverbranch  für  die  Tonne  Stahlblöcke  auf 


nicht  mehr  alt  12  Zentner  stellt,  wozu  noch  ein 
weiterer  kleiner  Betrag  für  die  Weiterverarbeitung 
der  Blöcke  tritt  Der  gesamte  Kohlenverbrauch  a.  d. 
Tonne  Schienen  oder  Bleche  wird  sich  wahrscheinlich 
auf  etwa  15  Zentner  belaufen.  Vor  etwa  20  Jahren 
betrug  die  Gesamterzeugung  von  fertigen  Schweiß- 
eisenerzeugnissen in  England  über  2  500000  t,  heute 
erreicht  dieselbe  noch  keine  lOOüOOO  t,  so  daß  der 
Kohlen  verbrauch  für  die  Zwecke  der  Schweißeisen- 
darstellung  um  etwa  3000000  t  herabgegsngen  ist.  Die 
Erzeugung  von  Stahl  dagegen  ist  von  1 780000t  im  Jahre 
1881  bis  auf  etwa  5000000  t  im  Jahre  1902  gestiegen. 
Nimmt  man  einen  Koblenverbrauch  von  15  Zentnern 
auf  die  Tonne  fertigen  Stahls  an,  so  würden  in  der  Stahl- 
industrie 3750(X)0  t  Kohle  verbraucht  werden,  gegen- 
über einem  Verbrauch  von  15000000  t,  den  die  gleiche 
Menge  fertigen  Schweißeisens  erfordert  haben  würde. 

Die  im  Jahre  1882  angestellten 
Schätzungen  haben  gezeigt,  daß  der 
Kohlenverbrauch  auf  die  Tonne  Roh- 
eisen von  9  tons  10  Zentner  als 
Maximum  auf  weniger  als  2  t  gefallen 
war;  seitdem  sind  aber  wenig  Fort- 
schritte mehr  in  dieser  Beziehung  ge- 
macht worden.  Die  beste  Leistung 
für  ein  einzelnes  Jahr  sind  durch- 
schnittlich 2  tons  Kohle  a.  d.  Tonne 
Roheisen  für  das  ganze  Land  und 
1,8  t  für  einen  besonderen  Bezirk  ge- 
wesen. Seit  1873,  welches  Jahr  wegen 
der  damals  eingetretenen  großen 
Kohlennot  bemerkenswert  ist,  bat  sich 
der  Kohlenverbrauch  auf  die  Tonne 
Roheisen  um  etwa  '.«t  verringert,  was 
auf  die  gesamte  Roheisenerzeugung 
eine  Ersparnis  von  etwa  4000000  tons 
jährlich  ergibt  Theoretisch  genom- 
men, könnten  noch  weitere  beträcht- 
liche Ersparnisse  gemacht  werden, 
nicht  nur  durch  \  erringerung  der 
absoluten  Menge  Koks,  welche  zum 
Schmelzen  erforderlich  ist,  sondern 
anch  durch  bessere  Ausnutzung  der 
Hochofengase  für  Kraftzwecke.  Die 
folgende  Zusammenstellung  zeigt  die 
Verteilung  des  Kohlenverbrauches  auf 
die  verschiedenen  Zweige  des  Eisen- 
hüttenwesens und  die  verwandten  In- 
dustrien in  den  Jahren  1881  und  1902. 


Üt3 


lasi 

IMI 

18  01*1  000 

16500  000 

Scbweißeisen     .  .  .  . 

8  043000 

2  800  000 

Bessemerstahl    .  .  .  . 

906  000 

1  267  000 

676  000 

2  250  000 

200  000 

200  000 

Guß  waren  

400  000 

670  000 

Weißbleche  

577  000 

500  000 

Schmiedestücke  usw.  . 

4.55  000 

4.50  000 

506  000 

875  000 

Rohre,  Muttern,  Bol/.en, 

Draht  usw.  und  Bir- 

minghamindustrien . 

3  200  000 

3  000  000 

Kessel  und  Maschinen 

7  000  000 

8000000 

39  974  000 

86  612  000 

Bezüglich  der  Versorgung  der  englischen  Hoch- 
ofenwerke mit  Kokskohle  führte  Jeans  aus,  daß  bis 
jetzt  noch  keiner  der  wichtigen  eigenerzeugenden  Be- 
zirke entschiedenen  Mangel  an  Kokskohle  leidet,  doch 
hat  eine  Knappheit  an  billigt-r  Kohle  zeitweise  in 
mehreren  der  wichtigeren  Distrikte  einzutreten  ge- 
droht^ beispielsweise  in  Lanarkshire,  dem  Hauptsitz 
der  schottischen  Eisen-  und  Stahlindustrie;  Durham, 
der  Hauptbezugsquelle  für  Brennmaterial  für  die  Cleve- 
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laoder  Eisen-  uqi!  Stahlindnütri«,  Sdd-Staflurdshire  and 
einig'ja  anderen  Bezirken.    Ein  vor  etwa  26  Jahren 

T«rftiäter  B«richt  übw  die  Yorrftte  tob  Kokdtdhle  in 
Sid'Dvlini  fHbrto  ta  dem  Sehlaß,  daß  bei  dem  de- 

maligen  Verbrauch  —  welcher  etwa  4500  000  t  jähr- 
lich betrag  —  die  Süd-Durhamer  Koktkohlenflöze  in 
etwa  130  Jahren  abj^'ehaut  sein  würden.  Seit  dieser 
Zeit  ist  die  Koksgewinnang  im  DurhaQihezirk  nur 
wenig  gestiegen,  er  si-liwankt  xwischsn  4 fkH) (HK)  t  und 
5250000  t.  Jeans  meint  daher,  dab  man  sich  mit 
dieser  Frage  im  nächsten  Vierteljahrh ändert  noch 
lieht  la  beschifticeil  haben  wird,  dafi  aber  in  An* 
hitiMiit  der  TeifailtBiimäUig  besi^rlokteo  Yomlte 
bU  einem  Henibgeben  der  Preise  nicht  >a  rechnen 
ist  Die  Gesamtmenge  des  in  Eni^land  hergeBtellten 
Koks  betrügt  nach  den  aiigesti>llten  Sohiitzangen 
liOOOOOO  t,  von  denen  etwa  öiiOOOtKi  t  anf  die 
Felder  in  Durliani  und  Xürthuniberlaiid,  der  Rest  auf 
Yorkshire,  QUmorgansbire,  Lancashire,  Derbyshire 
asw.  entUloD.  Ems  7000000  t  Koks  werden  ron 
den  Robeieeneriea^rn  verbnncht,  vibrend  der  Beet 
sam  größten  Teil  ib  die  Gießereien  wtndert:  die  Ana» 
fahr  TOD  Kokskohle  ist  dacagen  verhältnismäßig  gering. 
Nach  Jeans  wird  sieh  dmr  Kohlenniangel  bei  Koks- 
kohle zarrst  bemerkbar  machen;  schon  jetzt  hart  man 
vielfach  Klagen  über  die  Verschleehtening  der  Qualitiit. 
In  Iturhaiii  giht  es  Kuhlentlöze,  welche  gegen'.vürtig 
wegen  «ines  sa  großen  AscheBgebaltea  der  Kolile 
nicht  abgebaut  werden,  fb  die  Zwecke  der  Koks- 
iadostrie  aber  in  An|^riff  genooimen  werden  JcOnnten, 
wenn  man  Anfbereitangen  dnriditete.  Übeibaapt 
Wirde  eine  nmfanendere  Plinffihning  der  Kohlenanf- 
Weitung  Mittel  bieten,  der  in  Zukunft  drohenden 
Kidilenkoappheit  wenigstens  bis  zu  einem  gewissen 
(irade  zu  begegnen.  Die  Anzahl  der  Oe^tillations- 
kokereien  war  bis  vor  ganz  kurzer  Zeit  noch  sehr 
gering,  auch  zurzeit  bestellen  noch  drei  Viertel  der 
varhimdenen  Anlagen  aus  Bienenkorböfen.  In  den 
anderen  englischen  Grabenfeldern  werden  die  Vorrite 
von  Kokskohle  bedeutend  läneer  vorhalten  ala  in 
Dnrham,  dafür  ist  der  in  denselben  gewonnene  Koks 
▼an  geringerer  Qualität.  Bezüglich  der  Verringernng 
des  relativen  Kohlenverbraurheg  Id  der  Eiseninaustrie 
sind  in  den  letzten  Jahren  vielfache  F^rtiichritte,  u.  a. 
auch  besonder«  durch  weitenrelirndi-  Verwertung  der 
tiicbtgase  gemacht  worden.  Im  II o(  hofenbetrieb  wer- 
den 16  bis  82  Zentner  Koks  auf  die  Tonne  Bobeisen 
verbraucht,  entsprechend  der  verschiedenen  Beaehaffen- 
heit  von  Erzen  und  Koks  sowie  auch  dem  Grad«,  in 
welehent  die  Mademiaiemng  der  Anlagen  vorgeschritten 
tflk  Der  Koblenferbmneb  bei  Herstellung  von  Suhl- 
blöcken litt  bis  auf  weniger  al»  4  Zentner  verringert 
worden;  für  die  Verarbeitung  von  IJlicken  zu  Bloomsi 
schwankt  der  Kohlenverbrauch  von  fast  0  (hei  An- 
wendung von  Durchweicliangsgruben)  bis  U  Zentner 
für  das  Anw&rmen  und  8Vs  nia  5  Zentner  für  die 
Dampfenengnng;  fir  Schienen  wechselt  der  Kohlen- 
Tarbraneb  van  1  bia  8  Zentner  für  daa  Anwirmen 
oad  f«fk  H  bia  10  Zamtnair  Ar  daa  Walaan;  bei  Bienben 
lind  die  entapreehenden  Sehlen  fi  bis  4  berw.  S  bis 
18  Zentner.  Eine  Prüfung  dieser  Zahlen  zeigt,  daß 
im  allgemeinen  noch  eine  weitgehende  Veruiindernng 
der  Retriehskosten  eintreten  muß,  bevor  dieselben  auf 
du  erreichbare  Minimutn  herabgedrückt  sind.  Bei* 
^ielawaiae  betrug  der  Kohlenverbrauch  bei  der  Ver> 
erbettung  des  Roheisens  bia  aar  fertigen  Schiene  in 
einem  talle  11,  in  einem  andern  23  Zentner.  Eine 
VerbiUicniu;  der  Stahlenaoguiv  daroh  Ausnutzung 
der  im  Kobeisen  enthaltenen  "Vrarme  ist  naturgemäß 
ETir  dann  möglich,  wenn  mit  Acm  Hochofenwerk  ein 
Stuhlwerk  verbunden  ist.  In  England  gibt  es  unter 
Ii:  H  I  I  II  ffnwerken  2i\  bei  denen  dies  der  Kall  ist. 

anderseits  in  02  englischen  Werken  .Stahl  nach 
dem  Bessemer-  oder  dem  Martinverfahren  hergestellt 
vird,  eind  demnach  68  reine  Stahlwerke  Torbandeni 


welche  auf  die  Verwwidnng  Ton  flissigem  Roheisen 
verzichten  mftaaen.  Dia  falgend«  Zusammenstellang 
gibt  die  Mamaa  dar  e^gltaehan  HoelMf«nwerke,  welab* 
mit  Stahlwerken  verbandan  aind. 

Nordostküste :  ■esbBfin 

Bell  Brothers  1% 

Consett  Iron  Companj  ........  7 

Palmers  Shipbnilding  CMincnj  ....  fr 

Weardale  Goal  and  Iron  Company  ...  t 

Nartb'Eaatem  Steel  Company   8 

Bolekow,  Vaughan  and  Co.,  Eston  ...  S 

Sil  d- Wal  es: 
(iaest  Keen  and  Co.  (einschl.  Cjrfartba)  87 
Blaenavon  Iron  Conpaiqr  .......  ^ 

£bbw  Vala  CompaBj   • 

Briten  Fany  Worlca   1 

West- Cumberl and  : 

C.  Cammell  and  Co   8 

Moss  Bay  Iron  and  Steel  Company    .  ,  4 

Barrow  Ijaematite  Steel  Company  .  .  .  X8 

Wigaa  Caal  and  Iron  Company  ....  U> 

Staffurdshire : 

Earl  of  Dudley   4 

Sir  Alfred  Hieknian   & 

Shelton  Iron  Steel  and  Coal  Company  .  & 

Schottland : 

Glaagow  Inm  and  Stee)  Company  ...  5 

Snmmerlee  and  Hossend  Company  ...  7 

Gleiigarnock  Iron  am!  Sfeel  Company   .  5 

Coltness  Iron  Cumpauy   & 

Derby.shire  : 

Batterley  Company   B 

Sbeepbndge  Cent  and  Inn  Company .  .  7 

Säd-  und  West- Yorkshire : 

Leeds  Steel  Works   8 

Jolin  Bruwn  and  t'ompany   8 

Parkgate  Company   8 

Andere  Distrikte: 

Frodingham  Iron  and  Steel  Company    .  4 

Lilleehall  Company   3 

Biymbo  Iron  and  Steel  Company  ...  1 

8chwe<len.  In  Heft  11  des  diesjährigen  Jahr- 
ganges von  ,,Stahl  und  Eisen''  ist  bereits  auf  die  in 
Schweden  be-:tehendM  Agitation  bohnfa  Enehwaranip 

lieaw.  Verhinderung  der 

Ausfuhr  von  schwediaehem  Eisenerz 

hingewiesen  und  äber  den  Gang  der  diesbezügliche» 
Verhandlungen  in  den  beiden  schwedischen  Reichs- 
kanimern  kurz  berichtet  wurden.  In  dieseiu  Zusammen- 
hang durfte  von  InteresHe  sein,  vi>n  der  ..Reservation" 
des  Kreiherru  von  Klingspor  gegen  den  Beschluß 
des  Biidgetansschusses  des  Schwediaeben  Reichstages, 
wonach  der  Antrag  anf  Einf&hmng  eines  Ezportaollea 
anf  aebwediaebe  Eiaonene  abgelehnt  worden  war^ 
Kenntnia  an  nehmen,  da  dieselbe  von  den  Beftrwortem 
eines  Ansfnhraolles  anf  schwedisches  Eisenen  al» 
Grundlage  ihrer  Agitation  angcselien  wird.  Die  in 
dieseiu  umfangreichen  Schriftstüi  k  gemachten  Aum- 
führnngen  gipfeln  in  folgetnlen  Nützen:  „1.  Mit  Rück- 
sicht sowohl  auf  die  im  .\ustand  vorhandenen  ala  aucb 
auf  Schwedena  eigene  Eisenerzvorräte  und  daran  Be- 
schaffenheit  sowie  auf  die  schnelle  Steij^mng  den 
Eisenverbrauches  ist  die  Eisenerzansfllbr  ein  unnatUr» 
lieber  nnd  aehädlicher  Erwerbsaweig.  8.  Sehwedeaa 
Intereisen  naeh  allen  Richtungen  bin  erfordern  ein» 
schleunige  .Kuferlcgung  eines  .\ [i>fuh iv.olli'S  a-if  Eisen- 
erz. JJ.  Die  .Auferlegung  d»'t  jetzt  \  orgi'-.rlil.ii;cner» 
Exportzolles  von  1  Krone  a.  d.  Tonne  i-.t  nur  i'in 
Sohritt  tu  ri'i  hter  Richtuug  und  soille  dadurch  seine 
Ergänzung  finden,  daß  der  Exportzoll  am  besten 
mit  einer  jährlichen  Steigernng  festgeaetst  wird."  Im 
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ADSchiaß  an  diese  drei  Tlieseu  wird  noch  au^^'efuhrt,  | 
daß  die  Frage  der  Verarbeitung  lu[>plainlisi  lu  r  Rrze 
im  Inland  von  so  großer  Bedeatuag  sei,  ilaß  man  erwägen 
müsse,  ob  nicht  ein  Teil  der  durch  den  aafzaerlegen- 
dra  Aasfahrzoll  eni«lt6B  StMtsübBfthme  filr  die  direkte 
Forderung  einer  einbeiwiMbeB  Tererbeitnnff  dieier 
Erze  verwendet  werden  könne.  Zur  Begründung  der 
vorgeschlagenen  Maßnahmen  hebt  Klingspor  n.  a.  her- 
vor, diiß  dif  IVutfSMirfn  T ö rn ebo h  m  und  S  I ')  f,'r e ri 
«n  dfn  triitierrn  tintacliten  über  die  Ansdelimin«:  der 
Bcriwedischeii  lirzlutjerstattei»  Kritik  gettbt  und  darauf 
hingewieseu  habüu,  daü  mau  dte  Erzvorrät«  Schwedenis 
weit  Uberschätze.  Die  Erzlager  Schwedens  könnten  auf 
angefähr  ßtiO  MillioneD  Tonnen  abbanwürdiAei  Erz 
vttranMblwt  werden.  Die  bdberea  ZURmtb,  wdche  ge- 
naust werden  leien,  liefles  sieh  keineswegs  beweieen. 
Wenn  nnn  jihrlieh  4  bi«  6  Millionen  Tonnen  gefördert 
würden,  so  st-i  der  Krzvurrat  in  140  Jahren  zu  Ende, 
eine  Zeit,  die  in  der  (ifschiclite  eines  Landes  als  sehr 
kurz  tifzf irluK-t  wirdiMi  iiuiise.  Ihirih  den  Export 
der  Erze  beraub«  man  sich  selbst  der  Arbeitsgelegen- 
heit und  der  vervielfachten  Einnahmen,  die  durch  die 
einbeimiecbe  Verhüttnog  dereelbon  gewonnen  werden 
kSnnten.  In  den  Wildern  und  Mooren  Schwedens  sei 
nach  raverJiasigen  Bereehnnngen  Überschnfi  an  Brenn- 
materlal  vorbanden ;  außerdem  ataoden  in  den  Waater- 
fällen  große  Kraftquellen  zur  Verfügung.  Klin^apor 
empfiehlt,  die  Pfleg«  der  Eisenindustrie  in  Verbindung 
mit  einer  rationellen  Ausniitzanp  der  Wälder  zu  be- 
treiben. Nach  im  Jahre  1896  angestellten  Ermitt- 
lungen verdürben  in  Dalarne  und  Norrland  jährlich 
20  bis  40^/0  der  jährlichen  Produktion  des  Bodens 
nnd  sei  ein  bedeutender  Teil  des  nach  dem  Baaholz- 
abieblagxnriickbMbeBdeB  kleingewacbMNMB  aber  alten 
Walde*  von  einer  BeecbalTenheit,  daS  der  Znwacbi 
aufliört  sowie  Wiederwuchs  nicht  entstehen  kann,  wo- 
durch uiitliin  süwühl  Wald  als  auoli  Feld  ertraglos 
liegen.  Die  rrsarhe  zu  diesem  Mißvcirhiiltnis  li«gt  in 
dem  Mangt!l  aa  Kommuntkationen,  w«lche  fdr  die 
bessere  Ausnutzung  der  vorhandenen  Wälder  sowie  im 
Zusammenhang  hiermit  für  das  Aufziehen  eine«  neuen 
lebenskräftigen  Bestandes  unentbehrlich  vSnn.  In 
erster  Linie  empfeble  lieb  hierfllr  die  Anlaf*  einer 
Inlandababn,  weiehe  dnreb  diese  f  erkommeneD  Wilder 
führe.  Nur  mit  Hilfe  der  Eisenindustrie  könne  man 
allen  Waldabfall  mit  ökonomischem  Vorteil  verwerten 
und  dem  Boden  seinen  vollen  Krtrat:  abirewinnun. 
Wenn  nun  so  die  Eineninilustrie  mit  Hezug  auf  die 
norrUndische  Waldwirtseliaft  eine  so  außerordentlich 
wichtige  Aufgabe  zu  erfüllen  habe,  so  müsse  auch  der 
Staat  befugt  sein,  zur  Bestreitung  der  Kosten  für  die 
innre  Iniandabahn  Einknafle  ans  den  llraen  u  be- 
tohalTeB.  fir  deren  Yeriiattnng  dte  Babn  anm  wesent- 
lidi  grSBtea  Teil  gebaut  werde.  Die  YerbBttnng  der  Erse 
kSnne  aber  nicht  in  Einöden,  sondern  müst«  am  besten 
dort  erfiilgen,  wo  auch  jetzt  der  Sitz  der  scfiwediscben 
EiscBindustrie  sei.  Es  sei  als  eine  bedauf rliche  aber 
unliestreitliare  Tatsache  zu  liezeii-hoen.  ilaß  die  schwe- 
dische Eisernndastrie  sicii  im  Stillstände,  verhältnis- 
mäßig sogar  im  Rückgang  befinde;  letzteres  insofern, 
als  der  erhöhte  Eisenverbraach  dea  Landes  nicht  der 
«inheimischen  Erzeugung  zugute  komme,  sondern  cum 
Teil  dunsh  die  EinAihr  gedeckt  werde.  Die  Nachteile 
diese*  Systems  der  nicht  nur  freien,  sondern  sogar  in  | 
hohem  (irade  begünstigten  Eisenerzausfnhr  falle  nicht  i 
nur  a-i(  die  einx^'lneTi  Stpn<»rr.ahlenden,  sondern  aunh  l 
auf  die  schwedisrhe  Im  i  :  iinlustrie  und  insbesondere 
auf  die  üukunt'tigen  (iencratitiueti,  deren  Recht  zu  < 
wahren  der  Staat  verpflichtet  »ei.  Die  Reservation  ver-  . 
weist  bei  dieser  Gelegenheit  auf  die  Einführung  des  1 
englischen  Ansfuhrzolfes  von  1  sh  f.  d.  Tonne  auf  , 

ein  ZoUeatS)  welcher  Schweden  awiachen  2'/> 
nnd  8  Hillionen  Kronen  j&briieb  kostet    E«  bebe 

damals  tiwh  >;eheißen,  daß  Kn^laniis  Kidilenansfuhr 
bedroht  sei,  trotzdem  wurde  der  Kohlenzoü  eingeführt, 


und  die  Ausfuhr  sei  ebensogut  wie  vorher  gediehen* 
nnd  habe  England  jährlich  etwa  40  Millionen  Kronen 
jährlich  an  Zollabgaben  eingebracht.  Für  den  Erz- 
verkäufer  dagegen,  welcher  eine  Fracbtermäßigung  ge- 
nieße, die  für  Gellivara>Eri  aofar  bis  aa  1^  Kr. 
f.  d.  Tonne  steige,  verbleibe  fortdanemd  eine  Eiport- 
prämie,  auch  wenn  er  einen  Exportzoll  von  I  Kr. 
a.  d.  Tonne  Erz  bezahle.  Sowohl  der  englische  Stein- 
kuhlenzüll  al»  aueh  der  s  chwedische  Eisenerzzoll  sollen 
ilazu  ilienen,  die  Ausfuhr  wertvoller  Rohmaterialien  im 
Interesse  des  öfl'entlirlien  W  uliles  zu  erseii  weron ;  hier- 
bei .sei  aber  zu  borückticbtigen,  daß  die  englische  Stein- 
kohlenausfubr  nur  ein  viertel  dun  einheimischen 
Kohlenverhraaicbea  aasmache,  wahrend  die  schwedische 
Ersanafehr  schon  dreimal  so  groß  wie  der  inlindisobe 
Verbrauch  ist.  Die  schwedische  Industrie  benutze  in 
großem  Umfang  englische  Steinkohle  und  englischen 
Koks,  letzteren  auch  ab  und  zu  in  Mischung  mit  ein- 
heimischer Holzkohle  für  die  Rohcisendarstellung. 
Nnn  besteuere  aber  England  ilen  .Steink'dilenverbrauih 
der  schwedischen. .Eisenindustrie  nnd  des  Eisenbahn- 
hetriebes  mit  90  Üre  a.  d.  Tonne  Steinkohle,  während 
Norrhott«i>£rw  nach  England  mit  einer  Uaterstätxang 
von  eeHen  des  Schweliioben  Staates  von  dmehaehBitt- 
licb  etwa  1,60  Kr.  a.  d.  Tonne  ansgeffihrt  werde. 
Znm  Schiaß  der  BeweisfShmng  wird  noch  auf  einen 
im  Reichstag  geroacliten  Vorschlag  verwiesen,  welcher 
dahin  geht,  den  KxpurtzoU  sfesetzlich  so  zu  regeln, 
daß  derselbe  in  '20  Jahren,  wenn  die  reichsten  Erze 
Englands.  Siianiens,  der  Vereinigten  Staaten  und 
anderer  I.ünaer  seltener  geworden  seien,  nicht  unter 
5  Kr.  f.  d.  Tonne  bleibe.  Diese  Steigerung  sei  sehr 
mäßig,  und  sei  keine  Wabreebejnlichkeit  vorhanden, 
dafi  das  aebwediaebe  fiiperleni  oaeb  diesem  Sjsteaa 
in  teuer  werden  würde.  Man  mflsse  sieh  erinnern, 

daß  Schweden  mit  seinen  reirlien  Erzen  derartig  ohne 
Wettbewerb  dastehe,  daß  es  schon  jetzt  einen  wesent- 
lidiereri  Einfluß  auf  die  Erzpreis«  ausübe  als  früher, 
und  daß  die«  in  Zukunft  nocn  in  höherem  (irade  dtr 
Fall  sein  werde. 

Es  ist  aus  den  gemachten  Angaben  über  die 
Klingsporsche  Denkschrift  unschwer  zu  ersehen,  daft 
dieselbe  einseitig  den  Standpunkt  der  .exlranrn 
Agrarier  nnd  der  mittelsebwedisehen  Eisenindustrie 
vertritt,  dii<^'egen  den  Interessen  des  im  hohen  Norden 
aufbluhendiii  nnd  f?ir  die  nationale  Wohlfahrt  un- 
streitig sehr  wirlliL'-n  Itergbanes  wenig  Rechnung 
tragt.  i>ie  mittelsdiw edischen  Eisenwerke  haben  sich, 
wie  schon  früher  in  .,Stabl  und  Eigen'-  ausgeführt 
wurde,  wn  jeher  auf  die  Erzeugung  bestimmter 
Qnalitätseisensorten  beschränkt,  una  erscheint  es  in 
Anbetracht  der  Beschailenbeit  der  Erse,  der  hoben 
l^aaspoitkoatsB  nnd  des  Haagela  u  mlBeraliscber 
Kohle  mehr  als  sweifelhaft,  ob  sieb  in  Mittelschweden 
eine  auf  die  Verbflttung  norrländtscber  Erze  gestutzte 
Glroßindustrie  ohne  weiteres  ins  Leben  rufen  läljt; 
daran    würde    wühl    auch   dii^   von    Klings](or  vor- 

feschlagene  enge  ^'erbi^dung  von  Eisenimiustrie  und 
orstwirtschaft  nichts  ändern.  Wenn  der  mit  so 
vielen  Schwierigkeiten  und  nnter  Aufbringung  so 
großer  Opfer  in  Gang  gebrachte  Bergbau,  den  Wünschen 
der  extremen  Agraner  entsprechend,  auf  die  EntWiek- 
]nrt^  der  einheimischen  HBttenbetriebe  allein  an- 
gewiesen sein  soll,  dürfte  ein  bedeutender  Teil  der 
für  die  Erschließung  der  la]>jil;iiidischen  Erzlagerstätten 
aufgewandten  Summen  als  verloren  zu  betrachten  sein. 

österreieh.  Vor  der  Puicbgruppe  der  Berg- 
nnd  lluttenmHnner  des  österreichischen  Ingenieur-  und 
Architekten -Vereins  hielt  Ingenieur  L.  Volf  aus 
Karwin  einen  beachtenswerten  Tortrag  «Ober  die 


*  Englische  FscbblXtter  haben  Uber  den  Einllufi 

df^  .Ausfdfirzollcs  auf  ilie  entrll'^fhe  K<ihlenindn«!trie  eine 
andere  Meinung.  Vergl.  „8tahi  und  Eisen'*  iÖ04  S,  1210. 
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Kohlenwäiche  >Sy8tem  Baam«  am  Tiefbanschacht  der 
Gräflich  Larisch  -  Hönichsch^n  8teinkohlenwerko  in 
EAnrin",  der  bMoadm  dnndi  die  darin  gemachten 
MiMatln^D  Iber 

IrfkkraiiffMi  Mm  Bctridi«  i«r  KoksSftai 
mit  N«beDpro4«ktiMifOirlMWBg 

anch  für  den  Eisenhüttenmann  Interesse  bietet.  Die 
Wäsche  warde  im  Jahr«  1902  fUr  die  Betriebe  Heinrich-, 
FransisktF  and  Tiefb««*ch*cht  gelwntj  eie  ersengt 
aoBer  den  geirSbnlichen  Sorten  noch  eine  llischung 
aller  Sorten,  die  als  gewaschene  FörderkoMc  verkauft 
wirii.  sowu'  auch  die  Feinkoblen  für  die  Koksaiistalt. 
Die  W'aschrtisuhate  waren  lani;eZeit  nicht  bet'rifilifi^cmi. 
Namentlich  war  die  Hilduug  der  sclilauitiii^'eii  Kuks- 
kohle  in  dem  UBtfrnn  Teil  der  Entwässeranjirstüniie  vou 

S-^ßtein  Nachteil  für  den  regelmäßigen  Betrieb  der 
oksöfen  mit  Nebenpiodakteugewinnnng,  da  eine  der- 
artig Kohle  aioht  aar  ecbUeblaa  JL»ln  liefert,  sondern 
aacb  eiae  aaonnale  AbkflMnnr  der  Ofen  and  geringeres 
Aosbrisgen  an  Aiiimoniumsutfat  und  Teer  veranlaßt. 
Schlaroinii^'e  Kokskohle  entsteht  mfisteiiK  Liadnroh,  daß 
man  vor  I'eifinn  der  Wascharlieit  den  P^ritwüsb.erim>;stunii 
mit  VV>ischwas>ier,  welches  mit  der  Zeit  bedeutende 
Mengen  von  feinem  Schlamm  enthält,  vollfüllen  muß. 
In  dieses  stehende  Wasser  wird  dann  die  gewaschene 
Kokskohle  von  den  Setzmaschinen  geschwemmt^  das 
Wasser  lieft  Uber  oad  wird  durch  eine  Zentriflinil- 
pompe  wieder  tu  den  Setsmaseiiinen  gehoben.  In  dem 
unteren  Teil  des  Turmes  setzt  sich  aber  viel  Sdiluinm 
ah,  verunreiniift  die  Kohle  und  verhindert  ilire  Knt 
wäBNiTinii;.  Man  liat  nun  diesem  (  beistand  so  nh- 
peliolfen.  dull  man  das  r.n  dieser  ersten  l'eriode  der 
Wascharbeif  nötige  Wasser  aus  dem  .Siitii|ife  der  er- 
wähnten Zentrifogalpumpe  direkt  zubring^  und  das 
Waschgut  in  den  leeren  Turm  hineinleitet.  Eine 
mehrmonatUebe  Erfahrnne  hat  gexeiA  daß  die  Bildaag 
■chlammiger  Eobl«  aafbdrta  nad  ai«  Qaalitit  de« 
Waaebgates  weeaatlieh  verbessert  warde.  Die  neue 
Kobsaiiatalt  ,ist  für  eine  t&gltche  Kokserzengung  von 
■ITjOt  in  152  Öfen  eingerichtet.  Sie  liefert  in  24  Stunden 
220  (X)0  cbm  Gas.  wovon  etwa  TdiKK)  chm  als  I  ber- 
schviß  verbleiben.  Da»  (ias  bat  einen  Heizeffekt  von 
4200  Kalorien  und  wird  zur  Kessel heizunir  und  jsum 
Qaemaschinenbetrieb  verwendet  Durch  da<i  StHni]>f- 
verfahren  ist  das  Anabriogen  an  Koke  von  707«  aat 
TS*/**  ^  ^  AaunoBiamwlIhta  von  0,75  anf  1,1'/« 
gattiegMt.  ^  g^^j^ 

Da»  Uerg'  und  liUtteiiweaea  In  Bosnien  and  der 
BMMffVWfM  im  iabr«  IMM. 

Die  Ergebnisse  des  Berg-  nnd  Hüttenwesens  in 
Boaaieo  nnd  der  Uertegowina  im  Jahre  1904  geataltetea 
•ich  nach  amtliebeiB  Qmllan  falgaodeimiaBe&i 

a)  Bargbanprodakte. 

I904 

I  I 

Fablera   640 

Risenen    137640 

CluNuaatB   278  ' 

SebwefelWea   10490  j 

M.i!;i;aii--rz  .   1  114  j 

Braun  kohlt:   483  617  ] 

b)  iiijtteDprodukte. 

Quecksilber.  ........  8 

Kupfer   55  | 

Knnferhamtterwara  .....  60 

Bohaiien.   47978 

OnBware   8211 

Walzfisen                          .   .  l'^N-'-i 

Martinblöcke   24iil 


Arbeiter  wurden  beach&ftigt: 

Beim  KobleDberaiba«  ....  1871 

Beim  EtMasteinbergban  .  .  .  344 

'    Bei  den  flbrigen  Uergbauen  8.S0 

Bei  den  Kisenbütlen  .....  1018 
Bei  den  Kiijifer-  und  (^aeok- 

silbcrliiitteil   80 

Bei  den  sonstigen  Betrieben  und 
E«blaMin  etwa   8000 

Der  Bergbau  zu  Vares  lieferte  137050  t  Eisfln- 
erze,  wovon  93200  t  an  die  eitrcnen  Hochöfen  und 
42984  t  via  Bosn.  -  Brod  nnd  Metkovir  altijesetzt 
wurden.  Die  Anzahl  der  Ber^(urbeiter  betru^f  821, 
deren  Durchschnittsverdienst  pro  Soliieht  2,3:^  K.  Die 
b<*fd«!n  Hochöfen  produEierten  47  t  Hoheisen,  hier- 
von  31882  t  Weißeisea,  18776  t  Oießereieisen  nnd 
I0S5  t  ManganeisealegieraDgen,  welch  letztere  haopt' 
sächlich  exportiert  worden.  Tn  der  Giefierei  warnen 
8211 1-  QnBwaren  heTjjestellt. 

(.Ö<l«rrelcblache  ZelKchrifl  rilr  Httf-  nod 


I       Roh<*l»enpr>!Pnpronff  dor  VcrpHifsrlcn  Stauten. 

Wie  zu  erw  arten  staud,  hat  diu  }iuiieisei)erzeugung 
im  Monat  Mai  den  bisher  höchsten  .Stand  erreicht;  sie 
betrug  unter  Ansschluß  der  Hohkohlenrobeiieaprodak- 
tion  1999067  t.  Die  in  Aas^iclit  g« stellte  Ziffer  VOb 
2  Millionea  loaaea  iat  demnach  aabein  «rraieht 
wordea.  Die  Prodvktion  der  Aatiuraiit-  «ad  Koka- 
koblenöfen  in  den  letzten  vier  ICoBtlaB  war: 


t 

1  622  484 


Hin 


April 


Mal 


1  907  209      1  ri52  7!»4      1  U'M  ()»17 


Der  Anteil  der  ijroLien  Stahlgesellsrbaften  belief 
sich  auf  1310210  t.  Zieht  müii  diesen  Hetrasf  von 
der  Geaamterzeugnng  ab,  so  ergibt  sich  für  die  reinen 
Hochofen  werke  eine  Monatserzeagong  von  688851  t 
Mit  der  Leistung  des  Monats  Mai  wird  die  Koheiten- 
erzengung  ihren  vorläuBgen  Höhepunkt  erreicht  habea 
deas  es  machen  sieh  aehaa  die  Zeiohea  des  begia> 
nendea  Rückganges,  Abnabme  der  WodtealeistnBgea  der 
TTocIiofenwerke  und  Zunalinie  der  Vorräte  bemerkbar. 
Die  VVochenleistung  der  Hochöfen  betrug  am: 

I.  Hin        t.  April  t.  Hei  1. 4«Bl 

409*868     4i6607      4G6*86B  41908i 
Die   Vorrita  aaf  dea  reiaea  HoehofSaBwerkea 


waren  am: 

Ostea   .  .  .  . 

Zentral  a.  Nord- 
westen .  .  . 
Süden  .  .  .  . 


i.m» 
81*876 

issa'id 

137  047 


i.  April 

70015 

118  838 
135  Ö12 


71878 

117f542 
1Ö2Ö2U 


I.  Juol 

77408 

150  ßOO 
170  079 


{906  368  884866  848094  406160 

Die  Vorräte  sind  danaach  in  Mooat  Mai  an  8ber 

68000  t  gestiegen. 

Elsenindastrie  In  Indien. 

Wie  bereite  früher  mitgeteilt  warde,*  b^ 
J.  N.  Tata,  ein  reicher  indischer  Fabrikant,  Tor 

einigen  Jahren  den  Plan  irefrißt,  eine  auf  die  ein- 
heimischen Vorkonitnen  von  Kolile  und  F.rz  gegründete 
Eisenindustrie  ins  Leben  zu  rufen.  Doch  starb  Tata, 
während  sich  die  Vorarbeiten  zur  .Ausführung  seines 
Projektes  noch  in  ihrem  Anfaiigsstaimm  befanden. 
Seine  SSbae  habea  indeseea  die  Untersttcbaagen  weiter- 
gaflibrt  aad  beabsiebtigea,  nseh  der  Mitteilaog  des 


*  yiülahl  and  Eisen''  1903  S.  224. 


800  BtiU  ud  ÜHO. 


M.  J&hrg.  Nr.  18. 


unerikunischeD  KodsuIb  in  Bombay,  jetzt  eine  Gesell 
■chaft  mit  einem  Kapital  von  6480000/  za  gründen, 
SB  dem  Zwecke,  eine  Graben,  Hochöfen,  Stahl-  and 
Walswerke  nnifasaende  Anlage  zn  errichten.  Man 
^iab«!  d«0  d«r  Bedarf  der  iaaiaohMi  £iaeabe)ui«i  für 
der  OeleUe  trad  den  fiM  neuer  Bihneii 
«ml  ilio  wai;lis(>n(1e  Vorwptidung  von  Rauwerkseisen 
im  iiochbaa  einen  geoügeotleu  Abtuu  für  dits  neu  zu 
Mfaafliaiid«  iodiMhe  EiiMindnetrie  lichere. 

(»tim  and  Un\  Trad«  Journal*  tm  la  ivA  IN».) 


Elae  berg'  und  hftttenmäuulaehe  UntergrandlMthii. 

Wie  die  Rahnirter  Zeitno;  berichtet,  1101  die 

Hütte  Phötiii  vüu  ihrer  Zeche  Westen'!!-  an«  cirifa 
Qucntchktr  zur  Hiittc  bau«n,  der  zur  Kolileu-  und 
M  rijilfürfU'run^  liieneii  Poll.  Der  (^aersrhlae  soll  in 
einer  Tiefe  von  15ü  ui  auf  Zeühe  Westende  in  Meiderich 
beginnen,  eine  Breite  von  2,80  m,  eine  Huhe  von 
2.22  m  hftbfn  und  in  einer  Läng«  von  3600  m  anter 
der  Erde  bii)  anter  die  Hüte  Phönix  in  Laar- Ruhrort 
fähren.  i>er  QnenchUig.  der  in  der  ttbliclran  b«rg- 
mlnnlielien  Weit«  OTtj^bent  wird,  ateigt  etwas  an, 
80  flfiß  er  an  seinetn  Rnilpunlit  nur  nocli  130  m  unter 
der  Krdobertitkhe  lie^t.  Von  diesem  Endpunkt  aus 
wird  ein  Schacht  znta^^e  fähren  and  ntimitfelliar  im 
Betriebsi^elinde  der  Hütte  ansmönden.  Im  Querschlag 
selbst  wird  l  iiip  di>ppe!j:eleiiiige  elektrische  Bahn  ein- 
gerichtet, weiche  die  Kohlen  unmittelbar  von  der 
Zeche  zur  Hütte  befördert.  Am  Eadponkt  gehen  die 
Kohles  iü  den  Wagen  sotage,  annlehit  tu  Separa- 
tion nad  Wiaehe,  ein  Teil  wird  tn  Koktkohle  ver- 
mählen and  mit  Kettenfördernng  über  eine  hochliegende 
Brücke  hinweg  zu  den  Kohlentürmen  der  Koksöfen 
geschafft.  Der  Qoerschlag  dient  aber  auch  Kü<k- 
beförderungszwecken.  Schon  jetH  ist  ein  großartig 
angelegtes  (iranulationswerk  im  Hau,  vi.n  dem  ans 
der  Schlackensand  in  denselben  Wagen,  welche  die 
Kohlen  brachten,  über  die  Brücke  zum  Schacht  and 
durch  den  Onenehla«  nr  Zeohe  b«f$rdert  wird.  So 
werden  die  Rli«lntlBde  der  HeehMba,  ebeaeo  die  Rflok- 
atlnde  der  aatgenntcten  Kohle  vorteilhaft  verwendet 
und  kehren  tarn  ficwinnungsort  zurück,  wo  sie  auf 
dem  Wege  des  Schlemmverfahrens  zum  Berj^eversatz 
verwendet  werden.  Der  Querschlag  wird  so  gebaut, 
daÜ  er  Uber  den  Wa-^serspiejrel  der  Zeche  Ruhr  und 
Rhein  biowegflihrt;  in  ungefähr  'i'/i  bis  U  Jahren 
aell  er  ToUand.et  aein. 


Blitsaelilaragefahr  b«l  BctMMiamikaiilMk 

Es  ist  bekannt,  daß  ganz  au«  Eisen  bergestellto 
Bauten  (Wellblechschappen  usw.)  Blitzeinwirkungen 
gegenüber  nahezu  absolut  sicher  sind,  da  bei  einem 
lllitzschlag  die  entstandene  Elektrizitiitsmeuge  Gelegen- 
heit hat,  sieh  ^'riilitlai:lii|j;  ulirr  das  Dach  zu  verbreiten 
und  mit  stark  verminderter  Intensität  an  vielen  Stellen 
nach  der  Erde  abzufließen.  Ahnlich  günstige  Ver- 
bältnisee  liwen  aach  bei  ganz  in  Eiseubeton  anf- 
gefBbrten  Oeb&aden  vor,  da,  wenn  ein  ßetoneisendach 
▼am  Bfitia  getrolfau  ist ,  der  Entladangaatroa  in  den 
Dedteaeiaen  und  Verteilungsstäben  eofbrt  einen  guten 
Leiter  finden  und  den  stärkeren  Triicereisen  /jRtnHiien 
wird,  mit  denen  die  Dockeneisnn  durch  Uraiittnas (  lien 
verbunden  nind.  I)ii  nun  erwiesen  ist,  dali  der  Blitz 
nicht  in  konzentriertem  ätrahl  von  der  Einschlagstelle 
nach  der  Erde  fährt,  sondern  das  Bestreben  hat,  sich 
möglichst  nach  allen  Seiten  n  verbreiten,  so  wird 
sich  die  Elektrizitatsmenga  fiber  das  ganze  netzartig 
mit  EiaeDStiben  durehsogane  Daeh  verteilen.  Die  be- 
deutend an  Kraft  gesebwlchte  Elektrizitit  hat  unter 
BenutJiung  der  in  die  Reti •riiisensäulen  eingelegten 
vier  bis  acht  und  nocli  mehr  Kundeisen  vorzügliche 


'  (relepenheit,  naeh  dem  Rod^n  abzufließen  und  sich  dem 
Siiulenfundament  mitzuteilen,  welches  wiederum  den 
I  Lbergang  zur  Erde  vermittelt.  Bei  voUstäadig  in 
'  Betoiieiseii  ausgeführten  Bauten  dflrftan  daltar  Vadär 
I  künstliche  Blitaablaitar  noeh  Teile  von  aolduMki  vrla 
I  AafTangstangen  adar  Efdlattnngen,  erfordariiab  aain. 

(.••««n  «ed  ■tom*  IM»  BM»  •  8.  isa.) 


lakaiUtr  Mit  amwMfeMlbnM  ZtluiblisaB. 

Nach  einer  Mitteilung  dpr  Flf-ktroteehniRchen 
Zeitschrift  stellt  die  Aligemeiue  Elektrizitiits-Gesell- 
fi' liaft,  um  den  Mängeln  abzuhelfen,  welche  sich  beim 
I  (rebrauche  geteilter  Achseo^ahnriider  für  Bahnmotoren 
ergeben  haben,  neuerdings  Zahnrüder  mit  ansvirechsel» 
baren  Zahnkränzen  her.  Diese  Nenerung  bietet  die 
HSgUehkeit,  iwei  2abnkraozh&lftaa  aaf  einen  liadstem 
an  mmtkreu,  glaiehviel  ob  dieaar  aaa  aarai  Teilan  oder 
aas  einem  Stfiek  beateht  Van  kann  daslbidb  bd  Be- 
sehafTiing  neuer  Wagen  oder  Lokomotiven  oder  auch 
nur  neuer  Wageuachsen  den  ungeteilten  Kailstern  gleich 
auf  die  Achse  der  Lanfräder  jiressen.  Wo  nun  ge- 
teilte Räder  oder  Radsterne  verwendet  werden,  kann 
der  einmal  fest  nnd  sicher  auf  der  Aehse  befestigte 
Radstern  an  seiner  Stelle  bleiben,  da  nach  Abnutzung 
dar  Zihne  nor  der  leicht  za  entfernende  Zahnkrana 
an^gaweebeait  an  werden  brancht.  Oia  Zaknkiinaa 
waraen  aaa  proflliartani  Sienaoa-lfartiBatahl  von  60 
bis  TO  kg'qn  Paatigkait  gabogan. 

AuIlttila«kM  SehUrtemMtArid. 

Die  ztdlfreie  Verwendung  ausländischer  Materialien 
und  Fabrikate  zum  Hau  und  zur  Ausrüstung  von  See- 
schiflen  auf  deutschen  zollinlindischen  Werften  bat 
im  vergangeaeu  Jahre  stark  nachgelassen.  Nach  einer 
I  vom  Statistischen  Amt  verofTentlichlen  rhersicht  he- 
j  trug  der  Wert  dieser  <i«genst«nde  im  ganzen  ntir 
I  4,88  Millionen  Hark  gegen  6,85,  6,04,  10.27  nnd  14,71 
:  llUliaann  Mark  in  den  Vorjahren.  Knna  66*/«  dieaar 
Einftikr  atamnaB  aaa  Eni^aad«  IS*/«  «>■  HoUaad  nnd 
je  77«  aus  den  Vereinigten  Staaten  nnd  Britisch  Indien. 
Unter  den  für  Schiff b anzwecke  sollfrei  eingeführten 
Waren  ragen  hervor:  Fischernetze,  gesägtes  Holz, 
I  Iloheisen,  rohe  Platten  und  Bleche  aus  Eisen  und 
.Stahl,  Anker  und  Ketten,  Krk-  uml  Winkeleisen,  un- 
gesagtes Holz,  Eisen  und  Stahl  in  .Stäben,  grobe  Eisen- 
waren, Hebemaschinen,  Pumpen  und  sonstige  Maschineo. 
Die  annehmende  Einfuhr  nanmwollener  Kischemetso 
(1904 : 8069  da  gegen  1893  dz  im  Jahre  1900)  findet 
in  dem  steigenden  Umfang  der  dentsehan  Eochaoa» 
fischerei  ihre  KrklSrung.  Diese  Netxe  kommen  haupt- 
sächlich aus  Ididland,  zum  Teil  auch  aus  England;  sio 
'  siud  aber  teilweise  deutschen  Ursprungs  nnd  nur  ia 
Holland  geölt  und  getränt  worden.  Die  Verwendung 
von  ausländischem  Schifibaobolz  hat  sich  in  den  letzten 
Jahren  nur  wenig  gaiadert.  Es  handelt  sich  dabei 
in  der  Hauptsache  um  gesägte,  weiche  U<ii>er,  die  znm 
größeren  Teil  aus  Amerika,  auÜerdam  aaa  Schweden 
and  Bafiland  aingafahrk  aind.  Haitaa  malgtea  Sehiff- 
I  banholf  kam  nteiat  aas  Britbeb  Indien,  dann  ans 
.'^iatii  {Teakholz!  und  aus  Amerika.  Henierkenswert 
ist  iler  starke  Itürkffsng  in  der  Verwendung  von  aiis- 
ländiselieni  Stalil  und  Kisen.  S.i  tiel  seit  IHOH  der 
Wert  der  Eiiiiulir  von  .Sehitiblecben  voii  4,U3  auf 
0,45  Millionen  Mark.  Dieser  Ruckgang  ist  durch  die 
vermehrte  Deckung  des  Bedarfs  der  deutschen  Werfte» 
mit  deutschem  Eisen  nud  Stahl  herbeigeführt.  Nach 
den  Brmittinngen  des  Vereins  deatschar  Sofaiffiiwerftaii 
wurden  190S  nur  noch  1,7  7»  dar  im  dmtaehan  SebilT- 
bau  verwendeten  Bleche  ans  dem  Auslände  heaogan 
gegen  27,2 im  Jahre  1899.   Annähernd  so  groB  ist 
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ueh  der  Riickgan^  <l<-r  Eisfabr  von  Eck-  uad  Winkel- 
aim  (S^  ge^  25,9  "io).  Viel  bedeutender  als  der  Wert 
te  wirndttoa  Mtliadisehm  SfiliiffbcomaterislMiB  war 
ia  bMn  JtbN  iri«d«r  dar  Wart  der  im  Awliftda 
tlr  danlHib«  BMltaimg  gebauten  SeMft. 


KSnifUch  PrevfilMhe  6«ol<»|{bche  LandeüaiuitRlt 
n  BcrltB. 

Der  von  Geh.  Bergrat  SchmoiRser  heram- 
gegebene  Titigkeitsbericbt  der  Könis^licheu  (ieolod- 
icben  Landesanstalt  fnr  das  Jahr  l "  i  -^^igti  'i^^ 
geologischen  Aofnahmen  in  Preulitru  im  Berichtsjahr 
unter  der  Leitung  der  Geheimen  Btrgräte  ProfeMor 
Dr.  B e  j s e h  1  a g  and  Professor  Dr.  W  a hnschaffe 
rüstig  vöraugeschritteo  tind;  et  waiwn  dabei  im  ganzen 
86  OMlogttn,  damnlar  7  firaiwillig*  MiteiMttfj  be- 
iebifUgt  Im  Lanfe  des  Jahres  sind  92  Ktrtwnblltter 
zur  VfröfTenllicliuns;  gelangt,  wodurnl!  die  (in- 

sanitz«}il  der  Blätter  auf  ÖÜ3  erhöht,  terner  sind 
25  Blatter  in  der  lithographischen  Aasrdhmng  naheza 
beendet,  48  in  der  litDographiscben  Ausrührang  be- 
^iffen  nnd  84  in  der  geologischen  Aufnahme  »rtig, 
jedoeh  Booh  nicht  nir  VerdSestlichoiig  in  Li«ferangen 
aibg«MibloMeB.  t»  sind  mitbia  einteliltefllieh  der 
htnugifabaiMB  Mlttar  im  gumm  760  fMlogiash 
CNtig  aatenuebt  Außerdem  ttobeii  noch  M  Blitter 
il  der  geolopiscliBU  Bftarbettnng  und  135  Blätter  sind 
mit  Vur&rbeiten  versehen.  Endlidi  ist  noch  eine 
Reihe  von  Abhandlnnj^en,  Jih:  i  Iiprn  and  soaittgiB 
KartsB  ud  Schriften  heransgegeben  worden. 


■uMM  TMi  aebttrwArkea  d«r  HatwwliMaMhaft 

and  Technik. 

Das  Landesgewerbemaseiua  in  Stuttgart,  w(4ubeB 
bekanntlich  den  Zweck  htt^  dt«  Gewerbetreibenden 
itat»  mit  den  MONtea  Errnt^aiobafteB  d«r  Technik 
nid  daran  Vorteflen  ▼ertnitt  n  meehen,  hat  eine  be* 

sondere  Bestimmung  bezüglich  seiner  historischen 
Maschinen  getroffen.  Von  der  Rrvägong  ausgehend, 
daß  histdrisch  gr  .s  onli-r;!  M  ii  'l  inen  leilit^lii'li  dann 
einfn  Studienwert  haben,  wenu  sie  in  möglichst  ge- 
cchlossenen  Reihen  ihrer  Vorgänger  und  Nachfolger 
besichtigt  werden  können,  daü  sie  aber  als  vereinzelte 
Objekte  keinerlei  Wert  besitzen  und  nur  die  kostbaren 
SammhMgniwne  belaeten  werden,  bat  der  Tontand 
dae  Mvaenma,  Prteident  Hocdisr,  die  Entaeheidanf 
getroffen,  daß  derartige  historische  Einze.lstücke  dem 
aMnsenm  von  HeistOTwerken  der  Naturwissenschaft 
and  Technik«  tbOTwieaan  wandoin  aellaUf  wo  aia  dar 
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t  nötigen  AufsteÜnng  in  einer  geschlossenen  Entwiek- 

I  lungsreihe  sicher  sind.  Eine  vlHrhildliehe  Entecheidung 

i  in  dieser,  für  viel«  HnaaamareirwaUiMnn  wiehtimn 

I  Frage  getrofltm  n  haiMO,  iai  «in  v«rdi«net  oaa 

I  württetubergischen  Mnseums,  für  welche  alle  Freunde 
der  Wissenschaft  und  Technik  Dank  wissen  wardan. 


Prelnansschrolhen. 

Der  „Verein  fär  EiMübahnkande"  zu  Berlin  hat 
znm  1.  Febrnar  1906  iwei  Praiaanaehceiben  mut  Be- 
arbeitung gestellt: 

L  UnterauchuDg  über  die  zweckmäßigst«  (restaltung 
der  Anlagen  tiir  die  Babandluig  dar  StAchgttar 
auf  Bahnhöfen. 
II.  Die  B«d«Qtnng  der  Betriebskoeffizienteo  ala  Wert- 
ni«saer  Ar  iit  WirtafthaitHohlteit  de«  Eieenbahn- 
betriebet. 

Als  Preise  sind  für  die  erste  Allfj|abe  SM  JIt  flr 
die  zweit«  1000  »M  ausgesetzt. 

Der  aoefübrlieh«  Wortlant  dar  Anhaben  mit  den 

näheren  BedingTingen  ist  von  der  Öeschäftsstelle  des 
Vereins.  Berlin  W,  66,  Wilhelmstr,  92/98,  zu  beziehen.  — 

Ferner  hat  der  , Verein  deutscher  Hascfainen- 
Ingenieure"  in  der  am  23.  Mai  d.  .1.  abgehaltenen 
VerKatnnilung  best  hlosüen.  8(KX)  zu  beatininien  für 
ein  Preisaasschreiben,  betredend  Untersuchung  Uber 
die  Bedingungen  des  ruhigen  Laufes  von  Drehgestell- 
wagen für  Schnellzüge.  Ei  loU  anterenobt  werden, 
wie  Drebgeatellwagen  gebant  «ein  mlleaea,  nm  bei  den 
nach  der  Kisenbahn-Bau-  und  Betriebsordnung  zulässi- 
gen gruLiten  Geschwindigkeiten  auf  gutem  Geleis 
ruhig,  d.  h.  so  zu  laufen,  daß  bei  der  Fuhrt  anf  ge- 
rader Strecke  die  Schwingnngen  des  ^^'agenka8tens 
utn  seine  drei  Schwerpunkts- Hauptachsen  sowie  die 
Verschiebungen  seines  Schwerpunktes  um  die  Mittel- 
lage mögliciiMt  gering  sind,  und  dali  ferner  das  Be- 
fahren der  Krftmmangen  eich  md|{iichet  stoß-  nnd 
achwingungsflrei  volhiebt. 

Die  t  atersnchung  ist  mit  möglichst  weitgehender 
Znhilfenalime  der  Rechnung  und  Zeichnung  durch- 
zuführen.  Ihre  Ergebnisse  sind  mit  den  Rrfahningen 
an  vorhandenen  Wagen  zn  vergleichen.  Um  die  Ar- 
beit zu  erleichtern,  hat  der  Verein  deutscher  Ma- 
achinen-Ingenieure  eine  Zusammenstellung  auHgeführtwr 
Drehgestelle  anfertigen  lassen,  die  vom  Verlage  der 
Zeitaefarift  «Oiaeere  Annalen*  bMogan  wecdaa  kann. 
Die  Arbeiten  aind  in  denlaeher  Spraeh«  ahnflnaen 
und  bis  zum  2.  Januar  1907  bei  der  Geschäftsstelle 
des  Vereins  deutscher  Maschinen-Ingenieure,  Berlin  S  W., 
Lindonttrafle  80,  aüuuakhain. 


BtteherBchaD. 


Reeherchts  phymque»  et  phy/firo-rht'niiqw^  sur  l'nrit^r 
au  earbone  von  Carl  Benedicks  (Ooktor- 
Dinertation).  UpstU1904.  EonuniaalonsTorlag 
von  Arthur  Felix  is  Leipzig.    Preis  10  ^U. 

Der  Zweck  der  vorliannd«n  ebenao  iateraaaanten 
ab  lieiBigen  Studie  iat  die  Brweitecanff  maerar  Kannt- 
niaa«  über  den  Zusammenhang  zwischen  den  pbvai- 
kalischen  Eigenschaften  von  Eisen  nnd  .Stahl  und  seiner 
chemisoben  Zasammensetzung.  Der  Untersuc  hung  wurde 
eine  Keihe  von  Stahl-  iTnd  Kisenproben  mju  Ii  v  singe 
(im  elektrischen  Ofen  von  Kj  ellin  gewonnen), 
Fagersta  und  Läogshjttan  zagrnnde  gelegt,  wobei 
—  außer  der  chemischen  Zusammensetzung  —  das 
Kleiagefage,  die  Dichte^  Elaaticitit,  die  Eirte,  der 

xnij» 


elektrische  Leitungswiderstand  und  die  magnetischen 
Eigenschaften  in  Betracht  gezogen  wurden.    Im  fol- 

5 enden  möge  karz  auf  die  wichtigsten  Ergebniaae 
ieser  I  iitersuchuDgeu  hingewiesen  werden. 

Die  mikrographische  UntenuflbnDg  ergab  Irai  aaa* 
gflglöhtem  Material  im  Mittel 

0.08  0,46  bis  0.55 

0.45  35  '■'  c, 

o,,'').".  ■  ,  45  % 

0,!»0  »-/o  fast  100 

Das  spezifische  Volnraen  des  reinen  i'ÜKeiiü 
(d.i.  Ai>r  rt'zi])rüke  Wert  iles  spezifischen  Gewichten) 
iat  nach  C.  Ben«dieks  0,1270.  Üa«8«lb«  wird  durch 
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«5.  Jahrg.  Mr.  IS. 


di«  QMnnvart  voa  je  1  X  d«r  folgmdM  Elemente 
«n  iHH»st«haiid«  Otwea  v«rate)urt: 

-  T«rfrU«nia(dM«pMir.T«l. 

IIa   0,00006 

P   0,00080 

Si   0,00117 

C  (Hirtnagakolile) .  .  0,U018 

AI   0^0085 

Dm  apoiilMli«  0«iridit  «rgab  «oh: 

fiir  reines  V.hi^n   7^86  (B«B«dickl) 

„    Eisenkarbid  in  Meteureisen 

(Cohenit)   7,22  -7,24  (Hintie) 

„    künstl.  Eisenkarbid,  Fe«  C  7,07  (Mo  ins  an) 

„    Perlit   7,82  i  J  ü  ji  t  ii  o  r  i 

,   das  Karbid  Vet  C*  .  .  .  7,24  (Benedioks) 
„     „       „       Fe»  C  in  Eisen 

mit  weniger  ah  1,26     C  7.74  (Rcnedicks) 

Das  spezifische  Volumen  des  nicht  gehärteten  Stahles 
l&fit  tich  nach  Benedicks  dnrch  swei  gerade  Linien 
daratflUen,  die  sich  bei  einem  Kohlenstoffgehalte  von 
1,26  H  schneiden.  Das  spezifische  Volumen  des  ge- 
härtaton  StaUas  iteigt  mit  wicbaudann  Kohlenstoff- 
gehalt  in  «iner  Knrva  «n,  die  voikOL4*/t  G  angefangen 
in  eine  gerade  Ltttla  uugvht,  dl«  tidi  dweh  die 
tileichnng 

^  ^  OiMOD  +  0,0018  0 

darstellen  läßt,  in  welcher  D  das  spezifische  Gewicht, 
C  den  KohlenstoffgehaU  in  Prozenten  b^d^ntft. 

Bezüglich  des  Elaitizitätsmodols  stellt  Bene- 
dickt  foTgeode  SItie  a«f: 

1.  Hnr  Flastizitätsmoilnl  von  Kolileiistuffsfab]  ver- 
ringert sicii  mit  warhsenilein  Külilenstiirti,'ehiilt  bis  zo 
aiaar  Iiestinunten  (irenzc. 

2.  Wenn  der  Kolilenstoffgelialt  des  Ötables  1,3 "/» 
Qlii  rschreitct,  so  wächst  der  Elastizitätsmodal  wieder 
(was  \>.  uuf  (las  Auftreten  von  Fe»C  zurückführt). 

'ii.  Hex  gehärtetem  Stahl  verriujjert  sich  der  Elasti- 
sit&tamodul  mit  wachiendam  £ohieiiatoff|[«h«Ui,  and 
tat  «toto.  iii«drig«r  ala  int  nicht  KcfaKrtateD  Znatande. 

4.  Äquivalente  Mengen  von  Kolilm.iftdff,  Sili/inm 
und  Nickel  erniedrigen  deu  Ehistiziliusiuodul  uui  den- 
aelben  Betrag. 

B«'xlisr!icli  der  iliirte  stellt  der  Verfasser  folgesd« 
aUze  auf  : 

1.  Bekanntlich  wachst  die  Härte  des  ausgeglühten 
Stehlea  mit  seinem  Kohlenstoffgehalt. 

2.  Dieaer  Härteznwaeha  erfolgt  jadoob  nidit  tyttl- 
mißig,  iadun  M  «tira  0,6*/*  C  eine  pltttilteh«  ver- 
gitiO^ung  d«r  Hirt»  «intritt. 

8.  Aqnivalante  Mengen  von  Sützinm  nnd  Mangan 
vergrößern  die  Härte  in  L.'lei<  fi(-ni  Ma04-,  ildcli  nuirlit 
sich  hierbei  ein  Untetsi  liird  ^'ültfiid.  je  tmrlidem  iniin 
es  mit  St.ilil.  mit  wt-niirfr  odur  mit  iiiclir  als  it.l)'','o  (" 
zu  tan  hat.  Für  erstere  ist  der  EinflaU  einaa  Siliiinm- 
oder  MaagMHEawidiWB  snr  «twft  halb  so  grofi,  ^s 
far  letstere. 

4.  D«r  EialoB  der  Hirtancakobl«  iat  b«triAbtlich 
größer,  als  jener  der  frfiber  beaprochenen  Elemente. 

5.  Ansgeglahter  Stahl  teigt  bei  einem  Kohlen- 
atoffgebalt  von  etwa  1  7o  ein  Hirtemaximam. 

Blehtriaoher  Leitangawideratand.  Hier 
wird  da«  allgemeiM  OoMti  aorgeatcllt,  daß  gleich- 
atomige   feste  EiaealKanngen  gleiebea 


*  Benedicks   nimmt   mit   Campbell  nnd 

Kenedy  die  Exlsd  nz  (in es  solchen  Karbides  in 
kohlenstoffreicheiri  Kisen  an,  das  übrigens  auch  von 
F o  r l>  h  .i  III  II)  «•  r  im  MeteoreiMD  von  iViakoioak  ge- 
fanden  worden  war. 


elektrischen  Leitungswiderstand  besitzen.  Pics 
ergab  sich  für  C,  AI,  Si,  P,  Cr,  Mn,  Co,  Ni,  As,  Mo 
nnd  W.  Di»  Groß«  dieaea  Leitniigiwidentandea  b*- 
PMliBit  tieb  pro  1  «em  m 

9  s>  7,64- 8M  C  Hikro*Ohm 

worin  C  den  Kohlenstoffgtlialt  in  Prozenfcn  bedeutet. 
Für  andere  Elemente  sind  die  Prozentgehalte  in  die 
äquivalenten  Kohlenstoffmengen  nmzarechnen  Si; 

^  Mn,  nsw.).   Eiaenkarbid  (Zementit)  aebeint  — 

wenn  er  als  stiU  her  ausgeschieden  ist  —  den  Leitungs- 
wider^tand  nicht  zu  beeinflussen.  Dnrch  Anwendung 
dieses  Satzes  auf  Stahl  mit  versdiiedenem  Kohlen- 
atoffgehalte  kommt  B.  an  der  Vermnrnn?,  daß  Stahl 
mit  mehr  ala  0,6«/»  C  nngeföhr  (i,'27  Koblenatoff 
gelöst  entb&lt,  und  d.nß  bei  Stiilil  mit  weniper  ala 
0,5*/»  C  die  gelliste  Kolileiistofluienge  mit  dem  Ge- 
samt -  Kohlenstüff';;eli:ilt  wachse.  Der  [..eitunfr"»  ider- 
stand  des  reinen  Eisens  betrügt  f.  1  cbm  7,6  Mikro- 
Ohm ;  die  drei  allotropen  Formen  deBaalbm  iflifaB  Bir 
geringe  Abweichungen. 

Bezüglich  der  magnetiteben  tSieenecbaften 
hat  sich  ergeben,  duß  nicli  '.'i  lüfi  nsität  tles  reinanenten 
Magnetismus  R  in««n.  eiiie.>  luiders  aus  der  (einfm 
maximalen  magnetisnhen  Felde  v  ni*j.  entsprechendem 
maximalen  Intensität  der  Magnetisiemng  Jm».  nnd  aus 
dem  KaenitivfUd  9«  aaiiberad  nitttw  dar  OlaicboBg 

J inix.  X  fro 
«  +  P 

berechnen  läßt,  wobei  «  «ad  ß  von  den  Zylindar- 

dimensionen  abhängen. 

Für  den  Hjateresis  -  Kooltizienten  gilt  die 
Giaidiuig! 

•^-•  +  s^ 

In  gehärtetem  Stahl  stinkt  .1  ,„.i.  mit  widmondam 
Kohlenstoffgehalte  nach  der  (ileiehun);: 

Jaiai.  =  1000  y  5,23  —       0  +  ü,&9)-  —710 

worin  2  C  den  öehalt  an  Härtungskohle  und  an  Mangao 
(letzterer  in  die  äquivalente  Kohlenstoff«! enj^e  um- 
gerechnet) bedeutet.  Hiernach  wird  Stahl  nitt  1,6  "/o 
UitrtuDgskohle  nnniainietiscb.  «iilirend  (iuillet  die&e 
ttrenze  bei  l.(>ö  '  n  ('  erreieJite, 

Bei  nicht  gehärtetem  Stahl  verringert  sich  Jnum. 
mit  wachsendem  Kohlenato^gabilt  ia  sotobar  Waiaa, 
daß  es  spheint,  daß 

a)  das  Karbid  beträchtlich  uiuguetisch  sei, 

b)  daß  zwischen  dem  Karbid  im  Stahl  mit  weniger 
nnd  aolehem  mit  mehr  ala  1,8  V*  ^ 

aebender  Uoternebied  an  «tiatiwen  aebeint, 

c)  daß  Stahl  mit  wnuper  als  0.5  C  etwa  0,27  •/» 
desselben  ala  Härtangskohle  zorUckhaiteu  könne. 

Diäte  SdilnBfolgwmagen  sind  bbrigens  nieht  g«at 
aioher. 

Da«  magnetische  Koerzitivfeld  des  gehirteten 
Stahles  wächst  mit  dem  Kulilenstoff  anfange  luncrsani, 
später  rauch  ttrtd  »chlieljlich  wieder  lanj^sam,  indem 
es  sich  eiiieni  Mtixinium  bei  etwa  1,1    j  imhert. 

Der  KintiuU  dos  Mangans  in  dieser  Hiiiüicht  ist 
weit  kleiner  als  jener  der  Hlrtnngskoble,  doch  äußert 
Bich  deraelbe  im  allgemeineo  in  gana  ihnlicber  Weise. 

Bei  nicht  gehärtetam  Stabl  «iobat  mit  dem 
Kohlenstflffgehalte  bie  1,8>C;  »teigtder  Kobl(>nstoff- 
gehalt  höher,  «o  vermindert  «fch        ein  wenii^ 

Aii-i  den  vorstehenden  KrL,'id.ni-Äen  zieht  Bene- 
di c  k  s  den  S».hluÜ,  daÜ  in  .Stall  1  mit  mehr  als  0,6  "/«  (' 
ein  neues  Gefiigeelement  entlialteii  sei,  das  sich  vom 
Ferrit  dadurch  unteraoheide,  daß  es  etwa  0,37  "j*  C 
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gelöst  enthaUe,  und  das  er  Ferronii  nennt.  Dies« 
Änticht  aucht  er  durch  sahlreieh«  Anf&hningen  in 
stützen.  Hier  inope  nur  darauf  hingewiesen  werden, 
(lall  gchon  B.  Z.  Hoozeboom  (Eisen  and  Stahl  vom 
Staniipunkte  iler  l'hascnlehre)  auf  die  theoretische 
Mogiichkeit  eines  derartigen  üefügeelements  hin- 
gewiesen hat  und  daß  sich  ans  dieser  Annatime  heraus 
andi  das  verschiadese  Firbav«nndg«n  dt»  Koblenitoffa 
Eggerta-Prob«  gui  fot  erkllreD  Heß«. 
Die  vorstehend  besprochene  Arbeit,  die  mancherlei 
Anreguugeu  *a  neuen  ForsebuDgen  bietet,  kann  allen, 
die  sich  für  siderologiaohe SfciwUcit  inten  sbu  ren,  bestens 
•npfohltB  werdea.  U.  v.  Jä/dner. 


IN«  hfierof}men  OMrh^^nehte  Pom  ytaitdjitinkff 
der  Fhaaerüthre.  Von  Dr.  H.  W,  Bakhuis 
BoosAboon,  PtoImmt  ftn  der  UolTwraltit 
Aniäterdam.  Zweites  Heft,  Systeme  aus 
swei  Körpern.  Erster  Teil.  467  Seiten, 
149  TextHsoreB  und  9  Tafeln.  F.  Vtewef 
fr  Sohn,  Brnniehw«];  1904.  12,50  .M. 

Während  der  erste  Teil  des  ausgezeichnetenWerkes,  , 
den  wir  s.  Z.  bereits  besprachen,   das  heterogene  i 
(ileichiff wicht    in       i  ii  ■  K  ö  r  p  e  r  ■  Sy  s  t e  m  e n    be-  I 
hamlelte,   liespriiht  diW   vorliegende  «weite  Heft  in  j 
ebenso  klarer  und  ausführlicher  W^ise  da>»  heterogene  ' 
Gleichgewicht  in  jenen  ans  zwei  Körpern  bestehenden  | 
Systemen  (Zwei- Körper-Syitemen),  bei  welchen  i 
dia  anftretenden  festen  Fhasen  nur  raa  je  eiDeo  dieser 
beiden  Körper  (Koniponentan)  bestehen.   Dat  deren! 
folgfnrle  dritte  Heft  wird  denn  jene  Zwei-K8rper- 
8  y  s  t  e  iti  e  behandeln,  bei  welchen  eine  oder  mehrere 
der   festen    l'hftsen  Verbindonpen  der  heiden  Kom- 
poneatea  oder  Mischkristalle  dar»teU«u,  die  ans  beiden 
Komponenten  gleichzeitig  bestehen. 

In  einer  knnen  fieepreoluuig  ist  es  gäni  eas- 
nseUoeeen,  den  reldien  Inheh  des  Torliegenden  etett- 
fichen  Eeftcs  einigermaßen  eingehend  skizzieren  zu 
können,  und  so  beschränken  wir  uns  hierauf,  zn  erwähnen, 
daß  i  fl  dem  Verfasser  gelungen  ist,  ein  Raum  niaL'ramm 
tu  entwerfen,  welche«  pestattet.  uher  die  uuberordentiiche 
Mannigfaltigkeit  der  hieher  gchörijren  (tleichgewichte 
sieb  Becheoachaft  zu  geben  und  zu  erkennen,  wie  selbe 
durch  den  FMobtigkeits-  and  Schmelsbarkeitsgrad  der 
beiden  Keinncnenten  bedingt  ist  Neben  dem  allgemein 
wiBSenseliBftliehen  InheUe  des  viKrliegenden  Bnohes 
verdient  noch  die  Vollständigkmt  hervorgehoben  zu 
werden,  mit  welcher  alle  bisher  studierten,  in  die  oben  • 
charakterisierte  Klusse  von  Cileichpcwirliten  gehörigen 
Fälle  aufgeführt  sind.  Von  hesondercin  Interesse  für 
den  Hüttenmann  dürften  in  letzterer  LleziehunL,'  naitient- 
licb  folgende  Teile  des  Buches  sein:  Das  Knlnktikuui  als 
Konglomerat  und  als  Stmktarbeetandteil;  Metliuden 
snr  Bestimmung  der  Ertterringsknrveo,  des  enteit- 
tbehe«  Tnnktes  nnd  der  Ketur  der  festen  Phasen; 
Die  T?ei*{)iele  Ober  Metallegierungen  und  die  Kntstehung 
von  Kruptivgesteinen;  Die  Schmelzkurven  von  Metallen; 
Einfhiß  des  l>rQi-kes  in  der  (itologie,  Hedeutnn^'  von  ] 
Konzenlratioiisunderungen  für  die  (icido-ric,  un*!  im  | 
Nachtrage:  Über  Silikatschmelzen.  W  enn  wir  sinmit 
da«  vorliegende  zweite  Heft  des  großangelegten  Werkes 
eilen  jenen,  welche  sich  fir  {Ktjeikeii«»*oheBiisehe 
Ftegen  interessieren,  wärmstene  eneBpfaUen,  so  mlissen 
wir  doch  gleichzeitig  darenf  enftnerksem  meehen,  daß 
dieses  Werk  nicht  einfach  gelesen,  sondern  studiert 
sein  will.  Namentlich  jene,  welche  mit  den  Lehren 
d'T  physikalischen  Cliemie  nicht  siIm.u  7ii-'!tilich  ver- 
traut sind,  werden  ohne  gründliches  Studium  kaum 
den  riehtigiB  Nntien  nnd  ^n0  «ns  demselben  liehen. 

H.  9.  JOfltnr. 


Mitteilungen  »us*  der  Chemisch  -  Technischen  Ver- 
»uduatation  von  Dr.  Hermann  PamAo.  Zweites 
Heft.  Lelpsig  1905,  Teil  &  Comp.  1  «A. 

9.  Beiträge  znr  Kenntnis  der  nicht- 
granolierten  lux-hhiiKischen  Schlacken. 
Von  Dr.  K  ii  d  <t  1  p  h  Ii  e  n  z  i  a  n . 
Die  bekttunte  Erschrinung,  daß  langsam  an  der 
Luft  abgekäblte  hoobbasisebe  Schlacken  im  Gegensets 
SU  den  weesergremdierten  Sehlacken  keinerlei  hydran- 
lische  Eigenschaften  besitzen,  hat  Znlkowski*  SOS  der 
Dimorphie  des  Bikalztomsilikates  zu  erklären  versneht. 
Nach  ihm  soll  ini  Sclilackensand  das  aktive  Dikslzinm- 
metasilikat,  in  der  !U»  der  Luft  abgekühlten  Schlacke 
dagegen  das  is<jraere  inaktive  Kalziumorthosilikat  vor- 
handen sein.  .Schon  in  „Stahl  und  Eisen"  1904,  S.  820, 
w  urdf  darauf  hingewiesen,  dtiß  dieser  Teil  der  Zulkowski- 
sehen  Theorie  wohl  kaum  haltbar  ist.  Der  Verfasser 
der  Torliefenden  Arbeit  bat  nun  diese  Frage  mit  Hilfe 
der  Fetro^raphie  niher  studiert.  Ans  den  optisehea 
Eigenschaften  der  unter  dem  Mikroskop  erkennbaren 
Mineralien  schließt  er,  daß  in  den  nichtgranuHerten 
Schlacken  das  KalziomortliosilikLit  ;ils  wesentlicher 
Bestandteil  nicht  vnrhaiideii  sein  kann,  daii  es  sich 
vielmehr  um  rhombi»che  i'yroxene  bezw.  um  tilieder 
der  Melilithgruppe  handeln  muß,  d.  h.  also  um  Ver- 
bisdnnaen,  die  jedenfalls  bedeutend  weniger  Kelk  als 
das  Kdilnttorthosilikat  enthalten.  Neben  diesen  soll 
noch  eine  hochkalkige  Mattsdeqge  vorhsaden  sein, 
deren  Kalkgehalt  höher  als  der  des  Xalsinmortho- 
silikates  ist.  obgleich  diesen  T'ntersuchungen  irgend- 
welche pruktischc  Bedentunp  nicht  hcizumessen  ist.  so 
dürften  sie  doch  für  jeden,  der  sich  mi»  der  Theorie 
der  Schlaokea  nnd  Zemente  eingehend  befaßt  hat,  von 
groflsm  lateresee  seiv. 

3.  Heia  Verfabren  aar  PrUfnif 

b.aeischer  IIo ch of enscblaekeiu  Von 
Dr.  Uerm&no  Fasaow. 
Der  Verfasser  AhrtseH  längerer  Zeit  eiaewlseeB- 

Bchiiftliche  Fehde  t'pRsn  den  Vorsteher  der  Abteilnag 
für  liauiiiatfrialicnprüfung  de«  Königl.  MaterialprttfangS* 
amtes,  rnd".  M.  trnry,  und  zwar  über  einige  Fragen, 
die  für  die  Kiseapurtlandi(t«aient •  liidui>trit!  von  Be- 
deutung sind.  Vor  allem  gehen  die  Ansichten  der 
beiden  Gegner  über  die  Wiwnngen  auseinander,  die 
ein  mehr  oder  minder  starkes  Olfthen  auf  die  hydrau- 
lisehen  Eigenschaften  der  «aieergrenniierten  Schlacken 
ausübt  In  der  vorliegenden  Arbeit  erwidert  Dr.  Passow 
im  Verfoli;  dieses  Streites  auf  einen  Artikel  von  Pro- 
fessur (iaiv,  der  in  den  ., .Mitteilungen  aus  dem  König- 
lichen Mslerialpr\!funi:'(aüit'-  11>04.  iS.  Heft  erschien  nnd 
auch  in  der  „'f  onindttstrie-Zeitung'  liH>'j,  Nr.  IHansiuffs- 
weise  veröffentlicht  wurde.  Der  Verfiis'<er  eiit«i'kelt 
zuniÄhat  seine  Theorie  der  „glasigeo"  und  „entgla^teu" 
Schlecken,  beschreibt  eingehend,  auf  welche  Weise  er 
das  Entglasen  der  Schlacken  durch  Glühen  herbeiführt, 
und  setzt  auseinander,  daß  die  entgegengesetzten  Re- 
sultate IViifessor  fiaiNS  auf  eine  unsaehgemKße  Be- 
handlung der  Sciilatkuu  zurückzuführen  seien.  Im  An- 
schluß hieran  macht  er  eingeheni.'  Mitteilungen  über 
sein  Verfahren  znr  Prilfung  rtusib.  her  llochofen- 
schlaekeu  nnd  über  die  Apparnte,  die  dabei  zur  An- 
wendung gelangen.  Darin,  daß  die  entglanten  Schlacken 
beint  Dnrchleiten  eines  Kohlensaurestromes  durch  Tenj- 
peratorerhijhnng  reegieren,  während  bei  den  glasigen 
Schlacken  keine  Wirmeentwicklnng  eintritt,  glaubt  er 
ein  Mittel  zur  l'ntersehcidung  beider  Schlackeaaitea 
gefunden  zu  haben.  Ob  diesen  Trüfungsverfahren  als 
ein  rlunliaus  ziivcrhi-siges  anzusehen  ist,  ob  es  in 
allen   Fällen   zu   durchaus   einwandfreien  Resultaten 

•  «Stehl  nnd  Eisen"  1904  S.  81& 
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fUtfti  lD«ft  di«  Zitlcnnft  lehren.  VioUwolit  M  üteh 
wmtarom  Ambsv  geeignet,  über  du  Wem  dar  ein- 

selnen  Schlar  kenarten  wichtijre  Aafschlüsse  zu  gelien. 
Die  Lektüre  der  Arbeit  kann  daher  jedem,  der  eich 
mit  Tl)i'ürie  und  Vnwin  dar  Soblacken  b«M)iiftigt, 
warm  empfohlen  werden.  Canarit, 


Hahus  Freiherr  y.  Jttptner:  Qrundzüge 
der  Siderdogie.  Dritter  Teil,  z  .  i  it  Abteilung. 
Loipzig,  Arthur  Felix.    Preis  !* 

Des  Verfassers  Name  ist  hinreichend  bivkaniit, 
am  empfehlende  Worte  zu  erübrigen.  Ebenso  ist  durch 
die  früher  erschieneiieu  Baude  der  Siderologie  dargelegt, 
daß  der  Verfasser  in  verdienstvoller  Weise  die  Ergeb- 
ni^^r>  der  neueren  physikalisch-chemischen  Porschongs- 
arbeiten  der  studierenden  Jngend  nnd  den  im  Berufe 
stohendM  IiuHHiiiABmi  ng&nglich  ma^en  «ilL 

Der  ▼omegmid«  Baad  trägt  di«  Ubertehrift  «Die 
Rttttenmännischen  Prozesse".  Dabei  ist  dem  Hoch- 
ofenprozeß Ht-hr  viel  Ranm  gegeben,  um  die  Hanpt- 
reaktionen  auf  der  ÜraiKllage  der  (iesetzo  von  den 
ßildnng8energi<>n  rechnerisch  abzuleiten  und  einige 
neuert'  aufschlußcebende  Forsohun^aarheiten  mitzuteilen. 
Die  Frisch-,  Sclinifilz-.  Koblungsverfahren  sind  kurz 
behandelt  Ihre  Darstellung  bringt  nichts  Neues,  wird 
Iber  vielfach  die  Ajuobaffuig  «iaes  beModerea  Lehr- 
bnebe  der  EiaeobttteBlraiide  SberflilaBif  ntioheB. 

über  die  eben  erwähnten  Berechnungen  will  ich 
noch  einige  Worte  sagen :  Die  verwinkelten,  mit  neuen 
unbekannt«»  Zeichen  und  Integralen  gespickten  Formeln 
werden  siclier  manehen  Lfiser  zu  der  Ansieht  fQhren, 
dali  man  auf  diesem  Wege  kanm  zur  Lösung  der 
Kragen  gelangen  wird,  die  der  Betrieb  und  gerade 
die  Hißerfolge  im  Betriebe  teitiffai.  Daß  nur  ein  sehr 
kleiner  Teil  der  Vorgänge  im  UAttenbetrieb  solchen 
Rechnungen  aag&nglich  gemsoht  iet,  noch  da«t  Ificken- 
bah,  mag  diea«  Ansicht  bestärken,  and  doeb  ist 
sie  irrig.  Blicken  wirnnr,  am  ein  Beispiel  ansafdhren, 
auf  die  Arbeit  von  Boiidonard  und  auf  die  gemeinsam 
von   Bauer  tind   Glaessner  verfaßte  Arbeit,   ro  wird 

Srade  der  im  Betriebe  stelu-ndf  Hociiofenniann  viel 
'neu  können ,  manchen  rätselhaften  Vorgang  mit 
ganz  anderen  Augen  ansehen  nnd  vielleicht  auch  be- 
handeln. Die  Genannten  haben  tateäcblicb  den  wunder- 
baren Vorgang  2C0  =  C-|-C0t  aufgeklärt,  als  die 
Pol»  TOB  QMtehgewiehaatSmne,  veranlaflt  dnrcb  die 
Beaktiott  8FeO  +  GOi  »  Pet  0«  +  CO.  Diea  erklirt 
dir  oft  iiendelmle  Schwankung  d<(r  Gichtgaszusammen- 
setzung,  ferner  die  schädliche  Wirkung  heißer  (iicht 
und  leicht  rediizierbarer  Erze.  Weitere  Schlull- 
folgerungen  mag  der  Le!«er  selbst  anschließen.  Dies 
wie  gesagt  nur  als  Beinjiiel,  um  die  Erfolg«  der  An- 
aobanong  im  Lichte  der  modernen  physikalisch- 
«bemiaeCen  AnffiMiong  zu  wfirdigen,  Osann. 


Das  Srh'irhtftlrfpufen  in  schwierigen  FdUen.  Von 
J.  Riemer.  Verlag  von  Graz  &  Gerlach 
(Job.  Stettner)  in  Freiberg  in  Saebeen.  Preis 
8 

Die  vorliegende  Arbeit  ist  im  wesentlichen  eine 
Fortsetzung  und  Erweiterung  der  früheren  Veröffent- 
Uehnngea  der  Firm«  Hani«!  &  Loeg  in  Dfliseld«rf, 
dea  Oehvimrata  B.  Laeg,  des  Ber;grata  Lteke  and 

des  Generaldirektors  B.  S  c  h  n  1  z  B  r  i  e  b  e  n  sowie  des 
Verfassers,  die  sich  alle  auf  das  fzleiche  Gebiet  be- 
zogen. Wahrend  aiier  die  friiheren  Arbeiten  sich  aus- 
schließlicli  lui  deu  «ug$teu  Kreis  derjenigen  Fachleute, 
die  sii  h  besonders  mit  dem  Schachtabteufen  befassen, 
gewendet  haben,  ist  hier  der  wohlgelungene  Versuch 
gemacht  worden,  für  die  weiteren  Kreise  des  Berg- 
nwbea  sa  achretbea.    Dan  mit  18  T«ttabbildnng«B 


nnd  19  Tafela  «emtaatatteta  Bneb  bildet  einen  ad» 
wertvolten  Beftntf  wut  Ltterator  dea  Bergbane«  nnd 
wird  namentlich  den  maßgebenden  Pertonen,  die  vor 
der  Frage  des  Schachtabteafens  stehen,  willkommen 

I  sein,  da  es  einen  t^berblirk  über  die  «nr  Wahl  stehen- 
den Verfahren  nnd  dadurch  dem  Leaer  die  Möglichkeit 
eSgaaer  Kritik  gibi 

Mitalhrgif  du  Zine.   Par  A .  L  o  d  i  n ,  Profeaseor 
da  coars  de  metallargie  &  l'Ecole  Nationale 
Snp^rienre  dea  Minea.    Verlag  von  V"  Ch. 
I     Danod,  Paria,  Qnai  des  Orands  Angoetine  49. 
Preis  Fr.  35. 
Die  Metallurgie  de«  Zinks  bietet  in  Anbetracht 
der  groß»  Prodnktionen  dieaaa  MataUa  und  seiner 
▼ielftuÄen  7erwendmig  ein  bedeatendas  trirtaebaft» 
liehe«  Interesse:    dennncli    war   die  hüttenmännische 
Literatur  über  diesen  Gegenstand  bis  vor  kurzem  ver- 
hältnismäßig spärlich  nnd  fehlt  es  insbesondere  an 
einer  umfasseuuen  Monographie  dea  Zinkt.  Diesem 
Mangel  ist  durch  das  bereits  früher  besprochene  Werk 
von  Ingalls  and  das  vorliegende  Lodinscfae  Werk 

Süudlicu  abgeholfen,  wobei  es  alt  ein  glncklichef 
mataad  bsMioboat  verdaa  kaan*  daß  nach  dem 
amerikaniaetien  aneh  der  eon^liseb«  Verfkaser  n  Wort 
knminf.  Das  T.odinsche  Buch  wird  nicht  nur  dem  prak- 
tischen Zinkhiiftcnmaun  willkommen  sein,  dem  es  ein 
Mittel  bietet,  die  in  seinem  Betrieb  erhaltenen  Ergeb- 
nisse zu  prüfen  und  eventuell  metbodiich  an  verbetaem, 
sondern  kann  auch  dem  Stadiarandeo  der  Efltteakaad« 
empfohlen  werden. 


Dr.  OttoEnaeaberg;  BHttttktmguni Beendigung 

des  BerffUfrfiS^igentums  nach  dem  in  Etsaß- 
Loth'ingen  geltenden  RechU.  Straßbarg  1905. 
Karl.J.  Trfibaer.  S 

Der  Verfasser  schließt  seine  selir  üViersichtlich 
geschriebene  nnd   deshalb  wertvolle  Darlegung  "uit 
einer  Eiorterung  der  Frage,  inwieweit  eine  Regelung 
des  Bergrechts  im  Wege  der  IUicttt»gesetageban2  er- 
strebenswert nnd  gegebenenfalls,  in  welch  absehbarer 
Zeit  sie  sa  erreichen  aai.   In  der  Einleitung  aber  weist 
«r  dannf  hin,  daß  aeiae  AaefaUmngen  bereits  im 
Anfang  dea  Jabraa  1904  niederfeacfariabea  wwdea 
nnd  daß  «ich  seitdem  in  Prenßen  attf  dem  Qebiet  dea 
Bergbaues  wichtige  Rrgrhenheiten  zugetragen  haben, 
deren  bedeutsamste  Folgeersciieiuuug  für  KIsaß- Loth- 
ringen zunächst  darin  bestehen  dürft«-,  dali  ilas  Zu- 
standekommen eines  Kflichsberggesetzes,  das  noch  vor 
I  Jahresfrist  möglich,  wenn  nicht  wahrscheinlich  gewesen 
:  sei,  fttr  absehbare  Zeit  vollkommen  ausgesch losten  er- 
{  seheine.   Infolgedessen  erübrigt  es  sich  auch  für  une, 
I  auf  die  Schlußausfohraiigen  dea  Verfassers  dea  niberaa 
I  einzugehen,  demgegenflbnr  wfr  sonst  den  Naehweia  xn 
führen  versucht  naoen  würden,  d.iß  er  die  einer  reichs- 
I  gesetzlichen  Regelung  des  Bergrechts  entgegeustehen- 
I  den  .S.  liwierigkeiten  und  Bedenken  denn  doch  erheblich 
zn  uDterschstzen  scheint.   Auch  daß  ein  Reicbsb^rg- 
gaaata  vor  Ji^reafiriat  nur  annähernd  wahrscheinlich 
gewesen  sei,  mfisaen  wir  auf  Grund  unserer  Kenntnis 
der  in  Betracht  hmamenden  Tatsachen  beatrettea.  Wir 
glauben  übrigeaa  anch  nicht,  daß  der  cegcowiirtige 
Zustand,  unMr  dem  987»         Dentachen  Bwchea 
I  materiell  vom  preußischen  fter^recht  beherrscht  werden, 
I  wahrend  die  übrigen  7*.u  durch  das  Königreich  Sachsen, 
das  liroßherzogtnni  Sai  hsen  Weimar  und  Schwarzburg- 
äuudershauien  gebildet  sind,  2a  so  großen  Mißverhält- 
nissen führt,  wie  man  gemeinhin  annimmt.   Das  hindert 
uns  selbstver^itündlieh  nicht,  die  fleißige  Arbeit  lies 
Verfassers  mit  Freude  zu  begrüßen,  die  aHHI  überall 
dort  gerne  i«  «U«  iiaad  nehn^  virdf  w«  xim  ea  den 
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JbücKer$chau. 
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iNnymlidielm  Fra^n  ElMß-Lotiutiiigaiiis  «in  lakumm 
hit:  md  dts  i»t  sandt  ta  aehr  waitaB  EnltMi  dar 
Fall.  Darum  sei  daa  Bock  weh  unsern  f.esern  aufg 
wiraat«  empfohlea.  jy^  Btumtr. 


Taschenbuch  de«  Patentwesen».   Amtliche  Aoiglib«. 
Mai  1905.    fi«rUB,  Carl  U«yfflMUi«  Veri»«. 

üeb.  1 

In  diesem  haudliehen  and  wohlfeilen  Taschen- 
Ivaalie  Tordffenüialit  ilaa  JKaiMNrUeha  Patantant  aaf 
ansUienitl  swaihmdlart  Dnakiaitoa  aUa  aatnan  0«- 

(ch&fUkrcts  berflhrctiden  Oesftze  und  Anordntinjren 
und  gibt  damit  eine  vollständige  Übersicht  über  sümt- 
liche  BestimmungeD,  die  Erfinder  und  (iewerbfreibpnde 
»0  beachten  bditen,  wenn  Rie  sirh  für  ihre  Krzeagnisse 
den  Schutz  des  gewerbiiolicn  Eigctiturn»  ainliern  wollfn. 
2agleich  belehrt  die  Schrift  über  die  Foraialitäten, 
dia  so  dem  eedacht«n  Zweck  gegenüber  dem  Patent- 
ante sn  erfUuB  aiad.  la  daa  Abaohaitteo  A»  B  aad  C 
baanapraehaa  aoßer  den  drei  OraadgeNtMa  Aber  dra 
Patent-,  fTehrauchsmnster-  und  Warenseichenschnts  die 
Anm<>ldtbe8timmun>f'n,  die  durch  Beispiele  erläutert 
wenien.  ilas  ifuuptinteressi' ;  daneben  winl  man  das 
Verzeichnis  der  Patent-,  Gebranchsmnster-  und  Waren- 
klassen  sowie  derjeni>,'en  Stellen  im  Deutschen  Reiche, 
aa  danen  die  amtlichen  Patentschriften  usw.  aufliegen, 
wfltkommen  heiUen.  In  Abschnitt  D  folgt  sodann 
dba  gaoia  Seihe  internationaler  Verträge  mit  fremdan 
Btaalan  tiMr  den  gegenseitieen  Patent-,  Haatar-  mid 
Harkeoichntz,  nnd  in  Abschnitt  E  daa  Oaaata  vom 
18.  März  1904  Uber  den  Rechtsschuta  dar  aaf  Aas- 
8tellun>;en  vorgeführten  Neaheiten.  Die  heiden 
Abschnitte  F  und  <t  endlich  behandeln  das  Patcnt- 
anwaltswesen  uml  die  rcgrlmillMgen  VeriifFftntlichun^f n 
de«  Kaisarliohen  Patentamtes  nebst  den  Bezugs- 
liadioginigaB. 

Die  EntwuMung  des  NiederrheiniscJt-  WestfäixscJten 
StemkohMbtt^mm  in  4«r  mMÜm  BBlft«  4k» 

19.  Jahrhunderts.  Heransgegrebfn  %'oni  Verein 
fttr  die  bergbaoUchea  loteresaeu  im  Oberberg* 
antsbesirk  Dortmund  in  OMiieloMliaft  mit 

der  WcstfUlischen  Berggewerkschaftskasse  und 
dem  Bheiniacb -Westfälischen  Kohlenqrndikat. 
Band  IX.  Avfbereitang,  Kokerei,  0«wfiinang 
der  Nebenprodukte,  Brikettfabrikation,  Ziegelei- 
betrieb. Mit  337  Textfigaren  and  19  Tafeln. 
Berlin,  Jnlins  Springer.    Kompl.  160  .-Ä. 

Auf  die  groß«  Bedeutung  dieses  monumentalea 
Werkea  aber  den  dentschen  Steinkohlenbergbau  ist  in 
.Stabl  aad  Biaen"  schon  bei  früheren  Oelegenheiten 
Bfa^pwiaaea  «ordaa.  In  daa  Torliecaadaa  Baad  iat 
der  Absehnitt  „AafbereiteBg  dar  Steiabobla'*  von 
Professor  Sommer  in  Bochum  in  klarer  und  anschan 
lieber  Darstellnng  bearbeitet  worden.  Diese  vorziis;s 
weise  in  das  Gebiet  des  Bergbaues  einschlai^'ende  Ab 
handlung  dürfte  auch  fttr  den  Nichtfachmann  Intereoie 
bieten,  zumal  neben  den  Auf  bereitnngsapparaten  auch 
tahlreicha  Transport-  und  Verladavorrichtnngen  be- 
sehriebea  iiad.  Wichtiger  für  dea  Eiaanhflttenmauu 
•iad  aber  aatugaaiiß  die  voa  Beigaiaaeior  H.  Waber 
varfiiStoB  Abaehaitte  über  Eokerri  aad  Nebeapredaktea- 
gewinnnng,  welche  ein  vorzügliches  Bild  des  Ent- 
wickiangsganges  und  des  heati|;en  Standes  des  Kokerei- 
weaens  und  der  damit  verbundenen  Nebenbetriebe 
peben.  In  dem  Absfhnitt  über  Koksrei  werden  nach 
einer  Einleitung  geschichtlichen  und  statistischen  In- 
halts in  swei  umfangreichen  Ka]iite1n  die  Herstellung 
des  Koks  nnd  die  verschiedenea  < ifenkonstniktionen 
behaadeltt  wobei  aowoU  dia  aitan  ala  aacb  die  nanen 


JEoaalnikttoiua  berflcksichtigt  sind.  Der  Abiebailt 
Uber  die  Oewinnnng  von  Nebenprodukten  dea  Kokerei* 

betriebr?  .pifsßt;  1,  die  Gewinnung  von  Teer  und 
Ammonidl.,  die  Verarbeitung  des  Teer-  und  Am- 
moniakwHKSrrii  und  H.  diu  (iewinnunc  von  lienzol. 
Bei  der  hohen  Bedeutung,  welche  die  Kokerei  und  die 
Gewinnung  der  Nebenprodukte  für  das  Eisenhütten- 
wesen besonders  aa  einer  Zeit  besitzt,  in  welcher  die 
Fasion  von  Htttteawerken  und  Zechen  auf  der  Taees- 
ordaang  atabt,  dürfte  aicb  eia  grttadUahes  Sladinn 
dea  in  dea  erwfbntea  Absebnittwn  niedergelegtea, 
ünßcrst  wertvollen  und  votlstSndigen  Materiell  aaeb 
für  den  Hüttenmann  lohnend  erweisen. 


SltiiMMbm^  dt»  PrvuSkdim  SUmU»  in 

der  Um(jehHng  ton  Si'.-irhr'td^f  a .  fi  T<^i!o. 
Berlin,  Jolius  Springer.  Jeder  Teil  kartoniert, 
snaamman  15  *M, 

Den  Inhalt  der  ersten  fünf  Teile  dieses  Werkes, 
>  die  den  Besnchern  des  IX.  Allgemeinen  Deutschen 
I  Beremannstages  in  Saarbrücken  äs  Festschrift  fiber- 
I  reicht  wurden,  haben  wir  bereits  in  „Stahl  und  Eisen" 
I  1904  S.  1098  angegeben.  Der  sechste  Teil  behandelt: 
Dia  Batarieklaag  der  AtbeitenrerbUtaiMe  aaf  dea 
I  staatKebea  StetnkoblenbergirerkflB  voai  Jahre  1816  bii 
zum  Jahre  1003.    Er  ist  vom  KHoi^.  IteglBqMfctor 
E.  Müller  in  .Saarbrücken  verfaßt, 

(Der  dritte  Teil  der  Schrift  ist  noch  in  Vor- 
bereitung und  wird  den  Käufern  dea  Gänsen  naob 
Fert{gilallaag  aabarecbaet  aacbgeliefetC.) 


Eiagegaagene  Bdober: 

Die  Ntmbatlttn  der  Königlich  Sächsischen  Tt  rh- 
nischen  Hochsrhüe  zu  Dresden.  1905.  Teil  A : 
Banbeachreibang  (Auazog  aas  der  „Deatschen 
Baiiaitmg'').    Till  B:  tuM»  Blnriehtnng 

(„ZeitHctirifr  rlo<j  Wr^ir:«  Ipnt'-^lier Tngenietire"), 
Dresden-A,  A.  Dreaaela  Akademische  Bacb- 
haadhing.  3  Jt. 
Järnets  Metallurgi.  Förelisningiir  af  Professor 
J.  G.  Wibürgh.  Utgifna  pd  Jernkontorets 
Bekostnad.  Mit  99  Tafeln  Abbildungen  und 
74  Tabellen.  Stoekbolm,  Albert  Banalan 
Vorlaf?.     10  Kr. 

Mehner,  Dr.  Hermana;  Über  GMefufeieiehi»- 
zuttändt  M  der  Reduktion  der  Eisenerze.  Ein« 
Einfährang  in  die  neuere  Physiko-Chemie  f&r 
praktische  Techniker.  Berlin  1905,  Leoobard 
SimioQ  iSachfolger.    1,50  tS. 

Hahn,  F.,  Profeasor  der  Erdkonde  an  der 

Universität  Königsberg:  Die  Eisfulmhien,  ihre 
Entstehung  and  gegemoärtige  Verbreitung.  {„Axa 
Nalor  vttd  Oetatettvelt*»  71.  Bladcheo.)  Hit 
einer  Doppeltafel  nnd  zahlreichen  Abbildungen 
im  Text.  Leipzig  1906,  B.  G.  Teabner. 
1  »4,  geb.  1,35  Ji. 
Steiner,  ^.'j^g.  Frits:  Die  neuen  Vor- 
schläge zur  iJhiitKj  der  Schii  hetiMoßfrinjf. 
(Tecbniscbe  Vorträge  and  Abhandlungen. 
XX  Xn.  Heft)  Mit  35  in  den  Text  gedruckten 
Abbildungen.  Wien  1905,  Spielbagen 
Scbaricb.    1  Ji. 
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Becbstein,  Otto,  Inpcnienr:  [n.*tntmmtr  7ur 
M«a$utig  der  Temperatur  für  technische  Zwecke. 
(SoBdenbdroek  na  der  nDentaeben  Teehnlkar» 

Zciiting".)    Mit  61  Abbildangen.  HuBVrer 

1905,  (iobriider  Jftoeeke.    1,H0  M. 

Büaing,  F.  W.,  weiland  üozeut  au  der  Tücb- 
niMbeo  Uochschnle  za  Berlin,  und  Scha- 
mann, Dr,  C,  Chemiker:  fh',-  I'nrtliind- 
ttmenl  und  »eine  Anwendungen  im  Bauwesen. 
8.  volbtMndiir  mBgearlwitete  Auflag«*  Mit 
etwa  400  AbhildnnpTPn  im  Text.  Berlin  1905, 
KommiMions- Verlag  der  n^^Q^ch^'^  ^<^<^* 
seitiiiig*,  G.  in.  b.  H.  9  «4^,  tn  imttlertem 
Lederband  10,50  r^. 

la  Conr,  Panl,  Professor,  Dozent  an  der 
Hocbscbale  and  Vorsteber  der  VerBachsmöhle 
sa  Aekev  bei  VejeD:  DU  Windkraft  wid  ihr* 
Anirfiuluiuj  zum  Antrieb  fo)i  J-Jt'kfrizitäts- 
werken.  Aus  dem  Dänischea  übersetzt  von 
Dr.  Jobannes  KsufmBim.  Hit  14  Abbildungen. 
Lt'ij  zip  1905,  M.  Heinslus  Nachfolger.  2,40  •  /^. 

Vianello,  Luipi;  Der  Eisenbau.  Ein  Hand- 
buch tür  den  Brttckenbaaer  and  den  £i»en- 
koaetmkteor.  Hit  elDem  Anhang:  Zsaanmen- 
stelhinj^  aller  von  dentschon  Walzwerken 
hergestellten  und  []-  Eisen.  Von  (Jastav 
Sehimpff.  Mit  415  Abbildungen.  Hflnehen 
und  Berlin  1905,  K.  Oldenbourg.  Geb.  17,50Ü^. 

Gnarini,  Emile,  Prufesscnr:  L'i'fu/  artuM  de 
VeledromäaUurgie  du  fer  et  de  i'acier.  The 
actoal  itate  of  the  electro-netallvrgy  of  Iren 
and  Steel.  Mit  11  Abbildangen.  Pari«  1905, 
Mme.  Vve.  Ch.  Dnaod.  1,25  fr.  (1  sb). 


Der  gesamte  kaufmännische  Brifftcechnel  in 
deutscher  Sprache.  Methodische  und  praktische 
Anleitang  snr  selbetftndigen  AbfiMinng  aller 
Geschäftsbriefe,  dargestellt  dorcb  150  Uaster- 
briefe,  aablreiche  UmbUduogea  lud  Aufgaben, 
vereehen  mit  eingebenden  ESrlBeternngen  unter 
besonderer  Berücksicbtigang  der  Handels-  nnd 
wechselrechtlichen  Seite.  Gemeinverständlicb 
bearbeitet  für  Schale,  Kontor  and  zar  Selbst^ 
belebrang  von  Aagnst  Bergmann,  Beal- 
lehrer  und  Lehrer  der  Handelswissenschaften 
an  der  Großherzogl.  Oberrealschule  iu  Karls- 
mbe.  9.  vermehrte  Anf  läge.  Leipsig-Bead- 
nitz  1905.  Verlag  der  modernen  kaafmän- 
oiscben  Bibliothek  (vorm.  Dr.  jar.  L.  Huberti) 
a.  m.  b.  H.  Geb.  9,75 

Elsaeeaer,  Dr.  med.,  Stabsarzt  d.  L. :  Über 
die  nrygetiannlen  Bergmanns- KrankheUen.  2.  Anf- 
iage.  Arnsberg  1905,  F.  VV.  Becker,  Koogl. 
Hofbnehdrndcerei.   0,60  »4. 

Die  Erhebung  von  Sj'hiffahitMilnjuhfn  auf  dem 
Wiein.  Denkschrift  des  Arbeitsausschusses 
der  RheinscliifTahrtsinteresaenten.  (Haadeli- 
kammern,  Städte,  wirtschaftliehe  Vereine.) 
Mainz  1905,  ,1.  Diemer.    1  tS. 

Sir  Henry  Bessemer,  F.  B.  S.  An  Aatobiogr&pby. 
Witb  a  eondading  ebapter.   Hit  sahlreieben 

Abbildangen.  London  \V.  C,  35  and  36 
Bedford  Street,  Strand,  Offices  of  „  Engineeriog" 
1905.   In  Leinen  gebunden  16  sb. 

Kataloge:  G.  W.  Hut  Compaaj,  New  Tork. 
Catalo^ue  Xu.  054:  Manila  Bop»  Tnaamiitloii 

and  Uoisting. 


Indafttrielle  Bundsehiiu. 


T«rtaa4  de»  StaUwerke-Terbaadea  In  Prednktan  A 

Monat  Mai  1905. 

Der  Versand  des  Stahlwerks- Verbaades  in  Pro- 
dukten A  betrag  im  Mai  insgesamt  494878  t,  fiber- 
steigt  demnach  den  April- Venaad  (429142  t)  nm 
66^  t  and  die  nm  6*/o  erhShte  BeteilijifQngtiBifrer 
für  einen  Monat  um  21  ^  ;  i  r  übertrifft  den  Mai- 
Versand  de»  Vorjahres  uiu  70  848  t.  .^n  Hnihzeu? 
»iinii  n  im  Mai  versandt  170767  t  gegen  IfiTTöS  i 
im  April  d.  J.  nnd  137275  t  im  Mai  v.  J.,  an  Eisen- 
bahn Oberbanmaterial  162159  t  gegen  120702  t  im 
.'\|)ril  d.  J.  und  124217  t  im  Mai  v. and  an  Form- 
eisen  1719.'i2  t  gegen  150622  t  im  April  d.  J.  Qod 
1625?}8  t  im  Hai  v.  J.  Der  Mai-Vennad  in  Halb- 
zeug weist  also  mge&Hber  dem  Yonnonat  ein  Mehr 
von  l'$009t  auf,  der  von  Eisenbahnmaterial  ein  Mehr 
von  Hl  397  t  und  der  von  Fornieisen  ein  solches  von 
21  ÜiiO  t.  I)fr  •  i.  siimtversand  von  April  und  Mai  in 
Froduliien  A  betrug  924020  t.  Davon  entfallen  auf 
Halbzeug  328.^25  t  (Inland  74,1%,  Ausland  25,9», 
auf  Eisenbalinmaterial  272921t  (Inland  71,9  7»,  Aas- 
land  28,1  7«)  nnd  Fonneisea  822574 1  (Inland  79,4  */«, 
Ansland  20,670- 


!       RhelBtRoh.We8tfill8ebe8  Kehlen-Syndikat. 

In  der  am  20.  Juni  abgehaltenen  Zechenbesitser- 
Venamnlnog  wurden  die  Beteilignansnteile  am  Qe- 
«aratabistn  avf  77*/»  fOr  Kehlen  und  Koks  ladSO*/* 

I  für  Briketts  festgesetzt.    Zu  Pukt  II  der  Tag«- 

i  Ordnung  berichtete  der  Vorstand : 

Laut  Beschluß  der  Zechciiliesitzer-ViMsammlung 
vom  23.  Mär»  d.  J.  ist  der  vonnissiohilicih»  .\bi>at2 
t'iir  die  Monate  April  uinl  Mai  ilcs  lanfcnden  Jahres 
auf  77  7«  der  Beteiligungaüiffeni  veranschlagt  worden. 
Auf  die  Arbeitstage  berechnet  ergibt  dieser  Anschlag 
für  den  Monat  April  bei  23  Arbeitstagw  4472474  t 
nnd  far  den  Honst  Hai  bei  27  ArlMitstann  B8577W 1 
Demgegenüber  bat  der  tatsäclilicbc  Alisatz  betragen 
4671609  t  bezw.  5418103  t.  Die  Förderung  stellte 
sieh  insgesamt  auf  6  4i>r)7Ml  t  bezw.  6  490  445  t  oder 
arbeitstiiglich  auf  23öli;il  t  (gegen  Mnrx  1!>05  mehr 
2742  t  —  1,18  7o  und  gegen  Aprii  1H04  nu  hr  14  271t 
=  6.46''/ü)  bezw.  240387  t  (gegen  Mai  V?<\i  mehr 
16020  t  =  7,1 470).  Der  (iesamtabsatit  ilrr  Svüdikala- 
lechen  betrifft  6426611  t  bexw.  636164»  t  oder 
arbeitstlarlieh  886886  t  beav.  886618 1  Der  Yetwad 

j  «inseblieBlicb  Landdebitj  Deputat  und  Lieferungen  dar 
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flftttenzechen  an  die  eigeiM  HAttanwerke  beUng  im 
April  an  Kohles  8868  ^5  «  «ad  ba  Mai  46000»»  t, 
U  Eokf  877797  t  b«sw.  917672  t  und  an  Briketts 
176896  t  bttw.  215907  t,  in  Snmma  4922368  t  bezw. 
5823702  t 

Aus  den  obigen  Zahlen  ist  zu  ersehen,  daß  drr 
Absatz  befriedigeDil  gewesen  i«t  Die  Industrien 
nnseres  Absatzbezirks  haben  gnt  abgenonunen  and  die 
Abwicklung  der  H&ndlerabschlBsse  M  vÜrnR.«!  ^Mtr 
sehr  flaaen  Monate  regelmäßiger  gtweMii  alt  fontt. 
Bcffünstigt  wurde  allerdings  der  Absatz  dadareh,  daß 
viaU  Twfaffuelierkraise,  besonilers  die  Kisenbahnen, 
wihrend  der  Streiks  zur  Neig«-  gcguagenen  eisernen 
Bestände  wiedi-r  zu  ergänzen  oder  sogar  zu  vergrößern 
bestrebt  waren.  Namentlich  i»t  die»  den  Brikett*  r.n- 
pite  1,'ekommen.  Die  besondiT»  ^ute  Bi-scluUtiijim); 
der  Eisenindastrie  brachte  neben  der  erfrftiln  Iipq  Ver- 
grSflaning  der  Koksbezüge  auch  verstärkte  Anforde- 
nugn  «ttKokakohlw,  die  nicht  erfollt  werdan  konnten. 


MatUldankfttte  su  Neaatadt*Hanbarf. 
Nach  ▼erroebaimg  aHer  Bapantnrea  aad  Abgaben 

anf  den  Betrieb  und  nach  Abzug  der  Oenerulunkosten 
sowie  der  Anleihe-  und  ücschäftszin.Ken  ergibt  sich  ein 
Verlust  v(jti  247SHn,B8  »Ä,  welcher  sich  unter  Hinzn- 
recbnnng  der  Abschreibungen  in  Hohe  von  4ä2 134,62  ,# 
auf  700  000  erhöht.  Dieser  Betrag  ist  durch  die 
in  der  anßerordentlichan  Oeneralversammlnng  vom 
19.  November  1904  batdllossene  und  inzwischen 
dureluwfaiirt»  HerabMtmig  das  Aktinnkapitala  von 
2100000  M  mt  1400000  Jt  gedeebt.  Diaaer  Miß- 
erfolg ist  natli  ilt'iii  Bericht  des  Vorstandes  teilweise 
auf  Mans,'el  an  ^'enügenden  Aufträgen  von  Seiten  de« 
Syndikates,  teitwdse  aber  auf  Störnn^jen  im  HoclK  fen- 
brtriel)  züriickznfiihren.  Nach  eini^ehenden  Studwo 
Dnd  Beratungen  war  an  Stelle  eines  alten  nieder- 
geblasenen Hochofens  ein  größerer  nenrftfer  Kon- 
itraktion errichtet  worden.  Trotadem  dabei  nach 
laebTaiBtindigar  BavtaUaai;  nichts  nqart  und  nichts 
war,  bat  afeb  der  nena  großer«  ODin  fBr  das 

dortij;«  Vorliommen  al^  nirht  [geeignet  erwic^^t-ii,  S"ndprn 
«in  Jahr  schwerster  Sorpeii,  .MiLierfi>lt:e  und  Verluste 
gi'Krarlit.  Nar  hileiu  nun  der  gri.ißiTe  Hoi  liotVn  aus- 
geblasen ist  und  man  zum  Betriebe  de»  «iten  in- 
zwischen wieder  zugestellten  Hochofens,  allerdings  mit 
Teriadart«r  Batriabtwaiia,  sarfickgekahrt  iat,  aind  g^en 
Mhar  badaatead  baiaara  Ef]gebiiiaaa  aisialt  «oroeo. 


ONtwMaai— fc»  Bla«»bahB -Bedarfs* A.*«. 

in  Frledenahtttte. 

Nach  dem  Oesch&ftabanoht  waren  die  Anlagen  der 
Oesellschaft  im  Jahre  1804  gnt  baaebaftigt.  Die  Bilana 
KhltaAt  nit  ainan  Brnttogewinn  von  8686888^73  JT, 
wovon  tn  Abaebreibnngen  1 915819,42  verwendet 

werden,  so  daß  <>''nli  ein  Kein^ewinn  von  1  670474,81  „H 
ergibt.  Dem  gesetal.  Ileservefonds  werden  8iM>75,3ö 
zugeführt;   derselbe  erreicht  damit   eine   Hohe  von 
2600000  Von    dem    verbleibeudea   Kest  von 

1 590 898,95  >4t  werden  nach  Abzug  der  ThuUi men 
7h  Dividende  anf  20000000  Ji  mit  1400000 
VHtallt^  wihrend  188429,60  auf  neue  Rechnung 
vaqjalrafaD  wacdaa.  Über  die  Erseogong  der  ein  seinen 
WAa  wird  folgendes  mitgeteilt:  Auf  den  Eiseners- 
feldara  in  Rostoken  bei  HiirksdorT  in  Un^'nni  '.stirilfn 

78681  t  Spateitenateiae,  aus  dem  üoiomitbrnch 
Baddookaa-Bady-Fiakar  87168  t  IKilonit  nnd  688  t 


I  Eiseaene  gewonnen.  Die  Friedenagrube  lieferte  ana 
der  neuen  Tiefbananlage  288  9fö  t  Steinkohlen.  Aaf 
I  dem  Hättenwerke  in  Friedenshfltte  betrug  die  Gesamt- 
produktion an  Robeisen  188876  t,  während  im  Thomas- 
'  und   Martinwerk   258  122   t    Stahlldöcke  hergestellt 
I  wurden.     Die   WalzHerke    lieferten    an  Kisenbahn- 
tnaterial,  l^'unneisen,  L'nivcrürxieisen,  «iroli-  und  Fein- 
i  blechen,    ruhen    und    bearbeiteten  Schmiedestücken, 
I  Achsen,  Radreifen,  Scheibenrädern,  Radsätzen,  aowie 
'  an  Knüppeln  und  Walablöckaa  ffir  den  Verkaaf  in 
I  gaaaea  207491  t.   Di«  Prodnktien  dar  ZinkMttea 
I  betrag  im  Jahre  1904  449R  t.   Femer  wnrden  aaf 
den  Hottenwerken  im  Kreise  Qroß-Strehlitz  hergestellt; 
I  29314  t  Rohschienen,  47  347  t   Mittel-  und  FertiL'- 
jirod  kfp,  853  t  Dut  hbli  ehe,  -ItiOÜ  t  diverse  Gniiwareii 
und  l)H  t  Schare   und  Schtiiiedestücke.     Kine  liii.setni 
I  lieh«  Erwetteruug  hat  das  Unternehmen  nach  Schluß 
des  Berichtsjahrs  erfahren,  indem  am  25.  Januar  die 
Fusion  der  Obcrschlesischen  £isenbabn-Bedarfa-A.-&. 
mit  den  Hnldschinskysohen  Hfittenwerken  A.-O.  an 
Gleiwita  beschloaaen  wurde.   Das  Aktieokapital  der 
I  ersteren  Gesellschaft  wird  nm  Zwecke  dea  Etntaaaobaa 
der  Huldschinsky-Aktien  eine  Eibehang  von  waitaraa 

I  20000000  v4V  erfahren. 

i 

I   

'!  Mhraawalawttika  A«-e.  !■  0«la*BUfehan<SflkaIk«. 

I  T'ie   Bilanz   schlielit   mit  einem   Roliirewinn  von 

■  15üUiy,rrt>  ab.      Die    Ahsi  lireibungcn  beiragen 

!  73500,77        so  daß  sich  zuzü^ich  des  Vorinigs  aus 

I  dem  Jahre  1903  mit  49438,28        ein   Saldo  von 

I  186551,06  .#  ergibt.  Hiervon  werden  6*/«  Dividende 

I  anf  die  VoraafMktien  mit  58820  .W  verteilt  Der 
Vortrag  aaf  waa  RaehauDg  beträgt  44688,67  JT, 


StottfMr  H«a«lilBaiibM>A^Ow  »Tel«aa**. 

Nach  AusweisderBilanz  verldeil.t  nach  20068l'>0. 17.7^ 
Absehreibnncen  ein  Reingew  inn  von  2 174963,34  «W, 
I  welcher  nai  h   Ahzutr  von  Tiintü  tin  n  und  Rückstel- 
I  Inngen  zur  Aui-srhüttun^  einer  Dividende  von  li^j» 
I  auf  ein  Kapital   von   lOUOOOOO^^  mit  1 400000 Jlf 
j  verwendet  wird.  Itu  Schiffban  wardaa  von  der  Firma 
!  an   gröBeraa  Objekten  fertiggeatellC:  der  Doppal- 
schrauben-Reichspostdampfer  „Prinz  Eitel  Friedrich'* 
für  den  Norddeutschen   Lloyd,  die  kleinen  Krenzer 
,. Hauihur^"  und  „Lübeck"  für  die  Kaiserliih  deutsche 
Marine.    Der  Krenzer  .,LäHeck"  ist  das  erste  deutsche 
MarineschifT,  m clehes  mit  r)unipfturl>in>'n  an  Stelle  TOB 
Kolbenmaschinea  ausgerüstet  worden  ist 

!       Österreichisch^Alpine  MoutangeseUachaft 

Naob  dem  BeebnnngaabaeblaB  fBr  daa  Beriobtajabr 

1904  wurde  ein  ßmttoertrignia  YOa  16382925,87  Kr. 
gegen  14  7424H1,20  Kr.  im  Vorjahr  omielt.  Nach 

I  Abzug  der  Generalunkosten,  Zinsen,  Steuern,  der  Bei- 
träge   für    die    tresetzliche   Arbeiti^rversicherung  im 

I  Betrage  vor  l  i  11,10  Kr.  und  nach  Abschreibung 
von  34.52 24!i, 57  Kr.  verbleibt  ein  Nettogewinn  von 

I  8S47816,.B2  Kr.  (i.  V.  7067488^18  Kr),  der  sich  durch 
Zuzug  des  Oewina vortrage  ans  dem  Jahre  1903  ia 

;  Hohe  von  181487,88  Kr.  auf  8539314,81  Kr.  erb«bt 

I  Ea  wnrden  ersaagt  1004000 1  Kohlen,  869400 1  Ene, 

I  269700  t  Roheisen,  207  $00 1  RIeScke,  44900  t  Pnddel- 
eisen  und  H32600  t  fertigf  Wn'zware.  Zur  Verteilung 

'  gelangt  eine   10 "/»ige   Dividende    im  Betrage  von 

I  7800000  Kr. 
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Yereins  -  Nachrichten. 


NordwestItctie  Gruppe  des  Vereins  deutMhar 
Eisen-  und  Stahlindustridler. 


Protokoll 
über  die  Vorstaadssitsiuig  rem  2S.  Juni  1806 
te  PftrkhMa  n  IMMeMom 

Eiugsladen  warf»  die  Htvren  Mitglieder  des  Vor- 
st&udt^s  durch  ßuadsch reiben  vom  16.  Jnni  d.  J.  Die 
Tagesordnang  lautete  also: 

1.  QAiehifttifliM  MitteilttiUMn. 

9.  Erj^nngawahlen  sam  Toniteiide:  WM  dfli  itoU- 

Tf>rtr^t)>ndLMi  VürKitzt^ndea  Ml  Stalle  dee  vemnriften 

5)t.=3ng-  C.  Lu«g. 

'■'>.  Air-fuhrzölie  auf  Bchwedische  Erse. 

4,  >>:iiiit  etwa  Torüegeade  Angelegenheiten. 

Der  Vonitaande,  Geheimrat  Servaes,  eröffnet 
dia  Verhandlnagen  um  12  Uhi  mittaca  and  widmet 
dem  Andenkan  dei  rarewigteii  II.  vorriteettdea  der 

Gruppe,  15c. «^ng.  Carl  Lusg,  einen  lierzlinheii  N'achruf. 

2a  1  der  XagesürdnuQg  gibt  das  gcscUiiftsfubrende 
Mitglied  des  Vorstandes  Dr.  Benmer  Kenntnis  von 
einem  Gutachten,  das  an  die  EisenHabndirektion  Essen 
in  einer  Tariffrage  erstattet  ist.  Sunntige  fitngliige 
werden  in  vertraulicher  Beratung  erledigt. 

Punkt  2  der  Titfeaordnung  wird  mit  Rücksicht 
nf  die  letaaiche,  deS  riele  Tontandsmit^Uadei  rar- 
Idadert  tind,  tu  dar  heetffao  Sittnng  teilsoaeliiiiwn, 
fir  die  nächste  Sitzung  vertagt. 

Zu  Pnnkt  3  wird  bescUossen,  die  in  Betracht 
kommenden  YerhUteien  im  einer  Denkiehrift  ni- 
sammenznstellen. 

Zu  Pnnkt  4  liegt  nichte  TOT. 

Schluß  Vit  Uhr  nuchinittaps. 

IHr  VonilMBd«:        Dm  fMCbkflsr.  Mllfl.  d.  VwitMidM: 

fei.  J.  ßinan,  Dr.  W.  Bmmf, 

Ell.  (NMner  KaMmratoarat.  lL4.t.a.d.A. 


Verein  deutscher  tisenhUttenleute. 


Um  wiederholt  vorgekommenen  Versehen  in  der 
Postbestellunjj;  vorznbeogen,  bitten  wir  in  Zukunft 
eile  für  den  Varohi  bealiaiiiiteB  Briefe,  Peetpakete 
ciul  WertseüduDgen  nur  an  den  „Verein  flentscher 
EisenbatteBleate**  Dtteieldorf,  Jacobiatraüa  5 
SB  adrcatierea,  wihrand  dia  ftr  die  Sedalction  b«- 
fltimmtea  Korrespondenzen  an  die  „Redaktion  von 
Stehl  Qod  Eisen"  Düsseldorf^  JacobistroUe  5  zn 
richtea  eted.  Die  Telegrammadretae  lautet  in  beiden 
Fillee:  MStebleimt*  Dinaldorf. 

Dit  QttAäfUfilknMg. 


m  die  Tertf iieMWoUiek 

lind  eingegangen  : 

by  LiDden  Tf .  Betel.  Witb  Piene  end  Seetions. 

Bort  h  ere,  W.i  Oedäehtnisrt^de  für  OUo  Intze. 

Projecl  for  ths  Btnama  Camal  by  Lindon  W.  Bates, 
witb  General  Plans  an  i  Profilr  s  of  the  Waterway, 
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Der  Werdegang  der  fiisenliidiistrie  LoxembargB  seit  1879.* 

Von  Ingenlear  talav  Laom  in  Stolafort. 


M.  H.1  Kein  heutiger  VorCrBg  nmfsOt  nur  ) 

den    wirtschaftlicben    Teil    einer  Abliamllung, 
welche  den  Wer degaag  der  EiMaindiutrie  Laxem- 
biugt  Mit  1679  fanAudUnd  »n  die  teehnieelie 
Bsd  wirtecbaftlicbeGefMifllMntellung  des  ThinaM* 
Prozesses   und  der   neneren  StablJarstellnnpi!- 
proKtisaa  zum  öegeDstand  bat.    Ei^euÜicli  liüUe 
tte  gwse  Abhandlang  tum  Vortrafe  flelMigen 
mflssen,  wodarch  es  mir  möglich  gewesen  wfirc, 
die  fOr  die  Eieeoindiutrie  Loxemborgs  sich  daraas 
ergebendeo  Selilftsee  la  nieheo;  iefa  maäytäoA 
davon  abseben  nn  !  den  zweiten  Teil  der  Ab- 
haadloag  in  Aubetraebt  der  Kürxe  der  Zeit, 
welche  mir  snr  Veirfllgaiif  steht,  fdlen  laseen. 
Ferner  will  ich  noch  im  vorans  bemerken,  daß 
in  meinem  Vortrage  öfter  von  der  Eisenindustrie 
LothiiogeiM  und  Lnzembnrgi  die  Bede  iit;  ee 
war   dies   nicht  za  umgehen ,   einesteils  weil 
Lothringen  und  Lnxembarg  Nachbarländer  sind, 
deren  Eisenindustrie  auf  demselben  Uauptroh-  . 
material,  der  Minette,  beruht,  dann  auch,  weil  j 
die  Koheisenindnstrip  heider  Liinder  durch  das  I 
Lothringisch  -  Luxem  bur^ificbe  EubeisemsyQdikat  i 
eng  miteinander  verbunden  ist.  | 
Wenn  wir  auf  den  Werdegang  dtr  Eigen-  , 
Industrie  in  Lothringen  und  Luxemburg  bis  zum  , 
Jahre  1879  «inen  Rilekhllek  warfen,  wo  mit  | 
dem  Tlinmn^Kfhen  Eritpho8pbomnpf?vorfahren  der 
Eetter  in  der  höchsten  Not  erschien,  so  stehen 

*  Vortrag,  gehalten  auf  der  Versammlung  der 
S<idwe^tdeat«ch-LiiieDilMurgiaehen  Biasohttte  am  4. Jonl  > 

1905  in  Luxemburg.  1 
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wir  vor  der  veUeBdeten  Talaaehe:  elnenaita 

einer  gewaltigen  Entwicklung,  anderseits  einer 
gewaltigen  Verschiabong  sowohl  der  Ersengonga» 
als  aneh  dar  AbaatsverhUtnlaBa.  Hatte  au« 
bis  dabin  nur  mit  einer  gawlaaan  Verachtung 
von  der  Minette  und  dem  schlechten  Roheiflen 
deä  Moselbezirka  gesprochen,  m  war  jetzt  nur 
noch  von  dem  wertvollen  Rohmaterial  dia  Bede, 
und  man  baute  die  kühnsten  Hoffnungen  auf 
den  sehosiichtigst  erwarteten  Umschwong  in 
dar  gaaanlan  Btaanindaatria.  Baretta  1689  Wbrt» 
de  Wendel  den  Th'mn'iprozeß  zu  Hayingen 
ein;  drei  Jahre  spater  entstand  das  gemischte 
Tbomaaitahlwerk  Dideliagao.  Wlehtiger  ala  dia 
Entstehung  von  großen  Stahlwerken  im  Minette- 
revier  war  fOr  die  Hochofeniodustrie  der  Dni- 
stand,  daß  in  Bheinland-WestiUen  ein  Thomaa- 
weik  nach  dem  andern  entstand;  der  weitaus 
größte  Teil  dieser  Werke  war  nicht  an  eigene 
Hochöfen  angegliedert;  dieselben  waren  auf  den 
Bezug  des  Thamasroheiaens  aus  dem  Minette- 
rerier  angewiesen,  und  selbst  die  gemiHchten 
Werke  seti^ten  vielfach  von  diesem  liobeisen 
Ihren  Hodtttfen  sn,  einesteils  um  die  Erzeugung 
zu  vergrCßorn,  aademteils  zwecks  Erhöbnng  des 
Pbosphorgehalts  ihres  mit  pbosphor&rmeren  Erzen 
arblaaaaa«  BoheiMna.  Dadurch  stieg  aowoU  dia 
Mincttefordcrnng  wie  die  Hnheiasoanaogling  bis 
zu  einer  nie  geahnten  Höhe. 

Es  ist  erklirlich,  daß  die  Werke  aa  dar 
Ruhr  das  plötzliche  Aufblühen  und  die  mächtige 
Entwicklung  der  lothringisch  -  luxembargisehen 
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Hochofenindustrio  nicht  s-or  i  le  mit  frenndliclien 
Aogen  uiulien  and  daß  sie  ilire  ganze  altbewährt« 
Tatknit  daraoMtzten,  tm  dem  Abhingigkeito- 
verhältniB,  in  dem  sie  sich  geifrenflber  dem  Hinette- 
revier  befanden,  heranszakommen.  Am  liebsten 
bitten  sie  kein  Kilo  Roheisen  mehr  aas  dem 
Hinetterevier  bezogen,  and  dasselbe  in  eigenen, 
an  die  Stahlwerke  angeglioderten  Hochöfen  aas 
den  Erzen  erblaaeu,  weicht!  sie  in  den  nach 
itm  dentsch  -  französischen  Kriege  fast  umsonst 
erworbenen  Minettekonzessiocen  den  Lothringer 
Beviera  abbaaen  konnten;  dem  standen  jedoch 
di«  kokm  TarlfsUse  d«r  EiBenbalw«!!  kiiid«nd 
im  ^^>p■e.  Es  Würde  dahrr  nnabläasig  auf  Herab- 
setzung der  Erztarife  hingearbeitet  and,  da  die 
EisenbahnvOTwaltiingen  in  diessr  HiBii<Ät  nieht 
entgegenkoninif nd  genug  waren,  andere  Mittel 
ood  Wege  ersonnen,  die  Mioette  auf  billigst« 
Welse  nadi  Rbetniand-Westftileii  m  bekoiameii; 
dadurch  entstand  u.  a.  im  Jahre  1883  die  Mosel- 
kanalfrage, welche  jetzt  nach  20  Jahren  erlittenen 
Ungemachs  einer  greifbaren  Lösung  entgegen- 
geht. Es  war  eine  Lebeoefrage  fKr  die  Hoeh- 
ofenwerke  Lothringens  and  Lnxerabnrgs  anf- 
geworfen,  and  dieselben  standen  einer  einseiligen 
Hentbeetsang  der  Tarlftttaet  eowle  der  Xeael- 
kanalisation,  wie  sie  damals  projektiert  war, 
feindlich  gegenüber,  und  das  mit  Recht.  Von 
dieeem  Moment  an  war  die  Venebiebnng  der 
gesamten  Hi  rlinfenindn-tT  in  Lothringen  -  Luxem- 
borgs  eingeleitet.  Einige  Werke  sahen  schon 
in  der  im  Jabre  1893  eiagefährten  einieitlgeii 
Ennilßignng  für  den  TranHport  von  Uinette  und 
Koks  eine  große  Schädigung  ihrer  Interessen, 
und  den  Robeisenabsatz  nach  Rheinland-Westfalen 
für  gefährdet.  Dies  sowie  die  immer  schärfer 
hervortretende  PreiserbRhnng  der  Stahl-  und 
Walzwerksfabrikatc ,  dann  auch  die  technische 
Vervollkommnung  in  der  billigsten  Herstellung 
von  Flnlieisen  in  mit  Hochofen  direkt  verbundenen 
Stahlwerken,  ließ  immer  mehr  bei  einzelnen 
HoehefMnrerlK«!  die  Abeiebt  sor  Wbkliebbett 
werden,  Stahlwerke  mit  denen  bfi-^tf^heuder  Hoch- 
öfen zu  verbinden,  am  mit  Fertigfabrikaten  zu 
lobnenden  Preisen  anf  dtti  Harlct  an  kommen. 
So  entstanden  kurz  liintereinatider  die  Thomas- 
stahlwerke von  Rombach  (1894),  Mcyeuvre 
(1897),  Anmets  viid  Dlfferdingen  (1900).  Um- 
gekehrt legten  die  rheinisch- westfälischen  Stahl- 
werke, um  sich  von  ihren  Thomasroheisen-Liefe- 
ranten  unabhängig  zu  machen,  nachdem  sie  sich 
ihren  Erzbedarf,  sowoU  eebwedlaehem  Magnetit 
nnd  Slinette  als  Mang^anerze,  g'est<'h«rt,  prpstützt 
auf  die  tarifariscben  Vorteile  vom  1.  Hai  lb93, 
Hochöfen  an.  Der  Aachener  Hlltten-Aktien-Tereln 
Roto  Erde  hatte  achon  1892  mit  der  damaligen 
Ln.xembarger  Hochofen-Aktiengesellschaft  fusio- 
niert. Was  Torber  keiner  in  solebem  Maßstab 
geahnt,  war  innerhalh  eitiitrer  Jahre  zm-  "Wirk- 
lichkeit geworden.    An  der  Rnbr  wurden  äberall 


HoehSfen,  in  Lothringen  and  Luxemburg  Stahl- 
werke gebaat,  and  so  worden  aas  den  vormals 
reinen  Werken  bis  anf  einige  AniniJimen  ge* 
mischte  Werke,  d.  b.  Werke  bestehend  aus  Hoch- 
ofen-, Stahl-  nnd  Walzwerken,  eventaell  aooh 
Kohlenzechen.  So  war  auch  der  erste  Schritt  anf 
dem  Gebiete  der  Konzcntratimi  dar  Eisenindottrlt 
gemacht:  dii'  reiiien  Werkf^  v^rAchwandeOi  VB 
den  gemischten  i'laiz  üu  macueü. 

Hatten  die  Stahlwerke  von  Bheinland'Wee^ 
fulen  Rchon  alle  möglichen  Anstrenpnngen  ge- 
macht, den  Besag  von  Thomasrobeisen  aus 
Letbringen-Lnsembnrg  ee>Tiel  wie  mSglieh  ein- 
zuschränken ,  S'^  i^irrn  =ir  ,  da  sie  ihre  Inter- 
essen darcb  die  neu  enuttandenen  Stahlwerke 
von  Bombaeb,  Anmetn  tind  DiHerdingen  für  be- 
droht sahen,  darauf  bedacht,  der  gedeihlichen 
£ntwicklaog  der  letzteren  die  Absatzverh&ltnisse 
ee  lebwierig  wie  möglich  zu  gesulten;  diesee 
war  ihnen  dadurch  bedeutend  erleichtert,  daft 
sie  als  Mitglieder  der  vergchiedenen  Verkanfs- 
verbUndü  Bolidariscli  vorgehen  konnten.  Unter 
diesen  Umständen  blieb  den  drei  genannten 
Werken  nichts  anderes  tlbrig,  als  sich  auch  zn 
einem  Verbände  ausammensatan ,  and  taten  sie 
dies  nnter  FQbnng  der  Flagg»  der  altbewSbrten 
Firma  Spftter-Koblen-'  Ks  wurden  jedoch  bald 
Verbandlungen  zwischen  den  beiden  (irnppen  an- 
gebahnt, die  aneb  eeblieftlieb  n  einem  Einrer» 
Htitndnis  führten,  indem  die  lothringisch-lnzem- 
bargische  Verkaafsstelle  aofgelöst  warde,  nnd 
deren  Mitglieder  der  rbeinitcb>westftliielien  Ver- 
kaufsstelle  beitraten.  Auch  die  Stahlwerke  an 
der  Saar  sachten  sich  schon  frühzeitig  den  fehlen- 
den Bedarf  an  Roheisen,  den  sie  nicht  ganz  anf 
ihren  Saar  -  Hoohefenwerken  darstellen  konnten» 
durch  Angltedernng  an  lothringische  und  luxem- 
burgische Hochöfen  zu  sichern.  Barbach  ist 
finanziell  an  den  vier  Hochöfen  der  Fimut  Mets 
&  Cie.  in  Esch  beteiligt;  Dillingen  hat  1886 
Deutsch-Redingen,  Stumm  1891  Ueckingen,  and 
S5ebling  1899  die  CarishOtte  in  Betrieb  geeetst. 
T:i  I  Ithringen  besteht  zurzeit  kein  einziges 
reines  Hocbofenwerk  mehr  außer  Dettingen, 
welebee  man  sebleebterdings  com  Lnzembnrger 
Revier  rechnen  kann,  da  es  zu  Riimelingcn  ge- 
hört. Da  mithin  kein  einziges  reines  lothringisches 
Roheisen  werk  mehr  im  Syndikat  ist,  letitere* 
aber  im  Jahre  1879  speziell  gegründet  wurde 
zwecks  einheitlichen  Vorgehens  aller  nur  Roh- 
eisen darstellenden  Werke,  &o  künnte  man  eigent- 
lich in  folgendem,  wenn  vom  Roheiseni^iidikat 
diö  Kede  ist,  darunter  nur  die  Gesamtzahl  der 
reinen  Lojcemborger  Uochofenwerke  verstehen, 
d»  die  gemieebten  Werke,  welche  dem  Syndikate 
angehören,  schliefülich  eine  Gruppe  von  Sonder- 
interessenten bilden,  deren  Produktions-  sowie 
Absatzbedingangen  «leb  anf  keinerlei  Art  mit 
denjenigen  der  nur  au.^schließlich  Roheisen  dar^ 
Stellenden  Werke  identifizieren. 
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Die  nnanfhOrlich  yor  sich  gehende  Uinwälzang 
anf  dem  Gebieti"  Hfr  Hüttentechnik,  %vrlrlie  fli« 
öetamtentwickluug  der  Eiaeamdaslrie  auf  der 
f/ßaam  Linie  nngeheaer  beeinflaßte,  konnte 
naturgemäß  nicht  ohne  die  einschneidendsten 
Folgen  fSr  die  reine  Loxemborger  Hoheieen* 
indinlrle  bletbm;  ^iieneit«  ff»b  der  Immer 
kloinrr  werdende  Abnehmerkreis  ans  Rheinland- 
Westfalen  za  ernsten  Bedenken  VeraaUaeong, 
dean  waren  euch  die  Vorteile  eowoU  teebniieher 
als  wirtschaftlicher  Art  der  Vei  eIniL,'inii;  von 
Hocbolea-  und  Stahlwerksl^ieben  allsa  ver- 
leökend,  ab  dafl  nlelit  die  Kouentrfttien  der 
Eisenindustrie  aach  bei  nns  Eingang  gefanden  ^ 
hätte.  Und  in  der  Tat,  anaaf  haltsam  geht  der 
Siegeszng  der  eisenindastriellen  Konzentration 
weiter  nnd  zeitigt  Schlag  aaf  Schlag  neoe 
FrBcbte.  Vor  einigen  Wochen  erst  hat  die 
Hochofengesellschaft  von  Rödingen  mit  den  Uoch- 
Afbn  ond  Stahlwerken  von  Oogrte  flutentert, 
vod  die  Vereinigung  Oagrfie-Rodiügcn  wird  über 
Moa  Uocböfea  mit  einer  Jahresleistong  von  1 
«tw»  890000 1  verfSgen,  niebt  einbegriffbn  die  | 
Produktion  von  70  000  t  der  zwei  seinerzeit 
TOD  Oogr^  übernommenen  UM^9feo  von  Chiers. 
Kumebr  iet  die  Fneion  der  Rfimellnger  Hoeb- 
ofenwerke  mit  dem  Eisenwerk  Kraemer-St.  Ingbert 
Mch  aar  Tatsache  geworden,  so  daß  alles  in 
•llem  Dar  mehr  swel  reine  Hochofeowerke  dem 
Lothringisch  -  Lazemborgischen  Syndikat  MB* 
gehf^ren  mit  einer  jährlichen  Geeamtleiltnnf  VOB 
etwa  275  000  t  Eoheiscu. 

Atißer  anderen  technischen  sowohl  als  wirt-  : 
schaftlichen  Vorteilen  wird  bei  diesen  Fnsions-  j 
Vorgängen  sicherlich  die  Tendenz  der  Hochofen-  j 
Werlte  bwb  srOßten  Teil  meBgebend  geweieB  j 
sein,  ^ich  einen  dauernd A^nrbmer,  beziehnnp-- 
weise  den  ganzen  Selbstverbraaeb  der  Pro- 
dtktion  ZV  tiebem.  Hit  den  EizenwM'k  Kreeraer^  I 
St.  Ingbert  verliert  das  Roheisensyndikat  wiederum 
einen  itun  am  längsten  treagebUebenen  Ab-  ^ 
Mbmer,  lo  daS  lehUeBlleh  nw  neeh  die  Hasper  i 
Bteen-  and  Stahlwerke  als  rheinisch-westfiLlische 
Thoraasroheisen-Abnehmer  übrig  bleiben,  wenn 
oicht  inzwischen  die  Absicht  von  Haspe,  sich  mit 
Hochöfen  anzugliedern,  zmr  Tatanebe  geworden 
ist.    Alles  in  allem  muß  man  zugeben,  daß  die  : 
einst  führende  Rolle  der  lothringisch  -  luxem-  | 
bnnftaalMB  Bobeiaraindnatrte  aaf  dem  Thona«' 
Toheisenmarkt  Deutschlands  vergär r^'^n^n  Zeiten 
angehört;  es  Ist  ja  nicht  aasgeschlosseo,  daß 
faiegwitlieh  neeb  TbonurebeiMBgesebifte  ab- 
geschlossen werden,  z.  T5.  hei  Hochkonjunktur 
mit  Werken,  welche  ihren  Stahl werksbetrieb 
fbreieren  wollm,  oder  bei  HoebolbnbetrlebB* 
storangen,  wo  der  Produktionsausfall  anderweitig 
gedeckt  werden  müßte,  wie  diesee  nach  dem 
großen  Bergarbeiterstreik  im  Ruhrrevierin  dieaem 
Jahre  für  viele  Werke  der  Fall  gewesen  iat| 
da  Uocbfifen  gedämpft  werden  maßten,  waa 


außer  großem  PredoktionaMafbll  zu  mancherlei 
BetriebsstSrnngen  Veranlassung  gab.  Der  Ver- 
brauch von  Paddelroheisen  gebt  von  Jahr  za 
Jahr  zurück,  so  daß  die  Absatzverhältnisse  aicb 
immer  schwieriger  gestalten.  Die  höchste  Jahres- 
erzengaug  an  Paddelroheisen  in  Lozembarg  ist 
diejenige  von  1875  mit  970877  t;  von  dieaem 
ZeitpnriVt  nn  ist,  abgesehen  von  einigen  k^cin^n 
SchwaDkaogoD,  die  Paddelroheiseneraeaguug  in 
atetem  BVekgmng  begrUfeo  ond  aank  im  Ter» 
gangenen  Jahre  auf  den  niedrigsten  Stand  seit 
1868.  Während  früher  die  Paddelwerke  in 
Bbeinland*WeatAilen  Luxemburger  Paddelroh- 
eisen nehmen  maßten,  eiooial  als  Znsatz  zwecks 
Beschlennlgang  der  Chargen  in  den  Öfen,  das 
andere  Mal,  um  durch  den  geringeren  Preis  das 
Fabrikat  zu  verbilligen,  hat  heute  daa  Thomaa» 
eisen  das  Schweißeisen  beinahe  ganz  verdrängt. 
Bei  weiterem  Ausbau  der  Darstellang  von  weichem, 
leldit  schweißbarem  Material  in  kontinnierlteb 
gehenden  Herdöfen  wird  das  einstmals  so  ge- 
schätzte Schweißeisen  ganz  verschwinden,  um 
dareb  daa  billigere  tmd  ebenie  gate  HerdefSstt' 
erzeiignis  ersetzt  zn  werien,  und  wird  dieses 
ganz  entachieden  in  der  alieraäcbsten  Zeit  ein- 
treten. Schon  im  Jahre  1896  wird  in  der  Denk- 
schrift des  „Vereins  zur  Wahrung  der  wirt- 
schaftlichen Interessen  der  Eisen-  nnd  Stabl- 
Indostrie  von  Elsaß-Lothringen  und  Luxemburg'* 
auf  die  drohende  Absatzvej  schiebung  von  Ptiddel- 
nnd  Thoinasroheisen  mit  folgenden  Worten  auf- 
merksam gemacht :  Nachdem  die  rheinisch- west- 
fälischen Hütten,  gestBtst  anf  die  aekwedlaeken 
Erze,  den  billigen  Bezog  von  Manganerzen  von 
Dill  und  Lahn,  und  durch  die  Ounst  des  er- 
mlfiigteo  Hinette-TariftTom  1.  Kai  1899  {IfiÜJi 
f  -1.  TiinTi''  >nnotte)  dazu  haben  übergehen  können, 
selbitt  Paddel-  und  Thomasroheisen  lothringiscb- 
lazembnrgiseber  Qnalitit  in  grSfieren  Xengen 
herzustellen,  haben  sie  den  Absatz  dos  im 
hiesigen  Bezirk  hergesteUton  Schritt  für  Schritt 
mehr  eingeengt,  nnd  so  kommt  es,  daß  die 
hiesige  Industrie  die  Zeit  als  nahe  bevorstehend 
betrachtet,  wo  ihr  das  gesamte  Rbeing(>biet 
nördlich  der  Mosel  als  Absatzgebiet  verloren 
geht.  Da  ferner  eine  Reihe  neuer  Hochofen- 
werke in  Rheinland-Westfalen  sowie  an  der 
Seeküate  im  Entstehen  sind,  so  wird  der  Absatz 
sehen  ans  diesem  Grande  nach  den  tttnegebabten 
Bezirken  erheblich  zurückgeben."  Was  letzteren 
Paokl  anbetrifft,  so  lesen  wir  in  „Stahl  und 
Eisea'*  vom  1.  Härs  1905 :  „Wie in  ▼eraehtedenmi 
Tageszeitungen  berichtet  wnrde,  ist  die  Errichtung 
j  einer  neuen  Hochofenanlage  ia  der  Nähe  von 
I  Lübeck  geplant.  Dieselbe  soll  am  anteren  Lanf 
der  Trave  gebaut  werden,  wo  genügend  Tief- 
>  Wasser  für  große  Seedampfer  vorhanden  ist, 
j  ond  gleichzeitig  auch  Elbkähne  anlegen  können. 

Die  Anlage  soll  zwei  EwAöfen  umfassen  mit 
I  ^er  jährlichen  LeistOBff  von  194000  t  Oießerei- 
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7ob«isen.  Koka  wird  anf  dem  Werke  selbst 
ans  englischen,  eventnelt  auch  ans  westfälischen 
Kohlen  dargestellt ;  die  Erze  vverdeu  vum  Mittel- 
neer  sowie  von  Schweden  and  Norwegen  ein- 
geführt. Das  Anlagekapital  fiir  die  Hochofen- 
vaA  Koksofenanlage  (7ü  ättick  Öfen)  soll  &^/, 
MilUon«!  Hark,  dM  BetrlebakaplUl  l^i«  HHUodm 
Mark,  zusammen  also  7  Millionen  Mark  betragen." 
Die  vor  10  Jahren  aasgesprocheoen  Befärchtaogen 
■lud  mittlerweUe  leider  znrTeteaehe  geworden. 
Es  kann  mithin  nur  noch  die  vermehrte  Dar- 
■telioag  von  Gießereiroheisen  in  Frage  kommen, 
im  den  Amfell  gegen  firiiber  an  Thomaa*  nnd 
Pvddelroheisen  zn  decken.  In  seinem  Schrei- 
ben vom  Oktober  lf)01  an  Hm.  Staatsminister 
Eyschen  sagt  Rr.  Kommerzienrat  Spaeter- 
Koblenz:  „So  wäre  der  Absatz  von  Pnddel-  und 
Thomasroheisen  heute  und  für  die  Znknnft  anf 
ein  Uinimum  beschrankt  and  werden  die  Ver- 
hftttnlHe  von  Tag  so  Tag  aebwieriger.  Aneh 
für  dpn  T^Mrieb  der  dri*tpii  Pnrtn  Gießereiroh- 
eisen bestehen  große  Schwierigkeiten  im  Absatz; 
denn  diese  Marke  atebt  und  wird  immer  vnter 
drm  Prnck  und  der  Kontrolle  des  Middlesborough- 
Disthktea,  d.  h.  Englands  mit  seinen  gönstigen 
Prodoktionabedingungen  nnd  der  anBerordentlteb 
bevorzugten  Lage  zur  See,  stehen.  Atich  das 
englische  Warrantsjstem  beeinflußt  unsem  Markt 
nnd  unsere  Börsen  nngfinstig.  Besonders  aber 
haben  wir  mit  den  aehr  billigen  englischen 
Seefrachten  zn  rechnen,  denn  wenn  z.  B.  Middles- 
burough  das  Gieliereiroheiseo  zn  einem  Frachtsatz 
von  4  bis  47t  t.  i.  Tonne  nneb  Hambnrg 
nnd  Stettin  bring^en  kann,  so  betragen  unsere 
Babnfraebten  bis  dorthin  16  bezw.  Ib,ti0  J(. 
Diese  enormen  Differensen  laaaen  steh  sndi  niebt 
ansfrloi;  hen,  wenn  man  den  Versand  via  Ant- 
werpen erfolgen  läßt.    Der  Weltmarkt  ist  nur 


dnreb  Irillige  Liefernng  zu  erreichen  nnd  dadnrcb 
daß  man  dnrch  Mosel  nnd  Rhein  Ansi^hluß  ans 
Meer  gew^lniie. "*  In  seinem  Vortrag  über  „Ameri- 
kanische Eisenhütten",  gehalten  am  6.  Juli  1904 
im  Aachener  Bezirksverein  deutscher  Ingenieare, 
sagt  Br.  Kirdorf:  ^Billige  Frachten  zu  den 
niebt  fernen  Hifsn  am  Vesikaaiaeben  Golf  be- 
frfinstigen  die  Ansfnhr  nnd  lassen,  wenn  einmal 
der  Panamakanal  gebaut  ist,  die  Gefahr  nicht 
gering  eraebeinen,  diB  den  eoropüsdien  Werften 
die  asiatischen,  pacifisch  -  amerikaniKchen  und 
australischen  Marktej  wenigstens  für  das  dortige 
Hanptprodnkt,  GiefteMidaMi,  entriaaen  werden.* 
Das  Bild,  wnichea  aicb  nach  allem  bis  jetzt 
Gesagrten  vor  nns  anf^erollt,  maß  die  reinen, 
zum  Syndikat  gehörenden  Hochofenwerke  not- 
wendigerweise Amn  bewegen,  allen  Ernsten  in 
die  Zukunft  zn  blicken.  Der  dentsche  Roheisen- 
markt, aof  dem  wir  während  ciO  Jahren  kraft 
nnaerar  eigenartigen  ProdnktionavMrklltnlase 
sowie  rit;T-rh  unsere  Zneammenf:ehfirigkeit  zum 
Zollverein  eine  HaoptroUe  gespielt,  wird  als 
Absatsgebiet  fHr  nnser  Bebefaen  immer  mehr 
gesperrt.  Es  dr  ujpt  sich  naturgemäß  die  Frage 
auf:  „bt  es  dean  nicht  mOglich,  anter  Bei- 
behaltnng  der  Signatar  Lnxembnrga  ala  apeiiell 
roheisenerzengendes  Land  die  in  Deutschland 
verlorenen  Positionen  anf  anderen  Anslands- 
m&rkten  wieder  zn  erobern?"  Hier  können 
>rorderhand  nar  unsere  Nachbarländer  Frankreich 
nnd  Belgien  in  Frage  kommeD.  Wenn  wir  mit 
Frankreich  beginnen,  so  können  wir  un»  au  der 
Hand  der  vom  CemitA  des  Forges  de  France 
veröffentlichten  statistischen  Zahlen,  betreffend 
Ein-  und  Aasfahr  in  den  Jahren  1901,  1903 
nnd  1903,  annlbemd  ein  Bild  machen  vem 
Werdegang  der  franzSsiach«!  Biaenindnalrie  in 
den  letstea  Jahren: 
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Während  die  Einfuhr  seit  1900  in  stetem 
Rftckgang  Ist,  steigt  die  Ausführ  speziell  in 
Koh-  und  Flußeisen  ganz  rapide.  Für  Koheisen 
betrlgt  die  Oeaamteinftibr  101 116  t,  gegenflber 
einer  Gesamtaiiäfnhr  von  fiO'i  2.59  t;  es  über- 
steigt mithin  die  Ausfuhr  die  Einfuhr  für  die 
drei  letzten  Jabre  nm  402 143  t,  d.  i.  im  Iflttel 
134  000  t  f.  d.  .Tahr.  Frankreich  hat  sich  ehen 
ans  seinem  langjährigen  .,dolce  far  niente" 
eniporgerafft,  und  ancht  aneb  eine  Bolle  mit- 
zuflpielen  auf  dem  Eisenmarkt.  Es  macht  sich 
noch  allmählich  eine  Konzentration  der  Eisen- 
indnatrie,  wie  sie  in  Deutschland  zur  vollendeten 
Tatsache  geworden,  fQhlbar.  Die  Tendenz  liegt 
▼er,  eine  Prodnittionaverscbiebnng  der  gesamten 


Eisenindustrie  nach  dem  Minettere  vier  von  Mevrthe 
et-Moselle   vorzunehmen ,   und   wird  in  kurzer 
Zeit  das  Bassin  von  Longwy  za  einem  gewal- 
tigen Zentrum  der  franaüeiseben  Eiaeaindnatrte. 
Die   Verschiebung    'v-rl    ^oifutend  erleirttcrt 
darch  die  großartigen  neuörtiu  Minetteaufschiitsso 
anf  dem  Platesn  von  Briey,  welche  den  Hoch- 
ofenwerkeii  einen  ausgezeichneten  Möller  In  die 
I  Hand  gibt;  dann  helfen  auch  sowohl  die  Staats- 
I  wie  Priratbahnen  der  Indnatrie  in  nnvorkom- 
mender  Welse  durch  alle  mSglichen  Transport- 
erleichtcrnngen  sowie  Frachtcrmäßigungeo.  Die 
j  stets  in  Frankreich  vorherrschende  Tendenz,  die 
i  einheimische  Industrie  zn  schätzen  dnrch  Er- 
I  teilong  von  Auftragen  fast  anaschliefillch  (se- 
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weit  es  ebeu  möglich  ist)  an  die  inlilndischeu 
Werke,  sowie  durch  hohe  Einfahrzölle,  die  oben 
«Dgefiihrten  Ein*  and  Aasfahrzahlen,  unsere 
Zagehörigkeit  znm  Zollverein,  der  Aafschluß  der 
fToßen  Erzfelder  v<in  Briey  sind  alles  Tatsachen, 
welche  unzweitelhait  beweisen,  daß  Frankreich 
ils  Binfohrland  ffir  Luxembarger  Boheisen  vor- 
aasHichtlich  nicht  in  Frage  kommen  wird.  Es 
ii^t  also  keine  Möglichkeit  vor,  die  auf  dem 
deatsehen  Bohdtenaiaricl  rerlofwi  ffeKangeiiai 
Positionen  durch  Erweiteron^  nri?crar  Export- 
varfaftltnisse  mit  Frankreieh  wiederzugewinnen, 
tnd  bleibt  hierflbr  nur  noch  Belgien  fibrig. 
Nach  dem  „Bulletin  Mensuel  da  Commerce  special 
de  U  Belgi^ae*"  betrtt^  die  Q«B*mteinfbh]'  Bel- 
gisiu  u  BobeiMn,  8ebw«ifidMtt  nad  Flnfidseii, 
Schienen,  Trägern,  Maschinen  usw.  in  den  Jabren 

1903  und  1904  060  683  bezw.  704  376  t  gegen- 
über einer  Gesamtausfahr  von  992234  bezw. 
985064  t.  An  der  Einfuhr  ist  das  Robeisen 
mit  335  790  bezw.  346  548,  an  der  Ausfuhr 
mit  26  249  bezw.  24  666  t  beteiligt;  es  über- 
•teigt  mithin  die  ESiiftütr  m  Bobetaeo  dte  Amlbbr 
dnrchKchnittlich  um  315000  t  jahrlich.  An  der 
Einfuhr  von  346548  t  für  1904  war  Lothringen- 
hmmhxarg  beteiligt  mit  etwa  60000 1;  es  elnd 
also  noch  nahezu  300  000  t  anderwcitif^  ein- 
geführt worden.  Hiervon  wird  England  in  An- 
bebreebt  «einer  gthutigen  FraebtverbAltniBie  bis 
Antwerpen  den  Löwenanteil  haben.  Außer  dem 
in  Belgien  dargestellten  Gießereiroheisen  (fär 

1904  annähernd  100000  t)  wird  englisches 
Roheisen  in  bedeutenden  Mengen  eingeführt 
worden  sein,  denn  daa  Minettcrevicr  hat  außer 
im  Jahre  1B99,  wo  es  etwa  3UÜ0  t  nach  Bel- 
gien fahrte,  in  den  letzten  sechs  Jabren  kein 
Kilo  Gießereiroheisen  angeliefert.  Überhanpt 
ist  der  Auteil  Lotbringen -Luxemburgs  an  der 
Blnflibr  nncb  B^gien  gnnt  bedeutenden  Sehwu* 
kungen  unterworfen,  welche  klar  und  deutlich 
beweisen,  daß  Belgien  hinsiebtlich  der  za  kaofen» 
den  Mengen  ein  vnbereebenbarer  Abnehmer  ist. 
Es  wurden  von  Lothringen -Luxemburg:  in  den 
letzten  sechs  Jahren  durchschnittlich  50000  t 
f.  d.  Jahr  angeliefert.  Die  durchschnittliche 
Jährliche  Gesamteinfuhr  in  Bolgrien  an  Roheisen 
durch  Inf hrinp-ipfh  -  luxemhurgische  Werke  ent- 
spricht mitiiia  der  täglichen  Leistung  eines 
140 1- Hochofens.  DieHer  KiriftihrzliTer  itebt  eine 
Oesamterzeugungszitl'er  der  vier  znm  Loth- 
ringisch-Lnxemburgischen  Syndikat  gehörenden 
TrinenBobweenwerkeeatgegen  von  etwa  650 000 1. 
Die  durchschnittliche  Anteilnahme  in  T-othrinscn- 
Lazemborg  an  der  Einfuhr  in  Belgien  beträgt 
demnaeli  nedi  nieht  gans  8*/o  der  Geeamteraen- 
gung  der  vier  reinen  Luxemburger  Ilochofen- 
werke.  Ut  mithin  Belgien  stets  ein  relativ 
kleiner  Abnehmer  gewesen,  to  ist  doeb  nicht 
außer  acht  zu  lassen,  daß  die  Geschäfte  nur 
mittels  Pretiopfer  hereingebracht  werden  konnten. 


Durch  die  oben  erwähnte  Fusion  der  Hochöfen 
von  Bödingen  mit  Ougr^e  wird  noch  eine  erheb- 
liche Versehiebnng  in  den  Absatzverhältnissen 
der  nicht  fusionierten  Luxemburger  HodiOfbn 
eintreten.  Übrigens  fußt  die  ganze  Eisen- 
iudastrie  bezäglick  der  Eohmaterialienversorgung 
Belgiens  auf  einer  nicht  allsn  soliden  Unter- 
lage. Der  „Moniteur  des  Int^ri^ts  Mat^riels" 
brachte  im  Jahrgang  1903  anter  dem  Titel: 
«Dix  aaa  de  Phietirire  de  Taeier  en  Belgiqne* 
cinn  Reihe  von  Aufsätzen  Rpeziell  über  die  bpl- 
gische  Flußeisenindustrie,  deinen  man  folgende 
1  Intereiae  bietenden  Angaben  entnehmen  kann; 

„Flußeisen  in  größeren  Mengen  wird  in  Belgien 
!  seit  1863  hergestellt  and  zwar  zuerst  von 
I  Cockerill;  ihm  folgten  die  AeiMes  d'Angleur, 
i  1879   wurde   der   Bau  der  Stahlwerke  voa 
■  üngrt^e,  Thy-le-('hflteau  und  Athns  beschlossen. 
'  Ougree  hat  sich  günstig  entwickelt,  Thy-ie- 
Chäteau  hat  längere  Zeit  kalt  gelegen,  während 
Athus  schon  mit  fast  25  Jahren  außer  Betrieb 
ist.    Nach  Gründung  der  letztgenannten  drei 
Werke  wurde  daa  Stahlwerk  von  La  LenviAre 
ins  Loben  gerufen.    Hierauf  folgten  vor  imn- 
mehr  zwölf  Jahren  die  Stahlwerke  von  äclessiii, 
La  ProTideaee,  HwdneUe  vnd  Oonillet,  endUeh 
hat  auch  die  SocietS  Sambre      ''I  selle  im  ver- 
gangenen Jahre  ein  neues  Stahlwerk  in  Montigny 
erbant.    BesUgUeh  der  Bohmaterialien •Versor- 
gung ist  die  belgische  Eisenindustrie  sehr  nn- 
gfinstig  gestellt,  es  fehlt  vor  allem  an  ein- 
heimischen Eisenerzen  und  ist  man  fast  ans- 
schließlich  auf  den  Besiif  Ton  Hinette  am 
Luxemburg  und  Lothringen  angewiesen.  Auch 
die  Kohle  beginnt  mehr  und  mehr  zu  fehlen. 
I  Generatorkohlen  sind  in  dem  Becken  von  Ltttttch 
und  Charleroi  nicht  mehr  zu  finden,  in  geringer 
I  Menge  nur  noch  im  Centre  und  Borinage.  Aach 
I  die  KokikohleDplttse  gehen  ihrer  baldigen  Er^ 
I  schöpfadg  entgegen.    Es  gibt  nur  ein  einziges 
I  Stahlwerk,  nämlieb  dasjenige  von  Ougröe,  welches 
I  Aber  eine  eigene  Kokskohle  rerfttgt,  alle  übrigen 
Werke  sind  gezwungen,  ausländische  Kokskohlen 
mit  zu  verwenden,  und  allein  die  für  die  Stahl- 
werke des  Lfittieber  Reviers  eingeflthrte  Uenge 
stellt  sich  auf  etwa  1000  t  täglich.  Die  Ansichten 
'  über  die  Zukunft  der  belg^ischen  Eieenindutrie 
:  siud  daher  aach  seiir  geteilt. 
j       Fassen  wir  noch  einmal  alles  im  Vorher- 
,  gehenden  Gesagte  zusammen,  so  mösflen  wir  nn- 
I  umwunden  gesteben,  daß  die  reine  Luxemburger 
I  Bobeiaenindnsferie  einer  leolieritB«  entgegengeht. 
Der  Roheisenmnrkt  Deutschlands  wird  nns  dem- 
nächst nahezu  ganz  verloren  gehen;  Frankreich 
f  ist  nie  für  nns  ein  Exportsiel  gewesen  nad  wird  es 
auch  nie  werden,  im  Gegenteil  werden  wir  in  nicht 
1  allzaferner  Zeit  mit  Frankreich  als  einem  starken 
Konkurrenten  m  rechnen  haben,  der  eventnell 
'  von  der  geringen  noch  tibrig  gebliebenen  Nach- 
I  frage  in  Bobeisen  auch  seinen  Anteil  einheimsen 
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will.  Belgieo  ist  stets  ein  nn zuverlässiger 
AbneboMr  gewesaa,  der  nar  zq  billigem  Preise 
fekaaft  bat.  In  Zelten  grofier  Kadtfrsge  hat 
P.plpien  daher  kein  Roheisen  von  nns  genommen, 
in  Zeiten  des  NiedergAoge  der  Koignoktar  ist 
tn  niedrigem  Preiie  so  vi«!  naeh  dort  wriuroft 
worden,  daß  es  den  Syndikatswerken  luöglicli 
war,  den  Betrieb  in  nicht  allzasehr  beschrftnkter 
Waiw  wetterfBhrm  sa  kSnnei».  Aaf  die  g«deili- 
llehe  Entwicklang  nnserer  Koheisenindnstrie  hat 
Beigfien  wohl  nie  einen  allza  wohltnenden  Ein- 
fluü  ausgeübt.  Alles  in  allem  steht  es  fest, 
daß  unsere  reine  Robeisenindustrie  arg  gefährdet 
i»t,  und  daß  sie  den  kommenden  Zeit«o  mit 
großem  Ernste  entgegensehen  maß. 

Dk»  S4^M«,  w«lebe  Icli  ««•  dem  Stndinn 
des  Entwicklnng-spangcs  der  Lnxembnrger  Eisen- 
indastrie  ziehe,  sind  folgende:  Die  Lnsembarger 
Btoenindiittii»,  derai  Anljpibe,  von  olnigen  Avi* 
nahmen  abgesehen,  seit  einem  halben  Jahrhundert 
darin  bestand,  Eohoiseafilrdie  Weiierverarbeitang 
Im  Aviludo,  «peiieQ  fai  DontaeUand,  hersutoUeii, 
mnß  in  Zukunft  der  Verschiebung  der  Lage  des 
gesamten  Eisenweltmarktes  Rechnung  tragen  und 
sich  die  Weiterverarbeitung  des  Rohmaterials 
•iehera,  indem  sie  Vereinigungen  mit  schon  be- 
•tohondm  Weriion  anitrebt,  oder  die  Weiter^ 


Verarbeitung  in  eigenen,  an  die  Uochofenwerke 
aogegUederten  Anlagen  vornimmt.  Hierbei  wird 
in  Aabetraoht  der  groBea  Vorteile,  welebe  ipeaiell 

I  in  der  letzten  Zeit  damit  verhimf^m  ^^ind ,  die 
I  Anlage  von  Stahlwerken  In  erster  Linie  iu  Frage 
I  konmea.   So  einfbeh  dleeer  8eUttfii»a8iee  aaeh 
lantet,  so  birg-t  er  doch  ein  gewaltiges  Ar!  t  i(t 
I  Programm  in  sich,  dessen  praktische  Durch- 
I  flhmng  eine  elnicbaefdende  ünwUzung  in  oaMrer 
gesamten  vaterlftndioobea  Bioenindustrie  hervor- 
rnfen  wird.    Um  die  Zeit  der  Versammlung  nicht 
mehr  lüjjger  in  Anspruch  zu  nehmen,  will  ich 
auf  den  zweiten  Teil  der  mir  gestellten  Anfgabe, 
betreffend    die   technische   und  wirtsehaftliehe 
Gegenüberstellung  der  für  Luxemburg  in  Frage 
kommeoden  ftlteron,  sowie  aamtwi  Stabldarstel> 
'  Inngrsprozesse,  nicht  weiter  eingfehen.  Ich  schließe 
,  daher  meinen  Vortrag,  indem  ich  der  Versamm- 
laniTf  speaiell  den  VertTetera  der  Laxembover 
'  Eisenindnstrie,  in  ehrendem  Andenken  an  unsern 
1  hochverehrten  Urn.  Prof.  DQrre,  der  vor  einigen 
I  Uonatea  Miae  lotste  SeiUrint  gemaebt  bat,  dl« 
Worte  zurufe,  mit  welcher  der  Heimgegangene 
einst  seine  Antrittsrede  bei  Übernahme  des  Rek- 
>  torats  der  Technischen  Hochschule  von  Aachen 
beendigte:   ^Kaiupfn  ist  Leben,  StUleeteben 
i  aber  der  Tod!" 


Fortschritte  im  Bau  you  äastffen  für  Eisenhlltteiiwerke. 

Voa  lagenlear  A.  OMgriE-HamieTW. 
(8^aB  voa  Saite  TOa) 


Ich  werde  nun  an  Hand  der  Zeichnungen  die 
einzelnen  Öfen  beschreiiien  und  einige  Petriebs- 
resultate  njitlcilen.  Die  verschiedenen  Typen  der 
Weardale<0/en  sind  durch  die  Mgeaden  Abbil- 
diiPf^en  veranschaulicht  und  können  nach  ihrem 
Verwendungszweck  in  verschiedene  Gruppen  ein- 
gctdlt  werden. 

Die  erste  Ortippe  ucnfafil  Öfen,  die  in  der 
Hauptsache  zum  Glühen  von  Körpern  bei  verhäll- 
DismlAig  niedriger  Temperatttr  besUmmt  sind. 
Bei  dieser  Art  von  ( lfm  lassen  sich  a:n  heslcn 
die  Eigentümlichkeiten  des  Weardale-Konstruktions- 
Prinzips  bildUdi  darstellen.  Die  Abbildungeu  1  Ins  5 
zeigen  in  Schnitt  und  Ansichten  einen  Ofen  zum 
Glüben  und  Wärmen  von  Blechen,  Platinen  usw.,  bei 
welchem  das  zu  glühende  Gut  von  der  einen  Kopf- 
seite eingefahrt  wird.  Die  Brenner  befinden  sich 
an  der  entgegengesetzten  Seite  und  der  Fui  hs  in 
der  Nähe  der  Tnr.  Das  Gas  tritt  durch  das 
Ventil  a  und  gelangt  durch  den  Kanal  b  über  das 
G*  \vnll>i-  in  (iie  oliMi  11  Düsen  c.  Die  Verbren- 
nungsiuft  tritt  durch  das  Ventil  d  ein.  durch- 


streicht die  von  den  Abgasen  uniäpillten  Eanlie  d| 
und  dt,  steigt  in  die  in  den  Wandunp^en  aus- 
gesparten Zwischenräume  e«  und  e^  und  von 
da  in  den  zwischen  deo  GewffltMn  beflndlicben 
Raum  f,  um  mit  dem  aus  c  zuströmenden 
Gase  innig  gemischt  durch  die  Düsen  g  in  den 
Ofnraum  b  einzutreten.  Die  Luft  umepttU  so 
den  ganzen  Herdraum  und  bringt  die  aus- 
gestrablle  Wärme  in  den  Ofen  zurück.  Die 
Verteilung  der  DOsen  gestaltet,  eine  sehr  gleteh» 
mäßige  Hitze  zu  erzeugen;  die  Regulierung  von 
Gas  und  Luft  gestaltet,  den  Druck  so  einzustellen, 
dafi  SdäiflamiBen  nicht  anflreten.  Die  Abgase 
aelwtt  dorcfa  die  FuchsöfTnungen  k  in  die  Kanäle  1 
und  entweichen,  nadideni  sie  die  erste  Vorwär- 
muD^  der  Luft  bewirid  haben,  in  den  Schorn- 
stein* Dieser  Ofen  liflt  sieb  aueb  als  Uoffctofen 
ausbilden. 


•  Die  eingeschriebenen  Buchstabon  wiederholen 
si<  Ii  hf  i  jeder  Abbildung,  so  daß  die  Bezeichutuig  der 
F'ü}iruii>;  viTi  <ias,  Luft  und  AbgMo  tibersU  la  der- 
selben Weise  angegeben  ist. 
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Diirrh  die  Abbüdunpen  fi  bis  10  ist  ein  Ofen  I  Länge,  der  8  bis  9  Wagen  faßt,  ist  imstande, 
dargestellt,  der  deoselben  Zweckeo  dient  und  bei  40  bis  öü  t  Feinbleche  in  S4  Stunden  zu  glühen, 
«eldiein  das  Oot  von  beiden  Seiten  eingeeetit  Da  die  Temperatnr  eine  bestimmte  HOiie  nidit 
wird.  Die  Brenner  sind  im  ganzen  Gewölbe  gleich-  !  überschreiten  darf,  kann  die  in  den  Zwischen- 
miftig  verteilt,  und  die  Abgase  ziehen  nach  beiden  1  Wandungen  zirkulierende  Toi|;ewärmte  Luft  zu 
Seiten  ab.  Die  MOglidikeit,  die  Brenner  in  grofier  anderen  Zwecken  als  zur  Feuerung,  zum  Beispiel 
Anzahl  anzubringen  und  iMebmißig  zu  Ter-  ^  zum  Trocknet)  der  dekapierten  Bleche  usw.,  Ter^ 
teilen,  erlaubt,  diesen  Ofen  in  sehr  großen  Ab-  wentlet  w<T<ieii.  Da  zur  Schonung  der  Kisten  nur 
messungen  auszuführen.  Ein  derartiger  von  uns  mit  reduzierender  Flamme  gearbeitet  wird,  so  ent- 
gebauter Ofen,  in  dem  wasiergasgeschweißte  |  halten  die  Abgaee  meistens  noch  unveribrannte  Gaee^ 
Röhren  bis  1,S  m  Durchmesser  geglüht  werden,  i  die  ihrerseits,  eventuell  unter  Benutzung  der  vor- 
bat einen  Herd  von  9  m  Länge  bei  4  m  Breite  j  gewärmten  Uift  und  auch  von  etwas  frischem  Gas, 
und  wird  durch  sehn  Brenner  geheizt.  [  znr  Dampferzea|vi^  verwendet  werden  kOnnen. 


Abbildimg  1.   Schnitt  A— B.  AbbOdaiig  2.   Scboitt  E— F.  Abbildong  3.  Draufsicht. 


Die  Abbildongen  It  bie  16  «eigen  einen  Ofen 

zum  Glühen  von  langen  Arbeitsstücken,  wie  SchifTs- 
spanteo  usw.  Die  Brenner  sind  in  der  Längs- 
achte  des  Ofens  verteat,  so  daß  man  beliebige 
Längen  ausfuhren  kann,  ohne  die  Gleichmäßigkeit 
der  Erwirmong  zu  beeinträchtigen.  Ausgeführt  ist 
dieser  Ofen  bis  in  26  m  Länge.  Da  Luft  und 
Gas  für  jede  Hälfte  des  Ofens  getrennt  eingeführt 
werden  und  die  Abgase  nach  beiden  Kopfseiten 
abziehen,  so  kauu  mau  bei  entsprechend  kleineren 
SifleklAngen  durch  Etnbaoung  einer  Trennungs- 
mauer iu  der  Mitte  des  Ofens  aueh  mit  beiden 
Seiten  getrennt  arbeiten. 

Die  Ab1)ildungen  1-6  bis  1 9  stellen  einen  nach  Art 
der  Kanalöfen  kontinuierlich  arbeitenden  Ofen  dar, 
zum  Ausglühen  von  Feinblechen,  Draht  usw.  Das 
auszuglühende  Gut,  weldies  bekanntlich  in  anf 
Wagen  gestellten  Kisten  verpackt  \%\,  wird  dem  Feuer 
entgegeogeführt.     Ein  solcher  Ofen  von  24  m 


I  Der  Kohlenverbraoch  dieses  Ofens  ist  wAst  fering 

luid  lihers'.fiKt  nicht  lO"',  .     Die  Kisten  sind  in 
I  weitestgehender  Weise  gegen  Oxydation  geschützt. 
I       Eine  zweite  Gruppe  dOrfte  die  Ofen  umfeasen, 
welche  zum  Wärmen   von  Blöcken  in  Harnmer-, 
I  Schmiede-  und  PreUwerken  benutzt  werden  und 
I  bfihere  Tempcrati»  erfordern.    Heist  kommen 
Blöcke  von  großen  Abmessungen  zur  Anwendung. 
Die  Abbildungen  20  bis  22  zeigen  einen  Doppd- 
ofen,  in  welchem  täglich  zwei  Blöcke  von  je  13 
I  bis  1 5  t  fertig  geschmiedet  oder  gepreßt  werden, 
t  Die  Rekuperatoren  sind  seitlich  angebracht,  die 
I  Blöcke  hängen  frei  und  horizontal  im  Ofenraum 
I  und  werden  infdge  der  Lage  der  Brenner  vollständig 
von  der  Flamme  umspült.    Dieser  Ofen  arbeitet  mit 
j  12  bis  15°yo  Kohlenverbrauch,  auf  den  Einsatz  ge- 
rechnet, und  die  Abgase  werden  unter  einen  Kessel 
gefahrt,  wodurch  noch  3  kg  Damjif  f.  d.  Kilogranun 
I  im  Generator  verbrauchter  Kohle  erzeugt  werden. 
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Eine  dritte,  wohl  die  bedeutendste,  Gruppe  um-  '  hervorragende  Haltbarkeil  der  Gewölbe  des  Wear- 
faüt  die  Ofen,  welche  für  Walzzwecke  dienen  und  .  dale-Ofens  erbracht  worden, 
in  denen  Pakete,  BlOdw,  Brammen,  Knflppel,  Rad-  '  Die  Abbildungen  S0  bia  t8  atdien  eben  Stoß» 
Scheiben  usw.  gewärmt  werden,  für  die  die  Er-  ofcn  dar,  wie  er  zum  Wärmen  von  RIooken, 
zieluag  einer  erliebUcb  höheren  Temperalur  not-  ,  Brammen,  Knüppehi  usw.  vielfach  ausgeführt 
wendig  ist.  Ab  entet  Beiapid  bjenron  zeigen  worden  iat.  IKe  Lnft  tritt  in  d  «d,  atreiebt 
die  Ahbildungni  i?,  bis  2:1  cinrü  Sdnvcißofen  durch  die  Kanäle  di  und  dj,  kOhlt  in  letzteren 
zum  Wttrmen  von  t'aketen,  Blöcken,  Knüppeln  usw.  den  Herd  ab  und  wärmt  sich  dadurch  vor,  steigt 
Der  KofalenTerbraueb  dieser  Ofen  betrl^  15  bis  doreh  ei  und  ei  mm  GewOlbe  in  den  Raum  f 
SO^o  ^'is.  Einsatzes,  wobei  die  Wärme  der  Ab-  und  gelangt  80,  sehr  stark  vorgewärmt,  in  die 
gaae  mit  großem  Nutzen  zur  Dampferzeugung  |  Dflaen  g.   Die  Abgaae  streichen  über  und  unter 


AbUldnag  0.  Terderauielit.         Abbadaag  10.  Sehaitt  E—F. 


verwendet  werden  kann.    An  diesem  Ofen  hat  | 

sich  in  panr  cklrilanter  Weise  die  Richtigkeit  der 
vorher  aurgestellten  Behauptung  über  die  auUer- 
ordentliebe  Haltbarkeit  unserer  GewMbe  erwiesen.  | 
Es  ist  fi'slpestr-Ilt  worden,  daß  nach  einem  l'/i- 
jäbrigen    kontinuierliclten   Betriebe   sowohl  auf  i 
Sebweißeisen  wie  auf  Flnßeisen  bei  zwei  solcher  | 
Öfen  sowohl  die  Gewölbe  wie  auch  die  R<'kupcra- 
toren  noch  vollständig  intakt  sind.    Die  einzige  . 
Reparatur,  die  an  den  bdden  Ofim  erfolgen  mußte.  ' 
war  die  einmalige  Auswechslang  der  Düsen,  was 
an  einem  Sonntagvormittag  ausgefährt  wurde;  di*' 
Kosten  beliefen  sich  auf  etwa  100  'M.  Der  Grund 
dieser  Reparatur  lag  aber  in  der  ungenügenden 
Qualität  des  damals  gelieferten  Si  lianioltemalfTiab. 
Es  ist  hierdurch  jedenfalls  der  Beweis  für  die  ; 


den  Blöcken  hin  und  wärmen  sie  vor.  Infolge 

des  larij^f'n  We^es.  den  die  Abgase  zurückzulegen 
haben,  ist  ihre  Wärme  derart  ausgenutzt,  daß  die 
Aorstellung  eines  i>amprke8sels  nicht  nieiir  Öko- 
nomisch erscheint.  Die  Wärme  ist  hier  für  den 
eigentlichen  Zweck  des  Ofens  mögtiehst  aus» 
genatzt.  Ein  solcher  Ofen,  der  1'/«  Jahre  und 
nur  tagsüber  im  Betrieb  ist,  braucht  bei  l  iinT 
Erzeugung  von  55  t  nur  etwa  8,ö  7«  vom  Einsatz, 
wobei  die  Kohte  nodi  über  9,0* f*  Asche  enthilt. 
Auch  hier  sind  Reparaturen  an  den  GewdUien 
und  Rekuperatoren  noch  nicht  vor^'ekommen. 
Diese  StolJöfen  werden  fär  alle  Zwecke  imd  für 
jede  Leistung  gebaut. 

ni'-  vierte  Gruppe  umfaßt  Schmelzöfen  für 
alle  Zwecke,  für  Glashütten,  Stahlwerke,  Metall- 
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hatten  usw.  Als  Beispiel  eines 
solcbeo  Ofens,  welclier  zwar  mit 
dem  EiieDhQttenwc.sen  nidit«  m 
tun  hat,  möge  der  Glaswannen- 
olen  liieuen,  der  in  den  Abbil* 
dangen  S9  bis  SS  venaichaulieht 
ist.  Dieser  Ofen  dient  zur  Her- 
sleliung  von  grünem  Flaschenglas 
und  ist  seit  etwt  flinf  Monsten 
in  regelmäßigem  Betriebe.  Die 
Dioaensionen  der  Wanne  selbst 
riod  i,8  auf  0,6  m.  Das  fOr  sieh 
getragene  einfache  Gewölbe  hat 
eine  Spannweite  von  5,6  m.  In- 
folge  dieser  großen  Spannweite 
haben  wir  hier  das  System  der 
dopiiellcn  Gewölbe  zum  Teil  ver- 
lassen und  das  obere  Gewölbe 
durch  eine  besonders  getragene 
horizontale  Eimiff'kung  mittels 
Platten  ersetzt.  Dies  gestattet 
eine  Beobachtung  des  Gewölbes 
und  sichert  ihm  die  größte  Halt- 
barkeit und  UnabhiiLgigkeit.  In 
diesem  Ofen  findet  der  größte 
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Wanneverbrauch  an  der  Stelle  itstt,  wo  das  zu 
schmelzende  Gemenge  eingesetzt  wird,  da  die  Ent- 
stehung des  Silikats  nur  unter  Wärmebioduof  vor 
■ich  geht.    Um  diese  hohe  Temperatur  am  ge* 
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wünschten  Ort  zu  erzielen  und  außerdem,  um  die 
Temperatur  an  den,  an  den  Längsseiten  befmd- 
lidien  Arbeitaflflkiuogen  möglichst  gleiehailßig  zu 
gcetahen,  babcn  ^vi^  die  Anordnung  getroffen, 
aulier  den  vertikal  wirken- 
den  DOaen  noeh  hornoiital 
oder  schräg  wirkende  anzu- 
bringen. Da  in  diesem  Falle 
aowohl  Luft  wie  Gas  beson- 
ders reguliert  werden  kann, 
hat  man  es  vollständig  in 
der  Haad,  niebt  nur  die 
Temperatur,  sondern  auch 
die  Oxydationswirkung  der 
Flamme  den  jeweiligen  Ver- 
hUfnissfn  anxupaaaeD.  Die- 
sem letzten  Umstand  wird 
besonders  bei  Stalilschmelz- 
flfen  eine  gi^oBe  Bedentong 
zuzusprechen  sein.  Die  Gas- 
und  Abgasfflhruog  ist  MU 
den  Abbildungen  genan  er- 
sichtlidi,  so  daß  es  sich  er- 
übrigt, sie  im  eioselnen  zu 
besehrinben.  Die  Luft  wird 
hier  in  anderer  Weise  ge> 
führt  als  bei  den  sonstigen 
Weardale-Öfen.  Der  Raum 
unter  dem  Herde  steht 
mit  dem  zwischen  Gewfilhe 
und  Eindeckung  ausgesparten 
Raum  in  VertHndang.  Die 
frische  Luft,  vom  Ventilator 
angesaugt,  durebsi  reicht  den 
freien  Raum  miter  den  Herde, 
l>estreicht  dann  das  Gewölbe, 
Herd  und  Gewölbe  kühlend, 
und  wird  auf  800*  tot- 
gewärmt  durch  den  Venti- 
lator in  die  Kanäle  d|  und 
dt,  welche  zwischen  den 
Abgaskan&len  liegen,  und 
durch  c  und  f  in  die  Dösen  g 
gedrückt.  Die  Temperatur 
an  der  Kopbeite  de«  Ofiene 
beträgt  in  regelmfiftlgem 
Betrieb  bei  der  Arbeit  etwa 
1800";  infolge  des  dortigen 
starken  Wärmeverbraucbs 
fSllt  sie  verhältnismäßig 
schnell  auf  1500o  bei  der 
ersten  ArbeilsöfTnung  herab 
und  sinkt  his  zur  letzten 
Arbeitsstelle  um  weitere  70 
bis  8U  Diese  Messungen 
sind  alle  mit  dem  Wanner- 
scheu Pyrometer  ausgeführt 
ivorden.  Dieser  letite  Wirme» 
fall  hat  seinen  Hauptgrund 
darin,  daß  man  in  diesem 
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speziellen  Falle  iinhedingl  verhindern  will,  daß 
die  Flamme  an  den  Arbeitsöffoungen  leckt;  man 
zieht  vor,  einen  leichten  Untcrdnidc  im  Ofen  ht^ 
zustellen,  so  daß  durch  die  ArbeitsfitTnungen  Lufl 
in  den  Ofen  eiotriu  und  die  Gase  abküblu  Arbeitet 
man  m,  dafi  die  Flamme  an  den  ArbeitaAlfnungen 
leicht  spielt,  ohne  die  Arbeiter  zu  belästigen,  so 
bleibt  die  Temperatur  sehr  gleichmäßig.  Werden 
die  ArbeitaOffnungen  wahrend  der  Pausen  voll- 
■tindjg  geaehlossen  gehalten,  so  steigt  die  Tempera- 
tur im  ganien  Ofen  sofort  gleichmäßig  und  er* 


der  Luft  im  Gebäude,  die  automatiscbe  Fnlfernung 
der  fertigen  Flaschen  usw.  Man  kann  also  be- 
haupten, da0  der  Ofen  sieb  sdbet  genflgt  «ul 
daß  «lie  in  den  Ciasen  enthaltene  Energie  voll» 
ständig  für  alle  firfordemisse  des  Betriebes  aus» 
reiebt.  Oer  KoblenTerbrancb  eines  solchen  Ofens 
beträgt  etwa  0,850  kf  Kohle  auf  1  kg  hergestellte 
Flaschen,  eine  Zahl,  welche  fflr  Herstellung  von 
grOnem  Flaschenglas  bisher  als  unerreicht  gelten 
kann.  Bislang  sind  nach  fünfmonatigem  un- 
unterbrochenen Betriebe  sowohl  Gewölbe  wie 
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reicht  mit  Leichtigkeit  1 700  Die  Abgase  werden 
nicht  vollständig  für  den  eigentlichen  Zweck  des 
Ofens  ausgenutsl.  TVots  dem  in  den  Rekuperator- 
kanälen zurückgelegten  We^  von  etwa  40  m  ent- 
weichen sie  noch  mit  etwa  800*^.  Da  aber  bei 
miserem  System  eine  Dmsteuenmg  zum  Zwecke 
der  Ausnutzung  der  Abgaswärn)e  nicht  stattfindet, 
so  kann  man  diese  Wärme  zur  Dampferzeugung 
ausnutzen.  Der  eneugte  Dampf  genügt  vollständig 
zum  Betrieb  der  Generatoren,  zur  Beäehaffung  des 
Wassers  fflr  die  Kühlung  der  Feuer-  und  Fuchs- 
brücke, zum  Betriebe  des  Ventilators,  eventuell 
auch  für  andere  mit  dem  Betriebe  der  Anlage 
direkt  verbundene  Zwecke,  wie  den  Antrieb  der 
automatischen  Aufgabevorrichlung,  die  Erneuerung 


Rekuperatoren  vollständig  intakt  geblieben,  und  die 
uns  entgegengehaltene  Befürchtung,  daß  das  Ge- 
wölbe, der  gefthrliehste  TsO  des  Ofens,  mdit  stand- 

halten  würde,  ist  hierdurch  glänzend  widerlegt. 

Durch  diesen  Glasofen  ist  nun  der  Weg  ge- 
zeigt, auf  wddiem  sieh  die  Anwendung  des 

Weardalesystems  auf  Stahlschmelzöfcn  mit  großem 
Vorteil  ermöglichen  lassen  wird.  Der  Vergleich 
zwischen  dem  Kohlenverbraneh  eines  Siemens> 

Wannenofens  und  des  Weardale-Ofens  läßt  den 
Schluß  berechtigt  erscheinen,  daß  auch  bei  Stahl- 
schmelzöfen eine  namhafte  Ersparnis  an  Brenn- 
material eintreten  wird. 

Bemerkenswerl  ist  noch  die  Anwendiiti'/  der  Wcar- 
dalefeuerung  für  Dampfkessel,  die  durch  die  Ab- 
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gase  von  Öfen  gebeizt  werden  und  mittels  Zu- 
führung von  frischem  Gas  auf  normale  Leistung 
gebracht  werden  können.  Es  ^ind  noch  eine 
ganze  Anzahl  von  Tj|ieii  iIcs  Wear^lale-Ofens  aus- 
geführt worUea,  die  alle  dem  jeweiligen  Verwen- 
doDgnweck  useiMflt  nnd,  doch  wQrde  es  za 
weil  führen,  sie  alle  aufzuzählen  und  in  Bildern 
vorzuführeD.  Nebenbei  mag  nicht  unerwähnt 
bkiben,  dafl  auch  ein  Pudddofentyp  (Br  den 
Puddelbelrieb  geschaffen  und  nach  Anwirbt  er- 
fahrener Fachleule  geeignet  ist,  «liesem  Zweige 
der  EiMOUidiMtrie  gröflere  Lebensfähigkeit  za  ve^ 
Mhen. 


sind  die  verschiedenen  Arten  Generatoren  er- 
wähnt worden  mit  besonderem  Hinweis  auf  den 
Morgan-Generator.  Dieser  Vortrag  hat  das  Inter- 
esse weiter  Kreise  erweckt,  und  es  ist  selbst- 
verständlich,  daß  die  Vorteile  dieses  Generators 
lebhaft  erörtert  wurden.  Ei  ist  auch  darin  der  von 
uns  ausgeführte  Duff-Generator  in  scbmt  ii  hel- 
hafler  Weise  erwähnt.  Ich  möchte  aber  hier 
auf  einige  Punkte  auftnerksam  madien,  die  der 
BerirhtiRnng  bedfirfen.  Ich  setze  voraus,  daß  die 
Konstruktion  des  Generators  bekannt  ist,  übrigens 
ist  sie  auch  in  dem  Abdruck  des  Vortrages  des 
Hin.  WoUr*  enthalten,  so  daA  ich  nicbt  darauf 
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Mit  dem,  was  Ober  den  Weardale-Ofen  zu  sagen 
ist,  bin  ich  nun  fertig,  doch  möchte  ich  nicht 
verfehlen,  den  ebenso  wichtigen  ersten  Teil  der 
Gasfeuerung  zu  erwähnen,  dem  jeder  besonders 
jetzt  ein  großes  Interesse  entgegenbringt,  das  ist 
der  Gaserzeuger  oder  Generator.  Ich  kann 
mirh  wohl  eines  allgemeinen  l  ln.'rblicks  Aber  den 
Generator  und  seine  Entwicklung  enthalten,  da 
dies  zu  weit  flibren  würde  und  ich  diese  Eni- 
Wicklung  als  b»^kannt  voraussetzen  kann.  Wir 
sind  jetzt  auf  einem  Punkt  angelangt,  wo  ziem» 
Uefa  allgemein  die  Vortnle  der  kontinderlieh 
arbeitenden  Clfiieraloren  anorkaiinl  sind,  und  es 
ist  auch  vorauszusehen,  daß  diese  sieb  nach  und 
nach  das  Feld  erdiem  werden,  sei  es  in  der 
^  «inen  oder  der  andern  Form.  Wir  haben  alle 
kürzlich  den  Vortrag  des  Hrru  Dipl.-lng.  Wölfl - 
Saarbrücken  entwciler  gehört  oder  gelesen.  Darin 


zurückzukommen  brauche.  Erwähnenswert  bei  der 
Konstruktion  des  DufTschen  Rostes  ist.  daß  sie 
nicht  allein  für  runde  Schachtgeneratoren  in  An» 
Wendung  kommt,  sondern  auch  mit  erheblichem 
Vorteil  für  alte  Siemens-Generatoren  verwendet 
werdra  kann.  Wir  haben  bereits  eine  ganie 
Anzahl  V(i!i  solchen  Umbauten  vorgenommen, 
darunter  die  im  Vortrage  des  Hrn.  Wolff  erwähnte 
Anlage  des  CHlMrbilker  Stahlwerks.  Da  die  er- 
zielten Resultate  im  VortrafTP  w  ihnt  sind,  braurhe 
ich  nicht  weiter  darauf  einzugehen.  Hr.  WoliT 
spricht  nun,  um  die  vollstlndige  Umgehung  eines 
Rostes  und  dir  .Anwendung  der  ><  it  langem  be- 
kannten Scbutzkappe  über  dem  Luft-  und  Dampf- 
eintritt stt  rechtfertigen,  die  Befürchtung  aus,  daß 
die  Sehlitie  im  DuflDroet  sieh  verschlacken  und 

!        •  „Stahl  und  Eisen"  Heft  7  1905  S.  387. 
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«mtopfen.  Dies  ist  nun  hidang  noch  nicht  ein 
einziges  Mal  der  Fall  gewesen.  Der  Rost  bleibt 
in  seiner  ganzen  Länge  frei  von  festhaftendea 
Schladcenteilen,  und  die  Luft  hat  Tollständig  freien 
Austritt.  Die  Praxis  hat  nachgewiesen,  daß  eine 
solche  Befürcbluxig  unbegründet  ist.  Weiter  meint 
Ifr.  WoUr,  daß  an  den  Roitenden  Sehtaeken- 
ansätze  auftreten,  die  schwer  zu  entfernen  seien. 
Ich  will  nicht  leugnen,  daß  dies  eintritt,  besonders 
bsi  sdir  baekenden  und  '•ehlaekenden  Kohlen, 
absr  dafi  sie  schwer  zu  entfernen  seien,  ist  etwas 
Uiufige  Klagen  darüber  sind  uns 


Stelle  nicht  gehen,  und  die  Leute  klagen  Ober 
übermäßige  Arbeit.  Das  liegt  hftuflg  daran,  daß 
die  richtige  Anleitung  fehlt  oder  daß  die  Leute 
aus  Nachlässigkeit  allmählich  in  alte  Sünden 
turückgefallen  sind.    Dies  rächt  sich  allemal. 

Ein  Beispiel  zur  Bekräftigung.  Während  bei 
dner  bakannten  Glashfltta  hn  Doff-Gtenerator  Bis- 
marckkohle TOlxOglieh  vergast  und  sogar  mit  der 
äußerst  Stark  backenden  und  aschenhaltigen  Deister- 
kohle gemischt  ▼erarbeitet  wird,  gelingt  es  nicht, 
auf  einer  andern  Glashütte  mit  einem  Duflf- 
Generator  derselben  Größe  und  Konstruktion  Bis- 
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nicht  zu  Ohren  gekommen,  und  es  scheint,  als 
ob  die  Schwierigkeit  nicht  zu  groß  ist.  Ich  möchte 
nn  Anschluß  an  diese  beiden  Punkte  auf  den  i 
Ansspraeh  eines  bdcaantan  HOttenmannes,  des 
Hm.  Würtenberger,  hinweisen,  wie  er  in  »Stahl  ' 
und  Eisen*  1903  Heft  7  S.  448  zu  finden  ist.  i 
Die  Behandhmg  eines  Generators  und  die  rationelle  | 
Durchführung  der  Vergasung  ist  auch  eine  ganz 
individuelle  Sache  und  hängt  vielfach  von  dem  i 
lotereese  ab,  das  sowohl  Beamte  wie  Arbeiter  { 
dem  Generator  entgegenbringen.   Wir  haben  viel- 
fach gefunden,  dall  mit  Hcmselbrn  Generator  und 
denselben  Kohlen  an  zwei  verscliiedenen  Orten  j 
abweichende  Resultate  erzielt  werden.  Während 
an  dem  einen  Orte  durch  richti^re  Einteilung  und 
Einhaltung  der  Bedieuungsvorschriden  die  Arbeit 
am  Gcoeralor  leicht  Tonstatten  gdit  und  k«ne 
Aastrengoiigen  erfordert,  will  es  an  der  andern 


marckkohlen  allein  ohne  Schwierigkeit  zu  vergasen. 

liegt  aber  im  Interesse  der  Sache,  den  Leuten 
die  Arbeil  möglichst  zu  erleichtern,  um  diesen 
ETentualitlten  vorzubeugen,  und  dahin  gericbtsle 
Bestrebungen  sind  höclist  anerkennenswert.  Es 
ist  nicht  zu  leugnen,  daß  der  Morgan-Qencrator 
in  dieser  Besiehung  einen  großen  Vonnig  hat 
Zum  fjrnßen  Teil  besteht  dieser  Yor/.up  in  der 
Anwendung  der  automatischen  BescbickungsTor- 
richtong,  welche  beslSndig  kleine  Kohlemnengen 
aufgibt  und  so  eine  regelmäßige  V^  i  i;a-^ung  bewirkt 
und  dem  Backen  der  Kohle  entgegenarbeitet.  Da- 
gegen will  mir  nicht  gefallen,  daß  man  mit  einer 
so  hohen  Schicht  arbeitet.  Zwar  ist  die  Kohlen- 
schiebt  an  un«!  für  sich  nicht  sehr  hoch,  man 
läßt  über  über  der  Sclmtzkappe  eine  zu  hohe 
Schlackenschicht  liegen,  die  nicht  unter  ein  be- 
stimmtes Niveau  herabsinken  soll.    Daß  diese 
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Schicht   dem    Durchdringen   der  Vergasungslufl 
einen  ziemUcb  erheblichen  Widerstaad  entgegen- 
«etat,  iit  klar,  ebono  daß  ein  hoher  Druek  nfltig 
ist,  um  diesen  Widersland  zu  überwinden.  Ich 
halte  es  für  einen  großen  Vorzug  des  Duff-Gene- 
rators,  daß  die  Sehidit  Aber  FtrathShe  »dir  niedrig 
gehalten   wird   und   nie    ein   Meter    Qbersteigt,  | 
soodem  meist  750,  ja  auch  nur  60Ü  mm  hoch 
bleibt.    Dies  ermöglicht,  mit  einem  geringeren 
Druck  ausKukommen.  DaU  diese  Hohe  vollständig  i 
jrenflgl,   um  die  Reduktion  der  Kohlensäure  zu 
bewirken,  wenn  die  Temperatur  in  der  richtigeu  i 
WSb»  gdialleii  wird,  beweisen  die  saUreielMn  | 


zum  Teil  patentiert,  zum  Teil  zum  Patent  an- 
gemeldet sind,  werden  eine  größere  Unabhängig- 
keit von  der  KonigrMe  gestatten  und  aneh  Ar 
den  Siemens-Generator  angewendet  werden  können. 
Man  hat  aber  bei  der  Gaserzeugung  zuweilen  mit 
Kohlen  xu  tun,  welche  infolge  ihrer  Feinheit,  ihres 
Backens  und  ihrer  unangenehmen  Schlacke  der  Ver- 
gasung in  kontinuierlich  arbeitenden  Generatoren 
große  Sehwierigkeiten  entgegensetzen.  Wir  sind 
bestrebt  gewesen,  dieser  Sehwierigkeiten  Herr  zu 
werden,  und  es  ist  uns  auch  (relungen.  Die  Kon- 
struktion bestellt  in  emer  Umänderung  des  Siemens- 
Generators,  dessen  Form  sieh  boeonders  sn 
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Analysen  unseres  Gases,  hei  welchen  der  Kohlen- 
Säuregehalt  selten  Ober  i^io  hinaiisjrelit,  ja  in  einem 
bestimmten  Falle  sogar  durchgängig  unter  2  "jo 
bleibt,  trota  eines  Waaserstofl^sehalts  von  etwa  1 1  > . 

Wir  haben  bereits  eine  neue  Form  des  DufT- 
Generators  ausgearbeitet,  mit  automatischer  Auf- 
gabevorriehtung,  bei  welcher  dieser  eine  zum  Teil 
zugegebene  Mangel  beseitigt  werden  wird.  Die 
jetzigen  automatischen  Aufgabevorrichtuugen  lassen 
eidi,  wenn  sie  gleichmäßig  chargieren  und  eine 
gleichmftßige  Oberfläche  der  Kohlensehieht  geben 
sollen,  nur  auf  runde  Generatoren  anwenden  und 
▼erlangen  mehr  oder  weniger  eine  bestimmte, 
nicht  zn  flbersebreitende  Korngröße  der  Kohle. 
Unsere  neuen  Konstruktionen,  welcln>  auf  einem 
andern  Prinzip  als  die  bisherigen  beruhen  und 


;  Zweck  eignet.    Die  Resultate,  welche  wir  mit 

! belgischen  und  nordfranzösischen  Kohlen  erzielt 
haben,  sind  ausgezeichnet,  und  wir  können  diese 
Frage  ah  geHtst  betraditen.  leih  glaube,  mancher 
von  Ihnen  wird  in  letzter  Zeit  mit  den  <'i  w.itinten 
Kohlen  eine  unerwünschte  Bekanntschaft  gemacht 
und  gefunden  haben,  daO  sie  nicht  gerade  zu  den 
besten  gehören.  In  einer  Spiegelgl.T>hntt(?  in  der 
Nfthe  von  Namur  haben  wir  drei  Siemens-Gene- 
raloren nach  unserm  System  umgebaut,  mit  dem 
Erfolg,  daß  nicht  nur  die  garantierte  Kohlen» 
ersparnis  erreicht  wurde,  sondern  nach  eigner 
Aussage  des  Direktors  auch  noch  die  Möglichkeit 
I  gegeben  wunle,  eine  derartig  feine  Kohle  zu  ver- 
gasen, dal5  sie  in  den  alten  Generatoren  nicht 
,  verarbeitet  werden  konnte. 
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Die  Eigenschaften,  welche  man  von  einem 
guten  Generator  verlaagt,  sind  in  der  Hauptsache: 
Idelile  Bedienang,  Iddlte  Ronigung,  die  Möglich* 
keit  der  Verwendung  auch  minderwertigen  Brenn- 
stolTes  und  die  Herslcliung  eines  Gases  von  guter 
Qualität.  Die  ersten  Punkte  habe  ich  im  Vorher- 
gehenden behandelt,  und  es  würde  sonut  noch 
die  Frage  der  Qualität  des  Gases  m  erledigen 
sdn.  Wenn  man  von  dem  Heizwert  eines  Gases 
spricht,  pflegt  mut  daiunler  die  Annhl  der 
Wärmeeinheiten,  die  ein  Kubikmeter  dieses  Gases 
bei  seiner  Verbrennung  entwickelt,  zu  verstehen. 
Dieser  Wert  wird  reehnungemäBig  oder  kalori- 


metrisch festgestellt.    Wenn  man 


diese  Wärme- 
ron Gas,  das 


mengen  mit  der  Kubikmeterzahl 
aus  «inein  Ktb  Kohle  in  Olene> 

rator  entsteht,  multipliziert,  so 
geben  sie  «inen  Anhalt  Ober  den 
nnehr  oder  weniger  hohen  Grad 
der  Ausnutzung  der  Kohle  im  Gene- 
rator, oder  den  theoretischen  Wir- 
kungsgrad des  Generators  selbst 
In  der  Praxis  ist  diese  Angabe 
aber  unzureichend  und  kann  zu 
fakcben  oder  wenigstens  unlogi- 
sciien  SelihAfblgemngen  Anlaß 
geben.  Man  muß  vielmehr,  um 
die  Qualität  des  Gases  beurteilen 
zu  können,  nicht  die  entwtdEelten 

Wärmeeiidieilen ,  sondern  die  bei 
Verbrennung  des  Gases  in  unseren 
Öfen  notzlwr  werdende  Wftrme, 
das  heißt,  ihren  Effekt  auf  Er 
höhung  der  Temperatur  im  Ofen, 
als  Maßstab  seiner  Qualität  be- 
trachtea. 

Die  einzelnen  Bestandteile  eines 
Gases  haben  verschiedene  Wärme- 
kapasitilen,  ihre  spesiflaehe  Winne 
ist  verschieden  wnd  wächst  mit 
der  Temperatur.  In  höherem  Grade 
ist  dies  Wachsen  der  spenfisdhen 
Wirme  mit  der  steigenden  Temperatur  den  Ver- 
brennungsprodukten des  Gaseä,  der  Kohlensäure 
and  dem  Wamniampf,  eigen,  und  zwar,  wie 
Le  Chatelier  und  Mallard  festgestellt  haben, 
wächst  die  spezifische  Wärme  des  Wasserdampfes 
erheblich  stärker  als  die  der  Kohlensäure;  es 
werden  also  mit  der  Erhöhung  der  Temperatur 
bei  Wasserdampf  größere  Wärmemengen  latent 
als  bei  der  Kohlensäure.  Die  beigegebenen  Schau- 
linien zeigen  Ihnen  diesen  Untersdiied.  Diagramm  I 
zeigt  die  nach  den  Tabellen  von  Le  Chatelier  und 
Mallard  ausgerechneten  Wärmemengen,  welche 
dnreh  je  1  kg  CX)^,  1^0,  N  bei  den  vecsehiedenen 

Tem|)er:.!iirrn  latent  Werden  und  zur  Erhuhung 
der  Temperatur  nicht  mehr  beitragen.  Diagramm  II 
und  naebstehende  Tabelle  seigen  das  Verhttlnis 
der  entwickelten  Wärmeeinheiten  pro  Volumen- 
einbeit  eines  Gases  zu  der  bei  Verbrennung  dieses 


Gases  mit  der  theoretischen  Luflmenge  erzeugten 
Temperatur.  Die  zum  Vergleich  berangeiogenen 
Gase  ^d  tfaeoretisehe  Gase  nach  Naumann. 

Wenn  wir  imstande  wären,  die  Verbrennungs- 
wärme in  unseren  Öfen  vollständig  auszunutzen 
und  die  Abgase  vollständig  im  Ofen  abzukühlen, 
so  wäre  dieasr  Vorgang  der  Latenlwerdung  nicht 
sehr  schlimm;  er  vvfirde  wohl  eine  Erhöhung  der 
Temperatur  über  bestimmte  Grenzen  hinaus  ver- 
hindern, aber  die  latent  gewordene  Wärme  würde 
bei  der  Abkühlung  wieder  frei  v.  ' rden  und  dem 
Ofen  wieder  zugefQbrt  werden  küauen.  Da  aber 
die  Abgase  gewöhnlich  bidie  Temperatur  haben, 
so  ist  ein  großer  Teil  dieser  mitgefflhrten  Wärme- 
mengen meist  unwiedwbringlich  veitoren.  Dieser 
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Verlust  wird  um  so  stärker  sein,  je  größere 
Mengen  Wasserstoff  in  dem  ursprünglichen  Gase 
enthalten  gewesen  sind.  In  nnaerm  bisher  besten 

Ofen,  dem  Siemens-Martimtfen,  tritt  dieser  Verhist 
auch  sehr  stark  hervor.  Die  Abgase  ziehen  in 
eine  mit  Steinen  besettte  Kammer,  heizen  dieseltie 

bis  zu  einer  bestimmten  Temperatur,  geben  also 
einen  entsprechenden  Teil  ihrer  Wärme  ab,  bis 
ein  Gleichgewichtszustand  eintritt.  Da  man  die 
Gas-  und  Luftvorwärmung  unter  eine  bestimmte 
Temperatur  nicht  gelten  Ias?:en  darf,  so  i>t  es  klar, 
dai;^  die  Abgase  die  Kammer  durch&chiiitlUch  mit 
einer  der  Hobe  der  Vorwärmung  gleichen  Tem- 
peratur verla-ssen  rnflssen-  Diese  Temperatur  wird 
wohl  immer  die  der  Kotgiut  sein.  Gelingt  es  uns 
dagegen,  einen  Ofen  zu  konstroieren,  bei  dem  die 
Abgase  so  kalt  wie  inoglicli  ilen  Bereich  der  Vor- 
wärmung verlassen,  so  kommt  diese  ganze  Wärme, 
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bis  auf  die  unvemieidlichen  Str.ihlnngsverlusle, 
dem  Ofeo  selbst  zugute;  nötigenfalls  führt  man 
die  Abirase,  wenn  der  Weg  aieht  in  lang  ist, 

ir  t  f  i'inen  Dampfkessel  zur  narn|»feizeugiitig. 
Ein  derartiger  Ofen  muß  natürlich  ökonomischer 
arbeitm  als  die  anderen. 

Das  Gas,  welches  in  kontinuiertichen,  mit 
Datapfstrahlgebläse  betriebenen  Generatoren  er- 
zeugt tvird,  enthält  immer  größere  oder  geringere 
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Mengen  Waaserstoir.   Dieser  Gebalt  an  Wasser- 

Stoff  steigt  mit  der  Menge  Wasserdanipf,  der  den 
Generaloren  zugeführt  wird.  Der  Einfluß  des 
Wasaerdampfes  ist  unreritennbar  ein  guter,  so- 

l.inge  niclu  zu  große  Mengen  eingeführt  werden. 
£r  erhöbt  unbedingt  den  Wert  des  Gases,  indem 
CID  brennbarer  Bestandteil,  der  Wasserstoff,  ent- 
Stdlt,  wofür  kein  Stickstoff  mit  zugeführt  zu  werden 
brauclit  Anderseils;  henirkt  der  durch  die  Zer- 
Sfclzung  des  Wassej  dampft'ä  bedingte  Wärme- 
▼erbrauch  eine  Erniedrigung  der  Temperatur, 
welche  der  Zerstörung'  <]er  Geiieralorteile  rind  der 
Bildung  einer  stark  zusammenbackenden  Schlacke 


entgegenwirkt.  Es  muß  aber  hervorgehoben 
werden,  daß  diese  gOnatige  Einwirkung  iits  Gegen- 
teil umseUagen  kann,  sobald  ein  ObennaB  von 
Dampf  verwendet  wird.  Die  Qualität  des  Gases 
leidet,  indem  bekanntlich  in  niedrigeren  Tempe- 
raldren  statt  Knblenozyd  BIMung  von  Koblensinre 
eintritt.  Da  die  Zersetzung  größerer  MeBg«D 
Wasserdanipf  einen  großen  Wärmeverbraurh  und 
eine  Erniedrigung  der  Temperatur  zur  Folge  hat, 
ao  wird  aiaeb  dadurch  die  Bil- 
dung von  KoblensSiire ,  also 
eines  für  die  Wärmeerzeugung 
im  Ofen  nieht  rerwertbaren 
Gases,  begünstigt.  Gleichzeitig 
entweicht  das  Gas  selbst  mit 
dner  niediigeren  ESgenwIrme, 
was  wohl  7.11  berücksichtigen 
ist,  wenn  eine  Gasvorwärmung 
nicht  stattfindet. 

Wir  müssen  weiter  einen 
chemisch  •  physikalischen  Vor- 
gang erwähnen,  der  sicherlich 
bei  der  Erzeugung  hoher  Tem- 
peraturen, infolge  des  verschie- 
denen Verhaltens  der  Verbren- 
nungsprodukle  ihm  gegenüber, 
eitje  nicht  zu  vernachlässigende 
Rolle  spielt.  Das  ist  die  Dis- 
sosiatioD. 

Obwohl  genaue  Z.il  K  n  dar- 
über nicht  zu  Gebote  stehen, 
so  wissen  wir  doeb  beatiromt, 
daß  Wasserdampf  leichter  dis- 
soziiert als  Kohlensäure.  Diese 
Diasodation  des  Wasserdampfea 
soU  bereits  bei  1000 "  anfangen, 
wogegen  die  der  Kohlensäure 
viel  später  einsetzt.  Nach  den 
Beobacliiuugen  von  Le  Chatelier 
und  Mallard  soll  sie  bei  1  SOG  » 
beginnen  und  bei  2400  "  höch- 
stens 4*/t  betragen.  Da  dit 
Zersetzung  einr>s  Gases  ebenso« 
viel  Wärme  verbraucht,  als  bei 
seiner  Bildung  entstanden  ist,  so 
wird  in  der  Praxis  das  Gas  arn 
ungünstigsten  für  die  Wärme* 
enceugung  sein,  das  bei  niedrigeren  TeroperstorsD 
/erfälll.  Bei  den  in  den  meisten  Öfen  herrschenden 
Temperaturen  wird  also  das  leichter  zerselzbare  Gas, 
der  Wasserdampf,  eher  zersetzt  werden,  oder  es 
werden  bestimmte  Mengen  von  Wasserstoff  and 
SauerslofT,  der  sie  umgebenden  Temperatur  ent- 
sprechend, nicht  mehr  atifeinanderwirken  und» 
ohne  zu  verbrennen,  durch  den  Ofen  ziehen.  Erst 
bei  deren  .'IbkAhlung  auf  eine  bestimmte  Tem- 
peratur wird  ihre  Vereinigung  unter  Wäi'me- 
erzeugung  stattfinden  kSnnen.  Es  darf  nicht  nn* 
erwähnt  bleiben,  daß  die  Dissoziationsgrenze  durch 
den  Druck,  unter  welchem  die  Gase  sich  beündeu. 
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bceinHußt  wird.    Sie  steigt  mit  dem  Druck,  so 
daß  ein  Ofen,  in  dem  die  Gase  unter  Druck  oin- 
gefilhrt  werden,  auch  günstiger  in  diesem  Sinne 
arbeiten  wird.    Es  ist  also  unbedingt  notwendig, 
f'ir:   brs'immtfs  Verhältnis   zwischen  Kohlenoxyd 
uiui  Was&erälüfTgehait  eines  Gases  einzuhalten. 
Wie  dies  Verhiltnia  sein  soll,  ist  schwer  anzugeben, 
besonders  wenn  man  die  Dissoziation  in  Betracht 
zieht.    Man  wird  danach  trachten,  den  Kohlen- 
oxjdgehalt  SO  hoch  wie  tnfiglieh  ta  treiben  und 
dabei  den  Wasserstoff  in  den  Grenzen  von  viel- 
leicht 10  bis  13  7o  zu  halten.   Da  höhere  Tem- 
peratur die  Bildung  von  CO  begünstigt,  muß 
man  auch  die  Temperatur  innerhalb  der  Brenn- 
stofTschichl  im  Genern« er  hochhalten.    Dies  wird 
durch  die  Vorwärmung   der  Luft   und  Aiiweii- 
dnog  überhitzten  Dampfes  erreicht,  allerdings  nur 
soweit,  nir  ■  r  iktisch  möglich,  in  BerOcksichtigung 
der  Hallbat  keil  der  Gcneratorteile. 

Was  den  Gehalt  an  Methan  und  eonstigen 
gasförmigen  fixen  Kohlenwasserstoffen  eines  Gases 
bctriilt,  so  ist  dies«!  nicht  die  grobe  Bedeutung 
heiznneasen.  die  ihnen  gewfihnlieh  zugeschrieben 
wird.     Es  sind  dies  Gase,  welche  die  Menge  der 
breonbarea  Bestaodleile  erböheo,  aber  an  und  für 
lieh,  wie  die  Tabette  III  neigt,  nicht  geeignet  sind, 
m  unseren  Öfen  hohe  Temperaturen  herf«i»ivufen, 
and   zwar  liegt   dies  an  der  Zusammensettung 
ihrer  VerbrenDungsiirodukle.    Man  hat  sie  zwar 
gern,  weil  sie  durch  das  Leuchten  ihrer  Flamme 
diese  sichtbar  machen  und  so  den  Eindruck  einer 
sehr  hohen  Temperatur  erwecken;  unter  Um- 
sUndeo  amd  ne  aber  keine  angenehmen  Beigaben, 
da  sie  leicht  zersetzt  werden  nnd  zur  Bildung  von 
Ruü  beitragen.    Eine  deutliche  Jllustration  dieses 
Verhaltens  geben  die  m  TabelJe  III  an  dritter  und 
■vierter  Stelle  angefnlirlen  Gu.se.   Die  erste  Analyse 
ist  der  Broschüre  von  Ehrhardt  St  Sehmer  über 
Möiifan'Ckneratoren  entnommen.   Das  Gas  hat 
eine  etwas  außergewöhnliche  Zusammensetzung 
bezüglich  seines  Gehaltes  an  Methan  und  besonders 
an  Äthylen.  Man  kann  annehmen,  daß  die  Kohlen- 
wasseratoffe  in  einem  Generatorgase  lediglich  den 
Enlgasnnpsprodukten     der    Kohle  entstammen. 
Nimmt   man  weiter  an,  daß  diese  Entgasungs- 
Produkte  dem  ans  emer  Kohle  su  erzeugenden 
Leuchtgas  entsprechen,       kinn  man  berechnen, 
Mrieviel  Entgasungsprodukle  bei  Vergasung  der- 
aetbeo  Kdile  im  Generator  in  dem  Gase  enthalten 
sein    können.     Diese    Berechnung    ergibt  einen 
Hetbangehalt  von  2,5  Vol.  7»  und  0,2  «^  Äthylen 
und  wird  von  zahlreich  ausgeführten  Analysen 
bestsltigt.   Tlolierer  Methangehalt  kann  auf  beson- 
dere   augenblickliche  Verhältnisse  im  Generator, 
aber  auch  vielfach  auf  häufig  vorkommende  Irr- 
tümer in  der  Analyse  des  Gases  und  in  der  Art 
nnd    Weise    der   Au.sfuhnmg    derselben  ziniick- 
zuführen  sein.    Der   hohe  AthyleugehaU   in  der 
ersten   Analyse  ist  mir  unverständlich   un<l  ich 
knnn   ihn  nur  durch  einen  Druckfehler  erkl&ren 


I  und  annehmoi,  daA  es  0,8  Vol.  7»  heißen  sdU. 
Ich  habe  nun  an  vierter  Stelle  dasselbe  Gas  ge- 

j  nommen,  den  Methangehall  auf  2,5  Vol.  7«  redu- 

I  ziert  und  Äth^en  außer  acht  gelassen,  dafOr  ist 

{  der  SticksiDlTgehalt  um  dieselbe  Menge  erhßht. 
Wir  ersehen  aus  der  Berechnung  der  zu  erreichen- 
den Tem|>eratur,  daft  in  beiden  Fdlen,  bei  Vor- 
wärmung von  Gas  und  Luft  auf  800",  die  höchst 
zu  erreichende  Temperatur  dieselbe  ist.  Also 
tragen  die  Kohlenwasserstoffe  nicht  zur  Erhühung 
der  Temperatur  bei.  Daraus  geht  hervor,  daß  es, 
um  ein  gutes  Generatorgas  zu  erzeugen,  nicht  nötig 
ist,  sogenannte  Gaskohlen  anzuwenden.  Man  kommt 
mit  anderen,  an  festOtt  KohlenstofT  reichen,  aber  ver- 
hältnismäßig gasarmen  Kohlen  ebensogut  zum  Ziel. 
Die  iu  Kugland,  Belgien  und  Frankreich  be- 

!  liebte  Beurteilung  einer  Steinkohle  nach  ihrem 
Gehalt  an  flüchtigen  F^eslandteilen  ist  für  den- 
jenigen, der  sich  mit  deren  Vergasung  beschäftigt, 
volbtindig  unmotiviert  und  wirkt  nur  irrefiliirend. 
Diese  Beurteilung  ist  wohl  darauf  zurflckzufnhren, 

I  daß  man  diese  Kohlen  nach  denselben  Gesichts- 
punkten beurteilt,  die  für  die  Herstetlung  des 

I  Leuchtgases  maßgebend  sind,  aber  beim  Generator- 
gas nicht  in  Betracht  kommen.  Die  ausgehängte 
Tabdh»  III  »^gt  Ihnen  die  bei  Verbrennung  yer- 
schiedener  Gasarten  entstehende  Wärme  und  die 
dadurch  erzielte  höchste  Temperatur.  Es  sind 
zum  Teil  Einzelgase,  zum  Teil  ;£Ui$ammengeset£te 
Gase,  weiche  in  Tenehiedetten  Generator^stsmen 
erzeugt  wurden. 

Zum  Schluß  möchte  ich  noch  kurz  die  all- 
gemeinen Geaiehlsponkle  rekapitulieren,  nadi  dwcn 
man  Gasfeuerungen   beurteilen  soll.    Sie  sollen 

1  die  beste  Ausnutzung  der  festen  Brennstoffe  er^ 

I  lauben  nnd  dabei  ein  Gas  produzieren,  dhts  so 
zusannnengeselzl  sein  muß,  daß  durch  seine  Ver- 

.  brenaung  die  l^chstmögliche  Tenaperatur  er- 
reicht werden  kann.  Der  Ofen  soll  derart  kon- 
struiert sein,  daß  die  in  ihm  erzeugte  Wärme 
unter  allen  Umständen  auch  so  vollständig  wie 
möglich  für  den  eigentlichen  Zweck  verwendel 
wird.  Deshalb  muß  der  Ofen  g^en  Strablnogs- 
Verluste  möglichst  geschützt  sein  und  die  aiis- 
gestrahlte  Wärme   wieder  dem  Ufeii  zugeführt 

I  werden.  Die  Wirme  der  Abgase  soll  durch  ihre 
Übertragung  an   die   Verbrennungslufl  möglichst 

i  dem  Ofen  wieder  zugeführt  werden  und  der  Hest 
unter  Dampfkesseln  ausgenutzt  werden  künnen. 
Gas  und  Luft  sollen  in  möglichst  inniger  Mischung 

I  in  den  Ofen  eintreten,  möglichst  unter  Druck,  um, 
abgesehen  von  besonderen  Fillen,  wo  es  nicht 
erwünscht  ist,  eine  rasche  Verbreruiuiig  herbei- 
zuführen. Die  höchste  Wärmewirkung  soll  das 
zu  wärmende  Gut  treffen.  Die  Temperatur  soll, 

I  wenn  nötig,  im  Ofen  gleichmäßig  sein.  Sämtliche 
Teile  des  Ofens  sollen  möglichst  zugänglich  sein, 
damit  Heijaraluren  leicht  ausgeführt  werden  können. 
Die  Bedienung  soll  einfach  und  die  Regulierung 

1  leicht  XU  bewerkstelligen  sein.  Wenn  auch  diese. 
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GesichUpuiikte  wohl  als  ein  zu  erreichendes  fdeal 
•nzusehen  sind,  so  glaube  ich,  daß  unser  Weardale- 
•jBtcm  eSDOD  tOchtigen  Sdirilt  cUe«em  Id«at  ent- 
gegen bedpulcl,  da  alle  diese  Gesichtspunkte  nach 
U(^Ucbkeit  darin  Bei-QckucbtigUDg  gefuodea  haben. 
Audi  unsere  Qeneraiorsysteme  lind  diesen  An« 
forderungen  entsprechend  konstruiert  worden. 
Während  die  Inhaber  des  en^hschen  Patents  nur 
wenig  in  dieser  Richtung  gearbeitet  haben,  haben 
wir  keine  Mfibe  und  Arbeit  gescheut,  du  Priulp 


des  Weardale-Ofens  dn-  'vir  als  richtig  erkannt 
haben,  durchzubilden  und  den  verschiedenen  Ver- 
wendungszwecken snmpBaaen.    IMe  Hiflerfcdg» 

sind  in  der  ersten  Zeit  nicht  ausgebliehen,  wir 
hoffen  aber,  daß  es  uns  gelungen  ist,  dem  Eissn- 
hfittettwesen  xn  einem  wdteren  Fortsdwftt  n  vw- 
helfen.  EU  wird  auch  weiter  unser  Bestreben  sein, 
entsprechend  den  geinachten  Erfahrungen  diesen 
Fortschritt  zu  vervoUkonunneu  und  dem  Ideal 
nAber  w  bringen.  (LebhAfUr  Beibli.) 


Mechanische  Ho< 

Fast  allen  amerikanischen  Hochofenbescbik- 
kugsetairiebtiuigm  liegt  ein  gemeloMaer  Typ 

«nprnnde,  welcher  charakterisiert  ist  dnrch  zwei 
SchttttrQmpfe,  einen  dazwisclwa  geschalteten 
Misch-  oder  VwteUmgaj^llnder  ond  den  oft  bis 
15  m  hoch  aber  das  Oicbtnivean  sich  erhebenden 
sweigeleisigen  Schrtgaafzng  mit  seinen  Kipp- 
wa^en. 

Die  im  „Troii  Age"  vom  29.  Dezember  v.  J. 
S.  12  beschriebene,  von  dem  Ingenieur  Knnte 
Baeklnnd  nnd  Birger  F.  Borman  ans 
SparrowB  Point  Md.  herrfihrende  Konstraktion 
(Abbildung  1  und  2)  bietet  denn  auch  iu  dieser 
Hüisicht  nichts  Abweichendes.  Bemerkenswert 
ist  die  Einbannng  der  beiden  Seblittrfimpfe  in 
ein  auf  Schienen  über  die  Gicbtebene  hin  fahr- 
bares Gestell.  Da  der  antere  der  beiden  Schtttt- 
rttmpfSB  Btopfbllchteinarttg  um  den  Verteilnngs* 
z.vlinder  angeordnet  ist,  genilgt  nach  Lösung 
seiner  Verbindung  mit  dem  Oichtplateau  ein 
karne  Anheben  der  großen  Chargier^locke  von 
oben  her  mittels  Pinea  Flaschenziigeü,  imh  den 
gSDsen  OfeDabschluli  seitwiirts  jm  versrliieben 
und  so  die  CHehtSffnnng  freizulegen.  Ei»  gefahr- 
loseres und  rascheres  AuHwechseln  bozw.  Repa- 
rieren angangbar  oder  defekt  gewordener  Teile, 


sowie  ein  schnelleres  .\nffinden  der  für  den 
Ofengug  TortellbnfteBten  Gleekengeetalt  ist  so 

wohl  möglich  gemacht.  Neu  anch  dfirfte  die 
Lagerang  der  drei  Hauptgurtungen  des  ächrftg- 
anf^Qges  auf  Rollen  sein.  D»  eUi  besondores 
Gichttraggerfist  fehlt,  wiid  dem  Steigen  des 
OfeDm&aerwerlu  so  gebtthrend  Rechnung  ge- 
tragen. Mit  dem  besonders  bervorgehobeneo, 
in  den  Ofen  hinabreicbenden  Taucbrohr  aber, 
zu  dessen  Schutz  gegen  die  heißen  Ofengase 
noch  eine  stählerne,  leicht  auswechselbare, 
innere  Bekleidung  empfohlen  wird,  ist  eine  auf 

idem    Kontinent   längst    bekarrte,    apezieH  im 
Siegerland  auf  ihre  \VirkuDgs\vei8e  und  ilireu 
Wert  hin  studierte  Einrichtung  wieder  etniMtl 
neu  entdeckt.    Gewiß  sind  die  Ursachen  längerer 
Betriebsunterbrechungen  oder  auch  -Störungen 
oft  hinter  geringfBgigen  Dingen  zn  «aehen,  and 
darum  alle  Vorschläge,  die  solche  Ursachen  zu 
beseitigen  versprechen,  willkommen  zu  heißen. 
Wenn  aber  dies  zugegeben  wird,  wie  es  am 
I  Schluß   der  Beschreiljung   im   ,Jri)n  Age"  ge- 
I  schiebt,  so  bleibt  das  Festhalten  an  dem  alt- 
I  hergebrachten  Typ,  wie  er  am  Anfang  dieser 
'  Abhandlung  geknnuoichnet  wurden  ist,  mindestens 
1  eigenartig;  denn  gerade  ihm  haften  offensiebt» 
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H«ka  iinil  «nf  keine  Wette  reeht 
Abstellbare  Mängel  an,  die  den 
Betrieb  unter  Umständen  recht 
angfinstig  beeinflussen  mSssen.* 
Eine  Beschiekongseinrichtung,  wie 
sie  der  im  nlron  and  Goal  Tratles 
Beview"  vom  13.  Januar  d.  J. 

*  Die  von  A.  Gftinei,Beii«iier 
«nd  E.  Cox  n  Biradei^iiii  rallafit 

(„Berg-  und  HQttflnmSnniBche  Zeitnng* 
LXIII.  Jahr/fang,  Nr.  43  vom  28.  Ok- 
tober 19m  S.  5Hr)|  in  litc  Welt 
gesetzte  Kinrichtung  kann  kaum  als 
ein  Anzeichen  eines  hierin  beginnea- 
den  Wandels  angesehen  werden,  da 
aar  die  Umgestaltong  einer  alten 
Anlage  mit  Hand'  in  eine  aoleke  mit 
meohijriflfllier  B^ditmie  ine  Auge 
gelllBt  n  sein  scheiat  vier  «o  ihrem 
notersten  Teil  mit  horizontalen  Schie> 
hern  .lusgcrUstete  V'orratstaschen  mün- 
den mit  diesem  in  einen  gemeinsamen 
Abrutschtriclittr,  der  so  nahe  de,in 
vorhandenen  senkrechten  Aufzuge  ge- 
legen ist,  daß  die  Bohstoffe  in  den 
niedergefahrten  Förderwagen  direkt 
abgelassen  werden  kdnnen.  Dieeer 
wird  aaf  einer  im  tieftten  Pnnkt  dee 
FSrderaelisehtefl  •af^jeetelHeB  ein-  nnd 
aasrfickliaren  Wage  gewojren  und  nach 
seinem  Emporbeben  anf  die  Uichthöhe 
mit  einem  belasteten  Seilzutr  in  Yer- 
bindang  gebracht,  weicher  ihn  wieder 
nf  die  Fdrderschale  snrfickzieht,  nach- 
dem er  die  schwach  geneigte  Bahn 
bis  zur  Ofenmitte  abgerollt  ist  und 
aieli  daselbst  eelbetttt(g  entleert  bei. 


AbbüdiBg  9. 


Abbildang  8. 
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S.  117  beschrieLene  neue  ITochofen  der  Cleveland 
Conpanj  am  Erie-See  flUut,  dürfte  für  earop&Uche 
YcrbiltnisBe  kaom  in  Betracht  kummeo.  Wie  Ab- 
bildniig  8  Mift,  w«H4n  4ie  MAtertAlien  Ton  «intr  ( 


AbbildoBg  4. 


«ntfällig  groOea  H6he  herabfMtlirct.    Die  Ent- 

fernang  von  der  Mändang  der  Eippwagen  bis 
cum  kleinen  AbschlDßkegel  des  Mischzylinders 
beträgt  allein  etwa  4  m.  Da  die  Kippwageu 
nicht  sentriBch  zur  Ofenmitte  anfahren,  ist  an- 
canehmen,  daii  in  dem  oberen  Schutt trichter 
zwecks  gleichmäßiger  Verteilang  wie  gewOboIicb 
noch  «ine  Ännahl  Stnmbleehe  eisgebtot  iet. 
Das  Übel,  das  in  der  Zertrümmernng  der  Roh- 
stoffe liegt,  dürfte  dadurch  noch  vergrößert  ' 
werden.  Bedenklich  «neb  eneheiat  der  soge- 
nannte ^Kennedy  tiplit  t  i]  der  bei  dem  Ofen 
znr  Anweudaog  gekommen  und  dorch  das  gänz- 
liche Fehlen  von  EzpIcrionsldappeD  ebarakteri- 
siert  ist.  Ob  eine  so  gleichsam  fest  verschraabte 
Gicht  bei  starken  Explosionen  innerhalb  des 
Oton  einen  genflgend  kräftigen  Widerstand  zn 
leintMi  Tttmag,  bleibt  dahingestellt. 

Zn  welch  grrtßen  nrizaträglichkeitoT>  die 
amerikanische  BeachicJ^ungsweise  fQhr«n  kanu, 
Beigen  die  im  »Iron  Age*  Toni  12.  Januar  d.  .T. 
gemachten  Antraben  Aber  zwei  im  I>anfe  der 
letzten  zwei  Jahre  erst  nea  errichtete  Hocb- 
Ufea.  Abffeeehea  ven  eineii  heben  Brennetoi^ 
verbranch,  einem  periiipen  Ausbringen,  einer 
angleichen  Koheisenqaalität,  nnliebsamen  £r-  | 
aeheinnngen,  mit  denen  leit  Anbeginn  der  1n>  j 
betriebsetzunp  f^ekiliiipft  werden  inulite,  kam  es 
in  überaas  kurzer  Zeit  za  derartig  starken 
Korroeionen  dei  Sehaehtmnnerwerk«,  daß  ei 
nnmöglich  war,  den  Betrieb  überhaupt  anfrecht 
an  erhalten.    Während  der  eine  dieaer  Öfen 


1 4  Monate  nach  seinem  Anblasen  nea  cagestellt 
werden  mnßte,  erforderte  der  zweite  in  fast 
gleichem  Zeitraum  aaltor  zwei  teilweisen  zwei 
▼oUitindige  NevfHttanngett.    Die  im  miler- 


Abbiidang  5. 


gef&O  Während  seiner  ÄnflUirt  vor  aleb  gehend« 

bekannte  Separation  der  Bohstoffe  nnd  die  dann 
durchs  Kippen  hervorgerufene  große  Dichte  der 
Schmelzsänle  auf  der  dem  Aufzage  zugewandten. 


Abbildnng  6. 

und  ihre  mehr  lockere  Schiditonp  anf  der  ent- 

geg:enf?eset7,ten  Seite  waren  wieder  eliinml  die 
Ursachen  dieser  Kalamität.  Darob  Umgestaltung 
des  ebaren  Sehfitttrichters  in  einen  maschinell 
angetriebenen  rotierbaren  Apparat,  wie  solchen 
die  Brownsche  AnfigebeTorrichtnng  aufweisti  mag 
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dem  Übel  wohl  mehr  Einhalt  getan  werden. 
Daß  aber  damit  eine  einwandfreie,  sicher  funk- 
Cionierende  Vorkehrung  geboten  wäre,  scheint 


getrieben  auf  der  Gicht  mit  lieh  bringt.  Von 
den  im  „Iron  Age**  an  der  Hund  der  Abbild.  4, 
5  und  ü  gemachten  Yoreehl&geD  zu  neuen  Ver- 
mcdMn  dürfte  den»  aMk  w«U  eine  wesentliche 
Bessernng  nicht  zn  erwarten  sein.  Im  übrigen 
stellt  Abbildung  4  eine  in  Anina  in  Ungarn  seit 
Jahrm  in  Betrieb  beflndliohe  Einriebtnng  dnr. 

Die  allzu  großen  Sturzböbou,  die  unvermeid- 
lichen vielen  Aufecblagsdächen,  das  einseitige» 
eine  sehr  Qngldehm&ßige  SebQttnng  rerarsaeliende 
Kippen,  das  Fehlen  jeglicber  Reserve  und  die 
alka  geringe  Nachgiebigkeit  dea  Qichtabachlussea 
Bind  die  Nachteile  ftkat  aller  amerikanischen 
Anfgebevorriehtnngen.  Nor  die  Verweudong 
besserer  Materialien  bezw.  roichlioher  Urenn- 
stoffmongen  dürfte  der  Grund  sein,  warum  ihre 
aehadllehe  Wlrkvng  wiAiger  in  die  Erediel- 
nnnf?  tritt. 

Erheblicli  muhr  bürackuicUtigt  ist  die  Ökouu- 
mieebe  Seite  bei  der  necbanisclien  Besehicknage- 


Abbildung  7. 


noch  zweifelhaft,  zumal  wpiid  stdbHt  vmi  mneri- 
kanischer  Seite  noch  Anregungen  zn  einer  weiteren 
Behandlang  des  Frobleua  gegeben  werden.  Ein 
wunder  Pnnkt  liegt  namentlich  in  den  Eoinpli- 
kationeii,  die  die  Verwendung  von  Zahurad- 


eiiirichtnns:,  wolche  vor  einigen  Jahren  vom 
Hütten  technischen  Bureau  des  üütteuiugeniears 
Frits  W.  Lflrmann  Dr.  ing.  h.  e.  entworfim 
worden  ist  (Abbild.  7).  Ein  Gewinn  lies?t  ein- 
mal in  der  seitlichen  Anfstellang  der  Scbrig- 
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bahn.  Dieaes  ArrangemeDt  gestattet,  swei  he: 
nacbbarte  Ofen  so  miteinander  zu  Terbindeo, 
daß  nach  Bedarf  ohne  Schwierigkeit  der  Aufzug 
des  einen  Ofens  anch  (gleichzeitig  den  andern 
mit  bedient,  und  bu  Stillstände  vermieden  werden, 
4to  im  Falle  des  Fehlens  einer  Reserve  leicht 
«iatretmi.*  Durch  die  VerwMidiinf  einet  aechac 


ratschen  l&ßt,  ist  weiter  für  eine  gute  Schütten^ 
gesorgt.  Was  dfe  StonbVbe  betrifft,  so  hiH 
sie  sich  in  angemessenen  Grenzen,  kann  aber 
dnrch  WeglasBUDg  des  oberen,  in  den  Ofen  bin» 
einragenden  kleineren  Schfittringet  nnd  teiiier 
Oloeke  noch  vermindert  werden.  Da  der  USller- 
wageD  dM  Katariel  schon  Aber  eine  Glocke 

gleiten  Iftßt,  dfirfte 


Abbildaag  8. 

nisch  der  Ofenmttte  znfBhrbaren,  20  t- lädigen 
Möllerwagens,  welcher  die  Beschickang  dnrcb 
den  Boden  Aber  einen  Segel  in  den  Ofen  nb- 


diesi 

Der  untere  proße 
Parrjtrichter  kann 
dann  neeh  hOber  ge- 
lagert werden,  so  hoch, 
als  es  eben  statthaft 
iet,  um  darüber  den 
für  eine  Gicht  nötigen 
Fassangsraam  zn  ge- 
winnen. Ein  Deokel 
oder  Schieber  hatte 
den  oberen  Ofen- 
abeehlnB  m  bewirken. 

Ähnliche  Verhält- 
nisse wie   die  eben 
Irars  gestreiften  ttigt 
gegenöber  den  ameri- 
Icaniscben  Hochofen* 
bescbicknngseinrieh> 
tnngan  nach  eine  An- 
ordnung, wie  solche 
zurzeit  für  den  Loth- 
ringer Hiittenvemin 
Anmetz  -  Friede  ans- 
getiihrt    wird.  Im 
Angnstbeft  dea  veri« 
gen  Jahrganges  von 
„Stahl  and  Eisen''  ist 
bereits  eine  eingehen- 
dere  Beschreibung 
derselben  geliefert 
worden.  Soweit  dieee 
Anordnung  zum  Ver- 
gleich  hier  in  Be- 
tracht kommt,  kann 
ala  in  c^ewlaeer  Hin- 
sicht   80  anfiKefaat 
werden,  ab  lei  sie 
ans  derLUrmannscben 
Einrichtung  hervor- 
gegangen.**  Der  oben  erwihnte  kleine  Schfitt- 
ring  ist  UflT  vom  Ofen  getrennt  und  zum  MOller- 
gef&fi  mngewandelt  worden.  £e  fallen  daher  die 


•  Mtlir  Wdlil  ili*'  Alisiflit,  eine  Anzahl  Ofen  mit 
eiDi'in  einzigen  Aufzuj^e  zu  bfsoiiickcn,  als  die,  über 
eine  Reserve  zu  verführen,  fönierte  auch  in  Amerika 
nenerdingi  eine  iihniii'he  Komitinatiun  zutage.  Die 
sshon  genannten  Ingenieure  liiickland  und  ISorman 
MStieren  einen  od,er  swei  Doppelichrägaafzöge  zwisohen 
m»  vorluBdenen  Ofeif  vetUnaeB  letztere  dareh  Brieken 
miteinander  and  beontMB  ilireB  oben  bescbriebeBea 
fahrbaren  OfenabscblaA  son  Tnaspoit  des  Mdllei« 
von  den  Anbigen  nach  den  «inselnsa  Ofi»  hin.  Oa 


diese  nur  mit  einfachen  Hauben  uh^'i-deckt  simi,  die 
kurz  vor  dein  (iii  liten  entfernt  werden  miissen,  so  ist 
der  notwendigerweise  damit  verknüpfte  groliere  Gas- 
verlust nur  ein  weiterer  Nachteil,  cler  zu  denjenigen 
hinzutritt,  die  den  amerikanischen  Aafgebeeinriohtungen 
eigentümlich  and  durch  nichts  hier  gemildert  sind; 
denn  in  der  BeseliriBlnuig  der  CHcbtaofziige  kann  bei 
den  fItraierteB  Betrieben,  wie  sie  drfiben  hemeben, 
nunflj^ieh  ein  Fortachritt  erblickt  werden. 

**  Es  ist  dies  von  der  Firma  Pohlig  anch  anerkoant. 
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Materialien  auch  hier  Btets  gut  TQrteilt,  «beaso  | 

tot  dte  StunbOhe  «int  a^lf«,  und  hier  wie  da  | 

wird  der  M9ller  bei  seiner  BefSrderang  aas  den  \ 

Vorratstaachen  in  den  Ofen  nicht  mehr  als  drei-  ; 
mal  gMtIrst,  also  nicht  mehr  als  mit  der  ge- 


Abbilduog  9. 


wQhnlichen   Handarbeit  M  einfachem   Gkht-  I 
▼erscblnß.    Bei  Stömng'en  am  Aufzug  kommt  ' 
freilich  bei  dieser  Konstruktion  der  Betrieb  zum 
Stehen,  da  eine  ßeserve  fehlt. 

Im  ZnsamiTienhanß;'  mit  den  bisherigen  sei 
noch    eine    dem    Hätteningenieur  Adalbert 
Nath  in  Berlin  patentierte  Beechicknngiein- 
richtung  erwähnt.     Das   Prinzip,  um   das  es 
sich  handelt,  basiert  auf  der  direkt  in  den  Ofen 
erfolffflnden  Entleenng  de«  Giditgatbelillten 
unter  gleichzeitiger  Benntznng  desselben   -/tim  ' 
gasdichten  Abschloß  der  Uicht  wftbrend  des  j 
AbatSnent  der  Materialien.   Die  AbbQdniig  8 
stellt  eine  mechanisch  wirkende  AusfHhrnngsform 
dar.  Das  mit  einem  Deckel  dicht  venchlielibare,  | 
anf  einem  loten  kegelfSrmigen  Boden  anfUtsende  ! 
MöUerpefäß   ist  mittels  zwei  kräftiger  Hnnd- 
itaagen,  die  am  Boden  angreifen,  in  ein  passend 
konitniiatat  Fabrgestdl  eingehangen  nnd  zwar 
ao,  daS  wlhrend  der  Bewegung  des  letzteren 
anf  der  vorhandenen  Schr&gbabn  die  ganae  Last 
des  Höllorgefftßes  anf  einer  ansrfickbaren,  am 
Fahrgestell  befestigten  Aufsitzvorrichtnng  fest 
aufrnht.     Nilhert   sich   das   Fahrgestell  seiner 
Endstellong  anf  der  Gicht,  so  werden  die  von 
den  oberen  Enden  der  Rundstangen  ausgehenden 
nnd    über    Rollen    weitergeführten    Seile  oder 
Ketten  durch  den  nanmehr  horizontal  wirkenden  ; 
Zng  dea  F^rderaeilea  geapannt  nnd  entlaaten  | 
die  Anfsitzvorrichtunp.    Ist  diese  dann  in  der 
Elndsteilung  des  Fahrgerüstes  ausgerückt  und 
letstena  In  «teer  geeigneten  Weis«  arretiert  j 
werden,  ae  kann  daa  MSllergeftfl  dnreh  Naeh*  | 


laaaen  des  Fürderseilei  gesenkt  werden;  denn 
ein  Qnerhanpt,  das  anf  zwei  am  Fahrgestell 
drehbar  angebrachten  Zugstangen  Terschiebbar 
montiert  ist,  verbindet  das  Förderseil  mit  dea 
obenerw&hnten  Seilen  bezw.  Ketten.  Den  Gicht- 


Abbildong  10. 


verschloß  bildet  ein  anf  den  Ofen  festgelagericr 

Teller  und  eine  ringförmige  Glocke,  die  mit 
ihrem  inneren  Rand  auf  diesem  aufsitzt,  mit 
ihrem  äußeren  in  Wasser  taucht.  Auf  ersteren 
setzt  sich  der  kegelfiinnip^e  l^oden  des  Möller- 
gefäßes, auf  diese  der  unten  erweiterte  Teil 


Abbüdang  11. 


des  Gefäßmantels  auf.  Bei  Anheben  der  Gicht- 
glocke mittels  eines  Balauciers  wird  der  (refrlli- 
mantel  vom  Boden  abgezogen,  und  diu  MaterialiLu 
fallen  nnter  Gasabschloß  in  den  Ofen.  Ist  die 
Glocke  wieder  niedergelassen,  SO  wird  durch 
Anziehen  des  Förderseiles  der  Boden  den  Gefäß- 
mantel er&noi  nnd  mit  ihm  in  die  nrsprüog* 
liehe  Lage  mrflekkebren.   Die  ArratierTorrieh- 
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inmg  wird  dabei  anHg:eir)at  und  die  Aufsitzvor- 
riditnng  wieder  eiogeacbaltet,  ao  daß  die  t'ahrt 
BMh  «bwlrts  «rfolgeo  kann.  Aach  der  An» 
wendnnp  des  Prinzips  beim  Hriüdhetrieb  steht 
nichts  im  Wege,  wie  aaa  den  Abbildaugen  9,  10 
und  1 1  SQ  «neben  ist.  Ein  abgwUmpfter  Pury« 
tricbter  häng^t  an  zwei  oder  drei  Zageisen  und 
mnechließt  eioen  Tragkörper,  welcher  seineraeits 
an  iwei  beiw.  dr«i  Hohlatangren  jreflihrt  wird. 
Itt  daa  Ähnlich  dem  im  vorher  besprochenen 
Fall  koutroierte  Uöllergefäß  auf  die  Mitte  des 
Otto»  aa<!sefabna,  ao  wird  dareh  Senken  des 
Tragkdrpers  der  Oefilftmantel  anf  den  Rand  der 
GicUtüifnung,  der  kegelfSrmige  Boden  aber  anf 
den  abgestampften  Parrytrichter  zam  Aafsitzen 


nicht.  Werden  jetzt  Parry tricbter  wie  Trag- 
körper gleichseitig  weiter  niedergelassen,  so 
gleitet  der  im  GeAB  belndlidia  ItOller  in  dm 
Ofen  und  zwar  ebenfalls  hier  unter  Gasabscblnß. 
Daa  Prinzip  ist  einfach  genng,  am  den  ver- 
aebtedensten  Yerblltnisaen  ohne  Sehwierigfkeit 
angepaßt  werden  zu  können.  Daß  bei  seiner 
richtigen  Anwendung  die  Hohstoffe  vor  Zer- 
trünmerang  nach  ITOgliebkelt  bewahrt  werden 
können,  dürfte  einlenrhten,  desgleichen,  daß  der 
Gasverlust  anf  sein  l^lindestmaß  herabsinkt.  £ine 
gleiehmäßigre  Schüctung,  eine  mSglicbst  große 
Nachgiebigkeit  wie  beqneme  Zngänglichkeit  der 
Gicht  sind  weitere  vorteilhaft  hervortretende 
Seiten  dieser  Anfgebeart. 


Untersuchung  Uber  den  Ursprung  eines  Blasenraumes 

in  einem  Flufieisenblocke. 

Von  Professor  Dr.  H.  Weddiag,  Oeb.  Bergrat  in  Berlin. 


Znr  Herstellung'  einer  Schiffswelle  war  aus 
einem  iu  gewöhnlicher  Weise  mit  Roheisen  und 
Schrott  betriebenen  Martinofen  ein  8000  kg 

schwerer  Hluck  fjepnssfn  woMle:i.  Hie  Schale  oder 
eiserne  Blockform  *  hatte  eine  Hübe  von  1450  mm 
nnd  einen  anfjjfesetcten  Kopf.  Sie  war  im  nnteren 
Teile  schwach  konisch  Iiis  ;uif  eine  Höhe  von 
1000  mm,  dann  bis  zam  Kopfe  stark  konisch 
snsammengezogen.  Der  untere  Teil  war  im 
Querschnitt  kreisförmig  mit  schwaclion  Wellen 
580  and  535  mm  Durchmesser  am  Boden,  535 
nnd  4Si  mm  oben.  Der  obere  stark  konisebe 
Teil  war  glatt  und  verjüngte  sich  bis  anf  220  mm 
Durchmesser.  Abbildang  1  und  2  stellen  den 
großen  Block  dar.  Die  Wellenform  war  gewählt 
worden,  um  jene  Risse  an  vermeiden,  welche 
sich  bei  scharfkantigem,  quadratischem  oder 
sechseckigem  Querschnitt  bekanntlieh  oft  an  den 
Kanten  einfinden.  Der  Block  war  von  oben 
gegossen,  und,  um  den  Auf^nß  niöyrliclist  lanj^e 
heiß  za  halten,  warde  liolzkobleuglut  auf- 
gegeben, nachdem  vorher  snr  FflUnag  eines 
etwaigen  Lunkers  wie  gewöhnlich  nachgegossen 
war.  Die  Auflegung  der  Holzkohle  erfolgte 
etwa  10  Ifinnten  naeb  dem  Onsse. 

!5eim  Ansheben  des  Blockes  zeigte  sich 
keinerlei  Anzeichen  irgend  einer  schlechten  Stelle. 
Man  maebte  sieb  daher  daran,  den  Block  ans« 
zaschmieden.  Er  wurde  bei  dieser  Arbeit  auf 
ti660  mm  Linge  ausgedehnt  and  in  eine  Form 


*  Das  Ffemdwort  Kokille  ist  erst  spät  in  diti 
deutsche  Sprache  eingeführt  wonien.  Karaten  spricht 
stits  von  ^SrlialengtiÜ",  nnd  man  sullte  lUe  Re- 
aeichuung    Schale  odei 

eieerae  Form  beibehaltea. 


gebracht,  welche  Abbildung 3  nach  dem  Abdrehen 
zeigt  (0  bedeutet  „oben",  U  „unten"  beim  Gasse). 
Nach  dem  Anasebmioden  wurde  er  anf  die  Dreh- 
bank gespannt  und  ab- 
gedreht. An  dem  nach 
oben  in  der  Form  ge> 
legenen  Kopfe  zeigten 
sich  beim  Abdrehen  des 
sonst  tadellosen  Stflekes 
an  dem  in  .\bbildung  3 
schwarz  angegebenen 
Teile  cwiscben  n  nnd  b 
einige  Risse,  etwalSOmni 
vom  oberen  Ende  ent- 
fernt, und  zwar  als  das 
Material  noch  3  mm  star- 
ker war  als  das  vor- 
geschriebene Maß ,  auf 
welches  es  abgedreht 
werden  sollte.  Als  man 
nun  bei  der  ünter- 
sochnng  fand,  daß  einer 
der  an  der  Oberfläche  er- 
scheinenden Risse  tiefer 
ging,  befBrebtete  man 
einen  inneren  Hohlranin, 
nahm  daher  die  Welle 
VOR  der  Drehbank  ab 
und  schlug  mit  einem 
verhältniamilßig  leichten 
Schlag  anf  den  Kopf, 
worauf  ohne  Exploslons- 

erscheinung  der  Bruob  erfolgte,  der  einen  Blasen- 
ranm  von  154  mm  Breite  bloßlegte  nnd  diesen 
Blasenraum  gleichzeitig  in  zwei  ziemUeb  gleicbe 


Abbadmg  1  and  2. 
(Blockgewiobt  SOOO  kg.| 
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Abbildung  4. 
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Abbildung  <J. 


Abbildung  8. 


Abbildung  10 
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thtUrwdMUiff  ibtr  dan  Ortprung  »im$$  Blaatnranmea  iiM». 


suhl  aad  £U«o.  833 


Teile  teiltr,  I>er  Blaaenraniii  ist  in  j^erarler 
Aiuicht  (Abbildang  4)  lud  ia  Bcbrftger  Anaicbt 
(Abbildung  5)  tob  oberen  Teil«,  und  in  gerader 
Aniicht  (Abbildnng  6)  vom  unteren  Teile  des 
Blasenraamet  nach  photograpbisclter  Aafoabme 
dargestellt. 

Die  chemiaelie  Analyae  hatte  fblfend«  Er^ 
fabnlMe: 


Kobleo-    SMi.  Mkii- 


Pho«* 


Kup- 

fipinevoDder      «fi      Ib      «J«      Hb       «f*  «fc 

Zerreißprobe:  0,25  0,18  1,0«  0^088  0,007  0,080 

Spine  d.  abge- 

anhtaiiTeil»:  0,2»  0,17   1,06  0,088  O.OSS  0,000 

^fnn  ersieht  daraus,  daß  1.  das  Fluf^iMsen 
eine  durchaus  uonnale  Zosamuieoftetzung  hatte,  j 
aad  daß  9.  keine  Uateraeliiede  sicli  fandeo 
zwispliPii  den  ??prinpn  an  dem  zum  Zwecke  einer 
Zerreißprobe  am  anderu  Eode  abgenommenen 
Teile  aod  denjeniKea,  welche  dem  abgedrebten  I 
Teile  unmittelbar  in  der  Xadibarschaft  der  Blase 
entoommeQ  waren.    Bei  der  Pr&fliog  auf  die  . 


deren  Lape  ans  AbLIIdunp  7  horv<trgelit,  wurden 
zu  dUaaen  PUttchea  verarbeitet,  geacbUffen, 
poliert  ttnd  urefttst.  Li  jedem  Zastande  worden 
sie  einer  Untersuchung;  durch  das  unbewaffnete 
Ange  und  das  Miluroskop  bei  linear  15 fachet 
Vergrößerung  im  reflektierten  Liohte,  lodann 
bei  Vergrößerungen  bis  zu  linear  1500  (Sicher 
Ver^ößernng  bei  elektrischer  Bogenllcbt-Beleneh- 
tnn^'  unil  senkrechter  Belichtung  unterzogen. 

Ergebnisse  der  Untersuchung. 

A.  Blaseu über  f  l£L c  h  0.  Die  beiden  Teile 
des  Blasenraamei  zeigten  keine  Anlauffarben, 
auch  keine  oxydierten  Stellen.  Der  Inhalt  des 
Blasenraames  kann  daher  nicht  Luft  oder  Koblen- 
dixoyd  gewmeD  eetn,  lOBdarn  uinßte  ana  einem 
nicht  oxydierenden  Gase,  also  Wa^sorafoflf  oder 
Koblenoxyd,  bestaaden  babeo.  DaU  er  indessen 
ana  Waaeeretoff  bestanden  haben  mnB,  wird 
nachher  bewiesen  werden.  Die  .\bbildung  0 
zeigt  die  Photographie  do$  nachher  zeracbuit- 
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AbbildoDg  a. 


Festigkeit  ergab  sieh  die  Zenraißfeatigkeit  aaf  | 
50,2  kg/qmm,  die  Debnnng  bei  50  mm  KOmer-  | 
«Btfemong  auf  90  7o- 

Es  wurde  nun  versucht,  in  dem  Laboratorinm 
für  Kleingefttge  au  der  Kfinigl.  Bergakademie 
in  Berlin  die  Ursachen  für  das  angew9tanlicfae  j 
Verhalten  eines  an  sich  taiJelli>.sen  Blockes  fest- 
zuBtellen.    Zuvörderst  wurde  die  Fehlslüllo  mit 
bloßem  Auge   und  mit  der  Lupe   untersucht,  r 
Südann  wunle  eine  Scheibe  (B  Abbildung  7)  qncr 
darcli  die  Blase  genommen,  und  zwar  durch  den 
ün ter teil  der  serbroebenen  Wette.  Ata  diesem  i 
wurde  wiederum  ein  Dreieck  parallel  znr  Blasen- 
oberfläche  und   möglichst  nahe  dieser  durch-  , 
nehnitten  und  ana  dieaem  Schliffe  in  vertchie-  i 
denen  Lagen  a,  b  nnd  c  von  dem  Dreieck,  ferner 
Schliffe  d,  e,  f  and  g  von  einer  Scheibe,  die  ^ 
14  cm  von  der  tietaten  Stelle  der  Blase  enttarnt  ' 
la^  und  ebenfalls ansgesclinittcn  war,  abtremniniicn ; 
ferner  die  Schliffe  h,  i  and  k  aas  der  Scheibe 
B  aelbet.   Ea  wurde  dadnreh  verancht,  daa  Ha-  ' 
terial  nach   allen  Richtungen   bin   zu  treffen. 
Die  Abl&sung  der  Scheiben  nnd  EinzeUtficke 
geschah  teils  in  einer  Berliner  Maschinenfabrik, 
teils  in  der  mechanischen  Werkstätte  der  Berg- 
akademie, stets  unter  Aufsicht  nnd  immer  unter 
der  Vorsicht,  dal>  keine  Erwärmung  eintreten 
konnte.   Die  entnommenen  einseinen  Stückchen,  i 


tenen  Teils.  Der  dunklere  Teil  des  Randes 
enthUt  nmgelegt  blattarlige  Gebilde.  Er  ent- 
hltlt  denjenigen  AbM^nltt,  welcher  beim  Zer- 
schlagen  bis  zuletzt  zusammenhielt,  gibt  daher 
keinen  Aufschluß  über  die  Beschaffenheit  des 
Blasenranmea  selbst.  Anders  verliUlt  es  sich 
mit  dem  helleren  Teile.  Er  stand  offenbar  mit 
dem  RiU,  der  sich  zuerst  zeigte,  in  nnmittel- 
barer  Verbindung.  Hier  sieht  man  deutlich 
radial  -  simlenartlg-e  Gci  ilHiv  welche  unzweifel- 
haft Kristallisation  erkennen  lassen.  Diese 
Sinlen  stehen  alle  mit  ihren  Lftngsaehsen  senk- 
recht auf  dem  Hand  des  Blasenranmc!».  Die 
gesamte  innere  Oberfläche  des  Blasonraames  ist 
mit  Spitzen  besetzt,  welche  znm  grO&ten  Teile 
die  in  Hohlrftumen  von  Ei.-ien stücken  oft  anf- 
tretende  Tannenbanmkristallform  erkennen  lassen. 
Nnr  vereinzelt,  aber  ganz  beeonder«  an  dem  beim 
Guß  oben  liegenden  Teile  der  Blase  treten  kugel- 
artige Gebilde  auf,  welche  den  bekannten  Seige- 
mngen  in  Hohirtnmen  des  Eisens  entsprechen. 
.Ans  diesen  Beobachtungen  kann  man  mehrere 
Schlußfolgerungen  ziehen :  erstens  muß  der 
Raum  bereits  beim  Guß  entstanden  sein,  sonst 
hätte  keine  Kristallisation  eintreten  können ; 
ferner  muß  der  obere  Teil  ziemlich  lange  heiß 
gehliebeo  sein,  sonst  hätten  nicht  gerade  dort 
beaondera  Seigerangen  atattgefnaden ;  drittena 
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maß  der  Kaom  beim  Entstehen  mehr  die  Ge- 
stalt «iii««  flachen  Seblitxes  gehabt  haben,  alt 
die  jetzt  fast  kagelige  Form  des  nn^p«^fnndenen 
Biaaenranmea  im  aaBgescItmiedet^n  Stücke. 
Wftre  dies  aieht,  se  maDtao  die  aDsgebüdetan 
Taimesbaiiiirkristan«  flbeihaiipt  senkreeht  a«f 


Ansicht  de«  firnchs  ron  rorn. 


Aasicbt  des  Bntdis  von  nbpu. 


Gesclilitt'ene  'IVili.' 
de»  t^uerBclinitls  A. 


Gp«rhHffene  'IVile 
des  Qaerachnitts  1^ 


Scheibe,  dis  M  em 
von  der  BraehstsU«  sntftnt  Isf. 

Abbfldmf  7. 

der  Blasenoberä&che  stehen  und  nicht  eine  fast 
parallele  Anordnnng  zeigen,  die  ansehwer  sa 
erltennen  ist,  d.  h.  die  Rnndang  des  Blaseil' 
raomes  ist  erst  naehtraglich  entstanden. 

B.  Schliffe.  Im  folgenden  sind  aar  drei 
Schiffe  abgebildet,  weil  die  übrigen  keine  anderen 
Kennzeichen  gaben  als  diese,  deren  jeder  aller- 
dings charakteristisch  ist.  Ihre  Lage  ist  aus 
der  gleichen  fiaebitaheiibeaeichnaiig  in  Abbil- 
dong  7  an  erkeniien. 


Schliff  a  (Abbildung  8).  Schliff  a  ist  an 
der  in  Abbfldnag  7  nft  dem  gleichm  Bncli- 

stabon  bezeichneten  Stelle  entnommen,  d.  h. 
parallel  zur  ÜJasenoberfläehe  und  ganz  nahe 
danintar.  IM«  Flietegraphle  teigt  ihn  In 
einer  flhifracben  Viergrößerung.  Die  Aufüabine 
geschah  mit  Aplanat  100, 
die  Bellchtang  mit  den 
rianparallclglas.  Der  Schliff 
zeigt  in  ungewiihnlich  deat- 
llefaer  Weise  die  Tannen- 

banmkristallentwicklung 
dnrch  die  ganze  Hasse. 
Diese  Kristallisation  hat 
sich  also  nicht  nnr  auf 
die  Oberflitche  der  Blase, 
sondern  auch  auf  die  Um- 
gebncg  deH  lUasenraomca 
erstreckt.  In  tiefer  ge- 
legenen Teilen  ist  davon 
nichts  mehr  sn  bemericea. 
Der  Blasenrsnm  maß  also 
bereits  beim  Erstarren  vor- 
bandca  geweaea  eetn;  denn 
als  die  umgebende  l^Tasse 
erstarrte,  konnte  sie  noch 
frei  krisMllisleren.  Dies 
erklllrt  .<u  Ii  die  Kristalle 
an  der  OberHäche  des  Ulaseurauwes.  Schliff  d 
(Abbildung  9).  Schliff  d  zeigt  daa  innere 
Gefilge  des  pesaniteii  Blockes  und  stimmt 
mit  den  meisten  anderen  Schliflen,  die  anter> 
■licht,  aber  wegen  ihrer  Gleichheit  nicht  beson- 
ders abgebildet  wurden,  äberein.  Die  Photo* 
graphie  zeigt  das  Material  in  löOfacher  Ver- 
größerung. Die  Aufnahme  geschah  mit  Apa- 
chroiuat  8,  Projektionsokular  4.  Die  Belichtung 
fand  mit  Prisma -Vertikal -Jliuminator  statt. 
Dieser  Schliff  zeigt  das  gewölinliclie  (iefüge 
eines  guten  Flußeisens  von  0,2  bia  0,3  7* 
Kohlenstoff.  Die  Grundmasse  ist  Ferrit  mit 
den  kennzeichnenden  Ätzfiguren.  Man  erkennt 
devtlich  die  Kristallabsondernngsfllchen  von 
pentagonalcr  ('estalt.  Die  dunkleren  Teile  sind 
l'erlit  in  recht  regeiuiäßiger  Verteilung.  Blasen- 
rftttrae  oder  Bleee  fehlen,  ein  Beweis,  da0  daa 
Material  nicht  freien  WaseerstofT  eingeschlossen 
enthielt,  ilan  kann  aus  diesem  and  den  diesem 
gleichen  Schliffen  nttr  lehlielien,  dafi  daa  Flofieisen 
von  sehr  guter  nml  gleichiuaßiger  Beschaffenheit 
war.  Schliff  e  (Abbildung  10).  Schliff  e  sUmmt 
▼on  Bande  der  Scheibe,  welche  14  cm  von  der 
Bruchstelle  entfernt  ausgeschnitten  wurde,  und 
ist  nar  deshalb  abgebildet,  weil  sich  in  ihm 
eine  kleine  Schlackenmenge  findet.  Die  Pfaeto- 
graphie  ist  die  vorige  in  ISOfacher  Vergröße- 
rung, mit  Apachromat  8,  Projektionsokular  4 
und  Pri^ma-Beleuchtnng  aufgenommen.  Wäh- 
rend der  Schliff  im  wesentlichen  ein  Klein- 
gefüge  zeigt  wie  Schliff  d  nnd  die  übrigen 
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Schliffe,  d.  Ii.  a)«o  als  Urandinas&e  Ferrit  mit 
AtsiconiB  «nd  einsprengt  Pertit,  iit  dem« 

lieh  in  der  Mitte  ein  Schlackenteil  einfreschlosson, 
»D  den  «ich  eiae  größere  AnliAafnng  voo 
Perlit  MMcbllcOt.  Aveh  dl«Mr  Ameliliifi  yon 
größeren  Perlitm engen  ist  nicht  aaßergewöhn- 
lieh.  Er  findet  sich  überall  bei  Eisen,  welches 
BlDiehKlsse  irgendwelcher  Art  enthalt,  z.  B. 
aneh  am  den  Graphit  de«  granen  Ruheisen». 

Auch  die  anderen  Schliffe  wind  auf  Schlucke 
nntersncht  worden,  aber  es  fanden  sich  nur  sehr 
nnbedeutende  Mengen  davon,  welche  offenbar 
durch  das  flüssige  Metall  rnit^^erissen  worden 
waren.  Wichtig  ist,  dab  in  der  Uingebnog 
4li«Mt  SeblMkenteile  sieb,  ebensowenig  wie 
bei  den  übrigen ,  Blasen-  oder  Uohlrftame 
finden,  nicht  einmal  AndeatODgen  davon.  W&re 
d«r  groBe  BlMenrnan  dnreb  Keblenotyd  ver- 
anlaßt, wobei  ja  ebenso  wie  bei  WasserstofF 
Oxydation  ausgescbloEsen  war,  so  konnte  dieser 
nur  diureh  EtBwMtnng  der  SeUftek«  «iitotMiden 
sein,  und  es  hatten  Ii  hestimmt  an  der  Grenze 
der  ScblackeneinsdUtiBse  mindestens  Sporen  da- 
TOD  naebweiMn  lamen  mflesen. 

Schlußfolgerungen.  Der  ßlasenranm 
in  seiner  GMtalt  im  antersncbten  Zustande  ist 
dnreb  den  Goß  und  das  Ansscbmieden  gebildet 
worden.  Die  Gestalt  der  Scbale  war  ingfinatig 
aus  mehreren  Gründen: 

1.  Beim  Erstarren  bildete  sich  etwas  nnter- 
balb  dM  kiMriMhen  Kopfes  infolge  des  Über- 
ganges ans  der  glatten  in  die  gewellte  Foiiu 
ein  Ansatz,  welcher  da»  Nachäiukeu  der  oberen 
flüssigen  Hassen  anch  beim  Nachgießen  binderte. 
Die  darunter  befindliche  Hasse  zog  sich  infolge 
der  Abktthlong  zasammeu,  oud  es  blieb  daher 
•in  annlbend  MbUtxAnnigttr  Hobtnuiin  offen. 

2.  Der  zweite  Grtind  war  'l^r,  i?iß  die  Zu- 
sammenzieboog  des  Kopfes  viel  zu  »tark  konisch 
war.  Ec  konnte  iniblgedeiien  eehr  leiebt  ein 
T«lletantl:r'  Znsetzen  der  MQndnng  Htattflnden, 
ohne  daß  beim  Nachgießen  der  sich  bildende 
Lnnker  ansgefBIlt  wnide.  Der  dnreb  Zneannen- 
schruinjifung  des  unteren  Teils  gebildete  Raum 
war  offenbar  zuerst  luftleer,  füllte  sich  aber  dann 
wi«  jede*  im  entarreaden  Flnßelaoa  eleb  bil- 


dende Uohlraom  mit  dem  zwischen  den  KristaUeo 
de«  Eisens  stets  elDgeaeblossenen  and  nach  der 

Drnckcntlastung  austretenden  Wasserstoff,*  ohne 
daß  dieses  Gas  eine  bebe  Spannung  erlangen 
konnte.  übrigen«  blieb  Zelt  genng,  daß 
Kristallisation  auf  der  Oberfläche  des  Blasen* 
ranmes  und  in  den  naheliegenden  Eisenteilen 
eintreten,  ja  sogar  an  der  oberen,  langer  beiß 
gehaltenen  Uaase  infolge  des  Nachgieiii 
Seigernngen  eindringen  konnten.  Während  die 
Lagerung  der  festen  Kvistalle  ^eigt,  daU  die 
BlasenolMiriiicho  beim  Entstehen  nahezu  hori- 
zontal gewesen  sein  muß,  ist  die  beinahe  kugel- 
förmige Gestalt  der  Blase,  die  93  mm  Tiefe  bei 
154  um  Weite  hatte,  ieiebt  dnreb  daa  Ann- 
Bcbmieden  erklärlich.  Die  zusammenhangende 
Kruste  des  Blasenraomes  erklart  sich  aus  der 
aebnelien  Bntamiag  an  der  Gußfbmi  beim  Oiefleii. 

Varmaidnng  gleiehor  Fablntellea. 

I      Wni  man  tbalieb«  Foblstellen  vamoiden,  so 

muß  man  eine  weniger  oder  gar  nicht  am  Kopfe 
zusammeagezogene  Schalenform  anwenden,  am 
I  beetan  eine  solebo,  die  ganz  zylindriteh  ansltaft, 
und,  wenn  tunlich,  ancli  dem  Kopf  den  gleichen 
\  Querschnitt  geben,  wie  dem  eigentlichen  Block- 
j  teile.   Die  Blasenstelle  hatte  sieb  Ton  unten  in 
I  einer  Höbe  von  850  mm,  d.  h.  also  150  mm 
unterhalb  des  Ansatzes  des  konischen  Kopfes, 
gebildet.     Es  wäre  aber  wahrscheinlich  trotz 
der  Gesult  dieser  Gnflfoim  noch  keina  Bolebe 
I-unkerstelle   entstanden,    wenn  da«  eregossene 
,  Flulieisen  heißer  gewesen  wäre.    Man  muß  da- 
;  her,  wenn   man  gezwungen  ist,  aus   irgend - 
I  welchen  Gründen  eine  ähnliche  Gestalt  der  Schale 
j  anzuwenden,  lieber  ein  zu  beiß  eingeschmolzenes 
I  ElaAoiaoB  wlUon,  ala  oia  klblerei.  La  Obrigon 
wird  sich  bei  allen  Blöcken,  die  zu  so  wichtigen 
Teilen,  wie  Schiffswellen,  verwendet  werden 
■ollen,  eine  Prennng  wihrond  des  Entnrrana 
empfehlen,  etwa  nach  dem  auf  dem  OborbUkar 
I  Stahlwerk  angewendeten  Verfahren. 

I  *  Vergl.  des  Varfasiers  Aafsatz  Ober  „Eisen  und 
'  Wassststei*  in  den  Bniohten  über  den  V.  inter- 

mtionslen  ohemisehoa  Kongreß  in  Berlin.  (nStahl  nnd 

Kisen"  1908  Kr.  92  8.  1868.) 


Ltttticher  Weltausstelliittg. 

(Fertsetseng  vn  Seife  665.) 


Das  Eisenhüttenwesen. 


Das  Sludiom  der  LQUieher  Weltausstellung  |  Gedanke,  anläßlich  des  gemeiDschafllieboi  Be- 
wird dadurch  wesentlich  erschwert,  ilaH  h»  iito,  ^iichcs  der  I.ütticlier  .\u>slellung  zwei  nrienliercnde 
nachdem  volle  zelin  Wochen  seil  ihrer  tlrölUiung  ,  Vorträge  über  dieselbe   halten  zu   lassen.  Der 


ventrielien  sind,  nooh  kein  AaislellungABtalog  zu 
faabao  ist*   Es  war  daher  ein  recht  gldi^Ucher 


crate  von  Bergasiessor  B  e  r  b  s  l  -  Bochum  er- 
«talteta  Bericht  umfaßte  den  Bergbau  auf  der 
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.\usslellung ;  in  dem  zweiten  Vortrag  gab  In- 
genieur Otto  Vog  e  I  ■  Düsseldorf  einen  kurzen 
Überblick  über  das  EisenhiUtenwesen.  Zur  leich- 
teren Orientierung  erhielten  die  Besucher  das 
nachstehend  abgedruckte  Planchen  (Abbildung  1), 
an  Hand  dessen  der  Vortragende  einen  Rundgang 
durcli  die  beiden  Haupthallen  unternahm. 

Belgien.  Durchschreitet  man,  vom  Hauptein- 
gang  (Abbild.  2)  kommend,  den  Mittcigang  der 
belgischen  Abteilung,  so  gelangt  man  am  Ende  der- 
selben in  die  Sektion  .Mines  et  Mi^taliurgie* .  Was 
unsern  Blick  hier  zunächst  fesselt,  ist  die  recht 
beachtenswerte  Schaustellung  der  Firma  Ougree- 
Marihaye.  Dieselbe  besitzt,  wie  das  große  im 
Maßstab   1  :  400   ausgeführte  Modell  zeigt,  vier 


Forges  de  Gharleroi.  Der  Eingang  wird 
links  und  rechts  von  zwei  aus  Walzdrähten  und 
Feineisen  aufgebauten  Säulen  der  Firma  Fernand 
Thiebaut,  Marchienne-au-Pont,  und  Lami- 
noirs,  Trefileries  et  Pointeries  de 
Dampreniy  gebildet.  Links  vom  Eingang  zeigt 
die  Societe  anonyme  de  Marcinelle  et 
Couillet  einen  Walzenständer,  sonstige  Stahl- 
gul^stücke,  eine  große  Kaliberwalze,  Eisenbahn- 
räder, zwei  P.anzerplatlen,  Geschosse,  Trägerprofile, 
Schienen,  Schwellen,  Kesselböden,  Materialproben 
sowie  einen  großen  Lageplan  nebst  Photographien. 
Daneben  haben  die  Forges  de  Clabecq 
(Soc.  an.)  ihre  Kesselbleche,  Feinbleche,  Profil-, 
Handels-   mid    Feineisen   ausgestellt.    Sehr  be- 


Abbildunt;  1.    Plan  der  Inda«trie-  and  Maschinenhalle. 


Hochöfen  ;  ein  fünfler  soll  demnächst  in  Betrieb  | 
kommen.  Das  Stahlwerk  umfaßt  vier  Konverter 
von  1.5  t  und  zwei  Martinöfen.  Da  eine  Be- 
schreibung der  Anlage  an  anderer  Stelle  zum  Ab- 
druck gelangt  ist,  kann  hier  von  einer  solchen  | 
Abstand  genommen  werden.  Gleich  beim  Ein- 
gang zu  der  erwähnten  Schaustellung  fällt  uns 
eine  Band.ige  von  f)  m  Durchmesser  auf,  die  in 
einer  Hitze  aufgewalzt  wurde.  In  der  Maschinen- 
halle hat  das  Werk,  gewissermaßen  als  Clou  der 
Exposition,  eine  Straßenbahnschiene  von  101  m 
Länge  ausgestellt,  die  aus  einem  5  t  schweren 
Block  gewalzt  ist.  Leider  erlaubt  es  der  zur  Ver- 
fügung stehende  Raum  nicht,  näher  auf  alle  übri- 
gen Ausstellungsstücke  einzugeben.  | 

Unmittelbar  hinter  Her  Schaustellung  von 
Ougree  belindel  sich  die  Kollektivausstel- 
lung   der   Association   des   Maitres  de 


achtenswert  sind  die  Qualitätsproben.  An  der 
linken  Hinterwand  hat  die  Societö  de  la  Provi« 
dence  ausgestellt.  Sie  umfaßt  eine  Hochofen- 
anlage in  Rehon  bei  Longwy  (.Meurthe-el-Moselle) 
und  ein  Stahl-  und  Walzwerk  sowie  Hochofen- 
anlage und  Gießerei  nebst  Konstruktionswerkstätte 
in  Haumont.  Sie  beschäftigt  GOüO  Arbeiter  und 
hat  ein  Aktienkapital  von  12  Millionen  Frank. 
Von  den  ausge.stellten  Produkten  sind  Thomas-, 
Puddol-  und  Gießereiroheisen,  Profileisen  sowie 
eine  Kammwalze  zu  erwähnen.  Die  zweite  Hälfte 
der  Röckwand  nimmt  die  Ausstellung  der  So- 
c i e l ö  a n o n y  m e  M r  t a  1 1  u r  g i q  u e  de  S a m  b r  e - 
et-Moselle  ein.  Die  Firma  besitzt  Werke  so- 
wohl in  Belgien  als  auch  in  Deutschland,  und 
zwar  in  Maizii-res  bei  Metz  drei  Hochofen,  welche 
Puddel-,  Gießerei-  und  Thomasroheisen  liefern; 
ferner  in   .Marange  bei   Metz  ausgedehnte  Erz- 
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gruben  und  in  Dechen  an  der  Saar  eine  Kokerei 
von  185  Ofen.  Die  Anlage  in  Monlignies-sur- 
Sanabre  umfaßt  ein  Stahlwerk  von  drei  15  t- 
Konvertern.  Die  Firma  liefert  alles  Material  von 
dem  allerweichsten  Flußeisen  bis  zu  hartem 
Schienenstahl  und  hat  neben  Eisenerzen  und 
Profilen  recht  beachtenswerte  Qualitätsproben  zur 
Ausstellung  gebracht.  Leider  machte  die  Schau- 
stellung zur  Zeit  des  letzten  Besuches  einen  noch 
ziemlich  unfertigen  Eindruck.  In  der  Milte  der 
rechten  Hälfte  zeigt  die  Soci^t^  anonyme  des 
Acieries  de  Charleroi,  deren  Monatslcistung 
zu  600  t  angegeben  wird,  verschiedene  kleine 
SlahlguüstQcke ;  sie  liefert  indessen  auch  Guß- 
und  Schmiedestücke  bis  zu  30000  kg. 

Die  Soci^tö  anonyme  de  Forges  elLa- 
minoirs  de  St.  Victor  in  Marchienne- au-Pont 
hat  Proben  von  Federstahl,  WerkzeugslabI  und 
Marlinstahl  sowie  Milano- 
stahl, aber  auch  Schweiß- 
eisen ausgestellt.  In  unmittel- 
barer Nähe  beendet  sich  die 
Ausstellung  der  Alliance 
Charleroi.  die  Hochöfen, 
Eisen-  und  Stahlwerke  im 
Süden  von  Chatelineau  besitzt 
und  mit  Eisenerzen,  Roh- 
eisen und  Ferrophüsphor  mit 
9  bis  10  %  Phosphor  recht 
gut  vertreten  ist.  Es  erübrigt 
nur  noch  kurz  zu  gedenken 
der  Haut-Fourneaux  et 
Acieries  de  Thy-Ie-Ch&- 
teau  et  Marcinelle  in 
Marcinelle,  die  Roheisen-  und 
Stahlproben  nebst  Proben 
von  verschiedenen  Profilen 
zeigen,  und  der  Laminoirs 
et  Boulonneries  du 
Ruan,  Monceau-sur- 
Sambre,  mit  Schrauben, 
Schwellenschrauben,  Schienennägeln,  kleinen  Pro- 
filen und  diversen  Qualitätsproben. 

Rechts  neben  der  genannten  Kollektivausstel- 
lung haben  die  Firmen  Solvay  &  Co.  und 
Evence-Copp^e  ausgestellt,  und  zwar  Modelle 
von  Koksöfen,  Photographien  und  Nebenprodukte 
der  Koksdestillation.  Die  letztgenannte  Finna 
zeigt  ein  Modell  der  Koksofenanlage  von  Cockerill 
mit  90  Ofen.  Unmittelbar  vor  Coppi-e  ist  die 
Soc.  anon.  des  Usines  Leonard  Giot  in 
Marchienne-au-Pont  mit  Spezialstählen,  Magnet- 
stahl, gewöhnlichem  Stahl  und  Stahlf(»rmguU  so- 
wie Eisenbahnmaterial  und  Rüdern  vertreten. 
Die  Soc.  anon.  des  Haut-Fourneaux  et 
Min  es  de  Halanzy  zeigt  Erze  und  Roheiscn- 
prcben.  Die  Soci^l^  generale  du  Laniinage 
annulaire  pour  la  Fabrication  de  Chaines 
sans  soudure  Brevels  Masion  et  Gobbe  So- 
ci^t^   anonyme,    51  Rue  de  Birmingham  in 


Bruxelles,  hat  gewalzte  Ketten  und  Verbindungs- 
glieder sowie  Schnittflächen  und  Qualitälsproben 
nebst  Zeugnissen  von  Lloydsregister  und  Bureau 
Veritas  vorgelegt.  Etwas  weiter  gegen  die  Ma- 
schinenhalle zu  haben  zwei  Firmen  feuerfeste 
Produkte  ausgestellt,  nämlich  Hennez  Florche 
und  H.  Chaudoir  in  Angleur;  letztere  hat  auch 
Schmelztiegel,  und  zwar  solche  mit  einer  Scheide- 
wand zum  Zurückhalten  der  Schlacke,  sogenannte 
,Creusets  ügorge*,  ausgestellt.  An  ganz  anderer 
Stelle  zeigen  noch  zwei  weitere  belgische  Firmen 
ihre  feuerfesten  Produkte,  nämlich  die  Society 
anonyme  de  produits  n-fractaires  deSeilles- 
lez-Andenne  und  Louis  Escoyez  in  Tertre- 
lez-Mons,  Belgien. 

Zwischen  beiden  erstgenannten  Firmen  be* 
findet  sich  die  kleine,  aber  höchst  sehenswerte 
Schaustellung    der  Laminoirs,    Forges  et 


Abbildang  2.    Hanpteingang  der  Indastriehalle. 


Fonderies  de  Jemnapes,  V,  Demerbe  &  Co. 
Die  Firma  liefert  nur  Schweißeisen  und  hat 
viele  kleine  Profile,  Hufeisen,  Pferdebahnschienen 
(System  Demerbe),  Schienen  für  Straßengeleise, 
wie  man  sie  auch  an  manchen  Stellen  bei  uns 
in  Deutschland  versuchsweise  eingeführt  liat, 
u.  a.  m.  ausgestellt.  Erwähnt  sei  noch,  daß  das 
Walzwerk  mit  elektrischem  Antrieb  arbeilet.  Eine 
ganz  besondere  Beachtung  dürften  die  schönen 
Bruchproben  beanspruchen.  Etwas  weiter  gegen 
den  Eingang  zu  sind  noch  zu  bemerken  Gußstatil 
und  Gußstahlproben  von  Emile  Heuricot,  Gourl- 
St.  Etiennc,  Belgien,  und  die  recht  geschmackvoll 
dekorierte  Koje  der  Soc.  anon.  d'Esporance- 
Longdoz,  Li^ge;  dieselbe  enthält  graphische 
Darstellungen  der  Produktion  von  IHS7  bis  1904, 
ferner  Eisenerze,  Koks  und  Thomasroheisen,  sowie 
sehr  hübsche  Qualilälsproben  von  Stahl,  endlich  Zer 
reißproben  und  Zeugnisse  vom  Bureau  Veritas  nebst 
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einer  Anzahl  von  PhoUigraphien.  Weiler  gegen  die 
Halle  zu  habea  die  Usines  de  Corps  Greux 
zu  LouTun  allerlei  Rdbien  für  Kessel,  för  Fahr' 

zeuge  und  Kriegsmaterial  ausgestellt.  Gleich  nebenan 
zeigt  die  Conipagnie  generale  d' Electrolyse 
in  Angleur-lez-Liege  elektrolylisch  verzinkte  Bleche 
und  Kleineiaeo.  Schließlich  ist  noch  die  Ausstellung 
von  La  Brugeoise,  Usines  m<'tallurgique8, 
Bruges,  die  Gußstahl  vorführij  zu  erwähneit. 

In  der  Maschinenhalle  bt  die  Darbietung 
von  Cockerill  in  Scraing  so  grufkulig,  dul5  es 
sich  lolint,  etwas  länger  dabei  zu  verweilen.  Sie 
omfaflt  tOmf  rvm  En  bis  xur  fertigen  Gaimasehine.  i 

Zunächst  fällt  unser  Rück   auf  eine  große 
secbszyliBdrige  Reversiei-tnaschine  von  10000 P.S. 
Ton  etwes  kompKiierlcr  Bmiart,  die  fHr  das  eigene  | 
Werk  bestimmt  ist.    Daneben  sind  es  vor  allem 
die  Gasmascbineo,  welche  unser  Interesse  in  hohem  i 
Hafie  'erregen;  es  hat  sich  gezeigt,  daB  die  | 
Firma  Cockerill  sich  in  der  letzten  Zeil  mit  Er-  ' 
folg  auf  den  Bau  Ton  doppeltwirkenden  Viertakt-  I 
nuacbiiMii  reriegt  hat.  So  »Aeo  wir  beispielsweise 
einen   1200  P.  S.-Gicht-Gasmotor ,  zum  direkten 
Antrieb  eines  Wabwerke*  in  Seraing  bestimmt,  I 
femer  einen  500  P.S.-Hotor  mit  zwei  nebeneinander 
liegenden  Zylindern  mit  Dynamo,  und  eine  rasch 
laufende  vertikale  zweizylindrige  Gasmaschine  für 
Gichtgas  von  150  P.S.  und  250  Llrndrefiungen. 
Die  beiden  letztgenannten  Motoren  wenlen  auf 
der  Ausstellung  mit  Leuclilga?  betriehen  und  sind 
zu  gewissen  Stunden  im  Gang.    Die  durch  sie  i 
erzeugte  elektrisdie  KraA  wird  dazu  ▼erwendet, 
die  eingangs  erwähnte  große  Walzenzugmasdiine 
dem  besuclier  im  Gang  vorzuführen.  Daneben 
Steht  zum  Vergleich  der  ehe  eiitfaebwirkende  Gas- 
motor, der  in  den  Jahren  1895  bis  1896  zu 
den  ersten  Versuchen  gedient  bat.    Die  Firma 
Goekerill  und  ihre  Lizenznehmer  haben  a«t  dem 
Jahre    1897    160   Gasmotoren    mit  zusammen 
03  000  P.S.  in  Einheilen  von  100  bis  2000  V.  S. 
geliefert.    6rwlhnung  verdient  nodi  eine  liegende 
Compounddampfmasohlne  vun  300  P.  S.,  die  eben- 
falls in  Beirieb  ist  und  140  Touren  macht,  sowie  ; 
fän  Laufkran  von  30  t  Tragkraft  und  85  m  Spann- 
weite  und   schließlich  ein   stehender  Verbund- 
kompressor von  150  P.S.    Ausgestellt  ist  ferner 
eine  große  Drehbank  zur  Bearbeitung  von  Loko- 
motivkurbelaclisen,   die,   wie  heute  nicht  anders 
z(i  erwarten,   mit  elektrischem  Anlrieh  veisehen 
ist.  Ganz  heiunderä  erwähnenswert  sind  auüenicuj  | 
die  großen   Stahlguß-  und  Schmiedestücke,  wie  , 
z.   B.  eine  Welle  von  51,7  m   I.änf,'e.    X,'.^  hh 
300  mm  Durchmesser  und  40  t  Gewicht;  zum 
Vergteidi  sei  erwihnt,  daß  die  Kruppsche  Wdle  auf  ! 
der  Dfl9seldorfer  AussteilunfT  mir  45  m  Vxng.  ilafregen  ' 
540  mm  dick  und  durchbohrt  war,  was  bei  der  i 
Ooekerill-Welle  niehl  der  Fall  ist.  Kurbelwellen 
und  andere  Srhrnifdestiieke  sowie  eine  Kollektion  [ 
von  gegossenen  Lokomotivrädern  nebst  Material-  ; 
proben  vervoHstftndigen  diesen  Teil  der  Eisen-  I 


hüttenmännischen  Ausslcllnng  von  Seraing.  Da 
in  einem  Spezialbericht  über  das  Kriegsmaterial 
auf  der  LOttieher  Ausstellung  später  beriehtet 
werden  soll,  so  sei  hier  nur  der  Vollständigkeit 
wegen  erwähnt»  daß  Cockerill  auch  Panzer- 
platten, GeschOtze  und  Geschosse  ausgestellt 
bat.  VermUständigt  wird  die  Cockerillsche  Aus- 
Stellung  nofih  durch  eine  Anzahl  von  .Modellen 
und  Reliefs,  so  z.  B.  der  Grube  GoUard,  der 
Koksofenanlage  Karoline  mit  Verladevorriehtung 
und  durch  einen  Reliefplan  von  Seraing  nach  dem 
Stand  von  1905.  Ganz  besonders  bemerkensweii 
für  den  Eisenbüttenmann  sind  endlich  die  drei 
nebeneinanderstehenden  Modelle  von  Kokshoehöfen 
aus  dem  Jahre  1824  mit  einer  Tageserzeugung 
von  20  t,  aus  dem  Jahr»  1878  mit  90  I  und 
aus  dem  hht"  1005  mit  ÜOO  t. 

Recht  bemerkenswert  ist  in  der  Maschinenhalle 
auch  die  8oci4t<  Beige  Griffin  in  Merxem- 
lez-Anvers  mit  ihren  bekannten  Harlgußrädern, 
Zerkleinerungsapparaten ,  Walzen  sowie  Proben 
von  •  HartguB  Tertreten.  In  der  belgischen  Ma* 
schinenhalle  ist  überdies  noch  zu  erwälmen  die 
Soci^t^  anonyme  des  Ateliers  Detombay 
in  Marcinelles^harleroi  mit  ihren  Dampfhimmem, 
Spindelpressen,  Profileisenscheren,  Wagen  und  einer 
Zerreißmaschine  für  25  t  Maximalbelastung.  Das 
Modell  eines  fahrbaren  Drehkrans  von  100  t  Trag- 
faliigkeil  haben  J.  Le  Blanc  &  Fils  in  Paris, 
52  rue  de  He  idez-vous,  ausgestellt.  Ohne  auf  die 
verschiedenen  Moloren  näher  einzugehen,  sei  nur 
auf  einen  fdr  Ougräe  bestimmten  500pferdigeD 
Diesel-Motor  von  Carels  fr<'?res  hingewiesen 

In  der  deutschen  Abteilung  der  Ma- 
sehioen halle,  welche  m  eumn  besonderen  Be- 
richt noch  eingehend  gewördigt  werden  soll, 
sind  es  besonders  die  Mechernicher  Separa- 
toren, die,  von  der  Elektro -Magnetischen 
Gesellschaft  in  Fratikfint  a.  M.  ausgestellt,  das 
Interesse  des  HiiUenmannes  erregen.  Ebenfalls 
in  der  Masefainenhalle  zeigt  die  Fütna  Humboldt 
in  Kalk  Er/scheider  sowie  eine  Kohlenwäsche. 
Haniel  «Sl-  Lueg  in  Ddsseldorf  haben  nur  Zeich* 
nungen  ausgeführter  Anlagen  xur  Schau  gestellt. 
L.  Schwarz  in  Dortmund  hat  seine  schon  von 
Düsseldorf  her  bekannte  Lindsay-Kuppelung  sowie 
Wasserkflhler  und  Gasreinigungsapparate  fOr  Hoch- 
öfen vorgeführt.  Vogel  &  Schern  mann  in 
Kabel  in  Westfalen  sowie  Alf.  Gutmann  in 
Hamburg  zeigen  Sandslrahlgebldse ;  Becbä  & 
Groß  in  Hückeswagen  Luflfallhämmer.  Ganz 
besonders  beaehtenswert  sind  ferner  in  der  deut- 
schen Abteilung  der  Maschinenhalle  die  Kalt- 
sägen  von  Gustav  Wagner  in  Reutlingen.  Die 
Säfrehlätter  sind  mit  eingesetzten  Zähnen  von 
naturhartem  SchneUdrehstahl  verseben.  Sie  eignen 
sich  besonders  zun  DurebsSgen  von  Proflinsen, 
zum  Absägen  der  Eintnisie  bei  Stahlguf^  usw. 
infolge  einer  besonderen  Konstruktion  arbeiten  sie 
sehr  schnell;  ein  300  mm*Triger  wird  in  3  bis 
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4  Minuten  diircligeschniUen,  eine  150  mm  dicke 
Weik  in  6  Minuleo,  die  Maschine  macht  <lal>ei 
33  Umdrehangen. 

Außerhalb  der  Maschinenhalle  befindet  sich 
ein  250  P.  S.-Generalor  System  Otto-Deutz  fOr 
Braunkohlenbriketts;  ferner  ein  Generator  filr 
txmes  Gas  der  GailDotorenfabrik  Aktien- 
gesellschaft. Torraals  C.  Schmilz,  Kfiln- 
Ehrenfeld,  und  ein  Generator  der  Aktiengesell- 
schaft Dresdener  Qesmotorenfabrik  in 
Dresden- A. 

Im  englischen  Teil  der  Maschinenhalle 
seigt  die  Finna  Armstrong,  Withworlh  ftCo. 

Scbnelldrehstahl  Tor,  und  zwar  wird  auf  einer 
Drehbank  vun  460  nun  Spilzenböhe  mit  18  m 
Sehneidgeacliwiadigkdl  i.  d.  Ifintite  und  einem 

Vorschub  f.  d.  Umdrehung  von  6''|  mm  eine 
Slablwelle  mit  22  mm  Schnitt  abgedreht.  Die- 
seltM  Finne  hat  auch  noch  StaMproben  und 

Graphilschmelztiegel  ausj^estellt. 

Hinter  der  Kesselanlage  haben  einige  Firmen 
ihre  Geoecatoren  aufgestellt,  ond  tlnd  davon  zu 
erwähnen  Pichet  &  Heurtey  in  Paris,  deren 
(leneralor  Mischgas  (,gaz  mixte")  liefert  und  auf  der 
Ausstellung  einen  600  P.  S.-Körtingmotor  bedient. 
Ferner  Uüutillier  &  Co.  in  OrV'ans,  die  einen 
Generator  für  alle  Sorten  von  Kohle  ausgestellt 
haben.  Das  Beschicken  dieses  Generators  trfolgt 
¥on  Linteri  iTiiiteis  einer  Zufilhrungsschraube,  und 
soll  b»'i  dieser  Konstruktion  der  Teer  volisläiidig 
verbrannt  werden.  Schließlich  ist  noch  ein  Gttua- 
ralor  Ton  Pelu-Defise  zu  bemeriten.  Den 
großen  gemarierten  Schornstein  von  40  m  Höhe 
hinter  der  Maschinenhalle  hat  die  Firma  Max 
Perbeck  in  Welkenrsedt  gebaut»  Der  Erbauer 
der  in  der  Nähe  befindlichen  Wasserreinigungs- 
anlage will  offenbar  ungenannt  sein,  denn  er  hat 
Obersehen,  seinen  Namen  anzugeben.  Hinter  der 
Maschinenhalle  ist  auch  noch  der  in  Gestalt  eines 
Riesen-Elektromotors  von  65000  P.S.  erbaute 
AusstdluttgspaviBon  von  Wailot  KrOger  in 
Köln  mit  Elektromotoren  vereinfachter  Bauart 
usw.  m  erwähnen.  In  der  Maschinenhalle  ist 
bei  den  Kessebi  der  Zugmesser  von  de  Bruyn  in 
Düsseldorf  zur  Anwendung  gekommen. 

Bevor  wir  die  Maschinenhalle  verlassen,  werfen 
wir  schnell  noch  einen  Blick  auf  die  nahtlosen 
Rohre  der  Soei6t6  anonyme  d'Escaut  Sc 
Meuse. 

Kehren  wir  wieder  in  die  belgische  Ab- 
teilung der  Hauptindustriehalle  zurück, 
so  sehen  wir  gleich  links  von  Ougree  in  der  Koje 
der  Association  Houill^re  du  Couchant  de 
Möns  ein  von  Fr.  Möguin  St  Co.  in  Dilfingen 
ausgestelltes  \ff>f1i'!!  einer  Ki  1:'i't:  in-npfmaschine 
und  Koksausdrückvorrichtung  sowie  Koks  von 
TAgrappe  und  Modeile  Ton  Koksflfen.  Mit  Drabt- 
seUen  ist  in  der  belgischen  Abteilung  noch  die 
ilrma  £.  Cbarlier  &  L.  Melard  in  Jemeppe 
vertreten.    Nscbdera  wir  so  in  Eile  die  ganze 


'  belgische  Abteilung  und  die  Maschinenhalle  durcb- 
I  quert  haben,  wenden  wir  un«  nunmehr  den  flbri* 
I  gen  Abteilungen  zu. 

Luxemburg.    In  der  Abteilung  Luxemburg 
I  erregt  ein  gewallif:er  Gasroiniger  System  Rian 
in  erster  Linie  unsere  Aufmerksamkeil,  Derselbe 
j  ist  zeitweise  in  Betrieb,  und  behalten  wir  uns  vor, 
I  sp&ter  noch  auf  eine  nähere  Beschreibung  des- 
j  selben  zurückzukommen.     An  der  anen  Wand 
}  der  Halle  bt  eine  große  im  Maßstab  1  :  2500 
gezeichnete  Karte  des  Bassin  Esch -Riimelingen- 
I  Diidelingen    von    unserm   Mitglied   Victor  M. 
Dondelinger  in  Luxembarg  zu  seben.  Be- 
achtenswert  ist   ferner   ein   k!rirr:    von  einem 
Blinden  erfundener  und  von  ihe^em  selbst  aus- 
I  geführter  Elektromotor. 

Österreich.     In    der   österreichischen  Ab- 
I  teilung  hat  nur  Marlin  Miller  in  Traismauer 
I  seine  kleinen  Goldplatten-Walzcn  ausgestellt.  Das 
Paar  kostet  1000  Fr.,  außerdem  sind  Federn  und 
1  Drahtsaiten  (KUviersaiten)  von  ihm  ausgestellt. 
I  Ton  «oigem  hiteresse  (ttr  den  HOttanmann  kt 
noch    die  Schaustellung   der  Garboruttdum- 
Werke  in  Benatek  (Böhmen). 
I       Rußland.    Rußland  hat  nichts  das  Eisen- 
I  hattenwesen  Retreffendes  ausgestellt,  dagegen  ent- 
hält der  für  l.üttich  bearbeitete  Katalog  manches 
weilvoUe  slali^litiche  Material. 

Holland.     In   der   Klasse  65  hat  di« 
Firma  Diepenbeek  &  Reigers  in  Ulfl  ge- 
gossene   und  emaillierte  Geschirre  ausgestellt. 
Dieselben  zeichnen  sich  durch  die  außerordent- 
lich dünne  Euiailleschicht  aus,  so  daß  man  die 
j  Töpfe  zerschlagen  kann,  ohne  daß  die  Emaille 
I  abspringt.    J.  Lips  in  Dqrtreebt  ist  mit  feuer- 
sicheren Schränken  usw.  gut  vertreten. 
(       Schweden.    Schweden  hat  nicht  übermäßig 
'  vid  ausgestdit,  was  es  zeigt,  ist  indessen  alles 

erstklassig.    Hier  Ist  es  zunächst  Sandviken,  das 

'  uns  in  einer  großen  Photographie  ein  Bild  seiner 

')  ganzen  Anlage  darbietet.  Zwei  aus  Röhren  ge- 
bildete Pfeiler  zeigen  wunderschöne  Proben,  die 

:  einen  vorzüglichen  Beweis  von  der  Güte  des  Ma« 
terials  ablegen    Die  beiden  Kandelaber  ans  sieben 

I  kaltgedrehten  Rohren  sind  gleichfalls  recht  charak- 
teristische Ausstellungsgegenstände.  Besondere  Be- 
achtung verdienen  ferner  die  Sägeblätter,  von 
denen  das  eine  wohl  mit  Recht  als  das  längste 
der  Well  Itezeiclinet  wird.  Es  hat  bei  23,9  m 
Länge  i'd'I  luni  Breite,  2.0  i  mm  Dicke  und  ein 
Gewicht  von  140  kg.  Von  kaltgewalzlem  Band» 
eisen  hat  das  eine  eine  Länpe  von  67'^  m.  eine 

I  Breite  von  200  mm  und  eine  Dicke  von  0,45  mm; 

I  sein  GewidH  betrigt  SOS  kg.  WSa  zweites  Band- 
eisen hat  88  m  Län{;e,  903  mm  Rreite  und  bei 

I  4,1  mm  Dicke  ein  Gewicht  von  563  kg.  End- 

(  lieh  ist  noeh  ein  kaftgewahtes  Stahlband  von 
ir>f)1  m  Länge,  GO  mm  Breite  und  0,03  mm 
Dicke  höchst  beachtenswert. 

I  (FortNtsBDg  folgt.) 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  Neuanlagen  der  Worthingtonschen  hydraulischen  Werke 

zu  Harrison  N.Y.* 


T|ie  „Engineering  News"  bringen  die  nach- 
folgend  im  wesentlichen  wiedergegebene 
ßeschreibang  dieaer  Neuanlagen : 

Eines  der  letzten  alten  Werke,  das  ans  dem 
Zentrum  der  Stadt  New  York  in  die  Vorstadt- 
teile verzieht,  um  dort  seine  lange  gehemmte 
Ansdehnnng  zu  vollziehen, 
sind  die  hydranlischenWerke 
von  Henry  R.  Worthington. 
Vor  vielen  Jahren  wurden 
sie  in  Brooklyn  angelegt 
und  dann  im  Laufe  der  Zeit 
stetig  vergrößert,  bis  der 
ganze  verfügbare  Grund  und 
Boden  mit  Gebftuden  voll- 
ständig bedeckt  war.  Diese 
Grenze  seines  Wachstums 
en'cichte  das  Werk  bereits 
vor  einigen  .Tahren.  So 
wurde  denn  die  Gießerei 
nach  Elizabethport  N.  Y. 
verlegt  und  dafür  eine  Er- 
weiterung der  Maschinen- 
werkstätte  vorgenommen. 

Dies  war  aber  nur  eine 
vorübergehende  Abhilfe,  und 
infolge  der  großen  Entfer- 
nung der  Gießerei  waren 


(Xtehdrutk  Tarboten.; 

inzwischen  noch  andere  Übelständo  eotstanden, 
die  dringend  der  Abhilfe  bedurften. 

Von  der  Gießerei  in  Elizabethport  mußten 
sämtliche  Gußstücke  nach  der  Anlage  in  Brooklyn 
auf  dem  Wasserwege  gebracht  werden,  und  die 
etwa  bei  der  Bearbeitung  sich  als  unbrauchbar 


Abbildan^  I. 


•  „  Engineering  Newi"  Vol.  L 
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A  =^  Modell«.  B  "=  Lafcrhaaf.  C  ^  ModellwrrkiUlt.  D  —  Baran.  E  —  )fMchli>rn> 
wcrkauit.  P  =  Watcbraam.  O  =  Schmied*.  H  =  Uont*«ewrrk«l«lt.  J  =  MalerUU 
prernnf.  K  Trrladrr«am.  L  =  Ma«ckloenr«am.  M  Keutlraum.  N  -  llaupt- 
gicilbaUr.  0  KwBörcD.  P  <=  Oclbctraercl.  Q  -  PaUfrcl.  R  =  Kann BHch Iota. 
8  —  KerDlsf  er.   T  —  Sandirliuppen. 
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erw«iBeDd«n  Stücke 
nnBtan  aof  dMaaelben 

Wegre  wieder  zarück- 
fsibra.  DieM  Hiß- 
•tlade  dringten  rar 

Notwendigkeit,  ein 
neues  Werk  da  za  er- 
richten, wo  noch  e:e- 
nfigend  Platz  für  eine 
Vergrößeraoe  und  Er- 
weiterung Totbanden 
war,  and  wo  ngleieh 
dasGanz.e  nnter  einer 
Leitaug  vereinigt  wer- 
den kranto.  Bin  die-. 
Ben  Anforderang^en  am 

bestes  entsprechendes  (irandstück  lag  in  Uarrison  N.  Y.,  etwa  l'/i  km 
▼om  OeMhiftsnlttelpnakt  von  Newnrk  entfernt.    £•  wur  diet  da« 

größte  noch  freie  Stüc  k  Landes  in  der  Nahe  von  New  York,  das  zu- 
gleich hochflatfrei  lag  und  bequeme  Anschlttsse  an  die  verschiedenen 
Eiienbahnen  gestattete. 


Abbildang  8. 


AbhUdaog  4. 

Um  non  von  diesen  allgeaeinen  Betraehtungen  zu  einer  Beschrei- 
bung der  Nenanlape  zn  kommen,  so  sei  znerst  bemerkt,  daß  dieselbe 
die  vollst&ndiji^e  Fabrikation  der  hydranlisclien  Worthinerton-Apparate 
in  allen  Größen  and  Sorten  aaftaoelimen  hat.  Jedes  Gebäude  kann, 
BObald  es  ndtig  wird«  TorgrBfiert  werden.  Keine  Abteilung  des  Werkes 

ist  von  einer  andern  weit  entfernt» 
wie  dies  frtther  der  Fall  war,  nad 
sind  die  besten  V'orriclitnnpen  ge- 
trolfen  für  die  Beförderung  und  Hand- 
habnng  von  Katerlal  nnd  AiMtsr 
stricken  zwifleheu  .den  einseinen 
Werkstätten. 

Altgemelae  ÄDordnesg  der 
Anl.ace.  Die  allgemeine  .^iinrJnung 
der  noaen  Werke  ist  aas  dem  Lage- 
plan  (Abbildanir  1)  ersichtlieb.  Das 
Werk  stellt  auf  einem  trapezförmigen 
Graadsttt<sk  von  etwas  über  12  ha 
GrSBe.  Entlang  der  grSfierea  Omnd- 
linie  gehen  die  Eisenbahnlinien  zur 
Stadt.  Die  Geb&ade  sind  in  zwei 
Grappen  geteilt.  Die  eine  umfaßt 
Modellschuppen  und  Gießereien,  die 
andere  Maschinenbau-,  Montage-  nnd 
Lageriiäuser.  Eine  Geleisanlage  ver- 
bindet die  einzelnen  Oebftode  anter 
sich,  nach  («rnppen  nnd  mit  den 
Eiaeubahuen.  Die  Handhabung  der 
Arbeitsstfleke  inneilialb  der  Oebln» 
Abbildoag  6.  Uckkeiten  gesehiebt  dorcb  Krane,  aar 
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Baförderang  von  einem  Geb&ade  zam  andern  wer- 
&m  dio  Geleise  benntst.  Die  TrftDspoitelDriebtnng 

bedarf  keiner  weiteren  Erklärung.  Der  Lageplaa 
gibt  ancb  die  Namen  and  Abmessangen  der  ver- 
idiiedeDen  Gebände  an,  bo  daß  diese  hier  nicbt 
weiter  erklärt  zu  werden  braadiMi.  Alle  Ge- 
bände  sind  aus  EiBerikonstrnktionpti  ntid  Buck- 
gtetowändea  errichtet,  mit  Ausnähme  des  Modell- 
•eliappeiiB,  der  ans  imprigiiierteni  Hals  erbMt  iat. 

Die  Gießerei  fär  kleine  Stücke.  Daa 
er«te  Gebäude,  das  aaf  besondere  Aufmerksam- 
keit  Anspruch  erliebt,  Ist  die  kleinere  der  zwei 
Eiäengrießerelen,  bestimmt  für  kleinere  Stücke. 
Abbildung  2  zeigt  sie  in  Qnersebnitt,  und  sieiit 
maii,  da6  dieselbe  naterfaalb  der  eigroitUelien 
Gießeieisolile  noch  eiuen  Flur  besitzt;  doch  seien, 
beror  wir  za  dieser  ungewöhnlichen  Anordnung 
und  den  damit  verbundenen  Apparaten  kommen, 


Abbildung  6. 

ein  pur  Werte  der  «Ugemelaeii  Eonstmktien 

des  Gebäudes  gewidmet.  Wie  aus  Abbildnng  2 
hervorgeht,  enthält  daa  Gebände  19,8  m  lange 
Dnelilnlken,  welehe  auf  Manerpfeileni  lagern 

ond  die  3,*>  m  voneinander  angeordnet  sind.  Die 
Manerpfoiler  werden  von  Betonwänden  getragen, 
weleke  wiedentm  auf  Betonftindaraent  ruhen, 
und  welche  die  Seitenwand'in^^en  des  BSrd« 
geschosses  bilden.  Über  den  Fnndauientmnnern 
sind  die  Zwischenräume  zwischen  den  Pfeilern 
mit  Backsteiomauerwerk  ansgefüllt,  das  für  die 
Außenwätide  des  (JebJUuies  verwendet  ist.  Die 
Zwischenstntzen  der  Uieiiereisohle  sind  gußeiserne 
Säulen,  der  Boden  eelbat  wird  dnreh  verstärkte 
(armierte;  Betonbogen  zwischen  I-Tr.lg-ern  ge- 
bildet.  Das  Dach  hat  Laiteu  von  57J203  mm, 
welche  auf  die  Sparren  festgenagelt  sind.  Qedeekt 
wird  das  Dach  du  roh  60  mm  breite  gelbe  Tannen- 
holzbretter, die  imprägniert  und  ichwalben- 
•diwaiisfBnnig  nlteliiMider  verbuiden  dad.  An 


den  Dachbalken  ist  je  ein  Kran  aufgehängt,  mit 
Aunwhne  von  nenn,  die  Uber  der  Kemfbmerei  * 

an  dem  Ostende  liegen.  Die  Bewegung  der 
Krane  geschieht  natürlich  quer  durch  das  Gebäude. 

üm  nun  auf  die  oben  berührten  eigentüm- 
lichen Einrichtungen  zu  kommen,  so  ist  zunächst 
der  Grundriß  der  Gießerei  (Abbildnng  S)  zn  be- 
sprechen. Die  punktierten  Figuren  und  Linien 
deuten  die  FonnmaMhinen  an,  desgleichen  sind 
die  dazug^ehörigpn,  als  Reserve  dienenden  Wellen 
und  sonstige  ilascbiuerie  eingezeichnet.  För 
gewöhnlich  wird  jeder  Saodanfkng  ven  einem 
eigenen  Elektromotor  angetrieben.  .\m  Ostende 
der  Gießerei  sind  auf  eine  Länge  von  32,5  m 
die  Räume  für  die  Kemfonnerei  and  die  Keni- 
truckenöfen  angeordnet.  Etwas  mehr  als  die 
Hälfte  davon  nimmt  ein  Sonderranm  für  Mädchen 
ein,  welche  kleine  KM*ne  herstellen;  derselbe 
hat  an  jeder  Seite  eine  Galerie,  mf 
der  ''i'^h  das  Kcrnla^'^'r  befindet.  Eine 
Nurmalspurbaiin  fbkrt  auf  dieser  Ge- 
hAndeaeite  herein  und  swar  anf  Bretter* 
boden  mit  Falltüren,  dnrch  welche  der 
Foruisaad  von  den  Waggons  in  den 
KeUermnii  gelangt.  Zwischen  dem  Oe- 
leise  ist  noch  eine  dritte  Schiene  an- 
gebracht, so  daß  ein  Schmalspurgeleise 
(76  cm)  entsteht;  dasselbe  Itnft  dvroh 
die  panze  Gießerei  und  ist  mit  ge- 
strichelten Linien  angegeben.  In  jedem 
AhteO  der  Hbrigon  Gießerei  befinden 
sich  mit  Ausnahme  des  Kupolofenraamen 
ein  Paar  Gitter  ang'eordnet,  welche  mm 
Kellerraatu  führen.  Keim  Ausheben  der 
(iuOHtiicke  Hillt  durch  sie  der  Sand 
direkt  ans  den  Formkasten  in  den 
Keller,  wodurch  die  Sohle  der  Gießerei 
frei  Ten  Sand  bleibt.  Anch  der  wieder 
aufbereitete  Sand  wird  durch  Aufzüge 
herbeigeschafft,  deren  Lage  dnrch  punk- 
tierte  Linien  angegeben  ist.  Zwei  Sinselhelten  von 
Interesse  bezüglich  der  Handhabung:  des  Sandes 
sind  die  Gitterkonstraktionen  nnd  die  Aufzüge. 
Erstere  Konstroktien  ist  in  Abbildnng  4  dv* 
gestellt.  Ein  rechtwinkliger  Gitterrahmeft 
wird  von  den  eisernen  Trilgern  des  Keller- 
gewölbes gehalten.  Das  üitter  selbst  besteht 
aus  11)  ti  mm  starken  Eisenstiben,  die  an 
den  Endeu  uud  anch  daswrischen  gegmetMUider 
ft>ätgemacht  sind. 

Die  allgemeine  Anerdnnng  d«r  AafMge  Ist 
aus  Abbildung:  .'5  ersichtlirh.  Ks  sind  dies  die 
gebräuchlichen  Eimeraufzüge  mit  einer  Vertiefung 
im  Boden»  in  welche  der  Sand  geschaaflslt  wird, 
sowie  mit  der  gew?5hnliohen  Verkappnng  und 
Verschalung.  Der  Saud  wird  in  einen  Behälter  ent- 
leert, aas  dem  der  Fermer  s^nen  Bedarf  entnlinDt. 

Die  Hauptgießballe.  Die  Hauptgießhalle 
liegt,  parallel  zu  der  Kleinzenggießerei,  60  m  von 
ihr  entfernt.    Beide  sind  durch  ei-  ea  Gnßputz- 
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raam  verbaadea.  Die  Gaßpatzeroi  der  Uaapt- 
^eA«r»i  biUtt  dfe  Porte«tzDog  diesM  Patsrainu. 

Am  Sstlichen  Ende  der  Gießerei  befindet  sich 
die  Kemformerei  mitden  Rerntrockenöfen.  Weitere 
Kerndfen  iiegen  an  den  Anßenwandangen  des 
Gebindes  am  westtidMD  Knde,  w&hrend  sich  ein 
kleiner  Sandsclinppen  an  die  Südseite  lehnt.  Der 
Kupolofearauui  ist  uiigefüLr  in  der  Mitte  der 
Südseite  der  Halle  angeordnet.  Die  Haapt^eßerei 
besteht  ans  oinora  Mittclranm  mit  einem  Sattel- 
dach ood  zwei  Seitenräamen  mit  Pnltdlkchern. 
Der  «retere  hat  eine  Uchte  HVhe  ven  11  m, 
die  beiden  Anbatiten  eine  solche  von  6  m; 
Seiteafenater  nnd  Oberlichter  geben  genügendes 
LidiL  UiigewCholieh  reieh  iet  die  Giefierei  mll 
Elranen  ansgerästet.  In  den  f^eitenräamen  be- 
flodea  sich  Laufkrane,  in  dem  Haaptraam  ein 
eehworer  Lasfltraii  und  dazu  Velozipedlmuie  an 
Jeder  Seitenwand. 

Die  Modellschreinerei.  WesUich  gleich 
hd  den  GleBerelen  liegt  die  Kodellielireinerei. 
Es  ist  dies  ein  vierstöckiges,  imprägniertes  Ge- 
bftade,  der  einzige  Fachwerkabau  des  Werk«. 
DaMelbe  iit  165,6  m  lang  nnd  wird  dareh  Back- 
Bteinwaadangen  in  vier  Abteilangen  getrennt. 
Zwei  derselben,  nach  Süden  za  gelegen,  dienen 
als  Lagerräume  fSr  die  Modelle,  eine  dritte  ist 
die  eigentliche  Schreinerei»  w&hiend  die  letzte 
am  Nordend*'  wn  Rnroan?  und  Zoichensälen  ein- 
genotumeu  wird.  AuUeu-  und  ^Iwinchenwandangen 


I  aiad  ans  Backtteiaea  hergestellt.  Abbildong  6 
iet  ein  Längsschnitt  dareh  die  Hodellschreinereii 
!  nahe  der  mittleren  Scheidewand,  welche  aMiehta» 
j  weise  gezeichnet  ist.  Qaer  durch  das  ganze 
!  Gebäude  haben  die  Silulen  gleichen  Abstand, 
während  sie  in  der  Längsrichtung  ungleichmäßig 
weit  stehen,  *\  m  in  dem  Bureanteil.  \,^>  m  in 
der  .Schreuuiiöi  und  i  m  in  dein  ivagtstJiHUs. 
Abbildung  6  ist  so  vollständig,  daß  eigentlich 
nur  die  Pt'eiler-Kappen  und  -Schuhe  «'>\',ie  die 
Aatlager  der  Unterzilge  in  den  AaßeuwaDdungen 
heeenderer  ErBrtemng  hedlMlBn.  Die  Pfeiler- 
Kappen  nnd  -Schnhe  sind  aas  Gußeisern  und 
haben  kreuzförmigen  Qaerschnitt.  Dieselben 
werden  awiselien  den  Stodcwerken  angebracht 
und  dienen  da2Ti.  die  Verbindung  zwischen  den 
Uatersitgen  and  den  Pfeilern  berzastellen ,  za- 
gleieh  wird  dnreh  sie  eine  Fertsetznng  der 
Pfeiler  von  Stockwerk  zu  Stockwerk  erzielt. 
Beim  ZasammeDtreffen  der  Pfeiler  mit  der  Dach- 
konstniktion  sind  besondere  Kappen  angewendet, 
wahrend  am  unteren  Ende  (Fuß)  der  Pfeiler 
Schuhe  benutzt  worden.  Ober  dem  Bureaaabteil 
ist  das  Satteldach  dareh  ein  Sheddach  ersetzt, 
um  dem  Zeichensaal  anf  dem  oberstes  Stockwerk 
genügend  Licht  zu  verschaffen.  Dieses  Dach 
hat  fünf  Felder;  dieselbua  geben  quer  durch  das 
Gebäude  und  sind  in  der  Außenwand  gelagert, 
zudem  werden  sie  noch  dreimal  in  der  Mitte 
gestützt. 


Die  im  Giessereibetrieb  entstehenden  Unkosten»  deren  Ursache 

und  Verringerung. 


Lt  der  Hainvnnner  des  ^Ponndry*  bringt 

H.  He.ss  einen  interessanten  Artikel  ttberobigee 
Thema,  dem  wir  nachatebeades  entnehmen: 

Zar  Skenomisehen  GesebtftsfBhrung  einer 
Gießerei  ist  es  erforderlich,  die  Unkosten  in 
ihrem  eigentlichen  Wesen  genau  zu  erkennen, 
sowie  ihre  Beziehungen  zueinander  nnd  zu  der 
Produktion  richtig  festzustellen.  Der  Betriebs- 
leiter ist  dann  in  der  Lage,  einer  plötzlich 
steigenden  Tendenz  Einhalt  tun  zu  kennen  oder 
auch  eine  Verminderung  derselben  an  geeigneter 
Stelle  herbeizuführen.  Zweifellos  kann  dies  alles 
geschehen,  iut  schou  gösciiehau  und  geechieht 
tlgUch  mit  gutem  Erfolg  in  manchen  Gießereien 
zum  Nutzen  derselben  uhne  svissentliche  oder 
förmliche  Unteraucbang  bezw.  detaillierte  Rechen- 
eehalleablafe.  Viele  Leute  ane  der  alten  Schule 
kamen  infolge  persönlicher  Erfahrungen .  hoch- 
entwickelten angebomen  Talentes  und  steter 
engar  BerOhrnng  mit  Jedem  Detail  des  (Ueßerei- 
betriebee  ohne  eonstlKe  HiUhnittel  welter»  Hont« 


zutage  jedoehi  In  den  Tagen  den  mehr  nnd  mehr 

zunehmenden  Großbetriebes,  ist  es  weder  ratsam 
noch  heilsam,  bUndiings  sich  auf  seine  Leute 
zu  verlassen,  mögen  sie  aneh  noch  so  tüchtig 
sein,  und  noch  weniger  liegt  es  im  Interesse 
der  Besitzer,  die  höheren  Angeetelltea  mit  dem 
ganzen  nnendtiehen  Klelnigkettskram  so  belastan, 
wie  er  nötig  ist,  um  in  eine  genügend  hänfiffe 
persönliche  Berührang  mit  der  ganzen  Arbeite* 
weise  zu  kommen. 

Es  ist  sehr  wohl  möglich,  die  Kostenpankte 
80  aufzuführen,  daß  der  Betriebsleiter  leicht  alle 
hervorspringenden  Einzelheiten  erfassen  und 
sehen  kann,  ob  die  Kosten  gleichbleibend  sind 
oder  nicht,  nm  zn  beatimmen,  wo  darauf  gr  u  hfn 
werden  muß,  einer  Erhöhung  der  Unkosten  Kmiialt 
zu  tan  bezw.  eine  Reduzlerang  dereelben  hervor- 
zurufen. Die  erforderlichen  Arbeiten,  welche  die 
Grundlage  zu  einer  Kostennntersnchnng  bilden, 
kffnnen  leleht  von  Jedem  Betriebesehreiber  ans* 
gefltbrt  werden.    Znniehst  maß  jeder  elasdne 
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Kostenpunkt  anfgfezAhlt  werden.  Vorteilhaft  ist 
ee,  jedem  Gegenstand  einen  beetimmten  Wert 
beinlegen,  nnd  iwar  ist  es  weniger  wichtig, 
dnfl  dieser  Wert  absolat  richtig  ist,  als  daß  er 
eine  Grundlage  zQm  Vergleich  darbietet.  Durch 
die  Erfabrang  werden  sich  diese  Werte  immer 
mehr  der  Wirklichkeit  nähern.  Die  nachstehen- 
den Kurven  haben  lediglich  einen  illastrativen 
Wert  nnd  sollen  keineswegs  tatslehliche  oder 
irirkliche  ünkoHten  darstellen. 

Die  KoBtenpankte  zerfallen  in  verschiedene 
Hu^dle,  wie  im  folgenden  dargestellt.  FIr  ein 
wirkliches  exiHtierendes  Werk  ist  selbstverstlnd* 
lieh  eine  mehr  ins  Einzelne  gehende  EinteUttDg 
«rferderlieb.  Alle  Punkte  aafiniillilent  liegt 
außerhalb  des  ZweekcB  dieser  Zeilen,  in  denen 
nur  in  aligemeinen  Umrissen  ein  erfolgreich  an- 
gewendetnr  Plan  niltgeteilt  werden  toU.  Man 
Utencheide  folgende  .^ngg:aben:  a)  Goneral- 
mkeeteD,  b)  feste  öehftlter,  c)  Betriebskraft, 


b)  Feste  Gehälter:  Alle  Gehftlter  der  feit- 
angesteUten  Beamten.   Alle  mit  lehwankendeni 

Gehalt  angestellten  niederen  Beamten  sollen 
anter  der  Babrik  nArbeitslohn"  Erwilinnng 
finden. 

c)  Betriebskraft:  Alle  Aasgaben,  welche  un- 
mittelbar mit  der  Kraftanlage  verbunden  sind. 

d)  Gemischte  Materialien:  Sand,  Mehl,  Draht, 
Formwerkzeng  usw.,  Sberhanpt  alles  Material, 
welches  nicht  unter  Punkt  g  und  h  aufgezählt  ist. 

e)  ArbeitBlühne :  Alle  Löhne,  welche  an  Ar- 
beiter nnd  sonstige  Personen  «asbesahlt  wer* 
den,  einschließlich  der  Beträfe,  welehe  vnter 
Punkt  b  nicht  erwähnt  sind. 

f)  Sdimelniaterlal:  Die  gante  Besehiekuig 
des  Kupolofens.  auHfrenommen  Brennmaterial  und 

1  Zuschläge;   weiterbin  sämtliche  im  Kapolofen 
eder  in  der  PAinne  lageietnten  Materialien. 

g)  Schmelzinnterinlien :    Sämtliches   für  den 
(  Kapolofen  bestimmtes  Feuerongs-  and  Zaschlags- 


l,«0 


SiSO- 


—1 

1 

- 

d 

- 

h— 

-- 

1  \ 

t 

-1 

1 

— 

— 

— 

— ( — 1 
1 

— 

— 

— 

r 

L 

r 

1 1 

1  1  1  !  .|- 

ist« 


- 

• 

— 

— p — 

1 

4-1 

1 — . — , 

- 

' — ' — 

1 — 

I 

- 

- 

-Li 

Disgrsinm  a. 


Diagrsini  b. 


d)  gemischte  Materialien,  e)  LOhne,  f)  Robeiien 

und  andere  Zusatzmetalle,  g)  Srhinelzmaterlalien, 
h)  wiederholt  gebrauchtes  Material,  i)  Belea^- 
ting.  Eine  ZuanuieBateUnng  der  Teibandenen 
Bestände  an  den  verschiedenen  Materinlien  erfolgt 
besser  wöchentlich  als  monatlich  oder  in  längeren 
Zeltrinnen,  da  sie  die  lehnellere  Brkenntnie 
vorhandener  Mängel,  drren  wahre  Ursache  nnd 
schnelle  beseitigang  gestattet.  Sollte  ein  längerer 
Zflitraani  lir  gut  befanden  werden,  to  würden 
wir  einen  viorwöehentüchen  Zritraum  für  besser 
als  einen  monatlichen  halten,  un  die  störende 
Wirkung  der  rariierenden  Zahl  Ten  Arbettetagen 
der  verschiedenen  Monate  zu  vermeiden,  und 
lie  beeaer  den  wöchentlichen  Anszahlangen  an- 
inpaaaen.  Jene  Kosten,  welche  sich  anf  eine 
monatliche  Rate  beziehen,  können  leicht  in  eine 
Jlbrliche  nnd  von  dieser  in  eine  wöchentliche 
nngewandelt  werden. 

Die  Verteilung  der  mannigfaltigen  Unkosten 
auf  Hauptabteilungen  ist  nach  leicht  überaiebt- 
licheu  Grundsätzen  vorgenummeu  wurden. 

a)  GeMnduikoaten:  AbtehreilNiag  ud  V«r- 


mateilal.  Brennnaterlal,  welohea  wieder  ge- 
wonnen wird,  wird  abermals  dem  Kupolofen  fiber- 
geben. Fenerungsmaterial,  welches  zu  anderen 
Zwecken  gebmnebt  wird,  s.  B.  snm  Trocknen 
der  Pfannen,  Kerne  und  Famen,  wird  onter 
Tunkt  c  aufgeführt. 

Da  die  ICarktprelae  dieser  Haterialien  ebenso 
leiekt  variieren,  nnd  dm  es  wünsebenswert  Ist, 

Anmerkunt;.  Zwecks  vcrtrli-i'lii  inlrr  Aufstellung 
dieser  MattTlalien  iiitiiiiit  tnun  am  bpstcn  f«'Ste  Werte 
an,  obwohl  diet«lben  zu  i-incni  mehr  oder  weniger 
schwankeiKlen  Preise  gekauft  worden  sind.  Um  den 
Unterschied  zwinchen  dem  angenoaiBenaB  festen  nnd 
dem  tatiäeUich  sebvankeaden  Werte  au  beTSekaieh- 
tigen,  moB  die  Dllferens  nach  bestimmten  Zeitrlnmen 
festgestellt  ond  der  Unterschied  je  nach  den  Markt- 
preisen ins  Soll  oder  Haben  gesehrieben  werden,  wie 
bei  der  (iewinn-  un-l  \'er!u«trechnunif.  Sullten  die 
Sch»  iinkiinj^eii  zu  griai  wt-nleti,  wird  es  ratsam  sein, 
fiui!  Siiezialkoütfiibi  i r<  Imimi:  anzuwenden,  um  den 
speziellen  Kintluß  der  versi-liit'dt'nen  Sorten  Eisen  and 
Schrott  anf  den  Betrag  der  Gesamtaas^ben  festza- 
stellen.  Es  ist  von  Vorteil,  obige  Bestimmungen  in 
klraaren  Zeiträumen  —  sagen  wir  viertrijubriich  — 
vonmaehmen  als  in  liogerea,  da  in  diesem  Fall  zeitig 
TartaderuDgeD  getroimi  «erden  kSanen«  am  den 
tkenomisehea  mrkugagiad  sa  eriidbea. 
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in  der  Aafstellang  einen  festen  Preis  aafsa- 
Afknn,  naß  ni  die  Marktprdi»  In  d«r  vorbbi 

ang^egebenen  Wrise  Rficksicht  genommen  werden. 

h)  Wiederlioit  gebraacbtes  Material.  Hier 
iHrd  der  üiit«nehi«d  in  Beelmiing  gebracht 
zwischen  dem  s&mtlichen  niedergeBcbmoIzenen 
Eisen  and  dem  ▼erkaaften  Goß.  Dies«  Differenz 
fl«tit  tieh  nnnn«!!  «qs  1.  Laforbeatand:  OoB- 
stncke  für  eigenen  Gobranch,  z.  B.  Qewichte, 
Formkasten,  Schreckplatten  and  dergleichen. 
8.  Emtsttfleke:  Aofefertigta  OofistBeke,  am 
inbraacbbar  gewordene  Oießereieinrichtangen  zn 
Terbessern  oder  za  ernenern.  3.  Zagftoge: 
Trichter,  verlorene  KOpfe,  Eisen  von  der  Schlacke. 
4.  Abgänge:    Alle  veranglöckten  Goßstiicke. 

All  dieses  Material  wir«!  entweder  in  der 
Gießerei  verwendet  oder  als  Sclirott  dem  Kapol- 
«ÜM  ibergeban.^  Im  letsteren  Falle  wird  das- 
selbe am  besten  nach  demselben  Preise  wie  ge- 
kaufter Schrott  bewertet.    Im  ersteren  Falle  ist 


nehmlidikalt,  welche  die  großen  Summen  ver- 
mrfdat  «nd,  waini  gewinaeht,  «ine  aehiiella  Ba- 

dnktinn  in  (it)  kf?  pestattet,  da  beim  Verkauf 
von  ünßwaren  gewöhnlich  das  (S>)  kg  zugrunde 
gelegt  wird. 

Beim  Vergleich  der  Unkosten  zn  verschie- 
denen Zeitranmen  darf  man  nicht  einlach  die 
G«aantkMteii,  ffi«  wlhrmd  einer  Woehe  «nt* 
standen  sind,  durch  die  Gesamtzahl  ('7)  kg  er- 
zeagter  Ware  dividieren  nnd  das  Besaltat  als 
die  Kosten  eines  {f()  kg  aaaahen.   J«d«r  Ga- 
schäftsmann  weiß,  daß  diese  Unkosten  mit  dem 
Kleinerwerden  der  Ware  steigen  und  mit  der  Zu- 
nahme an  Gewicht  sinken,  und  wird  er  dies  bat 
I  einem  Vergleich  berücksichtigen.    Es  betragen 
z.  B.  die  festen  Generalansg-aben  f.  d.  Woche 
1600  ^  =  6700.^  bei  einer  Produktion  von 
I  50  t  Gaß.    Die  Ausgaben  ffir  1 00  kg  bMi«f8n 
I  dann  0,80  S  =  3,35  M.    Bei  einer  Erzeugung 
\  von  100  t  jedoch  wurden  sich  die  Auslagen  fär 
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es  zn  empfehlen,  das  Uaterial  ebenfalls  nicht 
höher  als  Schrott  zu  veranschlagen,  da  es  frag- 
lieh ist,  ob  es  einen  höheren  Gewinn  abwerfen 
wilde,  falls  es  verkauft  wflrde.  Da  das  Material 
zum  Anfertigen  letzterwähnter  Artikel  als  Aus- 
gabe berechnet  worden  ist,  muß  desseu  Wert 
von  den  Gesamtunkosten  in  Absuf  fStoMbt 
werden,  Um  ein»  wahre  Netto-OeaamtauMBe  n 
erhalten. 

i)  Bel««ebtong.  Alle  AnalagM,  waleka  nit 
der  Beleadituif  der  Werkshallen  in  Verbiaduig 
stehen. 

Ea  mnA  daran  erlaaeK  werdan,  daft  die  Ab* 

teilnngen,  wie  sie  Iiier  aufgezählt  sind,  nar  Ulter- 
zalegende  Gedanken  nnd  Grands&ue  bedeaten 
aellen.  In  der  Pnutla  wird  nnr  ein  großer  Teil 
derart  verwendet  werden  können,  viele  dagegen 
in  Unterabteilangen  zerlegt  Mrerden  müssen.  Die 
Aaagabea  für  die  ArbeitaUbae  wtrden  aish  a.  B. 
in  direkten  und  indirektes  ArbettaleliB  spalten 
laaaea  and  dergieieheB. 

Im  allgemeinen  wird  es  praktisch  sein,  alle 
Eoatenpaokte  auf  eine  Grundlage  von  200  /7 

IQO  kg  eder  */is  t  aarttckaafUhren,  eine  An- 


1 00  kg  auf  0,40  fsstl,74Jt  rednzieren.  Diese 
Werte  als  Kurve  gezeichnet  Ar  verschiedeoe 
Produktionsfähigkeiten,  die  in  der  horizontalen 
Skala  aufgetragen  sind,  ergeben  das  Diagramm  a. 
In  ähnlicher  Weise  stellt  da«  Diagramm  b  den 
andern  Punkt  feststehender  Kosten,  die  festen 
Gehftiter,  dar.  Die  schwankenden  Kostenpunkte 
werden  ebenso  aufgezeichnet,  obgleich  die  Kurve 
nach  der  Natur  der  Sache  nicht  durch  direkte 
Beebaaag  baetlainit  werden  Itaan,  aendem  der 

Erfahrnnp  ;;^emaß  annäherungsweise  anfjjezeichnet 
werden  muß.  Auf  diese  Weise  sind  die  Dia- 
gramme für  Kraft  e,  flr  geadaebtee  Material  d 
nnd  f3r  Arbeitslöhne  e  als  abnehmend  mit  einer 
Prodoktionasteigernng  aofgezeichnet  worden. 
Maaaeln,  aadere  Robartikel  f  aad  Sebmela- 
raaterial  g  sind  als  horizontale  Linien  auf- 
gezeichnet worden,  da  diese  Aasgaben  von  der 
•Hohe  des  ümsatzes  nicht  weaentlieh  -beetnflnBt 
werden.  Alle  diese  Kurven  oder  Linien  sind 
ideale  Karvea.  Ihre  Geaamtheit  gibt  einen 
idealen  Oberbliek  über  die  Oeaamt-Prodaktionap 
kosten,  wie  Diagramm  b  zeigt,  in  dem  die 
untere  Linie  dieaelben  ffir  100  kg  gescbmol- 
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Bim»  angribt.    Falls  aUei  ▼«rgOMene 

Eisen  in  verkäufliche  Gnßstflcke  umgesetzt 
werden  könnte,  wtirde  diese  untere  oder 
100  7«  -  Karve  gleiehfellt  dea  Preto  i«r 
verkünflichen  Gnßstäcke  anzeigen.  Die  anderen 
Kurven  stellen  die  verschiedenen  Verb&ltnisse 
dar,  die  zwischen  allem  venckmolMoeD  Eisen 
und  den  TerkittflidMB  OiOatflckmi  beateheo. 


der  idealen  Kurve  beseicbnet  die  aatera  Kwva 
100  "/o,  der  wahre  Wert  wärde  gewesen  sein 
3,40  4f  =  14,30*^,  3,07  i=  U,SO  ,  und 
9,90  #^19,10««. 

Als  der  Betriebsleiter  die  Kosten  der  ersten 
Woche  betrachtete,  fand  er,  daß  fSr  die  einzelnen 
in  Batndit  kamaeadaa  KoitaBflAMmi  dar  Faklmr 
fBr  dia  TarwAiadaiian  mtar  d  aagaflhrlan  Mat«> 
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f. 


Diese  Kurven  werden  folgendermaßen  bestimmt: 
Angeoonmen,  der  Preis  fBr  100  kg  Teinchmol> 
zene«  Risen  betrfige  3,40  ^  =  1 4,20  .  M,  der  Wert 
des  wiederholt  gebrauchten  Materials  0,20  = 
0,84  Jtt  dia  TerkAif  liehen  Oaßwaran  aalen  gleleh 
80  •/•  ^6r  Produktion,  so  wfirden  die  80  kg 
gntarGußwaren  ebensoviel  kosten  wie  die  100  kg 
das  TeraehaialsanaB  Elaana,  absdglieh  daa  Waitaa 
daa  wiederholt  gebrauchten  Eisens: 

Fnis das rerschaieliaBen Bisens  8^40/  ^14^  Jt 
Wsrt  d.  wiederholt  gebraaehtea 
Eisent   .  0,801=  0,84  U> 


Pnis  der  80  <V»  guter  Gufiwarsa 

alslMtai  BfiO$wmUfi9Jt 

100  kg  gnier  Oaftwann  wlrdea  koatsn: 

dies  kann  ebenfalls  alt  ein  Wert  dargestellt  werdeo, 
der  ra  den  Preise  des  versehmolzeneo  Bisens  hiu8> 
geflgt  wild,  wie  die  Qkishing  angibt: 

,=l_l(,_r) 

Hierin  bedeutet: 

a  danP^aissiisehlag  zum  verschmolEenen  Eisen, 
um  dan  Preis  des  guten  Gnsses  zu  erhalten; 
p  den  Prozentsatz  der  guten  Oaßwaran  dorch 

100  dividiert; 
i  den  Preis  des  verschmolzenen  Eisens; 
r  den  Preis  des  wiederholt  gebranrliten  Eisens. 
Betrachten   wir  die  im  Diagramm  h  an- 
gefebeBan  Werte.  Dar  wirkliehe  Praia  flr  100  kg 
v>M  srhinolzenes  Eisen  ist  3,73  g  =  15,60  t^, 
a.UU  ^  =  12,95     und  3,00  ^  =  13,55  Jt,  wie 
dia  drei  TaracUadaBan  Ahaaknitta  nrigan.  Bei 


rialien  im  Vergleich  mit  der  Ideallinie  bei  weitem 
dar  grMla  war,  nnd  ar  baanftragte  daher  dan 
Meister,  diesem  Übelatande  abzuhelfen.  In  der 
nächsten  Woche  wurden  die  Oeaamtunkosten 
Boeh  immer  an  heeh  beftmdan;  swar  war  der 
Faktor  für  d  jetzt  unter  der  idealen  Annahme, 
aber  der  Faktor  für  e  (Arbeitslöhne)  war  be- 
dantand  gastlegen;  XTnteraaehanfan  argakan,  dnft 
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der  Meister  beim  Formen  an  Sandmischnngen 
und  dergleichen  derart  gespart  hatte,  daß  dia 
Pntalghna  ao  anfallend  geatlegan  waren ;  die 
anffAlHga  Verwandtschaft  zwischen  diesen  beiden 
Kostenfaktoran  l&ßt  es  fraglich  erscheinen,  ob 
das  praktisch  Ist:  die  beste  LSsung  ist,  dleaa 
beiden  .Abteilnnpfcn  eine  Zeitlang  in  Unter- 
abteilungen zu  serlegen.  Wie  bereits  oben 
bemerkt,  aellan  dta  Kwnran  nnr  ideale  Annahmen 
verkörpern.  In  der  Woche  darauf  sind  die 
Gesamtnnkosten  noch  immer  hoch  im  Verhältnis 
nur  idealen  Annahme,  aber  schon  mehr  zniHeden» 
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■tdlöid.   Bei  weiterer  Betreehtnng  findet  der 

Betriebsleiter,  daß  der  Preis  för  die  g'nten 
Qaßwarea  in  den  zagebörigen  Perioden  4,41, 
4,90  und  8,98  #  Mrlgt  (in  Dii«rMini  mit  + 
bezeichnet^  walirend  er  nar  4.00,  4,44  und 
8,08  ^  liAtte  betragen  dürfen,  um  den  Verhält- 
niteen  n  gnten  Ooßwarea  tob  80  ^o,  60  7o 
und  90  7o  z<i  entsprechen.  Bei  der  Nach- 
forschang  nach  dem  Qronde  fdr  den  geringen 
Satz  von  60  7«  gater  Onfiwftren  der  streiten 
Woche  faad  flMUit  daß  die  Schmelzkosten  g  sehr 
niedrig  waren,  woraus  sich  ergab,  daß  die 
Sparsamkeit  an  Srennmaterial  eine  Menge  Aus- 
fall  snr  IVdg«  batte;  Erknndigongen  in  der 
Gießerei  bestätigten  dies,  da  allzu  hartes  Eisen 
die  Folge  eines  aogenügenden  Kokssatzes,  eine 
Keofo  Sebrott,  nach  eich  lof . 


+ 

X 


nr  leott 

,    100   .  veriiidfUchc 
I   100   ,  gudunolaMiM 
.   100  . 


.  »00 

Diagramm  h. 


Ans  dem  Angeführten  geht  hervor,  daß  die 
angegebene  Kostennntersncbnng  einen  tatkraftigen 
BetriebBleiter  stets  auf  dem  laufenden  erhält, 
nicht  allein  hinsichtlich  der  üesamtkosten, 
•eadem  auch  daa  Detaila,  derart,  daß  er  atete 
aiaeo  wunden  Punkt  in  der  Werksleitung  her- 
anasofinden  und  ein  geeignetes  Hilfsmittel  da- 
gegen annwenden  fennag.  Die  Metliede  beeitat 
den  weiteren  Vorzug,  daß  Bio  zeigt,  ob  das 
angewendete  Hilfsmittel  wirklich  radikal  gewirkt 
bat,  oder  ob  ei  nur  die  Verlegnng  dee  wanden 
Punktes  an  eine  andere  Stelle  zur  Folge  gehabt 
bat.  Die  Methode  hat  nach  meiner  Erfahrung 
sofort  nach  ihrer  Einführung  eine  Kostenver- 
minderung herbeigeführt;  indem  man  dem  Meister 
die  Belef^e  vorführt,  wird  manclies  Mißverständnis 
vermieden,  das  aonst  hen'orgerufen  worden  wäre, 
wenn  man  «eine  Ergebnisse  kritisiert.  Denn 
als  Menschen  sind  die  Meister  mehr  oder  weniger 
geneigt,  eine  Kritik  für  ein  Vorurteil  zu  halten. 
Bei  dem  baedudnbanan  Verflüuan  neigt  die 
YenatwortUdkait  atete  an  der  Jiebtigen  Stelle. 


Bei  dar  Änik&lilang  der  einaelnen  Koeten- 

faktoren  wurde  ein  Koeffizient  erw&hnt,  der  bei 
dem  schwankenden  Preise  der  gekauften  Mato- 
rialitti  in  Beebnnng  gesogen  werden  nvfi.  SOer- 
fiber  folgendes:  Der  wirkliche  Selbstkostanprda 
des  Materials,  mag  er  bSher  oder  niedrlgw  ala 
dar  HarfctpreiB  eeln,  wird  in  die  Diagraamia 
f  und  g  mit  dem  Zeichen  Q  eingetragen.  Die 
doroh  den  erwähnten  Koeffiaienten  veränderten 
Gesamtselbetkostenpreiee  werden  in  gleicber  Welaa 
mit  den  Zeichen  *  and  X  das  Gesamtdiagramm  h 
eingetragen.  Hieraus  siebt  man,  daß  dnrcb 
einen  teuren  Einkauf  von  Roheisen  und  Koks 
eine  bedeutende  S^ostenvermehrung  fSr  die  letzte 
Woche  eintrat  —  TOn  3,60  -<?  =  12,55  Jt  auf 
3,20  ^  =  13,36  f .  100  kg  verschmolzenes 
Katerlal  nnd  von  8,98  0  =—  18,70  Jf  aaf 
3,50  ^  =  14,60  Ji  für  guten  Guß,  Die  Be- 
leacbtongekoeten  sind  niebt  so  sehr  als  Kosten- 


"S    w    ii    ü  M 


tos  ui  in» 


ibkcor  in  Betracbt  gesogen,  da  sie  yon  der 
Jabreszeit  nnd  dem  Wetter  abhängen  und  daher 
Hiebt  an  kontrollieren  sind,  leb  habe  deshalb 
Torgesegen,  sie  in  einem  Diagramm  i  für  eicb  an 
behandeln  und  ihren  Einfluß  aof  die  Kosten 
getrennt  zu  betrachten.  Bei  einer  Selbstkosten- 
fiberschlagnng  muß  dieser  Faktor  natärlich 
hinsngefBgt  werden.  Daa  Diagramm  h  wfirde  ca 
undeutlich  werden,  wenn  Kurven  in  mehr  als 
je  10  7o  betragender  Abstufung  der  gnten  Guß- 
waren  gesogen  werden  würden.  Indeeeen  ist 
eB  Hflir  ein  fach,  die  verlangten  Punkte  ein- 
zutragen: Ist  z.  B.  die  95  7« -Linie  bei  einem 
Anebringen  Ton  60  t  yerlangi,  so  beetinunt 
man  den  Schnittpunkt  jeder  benachbarten  Verti- 
kalen, also  von  50  t,  mit  der  100  7>- Kurve, 
dann  den  Schnittpnnkt  der  nlebeten  Vertikalen 
von  10  t  mehr  mit  der  80  7* -Kurve,  nnd  den  von 
70  t  mit  der  60  7« -Kurve.  Durch  die  erhaltenen 
Schnittpunkte  legt  man  die  Kurve.  Da  95 
zwischen  90  nnd  100  liegt,  so  wird  der  Schnitt- 
punkt der  eben  eingezeichneten  Knrve  mit  der 
Vertikalen  zwischen  den  Schnittpunkten  der 
100-  nnd  90  */**- Kurve  ein  Ponkt  der  gesuchten 
95V«-Karre  sein.    Diese  Km-re  wird 
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ann&hernd  parallel  verlaafiBiii  mit  ilti^mig«!!, 
f wischen  denen  sie  liegt. 

Zam  ächiaß  aei  bemerkt,  daü  diese  Metbode 
nidit  mf  «laUr»  FUl»  basrenst  Ut,  sondani  liek 
anf  alle  Einzelheiten  einer  Gießerei  flbertragen 
l&Ut,  wobei  notwendigerweise  die  Prodaktions* 
kMt6D  dnrob  eiaan  Mdern  VtSOw  MtdMit 
Warden;  »«istratotb  wird  dtet  die  HQhe  der 


Produktion  selbst  edn.  Alle  nötigen  Daten 
werden  als  gflltißf  »ng'enommpn;  <f\*'  Hollen  die 
üblichen  Kostenpunkte  stet«  verzeiclaneu,  ao  dal) 
man  nnr  noch  ideale  Kurven  darch  die  Punkte 
zo  legen  nn<]  die  wirklichen  Karren  tu  kon- 
•troieren  bat,  eine  sehr  einfache  Arbeit,  die 
leicht  dnrek  einen  Seiitelber  aietefllurt  «erden 
kann. 


Die  amerikanische  üiBeiiiiidastrfe  im  Jdire  1904« 


Der  von  James  Swank,  dem  GesebaflsRllirer 

der  American  Iron  and  Steel  Association,  heraus- 
g^ebene  statisliscije  Jahresbericht  fOr  das  Jahr 
1904  ist  unter  dem  10.  Juni  d.  J.  an  die  Hit- 
glifiifr  der  Association  versandt  wnnlefi.  Wir 
geben  im  folgenden  einen  Auszag  aus  dem  Swaak- 
idien  Buch,  wobei  indessen  die  schon  frOher  in 
«Stahl  und  Eisen*  nach  amerikani^rlKii  Fach- 
xdtschriften  wiedergeKebenen  Zahlen,  betreffend 
die  Erzförderung  am  Oberen  See,  die  Roheisen-, 


Bessemerstahl-  und  Martinstaltlerseugung,  aus- 

pelasÄpn  sind.  Die  in  der  Einleitung  ausgeführten 
allgemeioen  Bctrachlungeo  können  hier  ebenfalls 
abergangen  werden,  da  sie  liereits  in  einem  Aufsatz 
des  «Bulletin  of  the  American  Iron  and  Steel 
Association*  enthalten  8ind,d«-  in  . Stahl u od  Eisen* 
Heft  If  S.  739  besprochen  wurden  Dagegen  dOrfte 
die  in  nachstehender  Tabelle  I  wiedergegebene  sum- 
marische Zusammenstellung  der  Hauptzahlen  des 
amerikanischen  EisenhandcU  von  Interesse  sein. 


Tabelle  I. 


ISO* 

I 


Eisenerzforderang  am  Oberen  Sie  

Gesamtförderang  von  Eisenerz  

Verlailungen  von  peniis\ Ivaiiischer  A iitlir«zitköble   

CtesamtförderaDg  aller  Ärteo  von  Kohle  ..«...'  

Gesamtenengnag  von  Koks  

VerladaagsB  T«n  ConaalUnlle-Koks  

Terlfldnnfsn  von  Poeabontas-Kelts  

RoheiBenersengnng  (einschließlich  Ferromangan  and  iSpiegeleisen)  

Spiegeleiseil,  rerroraangan  und  Ferropho8[.hor  

Eiaaqgng  von  Bessemerstablblöcken  nnd  •Fiirni;rii&  

„          „    Martinstablblöcken  und  -Formtruli  

aller  Arten  von  Stahllilöckm  und  Forin^uß  

von  Konstraktioageigen  (aasscbUeUhch  Bleche)  .  .  .   

,  „    Grob-  und  Feinblechen  

(ieumterzengunf' TOD  Walaeisea  (aossehließlieh  Schienen).  

ErsMgung  von  Bessementablsehienen  

•       aller  Arten  voa  Si^ienen  

ff       von  Eisen-  nnd  Stablwalidrsht  

,  „    Walzeiien  insgeftamt  (eioschliefilieh  Schienen)  

„    !r»»schnitteaen  Nägeln  

..    f  htstiftsn  

Eintulir  vou  Eheuen  ,  

Aasfahr  von  Eisenerz  

Wert  der  Einfuhr  von  £isea  tiad  8uhl   | 

Wert  der  Ausfuhr  von  Eisen  nnd  Stahl  | 

Nese  OeleisUng»   ..km 

Toaaei^halt  wr  im  Berichtsjahr  erbaataa  Sehifb  


24  678  51») 
a6  579  6 1 7 
tio  81-2  Olk; 
824  17a  821 
22  912  961 
18 104  IM 
1585917 
I82f>7  100 
195  744 

8  730  314 
5923  190 

14  767  538 

1  113  346 

2  641  260 
10878664 

9  9QS  904 

3  040  357 
1527  510 

18419  020 
65  132 
436  892 
996  127 
81  901 
41256  864 
89095866 
7644 
296840 


1904 
t  

22  1 72  (Ki  t 
2S()ll  m) 
5s  412  41)2 
319  4Ö1  \m 
21424  719 
11871 718 
1467846 
lR7r.0  9fi6 
223  918 
7964  886 
6002  697 
14  081  (A^ 
964  332 
2  460140 
9864889 
8 173 164 
2  321  266 
1  726  212 
12  205  595 
58  213 
r)4U  093 
495  415 
217  287 
21  681 970 
IS8B88618 
6088 
160809 


Eine  Pnllun^  rll^ser  Tabelle  zeigt  deutlich  den 
allgemeinen  Rückgang  der  Eisen-  und  Stahlindustrie, 
da  fast  auf  ali«i  Gebieten  eine  Almahme  der 
Erzeugung  stattgefunden  hat.  Die  Roheisenerseu- 
gung  hat  sich  um  1  530  414  t,  die  Bessemerstahl- 
erzeugung  um  745  428  t  und  die  gesamte 
Schiencnerzeugung  um  719  091  t  vermindert. 
Die  Förderung  von  penn^lvaniachem  Aothraut 


ist  um  1900  234  t,  diejenige  von  Lake  Su- 
perior-Erz  um  -2  506  512  t  und  die  Produktion 
von  Conncllsville  Koks  um  833411  t  zurilck- 
gegangen.  Die  einzigen  bemerkenswerten  Zunahmen 
g'-tTfrniliLT  lictn  Jahre  1903  sind  in  foItri'iKlen 
l'iijiJuklionizweigeu  zu  verzeichnen:  Martiostahl 
7<)r>07  t.  WaJcdraht  19:i70S  t  und  Draht- 
sUfte  lOilOl  t. 
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Die  die  Eiseaerzförderung  am  Oberen  nominee  30;  Gogebic  22;  Vermiüon  6;  MesalH 

See  betrefenden  Zahlen  sind  in  Heft  5  dieses  55;   Iroo  Ridge,   WiMOnain  1;    JlÜDois  Qfube 

Jahrgangs  Seite  31 1  mitgeteilt  worden.   An  dieser  Baraboodistrikt  1. 

Forderung  waren  135  Gruben  gegen  142  im  Jahre  Die  Erzveriadungen  aus  den  wichtigsten  Erz* 

1903  beteiligt,  welche  sich  auf  die  verychicdencn  '  revier^n  <Ier  Vereinigten  Staaten  während  der  letzten 

Reviere  wie  folgt  verteilten :  Marquelte  :20 ;  Me-  drei  Jahre  sind  aus  folgender  Tabelle  ersichtlich : 


Taben«  IL 


IHM 
1 

t 

IMM 
t 

|j«k«  Saperior-6mben  in  Michigan  und  Wiscoatbi  • 

Vennilion-  xirti\  Me»aTii-Or«l»en  m  Minnesota  ...  * 

Liman-Gruben  der  Tennesse  Coal,  Iron  «tid  Railroad 

12338822 
15  673  937 
66  695 
603  684 
406  384 
86087 
87198« 
88648 
31  dm 

6027 
1897401 

9  876  167 
14  802  349 
58  .'507 
407  8it.1 
480  OöO 
66768 
878IM8 
24648 
61070 

84  767 
1888041 

8  618407 
13  658637 
39  035 
177  120 
510  546 
891918 
804614 
16888 
.  68988 

■ 

1180868 

Inigtnvt  «w  än.  fenwiitM  BvtCnwi  .  .  j  90808719 

87BM647 

947MBm 

Aus  Kuba  haben  im  Jahre  1904  zwei  Gesell-  gegen  320S0S56  t  bezw.  3t68590S  t  in  den 

Schäften,  nämlich  die  Juragiia  Iron  Company  und  Jahren    1003    und    1902.     Da    die  Vereinigten 

die  Spanish- American  Iron  Company,  Eisenerz  ^  Staaten  nur  geringe  Mengen  Manganerz  liefern 

Tenehiffl.    Die  Pfirderang  der  Juragua  Company  ;  —  3t96  t  im  Jahre  1904  —  wbd  dasselbe  mhl 

stellte  sich  auf  31  661  t  vuid  diejenige  der  Spanish-  dem  Ausland  bezogen.    Die  Einfuhr  von  Mtll« 

American  Company  auf  361809  t,  so  daß  im  |  gancrz  betrug  im  Berichtsjahre  1101(^4  t. 

ganzen  393470  t  gefOrdeit  worden  sind.'  |      Über  die  Roheisenerzeugung  der  Ver.  Staaten 

Der  Gesamtverbrauch  der  amerikani-  im  Jahre  1904   ist  in  Heft  4  dieses  Jahrgangs 

scheu  Hochofen  wcrko  an  einheimischen  und  Seite  240  bericlitet  worden.    I>i«'=''!bf  verteilte  sich 

fremden  Erzen  betrug  im  Jaiire  1 904  £9  331  Ü20t  uach  dem  verweiideleu  Bretiumaleriai  wie  folgt: 


Tabelle  III. 


IWI 

1 

t 

19M 
» 

lasgeMiBt 

10676M6 

1  113  577 

lHyl4 
384  660 
11852 

16  841  697 

1  894  026 

47  ;K)2 
612  833 
942 

15170  286 

1216  017  [ 
.Hl  776 
342  929  ' 
- 

18106448     j  18397400 

16760988 

Die  Gesamtzahl  der  fertigen  HodiOfen  bdief  des  zweiten  Halbjahres  297  in  Betrieb.  Die 

sich  gegen  Ende  des  Jahres  lOOi  auf  4S9  gegen  folgende  Tabelle  gibt  die  amerikanische  Roheisen- 

4S25  am  Ende  des  Jahres  1903.    Hiervon  waren  Produktion  der  letzten  drei  Jahre  nach  dM  cr- 

wfthrend  des  ersten  Halbjahres  295  und  während  zeugten  Sorten  geordnet: 

TabeUe  IV. 


isoa 
1 

t 

IfO« 

t 

10568488 

3071907 

R4G  422 
3  912  H',>6 
816441 

174  s;w 

171  lOH 
45  286 
8  796 

10148747 

3078  378 

795  544 
4  479  567 
481  362 

122  069 
ir,!f207 
36  636 

»944SB8 

9BS98S4 

n5n  G49 
H  B8Ö  4Ö5 
267  746 

64  187 
164  968 

68  950 

Insgeunt 

18106448 

18897400  16760886 
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Die  Angaben  über  den  Umfang  (ior  Erzeugung 
von  Bessemerstahl-Blöcken  und  -Formguß 
finden  «efa  in  Heft  5  Seite  314  dieses  Jahrganges. 
Iij  i  1^  r  ioht.sjahre  standen  keine  Clapp  Griffilh-  und 
nur  zwei  Robert-Kon verteraolagea  in  Betrieb,  da- 
gegen arbeiteten  elf  Tropenaswerice  gegen  acbt 
im  Jahre  1903.  Außerdem  wurde  in  zwei  Book- 
waJler  -  Konvertern  und  fünf  anderen  Spezial- 
konvertern    Stahl   hergeslellL     Neue  Normal- 


bessemenTCcke  eind  im  Berichtejftbre  mäA  gel»aut 

worden. 

Über  die  anierikanisehe  Martinstahl* 

erzeug' II ng  wurde  in  Hcfl  7  Seite  439  berichtet, 
Auffaileod  ist  die  Ausbreitung  des  basischen  Martin« 
proiesses,  der  in  den  letzten  Jahren  fOr  die  «meri- 
kanische  Eisenindustrie  eine  stetig  wachsende  Be- 
deutung erhalten  bat.  Hierüber  gibt  die  folgende 
Tabelle  interessante  Aufschlösse: 


TabeUe  V. 


Neu-Engtand  ,  , 

New  York  und  New  Jwsij  .  . 
PenDsvlvauen  ........ 

Ohio   

JUinois  

Aadate  Staatea  

fBr  1904 

II        B  1908 

•        .  1901 

n  1900 

„        „  1888 

1        »  1889 


BajlMbsr 

t 

1 

14!)  74Ö 

49287 

199  03Ö 

142  028 

26  614 

168  642 

3  72«  H56 

649  046 

4  375  402 

.i:u  79ri 

53  805 

488  600 

346  680 

17  418 

368  946 

S88  612 

18  459 

407  071 

5  188  069 
4  810  671 
4  5Ö8  478 
3676897 
8585  812 
8118718 
1004688 
1072  940 
788  676 

814  rm 

1  112518 
1210255 
1053913 
866  693 
680761 
671404 
561  470 
530  803 

6  002  697 
5  928  199 
5  778  788 
4  730  810 
3452  505 
8984474 
9966977 
1634420 
1  319  479 

Die  Gesamlerietipnn^  von  M  a  r  t  i  n  s  l  a  Ii  I - 
formguü  belief  sich  uji  Juiiie  i'JÜi  auf  307  6S0  t, 
wovon  100  502  t  durch  das  basische  und  207  1 78  t 
durch  das  saure  Verfahren  hergestellt  wurden. 
Im  Jahre  1903  betrug  die  Produktion  406  754  t, 
wovon  137037  t  auf  das  aattre  und  269  717  t 
auf  das  basische  Verfahren  entfielen.  Die  Er- 
zeugung des  Jahres  1904  an  Tiegelstahl  stellte 
sieb  «nf  84725  t  gegen  104078  t  hn  Vorjahr, 
entsprechend  einer  Abnahme  von  10;?IS  t  oder 
18,5  7**  Nach  verschiedenen  Verfahren 
worden  im  Berichtsjahre  femer  herfettdlt  9337  I» 
wihrend  nch  die  Eneugung  im  Inbre  1903  auf 


0061  t  belief.  Die  gesamte  St  ahlerzcuprung 
äleüte  sich  im  Jahre  1904  auf  13  716  151  t 
gegen  14330388  t  im  Vorjahr,  was  eine  Ab- 
nahme von  584  237  t  oder  Ober  4  %  ergibt. 
Die  gesamte  Stahlfurmgußerzeugung  belief 
sich  auf  335  494  t  gegen  437 149  t  im  Votjshr, 
entsprechend  einer  Abnahme  von  101  655  t  oder 
Ober  23,ä  $i.  Die  Angaben  äber  die  Schienen- 
siahlerseugung  der  Verehiigicn  Staaten  finden 
-■iich  in  Hefl  8  dieses  Jahrganges  Seite  500.  Die 
Verteilung  derselben  auf  die  verschiedenen  Her- 
stellottgsverfahren  teigt  die  folgende  Znanmmen' 
stdhmg: 


l^bells  TL 


IMk« 

« 

SwiMhm  SM  ••4 

i 

Obtf  41,1  ke 

«.4.IM.Ibi«r 

t 

t 

üf  sseniersfalilsrhienen  

.Martinstahlscliieiien  . 

274  059 

21  GOH 
885 

1  22b  626 
118189 

674  480 
8«W 

2  172  lti5 
148  217  ! 
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In  den  Zahlen  für  die  Eneugung  von  Kon- 
struktionseisen sind  die  Mengen  der  hergesteil- 
ten Träger,  Z-Eisen,  T-Eisen,  U-Eisen,  Winkel  u.  a. 
eingeseblossen,  dagegen  keine  Bleche  oder  Blech- 
träger, welche  he.sonder.s  aufgeführt  sind.  Die 
Erzeugung  betrug  im  Jiihre  lOüi  32'2  t 
gegen  1113346  t  im  Jahre  1903,  entsprechend 
einer  Abnahme  von  149  014  t.  Von  den  ver- 
schiedenen Staaten  waren  Pennsylvanien  mit  über 
£3.7  ^,  New  Jersey  mit  Aber  4,3  %  «od  Indiana 


mit  Ober  3*1  an  der  Erzeugung  beteiligt.  Die 
Erzeugung  von  W  a  I  z  d  r  a  h  t  belief  sich  auf 
1  726212  t  gegen  1  527  510  t  im  Jahre  1903 
nnd  1599482  t  im  Jahre  1902.  Von  der  Gesamt- 
erxeujjiinp  des  Jahres  1901  entfielen  I  725  0-28  t 
auf  Stahl  und  1184  t  auf  Schweiüei&cu.  An 
Drahtnägeln  wurden  im  Berichtsjahr  540993  1 
gegen  13r)>!n2  t  im  Vorjahr  erzeugt,  es  hat  dem- 
nach eine  Zunahme  von  104  101  t  stattgefunden. 
Die  Eneugung  von  geschnittenen  Nigeln 
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Ihahl  aad  Um«.  861 


betrug  58  213  t  gegen  65 132  t  im  Vorjahr.  ciU- 
sprecheuil  einer  Abnahme  von  G919  t.  Die  Er- 
zeugung TOD  Grob-  und  Feinblechen,  aus- 
aehliefilieh  der  fttr  die  Fabrikifioa  geiefaiiittciier 
Nägel  verwendeten  Bleche,  stellte  sich  auf 
246ÜUÜ  t  gegen  'i^iitm  t,  entsprechend 
einer  Abnahme  von  181  ttO  t  oder  über  6,8 
Von  der  Gesamierzeugung  des  Jahres  1  OOi  waren 
S  391 344  t  aus  Fluüeisen  und  68  796  t  aus 
Sehweifieisen  hergestdlt.  In  diese  Angaben  sbid 
Rohrstreifen  nicht  mit  eingeschlossen,  welche  in 
den  Zahlen  (ar  ätab-  und  Bandeisen  enthalten 
mid.  Die  Erzeugung  von  Sehwarxbieeh  zam 
Vernnnen  ist  von  487  680  t  auf  465  328  t,  dem- 
naeh  um  SS  352  t  oder  4,5  %  zuräckgegangen. 
Unter  die  Bezeichnung  «gesamte  Walzeisen- 
erzeugnisse* fallen   alle  fertigen  Walzwerks- 


Panzerplatten,  geschmiedete  Achsen  und  andere 
Schmiedestücke,  sowie  Halbfabrikale,  wie  Knüppel, 
Platinen  usw.  An  fertigen  Walzerzeugnissen 
wurden  dargertellt  If  t0659S  l  gegen  134t90S0 1 
im  Vorjahr,  entsprechend  einer  Ahnahme  von 
1213425  t  oder  über  9  ^.  An  der  Fabrikation 
waren  im  Berichtsjalir  S7  Staaten  beteiligt,  an 
deren  Spitze  Pennsylvanien  mit  Uber  53,7  %  der 
Gesamterzeugung  steht;  alsdann  folgen  Ohio  mit 
Qber  19,6  ^,  JIHnoisroit  Ober  10,3  ^,  New  York 
mit  üher  1  %  vmd  Indiana  mit  i'iher  3  % .  Eine 
Eisenerzeugung  direkt  aus  den  Erzen  bat 
in  den  Jahren  IttOS,  1903  und  1004  nleht  mehr 
stattgefunden. 

Zum  Schluß  sei  nocb  die  folgende  Tabelle  Vii 
mitgeteilt,  welche  den  Anteil  der  United  States 
Steel  Corporation  an  der  amerikanischen  Eiien- 
und  Stabldarstellung  im  Jahre  1904  zeigt. 


fabrikale.    Nicht  eingerechnet  sind  geschmiedete 

Tabdle  VII.  Statittik  der  United  State»  Steel  Gorperatioa  im  Jahre  1904. 


üaltod  Stotaa 

SImI 
Oerponitoa 

OoMltselurUD 

TariadaafM 

B.  •ProduktloDtD 

u.a.eiMi 

Corporalloa 

Verladungen  von  Eiienerz  am  Oberes  See  .... 

1 1  9H4  852 
10671 186 
7847680 

10  2:^7  668 
17  870464 
18577089 

22  172  006 
88041600 
81484718 

58,8 
88/) 
80^6 

Roheis(-D  aller  .Sorten  

^icfeleisen,  Ferromaogto  nnd  Ferrophottphor   .  . 

7  82f>  3.5(5 
157  97Ö 

9  207  711 
66  942 

16  687  067 
228018 

44,8 

70,5 

lD»ge»aiiit 

7  487  332 

9  273654 

16  760  966 

44,6 

MaitiastablUdcke  nad  •Fomgnfl  

5  514827 

2  470  060 
2  976  643 

7  984  887 
6  002  696 

69,0 
50,4 

laigeiamt 

StabeiaeUf  Rohrstreifen,  Martin-  aad  SobweiBeisen- 
echieoea  •eirie  aadete  Pertig«rw<giiiie»  .... 

8540  380 

194S466 

582236 
1428809 
1981404 

1400709 

6446  700 
9884188 
489067 

1061841 
484808 

8488088 

18987  563 
■  8178164 
964888 
8400140 
1780818 

4808746 

61,0 

67,8 
65,1 
68,0 

38,6 

laifNamt  faitiga  Waiaanat^taae 

6  886  714 

«869880 

47,8  ) 

863881 

178168 

640  994 

67,0  1 

Bericht  Uber  in*  und 

Patentanmcldiingfen. 
welche    vsn    dem   angegebeiien    Tage  wahrend 
zweier  Monate  zur  Eintichtnahime  fOr  jederiMMN 
1»  KaiseriiehaB  Palealamt  in  EerUa  aiuiliegMk 


8,  Jani  19()5.    Kl,  7a,  E  9520.    Verfahren  zum  \ 
iKHihen  von  vollen  Blöcken  mit  Hilfe  von  Walzwerken. 
Peter  Eyerraann,  Benrath. 

Kl.  „21h,  O  18075.  Bethebtverfahren  für  elek-  , 
trische  Öfen  mit  mehreren,  in  verschiedenen  Höhen- 
lagea  eingebaaten  «ad  mit  der  vom  elektrischen  Strom  i 
an  dvehflieSendea  Beschickung  in  leitender  Ver-  ' 
bindang  ftebendea  Keataktstaekeo.  Ki]rptoI>6enU«  1 
•ebaft  in.  b.  H.,  Berlia.  ^ 

KV  24b,  8ch  22584.    Mit  der  Rostreinigungs- 
einhclitaug  Ewaagläofig  verbundene  Beicbickungsvor-  . 


aiulSndiselie  Ffttente. 


richtnne  für  Gaserzeuger.  Joli'?nti  SJclireiber,  Frank- 
furt a.  M.,  Uaidestr.  66. 

Kl.  48f,  Sch  22813.  Richtmaaohiae  nit  aaßen 
an  den  8tibiid«nt  angeordneten,  eiattellbaren,  eberea 
Biehtrollenlagem.    A.  Schwarze,  Kattowitz. 

KI.  81  e,  W  21970.  Schttttrinne  für  Erze  und 
dergleichen.  Otto  Witt,  Kaafjonl,  Norwegen;  Vertr.: 
C.  Fehl«rt.  G.  Loubier,  Fr.  Haruisen  und  A.  Büttner, 
Patent  .^nwiilte,  Berlin  NW.  7. 

IS.  Juni  1906.  Kl.  la,  R  19  906.  Vorrichtung 
zum  Klassieren  von  gewaschenen,  bereits  vorklassierten 
Nußkohlen  nnd  dergl.  unter  cleichseitifar  Eatwisae- 
mnf ;  Zus.  z.  Pat.  144  839.  wilbelu  Rath,  Beleien 
beillalheiin  a.  d.  Rvbr. 

KI.  7  b,  Q  18 999.  Slarfebtnag  aar  Herstellaar 
v(  ii  riararorohren  mit  ausgebauchten  WellnnKn  darcb 
anale»  Zusammenpressen   und   mittels  ftouarer,  in 
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einem  iegTn«>iitf5rmis;(^n  fieliäuse  eln^LTPHchlossener,  in 
die  Attibauchun^'cn  der  Wellungon  eintrctrnder  mehr 
teiliper  Sepmentfnrniea.  Ernest  (iearing,  ffarroj^nte, 
und  William  Raiiiforth,  Upper  Armley,  England: 
Vertr. :  ('.  Fehlert.  (r.  Louhier.  Fr.  tlariiMB  WM 
A.  Büttnrr,  Pat.■Auw^^lt^  Berlin  NW.  7. 

Kl,  18  b,  T  9660.  Verfahren  snr  Erzeugung  von 
Fl«AMim  and  -Stthl  m»  Rohci«»  im  Fummofen 
«alw  Anwndiuig  «iaar  aa  Kdk  Eitraoxyden 
ffwieheii  SchlMke.  B«üiaiin  Talbot,  L««di,  Engltnd; 
T«r^.:  A.  dn  Bois-Rejrmond,  Max  Wagner  und 
4a.  Lemke,  Pat -  Anwälte,  Berlin  NW.  ti. 

Kl.  18e,  K  '27t>36.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Harten  vi  ri  K  r  u -enziihDen  auf  elekth»>dieni  Wege 
and  unter  Benutzung  eines  Luftstromes  als  Ablösen- 
mittel,  üeorg  Kellner,  Aachen,  Vaalserstr.  94,  und 
Heinrich  Stegmann,  NOmberg,  ünt.  Wörthstr.  16. 

Kl.  49 e,  U  82749.  Hydranliache  NietpreMe. 
H«iBtich  Hober,  Höchst  a.  M.,  EfininteinerBb-.  80. 

IR.  Jnni  1906.  Kl.  10b,  K  27§97.  Bindemittel 
für  die  Brikettierung  von  Kiil»s,  Steinkohle,  fdr  sich 
nicht  brikettierbar«  Braunkohle  und  dere).  auf  kaltem 
Wege.  C  Knlniiz,  Q.  m.  b.  H.,  Uir  vol  Hirieohfltte 
b.  Saaran  i.  Schi. 

KL  18s,  T  9635.  Verfahren  zur  Schonnnr  der 
Innenwandnngen  von  Schachtöfen  fiir  Reduktioni-, 
Schmelz-,  Sinternnga-  ind  dergl.  Vorränge,  inabetOD- 
4«i«  bei  Aawradong  von  Bit  Suentoff  aaganicheftar 
<3«b1S«elafl.  Friedneh'C.  W.Timm,  Hambutf,  Eltaea- 

«traße  15. 

Kl.  31a,  D  15  238.  Dofipi-kpfen  zum  f^chmclzen 
Villi  Metallen  mit  (ia.i-  oder  ( »IftiieruD^'  und  Vor- 
-Aiirtiiung  der  VerbrennungNloft  durch  die  absiehenden 
Heizgase.  Ferdinand  Doubs,  Stockeran  b.  Wien; 
Vertr.:  E.  Schmatolla  und  Dr.  E.  A.  Franz  DQring, 
Pat.-Anwälte,  Btrliu  SW.  11. 

KL  81b,  fi  88264.  Zahwiderf(0«BmM«bia«  mit 
Mm  Drehen  dea  Modentrm«e  dvreh  CletrUlw  im 
Bewegung  gesetzteni  Zei^^erwerk.  Lseu  P.  Huea- 
hamp  und  Dietr.  Lieseu,  Heerdt. 

Kl.  Sic,  E  10211.  Mehrteilige  und  hinsichtlich 
ihres  Querschnitt«  vemtellbar«  Rloekform,  Faul 
£Bch,  l^uisburj,',  ('harlnttfnstr.  BO. 

Kl.  Blc,  P  16604.  Verfahren  zur  Uerateilimg 
von  Modellpulrar.  Berliaer  Fona-Ptodtt^ Werke.  FHts 
Kripke,  Berlin. 

19.  Jooi  190«.  KL  10s,  H  «151.  Yerflibren 
and  Vorrichtung  zam  [löschen  von  Koks  in  einem 
den  Inhalt  einer  Koksofenkammer  aufnehmenden,  fahr- 
baren Behälter.  Edwin  Augustns  Moore,  Philadidphiu; 
■Vertr.:  O.  H.  Fude  und  F.  Rornhagen,  l'at.- AnwiUte, 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  18  b,  St  8142.  BlockeinspannvorricbtaDg  für 
Einseumarahinea.  Fima  Lodvig  fttaekeaheb,  Wetter 
m.  d.  Rabr.   

Kl.  IBb,  T  8060.  Herdofen  mit  m«hr«ren  in 
varuhiedeaea  HShen  snceordaetea  Abetiobea.  Otto 
Thiel,  Landstabi,  Rbetnp^ 

Kl.  19a,  Sßh  21982.  Schienenrichter  mit  Winde 
sum  Verschieben  der  zu  richtenden  Schiene.  Hermann 
^hro«r,  Mannheim,  Jungbcschstr.  29. 

Kl.  IVtL,  dch  2,30:i0.  AuBtührungsfurm  des 
SeUenenrichters  nach  der  Anmeldung  Seh  21962; 
Zai.  z.  Sch  4il982.    Hermann  Se'iroer,  Mann- 

lieibL  JsngbaacbBtr.  29. 

KL  .  Sie,  Seh  81687.  Lsaggeitreekter  Mafial* 
kerd.    Emst   Sehmslotls«  Pstenl-Anwslt,  Berlin, 

Halieschestr.  22. 

Kl.  31  b.  C  12052.  Formmaschine  mit  Pre'sun^' 
der  Form  und  Herausnahme  des  Mud-dU  wf.  der  Form 
onter  teils  gleichzeitig,  teils  nacbeinäudcr  erfulgeuder 
Auf-  oder  Abwürtabewegnng  der  Traggestelle  mit  den 
Modellteilen.  Usrry  Clifford  Cooper,  Ubicsgp  j  Vertr.: 
Pat.-An  walte  B.  T.  Nieflea,  W.  BQ,  aad  K.  r.  NieOea, 
W.  16^  Berlin. 


KL  31  b,  S  inftl2.  Sandform!na.«chine  mit  auf 
Schienen  laufenden  und  durch  Dampf  oder  Druckluft 
bewegbaren  Pormkastenwagen.  The  Safety  Tread 
Sjrndicate  Limited,  London ;  v  ertr. :  Max  Löser,  Patent- 
Anwalt,  Diaedaa  8. 


Deutsche  Reiehipatente. 

KL7b,Bir.lfi84i47,voml9.Janil908.  Dentseh- 
Öaterreiehtache  ManaetmaanrAhrea  •Werke 

in  Düsseldorf.  Zith»orrtdUung  mit  toährend  du 
ZiAvorgangt*  durch  koniK^t  Körptr  vtri-UHbat  tn 
Druekstüekt»  tum  Ziehen  koniteher  (iefffngländt. 

Die  Druekitfleke  d  und  f.  welche  zusammen  die 
Matrize  bilden  und  durch  Keile  7  ziisammen>(ehalten 
und  nährend  des  Ziehvorgangs  in  radialer  Richtung 
verstellt  werden,  aind  in  grilAerer  Anzahl  derartig 
angeordnet,  dsfi  «{«  ti«b  gegaaseitig  fBbren  nnd  nvt 
wenige  Keila  beattigea.   üm  dea  8dila6  aai  das 


Werkatflek  noob  vallkoaivMner  sn  msdieo,  ksaa  taneir* 

halb  d-  r  inneren  Druckstncke  <  ein  schraubenfSrmig 
gewundener  federnder  Drahtring  f  angeordnet  sein, 
der  sich  selbsttätig  zunamiaenzieht.  Statt  des  ge- 
wundenen Drahtes  kann  auoii  eine  Anzahl  anf- 
gencbiiittener  Rini;e  mit  versetrt^^n  .Schnittfui,'en  ver- 
wendet werden.  Das  zu  ziehende  Bohr  wird  an  dem 
Qnerbsnpt  h,  welches  die  Keila  f  lassmmenhilt,  be- 
festigt nnd  mit  diesem  gemeinsam  vorwIrts  bewegt, 
OeÄifi  'der  Aaordanng  der  Keile  wird  hieibri  vom 
Uainatoa  lam  grSfltaa  Bohrdorohmeoser  vorgesehrittaa. 


Kl.  !t1<>,  Nr.  159  .')S4,  vom  14.  September  1902. 
Peter  M.  Welu-r  in  Humestead,  Penns.,  und 
Matthew  U.  Keck  in  Mnnhall,  Penns.,  V.SLA. 
Virfahrm  Mmr  tttntttttutt  *0»  K«JM/r«lM  Slak^iiß- 
ttäekm. 

Erfinder  sneben  dadondt  einen  homogenm  blasen» 
freien  Goß  bematellan,  daA  sie  dea  Stahl  aadi  dem 
Gießen  bia  snm  Einietiaa  in  die  Wsnngmbea  oder 

dergl.  möglichst  vor  chemiscbtn  (Oxydation)  und 
schroffen  physikalischen  Einflössen  rasi  In?  .\bkiihlung) 
schützen  nnd  zwar  dadurch,  dall  t'ie  das  Metall  mit 
einem  glasartigen  schützenden  Überzug  versehen,  dessen 
Wirkang  dadurch  erhöht  werden  kann,  daß  Oieft- 
pfanne  und  Blockform  mit  einem  die  Wirme  zusammen- 
haltenden Stoff  (Kohlenstoll^  KsUt)  TSneben  werden. 
Um  den  glasart^a  Übeiaac  la  aritatosOf  wird  ia  dia 
GieSpfsaaa  and  dia  Blodcibna  aaliroder  fflaspnlvsr 
einc^estrent  odor  dersn  Winde  mit  ainer  Otasnr  llbec« 
zogen. 

Kl.  81  c,  Xr.  10004:*,  vom  15.  August  19U8;  ZusaU 
zu  Nr.  159584.  Peter  M.  Weber  in  Homestead, 
Peaas.1  aad  Matthew  Q.  Keck  in  Munbsll,  Fenns.^ 
7.  St.  A.  V0rfiAr«n  tur  IltrtUllung  von  htaunfrtitn 
Stahl<iuß$tücktn. 

Erfinder  »ehlairen  vor,  die  Blockforiiien  anstatt  mit 
einem  iiin>'ri'n  1  Iterzüg  von  Kohli'nstolt,  wie  nach  ilom 
ilauptpatent,  gauzltcU  au»  KuhlenstoS'  herzustellen. 
Zum  Schutz  gegen  Verletzungen  werden  die  Formen 
sweckroäßig  mit  einer  eisernen  UmbüUnng  versehen. 
Die  Formen  sollen  sich  im  Gebraaeh  bUIigar  als  solsho 
ans  Qnfleisen  stellen. 
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ät&til  und  Kiten.  ä5ä 


Berichte  Uber  Yenanmi; 


Verein  deutscher  Ingenieure. 


Die  4G.  flauptversamtnluQg  li-s  Vereins  Jeatscher 
logenieore  fand  vüui  18.  bis  'Ii.  .iuui  in  Magdebarg 
statt.  Anwesend  wareu  die  Vertreter  der  dortigen 
staatlichen  und  studtischen,  (lerichtn-  und  Rixetibann- 
behördeu,  welche  drtn  Vereiti  herzlich  willkammen 
hießen;  aach  andere  Korporatiuatjn  (Haadeltkammer, 
Verein  deutscher  Chemiker  u.  a.)  waren  vertreten. 
Maeh  Beg^inn  der  g«*chüftUchen  VerhuiUiuif  erfolgte 
die  Verleihnaff  der  GraihoM>«nkniftMe  en  dea  In- 

EBiear  IL  Bytli  in  Cin.  N«ek  dem  Oenhlfhi- 
rieht  besteht  der  Tereio  vt%  19B00  Mitgliedern  in 
46  Bezirksvereinen.  Der  (Uberschuß  im  Vereinsver- 
mögen beträft  114  203,59  An  UoterstiitsnngeD 
wurden  1 4 (»69,20  ausgej^eiion.  in  <ler  {'ensioii:tkas»e 
sind  tj.J45b,Ü5  vorhanden.  Diis  Frage  der  Kr- 
baauDji;  eines  Vereinsthi  m  s  lurdo  »iif  fünf  Jahre  zu- 
rttck^Mteüt,  dafür  aber  oiMKX'vM  für  Umbauten  und 
Neueinrichtungen  im  Vereinishause  zu  Berlin  bewilligt. 
Ferner  betehloQ  die  Vertammloiic,  10000««  für  die 
ÄaediaAieg  der  BUdnteM  von  Alfred  Krapp  nnd 
Werner  Sieaene  n  Tena^gilieB,  «m  sie  dem 
Vtti«««  von  Meteterwerlcen  der  Nstarwissentchaft  nnd 
der  Technik  als  Stiftuni;  zu  überweisen.  Die  Vor- 
arbeiten zum  Technu- Lexikon  sind  so  weit  ^'ediehen, 
daß  demnächst  mit  der  Redaktion  und  Al|>habeti.sierinig 
begonoea  wir<i.  Andere  Arbeiten,  wie  did  des 
^r.  •3nfl.  Ferner  uber  Anweodiint;  überhitzten 
WMierdanipfes  bei  Dampfmavcbinen  usw.,  sollen 
diurdi  weitere  wissenschaftliche  Versuche  gefördert 
werden.  Als  Ort  der  nächsten  UaaptvereemmlaDg 
wurde  Berlin  gewiLhlt  In  der  Vereamniinnff  am 
18,  Jani  iftmehen  Oberingnienr  Gruessner  in  Xecde- 
bnitf  Iber  die  aGoldg ewinnnng  aus  Allnvien 
nnd  Erzen*  nnd  Professor  Dr.  N  ernst  Aber 

FkjRikallürh-chemUchc  BetrHchtnn7«>ii  ins  dorn 
Arb(>ltspr(>zeß  der  i^xplosionsmotoreiu 

Nernst  weist  diruf  bin,  daß  der  ArbeitsprozeS 
in  den  ExplosioneneConn  wesentUcb  verwickelter  ist 
«Is  derjenige  in  den  Danpfmieehinen,  bei  denen  es 

sich  ja  um  den  verhältnismäßig  einfachen  nnd  seit 
langem  eingebend  untersuchten  Prozeß  der  Ver- 
dampfung handelt.  Withrend  d.-iher  Curnot  bereits  ini 
Jahre  ]ft'i4  im  we.sentliclion  vollslnndig  die  Theorie 
der  D.tmpfma^cliine  zu  ijeben  vermochte,  liegen  l>ei 
den  Explosionsmotoren  auch  in  rein  theoretischer  Hin- 
sicht noch  manche  ungeklärte  Probleme  vor,  so  daß 
eine  zusammenfassende  Übersicht  Uber  nnsere  gegen- 
wärtigen Kenntnisse  des  Vorganges  der  Gasexplosion 
nneb  dem  praktischen  Incenienr  Tieileioht  nicht  nn- 
wiUfconnen  sein  wird.  Oer  Tortrsgende  bebnndelte 
fnnächst  die  Frage,  welches  die  äußere  Arbeit  ist,  die 
bei  einem  Verbrennungsprozeß  bei  möglichster  Aus- 
nutznng  hodisfens  zu  i^-rwinnen  ist,  eine  Fr.iije.  welche 
die  njiiderne  theoretische  Cliemie  grumisiitzheli  in  allen 
Fällen,  Jiraktisi-h  wenii^stens  für  viele  wiehtii^e  che- 
mische l'rozeiiüe  mit  mehr  oder  minder  großer  An- 
aibemng  zu  geben  vermag,  ilieraaf  wurden  die  che- 
minehen  Vorgänge,  insoesondere  eewisKe  Heben- 
naktionen,  wie  Bildung  von  Stiekoxyaeu,  Wasserstoff- 
•uerwi^  bei  der  Verbreonnnj  nnd  der  BioflelS  der 
Dnseiintion  niber  erörtert  Letzterer  Ist  webl  meistens 
fiberschätzt  worden;  man  kann  gegenwärtig  wohl  mit 
Sicherheit  sagen,  daß  die  Temperaturen  der  Explosion 
bei  den  praktisch  vork<imn]rnden  Fullen  kaum  merk- 
lieb dorcn  Dissosietion  beeinflußt,  sondern  wesentlich 
dweh  die  ■peritscben  Wimen  der  VerbrenniagS' 


Lungen  aus  FacliTereüien. 

Produkte  bestimmt  werden.   Ton  dea  pbysikeliseben 

Begleiterscheinungen  wurde  der  Vorgang  der  langsamen 
Verhrennung  nna  hierauf  besonders  das  Wesen  der 
sogenannten  Exjtlosionswelle  näher  besprochen.  Schließ- 
I  lieb  wurde  die  Frage  der  Abküblnngsgeschwindigkeit 
'  einer  durch  die  Explosion  hoch  erhitzten  (iasmaase 
erörtert  und  der  Neebweis  geführt,  daß  die  Abkflhlang  bei 
hoben Temperatnren  großenteils  durch  Strahlung  errolgt. 

In  der  Sttnnx  voas  21.  Jnni  hielt  DipL'Ingenienr 
B.  Heilmnnn  eben  Vortrag  Aber  die 

Bntwlcklnng  der  Lokomobilen  von  R.  Vfolf  Im 
technischer  und  wirtschaftlicher  Uinilek^ 

in  welclieni  er  etwa  frilgende«  aosführte : 

Die  f.iikfimohile,  englischen  Trsprungs,  hat  sieb 
I  in  Deutschland  zu  einer  bevorzugten  Kraftfjnelle  von 
'  heute  fast  unbeschränkter  Anwendung  entwickelt. 

Der  Forderung  geringen  Gewichte«  entsprechen 

die  von  R.  Wolf  ausschließlich  angewendeten  anszieh- 
!  baren  RaoebritbrankesaeL  die  groBe  HeisflKohe  haben 

nnd  dabei  lei'cht  lu  leinfgen  sind.  Die  Anordnon« 
I  des  Zylinders  im  Dom  ergibt  Fortfall  der  DampN 
I  leituDg  und  wirksamste  Mantelheizang  ohne  Verluste: 
I  die  Hanptnrsaclie  für  die  heute  anerkannte  f'tierlegen- 
I  heit  der  Dampfauxnntzung  d<>r  Lokomobiliuaschinen. 
I  llie  erste  Wolftchp  Lokomobile  wurde  im  Jahre  lHä2 
1  für  6  Atm.  Dampfspannung  und  120  Uml.'Hin.  er- 
j  banl.    1874  kam  die  Doppelschieber-Expansionssteue- 

ron?  in  Aufnahrae.    1880  war  man  zu  einem  Dampf» 

verbrauch  von  14,tj  kg,  zu  einem  Kohlenverbranch  von 
j  2,08  itg  fxt  die  Ijatspferdakraft  nnd  Stunde  galanat. 

Die  erste  im  Jahrs  1888  erbante  Verbnndlokomobue 

mit  Kondensation  brauchte  bei  5,5  Atm.  Dampf- 
I  Spannung  8,76  kg  Dampf  für  die  Pferdekraftstnnde. 
I  Die    besten    modernen    Sattdampflokomobilen  mit 

Kondensation  beansprncben  bei  10  Atm.  raod  f),7  kg^ 
'  Dampf  nnd  rund  0,77  kg  K<i!ilen.  P^ine  weitere  er- 
'  hebiiclie  Steigerung  der  Wärm«aui<uuUoiig  ist  durch 
;  die  Dampfdberhitzung  mdgUefa,  welche  infolge  Ver* 
j  minderung  der  Kondensationsverlaste  in  der  Maschine 
I  höhere  Dampfdrücke  nnd  Dampfausdehnanglgnde  bei 
'  vereinfachter  Amfflhmng  mit  Vorteil  an  verwendsm 

festattet.  Die  Anwendung  von 'Heifidarapf  erfordert» 
ie  Umgestaltung  der  Dampfmaschine,  insbesondere 
I  eine  vollständig  entlastete  Steuerung.  In  neuerer  Zeit 
!  wird  zwar  vielfach  verHucbt.  möglichst  unveränderte 
Saltdampflokomobilen  mit  mäßiger  ÜberhitzuuL'  xo  be- 
treiben ;  hierbei  wird  jedocli  eine  Kcgelung  der  Damiif- 
temperatar  auf  Kosten  der  Wärmeausnutzuoir  im<l  der 
Einfachheit  des  Betriebes  erforderlich.  Der  surgfültig 
durchgebildete  Ranchkaramerüberhitser  gestattet  eine 
sehr  gote  Ausnutzung  der  Heizfläche  nnd  ist  sehr  halt- 
bar: dabei  branoht  die  üampftemperatar  far  nicht  ge- 
regelt xo  werden,  nnd  der  Betrieb  ist  daher  aefar  tinfach. 

Die  Wolfsche  Heißdampf-Tandemlokomobile  mit 
doppelter  Überhitzung  weist  einen  einheitlichen,  für 
llie  < iesarntwiirmeiiustiutzung  überaat  vorteilhaften  Zn- 
RRinmenlKiu  von   D:im[ifke»sel,   Haupt-  umi  Zwtschen- 
lilterbitzer  und  D.impfmaschine  auf,  wobri  riie  Wärnie- 
verluste  auf»  itaU«r«t«i  eingeschränkt  sind.  Versuche 
von    Professor   Josse    in    Charlottekiburg    an  einer 
50  pferdigen  Lokomobile  haben  4,67  kg  Dampf  nnd 
0,567  kg  Kohlenverbrauch  für  die  Nntzpftedekl«!  lad 
i  Stunde  ergeben,  ein  Kohlenverbrauch,  aer  aar  von  den 
I  gröBten  und  Vseten  ortfesten  Dreifach-Expansioni- 
maschinen    erreicht   wird.     Ausgeführt  werden  die 
Wotfuchen  Lokomobilen  für  Leistungen  von   10  bis 
40<i  P.  S.    rUe  ziineliiiiende  Verwendung  dieser  Loko- 
I  mobileti,  von  denen  schon  über  10  000  geliefert  sind,. 
[  ist  eine  Folge  ihrer  taehnlseben  nnd  wirtsehaftlioheit 
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YerrollkonimQuog  aeb«a  der  natürlichen  ßntwicklanie 
der  Dampfkraft,  «reiche  die  Verteile  des  einheitlii  hen 
organiüühea  ZusammenbaDes  der  Lokomobilen  immer 
auir  xur  üeltang  bringt. 
In  einem  Vortrage  über 

FerUcht-itte  aaf  dem  Gebiete  der  elektrlüchen 

aniselirieb  darauf  Dr.  Eiehberg  dM  Gfebkt,  Mfd«u 
•lektriache  Zngfördemng  in  Brtraobt  kommt  Ah 
dietM  Gebiet  oetrachtete  er  die  Stadt-  nnJ  Vorort- 
bahnen wegen  der  größeren  Schnelligkeit  des  An- 
fabrens  und  der  besseren  Aniiassuiii;  an  die  je*eili^'e 
Verkehradichte,  die  Kteinbaiin«o,  aaf  denen  kleine 
Zugeinheiten  in  kurzen  Zeitabständen  «tatt  si^hwerer 
DMBpfsüge  in  großen  Abständen  verkehren  sollon,  und 
diA  HMpt-  und  Nebenbahnen  im  Gebirge,  wo  die 
UlUgon  Wouerkrlfto  den  elektrieeheii  Betrieb  im  den 
neiitea  FiDen  «irltebafttiober  geetalten  tit  den 
Dampfbetrieb.  Er  zeigte  dann,  daB  bei  Bahnen  nur 
hochgespannte  Wechselströme  für  die  EnergieUber- 
trafjuDj^'  in  Frage  koinirien.  ferner,  daß  nur  eine  ein- 
polige Uberleitong  and  nicht  die  dritte  Schiene  oder 


eine  mehrpolige  Oberleitung  eine  eisenbahntechntsch 
Sefriedigende  Lösunsf  der  .Stror';::  !!  ,;:ir'r:.^';-'trii^'f'  f  i''tal. 
Endlich  wurden  die  verschieJeueu  Moturlypen  nach 
ihrer  Betriebssicherheit  und  ihrer  Wirtschaftlichkeit 
:  untersucht  und  gezeigt,  wie  der  Einphasen-KoUektor- 
:  motor  die  Betriebssicherheit  des  Gleichstrommoten 
mit  deeeoB  WirteeheftUcbkeit  vereiniKt.   Der  Vor* 
tngende  wiei  nieh,  diA  eieb  der  BraphieeB>Kon> 
mntetormetor,  der  1>&0  geenehte  --  weil  theoretisch 
der  vollkonnenst«  —  Eiienbahnmotor,  praktisch  wohl 
bewlUirt  hat  und  daß  mit  ihtn  die  elektrische  Zug- 
förderung in  eine  neue  Ära  eintritt.    Zum  Schluß 
füiirte   der  Vortragende  einige  Anlagen    mit  dieser 
i  i}troiuart  vor  nnd  zeigte  Lichtbilder  solcher  Anlagen. 
Im  Anschluß  an  die  Veraammlungen  fanden  zahl- 
reiche  Werksbesicbtisrun^en   statt.     Unter  anderem 
verde  ein  Ausflog  nach  Tliale  zum  Besuch  dee  dorti- 
gen Eitenbattenwerkee  Tbnle  A.-0.  nnlaraommen ; 
nmer  beeiebtiffle  men  die  Werke  Priedrieb  Krupn- 
!  Gmsonwerk,    Maschinenfabrik    und  Kesselschmiede 
^  K.   Wolf,    Maschinenfabrik    Schiffer   &  Budenberg, 
I  Kisen-  und  Stahlgießerei  Otto  (Triison  &  Co.  nnd  einige 
I  in  der  Umgegend  Magdeburgs  liegende  Kohlenwerke. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Auslande. 


Belgien.  Daa  Eisenhuttenwesen  in  der  Provinz 
Liittiph         sri  t    i.^'i-n  Ursprung»,   woriiiier  eine  vuii 

_H.  Ueta:  1  '  rtdigiiirte  Broschüre,  welche  vom  kom- 
merzitlkn  I^uriau  der  Lütticher  Ausstellung  heraus- 
gegeben ist,  interessante  Aufschlüsse  gibt    Es  seien 

.in  Folgendem  einige  der  statistischen  von  Detaille 
nnoh  Angeben  toa  A.  Firket  nnfgeeteltten  Daten 
in  Aveng  wiedeige^ben : 

Eisenerze.  Das  örtliche  Eisenerzvorkommen 
bietet  eigentlich  nor  geringeres  Interesse.   Die  größte 


Fördernng  flllt  in  die  60er  Jahre  mit  I6OO0O  t  jSbr- 
lich,  um  im  Jahre  1889  und  auf  100000  t,  end- 

lirh  im  Jahre  1902  auf  rund  40  0(>J  t  herunterzugehen. 
I>e«halb  sind  die  belpisnl.iMi  ''\'f':ke  auf  ausliindische 
I  Krze  angewiesen  und  wertlea  heute  hauptsächlich  Erze 
aus  Spanien  nnd  Algerien  für  den  MsseraerprozeS, 
anc  Lnxembnrg,  Lothringen  und  Schweden  für  den 
TkeniaiipreieA,  eowle  ans  Griechenland,  dem  Kaukasna 
nev.  nur  Miaginbeeehefliuig  eingefllbit.  Folgende 
TibeUen  geben  Anftehlnß  «er  im.  Materinlverbmeb 
der  Hochöfen  der  -Pi«vini  Lilttieb  in  den  tetnteii 
23  Jahren: 


tetw 

1SS5 

lase 

ie«6 

1900 

im 

t 

1 

* 

* 

t 

t 

93  953 

102  106 

S4  716 

159  56Ö 

8i;  954 

35  959 

Aauändisehe  Erse  .... 

808418 

366  784 

521764  1 

530871 

985  9S8 

1242  887 

Sebln&en  und  Dlvene  .  . 

88438 

66748 

77686 

80478 

118388 

174180 

ZuRani Ilten  Erze 

440  804 

683681 

esi  005 

750  JOS 

1  ^m  330 

1452  966 

Kalkstein  aus  Engia-ChoJder 

61061 

97840 

137  Ifiö 

131190 

161084 

l?) 

Die  Ändemngen  in  dem  Verhältnis  der  in  dem 
Lütticher  Becken  verwendeten  ausländischen  Erze  sind 
treffend  durcli  folfj-ende  Tabelle  gekennzeichnet,  woraus 
«rsichtlich  ist,  daU  eigentlich  Luxemburg  und  Spanien 
den  Hanptenteil  en  den  Liefemngen  haben: 


iwo 

IMO 

t 

* 

t 

t 

Großhersogtnm 
Luxemburg  . 

Deutschlanu  . 

Frankreich  .  . 

Spanien  .  .  . 

Algerien  .  .  . 

Gnechenlaad  . 

Schweden  nnd 
N<irw«uen 

An<lere  [..itider 

22n744 

» :t'_'o 

5.")  7(>."j 

2w  ran 
4333 
18211 

104 

27  Iflc, 

206  724 
10  806 
43  728 

191  436 
21907 
80657 

7086 

432  639 
109  196 
6  109 
316  143 

84009 

66784 

II  103 

543  630 
86  155 
74  068 

S304B1 

18760 

72  637 
114  207 

Zusammen  .  . 

5fil 913 

530  371 

985983 

1242  887 

R  0  h  r  i  s  e  n.  Die  RochSfen  des  Lütticher  Beekeni 
erzeui^'en  ei>^n(lich  kein  Gießereiroheisen,  sondern  ar- 
beiten meist  auf  Beesemer-  und  ThomaKeisen,  sowie 
auf  solches,  welches  zur  Verarbeitung  io  diu  Martin 
Öfen  hestiintiit  ist.  l>ie  Üesamterzeugnng  an  Roheisen 
belief  sich  z.  B.  läiO  auf  165  000  t,  stieg  1B90  anf 
285000  t,  1900  auf  481  000  t  und  betrug  i;>ii3  rund 
603000  t.  Zugleich  entwickelte  sich  die  Verarbeitung 
der  HoebofOBieblacke  sn  Bchlackenzement,  und  di« 
gegeowirtlge  Jibreieneigniig  an  Schlackenument  be- 
tr^  etwa  80000  t 

Stahl-  und  Walzwerke.  IVie  Erzeugung  von 
Pnddeleisen  sinkt  wie  üheriill  immer  mehr;  es  hestanden 
iri>  .lalire  1  no'di  l)«3  l'uiidelöfen,  welche  jedoch 
bald  ganz  oder  teilweise  durch  neue  Marttnufeu&nlagen 
verdrangt  werden.  Im  Jahre  1908  bestanden  im 
Lütticher  Bezirk  5  Eisenwerke  mit  16  Konvertern 
und  12  Siemens-UartinSfeu.  Das  Verhältnis  der  in 
demselben  Jahre  emugten  Stahlsorten  iteUt  eich  wie 


folgt:  Beneaefstabl  29,3  7«, 
Siemene-tfarCinitahl  18,8 


ThoniMitabl  68,1 
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V^fl  Di«  Eneugnisse   der  Walzwerke  des  Lflttich«r 
BeckeoB  in  dt>n  Jahmi  I9ül.  190t  und  1906 vartaatcn  ' 
•ioh  nach  Dettille  wie  folgt:  i 


1»<V1 

190« 

IMU 

7o 

ToDB«a 

1 

Schwellen  . 

118  841 

36,0 

237 

668 

52,6 

aoessB 

57,2 

«001 

27,0 

51 

403 

IM 

60,210 

9,4  1 

'  Waheisen 

34508 

10,0 

46 

687 

10,1 

46,071 

8,6 

Feinbleche  . 

28658 

8,4 

36 

100 

8,0 

43,079 

8.0 

Grabbleche  . 

'25  054 

7,G 

402 

«,8 

36,919 

6,9' 

Trlger  .  ,  . 
Banaagen  nnd 

20  429 

6,0 

2» 

355 

29,263 

6,6  i 

Achsen  .  . 

12384 

8,6 

12 

788 

2,8 

14  149 

2,8  ' 

'  Walzdraht  . 

6.^10 

1,« 

030 

1,3 

0  G40 

1.2 

Schmiedeis«'n 

2  80.4 

o,s 

.'3 

154 

0,7 

3  2(:ki 

0,6 

ZuBummen 

:i41  088 

100 

4öl 

3Ö7 

lOÜ 

53ö  ä5ti 

100 

Im  AascblaU  an  die  vorstehenden  Mitteilangeu  ' 
fiber  die  EiseniDdosthe  des  LUtticher  Beckens  im  . 
aUgeineinen   laasen   wir   nachstehend  noch  die  B«- 
•ewwibung  einiger  anläßlich  des  intern  ationalra  Km- 
griMH  betttchtar  belgiaoher  Hitteawerke  folgen. 

Bmebt  wurden  tob  den  ▼«rab  dMrtaoher  Eiwn* 
hflttealeate  zwei  Werke,  welche  anch  die  Mitglieder 
dea  Berg-  ond  Uüttenminnischen  Kongresses  besichtigt 
batten,  nämlich  die  Worke  von  Cockerill  in  Seraing 
und  der  üesellsdhaft  < )ugrte-Marih8ye.  Anßer  diesen 
hatten  die  Kongri-binitglieiier  noch  ili«  Zinkwerke  der 
Gesellschaft  Alteuberg  in  Ch^uee  bei  Lüttich,  die  i 
Werke  von  Esp^rance-Longdoz  in  Liittich  und  endlich 
in  Charleroi  das  im  Umbau  begriff«M  Werk  von 
Sambre  -  et  •  Moselle  sowie  die  ätahl^efiereien  Ton 
(Siarleroi  ia  Aogwuebej«  nebain  klMnen* 

Die  tltbekMmtea  Werke  tob  CeokeHll  beaitMB 
gegenwärtig  6  Hochöfen,  von  denen  zwei  neuester 
Banart  mit  schrägen  Aufzügen  verttehen  sind.  Die 
Abmessungen  dieser  beiden  neuwn  Offn  sind:  24  m 
Höhe,  Ü.20  m  Diirchme»»er  der  Rast,  4,40  ui  Durch-  . 
messet  an  der  Gicht  und  3,8*.)  m  im  Htrd:  die.  Er-  i 
zeogUDg  soll  200  t  pro  Ofen  in  24  stunden  betragen. 
Ein  großer  Teil  des  Windes  wird  noch  von  Dampf- 
gebläsen der  altbekannten  Cockerilltype  in  vertikaler 
Anordnung  geliefert;  dagegen  bestehen  schon  mehrere 

Käettrebliae,  denntar  eia  dop]MltvirkendM  Viertkkt- 
bfiee  TOB  ISEO  P.S.,  welebee  Ib TolbrtladfirnonBBlnB 
itrieb  zu  sehen  Gelegenheit  gegeben  warde.    Es  er-  ! 
scheint  hier  überflüssig,  die  groüe  Bedeutung  hervor- 
zuheben, welche  das  Wurk  Curkerill  in  der  Verlireitung 
der  Anwendung  von  (>a-sinotoren  in  Hijttenweriieu  ««wie 
I-  .iiT  A'isimtriing  der  llorhofenguse  kennzeichnet;  die 
ersten  Vt  ri^uche  mit  dem  Motor  Delamare- Deboatteville 
sowie  die  großes  Einrichtungen  von  Großgasmotoren 
in  Diflerdingen,  mit  welchen  der  eigentli<me  Anfang  i 
eemacbt  wurde,  sind  allgemein  bekannt    In  letzterer 
Zeit  iet  de»  Werk  Moh  au  dem  Bon  voa  doppelt* 
wirkeadea  Viartaktmetenui  fibergepngen  mid.bet  meb  | 
in  dieser  nenen  Bauart,  welche  sich  ziemlich  raschen 
Eini;ang  verschaffte,  vorzügliche  Resaltate  aufzuweisen. 
Zugleich  mit  dem  Bau  der  Gasmotoren  hat  die  S.iciite 
Cockerill  auch  die  Hocbofen-Gaireinigfnng  weiter  ver- 
folgt and  ist  die  Anlage  mit   Ventilatoren  i^ystem 
Schiele  nnd  neneren  Apparaten  nach  Tbeisen  von  i 
größerem  Interesse.  \ 
Was  das  Stahlwerk  betrifft,  so  arbeitete  dasselbe  \ 
bisher  nur  mit  fünf  sauren  Bessemerkonvertern  zu  je  . 
10  t  Inhalt  Bsd  enmigte  kiemit  etwa  800  \  BUeke 
im  84  StoBdea.    Trotiden  fllr  des  BeeMnerproieB 
keine  Mischer  üblich  sind,  besteht  in  Seraing  ein  ; 
solcher  von  100  t,  dessen  Zweck  in  diesem  Falle  nur  i 
«ifliOglmduBiAigBnBolNiMBiBiiABBgitt.  EemBflher*  | 


vorgehohen  werden,  daß,  jedenfalls  aus  ökonomischen 
Grilndt  n,  uel<<he  hier  nicht  erörtert  werden  können 
der  Bessemerprozeß  denuiäebst  verlassen  werden  ^nll 
nad  daß  das  Stahlwerk  zam  Zweck  der  baldigen  Aa- 
wendnng  des  Thoai^proiBMea  im  Cmbea  Mariffea 
ist  Neben  den  KoBVerterB  beBndeB  eieb  Bora  drri 
SiemeBa-Hartin-Öfen  in  je  15  t,  welche  speziell  den 
Stahl  für  Bleche,  Kanonenrohre,  größere  Schmiede* 
Stücke,  Bandagen,  Waggonachsen  usw.  liefern.  In 
eiuer  andern  Abteilucj?  befinden  sich  noch  zwei  Siemens- 
Martin-Oi'en  von  je  20  t  Inlmlt;  dinselben  liegen  sich 
gegenülier  und  sind  diin  h  die  gemeinsame  Gießgrube 
miteinander  verbunden;  dieser  älteren  Disposition 
begegnet  mau  sonst  selten.  Zum  Verwalzen  der 
größeren  Stahlblöcke  zur  Sdlienenerzeugang  dient 
eine  1800  P.  S.- Blockstraße,  vor  weleber  10  Wftnn- 
gruben  liefen.  Das  eigentlidie  Sd^teBeBwaltwwh, 
welches  seit  1872  besteht,  wird  dareb  eiae  direkt 
wirkende  Reversiermoschine  angetrieben.  Zu  erwähnen 
sind  noeli  das  große  Blechwalzwerk,  welches  Blöi  ke 
bis  zu  .=>(K/0  kg  walzen  kann  und  eine  iOOfl  P,  S.- 
keversierma"i'hine  besitzt,  die  Universalstralle  für  Üreit- 
eiseo,  isowie  versehiedene  nnciere  Strecken  für  Träger, 
Winkel-  nnd  verschiedene  l'rotileisen. 

Von  größerem  Interesse  für  Spesialisten  sind  in  den 
Cockerillwerken  noch  die  Abteilaagen  für  Schmiede- 
st&ck«  mit  einer  Schmiedepraew  vmi  2000 1  Bad  meb* 
rerea  Daapfhlmraera  bis  ib  60  t  fBr  8  m  HBbhSbe 
sowie  die  ausgedehnten  Werkstätten  und  Montage- 
hallen fQr  Dampfmaschinen,  Großgaamotoren,  Loko- 
motiven usw.  r)ie  grolle  Si:lunie<ielialle  ist  100  m 
laag  und  20  ni  breit,  mit  einer  Höbe  von  15  m;  sie 
enthält  16  Wärmofen  und  vier  elektrische  l-aufkrnue 
von  20—40  und  sogar  70  t  Tragkraft  Die  neue 
Kesselschmiede  besteht  aas  sechs  Hallen  mit  einer 
L&age  von  je  80  m  nnd  13  bis  15  m  Breite;  hier 
fiadea  ebenfalls  die  Laufkrane  in  ausgedehntem  Maße 
ABweadaiw,  da  33  elektriecbe  Knme  fir  2  bis  46  t 
die  MBteridbewegungen  aaf  daa  eiBbalifte  redasienB. 
Die  GcKamtarheiterzahl  der  Cockerillschen  Werke  beträgt 
gegenwärtig  etwa  9400  Mann,  wovon  etwa  2000  Mann 
auf  die  Bergwerke  entfallen;  al»  Erzeutrnngszahlen  sind 
hervorzuheben  220  0»)  t  lioheisen,  n;0(MX)  t  fertiger 
Walzprodakte  and  etwa  12-  bis  L"«  i  ^n  GoBwefwi, 
Maschinen.  Schmiedestücken,  Blecharbeiten  usw. 

Angrenzend  an  die  Terrains  der  Cockerill  werke 
befindet  sich  das  große  Eisen-  und  Stahlwerk  der 
Oesellschaft  Ongr^e-Marihay e. 

Hier  fällt  zuerst  eia  großer  Drebkraa  der  ftrowa- 
Hoi«ting-Cy.  auf,  welditr  die  ia  eiaaia  Halbkrile  ab* 
gelagerten  Erze  in  ebenfalls  im  Halbkreis  gegenfiber 
angeordnete  Behälter  abgibt  Aus  diesen  Beliälterti 
kommen  die  Krze  in  kleine  Waggons,  welche  den 
sogenannten  „Uichtzug'*  bilden.  Letztere  werden  in 
weitere  Trichter  nacheinander  aasgeleert,  so  daß  jeder 
Trichter  eine  volle  <iicht  der  gemischten  Erze  und 
Zuschläge  enthält  Von  da  aus  fällt  die  Beschickung 
in  de»  eigeatlicbe  Gichtgefäß,  welches  direkt  zu  dea 
Boebfifea  galRhTt  aad  in  den  Gichttrichter  ansgeleart 
wird.  Die  gaaie  Aalefo  anfaßt  6  Hochöfen,  toii 
deaen  die  fea  1,  8  aad  B  Uterer  Konstmktiod, 
4  nad  6  neuerer  Koaetraktion  sind.  Iber  dea 
Hochöfen  1,  2,  3  und  5,  welche  in  einer  Reihe 
stehen,  befindet  sich  eine  massive  eiserne  Brttcke,  auf 
wehher  mittels  elektrischen  Laufkranes  die  Begich- 
tungsgefaüe  fBr  Erz  und  Koks  je  nach  Hedarf  dea 
Hochöfen  zugeführt  werden.  Da  der  Ofen  Nr.  4 
außerhalb  dieser  Linie  liegt,  wird  er  separat  mit 
eigenem  schrägem  Gichtaufzuge  bedieat.  Bei  den 
alten  Öfen  sind  noch  kleinere  und  mittlere  Wbitwell- 
Apparate  vorhanden,  wäbread  die  aeBerea  aiit  80  m 
bohea  Cowper- AppariteaTenebee  liad.  Die  Gesellseluift 
Ougr^e-Marihaye  hat  bereits  die  voHstäadige  Ana- 
nntzaug  ihrer  Hochofengase  ia  Aoasieht  geoommea 
aad  bmebt  daher  eoboa  eiae  iatereaaaate  Anlag«  aar 
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K«iniKUDg  der  Oichtgave.  Erwähnt  sei  nur,  daü  von 
den  Trockenreinigern  die  Gase  durch  einen  Apparat 
Sjatem  Bian  gefQbrt  werden,  in  welchem  die  Ab- 
ktUug  eri(A^  dann  dwdl  einen  Ventilator  mit 
WMsereinipriuuaf  liehen,  wmelhet  die  eifeatUehe 
Reinigung  vorgeMnaiMn  wird.  Die  hier  «nttretendea 
Gase  lind  für  Cowyl(^r-A|1parate  und  K(><(?i<'ni<^iznDg 
schon  gnt  verwendbar,  di«  uberschiissigeo  Gase  jedoch, 
welche  fQr  Qasmotoren  Verwendung  finien  »jHen, 
werden  einer  Nachreinigung  unterzogen  und  zwar  in 
7,wei  Theisen  Apparaten,  welche  von  der  (icst-llsohaft 
Cockerill  geliefert  wurden.  Als  Oasmotorirn  bestehen 
fegenirtltlg  swei  600  P.S.  einfachwirkende  Viertakt- 
BiaeehiJMii  mit  Qebläeenrlinder  neoh  ilteram  Coftkenll- 
STSteu.  In  M ontafB  befindet  eich  ein  doppeltwirkender 
Viertaktmotor  von  1200  P.  S.  (Ehrhardt  &  Sebmer). 
Dae  «ine  der  600  P.  H.-Gas^ebläse  kann  ausgekuppelt 
werden  und  nach  Uedarf  rnitteln  liiemfnQbersetzung 
eine  entsprechende  Dynumotnascbioe  betreiben.  Die 
elektris('}>e  Zentrale  unifulit  noch  eint  Danipfmasclnnt- 
sowit»  «-in«  Dampfturbine,  -System  Brown  Biacri.  Kur 
das  smzs  Werk  wurde  (ileichstrom  zu  551  .  oh  vor- 
geaebeD.  Der  Kok*  an  den  Hochöfen  wird  noch  in 
alteren  Of«i  hergettelU  and  sind  namentiieh  noch 
10  OnippM  nje  16  Bctoiten  der  frflher  im  Saarrevier 
sehr  behebten  AppoltSlfen  vorhanden;  im  übrigen  be- 
sitzt dai  Werk  rwch  \'20  «"ifcn  .System  Rernard  und 
wird  voraus^if litlitli  iiu.  U  hier  tmW  Wan  it-l 
echaffen  werden. 

Das  fldssig«  üobeisen  wird  mittels  Loküiuotive 
in  einer  zylindrischen  Pfanne  zu  dem  Stahlwerk  ge- 
bracht, woaelbst  es  in  vier  basischen  Konvertern  von 
je  12  t  zu  Thomasstahl  verarbeitet  wird.  Da  das 
Werk  naoh  baaiaehem  Verfiüirea  arbeitet^  wird  da* 
gnoie  Roheisen  dvreh  «inen  lliaeher  von  100 1  Inhalt 
wie  üblich  zar  Mischung  und  EntschweHong  geführt. 
Znm  Umschuielzeu  von  Sonntagsroheisen  nnd  t^ekauftem 
Roheisen  sind  noch  außerdem  drei  Ku[iolofen  im  Ketrieb- 
(JegenHberden  Thomasbimen  befinden  »ich  zwei  basische 
Martinofen  fur  j«  1.'")  t  Inhalt,  welche  den  Stahl  fdr 
Bleche,  Bandagen  nnd  Achsen  liefern  und  auch  zu 
Stahignßstücken  für  den  eigenen  Bedarf  verwendet 
werden,  Oi«  grOfieren  Stahlblöcke  von  2000  kg  &e- 
-wloht  im  Dareuehnitt  gelangen  durch  geheiste  Aoi- 
ddchgmbein  n  der  läversierstrecke  mit  850  mm 
Waltendürehmesser,  welche  ans  drei  Gerüsten  besteht. 
Hie  ReverRieriiia.«idiiiie,  wi'li'lie  tnit  10  ki,'  I  j.ini  i  iMi  nck 
und  Ki>iid>-n»atii"n  iirlieitet,  kann  U)  (KHj  1'.  S.  snt»  ickeln. 
Für  Srliienenfiiiirikiition  wird  dir  Stm'ki'  als  Keversier- 
fttrecke  b«aatjst  und  nur  in  den  zwei  ernten  Gerüsten 
gearbeitet;  dagegen  ist  die  eigentümliche  Anordnang 

StroffeUt  dafi  beim  Walsen  von  Trügem  im  eraten  i 
»lit  die  Vntehine  rovanlnrt  wird,  währtud  in  den  [ 
twei  latsten  Oertiteit  drei  Walten  montiert  aiad  nnd  | 
dortsetbst  somit  wie  im  Trio  gearbei  et  wird. 

Krw&bnt  seien  noch  folgende  Walzwerke:  eine  j 
Grobblechstrecke  mit  VValseen  von  2500  mai  Tafeliange  i 
lind  mit  eineiti  ['ni\  ersalt.'priist  Ins  zu  9()0  mm  Breite;  i 
eine  ürol>Ätr«-<'ke  von  050  mra  Walzendurchraeeser  für  ' 
diverse  Profildsen;  zwei  kleinen  Strecken  von  500 
nnd  450  mm  Walzendarchmesser;  endlich  kleinere 
Feinstrerken,  welche  sich  im  Umban  befinden  nnd 
demnichat  mittel*  Elektromotoren  betrieb«  werden 
sollen.  Der  erste  500pferdif;e  Motor  war  bei  unterm 
'Besuch  mit  einem  eiBzitren  Vi>r«  Lilzfnc'eritst  im  Betrieb. 

Die  ErzeugTin/f  von  .\rlis«Ti  und  lluidayen  mittels 
üweier  Dampfhämmer  ■.i  ti  Ifi  t  und  f-niem  sidilim 
von  12  t.  sowie  eines  aiteren  Waliwerkes  bieten  sonst 
nicht«  Bemerkenswertes.  Interessant  sind  noch  die 
Anlsj^e  zar  Entleernng  der  flüssigen  Tbomaescblaeke 
nnd  die  ?rüßc  Tbonia-isrhlackenmühle,  welch«  sechs 
80<P.a-  «od  fier  7b-P.  S.-M Shlen  beaitst,  w«i«h«  all» 
elektrisch  betriehen  werden. 

Als  eine  Spezialität  dieses  Wi  rk,  s  st-i  noch  die 
Erzeugung  von  Rillenschienen,  von  Zahnstangen  für 


Gebir^Hliabuen  uuU  von  bohlen  Blöcken  für  nahtlose 
Rohr»brikation  erwähnt.  Die  Arbeiterzabl  Uetrug  im 
letzten  Jahre  bei  der  Hochofenabteilung  1227  Mann 
nnd  bei  der  Stahl-  und  Walzwerkaabteilung  2140  Mann. 
Die  entsprochande  £rs«agn«g  der  Bocbftfen  de«  Werke« 
betmg  196000 1  Thomasroheisen  mit  «iB«m  ▼erbmneh 
von  154000  t,  Koka  wovon  ein  Teil  angekauft  werden 
mußt«,  während  das  Stahlwerk  266000  t  an  Bessemer-, 
Tliomu!»-  und  Martinstahl  lieferte.  — 

l)er  Berg-  und  II iittenniannisidie  Künzell  besuchte 
nurh  außer  den  oben  erwähnten  zwei  AVerkeo  eine 
neue  Anlagt^  in  Montignies-sur  Saiobre  bei  Charleroi, 
der  Gesellschaft  isambre-et-Moselle  gehörig. 
Die  Paddeldfen  sind  dörtsalbst  in  Abbruch  burriffcn 
lad  du  nlte  Werk  mit  seinen  dnnklen  niedrigen  Hallni 
nnd  waekelifen  Walzwerken  soll  ebenfalls  demniichst 
einer  gans  neaen  Anlage  Platz  machen ;  dagegen  findet 
sich  dort  eine  nach  neuestem  Muster  ausgeführte  und 
seit  kurzer  Zeit  erst  in  Betrieb  gesetzte  große  Thomas- 
stahlbtttte  mit  B  Konvertern  zu  15  t,  welcbi'  20 (hK) 
bis  25000  t  monatlich  erzeugen  können.  Die  ganze 
Stahlwerkshalle  wird  von  zwei  elektrischen  Laufkranen 
SU  40  t  Tragkraft  bedient,  welche  die  Roheisen-  nnd 
die  Stahlpfannen  tragen;  drei  Kupolöfen  befinden  sich 
neben  den  JKonmtan  Mif  d«rs«lMn  HAh»  nnd  gehen 
mittels  einer  Pflanna  das  Roheisen  an  dieselben  ah. 
Der  (luß  des  fertigen  StafaU  r'""'^'i''^t  am  Knde  der 
Halle,  wosellist  die  Kokilieti  luf  kiemeti  W'a^gDiis 
spezieller  Mauart  stehen  nnd  «uf  iliesen  direkt  zur 
VValzwerkshaUe  flberfBhrt  werden.  Die  Blöcke  werden 
mittels  Strippers  abgestreift,  kommen  in  die  Wirm- 
gruben  nnd  von  da  aui  zu  der  Blockstraße,  welche 
von  einer  zweizylindrigen  Reversiermaschine  von 
Co«k«rtll  betriobsa  wird.  Eine  große  Revnrsierstrafie 
mit  vier  Gerüsten  nnd  drns^'lindriger  Reversier* 
mascbtne  von  Ehrhardt  &  Sefinier  wurde  erst  in 
Betrieb  gesetzt.  Ks  sollen  daselh.st  Triiger  bis  zu 
5(X)  mm  gewalzt  werden.  Alle  Hilf^apparate  der 
Mtr«vken  »lud  äelhiitver«t.ündlirh  mit  elektrischem  An* 
trieb  versehen  nnd  hat  man  hier  Dreiphasenstrora  mit 
500  Volt  Spannung  in  Anwendung  genommen. 

Es  ist  dies  eine  der  seltenen  Anlngm  dicMT  Art, 
welch«  *at  d«r  «llsinigen  üa»«hm«lsüig  voa  Tbomas- 
fohaisen,  ohne  Hflsslges  Roheisen  ans  den  HoehMm 
zu  verwenden,  beruht;  es  ist  bekannt,  daß  dies  nament- 
lich in  Rote  Erde  einerseits  nnd  in  Valenciennes 
(Nordfrankreich)  anderseits  mit  grofiem  ökonomischen 
Vorteil  geschieht.  Di*»  Gesfllsrhaft  Siirnhre-et-Moselle 
besitzt  iiiimlicii  eine  der  ni.ti::en  tirundhediiigungen 
an  diesem  Verfahren,  insofern  dieselbe  im  Lothringer 
Minetterevier,  d.  h.  in  Maizieres  b«il[«ts,  drei  gr^ütn 
Hochöfen  besitzt,  welch«  vielleicht  einen  etwas  tenran 
Koks,  dagegen  aber  ein  eebr  billiges  £i«en«fs  TSr^ 
arbeiten  kfinnen;  der  unter  diesen  Bedingungen «nidt« 
Selbstkostenpreis  des  Roheisens  erlaubt  der  (Seilschaft, 
die  Frachtspe^en  des  ItoheiwenK  sowie  liie  Vi  rliiste  dis 
Umschmelzen«  und  den  Kupulufeu-Kuksverbrauch  vor- 
teii:  aft  aiiszugli  i -hl  11.  Dessenungeachtet  scheint  die 
Errichtung  einer  Hochofenanlage,  welche  das  neu« 
Thomasatablwark  mit  flüssigem  Roheisen  wenigsten» 
teilweise  versorgen  soll,  nicht  in  allzu  weiter  Ferne 
m  iflin.  — 

Ans  Anlaß  der  Reis«  naoh  Gharl«toi  betnahteo 
die  Mitglieder  des  Kongmses  aneh  die  mit  drei  kleinen 

Konvertern  arbeitende  Stahlgießerei  der  Acieries 
de  Charleroi.  Oie  Konv«rt«r,  nach  dem  System 
(■;iiiil.ier- Diipret ,  f;is>o'Ti  l.'iOd  bis  ^iHKi  ki,'.  D.i.s  lioh- 
eisen  von  j<pr/.i«ller  ({eschatTt-nhett  tu  bezng  aal  Silizium- 
und  Kohlenstofl'gebalt  wird  in  zwei  Kupolöfen  um- 
geschmolzen  nnd  in  finer  kleinen  Pfanne  mit  seit- 
licher Abstichrinne  in  den  Konvertern  gebracht.  Di« 

Gise  Anla^  wird  in  praktischer  Weis«  von  Lmtf* 
nen  bedient,  nnd  seheinen  die  Prodnkt«,  die  dort- 
sei bst  erzeugt  werden,  von  nusg^f^eirli  tied  r  RcM-haflenheit 
zu  sein.  Der  Hanptvorteil  dieses  Verfahrens  soll  nament- 
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Iteh  In  der  großen  Bftt«  d«t  StalillMidM  l>«tt«ben,  wo- 
durch e«  möglich  wird,  sehr  kleine  und  diinnwamiice 
Suhls^nßi^ef^nstäDde  suzusageo  blasenfrei  zu  erhalten; 
(ia;regen  bestehen  wieder  gewisse  Nachteile  in  beziii,' 
auf  die  erfi)rderli<;he  üptKielie  ZasammensetiijiijT;  des 
Rohei8en>;,  welches  dail  irch  verteuert  wird,  sowie  auf 
den  Abbrand  in  der  Birne;  jedeofklls  ist  ei<  für  etiii>n 
ökouuiniü'  hcD  Betrieb  wUnfcheniwert,  daß  immer  ge 
aOgcnd  Aaftrifce  vorli«gnn,  am  die  Arbeit  der  Kon- 
verter rwelmißij!  fibren  m  kSnnen.  — 

Am  lallten  T^»,  iL  b.  den  1.  JnH  anohniitta^ 
besaebten  die  KohgreBnii'tflieder  du  Wsliverk  Et* 
pi'ranre  l.onpdoz  in  Liittirh  selbst,  woselbst  tirob-, 
Mittel-  und  Feinbli^  h  sowiu  diverses  Wal/.eisen  er- 
xeagt  wird.  Bei  der  300  mm  -  Profilstrei  ke  mit 
»ech»  Gerii>4töij  wenkn  Siemens-Biedermann -Uositfen 
verwendet.  Die  ganze  Blei  luvalzwerksanlage,  welche 
ziemlich  veraltet  ist,  soll  demnächst  einem  vollständigen 
Umbau  unterzogen  werden,  und  zwar  sollen  alle 
8treoken  alektruchen  Antrieb  erhalten  md  die  Ofen 
■it  direkter  Heianng  nacb  and  naoli  dnreh  Oisdfoni 
rar  Vemfaidfliiing  im  Kohlenkonsuns  nnd  des  Ab- 
brande«,  towie  nr  Erzielnng  einer  ichSneren  Qaalitftt 
der  Feinbleelie,  erset/t  weraen.  Die  elpktrische  Zen- 
tralstation Kdll  I1rci[»liasenstr<iiii  zu  ö*.H)  Vidt  roitt<'!B 
I>u[ii[)ftiirbine  erzeugen.  Diis  Werk  be«chäftiL,'t  iri'iren 
wärtig  80O  Arbeiter  und  liefert  4000  t  an  fertigen 
ffodnkteiu  monatlieh.  A,  (i9vu$. 


Krfan(>rnn^<«z(>ichen  fir  Otto  int/«'. 

Der  nachstehende  Aufruf  ist  von  früheren  Sc-hiilei  u 
des  verstorbenen  Oebeinnts  3>r.>9il8.  Intie  TWSflbnt- 

licht  worden: 

Ata  28.  Detember  1904  starb  za  Aachen  der  Ge- 
heinie  Hegierangsrat,  Frofeeaor  an  der  Techniaehen 
Hochicbnle  S)r.'3ng.  Otln  Intse.  AnMetatii; ist  di« 
Trauer  bei  allen,  die  das  Glück  hatten,  ihm  nabe- 
•ntretent  sie  beklagen  den  Heimgang  des  hervorragen- 
den  Meisters  der  Inj^enienrkunst,  des  hochbei^iibten,  er- 
folgreichen und  verehrten  Lehrers,  eines  Menschen 
viin  edelstem  Ctiarakter  uin!  seltener  H  erzeiist;(ite. 
Kein  Wunder,  wt-nu  bald  ti  u  Ii  »einem  Tode  im  Kreise 
seiner  Schäler  und  Fm  bgenossen  der  Wunsch  laut 
wurde,  Intze  an  der  Stätte  seiner  glänzenden  Wirk- 
samkeit, der  Technischen  Hochschule  zu  Aachen,  ein 
dnoerades  Uedenkniehea  in  eniefaten.  Die  Unter- 
feiebneteo,  irelehe  sieh  sa  den  Mberen  Sebttlem  des 
Verstorbenen  zählen  dürfen,  haben  es  unternommen, 
im  angegebenen  Sinne  für  die  Schaffung  eines  äußeren 
Erinnerungszeil liens  an  Intze  und  seine  Tätigkeit 
Sorge  zu  tragen.  Itahei  ist  im  einzelnen  folcfendes  be- 
tbsichtigt : 

Bei  der  Itifze-lierlii.  btnisfeier,  welche  die  Hoch- 
schule am  II.  Jimnar  I.  I.  veranstaltete,  taigte  die 
Anla  in  weihevoller  küDBtlerisoher  Umrahmnngr  eine 
groBn  BBita  dei  Terttnrbeqen,  welcbo  ihn  in  «rgrnilsn- 


j  der  Lebenswkbrbeft  und  doeb  eneb  kfinstleriseb  dnreli- 

ijeistici  den  Anwesenden  vor  Ati^en  führte;  wir  ver- 
danken sie  der  Kuastlerband  des  Professors  KrauÜ. 
Die.se  Büste  soll  in  Bronze  oder  Marmor  hergestellt 
und  der  Hochschule  überwiesen  werden  mit  der  Bitte, 
ihr  an  würdiger  Stelle  einen  Platz  anzuweisen.  Ferner 
i  ist  beabsit  bti^rt,  die  eingehenden  überschießenden  Gel- 
der zu  einer  1  ntze-Stiftung  zur  Verfügung  des  Senats 
der  Hochschale  einzurichten,  deren  Erträge  f&r  die 
Stadierenden  ib  belehrenden  Zwecken  Verwendang 
tnden  sollen.  Uit  dem  vorliegenden  Anfrnf  iraadea 
sieb  nan  die  Unterzeichneten  an  alle  SebSler  nnd 
Freiitule  Intzes  iinil  sprer-hen  die  Ritte  au«,  ihnen 
(iiddinittel  zur  Verfliijüiii,'  zu  stellen  fiir  die  Verwirk- 
liilmnit  der  oben  iin-;;r'?i]irorlienen  .Xi.'Siihteti.  Die 
Unterzeichneten  haben  da*  Vertrauen,  dal»  diese  .Ab- 
sichten bei  den  Anhängern  des  DahingeganL^'enen 
warmen  WiderhuU  finden  werden.  Beiträge  bitten  wir 
möglichst  bald  unter  der  Bezeichnung  „Intze-Stiftung* 
•n  die  Bergisch-Uürkisohe  Baak  in  Aachen  senden  sa 
wollen,  etwaig«  Hittetlnaf^n  «n  Qra.  Frofesoor  Obar- 
gethmann,  Aachen,  Technische  Hocbscbnle. 

Unter  den  Unterzeichneten  finden  sich  die  folgen- 
den  N'amen  von   Mitgliedern  de»  Vereins  deutsi  her 
Kisenhiittenleute:    Fey,  Ig-,  rngerKt:ur,  Aachen,  (.üll- 
iiau'^en,  Mitglied  des  Direktori  uüs  der  Firma  Krupp, 
I  E^sen  a.  d.  Uuhr;  v.  Guillcaume,  Max,  Kommerzien- 
I  rat,    Köln;    Junkers,    Professor,    Aachen;  Kintzle, 
I  Direktor,  Itote  Erde ;  F.  Neuman  jr.,  Fabrikant.,  i.  F. 
;  F.  A.  Nenman,  Eachweiisr;  Obergethmann,  Professor, 
Aachen;  Raa,  Or,.,  Prefsamrt  Aa^ea;  Salomon,  Pro- 
fessor, Genenudirektor,  FtiBiftet  ■.  M.;  Springorun, 
Direktor,  Dortmund  (Stahlwerk  Hocach);  Talbot,  O., 
'  Fabrikant,  Aachen. 


Tortru-r^kursn»  för  Ingenieure,  rin  iitlfcpr  nnd 
lieumte  indastrieller  Uoternehmnngoiu 

Die  Gesellschaft  für  wi'rtsebaftliche  Ausbildung  in 
Fr;inld\irt  a.  M.  wir'l  in  der  Zeit  vom  2.  bis  1-1.  Okt'M>er 
in  eiii;er  Verbinduni:  mit  der  Kulaer  llüDdelsiioi  hsidinle 
in  E.--sen  a.  d.  K.  einen  Vortragskursus  für  In^eiiienie, 
Chemiker  und  Beamte  industrieller  Unternehmuogeu 
abhalten,  welcher  folgende  Vortragsreihen  umfassen 
wird:  Die  Bechtsverhältnisse  der  Aktiengesellschaften, 
der  Sclinta  d«  gewerblichen  Eigentums,  Buchführung 
and  BilanaweaiD,  Selbstkosteaweseiif  Bank-  and  Bfirsen- 
wesen,  die  YerkehrsgraadlagMi  dea  Wdtbandela, 
Handelspolitik,  FubrikorgaalsatioB,  Oewerbehjgiene. 

Das  ausführliche  Programm  wird  im  Laufe  der 
nächsten  Woche:»  veröffentlicht  werden.  IHe  Teil- 
nehmergebühr hetrsigt  für  den  ganzen  Knr>iis  50 
für  die  Person;  einzelne  Vortragsreihen  zw  bele^-en 
(die  Vortragsstunde  1  i^)  ist  statthaft.  Aumetdangen 
and  Anfragen  sind  zu  richten  an  die  Gesellschaft  für 
wittschafUiobe  Anabildong  e.  V.  in  f  rankfart  a.  H., 
Eetteahofweg  S7. 


Viertel  jahr8-Marktberiehte. 

(April,  Hai,  Jimi  1905.) 


I.  RlNtnlMNl-WMtfalen. 

Die  erhöhte  Nachfrage,  die  sich  auf  dem  Montan- 
markte zu  Ende  des  1.  Vierteljahres  nach  Beendignng 
des  Bergarbeiterauästandes  geltend  maobte,  hieU  in 
den  Monaten  April  nnd  Mai  nioht  allein  ao,  sondern 

XlVds 


erfuhr  unter  Kinwirkiini;;  der  günstigen  nordameri- 
kanis4;hen  Verhaitniss«  stellenweise  nor^  eine  Zunahme. 
In  der  ersten  Hälfte  des  Monats  Juni  fireiltcb  flante 
der  Markt  in  den  Vereinigten  Staaten  einigermaßen 
ab,  bsnscvto  aleh  aber  gegen  Ende  desselben  M«nafs. 
Im  ganiea  nnd  gnfien  aeigte  der  deutsche  Markt  in 
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der  Berichtszeit  eine  zooehmende  Aufnalimeruhigkoit, 
und  so  würdi^  die  ftllgetm  inr  I.agfi  als  eine  darchaa« 
eilte  zu  bozeichuHn  sein,  wenn  nirht  der  Zatammen- 
bruch  der  Drahtvi'rbHnilo  hier  und  dft  «iAdarOtt  da 
gewisses  Miiitraaen  erweckt  hätte. 

Der  Kohlenberg bsn  wies  eine  günstigere  Be- 
schäftigung auf;  die  einzelnen  Feierachichten  hatten 
im  Anfang  des  Berichtsvierteljabres  einen  geringen 
Umfang  and  bArtoa  in  der  iv«itiiii  HUfte  des  Juni 
fast  ganz  ant  Di«  tlg1iebty«madriffsr  stieg  in  dem 
letztgenannten  Zeitpunkt  auf  nnfipzu  21000  Wagen. 
Auch  in  Koks  herrschte  furt£,'esetzt  lebhafte  Nachfrage, 
und  liriüpit'lsweise  war  im  Mai  der  Versand  hei 
740000  t  um  fast  50000  t  höher  als  der  de»  Vor- 
monats. 

Die  befriedig«ada  Gestaltnng  des  Siienerz- 
bergba««»  hbU  im  garaaii  BwiohiiTiflrtByahr  n. 

Der  Abruf  in  Robeisen  war  recht  flott,  so  daß 
die  Nachfrage  leitweis«  nicht  roll  befriedigt  werden 
konnte.  I 

Vom  Stalilworks-Verljuml  erfahren  wir  fol^'enJes :  j 
Das  InlHndsgeselitift  iu  llalbzeui,'  entwickelte  ' 
sich  sehr  günstig'.  Die  Abnehmer  waren  fnrtg^retzt 
stark  besrhäftijft,  und  die  Abnahme  war  fin«  derartig 
gute,  daß  es  mit  Srh»  ierit^keiten  verbtindi'n  war,  die 
abgescbioaseDeu  Mengen,  besouders  in  Kohblöcken, 
prompt  zu  liefern.  —  Im  Exportgeschäft  war  es 
rnbii^ ;  bedeutendere  Geschälte  kamen  nicht  zustande. 
Dw  amerikanlaohe  Markt  flaute  ab;  in  England  nahm 
am  ein«  abvtfteade  Stellaag  ein  and  beaehrSokte 
tieli  aar  aaf  Metnere  Anfragen.  Aach  in  Belgien  war 
die  Tendenz  des  Markte»  gchwärlier.  In  Frankreich 
lag  der  jMarkt  fest,  doch  ist  die  Knnd.scliaft  im  all- 
gemeinen bis  Jahresende  einfi;edeckt, 

Disr  Halbzen).'verffand   in  den  Monaten  M&rz  bis 
Mai  in  Höbft   von   5<)M)i>7  t   iiberstie?   den   in  den  j 

fleichea  Monaten  des  Vorjahres  —  8i>2717  t  —  um 
11290  t. 

In  Formeiaen  setzte  daa  Geaebift  im  Inland« 
SU  Beginn  dea  IL  Quartals  anfierordentlicb  labbaft  ein. 
Anoh  im  weiteren  Verlauf«  war  ein  guter  Fortgang 
des  Geschäfts  zu  verzeichnen.  —  Das  Auslandsgeschäft 
in  Formeisrn  wurde  beeinträchtigt  durch  den  Wett- 
bewerb der  nordenglischen  und  schottischen  Werke. 
l>er  Versand  nadi  der  Srhweiz  wurd«  dort  infolge  des 
■Streiks  von  Bauhaodwerkern  nngnnstig  beeinflußt.  In 
Italien  regt  sich  die  einheimische  Konkurrenz  seit 
längerer  Zeit  lebhaft;  die  Produktion  der  dortie^en 
inländischen  Werke  in  Formeisen  wird  zurzeit  auf 
etwa  60000  t  für  da*  Jabr  gescblM,  ao  daß  der  Wett- 
bewerb mit  dieHtt  Werken  sieh  immer  lohwieriger 
geataltet 

Der  Versand  in  Formeisen  fQr  die  Monate  März 
bis  Mai  mit  170  464  t  blieb  hinter  dem  der  gleiclien 
Vorjahrszeit  484030  t  —  um  ISätib  t  zuriji-k. 
Hieibfi  muli  jedooli  berücksichti^'t  werdeo,  dali  di(^  , 
Händler  infolge  der  ihnen  gewahrten  Wiuterlager- 
bonifikationen  sich  schon  zu  Eude  vorigen  und  zu  Beginn 
diese*  Jahres  mit  Lagervorräten  versehen  hatten.  Von 
einem  Rückgänge  des  Verbrauchs  gegentber  dem  Vor- 
jahre kann  daher  keine  Bede  sein. 

Der  OetanitTenaBd  ron  April  mi  Hai  in  Pro- 
dukten A  betrug  924020  t  Davon  entfallen  auf  Halb- 
zeug 32B525  t  (Inland  74,1  "/o,  Ausland  25,9  "/o),  auf 
Eisenbahnmaterial  272921  t  (Inland  71,9  7«,  Ausland 
2»,l'>/<.)  «nd  Form^inen  322574  t  (Inland  79,4  »/o, 
Ausland  2<».r, 

In  Kistiiibahumaterial  gestaltete  sieh  lias  in- 
ländische Schienen-  und  Schwellengesrlutft  normal. 
Das  Qmbenschienengesohift  war  ganz  besonders  leb- 
haft, und  der  Versand  iberetieg  bei  weitem  den  des 
cleieheo  Zeitraamea  im  Tenan^en  Jahre.  —  Was 
da»  Analandigeiohift  betnflkf  ao  koanten  Ter- 
acbiedeae  grSflen  AbiebIflM«  in  adtwaien  Sebiaoea 


getätigt  werden,  so  vor  allem  für  den  Orient  und  für 
Südamerika.  Im  allgemeinen  war  jedoch  das  Schienen- 
Aoslandsi^eschäft  ruhig.  Von  Argentinien,  wo  man 
früher  in  der  Hauptsache  nnr  HolzschwellBn  ver- 
wendete, wurden  mehrere  Aufträge  auf  eiserne  Schwellen 
hereingeholt 

Der  Gesamtversand  in  den  Monaten  Märt  bia  Hai 
dieses  Jahre«  mit  ^M>389  t  fibertteigt  dea  dei  Yor^ 
Jahres  mit  869254  um  60975  t. 

D«r  CrMamtversand  des  Stahlwerks- Verbandes  in 
PnidaktaD  A  betrog  in  den  euielBei  HonitaQ : 


■MilUI 

1 

IWI  März.  .  . 
,    April   .  . 
tt    ai.ai  ... 

181  635\ 
Ii»  807/ 
187  876 

246  087 
164817 

168417 
166076 
168688 

ri 

Juni  .  .  . 

143848 

139  567 

164146 

n 

Juli  .  .  . 

117  662 

90  788 

140743 

« 

August .  . 

138  4i>t 

JH)519 

IHH  H71 

September 

144 

85  504 

121  892 

Oktober  . 

142  KM) 

121  2W 

90  549 

November 

1H3  5(5(5 

131  425 

82  736 

i  >ezember . 

1,H7  762 

134  781 

80ti<^ 

liX» 

Janoar  .  . 

127  081 

112  804 

137  079 

n 

Fatoiar  . 

121905 

118  701 

80  284 

MXrs.  .  . 

176488 

147806 

147880 

n 

April   .  . 

167766 

180768 

160688 

n 

Mai  .  .  . 

170767 

168 1B6 

171908 

Der  Stabeiaenmarkt,  der  änfierst  lebhaft  war, 
erlitt  in  den  letzten  Wochen  dea  Berichtsvierteljahre« 
eine  AbRihttiichung,  die  sirl:  'r.  ^  incr  stärkeren  .\b- 
nahme  der  Xaolifrage  bemerkbar  :ii  lobte.  Die  Werke 
waren  zwar  noch  g^t  beschäftigt  n:  i  {erfolgten  auch 
die  Abrafnngen  noL-h  befrteoigeua ,  jedoch  wurden 
nennenswerte  Absrhlüsse  in  letzter  Zeit  nicht  mehr 
getätigt,  wofür  wohl  der  ürund  hauptsüchlich  iu  der 
vorgerückten  Jahreszeit  zu  suchen  ist.  In  Schweißeisen 
machte  sich,  naobdem  die  Zahl  der  Faddelwerkexorttck- 
gegangen,  ttr  die  nodi  beatebenden  Werke  ein  erbShtar 
Absatz  bemerkbar,  wobei  ab«r  die  Gesantenengaag 
au  SchweiSeisen  nicht  zunahm.  Die  Preiae  konnten 
deshalb  im  Monat  April  um  'd  Jt  erhSht  Warden,  aind 
aber  trotzdem  noch  sehr  ijeil?  iickt. 

Daa  D  r  ah  tgescbiift  litt  sehr  anter  dem  Nicht- 
zustandekommen  des  geplanten  neuen  Walzdr&htver- 
bände«  und  eines  solchen  für  gezogene  Drähte.  Beide 
Verbände  scheiterten  bedauerlicherweise  in  letzter 
Stunde. 

Die  ärobblech«  Walawerke  warm  iafolga  dea 
großen  Bcdarft  in  Keaael«,  BeUllter*,  Brtckein'  nad 

Schiffbaumaterial  im  allgeaieinen  stark  beschäftigt 
Die  Preise  im  Inland  wie  im  Ausland  zeigten  eine 
gewisse  Festigkeit,  waren  aber  im  großen  und  ganzen 
nicht  lohnend;  das  Fehlen  des  Verbandes  machte  sich 
in  verschiedener  Heziehung  recht  fühlbar. 

Mit  Anfang  dieses  Jahres  ist  das  Schiff haustubl- 
Kontor,  G.  m.  b.  H.,  durch  Zusammengehen  der  nam- 
haftesten Werke  begründet,  dessen  besondere  Aufgabe 
es  sein  soll,  den  deutschen  Werften  den  Bezug  dea 
im  Inland  heigeatellten  Sdiiffbaamateriala  OPlatten 
nnd  Feruetahlef  an  erlelditani  and  dadnroh  dea  en^- 
lischen  Wettbewerb  aas  dam  Lande  an  halten.  Die 
Werften  waren  auf  Grand  frfiberer  AbschlQsae  gut 
beschäftigt ;  an  \eubanten  kam  in  dieaam  Vieitaljur 
Wesentliches  nidit  hinzn. 

Die  Verhältnisse  des  Feinblechniarktes  können 
als  befriedigende  noch  nicht  bfizeichnet  werden. 

Die  Nachfrage  nnd  der  Abruf  in  gußeisernen 
Röhren  war  in  den  Monaten  April,  Mai  und  Juni 
im  In-  und  AadlBda  «ehr  lebhaft,  so  daß  neben  der 
laufenden  firaeiwaBg  ein  Teil  der  Lagerbest&nde  ab- 
gesetat  werden  Kannte.  Die  alarka  Naebfrsg«  erhielt 
aleh  aneh  «m  End«  d«i  Beriohtaviettaiyahrea. 
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Im  Haschinenbta  war  die  Beuhiftietuig  gut, 
di«  Pniic  varn  jtdiMh  noek  wib«flrifldigaBd. 
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II.  Oberschiesien. 

Allgemeioe  Lage.  Die  im  vorigeo  Bericht 
bereits  gemeldete  bessere  Geschäftslage  hat  auch 
während  der  abfraliufenea  Berichtsperiode  angehalten, 
BO  daß  inibMonoar«  die  Besch äftignng  der  Werk«  als 
giaatig  boMtohnet  werdeo  kann.  Die  PreiM  ImImmb 
labw  «ioe  Steigerung  im  wesentUdien  steht  «fiduw, 
es  sebtoint  aber,  daß  in  den  Kreisen  der  EoomiMBtoB 
nnd  Abnehmer  allmihlich  die  (!l>erzengnng  von  ehier 
anlialtend»-!!  Festigkeit  Jt'r  Geschäftslage  Platz  ge- 
gritlen  hat,  da  die  Kauflast  zienilich  rege  ist. 

Kohlen  und  Koks.  Das  Kuhlengeschäft  nahm 
am  Anfange  des  Berichtsvierteljahres  keinen  günstigen 
Verlwf,  weil  der  Markt  unter  den  Nachwirkungen 
dei  weitfäliachen  nnd  polnischen  Arbeiterstreiks  im 
vorangegangenen  Vierteljahre  litt  Die  Kuhlenver- 
bnuMMr  hattaa  in  der  Besorgnis,  der  Streik  kCnnte 
Mf  Obenehleeieii  SbergreifeB,  grofie  Hengea  ftber  den 
normalen  Bedarf  binans  besogen  nnd  scbrlnktan  ibre 
Bezage  nach  Beendigang  des  Streiks  so  stark  ein, 
daß  die  Verladungen  im  April  im  Verirleirh  zu  den 
Vormonaten  einen  ertiel)]i(-lii'n  Rii>kgaiiL,'  aufwiesen. 
Besonders  in  Kossisch  -  l'uli-n  madito  »ich  die  Uber- 
fUllong  bemerkbar,  wohin  in  den  crsti-n  vier  Monaten 
über  '/i  Hillion  Tonnen  mehr  ausgtfiilirt  wurden,  als  im 
gleieben  Zeitnuune  de«  Vorjahres,  nimlich  466250  t 


{;egen  '222  947  t  im  Vorjahre.  Das  Mai-Gesch&ft 
iei  sebon  etwas  besser,  obwohl  die  Bestellon^eiif 
namestlieb  für  die  grSberen  KdmimjnB,  recht  lugleioh- 
miBig  eiagincen.  Auf  eiuelnen  Graben  nahmen  die 
Haldenbestibtde,  die  im  ersten  Vierteljahr  beinahe 
verschwunden  waren,  wieder  betrichtlich  zu  und  es 
mußten  Feierschicliten  infolge  Absatzstockungen  ein- 
gelegt werden.  Trutz  der  geringeren  Ai'luilungen 
machte  sich  End«  Mai  eine  intensive  Knapplieit  an 
Kisenbahnwageu  geltend,  welche  sich  in  der  ersten 
Hälfte  des  Juni  geradezu  in  unerträglicher  Weise 
steigerte.  Die  Omoen  waren  genötigt,  einen  großen 
Teil  der  Pcodaktion  n  itlltMB.  Der  ScJuden,  welcher 
den  Grab«  nd  AHwiteni  SM  dlaaer  mugelhafleB 
WifHfMteUnng  erwachs,  ist  ein  recht  erheblicher, 
und  ee  wäre  dringend  zn  wünschen,  daß  der  Eisen- 
bahnflskus  Vorkihrnngen  trifft,  um  derartige  höchst 
bedaaerliche  Vorfiille  nicht  wieder  möglich  zu  machen. 

Dia  KohleBv«rladng  nr  Bnilbaha  betrag: 

in  8.  Yierte^alir  190»  ..  .  41d»840t 

im  1.        „        1906  .  .  .  HWßmn 

im  2.         „         1904  .  .  .3  979  040  t 

nnd  war  somit  im  Berichtsvierteyahr  am  81,81  *y« 
geringer  als  im  Vorquartal  nad  am  4|27*/»  hSber  ua 
im  gleichen  Qaartal  des  Vorjahrea. 

Koka.  Das  Koksgeachlft  nahm,  begOnstigt  durch 
dm  wahafftiAm  Bwlarf  der  flochSfen  in  Ober- 
•obleaiMi  ud  Otterrdeh-Vngam,  einen  befriedigenden 
Verlauf.  Die  Bestände  an  Stück-  und  Wiirfelkuks 
sind  geräumt,  diejenigen  in  den  kleiuereu  Kurttuugm 
nnbedeuteud.  Kokszmder  ist  der  Prodnktiun  ent- 
sprechend von  den  Zinkhütten  des  Reviers  glatt  auf- 
genommen worden.  Lcdiglicii  die  lür  den  Handel 
produzierenden  Kokereien  sind  mit  der  Geschäftslage 
unzufrieden,  sie  sind  in  der  Hauptsache  auf  den  Ab- 
satz nach  dam  Aaslande  and  auf  die  Kleinindnstrie 
angewiesen.  Rnaaisoh -Polen,  wdehes  bialiar  ein  adir 
wichtiges  Absatzgebiet  f3r  oie  UandeUprodaktion  in 
oberscnlesiscbem  Koks  war,  zeigte  sieh  zufolge  der 
politisrliPti  Vnrhiiltnissi-  weni:^'  aufnahmerähig. 

Krz.  Im  Rerii:htsvieitil j.ilir  pflegen  die  Bezüge 
von  ausländischem  Sidunel/.iinitenul  ihren  Anfang  zu 
nehmen,  und  so  hat  sich  auch  die.smul  vum  Monat  .Mai 
ab  ein  reger  Verkehr  am  £rzmarkt  entwickelt.  Der 
Eingang  von  überseeischen  Eisenerzen  war  bedeutend, 
nnd  auch  aus  Knßland  und  Österreich  wurden  beträcht- 
liche Qaantititen  baaogen.  Der  Absats  von  ober- 
ioblaiiBelNB  BnaBaisanencen  ließ  nichts  in  wllaeeheii 
übrig,  weil  die  YM^ndug  der  durchweg  mulmigen 
Erze  durch  die  trockene  Witterung  begünstigt  wurae. 
Die  Preise  für  Sclnuehmaterial  wiesen  im  Vergleich 
zum  Vorquartal  im  all^^etneineu  nur  unwesentliche 
Änderungen  auf. 

Roheisen.  Die  gute  Stimmung  auf  dem  Roh- 
eiaenmarkte,  über  welche  schon  seit  langer  Zeit  be- 
richtet werden  kann,  hielt  auch  in  dem  Berichts- 
vierteljahr an.  Die  gesamte  Produktion  des  ,yer- 
flossenen  VierteUahrea,  welche  aich  um  zwei  Ofen 
erhöhte,  fand  acblnBken  Abials  nnd  ging  direkt  in 
den  Konsum  Bber.  Auch  die  Ende  des  Vorviertel- 
jahres noch  vorhanden  gewesenen  Bestände  sind  in- 
zwischen ver!irii"rlit  wurden.  Zu  dieser  Festigkeit 
des  Roheihenniiirkleb  hat  insiiesondere  die  Naehfrage 
aus  dem  eigenen  Revier  beigetragen.  In  den  Krlösen 
konnte  eine  kleine  Besserung  erzielt  werden.  Bei 
Beriditsachluß  standen  im  Foner: 

aaf  Kfintga-Lanrahfltta  ...  6  OfoOf 
„  Friedentbatte  4  „ 

„    Julienliütte  6  „ 

„    Falvahütte  B  „ 

„   Donnersmarckbütte  ...  8  « 

„    Borsigwerk  2  ^ 

„    Hubertushütte  2  , 

„   der  Uleiwitzer  Uütte  .  .  1  Ofen. 

• 
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8 1  a  b  e  i  8  e  n.  Dos  Stabeisen^eschüft  verlief  iu 
beug  aaf  die  Menee  der  vorliegeaden  Arbeit  xieiiilieh 
befriedigend,  die  Freite  heben  jedeeh  iio«h  kein« 

Äufbesseriuig  erfahren  können,  weil  noch  ausgedehnte 
Abnahmeverpflichtnngen  seitens  der  GroiShändler  bei 
anderen  Hüttenrevi^rrii  zu  liilligercn  Pnnseii  vorliegen. 

Draht,  Die  nussichtsvollrn  V^rlmncilunjijen  wesren 
Umformung  un^i  Vri  hingcruni;  den  Verlmnilcs  lii-utscher 
Drahtwalzwerise,  sowie  betreüs  tiröndong  eines  Ver- 
bandes dentsober  Drahtwerke,  suiltehtt  unter  den  so- 
irfnannten  gemischten  Werken,  waren  durch  eifrige 
.Mitarbeit  der  riieiniBch-westrälischen  nnd  scblesischen 
Werke  finde  April  er.  fllr  den  Abschloß  reif^  vikrend 
die  Hitwirknng  der  atddentschen  gemischten  Werke 
versagte.  Durch  die  in  letzter  Stande  von  den  letzteren 
erhobenen  'Sonderamiprüche  scheiterte  der  Abschluß 
(it'r  ViiiliaiKlsvtTtrci^^f  am  4.  .Müi  it.  Dnri'li  dirsrs 
unerw'Hrti't«'  Krpi'tini>^  erlitt  der  Draiitmarkt  im  üfriehts- 
vierteljalir  natiir^'euKiii  eine  gewisse  BeeiDtra<;litigung. 
Auch  der  Ende  Juni  er.  ablaufende  Verband  deutscher 
Drahtstiftfabrikanten  konnte  wider  Erwarten  weder 
verlängert,  noch  erneuert  werden,  weil  ein  süddeutsches 
Drahtwalzwerk  für  seine  IntereseengemeinKbnft  mit 
iwei  ifiddentsdiMi  Drabtotiftfabriken  fir  deren  Mit- 
wirknng  in  totster  Stande  ebenfclli  MehrantprSebe 
crlidls  wi.inarh  sirh  der  bisVjfrit;c  l'rahtsttft-Verbnnil 
KiiiK-  Juni  IT.  auflöste.  Wenn  trotzdem  da>  Kr- 
gflmir-  lies  Dralitmarktes  in  der  lierirhtsperiuiie  iioeh 
ai»  l>et'rietiigcu>l  t>c2eicliut:t  wcrdett  kunn,  so  ist  dies 
lediglich  dem  Umstände  zuzuschreiben,  duU  die  Kund- 
schaft ihren  Drahtwarenbedarf  bereits  im  1.  Viertel- 
jahr abgeschlossen  und  in  der  tJaut)t!<ache  disponiert 
hatte,  weil  das  frühjahrsgeschäft  alljährlich  mit  leb- 
haftem InlandsverbniBch  in  DrahterseugniBsea  einsetit. 
Di«  nagünttige  Nachwirknag  dBrfte  aber  bereits  im 
niehsten  Vierteljahr  erkennbar  in  Erscheinung  treten.  — 

Orob blech.  Der  Kinr-ang  an  Aufträgen  war 
ebenso  wie  iu  dm  ersten  H  Mdiiaten  des  Berichtsjahres 
recht  zufriedenstelletul,  so  duli  au.  li  im  Hericlitsviertel- 
jähr  ziemlich  ausgedehnt«  i^iefertermine  gefordert 
werden  mußten.  Es  hat  sich  demnach  auch  eine 
geringe  Aufbesserung  der  Fi-eixnotierungen  in  gewissen 
Absatzgebiet  vornehmen  lassen.  Besonders  gnt  war 
der  Eingaag  Ten  Aaltr|g«n  in  Scbiffiblecben,  welche 
indessen  mit  Bfleksieht  aar  die  «laltoditeb«  Eeakanreoi, 
die  in  der  Lage  ist,  solche  Bleche  soUfrei  «iBanftthrrD, 
mit  erhehlieben  Verlosten  fSr  die  fabrisierenden  Werke 
vcrknU]ift  sind. 

Feinblecli.  Der  ge»teiirert»*n  Kaclifrai^e  naeh 
Feiiilileehen.  welche  in  der  letzten  Haltte  des  1.  N'iertel 
jabres  zu  verzeichnen  war,  iüt  eiue  merkliche  Ab- 
schwächung  im  2.  Vierteljahr  er.  gefolgt.  —  Nach 
Begiaa  des  ersten  Vierteljahres  sind  mit  der  erfolgten 
Aiul9sang  des  Deutschen  Feiublechverbandcs  von  ein- 
i«Ia«n  wesUichea  Werken  groli«  Abstshlüsse  in 
Handel«reitthl«ehen  tn  enoru  bmigien  Preisen  getätigt 
worden.  —  Die  billigen  Kotierungen  haben  einzelne 
Firmen  veranlaßt,  meistens  Händler,  Mengen  zu  kaufen, 
welche  ihren  rrirmulen  I'edarf  überschreiten.  Diese 
im  .Harkte  lietiadliehet;  l  illl^'en  Menden  i«  Feinblechen, 
we!rlie  V  it!  ilem  Käuffr  a!i::;en<):ijiin'i:  wrr>len  müssen, 
und  demzulolge  von  diesem  nur  mit  einem  geringen 
Nutxen  weiter  verkauft  werden,  haben  eine  Auf- 
besserung des  Feinblechmarktes  anmöglich  gemacht. 
Ks  sind  im  Gegenteil  zufolge  dringender  Angebote  in 
Feinblechen  Pr«s«bbröok«lnogan  an  verMicbnen  ge- 
weaen.  Die  Velnbtechwaliwerk«  dürften  mit  etwa 
80*/(»  ihrer  Leistrin£,'=fähigkeit  arbeiten  und  trotzdem 
mehr  produziere!;,  uls  zurzeit  abgesetzt  wenlen  kann. 

K  i  8  e  rj  L'  I  e  1 1  e  r  e  i  e  n  u  u  d  M  a  « ('  Ii  i  n  e  n  f  H  b  r  i  k  e  n. 
Tn  den  Kieieugieü^reieu  war  die  Beschäftigung  gut, 
indessen  ließen  die  Preise  noch  zu  wünschen  übrig, 
wenn  aueh  hier  und  da  Krhöhungen  vorgenommen 
werden  konnten,  wtilchc  in  der  in  jSngSter  Zeit  er- 
folgten Sleigerang  der  UießareirohmseBpreise  ihre 


Begründung  fanden,  bl  Röhren-  und  StahlformgnB 
war  die  Besohiftigsng  adir  gnt  bei  infriedenttellendeB 
Praiaen.  —  Bei  den  Vasebinenfsbrikan  waren  lowahl 
Beatthlftignqg  wie  Preise  nnzalringlieL 

i'raise: 

Roheitan  ab  W«rk:  JH.«.tMM 

(Tießereiroheiaan   58  bis  61 

Hiimatit   70  ,  75 

Qualitüt»  Puddelroheisen     .   .    ,  .  BB 

Qualitäts-Siemens-Martiuroheisen  .  —  6B 
Oewalztes  Eisen,  Grundpreis 
dorehachnittlich  ab  Werk: 

Stabeiaea   lOTVs  ,  Wft 

Kesselblech«   140  .150 

PInBeisenbleehe  ........  126  «186 

Diinne  RIe<'he   116  ,  1SS'> 

Stahldraht   —  »120 

Olfliwfli,  den  4.  Jnli  1206. 

SiBuMUU  ObtrtekUtimu 

III.  Qrolsbritannien. 
Hiddlesbro-oa  Tees,  7.  JnU  1906. 
Die  WarranttspeknIattoD,  welche  schon  in  raeiaen 

letzten  beiden  Rerirbten  erwüluit  wnrdc,  äußert« 
immer  srhürfere  Wirkungen.  Da  bicb  herausstellte, 
rlali  sebr  auüv'f dehnte  Verkäufe  stattgefunden  hatten, 
gelang  es  dem  VVarrantj-Konsortinm,  durch  stete  Auf- 
nahme der  Papiere  Preise  schließlich  bis  auf  — 
aiu  Freilag  den  19.  Mai  für  sofortitje  Lieferung:  zu 
treiben,  währen.!  für  Lieferung  m  der  fuli^enden 
Woche  47/S  gefordert  wurde.  Am  Montag  den  tri.  Mai 
wnidsn  Warrants  an  48/—  ansgebotea  ohne  K&ufer 
ta  finden.  Oleirbzeitig  worden  Ideioe  Partien  Nr.  $ 
von  den  Hoehofenwerken  zu  47/—  fBr  sofortige  Ab- 
HiibTiu"  Verkauft,  Eisen  « urde  in  der  letzten  Zeit 
der  Hausse  von  fiist  allen  Hütten  r«it  der  tjriililen 
Hast  in  die  Lager  1,'esandt.  \\',ihrend  frülier  \S'arrants 
in  der  Kegel  auf  eine  üestiminle  M.'irke  lauteten, 
wurden  häufig  auf  einem  Abschnitt  tlir  500  tons 
5  oder  6  verschiedene  Brände  genannt.  Es  wurden 
selbst  die  kleinsten  Posten  aufgekauft,  um  die  Ein- 
Ueferung  aoeh  vor  dem  Wendepunkt  m  bewirken. 
Oanze  Dampferladnngoa  worden  ron  den  Werften  der 
Bütten  nach  Gonnals  Luwr  geediafll,  nnd  sogar  von 
Schottland  ließ  man  GieBereieisen  surflckkommen. 
Seit  diesen  Vorgäni^en  hat  sich  der  Preis  für  Nr.  3 
GMB  auf  45/6  mit  fast  tcar  keinen  Scbwankuntren 
gestellt  und  sind  Warrant*  dazu  erhaltlieh.  l)ie 
Huttcj»  verkaufen  gleichen  Preisen,  da  wenig  weit- 
sichtige Abschlüsse  gemacht  worden  sind.  Wie  sehr 
das  Geschäft  durch  derartige  Vorgänge  gelitten  hat, 
laßt  sieh  noch  gar  nicht  f«itrt«11«n.  Es  sind  Märkte 
verloren  gegangen,  weleh«  mir  mit  den  gr08t<sn  Upfem 
wieder  gewonnen  werden  kSnnen.  Der  Export  nach 
Deutschland  litt  besonders,  er  scheint  sich  jetzt  aber 
wieder  etwas  zu  heben.  Von  Middlesbrough  allein 
gingen  seit  Ende  Mai  bis  heute  10656  t'>iiM  naeh 
Hamburg.  Auch  n«<^b  Stettin  und  Rotterdam  sind 
die  Verschili'iini:en  li<liliat>er  e-eworden.  Von  .\nierika 
sind  Aufträge  für  gewuhniiciie  Gießerei-  und  iiamatit- 
Qnalititen  aicht  eingegangen.  Es  wurde  viel  Nr.  4 
(Tießereieisen  in  die  Lager  geliefert,  um  damit  Staudard 
Warrants  zu  machen,  ein  Papier,  das  sich  durchans 
keiner  Beliebtheit  erfreut,  da  der  Abgeber  eine  große 
Anitabl  (Aber  20  Tersehiedene  Nuancen)  nr  YerfBgnng 
hnt.  w.iratif  der  Verkäufer  gezwungen  ist  einzugehen. 
Ni,  ht  allein  der  l-ieferplatz,  sondern  auch  die  Qualität 
des  ^■•li";'^.'r-.8,  ob  Nr.  '5  nder  4  Middlesbrou^di,  edi 
Middlesbrough  oder  .Schottisch  oder  au.^  andere« 
Distrikten,  steht  in  dem  Belieben  des  Abgcbers.  In 
.Schottland  soll  sogar  ein  ansehnlichei  Quantum 
Linrolnshire- Filsen  lagern,  die«  iat  tticht  MS  dea 
Warrant- StatisUken  ersichtlich. 
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H  üm  st  i  t  e  i  «  «Ml  int  zietiilich  stetig  geblieben, 
doch  Hut  es  in  der  U'tztöU  Z«it  «int?  Kleinigkeit  iianh- 
gei|;etjen.  weil  ein  anhaltender  Streik  auf  (i«n  Scliirt's- 
werften  die  Walzwerke  beeiofluBte;  e«  li&t  sich  seit 
karzem  die  La^e  gebessert.  Der  Export  vod  Hämatit 
ist  acbwacb.  Fär  Nr.  1»  8,  8  in  gleichen  Mengen  ist 
der  Pr*te  jvtst  68.»  ftr  Mirlnn  in  Verk&afm  WnbL 
Eisen  mit  4  bis  5'°/«  Silizinm  tür  OießereiswwlM  w«r 
roriibergehend  stark  gefragt,  Preise  sind  erhebliob  »nrfleV- 
gegangen,  sie  stehen  ^e<:«*nw&rtig  auf  45/ —  ä.h  Werk. 

Ho  c  h  ö  f  e  n  äind  in  Betrieb  84,  davon  46  auf 

fewöhnliche  Cievelail4|BAlitil0H,  dMT  KiMt  uf  Hinttit, 
erroniaogaa  usw. 

Die  Verschiffungen  sind  im  zweiten  Tiarttl* 
jähr  etwas  betfter  er<'w«sen  als  im  «raten.  Von  hier 
und  den  Nachburluilen  wurden  vtnohiR  in  den  ersten 
Mcha  MonalMi  d.  J.  460967  toss,  wovon  76886  tona 
bmIi  DeatMliland  vad  Holtond  gegen  648824  tom 
bezw.  101665  tons  im  vorigen  Jabf«.  Der  größte 
Ausfall  war  in  den  Verschiffangeo  •Msk  Sehottland, 
während  der  dwvh  di«  WammtaeohwiaM  varaiMebtea 
Hausse. 

Die  Ik  o  h  V  i  s  e  n  V  o  r  r  ii  t  e  I  i  :  i:  Hütten  sinil 
meist  sehr  gering.  Die  Warrantlagcr  eothielt«a  am 
Elrateii  dieses  Monats  509 1Ö9  tons,  mithin  eine  Zu- 
nahme von  31G012  tons  seit  Ende  des  vorigen  Jahres. 
Ks  sind  nur  SOO  tons  Uämatit  in  Conoals  Lager,  der 
Beet  beetebt  int  des  fewöhslichen  UevelaBd^nalitlteB 
Nr.  9  und  4 

Die  Gießereien  haben  etwas  bessere  De- 
schiiftifjung,  küuulen  jedoch  viel  mehr  leisten. 

Walzwerke  fürStnhlinaterial  siml  irut beschäftigt, 
doch  steht  eine  der  «i^rulUen  hiesigen  iiütten  im  tm- 
baa,  der  jedo.'h  bald  vullendet  sein  wird. 

Die  Kombiaatiunspreise  stellen  sich  für  Stahl- 
bleche auf  ,£6.17«  viid  ArSlabliriBk«!  anf  x6.l0/> 
ab  Werk. 

Iloehofenkokt  wird  zum  er^ttiuujal  vua  Deutsch- 
land hier  eiagieAhrt.  Ob  diejMr  Vereucb  la  nmU 
mäßigen  Be«t«llangeii  führen '  wird,  iit  noch  nicht 
abzusehen. 

Die  Löhne  werden  hei  den  llüchufen  in  niirhster 
Zeit  eine  Erhöhung'  um  2  "yo  erfahren,  d;i  sie  vun 
dtri  F{(diei<tenpre>iseii  abhüiieen.  welche  wiederum  von 
den  künstlichen  Warratitiireisen  heeiiitiuüt  werden. 
Im  aligemeiaen  ist  sonst  keine  Veränderung  eingetreten. 

Seefrachten  nnverftndert  anf  dem  niedrigsten 
SUndpaakt,  eo  datt  fieederaiaa  kein*  ZogeatiadniMa 


Juni 


IV, 


yew  Tark,  dea  96.  Juni  1906. 


Dia  Praitsehvaakaogen  betrugen: 
4Ma  M«i 

MtddlMbtMffkltrJOllB  «M«    «e,e    «llf«     M-  «M 
WarrsatoKuM-KSafar ; 

Mlddleabroyirli  Nr.  S  .  .  4S  10   6i  -    bh!~    41;4  SUt  4Ut 

da.  Hlmadi      ....  alcbi  notiert  nleht  aodwt  nkbl  owirl 

RcboiUwb«  M.  K.  ...  »4  —  r,0  -  *»ib 

CanberUod  Hämatlt  .  ,      P  i      -  r.  ')  5.^/s 

Uevtigfl  Preiee  sind  tdr  prompt«  Lieferang: 

B  f 

a  o 
S  - 

^  I 
.  < 

a 


MidiUeabroagk  Nr.  1  O.M.B.  .  . 

a  „4  üielicrci  .  . 

p  „4  Cuddel  .  .  . 

„  Httuiatit  Nr.  1,2,3 

gemischt .... 

HiddlaahroBgh  Nr.  8  Wanaati  .  .  , 
Riautit  aiebt  votiert. 

Schottische  H.  N.  „  „ 

Cumberland  Hämatit        ^  i. 
Kisenhlfi-he  ab  ITark  kier  ^' •>-  '  - 
Stahlbleche    ....  5.17.6 
Bandstahl 
Stabeiaen 
Stablwinke) 
Eieanwiakd 


47,'— 
45/6 
43/3 
48/~ 

6S9 


M 


N 

w 
I» 


I» 


,  tJ.7/« 
.  6.7/6 

,«.-/- 

II.  UoHMeback. 


f.  d.  ton  mit 
Diekaato. 


Die  Lage  des  Eiseanarktea  hat  aleh  wieder  ver- 
schlechtert. Dem  kurzen  Aaftekwaag  iit  eia  Rttek» 
schlag  gefolgt,  der  ernster  zu  Bebmen  ist,  alt  uaa 
al^maia  n^abaa  will.  Gerade  der  Eifer,  mit  dem 
mao  bmnVht  itt  m  beweisen,  der  ROckgang  sei  in  der 
Hanptsailie  uiir  auf  die  ühliclie  sommerliche  fieachäfls- 
stille  xurUck^ufuhren.  und  di6  wiederholten  \  ersuche, 
durch  Sensationsnschricbten  die  Stimmung  zu  heben, 
lassen  durchblicken,  daß  m  sich  um  mehr  handelt, 
als  die  gewöhnliche  sonunerliche  Flauheit  Die  Er- 
wartungen sind  wieder  einmal  zu  hoch  jcrespannt  worden 
und  der  Fehlschlag  trifft  daher  um  su  tiefer.  Es  ist 
«ia«  nal  bemerkte  Tataacbe,  daß  der  amarikaBie^a 
Biaaanarkt  in  latiter  Seit  aaßeiroidMitliok  aerrfls  ge- 
wordea  iet  aad  ia  ProdnktioB  aad  Ptaiten  so  schnell 
und  echarf  reagiert,  wie  die  Karte  der  Eisenindnstrie- 
werte  an  der  Itörse.  Das  Wort,  daß  Eisi  n  ini  weder 
„Prince  or  Paa[ier"  »ei,  ist  wieder  voll  bestau^'t  viurden. 
\'or  einigen  Wüchen  wurden  für  prompte  Material- 
1-eferuugeu  noch  Prämien  bezahlt  und  jetzt  werden 
die  Preise  hcrahgeseut,  um  einigermaßen  Bestellnngea 
za  erhalten.  Den  Anstoß  zu  der  rUckgingigen  Be- 
wegnnff  cab  die  Erkenntnis,  daß  die  RoheisenproduktioD' 
den  wuuiehea  Bedarf  am  eia  bedeateadee  Ibaratiag 
aad  die  daranf  folgende  Eiasebiiakaag  der  Prodalttioa. 
Im  Monat  Mai  1006  betrug  die  Ro)ieisen]iroduktion 
1  967 5S6  tons,  das  würde  bei  Anfrechterhitltung  dieser 
Produktion  etw  u  Millionen  tons  Roheisen  im  Jahr« 
bedeuten.  D;iß  fur  l  ine  sdlohe  l'roduktion  nicht  ent- 
iornt  der  Hedarf  vorhanden  ist,  ist  cdine  weiteres  klar, 
denn  um  sie  zu  bewältigen,  müßte  der  VfrV<r<!Tioh  um 
mehr  als  20*/»  über  den  Konsum  der  hoch  -.i  n  „'  luin"- 
Zeiten  steigen.  Eine  Reihe  Hochöfen  sind  aasgeblaMn 
und  der  Monat  Juni  begann  mit  einer  weaentiieh  rar^ 
uiadarten  Wochenprodaktioa,  dia  im  itboa  Age"  auf 
441992  toDs  gegen  46808t  toaa  am  l.Jld  angegeben 
wird.  Seit  dieser  Zeit  sind  weitere  Hccböfen  aulkir 
Hetrieb  jresetzt,  so  duü  eine  noch  weitergehende  Ab- 
nahme der  Produktion  bevorsteht.  Die  Vorräte  an 
Stahlroheisen  nieliren  sich,  und  He.stünd«»  von  scbStinn^- 
weise  H()(XiO  tuns  haben  sii  Ii  bereits  in  den  für  den 
ilarkt  erzcugtudeu  Hochofen  gesammelt.  Die  Preise 
fiir  (iiehcreiroheisen  sind  auf  12  /  Ia  Birmingham 
aad  15  /  in  Pittsbnrg  znrückgegangea,**  ohne  ia 
lataler  Zeit  irgenwelche  gr66eren  ^nfe  la  ernelea, 
da  man  allgemein,  bmondere  flr  sHdlifiha«  Bahalaaa, 
weitere  Rfichgänge  erwartet. 

Nirlit  so  uii^'ünstij'  ■.■^i'  hei  Rnheisen  liegen  die 
Vtirhiiltuisse  hei  Rohstaiii  und  Halbfabrikat,  soweit 
der  offene  Markt  in  Hetrachl  kommt.  Das  K  ^rli  11  fiir 
Stablhalbfahrikat  ist  zwar  aufgelöst  worden,  aber  ttotz- 
derii  sind  liii'  Pridse  nur  wenig  gesunken,  da  die  für 
den  Markt  produzierenden  Werke  die  Situation  noch 
ziemlich  benenraabaa  nnd  die  großen  AbschlUs&e  be- 
reits gemacht  waten,  ehe  di«  Aaflaeoag  dea  Kartelle 
erfolfte.  Die  Naehlrage  aaeh  Feitigfabrikat  iet,  ia 
den  letzten  Wochen  wenigstens,  wieaer  geringer  re- 
worden, nnd  dementspri^rhend  dürfte  fUr  Halbfabrikat 
wieder  weiterer  .\b  il  •  "  in-li  F'xport  versucht  werden. 
Auch  da»  8i  hicnenkiutell  liat  sich  auft,'elöst,  gewisser- 
maßen dem  Druck  der  öfTentlichen  .Meinung  nach- 
gebend. Diu  bekannte  Differenz  zwischen  dem  Kartell- 
inlandpreis von  28^  f.  d.  ton  nnd  dem  Exportpreis 
fdr  Eisenbahnschienen,  die  im  Darcbachaitt  etwa  6  f 
f.  d.  ton,  in  einzelnen  Fällen  aber  weit  nehrbetragea 
hat,  tat  gelamatlich  dar  üateieachavg,  waleha  leitens 
«iaea  beeaaoaraa  Saaaiikomitaai  Iber  di«  Featactzung 
der  Biiaababafraehtaa  gaflihrt  wird,  wieder  aar  9§tat- 

•  Wegen  Uaaniinangeh  etwas  gekürzt. 
**  Hie  sind  seitdem  noch  weiter  gesanken. 
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Vertint-NackrieitHn. 


aS.J«liig.  Mr.  14. 


liehen  Erdrterung  gekonuaen.  Diese  rutt-rsmhuiijj 
hat  die  öffentliche  Mt^inun^'  «rregt  und  ist  .suwulil  Jen 
Bahnen  wio  lit'n  Scliictifnwjilzwt-rkcri,  licsoniii-rs  (i(;r 
United  ätätei  äteel  Corporation,  wenig  anKenebm  ge- 
wesen. Um  weiteren  Untersnchangen,  die  za  ein- 
gehenden iümiittiangen  über  Uerstellnngspreise  usw. 
hätten  fiihrMi  kAnnen,  za  entgehen  und  nm  die  öffent- 
lidM  McilHiM  n  beroliifeii,  ist  da»  SohiauAnkartoU 
nffdSit  wonlai.  Irprad  *iitm  groOen  Einflofi  uf 
dtci  Schienenpreiae  wir«!  die  Anflö&ung  kaam  haben. 
Etwa  90  7<>  >ll<>'  Eisenbahnschienen  der  Vereia)<(ten 
•Staaten  werden  von  ilon  Mitglicifrn  ijcs  Kiirtdls  (ge- 
walzt, und  es  ht  als  riiduT  auzanehuien,  iluU  ein  !>till- 
schweigende!-  L'bereinkommen  die  VVerke  aui-h  nach 
d«r  offiziellen  Aaflösung  des  Kartells  bindet,  üegen 
•ine  große  Einfuhr  von  Schienen,  die  vielleicht  die 
Preise  drücken  könnte,  besonders  nach  östlichen  Häfen, 
schützt  der  Einfahrzoll  von  7,&4  /  f.  d.  ton.  DiaMT 
Zoll  nntmrMk  aadi  int  Eisflilintatintik  der  letzten 
beiden  Ahrs  nngeflbr  einem  Werttoll  von  86  "/o. 
Die  von  iliin  Rahn<"ti  einf^i'i^iuigciicn  S<Mi'nciiln-sti'l- 
luntjen  sind  im  ulls;;i'!iieineii  hihiier  iiinter  licn  Er 
Wartungen  ziirtirk^-eliliel'en,  Huch  an  Kisenhahnhriicken- 
bauniateriiil  liaheii  die  Bestell uni;pQ  den  tji'htkfften  I  in- 
fauir  nicht  erreielit.  Von  den  Industrien,  Mehdie  j.'''- 
wal2t<>s  Material  verbrauchen,  hegen  von  Uochbaa- 
und  anderen  Konstruktioiiiflruien  sowie  von  der  Eisen- 
bahnwageobanindustrie  große  Beetellungen  vor,  und 
dementsprechend  ist  die  La»  dot  Träger-  und  Grob- 
bleohaittrlrtei  nooh  au  ^neogtten.  Amdi  der  Sahiff- 
bu  für  die  Binnenseen  ist  gut  betehlfligt  nnd  eiehert 
größere  Materianiesielluni,'pn.  Ein  trübes  Bild  bietet 
immer  uocb  der  Scbidoau  für  Handelsschiffe  znr 
Kisten-  nnd  tnntntlantiseheB  Fnhrt.    Di«  Sobilb- 


j  werften  sind  fast  ausschließlich  auf  Beitellungen  von 
;  der  Vereinigten  Staatpn-Marine   «oE^ewiesen  und  sie 
warten  sehnsüchtig  auf  die  .Stautshilfe.  die  der  amerika- 
:  nischen  Handelsmarine  und  damit  dem  Scbiöbaa  zur 
Entwicklnng  verhelfen  soll.  .  Nach  allem,  was  sich 
bisher  ersehen  läßt,  wird  die  tiesam^rodnktion  den 
znerst  gehegten  Erwartungen  nicht  eatqtrechen  nnd 
in  diesen  JeJu  nicht  bUer  werdra,  wie  in  Jnbre 
1903;  nene  Rekords  in  Produktion  sind  hScbstens 
zeitweise  oder  von  einzelnen   Werke«   zu  erwarten. 
\  ergl ic!jt.:u    mit    den   Arbeiten  der  Werke    im  Jahre 
I  19U4  zeigt  das  laufende  Jahr  entschieden  eine  wesent« 
liehe  Besserung,  und  die  Lage  der  eisenverarbeiten- 
I  den  Industrien  ist  mit  wenigen  Aasnahmen  gün&tiger 
j  als  1004,  aber  es  fehlt  doch  immer  noch  an  der  all' 
gemeinen  Zuversicht  und  Unternehmungslust,  welebe 
I  oie  letzten  Jahre  kennzeichnete.   In  den  Arbeiterver- 
1  bältnissen  herrscht  vielfach  wieder  die  alte  Unruh« 
and  Uneioherheit.  In  der  Ejeenindoitrie  baben  die 
;  Paddler  nnd  Weiter  flu»  Fordemngen  naeb  Streik  in 

I  einzelnen    Werken   durchgesetzt.     Im  Maschinenbau 
I  machen    Furnier    und    tiießereiarbeiter  fortgesetzt 
Schwierigkeiten,  und  in  alle  Verhältnisse  greifen  Aus- 
Stande  von  der  Bt-deiitiing  des  Ausstandes  der  Fracht- 
fiihrleute  in  Chicago  ungünstig  ein.    Gerade  der  letz- 
ten» btreik  ist  ein  ausnahmsweise  erbitterter  nnd  ge- 
walttätiger.  In  dem  Transportgewerbe  sind  in  letzter 
Zeit  auffallend  viel  Anastinde  vorgekonmen,  «ibrend 
es  im  Baugewerbe  etwas  rahiger  gewordatt  »t  Zeit«B 
j  einer  aüfllna  Proaparitit,  wie  die  jetaigg,  begtaitifeii 
I  stet«  die  Entstehnng  von  Diffsreaaen  swiscben  den 
i  Arheitgehem  und  Arbeitnehnera  nnd  die  AostragUg 
I  durch  ArbeitaeiobteltuBg.  U'oMiMaldL 


Vereiiis-NachrichteD. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
E}miv>  und  StiMfnduslridler. 

Der  ßezirkseisenbahurüt  Hannover-Münster  hat 
in  seiner  am  'JH.  Juni  d.  J.  zu  ^lunster  abgehaltenen 
Sitznnfi;  einstin.iiiig  hetehloss^n,  dm  niimi'nH  <T*<r  „Nord- 
Westüdieu  Gniiijie"  von  den  1111.  Ivoinnierzicnra'.  Ivamp 
nnd  Dr.  Benmer  gestellten  Antrag,  hetretlt  nd  die  Ver- 
aetznng  von  Eisenvitriol  nach  Spezialtarif  III, 
zu  befärwoiten.  Gleiche  Beschlüsse  bahea  der  Bezifks- 
eisenbahnrat  Breslau  und  die  Tariftonniisslon  deataebär 
Eiaenbabnverwaltangan  gefaßt. 

IHt  iitschäfUführung. 


-  Verein  deutscher  EisenhOitenleute. 

Auszug  aus  dem  Protokoll 
lb«r  41«  Tontaadsilf  mnf  an  e.  Ml  IWS 
aiMliMtltata  8'/«  Uhr  )n  d  r  StKdttseliaK  faafealle 

an  Dü!(««tdvrf. 

Aawesend  sind  die  Bit.:  AsthSwer  sen.,  Dr.  Benmer, 
Dahl,  Cillhansen,  lIMinhoIt^,  Ir.-'Snii.  h.  c. 
Fritz  W.  Lürni.iiin,  Metz,  Muller,  Oswald, 
Keusch,  liocliliiig,  Spriiiiri  rUB»,  Weinligi' 
Weyland,  ücUrodter,  Vogel. 

Entiehnidigt  sind  die  HH.:  Baara,  Blaß,  Bneek, 
Branns,  Pae  1 .  n ,  Dovarg,  Haarmana,  Hecen- 
sebeidt,  Kump.  Kintan,  Klein,  Krabler, 
Macco,  Hassenea,  VTiadt,  Sohnster, 
Servaes  qnd  TnlL 


Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  AnlMigc  des  Hrn.  Iv.-rinc?.  h.  c,  Fritz  W.  Llr> 
mann  betreffend  Satzungsänderungen; 

2.  Neuwahl  des  Voiaitaenaen ; 

5.  Beitragsleiftung  tnr  Teehnischen  Hochschale : 
4.  Mitteilung  über  die  Neaberansgabe  und  die  Er- 

wariHug;  des  Eigentanisrechtes  das  deatseben 
NormaNProHlbnenes ; 

6.  nestimraung  des  Tages  und  dt>r  Tagasordaang 
der  nächsten  Hauptvursa'jjuilung  ^ 

G.  Verschiedenes. 

Verhandelt  wird  wie  folgt:  Den  Vorsitz  führt 
Hr.  Asthöwer  ^en.  in  Vertretung  des  inletxter  Stunde 
durcb  den  Tod  seiaer  Fran  babinderten  ersten  atell- 
vertretenden  Vorsitzenden  Hrn. KonRuenienrat  Brauns, 

das  Protokoll  die  IIU.  Dr.  SchrÖdter  und  Vogel. 

Za  Punkt  I  waren  von  Hm.  Tr '',>nrt  b.  c.  Fritz 
W.  Lürraann  drei  Anträge  hetir  ffend  .Vnierung  der 
Satzungen  gestellt,  die  den  Mitgliedern  des  Vorstandes 
dnrch  ein  besonderes  Sehriftstlick  dd.  Düsseldorf,  den 
30.  Juni  1906,  nebst  einer  Erläufemng  mitgeteilt  worden 
waren.  Vorstand  lebnt  eine  Änderung  der  Satzangen 
ab,  beschließt  dagegen  wie  folgt:  „Vorstand  stellt  durch 
einstimmigen  BescnloB  die  nachfolgende  Ergünzungs- 
bcstimmung  zu  g  \'2  der  Satzr.ngeu  dei>  Vereins  ;nif: 

1.  Die  nach  Jj  12  vmhi  Vorstan  ii'  zu  tutigende  Wahl 
des  Vorsitzenden  des  \  creins  und  «.einer  beiiieu 
stellvertretenden  Vorsitaeud> «  kann  hinterein- 
ander nicht  mehr  als  dreimal  auf  ein  und  dieselbe 
Person  fallen.  Eine  etwaige  Wabl  fOr  einen  kÜT' 
seren  Zeitraum  als  ein  Jabr  zKhlt  hierbei  meht  mit 

2.  Sollte  diese  Bestimmung  später  wiederum  auf- 
gehoben  werden,  so  kann  dies  nur  mit  etaar 
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8tiniii«naielir)iml  tob  drai  Türt«!  rgm  Vontande 
bdMUwwaiwdn;  iiBaHmaraßdie  Anflnbnnfir 
dines  BeseUusN  tSgiM  sar  Tagsiordraif  g«iMu 

werden." 

Zu  Punkt  2  wird  ilnrch  Zaraf  einstimniii;  TTr. 
Direktor  Fr.  Sprin^orum  zum  Vorsitzenden  trfwiihlt; 
Hr.  Springurum  erklärt  sich  bereit,  die  Wahl  an- 
tonehmen,  and  öbernimait  aa  Stelle  des  Um.  Asthöwer 
•ofiMt  den  Voniti.  Ferner  wird  Hr.  Gheh.  K<niiai«Ri«B- 
nt  Heinr.  Lueg  dem  Vorstand  sngewShIt 

Za  Poakt  8:  Hitteilang  tber  di«  Beitrartleittoog 
nr  TachBiMlwa  HochidHilA  b  AmAhl  bamhtet  dar 
G«whlltifBbi«r,  dtll  «war  im  AbmMüB  tn  die  T«r> 
handlungwn  zn  Punkt  2  der  Vorstandssitznng  Tom 
14.  Mai  er.  seitens  des  Vereins  an  die  Staatsregiemnp 
um  Auliemng  über  den  Neubau  des  Eisenhütten- 
mäsnischen  Instituts  gescljrieben  worden,  daß  aber 
eine  Antwort  liiniier  noch  nicht  cintceganKon  »ei.  Vor» 
ittnd  beschliefit,  diese  Antwort  ab/uwarten. 

Za  Ponkt  4  berichtet  der  •Jeschuftsfü  lirer  Uber  die 
letite  Sitzaog  der  NoriDal-Profilbneh-Kommission. 
Mach  den  BeechlUnaB  der  KonailMioo  toll  die  nichste 
7<  Anflaga  im  wesentlielini  enTeriiidert  erfoieen,  da 
die  Bedflrfittafrage  wegen  Ändei  ang  der  !•  Profile  noch 
nicht  penüt^end  c^eklärt  erseheiue.  Bis  inr  8.  Anflage, 
die  nicht  vor  drei  .Jahren  erf(ilg-«n  «oll,  i»t  daher  eine 
Anderang  der  Profil«  nicht  zu  erwarten.  Was  die 
SehifFbanprofile  betrifft,  so  hat  noch  eine  Einigung 
/wischen  der  Kommission  der  .Schiffswerften  und  der 
Sehiffbaustahl-ProElvereinigung  an  erfolgen.  Mit  den 
Mitteilungen  über  die  Erwerbung  des  Eigentnms- 
levhtes  des  Normal- Profilbnobea  erklirt  «ich  der  Vor- 
atend  einverstaadra. 

Zn  Pankt  5.  Die  nichste  Hauptrersammlnag  aoU 
Ende  HoTember  oder  Anfang  Desember  d.  J.  in 
Düsseldorf  stattfinden.  Weiter  beschließt  der  Vorstand, 
dftÜ  wegen  des  starken  Amlranges  zu  den  Versarain- 
langen  nicht  zum  Verein  pehorit^e  ['(i-nv.  n  ffinerhin 
nicht  zugelassrn  werden  sollen,  dati  vielmehr  der  Zu- 
tritt  nnr  den  Vereinsmitgliedern  bezw.  den  eingeführten 
Gästen  ^stattet  wird  und  die  Mitglieder  zu  diesem 
Zwecke  die  Mitgliedskarte  vorzuzeigen  haben.  Die 
VefaazDintQBC  nimmt  noch  Kenntnis  von  einer  von 
Hm.  Bmmt  9r  '^iio.  K  i  e  pp  el<  MUrnberf;  gegebenen  An* 
reeong,  anläßlich  der  Bayrischen  Aoastellnng  die  nächst- 
jährige Hauptversammlung  In  NKmberg  abzabalten. 

/in  l*Qnkt  ti  berichtet  iler  Geschäftsführer  über 
den  AusÖng,  den  eine  jfroßere  .\uzahl  von  Vereins- 
mitgliedem  in  Verbindung  mit  dem  Verein  für  die 
bergbaulichen  Interessen  in  Essen  uacii  Lüttich  ge- 
maont  hat  und  der  in  jeder  Reziehung  erfreulich 
verlaufen  sei.    Vorstand  oeschlicQt  alsdann  die  fol- 

gende  Resolution:  „Der  Verein  Juutscher  Eisenhütten- 
rate apricbt  der  AMOoiatioB  dea  IngAnieoni  aortit  de 
Pdeole  de  Liige  hersUebea  Dank  fBr  die  gaatfireie 
Aufnahme  aus,  die  letztere  einem  Teile  seiner  Mit- 
glieder in  den  Taeen  vom,  1.  bis  zum  4.  Juli  in 
Lüttich  und  Umgebung  hat  zuteil  werdeti  lassen. 
Dieser  Dank  erstreckt  sich  auf  die  Knterstützuii>r  bei 
Besichtigung  der  achöucn  I.ütlicher  A  usstctlurii: ; 
ferner  auf  die  Ermüglichaug  der  Besichtigung  deir 
Eisenwerke  und  Graben  sowie  endlich  auf  die  gast- 
Uobe  Aufnahme,  insbesondere  bei  dem  Festbankett  am 
4i  JnlL"  Die  Geschäftsführung  wird  beauftragt,  diese 
BMelntien  der  Lftttieber  Vereinigung  mitnteileo  und 
deldMwtig  sneh  Daakaebreiben  an  die  beaiebtieten 
Werke  zu  richten.  Sodann  macht  der  Geschäftsführer 
Mitteilung  über  den  in  der  letzten  Jnliwoche  in 
Lüttich  stattgehabten  Internationalen  KoiiLrn  Li  für 
Bergbau.  Hüttenwesen,  Mechanik  und  (leolni:)!'. 

Ati  S^telle  des  verstorbenen  Hrn.  (ielieunrat  C  B  r  1 
Lueg  wird  alsdann  in  den  Vorstandsrat  des  Museums 
für  Meisterwerke  der  Natnrwissensi  hattt  n  und  Technik 
in  Ifttncben  der  Voraitzende,  Ur.  Direktor  Sprin - 
f  ornii,  fvwIblL 


Ein  Antrag  dea  latoe-AnMehum«  »nf  QvwKbiuif 
einea   Beitrages,   nnterattnit  dirOÜ  HtB.  l)il«ktor 

Kintzlc,  findet  dadurch  Briedifingv  di0  dir  Befang 

von  500  Ulf  bewilligt  wiid. 

Für  die  Richtigkeit  des  Protokoll'i 


Besaeh  der  WeltausHt«>ilui)g  und  des  Iidnntrla* 
besirka  von  Lfittich. 

Infolge  liebenawardiger  Btnlnding  der  Aeie- 

c  i  a  t  i  o  n  des  T  n  g  n  i  r  ,  i  sortis  de  I '  R  c  0  l  e 
de  1,  ii'ge  fanden  sich  am  biinistag  den  I.  Juli  etwa 
22i)  .Mitglieder  des  Herghaulicheu  Vereins  in  Essen, 
der  Nordwestliclu-n  Grnpjte  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  .Stalilindustrielli  r  und  des  S'ereins  deutacher 
Eisenhättenleute  in  Lüttich  ein.  Der  größere  Teil  von 
ihnen  trat  am  Nachmittag  im  grollen  Hörsaal  der  Uni- 
versität unter  dem  Voraite  von  Z)r.>Hng.  Schrddter- 
DOaseldorf  maaBUMnf  nahm  geschäftliche  Mitteilungen 
an  dem  Programm  entelgen  und  lidrte  dam  >wet  Vor- 
trilge  von  Bergasseaaor  H  erbat-  Boebnm  nad  Ingenienr 
0.  V  0  ge  1  -  Düsseldorf  über  die  bergbauliche  und  die 
metallurgische  Abteilung  der  internationalen  Ansstellung 
an.  Bei'le  auf  umfassenden  .Studien  beruhende  und 
sorgfältig  ausgearbeitete  Vortrage  svarden  um  so  dank- 
barer entgegengenommen,  als  immer  noch  kein  Katalog 
der  Ansstellune  besteht,  obwohl  jetzt  mehr  als  zwei 
Monate  seit  ihrer  Eröffoung  verstrichen  sind.  Am 
Abend  fand  aicb  der  größte  Teil  an  dem  von  der 
Aaaoeintien  dea  Xngdnfeari  sortis  de  l'Ecole  de  Lüge 
dem  tatematioBden  KongreB  angebotenen  Käaatlarfm 
ein,  das  in  matikalieeben  Darbietungen  Ton  Uttidier 
Komponisten  und  Kiin.itlern  bestand  und  hohe  Genüsse 
bot.  Am  folgenden  .Sonntatj  besichtigten  die  Teil- 
nehmer unter  sachkamliger  Führung  die  Ausstellung, 
die  inzwischen  in  allen  ihren  Teilen  fertig  geworden  ist. 

Am  3.  .Tnli  fanden  sich  etwa  180  Mitt^'lieder  zum 
Besuch  der  Eisenwerke  der  Aktiengeaellschaft  Ougr^e- 
Marihaye  ein.  Diese  im  Jabre  lä5  begrlndete  Ge- 
aellaebaft  atebt  mit  einer  Jfonatserzeugnng  von  25000  t 
Stahl  hinaiehtlieh  der  Enengungsmenge  an  der  Spitze 
der  belgischen  Stahlwerke;  sie  hai  fünf  Uochjtfen  IB 
Betrieb,  darunter  solche  neuester  Bauart;  das  Thenaa- 
stahUerk  ist  im  Umhan  begriiTen,  zahlreiche  Groß- 
.  gastnntoien  sind  teils  im  Betrieb,  teils  im  Hau;  sie 
liefern  so  viel  Kraft,  daß  auf  den  Zechen,  die  etwa 
500 000  t  Kohlen  jährlich  fördern,  und  aal  den  Walz- 
werken demnächst  keine  Stochkohle  mehr  erforderlich 
«ein  wird.  Alle  Betriebe  und  Einrichtungen  wurden  von 
der  Direktion  der  Gesellschaft  mit  größter  OfTenhmt 
nnter  Fftbmng  dea  Anfaichterata-Toraitienden  Rate, 
dea  Oeneraldlrektora  Traeenater  nnd  der  Ingenieare 
des  Werkes  gezeigt.  Bei  dem  Imbiß,  der  nach  der 
dreistündigen  Besichtigung  folgte,  nahm  ersterer  Oe- 
legenheit,  darauf  hinzuweisen,  dali  der  Begründer  der 
Associatjou  des  Ingenieurs  sortis  de  l  Ecole  de  l.ii'ge, 
die  die  Trägerin  der  freundschaftlichen  Mczieliurgen 
zwischen  den  belgischen  Ingenieuren  ist,  der  Vater 
;  des  Jetzigen  Generaldirektors  gewesen  sei;  zuerNt  sei 
'  er  als  Professor  an  der  Lütticher  Universität,  »pater 
.  ais  Leiter  des  Werks  tätig  gewesen.  3>r.«3nfl.  Schrödter 
dankte  im  Namen  der  dentaeben  Qlate  fir  die  diesen 
,  gewährte  Gaatfreiheit  nnd  die  Idvreichen  Standen, 
,  die  sie  in  den  Anlagen  dea  Werke  verbringen  dnrfieB. 
Bei  dem  Kondgang  sei  ea  den  Gästen  eindringlich  inm 
Bewußtsein  gekommen,  daß  sie  sich  auf  einem  Stamm- 
sitz der  altsi.  ftllonischen  Arbeitskraft  und  einer  Hoch- 
burg der  Ktiust  der  Eisenerzeugung  befänden,  die 
schon  vor  mehr  aU  einem  halben  Jahrhundert  fiir  sie 
eine  Lehrstätte  gewesen  sei.  Der  zweite  kleinere  Ti  il 
der  Öeaellacbaft  machte  inawiachen  einen  Aasflug 
naeh  den  CeekaiültdieB  Zeehco,  wo  eben&Ua  gwt« 
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liclier  Empfanp  war.  Auf  Kinla-lnnaj  (ins  Kommissars 
des  Kiihlensyuilikat»,  Fif r^assessors  Jüngst,  fand  am 
Abend  noch  niae  gemätliohe  ZasammeDkooft  in  ,Ob«r- 
iMyern"  der  Aasstellang  statt,  die  sehr  fröhlich  verlief. 
Au  4.  Juli  besachte  der  größere  Teil  der  Reise-  ; 

Klluliafl   in  dreistündigem  Rnndnng   die  weit-  | 
Hintan  W«rkc  von  Coekerill  in  Barünf.  Zii«r<t 
wirdeii  nater  liÄenswQrdiger  Führnnit  des  Ooneral-  I 
(iirektom  Greioer,  des  Ooeringi'tiien  -      n  Kraft  ' 
und  anderer  Herren  de»  Wprkt-H  dio  Vy  i    i Attpn  für 
Miisrhinenban  und  Eisenkün^truktirjo,  r    i-m  u 
tige  Osskrafttnaschinen  den  Besocherti  in  die  Augen  ; 
fielen,   hesiclitigt.     Dann  folgte  die  Schmiede  ein-  ; 
schließlich  der  groüen  Presse,  die  in  Betrieb  vor-  j 

geführt  wurde,  nnd  die  Kraftzentrale,  das  Besseraer- 
tahlwerk,  m  dem  ein  mom  IbontswArk  taraeit  so-  | 
febMt  wird,  «ndlieh      HoehSfn  mi  KokcSfea  so- 
wie die  Eisen-  ud  StahlgieBerei,  so  daß  dio  ßeweliflr 
ein  Tollst&ndiges  Bild  dieser  in  master^iiltiger  Weise  ' 
giTiilirtcn.  ftwa  100(W  Leute  hpscbäftigenden  Werk»- 
erhiulfn.   2't.»;^iifl.  Schrödter  sprach  im  Namen  der 
Gäste  der  KiihruQ^und  iush  s    i  Ii  :e  dem  (leueraldirekUir 
Oreiner,  der  schon  seil  geraumer  Zeit  ao  der  iSpitze 
iler  Werkleitnng  steht,  den  Dank  aas;  er  erinnerte  , 
dann,  daß  man  auf  dem  klassischen  Boden  weile,  auf  1 
dam  läsk  die  erste  Lokomotive  d(>8  Festlandes,  einer 
dar  Mitoa  KokthoehfifiBii  and  die  er«to  ärafigatkntfk- 
■iMehfBe,  mit  d«r  «te«  «»w  ÜSfiMh«  de«  HMobiBeB- 
baaes  eingeleitet  sei,  befinde.    Ancb  hier  seien  vor 
einem  halben  Jahrhundert  die  Werkstätten  eine  Schnle 
Tdr  die  deutsche  Teclmik   gj-wesm.     Die  Bergleute 
statteten  gleichzeitig  den  Zetiit-n  F.s[i<'ranot>  und  Bonne 
Fortune  einen  Besuch  ab.    Am  Nachinitta«  fand  eine 
nochmalige  Besichtigung  der  Ausstellung  statt,   am  i 
Abend  vereinigt«  zum  Abschluß  der  Veranstaltungen  | 
ein  von  der  Association  des  Ingenieurs  sortis  de  j 
TEcole  de  Liige  dargebotenes  Festmahl  etwa  SOO  bei-  j 

ßik«  and  demtaob«  Innntani«.    Eiogelütat  warde 
Fast  dnreh  die  dentaelie  aad  belgiselie  Hational-  | 
hrmne,  dann  sprach  der  PrlLsirlent  de<i  gastgebenden  | 
Vereins,  Professor  A.  llabrts,  in  deutscher  Sprache  i 
auf  die  Herrscher  beider  Länder.  .,\Venn  wir  Ht  lgii  r",  | 
so  führte  Redner  ans,  „uns  aus  einem  tVeudiRen  Anlall 
zusamriionfinden,  ao  gedenken  wir  in  allererster  Linie 
unseres  Könin  and  der  Dynastie,  der  wir  75  Jahre  | 
friedlichen  Crodeiheas  verdanken.    Schon   ror  drei 
Jahren  waren  die  Litticher  Ingenieure  in  der  an- 
genehmen  Lag«,  ihnn  König   und  den  deutschen 
Kaiaar  in  «in  aad  duBNlb«  Toast  m  Uma.  Neb«a  i 
aaaenn   belgitehan  Friedamafllrtten  «arda  damala  I 

Wilhelm  II.  als  sicherster  Verteidiger  des  Friedens 
gepriesen.    Beide  verfolgen  dieselben  Ziele,  deren  Br- 
reichung  altein  daueimden  {•'rieden  ermüglirhen  kann. 
Unser  König  hat  uns  ebenso  auf  das  Meer  liinaas 
gewiesen,  wie  der  deutsche  Kaiser  es  hei  seinem  Volk 
getan  hat.     König  Leopold  sagt:     Belgien  i«tt  un-  i 
Midirinkt   groß,    da   es    vom  Meere  begrenzt  ist.  1 
Ebanao  hat  Kaiser  Wilhelm  seine  Deutschen  daran  I 
nmahnt,  daß  des  Reiches  Zukunft  auf  dem  Wasser 
Uagt,   J>iaBa  iinndidaa  friedlicher  ^aodAB  wird 
aateraMtal  daroh  die  FVrsorge,  welcbe  beide  Remeber 

der  Industrie  nnd  dem  Hanuel  ihrer  T,äM<ler  zuwenden. 
Trotz  des  scharfen  Konkurren/.kam]ifes  sinil  Belgier 
und  Deutsche  gute  Freunde  gehlieiien,  unil  wir  sitnl 
glücklich,  das  heute  hokriifligcn  zu  können  und  einem 
gemeinsamen  (iefühl  Ausdruck  gehen  zu  kiinnen.  Ich 
erhebe  mein  Glas  und  trinke  auf  das  Wohl  Kaiser 
Wilheloa  and  König  Lf  ipiildt«  und  auf  das  B I  U  h e  n,  1 
Wachsen  and  Gedeihen  der  deutschen  In-  ' 
dastrie."  ! 

la  eiaar  iwattaa  Rade  cadaohte  er  dann  dee  Vcf-  ' 
laatea,  den  alle  beteiligten  vereine  durch  den  Heim-  i 
£r:iii£:  von  Ti.s?l|ti  v  f'arf  T, u eg  erlitten  haben,  und  rief  | 
dann  ein  (iluck  aut!  den  deutschen  üiisten  zu,  denen  i 

sieh  iaswiaekea  dar  balgiadia  Ganeralkonf    in  Ktfla,  I 


(' a  r  t  u  V  V  e  I  s  .  zugesellt  hatte.  Vor  In  .Jahren  habe 
(Teneralkonsiil  Thomson,  Beruwerksdirektor  iler  Zeche 
Dahlbusch,  die  freundschaftlichen  Beziehungen  ein- 
geleitet, seitdem  seien  die  Belgier  schon  zweimil  in 
Deutschland  und  die  Ueataohen  nanmahr  ebenso  oft 
in  corpore  in  Belsen  enaohieaen,  and  die  Verbindung 
habe  aioh  stets  inniger  gestaltet,  nm  NTataen  beider 
Parteien.  Generaldirektor  Max  Heier-DifFerdingen, 
der  namens  der  Dentsclu-n  antwortete,  ln-stiitiiite  das 
aus  vollem  Iferzen;  er  dankte  namens  der  Vereine 
fiir  die  erwieseae  große  Gaatfreumlschiift,  für  die  nff 
nung  der  Berg-  nnd  Hüttenwerke  und  fiir  die  HiU'e 
beim  Besuch  der  Ausstellung.  Wenn  man  in  Belgien 
mit  Vorliebe  auf  die  Größe  und  die  Fortschritte  der 
deutschen  Kisonproduktion  hinweise  und  befdieidan 
rm  der  geringfHfigen  belgUchen  Produktion  von 
Kohle  nna  BUm  npraehei  ao  mlaee  er  den  entgegen- 
setzen, daß,  anf  den  Kopf  der  Bevölkerung  nmgereob- 
net,  Belgien  noch  eine  ansehnliche  Spanne  voraus  sei 
und  daß  mau  noch  einen  gehoriiren  Scliritt  v<irwärts 
tun  mihse,  nm  in  dieser  Hinsicht  Belgien  zu  errnichuu. 
Kr  '•jiraoh  dann  dm  lielgischeu  Freunden  noch  seine 
Glückwünsche  für  das  trelfliche  Gelingen  ihrer  Aus- 
stellung au.«  und  brachte  dem  belgischen  Verein  und 
seinem  verdienten  Präsidenten  A.  Hahets  ein  mit 
stQriiiisuher  Begsisterung  aufgenommenes  Hoch  aus. 
Hiermit  achlofi  die  dnrcn  keinen  Mißton  ceitdrta  Ver- 
uataltanf,  die  aar  Kriftigung  der  alten  Irenndachaft* 
liehen  Beziehungen  zwischen  den  Ingenieuren  beider 
Länder  wiederum  ein  erheblich  Teil  beigetragen  hat. 

.\llen  Herren,  insbesondere  aber  Herrn  Professor 
Flaliots  und  Herrn  Sfikretär  d'Andrimont,  die 
sieh  um  die  .A usfuhruni;  der  Veranstaltung  so  grolie 
Verdienste  erworben  haben,  gebührt  nochmals  der 
herdiehato  Dank. 
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25.  Jahrgang. 


Verfahren  zur  Verhütung  der  Lunkerbildung  in  schweren 

BohstahlblOcken. 

Von  F.  0.  Beikirch,  Sterkrade. 


iu  lidcin  in  den  letzten  Jahren  der  Be-  25  bis 

dart    an    schweren  Schmiedestücken  blöcko 

und  Stahlblechen  stetig:  zugenommen  wenn 
hat  und  auch  die 


Abmessungen  und  Einzelge- 
wichte dieser  Teile  immer 
größer  geworden  sind,  wird  an 
die  Martinwerke  nachdrück- 
licher denn  je  die  Forderung 
gestellt,  Kohblöcke  zu  er- 
seugen,  bei  denen  die  durch 
Schwindnng  des  Stahles  her- 
vorgerufene Lnnkerbildnng  anf 
ein  Mindestmaß  beschränkt 
bleibt. 

Bekanntlich  entsteht  bei  je- 
dem, insbesondere  aber  bei 
„rnhig"  vergossenem,  d.  h.  mit 
Zusatz  von  Ferrosilizinm  er- 
zeugtem Stahl  im  oberen,  zu- 
letzt erstarrenden  Teil  des 
Blockes  infolge  der  Schwindung 
ein  Hohlranm,  der  sogenannte 
Lunker.  In  Abbild.  1  ist  ein  der 
Längsachse  nach  durchschnitte- 
ner Probeblock  dargestellt.  Sie 
zeigt  sehr  charakteristisch  diese 
Hohlraumbildung,  wie  eine 
solche  auch  bei  schweren 
Blöcken  mehr  oder  weniger 
stark  auftritt.  Dieses  Lunkers 
wegen  war  man  bun  bisher 
genötigt,  mit  einem  Abfall  von 


Abbildung  1. 


30  "/o  am  oberen  Kopfe  schwerer  Schmiede- 
nnd  schwerer  Blecbbrammen  zu  rechnen, 
man  sicher  gehen  wollte,  ein  gesunde« 
Werkstück  zu  erhalten.  Durch 
.\nwendnng  eines  sogenannten 
verlorenen  Kopfes,  d.  h.  einer 
Ausmauerung  des  oberen  Teiles 
der  Blockform,  oder  durch  Auf- 
setzen eines  mit  feuerfestem 
Material  ausgefütterten  Form- 
kastens oder  dergleichen  er- 
reichte man  zwar  ein  längeres 
Warmbleiben  des  oberen  Block- 
viertels und  dadurch  eine  Ver- 
kürzung des  Lunkers,  doch 
hafteten  diesem  Verfahren  ver- 
schiedene Milngel  an.  In  erster 
Reihe  gelang  es  überhaupt 
nicht,  den  Stahl  im  verlorenen 
Kopfe  so  lange  flüssig  zu  er- 
halten, bis  die  Erstarrung  des 
Blockes  und  damit  die  Lunker- 
bildnng  beendet  war.  Im  wei- 
teren stellte  sich  noch  der 
große  Obelstand  ein,  daß  das 
vielfach  übliche  Abdecken  des 
Kopfes  mit  Holzkohle,  Koks- 
ascbe  oder  dergleichen  eine 
starke  Kohlung  des  oberen 
Kerndrittels  zur  Folge  hatte, 
oder  daß  durch  das  gleichfalls 
gebräuchliche  Aufgießen  von 
Schlacke  oder  Abdecken  mit 
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Sand  nnd  dergleichen  Teile  von  diesen 
Materialien  in  das  Innere  des  Blockes 
mit  hineingezogen  worden.  Darob  das 
seit  einer  Reihe  von  Jahren  in  England 
nnd  Frankreich  nnd  nenerdings  auf 
einem  dentschen  Werke  eingeführte 
Verfahren,  den  Stahl  w&hrend  aeinee 
Überganges  ans  dem  flässigen  in  den 
festen  Zastand  in  der  Kokille  selbst 
mittels  schwerer  hydranlischer  Pressen 
einem  hohen  Druck  anszusetzen ,  er- 
reicht man  zwar  eine  Verhütung  des 
Lankers  und  eine  Verdichtang  des  Block- 
innero,  doch  dürften  die  außerordentlich 
hohen  Anlage-  und  Betriebskosten  der 
allgemeinen  Einführung  des  Preßver- 
fahrens im  Wege  stehen. 

Ich  will  im  Nachstehenden  über  ein 
Verfahren*  berichten,  welches  auf  der 
Anwendung  eines  verlorenen  Kopfes 
beruht  und  seit  Jahresfrist  auf  der 
Gutehoffnungshtttte  Überhausen  2  in  der 
Abteilung  Stahlgießerei  Sterkrade  mit 
gniem  Erfolg  für  BlOcke  bis  60  t  Stück- 


*  In  den  meisten  Kaltnrstaatan  patentiert 
oder  zum  Patent  angemeldet. 


Abbildung  2. 


Abbildung  3. 
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gewicht  ia  Aoweadaog  isU  Man  ist  von  der  Er- 
wigiing  tmgtgngm,  d«6  b«l  Anwendung  «in«« 
vprlorcncn  Kopfrs  nnr  dann  ernte  Resaltate  erzielt 
werden  können,  wenn  dem  oberen  Teil  de« 
Blocke«  neue  Winn«  sofefBbiiwlrdt  «nd  zwar  in 
dem  Maße,  d.-ifi  ;lpr  StaM  in  dem  verlorenen 
Kopfe  80  lange  flüs»ig  erhalten  wird,  bis  die 
Entarnnf  d««  Blocke«  and  damit  die  Lunker» 
bildong  beendet  ist.  Die  für  die  Erreichang 
die«««  Ziele«  benötigte  Wftrmeqnelle  worde  ge- 
sebaflbn  dnreb  da«  R{Ddareb]>re««en  kalter  atmo» 
»pliärisrlier  Luft  durch  eine  glfiliende  Koks- 
«chicht,  indem  dnrch  Regelnng  der  Windpressuog 
ud  Qaaspannnng  in  dem  die  Kokacebiebt'  ein- 
«ekUofienden  Behälter  Kohlenoxyd  erzeugt  and 
dieses  oberhalb  de«  Blockes  zur  vollständigen 
Verbrennang  zu  Kohleneftare  gebracht  wird. 
Abbildaag  8  Migt  die  Diepodtion  «iaer  Bo> 


heizongsanlag'e  für  Blöcke 
von  10  bis  60  t  Stttck- 
SOwMit.    IHo  AtttfBhniBir 

dp?  Verfahrens  ist  folpondo: 
Der  ßeheiznogiiapparat  K 
wird  mit  fttvecgrofion  Hart* 

koksstfirken  vi  llgefüllt. 
Etwa  eine  Stunde  vor  Be> 
ginn  d««  OvMe«  wird  der 
Koks  angeheizt  und  durch 
leichte«  An«teUen  de«  Oo> 
Ulacwindc«  avf  Botgrliit  y«r- 
geblasen.  Der  Apparat  ist 
inzwi«chen  Iber  die  Kokille 
gefahren  nnd  wird  die  bei 
A  abziehende  Flaiamo  aar 
Vorheiznng  der  Kokille  nnd 
insbesondere  des  teuertesten 
Aufsatzes  oder  dor  ftmor» 
festen  Ansmanernng  ver- 
wertet. Kurz  vor  Beginn 
doi  Gncacfl  «ntfmut  man  den 
Apparat  von  der  Kokille 
und  laßt  den  Wind  nnnmehr 
Bit  volton  Dniek  wirken. 
Während  der  Dauer  des 
Blocken««««  —  je  nach 
Gr5B«  de«  Block««  16  bb 
25  Minuten  —  gerät  die 
ganze  Koksf&Unng  in  die  für 
die  DorebAbniBf  de«  Ver- 
fahrens erforderliche  Ilell- 
rotglut.  Unmittelbar  nach 
Beendlgang  de«  Gnaei  wird 
der  Apparat  anf  die  Kddlle 
Borfickgefahren  und  beginnt 
die  Beheizung. 

Abbildung  3  zeigt  zwei 
im  Betriebe  befindliche  Appa- 
rate. Wie  an»  dem  Bilde 
ersichtlich,  sind  die  Appai> 
rate  in  kleineu  Bockkranen 
derartig  aufgehängt,  daß  erstere  nach  Beendigung 
de«  Gnaae«  Idebt  nnd  «chndl  über  die  Mitte 
der  Kokille  gefahren  werden  können.  T^n  keine 
Vorwärmong  der  Luft  erforderlich  iüt,  so  kann 
da«  die  Drtcklnft  UeAmde  Kap«elg»bll«e»  ohne 
lange  Rohrleitungen  zn  bedine-en,  ir.  nächster  Nähe 
der  Qieligrobe  anfgestellt  werdtiu.  Die  ganze  An- 
lagewird dadnreb  «ine  anBerordentliek  einfltehennd 
äbersichtliche.  Die  ATlagekosten  für  einen  Apparat 
belaufen  sich  einschließlich  des  Bockkranea  nnd 
de«  Hoebdmekgebll«««  anf  etwa  5000 bi«  6000  Jt. 
Die  Betriebskosten  bctrageri  !•  u.\ch  der  Größe 
der  Blöcke  etwa  0,60  bis  1  t,S  f.  d.  Tonne  ohne 
Patentabgabe  nnd  «etsein  «ich  »«ammen  au 

Koksverbrandi  t  d.  Ton««  ....   0,25—0,40  jr 

Uhm  0,86-0,40. 

lastRBdbsltang  (C  Hatorial  asw.) .  0,10-0^80  , 
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In  den  Abbildungen  4  bis  7  sind  einige  Blöcke 
wiedergegeben,  welche  nach  dem  oben  beschrie- 
benen Verfahren  behandelt  warden.    Abbild.  4 
zeigt  einen  Block  von  11650  kg  Rohgewicht; 
dag  Gewicht  des  gesunden  Teiles  betragt  nach 
Rechnung  10  800  kg,  es  ergibt  sich  mithin  ein 
Abfall  von  850  kg  =  7,3  >.    Abbildung  5  zeigt 
einen  Block  von  17  050  kg  Roh- 
gewicht; das  Gewicht  des  gesun- 
den Teiles  beträgt  nach  Rechnung 
16  200  kg,  es  ergibt  sich  mithin 
ein  Abfall  von  850  kg  =  4,98  %. 
Abbildung  6  zeigt  einen  der  Längs- 
achse nach  durchschnittenen  Block 
von    17  200  kg  Rohgewicht;  das 
Gewicht  des  gesunden  Teiles  be- 
trägt nach  Rechnung  16  250  kg, 
es  ergibt  sich  mithin  ein  .'\bfall 
von  5,52  "/o.     Abbildung  7  zeigt 
den  Schmiedeabfall  von  einem  Block 
von  16  400  kg  Rohgewicht.  Der 
Abfall  wiegt   1225   kg,  hiervon 
nach  Rechnung  gesund  625  kg,  es 
verbleibt  mithin  ein  effektiver  Ab- 
fall von  600  kg  =  3,6  »/o.  Die 
Chargenprobe  dieses  Blockes  ergab 
48  kg  Festigkeit,  21,5  "/o  Dehnung, 
59,8 °/o  Kontraktion;  eine  aus  dem 
Schmiedeabfall  bei  a  entnommene 
Probe :  45  kg  Festigkeit,  23,5  '/o 
Dehnung,  67,9     Kontraktion;  eine 
bei  b  entnommene  Probe:  46,5  kg 
Festigkeit,     26,0  */«  Dehnung, 
63,3  "/o  Kontraktion.    Von  den  in 
den  Abbild.  4  nnd  5  dargestellten 
Blocken  wurden  bei  a,  b  und  c 
(Abbildung  8)  Proben  zur  Analyse 
entnommen.    Die  Ergebnisse  der 
Analyse  waren  die  folgenden: 


Btäck  oder  schweres  Schiffsblecb  ist  z.  B.  ein 
Block  von  15  000  kg  Reingewicht  erforderlich, 
d.  h.  der  Block  muß  1 5  000  kg  gesundes  Material 
besitzen,  a)  Bei  25  %  Abfall  muß  der  hierzu 
erforderliche  Rohblock  20  000  kg  wiegen ;  b)  bei 
lO^/o  Abfall  braucht  derselbe  nur  16  666  kg 
zu  wiegen.    Nehmen  wir  einen  Blockpreis  von 


Chargenproben 
Probe  bei  a  . 
»       ,  b  . 

m  «Ca 


Block  IV. 
c 
0,13 
0,15 


0,17 
0,16 


Mb 

0,80 
0.82 
0,84 
0,84 


81 

0,14 

0,15 
0,12 
0,20 


Chargenproben 
Probe  bei  a  . 

,         n     b  . 
n     C  . 


V 

0,042 
0,052 
0,066 
0,060 


8 

0,034 
0,052 
0,060 
0,036 


Abbildang  6. 


Block  V. 


Chargenproben 
Probe  bei  a  . 
«       •  b  . 


c 
0,18 
0,14 
0,22 
0,20 


Mb 

1,00 
1,01 
0,90 
1,01 


81 

0,12 
0,18 
0,10 
0,15 


r 

0,039 
0,057 
0,060 
0.045 


8 

0,034 
0,051 
0,065 
0,029 


Per  wirtschaftliche  Vorteil  int  aus  folgender 
Berechnung  leicht  ersichtlich :   Für  ein  Schmiede- 


85  -Jf  f.  d.  Tonne  nnd  Schrottpreis  von  60  rJt  f.  d. 
Tonne  an ,  so  ergibt  sich  nach  Gutschrift  des 
Schrottentfalles  bei  a  von  5000  kg,  bei  b  von 
1666  kg  ein  Preis  f.  d.  Tonne  gesundes  Material 

nach  a   93,33  „H 

.   b  ^  .  .  ^7,78  , 

mithin  eine  Ersparnis  von  5,55 
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fär  die  Tonne.  Eine  annähernd  gleiche  Ersparnis 
tritt  hinza  in  den  verarbeitenden  betrieben  (Preß- 
nnd  Hammerwerk  oder  Walrwerk)  an  Anwärm- 
koblen,  Betriebskraft  and  Löhnen.  Wenn  man 
somit  die  großen  Vorteile,  welche  die  Beheiznng 
schwerer  Blöcke  sowohl  bezäglich  der  Sicherheit 


Abbildung  7. 


Abbildung  8. 


der  Fabrikation  als  auch  bezüglich  der  Ersparnisse 
an  Material  und  Löhnen  bietet,  den  geringen 
Aasgaben  für  die  Beheizung  gegenüberstellt,  so 
muß  man  unbedingt  za  der  Überzeugung  kommen, 
daß  in  keinem  modern  eingerichteten  Martin- 
werke, in  welchem  schwere  Rohblöcke  erzeugt 
werden,  eine  Beheiznngsanlage  fehlen  sollte. 


Einwirkung  von  Hochofengasen  auf  das  Schachtmanerwerk.'^ 

Von  Th.  Ludwig. 


Vor  einiger  Zeit  veröffentlichte  Frank  Firm- 
stone in  den  Transact.  Amer.  Inst,  of  Min.  Eng., 
New  York  Meet.,  die  Analysen  einiger  Hochofen- 
ziegel, welche  durch  Hochofengase  zerstört  waren. 
Der  untere  Teil  des  betroffenden  Ofens  zeigte 
das  gewöhnliche  Aussehen,  dagegen  waren  in 
der  oberen  Hälfte  des  .Schachtes  die  Ziegel  stark 
angegriffen.  Sie  waren  fest  zusammengesiuteit 
und  oberflächlich  mit  einer  Schicht  von  gelb- 
lichem Glase  überzogen.  Es  mußte  also  ein 
Herunterfließen  der  Masse  stattgefunden  haben. 
Der  Analyse  unterworfen  wurde  ein  ungebrauchter 
Ziegel,   ferner  die  zusammengesinterten  Ziegel 

*  Aus  dem  Ch^m.  Laboratoriuin  für  Toninduatrie, 
Prof.  Dr.  H.  Seger  und  E.  Gramer. 


und  endlich  das  zum  Fließen  gelangte  Glas  auf 
der  Oberfläche.  Die  Analysen  ergaben  folgende 
Zahlen: 


All  Ol 

SiO« 
FeO 
CaO 
MpO 
KtO 
NaiO 


ÜDf ebrsacht«r  Veränderter 


31,64 
57,63 
3,73 
0,24 
0.11 
'2,ß9 
0,51 

Fe  1,51 
ZnO  0,59 

98,55 

Es  ergab  sich  also  ein  Fallen  des  To  lerde- 
gehaltes  und  ein  Steigen  des  Gehaltes  au  Kiesel- 
säure und  Flußmitteln  durch  die  Einwirkung  der 


ZIrfpI 

38.55 
55,62 
4,17 
0,24 
0,24 
0,95 
0,29 

100,06 


12,22 
40,23 
11,93 
10,92 
4,31 
9,39 
8.43 

97,43 
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Hoehofeogase.  Du  gebildete  meUUiscbe  Eisen 
war  in  kleiiuni  KUgelchea  vorhandeii.   Auf  dae 

Erklärung  für  die  rrsachen  der  Veränderung 
der  Ziegel  geht  Frsok  Firiastone  nicht  weiter 
eis.  El  Mhi^t  dah  n  verlohnen,  die««  Amt 
lysen  etwas  genauer  za  betrachten ,  da  es  sich 
offenbar  am  dieselbe  Art  der  Zerstörung  handelt, 
Uber  die  Professor  Osann  in  aeinem  Vortrag  Im 
Jnhre  1903  berichtete.  Osann  sagt  derOlMr:* 
„Eine  Euverlässige  Erklärung  fSr  solche  Zer- 
störung ist  noch  nicht  gefunden,  wahrscheinlicli 
sind  AlkalisalM  dnbei  im  Spiali  ob  mit  oder  ohne 
Anteil  des  Cyans,  mag  dahingestellt  sein."  l^m 
ein  übersichtJiichea  Bild  von  den  erfolgten  Ver- 
ftndemngan  xn  gewinnen,  wird  es  n^tig  sein, 
die  Analysen  nach  einem  einlieitlirhen  Gesiclits- 
pankt  omzorecbnen.  Daß  Tonerde  bei  der  ver- 
hiltainniftir  geringen  HUse  TerdaDpft  »dar 
beraosgeschmolzen  «ein  sf  i«t  von  vornherein 
Msgeschlosaen.  Es  wird  sich  daher  empfehlen, 
bei  der  ümreeliniinir  die  Tonerde  ala  ftatateliand 
anzt:nehmen  Und  die  Menge  der  übrigen  Bestand- 
teile auf  die  Tonerde  za  beziehen,  um  so  ein 
dentlieliea  BOd  so  gewinnen,  In  WHdolien  HaBe 
jeder  Bestandteil  zugenommen  hat,  in  welcher 
Menge  alao  Kieaelsilare  and  Flußmittel  dem 
Hanerwerk  dnrch  die  Hoebofangaa«  sngeMbrt 
sind.  Zweckmäßig  dürfte  es  sein,  die  Mengen 
nicht  in  Gewichtsteilen ,  sondern  in  Molekfilen 
aoasndrttcken,  also  anzageben,  wieviel  Moleküle 
KlaaalaiBre,  Kalk  usw.  auf  ain  Molekül  Tonerde 
kommen.  Die  Analysen  gewinnan  dann  dieselbe 
Gestalt,  wie  die  in  meinem  Vortrage  vom  Jahre 
1904  umgerechneteD  Analysen  feaerfestar  Tone. 
Ea  argaban  sich  dann  folgende  Zahlen: 


A1«0. 

SiOi 

FeO 
CaO 
MrO 
KiO 

ya<o 


1,000 
3,468 
0.1B8 

0,011 

0,016 
0^087 

9fla 


1,000 
8,096 

0,167 
0,014 
(),no9 
0.089 
0^087 


1,000 

1,099 
1,691 
0,899 
0,834 
1«186 


dar 

Flaflmittal  0,fil9        0,80«  5,568 

In  dem  veränderten  Ziegel  hat  also  eine 
merkliche  Zunahme  der  KieselsftQro  and  der 
Alkalien  ^'tFitt^rffnTirlen.  w:-(liroiid  der  Hehalt  an 
Eisen,  Kaik  und  Magnesia  nicht  wesentiicli  ver- 
ändert ist.  Die  geflossene  Masse  dagegen  zeigt 
eine  überraschend  große  Zunahme  nicht  nur 
sämtlicher  Flußmittel,  sondern  auch  der  Kiesel» 
säore.  Der  Selm^apnnkt  daa  TergadartaD 
Ziegels  mnß  nach  der  Analyse  nngef&hr  dem 
dea  Segerkegels  30  gleichkommen.  Diese  Masse 
künnta  alao  In  dem  in  Rade  alahendaa  Teil  daa 
Hochofcr?  nir!u  zam  Schmelzen  kommen,  da 
die  Temperatur  im  mittleren  Teil  des  äcbachtes 


•  VsiRl.  „Stahl  and  ÜSaan"  190B  8. 8S8  ft 


nach  Selstrdm  etwa  1000  bis  12Uü  ^  <J.  beträgt.* 
Die  Znaannenaetinng  der  glasigen  Haaaa  iat 

dagegen    eine   derartige,   daß   ein  Fließau 
dieser  Temperatur  sehr  erklärlich  ist. 

Ea  fragt  aich  nnn,  aof  welche  Weiae  die 
verschiedenen  hinzagekommenen  Beatandteile  dem 
Manerwerk  angeführt  sein  kSnnen.    Bei  den 
I  Alkallen  iat  dies  von  vornherein  verständlich, 
j  Gramer  hat  in  seinem  Vortrage  im  Jahre  1897 
nachgewiesen,**  daß  bei  hohen  Temperaturen 
,  Alkalien   und   Magnesia  in  recht  erheblichem 
I  Maße  Tordampt'eu.     Die  beim  Erhitzen  einet 
'  Gemenges  von  Ton  nnd  Sand  bis  znm  Schmelzen 
;  des  Segerkegels  30  verdampfte  und  in  einer 
I  Vorlage  anfgefangeae  Maaa«  anthielt  bia  an 
10  V.  H.  Alkali  nnd  bis  zn  7,5  v.  H.  Magnesia, 
obgleich  der  verwendete  Ton  nur  sehr  geringe 
Hengan  dloaar  Stoffe  enthielt.   Aach  bat  nia- 
drigeren  Temperaturen,  z.  B.  im  Por:^r!lnTio''rn, 
ist  ein  Verdampfen  der  Alkalten  nachweisbar, 
wie  aiieh  Hefnaek«  In  aalnam  Vortrag  mf  dam 
5.   Internationalen    Kongreß    für  angewandte 
Chemie  in  Berlin  im  Jahre  1903  bestätigt,  wo 
er  angibt,  dafl  dta  VarlMchtignng  you  Alkali 
oft  beobachtet,  jedoch  nicht  eingehend  unter- 
ancht  sei.***    Ein  neaerdioga  vom  Cbemiachen 
Laboratorlmn  für  Tonlndnatrla,  Prof.  Dr.  H.  Sagar 
nnd  E.  Gramer,  Berlin,  angestellter  Varattob 
ergab,  daß  ans  einem  im  Porzellanofen  ge> 
•chniolzenen  Gemenge  von  Feldspat  and  Kalk 
so  viel  Alkalien  verdampfen,  daß  eine  darüber* 
gedeckte  Schamotteplatte  glasiert  erBchien.  Al- 
kalien and  ilagneeia  sind  also  su  weit  tliichtig, 
daß  es  trotz  des  verhältnismäßig  geringen  Ge- 
haUes   der  Ofeubeschickung   an   diesen  Stoffen 
nicht  überraschen  kann,  wenn  die  Hochofengase 
erhebliche  Mengen  davon  in  Dampfform  enthalten, 
die  sich  dann  im  oberen  kühleren  Teile  des 
Ofens  niederschlagen.    Aach  Eisenoxyd  wurde 
bai  dafe  tngaHlbrtaii  VaniicbaD  yoa  Cranar  in 
sehr  erheblichen  Mengen,  mehr  als  11  v.  H.,  in 
der  anblimierten  Masse  gefunden.    Aach  dieses 
Iat  alao  In  tfanlichar  Waiae  flfiehtig,  wie  die 
Alkalien. 

Schwerer  erklärlich  ist  da«;egen  die  Sabli- 
mation  von  Kalk  und  namentlich  daa  Anfkreten 

a«  gnißer  Mengen  von  Kieselsäure  in  Dampffoim. 
Karl  erklärt  daa  Auftreten  von  Kieselaäure  im 
Oiditraneh,  wo  die  Kieaalaftare  snweflen  fSsat  ein 
Viertel  der  ganzen  Menge  bildet,  durch  das  Zu- 
sammentreffen von  Flaor-  und  SchwelelsiliziBm 
mit  fanchta'  Lnft.*)"  Daa  Voiicommen  von  Flaor« 
aiHslum  in  irgend  erbeblichen  Mengen  ist  aber 
unwahrscheinlich,  da  FInorverbindnngen  niemals 
in  großen  Mengen  im  Hochofen  auftreten.  Schwefel- 


•  Masnrn't-!  ChejDie  4.  Auflage,  Band  11  S.  18510. 
**  „TouiudiiMiie  Zeitung"  1897  3.  288. 
•**  Batitbt  Bd.  I  S.  7»5. 

t  Maspiatta  Chemie  Bd.  II  S.  1882. 
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ftUiziam  seUt  die  Einwirkaag  voa  SebwefelkoUen- 
atoff  Mf  ein  Geineag«  von  glthmdor  Kohl«  oad 

KieBelsAare  voraus.  Das  Auftreten  von  Schwefel- 
kohlenstoff im  Hochofen  ertchoint  aber  wenig 
wahrscheinlich,  da  di»  yorhandenen  Saneratoff- 
üMOgisn  ein  aofortiges  Verbrennen  zu  schwefliger 
Säure  nnd  Wasser  bewirken  würden.  Eine  bessere 
Erklärung  würde  eine  Vermatung  geben,  die  ich 
Jedodi  amdräcklich  nur  als  eine  vorläufige  Ver- 
mutung und  nicht  als  nachgewiesene  Tatsache 
aussprechen  machte.  Im  Hochofen  sind  stets 
erhebliche  Mengen  von  Gyaa  vorhanden.  Das 
Cyan  bat  bekanntlich  in  seinem  chemischen  Ver- 
halten die  größte  Ähnlichkeit  mit  den  Ualo- 
genen  Chlor«  Brom  nnd  Jod.  Dieae  drei  Stoffe 
bilden,  wenn  sie  Aber  ein  glnhf^rii-ip=  (tcmenge 
von  Kieselsäure  nnd  Kohle  geleitet  werden,  die 
entipredienden  Sillsioniverblndnngen,  atoo  Sili« 
ziumchlorid  v  Gin  Siliziumcyanid  darzustellen 
iit  swar  bisher  noch  nicht  gelangen,  aber  wenn 
irgendwo  anf  der  Weh,  so  «lud  im  HoeboHm 
die  Vorbedin»;  'en  fiir  das  Entstehen  einer 
solchen  Verbindung  gegeben.  Alle  Cyanverbin* 
düngen  bilden  lieh  nnr  bei  hober  Temperatur, 
nnd  diene  ist  vorhanden,  ebenso  glühende  Kohle 
in  Berährung  mit  Kieselsäure.  Danach  wäre 
die  Vermntnng  wohl  nicht  ganz  von  der  Hand 
zu  weisen,  daß  sich  ein  Siliziumcyanid  bildet, 
welches  sich  bei  hoher  Temperatur  verflüchtigt, 
bei  niederer  Temperatur  unter  Abscheidung  voa 
Eienelstare  serfällt.  Daß  es  nicht  gelungen  ist, 
diesen  Körper  künstlich  d'ir^iiKtPÜen ,  könnte 
vielleicht  danu  seine  Erklärung  tioden,  daß  das 
vermotete  Siliziumcyanid  nnr  l>ei  bohen  Tempera- 
turen existenzfähig  wäre  und  bei  niederen  Tem- 
peraturen bei  Anwesenheit  von  Luft  oder  Wasser- 
duipf  von  «elbet  aerflele.  Dleee  Vemvtnng 
wfirde  eine  Stfltze  finden  durch  Inbetrachtziehung 
der  BUdongswärme  der  betreffenden  Verbindungen. 
Die  ZäUen  für  die  Bildnngiwirme  der  SlilslniB« 
Verbindungen  können  zwar  noch  nicht  als  vdllig 
fSutatehend  gelten,  jedoch  geben  die  bisher  er* 
aittetten  Z^len  wenignteu  «inen  nngeflUireo 


Anhalt,  und  ist  für  den  vorUegenden  Zweck 
nleht  erfiMpflertieli.    Fttr  Sütetnndilorld  wird 

angegeben  157,6,  f9r  Silizinmbromid  120,4  nnd 
fttr  Silizinmjodid  58,0  W.-E.  fBr  ein  Holekfll. 
Vergleichen  wir  damit  die  bekannten  fiildungs- 
wärmen  der  Halogenverbindnngen  des  Kallams 
und  die  des  CyaukaHama,  so  ergibt  sich,  daß  die 
Bildangawärme  des  vermuteten  Siliziamcyanide, 
wenn  man  von  dem  (brtig  gebildeten  Cyan  aus- 
geht, etwa  19,5  betragen  mflßte,  während  sie 
negativ  wird,   wenn  man  von  den  Elementen 
1  ausgeht.    Von  anderer  Seite  werden  niedrigere 
:  Zahlen  angegeben,   ho  daß  die  BildnngswÄrme 
I  des  Silizinmcyanids  auch  beim  Ausgehen  von 
I  fertig  ffebildetan  Cjyna  eehon  negmtiv  wflrde. 

würde  daher  sehr  erklärlich  erscheinen,  wenn 
'  ein  Siliziamcyanid  sich  nur  bei  sehr  hohen  Tem- 
I  perntoren  bildete  nnd  bei  niederen  Tempemtnren 
ImM  \nweaenheit  von  Luft  oder  Wasserdampf 
sich  unter  Bildung  von  Kieselsäure  zersetzt.  Ist 
doeh  nneb  schon  du  Silisinn^odid  eo  leidit  ser> 
setzbar,  daß  es  sich  an  der  Luft  von  selbst 
entzündet.  Vielleicht  hat  man  sich  den  Vorgang 
alebt  10  gaas  einfbeb  sa  denken,  soBdem  ee 
wäre  ebensogut  mOglich,  daß  die  Sache  ver- 
wickelter liegt  nnd  sich  nicht  geradezu  ein  Cyanid 
bildet,  sondern  irgendwelche  zusammengesetste 
Cyanverbindnng,  wie  ja  auch  bei  Einwirkung 
von  StickstufT  auf  ein  glühendes  Gemenge  von 
.  Kalk  und  Kohle  sich  nicht  Cyankalzinm,  sondern 
Kalziumcyanamid  bildet.  Auch  die  Einwirkung 
von  Cyan  auf  glühendes  Eisen,  über  die  in  „Stahl 
and  Eisen"  1905  S.  251  berichtet  wanle,  zeigt, 
,  daß  da«  Cyan  die  Neigung  hat,  nicht  einfache^ 
\  sondern  zusammengesetzte Verbindunfrcn  bilden. 
Ich  möchte  diese  Vennutang  noch  nicht  ala  eine 
ErkUtrong  für  das  maasenhafte  Aaftretea  der 
Kieselsäure  Im  Gichtrait<^h  angesehen  wissen, 
tondeni  würde  meinen  Zweck  erreiebt  haben, 
wenn  einer  oder  der  andere  der  FaebgenosaeiBt 
denen  der  Hochofenbetrieb  nJllior  licpt  als  mir, 
durch  diese  Zeilen  zu  weiteren  Versuchen  in 
dieser  Blebtnng  angeregt  wfirde. 


Zwillings- Tandem -BeYer^ieriiiaschme  mit  neuer  Steuerimg. 

(Hierzu  Tsfel  XIII.) 


Die  anf  Tafbl  Xltl  abgebildete  Zwillings- 

Tandem-Reversiennascliine  wurde  vor  1  '/*  Jahren 
von  der  Märkischen  Maschinenbau- Anstalt 
zu  Wetter  an  der  Ruhr  mit  einem  Blockwalzwerk 
zusammen  an  die  Hütte  Phönix  In  Laar  bei 
Rnhrort  geliefert.  Wührend  die  Gosamtanord- 
nang  der  Maschine  mit  dem  eiugebauteu  ge- 
«ebtosseaen  Kanmwalsengerilst  nach  dem  Ort- 
mnnaseben  Patente  sowie  das  Walzwerk  selbat 


im  wesentlichen  ebenso  Ist  wie  bei  der  bereits 
in  dieser  Zeitschrift,  Jahrgang  l!>i)2  Nr.  h,  ver- 
öffentlichten Anlage  des  Hlockwalzwerks  auf 
den  RöchlitagBcbeD  Eisen-  und  Stahlwerken  iu 
Völklingen,  bat  die  hier  dargestellte  Maschine 
eine  neue  Stenernng  erhalten  CD. R-P.  Nr.  1439011, 
die  »ich  bisher  vorztiglich  bewährt  hat.  Ich 
will  daher  niebt  verfeblen,  die  Fachgenossen 
a«f  diese  Stsaenag  und  deren  Einfaebbeit  aaf- 
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ütte  Phönix  in  Laar  (Ruliron). 
,  Ruhr. 
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raerkBam  zn  machen.  Die  beiden  Hochdrnck- 
sylinder  und  die  beiden  NiederdrnckzyUnder 
baban  1000  b«sw.  1600  mm  DnrelimeMer  bei 
1300  mm  Kolbenhub.  Die  ümdrehnngBzabI  stei^ 
bU  160  and  darüber  hinaus.  Die  Kolbenactüeber 
tfnd  stntlfeh  fetaill  nnd  werden  mit  dtr  B»> 
we^ng  der  Kalisae  so  veracboben,  daß  in  der 
Mittelstellnng  der  Kalisse  sämtliche  Kanftla 
geschlossen  bleiben.  Bei  ganz  geSffnetem  Ab- 
sporrrentil  kann  demnach  die  Maschine  mit  dem 
Steaerhebel  allein  zum  Stehen  gebracht  werden. 
Da  nnn  die  Kulisse  mittels  einer  hydraoliBCben 
SelbtteeUnfietmieruf  Tintdlt  wird,  m»  iel  m 
interessant  za  sehen,  wie  der  Masrhinist  mit 
einem  einzigen  Hebel  ohne  Jeden  Kraftaufwand 
eine  w»  crefle  MaMliiBa  dirigieren  kun;  dM 
Ingangsetzen  erfolgt  dabei  sanft  nnd  stoßfrei. 
Die  Betriebesicberheit  dieser  Steaerang  bat  sieb 
wlhrend  der  fuiien  Zeit  nie  diie  TenBgHehe 
erwiesen.  Die  Indikator-Diagramme  auf  folgen- 
der Seite  sind  während  des  Walzens  fenommen 
und  zeigen  bei  d«r  Normalarbeit,  bei  etwa  0,5 
bis  0,6  Fiillnng  in  beiden  Zyliodieni,  eine  recht 
präzise  Dampfwirknnp.  Wenn  nnn  der  Walz- 
prozeß eine  kleinere  Arbeit  und  also  kleinere 
Ffillnngen  vwlnngt,  bo  werden  diese  letzteren 
in  beiden  Zyllodem  gleichmäßig  verkleinert  und 
infolgedessen  eine  Steigerung  des  Receiverdrucks 
berbeigefUirt.  Wenn  dieie  Art  der  Dampf- 
wirknng  auch  abweicht  von  den  normalen  Ree:eln, 
so  ist  trotzdem  damit  eine  ganz  wesentliche 
Danpflmpaniio  TarbnndeB,  nnd  die  mit  dem 
hBheren  Eeccivenlrnck  verbundene  stärkere  Kom- 
pression ist  praktisch  nicht  von  Belang,  indem 
dnreh  die  OrBße  der  sehidlichen  Räume  in  den 
Hochdruckzylinden,  flKner  dnrch  die  Größe  der 
Schieberäberdecknngen  sowie  durch  die  Sicher- 
heitsventile die  Mittel  gegeben  sind,  dergleichen 
Umständen  von  Haus  aus  Rechnung  zu  tragen. 
Die  Diagramme  der  Niederdrnckzylinder  erhalten 
bei  jeder  Füllung  ein  normales  Aassehen.  Das 
getiage  Vakanm  tat  den  ▼erliegenden  Diagrannan 
hängt  mit  der  zu  kleinen  älteren  Kondensations- 
anlage zusammen  nnd  ist  inzwischen  eine  neue 
grBfiere  Kendeaaatlen  etagelMrat  worden,  mit  der 
der  Verlauf  dieser  Niedprdrnckdiag:rammp  ein 
betaerer  werden  wird.  Genauere  Untersuchungen 
der  DampfSkonemie  aind  aaf  der  HUtte  RiSnix 
leider  nicht  möglich  durelurafBbren,  dafBr  konnte 
uns  aber  die  Verwaltung  durch  ihre  Beob- 
achtungen bestätigen,  daß  die  Doppel-Tandem- 
Reversiermaschine  im  Vergleich  mit  der  älteren 
Zwillings -Reversiermaschine,  die  daneben  liegt 
nnd  das  ältere  Blockwalzwerk  treibt,  wesentlich 
aparaamer  arbeitet.  Ba  iat  dabei  sv  berllek- 
sichtigen,  daß  die  Produktion  mit  der  nenao 
Maschine  in  24  Standen  bis  zu  1200  t  betrügt, 
wttrand  avf  der  alten  BlookstraSe  ganz  be« 
deatand  weniger  erreicht  werde. 

w.  aOmOL 
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Die  eleirtirisehe  K]*af  tttbertragmig  auf  Hiltteiiwerkeii« 

Von  F.  JtRSien-DllflMldorf. 

(FortMlnnig  tob  Seite  BSS.) 

^^^^^^  Qlatfeiimik  TwbMn.) 

DieTerbodynamo.  Der  Erfolg,  dea  di«  ,  sich,  und  di«  erzielten  Reenltate  flbertreffra 

riiispedeliiite  Verw  einhing  von  Turbodynamos  in  noch  die  kleineren  AusfGhningeD  gemachten 
elektriacbeit  ZentralBtatiooea  allgeueiu  jeder  .  gateu  Erfabrnngen  and  haben  zur  Aascbaffung 
Stronart  und  Leistmiff  anfisawalseii  bat,  iit  aneli  |  von  HaicUnen  selbst  Uber  5000  P.  S.  gefBbrt 
für  die  Neabaaten  der  Höttenwerkazentralen  von  uud  Bomit  die  allgemeine  Einfäbnng  dieses 
gmodlegendem  Einfloß  geworden.  Eioe  ganze  Energioerzengers  mächtig  gefördert. 
Reihe  kleinerer  Maschinen  sind  schon  seit  Jahren  |  Ffir  jeden,  der  den  Bau  nnd  Betrieb  einer 
in  Betrieb;  Einheiten  von  ober  1000  P.  S.  haben  :  DampfmaBcbinenzentrale  oder  gar  die  Entwick- 
ebenfalls einen  Probedaoerbetrieb  bereits  hinter  |  long  der  GroOgaadynamo  mitgemacht  hat,  ist 
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die  Einfachheit  der  Turbodynamo  bestechend. 
Die  Möglichkeit,  die  rotierende  Dynamo  mit 
einem  rotl«rMld«n  Dampfmotor  zu  koppeln,  ent- 
fernt ein  nnerwttnBchtes  Zwischenglied,  den 
EarbelmecbaoitmaB,  aas  der  Dampfdynamo,  deren 
AnfbM  «]■  Torbodynamo  an  Einfachheit  ganz 
hTvorrnrend  gewinnt.  Die  Vorteile  der  Dampf- 
turbiue  ge^enöber  der  Kolbenmaacbine  sind  in 
«Stahl  ud  Efam*  ia  Ittstar  Zeit  melofMh  eis- 
gehend  besprochen  worden;  es  gentigt  daher, 
wenn  in  folgendea  gans  kors  and  mit  b«> 
•ondaver  BangiiahiBa  aof  dl«  Httt«D«erkisea> 
tralen  die  ErgebniiM  tuammeDgeiteUt  werden. 


ein  größerer  Ankerdefekt  nur  eine  kurze  Außer- 
betriebsetzung der  betreffendaa  Maschine  nStig 
macht.  Erw&hneuswert  iet  «aeh  dia  schnelle 
Betrieb8bereit?fhaft  der  TnrhodvDamo  als  be- 
sonders werLvulie  Eigenachaft  für  die  Eeeerven. 

Der  geringere  Raumbedarf  einer  Turbinen- 
zentrale  ist  für  den  weiteren  Ausbau  von  älteren 
Httttenwerksxentralen  vielfach  von  großer  Be- 
deatang,  da  deren  Ansdeboiuigaftliigkeit,  be- 
Brill rlprs  anf  den  Hochofcnwerken,  meist  sehr 
beschränkt  ist;  eine  der  gesteigerten  Verwendung 
der  Elektrisitll  «ntapreehaDda  VergrVOenuir  der 
KvaltatativB  mit  DaapfiBaadiineii  «der  Gaa- 


AbhiMan^  7. 

Zentrale  von  7200  P.  8.  OesantleistaDg  und  swar:  2  LIampfdjrnamoa  ta  Je  600  P.S.  in  der  ü&upthallei 
4  TaibodTBanos  la  je  lOOO  P.  8.  ia  dar  Seitoahalle.  TorbodjiuuBOi  der  k»  E.-0.,  BeHia. 


Danach  werden  die  Anlagekosten  geringer 
als  bei  der  gleichwertigen  Dynamo  mit  Kolbea- 
dampfmascbine  (größere  Leistungen  Tonuns- 
gesetzt),  weil  Abmessnngaa,  Fundamente  und 
Gewichte  kleiner  werden,  so  daß  die  Kosten 
für  Turbine,  Dynamo,  Maschinenhaus  und  deren 
Montage  aich  yermindem.  Die  Betrl«lwk«et6B 
werden,  gleichen  Diimpf%'erbrauch  voransgesetzt, 
kkiner,  zunächst  wegen  der  verringerten  Aus- 
gaben fttr  YerBiBaoag  und  Tilgung,  wettarUn 
durch  Ersparnisse  hinsichtlich  der  Abnutzung, 
des  Ölverbrauchs  sowie  der  Bedienung.  Auch 
dl«  AnaebaAuigakoateB  fttr  dl«  beaStigteii  Be- 
serveteile  Bind  geringer  als  hei  der  Pampf- 
djnamo;  der  verhältnismäßig  geringe  Preis  fär 
die  raaehhnlBBde  Dyaano  enaüflieht  e«,  «iium 
koBipIattan  Anker  auf  Lagtr  ii  nebnen,  ao  daO 


j  niaschinen  ist  in  solchen  Fällen  meist  nur  mög- 
lich, wenn  die  Anlage  ao  audorer  Stelle  von 
Grand  aas  neagebaot  ivird.  Hier  kann  anter 
ümstftQden  die  Erweiterung  mit  Dampftnrbinan 
ganz  wesentliche  Vorteile  und  ErspamisB« 
bringen.  Da  das  Kesselhaus  —  selbst  bei  Ver> 

I  wendoog  von  Wasserrohrkesseln  größter  Ein- 
heiten —  länger  iHt  als  das  Maschinouhans,  so 
ist  die  Anordnung  der  Kesäel  in  zwei  Keilion 

I  von  Vorteil.    Abbild.  7   zeigt  ein  derartigaa 

I  KrafthniiH  von  «twa  10  000  P.  S.  Gesamtleistung. 
Wollte  mau  die  Vorteile  der  raumsparenden 
Tarbodynamo  voll  und  gana  aar  G«ltimg  kriagen, 
so  müßten  die  Kessel  in  2  oder  3  St^ickwerken 
fibereinaader  gelegt  werden,  eine  in  Amerika 
and  England  u«brflMk  aoageflUirt«  Anerdnnng, 
die  jad«eh  di«  Überaleht,  die  Bediannng  wl« 
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aieh  den  Kohlen-  und  ABchentnuDtport  enchwert 
und  in  Deatoehland  flbsrdles  ▼«rboten  ist.  Ei 
bleibt  also  nur  noch  die  Aagfährong^  grOßter 
KeBseleinheiten  nach  dem  Marinetjp  sowie  eine 
gescbicktti  Gruppieraog  von  Kessel-  nnd  Ha- 
MbtiieDbaiis.  Der  Dampfkesselbaa  wird  dieeem 
gesteigerten  Bodnrfnis  nach  großen  leistongs- 
fähigea  Kesseleinbeiten  fär  raambeschränkte 
HtttmMstndeo  mebr  aU  bisher  Rechnung  tragen 
müssen;  erst  dann  ist  der  Erfolg  der  Turbo- 
dynamo  ein  voUst&ndiger,  wenn  die  zageh5rige 
KMMlanlage  anteprediend  aa  Gnindflieke  ifwit. 


Abbildung  8.  Turbodynamo. 
System  A.  £.-ö.  Berlin.   1000  efTekt.  V.  S. 

mit  KoDdensationsanlage. 


Waa  den  Dampfverbrauch  anbelangt,  so 
anterliegt  es  keinem  Zweifel,  daß  die  Tarbine 
lehon  in  ihrer  jetzigen  Form  einer  gnteo  Drei- 
fach-Expansionsmaschine  nicht  nachsteht*  «nd 
es  ist  nach  den  jüngst  mitgeteilten  MeüKnn^»^n 
an  ausgeführten  Maschinen  za  erwarten,  daß 
mit  der  fortschreitenden  Entwicklung  im  Dampf- 
tnrbinenbau  sich  füt  die  RrennstotTauswertnng 
noch  luancbea  gewinnen  läüt.  Für  diese  Weiter- 
entwicklung ist  die  von  nnieren  leia^nif*- 
fähigsten  Elektrizit&tsfimien  aufgenommene  ein- 
heitliche Fabrikation  der  Turbodynamo  von 
grüßtar  Badaatnng.  Die  Darebblldnag  allar 
Blnzalhetlan  towaU  der  Turbine  wie  dar  Dynamo 


liegt  in  einer  Hand  und  es  finden  somit  die  Eigen- 
tümlichkaitander  zu  einem  organischen Gan/.en  ver- 
bundenen beiden  MaBchinen  gleichmäßige  Berttdc- 
sichtignng,  nnabhängig'  von  Nebenbedingungen, 
wie  sie  die  getrennte  Vergebung  und  Uerstellang 
▼oa  Dampfmotor  und  Dynaae  immer  mit  sich 
bringt.  Die  fertig  znsammengebante  Tnrho 
dynamo  kann  in  dem  Probierraum  der  aus- 
fabreadan  Fabriic  ohne  groBa  Keatan  einer 
Prüfung  unterzogen  werden,  wie  man  sie  in 
den  besteingerichteten  Maschinenlaboratorien  bis- 
bar  nidht  aaaanflibran  Oelagenheit  hatte.  8ln« 
Fabrikation  auf  piner  aolchen  Basis 
muß  zu  einwandfreien  Konstruktionen 
führaa,  da  Fahlerqaellea  mit  gritflerer 
Sicherheit  als  bisher  erkannt  und  be- 
seitigt werden  kOnnen,  bevor  die  Ma- 
eefaine  dem  Betriebe  übergeben  wird. 

Der  Aufbau  der  verschiedenen  Tnr- 
binensysteme  ist  in  den  erwähnten  Ab- 
handlungen ebenfUls  eingebend  er* 
örtert.  Die  Abbildungen  7  bis  9  lassen 
die  charakteristischen  Eigentümlich- 
keiten einiger  bereits  im  Danerbetrieb 
erprobter  Turbodynamos  erkennen.  Ein 
YerfTleii  Ii  mit  den  früheren  Abbildungen 
(Zcutiiileii  mit  Külbendampfmaschinen) 
zeigt  ohne  weiteres,  in  welch  hohem 
Maße  eine  Zentrale  mit  Tnrbodynamos 
an  Einfachheit  nnd  Übersichtliohkeit 
gewinnt.  Der  gedmngana  Zuiammen- 
ban  der  Slaschinen  hrit  es  in  vielen 
Fällen  ermöglicht,  das  ganze  Aggregat, 
ao  wie  ee  vam  Prfiflhld  der  betreffen- 
den Fal^rik  kam,  in  die  Zentrale  zu 
nberfährtia  nnd  nach  Verlauf  weniger 
Tage  ia  Betrieb  lu  nahmen.  Zieht  man 
einen  Vergleich  mit  der  Fnndamen- 
tierniig  and  Montage  einer  Kolbea- 
iani  f'raaseUiie  oder  Öaedynamo  — 
°;leichviel  welchen  Systems  — ,  so  er- 
kennt man  leicbti  welche  Bedeutung  die 
Turbodynamo  schon  in  ihrer  jetzigen 
Gestalt  fflr  den  Betrieb  gewonnen  hat. 
Und  man  versteht  das  große  Interesse, 
das  gerade  der  Hüttenmann  an  der 
Weiterentwicklung  dieser  Energieerzeuger  haben 
maß,  da  ihm  eine  hetriehseinfache.  masthinelle 
Anlage  größere  iSicLerheit  bietet  und  daher  — 
alles  in  allem  —  am  billigsten  arbeitet.  So 
ist  denn  die  fortschreitende  Verbreitung  der 
Turbodynamo  in  rascherem  Tempo  als  bisher 
mit  Sicherheit  zu  erwarten  und  es  läßt  eieb 
dies  auch  in  der  Tat  bei  allen  XeuHchöpfnnpen 
in  Httttenzentralen  schon  heute  konstatieren, 
und  iwar  aelbet  auf  den  Werken,  denen  Abgase 
zur  Atmwertung  verfiie:bar  sind. 

Kondensationsanlage.  Als  zu  den  Kraft- 
statienaa  für  Dampfbetrieb  gehörig  lat  noeh  die 
KoadansatioaMnlaga  sa  arwUnea,  die  für  grdfier» 
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Betriebe  and  ins>ipRnnripre  bei  Aafstellang  von 
TaitM^yaemes  2w«ckmäüig  aU  Zentralkonden- 
Mtlen  mit  9  ble  9  Pampeneinlieiten  aesfebiMet 

wird.  Per  elF^ktromotorisehe  Antrieb  d^r  rrlativ 
iMgsam  iaafdoden  Lafl^ampen  c:e8Chieht  meist 


i unter  ZwiBchensdialtung  von  Riementran^Tiis?inr. 
oder  Zahnradvorgelege.  AU  Wasserpuuipou 
eignem  eieii  die  ZentrtAigalpiunpen  beeonders  gut 
für  1f  n  plektrUchen  Betrieb,  da  eine  unniittel- 
,  bare  iiuppelang  von  Itotor  and  Pampe  möglich 
laL  Dureh  die  VereinlgaDg  von 
Kesselspeise-  und  Kondcnsations- 
pampen  —  bei  HochofenwerkeD 
aaeh  von  WaMenrersorgnDgBpum- 
pen  —  in  einem  Gebäade  laseen 
eich  anter  Dmst&nden  sehr  fiber- 
sichtlicbe,  einheitliche  Anlagen 
schaffen,  deren  Wartoog  and  Be- 
trieb sich  nicht  nnwesentlich  ver- 
einfacht. Eia  weiterer  Vorteil 
derartiger  zentrali8iert«r  Pump- 
Ptntionen  ist  der,  daß  sehr  haalig 
iur  eine  Anzahl  Fampen,  die  von 
einer  TrasRiniaeieB  ans  betrieben 
wt^rrlen,  ein  genittinsanier  Reserve- 
motor  genügt,  so  daß  die  Ao- 
lagekoiten  ileb  entspreebend  er- 
mäßigen. 

Von  den  elektrischen  Kraft- 
Stationen  mit  Gaedynamoe 
interessieren  hier  besonders  die- 
jenigen Betriebe,  denen  Abfall- 
gase  aar  Anewertim;  sor  Ver- 
fiif^nng:  stehen.  Die  beispiellose 
Entwicklang  dee  (j^refigasmotorea- 
baaee  auf  dleeem  Gebiet  tat  be- 
kannt and  die  erzielten  Erfolge 
haben  die  EinfQhrang  der  elek- 
trischen Kraftäbertragang  in  einem 
Umfange  gefördert,  den  kein 
System  der  zentraüpvertpn  Knergie- 
versorpang  vordem  aufzuweisen 
hat.  Die  anterscheidenden  Merk- 
male in  der  Anordnung  and  in  der 
DetailaasfOhroDg  der  verscbie- 
denen  Hotorenayeteme  etnd  dnreb 
die  Arbeiten  von  Lttrmann  nnd 
Meyer  allgemein  bekannt  ge- 
worden; eine  flbersiehtUebe  uir- 
stellnng  and  Kritik  gibt  Rein- 
hardt an  Hand  aosgeftlhrter 
Beispiele  la  «Stahl  and  Biaen" 
Ii) 02  Heft  21.  Sz-han  bei  der 
Üesprechong  der  Dampfdynamo- 
sentralen  wnrde  darauf  hingewie- 
sen, in  welch  hoLem  Mal^e  eine 
gute  Gasreinigang  der  Verwertung 
von  Abfallgasen  ftrderlleb  iat. 
Für  den  Betrieb  mit  GasmotorM 
ist  eine  wirksame  and  daaemd 
betriebssichere  Gasreinigang  eine 
anamgängliche  Notwendigkeit, 
^rleichviel,  wplf'bp^  MatirpTiHystem 
zar  Verwendung  gelaugt.  Die 
VeriMMerufan,  wel^  anf  dem 
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Abbildung  10.    1000  pferdige  Gasdyoamo  für  Drehstrombetrieb. 
Aosgeführt  ron  der  Oasmotorenfabrik  Deutx  nnd  der  A.  E.-6.  Berlin 


Gebiete  der  Ga8reinig:Ting  in  den  letzten  Jahren 
zu  verzeichnen  sind,  haben  daher  einen  bedeat- 
samen  Einfluß  auf  die  Entwicklang  der  Abgas- 
verwertnng  gehabt  nnd  nicht  nar  deren  Ökonomie 
wesentlich  gesteigert,  sondern  auch  besonders 
das  System  der  Energieversorgang  als  solches 
erst  betriebssicher  gestaltet.  Bei  den  Vorstndien 
öber  die  zweckmäßige  nnd  vollkommene  Anlage 
einer  Crasverwertang  spielen  erklärlicherweise 
die  Reinigungs-  nnd 

Reparatnrbediirftig- 
keit  der  Maschinen  die 
Hauptrolle ,  da  hier- 
von die  Sicherheit  und 

Betriebsbereitschaft 
ebensowohl  wie  die 
Wirtschaft  lichkeitder 
Kraftversorgang  so 
grundlegend  beeinflußt 
wird.  Wenn  schon  das 
eine  oder  andere  Ma- 
schinensystem mehr 
oder  weniger  empfind- 
lich gegen  den  Gas- 
Btanb  sich  verhalt, 
hauptsächlich  durch 
die   Anordnung  nnd 

Durchbildung  der 
Steuer-  und  Vertei- 
Inngsorgane  begrün- 
det, so  unterliegt  es 
doch  keinem  Zweifel, 
daß  nnr  eine  wirk- 
same, vollkommene 
Reinigungsanlage  die 


Motorstillstände  wegen  vor- 
zunehmender Reinigung  auf 
ein  zulässiges  Maß  herab- 
zumindern vermag. 

Über  die  Ausführung  von 
Gichtgas  •  Reinigungsanlagen 
bandeln  die  eingehenden 
Berichte  von  Lärmann,* 
Osann**  und  Gruber- 
Teplitz.***  Bei  den  Nen- 
anlagen  für  Gasreinigungen 
lassen  sich  mehr  als  früher 
einheitliche  Normen  erken* 
nen,  nach  denen  gebant 
wird,  wenn  schon  die  Ver- 
hüttung der  verschieden- 
artigen Erze  und  die  Unter- 
schiede im  Staubgehalt 
mancherlei  Modifikationen  in 
den  Einrichtungen  verlan- 
gen, die  von  Fall  zu  Fall 
studiert  werden  müssen.  Im 
allgemeinen  rechnet  man 
damit,  daß  40  bis  60  °/o 
schwerer  Staub  in  dem  Vor- 
reiniger (Grobreiniger)  sich  ausscheiden  lassen, 
einfache  Trockenreiniger  vorausgesetzt.  Die  daran 
anschließende  Leitungsanlage  kann  bei  größerer 
Länge  und  mit  entsprechend  ausgebildeten  Staub- 
fängen  versehen  bis  zu  25  7o  Staub  aufnehmen, 
während  der  Rest  in  der  Naßreinigung,  je  nach 

*  .suhl  und  Eisen'  1901  Heft  9  S.  433. 
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Abbildung  11.    Drehstromsentrsle  mit  Gasdynamos  von  1000  effekt.  P.S. 
AoBgeführt  von  Gebr.  Körting  •  Hannover  and  der  A.  E.-G.  Berlin. 
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deren  AasfBhrnng,  bis  anf  0,03  nnd  sogar  bis 
0,002  g  Staub  im  Kubikmeter  Gas  zur  Ansschei- 
dnng  gelangt,  über  die  maschinelle  Einrichtnng 
der  Fertig^-einigang  gehen  die  Ansichten  aus- 
einander. Die  Vorteile  des  einfachen  Ventilators 
haben  die  Entwicklung  und  weitere  Verbreitung 
desTheisen-Waschers  nicht  aufzuhalten  vennocht. 
In  vielen  Anlagen  sind  beide  Systeme  mit  gutem 
Erfolg  eingeführt.  Auch  die  Frage,  ob  hinter 
den  Zentrifugen  noch  Skrnbber  oder  Sftgemehl- 
reiniger  größeren  Nutzen  bringen,  der  die  ver- 
größerten Anlage-  und  Betriebskosten  recht- 
fertigt, ist  nicht  eindeutig  geklärt.  Gute  Re- 
sultate werden  für  die  Grobreinignng  auch  durch 
Einbau  von  Dampfatrahlexhaustoren  erzielt. 

Bemerkenswert  sind 
die  von  Theisen* 
mitgeteilten  zahlen- 
mäßig belegten  Be- 
triebsberichte Ober 
einige  von  ihm  an- 
gestellte Beobachtun- 
gen an  Zentrifugal- 
Gegenstromreinigern, 
deren  Theorie  an  der 
genannten  Stelle  wie 
auch  von  Osann  f 
ausführlicher  behan- 
delt ist.  Hier  inter- 
essieren in  erster  Linie 
die  Daten  äber  den 
Keinbeitsgrad  des  Ga- 
ses anter  gleichzeiti- 
ger Berücksichtigung 
des  Kraftbedarfs  am 
Wascher.  Theisen 
rechnet  bei  einem 
Staubgebalt  von  0,05g 
(Hotorenbetrieb)  mit 


Was  die  Reinigung^kosten  anbelangt,  so  kann 

man  für  1000  cbm  hochgereinig^es  Gichtgas  mit 
durchschnittlich  20  Pfg.  rechnen  (Wasserpreis 
zu  1  Pf.  für  das  Kubikmeter,  Kosten  für  die 
Pferdekraftstunde  mit  3  Pfg.  angenommen). 
Diese  Kosten  von  30  Pfg.  enthalten :  Amorti- 
sation, Verzinsung  nnd  Betriebskosten  für  die 
gesamte  Reinigungsanlage  unter  Berücksichtigung 
der  obigen  Annahmen.  Die  Reinigung  belastet 
demgemäß  die  Selbstkosten  der  Energieerzengung 
mit  (1000  cbm  =  300  eff.  P.  S.  stündlich  an 
20 


der  Gasmaschine) 


300 


0,07  Pfg.  f.  d.  Pferde- 


kraftstunde, ein  Betrag,  dessen  Größe  die  Selbst- 
kostenrechnung  nur  unwesentlich  beeinflußt.  In- 


1,4  bis  1,8  7o  der 


Abbildang  12. 

OagdjDamoientrale  mit  lOOOpferdiger  Nürnberger  Maschine. 


Gasmotorleistung  als 

Kraflbedarf  für  den  Wascher  (bei  3  bis  4  cbm 
Gasverbrauch  für  die  Pferdestärke  und  Stunde, 
also  4  bis  5  P.  S.  Wascherleistnng  für  1000  cbm 
stündlich  =  250  bis  300  P.  S.  im  Gasmotor); 
bei  zugelassenem  größerem  Staubgehalt  hinter 
dem  Wascher  (Kesselfeuerung)  sinkt  der  Kraft- 
bedarf für  diesen  bis  auf  3,3  nnd  4  P.S.  für 
1000  cbm  gereinigtes  Gas.  Für  eine  10000 
P.  S.  -  Zentrale  (Gebläse  und  Dynamozentrale) 
mit  etwa  35000  cbm  stündlichem  Gasverbranch 
wäre  mithin  der  Kraftverbranch  am  Wascher 
3,3  X  35  =  116  bis  5  X  35  =  175  P.  S., 
je  nach  dem  Reinheitsgrad  des  Gases;  rechnet 
man  30  bis  40  P.  S.  für  die  WaschwaBserpumpen 
hinzu  (Rückknhlung  und  Sammelbassin),  so  be- 
trägt der  Gesamtkraftbedarf  150  bis  215  eff.  P.  S. 


,Stahl  und  Eisen*'  1904  „  '285. 
,      ,       ,      1902  ,  163. 


folgedessen  spielt  auch  der  Kraftbedarf  der 
Fertigreinigung  nur  eine  untergeordnete  Rolle, 
nnd  Experimente  durch  Einführung  „verbesserter 
Reiniger  mit  geringstem  Kraftbedarf"  lassen  sich 
kaum  rechtfertigen.  Maßgebend  ist  immer  nur 
die  Betriebseinfachheit,  die  eine  dauernde  Sicher- 
heit garantiert.  Es  sind  Betriebsberichte  be- 
kannt geworden,  wonach  bei  gut  gereinigten 
Gasen  die  Gasdynamos  zwecks  Revision  und 
eventueller  Reinigung  erst  nach  10  and  12 
Betriebswochen  (Tag-  und  Nachtbetrieb)  still- 
gesetzt wurden.  Das  entspricht  also  durchaus 
normalen  Mascbinenrevisionen,  wie  man  sie  auch 
von  guten  Dampfdynamos  her  gewohnt  ist  (Er- 
satz der  Stopfbnchsenpackungen  usw.).  Aller- 
dings können  ungünstigere  Betriebsverhältnisse 
eine  allwöchentliche  Maschinenreinignng  nötig 
machen.  In  den  meisten  Fällen  ist  nachweis- 
bar die  Beschaffenheit  des  Gases  schuld  daran. 


Google 


880   St&hl  oad  Eiaen. 


Autogene  Schwdßunjf, 


25.  J«hr^.  Nr.  15. 


Aufh  für  diese  periodisch  sich  wiederholenden 
MotorreiniguDgeD  haben  sicli  gewisteruaßen  gchon 
feste  Normen  li«r»iugebildet;  eine  geschalte  Ko- 
lonne Schlosser  von  4  bis  6  Mann,nntemfttzt  durch 
gate  Uebezeage,  erlediget  selbst  bei  dem  gröOtea 
Motor  eine  durchgreifende  Relniini&f  ^  8  bis  10 
Stundf*a  (Zylinder-  und  Ventihoini^np  einschließ- 
lich kleinerer  Beparatoren  an  den  Kühlwasser- 
MlQiiffen,  Ztoden  und  SdimlerTorriebtiugwi). 

Die  Bemessung  der  GröPcn'^inliriTen  für  die 
OaedjnamoB  geeebiebt  nach  dea  b«i  den  Dampf- 
dynamoB  beiproebeaeD  OetiebtapoiikteB;  tMXk 
der  ZnHanimenban  von  Gasmaschine  und  Dynamo 
lehnt  sieb  an  die  von  dem  Dampfdjrnamobau  be- 
kannten VorMlder  an.  Da  bfober  nur  liegende 
Großgasdynamos  zur  Ausführung  gelaugten,  so 
weisen  die  einzelnen  Anlagen  selbat  mit  ver- 
tebtedenen  Hetorqntemen  siemlieb  einbeiCUebe 
Anordnungen  auf,  wie  aus  den  Abbildungen  10 
bis  12  für  Betrieb  mit  Hochofengas  hervorgeht. 

Der  scharfe  Wettbewerb  im  Großgasmotoren- 
ban  bat  in  den  letzten  Jahren  zu  Konstruk- 
tionen g'efiihrt,  die  gegenüber  älteren  Maschinen 
ganz  weseDtlich  an  Einfachheit  uud  beBseier 
Durchbildung  gewonnen  haben.  Besonders  dem 
doppeltwirkenden  Viertaktmotor  (Abbildung  12) 
wird  geringes  Maschinengewicbt,  bober  mecha- 
nischer Wirkungsgrad  und  ffriOttt«  Regtüier- 
filhigkeit  nachgerühmt.  Da  die  Gasdynamos  zu- 
gleich mit  den  Gasgebiasemaschinen  von  einer 
Gaireinigaogiaiilafe  aaa  gespeist  werden,  so  ist 
eine  weitere  Vereinheitlichung  des  Betriebes  in 
vielen  FäUen  dadurch  zu  erreichen,  daß  mau 
die  beiden  Zentralen  Tereinigt;  es  wird  bier- 
durch  außerdem  noch  Gelegenheit  geboten,  einen 
Beservegaemotor  sowohl  für  da«  Beservegebiaae 
»Ii  aneb  llir  die  Beaenredynnmo  sn  yerwraden. 


'  Der  Betrieb  mit  Koksofeng'as  als  Krafi- 
mittel  gestaltet  sieb,  was  die  maschinellen  An- 
lagen der  Zentrale  anbelangt,  genau  so  wie  bei 
den  TlocbntVdgasmotoren.  Ks  dürft?  bezüglicb 
der  VerwendiiQgsfähigkeit  dieses  Krattmittelt 
interessieren,  daß  bsreits  eine  ganze  Beibe  Ha- 

I  Bchinen  laufen,  darunter  zwei  GaadTUune«  veD 
Je  1000  P.  S.-Leiatong. 

Aoeb  die  Zentralen  nit  Generntorf as" 
betrieb  weisen  dieselben  maschluf'llpn  Anlagen 
aaf  mit  Bezug  auf  üotoren  und  Dynamos.  Der 
Kmltgasbetrieb  mit  der  Anlag»  von  Vergaevngs- 
einrichtungen  wird  insbesondere  fiir  die  reinen 
Stahlwerks'  besw.  Walzwerksbetriebe  zu  er- 
Srtem  sein  nnd  sieberlieb  Ten  grOBerer  Beden- 

!  tung  werden,  wenn  der  Bau  von  Vergasungs- 
einrichtuugeu  auch  für  billige  bituminöse  Brenn - 
ttoflb  diejenige  Vellkenmenbeit  erreiebt  bat,  die 
für  die  angeschlossenen  Motoren  einen  einwand- 
freien Betrieb  sichert.  Wesentlich  für  die  Wirt- 
scbaftUebkeit  derartiger  Anlagen  ist  die  gleieb- 
zeitige  Verwendung  von  Generatorgasen  sowohl 
ffir  den  Schmelz-  und  Wilrmofenbetrieb  als 
auch  für  den  Kraftbotrieb ;  auch  nach  diesem 
System  arbeiten  bereits  eine  ganze  Anzahl 
großer  Hfltten werke,*  und  eine  Weiterentwick- 
lung steht  zu  erwarten,  wenn  die  Fortschritte 
im  HardtebmelsTerMinn  grOOere  Vergasungs- 
anlagen  nötig  machen.  Auf  eine  Kritik  der  Im 
Vorstehenden  beeprochenen  Elnergieerzenger  soll 
an  Hand  einer  RentabUit&tsreehnnng  splterein- 
prpnnirrr  worden  nach  der  ! ■r-rrri'-^tfmir  (»iniger 
für  die  Beurteilung  der  MaschiDeDsy6teme  wich- 
tigen BetriebtTerbbltnltn. 

(Fortsetsnng  folgt) 


•  Siehe  ..Stahl  uid  Eissno  IM»  8. 1191  n.  feig. 


Autagene  Schweifimigr. 


Zum  Zweck  der  Verbindung  von  Eisenblech- 
teflen  bedient  man  sich  bekanntlich.  Je  nach  der 
Art  der  Verwendung  des  Erzeugnisses,  des  Fal- 
zen«, der  Nietung,  der  Hartlötung  uud  der 
fiebwelßttng.  Das  Sebweißen,  welebes  orapring- 
lich  nur  im  Koksfeuer  vorgenommen  wurde,  wird 
zurzeit  an  verschiedenen  Stellen,  insbesondere 
für  Verebiigiing  von  Bleeben  grtBerer  Dieken, 
vorteilhaft  durch  Erhlt^üit^  inittels  Wassergas 
aosgeführt.  Auch  die  elektrische  ächweißung, 
oowekl  die  mittels  des  Idcbtbogens,  wie  aneb 
durch  Widerst .iinlrtprhitzung,  i«t  in  verschiedenen 
Anlagen  eingeführt,  and  zwar  bat  besonders  die 
letstfemante  der  beiden  «lektriMbeH  SebwetO« 
metbede«  ftVftsn  Anwenduc  geftindM.  In  den 


'  letzten  Jahren  wurde  dann  als  neues  Verfahren 
zur   Verbindung  von  Eisenbleehteilen  die  lo- 
genannte  autogene  SchweiLJung  oder  hydroxygene 
Selbstschweißang,  auch  Kualigasschweißang 
nannt,  der  Technik  zugeführt.     Das  Prinzip 
derselben   ist   seit  langer  Zeit    bekannt:  die 
Erzeugung  einer  sehr  heißen  Stichflamme  durch 
!  Verbreonnnf  eines  Gemisches  von  Wasseratoff 
und  Sauerstnff  und  die  Verschmelzung  der  an- 
^  einandergelegten  Blechteile  an  den  Berubrungs- 
r  Haeben  mittele  diaaer  Flamme.   Wie  bei  der 
sogenannten  Lichtbogenschweißung  oder  in  der 
I  durcb  Knnscblnß  (Widerstandserbitznng)  bewirk» 
j  t«n  elektiiaehen  Sebweißuftf  beben  wir  ea  nlee 
j  niebt  mit  einer  eigentUdien  SebwdAnng,  d.  b. 
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mit  einer  Vereinignng:  der  auf  Schweißglat  ge- 
btMbtMi  T«il«  dnroli  Hlrnm«»  odmr  PreaMn  ra 

tno,  Rondern  es  findet  eine  vollkommene  Ver- 
•cbmelzoog  dereelben  statt,  jedock  im  Gegeoaats 
sar  LStonff,  ohse  VermittluKg  eioMand«» 
Motallä,  wie  Sapfer  odtr  Zinn,  d.  olin» 
Lötmittel. 

Den  betten  Vergleich  zu  diesem  Vorgang 
bildet  die  reine  Bleilötarbcit  (ohne  Zuhilfenahme 
von  Lot),  bei  welcher  mittel«  einer  Waeserstoff- 
flanun«  di«  UMinttidergestoBenM  buw.  flber> 
läppten  Bleibleebteile  verschmolzen  werden.  Das 
zar  ErzengQDg  der  Flamme  dienende  Gasgemisch 
wird  nicht  als  fertiges  Gemisch  dem  Vorrats- 
bebälter  entnommen,  sondern  erst  karz  vor  der 
Verhrennnnfrsgtflle  in  dem  Miachkörper  des 
breuuerü,  weichem  die  beiden  Gaskomponenten 
(WftMentoff  und  Sauerstoff)  getrennt  zugeführt 
werden,  erzeagt.  Die  Brenner  werden  in  sehr 
verschiedener  Konatrnktioa  ausgeführt;  die 
weeeniHeben  BaetuidtfliI»  den  Brennen  eind  die 
hci  lpn  Zii'iihrnngsrohre  (eines  für  Wasser-,  eines 
für  Sauerstoff),  der  Mischkdrper  mit  den  darin  be- 
findlieben Teilen,  da«  LBt*  oder  SebwelArobr  vnd 
das  MnndstTick  (Brennerdrise).  Derartige  Brenner 
fabrizieren  beispielsweise  die  Deutsche  Oxhydric- 
geMllaehBft  in  Dttseldorf,  das  Brlgerwerlc  In 
Lübeck,  die  SauerstofF- Fabrik  in  Berlin,  die  Elek- 
trizit&ts- Aktiengesellschaft  vorm.  Schackert  &  Ck>. 
in  Nürnberg.  In  diesen  Brennen  werden  die 
Gase  (Wasserstoff  und  Sauerstoff)  nicht  in  dem 
theoretischen  Verhftitnis  2:1,  sondern  etwa  in 
der  Proportion  4 :  1  gemischt,  welche  schon  seit 
langer  Zeit  als  die  zur  Erzeugung  einer  brauch- 
baren Sticbflammo  ornnstiggte  bekannt  ist.  Slan 
hat,  lange  ehe  uiau  die  Waaseratuß-Sauerstuff- 
Flamme  zum  ZoaammenMbmelzen  von  Eisenbleeh 
technisch  benntzte,  erkannt,  daß  in  einer  ans 
zwei  Teilen  W^asserstoff  nad  einem  Teil  Sauer- 
•toff  ersengt«!  Flamne  daa  Metall  atark  ver- 
brennt, daß  das  Gemisch  also  ffir  den  gedachten 
Zweck  zu  reich  an  Sauerstoff  ist,  und  gefunden, 
dafi  praktiaeb  braaebbare  Beaaltate  mit  einen 
Gemisch  wii  -  bis  4  Teilen  Wasseratoff  auf 
1  TeU  Sauerstoff  erzielt  werden  können.  Die 
Verwendung  dieaer  Flamme  znm  Erbitsen  von 
Metallen  verschiedener  Art  zwecks  Zusammen- 
schmelzen oder  Znsammenschweißen  ist  lAngat 
bekannt;  anftaglieh  warde  lie  baaptsSeblleh  in 
der  Platinschweißung  verwendet. 

Die  Einführung  des  Knallgas-Schmelz  Ver- 
fahrens in  die  Eisenindustrie  besw.  in  die  Blech- 
warenfabrikation wurde  dadurch  gefördert,  daß 
die  erforderlichen  Gase,  Was-ierstofT  und  Sauer- 
stoff, iu  bequemer  Weise  erbiUtiich  sind  (Stahl- 
flaschen). Die  Apparatur  unter  \'orwendnng 
dieser  in  Stahlflaschen  in  den  Handel  kommen- 
den komprimierten  Gase  ist  eine  sehr  einfache 
ond  die  Handhabung  derselben  eine  lelatiT  be- 
qmDM.    Die   Blnriehtang  besteht  aw  einer 


Flasche  mit  komprimiertem  Wasserstoff  und 
einer  solehea  mit  kemprimiertem  Sanersteff, 

jede  mit  einem  entsprechenden  FTfdüriftvpTiti] 
versehen,  so  daß  der  in  den  Flascheu  etwa 
190  Atn.  betragende  Druck  bis  auf  Bruebteile 
einer  Atmosph&re  reduziert  werden  kann;  ferner 
ana  Je  einem  atarkwandigeo  Gamnüschlancb  an 
jedem  Bedulerrentil,  sowie  einem  an  diese 

I  Schl&uche  angeschlossenen  Brenner.  Die  Ar- 
beitsweise ist  folgende:  Nach  Offnaog  dos 
Hahues  an  dem  Tentil  der  W^aaaarateifflaBebe 
wird  vor  der  Brennermfindnng  daa  anaatrömende 
Gas  entzündet,  hierauf  läßt  man  durch  eat- 
sprechendes  Öffnen  des  Hahnes  an  der  Sauer- 
stoffflasche bezw.  eines  am  Brenner  selbst  an- 
gebrachten Hahnes  den  Sauerstoff  hiuzntreten. 
Die  anfangs  pelblichc  fla<;kernde  Flamme  erhält 
dadurch  die  Form  einer  Stichtlamme  von  blau- 
licher oder  violetter  Farbe;  diese  Flamme  wird 
an  den  stumpf  aneinandergelegten  Htecbteilen 

I  in  defaelben  Weise  vwbeigeflilart,  wie  die«  bd- 
apielsweise  beim  PleilSten  pesehieht.    Die  Größe 

I  der  Flamme  ergibt  sich  aus  der  Regulierung 
der  Habnstellang  und  ana  der  OrOOe  des  I^«n- 
ners  bezw.  Ddsenfiffnnng  desselben.  Die  Ge- 
schwindigkeit des  Arbeitens,  d.  b.  der  Zeitver- 
braneb  fBr  jede  Llageneinbeit  der  SebweiOnaht, 
richtet  sicii  nach  der  Größe  des  ftrenoera  und 
nach  der  Dicke  des  Bleches. 

Das  regelrecbte  autogene  SebweiOen  erfolgt 
in  der  Weise,  daß  die  einander  berfihrenden 
Flächen  der  zu  verschmelzeudeu  Tnile  uicht  nur 
an  einer  Kante  oder  bis  zu  einer  gewissen  Tiefe, 
sondern  der  ganzen  Berührungsfläche,  d.  h.  der 
ganzen  Dicke  nach  verschmelzen  (siehe  Abbild.  1 ). 
(.1  olegeutlicli  wird  auch  in  der  Weise  gearbeitet, 
daß  zwischen  die  zu  vereinigenden  Berübrunga- 
flilchen  ein  Kisendraht  eingeschmolzen,  also  ge- 

I  wissermaßeu  der  Vorgang  der  Lötung  nachgeahmt 
wird.  Diese  Arbeitsweise  dttrfte  indes  in  einer 
panzcn  Reihe  von  Fallen  laTiirf  rirht  so  sicher  sein, 
wie  die  vorbin  erwähnte  direkte  Verschmelzung 
Ungs  der  ganaen  BarUbrungsflaelM.  Das  Zu- 
sammenschmelzen erfolgt  rnhifr;  Hammern  oder 
Pressen  findet  nicht  statt,  da  es  sich  nicht  um 
gvwShnllebes  SebwelAen,  sendwn  um  Sehmelsung 
handelt.  Ein  nennenswertes  Gerilusch  der 
Flamme  ist  nicht  wahrzunehmen.  Die  Haupt- 
anwendnng  findet  die  Knallgassebweißung  in 
der  VerarbeikUng  von  Blechen  geringerer  und 
mittlerer  Stftrken.  Die  Sohwelßang  dickerer 
Bleche,  beispidswelse  solcher  von  10  bis  90  mm, 
l&ßt  sidlSWaraach  ausführen,  doch  muß  das  Verfah- 
ren dann,  wenn  es  rationell  sein  soll,  entsprechend 
moditiziert  werden.  Auch  ganz  dünne  Bleche  bis 
zu  0,6  mm  herab,  für  welche  Hartlötung  nicht 
mehr  anwendbar  ist,  lassen  sich  sehr  vurteil- 
batt  mittels  där  Ktiallgaistlamme  achweibuu ;  da 
die  Arbeit  liierbei  sehr  rasch  und  mit  sehr  ge- 
ringem  Qasverbraueh  rer  sich  geht,  so  kann 
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für  diese  Blecbst&rke  die  autogene  Scbweißang 
aneh  ata  Mbr  TorMIlMftar  Braats  dm  Falacni 

dienen. 

Die  für  die  antogono  Scliweißaog  baapt- 
•idiUeh  in  Betraclit  komn«nd«n  Bleehatirken 

»in«!  die  von  1  Iiis  5  iiiin  ;  in  diesen  Fflllen  or- 
»etzl  bei  entsprechendem  Uasbozagspreis  die 
KoalIir«9sehwelBnQff  sehr   wirksam  sftmtliebe 

arulr  rc  Mi  thodeTi,  voransge^etzt,  daß  es  sich  um 
das  Scb weißen  von  Näbteoi  nicht  aber  am  eigent- 
lich» FlKeh«ii««liwe(6aflir  handelt.   Ffir  dl«  Vmr- 

«chniel'/nnR-  Riüßorcr  Querschnitte  sowie  für  die 
Hentellaog  Icleinerer  MassenarUkel,  bei  welchen 
M  Hch  wenig  oder  gar  nicbt  um  LiDgBBfthte, 

sondern  hanptsAchlicb  nm  Flftchen- 

sdiweiüuntfi-ii  liamleit,  wird  die 
eloklrisclie  .S<  liwi  iliun»!-  niittelsWi- 
derstandserliit/.iiiifr  (Kiirzgcbloß) 
rien  \'orzng  haben,  lie.sonders 
Idlhafl  i.sl  die  autogene  Seliweif^ung 
in  dmi  F&Uen  zu  gobrauchen,  in 
welchen  die  VerbiiidiniKKslellen 
der  Teile  des  |Übjektes  sowohl 


96  7«'  I^j«  Dichtigkeit  labt  ebentaila  uichls  zu 
wünschen  fibri^,  lo  daß  diaies  Verfahren  an 
Stelle  der  Nletnng  für  Anfertig-nnp  von  Kesseln, 
Druckgefäßen,  Pfannen,  Baasins,  Köhren,  üaso- 
meteni,  WasBorr«iii%iBtiaiiparateii  «dar  «Mtti- 
prt'n  Apparaten  fOr  die  verschiedensten  Industrien 
benntEt  werden  kann.  Die  mittels  autogener 
Sehwetfiaof  hovsstallt«  Naht  ttnt«r*dMld«t  sieh 
meist  auch  sehr  vorteilltafr  .  i,  Jrr  mittels 
Licbtbogenschweißung  hergestellien,  da  bei  letz- 
terer  lCetfa«d«  leicht  ein«  V«rbrflfinnn9  wid  ein 
Hartwerden  des  EiKens  eintreten  kann,  ganz  ab- 
gesehen davon,  daß  bei  rationellem  Bezog  der 
0«««  die  SehweiOkoetea  im  enten  Falle  weseotr 
lieh  geringer  werden. 

Die  Kosten  dieses  bchweiU Verfahrens  sind  in 
erster  Linie  bcdinfjt  drtreh  die  Kosten  der  Oase; 
ArbeilHl  Ii'  pielen  besonder.s  bei  der  Scbweifiung 
schwUcberer  Weclie  eine  weit  perinifere  Rolle 
in  den  Hetriebskosten,  da  die  .Arbeit,  soweit  es 
sich  nicbt  nm  stärkere  Bleche  handelt,  sehr 
rasch  vor  sich  geht  und  sehr  einfach  ist.  Der 
Gasverbrauch  richtet  sich  nach  der  Ciescbick- 
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die  Scbweißang  im  Koksfener,  die  Hartlötnng, 
als  auch  die  elektrische  Kurzschlußscbweißung 
Ton  voniherein  ausschließen ,  w&hrend  das 
Bestreichen  mittels  der  Stichflamme  leicht 
möglich  ist;  letztere  Iföglicbkeif  ist  beson- 
ders da  wichtig,  wo  die  Objekte  bereits 
fest  anfgestellt  sind,  oder  ein  Transport  mit 
Schwierigkeiten  verknüpft  wftre,  wie  bei- 
spielsweise in  chemischen  Betrieben,  wenn  es 
sieh  nm  das  Reparieren  leek  gewordener  Eisen- 
behälter  handelt,  oder  in  GieRereien  für  Ans- 
bessernngs»  oder  Nachbilfearbeiten.  Da  bei  der 
atttogenen  Sebweißungr  eine  veUstindige  Ver- 
schmelzung Kt  ■tr^ir:  If't  und  eibe  Qucrsrhnitts- 
schwächnng  nicht  eiutritt,  so  ist  die  Zagfestig- 
keit der  SehwelDnabt  «Ine  sehr  I)etrieht1!ehe; 
Veränrhe  erp-aben  eine  mittlere  Znfrfcstipkeit  der 
Schweißnaht  =  bti  "/o  t>ei  einer  maximalen  von 


liebkeit  des  Arbeiters  und  nach  Art  und  Dicke 
des  Bleches.  Beispielsweise  erfordert  die  Her- 
stellung von  1  m  Schweißnaht,  von  einem  ge- 
sehickten  Arbeiter  anngeflUurt,  an  einem  Blech  von 


0,5  iiuii  'Ji)  )ijR  40  l  n«k«n 

1  „    ir.  „    öo  „  „ 

2  ,  100  ,  140  ,  « 
8     ,  800  ,  280  ,  , 


Hnnenloff 

5  bis  12  1 

25  .  45, 
50  ,  85. 


Bei  der  ersten  Einflbmng  der  antogenen 

SehweißtinfT  ffir  Herstellung  von  Eisenblech- 
waren  usw.  wurden  fast  aosscbließlicb  kom- 
primierte Oase  in  der  eben  besdiriebenen  An- 
ordnung benutzt.  Das  elegante  Verfahren  fand 
allerorts  guten  Anklang  and  hätte  sich  sicher 
sehr  bsld  weitere  Gebiete  erobert,  wenn  ea 

nic  ht  in  vielen  Fällen  infolge  des  höhen  Preisee 

der  Gase  zu  kostspielig  wftre.    Eine  ganze 
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Reihe  von  Schweißanlagen,  die  komprimierte 
Gase  verwenden,  ist  zwar  jetzt  noch  im  Be- 
trieb, doch  macht  sich  mehr  und  mehr  das  Be- 
atreben geltend,  ffir  die  Anstibang  des  Ver- 
fahrens sich  billigere  Oase  za  verschaffen,  nm 
der  Schweißmethode  nicht  nur  eine  zeitweise  Ver- 
wendung fnr  die  Ausfuhrung  von  Reparaturen 


Abbildung  2. 


and  Arbeiten,  bei  denen  die  Kosten  fHr  die 
Schweißstelle  nicht  ins  Gewicht  fallen,  sondern 
auch  eine  dauernde  Verwendung  für  die  ge- 
samte Fabrikation  von  Blechwaren  aller  Art, 
Wannen,  Röhren,  Kesseln  und  anderen  Behältern 
nsw.  zu  sichern. 

Das  einzige  Mittel,  die  Gase  billiger,  und 
zwar   wesentlich   billiger   als   bei  Bezug  von 
Stahlflaschen    zu  bekommen, 
besteht  darin,  sie  in  eigener 
Anlage    durch  eiektroly- 
tische  Wasserzerset  zun  g 
herzustellen.     An  Stelle  der 
Stahlflaschen  für  Wasserstoff 
bezw.  für  Sauerstoff  mit  den 
dazugehörigen  Reduzierventi- 
len tritt  hier  eine  elektroly- 
tische Gaserzeugungsanlage 
entsprechender  Größe,  in  wel- 
cher die  beiden  Gase  direkt 
unter  dem  für  die  Schweißung 
nötigen   Druck  kontinuierlich 
erzeugt  werden.     Eine  kom- 
plette Einrichtung  dieser  Art 
besteht  aus  einer  Gleichstrom- 
Nebenschlußdynamo   mit  den 
dazugehörigen  auf  einer  Schalt- 
tafel angebrachten  Instrumen- 
ten, der  Elektrolysenrbatterie, 
welche  aus  einer  Anzahl  nach 
Art     einer  Akkumulatoren- 
batterie hinter-  beziehungsweise  nebeneinander 
geschalteter  Zellen  zusammengesetzt  ist,  zwei 
Gasometern    für    Wasserstoff    und  Sauerstoff, 
den  Rohrleitungen,   Hähnen   und  Manometern 
Derartige  Anlagen  baut  n.  a.  die  Elektrizität« 
Aktiengesellschaft   vormals   Schnckert  &.  (!o 
Nürnberg.  Die  obige  Skizze  (Abbildung  2)  ver 
anachaolicht  die  Disposition  einer  Schnckertschen 


Einrichtung.  Die  Dynamo  ist,  wie  gewöhnlich,  im 
Maschinenraum  neben  anderen  Maschinen  auf- 
gestellt. In  gewissen  Fällen  läßt  sich  übrigena 
zum  Betrieb  der  Elektrolyscnre  auch  eine  be- 
reits vorhandene  Belenchtnngsmaschine  verwen- 
den. Die  Elektrolyseure  nebst  den  Gasometern 
stehen  in  einem  besonderen  Raum,  welcher  von 
dem  eigentlichen  Schweißranm  ge- 
trennt ist.  Ein  Elektrolyseur  Schnk- 
kertschen  Systems  ist  nachstehend  ab- 
gebildet (Abbild.  3).  In  ihm  befindet 
sich  Wasser,  das  durch  bestimmte 
Zusätze  elektrisch  leitend  gemacht 
ist.  Beim  Durchgang  des  elektrischen 
Gleichstroms  entwickelt  sich  am  nega- 
tiven Pol  Wasserstoff,  am  positiven 
Pol  Sanorstoff.  Die  Gase  werden  in 
jedem  einzelnen  Elektrolyseur  geson- 
dert aufgefangen  und  mittels  zweier 
getrennter  Sammelleitungen  nach 
zwei  Gasometern  gefShrt. 
Gegenüber  dem  auf  rein  chemischem  Wege 
gewonnenen  Wasserstoff  hat  der  so  elektro- 
lytisch erzengte  Wasserstoff,  abgesehen  von  den 
weit  geringeren  Herstellungskosten,  den  großen 
Vorzug,  daß  er  vollständig  frei  von  Arsen- 
wasserstoff, also  nngiftig  ist  (so  daß  also  das 
Arbeiten  mit  elektrolytisch  erzeugten  Gasen 
durchaus  unbedenklich  ist).  Die  in  diesen  Elektro- 





Abbildung  8. 

lysenren  erzengften  Gase  besitzen  sehr  hohe 
Reinheit.  Die  Apparate  arbeiten  ohne  Ver- 
wendung eines  Diaphragmas,  so  daß  Aus- 
wechslung solcher  der  Abnutzung  unterworfener 
Teile  nicht  nötig  ond  der  Betrieb  außerordent- 
lich einfach  und  sicher  ist.  Ihr  Betrieb  ver- 
langt an  Bedienung  nur  ein  einmaliges  Nach- 
fälleo  von  WMser  im  Tag,  bei  Anlagen  großen 
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Umfan^es  g^eschieht  dies  antomatisch.  Die 
Apparate  werden  in  der  Regel  ftlr  einen  Gas- 
dnek  von  500  mm  Wassersäule  gebaut;  tiiaeo 
entsprechenden  Druck  erhalten  dnrch  Beschweren 
mittels  Sand  oder  Wasser  auch  die  beiden  Gaaci- 
meter,  die  Anlage  arbeitet  kontianiarHch.  Wäh- 
rend der  Rntnahme  der  Gase  ans  den  Oaao- 
metern  für  die  Schweißarbeit  werden  diese  durch 
Zufuhr  vob  Gm  mw  im  HüditrolyMireii  lUUidiff 
nacbgeffiüt  !>ifi  Srhweißnncr  «rfolg:t  direkt 
anter  dem  Uaedrack  der  Elektrolyseare,  eine 
KomprautoQ  flBd»t  aleo  nlebt  HbU;  Bsdnsiflir- 
ventile  und  dergleichen  entfallen  daher  ebenfalls. 
Von  den  Qaaometera  aas  fiUur«a  swei  getrennte 
LettaDgvD  Mch  dem  9eltw«t6ninB,  in  welckeiii 
je  nach  Zahl  nud  örtUchkeit  der  Schweißstellen 
ZwettgleitoogeD  angebracht  sind,  die  in  je 
«Inwi  Hahn  «ndlg«n.  An  di«M  Zweigleitungen 
schließen  sich  die  zum  Brenner  fahrenden 
beiden  Gammiscbläache  (einer  &a  Waaser-,  einer 
für  Sauerstoff)  an.  Sobald  die  Flamm«  ein- 
mal eingestellt  ist,  ist  ein  Nachregn Heren  an 
den  Hahnen  nicht  mehr  nötig,  da  die  Gase  den 
Brenneru  unter  koustautem  Drack  sugeführt 
werden,  so  daß  eine  Änderung  dM  «iagieatelltoii 
ilischunpsverhftltniBBes  nicht  eintreten  kann. 
Dies  ist  ebenfalls  ein  sehr  grober  Vorzug  gegen- 
Ob«r  dem  8diw«ißen  mit  komiHrlmierteo  Gasen, 
welches  besonders  dann,  \yenii  der  Flaschen- 
inhalt zur  Neige  gebt,  ei»  sehr  bftafiffes  Nach- 
rflfni)iM«n  an  den  BeduierrentileB  «rfbrdeit, 
wodurch  Zeit-  und  Gasverluste  entstehen.  Für 
den  Betrieb  der  Elektrolyseore  kommt,  wie  be- 
rnta  Mher  erwihnt,  Arheitilohn  nicht  in  Be- 
tracht. Die  Beaufsichtigung  der  Dj'namo  kann 
in  der  Begel  von  dem  Wärter  vorhaQdener 
anderer  Hasehinen  mttflberoenmeD  werden.  Eine 
Unterbrechung  des  Elektrolyseurbetriebes  kann 
anbeschadet  der  Auabente  sowie  ohne  tonsttge 
Bedenken  jederzeit  stattfinden.  Zorn  Sehweißen 
klfnnen  Brenner  verschiedener  Konstraktion  ver- 
wendet werden.  Die  Flektrizitats-Aktiengesell- 
schaft  voruials  Schuckert  &  Co.,  Nürnberg, 
liefert,  wie  erwähnt,  außer  den  Elektrolysearen 
anch  Brenner  eigener  Konstruktion  sowie  auf 
Wunsch  die  komplett«  Einrichtung  mit  allem 
ZttbebSr. 

Gegenfiber  den  Kosten  des  Schweifiens  mittels 
komprimierter  Gase  ist  die  Ausgabe  für  die  in 
eigener  Alilage  elelttrolytiaeh  hergeeteUten  Gase 
bpi  normalem  Kraftpreis  stets  erheblich  niedriger. 
Bei  eigener  elektroljrtischer  Hersteliong  der  Gase 
werden  aber  die  Ketten  f8r  Komi>rettien,  Trane- 
port  der  voM(-:i,  f'nrktran8]iort  der  leeren  Flaschen 
und  der  Gewinn  des  Verkäufers  erspart.  Die 
Elektrolysenrbatterfe  liefert  die  Gaae  im  Ver- 
hältnis von  2  Rauinteilen  Wasserstoff  auf  1  Teil 
Sauerstoff,  während  (&c  die  autogene  Schweißnng 
anf  S  BanmtaU«  Waaaaratoff  Vi  bla  Vi  TeU 
SanantoiT  gvbranebt  werden,  so  daA  ■/«  bis  */% 


TeU  fiberachfissig  sind;  diesen  Rest  läßt  man 
in  der  Regel,  falls  nicht  besondere  Verbältnisse 
die  separat«  Weitenrerwendnng  desselben  rationell 
erscheinen  lassen,  entweichen.  In  gewissen 
F&lleu  läßt  sich  z.  B.  mit  einigem  Vorteil  mit 
der  Knallgasschweißnng  die  Oxy  -  Azetylen- 
Schweißung  in  der  Weise  verknüpfen,  daß  der 
fiberschässige  Sauerstoff  dasu  verwendet  wird, 
einen  O^r-AMCyton-Schweiftbragraer  «i  betreiben, 
der  einerseits  mit  Azetylen,  anderseits  mit 
Saaerstoff  in  ähnlicher  Weise  wie  Knallgas- 
aebweifibrenner  gnapeist  wird.  Die  Oxy^Asetylen- 
Schweißung,  welche  besondere  Brenner  sowie 
einen  entsprechenden  Azetylen-Erzeuger  erfordert, 
ersielt  denselben  Bifekt,  wie  die  Knallgas* 
achweißung.  Beispielsweise  erfordert  bei  An- 
wendung des  Oxy -Azetylen- Brenners  System 
Fonehi  nach  den  btertber  bekannt  gewogenen 
Zahlen  1  m  Schweißnaht  an  Eisenblech  von 
etwa  l  mm  Stärke  etwa  12,5  l  Azetylen  und 
99  1  Sauerstoff,  während  in  der  Knallgas- 
schweißnng 1  m  Schweißnaht  an  einem  Blech 
genannter  Starke  40  bis  60  1  Wfipsprstoff  und 
10  bis  20  1  Sauerstoff  benötigi.  Da  auf  1  cbm 
Wassenleff  durch  Elektrolyne  '/j  cbiu  Saaer> 
Stoff  erzengt  wird,  während  in  der  Knallgas- 
schweißung  nur  bis  cbm  Saaerstuff  ver- 
brancht  werden,  dse  7«  ^  V«  cbm  Sanersteff 
fiberBchiissig  sind,  so  könnte  ''i  his  '';  f^m 
Sauerstoff  fär  03^-Azetylen-ächweii.iuDg  nutzbar 
gemalt  werden,  also  tn  Mitttl  SOO  1.  900  1 
Sauerstoff  verlangen  mich  obigem  0,.')7  V  200  = 
114  1  Azetylen.  Bei  der  elektrolytiscben  Er- 
zengang Ton  1  ebm  WasswrstefP  f.  d.  Zeitoinbeit 
müßten  also  zwecks  vollstilndiger  Ausnutzung 
des  gleichzeitig  alektrolytisch  erzeugten  Sauer- 
stolTs  neeh  114  1  Anetylen  in  derselbeii  Zeit 
verfSgbar  sein.  Der  durch  die  Kombination  der 
beiden  Schweißmethoden  (Schweißen  mit  einem 
Knallgasschweißbrenner  nnd  mit  einem  Oxy- 
Azetylen  -  Brenner)  erhaltene  Effekt  ist  gleieb 
der  Summe  des  Effektes  der  Knallgasschweißnnp 
mit  1000  l  Wasserstoff  und  300  1  Sauerstoff 
and  der  Oxy  •  Azetylen  -  Schweißnng  mit  114  1 
Azetylen  und  200  l  Sanerstnff.  Hezogen  auf 
Blech  von  1  mm  Stärke  erhält  mau  mit  1000  i 
Wasserstoff  nnd  900  1  SanerslofT  mnd  90  m 
Schweißnaht;  mit  114  1  Azetylen  und  200  1 
Sauerstoff  rund  9  m,  also  statt  80  m  bei  un- 
Tollkommeaer  Aosnotcnng  des  elektrelyttseb 
erzeugten  Sauerstoffs  in  der  Knallgasxchweißung 
99  m  bei  voller  Ausnutzung  des  Sauerstoffs 
dnreb  Kombination  beider  Hetboden.  Tergleiebt 
man  die  Gaskosten  a.  d.  Meter  Schweißnaht 
der  Knallgasschweißung  gegenüber  denen  der 
Schweiflnng  mittels  des  kombinierten  Verfblirens, 
so  ergibt  sich  eine  Ersparnis  an  Gaskosten 
von  35  7*«  jedoch  die  absolute  Höhe  dieees 
Unterschieds  a.  d.  Heter  Schweißnaht  nur  etwa 
1  bis  8  Pftonif  betrigt,  so  kann  «Ine  iai  0«> 
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wicht  fallende  Ersparnis  darch  Kombination 
beider  Methoden  nur  bei  größeren  Anlagen,  in 
welchen  Hunderte  von  Metern  Schweißnaht  pro 
Tag  erzeagt  werden,  in  Betracht  Icommen;  es 
wird  sich  also  im  allgemeinen  die  Verwendung 
einer  KnallgasBChweißanlage  (mit  elektrolytisch 
erzengten  Oasen)  mit  einer  Oxy- Azetylen-Schweiß- 
anlage nur  für  sehr  große  Produktion  rentieren, 
während  in  Anlagen  mittleren  und  kleineren 
Umfangs,  welche  die  fär  die  Knallgasschweißang 
nötigen  Oase  selbst  erzeugen,  auf  den  über- 


Stellung  noch  kaum  die  Röhe  des  erwähnten 
billigsten  Bezugspreises  erreicht,  während  ander- 
seits der  entsprechende  Anteil  Sauerstoff  im 
Falle  der  elektrolytischen  Eigenhcratellung  gratis 
mitgeliefert  wird.  Selbst  in  dem  für  die  elektro- 
lytische  Herstellung  ungünstigsten  Vergleichsfall 
kann  mit  einer  Mindestersparnis  gleich  dem 
Einkaufspreis  loco  Verbrauchsstelle  des  zu  dem 
angewendeten  Wasserstoff  gehörigen  Sauer- 
stoffquantums  gerechnet  werden.  Da,  wo 
die  Verhältnisse  günstiger  liegen,  ist  der  Her- 


Abbildong  4, 


schüssigen  Sauerstoff  ruhig  verzichtet  werden  j 
kann.    Wie  die  Rechnung  ferner  zeigt,  wird  ' 
die  Oxy-Azetylen-Schweißung  in  dem  Fall  teurer 
sein  als  die  Knallgasschweißnng,  wenn  für  erstere 
der  komprimiert  in  den  Handel  gebrachte  Sauer- 
stoff verwendet  wird,  während  dann,  wenn  sie 
elektrolytisch   in  eigener  Anlage  hergestellten 
Sauerstoff  verwendet,  ohne  den  gleichzeitig  ent-  I 
standenen  Wasserstoff  mit  einem  entsprechenden 
Anteil   Sauerstoff   in   einem  Knallgasschweiß- 
brenner auszunutzen,   eine  Verbilligung  nicht 
eintritt. 

Ein  Vergleich  der  Kosten  der  elektrolytisch 
hergestellten  Oase  gegenüber  den  komprimiert 
bezogenen  ergibt,  daß  selbst  bei  allerbilligstem 
Bezug  des  Wasserstoffs   die  Totalausgabe  für  | 
dieselbe  Menge  bei  elektrolytischer  Eigenber- 


stellungspreis  der  elektrolytischen  Oase  noch 
wesentlich  niedriger  als  der  Einkaufspreis  des 
Wasserstoffs  allein.  Die  elektrolytiscbe  Her- 
stellung der  Oase  rentiert  also  in  einem  solchen 
Fall  selbst  dann,  wenn  nur  der  Wasserstoff 
verwendet  wird,  während  man  den  Sauerstoff 
entweichen  läßt:  ein  Fall,  der  allerdings  für 
autogene  Eisenblechscbweißung  kaum  in  Frage 
kommt,  sondern  nur  Interesse  für  Bleilötnng 
hat.  Die  Apparate  zur  elektrolytischen  Her- 
stellung von  Wasserstoff  und  Sauerstoff,  welche 
Oase  außer  zur  autogenen  Schweißung  auch  noch 
für  andere  Zwecke  Verwendung  finden,  werden 
von  der  Elektrizitäts- Aktiengesellschaft 
vormals  Schuckert  &  Co.  in  Nürnberg,  in 
(Jrößen  von  20  bis  1000  Am\}.  gebaut.  Ab- 
bildung 4  zeigt  eine  Anlage  zur  elektrolytischen 
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£rzengiui(  voo  1200  cbm  Wusergtoff  neben 
600  ebm  Saamtoff  In  84  Standen.  Im  Lnbonip 

torinm  der  T'ituii  in  Nörnberg  befindet  sich 
eine  mit  elektrolyiinch  hergestellten  Gaaen  be- 
trieben« Anlag«  fVr  autogene  Sebweißnog,  die 
Ton  Interessonten  Leaiclitipt  werden  kann. 

Die  KnallgaMchweiliaDg  wird,  wie  bereits 
obwi  erwilint,  nnoit  haaptsScblidk  angewendet 
in  der  Blecbwarenfabrikation,  beispielsweise  f&r 
Anfertigung  von  Badewannen,  Gefäßen  aller  Art, 
BShren,  Kesseln,  Stahlfassern,  Gaiometern, 
Apparaten  für  chemische  Indastrie  naw.  Anch 
in  der  Fahrrafi  -  Indnstrio  hat  die  aotogene 
Schweißang  Eiiigitng  gefunden.  Wie  sie  in  , 
genannten  Betrieben  an  Stelle  der  sonstigen  I 
SeliweiAmeüiodflB  mit  Yorleil  angewendet  werden  | 


kann,  eo  kann  in  gewissen  anderen  FlUen  die 
antogene  Sehweißnng  dwrdi  ein  anderea  Ver- 
fahren wohl  überhaupt  nirht  »^raetzt  werden. 
JB«  i«t  gelangen,  mittels  aatogenar  Schweißaug 
sehr  kotnpUsterte  Verbtndnngen  aaasnflUiren, 
wie  dies  auf  anderem  Wego  überhaupt  nicht 
mdglicb  Aiicb  in  der  Siien»  and  Stahl- 
gießetet  läßt  aidi  die  aatogene  Sehweifinng  vor> 
teilbaft  benatzen  za  Reparaturen  von  Goßfehlern 
nnd  dergleichen.  Es  ist  aacnnehmen,  daß  sie 
auch  in  der  Fabrikation  von  Dampfkesseln  oder 
anderen  Behllten  aas  dickem  Blech  sieb 
einführen  wird,  sobald  die  Technik  des  auto- 
genen Schweißens  sich  anch  den  größeren 
Blechst&rken  in  ntieneller  WelM  angepaßt 
baben  wird. 


Znschriflm  an  die  Bedakttan. 
Verweiuluiio  vor  kalt  erblatmem  RoheiMR  zur  FlnfseisendarttellNnf. 


Auf  die  in  Hef(  12  dieser  Zeitschrift  goilußerf  an 
litinwendangen  des  Hrn.  A.  Sattmann  gegen 
ebige  Sbtie  mdoer  Abbandlong:  „Verwendwig 
von  kalt  erblasenem  Ruheisen  zur  Flußeisen- 
darstoUang*  gestatte  ich  mir  folgende«  »a  er- 
widern: 

Meine  AnsfBhrungen  ricbteten  sich  niebt  gegen 
das  Prinsip  des  Vorfrischens  auf  lang gesfareektem 
Frischherd  bei  langsam  herabfließendem  Roheisen, 
sondern  gegen  die  Sattmannsche  Art  des  Vor- 
frischens. Der  prinzipielle  Unterscliietl  zwischen 
den  Sattmnnnschen  YorschlAgen  und  dem  tthn- 
lioben,  nun  Beweise  ihrer  Durchfahrbarkeit  heran- 
trezogpTipn  Keroohanscheii  Fiischve  rfahreii  be- 
steht darin,  daß  bei  letzterem  der  Fehlbetrag  au 
W&me  beim  Frischen  eines  an  wttnueentengen- 
den  Nebenbestandteilen  armen  Roheisens  durch 
eine  einfache  Heizung  des  Frischapparats,  wo* 
dnreb  jede  l>eliebige  Temperatur  ersielt  werden 
kann,  ersetzt  wird,  wührend  Hr.  Sattmann  ein 
noch  anerprobtes  Mittel  vorschlägt,  mit  dem  wohl 
sebr  bebe,  niebi  aber  die  snr  Absebeidung  von 

Kohlenstoff  geeigneten  Temperaturen  erzielt  wer- 
den kOnoen.  Wenn  man  auch  die  Temperatur 
des  befflen  Hoehofengebllsewindes  dnreb  Ver- 
mischen mit  kaltem  Wind  beliebig  berabm indem 
kann,  so  bleibt  doeb  immer  die  in  der  Stichflamme 
des  OebUselireanen  endelte  Tenperator  so  bocb, 
daß  die  Teibrenanng  Ton  Bisen  nnTenneidlicb 


ist  ;  wird  aber  die  Gaszufuhr  jyanzlicli  abbestellt, 
80  ist  die  Wärmezufuhr  bei  Verwendung  von 
Robeisen  mit  nnr  0,9*/«  Si,  für  das  der  Apparat 
konstruiert  sein  soll,  zu  gerinp,  uro  das  seichte 
Bisenbad  vor  der  Verbrennung  aa  sohutzen.  Tat- 
sieblf  eb  bestebt  also  in  der  Eirdebbatkeit  der 
verschiedenen  Temperaturen  eine  Lücke  gerade 
an  der  Stelle,  welche  far  die  Entfernung  der 
oxydierbaren  Nebenbestandteile  d^  Roheisens 
am  meisten  geeignet  ist;  dies  dOrfte  der  Haupt» 
grund  der  UnausfOhrbarlLeit  der  SattmaanselMn 
VorschlftKe  sein. 

Wenn  im  Schlackenscheider  bei  an^reichendem 
Mangantrehalt  noch  erheliliche  Mengen  Schwofel 
ausgeschieden  werden  können,  so  dürfte  allerdings 
bei  regelmifligein  Betrieb  die  Sebwefelgefabr 
nicht  zu  grofi  «^rin;  trctzdrtn  wird  »ich  aber  wohl 
kaum  ein  Stahlwerksleiter  bereit  finden,  ein  unter 
Boleben  Umstlnden  erblasenesRobeisen  nnbetdien 
zu  verarbeiten. 

Was  den  kontinuierlichen  Roheisenabäuß  an- 
geht, so  habe  ieb  iedigUeb  festgestellt,  dafl  die 

IdeP,  das  Roheisen  ki>ntinuierlich  vom  Hochofen 

I  abfließen  zu  lassen,  durch  das  Stapfsche  Patent 
I  praktisch  ansgefHbrt  worden  ist;  ob  allerdings 
die  Stapfsche  LOsung  der  Frage  den  Sattmann- 
schen  Intentionen  entsprach,  dnrfte  fOr  meine 
Betraehtungen  gleichgültig  encbeiBen. 

H«rde  i.  W.  tDc^Sflg.  GtttttMrdim. 
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llAimtorbractienes  Stahlschmelzverfiliren  im  feststehenden  Marttitoffen. 


In  Bezog  auf  das  in  „Stahl  uad  Eisen"  wieder-  j  warde^  fertigen  Stahl  in  kleineren  Heugen  dem 
holt  beeprochene  „Surzyeki>TertUir«n''  erlaube  \  Ofen  sn  entnehnieD  nnd  weiteres  Hohmaterial 
ich  mir  mitzuteilen,  daß  btttil*  im  Jali  1900  im  !  nachzusetzen.  Dieses  Verfahren  wird  in  dam  ge- 
Stahlwerke Vysocan  bei  Prag  von  mir  ein  Martin- 
ofen mit  mehreren  Abstichen  in  verschiedener 
Hohe  TenebaD  waide,  wodmeh  m  ennOgliebt 


nannten  Stahlwerke  anoh  heute  noch  angewendet. 

ing.  G,  Sekinditr,  Wien. 


Mitteilungen  dua  dem  £iseahüttenlaboniti)rium. 


Eine  Kritik  der  SehwefelbettiaiHug 
Nr  EiiM.* 

Von  Dr.  C.  Krug,  Privatdozent  an  der  KDBlgl. 
Bergakademie  Berlin. 


Di«  gebrttnehKehsten  Uetboden  seor  Beetim* 

imirip  lies  Schwefels  im  Fiscn  LeruhiMi  daiauf, 
den  beim  LOsen  des  Kiaeus  in  Salzsäure  oder 
Sehwflfeliäar»  «ntweiobendtn  Scbwefelwasser^ 
Stoff  entweder  an  Sebwefeliänre  su  oxydieren 
und  diese  durch  Chlorbaryum  zu  fftllen,  oder  ihn 
in  Metallsalzinssungen  zu  leiten,  um  aus  der  Menge 
deegefUIten  Sulfides  den  Scbwofel  zu  bestimmen. 

Die  auf  tliesc  noakfionen  pegrliinKteu  Me- 
thoden leiden  an  zwei  UugeuuuigkeiteM,  deua 
ersteni  entweicht  nicht  aller  Schwefel  als 
Scliwefelwasserstoff,  sondern  ein  Teil  davon  wird 
durch  die  gleichzeitige  Einwirkung  der  Mineral- 
Stove  auf  Bisenkarbid  und  Eiaensalfld  in  U etbyl- 
sulfid  umgewandelt,**  welches  weder  rlurch  Oxy- 
dationsmittel noch  darch  Metallsalze  zerlegt  wird, 
sweitens  wird  man  blufig,  nach  Meinickes  Er- 
fahrungen*** sogar  der  Regel  nach,imBltekatande 
noch  Schwefel  nachweisen  kdnnen. 

Ans  diesen  Grflnden  bat  man  versoebt,  den 

im  Eisen  enthaltenen  Schwefel  ilunli  0,\\ilHtioii 
oomittelbar  in  Schwefelsäure  überzuführen  und 
diese  dnrdi  CSdorberyam  an  flllen.  Aber  aoeb 
diese  Metboden  geben  keine  einwandfreien  Re- 
sultate, da  das  Barjrumsulfat  bei  Gegenwart 
großer  Mengen  von  Kisensalzen ,  insbesondere 
Ton  Eisenchlorid,  einerseits  zum  Teil  in  Lösung 
gehalten,  anderseits  s'  i-r  stets  durch  Ki>en  mehr 
oder  weuiger  verunreinigt  ist.  Mau  hat  zwar 
venracht,  das  unreine  Barynmsnlfat  zu  reinigen, 
oder  das  Mitfallen  von  Eisen  zu  verhindern;  in- 
dessen geht  beim  Behandeln  des  Baryumsnlfats 
mit  SalsiMiure  tteta  etwas  davon  in  Ueng. 
Auch  die  Metlioden,  welche  bezwecken»  das  Uit^ 

*  Auszug  aus  der  TlabilitationSarbeiti 
**  „Stahl  und  Eisen"  16,  6S3. 

.Zeitschrift  t  «ngew.  Ohemle*  1888  S.  377. 


fallen  von  Bisen  an  Terbindem,  sind  nicht  frei  Ton 

Fehlem,  da,  wie  Finkener  nachgewiesen  f  hat, 
größere  Umgen  anderer  Salze,  besonders  Cblor- 
alkalien,  die  Tollstindige  Fällung  der  Schwefel- 
saure verhindern.  Silberbergerff  hat  eine  Me- 
thode veröffentlicht,  die  auf  der  FftUung  der 
Schwefelsäure  durch  eine  alkoholische  Lösung 
von  Clilorstrontiuin  beruht,  bei  der  die  Fflllong 
vollständig  und  der  Niederschlag  frei  von  Eisen 
sein  soll;  nach  Jiunges  AusfUhrungeuftt  ist  diese 
Methode  jedoch  Tollsttndig  unbranehbar. 

Um  die  erAvfihnten  Fehler  zn  vermeiden  und 
um  zu  ermitteln,  ob  die  Bildung  von  Methylsulfid 
erhebliehe  Ungenaaigkeit«»  veranaeht>  habe  ieh 
folgende  Methoden  zur  Bestimmung  dos  Sobwefela 
im  Eisen  ausgearbeitet. 

Aas  den  voihergegangenen  Betraehtnngen 

ergab  sich  zunächst  die  Notwendigkeit,  durch  ein 

Reagens  das  Eisen  zu  fällen  und  gleichzeitig 
auch  die  Salzsinre  zn  binden,  denn  diese  ist,  wie 

erwähnt,  in  großem  Überschuß  der  vollständigen 
Fällung  des  Baryumsalfata  binderlieh.  Außerdem 
durfte  dieses  Reagens  die  spätere  AasfiUlong  des 
Baryumsnlfats  nicht  beeinträchtigen.  Für  diesen 
Zweck  schien  es  mir  am  besten,  Silberoxyd  an- 
zuwenden. Das  Silberoxyd  stellte  ich  dadurch  her, 
dafl  ich  Silbernitrat  in  Wasser  löste  und  zu  dieser 
Lösung  Kalihtuge  in  kleinem  t"rherschuß  zti^ptrte. 
Das  ausgefallene  äilberuxyd  ließ  sich  durcit 
Waschen  mit  heißem  Wasser  vollkommen  frei 
von  Alkali  erhalten.  Das  mit  Wasser  auf- 
geschlämmte  Silberoxyd  reagiert  genau  so,  als 
ob  ibm  die  Formel  AgOH  snhime,  d.  h.  es 
spaltet  sehr  leicht  die  Hydroxylgruppe  ab.  Be- 
;  handelt  man  eine  Eisencldoridlösung  mit  fencb- 
j  tem  ^beroxyd,  ao  wird  dea  Eisen  ala  Hydroxyd 
I  geflUlt,  nnd  außerdem  erreicht  man«  daft  die  Sola* 


t  Bose-Finkener,  e.  AnH  S.  4SL 
tt  Berieht  der  Deatschen  Chem.  Oes.  86.  S7B6. 

II  ;  ..Zeit.si  hrift  f.  an^'ew.  niiemie'-  1004,  27 
uud  ebenda  1903,  12  (Bericht  der  Internationalen 
Analytenkommlssion). 
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liare  in  Form  von  nnlöslichein  Chlorsüber  aus- 
gMchieden  wird.  Nach  dem  Filtrieren  des 
Niedenelilagee  «rliatt  men  eine  FlOMi|[|keifc,  die 
weder  Eisen  noch  SalzsSiire  enthält,  sondern  mir 
noch  etwas  in  Wasser  gelöstes  Silberoxjd,  das 
Aber  leiobt  doreli  wenlsre  Tropfen  SalsiSnre  ge- 
fUlt  weriU-ii  kuDii. 

Nachdem  ich  mich  Qberzeagt  hatte,  daß  man 
nat  diene  Weise  Bisen  nnd  Salzsftore  ▼ollaUladig 
fällen  kann,  mußte  ich  iiocli  prillVn,  ob  auch  die 
Schwefelsftore  sich  quantitativ  im  Filtrai  vor- 
finde. Zu  dieaem  Zwedi  löste  ioh  6  g  reinei 
Elwil]  du  dadurch  hergestellt  wurde,  daß  man 
Eiaenozelat  durch  OlUhen  in  Oxyd  ttberfUhrte  und 
dieiea  im  WasaerstofTstroni  zu  metallischem  Eisen 
redatierte,  in  Salpetersäure  und  dampfte  zur  Ver- 
jap^iins:  der  Salpetersjlurc  melirere  Male  mit  Salz- 
säure ab.  Zu  dieser  rein  salzsauren  Eiseuchlorid- 
lösung  gab  ich  ein  gemessenes  Volumen  verdünnte 
Schwefelsftnre,  in  der  ich  durcli  einen  zweiten 
Versuch  den  Gehalt  an  SOi  durch  F&ilung  mit 
CMorlMUTiiiB  beeHmmt  hatte.  D«r»af  tetste  idi 
lU  der  verdllnnten  nnd  ninßip:  orw.trmten  Lf^snnp 
SO  viel  ia  Wasser  aufgeschlämmtes  Silberoxjd, 
daft  das  Eiaeo  Tollatiodijg  gefUlt  wurde  and  die 
Flüssigkeit  schwach  alkalistli  reagiert  I^mn 
wusch  ioh  den  Niederschlag  durch  Decuatieren 
mit  heifiem  Weaaer  ao  lange  oos,  bis  im  Filtret 
durch  Chlorbaryum  keine  Schwefelsaure  mehr 
nachzuweisen  war.  Das  Auswaschen  nahm  aller- 
dings sehr  viel  Wasser  in  Anspruch,  da  dos  ent* 
standene  Schwefelsaure  Silber  schwer  vom  Nieder- 
schlag za  trennen  ist  Das  Filtrat  hatte  ein  Vo- 
lumen Ton  angeführ  1 1.  Dies  wurde  aber  einer 
Spiritnsflamroe,  um  jede  Verunrein ipung:  durch 
den  im  Leuchtgas  enthaltenen  Schwefel  zu  vm- 
meiden,  bis  auf  etwa  60  ccm  eingedampft,  das 
Silber  durch  wenige  Tropfen  Salasinre  gefällt, 
das  ent'itandenc  Chlorsüber  am  nächsten  Tage 
filtriert  und  uu^  dem  Filtrat  die  Schwefelsäure 
dorch  Chlorbaryum  gefftUt. 

Die  Resultate,  die  ich  bei  Anwendung  dieser 
Methode  erhielt,  waren  folgende:  Die  zugesetzte 
Sohwefelslare  (10  cem  '/n  NormahSebwefelstare) 
entliielt  durch  zwei  Analysen  festfrestellt  0,0419  g 
80t.  Nach  dem  oben  beschriebenen  Verfahren 
wurden  aas  der  BisenlDsnng  bei  zwei  Tersaehen 
folgende  Mengen  SOj  erhalten:  0,01 18  g,  0,0420g. 
Aus  diesen  Zahlen  ergibt  sich,  daß  es  möglich 
ist,  nach  diesem  TerfSabren  die  in  einer  Eisen» 
Chloridlösung  enthaltene  Schwefelsaure  quanti- 
tativ zu  bestimmen.  Da  die  angegebene  Methode 
aaeh  theoretiseh  einwandfrei  erscheint,  so  dürfte 
man  ihr  fUr  den  vorliegenden  Zweolc  daa  Wert 
einer  Leitmethode  ansprechen  können,  wogegen 
alsdann  der  Umstand  nicht  ins  Gewicht  fiült,  daß 
sie  vergleichsweise  mühselig  und  seitraaboDd  ist. 

Anörnlern  wurde  ic!i  auf  ein  anderes  Ver- 
fahren, aufmerksam,  mit  dem  derselbe  Zweck  auf 
eine  Tiel  einCsehere  Weise  nnd  in  Itürzerer  Zeit  er- 


reicht werden  kann.  Im  Tahre  1B92  veröflfent- 
lichte  J.  Rothe*  eine  Methode,  welche  es  er- 
möglicht« mit  Hilfe  Toa  Äther  das  Eisen  als 
Clilorid  aus  seinen  l^nsungen  vollständig  70  ent- 
fernen. Um  nun  festzustellen,  ob  sich  auf  diese 
Weise  die  in  EiseatOsangen  beflndUebe  Schwefel- 
saure qii  vi:?it  itiv  bestimmen  lasse,  verfuhr  ich 

I  folgendermaßen:  Ich  löste  wie  vorher  6  g  reines 

I  Bisen  in  Salpetersiare  vom  spesiUsehen  Oewieht 
1,4  und  dampfte  die  Lösung  mit  SalzsRurc  wieder- 
holt ein,  bis  die  Salpetersäure  vollkommen  ent- 
fernt war.  Darsnf  setzte  Ich  an  der  Bisenohlorid- 
lösung  10  ccm  '/lo  Normal-Schwefelsilure,  deren 
Gehalt  an  S0>  zu  0,0421  g  festgestellt  war.  Diese 
Lösung  behandelte  ich  ntmmebr  nach  der  Vor- 
schrift von  Kotlie  wie  folgt: 

In  das  ntiere  (iefäß  des  nachstehend  skizzier- 
ten Apparates  wurde  die  .stark  konzentrierte 
Eisencbloridlösung  gebracht,  und  die  Ponellan* 

I  schale,  iu  der  sich  die  Eisen- 
lösung befand,  mit  möglichst  1  I 

I  wenig  Salcslnre  Tom  speiifl-  m 

'  sehen  Oe wicht  1,10  ausgespült, 

1  so  daß  das  Volumen  der  Eisen-  . 
Iftsang  mit  der  SalssHore  nicht    |  | 
iilter  GO  ccm  betrug.    Femer     y  J 
wurden  in  den  Apparat  30  ccm "     V..^^  ^/ 
ranchende  Äthersalzsaare 
und   100  ccm  Äther  gehracht.  /^^\JA. 
Die  Flttssiglieiten  wurden  nun 
uaHei  der  Wasserleitung  gut   |  } 

gefcflhlt  und    dureh   Schütteln    \  / 
innig  vermischt.  Hierdurch  eot- 
standen  zwei  voneinander  scharf  lu 
getrennte   Flüssigkeiten,  von  v 
j  denei  'He  ^^;^•r^',  olivgrüne,  äthe- 
rische last  aas  gc»ainte  Kiaeu,  die  untere,  imiIz- 
saure,  hellgelbe  die  Schwefelslnre  enthielt  Die 
salzsaure  Flüssigkeit  wurde  nun  in  das  untere 
Gefäß  abgelassen  und  zu  der  ätberiscbea  Lösung 
einige  Knbiksenlimeter  TerdllnBte  Äthersalasiore 
gebracht  (Salzsäure   vom    spezifisch«  n  (^-wicht 
1,10  mit  Äther  gesättigt],  um  die  darin  noch  in 
geringer  ICeage  enthaltene  Sehwetels&nre  voil- 

kommen  zu  entfernen. 

Darauf  wurde  wieder  geschüttelt  und  die 
nnten  angesammelte  salssanre  Flttasigkeit  in  das 

untere  Gefäß  abgelassen.  Dies  wurde  noch  zwei- 
mal wiederholt.  Jetzt  konnte  man  sicher  sein, 
dafi  die  Sohwefelslnre  aus  der  ftthetiscbea  Lttsnng 
entfernt  war.  In  das  untere  Geftfi  worden  darauf 

*  Mitteiluugüti  au»  den  Künigl.  Technischen 
VevSttCihsanstalten  1892. 

6  ccm  für  je  1  g  Eisen. 
***  Hergestellt  durch  allmähliche«  Eingießen 
TOB  Äther  ia  ranchende  Salzsäure  Ispesifisehes 
Gewicht  1,19)  unter  Umschwenken  und  pleicli- 
t  zeitigem  KttUeo,  bis  auf  der  Flüssigkeit  eine 
I  dflnne  Schiebt  von  Äther  schwamm. 
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durch  den  seitlich  angebrach ti*n  Hahn  75  ccm 
Äther  (iebracbt  und  die  FlOssigkeiten,  jetzt  ohne 
vorher  so  kfibl«»«  tflehUf  dar«lMroiehfttt«lt^  Bs 
bildeten  sich  wieJer  zwei  voneinander  scharf  ge- 
trennte  FlQasigkeiten,  tod  denen  die  obere,  ftthe- 
ritche,  den  Reit  ▼oa  Biien  ««fgeBommeD  iMtte, 
wahrend  die  untere,  salzsaure,  die  Schwefelsaure 
enthielt.   Die  salzsaiire  LOsung  wurde  in  eine 
Porxelianachale  abgelassen  und  die  Schale  be- 
deckt auf  ein  heiflM  WMserhad,  unter  dem  die 
Flamme  gelöscht  war,  gestellt.   Nach  dem  Ver- 
dunsten des  Äthers  wurde  das  Uhrglas  abgespult 
«bfBBOmnMn  und  dl«  Flflnigfceit  slogcdMBpft 
Zu  dem  Rückstand  wurden  eiTiic-''  Tropfen  Sak- 
•Knre  i^egeben  and  eine  kleine  Menge  Waaser 
ingvMtst.    Di«  lAanng  «nrdei,  vm  «tw«  «im* 
geschiedene  Kieselsäure  zurückzuhalten,  in  ein 
Becherglas  filtriert  und  im  FUtrst  die  Schwefel- 
»Rnre  durch  Chlot1>arynm  geftllt.  Die  Itemltate, 
die  ich  hierbei  erhielt,  waren  folgende :     10  ccm 
',n.,  Xormal-Schwcfelsäure  enthalten  0,0421  ?  SOi. 
Die  aus  der  Eisenlösung  erhaltene  Schwetelsüure 
betrug  b«iiB  entea  Yemteh  €^0432  g  SOi,  beim 
zweiten  Versuch  0,0421  g  SOt.  Aus  diesen  Zahlen 
geht  hervor,  daö  sich  die  Ätbermethode  aar  Be- 
atimmwic  yob  Sdtwefidrtiure  mu  stark  «iMiriialti- 
gen  Lösungen  sehr  gut  eignet. 

Nach  diesen  günstigen  Ergebnissen  unter- 
snehte  ieh  m«hr«re  Siseosorte»,  tm  foststtsteUen, 
um  wieviel  höher  die  Schwefelbestimmung  nach 
dar  Äthermethode,  als  nach  der  Brommethode 
▼on  Jobnston,  die  als  die  genaueste  gilt,  ansAUIt. 
Hierzu  übergoä  ich  in  einem  Kundkulben  von 
600  ccm  Inhalt  6  g  Bisen  mitr>Occni  Salpetersäure 
vom  spezifischen  Gewicht  1,4.*  In  der  Kälte 
findet  gar  keine  Einwirkang  statt;  erat  htUm  ge- 
linden Frwflrmen  beginnt  die  T.'Vsnog  des  Eisens»  j 
Nachdem  die  rotbraunen  Dämpfe  von  Stickstoff- 
tetroxyd  tiek  nicht  melir  bildeten,  erwlrmle  ich 
nach  und  nach  stärker  bis  zum  Siedon  der  Flüssig- 
keit. Nach  1  bis  2  Standen  war  die  Lösung 
meistens  ToUendet,  wovon  leb  mieb  dnreh  Prüfung 
mit  einem  Magneten  überzeugte.  Zu  der  Lösung 
•etete  ieb  angefiUir  74  g  in  Wasser  gelöstes 
scbwefelsiiiiefteiesKalinniintrat,  am  an  erreichen, 
daß  spater  beim  Glühen  des  Eisennitrats  die  durch 
die  Oxydation  des  Schwefel;«  yrchiMetc  Sclnvefel- 
säure  nicht  entweicht,  sondern  als  schwefelsaures 
Kali  Korflekbleibt.    Dannf  dampfte  ieb  die 

*  T.Reis  behauptet  aUerdiiigs,  dali  Salpeter- 
alnre  als  Oxydationsmitte]  ganz  angeeignet  sei, 
weil  dabei  stets  Schwefelwasserstoff  entweicht 
UStabl  and  Eisen"  1888  S.  mi).  Durch  viele  Ver- 
«nebe  habe  ich  jedoch  gefunden,  daß  dies  durch- 
MU  nicht  immer  der  Fall  ist,  es  kommt  dabei  aller-  1 
dinga  JaniuF  an,  wolshc  Konzentration  die  Sfture 
hat.  Wendet  man  zum  Lösen  des  Eisens  Salpcter- 
sSure  vom  spezitischen  Gewicht  1,4  an,  so  wird 
slntUeber  Sohwefel  sn  SehwefelsSiiK  oxydiert. 


Flüssigkeit  über  einem  sechsfachen  Bunsenbrenner 
im  Glaskolben  aur  Trockne  und  glühte  soletst 
das  Bisennitrat  «0  lange,  bis  keine  brannen 
Dampfe  mohr  entwichen.  Xach  dem  Erkalten 
löste  ich  das  enutandene  Eisenoxyd  in  60  ccm 
Salsiinre,  dampfte  soweit  ein,  daß  da*  Bisen- 
Chlorid  noch  eben  feucht  blieb  und  wiederholte 
dies  zwei-  bis  dreimal,  bis  keine  Chlorentwick- 
hing  mehr  zu  bemerken  war.  Dann  spülte  ich 
die  Eisenchloridlösung  in  ein  Becherglas  nnd 
filtrierte  den  zurückgebliebenen  Kohlenstoff  nnd 
die  Kieselsäure  ab.  Das  Filtrat  engte  ich  .in 
einer  PoradlMisebal«  so  weit  ein,  bis  sieb  eben 
eine  Haut  von  festem  Eisenchlorid  liildete,  <ii'c 
duroh  einige  Tropfen  SalzsAure  gelöst  wurde. 
Naoh  dem  Brkalten  braebte  lob  die  LOsong  in 
den  Schüttelapparat  und  behandelte  sie  mit 
Äthersabsfture  and  Äther  wie  oben  beschrieben. 
Die  Besaitete,  die  ieb  bierbei  entielte,  wami 
folgende: 

V.  «  S 
Otmos  Boheisen  .  .  .  0^14»  0,188 
2,$tt*A  0  0,1«0  0,182 

—  0,183 

—  0,182 
Qraueä  Roheisen    .  .  .    0,186  0,168 

3,67  7o  .  C  .  .  .  0,18B  0,166 
Graues  Roheisen    .  .  .   0,410  0.441 

2,78  •/.€  0.411  0.4:i8 

Martinstahl  ......   0,077  0,077 

«,08  7»  C   0,077  0,078 

^masstahl,  0.006  0067 

0,107«  0  .     ...  0^  0,068 

Diese  Zablen  beweisen,  dafl  die  Ätbermethode 

genauere  Resultate  liefert  als  die  Brummethode, 
was  Ja  nach  den  obigen  Ergebnissen  aach  vor- 
aaBsnseben  war.    Die  Unteneblede  sind  beim 

Roheisen  am  größten,  da  wegen  des  höheren 
Koblenstotr-  und  Schwefelgehalts  die  Bedingungen 
für  die  Bildung  von  Methylsulfid  am  günstigsten 
sind.  Bei  Stahipr>iben  sind  die  Unterschiede  ent- 
weder glcii'h  Null  oder  doch  so  gering,  daß  sie 
praktisch  ohne  Uedeutung  sind.  Manche  Chemi- 
ker leiten  die  beim  LSaeo  des  Bieem  in  Sa^ 
»Bure  oder  Schwefelsaure  entweichenden  Gase 
durch  ein  rotglühendes  Porsellanrohr,  am  das 
HetbylsolAd  ao  lerlegen.  Ledebor*  gibt  jedoob 
an,  daß  in  verhfiltiiismnßift'  seltenen  Fallen  da- 
durch eine  Änderung  des  Resultats  ersielt  wird. 
Hierans  folgt  also ,  dafi  kein  Omnd  Torbandea 
ist,  fllr  die  SchwefelbestimmuDg  im  Stahl  die 
bisher  Üblichen  Metboden,  das  Eisen  in  Salzsflnie 
oder  Scbwefelsinre  sn  lösen  und  den  entweichen- 
den Schwefelwasserstoff  dorcb  Brom  zu  mj^ 
dieren  oder  in  Metallsalzlflsungen  zu  leiten,  zu 
verlassen.  Der  Fehler,  der  durch  die  Bildung 
des  Methylsulfids  vemrsacbt  wird,  ist  bei  Bieen 
mit  geringem  Kohlenstoffgehalt  so  vt^rschwindcnd 
klein,  daß  er  für  alle  praktischen  Zwecke  im- 
bedenklieb  TemaeUlsiigt  werden  kann. 

*  Leitfaden  für  Bisenklltten  -  Laboratorien 
S.  Anfl.  S.  lOB  Adn.  1. 
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ManganbesUmmung  nach  den  Portalfal- 
virfahrwi  in  Stahl  und  Eitemirlen. 

Dt«  TOB  Proeter  Smith  in  Vr.  10  di«ier 

Zeitschrift  enthaltene  Abiitidcriutgsmethode  der 
lianganbestimmnng  nach  dem  Persalfatverfahren 
▼ttranlafit  tnieh,  eine  zweckentsprechende  Durch- 
faiiningsweiae  dicMt  mit  gutem  Erfolge  aairend* 
baren  Verfahrens  zn  vernffentlichen. 

a)  Man^anbeatimmuug  iu  Stahlsorten:  0,25  g 
Stahlsptne  werden  in  25  com  HNOi(sp.  Q.  1,2) 
in  einem  etwa  200  ccm  fassenden  hoben  Becher- 
glase gelöst  und  die  LOsung  am  freien  Feuer  bis 
nnf  etwa  19  bii  15  eem  «ingeltoebt. 

Diese  LOsnng  wird  mit  10  rem  oi-ier 
'/m  Mormal<SilberlOsung  Ters^t^  gut  gemisclit 
und  in  einen  600  bia  800  eem  faasend«!  Xrlen- 
nieyer-KnlbnTi  lihprc-effihrt.  Tn  diesem  Kolben 
wird  die  Flüssigkeii  auf  etwa  300  ccm  verdünnt, 
•m  freien  Fener  anfgekoelit  and  mli  10  eem 
einer  lOpcosentigen  AmmoupenalfatUeiing  Ter- 
setxt 

Die  gut  abgekühlte,  allei  Mangan  als  Per- 

inaii^Knat  enthaltende  Lösung  wird  mit  einer 
LOsnng  tou  8  g  aneniger  Sftnre  und  9  g  Bi- 
karbonat auf  6  1  Waaser  bis  anf  die  grüne  Fär- 
bung titriert 

Die  Methode  gibt  untereinander  g'ut  Qberein- 
atimmende,  um  0,02  bis  0,03  7«  geringere  Werte, 


als  die  Volhardsche  und  als  die  durch  Oxydation 
des  Uaogana  in  aalpeteraanrer  LOiang  mit  reinem 

Bleioxyd. 

Ich  habe  dieses  Verfahren  seiner  raschen 
DarebAthrbarkeit  wegen  anch  auf  die  Mangan- 

\  bestiinitiuDg  im  Roheisen,  nnd  zwar  mit  guten 
Ergebnissen  ausgedehnt. 

b)  Manganbestimnong  in  Bobeisensorten: 
1  g  Roheisent'eilgpftne  werden  in  50  bis  60  oem 
SalpetersAnre  (sp.  G.  1,2)  in  einem  SOO  bis  400  ccm 
fassenden  hohen  Becherglase  gelöst  und  die 
Flüssigkeit  bis   zur  Entfernung  der  nitrosen 

'  Dämpfe  aiisgrekocht.    Diese  Losung  wird  ii:  einen 

i'/f  1-Meßkolben  gebracht,  die  bis  zur  Marko  ge- 
füllte Flttssigfceit  gut  gemischt  nnd  80  cem  s»  o,i  g 
■  zur  Titration  verwendet. 

I Diese  Littsungsmenge  wird  in  einen  ÖOO  bis 
WO  oem  fisssendenBrlenmeyer^Eolben  flbergefOlttt, 
wjp  iiliOii  mit  in  rriTi  r-ii:r-r  Xormal-Silbcrlösung 
versetzt,  auf  etwa  äOO  ccm  verdUunt,  gekocht 
npd  nnn  mit  10  eem  einer  6prosentlgen  Ammen* 

persuffaUBsung  versetzt.  Dio  gut  aligekilViIte 
Lösung  wird  mit  arseuiger  Sflure  von  obiger 
Konzentration  titriert. 

Die  Methode  ist  sowohl  bei  Weiß-  wie  (irau- 
eisen  gut  anwendbar  und  ist  der  Endpunkt  der 
Titration,  d.  h  der  Farbeoanuchlag  Ton  rot  auf 
grfht,  sehr  scharf. 

Resies»,  S».  Juni  1906. 

HaH$  Rubrieiua. 


LUtticlier  WeltansBtelluug. 

(Fortsebcang  von  Seite  839.) 


Eine  ScbaustelluDg,  die  sich  derjenigen  von  Sand- 
viken  wflrdig  an  die  Seite  stein  «ad  teOwebe  gleiehe 

Fabrikate  bietet,  ist  jene  der  Uddeholms  Aktie- 
bolaget.  Sieumfaßt  zwei  pfeilerförmige  durch  ein 
Portal  verbundene  Auf  baue,  die  aus  Bandstahl,  Spiral- 
und  Wagenfedem  zusammengesetzt  sind,  außer- 
dem reigl  die  Firma  Stahlguß,  Rolire,  Uhrfedern, 
Hoizschraubeu  u.  a.  in.  Der  ausgestellte  Werk- 
zeugstahl besitzt  einen  sehr  feinen  und  gleich- 
förmigen Bruch.  H  u  1 1  s  B  t  u  k  Äby  ist  mit 
einer  großen  Kollektion  seiner  bekannten  und  auf 
vielen  Ausstellungen  ausgezeiehnelen  Äxte  auch 
diesmal  wiederum  sehr  scliSn  vertreten.  Wik- 
manshylle  Brak  zeigt  Excelsior-Compoundstahl, 
Ftufistahl.  Gbromstahl,  Wolframstabl,  aelbslhirten» 
den  Stahl  sowip  Werkzeuf^e,  Bohrer,  Friiser  und 
schmiedbaren  Guß.  Dannemora  hat  Kobeisen, 
Werkieuge,  Matrizen,  Sehnelldrebstabl,  ein  paar 
kleine  Walzen,  Hohelmesscr,  Feil.-n  lind  Magnet- 
Stahl  ausgestellt.  Von  Ustterbv  Bruk-Oaonemora, 
wdcbe  I^naTiegeisiahl  (Dora^ulil)  usw.  ausstellt, 
sind  «uflerdcm  noch  einige  Reanltate  der  In  der 


Scbwediscben  Prüfuagsanstalt  ausgeführten  Ver* 
snehe  mitgeteilt. 

Sehr  beachtenswert  sind  vor  allem  aber  die 
beiden  Schaukästen  der  Metallurgiska  Patent 
Akliebolagel  in  Stockholm.  Der  eine  Schrank 
enthält  durchgeschnittene  Stahlblöcke  und  Bruch- 
proben,  die  die  vür/iiglichc  Qualität  des  im  eiek- 
Irischta  Ofen  vun  K  je  Hin  hergestellten  Eleklro- 
stahis  zeigen.  Letzterer  ist  ailoh  in  Form  von 
Stäben  und  Qualitätsproben  vertreten.  Ganz  be- 
sonders beachtenswert  sind  die  Versuchsreihen, 
welche  die  Homogenjttt  und  Dichte  des  Eldctro* 
Stahls  erkennen  lassen,  und  die  hier  zum  ersten- 
mal öffentlich  ausgestellt  worden  sind.  Die  be- 
treffenden Versuebe  wurden  seinerzeit  in  der  Tech- 
nischen Hochschule  zu  Stockholm  durcligeführt. 
Ausgestellt  sind  ferner  Kallbiegeproben  und  Hot- 
bruchprohen,  die  gleichfalls  die  VonOgliebkeit 
des  Elektrostahls  dartun.  Der  zweite  SchrL^nk  ver- 
anschaulicht die  Ergebnisse  der  magnetischen  Erz- 
aufbereiluiVi  Brikietlierung  und  Röslung  pulver» 
ffitmiger  Eisenerze  nach  dem  Verfahren  des  be- 
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Norwagea  flaliiigao 

I  Vereinigte  Staaten 


Roh«!  Erz 

Iis  Nr.  1,  aagaraicilittt , 


n        n  1  .    .    .  . 

Rfickst&nde  daron  

Erz,  ao  der  Oberfläche  poliert . 


Bm  Ja  Stidcta 


Brikett  aus  Ert  Nr.  8  

Brikett,  Bmchstflck  

Brikett,  an  der  Oberfflkbe  pdivt  .  .  . 

SSnSiMiSSSrt  }     ^•**»  • 

Roherz  

Erz  Nr.  14,  angereichert  

,     «  14   

RQckatindc  davon  

Roherz  

Erz  Nr.  18,  angereichert  

Rückstände  davon  .  

Eis,  m  der  Oberfläche  poliert  

Brikett  wm  Nr.  t6   

Bricli  einet  'Brsbrilratta  tob  Nr.  16  .  . 

n         -  n  «..18.. 

Brikett,  poliert  


Koherz  

Erz  Nr.  28,  angereichett  .... 

ROckstände  davon  ....... 

Erz,  an  der  Oberfläche  polUlt.  . 

Brikett  von  Nr.  29  

Erz,  angereichert  

Brikett!  TOB  En  Nr.  88  ,  .  .  . 

Broch  «inee  Briketto  

Roherz  

Erz  Nr.  36,  anj/ereichert  .... 

Räckstände  davon  

Erz,  an  der  Oberfläche  poliert.  . 

Boherz  

Brz  Nr.  40,  angereichert  .... 
,      „40  ,  .... 

Rfickstinde  daroa   . 

Erz,  «a  der  OberiUeba  poliert .  . 

Rohen  

Erz  Nr.  45,  angereichert  .... 

RiickHtände  davon  .   

Erz,  an  der  Oberllacric  poliert  .  . 

Uoherz  ....   

Erz  Nr.  49,  angereichert  .... 

Rfickstände  davon  

Erz,  an  der  Oberfläche  poliert  .  . 

Roherz  

En  Nr.  68^  aogenialieit  .... 

RSektliade  davea  

Erz,  an  der  Oberfläche  poliert  .  . 

Roherz  

Erz  Nr.  57,  angereichert  .  .  •  . 

Rackutände  davon  

„Puriilt-  ore^"  zum  Rriki'ttit'ren .  . 
Eisenerz  zum  Brikettieren   .  .  . 
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kanoteo  schwedischen  logeoteurs  GrQndal.*  Hao 

aieht  hier  Roherze  schwedischen,  finl8n<iis<  hon  nnrt 

*  Vergl.  „Jahrbuch  fiir  daa  BiaflnhütteDwefteo" 
IIL  Bud^  868  Im  S66. 


amerikankehen  Ursprungs,  das  angereicherte  Ma- 
terial, die  erhaltenen  Räckstände,  die  fertigen  Erz- 
briketla  und  schließlich  daa, ^daraus  bergestdltt 
RfthMMB  (fccgi.  di«  Tontebeiide  Tabell«). 
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An  der  eioen  Seitenwand,  die  durcb  ein  von 
Axel  Sjöberg  ausgeführte«  Kblomügemilde  des 
Kürunavara-Erzberges  geschmflckt  ist,  sind  Erze  von 
Grängesberg,  Gellivara  sowie  Kiirunavara  ausgestellt, 
und  Bilder  und  Photographien  geben  eine  gute 
Vorstellung  T«o  den  hoch  im  Norden  gelegenen 
Erzberpbaufn.  An  der  andern  Seiten  wand  be- 
finden üich  Karlen  und  Proben  von  Eiseoerzen 
der  Nfiirdiska  Grufaktiebolaget  im  nördlichen  Nor- 
wegen, auf  die  wir  fdei^tltch  noch  surflck- 
kommen  woUen. 

Für  manche  Beiuelier  dflrfte  aueli  der  ▼ob 
der  Akliebolaget  Alpha  in  Stockholm  avis- 
gestellte Kugelapparat  zur  Uärtebestimmung  nacli 
BrtoeU  lotereeee  besitzen  sowie  «Ine  retehhallige 
Kollektion  Lavalscher  Dampfturbinen.  Als  Clou  j 
der  schwedischen  Abteilung  und  vielleicht  eines 
d«'  allerintereasaDlesten,  wenti  aueli  onr  wenig  be- 
achteten Ausslellunpsohjekle  gilt  eine  Kollektion 
von  Kalibern  I  für  Präzinoo^niessungen ,  die  von 
G.  E.  Johansson  m  Eslntstttna  berrOhren.  Diese 
aur  den  ersten  Blick  ganz  unscheinbaren  MeO- 
plättchen  bestehen  aus  vollkommen  parallelepipedi- 
sehen  SlQckcben  von  gehärtetem  Stahl,  bei  wel- 
chen stets  swei  gegenüberliegende  Seiten  absolut 
planparallel  gesebliffen  sind-  Der  Abstand  dieser 
Seiten  ist  auf  dem  Flättchen  angegeben.  Ein 
▼dblindlger  K«libemtz  umiaßu  103  Stflcke  in 


drei  Abteilungen.  Die  erste  Serie  besteht  aus 
einem  StQck  von  0,25  mm  und  49  Stücken  von 

1,01,  1,02,  1,03    1,47,  1,48,  1,49  mm 

Dicke.  Der  üickenuntersoliied  beträg^f  somit  0,0 1  mm. 
Die  zweite  Serie  ist  aus  49  Stücken  von  Ü,^»ü  bis 
25,5  mm  mit  Differenzen  von  0,5  mm  ge- 
bildet. Die  dritte  Serie  enthält  vier  Stücke  von 
25,  50,  75  und  100  mm.  Durch  Benutzung 
dieser  drei  Serien  kann  man  jedes  gewQnsdile 
Kaliber  zwischen  1  und  200  mm  zusammen- 
stellen, und  zwar  mit  einer  Differenz  von 
0»01  mm.  WQl  man  beispldswetse  87,93  mm 
haben,  so  nimmt  man:  75  ll.no  ^-1,43 
87,93  mm.  Es  lassen  sich  so  2U  OüO  verschie- 
dene Kombinationen  herstellen. 

Prankreich  bietet  dem  Besucher  insofern 
mancherlei  Neues  und  Interessantes,  als  es  uns 
in  mehrfadjer  AusfQhrong  die  Sdimdzprodukte 
der  elektrischen  Öfen  zeigt.  Jn  der  Gruppe  5 
Elektrizitftt  haben  allein  vier  Firmen  ausgestellt. 
Die  Soci^tö  anonyme  Eleetroro^tallur* 
gique  Proc6d6  P.  Girod  mit  den  Werken 
Ugine  (Krankreich)  und  Courtepin  (Schweiz)  zeigt 
Proben  von  Fcrrowolfram,  Ferroehrom,  Silico- 
chrom,  Ferromolybdän ,  Fen  h  um,  Silizium* 
manpaii  ,  Ferrotitan  ,  Ferrowolfram  und  Ferro- 
vanadium.  Iviachstehend  geben  wir  eine  Reibe  von 
DurebsdiniltsaiialjseB  der  erwihnten  Produkte. 


Ferrowolfrem: 

Wolfram    85,47    /»  86,00  70,50  «/•  61,20  •/« 

Eisen   13,90    „  11,96    „  26,06   ,  83,02  „ 

Kohlenstoff   0,35    .  1,21    „  2,20    »  2,97  „ 

Silizium                                                        0,13    .,  0,17    „  0.%'y    ^  0,47  „ 

Mangan                                                     0,09    „  0,20    „  0,m   „  1,88  „ 

Alnmiaisat                                                 0,00    „  Spur  „  0,06    «  0,31  „ 

Kopfsr                                                      0,00    „  0,00    „  0,009  „  0,00  „ 

Arsen                                            0,00  „  0,000  „  o,oo  „  o,oo  „ 

Phosphor   0,019  „  0,017  „  0,007  „  0,03  „ 

Sehwvfel                                               0,026  ,  0,018  „  0,02   „  0,0a  , 


Ferroohrom: 


ChroM    «  ■  r  <  • 
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Ü.42  „ 
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0,11 
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0,20 
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0,47  „ 

0,33  „ 

0,47 
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Alaminiom  .... 

0,00 

0,00 
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0,13 

» 

0,23  , 

0,17  „ 

0,18 

0,00 

1* 

0,19 
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0,08 
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Spur  „ 

Spur 

Mfl^nesiam  •  «  >  . 

0,18 
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0,00 

0,24 

II 

0,81  „ 

0,37  „ 

0,13 

0,007 

0,02 
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0,025 
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0,02  „ 

0,08  „ 

0,02 

Fboiphor  .... 

0,02 
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0,087 

» 

0.03 
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0,08  . 

0,08  , 

0^02 

Parro.lfolybilKa: 


.Mnl.vbdia  .....  88,80  V* 

tAnen  .......  1]|,72  « 

Kohlenstoff  ....  B,S7  « 

Silistom   <^U  • 

AliBtiniani  ....  0^00  „ 

Mangan   0,00  „ 

Ifagneeium   ....  0,00  ,. 

Kni.fer   0,00  „ 

Schwefel   0,02  , 

Phsspbar...  ....  0,087  , 


Ferro- Vaaadisai: 

VaiiaJisBI   48,60  "/o 

Eisen  .......  47,18  „ 

Kohlenstoff  ....  8/>7  „ 

Silisiani   0,09  „ 

AlnmiaiaiB   0,00  „ 

Mangan   0,00  „ 

Magnesiom    ....  0,07  „ 

Kupfer   0,10  „ 

Schwefel   0,029  „ 

Phosphor   O^OS  , 


Ferrs-Titan; 

Titan   82,  ",o 

Eisen   42,02  „ 

Kohlenstoff  .  .  .  8,20  „ 

SUisiam  ....  1,21  „ 

Almniniani  .  .  .  0,80  ^ 

Mangan    ....  0,00  , 

Magnesium  .  .  .  0,29  „ 

Kupfer   0,00  „ 

Sohwefal  ....  0,08  „ 

Phosphor  ....  0,08  , 
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Die  Compagnie  Eleclro-Therini((ue 
Kelier,  Leleux  Se  Cie.  mit  ihrem  Silz  in  Paris, 
3  Rue  VignoD,  und  ihren  Werken  in  Livet  (Irtra) 
(400  P.  S.)  Kerrousse  par  H(mnebonl  Cr>00  P.  S.) 
hat  neben  Eisenerz  Proben  von  FerrosUizium , 
fMtiwtahl  in  BHIqIcmi  und  RohciMn  mu  dem 
elektrischen  Ofen  sowie  GuBwaren  und  ein  Modell 
des  bdumnlen  t-Scbttcht-Ofens  ausgestellU 

iDgcDiear  G.  Gin  in  Paris,  48  Rm  de  L^Tis, 
der  unseren  Mitgliedern  von  der  letzten  Haupt- 
versammlung her  bekauot  i«t,  bat  neben  eioem 
Modtfl  eines  Stahlsefamebofeiis  von  200  KW.,  der 
io  dem  Werk  in  Plettenberg  (Westfalen)  in  An- 
weodUQg  isi,  auch  einen  fahrbaren  elektrischen 
Oflen  nun  Erhitzen  von  Nieten  ausgestellt.  Der 
letztere  ist  bei  der  französischen  Marine  eingefOhrt. 
Recht  interessant  sind  auch  die  Vanadinerze  sowie 
die  ausgestellten  Schmelzprodukte :  Mangansilizium, 
Perrovanadin  mit  45  Vanadin,  Ferrosilizium 
mit  25,  35,  50  ujid  90  7«  Silizium;  ferner 
MangansUizium  mit  75  ^  Mangan  und  20  % 
Sliiiam,  Ferrovanadin  mit  27  7o  Vanedb  und 
solches  mit  45  "'d  Vnnadin.  Den  Abschluß  der 
Koje  bilden  Photographien  aus  dem  Werke  von 
Pletlenberg  i.  W.  Die  Firma  La  N«o-H«- 
taüurgie;  Social«'  anonyme  in  Paris,  Rue 
de  LouTois  10,  Soci^tä  Electrochimique  du  Giffre 
zu  Saint  leoire  (Haute- Savoie)  zeigt  Chrom, 
Wolfram,  Molybdän,  Ferrovanadin  und  Nickel- 
titan mit  30  7o  Titan  und  7Ü  7o  Niokel. 

b  der  Abteilung  Metallurgie  hat  die  Sociale 
Eleetro  •  M^tallurgique  Frant^aise  in 
Froges  (Is^re)  neben  einem  Modell  des  bekannten 
el^tHidien  Schmelzofens  von  H^-roult  Blöcke 
TOD  Elektrostahl  iiad  Stibe  daraus  ausgestellt. 
Von  ersieren  dürfte  ganz  besonders  die  ein  äußerst 
grobkörnigeä  Gefüge  zeigende  Brucbprobe  mit  nur 
0,03  7o  Kohlenstoff  das  allgemeine  Interesie  der 
Hüttenleule  beanspruclien. 

Von  Erzen  sind  in  der  französischen  Abteilung 
zu  sehen :  Roteiwnstehie  von  St.  Remy  (Cavados); 
femer  Eisenerze  der  Soci*''f(^  anonyme  des  Mines 
de  Fer  de  Beau-Soleil.  Der  bekannte  französische 
Bergingenieur  Fran^ ois  Villain  in  Nancy  hat 
neben  Karten  und  einschlägigen  Abhandlungen 
ebenfalls  Eisenerze  ausgestellt. 

Die  Firma  E.  Fareot  Fils  in  Paris,  163  Avenue 
de  Paris,  zeigt  Ventilatoren  und  einen  Gasreiniger 
von  800  mm  Durchmesser  für  9000  cbm  iu 
der  Slonde,  femer  Zeiehnungen  einer  Anlage  mit 
zwei  zusammenwirkenden  Ventilatoren;  von  diesen 
sind  vier  StQck  in  Longwj  aufgestellt  and  einer 
bd  Gebr.  Raty  in  Sauines. 

Bevor  wir  zur  Besprechung  des  eigentlichen 
franzßstschen  Hüttenwesens  filnTgehen,  wolli  n  wir 
noch  kurz  der  Schaustellung  der  Kcole  Natio- 
nale Sup^rieure  des  Mines  in  Paris  ge- 
denken Für  uns  ist  besonders  sehenswert  ein 
Melalimikroskop  von  Ph.  Pell  in,  ein  Pyrometer 
aaeh  L«  G  bäte  Ii  er,  eine  Kalotimeterbombe  von 


Mahler,  diverse  chemische  Apparate  und  vor 
allem  einige  hochinteressante  auf  die  Material- 
prQfung  Bezug  habende  Kollektionen,  insbeeondere 
Ätzungen  von  Vernietungen  n.  a.  m. 

Das  Werk  in  St.  Elienne  zeigt  im  Modell 
das  PreBverfahrcn  von  Härmet  und  eine  Reihe 
von  durrhschnittenen  komprimierten  Blöden  so- 
wie einige  Geschosse.   Die  Firma  MarrelFräres 
in  Rive-de-Gier  (LbM)  mit  ihren  Wericen  m 
Etaings   und   La   Capelelte  -  Marseille   hat  einen 
I  großen  Aoker  von  5100  kg  (lewicbl,  zwei  be- 
I  sehossene  Panierplatlen,  die  naeh  dem  System 
'  Harvey  gehärtet  sind,  Geschosse,  Geschülzmaterial, 
ebe  Kurbelwelle  Ton  6200  Kg,  Röhren  usw. 
vorgefahrt.     Die  Fonderies  et  Laminoirs  de 
B lache  St.  Vaast  sind  mit  diversen  nahtlosen 
Behältern,  Geschützen.  Proben  von  Nirkelstah!  usw. 
I  gut  vertreten.    l)ie  Socieie  anonyme  pour  la 
fabrioatioD  de  Tubes  in  Louvroil  ('Nord)  zeigt 
nahtlose  Rohre,   Slablflaschen   und  Kabelmaste. 
Die  Firma  Boittmy  Sc  Co.  in  Messempr^-Carignao 
Albrt  uns  ihren  Stahlguß  sowie  Geschosse  und 
Bleche  vor.  August  Delattre  &  Co.,  in  Ferriere- 
la-Grande  (France- Nord)  haben  eine  mächtige  fQr 
CreoMt  bestimmte  Waise  tob  4250  mm  Llnge  bei 
,  1200  mm  Durchn  '  srr  und  43  000  kg  Gewicht 
ausgestellt.    Dieselbe  ist  für  ein  Panzerplatten- 
Walzwerk  bestimmt,  das  naeh  den  Zeichnungen 
der  Märkischen  Maschinenbauanstalt  gebaut  wird. 
Die  Aciiries  et  Forges  de  Firmin;  (Loire) 
\  zeigen  Biren  Sperialstahl  fflr  Antomobilb— >  SKabl- 
guß,  Wagenfedern,  Radreifen,  BMcbe  von  Speiial* 
stahl  und  verzinkten  Draht. 

M.  Caplaine  Berger  &  Co.  liefern  Nickel- 
stahl mit  hohem  Nickelgehalt,  Chromstahl  und 
j  Wolframstahl.  Schmiedbarer  Guß  ist  von  Gräpel- 
■.  Hardy  in  Nouzon  (Ardennen)  ausgestellt  und 
•  Stahlguß  von  E.  Capitain-Geny  Co.  in  Bussy 
'  (Haute  -  Marne)  und  Joinville  (Haute-Mame)  ge- 
liefert. Eine  recht  beachtenswerte  Darstellung 
bietet  die  Soei^ti  m4tallargique  de  Gorcjr 
in  Gnrey  (Meurthe  -  et  •  Moselle).  Man  bemerkt 
hier:  Kohle,  Koks,  Elisenerz,  Ketten,  Drähte, 
Nigel,  Sehrauben,  gezogenes  Stsbeisen,  vor  allem 
aber  einen  großen  CuvelageRlng  von  6  Meter 
Durchmesser.  Nicht  zu  übersehen  ist  ferner  ein 
Glassehrsnk  der  Gesdieehafk  Le  Niekel  mit  tot» 
zügllchen  und  sehr  lehrreichen  Proben  von  Niclcel- 
Stahl.  Ganz  neu  ist  die  Darstellung  von  Nickel 
im  defctrieehen  Ofen.  In  unmittdbarer  NIbe  hat 
auch  die  Gesellschalt  Le  FerrO'Nickel  eine 
sehr  reichhaltige  Kollektion  diverser  Legierungen, 
so  z.  B.  FerrosiUziom-Titan,  Ferrosiltzinm  und 
Ferrochrom  ausgestellt.  Le  Parti nium,  Puteauz 
(Seine),  zeigt  ebenfalls  N'ickelslahl. 

Feuerfestes  Material  hat  meines  Wissens  nur 
Philippe  Sourdille  in  St.  Sebastien-les-Nantea 
(Loire  inforieuti')  in  der  französischen  Aliteilung 
ausgestellt.     Die  Verwendung  von  üarborundum 
I  nm  Übeniehen  feuerfester  ^eine  sowie  dir^t 
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zur  Herstellung  von  feuerfestem  Material  ist  zwar 
niebl  neu,  *  es  sei  z.  B.  nur  daran  erinnert,  daß 
soleb«  Steine  aooh  schon  in  DOstetdorf  und  s«rar 

im  Betrieb  vorgeführt  wurflen,  itnmerlun  ist  die 
Schaustellung  der  Society  du  Carborundum, 
Emile  Ifuller  ft  Co.,  Grande  T^ilerie  d'lvrjr.  ganz 
sehensweit.  Wenn  ich  nunmehr  noch  den  be- 
kannten Tiegelofen  von  A.  Fiat  et  Fils  und 
seine  Trockenvorrichtung  fQr  Gußformen  erwähne, 
so  glaube  ich  alles  genannt  xn  haben,  was  in 
der  französisohfn  Ablcilung  einigermaßen  für  den 
EiscnhQltcnmanu  von  Interesse  wäre,  und  wir 
ktooen  um  nunmehr  in  die  deotiehe  AbteihinK 
begeben. 

Deutschland  ist  hinsichtlich  der  E^isenindustrie 
nur  ffehr  aehwieb,  oder  hener  geeect  gar  niebt 

vertreten;  dagegen  liaben  einige  Firmen,  welche 
feuerfeste  Prodidite  liefern,  reebt  gut  ausgestellt. 
Ich  ncmie  tunldist  die  Prihitcheo  Tonwerice, 

Hagenburger,  Schalb  &  Co.  in  Hettenleidel- 
heim, femer  di«  Tonwerke  Schippbach  bei 
Klingenberg  a.  Main  in  Bayern.  »t  ja  be- 
kannt, daß  der  Klingenberger  Ton  vermöge  seiner 
physikalischen  und  chemischen  Eigenschaften  zu 
den  besten  der  Well  gehört.  Er  besitzt  im  Durch- 
sehaitl  folgende  Zusammoisetzung:  57,70^  Kiesel- 
säure; 39,0056  Tonerde;  ».SOJfe  Eisenoxyd ; 
O.öö^  Kalk  und  0,4ö^  KaU.  Von  der  Kicsel- 
sinre  aiiid  M%  im  gdnmdeDen  Zustand  wid 
nur  1,756  in  Form  kaum  merkbnrpn  Sandes 
TOihaaden.  Der  Schmelzpunkt  liegt  bei  1800^ 
der  Eürwelchungspunkt  bei  1100*. 

Eine  weitere  ausstellende  Firma  ist  Stoecker 
d^Kunz,  G.  m.  b.  U.,  Fabrik  feuerfester  Produkte 
io  Haibeim  a.  Rhein.  Sie  zeigt  lediglich  ihre 
^Msisirabrilctte,  GieOpfannenstopfcn  und  Trichter, 
und  zwar  in  einor  so  reidiballi^jen  Kollektion,  wie 
msm  sie  wohl  bisher  noch  nie  zu  sehen  bekommen 
hat,  was  ja  wohl  audi  dadurch  erklärlich  wird, 
daß  die  genannte  Firma  etwa  50  Stahlwerke  des 
In-  und  Auslandes  zu  ihren  ständigen  Abnehmern 
sihlt.  Die  Westdeutsebefi  Stejnaeug*,  Cha- 
molle-  und  Pinas-Wcrke,  0.  m.  b.  H.  in  Eus- 
kirchen, deren  Erzeugnisse  vielen  Besuchern  noch 
von  der  DOsseldorfer  AusStellimg  her  bekannt 

sind,  zeigen  neben  K<'^^""''n''*  hen  feuerfeslen  Pro- 
dukten und  säurefesten  Schamolteerzeugnissen 
jeder  Art  audi '  SQiinsteiM  und  KoUmstelne 
fQr  Hochafen  so«Ha  Stopfen,  StopHemlai^eQrohre 
und  Trichter.  Die  Arloffer  Tonwerke  A.-G. 
in  AriofT,  Rheinland,  haben  aulier  ihren  bekannten 
feuerfesten  Materialien  noch  eine  Zeichnung  von 
Koksöfen  misgestellt.  Die  Äklien-Gesell.schaft 
Rhenanla  in  Bendorf  am  Rhem  ist  gleichfalls 
durch  feuerfeste P!rodnkle gut  vertreten;  bemerkens- 
wert ist  hier  das  Ifoddl  einet  Drdioftfn. 


*  V<>r^l(  i<>he  aach  „Jahrbnch  fBr  das  Biseakttttea- 
wesen"  Iii.  band  S.  156  bis  167. 


Der  Schalker  Gruben-  und  H'lttpnTerein 
in  Gelsenkirchen  hat  sein  ebenfalls  schon  von 
DAsaehknf  her  bekamites  Modell  emes  Burgett^ 
sehen  Panzerbocliorens  vorgeführt.  Cbarakleristisch 
daran  ist  bekanntlich  der  eiserne  Scbactitpanzer, 
der  mit  Waaser  berieselt  wird.  Die  Auskleidung 
besteht  aus  70  bis  100  mm  dicken  feuerfesten 
Ziegeln.  BoJenstein,  Gestell  und  Rast  sind  in 
KohlenstoflOsleinen  ausgefährt.  In  Betrieb  befinden 
sidi  jetit  vier  soJcber  Hoehdfen» 

Mit  Schmelztiegeln  sind  vertreten:  B.  Otto 
Roosen  in  Hamburg  und  £.  Alfred  Feckholdt 
m  Pirna,  Saebsen.  Die  Abteilung  für  GieOerei« 
Spezialitäten  der  Aktien- G esellsch aft  fQr  Gas 
und  Elektrizität  in  Köln-Ehrenfeld  hat  einige 
den  Gießereifachm^nn  besonders  interessierende 
Apparat«,  SandaufbereitungsmasebincR,  Kern-  und 
Form-Trockenöfen  und  eine  Formmaschine  aus- 
gestellt. Ihre  bekannten  Kabel  zeigen  die  Kabel- 
werke Rheydt  und  Feiten  Guilleaume, 
Karlsweik.  Die  Firma  C.  W.  Hasenclever 
Söhne  in  Düsseldorf  hat  ein  betriebsfertiges 
Modell  einer  Drahtseilbahn  aasgestellt,  das  voa 
dem  Mechaniker  Schumann  in  DOsseMorfiiißent 
geschickt  ausgefflhrt  ist. 

C  Gerhardt  in  Bonn  zeigt  chemische  Appa- 
rate in  bekannter  Ausführung,  so  z.  B.  die 
Apparate  von  A.  Müller  zur  Schwefel-  und 
Kohlenstoffbestimmung ;  vonSchuUe  zur  Schwefel- 
bestimmong  11.  a. ». 

Recht  geschmackvoll,  wenn  auch  nicht  so 
großartig  wie  in  Düsseldorf,  ist  die  Schaustellung 
voii   Th.  Goldschmidt   in   Essen.  Abgesehen 
von  den  bekannten  Thermitschweißungen  sind  sehr 
schensweit  die  verschiedenen  mit  dem  alumino* 
tliermischen  Verfahren  hergestellten  Metalle  und 
Legierungen  wie  Nickel,  Holjhdin,  Ciirom,  Mo- 
lybdän Nickel,  Chrom-Molybdän  und  Ferrotitan  usw. 
Im  Vorbeigehen  werfen  wir  noch  einen  Blick  auf 
den  großen  Plufispatblock  der  Matbildpobfltte 
und  treten   dann   in  die  schöne  Speziaiaus- 
stellung  des  Kohlensjndikats  ein.  Für  den 
Hdttenmann  htk  hier  die  Transporivorriehtong 
von  Georg  Meckel  in  St.  Johann  bei  Saarbrücken, 
ferner  das  Mudol!  der  Kok^ofcnanlage  der  Harpener 
Bergbau- Aktien  üt;ii  11-^1  haft   Zeche  Scharnhorst 
Interesse;  ferner  ein  .Modeil,  welches  die  Dampf- 
ausnulzung   einer  Koksofeiianlage   durch  Dampf- 
I  turbinenbetrieb   darstellt.     Em   weiteres  Modell 
j  zeigt  einen  i50|>ferdigett  Gasmotor  der  Deutzer 
i  Gasmotorenfabrik  für  Kuksofcngas   auf  dem 
konsolidierten  Steinkohlenbergwerk  Minister  Achen- 
I  bach,  Brambaner,  Kreis  Dortmund.  SeblieBlieb 
I  ist  noch  erwähnenswert  das  Moiiell  einer  Koks- 
'  ofenbatterie  mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte 
von  60  Otto-Hilgenslock-Öfen  der  Bergwerksgeselt- 
Schaft  Dahlbruch.  ^g^jj^  f^^^^ 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Ober  die  Schwefelverteilung  in  GussstOcken  und  deren  Einfluss 

auf  den  Werkzeugmaschinenguss. 


Von  A.  Messerscbmitt- Darmstadt. 


US  fröheren  Versuchen  des  Verfassers,  die 
auch  durch  andere  in  neuerer  Zeit  vor- 
genommene ihre  Bestätigung  gefunden  haben,  hat 
sich  die  bereits  beicannte  Tatsache  bestätigt, 
daß  der  Schwefel  in  einem  Gußstflcic  beim  Er- 
starren desselben  steigt,  das  heißt  der  Wärme 
folgt.  Diese  Steigkraft  des  Schwefels  ist  jedoch 
an  Bedingungen  geknüpft,  deren  Kenntnis  für  die 
GQte  eines  Gußstücks  recht  wesentliche  sein  können, 
wenn  unliebsame  Vorkommnisse,  wie  auch  Wrack- 
guß vermieden  werden  sollen.  Daher  ist  es  nicht 
gleichgültig,  ob  ein  Gußstück  von  oben  oder 
von  unten  gegossen  wird,  denn  es  ist  ein- 
leuchtend, daß  sich  der  Schwefel  für  seinen 
Aufenthalt  die  am  längsten  andauernde  Wärme 
in  einem  Gußstücke  zunutze  macht,  um  sich 
daselbst  anzusammeln,  wenn  der  mit  der  Wärme 
verknüpften  Steigneigung  nicht  abgeholfen  oder  der 
Ansammlung  daselbst  nicht  abgewehrt  worden  ist. 

Es  ergaben  eine  Reihe  vom  Verfasser  her- 
gestellte Versuchsstäbe,  stehend  gegossen  von 
unten  im  Mittel:  bei  20  mm  Durchmesser 
kaum  eine  merkliche  Steigneigung  des  Schwefels; 
derselbe  fand  sich  oben  wie  unten  in  den 
.Stäben  gleich  verteilt ;  bei  30  mm  Durchm.  war 
die  Differenz  schon  0,015  %,  bei  40  mm  Durchm. 
0,023  %  oben  mehr  als  unten.  Desgleichen 
zeigten  solche  Versuchsstäbe,  aus  ein  und  dem- 
selben Pfaouenguß  hergestellt,  stehend  gegossen 


von  oben  im  Mittel:  hei  20  mm  Durchm. 
schon  die  Neigung  des  Steigens.  Es  betrug  die 
Differenz  0,009  %  ;  bei  30  mm  Durchm.  0,016  %  ; 
bei  40  mm  Durchm.  0,035  %  *  oben  mehr 
als  unten. 

Man  sieht  hieraus,  daß  bis  zu  30  mm  Stoff- 
stärke die  ungleiche  Verteilung  des  Schwefels  in 
einem  Gußstück  durch  das  Gießen  von  oben 
oder  unten  nicht  von  besonderem  Belang  ist, 
dagegen  bei  40  mm  Stoffmassen  schon  beachtens- 
wert wird.  In  letzterem  Falle  würde  bei  einem 
mittleren  Gehalte  von  etwa  0.12  ^  Schwefel  in 
einem  Gußstück  x  in  800  bis  900  mm  Höhen- 
differenz an  demselben  betragen  können :  beim 
Guß  von  unten:  oben  0.131  %  und  unten 
0,108%;  beim  Guß  von  oben:  oben  0,137^ 
und  unten  0,102  %. 

Die  Schwefeldifferenzen  sind  in  Stäben  bei 
einer  Höhendifferenz  von  750  mm  gefunden. 
Erniedrigt  man  die  Untersuchungshöhe,  so  bleiben 
die  Differenzen  für  den  Guß  von  oben  ira 
wesentlichen  dieselben,  dagegen  verschwinden  sie 
beim  Guß  von  unten  immer  mehr,  so  dall 
bei  40  mm  Stabdurchmesser  und  450  mm  Höhen- 


*  Wohl  durch  Zufall  hat  ein  Stab  in  75  cm  Höhen- 
differenz nnJ  von  oben  gegossen,  etwa  3  cm  Ent- 
fernun);  von  seinem  Knde,  eine  .Schwefeldifferenz  von 
0,.%»/o  in  wiederholter  Analyse  ergeben;  der  Stab 
blieb  an  berücksichtigt. 
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differeoz  die  Scbwefeiuoterscbiede  oben  diu 
0,003  7*  tD*l>^  *I*  mAta  batiag««  k0iin«ii. 

Niedere  Gießhöhen  zeigen  demnach  ü)  allen 
Stoffstärken  beim  Guß  von  unten  nur  geringe 
SehwefeldifTerenzen.  Es  bleibt  ferner  noch  zu 
berücksichtigen,  daß  die  Schwefelmenge  im  ualcren 
Teile  eines  Gußsliicks  für  jede  Gießart  im  wesent- 
lichen dieselbe  bleibt  und  nur  die  oberen  Teile 
große  Differenzen  zeigen.  So  ergaben  vom  Ver- 
fasser hergestellte  Gußstäbe  in  450  mm  Holien- 
dilTerenz  und  aus  gleichem  Pfannenguß  bei  40  mm 
Waadsitirke  u  Sdiwefel:  Quß  foö  unten:  oben 
0,119  %  ,  unten  0, 1 1 6  %  ;  Gii0  VOQ  ob«n:  oben 
0,139  fb,  unten  0,1U»  ^. 

Der  Schwefel  bleibt  demnuh  beim  Gnfi  Ton 
unten  auch  bei  größeren  Wandstärken  und 
geringeren  Gießhöhen  gleichmäßiger  verteilt  als 
bei  grSOeren  Hflhen.  Ich  habe  dnreb  raemeVer^ 
Stiche  gefunden,  daß  der  Schwefel  eine  gewisse 
Sleigkraft  besitzt  und  diese  durch  Wärme  herab- 
gemindert werden  kann,  denn  bei  den  hier  in 
Betracht  kommenden  Stoffslärken  von  mindestens 
40  mm  ist  die  Ansammlung  des  Schwefels  in  den 
Oberteilen  langer  Stäbe  fast  gleich  gewesen  —  ihre 
Differens  beirv^  nur  0,006  "jo,  ob  von  oben  oder 
unten  gegossen  wurde.  Dagegen  hetrng  dieselbe 
0,20  ^  als  Beeinträchtigung  der  Sleigkraft  infolge 
▼cnneblter  Wärmeansammlung  durch  den  Guß 
von  unten  im  Unterteil  der  Stäbe.  Es  ergaben 
die  Versuche  mit  kunen  Stäben  beim  Guß  von 
aalen:  oben  0,119  Schwefel,  und  beim  Guß 
von  oben:  oben  0,139  %  Schwefe!  im  Durch- 
schnitt. Beim  Guß  von  oben  beträgt  die 
Sehwefelmenge  stets  unten  etwu  weniger,  als 
wenn  der  Guß  von  unten  erfolgt  wäre,  wenn 
die  Uußslärken  mindestens  40  mm  betragen.  Die 
QiefihOhe  scheint  auf  diese  Differenz  nur  Ton 
f^eriii^rem  Einfluß  zu  sein  und  betrug  dieselbe 
bei  einer  mittleren  Schwefelmenge  des  flüssigen 
Pfanneneiaens  von  0,11  bb  0,12  7o  b**^  den 
Versuclisnotizen  des  Verfaaaexa  stela  0,006  bis 
höchstens  0.010  7«- 

Aus  den  Versuchen  geht  noch  hervor,  daß 
man  die  mittlere  Schwefelmenge  eines  GußslQcks 
oder  Prüfungsstabes  nicht  genau  nach  dem  Dur(  h- 
schnilt  der  Mengen  bemessen  kann,  die  sich  aus 
dem  oberen  und  unteren  Teil  ermiltehi  lassen, 
da  die  Sleigkraft  des  Schwefels  von  der  Höhe 
abhängig  ist  und  daher  durch  eine  kleine  Gehalts- 
minderuag  desaelben  im  Unterteil  oben  in  großer 
Menge  auftreten  kann,  infolge  Aufnahme  aller  in 
dieser  Höhe  sich  ansammelnden  Schwefelteile,  wie 
diesea  schon  die  oben  fetxeiehnete  Anafyee  beweist, 
bei  der  der  mittlere  Schwefelgehall  der  linken  Seite 
0,1175  ^  und  der  rechten  Seite  0,1235  %  ergibt, 
woraus  der  wirkliehe,  beiden  gemeinsame  nrsprOng* 
liehe  Gehalt  nicht  genau  ersichtlich  ist.  kann 
aber  ein  Schwefelgeb  all  von  über  0,13  7*  ^ür 
alle  GofiatOeke,  die  infolge  ihrer  Konatmktioa  in 
ihren  Stoffferteilungen  groBo  Differensen  fetgen, 


schon  gefährlich  wirken,  da  solche  Gußstücke  in 
den  gewSbnlidien  StolAtlriken  bis  30  mm  schon 

Härte  annehmen.  Folgt  in  einem  Gußstück  auf 
eine  große  Wandstärke  eine  kleinere,  so  wird  der 
im  Steigen  nach  oben  begriffene  Schwefel  bald 
durch  die  dünnere  Wandatirke,  die  eme  raschere 
AbkOhlung  des  flüssigen  Eisens  daseihsl  bedingt, 

I  am   Steigen   behindert   und   es   bleibt  ein  ver- 

I  hältnismäßii;  großer  Teil  des  Schwefels  in  der 
stärkeren  StofTpartie  zurück.  Daselbst  kann  er 
nützlich  sein.  Da  starke  Wandstärken  langsamer 
erkalten  als  dünne,  so  sehddet  sich  deshalb  aueh 
der  Kohlenstoff  des  Eisens  als  Graphit  an  jenen 
Stellen  mehr  aus,  und  eine  erhebliche  Ausscheidung 
maeht  an  dieser  Stelle  das  Eisen  locker  und 
mflrbe,   die  Festigkeit  wird  geringer  oder  auch 

1  ganz  aufgehoben  gegenüber  den  kleiner  bemessenen 
Wandstlrken.  fn  solchem  Falle  kann  der  Schwefel, 
wenn   er  in  seiner  Weilcrsteigung  behindert  und 

1  in  der  größeren  StoS'masse  möglichst  erhalten 
bleibt,  von  VorteQ  fQr  die  Güte  dea  GuBstdcka 

I  sein,  denn  er  behindert  die  GrapbitausscheidUDg 
im  Gußstück  daselbst. 

I      Das  Silizium  im  Eisen  im  Verein  mit  dner 

j  langsameren  Abkühlung,  also  einer  grSAeren 
StofTstärke,  bewirkt  eine  diesen  StofTmassen  ent- 
sprecbeude   Ausscheidung   des   Kohlenstoffes  als 

I  Graphit.     Man  nimmt  nun  an,  daß  ein  Teil 

'  Schwefel  in  seiner  Wirkung  etwa  rehn  Teile 
Silizium  aufhebt,  was  in  erwähntein  Falle  günstig 
für  die  Erbdtung  gleichmäßigen  Gefäges  des 
Materials,  wie  ffir  die  Festigkeit  wirkt,  wenn  der 
Schwefel  im  Übermaß  nicht  vorbanden  ist,  da 
er  sonst  die  Festigkeit  vermindert.  Infolge  der 
Behinderung  am  Weiter  tei  j^  n  1es  Schwefels  in 
einem  Gußstücke  durch  üerneinlagen,  besonders 
m  Verbindung  roitQoersehnittiTerengungen,  kSnnen 
sich  aber  auch  große  Schwefelmengen  unter  solchen 
Kernen  oder  an  deren  kantigen  Übergängen  au- 
biufe»  und  das  GuOetflek  in  ^der  BoiehuBg 
minderwertig   machen.     Man    hat  in  größeren 

'  Gußstücken  solche  Ansammlungen  gefunden,  die 
einen  Gehalt   von  0,40  %    Schwefel  ergaben, 

1  dabei  mflilig  waren  und  Verbindungen  des 
Schwefels  aller  Art  erkennen  ließen,  während 
das  Cüssjge  Eisen,  das  zum  Gusse  benutzt  wurde, 
nur  etwa  0,12  %  Schwefel  enthielt.  Undichte, 
Porosität  und  geringe  Festigkeit  treten  an  der- 
artigen Steilen  eines  Gußstückes  mehr  oder 
weniger  in  die  Erscheinung,  häufig  auch  Risse. 
Kann  der  Schwefel  in  einem  Gußstück  unbehindert 
aufsteigen  dadurch,  daß  oicbl  vorbanden  sind: 
stdrende  Übergänge  von  großen  in  zu  kleine 
Wandstärken,  die  zu  früh  erkalten  und,  wie  die 
obigen  Versuche  zeigen,  unter  20  bis  30  Stofl- 
stliken  besitzen,  oder  dadurch,  daß  iCeme  durch 
ihre  Lage  keine  rasche  Abkühlung  hervorrufen 
und  ein  Hindernis  nicht  bilden,  so  wird  man 
immer  eine  grOfiere  Sehwefelmaase  in  einem 
GuflatOeke  oben  finden  als  unten,  und  kAonen 
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solche  Massen  je  nach  den  Anforderungen,  die 
an  den  olierea  Teii  eiues  Gußstückes  — •  tla^  ist  der 
Teil,  der  sich  zulettt  als  Formstfick  mit  iiassiKem 
Eisen  erfüllt  hat  — •  ge?lelH  werden,  verderblich 
wirken.  Um  dicaiea  unerwünschten  Erscheinungen 
«tg«g«nzuireteD,  wendet  man  in  der  Praxis  r«t- 
schiedene  Hilfsmittel  an.  Man  bringt  an  den  Guß- 
stücken verlorene  Köpfe  wie  auch  äulkre  und  innere 
Sieigelriditer  an,  welche  die  «hemfaehen  Ver- 
bindungen des  Scliv  .  ff  I T  n.vie  sonstige  Unrcinig- 
keiten  und  Ausscheidungen  des  erstarrendeu  Eisens 
in  sich  aoftaehneo  oder  wie  iwt  inneren  Steige- 
lrichtern weiterhin  nach  oben  befördern,  datiiit 
sie  daselbst  in  den  Tricbtero  und  Köpfen  an- 
gesammelt  und  unscbidlich  werden.  Eine  Be- 
dingung müssen  zu  diesem  Zwecke  die  verlorenen 
Köpfe  im  Steigetrichter  erfUUeo,  das  ist,  sie 
müssen  so  slofTig  gestaltet  sein,  daß  ihre  Massen 
an  Eisen  nicht  früher  erkalten,  als  der  darunter 
befindliche  Teil  des  Gußstückes,  denn  sonst  kfionte 
itire  Wirkung  eine  gegenteilige  sein. 

Aus  der  Schwefdverteilung  in  einem  QuA« 
stück,  der  Gießweise  und  den  eingangs  erwähnten 
Versuchen  kann  man  in  bezug  auf  den  Schwefel 
ableitca»  daB  die  Peetigkett  eines  Guflstflckes  bei 
dem  Guß  von  unten  stets  eine  gleichmäßigere 
sein  müßte  als  beim  Guß  von  oben,  da  der 
Sehwefet  daselbst  f^iebmtfliger  verteih  ist  und 
in  seiner  Wirkung  bei  den  zum  Werkzeugguß 
in  Betracht  kommenden  Mengen  von  nicht  über 
O.IS  eine  grfifiere  Graphitausscheidung  so 
verhindern  und  den  gebundenen  iColiIenstoiT  zu 
vennehren,  eine  gewisse  Dichte  und  Härte  erzeugt; 
letzlere  Festigkdtsvermehmng  hat  jedodi  auch  etwas 
Spröde  zur  Folge.  Dagegen  erniedrigt  ein  Über- 
maß von  Schwefel  alle  Arten  von  Festigkeiten, 
dem  die  GufistOcke  werden  spröde.  Es  folgt 
femer  aus  den  Versuchen,  daß  die  Festigkeits- 
differenzen  bei  10  mm  StofTstärken  schon  erheb- 
liclic  sein  könnten.  Die  Festigkeil  müßte  in 
solchem  Falle  in  einem  Gußstück,  das  von 
oben  gegossen  würde,  oben  eine  höhere  sein, 
als  die  dts  unteren  Teils.  Dem  ist  aber 
nielit  so,  wie  durch  Versuche  für  weiches  Material 
festgestellt  ist  und  der  Verfasser  bereits  in  seinem 
Werkchen:  , Eisengießerei",  Band  i(  1904,  bei 
G»  D.  Kdeker  in  Essen  a.  d.  Rohr,  Seite  88, 
unter  »Zugfestigkeit*  näher  erörtert  hat.  Danach 
kann  für  ein  weiches,  leicht  bearbeilbares  Guß- 
eisen angeDommen  werden,  dafl  das  Material  in 
einem  Gußstück  oben  wie  unten  von  gleicher 
Festigkeit  ist,  wenn  die  StoGfstärken  mehr  als 
40  mm  betragen,  einerlei  ob  der  GnB  von 
oben  oder  unten  erfolgt  war.  Bei  dünnen 
Wandstärken  bis  zu  30  mm  kaxw  aber  die  Zug- 
festigkeit beim  GuA  von  unten  sieh  sehr  vet^ 
Indem.  Sie  kann  bis  33  %  unten  höher  sein 
als  oben.  Es  bleibt  bei  den  dünneren  Wand- 
stärken noch  sehr  zu  beachten,  daß  beim  Guß 
vom  oben  auch  die  Festigkeit  oben  wie  unten 
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'  eine  gleichmäßige  ist.    Diese  gleichmäßige  Festig- 
keit beträgt  stets  mehr,  bis  zu  40  7o,  als  hei 
Versucbsstlbeo  aus  gleichem  Pfannguß  und  beim 
Gießen  von  unten  deren  olierer  Schaflteil  zeigt, 
in  letzterem  Falle  besitzt  der  unlere  Teil  nur 
aDnihemd  eine  Festigkeit,  wie  Stibe  von  oben 
gegossen  solche   gleiclimäHig  besitzen.     Eis  ist 
also  hierbei  die  Festigkeit  im  oberen  Teil  gegen- 
Ober  dem  unteren  oder  gegenflber  derjenigen  beim 
Guß  von  oben  eine  stets  veränderte  und  kann  die- 
I  selbe  bis      4  kg)  f.  d.  qmm  betragen,  unter  der 
I  Voraussetzung,  daß  das  Material  em  weiches  und 
in  bearbeiteten  Stäben  von  29  auf  22  mm  Durch- 
I  messer  nur  bis  18  kg  .  f.  d.  qmm  Zugfestigkeit 
,  im  günstigsten  Falle  besitzt.    Ist  ein  Material 
:  hirter  und  von  höherer  Festigkeit  oder  wird  ein 
weiches   Material   allseitig  stark   bearbeitet,  so 
'  verschwinden    die    FestigkeitsdüTerenzen  immer 
;  mehr  und  sind  btt  hartem  Material  nicht  mehr 
I  wahrnebtnbar. 

Aus  dem  Umstände,  daß  bei  den  härteren 
Gußei.'ren Sorten  die  Unterschiede  durch  die  Gieß- 
weise in  bezug  auf  die  F»'  lii'keilsdififerenzen  in 
einem  Gußstück  verschwindeude  sind,  läßt  sich 
die  Ursache,  daß  beim  Guß  von  unten  und  bei 
Wandstärken  von  nicht  Ober  30  nun  die  oberen 
Gußleile  eine  verminderte  Festigkeit  gegenüber 
den  unteren  bei  weichem  Materiale  zeigen,  vor- 
aussiclitlich  nur  darin  erklären,  daß  man  annimmt: 
der  Guß  von  unten  schützt  die  unteren  Teile 
emes  GuBstOdces  tot  frflhzeitigem  Erkalten,  immer 
'  neue  Zufidir  von  fliissigem  Eisen  durchdringt 
wftliread  des  Gießens  die  unteren  Teile  des  Form- 
Stückes  und  schiebt  die  darflher  liegenden  TeOe 
in  die  Höhe  —  das  Eisen  in  der  Form  steigt. 
Dadurch  wird  bewirkt,  daß  alles  neu  zufließende 
I  flüssige  Pfanneneisen  hinreiebeode  Zeit  und  Ge- 
legenheit gefunden  hat,  seine  im  flüssigen  Eisen 
sich  bildenden  Ausscheidungen  und  chemischen 
Verbindungen  mit  Fremdkörpern  nach  oben  bin 
abschieben  zu  können.  Die  Folge  davon  ist,  daft 
das  Gußstück  in  seinem  unteien  Toile  gereinigter 
wird  und  daselbst  eine  vermehr le  Festigkeit  gegen- 
über seinem  oberen  Teil  zeigt,  selbst  der  Schwefel 
I  wird  dadurch  gleichmäßiger  verteilt,  denn  der 
1  untere  wärmere  Teil  behiuUert  denselben  am 
raadien  Aufsteigen  —  er  blnbt  gleiehmifliger 
verteilt.  Gießt  man  von  oben,  so  erstarren  die 
unleren  Teile  eines  Formstückes  aus  Mangel  an 
Wlrmesufhhr  früher,  als  wenn  der  Qufi  Ton 
unten  erfolgt  wäre,  wa.s  zur  Folge  liat,  daß 
die  Fremdkörper  im  Eisen  am  Steigen  nach  oben 
behindert  werden  und  rieh  gleichrotßiger  vertettt 
im  Guß.^-tück  finden,  mit  Ausnahme  des  beweg- 
lichen Schwefels,  der  seiner  Natur  gemäß  der 
Wfirme  naehgdit  und  daher  im  Guflstttek  oben 
mehr  enthalten  ist  als  unten.  Aus  den  vor- 
stehenden Betrachtungen  folgt,  daß  der  Schwefel 
überhaupt  in  bezug  auf  die  Festigkeit  durch  die 
GieAmethode  in  den  b«m  WeikzeugguO  in  Be- 
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Irarht  kommenden  Mengen  keine  proHe  HoIIp 
spielt  und  dab  vielmehr  die  sonstigen  chemischen 
Verl>iiHliiftg«D  iinil  Unniaigkeilen  im  Eisen  maß- 
gebend bleiben  fflr  die  FesligkeitsdifTerenzen,  wie 
solche  sich  durch  das  Gieiß«D  von  unten  er- 
«beo;  der  Sehwefel  ist  nnr  ia  einem  gewiesen 
Übermaße  durch  .seine  Spröde  erzeugende  Eigen- 
schaft für  ein  Gußstück  gefährlich.  Es  können 
aber  alle  KonatralitioDsstaeke,  vrie  solche  im 
Werkzeug-  iiti<i  Masrhineiibau  fast  ausschließlich 
vorkommen  und  die  mit  Rippwerken,  Verbiodungs- 
stQcIcen,  großen  und  kleinen  Wandstirken  mehr 
oder  weniger  stark  ausgestaltet  sind,  am  aller- 
wenigsten eine  Spröde  verlragen,  auch  wenn  die 
Festigkeit  dabei  eine  erhöhte  werden  sollte. 

Da  aus  obigen  Gründen  der  Schwefel  für  die 
^leit^h mäßige  Festigkeil  in  einem  Gußstück  von 
keinem  Werte  ist,  wie  solche  doch  für  den 
Werkzeug-  und  MaschinenpnÖ  erwünscht  sein 
müßte,  ist  seine  Menge  im  Gußstück  oder  dem 
flüssigen  Eisen  tunlichst  zu  beschränken.  ICin 
Vorkommen  tiber  0,1S  fli  Schwefel  sollte  in  einem 
Gtinstnck  t'rfahning<!gpmiiß  vermieden  werden, 
abgesehen  von  den  anderen  Bestandteilen  des 
Rolidsena,  cBe  Ar  den  WerfeseuggaB  nnr  so  viel 
gebundenen  KohleriRlnfT  in  den  kleinsten  StofF- 
stärken  eines  Stückes  zulassen  sollten,  als  mit 
einer  guten  Haltbarkeit  gegen  Inanspraebnahme 
von  Stößen,  Vibrationen  und  WärmedifTerenzen 
verträglich  ist,  und  dieser  soll  daher  ü,6  nicht 
wesentlieh  flbersteigen.  Es  bleibt  wobl  zu  be> 
achten  und  für  die  gleichmäßige  StofTverteilimg 
in  einem  (Coostruktionsstücke  von  großer  Wichtig- 
keit, dafi  die  Gchalto  an  gebundenem  Koblensloif 
in  großen  Wandstärken  gegenüber  kleineren  bei 
schweren  Mascbinenrahmen  zu  0,6  bis  zu  1,1  ^ 
in  den  kleineren  und  rasch  erkaltenden  gefunden 
worden  sind.  Bei  solchen  Differenzen  von  0,5  % 
gebundenen  Kohleastoffs,  die  infolge  vnn  Ab- 
kühlung —  also  der  Stoffstärkenniassc  —  wie 
auch  TOD  Schwefelverteilung  oder  beiden  zu- 
sammen entstehen  können,  kann  ein  Gußstfick 
schon  reiiieii  oder  bersten.  Bei  einem  mittleren 
Gehalt    von  geb.  Kohlenstoff  in  einem 

Gußstück  oder  in  einem  Probe-;tabn  von  30  mm 
Durchmesser  ist  es  bei  einem  schweren  Mascltinen- 
rahmen  Torgekommen,  daß  infolge  einer  ein- 
seitigen Erwärmung  durch  Sonnenstrahlen  dieser 
geborsten  ist.  Solche  Vorkommnisse  können  zu 
unliebsamen  Folgen  die  Veranlassung  bieten,  ina- 
besondere wenn  derartige  Fälle  eintreten,  nach 
dem  ein  solches  Stück  bereits  abgeliefert  oder 
abgenommen  war.  FQr  die  Etmugung  von  ge- 
bundinem  Kohlenstoff  wirkt  der  Schwefel  und 
insbesondere  die  Abkfihluog,  so  daß,  je  schneller 
ein  GuBstQek  erkaltet,  um  so  mehr  atich  ge 
buniiiner  Kohlenstoff  sich  bildet  und  nicht  als 
Graphit  ausscheidet,  womit  Dichte  und  Härte 
sich  TerknQpfen.  Bei  der  durch  die  Gießweise 
eingangs  erwähnten  Schwefeldifferenz  von  0,035  fb 


in  den  oberen  Teilen  eines  Gußslfirkes  von 
I  größerer  Wandstärke  würde  dieie  Schwefelmasse 
erapihidlich  wirken  können,  denn  der  Schwefel 
kommt  im  Gießereiroheisen  häufig  bis  0,05 
vor  und  erreicht  nur  in  gewissen  Speziaimarken 
und  im  Brueheisen  ±0,1  %.  Rechnet  man 
iü  dem  Schwefelgehalte  von  0,0f  %  noch  die 
Aufnahme  aus  dem  Scbmelzkoks  im  Mittel  mit 
0,0551$  —  ^so  der  Hälfte  des  mittleren  Schwefel- 
gefialtes  des  Koks  — ,  so  kann  sich  eine  Ge- 
samt'Schwefelmenge  ergeben  von  0,l4ib^,  die 
tb  jedes  Gnßstflck  gefährlich  sein  wflrde,  da  der 
Schwefel  in  diesem  Falle  nicht  allein  sehr  härtet 
und  auf  Spröde  wirkt,  sondern  aueh  alle  Arten 
von  Festigkeiten  herabmindert.  Nur  große  Stoff- 
I  messen  können  diesen  Übelstand  mildem  und 
ihm  entgegenwirken,  da  ihre  langsame  Erkaltung 
die  Gruphitausscheidung  begünstigt  und  den  sonst 
vermehrt  anftretenden  gebundenen  Kohlenstoff 
!  herabmindert. 

Abgesehen  von  der  größeren  oder  geringeren 
Härte,  die  in  einem  Gußstück  sich  bilden  kann,  besieht 
die  Geßhrlichkeil  für  ein  Gußstück  hauptsächlich 
'  darin,  daß  dadurch  die  Schrumpfung  nicht  allein 
I  rieh  imgleieh  Tollsieht,  sondern  aueh  das  Schrumpf- 
maß ein  erhöhtes  wird,  wodurch  Risse  oder 
1  ein  Bersten  hervorgerufen  werden  können.  Kommen 
I  neben  größeren  aueh  kleinere  Sloffmaasen  vor, 
die  ungleich  erkalten  und  sich  in  ihrer  Schrump- 
I  fang  entgegenwirken,  so  können  große  Spannungen 
I  eintreten.    Man  kabH  daher  große  Stoflhiassen. 

die   in    Veibinduug   mit  kleineren   stehen,  mit 
i  Wasser  nach  dem   Abguß  ab    oder   legt  an 
I  solchen  Stetten  kohlende  Etsenstfieke  xugleich  mit 
,  in   die  Formmasse  ein.      Die  Wirkung  einer 
j  raschen  oder  plötzlichen  Abkühlung  eines  Guß- 
j  Stockteiles  im  Vergleich  zu  einer  langsamen  kann 
!  so  groß  sein,  daß  bei  künstlicher  Kühlung,  wie 
i  bei    Hartguß,    sich   fast   sämtlich  vorhandener 
Kohlenstoff    in    gebundenen    umwandelt;  der 
I  Schwefel  geh  alt  spiell  hieri>et  dne  ganz  Unter- 
geordnete   Rolle,    er  erzeugt  neben  Hirte  ver- 
hältnismäßig nur  S|uüde. 

Aus  Vargleichen  ist  Verfasser  zu  der  Ansicht 
gekommen,   daß  bei  der  Zusammensetzung  des 
in  den  Gießereien  zum  Werkzeugguß  und  bei 
größeren  Stoffstirken  verwendeten  lialerials  eine 
erhöhte  Ansammlung  des  Schwefels  umO,03f5% 
1  infolge  Steigens  ohne  wesentlichen  Einfluß  ist. 
I  Das  Roheisen  (Or  den  Werkseuggtiß  wird  stets 
gut   bearbeilliar,    weich,   dicht  und  zäh  —  also 
nicht   mit  Härle  behaftet  —  ausgewählt  und 
kann  alsdann  aueh  die  Sehwefeldifferenz  bei  guter 
Roheiaenwahl  nicht  siöirnd  wirken.    Es  w>iden 
Stets   Roheisenmarken   von   2^   Silizium  oder 
I  aueh    etwBS   darOber    bei   höchstens  0,05^ 
Schwefel  gewühlt.    Bei  dOnnen  Stoffstarken  muß 
<  der  Siliziumgehalt  höher  sein.    Auf  die  Erzeugung 
von  Härte  und  gebundenem  Kohlenstoff,  wie  auch 
I  anf   vermehrte   SehrumpAmg  and  Spannm^- 
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differenzeii  wirkl  auch  das  Mangan,  jedoch  ist 
dasselbe  bei  den  beim  WerkzeugguÜ  in  Betracht 
kommenden,  wie  Oberhaupt  im  gebriuehliehen 
Git'ßereiroheisen  enthaltenen  Mengen  von  unter 
i  jb  ungefährlich,  da  sein  Einfluß  alsdann  auf 
die  Erzeugung  von  gebundeoem  Kohlenstoff  und 
HSrte  nicht  wesentlicll  IM,  da  eä  im  Kupoktfea» 
prozeß  30  bis  50  %  seines  ursprünglichen  Ge- 
haltes einbüßt,  und  zwar  steigt  der  Vertust  mit 
Steigendem  Mangangchalt.  So  gehen  die  Hämatit- 
marken  Nr.  III  mit  bis  IJJfe  Mangan,  bei  welcher 
Menge  man  sie  Besjsemereisen  nennt,  und  ganz  ge- 
ringem Phosphor-  und  Schwefelgehalt,  bei  i  bis 
3,3%  Silizium  und  +3,7  bis  1,3^  Gesamt- 
KobJeostoff,  selbst  in  großen  Stoffmassen  die 
libeatcn,  dichtesten  und  bearbejtsamsten  Guß- 
sliickp,  die  gegen  jede  Einwirkung  von  Stießen, 
Vibrationen  wie  gegen  Temperaturdifferenzen  und 
Spannungen  aus  der  Verbindung  kleiner  mit 
größeren  Wandstärken  wenig  empfindlich  sind.* 
Dabei  ist  die  Zugfestigkeit  eine  normal  gute  und 
es  erreicht  die  Biegungsfestigkeit  35  kg  und 
mehr  f.  d.  qmni  hei  hoher  Durehliiegnng.  Wird 
ein  Werkzeugst  lick  weniger  zäh  aber  von  großer 
Didrte  und  Festigkeit  und  mit  etwas  Hlrte  ge- 
wünscht, so  würde  das  bei  der  Roheisenwahl, 
abgesehen  von  den  stets  etwas  teuren  Hämatiten. 
Speaaleisen-  und  Holzkohlenmarken,  zu  den  Stoffen 
iUiren,  die  sonst  unerwünscht  sind,  mithin  zu 
einem  fritf'üHen  Prozentsätze  von  Schwefel  und 
Mangan  t^c^enäber  dem  dabei  enthalten  sein 
sollenden  Siliziumgehalte  von  +  2  %  ■  ilat  man 
eine  Roheisengatlierung  für  zähe  und  bearbeitbare 
Güsse  erprobt  und  in  gewohnheitsmäßiger  An- 
wendung, so  kann  für  den  gewünschten  härteren 
Festigkeitsguß  der  Siliziumgehalt  dieser  Galticrung 
verringert  werden,  wodurch  das  Mangan  und 
besondert  der  Sebwefel  einen  erhdbleo  Einflufl 
gewinnen,  waü  auf  da.-iseihe  hinausläuft,  als  wenn, 
wie  im  ersteren  Falle,  der  Schwefel-  und  Maogan* 
gehail  erh<}ht  worden. 

Durch  ungleiche  und  sich  entgegenwirkende 
Abmessungen  von  Slofislftrken,  wodurch  ungleiche 
Bildung  von  gebundenem  Kohieostolf  bervorgerafen 
wird  und  eine  ungleiche  Schrumpfung  eintritt, 
die  Spannungen  erzeugt,  wird,  wie  bereits  er- 
wibnt,  ein  CKißstOek  gefllhrdet.  Diesem  Obel* 
Stande  kann  man  nur  durch  eine  alle  diese  Um- 
stände berücksichtigende  Konstruktion  der  in 
Betracht  kommenden  Werkzeugstücke  entgegen- 
wirken. Der  Konstrukteur  eines  Arbeitsstückes 
muß  daher  allfu  SpannungsdilTerenzcn,  wie  solclie 
durch  Mangan,  Scliwcfel  oder  wenig  SiUzium, 
wie  überhaupt  durch  die  sieh  hieraus  bildenden 
gebundenen  KohlenstotTmengcn  und  inshesondere 
durcb  die  Erkaltungszeiten  entstehen,  genügend 
Beebnuag  tragen.  Es  mQssen  StdAnassen  dabin 


*  Siehe  «Teelmik  in  der  £is«ngiell«r«i''  von 
A.  Mesiaiaolunitt  Q.  D.  Baedaker,  Bisan  a.  d.  Rolir. 


gelegt  werden,  wo  -sie  andernfalls  felden  kötmten. 
Die  Konstruktion  darf  nicht  den  Übertragüngs- 
kriften  gemSfl  allein  in  den  einzelnen  Taten 
bemessen  sein,   um   möglichst  an   Gewicht  zu 
j  sparen,  sondern  es  müssen  umgekehrt  StofloMSSeo 
!  künstlich,  d.  h.  dahin  angeordnet  werden,  wo 
'  sie  für  die  Haltbarkeit,  mithin  den  durch  das 
Gießen    sich   ergebenden   Spannungskräflen  ent- 
I  gegenzuwirkea,  sich  als>  notwendig  erweisen.  Solche 
I  GuiBetOcke  lind  'naturgemäß  stets  schwerer,  als 
wenn  sie  nur  vom  rein  konstruktiven  Gesichtspunkt 
aus  zur  Ausführung  gelangen.  Nachstehende  Skizze 
,  zeigt  einen  32000  kg  schweren  Rahmen,  der  in 
den  Probesläben  von  26  mm  Durchmesser  einen 
j  Gehalt  von  1,4  56   gebundeneu  Kohlenstoff  da- 
I  gegen  in  dem  dAmwren  Rippenwerk  bei  a,  e  und  d 
bis  1.7%  hatte.    Das  Stück  war  mehrere  Wochen 
I  nach  dem  Gusse  durch  einseitige  Wirkung  von 
I  SoniwBstrahlung  wie sUnasrt  durchgerissen, 
I  trotz  eines  noch  normalen  Gehaltes  an  Schwefel 
I  von  0,12  ^  und  eines  sehr  geringen  Mangan- 
I  gehaltes  von  0,82  ^  und  desgleidien  geringen 


Phosphorgeh -iltf-s   von   nur  0,35  Jb   im  fertigen 
Guß.   Die  Zugfestigkeit  war  eine  hohe,  bis  21  kg 
!  r.  d.  qrom. 

Wie   ersichtUch,   war  die  Zusammensetzung 
der  verwendeten  Robeisengattierung  für  das  Vor- 
{  kommnis  unwesentlich,  nur  die  Konslniktion  hatte 
die  stellenweise  hohe  Bildung  von  gebundenem 
I  Kohlenstoff  bewirkt,  sie  war  daher  eine  mangel- 
I  hafte.  Es  betrugen  die  Stoffslirken  des  ölsdulfes  a, 
(ier   Rippen  c   und  der  Wände   um  d    nur  23 
.  bezw.  36  mm,  dagegen  im  und  um  das  Lager  b 
I  bis  90  mm.    Nachdem  man  den  Siliiiumgebalt 
im  fertigen  Gußstück  von  1,0  9o  auf  2  %  und 
darüber  erhöhte,  und  die  Spannungen  der  zu 
früh  erkaltenden  dOnneren  Tefle  mÜderte,  indem 
man  sie  auf  durchweg  40  mm  verstärkte,  war 
der  Übelstand  beseitigt.    Die  Gußstücke  bezw. 
die  Ptobestäbe,  für  die  eine  hohe  Festigkeit  vor- 
gesdirieben  war,  zeigten  dieselbe  geringer,  jedoch 
immer  norli  bis  zu  18  kg  f.  d.  qmm  in  den 
Probestiiben.    Das  Gewicht  des  Masch  inen  rahmens 
I  war  aber  durch  die  Ändenmg  in  den  StofTmassen 
■  um  2000  kg  erhöht  gewesen.    Der  gebundene 
Kohlenüluir  war  auf  Ü,5  und  0,Ü'/u  herabgesunken, 
j       Unschwer  ist  aus  dem  Vorhergehenden  er- 
sichtlich, daß  die  Prüfungsstäbe  für  den  Werk- 
j  zeugguß  so  zu  wählen  smd,  daß  ihre  Abmessungen 
I  teUs  den  größeren  und  tdl«  den  kleineren  Quer* 


Digitized  by  Google 


iKiO   Stfthl  and  Eilen. 


Atu  Bxueit  und  Wi$»tntckaft  dM  Ot^anitetmm 


26.  J«hzg.  Mr.  16. 


schnUtsmasscn  eines  Gußstückes  entsprechen,  wie 
beispielsweise  für  die  raiuleren  SloffsULrkea  von 
90  uod  60  mm  raeb  Probestibe  ▼<m  30  und 
60  mm  Durchmesser.  Es  ist  noch  nach  all- 
gemeinen Beobachluogen  ein  Probestab  für  sich 
gegossen  stets  von  etwas  größerer  Festigkeit, 
als  wenn  derselbe  am  GußstQck  selbst  angegossen 
wird,  also  damit  in  Verbindung  steht  und  lang- 
samer abkühlt;  er  iQllt  sich  auch  von  unten 
und  kann  daher,  je  nitcli  seiner  Stärke,  im 
oberen  Slableile  eint-  f^eringere  Festigkeit  besitzen 
ab  hn  unteren,  was  bei  dem  Werkzeugstück 
nicht  der  Fall  ist,  denn  diese  werden  fast  aus- 
nahmslos von  oben  gegossen.  Eine  rasche  Er- 
kaltung, die  den  Gebält  an  gebundenem  Kohlen- 
etoff  erhöht,  erseugt  in  Verbindonf  mit  HSrte 

eine  erhöhte  Festigkeit  tinrl  daher  ist  es  ein- 
leuchtend, daß,  je  dänner  ein  Probestab  gewählt 
wird,  desto  gHJBer  seine  Festigleit  aosfillt.  Ist 
ein  GußstaL  heiß  oder  kalt  gegossen,  so 
können  Unterschiede  in  seiner  Festigkeit  eintreten, 
je  naeh  dn-  Wirkunf  seiner  Üteltung  und 
dem  Wandertriebe  seitier  in  ihm  enthaltenen 
Fremdköiper  aller  Art,  sogar  des  Kupfers, 
wenn  ee  reiehKch  —  Ton  0,1  bis  0,2  %  —  darin 
enthallen  ist. 

Gebundenen  Kohlenstoff  von  Aber  1  V*  (in^^et 
man  meist  nur  in  Spezialgußstäcken  und  höchstens 
bis  zn  l,i  V*  kleineren  Querschnitten  mui  auch 
nur  dann,  wenn  die  Schrumpfung  oder  spätere 
Inanspruchnahme  wie  auch  Wärmediflerenzen 
keinen  Anlaß  zu  Rissen  oder  zum  Bersten  bieten 
können,  wie  bei  einfachen  Zylindern,  Zyü-- ^  r 
fuUern,  hydraulischen  Pressen  und  PreUblucKeii, 
Pfungero.  Roststäben. 

Zur  Begründung  des  Vorhergehenden  sind  in 
bezug  auf  die  Scbwefelverteilung  durch  die  Gieß- 
w^e  and  die  StoflmaaMn  litere  Notiien  ans 
meinen  Erfahrungen  von  mir  benutzt  worden. 
Ich  habe  dieselben  durch  Versuche  nacbprflfen 
lassen  'Ond  bat  sieh  eine  flberrasehende  Ober* 
einstimmung  ergeben.  Die  Resultate  sind  in  der 
folgenden  Tabelle  zusammengestelll.  Die  Probe< 
stfibe  jeder  Nummer  sind  aas  ein  nnd  decselbeD 
Pfanne  <;f^'ossen.  Die  Probespino  Waren  durch 
Durchbohrung  gewonnen. 

Die  MeßlBnge  bezncbnet  die  Entfernung  der 
Probeentnahmen  an  den  Stäben  in  gleichmiAiger 
Entfernung  von  oben  und  unten.  Die  Stäbe  waren 
siebend,  nahtlos  und  in  getrockneter  Form  ge- 
gossen. Die  Verschiedenheit  der  Fesligkeilen  von 
weichem  fiufkisen,  welche  durch  die  GuRweise 
hervorgerufen  wird,  habe  ieii  an  citier  j;r(ißen 
Anzahl  von  mir  hergestellter  l'iohesi.itie  ^:<-\vonncn 
und  in  meinem  Wtrkolicn  .Technik  in  der  Eisen- 
gießerei", Band  11,  v*;iortenllicht.  Die  Zerreiß- 
versuche  habe  ich  selbst  vorgenommen.  Die  mit« 
petfilten  Analysen  des  besprochenen  scliweren 
Rahmens  sind  in  bezug  auf  den  gebundenen 
KoUenatoir  genan  und  in  wiederholter  Analyae 
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Stäbe  XI  aod  XII  stammen  von  ältsrea  Ysr- 
sacben,  bUebea  daher  a&berücktidiUgt. 


gewonnen  und  mir  Qbergeben  worden.  Was  die 
Kombinationen  des  Schwefels,  der  Gießweise  und 
der  StoiTmassen  sowie  der  chemischen  Einflässe 
von  Stoffverbindongen  in  dem  Mitgeteilten  betrifft, 
so  sind  dieses  meine  Ansichten,  die  ich  aus  Ver- 
öffentlichungen oder  meiner  iOjährigen  Erfahrung 
gewcmnen  habe.  Da  ich  nieht  Rfltlenmann  oder 
Chemiker  bin,  so  niiiß  ich  es  Anderen  fiberlassen, 
darin  weiter  zu  arbeiten  und  endgöltige  Auf- 
klSrungen  herbeiznfQhren.  Letzteres  wlre  em  sehr 
großes  Verdienst  in  Ani)etracht  der  vielseitigen 
Ansprüche,  die  beute  an  den  Gießer  gestellt  werden, 
bei  dem  Oberaus  eigentOmlieben  Stoff,  den  man 
Gußeisen  nennt,  dessen  EigenschaAen  zu  ergrün- 
den schon  manchen  Kopf  verwirrt  hat.  Wie  lehr- 
reich und  erwflnschl  solche  AnfUirungen  sein 
müssen,  läßt  sich  an  dem  Guß  größerer  Dampf- 
zylinder, besonders  aber  der  Zylinder  für  Gas- 
maschinen, ermessen.  Solche  GQsse  sollen  hart, 
zäh  und  von  hoher  Festigkeit  sein,  die  der  Gas- 
maschinen sollen  den  wechselnden  Einflüssen,  die 
eine  grulie  Erwärmung  infulge  der  Explosion  der 
Gasgemische  erzeugt,  und  der  darauf  folgenden 
Abkühlung  durch  Wasser  in  fortwährendem 
Wechsel  widerstehen.  Dazu  ist  das  Gußeisen 
wenig  geeignet,  und  kommt  es  bei  setner  Auswahl 
nicht  allein  auf  die  Kenntnis  seiner  chemischen 
Bestandteile  an,  es  müssen  auch  die  daraus  nicht 
ableitbaren  {»l^ikaliBchen  Eigenschaften,  die  den 
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•ogeoanoten  Charakter  eines  Rob^iüeit»  bilden, 
durch  Grfihrong  gewoniMn  sein.  Es  ist  mir  em 
Fall  bekannt,  wo  ein  {jröQpier  Dampfzylindcr,  fler 
schön,  das  heiAt  blank  und  glatt  in  seiner  Lauf- 
llidM  gebfitben  wir,  meh  .Mehsjfihrigem  täg* 
Jidiem  Gcbnuicb  rift.  wibfeml  ma  uderer  io 


I  gleichem,  aber  4 5 jährigem  Gebrauch  tadellos  sich 
I  zeigte;  seine  Reparatur  bestand  nur  m  ehngcn 
NacliRrbeilcn  und  Nachbohruiigoii,  um  die  Kolbca- 
dicblUDg  zu  erhalten.  Es  ist  nicht  anzunebnoen, 
d«fi  die  ehonndi«  Zusammeiiaelinng  des  Roh- 
etsens  allein  solche  FSlIe  erfcllrlioh  macht 


Eine  offene  Frage  in 


In  Heft  1 1  vom  1.  Juni  1905  wird  unter  obiger  j 
i^ersrlirift  nino  R«obschtung  besprochen,  w«lche  beim 
'i  v  .-.  .i.ort  von  feuchtem  FenBsasd  sich  ssigt,  sa  der  i 
einiges  m  bemerkea  ist. 

Es  ist  Tatsache,  daß  Furmsand,  in  fmiobtem  oder 
aaeb  in  nahezu  trockenem  Znstande  transportiert,  «ich  | 
eater  Umständen  zn  Kugeln  bis  zur  Größe  tob  Äpfeln  ; 
«isenwenbaUt,  je  nach  der  Linge  d«e  Tcanspertwegee  j 
vod  tritt  dies  am  neitteii  aef,  weaa  man  ftr  den  I 
Transport  die  soijenannten  Schüttelrinnen  verwenilet, 
weniger    hti  Verw^ndang    von  Schnecken    utid  am 
weni:.'at('n  (jfti  riohtig  konstniierteii  Trutis]K)rtl.irtii<i«Tn. 
wo  jedoch  immerhin  auch  noch  kleine  ErschiitteruDgen 
•intreten,  welche  ein  Zusammenballen  des  Sandes  ver-  i 
orsaehen.  Das  beste  Transportmittel  ist  ein  solches, 
velebes  den  Saad  gar  keiner  Erschütterung  aasaetzt  ' 
«ad  dieses  ist  haqttsaohUoh  in  einer  fiinriehtnng  sa 
üadea,  irle  ele  mier  dem  Namen  «Enrven-KonTajor*  I 
Ton  der  Uaschinenfal  rik  Curl  Schenck  in  Darmstüilt 
snm  Patent  angemeldet  und  vielfach  ausgefiikrt  ist 
Dieser  Konveyor  liesteht  um  oiTenen  Trögen,  deren 
jeder  einzelne  inittel.s  i.wei  Hullen  aut  Schienen  läuft 
und  die  unter  s  rli  einen  endlosen  Miniatnrbabnzug 
bilden,   well  her  varmSse   der  eigentümlichen  Kon- 
Stroktion  sowohl  TSCtiklue  als  auch  horizontale  Kurven  j 
aa  danblaafsa  Tenaag.  Die  eiasebea  Becher  oder  ! 
Tr^  siad  an  belielMgen  Stellen  entleerbar  oad  Uber-  ) 
triox  dieser  Konveyor  daher  alle  anderen  Transport- 
Torrichtungen  auch  in  dieser  Hinsicht.  Da  eine  erheb- 
liche Kranhütternng  des  Materials  durch  die  huI  glutten 
Schienen  laufenden  Becher  nicht  eintritt,  so  ändert 
«ich  auch   dessen  physikalischer  Zusfaml  wenig.  Die 
Änderong  des  Formsandes  in  seiner  Beschaffenheit  ist  , 
baaptaicnlich  für  frisch  zubereiteten  und  snn  . 
FeraieD  baatiniBiten  Baad  wichtig,  da  ein  Zosaauuea-  j 


der  Sandformerei. 


ballen  nach  Passieren  der  S^an  Urhleuder  die  Arbeit  der 
letzteren  nahezu  illnsorisch  tnaclit.  Die  Sandschleuder 
hat  den  Zweck,  jedes  riiizehie  Sandkorn  inö|;l;i  :i  t  ;a 
Isolieren  und  mit  einer  eigenen  LuftuclucLt  uui^oUeo. 
Durch  das  konstante  Suhiitteln  im  Transporteur  werden 
diese  kleinen  Atmosphärenhüllen  ausgetrieben  and  der 
Sand  zu  Klumpen  geballt;  er  verliert  seine  plastischen 
Eigeoaehaltea  wie  aach  die  Laftdarchlisaigkeit  in  bohea 
MisBe  uad  wird  dadvroh  entwertet 

Für  den  gebrauchten  Formsand,  an  welchen 
die  eingangs  erwähnte  Resprechnnp  ei^'entlich  anknüpft, 
kommen  diese  iM^n-nsrhaften  weni^'er  in  Betracht,  denn 
die  nachfolgende  Aufbereitung  kann  dem  Saud  ohne 
weiteres  wieder  die  gewünschten  Eigenschaften  erteilen. 
Der  gebraucbte  Saad  eathilt  ohnedies  viele  Klumpen, 
welche  doreh  das  Zasanmieabacken  beim  6uB  tna 
dareh  die  «oigegaiigene  Fenaerei  gebildet  saad;  ee 
kommt  also  anf  die  paar  Knollen,  welehe  sieb  aas 
dem  fcnchten  Sand  nachträglich  noch  bilden  sollten, 
nicht  an.  Der  Saud  tnuH  ju.  um  wieder  in  einen 
tadellosen  Zu'-tand  versetzt  zu  werden,  ohneliin  einige 
Maschinen  ]iassteren,  mindestens  ein  Walzwerk  mit 
Siebwerk  zur  Zerkleincriinj;  der  Knollen  und  Ans- 
aeheidong  der  Ei^enbestuodteile,  Formerstifte  usw.  und 
darnach  eine  Sandmischmaschine  mit  swei  eot- 
gegengesetst  rotierenden  Stifteasebeibeu,  au,  wie  ver> 
stehend  enrlhnt,  die  eiaselaea  SandkOroer  wieder  an 
isolieren  nnd  mit  eigenen  Laftbttllea  SB  BOtgebeB. 
Wird  dieser  Sand  dann  einem  der  TOrstebend  erwMnten 
Con'.eyors,  weUlie  die  Badische  Maschinen- 
fahrik  in  üurlach  in  öemeinscliaft  mit  der  ge- 
nannten Maschinenfabrik  Carl  S  i  h  e  ti  c  k  in 
Darmstadt  liefert,  ttberj^ben,  ao  erhält  derselbe 
bis  zur  VerbrauchssloUe  setne  nengeweanenMB  tadel- 
losen Eigenschaften. 


Hie  Besehttitigiiiig  jugendlicher  Arbeiter  im  anmittelburen 
Betriebe  yon  Walz-  nnd  Hammerwerken, 

in  welchen  mit  ununterbrochenem  Feuer  Eisen  und  Stahl  verarbeitet  wird. 


Aaf  BeschlnÜ  der  Vorstandssitzangen  toiq 
■91.  September  1904  «tod  1.  Hai  1906  hat  dl«  SOd- 

westüi-hf  '!ri;prc  d-s  Verein';  deutschor  Rigen- 
nnd  Staltliudu-strieller  eine  £ingabe  an  den  hohen 
Bandesrat  gerichtet,  betreffend  die  Beeehlftignng 
jutieiullicher  Arlieitcr  im  iininittclliareii  Retriehe 
Ton  Walz-  und  Hantmerwerkeu,  in  welchen  Eisen 
.und  Stahl  mit  onimterbrocbenem  Feuer  yerarbeitet 
'wird.  Diese  Eingabe  ist  zugleich  sämtlichen 
Anderen  Gruppen  des  Vereins  dentsoher  Eisen- 
and  Stahlindostrieller,  dem  Hauptrerein  nnd  dem 


Zentralverbaiid  deutscher  Industrieller  mit  der 
Bitte  um  Untersttttsnng  zngegaBgen.  Die  Ein* 
gäbe  lautet: 

Einem  hoben  Buiideerat« 

bpfhrr  >icli  die  g'ehorsamst  unterzeichnete  Süd- 
westliche Gruppe  de»  Vereins  deutscher  Eiisen* 
und  Stahlinduatrieller  hierdnreh  folgende  Bitte 
zu  unterbreiten. 

Darob  $  ISO  a  2  der  Gewerbeordnung  für 
das  Dentsche  Reich  ist  ein  hoher  Bandearat  er- 
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mftchttgt  worden,  für  Fabriken,  welche  mit  uu- 
anterbrocfafDcm  Feaer  betrieben  werden,  oder 
welche  sonst  durch  die  Art  flps  Betriebe«  auf 
eine  regelmäßige  Tag-  und  rVachtarbeit  angewiesen 
Bind,  sowie  ftir  solche  Fabriken,  deren  Betrieb 
eim-  KinteiluHf^  iu  reß-clriiiißi'rp  ArhpitsFJchichten 
von  gleicher  Dauer  nicht  gestattet,  oder  seiner 
Natur  nach  auf  bactimmte  Jahrenaiten  ba«dirlbikt 
ist,  Ausnahmen  von  den  im  g  135  Absatz  2,  3  in  ' 
§§  186,  187  Absatz  1  bis  8  Torgesekenen  Be- 
atinnrangeD  naekaoIaMen. 

Der  Eingang  von  §  186  lautet:  „Die  Ar- 
beitsstunden der  jugendlichen  Arbeiter  (von  14 
bis  16  Jahren)  dürfen  nicht  vor  S'/'  l^hr  morgens 
beginnen  und  nicht  Uber  S'/s  Uhr  abends  dauern." 

Rntpprechend  drr  T^rmBrhtipnnff  durch  die 
Reichsgewerbeordnung  hat  ein  hoher  Bundesrat 
untena  27.  Mai  190B  (lieicbsgeBetiblatt  Nr.  2G 
S.  170  I  i'!  172)  eine  Verfügung  erlassen,  nach 
welcher  in  Walz-  und  HammerwerkeOi  welche  i 
Eisen  nnd  Stahl  mit  vniintert>roebeneni  Ftooer  I 
verarbeiten,  für  die  Beschäftigung  der  jungen  : 
Leute    mioDlieben    tiescblechts    (von    14  bis 
10  Jahren)  bei  dem  unmittelbaren  Betrieb  der 
Werke  die  liesthränkuugen  des  g  136  der  Ge- 
warbeoriiimn»-  mit  bestimmten  Uaiiigaben  außer  1 
Anwendung  bleibu  dürfen.    Sie  gestattet  also  | 
mit  diesen  Mafigaben  die  BMchiftigung  jugend- 
licher Arbeiter  bei  dem  unmittelbaren  Betrieb  . 
der  Werke,  welebe  als  Walz-  und  Hammerwerke  I 
Eisen  oder  Stahl  mit  ununttrhruchenem  Feuer 
verarbfiten.    Danach  sind  Horliöfen,  welchf  das 
Eisen  herstellen,  von  der  Erlaubniis  der  Be-  i 
aebtftignng  jugendlicher  Arbeiter  zur  Nachtzeit 
ausgeschlossen,  aber  die  Rescliäffigung  jugend- 
licher Arbeiter  ist  tou  dem  Augenblick  an  ge- 
stattet, in  welebem  die  Verarbeitung  des 
Eisens  oder  Stahles  beginnt,  unter  der  Voraus-  j 
Setzung,  daß  diese  mit  ununterbrochenem  Feuer 
erfolgt,  und  die  Jugandliebaa  Arbeiter  bei  dem 
nnmitte)  b.iren  Betrieb  dar  Werke  be« 
seliäftigt  sind.  ' 

Mit  diesen  Bestimmangen  steht  eine  zurzeit  \ 
in  SSdweitdentschland  um  sich  greifende  Aus- 
legung des  preußischen  Ministerialerlasses  vom 
11.  Juni  1902  in  Widerspruch  (Handelsministerial- 
blatt n,  848).  Der  Brlefl  setbtt  besagt : 

nie  Aiisiiiilinii'vorscbrifteii  (Xr.  II  der  Be- 
kanntmachung) linden  für  die  Folge  nur  auf 
die  Walz-  und  Bamnarwerka  Anwendung, 
die  Eisen  oder  Stahl  mit  unanterbroehenem 

Feuer  verarbeiten. 

3.  Die  in  den  Ausnabmevorschrifteu  enthaltenen 
Brleiehtemngen  sind  auf  die  onnittdbar 

mit  dcnt  Ofeuhetrieb  Im  Zns.imtnenhang 
stehenden  Arbeiten  beschränkt  worden." 

Der  letzte  Satz  0)  pibt  sieh  als  eine  Inhalts- 
angabe der  \'erfii^:ntiL'  eines  hohen  Bundesrats, 
ist  aber  in  Wirklichkeit  keine  Inhaltsangabe, 


Wundern  es  ist  niimlestcns  die  Auslegung  mög- 
lich, als  stelle  er  eine  wesentliche  Etnschr&nkang 
des  Qeltungsbereit  hes  der  VerffJjfung:  eines  hohen 
Bundesrats  dar.  Satz  2  erkennt  zunächst  an, 
dafi  die  AusnahmaTorsehriften  anfdieguaen 
Walz-  und  Hammerwerke  Anwendung  finden, 
welebe  Eisen  und  Stahl  mit  ununterbrochenem 
Feuer  ▼•larbeiten,  Sata  8  besagt  sodann,  daft 

zwar  nicht  die  Ausnahmevor  '-briffen  selbst,  wohl 
aber  die  in  ihnen  enthaltenen  Erleichterungen 
«auf  die  unmittelbar  mit  dem  Ofen  betrieb  in 
Zusammenhang  stabenden  Arbeiten  beschränkt 
worden"  seien.  Für  eine  solche  Einschränkung 
gibt  swar  die  Verfdgung  «in«s  hohen  Bundesrats 
ebenfalls  keinerlei  Anbaltspinikr,  aber  unter 
diesen  Erleichterungen  ist  doch  wohl  nur 
folgendes  (II,  2)  zu  ▼erstellen,  dafi  Bimlieb,  trenn 
in  einem  Betrieb  die  Beschäftigung  Jugendlicher 
Arbeiter  so  wenig  anstrengend  nnd  naturgemäß 
mit  so  zahlreichen,  hinlängliche  Ruhe  gewähren- 
den Arbeitsunterbrechnngen  verbunden  ist,  daß 
schon  hierdurch  eine  Oefährdunfj  ihrer  Gesund- 
heit ausgeschlusseit  erscheint,  die  höhere  Ver- 
waltungsbehörde einem  solchen  Betrieb  auf  An- 
trag unter  Vorbehalt  des  jederzeitigen  Widerrufs 
gestatten  kann,  die  Arbeitsunterbrechungea  auch 
dann  auf  die  elustttndige  Oesamtdauer  der  Pausen 
in  Anrechnung  zu  bringen,  wenn  die  einzelnen 
Unterbreebongen  von  kürzerer  als  '/*stilndiger 
Daner  sind. 

Rs  ist  ntm  iu  SUdweatdeuf scldand  in  den 
Kreisen  der  Qewerbeaufaichtsbeamten  die  Au- 
aehanung  entstanden,  als  ob  mit  diesen  „fiSileich* 
temnpen"  die  A  u  s  n  a Ii  m  e  v  ors  eh  r i  ft  i- n  selbst 
gemeint  seien.  Wäre  diese  Auffassung  richtig, 
80  bedeutete  diese  prenßiaehe  Ministerialbekannt- 
machung tatsächlich  eine  teilweise  Aufliebiine 
der  Verfügung  einet  hohen  Bundesrats.  Während 
die  letztere  nlmlieh  fDr  die  naebtliehe  Beschäfti- 
gung jugendlicher  Arbeiter  die  Bedingung  stellt, 
daß  die  jugendlichen  Arbeiter  bei  dem  un- 
mittelbaren Betrieb  der  Werke  be- 
schäftigt werden  (nnd  nicht  etwa  bei  Neben- 
beschäftigungen), spricht  die  preußische  Bekannt- 
machang davon,  daß  die  Beschäftigung  sogar 
jyunmittelbar  mit  dem  Ofenbetrieb  im  Zu- 
sammenhang stehen  mufi".  worüber  die  Ver» 
fUgung  eines  hohen  Bundesrats  nichts  enthält. 

Diese  Auffassung  der  VerfQgung  etnes  hoben 
fUinilesr:its  wird  <.  g-!ir  ans)]reschlos<;en  dtirch  die 
Ziffer  III,  4  dieser  Verfügung,  welche  aosdräck- 
lich  die  sonst  '▼oiireeehriebene  Tabelle  niebt 
vorsclireil  t  .,fÖr  jugendtii  he  Arbeiter,  deren  Be- 
j  schäftigung  ausschließlich  an  Walzen- 
BtraBen  stattflndet,  die  nur  mit  einem  nicht 
kontinuierlichen  Ofen  arbeiien,  sofern  dieser  inm  r- 
balb  24  Stunden  mindestens  acht  Chargen  macht 
und  wtthrend  der  Arbeit  an  den  Walzenstrailen 
nicht  uachchargiert  wird".  Hier  ist  nicht  nur 
I  ausdrtlcklich  gesagt,  daß  nur  das  Werk  mit  un- 
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UDterbruchenem  Feuer  arbeiten  muß,  wenn  auch  I 
d«r  betreffend«  Ofen  nlebt  dn  kontiitaierlieher  \ 
iit,  sondern  es  ist  auch  davon  die  Rede,  dafi 
jngwidUcbe  Arbeiter  erlaubt  sind,  die  „aus- 
■ehliefllieli  an  Welsenatreflen*  baaehaftigt  ! 
lind,  also  dereu  BescbäftipuiiK  keiiies\v»?^8  , un- 
mittelbar mit  dem  Ofenbetrieb  im  Zosaromen- 
b»ng  steht". 

Diew  ]preafiisohe  Ministerialbekanntmaehang 
hat  nun  zwar  keine  Gknetzeskraft  und  kann  auch 
an  sich  die  Ton  einem  hohen  Bandearat  in  riei 
weiterem  Umfange,  nämlich  in  dem  geaamten 
unmittelbaren  Betrieb  der  Walz-  und  Hnmmer- 
werke,  welche  JEii^en  oder  Stahl   mit   unuiiter-  ^ 
broekenem   Feuer   verarbeiten,   gei^tattete  Be- 
schaftiprting;  jugendlicher  Arbeiter  nicht  aufheben,  ' 
sondern  ist  nur  eine  Anweisung  für  die  preußische  > 
Verwaltanr;  eber  aie  bedratrt  tratedem  in  ihrer  { 
gegenwlrti;;en  Auslegung  durch  die  Gewerbe- 
anüsicbtsbeamten    fUr    diqjeoigeu    Walz-    and  , 
Hammerwerke,  welche  mil  rnnrnterbroehenem'  } 
Feuer  arbeiten  und  de-nf:.  inifi   nachts  im  un- 
mittelbaren Betrieb  des  Werkes  jugendliche  Ar- 
beiter beaekBikigen  dürfen,  eine  grofle  BelVetigang.  | 

Die  newerbeaufsichtbheaniteii  haheu  in  zwei 
FUlen  im  Bereiche  der  SadwestUcheo  Gruppe  : 
dee  Yereina  deotaeher  Eiaen-nndStaklindnatrieUer  | 
die  Beschäftigung  jugendlicher  Arbeiter  zur 
NsebtBvit  in  dem  onmittelbaren  Betrieb  von 
Wels*  nnd  Hemmerweriien,  welche  mit  nnonter- 
brochenem  Feuer  arbeiten,  beanstandet,  weil  die 
Aibmten  der  jagendlichen  Arbeiter  nach  ihrer 
Anficht  nicht  unmittelbar  mit  dem  Ofen- 
betrieb  im  Zusammenhang  standen.  In  einem 
Fall  ist  sopar  Anzeij^e  hei  der  Staatsanwaltschaft 
erütalt^l  und  von  Uiesur  Kluge  erhoben  worden,  I 
weil  die  Leiter  der  betreffendm  Hatte  ^ugend- 
liclie  Arbeiter  vor  5'  ;  I'lir  morgens  und  nach 
S'/i  Uhr  abends  auf  dem  Eisenwerke  bcschüftigt"  1 
hatteD,  obwohl  dieae  Beaehaftigancr  nicht  nur  in 
dem  unmittelbaren  Betrieb  eines  mit  ununter- 
brochenem Feuer  arbeitenden  Walz-  und  Hammer- 
werkes, sondern  sognr  anch  in  einem  Teil  des- 
selben, welcher  selbst  mit  ununterbrochenem  Feuer 
arbeitet,  stattgefunden  hat.  E»  ist  zwar  als 
sicher  ansnnehmen,  dafi  das  SehMRengerlcht  die 
betreffende  Hütte  freisprechen  wird,  da  das  von 
dieser  Getane  ausdrücklich  iu  der  augefillirten 
Verordnong  eines  hohen  Bnndesrets  gestattet  ist; 
aber  solche  Prozesse  dienen  doch  so  sehr  zur 
Belästigung  der  Indastrie,dali  esgeboten  erseheint, 
d«6  ein  hoher  Bmidasrat  «if  eine  solche  AUade« 
rung  der  prenflisehen  MinisterialvcrflMpuiK  vom 


11.  .luni  190ij  hinwirke,  daU  eine  müiveratttudliche 
Auslegung  der  YerfBgnng  eines  hohen  BnndMimtes 
vom  27.  Mai  1902  durch  Gewevbe»itM«ktsb««rot6 
ausgeschlossen  wttre. 

Wenn  hente  «ns  dem  Konverter  der  Stahl 
in  Kokillen  (gegossen,  aus  diesen  der  Stahlblock 
gewooneot  <uid  dieser  nach  Paasienmg  der 
Gjerschen  Qraben  im  BloekwnIzweilE  Torgewnlxt 
wird,  um  nach  einer  Aufhitzung  im  W&rmofen 
der  WelzenRtralSe  glUhend  zugefUlirt  zu  werden, 
so  ist  dies  ganz  genau  derselbe  Gang  der  Ver- 
arbeitung des  Eisens  und  Stahles  in  nnunter^ 
brochener  Glut,  wie  einst,  als  das  Eisen  noch  aus 
dem  Puddelwerk  iu  das  ächweißwerk  überging, 
um  tnm  Blocke  gesehmiedet  zu  werden  und 
nach  neuer  Aufhitzung  auf  die  Wjilzenstraße  zu 
wandern.  Das  Blockwalzwerk  versieht  beute  die 
Funktion  des  attein  Bsmmerwerks  und  ist  nlokt 
nur  wie  dieses  eine  Stufe  iu  der  Verarbeitung 
des  Eisens  oder  Stahles  mit  ununterbrochenem 
Feuer,  sondern  nueh  ein  eigentUekos  Walsweik, 
wie  <5chon  sein  Name  besagt.  Ihm  ist  daher 
entsprechend  der  Verfügung  eines  hohen  Bundes- 
rates das  Beeht  der  Besclilftifnnf  jngttnd- 
lieber  Arbeiter  zur  Nacht.  ,  ir  ijicht  zu  bestreiten. 
Wenn  jetzt  die  angefttlirte  ÜUttc,  welche  seit 
1899  jageodliehe   Arbeiter  naehts   in  ihrem 

Walzwerk  und  .'-ich  weiliwi-rk  beschäftigt  liat 
(bis  1803  wurde  dort  noch  gepuddelt),  plötzlich 
dnreh  eine  Auslegung  einer  preufiisch«»  Ministerial- 
bekanntmachung  seitens  der  Gewerbeaufsichts- 
beamten gezwungen  werden  soll,  im  Widerspruch 
mit  dem  ausdrücklichen  Wortlaut  der  einschlägigen 
Verfügung  eines  hohen  Bundesrutes  uuf  die  Be- 
scbiiftigung  jugendlicher  Arbeiter  zur  Nachtzeit 
iu  ihrem  mil  uauuterbrochcuem  Feuer  betriebenen 
Werke  zu  verzichten,  so  kann  das  nicht  in  der 
Absicht  eines  hohen  Tbinde'«rnt'  liegen,  daß  seine 
Verfügung  eine  solche  Anwendung  fiude.  Die 
gehorsamst  unterseidmete  Sadwesdiehe  Gruppe 
bittet  daher  ergebenst. 

ein  hoher  Bundesrat  möge  geneigt  auf  eine 
solche  Abtaderung  der  preußischen  Ministerial» 
bekannttnachung  vom  11.  Juni  1902  hinwirken, 
daß  eine  miflversUladliche  Anwendung  der  Ver- 
fügung eines  hohen  Bundesrates  vom  87.  Ibi 
1908  au^eesehlossen  erscheint 

Ehrerbietigst  und  gehorsamst 
fiadwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 

Eisen-  und  Stahliudustrieller 
Dw  VsNMwnd«:  0«r  OsDmiMikMta*: 

ZBUktm.  Dr.  Jhgtmitt  TItt», 
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Die  Rhemisch-WestflOische  Htttten-  and  Walzwerks- 
Bernfigenosseiiselittfl  Im  Jahre  1904» 


D«B  yen*»llitiig«beileht  fttr  1904  entnehmen 

tfir  die  folg^eaden  Angaben: 

Die  Z»bl  der  Betriebe  betrug  Ende  1904  äSl 
(lOOB  915).   IK«  Zehl  der  Tentiehetten  Petsenen 

irt  von  131  061  (1903)  auf  130  »Gl  fircstiesjen.  Auf 
den  Kopf  des  Versicherten  entfiel  1904  ein  Lohn 
von  1866,53      (gejfen  1827,84  M  im  Jahre  IflOS). 

Die  Hc^lie  der  gezahlten  Luhne  nnd  Gehfllter 
belief  sich  1904  auflSneOBBö  UV  (gegenl789024O7  UV 
im  Jahre  1903). 

Die  Zahl  der  Bei^riebe  Terteflt  dch  aaf  die 

einzelnen  Sekfionf'n  lüi-  il.'r  Z.il.!  der beechflftigten 
versicherte»  Personen  wie  t'ulgt: 


Hr. 

A 

derliairleb« 

«cnlcberien 
***      1  IM« 

Von  ücE 
Löbnvo  u«w, 
•aiftlloa  «of 

den  Kopf  der 
Yenloherten 

Im  Jahr*  IWM 

T  Reeen  .  .  . 

f 

34919 

1495,94 

II 

Oberhau-^en 

27 

»4  421 

1412,48 

III 

l'üsseldort  . 

32 

12  123 

1416,84 

IV 

Kol>lenz  .  . 

34 

8042 

1193,59 

V 

Auclu'n  .  . 

9 

5  795 

1243,88 

VI 

I )()i't inund  . 

19 

22  539 

1H'J7,08 

VII 

Bochum  •  . 

16 

15  TM 

1 2H2,42 

VITT 

Hagen  .  . 

% 

l:U9,40 

IXiSieicen  .  . 

5  366 

120_>,31 

22i 

136  9*>1 

Für  2129  im  Jahre  1903:  1903)  verletzte  Per- 
eoueu  tjind  EuUchitiligungcn  festgestellt  worden. 
El  ergibt  dies  16  (14,6)  Verletzte  enf  1000  versiehe- 
rungspflichtige  Personen.  Die  Folgen  der  Ver- 
letzungen steliten  sieb  wie  folgt:  bei  147  Per- 
•oaen  Tod,  bei  1471  teilweiie,  bei  166  vOUig«, 
bei  340  vordbergehcnde  Erwerbsunnihitrkeit.  Die 
£nUichadjgungsbeträge  stiegen  von  2  964114,67  M 
anf  B  978  485,61 

Die  rmla^e  betnio^  3  ;>2(5  269,42  Jt.  Dii-ser 
Betrag  setzt  sich  wie  folgt  siuammea:  Ver- 
waltongskotten  248809,^8  M,  BrbOhnng  dee  Be- 
triel  -sfoiids  C',m.n,  uiifinziehbare Beitrüge  10,56.«, 
UufaUenUcbäiUgung  3273  435,61  UV,  £ialage  in 
den  Beservefondfl  618097,69  >M,  hiervon  ab  Ziniea 
des  Reservefonds  216 183,65 .0,  ergibt  89iHI2e9,48Ult, 

Aua  dem  amfangreichen  Bericht  des  tech- 
nieehea  Aufaiebtabeamten  Herrn  Freudenberg 
geben  wir  folgendes  wieder: 

Die  Zahl  der  im  Bericht^ahre  an  91  lli  ise- 
tagen  vorgenummenen  Werks-Besichtiguugeu  und 
ünfallnnteraiichQagein,  Ober  welche  dem  OenoMen- 


lehelWVoretande  Sonderberidite  eingeraleht  elad, 

betrügt  149.    Berichtet  wiirdp  über:  74  Besichti- 
gungen, ohne  jede  Veranlaseuag  zu  einer  Be- 
merkung; 12  Beatehtigangen,  bei  donen  AasfUirang 
noch  nicht  vorhandener  .Schutzvorrichtongen  an- 
geordnet wurde;   20  Besichtigungen,  bei  denen 
nicht   vorschriftamflßige    Befolgung    der  Aus- 
i  ftlhrungsbe.stimmuDgeii  der  UnfkUverhUtnngs-Yor- 
1  Schriften  festgestellt   wurde;  meist  betraf  dies 
die  Auslage  des  Nachtrags  §  9a  fremdsprachige 
Arbeiter  betraflbnd;  7Be.sichtigung«n,b«iwelehea 
Ausfuhrung  von  Schutzvorrichtungen  Und  bessere 
I  Befolgung  der  Auafübriuigsbeatimmungeu  ange- 
I  ordnet  werden  mtiflto;  81  UDfaUnntarMelmtigm; 
'  5  ünfallnntersuchungf n  npbst   Besichtigung  der 
I  Werke.   Von  selten  der  Betriebsunternehmer  und 
I  Leiter  habe  ieh,  wie  leitber,  stoti  Botgeffen- 
I  Itommen  gefunden 

j       Die  vom  OenoBsenschafls-Voratande  mehrfach 
geäudeite  und  eeit  dem  Jahre  1896  dnreh  Zahlen 

j  belegte  Ansicht  Uber  den  Kinfltil>  di  s  Arbeiter- 
I  Wechsels  auf  die  Vermehrung  der  UafUle  wird 
bestätigt,  ebenso  die  Tatsache,  daß  die  Unfall- 
meldnn^en  seitens  der  Oenossenschafivmitglieder 
I  eehr  gewissenhaft  ausgefflhrt  werden. 

Auf  mehreren  Werken  haben  Meister,  welche 
die  itindigo  Aomfeellirag  für  ArbeiterwohMhhrl 
in   Cliarlnttenbiircf   bpsirbf  ipl    hatfeii ,  Anord- 
nungen nach  gesehenen  Mustern  getroil'eu.  Jo 
einem  größeren  Werke  sind  In  einer  nen  or^ 
*  bauten   Reparaturw<  rl<st.1tfe   sämtliche  Arbeits- 
maschinen mit  Schutzvurkehrongen   nach  Aua- 
stellungsrnnetem  versehen  werden,  ao  dafi  diese 
I  Wt-rkstiitte  sich  ganz  be-ondors  auszeichnet.  Es 
'  kann  deshalb  die  Wiederholung  solcher  Besicb- 

tigungen  nur  empfohlen  werden. 
'        Gemeldet  sind  im  Berichtsjahre  26238  Unfälle, 
'  von  denen  212:)  al-^o  8,1  ",»  entschRdijjiintrspflirhfig 
I  geworden  sind,    im  Vorjahre  24ü£ki  Unfälle  mit 
I  1900  s  7,9  */•  «ntsohKdigangepflichtigaa. 

Dpr   .\rbeiterwechsel   i.st   wiodor  leldiaftcr 
geworden  und  beträgt  im  Bezirke  der  Qenossen- 
I  sehaft  48,66«/«  gegen  4ffi,3  %  im  Vorjahre  and 
I  89.8  "  -  im  .T  ihre  1902. 

Die  Zahl  der  rnfülle  im  ersten  Jahre  der 
Beschäftigung  Uberhaupt  ist  auf  36,0  gestiegen 
gegen  34ySV*  >»>  Vorjahre  und  die  Zahl  der  Un- 
fälle im  ersten  .lahre  der  Besi diitfUiriidj?  mit  der 
unfallbriugeuden  Arbeit  auf  42,36  gegen  40,70 
I  im  Voijahre. 
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«•lehfl  VM  i^m  ui(6|tbMen  Tag«  an  wlhrand 

zwar  er  Monate  zur  Einsichtnahm«  fOr  jedermann 
in  Kaiseriiohen  Patentamt  in  Berlin  austiegen. 


19.  Juni  1905.  Kl.  4»b,  V  5902.  Hebelaotrieb 
fBr  Scheren  mit  niederacliwingbaretn  Obermesser. 
Alfter  Terart,  Dijos,  {"nnkniah;  V«rtr.:  F.  C. 
Glaser,  L.  Olater,  O.  Harinp  «sd  B.  Peiti,  Pat.-An* 

■walte.  Berlin  SW.  6S. 

Für  diese  Anmeiduag  ist  bei  der  Prüfung  gemaü  ; 
^0   3  83 

4ea  üsioaiTertrvge  fom      i§~öÖ  ^*  ^'»ritlt  aof 

Onmd  dar  Aamiilihiiig  in  VraBfa«l«h  tob  18.  S.  04 
«aorkaiiiit 

El.  40e,  E  97  7fA.  ZwaiadiBeidige  hydimalia^a 
PresBe  oder  Stliara.    Hiaial  tt  Laeg,  uHiMldorf* 

Orafenberg. 

Kl.  19 r.  C  12650    RiehtiUNbiiM  fBr  Sungcn. 

Th.  Caiüw  &  Co.,  Bielefeld. 

Kl.  49f,   F  18138.    Verfahren  znr  Herstellung 
von  Rahmen  für  Drehgestelle  von  Ei«enhahnfahrzeilg«D 
durch  Pressen.    Forge»  de  Douai  (.Sinni  ttj  aaoajUMX 
Paria;  Vcrtar.:  Carl  äronert  osd  W.  Zimmannana,  | 
Pat.'ARwltto,  BerKii  NW.  8.  > 

22.  .Tuiil  irK>5.  Kl  la.  H  35031.  Verfahren  /nr 
Ausscheidung  von  Scliläiiime ii  UH«  den  Mahlprodokteii 
innerhalb  von  Naiimühlen  ilVmli'lmiihlHii.  llurizimtal 
KD^elmtthlcn  nsw.)  für  Hrze  und  <lergl.,  bei  denen  di« 
kreisenden  Mahlkörper  dunli  Fliehkraft  gegen  die  | 
Innenseite  einfr  kreisförmigen  Mahlbahn  geschlendert 
Verden.    E.  IJarthelmeÜ,  Keuli  a.  Rh. 

KL  7ik  D  15004.    Walawerk  znm  Anattrecken  | 
von  RohiblCakfln  ta  eiaeD  Dnrchgang  aittelt  «iner  I 
größeren  Anzahl  hintereinanderliegender  angetriebener 
Walzenpaare  oder  Walzensätze  und  eines  dnrrh  die 
Walzen  hindunh  bc«-fgtea  Domes.    Deatsch-t'latar-  | 
reichischr  Mannesmannröhren-Wcrke,  Düsseldorf. 

Kl.  lUa.  L  17  9i;J.  Bienenkorbkoksofeu.  Le\i 
2eig1er  Leiter,  Washington,  V.  St  A.;  Vertr. :  B.  Blank 
a&d  W.  Anders,  rat.-Anwälte,  Chemnitz.  i 

KL  18b,  M  a4265u    Varfabraa  dar  Entphos- 

fboninjt  TOB  BobciMa.  Walthar  lfalhaain%  Berlin,  | 
lietzenourgerstr.  46. 

Kl.  48  d,  ß  »4577.  Olühofen,  bai  welchen  die  ; 
Metallgegenstände  von  einem  endlosen  Förderband  in 
«iner  Atmosphäre  von  nicht  oxydierenden  Oasen  oder 
dergleichen  durch  dir  Retorte  geflilirt  vvcnlen.  !>.ir\^in 
Bates  nod  Öeorge  Wordswortli  Peard,  Huylon,  Lun- 
caster,  Engl.;  Vertr.:  E.  W.  üopklaa  aad  K.  Oaiaa,  l 
Pat.-Anwilte,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  48d,  Sch  23187,    Verfahren  zum  Brünieren 
Toa  Eiaea  aad  titnliokaa  MataUaa  aatar  Erhitzung  i 
«nd  Tmtrandang  von  Dampf  nnd  KoManwaMentoffini  ' 
nach    vorheriger    KeinifiTJH?    flpr    zu  hriitucrtMide;! 
Metalle.    Schmidt  &,  Wagner,  Teolnii-ii  hcs  Hurcau, 
Berlin. 

Kl.  49f,  D  13835.    Vorrichtung  zur  Handhabung 
schwerer  Schmiedestücke.     Robert    Francis  Devtne,  \ 
Ellwood-City,  V.St.  A.;  Vertr.:  F.  C.  Glaser,  L.  Glaser, 
O.  Hering  und  E.  Peitz,  Pat.-Anwilt«,  Berlin  SW.  GH. 

KL  49g,  fl  88740.  ^  Maachine  zum  Anatanchen  r 
ytm  Stollan  an  HvfaiteB.  Hoppe  Uomana,  | 
Minden  i.  W. 

•26.  .Jnni  l'JOö.  Kl.  1  h.  D  1 J  2:?9.  Masrnetischer 
Scbeider,  bei  welchem  das  <iut  ant'  eni>  r  bcu  .»gten 
Fläche  zwischen  zwei  übereinanderliegenden  Magnet-  j 


polen  hindur<lic^eführt  nnd  da.s  '\r.i:;netisrhe  von  der 
Zofährnnsjsflichd  abgehoben  nnd  vr.n  einem  «weiten 
Fiirderinitti  1  seitlich  ausgetra<,'in  wird.  John  Thomas 
Dawns,  The  Lilacs,  Prestatyu,  England ;  Vertr.:  Otto 
U.  Knoop,  Dresden,  Johannesstr.  23. 

Kl.  10b,  ü  13356.  Verfahraa  aiu-  Oantdlaag 
von  Steinkohlen-  nnd  Kokibrikatta.  Oakar  Diötte, 
Zwiaahaaahn,  and  Henaam  8.  Oerdaa  jr.,  Bnaien, 
Dobban  42. 

Kl.  10h,  M  26209.  Brikettierverfahren  für  Rn  na- 
stoffe,  Rrzt!  und  dergleichen  nnter  Benntzuntc  vun 
.Stiirke  aU  Bindemittel  für  <i'  Ii  oder  /.usariimen  mit 
anderen  Z  is.itzen.  Leopold  MartOD,  Budapest;  Vertr.; 
R.  Deiiiler.  Dr.  (leorg  DöUaer  aad  IL  Sailar,  FUaat- 
Anwälte,  Berlin  NW.  0. 

KL  Mi;  G  21037.  Raatitab.  Oalbrieb  db  Uli- 
«MB,  Halnebkav  L  V. 

Kl.  84f,  Sab  39686.  Korbroat  fttr  Gaserzeuger. 
Emst  Schneefnß,  Dnisburg.  Universitätsstr.  fl. 

Kl.  27  c,  H  ;U  115.  .Scbleudergabläsa  mit  Druck- 
ausgleich. Hohen/tollera  Akt'Oaa.  fUr  LokaaiativbM), 
Dasseldorf-Orafcaberg. 

29.  Juni  1905.  Kl.  7a,  D  14217.  Spaiaevorriab- 
tnng  für  Pilgerwalzwerke  mit  feststeh endam  Wältan- 
gestell;  Zaa.  s.  Pat.  152575.  Dentsch  öatorraialnaab« 
MaanMMaaarSbren-Warite,  Dflateidarf. 

EL  12fl,  M  S394B.  Filter  aar  Kainigunff  von 
Gasen  und  Flüssigkeiten  mit  jakiusii  Hrti^' atigeoranetett 
perforierten  Blechen  oder  Sieben,  l'aul  Müller,  Berlin, 
Grünüuerstr.  35. 

Ki.  iHb,  A  9862.  Vorri*  htuiig  znm  Eintlhren 
von  Schrott  in  Puddelöfen,  dames  Walter  Arnold, 
Covington,  V.  St.  A.;  Vertr.:  A.  Wiele,  Pat.- Anwalt, 
Nürnberg. 

KL  19a,  L  19684.  SchiaaenatoBvarbindung  mit 
FbDIaiebaB,  dia  aaf  tka  Stoßvch wellen  aufgelagert 
sind.  .Jens  Gabriel  Fredrik  Land,  Chrittiania;  Vertr.: 
R.  Deililer,  Dr.  G.  Döllner  und  M.  Seiler,  Patent- 
Anwälte,  Berlin  NW.  •;. 

Kl.  19a,  M  21  51)*^  S(  hienen-foßverbindonsr,  bei 
welcher  die  KalirH'iche  diir«  Ii  \\  eirsidineiden  der  Kiipfe 
oder  durch  Auseinanderrücken  der  Schteueneuaen 
unterbrochen  und  die  Lfioka  darch  eine  als  Kopflascha 
ausgebildeta  ZwiMhaaschien«  aaagefüllt  ist.  Praas 
Melaun,  Charlottonbnrg,  tirolmanstr.  84  86. 

Kl.  24e,  D  1526i?.  Kontrollvorrichtnng  an  Gas- 
generatoren. Fritz  Dürr,  Karlsruhe  i.  B.,  Karl  Wil- 
lielmstr.  1,  nnd  Josef  Hudler,  Glauchan  i.  s. 

Kl.  24f,  G  199.55.  .Mit  einem  besonderen  Wasser- 
hehaiTer  verbundener  Hohlroat.  Ferdjaaod  Onl, 
Aachen,  Templergraben  55. 

Kl.  26a,  A  10688.  Verschlnl^deckel  mit  einem 
Hohlraum  für  Retorten,  Generatorötfnungen  nnd  dar- 

ficicheii.   Adolfs- Hütte  vormals  Gräflich  Kinsiadalacba 
[anlin-,  Ton<  and  Koblenwerk«  Akt-Qaa.,  Groata 
bef  'Ba«t«ett. 

3.  .Tiili  190',.  Kl.  7  f.  S'  lfl012.  Maschine  znm 
l'urchcu  ah^^'ei«  hriiL^trr  .^taugen  für  maschinenniiiliig 
ln»rtcestellte  Hufeisen  .\rthur  Smith,  Eafstm,  Pa., 
V.  St.  A.;  Vertr.:  l'ut.- Anwälte  Dr.  R.  Wirth,  Frank- 
furt a.  M.  1,  und  W.  Dame,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  18a.  S  '»onH.  Verfahren,  eiKcnhattige  Stoffe, 
wie  z.  B.  KiesabbniD  ie,  ilie  Schwefel,  Zink,  Blei  usw. 
fähren^  doreh  Verschmelzen  für  aich  odarin  Mischung 
untereinander  fir  dia  Varhfittnng  aaf  Siaan  geeignet 
z-:  III  ii-licn.    Hugo  Solbinkv.  Witten  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  21c,  St  8841.  Zwillingsgeueratorofen  für  Re- 
toitrn  iT  ii>-ier  Lange.  Stettinar  Scbamotta-Pabrik 
Akt.  lit'!$.  vorm.  Diiiiar,  Stettin. 
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Kl.  24e,  D  15228.  Verfahren  xur  Erzeugung' 
teeraitner  (iase,  bei  dem  <lie  Vertircnnangsluft  in  die 
gliibeade  Zone  des  (laserieuiicr?  t-incefiibrt  wird  und 
der  Hauptti'il  dieser  Luft  iii  il<rifiii^'en  Richtung 
strömt,  in  welcher  der  Brennstoff  den  (iuerzeucer 
durchwandert  Dioflendie  HatdliiB«DlM>iik  k.^^ 
S«arbrttek«n. 

6.  Juli  1906.  Kl.  21h,  C  12446.  AasfBbrnng«- 
fann  dei  Verfahreas  nur  HentaUnag  voa  ekktrueMn 
SeUSipan  am  LMlanuifaB  von  SOisium,  Titaii, 
Zirkoa  oder  Thor;  Ziu.  s.  Ann.  C  12347.  Kon- 
tortiam  f&r  elektroehemiMbe  lodnitrie  U.  m.  h.  H., 
Nürnberj^,  und  Dr.  Walther  Nernst,  üöttingen. 

Kl.  21h,  (t  19182.  Verfahren  und  Kinruhtun^: 
Bur  Behandlung.;  von  iiiilverfiiritiii;t'n  Erzen  und  der- 
gleichen  im  elektrisi  lit  n  ofen.  David  Kankeii  Sbirreff 
Oalbraith,  Remuera,  Aii<kl:ind,  and  William  Steuart, 
Anekland,  Nenneeland ;  Vertr. :  A.  Elliot,  Fat- Anwalt. 
Berlin  NW.  6. 

KL  Mo,  G  80248.  Gaaanouar  flr  toarfroiea 
oad  troekoMi  Gia;  Z«a.  s.  Fat  IdlTOB.  Arpid  voa 
OUocsy  nnd  Johann  Teriny,  Bndapeat;  Tertr.: 
C.  Fehiert,  6.  Loobier,  Fr.  Hamsra  nnd  A.  Bfittner. 
Pat.-Anwäite.  Berlin  NW.  7. 

Kl.  24 f,  .Seh  21.H48.  \>rtpiliini,'svürri(btun>i;  für 
II  iilbi,'tisfeuf  ruiipen  zur  I 'lii'rfii  iu  un^'  der  Kohle  aus 
dem  .Scbwelrauui  nadi  dem  Vprbrennungiruuni.  Hennann 
Schulze,  Bernburg. 

Kl.  26a,  O  4666.  Verfahren  zur  Erhöhung  der 
Ausbeute  an  Ammoniak  bei  der  Kohlendestillation. 
Dr.  C.  Otto  ft  Co.  G.  m.  b.  H.,  Dahlhaaaon  a.  d.  fiohr. 

KL  8to,  J  8878.  Ffirdorband.  Fnaa  Aloys 
JoMOB,  NonB  a.  Bh. 

(•ehrnuchHmastereintragangen. 

I».  Juui  iyu5.  Kl.  Ifta,  N'r.  L'.ö.'i  l'.tn.  lirkuliltrr 
HeiOwindschieber  mit  dnr.  Ii  ilas  Kiililvvasscrn!r(tuün)lir 
hintlurchgeführter  Zufluüleiliing.  liliein- Kinsi  her-Arma- 
turenfabrik  G.  m.  b.  H.,  Rulirort. 

Kl.  19a,  Nr.  253 iK):").  .Srhienenbefestignng,  da- 
durch gekennzeichnet,  daß  zwei  zu  beiden  Seiten  auf 
dorn  Scnienonfofi  aafrnbende  Graifer  die  QaaraobwaUen 
darehdrinfea  nnd  nntorbalb  der  lotateren  in  Ana- 
■parangvn  einen  rauhen  Keil  aufnehmen.  Max  Jahncke, 
Epjienaorferweg  9,  und  Hermann  Begeest,  Telemann- 
straüe  9,  Hamburg. 

Kl.  Ale.  Nr.  25HU98.  Aus  zwei  libfrcinander- 
liegenden  Klektroiniiuiiuten  mit  durchgebrndtrni  Kisen- 
kern  bestehender  flektriüilier  Staropfhammer  für 
Formereizwerke.    Oiskiir  Wiesner,  Bunzlan. 

Kl.  491),  Nr.  2ria480.  Bei  Profileisenscheren  mit 
Locbvorriclitung  eine  Fühmng  für  den  Lochstempel. 
Bobwt  Scblfloelaiiicb  nnd  Aktian-llaaoliiaeafiUwik 
,K7fflilanr>Hltta"  Yom.  Paal  Banfi,  Artnrn. 

Kl.  49b.  Nr.  268481.  Bei  Profileisenscheren  mit 
Lochvorrichtung  ein  eineeitiger  abnehmbarer  l..och- 

5 lattenträger.     Robert    Sclilegelniilcli     und  .\ktirn- 
[aschinenfabrik  ^KyfThäuser- Hütte"  vcrm.  Vau]  Kvni\ 
Artern. 

Kl.  49b,  Nr.  25.S482.  Bei  rrutileisenstheren  nnt 
Loohvorrichtung  die  Anordnung  eines  beide  Flanschen 
des  Profileisens  unterstützenden  ätatakörpen.  Itobert 
Schlegelmilch  und  Aktien-Maschinonfilbrik  .Kvlfhimer- 
Hatte^  vorm.  Paal  fianli,  Artam. 

88.  Jnni  1906.  Kl.  la,  Mr.8B8996.  Gegenseitig 
anabalanclerte  Schüttelsiebe,  welche  anf  cwei  zueinander 
parallelen,  gekröpften  Wellen  unmittelbar  gelagert 
lind.    Otto  Kolde,  Znitz. 

KI,  241%  Nr,  253041.  Vorrii-htunL'  zur  Krliitziing 
dfr  \'' I  lif  Ii  nnngsluft  ln'i  < ■ciicniti /PL'ii'-iili'it  mit  nom 
den  \ Crlirennungsgasen  beheizten  Lultraunii-n,  Otto 
Forsbinh,  )lülbeim  a.  Rh. 

KL  24e,  Nr,  25:^  ti  16.  Gaserzenger  für  feinköraige 
Brennstofle  mit  oberen  und  unteren  Lnftmftthmngen. 
GottMod  xor  Linden,  Uoyerawerda. 


Kl.  24 e,  Nr.  253  67S.  Oeneratorofen,  dessen  Re- 
torten und  Regenerationskanäle  senkrecht-parallel  zu 
dem  (ienerator  angeordnet  sind.  Gebr.  Kaempfe, 
Eisenberp  S.-A. 

.  Ki.  2tid,  Nr.  254048.  Kühler  für  Gase  und  der- 
gleichen, bestehend  aas  übereinander  gelagerten  und 
durch  Krümmer  verbundenen  Robren  aur  awaagliafigaa 

I  Ffihranff  des  Kühlmittels.  Dr.  C.  Otto  S  Comp. 
6.  m.  £  H.,  DaUhanaea  a.  d.  Bahr. 

I  8.  JaU18e5.  KL  7a,  Nr.  964184.  Wabfoirtok- 
tnng  mit  Dno-  nnd  Triowalsen.  Dniaburser  Ha* 
8chinenbau-Aktien-0e>.  vonn.  Bechern  ft  Keetman, 
Duisburg. 

Kl.  lUa,   Nr.  264262.     itber  den  Gasaustritts- 
öffnungsti    von    Koksöfen   fahrbares   Abzugsrohr  zur 
Fortleitung  der  während  der  Entleerung  und  Beschickong 
der  KukKufin  sich  entwickelnden  Gase.   Dr.  C.  Otto 
&  Comp.  G.  m.  h.  H.,  Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 
1         KL  18c,  Nr.  254  179.    Glühmuffel  in  Verbindung 
oiit  AbktthlmnlEBln.  Otto  Foiabach,  MUheiia  a.  Bh. 
I       KL  18e,  Nr.  S64 848.  Yoniobtnag  nni  taihrdaan 
!  Oltthen  von  StaBatailoo.  Firma  fidiurd  Aklbevat 
Hildesheim. 

Kl.  26 d,  Nr.  254212.    .\ns  einem  liegenden  KeHRel 
mit  mehreren  hiutereinanderliegeuden  Abteilungen  be- 
stehender Ga8-Hi-iniL''r   und  -Kühler   für  Lukutimljil- 
I  Sauggas-Motoren.  Deutsrhe  Sauggag- Lokoinobil- Werke, 
G.  m.  b.  n.,  Hannover. 

Kl.  26 d,  Nr.  254366.    Mit  dem  Qaaaammler  on- 
mittelbar    verbundener,    liegender  Gaa-Reiaiger  nnd 
I  -Kühler  ffir  Lokomobil-Saugaa-Motorea.  Ooatach« 
I  Sangna-Lokoniobil- Werke,  G/n.  b.  H.,  Haanover. 

Kl.     c,  Nr.  254 183.  Modelldübel  mit  verschieden 
großen  Ringaähnen  and  ballig  nnterdrehtem  Zapfen. 
I  LaabMrt  Pttti,  Ji.-Gladbaeb,  IHbkutr.  198. 


I  Deutadie  Reidaspatente. 

Kl.  la.Nr.lö»S18,voni88.1Laiim  Heinrich 
,  Küpper  in  BtaoB  a.  d.  Rohr.  r«/«krw»  mm» 
!  K«»M§ntri«r0H  d»r  KähUtiirU»  im  BmkmMriMtmpftm. 
I  Daa  dnrch  ein  Sieb  a  ana  der  Tribo  abgMoaderte 
j  Kokloakkia  wird  für  iioh  in  doa  nntoran  Teil,  die 


^  Trübe  hingegen  in  den  oberen  Teil  des  Sumpfes  b  ein- 
I  gebracht    Die  Becher  e  füllen  sich  daher  soerat  teil- 
weise mit  dem  Koblenklein,  dann  erat  mit  dem  aaf 
diesem  liegendea  Bekbuam.  Eraterea  bildet  aomit  ein 
Filter  fKr  letateraa. 
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Kl.  7 11,  Nr.  157  794,  vom  2b.  A(,nl  19(W.  Otto 
Briede  in  Benrath  b.  Düiiel  iorf.  yerfahren 
MMN  AustcaUen  nahtloser  Bohrt  und  anderer  Hohl- 
Urper  müttl»  eine$  FÜgentriMWtrka. 

Gemäß  dUaam  Vw&hnn  wardaa  die  Bofan  oder 
Hohlkörper  «■•  «imb  ntMim  Blook 


Kl.  7  a,  Nr.  169180.  vom  »1.  Dez.  nibtT  MOB. 
Otto  Heer  in  DSaaalaort  Schräywaltverfäkrm 
zur  Herstellung  wm  Rokrm  au»  voilen  Bllkken. 

Beim  Walzen  tob  nahtlosen  Bohren  aas  voUaa 
Bldekea  aaek  dam  SalulgwalifarMuaB  findet  iniolp 
dar  aignUulkhea  ffinwfricaB;  der  Waben  wä  tte 


rahwerki  gewalst,  nd  iwar  in  der  Weise, 

Block  b  von  hin  nnd  her  schwingenden 
Wallen  a  in  einem  koninrhen  Kalilier  aasgestreckt 
wird.  Das  Ausstrecken  erfol^'t  über  einen  Dom  i, 
der  zweckmäliig  mit  den  Wulzen  und  dem  Rlonk  zu- 
gleich hin  und  her  schwingt.  Diese  Bewegung  wird 
Ton  den  aneetriebenen  Walien  a  doroh  Stangen  g 
nd  k  und  Hebel  h  vnd  m  abgeleitet 

Kl.  81c,  Nr.  100117,  vom  28.  Oktober  1903. 
Nicolans  Mcnnic  k  h  <•  i  tu  in  Odessa,  KnC.I.  Mit 
durehloehten  H'änden  durehtetzier  und  abgedeckter 
Einlauf  zum  Reinifm  im4  iMultm  fi9tH§m  MäitU» 
trährend  de»  Gießern. 

Zwischen  dem  EinguBtriehter  I  nnd  dem  Kinlaaf  n 
in  die  Onfiform  sind,  am  die  Uoieinbeiten  dee  Qoß- 
netdle  nzBeknihalteBt  eiebertig  dvrehbrodieiBe  wege- 


recbte  und  senkrechte  Wände  v  und  x  aas  Kernniasse 
eingebaut,  zweckmäßig  mit  von  anten  nach  oben  kleiner 
weidenden  Durchtrittsötfnongen  obezw. «.  Sind  mehrere 
Winde  vorhanden,  so  werdi-n  jeder  folgenden  kleinere 
Olhanften  ala  der  vorhergebenden  gegeben^  wobei  die- 
Mlben  gegeneinander  veraetst  angeonaet  ««rdea.  In 
der  oder  den  wagereebten  Wänden  aind  die  trieb ter- 
fBmigen  Öffnungen  «  stufenförmig  abgeietit. 

K1.31c,>r.  1.V.);ö;,  vom  9.  Oktober  1902.  Firma 
Tb.  Ooldsohmidt  in  Baaen  a.d.  Bibr. 
diekter  Mriullgaete. 

Li  dem  Gußstück  werden  lokale  Wärmeherde, 
welehe  aof  die  Fläiaigkeit  des  Metall«  f<>rdern<l  wirken, 
dndoreb  «neast,  dlB  eine  reaktionnfuhige.  bei  ihrer 
Yerbieanaag  Winne  antwiekelnde  Haaae  (Thermit)  in 
der  OnAfimB  nnter  derOberflidie  dea  ftfluigen  Metalle 
fett  angeordnet  eder  Ibatgebalteo  wird.  Das  Verfahren 
•oll  sowohl  beim  Gießett  von  Stahlblöcken  ala  von 
StahUnnngnßstfieken  angewendet  werden. 


18.  .\ugust 
W^alea,  England. 
<«  Fktfi- 


Kl.  IHI),    Nr.  1.'»f>H4S,  vom 
Samuel  Parfitt  in  ('ardiff, 
Vtrfdhren  sur  Einführung  von 
eiten  in  Gegenienrt  coh  Wolfram. 

Um  Aluminium  in  größeren  Mengen  in  Flußeisen 
ainnfttbrea,  wird  daaaelM  mit  Wolfram  innig  gemiaebt, 
in  Palvernrai  ia  den  Tiegel,  die  Gießpfanne  oder 
derfL  ehgebraeht,  und  das  Ploßeisen,  dessen  Kohlen- 
atei^balt  höebstoas  0,1  <>/•  betragen  darf,  darauf  ge- 


I  Werkatlek  eine  Leekeinng  der  «m  die  Llni^aehn 

desselben  befindlichen  Materialschiebten  staft,  infolge- 
deren  der  Dorn  ohne  erheblichen  Widerstand  in  da» 
Werkstück  einzudringen  vernmi,'.  Um  diese  Wirkung 
von  vornherein  in  dem  \N'erkstück  a  zn  erzielen, 
wird  dessen  vorderem  Ende  eine  kei,'«'lfrirraii:t'  Gestalt 
gegeben  mit  größtem  Durchmesser  an  der  Stirnseite. 
DlMnrch  wird  der  verdickte  Kopf  bereits  so  frühzeitig 
von  den  Schrigwalzen  b  und  c  erfafit,  daß  die  Locke- 
rung der  HttMiehichten  dieses  Enden  benili  beim 
Aatreffn  gegMi  die  SpitM  des  Dwaei  i  gsalgead 
weit  ToifeieBfitleB  iit,  «m  einen  aonaaMB  Laif 
dar  Walnirbeit  n  «rnSglichen. 


Kl.  81c,  Nr.  16011«,  vom  13.  Dezember  1902. 

Wassily  .Ivan  off  in  Lugansk,  Rußland.  Vor- 
richtung zum  gltichzritiijtn  (rießen  und  Bearbeiten  von 
Metallkörpern   beliebiger  IJingr  und  bfliebiijfn  l'iofils. 
Um  bei  dem  direkten  Verarbeiten  von  Metall  au» 


Sekmeliefea  h  ia 


Wabwerk  e  eiaer  Zieh* 


bank  und  dergl.  das  HerauKtlieüen  v<jn  Metall  an  der 
Verarbeitungsstelle  zu  verhindern,  ist  ein  schwingendes 
Verschlußntiick  g  vor  den  Walzen  so  angeordnet,  daß 
es  sich  vor  die  WalzenöfTnung  legt  und  diese  abseblieflt, 
aber  beim  Beginn  dea  Betriebee  dnrcb  das  an^gewabte 
Metall  beieaila  geaehofaen  werden  kann. 


Kl.  18b,  Mr.  159825,  vom  81.  Janaar  1908. 
The  Talbot  Continuou«  Steel  Process 
Limited  in  L  e  e  li  s  ,  Krit/liirnl.  'l'ir  fahren  zum 
Frischen  von  Roheisen  im  Herdofen  durch  Miechen 
dea  Hoheii^ens  mit  einem  Im  Qfmn  workmdmu»t  Orngdg 
enthaltenden  Kinaatz. 

Das  Verfaliren  stellt  eine  Abändenm^-  dos  Talbot- 
prosesses  dar,  darin  bestehend,  daß  nach  dem  Ab' 
gießen  eines  Teiles  des  erzeugen  Flaßeisens  in  den 
im  Ofen  surackbleibeadea  Teil  ao  viel  Oxyde  ein- 
getragen werden,  daS  ein  Iberoxrdiertes  Bad  entrtebt. 
Wird  in  dieses  neu  zn  frischendes  Roheisen  im 
flüssigen  Zustande  eingetragen,  so  erfolgt  zwischen 
beiden  MaaaeB  eine  aalu>  energiacbe  Umietinng. 
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Statistuches, 
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In 


Vom  1  JkD. 
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TooBca 
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Im 


Vom  1  ..Inn 
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ToDDea 


Ii 

2? 


1 


s 


Rheinland-WaitfikB  

Sieeerlaiid,  Lthnbairk  and  HtMOn-KiiMM  . 

SchieBien  

Poniraern  

KiJtiigrHicti  Sachsen  

Hannuvcr  und  BrauiiKc hweij^  

Bayern,  WürtttnilxTg  und  Tbüriiigen  .  .  .  , 

8aarb«zirk  

Lothringeii  und  Lusmbar^'  

GHeii«rei-li(>heiaen  äa. 
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SiMCrland,  LahnWirk  und  Heasen-Nassan  . 
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14 

7 
1 

8 
1 

to 
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18811' 

84871  8088 
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41888 
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2wmit  I 


i&S70 
7880 
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^1 


Rheinland- Weatfalen  

Sieeerland,  Lahnhezirk  and  Hessen-Nasiaa 

Schlesien  ...   

Hannover  und  Urüuaschwei 
Bajem,  WüittenlMif 

Saarbsairk  

laothrinfm  wd  LuAubtürg  

TbonuM-BoheiMB  8». 


8 
1 
8 
1 
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ind  Tbl 


10 

3 
1 
1 

80 
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fahr 

.Tanoar/Junt 

Janoar/JoBi 

im 
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IM«        l  IM» 

Brie  t 
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t 

i 

£isenws^  atark  eisenhaltige  Konvertorecfalacken 

2  725  Ö52 

2  680  234 

1  7  73  ä'-'ü  i 

ocblacken  von  J!<rzen,  scblacken-rilse,  -Wolle  .  . 
Tnom&sscnlacken,  ^mabl.  (Tbomaspbogpoannenl) 

440  095 

437  800 

16  642 

11  628 

70157 

9S641 

9  O  (#1  V 

Koboisen.  Abfllle  nnd  Halbfabrikate  t 

ßrncheiten  and  BiaanabftUa  

«PB  Of  9 

mV  VMv 

45  OfiS 

fr  1  ^Wal 

51  279 

HA  AM 

BD  QDD 

«7  848 

115  897 

160  812 

B906 

8188 

908191 

988189 

Roheisen.  Abrille  n.  Halbfabrikate  zaaammen 

188407 

91 805 

889087 

485848 

Fabrikate  wie  FaB80BfllMB|  8eUca«B»  Bleck« 
■aw.t 

166 

186616 

166887 

96 

88177 

46798 

4 

5  040 

4684 

841 

1J8418 

123  392 

Schmiedbares  Eisen  in  Stäben  etc.,  Radkranz-, 

12  299 

10  631 

1 5-1  tu  l 

134  110 

Platten  und  PSIeche  aus  schiedbami  BitlDt  fob  . 

RH 

127  H27 

130  678 

Ö9lä 

808 

8  244 

7  506 

O  o7ü 

Irl  luz 

75 

73 

3064 
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85  060 

90  321 

770 
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50  440 

61 180 

FaitoBaiiai,  SdkiiMn,  Bledia  isw.  in  fraien 

97106 

81 8M 

770  OBS 

ff  ff  V  imo 

7B6086 

ff  UV  ww 

Gaas  probe  Eisenwaren : 

8860 

B  147 

24602 

88864 

290 

381 

5  764 

4  499 

Anker,  Ketten 

606 

569 

595 

560 

8822 

8  981 

72 

113 

1  815 

2  209 

Eisen,  zn  grob.  Maachinenteil.  etc.  roh  volfeadinied. 

97 

97 

1  787 

4  749 

184 

5ti2 

23  622 

24  549 

2 

4 

46 

166 

BAhiaDt  gewalzte  d.  ^'ezog.  ans  schmiedb.  Eisen  roh 

6  779 

6  848 

32  939 

B4  010 

'          _.  .   

Cranz  ^r>be  Kisen waren  im  guuea 

10  862 

13  846 

84892 

lue  087 

Grobe  Eisenwaren : 

Orobe  EisenwAr.,  d.  ab^eschl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 

62899 

67  867 

GeschoBse  aus  schmieilb.  Eisen,  nicht  weit  bearbeitet 

94  ' 

1 

Drahtstifte  

OA 
mrm 

IS 

29  883 

32  990 

öeichosse  ohne  Bleimautel,  weiter  bearbeitet    .  . 

9 

108 

340 

888 

8171 

8897 

Messer  znm  Handwerks-  oder  bäoalicbea  QebrMicb, 

208 

198 

160 

188 

11929 

19809 

8001 

8818 

48968 

45888 

166 

199 

Bajonette,  Degen-  nnd  Säbelklingen'  

1 

1 

91 

97 

WcrkMOge,  eiaene,  nicht  beeoodera  genannt    .  . 

176 

178 

1618 

1922 

Gnba  Ebnwam  im  ganzen 

81BB 

8848 

151786 

16^877 

345 

874 

4  760 

4  979 

QeschoaM^viKiitok.oder  m.  BleimlatelB,K«pfeni]igen 

1 

4 

534 

878 

807 

919 

12S91 

12888 

1908 

1075 

8488 

8606 

F'ii'iir^iilf-r  ana  schmiedb.  Eisen  ohrif  VcrMndnTig 

mit  Autriebsmascliinen ;  t'alirraii teile  auüer  An- 

Mebnmdiiiiett  md  TeileB  tob  aolohen  .... 

14A 

197 

8611 

8668 

*  AaaAilir  mrtar  •HaMarwarea  and  Sebnaidawarkaa^B,  Mn«,  aufler  dniug.  Inatnaiaitan''. 
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Einfuhr 
Januar;  Juni 


Ausfuhr 
Jaaair/Jani 


1W4 


Fortsetzung. 

Pahnrider  wu  schmiedbareui  Eisen  in  Verbindang 
mit  Aotliebemaschinen  (Motorfahrräder)  .... 

Henenrueii  oad  8«bBMd«w«rkseagie|  feiiitt,  »nfler 
cliirnrg{ie))«n  Tnttnuaenten  ......... 

Schreili-  tini!  Reell cnmaacbinen  

Gewehre  fiir  Kriegszwecke  

Jagd-  und  Luxusgewehrp,  (iewehrteile  

Nän-,  Stick-,  Stopfnadeln,  Nälimiucbioennadvln  . 
Schreibfedeni  aus  unedlen  Metallen  ....... 

Uhrwerke  und  Uhrfaraitorea  .......... 

BiwmwmBi  nnTollitfadif  tnfeaidilit .  .  .  ,  .  . 


Fein«  EiMawaren  ini  gmien 


Mwchinen; 

Lokomotiven  

Lokomobilen  

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  Schienengeleiaen  .  . 

„         nicht   zum   Fahren  Hif  8dii«n«n' 

geleiten:  Personeswagnn  

Desgl.,  andere  ................ 

Dampfkessel  mit  Röhren  

„         ohne    „   »... 

Nibmuohiaui  mit  Gcatall*  ttbarwieg,  am  OdMaen 
DatgL,  Ibanriagaad  aaa  aehmiedhnraDi  Biaan  .  . 
Kntaan  nnd  Kratnanbaiehlig»  

Ander«  Maaahinnn  nad  M«8chioeuteIle: 

Laadwirtaehaftlieli«  Haaekinan  

Brauerei-  und  Brennereiger&te  (Haschinen)    .  .  . 

Müllerei-Maschinen  

Elektrische  Haschinen  , 

Baamwollspinn-Hatcbinea  ........... 

Weberei-Maschinen  ., 

Dampfmaschinen  

Uaschinen  fiir  Hoizstoit  nad  PspierfabrikaliiOn .  . 
Werkzt'np:raa8chia«B 

Turbint'ii  

Iianuaiisioaca   

MaaeliiaeB  snr  Beärbaitong  f«n  Wolle  

Pumpen  

Ventilatoren  für  Fabrikbetrieb  

•  Tpliliisemaschiiien 

WalziimR.-liincii  ,  . 

Dani|if  ImmiiiiT  

Haschinen  zum  Durchschneiden  und  Dorchlochen 

von  Metallen  

Hebemaschinen  

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  .  .  . 
Maaohioen,  nnvolhtündi;:^  angiMiipldft  


IM» 
S 


1>I04 


Maachinen  nnd  Maschinenteile  im  ganzen 
Andm*  Fnhrilfttet 


l'^ls^'tiHjifinfulirzriit;«'  

Anilt^rf  Wftycn  inui  Sclililten   

I >iitn[if-.Sc<'schit1V.  ;uisL:enoinrnra  die  von  Holz 
Seafi  Jätest liitte,  ausgenommeu  die  von  Hol* 
Schin'e  fiir  die  Hinoeaaehiftüirt,  < 
die  von  \\o\y,  

Zusammen:  Eisen,  Eisenwaren  and  Maschinen  .  t 
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61 
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77 
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«6 

82 

70 

65 

5 

6 
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58 
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81 

36 

26 

23 
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169 

•202 

8864 

8913 

80107  i 

1 

98844 

449 

450 

! 

7  196 

11050 

585 

r>24 

.S704 

3  725 

Zusammen:  Eisen  und  Eisenwaren  t 


23 

82 

884 

m2  ' 

4.35 

<13 

647 

841 

46 

53 

203 

253 

67 

IIS 

2170 

1  2816 

0B 

171 

878 

^  1098 

2673 

8964 

4117 

■  i  4164 

26 

80 

84 

78 

179 

1  248 

- 

O  f  6  A 

f 

M  OPV 

2« 

41 

1  813 

1  601 

409 

841 

3  789 

3  911 

592 

704 

C.  WH 

6  6:13 

6  075 

4  219 

1  JHt 

l  361 

2  718 

2  375 

;{ U32 

4  011 

1986 

1640 

12  7S5 

1  1  '.>hl 

155 

196 

:<>  -iU 

:i  HG»; 

1968 

2801 

11547 

14058 

166 

98 

1176 

169 

86 

1419 

1  1968 

422 

4B0 

8686 

!  8268 

666 

606 

4688 

5  044 

40 

47 

841 

'           395  ' 

131 

71 

94 

594 

SOG 

224 

4061 

;         5  628  1 

19 

166 

1           1«  1 

284 

217 

1  479 

1845 

876 

688 

6461 

1  4480 

6666 

7714 

84902 

!  88146 

7 

15 

86058 

41116 

127  664 

140687 

84 

74 

18688 

:      15 121  ; 

180 

114 

66 

61 

11 

17 

10 

9 

1 

3 

2 

1 

52 

 58 

39 

64 

219  fXW 

189  071 

1  543  589 

1  626  524 

181  454 

147  955 

1  415  905 

,    1  485  937 
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Beriehte  Uber  Yenammliiiigeii  aus  Fachrereinett. 


Iron  aod  Steel  Institute. 


Die  dieaj&hrige  Herbstversammlung  Ündet  nm  26. 
bü  39.  Septauber  i&  Shaffield  lUtt.  Lml  lUr  Ii^«- 
«idotuig  ttebea  folgead«  7oiti4ge: 

1.  Die  metallorgiscbe  Abt«il«B(  d«r  Shef- 
field«r  DaiT»r»it»t  Von  Pn^or  J.  0. 
Arnold,  Sheffield. 

2.  W  i !  III  r  F,i  m  w  a  n  d  1  u  n  ji:    von  Kohlenstoff- 
Sljii^ca.    Von    Pnifesisoi"  J.  0.  Arimlil    unJ  | 
A.  Ml-  Willi.i  II  sii.ffield. 

S.  Die  N  atur  des  Xruostits.  Von  Dr.     Bene-  ; 
dick 8,  Upaala. 

4.  Dftt  Vorkommen  von   Kapfer,   Kobalt  I 
aad  Nickel   in  amerikanischen  Roh- 
eit     ort«  n.   Von  ProfeMor  K  D.  Camp- 
bell, Ann  Arbor,  Miehinm. 

5.  L u II  t(  *;rb ildang  in  S  t  »h Iblffcken.  Voo 
J.  E.  Fletcher,  Sheffield. 

G.Stahl  für  den  Motorvng«iibftn.  Von 
L.  Gnillet,  Paris.  ' 

7.  V  o  r  k  in  ni  c  II  V  o  ii  k'  r  ini  1  t  c  \\  g  i-  f  a  r  b  t  e  n 
Stellen  auf  der  Brachflache  von  Probe- 
tt Iben.  Von  Kapitän  II.  G.  Howorth,  Sheffield. 

ft.  Über  tberhitsten   Stthl.     Von  A.  W.  i 
Bielitrdt,  Omgetown,  nad  J.  £.  Stend.  ' 


9.  Seigerung  in  Stahlbldcken.  VoiiB.T»l> 

bei,  Middleebrottgh. 
tO;  MtaipnlftterftrStsbeiiem.  VoaD.  Upt»B, 
Janow. 

11.  Haeehinen  mm  Breohen  von  Roheisen. 

Von  C.  Wal  ton,  Whitehaven. 

12.  EinfliiU  des  Kohlenstoffs  auf  Nickel 
nnd  Eisen.  Von  G.  B.  Waterhoaae,  New  York. 

Ib  VeifaiBdiiiig  mit  der  Versammlung  ebd  m- 
fbiMode  teohnieehe  Amflüge  geplant;  u.  t.  eolleo 
die  metallnr^sche  und  die  technische  .\hteilung  der 
Shefiielder  Lnivergit&t  und  eine  Kr<iLit»  Anzahl  von 
Eisen- nnd  Stahlwerken,  .Masfhinenfa  :  i n  >  v.  l  esucht 
werden.  In  dem  Prograium  ist  die  gruiipenweise  Be- 
sichtigung folgender  Werke  vorgesenen ;  Werke  der 
Sheeporidge  Iron  and  Coal  Co.  bei  Chrstcrfield ;  Bri- 
tannia-Werke  von  J.  Hopkinson  &  Cu.  in  lluddersfield; 
E«at  BaolB- Werke  der  Hadfields  Si«ei  iouidrj  Co.; 
Eieen-  nnd  I>rahtaeifwerke  von  W.  Cooke  ft  Co.^  Tins« 
ley;  Norfolk- Werke  von  Thos-  Firth  &  Sons:  ilit-  Aflas- 
Werke  v.in  ,Iohn  lirown  «!t  Co.;  Werke  der  l'arkt^ute 
Fron  linil  St-M-l  (  'o.  bei  Rotiierham ;  (iriniesthorpe- 
Werke  von  ('.uiuiiöll,  Laird  i"t  l'<i.;  River  Don- Werke 
von  Viekers,  Sons  &  Maxici  ;  Iikles- Werke  von  Steel, 
Peech  &  Tozer.  Eine  dem  Programm  beigefügte  Liste 
enthält  noch  die  Namen  weiterer  zahlreicher  Werke, 
die  voB  den  MitoUedara  nad  (Meten  dee  IroB  aad  Steel 
Lirttate  beliebt^  wtrdea  kteaeb. 


Referate  and  kleinere  Mitteilungen. 


Umsehau  im  Ixk-  und  Attdande. 

DenteohUnd.  Die  Stadt  Nürnberg  rittet 
«ob,  wie  Tor  leba  Jabrea,  tu  einer  BaTrieehen  Landet- 

auBstellung,  welche  aber  dieses  Mal  insofern  einen 
außergewöhnlichen  Charakter  trägt,  als  ihre  Ver- 
anstaltimjt;  der  hundertsten  Wiederkehr  jenes  Jahres 

filt,  in  welchem  Bayern  zum  Königreich  erhohfn  und 
as  bis  dahin  reii  h-^sttultische  Nurnl)er>j  dieset[i  Könit;- 
reich  einverleibt  wurde     Sie  wird  daher  oiKziell  als 

Bayrische  JubUäam»*LandeMia99teilang  19U(i 

beteichttet.  Der  Zweok  der  Anntellang,  welche  unter 
dem  Protektorat  des  Prinsreffenten  Luitpold  stattfinden 
wird,  ist,  Rayems  gewerblicne  und  industrielle  Erzeug- 
nisse, seine  Kuost  und  seine  kunstgewerhlii  dien 
Schöpfungen  vorzrtftihren ;  ferner  «tili  auch  die  Ver 
waltanjfstatigkeit  ii')  Sr.iiiusrekrieruiiif  und  der  st;idti 
sehen  Behördeu,  insbcsondure  der  Stadt  Nürnberg  zur 
Anschauung  gebracht  werden.  Obgleich  die  Aus- 
Stellung  erst  für  die  Monate  Mai  bis  Oirtober  1906  ge- 
plant nt,  bat  man  schon  jetzt  die  ihrem  Dienite  ge- 
weihte AaitteUBagueitnag  iat  Lebea  gerefea,  deren 
«nte  drei  Nnmmeni  in  den  Monaten  Vai,  Jani  nnd  Jnli 

dienes  Jahres  erschienen  sind.  Als  Ausstellanpspelände 
ist  der  Luitpoldhain  ^^ewühlt  wurden,  di-r  sirh  im  Süd- 
osten der  Stadt  etwa  ein  Kilometer  L:e_-i'n  den 
Dutzendteich  erstreckt.  Die  nachstehende  Abbildung  1 
zeigt  den  von  Oberbaurat  Direktor  v.  Krämer  her- 
rttu^Bdea  Plan  der  architektonischen  andg&rtnerischen 


Anlii^'en.  Hei  der  (rroße  de.-,  Aus-,t<iUuni<spliit/,e!-,  lier 
ungefähr  eine  halbe  Million  Quadratmeter  amfaüt,  ist 
eine  Ringbahn  vorgesehen,  die,  wie  aus  dem  Plan  er- 
■ichtlieb,  vom  HaanteiagaBf  anagelieBdT  die  eiaaelneB 
Gebinde  miteinaaaer  verbindet  Die  Ar  die  Ant- 
stellung  endgültig  znr  Anmeldung  gebrachten  Gegen- 
stände verteilen  sich  auf  folgende  22  Gruppen : 
\.  Bergbau,  Salinen-  iiml  Hüttenwesen,  Furstwirt^ii  liaft; 
If.  Nahruags-  uml  («enuiimittel ;  HI.  Textil-  und  l$e- 
kleidungsindustrie;  IV.  Papierinrlustrie ;  V.  Leder-  und 
Gumosiwaren;  VI.  Stein-,  Ton-,  Forzellao^,  Zement-, 
Gips-  und  Glaswaren ;  VII.  MeUllindutIlie;  VlIL  H«lt- 
nnd  Möbelindottrie.  Haas-  nad  Zimmereinrichtnng«n ; 
IX.  Gblanterie-  nnd  Knrxwami;  X.  Polygraphische  Ge- 
werbe; XI.  Wissenschaftlich«  Instrumente;  XIL  Musik- 
instrumente; Xiri.  Chernisdi«  Industrie;  XIV.  Bau- 
nnd  Ingenieurwesen;  XV.  Verkehrs-  und  Feuerlösch- 
wesen; XVI.  Maschinenwesen;  XVII.  Elektrizität; 
Will.  Sidiul-  lind  riiterrichtswe,4en;  XIX.  »iesuud- 
heitspüege  nnd  WuhU'ahrtseinrichtungen ;  XX.  Kunst- 
gewerbe; XXI.  Handwerk;  XXII.  Gartenbau. 

Die  Organisation  der  Ausstellung  hat  das  Bay- 
rische Gewerbemuseum  fibernommen,  dem  die  beiden 
fraberea,  ia  dea  Jahren  1882  nad  1898  varaattalteten 
Bayrisehen  Landeaansstellnngen  Ihre  Erfolge  tu  danken 
hatten  nnd  das  sich  im  .luhii-  lf>02  dazu  bereit  er- 
klärte, auch  für  die«e  .'VuüäldluUK'  die  gesehäftliche 
Leitung  »«iwie  die  1  hnische  und  künstlfn.-'  he  Hiir.  h- 
führung  %\\  lilierne  iiuen.  Zur  H«»>itreitnng  der  ersten 
Ausgaben  wiird-n  dt  lu  Ansstell-.Miirsiiiiternehmen  von 
Seiten  der  Stadt  Nürnberg  ÖUOOU.^r  ii  fonds  perdn  ge- 
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1.  AvgMt  180&. 


Stfitat$  und  hMnar»  Mitlnlw/mi, 


8t4hl  and  Bim.  91S 


währt  nD()  davon  als  erste  Rate  16000 gleich  zur 
Auszahlung  gebracht.  Die  znnleliBt  nur  nnter  der 
Hand  ge8ammelt»'n  Haftsummen  flössen  dem  Unter* 
nehmen  m  reichlich  zu,  daß  schon  im  Novpnih«r  1903 
die  Hobe  von  l'  i  Million«ii  Mark  überschritten  war. 
In  der  Folf^ezeit  erreichten  die  UaftaanimeD  die  Hölie 
TOD  2'/i  M\UioDeD  Mark,  von  denen  über  2  Millioneo 
Allein  wut  Nfirnbeiv  entfaUen.  Der  ror  Durclifühmng 
dar  AiiMtenaBjnimiteB  gawlhlte  Hanptaotschnß  be- 
etelit  AM  n  Hildied«»;  er  wnrde  gebildet  aas  den 
MitgUeden  de>  venraltanf^srates  nnd  dem  Direktor 
des  BavrI-.l.Mri  (J'-a  i  rl^  jirnseums,  den  Vorsitzenden  I 
ttod  SehriitiuDrcru  dur  Lotcraasscbässe,  dem  Kassierer  ! 
de«  FiseMHMshiifiei  mi  ladMen  PeurtaliobkuttB,  | 


feier  ihs  HMptiudwIrlilgebivdM  ÜMd  «B  9B.  MilS 

1905  statt. 

Vereinigte  Staaten.  In  Beineni  Bericht  über 
«•ine  Studienreise  iu  den  Vereinigten  Staaten,*  hat 
Ingeniour  H.  Mftccn  bereits  auf  die  Vorteile  liiri- 
gewttüsen,  welrlin  die  Hafenplütze  der  grotien  amerika- 
nischen Seen  für  die  Anlage  von  Rocbofenwerkeo 
bieten.  Dietelben  beatebeo  naaptalUsUieh  in  der  Ver- 
mindernag  der  Fnobt  (&r  Bltenitein,  ein  Umstand, 
der  am  m  jprBBen  Bedentany  beaität,  je  mehr  die 
Votwendig'lceit  eintritt,  Bfnenstein  von  geringerem  Oe- 
halt  «n  verarbeiten.  Diese  Rücksicht,  welche  bei 
Errichtung  der  Anlagen  der  Lackawanna  äteel  Co. 
in  Btfliftlo**  lowie  der  Zwitii  Fttroiee  Coatpnij  ia 


deren  Walil  dem  VenrnltaBgmte  so^tiad.  Der  Ehren- 
voniti  dae  HaoptanseoliaMee  wurde  dem  eiwten  Bllrger- 
meiiter  Nflrabergs.  Geli.  Hofrat  Dr.  0.  v.  Schob, 
der  Vonftt  dem  Vorsitzenden  des  Verwaltongsrates 
Baarat  Dr.  A.  Rieppel,  Direktor  der  Vereinigten 
Masebinenfahrik  Augsburg  und  ilaschinenbaugesell- 
Schaft  Nürnberg,  übertragen.  Dem  HaaptaDSBChnü  sind 
zebn  zugleich  mit  ihm  gewiihlte  Unterausachüsse  anter- 
■tellt,  welche  die  Aufgabe  haben,  die  Beschlüsse  des 
Haaptausachnsses  znr  Aosfilhrnng  zu  bringen.  Ferner 
besteht  noch  ein  Landesausschaß  der  Aasstellang,  dem 
n.  e.  die  Begiernngeptiaidenten  der  iioht  Begiemngekreiae 
BtTema  angehSren  and  an  deaaea  Spltae  ala  Bbrea- 
prasidenten  die  Hinister  Freiherr  von  Podewils 
and  tiraf  von  Feilitzsch  stehen.  Die  im  Jahre  1904 
vorgenommenen  Bauarbeiten  bezogen  sich  auf  die  Vor- 
bereitung des  (ielandes,  die  Ausfnhruni;  der  Uas  nnd 
Wanserleitongsaniagen  sowie  den  Bau  einer  Verbin 
dangsbahn  vom  Kangierbahnbof  zum  Luitpoldfaaiii,  auf 
welcher  der  Transport  der  Baumaterialien  und  später 
der  Aneatellongsgegenst&Dde  nach  d<>m  Ausstellnngs- 

filKade  erfolgen  soll.    Am  1.  Nnvcmber  1904  wurde 
r  eiata  Pfui  Ar  das  Maupt-Indutttnegeblade  and 
eomit  für  die  AaaalallaDg  eingesubiagen.  Die  Heb«- 


DuJuth"*  maßgebend  geweeen  tat,  hat  jetit  aneh  aar 
Errichtung  dnec  drittea  Werkea  geAbrt,  das  aatrr 

dem  Namen 

Zug  lalaad  HaehoftB  der  Datralt  Iroa  and  Stael 
Oaaapaaf 

in  den  beiden  hervorragenden  anierikinischen  P'ach- 
blattern,  dem  „Iron  Age-'  and  der  „iron  Trade  U«- 
view",  unter  dem  1.  Juni  1906  beschrieben  wird.  Das 
Werk  liegt  auf  Zug  laland,  etwa  6','t  km  sildlieh  voo 
dem  bekannten  Hafea  Detroit  in  Michigan.  Hehoa 
aeit  Iftacer  alt  (K)  Jahren  iat  in  der  U^ngead  von 
Delreit  RoheiBeB  erblaaen  wefdea,  aad  ela  «a  deai 
genannten  Ort  noch  im  Betrieb  beflndlicber  Ueohaten 
wurde  im  Jahre  1868  erbaut  Indessen  war  die  Rob» 
eisenerreugung  bisher  ausschließlich  auf  die  Ver- 
wendung von  Holzkohle  getrründet.  während  der  Hoch- 
ofen auf  Zuir  I«  .r:i:  iil-  :  !  in  'it  nur  in  dem  ge- 
nannten Bezirk,  sondern  iui  Staate  Michigan  ilberbaapt 
mit  Koka  batriabea  wird.  Di«  Detroit  uroa  aad  Stael 


*  «Stdil  aad  Biaea"  1904  S.  147. 
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Company  wurde  im  .fahre  1802  mit  einem  Kapitml  von 
l'/i  Hill  lionen  Dollar  gagrttndf't.  Die  eine  Fläch«  rOn 
18  ha  iiinfutMltd«!!  Anlag««  vcrdco  im  Oitan  Ton 
J>«troit-Btv«r  and  in  Norden  Tom  Rivw  Roan  be> 
gßtmt  (Abbildung  2) ;  da  außerdem  noch  im  Süden 
nnd  Westen  des  Üel&nde«  ein  Kanal  gebaut  worden 
ist,  »0  sind  <iie  c;,in7,en  Wprke  von  Wasser  umgeben. 
l!ei  der  suuiptiijen  Besclmiienheit  des  Terrains  waren 
liedeutende  Fmidaiiientieriingsarbeit^ii  erfor<lerIich ;  für 
die  Fandameute  der  Ofen,  Winderhitzer  und  Ma- 
scbinengebäude  wurden  Pfahle  big  zu  einer  Tiefe  von 
über  21  m  in  den  Roden  getrieben.  Zum  Ausladen  der 
Erze  dienen  zwei  elektrisch  betriebene  Hulettsche 
Förderbrfiekon*  von  fi3,78m  Spaonwoite,  wolohe  mit 
B  t^OraiferMbeln  Miagarliat«t  sind.  Dnreb  di«  Oreifer^ 
kttbel  worden  direkt  vngefihr  66  */^  dos  Erzes  aus  dem 
Sobiir  uageladen,  wihrend  der  Beet  mit  Andrewsschen 


PreasttDg,  die  Dampfzyiinder  der  letzteren  haben 
Durchmeaser  bei  1624  mm  Hub.  Der  Durch- 
der  Windiylinder  betitet  in  allen  Fällen 
SlSi  mm.  Dea  EiMntnta  dee  Onu  ist  Gießerei  roh - 
eisen,  welchee  in  Sana  gegmaen  und  mittels  Massel- 
breehere  terideioert  wiiC  ^  BaMMm. 


A 


AkbtMwf  «. 

Kratzvorriclitiingrn  entfernt  wird.  I'ie  Krze  "Verden 
entwed<>r  direkt  in  Eisenbiihnwrifrr'n  oder  auf  Lager- 
liHufen  a!ipestiir/t,  uder  mi  di  in  Wa^eri  entleert,  die 
Über  einer  Erztaschetianlage  laufen.  Der  Hochofen 
bat  einen  ßastdurchmesser  von  fii,8  v  nnd  23,8  m 
H9b«  ud  ist  fQr  ein«  T^eaerseofong  von  250  bis 
800  t  entworfen.  Die  größte  bisher  errieHa  Tages- 
Imataag  war  8B9  ^  die  größte  Monatsleistung  8800  t. 
Der  Ter1»r«aeb  an  Koks  betrug  zu  Anfang  1089  kg 
a.  d.  Timne  Tlolieisen,  soll  später  aber  auf  953  kg 
beraLge^augen  sein.  Der  Koks  wird  in  120  Seinet- 
Solvayöfen  ans  Virginia-  nnd  Westvirginia- Kohle 
unter  einem  geringen  Znsatz  von  pennsjlvaniscber 
Kohle  hergestellt.  Die  Begichtangsvorrichtung  des 
Hochofens  ist  aus  Abbildung  3  ersichtlich.  Zu  dem 
Ofen  gehören  vier  mit  zentraler  Verbrennungakanuer 
veneheae  Wiaderhttser  von  6,10  m  Ihtrohmemer  nnd 
96,8  m  H9be.  Der  Wind  wird  von  drei  Tod-Oebllie- 
auifdlitten  geliefert.  Zwei  dieser  Haschinen  geben 
bahePireBsnng;  sie  haben  Dampfz^-linder  von  1067  mm 
JJnrehmewar  and  1084  mm  Hnb;  die  dritte  gibt  niedere 

*  »Stahl  nnd  Biiea«  1900  S.  518  und  1901  8.902. 


OttorwaveB  mit  erhliUtr  TragfShfgkelt 

Wie  in  der  , Zeitung'  des  Vereins  <]eutsi!lier  Eisen- 
bahnverwaltungen*'  unter  dem  öl.  Mai  d.  J.  mitgeteilt 
wird,  hat  Qeheimrat  v.  d  Lejen  ans  den  Ziffern  dea 
Bandeaverkehraamta  der  Vereinigten  Staaten  ein« 
intateaaante  Taballa  snaammeogeetdlt,  ana  dar  aksh 
ergibt,  daß  von  den  mad  1  BwOOO  Olterwagen  der 
dortigen  Kisenbfthnen  mehr  als  500 000  eine  IVag* 
fiiliipkeif  von  18  bis  22,5  t,  mehr  wa 
UiXnXHi  eine  solrb«  zwischen  22,6  und 
•11  t  besitzen,  wahrend  200000  nooii 
gröüer  sind;  mit  einer  Tragfähigkeit  bis 
zu  36  t  sind  168179  Wagen  ucd  mit 
einer  solchen  bis  an  46  t  noch  48S34 
Stück  beziffert.  Dagegen  werden  in 
Deatachland  Wagen  von  SO  und  S&  t 
Traffühigkeit  erat  nenerding«  in  immer» 
hin  Macneidenem  Umfange  gebaut 

Femer  wird  in  der  oben  genannten 
(Quelle  auf  einen  Beriidit  verwiesen,  den 
der  Uberiugenieur  Biiird  von  lier  fran- 
zösischen Ostbahngese]!  ■  Ii  ift  der  (tesell- 
schaft  der  Ziviliogenieure  Frankretehs 
Uber  die  Frage  der  Tragfähigkeit  der 
Oaterwagen  erstattet  hat.  Biard  hält  dea 
Einltttt  des  in  den  letzten  Jahren  mit 
RieaeniduittMi  geförderten  Baaei  tod 
Ofiterwagen  mit  immer  grSfierof  Trag* 
ftbigkeit  auf  die  Wirtachafllichkeit  dea 
Eisenbahnbetriebes  für  so  groß,  daß  er 
ihm  einen  erheblichen  Anteil  an  der  be- 
kannti^n  [Jesserung  der  finanziellen  Lag« 
atiurikanisrlier  Bahnen  zuschreibt.  £r 
weist  nach,  daü  die  Herstellungskosten 
des  Wagens  nioht  ebenso  rasch  wachsen 
wie  sein  Gewicht  und  daß  dieses  wieder- 
um nicht  80  rasch  wächst,  wie  der  Raom- 
inhalt  and  die  Untslast.  Die  Yerminda- 
mng  der  Uom  eines  Zuges  im  Yerbllt* 
nts  zu  seiner  Nutzlast  vermehre  die  Lei- 
stungdfähigkeit  sowohl  der  Oeleise  wie 
der  lialinhöfe,  vermindere  daher  die  Zi^- 

kosten  «olbst. 
Während  Amerika  auf  diesem  Wei^e  rasche  Fort- 
schritte gemacht  hat,  haben  bekanntlich  die  englischen 
Bahnen  noch  bis  vor  wenigen  Jahren  mit  großer 
Zähigkeit  an  ihren  kleinen  Wagen  mit  einer  durch- 
schnittlichen Tragfähigkeit  von  etwa  B  t  festgehalten; 
die  Oriinde  hierfür  (namentlieh  die  grafle  Zahl  der 
JMvatwagen,  die  geringere  Abraeasnngder  Drehsobeiben, 
das  enge  Ladeprofil  nnd  der  knappe  Kaum  überhaupt) 
sind  sction  häufig  erörtert  worden.  Neuerdings  haben 
aber  in  En^'lnnd  die  Bestreh unpen,  i^rößere  (iiiterwagen 
zu  bauen,  an  Kodon  irewonneii.'  Auch  in  Frankreich 
beeilt  mtiti  hn  fi  ni^ueriiings  N  ersäuiiitas  nachzuholen. 
Sehon  jet/.t  hsit  dort  des  Wagenparks  16  t  Trag- 
f^ihiirkeit.  Di,'  N'ordbahn  besitzt  bereits  12000  Wagen 
mit  120  t  Tragfähigkeit,  die  Ostbahn  deren  etwa  4000, 
natflrlieh  bauptsächlicb  für  Kohlen  und  Krze.  Jetst 
geht  man  aacn  hier  an  Itoehgeatellwwen  mit  4  Achsen 
über.  Die  Nordbahn  hat  deren  910  mit  40  t  Tnw- 
Täbigkeit,  die  Ostbahn  100  Stück  bestellt.  Die  SM- 
bahngesellschaft  hat  auch  eine  Anzahl  W^agen  mit 
sogar  60  t  Tragfihigkmt  im  den  Verkehr  gebraoht. 


*  .Stahl  nnd  Biaen«  1904  8.  1886. 
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Sie  sind  eipens  für  Afn  Erztransport  zwischen  den 
Ersgrnben  der  Prrentien  und  den  von  der  Crenaot- 
Gesellschaft  in  (fette  angelegten  Hochofen  bestimmt. 
Auch  die  Bergwerke  von  Carmatix  lassen  50  t-W&^n 
mit  «elbstt&tiger  Kotlftdongbaum.  Im  iranzKn  besitzt 
fi'raiücruob  benito  20000  Wagen  mit  20  t  Tragflihig- 
Imt,  du  «Iren  «twa  7  *ft  dM  GMtutgüterwaeeDpark« 
der  großen  frant5iiMli«i  Bakuen,  der  im  J«Gn  MOS 
293000  Stfick  nmfeSte. 

Deutacliland»  Güterwa^enbestand  übersteigt  jetst 
4SO0O0,  sein  Besitz  an  Wagen  von  20  t  and  mehr 
Tra<;fähigkeit  ist  aber  noch  fjerinix;  es  wird  i  ih  i  :;.  der 
oben  erwähnten  Quelle  mit  Recht  dariiut'  hingewiesen, 
daß  nach  dem  Vorgehen  der  Vereinigten  Staaten,  Frank- 
reichs and  England!  auch  wir  diesen Tortschritten  folgen 
müssen,  zu  denaa  nna  dar  wachsende  Verkehr  drängt. 
Die  gVorkahiakMnaMittdain''  iafleit  ai«h  b«i  Baspre- 
cbvng  dawelben  AanatiM  in  diaaan  Pfenltt  wi«  folet  : 

„T.eider  fehlt  jede  Angabe,  in  welcher  Weise  die 
Reform  bei  uns  zur  Ausführung  kommen  und  welcher 
Anteil  von  den  BetriebsersparniKsen  m  Turlfemiäßt- 
gangen  Verwendung  finden  soll.    Soittog«  sich  aber 
in   dieser    Beziehung  die  Staateeisenbahnverwaltnng 
vollständig  abiebnend  verhält  and  sogar  die  Einftihrang 
der  20  t -Wagen,  deren  Entladung  mit  größerem  Ar- 
beits-, Zeit-  nnd  Kostenanfwand  verbanden  ist,  benntst, 
am  an  AbfertignngsgebUhr  aiiiMt  mit  der  Tonnenzahl 
steigenden  Satz  zu  erheben,  wlbnad  doch  dio  Ab- 
brtignngsgebuhren,  ursprünglich  fta  die  Wanneinheit 
von  10  t  )j«re(  hnpt,  nnnraehr  auf  das  Doppelt«  erhöht 
werden  und  somit  in  gleicher  Weise  wie  bei  der  Ein-  : 
fiihrung  der  15  t -Wagen  die  Vorteile  auBschließlich  ■ 
von  der  Eisenbahn  in  Anspruch  genommen,  die  Nach 
teile   dafjegen   den    Verkehrsinteressentec    liherlascen  , 
werden,  ist  an  ein«  durchgreifende  Reform  aaf  diesem  . 
Gabiat«  nicht  an  dankan.« 

UrofibritaauieBa  Kiaen-Klnrubr  and  «ABaAUir. 


Bin  fahr. 


I.4.]|(SaatHi 

2  i 

1M5 

ton 

14406 

MKM» 

59707 

8961 

946 1 

Schweißeiaen  (Stab-,  Winkel-, 

1  Profil-)  

56.^41 

41088  i 

i  Ban'ieiscti  und  Röhrenstreifen. 

G-Sf.l 

r,713  1 

ßlei  he  nicht  anter      Zoll .  . 

2;-f25i : 

Desgl.  unter      2oU  .... 

I1M8 

S7341 

11196 

20194! 

Drahtstifte  

16M8 

1S894 

Sonst.  Nagel,  HolzschraobeD, 

1 

Nieten  

6990 

69981 

•Schraaben  nnd  llattam  .  .  . 

2646 

888»| 

19186 

99467 

S66 

790 

Radreifen  und  Achsen    .  .  . 

2807 

1896 

Fabrikate  von  Filsen  u.  Stalil, 

nicht  Imsonders  genannt  .  . 

57055 

52158  j 

StalilharKzeag  ....... 

StijhU'uli*  

271544 

283959  1 

1054  i 

Stahlst tiiniedestncke*  .... 

46861 

Stablstäbe.  Winkel  nnd  Froaie 

41115 

240?i8 

H58HO 

Insgesamt 

G09902 

6472G0 

4160266 

4044809 

I 


*  Vor  1906  nicht  getrennt  anfgefübrt. 


Aasf  ah  r. 


l.4.ilODaUa  Jan.  b.  Janl 


1904 

isoa 

tODJ 

lOOt 

76046 

78998 

Roheisen  

418798 

44076(1 

Schmiedestücke*  

2Ht> 

Ki5pni,'uß*  

8081 

SthwttiÜcisen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

56249 

66166 

tinOeiaan,  nicht  beeond,  gen. 
Schmiadaiaan,  p      «  n 

26921 

19279 

28671 

20806 

961866 

962408 

SchienenstQhle  und  Schwellen 

99614 

81679 

Soaatigas  Eiaenbabnmaterial 

nicht  betonders  genannt  .  . 

88888 

88814 

Draht  \ 

98606 

17022 

DrahtfHl>ril<ate  / 

10O4U 

Kleche  nicht  unter  '/•  Zoll.  . 

63325 

64119 

,  Üesei.  unter  '/»  .... 

21307 

2593« 

Verzinkte  naw.  Bleche     .   .  . 

19B814 

108017 

'  Schwarzbleche  zum  Verzinnen 

mhm 

314Sr, 

101 

172184 

186100 

Bandeisen  nnd  Röhrenstreifen 

17467 

18904 

Aakari  Ketten,  Kabel  .... 

14088 

188B0 

Röhrrni  «nd  Fittings  ans  | 

81958 

44658 

Desgleichen  aus  (iaüeise^  j 

49299 

Nägel,  Holzschrauben,  Nieten 

10859 

12287 

Schrauben  ond  Mutteni  .  .  . 

7606 

«827 

Bettstellen 

6995 

7822 

Kadsatze  .  

cuuireiien,  Aenaan  

13168 

11293 

WrHa 

04aD 

Rohblöoke,  vorgewalata  Blöcke, 

1885 

6886 

Stahlaehmiedestncke*  .... 

447 

Stahlguß*  

967 

Stalilstiihe,  Winkel,  Profile  . 

58202 

69986 

Träirer  

22(»32 

31421 

Fährikato  von  Eisen  u.  Stahl, 

nicht  besonders  genannt  .  . 

27830 

28897 

Insgesamt   Eisen  nnd  Eiaen- 

1710103 

1817464 

14195436 

16903487 

Roliels«n«ns«aining  dar  Tareinlgten  Staaten. 

Die  Statistik  für  das  erste  Halbjahr  1906  ergibt 
eine  Erzeugung  der  Koks-  und  AuthrazithochSfen  von 
11170412  t,  welche  sich  unter  Zurechnung  der  Ilolz- 
kohlenroheisen-Prodnktion  auf  rnnd  11880000  t  erhfiht. 
In  den  gleichen  Zeitrinmen  der  Jahre  190S  und  1004 
worden  0868666  t  beiw.  8904918  t  Roheisen  erblaaen. 
Wi«  erwart«t  wiirde,f  ttt  die  Erzeugung  des  Monate 
Juni  hinter  ilerjenii^en  <les  Monats  Mai  wesentlich 
zarückgeliliehen.  Die  Produktion  der  Anthrazit-  ond 
Kokahochöfen  in  den  letzten  vier  Monaten  war: 

Mirt  April  Mal  Jur.l 

I  t  I  I 

1  967  209     1  962  794     1  im  ml     1  Ö21  982 

Der  Anteil  der  großen  StahlgeselUchaften  halief 
•ich  auf  1  167  794  t.  Zieht  man  diesen  Betrag  von 
der  Gesaniterzengung  ab,  su  ergil^  aieh  für  die  Minen 
lloehotenwarke  eine  Monataeraangnng  von  664188  t. 
Die  Woehanlaiatung  der  HoohSfan  betrug  am: 

i  aptU  l.llal  l.Jaal  LJatt 

446607      468869       449084      416 1B6 


*  Vor  lOdö  nicht  getrennt  aufgeführt. 

t  „Stahl  und  Eisen"  1906  Heft  13  S.  799. 
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916  Stehl  ud  KiHa. 


flLJahis.  Mr.  16. 


Die  Vorrüte   auf   «len    reinen  Hochofenwerken 

waren  am:            i.  April      i.  M»t  i  Jbbi  i.  Juli 

t            t  I  t 

Osteu  ....  70015  71872  77  im  89268 
Zentral-  n.  Nord- 

WMten.  .  .  .118  838  117  642  150609  191989 

Sfldca  »  .  .  _^  ■  186  612  162620  178079  196660 

aM9<i6  842064  406160  477767 

Aaiiliiider  aaf  Technischen  Hochachnlea. 

Für  Hie  Zulasvang  zum  Stadium  auf  den  Tech- 
niachen  Hochschulen  in  Preußen  sind  folgeade  neue 
Bestimmungen  aufgestellt  worden: 

AU  StadiarMi«!«  werdeo  diejeaigaB  Beiebt- 
fnllvder  anfg«»ointteii,  die  rieh  im  Beeitx  des  Reife- 
Zeugnisses  eines  deutschen  Gym  II  a<iiuinH,R<>ülL;y  tu  na$;iuias 
oder  einer  deutschen  Oberrealschule,  einer  bayriscnen 
Industrieschule  uJer  der  Slcbcwchen  Oewvrbetndenii« 
zu  DfaemuitK  befioüen. 

Reichsinl&nder,  die  eioe  tvfierdentsche  Lehranstalt 
besBobt  haben,  werden  dann  als  Studierende  zugelassen, 
«•nii  ihre  Vorbildung  in  dem  betreffenden  Lande  zum 
Benuib  eia«r  Hoehaebok  berechtigt  and  der  im  Ab- 
uts  1  geforderten  im  irMeBtUcbea  gleichwertig  iet 
iJber  das  Vorhandensein  dieiar  Tonuietnac  est- 
scheidet  der  Minister. 

Iveichsansltinder  können  unter  den  gleichen 
Bedingungen  wie  Reicbsinlünder  aagelauen  werden, 


]  indessen  ist  an  der       Ii  nl-  li^n  II    hschule  in  0  an  z  i g 
;  dazu,  auch  wenn  si«  den  Anforderungen  im  Absatz  1 
und  2  genOfOB,  die  Oeoeluiigiiiif  «■  Miiiiten  er> 

forderlich. 

Vorstehende  Bestimmungen  gelten  auch  für  die- 
j  jenifiB,  die  tob  einer  asdem  HoobMhale  uf  die  Teoh* 
I  niieiie  Hoeheehnle  fibergeben. 

Pers<iiien,    welche    die    für    die  Zulaa^uiij^  als 
Studierende  vorgeschriebene  Vorbildung  nicht  besitzta, 
können,  sofern  sie  die  wissenschaftliche  Befahigong 
für  den  eiujaliri^-freiwilligeu  Militärdienst  nachweisen, 
als  Hörer  zagelas}>en  werden.    Die  Zulassung  erfolgt 
durch  den  £efctor.  Dem  Minister  bleibt  es  vorbeheiten, 
noch  weiten  BedinguigeB  für  die  Zulassung,  nenmt' 
liob  die  ejaer  votni&glgen  pmhtiacben  Tätigkeit,  vor^ 
zuschreiben.    Bei  Danzig  ist  auch  hier  tm  Seiebi- 
iiuFslünder  die  Genehmigung  des  Ministers  erforderlich. 
Die  Uörer  haben  einer  bestimmten  Abteilung  beizu- 
treten, deren  Wahl  ihnen  freisteht.    Der  Besuch  der 
.  Vurlesongan  und  Übungen  kann  ihnen  bescheinigt 
I  werden;  andere  ekademSebe  ZengaiiM  werden  ibneii 
I  nicht  erteilt 

I  Perionea,  die  an  eintelnen  Yortrigen  oder  Übungen 
t  teilxnnehmen  wfiosehen,  ihrer  laßeren  Lebenactellnng 
'  nach  aber  weder  als  Studierende  noch  als  HBrer 

eintreten  konnten,  darf  von  dem  Rwktor  im  Einver- 
Btändnis  mit  dem  betreffenden  Lehrer  gestattet  werden, 
detn  i  nterni  ht  dü  latilim  OtetteilnebiD«r 
)  beizuwohnen. 


Bttcheraciiau. 


Der  Betrieb  der  SteinkoMenhergwerke  von  Ch.  De- 
ro an  et,  Belgisriier  Kejfienm^s-Bergingenienr 
and  ehemalig or  Kohletiprubeo-Direktor.  Zweite 
vermehrte  Auflage.  Nach  der  Neubearbeitang 
de«  Origiiialwerkes  tob  A.  Dafrftne-Dema- 
net  i'iid  nnter  Zagrandelegong  d  r  n  inr) 
Oberbergrat  C.  Leybold  bearbciteleu  ersten 
«atoriaferten  Anagabe  hmrana  gegeben  von 
Dr.  W  Kohlnianii,  Rergaesessor ,  nnd 
H.  G raiin,  Bergaesessor  und  Lehrer  ander 
BergachQld  an  Bocbam.  Hit  637  Abbildungen. 
BraanschwaLg  1905,  Frtodrieh  View«f  &  Sohn. 

Das  varliefirende  umfangreiche  Werk  behandelt  in 
eingehender  Weisi',  nntc^rstützt  durch  zahlreiche  vor 
aüglieh  ausgeführte  Abbildungen  und  Zeichnungen,  den 
Brtrieb  der  Steinkohlenbergwerke.  Wenn  ua  Baob 
ancb  in  erster  Linie  fttr  den  KohlenbeirgDiaaa  se- 
•obrieben  itt,  ae  kann  daaeelbe  wegen  der  greBen  Fülle 
▼on  allgemetnen  pralctischen  Angaben  bezüglich  der 
8ehÜrf-  nnd  Bohrarbeiten,  des  Abteufens  der  Schachte, 
des  Schachtaasbaues,  der  Schieüarbcit.  iler  Fardenini:, 
der  Wasserhaitun?,  der  Hulzw  irts;  h;ift.  des  \'ersatzes 
usw.  I  <•  d  e  tu  RKrt,'inann  auf  das  wärmste  i>mpfohlen 
werden,  ülinig«  Angaben  iiber  das  8chlamtnver«atz- 
verfahren  wären  erwlinseht  gewesen,  obschon  der 
Wichtigkeit  de«  Versatzes  in  schlagwetterfÜureadea 
Graben  Redinang  ;;etragen  ist 

Das  Werk  wird  für  ßetriebsbeamte  und  besonders 
fBr  die  Stadierenden  des  Bergbaues  ein  wertvolles 
Hilfsmittel  sein. 

Mit  Kücksicht  auf  den  I  nifaug  und  die  muster- 
irültigc  Aasstattuni:  de^*  liucl.^s  seitens  der  Verlafifs- 
austalt  ist  der  Preis  als  sehr  niedrig  zu  bezeichnen.  | 


Der  BedaktioB  alnl  fidganda  Bidier  zugegangen, 
d«wi  Bespreohnag  vorbehalten  blribt: 

Jahrbuch  für  das  Berg-  nnd  Hüffemremn  im  König- 
reiche Sachsen.  Jahrgang  1904  (Statietik  vom 
Jibra  1908.)  Auf  Anordnung  dM  K9nit(- 
liehen  K  ii:in7inlni8terium8  heraasgegeben  von 
C.  Menisel,  K.  S.  Qeb.  B«rgrat.  Hit  5  Tafeln 
und  venehi«d«tten  Textfigitnii.  Vretbttf  i  8. 
In  Kommission  bei  Cns  &  0«rlaeb  (Job. 
Steltner).    10  J(. 

Chemische  NoetUUen.  Bibliographische  Uooata- 
aehrift  für  die  nenencheinende  Literatur  der 
reinen  und  angewandten  Chemie  and  chemi- 
schen Technologie.  J&brlich  12  Nonunern. 
Leipzig,  ßaebhaiidlnnf  OvetitT  Foekf  ä.  m.  b.  H. 
2,50  o^.  (Bieber  aind  ereebleaen  Nr.  1  bie  9.) 
Vogel,  Wiilf^ang:  Dn.*  MUorzweirad  und 
seine  Behandlung.  Zweite  Aaflage.  Hit  53 
I  Abbllduogen.  Berlin  W.  1905,  OnatavSebmldt. 
Kart.  1,50  Jf. 

Vfinntor,    Ma.x,    Hcrfrwerksdirektor,  Di'ut<rh- 
Spanisch- Französisch  •  Kn yl ixhes   l  (  örterbuch  der 
Btrg'   und   Hüttenkunde   sowie  derm  Hilf»- 
wisuenschaffm.      Band   I.      Zweite  .Auflage. 
Leipzig  1906,  A.  Troietmeyer,  geb.  5,60  M. 
Linnarz,  Robert,  Königlicher  Hnsikdirekter : 
Glück  auf!  Berg mannslieder  für  vierstimmigen 
M;lunorchor  bearbeitet  I  Opus  .51").    2.  Auflage. 
!      Essen  1905,  ü.  I).  Baedeker.    Preis  1,Ö0  M 
I     (niebt  1,20  «4  wie  in  Heft  11  enfegebeii). 
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Industrielle  RandseliaiL 


lllisiBfMfe.W«itAllMhM  l*M«M]rB4lkat 

Iii  ii  r  am  24.  Juli  ab)(rhalteneD  Zenhenbesilzer- 
venammiang  berichtete  der  Vorataad  wie  folgt: 

In  Jnni  betrag  der  Abeite  bei  99*^  Arbvitetagen 

46U0846t  =  81,38  >  der  BeteiligaDgsziffern,  während 
der  voraoBBichtliche  AUaU  mit  4  867  337  t  =■  77  7» 
der  BtteiliguriiL'Kzitrirn  vtranscblagt  war.  Der  Selbst- 
verbranch  fdr  (■igi-na  Hetriebszweck«  der  Zechfn  lietrutr 
236073  t,  der  Selbstverbranch  für  eigene  Hiitte nwerke 
689075 1,  die  Samme  des  Uetanitabiiatxf»  der  üyadikats- 
zeihen  betrigt  damit  6429493 1,  d.  i.  gegen  Mai  d.  J. 
nehr  7016  r«  «sen  Jnni  v.  J.  mehr  90997 1,  Die  Förd- 
«rang  «teilt  Mch  insgeMiat  «vf  6879849  t  FBr  das 
zweite  Vierteljahr  berechnet  sich  der  Voranschlag  auf 
14087610 1  und  der  tatsächliche  Absatz  aof  14695a'>7 1. 

Zur  (ieurliiiftsliiKe  machte  der  Vomtand  folK''udf 
Mitteilungen;  Die  Erwartung,  dali  narh  Beendi^;ung 
dt-s  Arbeiteranüntandefi  ein«  anormale  Narhfta^«  imcn 
Brennmaterial  eintreten  wurde,  hat  sich  infolge  der 
Zofuhr  aas  anderen  Revieren  nicht  erfüllt.  Ganz  be- 
soadera  erfreut  licb  die  flr  anter  Gebiet  so  flberaus 
wiehtlpe  EiMitiadMtrie  durehweg  einer  reeht  guten 
Beachäftigang,  so  daß  aa<-h  diejenigen  Kisenhiitten- 
hetriebe,  welche  ihren  Brf nnstotfbfdarf  nicht  aus 
eigenen  Graben  decken,  sondern  denselben  von  ans 
k«af«D  müssen,  and  die  dadurch  natorgemiß  gegen- 


ühtT  den  über  eigene  Brennstoffe  verfugenden  Werken 
«ich  im  Nachteil  befinden,  an  lier  gijnitiffen  Kon- 
I  :::ljiir  teilnelimen.  Üher  die  ru  erzielenden  l'reine 
«rird  allerding«  vielfach  noch  geklagt,  was  in  der 
Hauptsache  anf  die  anBerordentliche  Zerfahrenheit  des 
Marktet  id  ?ielei  Prodaktaa  sorttoktaflUireii  eeia 
dirfte.  IN«  bei  Ambraeb  de*  Auetudi«  wir 
unseren  Zechen  anf  Lager  beflodlichen  nicht  unerheb- 
lichen Mengen  Koks  eind.aBMren  Eisenhütten  sehr  zu- 
statten gekommen.  —  f'ber  den  laufenden  Monat 
bemerkte  Redner:  Wir  dürfen  nicht  verhehlen, 
datl  »ich  alltnKhlich  doch  der  Sommer  geltend 
macht  und  daß  der  Monat  Juli,  /.titnal  bei  der 
großen  Zabl  Arbeitstage,  wohl  kaum  so  günstig 
abidüiaAen  wird,  wie  d«r  Juni;  indee  glaoben  wir 
doch  die  Hoflbinig  avstpnebea  n  olrfen,  daß, 
wenn  aioht  unerwartete  Ereignisse  eintreten,  auch  für 
daa  laofende  Halbjahr  im  allgemeinen  ein  günstiges 
Bigebni«  an  erwarten  ateht. 


Dlnglerechp  Maachinenfabrik  A.-G.  in  Zwelbrflrken. 

Daa  aai  91.  Min  1806  beendete  aebte  Oeachlfta- 
jahr  eeblie8t  nach  Abang  von  170880,88  Jt  Ab> 

Schreibungen  sowie  8000  für  vertraglich  gewähr- 
leistete Gewinnanteile  mit  einem  Uewinn  von  047,25  UK. 
Es  wurde  im  abgelaufenen  Jahr  ein  Umschlag  von 
2,806  Millionen  entielt  gegen  2,26  Millionen  im  Vorjahr. 


Yereins  -  Nachrichten. 


NtrriwwMolie  finippt  4m  Vereint  deutscher 
EtoMi-  md  SteMfnditlrfiller. 

Protokoll 
Uber  die  TorataitdaaitaBBg  Tom  21.  Jall  IVUä 
Im  Perkh«tol  ra  DiieeMorf. 

Zu  der  Sitzung  waren  die  Vorsr.'in  1-;  litglieder 
dnrch  Randichreiben  vom  7.  Jali  d.  J.  eingeladen.  Die 
TageeordnoBg  lautete  wie  folgt: 

1.  OeechifHieb«  Mitteilaageo. 

9.  Wahl  einet  zweiten  Vortitaandeo  an  Stelle  dea 

verewigten  Ti  -^na.  CarlLuty  und  ErgkaiOOgt' 

wählen  zum  Vorstand«, 
y   'A  rtli  eines  Mitglie<ie8  für  den  Bezirkseisenlmhn- 
rat  Köln  an  Stelle  des  verewigten  ^r.'3n0- 
C.  Lueg. 

4.  HandaUvartrag  mit  Spanien  (Bra^Auafahraoll). 

6.  Penoneatarifreftmn. 

6.  Sonst  etwa  vorliegende  Angelegenheiten. 

In  Stellvertretung  des  am  Encheinen  verhinderten 
ersten  Vorsitzenden,  Hrn.  (ieheimrat  Servaes,  Iritet 
Hr.  Konmierzienrat  VVeylaad  die  Verhandlungen  und 
erSffDet  die  Sitzung  um  3'/>  Uhr. 

Zu  1  dar  Xagetordnuag  teilt  daa  geacbiftafibfende 
Mitglied  Dr.  Beimer  nit,  daft  die  Nordweatliche 
Gruppe  dem  Deutschen  TTandetstag  zu  dem  schweren 
Verlust,  den  er  durch  den  T-  d  seines  Vorsitzenden 
Hrn.  (ieheinirat  l'rentzel  erlitten,  ihr  herxlicbates 
nnd  anfrichtigstea  Beileid  ausgeaprochen  habe. 

Sodann  wird  beschlossen,  an  die  Asnociation 
des  loginieurs  sortis  de  rEeole  de  Lieg« 
Mgeadaa  Sebnibea  aa  liebtan: 


,Sehr  geehrte  Herren  I 

Der  Vorstand  der  unterxeichneten  NordwMt- 
lioben  Gruppe  des  Veiaina  deutscher  Eisen-  und 
Stablindnatrieller  spricbt,  baute  zu  einer  Sitzung 
varaint,  Ihnen  haralwban  lad  aufrichtigen  Dank  ana 
ftr  die  liebentwSrdige  Gaatfrenndaehaft,  die  81a  den 
1  Mitgliedern  der  Gruppe  beim  Besuch  der  bedeut- 
samen Lfltticher  Ausstellung  vom  1.  bis  4.  Juli  d.  J. 
gewährt  littben.    Er  bittet,  diesen  Dank  insliesondere 

iauch  den  industriellen  VVerkeu  übermitteln  2a  wollen, 
die  ihre  Pfortrn  so  bereitwillig  und  gastfrei  den 
deutschen  Besuchern  öffneten.    Wir  zweifeln  nicht, 
I     daß  anch  dieser  Baiuch  dazu  beigetragen  hat,  die 
(    aaban  Baiiabaagna  iwiaehen  der  belnaciieB  und  der 
f     dentachen  Induetrie  «u  fSrdem  nnd  ffir  die  Zukunft 
zn  stärken. 

Aus  dankbarem  Herzen  rufen  wir  datum  Ihrer 
Association  und  der  belgitcbon  Indnttrie  ain  hen- 
liebes  Glückauf!  au." 
BeaOglich  der  Beaohäftigung  jugendlieher 
Arbeiteria  Wala-  und  Hammerwerken  hat 
I  die  SQdwestdeuttcbe  Gruppe  eine  Eingabe  an  den 
Rundesrat  gerichtet,  die  auf  Seile  901   dieses  Heftes 
Von   ...Stahl   und  Eisen"  abgedruckt   ist.    lievor  die 
I   Nordwestliidic    iiruuj/i-    zu    die(i>T    K.mgabe  Stellung 
I  nimmt,  soll  durch  Rundschreiben  festgestellt  werden, 
;  wir-  die  betreffenden  Bestimmungen  bei  den  Werken  im 
Gebiet  der  Nordwestlichen  Gruppe  gehandhabt  werden. 

Sodann  wird  beschlossen,   den  Mitgliedern  der 
(iru]t]ie  den    Reilritt   zum   „Vcrbanil    r  h  c  i  n  i    r  h - 
westt'lilibclier  Betriebskrankeukässen"  auts 
angelrgciitliihste  zu  empfehlen.     Dieser  Verband  hat 
I  seiuen  Sitz  in  Essen  und  verfolgt  den  Zweck,  die 
I  gemeinaamen  lutavaiseu  der  baiailigten  Krankeakaaaen 
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hiatiihtlich  der  Darohftthranc  d«r  Knakeimni^enuig 

nach  jeder  Richtnof^  hia  wabrinnehTnen,  insbesondere 
sU  Organ  der  BetriebskrankenkasRen ,  wenigstens  Tür 
den  größten  deutschen  Tndufttriebt'/irk ,  ihn-n  Staud- 
pankt  in  den  brennenden  Tagesfra^'^n  ilur  Kranken- 
versicherang  in  der  Öffentlichkeit  zur  Ochnnp  7« 
bringen,  auf  eine  befriedigende  Gestultune-  der  Ke- 
siehangen  zu  den  Ärzten,  Apothekern  and 
Krankmbtimrn  hinzuwirken,  den  weiteren  Ausbau  der 
KraakMiT«nkii«r«Dg  im,  Interesse  der  Vmiehwten  m 
(Ordern,  bei  küaftigeD  AndemogeD  der  Oaeetsgebmg 
die  Wünsche  seiner  Mitglieder  dnrch  Anträge  und 
Vorstellungen  snr  Kenntnis  der  Behörden  und  der 
Volksvertretung  zu  lirin^rn.  Zur  ErriMcliung  seiner 
Zwecke  hat  der  VerHdml  u.  a.  IihI  seiner  Gescbaftji- 
stelle  eine  Auskiinfti^stellu  eitiijerichtet ,  Jie  in  allen 
Angelegeulieiten  der  K  ranken versiicberuag  seinen  Mit> 
gliedern  Rat  und  Auskunft  erteilt  Dem  Verbände 
gehören  zurzeit  nach  kaum  halbjiUurtger  Tätigkeit  als 
Mitglieder  an  79BetriebskrankenkHeen,dKnappichafts- 
vereine,  4  FamilienfcrMkeDkeasea  ven  Zechen,  i  itit- 
liebe  Vereiiiigaog  voa  BetriebiknuiheokMien  (DBeiel- 
dorf)  mit  etwa  ^iOOOO  Yertieherten.  Außerdem  sind 
Beziehungen  so  elntHehen  Betriebskrankenkassen  der 
königlichen  Eisenbahndirektionen  im  rheinisch  -  west- 
fälischen Industriegebiet  angeknüpft  worden.  Die  Nord- 
weatliche  (iruppe  wird  die  Bestrepavfen  d«! Terbtndes 
nach  Kräften  uuterstützen. 

Zu  9  der  Tagesordnung  wird  an  Stelle  dei  ver- 
ewigtea  St.>9n|^  C.  Lug  Landnk  «.  D,  fteetge r, 
Vontttender  d«e  Direnörlntne  der  A.-O.  Fried.  Krupp 
in  Kssen,  zum  stelivprtretendpn  Vorsitzenden  ijewiihlt 
und  nimmt  zur  leidiuften  Freade  des  Vorstandes  diese 
Wahl  an.  lu  den  Vorstand  wird  Hr.  Regierunpsrat 
Scheidt  we  iler  ■  Oberhausen  ^fwiihlt:  Hr.  Fabrik- 
[»etiitzer  M  ann  staedt- Kalk  wird  als  Vertreter  der 
reinen  Walzwerke  dem  Votetend«  zngewiblt. 

Z«  8  der  Tageeofdnmg  wird  «um  HitcHed  des 
Bezirks  -  Eisenbahnrats  Köln  Hr.  Regiemngs- 
ind  Baurat  Generaldirektor  M  a  t  h  i  e  s  -  Dortmund,  zum 
Stellvertreter  Hr.  Regienmgsnt  Sobeidtweiler- 
Oberhausen  gewählt. 

Zu  4  der  Tagesordnung  wird  beschlossen,  an  den 
Herrn  Reicbikanzler  in  Sacnen  der  denteeh'apeni- 
sehea  Bandelebeilehnngea  eine  ▼ertranUehe 
Denkschrift  zu  richten. 

Zu  6  legt  Hr.  Hr.  Beunier  die  für  die  Per- 
son e  n  t  n  r  i  f  r  e  tH  r  m  in  Hetrarht  kcnimenden  Vrr- 
hiitnisge  in  eiiietn  eingehenden  Vortrag  dar  und  bringt 
aaebfolgendeu  ßeschlußantrag  ein : 

„Die  nicderrheinisch  -  westfälische  Eisen-  und 
Stahlindustrie  hat  der  im  Jahre  1891  geplanten  und 
den  Beiirkaeiaeabahnniten  aeinenieit  ioi  Aaftru  de« 
damalfgen  MiBiaten  tr.  M^»aeh  tnr  Regntaentnng 
vorgelegten  Personentarifreform  widersprothoTi,  weil 
sie  der  Ansicht  war,  daß  die  viel  (Iriiigendere  und 
im  Interesse  der  gesamten  Kr»  ertintätigkeit  des 
Landes  notwendigere  EriualiiLrung  der  Gütertarife 
durch  eine  st  Idie,  einen  AuS  fall  von  35  Millionen 
Mark  bedingende  und  den  Fortfall  der  IV.  Wagen- 
klaeae  in  sich  schlieionde  Reform  hinausgeschoben 
und  erschwert  werde.  Auch  heute  hält  sie  an  der 
Ansicht  fest,  daß  die  Ermäßigung  der  Gütertarife 
das  bei  weitem  driageadere  Bedttrfaie  daretellt  Da 
aber  mit  der  nonmebr  vorgesehlegeneD  Persoaea- 
verkebrsreform  große  finanzieUr  Ausfülle  voraus- 
sichtlich nicht  verbunden  sein  wen'en  und  nuch  die 
Beibehaltung  der  IV.  Wagenklasse  sichergestellt  ist, 
so  erblickt  sie  ni  ihr  eine  eeeisrnete  Grondln^e  für 
die  V  eri'inlieilli.diuni;  lies  l'ersöner.tarifwi'sens  im 
Deutschen  Reiche,  ."^iie  «rueuert  dubt't  dttn  Wunsch, 
daß  seitens  der  Eisenbahnverwaltungen  im  Etat  und 
im  Betriebsbericht  nicbt  aliein  die  Einnahmen  fttr 
den  Penonen-  nnd  Güterverkehr,  eeadern  Dieb  aerd« 


I    amerikanischem  Vorbilde  aneh  die  Aamabim  flr 

'     beide  Verkehrsarten  getrennt  anfgefitbn  werden 

möchten.  Nur  auf  diese  Weise  kann  die  Quelle  der 
,     EisenbahnöbfrKchQsse  in  zweifelsfreier  Art  aufgedeckt 

nnd  darii  .H  I  r  für  die  Bemussnntr  der  Personen- 
'      und  Güterunie  notwendige  Sehlulifulgernnp  gezogen 

werden," 

Nach  attsführliohar  Erörtenuig  wird  der  vorstehende 
BsaeUnAmitrag  eiaetimmig  «agemmuaeia. 

S^lnß  der  Sitzung  B«/«  Vbr. 

gas.  Wa^and,  pai,  Dr.  W.  BmmtTt 

■•elf  L  KMuaeMlaiiMl.  V.  d.  K.  a.  A. 

I     Zur  rechtzeitigen  Deckung  des  Kohlea bedarf». 

!         Die  Königliche  Eisenbdhndirektion  Essen  ersucht 
I  uns,    nachstellender    Bekanntmachung   innerhalb  der 
j  Kreise  un&erer  (iruppe  weitere  Verbreitung  7u  geben: 
j         ifl^ie  '11  Herbst  jeden  .lahrcK  rcgelmiiUig  wieder- 
kehrende   Steigerung    dett  Eiüenbahnversaudes  wird 
auch  in  diesem  Jahr  größere  Anforderungen  au  den 
Eisenbahnbetrieb  nnd  die  Zufährong  offener  nad  ge- 
deekter  Wegen  stellen. 

Um  den  stirkeren  Verkekr  ohne  SlBraafM  n 
bewältigen,  ist  es  notwendig,  daB  die  bieranf  geridi' 
teten  Bestrebungen  der  EisenbabaewwaltnBg  aller* 
seits  rnterstiitzong  finden. 

Hierzu  iHt  in  erster  Linie  erforderlich,  daß  der 
Bedarf  an  Kohlen  usw.  für  den  Winter 
schon  jetzt  bezogen  und  niidtt  auf  die  Zeit  der 
Rübenemte  von  Oktober  bis  Ende  November  ver- 
schoben wild,  welche  in  der  Regel  llaiigel  an  oflnea 
Wagen  in  «amaachen  pflegt. 

W%t  den  Versand  von  GBtera  ia  gedeekteo 
Wagen  ist  es  nach  den  gemaditen  Brfahmngea 
f  dringend  notwendig,  daß  die  großen  Vereendangen 
I  an  Düngemitteln  gleiobmiftiger  «af  dos  gaane 

I  Jahr  verteilt  werden. 

Für  alle  Wagen)  ad  untren  gilt  aber,  ;ijf  die 

volle  A  u s n  II  t z  u  n  g  d  es  Lad c  ge  w  i  (■  h  t  K  Ruwie  auf 
die  schleunige  He-  und  Kntladunu  der 
Wagen  Bedacht  genommen  wird,  damit  von  einer 
allgemeinen  Verkürznng  der  nachstehend  asf* 
gefBbrtea  Ladefrietea  abgesehen  werden  kann. 

1.  Bofera  aiebi  eine  aadwe  Frist  festgesetst  nad 
dnreb  Anebaag  is  den  Güterabfertignnnriamen 

I  sowie  durch  VerSffentlichung  in  einem  lyokalhlatte 
bekannt  geniaeht  ist,  hat  dii'  Ent-  oder  Beladung, 

I  sofern  die  Wagen  bis  vormittags  9  Uhr  Jadehereit 
irestellt  sind  nnd  die  Knijifiinger  oiier  .\bsender 
des  Gutes  inuerhalb  eines  Umkreises  von  2  km 
von  der  Station  wohnen,  noch  innerhalb  der  Ge- 
schäftsstunden des  laufenden  Tages,  sonst  aber 
innerhalb  der  nächsten  IB  TifeeitBndaB  aaeh  der 
Bereitatellnag  sa  erfolfan. 

2.  Unter  Tigewtandea  sind  die  fftr  dea  Öfiter^ 
I         abfertignngsdienst  vorgeschriebenen,  in  den  GOter- 

abfertigungsräumen  durch  Anshancr  bekannt  ge- 
I  machten  Zeiten  zu  verstehen.  Wagenladungs- 
I  gtiter  können  auch  in  den  Mittagsstunden,  welche 
I  demzufolge  in  >lie  Heladefrist  eingetaohaet  «erdeB, 

I         entladen  oder  verladen  werden. 
I     3.  Als   Festtage  (vergl.  §  56  [8]   der  Verkehrs- 
oidnnng)  gelten  im  allgemeinen  die  Tarn,  aa 
denen  die  Ortspolizeibehörde  darauf  hält,  dtlS  aa 
dfimtliehen  Orten  aicht  gearbeitet  wird. 
4>  Pttr  AaedtlUaae  nad  Lagerplätze  gelten  die  anf 
i        Grund  der  AneeUnBreraiige  laattpiaetntea  Lade* 
I  fristen. 

Die  beteiligten  Kreise  ersuchen  wir,  hiernach  ver- 
,  falirt-ii  und  die  erforderlichen  Einrichtungen  im  all- 
'  seifigen  Interesse  firttkadtif  treflfen  la  WOlMB. 

I       Im  Juli  1906. 
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Fabrikdirektor  Dr.  C.  Schramm  wurde  am 
7.  Aagnst  1862  za  Dnisbnrg  geboren.  Mit  dem 
Reifezeugnis  des  Realgymnasiums  seiner  Vater- 
stadt versehen,  widmete 
er  sich  Ostern  1882 
der  Chemie  and  arbeitete 
zunftchst  ein  Semester 
im  Institut  Fresenius 
zu  Wiesbaden.  Nachdem 
er  dann  in  Hannover  sei- 
ner Militärpflicht  genügt 
hatte,  stndierte  er  je  drei 
Semester  in  Cbarlotten- 
burg  und  Kiel,  wo  er 
auch  Vorlesungen  über 
Hüttenkunde  hörte,  und 
promovierte  in  Kiel  am 

26.  November  1887. 
Seine  praktische  Tätig- 
keit begann  er  im  April 
1888  auf  der  Friedens- 
htitte  und  setzte  sie  zu- 
nächst bei  der  Firma 
Heckmann  in  Berlin  und 
später  als  Stahlwerks- 
Ingenieur  bei  den  Rhei- 
nischen Stahlwerken  fort. 

Seit  April  1896  war  er  technischer  Direktor 
and  Leiter  des  Stahl-  und  Walzwerksbetriebes 
beim  Gaßstahlwerk  W^itten. 


Neben  diesem  ersprießlichen  fachmännischen 
Wirken  schenkte  Dr.  Schramm  gemeinnützigen 
und  öffentlichen  Angelegenheiten  seine  Aufmerk- 
samkeit; so  organisierte 
er  aaf  den  Rheinischen 
Stahlwerken  eine  frei- 
willige Feuerwehr  und 
gründete  in  Witten  einen 
blühenden  Zweigverein 
des  Deutschen  Flotten- 
vereins.  Die  Ortsgruppe 

der  nationalliberalen 
Partei  in  Witten  verliert 
in   Dr.  Schramm  einen 

tatkräftigen,   für  die 
Sache  begeisterten  Vor- 
sitzenden, und  das  OfH- 

zierkorps    des  See- 
bataillons, dem  er  als 
Hauptmann  der  Reserve 
angehörte,  einen  pflicht- 
treuen, liebenswürdigen 
Kameraden.  Anöerdem 
war  er  seit  einigen  Jahren 
Mitglied    de«  Wittener 
Stadtverordnetenkolle- 
giums.     Dr.  Schramms 
W'irken  fHr  den  .\nsbau  der  Flotte  wurde  von 
Allerhöchster  Stelle  durch  Verleihung  des  Kronen- 
ordens IV.  Klasse  anerkannt. 


FOr  die  Tereinsbibliothek 
sind  eiagegaogen : 

TJehling,  Edward  A. :  Fundamental  I'rinciple^ 
InrotMd  in  Bl'itl-Furnaee  Praetiee.  (SonJenb- 
dnick  aus  „Journal  of  the  Franklin  Institute"). 

Ehrenberg,  Dr.  Richard,  Professor  der  Staats- 
wissenscnaften  an  der  Universität  Rostock:  ;.  Der 
Ge»ieht»kreit  eint»  deutschen  Fabrikarbeiters. 
2.„Selb»i%nterease"  und  Geschäflsinleresne.  (Separat- 
Abdrücke  aus  dem  Thünen-Archiv.  Organ  für 
exakte  Wirtschaftsforschung  Jena,  Verlag  von 
(iustav  Fischer.) 

Weliautstellun^  LOUieh  1905.  Kollektiv  -  Ausstellung 
des  Rheinisch-Westfälischen  Kohlen-Syndikats  zu 
Essen  a.  d.  Ruhr. 

1.  Die  elektrische  Kraft-  und  Lichtanlage  der 
Zeche  Dahlbusch.  Von  Oboringenieur  1  e  Bell 
und  Betriebsingenienr  Boll  mann. 

'2.  Untertacbnng  der  elektrischen  Kraft-  und 
Lichtanlage  auf  Zeche  Dahlbusch,  SchachtTII. 
Bericht  des  Dampfkessel  -  Überwachnngs- 
Vereins  der  Zechen  im  Oberberganitsbezirk 
Dortmund. 

S.  Wohn-  und  Speiseanstalt  für  unverheiratete 
Arbeiter  der  Bergwerksgesellschaft  Dahl- 
busch. 


4.  Vorrichtung  zur  Verhinderung  von  Froit- 
bililungen  in  einziehenden  Schächten. 
(SonderabdrUcke  aus  der  Zeitschrift  „Glttckauf".) 

Coneours  International  de  Vienne  pour  un  H-ojet 
d'iLlitateur  de  Bnteatuc.  Compte  rondu  par 
M.  Wilhelm,  Ingenieur. 

{Extrait  des  Annales  de*  Fitnts  et  Ckauasfee,  I905.J 

Take,  E.:  Bestimmungen  von  Vmwandtungapunkten 
\         Heuelerseher  Mangan- Aluminiumbronzen.  (Sonder- 
abdruck ans  den  Verhandlungen  der  Deutschen 
Physikalischen  Gesellschaft,  Vll.  .Jahrgang,  Nr.  7.) 

Bücher-  Vergeichnis  des  Vereins  für  die  bergbaulichen 
Intereesen  im  Übet bergamtabezirk  Dortmund  zu 
Ksaen.  3.  Ausgabe,  abgeschlossen  am  31.  Dez.  1904. 

Congri«  International  de»  Mines,  de  la  Metallurgie  etc. 

'  Li^ge  IfKJö.  Section  de  Metallurgie:  1.  Emploi 
du  Laitier  de  Haut- Foumeau  ä  la  fabrication 
du  Mortier  hydrauHque.  Rapport  de  M.  le  dortfur 
Hermann  Wedding,  i'rofesseur  de  l'Academie 
des  Mines  ot  (^onseiiler  intime  ii  Berlin.  2.  Ciment 
de  Laitier.    Perfectionnement  de  leur  Fabrication 

'  et  Developenient  de  leur  Emploi.  Rapport  de 
M.  le  Chevalier  C^cil  de  Schwarz,  Liege. 

Kinne,  Professor  Dr.  F.,  Hannover:  Art  und  Ziel 
I         des   Unterrichts  in  Mineralogie  und  Geologie  an 
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(/«n  Technitehtn  Hochschulen.  (  Erweiterter  flondtr- 
abdrack  au«  der  Deutschen  Baiizeitnng.) 

Derselbe :  PhjfnUeaiUdhAtmUeh*  Bemerkungen  übet 
Uduriadm  und  mätarMm  MK§m  (Sondermbdrock 
an  dm  Nira«  JUhrfavak  Ar  Wimiogi«,  Osologie 
und  Pationtol«si«). 

Ferner  sind  der  Bibliothek  fiberwiesen : 

1.  von  Fran  Witwe  Hermann  Hueck,  Landgut 
Steinbaaseu  bei  Siliched«,  ans  der  Bücherei 
Ihm  T«storbM6B  Oittan  viadtnun  mn«  große 
Anzahl  IHww  Werk«  und  &[tichriftn  ma 

versfihififlonen  Wimnstrebieten, 

8.  von  Herrn  Zivilingeniear  Albreoht  8ohadt, 
Düsseldorf,  ebenfalls  wertvolle  Biioher  «nd  Zeit- 

?''briff?>Ti  'i"''ini'-hi'n  Charakters. 

Dfu  (.(«nannten  auch  an  dieser  Stelle  fUr  ihre 
liebenswürdigen  Znwendoageii  aufrichtig  zn  danken,  iMt 
dar  (iasohiftofahniDg  eine  utfeBehme  Pflicht 

Znm  Ambn  und  mr  Vnnrollst&ndiLrung  der  Ver- 
einsbibliothek sind  weitere  Beitrüge  niclit  mehr  be- 
nötigter naturwissenschaftlicher,  technischer  nnd  wirt- 
srhaftlii.-her  Publikationen  von  selten  der  Mitglieder  — 
unter  Umstinden  anch  einzelne  Nummern  von  Zeit- 
Mhrifteo  —  atati  nßcnwdentUeh  willkonnm  I 


AMdarnfva  Im  Mttffll«d0r«T«n«i«iiil*t 

BaMct,  Bant,   Vorstand  der  HMohfaMMibnil-AktiiMl- 

Oesellschaft  Baleke,  Bnehnra. 
Beddewtin,   Max,   Betriebüftjhrer  des  BeaMMnr-W«rhs 

TOn  Fried.  Krupp,  A.-U.,  Essen  Ruhr, 
Rmmimtholf,  Max,   Ingenieur  der  Maschinenfabrik 

Thyssen  &  Gie,  K filhaim  «.  d.  Eibr,  Akti«aMr.  58. 
Berult,  IT.,  Infmieor.  Zwiatihnnlin  im  Gnibeiiogtum 

Oldenbni^. 

Broel,  With  Dipl. -Ingenieur,  Stahlwerkaatsittent  das 
Aarhener  Uütteu  Aktiaii'VwMiHBotheBvde,  Alchen, 

H  tirs<  ampstr.  16c. 

Oieten,  IVatur,  (afMiienr,  Wetter  e.  d.  Bihr,  SohCn- 

thalerstr.  9. 
aUbeattel,  R.,  Chemiker,  Mülheim  Kühr. 
Ooläschmidt,  ür^  Oater,  Vertreter  der  AUgemeinen 

Thermit  Ges.  nt.  b.  H.,  Eeeii,  BfNlMXIU,  Opila- 

Straße  III. 

«.  GoHtard,  titui,  Qeaenddirditer  der  DestaebeB 
Waffen-  und  Munitionsfabrikeii,  BerUB-Kirlanihe, 
BerKn  N.  W.,  A  Isenstraße  1. 

Hntlanfk,  Franf^  Obcringenienr.  Vurstiuid  der  metal- 
lurgischen Betriebe  der  „Poldihutte",  Tiegdgußstahl- 
fabrik  A.-O.,  Kladno,  Böhmen. 

lleinemeyer,  Ludig.,  Oberinganieur,  Vorstaad  der  All- 
gemeinen Klektrizitatsgegellschaft,  Metz. 

UtMuing,  Carl,  Oberiugeniear  und  Handelsberothnich- 
t{ctar  der  Firma  Kud.  Otto  Mejer,  U.  n.  b.  H., 
ETeenwerk,  Munbeim,  Ocethestrafie  6U. 

KUy,       DipL-Ing.,  Wintorthnr,  Nenwiemnetr.  SS, 

KtOnn«,  Friedrich,  Ingenienr,  Proknriat  der 
Fried.  Kmpp  Akt.-Ues,,  Esaen  a.  d.  Rabr. 

h'rauee,  Emii,  ZiTilingeBieor,  Boobam  i.  W.,  Weet- 
falenplatz. 


KurzwernKmit  JäMeri,    Eisen  werksdirdtor  «. 

Wien  Xni'4,  Roebfatzengaase  lö. 
Lämtnerhirt,  Rudolf,  Betriebsingenieur  bei  Fried.  Krapp, 

Akt.-Oes.,  Essen  a.  d.  Ruhr,  Dreilindenstraße  49i. 
LippertfJ.  P., Inginieurcivil,  ParisXIII,  14rne  Vulpiaa, 
Maik,  J.  Ot  Ingenienv  Dniabug,  UobMtmfle  8. 
V.  MaUUw.  Eimumd,  New-Branewidc  Iren  Ce.  Ltd^ 

14  Mecklenburg  Street,  St.  John,  N.  B.,  Kanadn. 
Mover,  Fr ,  Re^ernngsbaufiihrer,  Dozent  für  konstr. 

Bötten'i 'jiidi  Ii.  d.  Hi)(  hsohule,  Aachen,  Kupferstr.  9. 
Moianer,  /i,irmon»i,  Walzwerkschef  in  Firma  (iebriider 

•Stumm,  Neankirchen,  Bez.  Trier. 
Mäüer,  Leonh.,  Oberingeniear  und  techn.  Leiter  der 

Maachlnen-  und   Dampfkesselfabrik  „QuUeanne» 

Werke",  Neustadt  a.  d.  Haardt,  Kheinpfals. 
Nett,  W.,  Ingenienr,  St  Johann  a.  d.  Saar,  Nassanenir»  16. 
Otun,  A.,  &genieur,  Bombncb,  HatteoetrtOe. 
Badberg,  Frit»,  Ingenienr  den  Heaper  Biwn-  und 

Stahlwerks,  Haspe  i.  W. 
Bapieehil,  Hermann,  Hetriebsingenieur  der  Gußstahl- 

hfltte  Skodawerke,  .\kt.  Ges..  I'ilsen. 
Rcemer,  Ernst,  Ingenieur  und  Betriebschef  der  meoha- 

nischen    Werkititten  nnd   des   Hammerwerk!  der 

Westfälischen  Stahlwerke,  Bochum. 
Schmidt,  Fritz,  Ingenienr,  Keadem  i.  Baden. 
mibmfrtiidt  Ftrdimuid,  Ingenienr,  Wien  III,  Haupt- 

itniBe  90i 

Smümant  J.  A.,  Ingenienr,  Eiberfrid,  WeetstnSe  «L 
Sorg,  U.,  Is;?eni9ur,  St  Jobean-8ear,  Dodireilantmße. 

Siopinr,  i)!:,.-.  ini/PDi-ur,  Kaapiew*  HMobiiieahan- 

fabrik,  Baku,  dadrubland. 

SHiber.  J.,  Betriebsingenienr  der  Bnchtweüer  Berg- 
werke and  Fabriken,  Bochsweiler  i.  £le. 

WH  Tenspoidt,  M..  DipL-Äiff  BnddMnMB  «.  Bkeil, 
Kaiserslraße  6b  a. 

Terneden,  J.  L.,  Ingenienr,  Diis.ncldurf,  Kirchfeldstr.  129. 

VoUmanm,  Oberingeniear,  Köln,  WerderatraOe  15. 

WeHeiliui,  A.,  Vorateher  dee  Cbeuieehen  Leberatorinnt 
der  GntehofiiaDgsbtltte,  Oberhausen. 

W%uet,  Ermet,  Oießerei-Ingenieor,  Vereinigte  MiechiDeB- 
fabrik  Augsburg  und  Maschinenbaugesdieehlft  NilrB» 
berg,  Xüruhttrgj  Aufseiiplatz  7part 

fVyts,  tfalter,  ligonieor,  HenndiehttM,  HattiBgeB 

a.  d.  Rtthr. 
Ztkftekt,  Ami,  IngenieBr,  Knkia. 

Neue  Mitglieder. 

£r««f««,  Biekord,  VoraUnd  der  MetalJirerenfebrik 
vom.  ft.  Ziekeriek,  WolfenbBttet. 

£e«f»mr,  &«m.  Ingenieur  dee  Martinwerkes  der  König- 
lieb Üngariscn.  Staataeisenwerke,  Diosgyör-gyartclep. 

Mayer,  Victor,  25  Rue  des  Charlxjnniers.  Brüssel. 

Motz,  Richard,  Mipl. -Ingenieur  der  Jekaterinoslawer 
Maschinenbau  -  Akt. -lies.,  Jckfiterinosl.'iw  .  Süd-RnBI. 

Schmitt,  H.,  Ingenieur  der  Firma  K.  W'idukiod,  DüsseU 
dorf,  Kronprinzenstr.  83. 

Staet:«;  Utimritk,  Chemiker  der  Aktiengesellaisbafi  fllr 
Hdttenbetrieb,  Meiderieli  s.  Kiederrbän. 

Vernl'.erbea. 

UatnsMm,  Gutt.,  OberingeDinnr  bei  Tbjeaea  A  Cie., 

Mälheim-Ruhr. 
Volmer,  Engelbert,  Ziviling«iniear  BBd  PntentMlwalt, 

Remscheid-  Bliedinghausen. 


Digitized  by  Google 


AboutmeDtspnis 

für 

Nichtvarelnt- 
mügliMler: 

24  Mark 

llhriieh 

exkl.  Porto. 


Die  Zeitschrift  erscheint  in  halbmonatlichen  Heften. 

STAHL  ül  EISEB 


iDMrtlonsprels 
40  Pf. 

fOr  die 
zw(>igespaUene 

Potitzeile, 
bei  Jahreiinterat 
angemessener 
Rabatt 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

3)t.»3n9.  E.  Schrödter,  ««"»  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

_  .  ■    A   t   u    c!  I.IIH..I...».       Geschäftsführer  der  Mordwettllchen  Gruppt  dei  Vereint 

Geschäftsführer  des  Verein«  deuttcher  Ei.enhUttenleute,  deutscher  Eisen-  und  Stahi- industrieller, 

für  den  technischen  Teil  filr  den  wirtschaftlichen  Teil. 

Kommissiou -Verlas  tod  A.Bigcl  in  D(Uaeldor£ 


Nr.  16. 


15.  August  1905. 


25.  Jahrgang. 


R.  M.  Daelen  t- 

Kaam  anderthalb  Jahrzehnte  Bind  verfloBsen,  seit  in  dieser  Zeitachrift  der 
Tätigkeit  des  ehemaligen  Ehrenvorsitzenden  des  Vereins  deutscher  Eisenhättenleute, 
des  Oberingenieors  Reiner  Daelen  sen.,  in  einem  ehrenvollen  Nachrafe  gedacht 
wnrde.  Heute  Söhne  t&tig 

liegt  ans  die 
traurige  Pflicht 
ob,  den  Tod 
seines  ältesten 
Sohnes,  des  in 
Düsseldorf  an- 
sässigen Zivil- 
ingeniears R. 
M.  Daelen, 
zu  verzeich- 
nen, der  am 
2.  Angnstd.  J. 
nach  langen 
qualvollen  Lei- 
den in  Ba- 
den-Baden ver- 
schied. 

R.  M.  Dae- 
len war  am 
13.  Aug.  1843 
zu  Lenders- 
dorf bei  Dflren 
geboren ,  wo 
sein  Vater  in 
den  Werken 

von  Eber- 
bardtHoesch& 


Söhne 

war  und  dort 
u.  a.  den  er- 
sten Puddel- 
ofen der  dor- 
tigen Gegend 

nach  belgi- 
schem Muster 
erbaute.  Der 
junge  Daelen 
genoß  seine 
Schulbildung 
in  Hörde,  auf 
dem  Gymna- 
sium in  Dort- 
mund sowie 
auf  der  Ge- 
werbeRchnle 
in  Hagen. 
Nachdem  ei 
seine  prakti- 
sche Tätigkeit 
in  dem  Puddel- 
und  Walzwerk 
von  Piepen- 
stock Co. 
in  Hörde  be- 
gonnen hatte, 
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war  er  von  1868  bis  1870  als  Hätteningenieor  in  CretBot  tätig,  mnßte  diese 
Stelle  aber  nach  Ansbruch  des  Krieges  aufgeben  nnd  trat  dann  nach  vorüber- 
gehender Arbeit  in  Bochnm  in  die  Firma  Daelen  &  Barg,  Eisengießerei  nnd 
Mascbinenban- Anstalt  in  Heerdt,  ein,  gab  aber  diese  Besch&ftignng  im  Jabre  1877 
wieder  aaf,  nm  sich  als  Zivilingenienr  freier  entfalten  zu  können. 

Der  von  seinem  Vater  ererbte  erfinderische  Geist,  den  er  in  dieser  Tätigkeit 
entwickelt  hat,  ist  allen  Mitgliedern  des  Vereins  und  Lesern  dieser  Zeitschrift  zur 
Oenäge  bekannt,  seine  zahlreichen  schriftstellerischen  Arbeiten  sind  ebensoviele  Be- 
weise für  die  Regsamkeit  und  Vielseitigkeit  seines  Geistes.  Die  Geschichte  des  Vereins 
verzeichnet  eine  große  Reihe  von  Vorträgen,  die  er  in  den  Vereinsversammlnngen 
gehalten  hat.  Schon  im  Jahre  1881,  gleich  nach  der  Neagrfindnng  des  Vereins, 
erstattete  er  als  Mitglied  der  Spezialkommission  Bericht  Ober  die  Restimmnng  der 
Kraflleistnng  der  Walzenzagmaschinen  und  des  Kraftverbranches  der  Walzen- 
Btraßen;  im  Jahre  1883  folgte  in  Verbindung  mit  anderen  Rednern  der  Bericht 
über  die  Fortschritte  in  der  Konstruktion  von  Walzenzagmaschinen,  während  er  im 
Jahre  1892  über  Pressen  mit  hohem  Wasserdruck  in  Hättenbetriebeu  berichtete 
und  hierbei  insbesondere  auch  die  von  ihm  mit  großem  Erfolge  eingeführte  nnd 
von  ihm  erfundene  dampfhydraulische  Presse  beschrieb  und  in  den  Jahren  1897 
und  1904  Vorträge  über  die  neueren  Verfahren  für  Flnßeisenerzeagang  hielt.  Außer- 
dem zeigt  die  Liste  der  in  „Stahl  und  Eisen"  von  ihm  veröffentlichten  Abhandlungen 
die  schöpferische  Weise,  in  der  der  Heimgegangene  aaf  allen  Gebieten  des  Eisenhütten- 
wesens  tätig  war.  Wir  finden  darunter  Beiträge  über  Universalwalzwerke,  Walzwerke  mit 
variabler  Kalibereinstellnng,  Gießvorrichtungen  in  den  Stahlwerken,  Klein-Bessemerei, 
amerikanische  and  deutsche  Schienenwalzwerke,  Qebläsem aschinen  nnd  W^alzenzog- 
maschinen,  Martinöfen  nnd  deren  Konstruktionen  und  vieles  andere  mehr.  In  den 
letzten  Jahren  beschäftigte  er  sich  namentlich  auch  mit  Verfahren  zum  Verdichten 
von  Stahlgüssen  sowie  mit  der  Verwendung  flüssigen  Roheisens  im  Herd-  bezw. 
Vorfrischofen.  Auch  im  Iron  and  Steel  Institute  in  London  hat  er  ähnliche  Themata 
behandelt.  Ferner  hat  er  im  Bezirksverein  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  in 
hervorragender  Weise  mitgearbeitet,  er  hat  hier  wie  auch  in  der  Eisenhütte 
Düsseldorf,  dem  Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleate,  zeitweise 
den  Vorsitz  geführt.    Walzenkalibrierung  betrieb  er  von  jeher  mit  Vorliebe. 

Mitten  in  seiner  reichen  Tätigkeit  wurde  der  kräftige  Mann  von  einer  un- 
heilbaren Krankheit  ergrifi^en ;  trotz  der  hingebenden  Pflege  seiner  Gattin  erlag  er 
ihr,  nachdem  er  in  verschiedenen  Städten  des  In-  und  Auslandes  vergeblich  Heilung 
gesucht  hatte.  Mit  seiner  treuen,  von  unsäglichem  Schmerze  erfaßten  Pflegerin 
and  seinen  vier  Kindern  trauert  der  Vorstand  des  Vereins  deutscher  Eisenbütten- 
leute, dem  er  seit  seiner  Begründung  als  eines  der  tätigsten  Mitglieder  angehörte, 
der  ganze  Verein  und  die  gesamte  in-  und  ausländische  Eisenindustrie  am  den 
geliebten  and  treuen  Fachgenossen,  dessen  reichem  Geist  sie  manche  Anregung 
verdankten  und  dessen  liebenswürdige  Gesellschaft  sie  schmerzlich  missen  werden. 
Wie  das  Andenken  an  den  „lieben  alten  Vater  Daelen"  bei  uns  unverlöschlich 
fortlebt,  so  wird  auch  die  Erionerung  an  seinen  ft'ühzeitig  ihm  in  die  Ewigkeit 
gefolgten  Sohn  lebendig  in  ans  bleiben. 

Er  aber  ruhe  nach  der  Arbeit  seines  Lebens,  nach  dem  Leid  der  letzten  Jahre 
aas  in  ewigem  Frieden! 


Die  Verfahre»  zur  Verhütung  der  Luukerbildung 

in  Stahlblocken.* 

Von  R.  M.  Daelen  f. 


S«itdem  mao  gelernt  hat,  schwöre  titaiii- 
sn  ffieBen,  ngen  wir  seit  etwa  50  Jahren, 
hat  man  nnan8ß:eBelzt  nach  Uitteln  gesncht,  die 
▼on  dem  Herabstärzen  des  flüssigeo  Metalls  in 
di«  OnOltvrB  herrtthreBdan  HoUrtlvme  in  looem 
der  Blöcke  zn  vermeiden,  nnd  man  bat  bald 
verschiedene  za  diesem  Ziele  führende  Wege 
«ntdaekt.  Die  eine  Methode  besteht  darin,  daA 
■an  einen  starken  Drack  anf  das  Äußere  oder 
Innere  des  Blockes  aasflbt,  während  er  noch  ' 
flüssig  in  der  Gußform  ist,  nnd  nachdem  man  , 
diese  oben  geschlossen  hat ;  nacti  dem  andern  I 
Verfahren  wird  der  obere  Teil  des  Blockes  so  ^ 
lange  in  heißem  oad  flflssigem  Zustande  er- 
halten, daS  die  im  nntenn  Ttile  gebOdeten 
Hohlräume  sich  ausfHlVn  Vrmnen.  Angcwenrlet 
wwdeD  diese  Proaesse  besonders  bei  Blöcken 
TO«  Uber  5  t  Oewieht,  nod  der  enielte  Gewinn 
beträft  2.")  bis  35  "/o,  wenn  man  bcrncIcHichtigt, 
daß  der  porOse  Teil  des  Blockes  vor  dem 
Fertigichmieden  abgeschnitten  werden  mnß  and 
nur  Sefarvttwert  hat;  trotz  dieser  Vorsicht 
kommt  es  zuweilen  vor,  daß  aurh  der  fertig:- 
gescbmiedete  Teil  noch  Hohlstellen  aufweist, 
wodurch  dann  der  gsnae  Block  verloren  geht. 

FirT  A^v  »M-sten  Vertreter  des  Verfahrens 
der  Aowendang  von  äußerem  Druck  auf  den 
Bloeh  war  Wbftwerth  InBnglaad;  derselbe  be- 
diente sich  einer  Gtißforra  (Abbildung  1),  welche 
in  dem  Bache  »The  Metallorgy  of  Steel"  von 
Howe  In  NewTork  beoehrieben  ist.  Da  Whit- 
wortb  den  Druck  auf  den  Block  in  der  Rich- 
tung von  oben  nach  unten  ausübt,  so  muß  der 
Druck  sehr  stark  sein,  um  den  Widerstand  der 
durch  die  Abkühlung  gebildeten  Kruste  zu  über- 
winden, und  68  kommt  ziemlich  häufig  vor,  daß 
er  zum  Schluß  nicht  mehr  stark  genug  ist,  um 
die  gewllneehte  Wirkuf  n  ernelen.  Um 
diesen  Übelstand  zu  vermeiden,  hatte  ich  vor 
etwa  40  Jahren  vorgeecblageo,  den  Druck 
nittela  einer  anf  daa  Innere  wirkenden  Pnnpe 
auszuüben,  deren  Abbildunff  (Abbildunp  2")  und 
Beschreibong  sich  ebenfalls  in  dem  Buche  von 
Howe  befindet  (S.  166).  Die  Versache  hatten 
befriedigende  Bawltale,  wurden  Jedoeh  wegen 
des  Vorurteils  gegen  das  Gießen  von  nnten  auf- 
gegeben, obwohl  die  Nachteile  der  gewöhnlichen 
Qießmethode  dnreh  die  Anwendnag  dea  inneren 
Drucken  verTnieden  werden.  Der  erste,  welcher 
den  Druck  von  außen  aof  die  Ooßform  anwandte, 


war  C.  S.  T.  Williams,  Tacony  Works,  in  Amerika 
(1863);  derselbe  drflclrte  auf  eine  Seite  der 
cntsrrff^bend  Abbildung  3  des  Berichtes  von 
Howe  eingerichteten  Qoßform.  Auch  dieses 
Verfahren  hatte  befriedigende  Ergebnisse,  aber 
es  scheint,  daß  die  Selbstkosten  zn  hoch  waren 
und  die  Versache  aas  diesem  Grunde  fallen  ge- 
laaaen  wurden.   Nach  Willian»  hat  Harnet  in 


*  Nach  einem  Vortrag  vor  dem  Internätionalen 
Befg*  and  EfttteoniaBisch«n  KoagrsA  io  Lüttich.  1 


Abbadnng  1. 

St.  Etienne  seinen  sogenannten  Fre6zIeb*Proaeß 

erfunden,  welcher  darin  besteht,  daß  die  konische 
Gnßform  über  den  anf  dem  Boden  stehenden 
Block  gezogen  wird,  wobei  die  Gußform  infolge 
ihrer  Konizität  so  lange  einen  äußeren  Druck 
auf  den  Block  ausübt,  als  dieser  hinreichend 
warm  bleibt,  damit  die  Pressung  auf  den  flüs- 
sigen Teil  bis  vn  Beendigung  der  Abkühlang, 
also  bis  zum  Erstarren  des  Hlorkcs.  wirkt. 
Dieses  Verfahren  hat  gleichfalls  sehr  befriedigende 
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Ergebnisse  erzielt,  allein  ebenso  wie  das  Wil- 
liamssche,  leidet  es  an  sehr  hohen  Betriebskosten. 

Die  zweite  Methode  zur  Vermeidung  der  Un- 
dichtigkeiten ist  auf  sehr  verschiedene  Weise 
znr  AusfUhrnng  gelangt.  Bei  allen  jedoch  sind 
Aufsätze  ans  feuerfesten  Steinen  von  etwa 
500  mm  Höhe,  welche  von  oben  in  die  Guß- 
form  eingesetzt  werden,  angewandt  worden; 
man  veraachte  dann  dadurch  zum  Ziele  zu  ge- 
langen, daß  man  diese  .Aufsätze  von  außen  wie 
einen  Tiegel  erhitzte,  während  sie  mit  dem 
flüssigen  Stahl  gefüllt  sind,  oder  aber,  daß  man 
sie  vor  dem  Gießen  erhitzte  und  nachher  auf 
die  Oberfläche  des  Stahls  eine  sehr  heiße  Masse, 
flfissige  Schlacke  oder  hoch  erhitzten  feuerfesten 
Sand  brachte,  während  nach  dem  neuesten  Ver- 


thode ist  in  verschiedenen  Werken  seit  etwa 
30  Jahren  zur  Ausführung  gelangt.  Das  letzte 
Verfahren  ist  vor  drei  Jahren  von  J.  Riemer 
in  Düsseldorf  erfunden  und  in  den  meisten  In- 
dustriestaaten patentiert  worden.*  Das  Ver- 
fahren ist  in  mehreren  Werken  im  Betriebe  und 
erzielt  sehr  befriedigende  Ergebnisse,  es  ist 
einfach  in  der  Anwendung  und  verursacht  keine 
hohen  Betriebskosten. 

Da  die  Blöcke  im  Innern  dicht  sind,  so  bleibt 
noch  die  Frage  der  Ausscheidung  der  Metalloide 
während  des  Erkaltens,  deren  Menge  nach  den 
früher  veröffentlichten  Analysen  sehr  gering  ist. 
Es  ist  auch  klar,  daß  in  dieser  Beziehung  die 
Methode  des  Speisens  der  Onßform  von  oben 
derjenigen  des  Komprimierens  des  Blockes  vor- 
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Abbildung  2. 


Abbildang  4. 


fahren  die  Oberfläche  mittels  Generatorgas  ge- 
heizt wird.  Die  erstgenannte  Methode  ist  etwas 
amständlich,  da  man  für  jodo  Gußform  eines 
mit  Koks  und  Preßluft  geheizten  SefstrÖm-Ofens 
bedarf,  der  häufige  Reparaturen  erfordert,  wäh- 
rend die  zweite  Methode 
nicht  genügt,  um  den  Block 
während  einer  hinreichend 
langen  Zeit  warm  zu  erhal- 
ten. Das  einzige,  wirklich 
befriedigende  Verfahren  ist 
das  an  dritter  Stelle  ge- 
nannte, denn  die  nach  ihm 
erzielte  Herabsetzung  des 
Blockverlnstes  bis  auf  7  °/o 
kann  kaum  noch  übertroffen 
werden,  da  es  zn  schwierig 
ist,  da«  Gewicht  eines  schweren  Hlockes  ge- 
nauer zu  berechnen.  Der  erste  Vertreter  der 
ersten  Methode  war  J.  D.  Ellis  in  Sheffield. 
Sein  Apparat  (Abbildung  4)  ist  in  der  Patent- 
schrift des  englischen  Patentes  Nr.  44  77/84 
vom  Jahre  1884  abgebildet.    Die  zweite  Me- 


Abbiliiang  .S. 


zuziehen  ist;  denn  diese  Metalloide  steigen  stets 
nach  oben  und  stoßen  dann  auf  ihrem  Wege 
auf  reineres  Metall,  wodurch  der  Dnrchschnitts- 
gehalt  der  Moleküle  an  Verunreinigungen  herab- 
gesetzt wird,  80  daß  die  Qualität  auch  des 
oberen  Teiles  des  Blockes  den  Abnehmern 
niemals  Anlaß  zn  Klagen  gibt.  Eine  wesentlich 
wichtigere  Frage  als  die  eben  eriirterte  ist  die, 
die  inneren  Undichtigkeiten  und  die  äußeren 
Unebenheiten  bei  Blöcken  geringeren  Gewichts 
von  etwa  300  bis  4000  kg  zu  vermeiden ;  denn 
diese  bilden  das  Gros  der  Erzeugung  und  stellen 
ein  vielleicht  fünf-  bis  sechsmal  größeres  Ge- 
wicht als  die  schweren  Blöcke  dar;  es  ist  bei 
ihnen  die  Vermeidung  der  äußeren  Fehlstellen 
um  so  wichtiger,  als  die  meisten  lediglich  ge- 
walzt werden,  während  es  bei  den  großen  ein 
leichtes  ist,  den  üblen  Einfluß  dieser  Mängel 
beim  Ansschmieden  zu  beseitigen.  Aus  diesem 
Grunde  sind  Riemer  und  ich  bemUht,  den  elek- 


•  Vergleiche  „Stahl  und  Eisen«  1908  Nr.  21  und 
1904  Nr.  7. 


Gc 


triacbeo  Strom  zum  Heuen  der  fenerfeeteo  Winde 
in  Otertaü  dw  Oaftfbn  und  sp&ter  iw  Ober* 
WMm  im  BlMik«*  m  Terwenden.    Dies«  Ver- 

sache  sind  noch 
nicht  abfeeehlOB- 
Bcn ,  allein  ich 
hoffe,  binnen  knr- 
zom  gnustig  Jar- 
fiber  berichten  za 
können.  Das  Ver- 
fahren l»t  jedoch 
aur  Mf  di«  ge* 
wohnliche  Qnßform 
anwendbar,  in  wel- 
di«r  die  laflerm 
Fehls  teilen  und  ein 
gewisser  Verlast 
am  Block  nfebt 
zu  yenneiden  sinfl. 
Die«  ist  nur  da- 
darck  möglich,  daß 
man  kontinnierlich 
in  eine  Ooßform 
gießt,  welche  mit 
dem  Blocke  ab- 
steigt, 80  daß  der 
Einguß  des  Stahls 
immer  dicht  anter 
dem  Gioßloch  der 
Pfanne  bleibt,  nnd 
w«l4di«  lasf  ganiig 
ist ,  damit  der 
Abbildung  b.  Block  für  die  nach- 


folgende Bebaadlang  genügend  abgekühlt  ist. 
DIetM  Verfahren  ist  dargestellt  Is  nainem 

D.  R.  P.  Nr.  51217  vom  30.  Jnli  1889  (Ab- 
bildung 5).  Ich  hatte  jedoch  dabei  den  Fehler 
gemacht,  eine  feste  Gnßform  anzuwenden,  in 
welcher  die  Kruste  deH  Blockes  fortlaufend 
durch  den  hydraulischen  Drnck  des  darfiber- 
Btehenden  Subles  zeraiört  wird.  Einige  Jalire 
sp&ter  habe  ich  einer  amerikaaitdien  Firma 
Zoichnnnffen  für  ein  anderes  System  {geliefert; 
es  wurde  dabei  eine  Gaßform  aus  zwei  Hälften 
banatst,  dm-«i  Jada  aina  Katta  alma  Enda 
bildet  nnd  sich  in  geneigter  Lage  bewegt,  so 
daß  der  Stahl  stets  dicht  an  der  MOodang 
eintritt  and  der  Bloek  lebliefiUeh  aaf  die  rieh- 
tiiTf  T"mp'^Tatnr  komiiit,  um  in  rirj^-'m  ft'nrTff"^t 
auagesetzten  Kohr  seine  WiU'me  wie  in  den 
Ojersieben  Graben  aascagleiebeB.  DIeiai  Tar> 
fahren  ist  sehr  brauchbar,  allein  eH  ist  zweifel- 
haft, ob  man  die  Betriebskosten  genfigend  herab- 
minden  kVanta,  om  den  ra  seiner  EfnfBhrnng 
erforderlichen  Umbau  aller  großen  Stahhverke 
au  rechtfertigen;  ein  solcher  Umbau  aber  wird 
nnvermaidlieh  werden,  wenn  meine  jetzigen 
Versneba  tob  Erfolg  gakrOnt  sein  werden,  die 
darauf  htnanspphen,  eine  Kombination  zu 
finden,  ua,:li  welcher  die  Blockwalzwerke  flber- 
flfiflsig  werden  und  die  gegossenen  Blöcke 
gleich  anfs  Fertigwalzwerk  gelanj^en.  Bisher 
sind  die  Versache  so  günstig  verlaufen,  daß 
sich  ein  gatai  Badargabnli  erwarten  läßt,  and 
ich  hoffen  darf,  bald  über  Erfolge  bariebten  n 
können. 


Eiiuges  Uber  Warmlager  und  Adjustageii  schwerer 

ProflleisenstraOeD« 

Von  BrUM  Quast,  Ingenieur,  Doisbnrg-Rbein. 


Zar  2^it  der  Hochkonjunktur  hat  es  sich  in 
vielen  Hflttenwerken  unangenehm  fühlbar  ge- 
macht, daß  die  ProduktionssteigernngdereiDselBen 
VValzenstraßp'i.  welche  an  sich  möglich  gewesen 
wäre,  an  der  unzweckmäßigen  Lage  und  zu 
primitiven  Amrlatong  der  Warmlager  nnd  Ad- 
jnstagen  scheiterte.  Es  dürfte  daher  wohl  an- 
gebracht »ein,  die  zutage  getretenen  Mängel  zu 
beepraeben,  an  tbrw  Abhilfe  Vorschlage  zu 
machen  und  zn  betonen,  daß  jetzt  die  Zeit  da 
ist,  am  veraltete  Anlagen  za  modernisieren, 
dainit  aewobl  in  flottaa  Zaitoa  den  bOebtten 
Anfiir  lernrin^pii  cfpiifigt  werden  kann,  aber  auch 
in  weniger  guten  Perioden  die  Wirkungen 
adüaahter  Fertigpralea  dozeh  Vairlngemng  der 
GaitahinsikMfeeB  abfaeeliwiebt  werden. 


Bei  der  Projektierung  der  Warmlager  ist 
zu  beachten,  daß  dieselben  nicht  nur  als  Ab- 
kfiblnngslager,  sondern  hanptsächlich  als  Stapel- 
laj^er  dienen  HijUen,  auf  welchen  bei  forciertem 

;  Betriebe  der  Walzcnstraßo  oder  bei  Betriebs- 
et örung:eH  bezw.  weniger  raschem  Arbeiten  der 

'  Fertigadjustage  die  Walzwerkserzon^isse  auf- 
gestapelt werden.  Es  ist  also  zweckmäßig, 
tanlichst  große  WarmlagarllSeben  varsnehen 
nnd  dieselben  mit  Laufkranen  zn  versehen,  welche 
einmal  das  Aufstapeln  der  Walzst&be,  das  andere 

I  Hai  da«  raeehe  Batteeren  dar  angeflllltan  Warm* 
lager  7-1  !  i  ir  rprn  haben.  Ein  für  diese  Zwecke 
besonders  geeigneter  Kran  warde  von  der 
Dttisbnrger  Uaiebinanbau-AktJan-GlMalt- 
■ebaft  vorn.  Beebam  &  Keatnan  fttr  die 
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Waraikger  der  Gnteboffnnngfsbfltte  in  ObarbftVMB  |  »tniktiOD  und  Wirknngfsweise  aas  Äbbildang  1 

gebaut.*  Dieser  Emi  iat  mit  einar  patüitierteii  ,  er»ichtlich  i»t,  besteht  im  wesentlichen  ans  einer 

Kippvorrichtung-  ansg-eatattet,   deren   znr   Auf-  '  Langswelle  A  mit  einer  Anzahl  f1ar;i<if  befestigter 

nähme  von  Walzatäken  dienende  Sebaafeln  an  i  ilebel  B,  uelcbe  durcii  elektrischen  oder  bydrau- 

einem  Balken  befestict  lind  und  durch  besonderen  tischen  Antrieb  am  etwa  90*  fedreht  wird. 

Antrieb  gedreht  besw.  so  schr&g  gestellt  werden  j  Bei  dieser  Konstraktionsart  mfissen,  nachdem 

kfinnen,  dafi  die  darauf  befindlichen  Wal2sstftbe  i  der  abgeschnittene  Träger  vom  Roligang  D  auf 


binabgleueii  und  auf  das  W  armiager  fallen,  oder  die  Hebel  B  geechleppt,  dann  gekantet  worden 

den  Zweck  haben,  selche  TOiii  Wamlager  ohne  ist,  die  SchUpper  mit  den  MitBehnerdaimeii  C 

menschliche   Hilfsarbeit   anfztiheben.    Der  die  diesen  Tr&ger  weiterechleppen,   damit  erstens 

Schaufeln  tragende  Balken  ist  an  einem  Eiien*  ,  die  Hebel  B  wieder  in  ihre  alte  Lage  zoriick- 

gertot  befeetigt,  «elebw  nltteb  Wlndwerk  I  giahea  kSnnw  and  swettene  Flais  llbr  den  iiiehet- 

teleskopartig"  anseinander- oder  znsammenc:c7nfri^r  folg^endfn  -n  krmtenden  Tregor  gemacht  wird, 

werden   kann  und  ao  aich  jeder  beliebigen  ^  Ent  dann  können  die  ächlepper  zum  SlgenroU- 


Höbenlage  anpaßt.  BtA  der  Fabrikation  von 
Trügero  naw.  kuiii  die  Avfuhttef&higkeit  eines 

Warrolafrers  um  das  2-  bis  2'.'s  failie  gesteigert 
werden,  wenn  man  die  von  der  Silge  kommenden 
Walsttlhe  svmt  niitelt  ttner  KauitTorrichtang 
bochkantet  nnd  dann  auf  das  Warmlager  schleppt. 
Die  bisher  äbUche  Kantverricbtiuig,  deren  Kon- 


*  Eine  Abbildang  desedbes  ladet  sieh  In  ,StaU 
und  Eisen'«  1806  8.  lia& 


I  gang  zorfick  and  den  nächsten  Träger  holen. 
I  Ba  hat  eich  aber  heramgeatellt,  daß,  wenn  der 
Walzstab  in   viele  Stücke  zerschnitten  werden 
I  Boll|  diese  Art  des  Kantens  zu  viel  Zeit  in  An- 
j  spradi  nimmt  iiad  sehr  häufig  ein  nener  Walz- 
'  Stab  von  der  W^alze  ankam,  ehe  der  vorher- 
gehende ganz  zerschnitten,  gekantet  and  aaf 
das  Warmlager  transportiert  worden  war.  Da- 
dnrch  wurde  die  Produktionsf&higkeit  dea  Wals- 
weriu  «ebr  beeinträchtigt  basw.  herabgemlndMt. 
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Stahl  «Ml 
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Man  muß  also  tos  «iner  KantTorrichtiuigi  wenD 
dieMlb«  iwtttkiiAfiig  'Mia  «oll,  Torlaagw,  4a0 
Ihn  ArMtoTWTielitnf p  vm  to  dar  S«U«pp»r 


unabhängig  ist,  jodor>i  ihre  ÄrbeiUp«rio4a  mit 
der  der  Schlepper  zatammenfUlt. 

Um  den  oben  «rwlhateii' Übditand  n  be- 
seitigen, wurden,  wo  es  ang&ngig  war,  zwf^i 
ScU«ppergrapp«Q  angelegt,  von  welchen  die  | 


Nase  C  nicht  sorflekklappen,  sondern  aar  dann, 
WMu  der  Trlger  gtas  «nf  dem  Sdrienenroete  Qt 
aafrnht. 

Die  Einrichtung  arbeitet  nun  foigeDdermali«n: 
Die  Sdtlapperwagea  holen  mit  Ihren  lOtnehmeir^ 

danmen  D  den  abe^eschnittenen  Träger  vom 
Rollgaog  J  and  bringen  ihn  zn  den  Hebeln  B. 
Alsdann  »ind  die  Sdklepper  wieder  frei  und 
gehen  zariick,  am  den  n&chsten  TrAger  za  holen. 
Währenddessen  kanten  die  Hebel  B  den  Träger, 
geben  gleleb  wieder  In  ihre  alte  Lage  zarttck 
aod  kSnoea  den  nächsten  Stab  aaftaehmen. 
Gleichzeitig  mit  dem  Heranschleppen  diese« 
nächsten  Trägers  dorch  die  Daumen  D  der 
Schlepperwagen  wird  der  gekantete  Tr&ger  dnrch 
die  Danmen  E  um  ein  Stäck  weitergeaehleppt, 
80  Platz  für  den  nachfolgenden  schaffend.  (Siehe 
die  in  AbbOdong  S  puktierte  SteUvng.)  Sind 
so  mehrere  oder  sämtliche  Stäche  eines  Walz- 
stabes gekantet,  so  werden  dieselben  znsammen 
sn  den  thrigen  Trlgem  des  WmnUigen  tnne- 
portiert.  Diese  Etrrichtnnp:  arbeitet  so  rasch 
wie  das  gewöhnliche  Abschleppen  vom  Bollgaag 


,  tTIl  ^ 

AbbOdnBf  6. 


eine  da»  Rernnschleppen  zn  den  Hebeln,  die 
andere  das  Abschleppen  nach  dem  geacheheneu  | 
Kanten  za  besorgen  hatten.  Diese  Einrichtang  > 
erfüllte  allerdings  ihren  Zweck,  verlangte  aber 
die  doppelte  Anzahl  Schlepper  and  Antriebe, 
ist  «Ise  nifdit  «IMb  sebr  teneri  nandsni  uob 
bei  Yielen  Anlafen  sdiwievig,  adtnaUr  segnr 
onmöglieb. 

Eise  einÜMihsre  rein  VerlMser  mn  Sehntne 

arjfjenioldetc  Einrichtang  zum  Kanten  von  Trägern 
osw.  wird  durch  AbbUdong  2  veranschaolicbt.  Das 
Wesentttdie  dieser  Verbesserang  ist  erstens  die 
schwingbare  Nase  C  des  Hebel«  B  nud  zweitens  die 
beiden  Mitnehmerdaamen  D  and  E  des  Schlepper- 
wagen.  Abbfldang  S  iBfit  erkennen,  daft  bei 
der  Aafbahme  des  Trlfun  die  am  den  Bolzen  F  I 
schwingbar  gelagerte  Nase  G  mit  ihrem  gegen-  | 
gewichtartig  ausgebildeten  Hebelende  Gi  gegen 
den  Anschlag  H  ruht,  naeb  dem  Kanten  aber 
die  Na«<»  C  verschwindet  und  anf  dem  Ansehlag  II  i 
aufzuliegen  kommt,  so  dem  Hebel  B  es  cr- 
mSglichend,  sofort  in  seine  alte  Lage  suück- 
ngnben.    Wahrend  dsa  Kantana  kann  die 


nnd  ist  zuverlässig,  ohne  kompliziert  zn  sein. 
Vorliandene  Äolagen  lassen  sich  leicht  umbauen, 
es  sind  eben  nar  nene  Hebel  und  Schlepper- 
wagen erforderlich,  eventuell  sind  zwei  vor- 
handene zu  einem  zasanunenzakappeln.  Ebenso 
«inflMii  «nd  rentabel  tat  liese  Einiiehtnng  in 
Warmlagem  nen  einzubauen.  Wir»!  Material 
gewalst,  welches  nicht  gekantet  werden  soll, 
se  werden  die  Kantbebel  so  weit  gedreht,  da0 
sie  unter  dem  Trir^-iTiiti*  (t  verschwinden. 

BesligUch  der  Warmlager  ist  noch  weiter 
an  bemerken,  daß  es  sieh  empfiehlt,  die  Sehlepp- 
zdge  eines  Warmlagers  in  zwei  Grnppen  an- 
antreiben,  was  namentlich  beim  Transport  von 
kvrmn  Walxsttben  sebr  sttslatten  kommt.  Ebenso 
ist  die  Neuerung  bemerkenswert,  statt  Scblepper- 
ketten  Drahtseile  zu  nehmen,  welche  den  Vorzug 
größerer  Betriebssicherheit  haben.  Bin  g^roßer 
Fehler,  der  fast  allgemein  gemacht  wurde,  ist, 
daß  bei  der  Konslraktion  der  Schlepperb.ihnen 
und  des  Tragrostes  die  große  Hitze  außer  acht 
gelassen  wurde,  welcher  dieselben  ausgesetst 
sind.   Anf  versehiedenen  Hfittenwerfcen  konnte 
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man  Warmlager  sehen,  deren  Tragschienen  sich  in  Schlangenlinien  geworfen  hatten ,  und  wo  die 
baidm  ■•IÜI«hmi  Eisen  der  SeUtpparbahneD  krumm  and  «eliiaf  entweder  gegeneinandergedrlickt 
oder  80  weit  anseinandergebogen  waren,  daß  die  Schlepperwagen  hindarchfallen  konnten.  Die 
Eisenkonstruktion  des  Warmlagers  hatte  sich  durch  die  enorme  Hitze  der  aofgestapelten  Walz- 
i,  d«B  die  XJnteretiltznngibdcke  saint  ihren  KaaerUStBehen  wie  Kravt  und 
Rüben  durcheinander  la^en.  Neben  zn  schwacher  Kon- 
itraktion war  der  Fehler  darin  sa  Bachen,  daß  die  Scblepper- 
bahaen  ind  Tregaehienea  aaf  ihren  Untentütungen  tMr 
gescliranbt  waren  und  sich  bei  der  Erhitzung  nicht  aus- 
dehnen konnten,  ohne  entweder  sich  krammzawerfen,  oder 
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die  DaterstfitzoBgeQ  mit  foruoreißeii.  Dieses 
vmalaßt«  «tatf«  HBttmwMfke,  guBeltera«  Thmg- 

f  rhipriPii ,  welche  bekanntlich  eine  geringere 
LäDgeaatudehnaDg  haben,  auzawendea,  aber  es 
dürfte  wohl  bedeutend  billiger  irod  Tortdlhafter 
sein,  Ausfichußschionen  zu  verwenden,  an  welchen 
auf  den  meisten  UätteDwerkeo  wohl  kaoju  Uaogel 
herrscht,  und  die  oben  erwihnten  NMibftdle 
dttrcli  sachgenftße  nnd  solide  Ansbildnoff  der  in 
Frage  kommenden  Teile  zn  bescitig'en. 

Um  das  durch  diü  abwechselnde  Erhitzong 
hervorgerufene  Werfen  bezw.  Knunmwerden  der 
Tragschienen  and  Schlepperbahnc-n  zn  vermeiden, 
befestigt  man  dieselben  zweckm&Oig  mit  Klemm- 
ptotten  ftof  ihre  Unterlagen,  weldbe  ein«  Lingi- 
ansdehnang  nach  beiden  Kifhtnngen  hin  gestatten. 
Bew&hrte  AnsfiilxrBDgsformen  sind  aas  den  Ab* 
bUdnngen  4  und  6  f n  «neben.  Die  Abbildugen  8 
und  4  zeigen  verstilrkte  Schlepperbahnprofile 
and  aaOerdem  Abbildang  3  Versteifaagsbögel, 
welche,  alle  paar  Meter  angeordnet,  den  Zweck 
haben,  die  gleich  weite  Entfernung  beider 
Scblepperbahneeiteii  anf  ihrer  gaacen  Lftnge  an 
sichern. 

In  Anbetraoht  der  großen  Belastung,  der  das 
Warmlager  ansgefletzt  wird,  maß  die  größte 
Sorgfalt  auf  die  UuterstQtzung  und  Fuuda- 
mentiemng  der  Schlepperbahnen  und  des  Trag- 
rostes  gelegt  werden.  Einfacher,  billiger  nnd 
solider  als  QaUböclce  eignen  sich  Coterstützangs- 
bücke  ans  anfeinandergenieteten  I-Trigam  (eiehe 
Abbildung  6),  an  welchen  sich  leicht  dir  V>r- 
festigongen  mit  Klemmplatten  dorchführeu  ia8»en 
aod  den  nicht  sn  antervehfttseodsn  Vonrag  haben, 
dag  Fundament  ganz  hochziehen  zu  können,  so 
daß  der  ganze  Unterstötzaagarost  eingemaaert 
nnd  nicht  der  defomleranden  Wirkung  der  ffitie 
ausgesetzt  ist.  Die  Unteretfltzungen  der  Trag- 
schienen  rnhen  auf  den  ünterstiitznngen  der 
ychlepperbuhuen,  ohne  darauf  festgenietet  zu 
sein.  Ein  solches  Warmbett  ist  unverwüstlich 
und  macht  eich  ?rh»in  in  kurzer  Zeit  durch 
Fortfall  der  Kepaiaturkusteu,  abgesehen  von  den 
eenetifeB  Verlneten  dnreh  BetriebietoekQnffen, 
bezahlt.  Bc^np-Hch  der  Adjustagen  ist  zn  be- 
merken, dali  dieselben  za  sehr  von  den  örtlichen 
Verhiltnieeen  abhtagig  aind,  als  dafi  eleh  hier- 
über bestimmte  Angaben  machen  ließen.  Es 
sollen  daher  im  Nachfolgenden  drei  verschiedene 
Anordnvngen  mit  deren  Vor>  nnd  Nachteilen  be- 
sprochen werden.  Unseren  Verhältnissen  ent- 
sprechend wurde  bei  allen  drei  Anordnungen  an- 
genommen, daß  auf  demselben  Walzwerk  eben- 
eowohl  Trager  als  Schienen  hergestellt  werden 
sollen.  Diese  Fordernng  macht  es  viel  schwie- 
riger, rationelle  Disponiernog  der  Adjustagen 
n  treffen,  ala  nnaereo  amerikanischen  Vettern, 
die  auf  ihren  Sppzialwnizwerken  entweder  nur 
Schienen  oder  nur  Tr&ger  anfertigen.  Es  warde 
gflhen  im  Anfang  de«  Änftataea  darauf  hin- 
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gewiesen,  ziemlich  große  Warml*g»fllehen  vor- 

ZDsehen,  nnd  maß  hier  nochmals  betont  wwden, 
«laß,  je  größer  die  Warmlagerfläcben,  dffsto  ge- 
ringer die  Betriebsscb  waakangen  der  Walzeuslraße 
sich  in  der  Fertigadjnetage  bemerklMV  machen 
and  beide  BetriebsEweige  —  Erzeiigang  and 
Fertigstellang  —  eine  größere  Unabhängigkeit 
Inben*  IMmwb  GMichtapnnkte  «nt> 


Terte]ti«d«&en  Zweck«n  entsprechend,  fertig- 
gestellt werden.  Die  Adjnstagen  (Abbildang  7) 
liegen  in  der  Verl&ngerang  der  Warm  betten  in 
zwei  Lftngshallen,  die  je  von  einem  Kran 
in  ihrer  ganzen  L&nge  bestrichen  werian. 
Diese  Krane  hab^n  fnlgfpnd«  Arbeiten  zu  ver- 
richten: 1.  das  Aufstapeln  auf  die  VS  armiager, 
9.  dM  BatlMrai  dettellMii 
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sprechend  sind  bei  der  ersten  Anordnang  (Ab- 
bildung 7)  beHonder»  Waraüager  fBr  Schienen 
and  solche  für  Tr«2:rr  nnd  sonstigcB  Material 

Torgesebeo.    Die  Warmlager  für  Trftger  sind  

nit  KantTOfTiehtiingsB  »ngarittitt   und  die  |  nad  nngestSitw  Arbeiten  der  Bich^reiseB  «ad 


besw.  dM  Ab" 

fallen  <!er  Knltlager, 
|3.  bei  ttcbweren  Pro- 
Hlen  ÜBtenttttMn  der 
lAdjustagenarbeil  und 
\l  daa  Verladen  der 
Fertiflrwire.  Die  Ad« 
jastagemaBcbinen  der 

Schienenat^astage 
sind  B«  aafgestellt, 
daft  dai  Eopff^äsen, 
Bohrftn,  Blattstoß- 
fräsen  und  der  Weit  er- 
transport der  SchieneD 
im  Sinne  der  Walz- 
riehtang  geschieht. 
An  etaier  S^eee  lit 

bei  eilen  drri  Aririri-!- 
ftQBfeD  die  K«)iheu- 
folge  der  A^utagea» 
arbeit  nnd  der  Weg, 
welchen  die  Schiene 
dnbei  nlnuttt,  in  den 

Abbildungen  iUa* 
striert.  Bei  der  An- 
ordnung 1  (Abbild.  7) 
elnd  die  Richtpresson 
BBW.  in  der  Qoerricb- 
tong  der  Warnüager 
MflKeetdlt  ind  rnnfi 

bei  der  ProjektieciaC 
die  Anlage  direkt  M 
gre0  gewftUt  werden» 

daß  die  Adjuetage  die 
größte  Walzwerks- 
prodnktion  «nfiietunea 
kann,  denn,  nnd  dies 
als    Nachteil  dieser 
Anordnung,  weder 
Warmlager  nook  Ad- 
jnstagen   sind  ver- 
größorungsfäbig.     Als   Vorteil   ist   die  durch 
diese  AnordaVBff  bedingte  günstige  Lage  der 
K-iltlager  anznseben,  welche  sehr  rasch  von  den 
Krauen  bedient  werden  können  und  ein  rasches 


Schlepi'zfige,  auch  bei  den  Schienenwarmlagcrn , 
in  zwei  jede  fOr  sich  ausrfickbaren  Gruppen  an- 
getrieben; W&bread  die  Sehienen  io  der  Wftls- 
werksballe  versandfäbig  fertiggestellt  werden, 
werden  die  Träger  dortselbst  nur  gerichtet  und 
baflndet  sieh  Mt6flihalb  danelben  eine  beiondere 


fibrigen  Adjuatagenrap-rhinon  gestattet.  Die 
zweite  Anordnung  gibt  eine  Anlage  mit  gemeiu- 
aehnftlleben  Warmlageni  für  Sebienen  nnd  Triger 
in  Abbildung  8  wieder.  .\uch  hier  liegt  die 
Adjuütage  in  der  Walzrichtong.  Die  Kaltlager 
liegen  niebt  wie  in  Abbildung  7  parallel  hinter- 


Behn4f zutage,  in  wwtdier  die  Trlgnruw^  das  |  elMBder,  «mdem  nebenaiBBBder,  nad  geeddeht 
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di«  Fertigfiteliang  Dicht  in  der  Walzrichtoug,  < 
•ftttd«ni  w«rd«B  di«  Wilafklnrikate  •dtlieh  ftb- 
gezügen.     Diese   zweite   AEoiilunnp;   hat  den 
Vorteil  der  leichten  Erweiteraogsfähigkeit  der  j 
Adjnstagen  «od  d«n  Naebteil,  daB  lie  sehr  lange  j 
Hallen  notwendig  macht,  was  nicht  überall  an- 
gängig ist.    Aach  ist  als  Nachteil  anzusehen,  j 
daß  die  Kaltlager  nicht  üü  günstig  wie  bei  An-  ' 
«rdniBf  1  (Abbildong  7)  liegen.    B«  kOnnen 
selbstv^r«;! '(Tödlich  auch  bei  Anordanair  9  be- 
sondere  Warnilager  fOr  Schienen  iBd  für  Trftger  1 
«ngvlefl  wardOD,  hierbei  wttrd«D  die  Kdtlafar  | 
natflrlich   bedeutend   broitpr   genommen.     Die  | 
dittte  Anordnung  (siebe  Abbildung  9)  hat  wieder  ' 
gdtraute  Sdiienw  und  ^ttfcr  •  Waralager. 
Hierbei  sind,  abweichend  von  den  vorher  be- 
sprochenen Anordnungen,  die  A^jnatagen  nicht  1 
io  die  Walsricbtnng,  sondeni  im  Winkel  zu  : 
daneben,  und  iwar  rechte  ud  Uake  hinter  die  | 


tftmg  mmf  BUtenwtrktm.         Stahl  «nd  Bttcn.  961 

VVarmlager  gelegt.  Die  WalzwerksbaiieD  laufen 
daher  ebanfalle  im  Winkel  sar  Walsriehtviif, 

dasselbe  gilt  von  den  Kranen.  Die  Kaltlager 
sind  ebenso  bequem  zu  bedienen  wie  in  Abbil- 
dung 7.  Als  großer  Yorteil  muß  rafeeehen 
werden,  daß  ebensowohl  die  Warmlager  als  auch 
die  Adjtistafen  ansdehnungsl^hig'  sind  und  bei 
VurliaDdeuseiii  mehrerer  Walzenstraßen  dieselben 
Krane  zur  Bedienung  anderer  Warmlager  Ter» 
wendet  werden  können.  AIh  Nachteil  igt  zu 
betrachteni  daß  diese  Anordnung  sich  sehr  breit 
haat  aad  tleh  nieht  Überall  dvrehfllhreB  llflt. 
Was  sich  durch  praktische  Moderoisiernng  ge- 
winnen Ukßt,  geht  daraus  hervor,  daß  Hfitten- 
w«rke  durch  derartige  Verbeaeenuigeik  die  Ar- 
beiterzahl der  Adjnstagen  und  Warmlager  auf 
die  H&lfte  reduzieren  konnten  und  sich  diese 
einmaligen  Auslagen  durch  Lohnerspamis  in 
knner  Zelt  heiahlt  uaehtao. 


Die  elektrische  Kraftttbertragiuig  auf  Hüttenwerken. 


YoD  F.  lintten-DtlaBelderf. 

(Sehloß  vwi  Salle  880l) 


Belastnngs- Ausgleich  und  -Regu- 
lierung ffir  die  Energieerz e u  o  <  Die 
gfinstigBte  Brennstoffanswertnnp  fHr  die  Knergie- 
erseugnog  wird  erreicht,  wenn  ein  vollkommener 
Belaetongaaugleleh  Teihaiiden  let  nnd  wenn 
gleichzeitig;  dir  an  der  Energielicfminp:  beteilig- 
ten Kessel,  Generatoren  und  Maschinen  gleich- 
uASIg  Bvr  Ihre  normale  Leiatang  absngeben 
haben.  Ein  guter  Belastungsansgleicb  ermög- 
Ueht  es  weiterhin,  die  geringste  Anzahl  Ma- 
eehineneinheiten  in  Betrieb  zu  halten,  so  daß 
die  geschaffenen  Anlagen  auch  wirtschaftlich 
günstig  ausgenutzt  werden,  während  gleichzeitig 
die  Kosten  für  Wartung  der  Maschinen  da& 
Uelnate  Haft  erreidieB.  Ela  nSgUebit  voll- 
kommener Belastnngrausgleich  ist  also  die  Vor- 
bedingung fär  eine  billige  Energieerzeugung. 
Die  elektrleehe  KraftTeraorgang  in  dem  UmfiDge, 
wir  Hie  bisher  auf  den  ünttenwerken  zur  Aus- 
föhrtug  gelangte,  hat  mit  Schwierigkeiten  im 
Belaatungsansgleidk  nidit  n  klmpfBB  gehabt. 
Das  liegt  in  der  Hanptsache  darin  begründet, 
daß  die  auftretenden  Schwanlcnnpen  im  Ver- 
hältnis zur  (jröße  der  Zentrale  relativ  klein 
aind,  besw.  dnreh  entsprechende  Anlaßvorrieh- 
tnngen  an  dpn  motorischen  Antrieben  klein  ge- 
halten werden  können.  Wenn  man  die  Betriebs- 
nad  Belaatongaverfalltniaae  Ar  die  einzelnen  Be- 
triebe genauer  verfolgt,  so  zeigen  sich  beinpiels- 
weiae  im  Hocbofenwerk  nnd  in  der  Kokerei 


größere  Kraftschwankuiigeu  lediglich  beim  Au- 
lasben  der  elektriach  betriebenen  Gichtaufzäge 
(f.d.  Okr.  etwa  100  bis  160  P.S.).  Alle 
anderen  Hauptantriebe,  so  diejenigen  für  die 
TraaaportelnrlehtingenfPnmpatation,  Steinfhhvik 
und  Ventilatoren,  sind  durchschnittlich  danernd 
voll  belastet,  oder  aber  die  Betriebspauseu  treten 
periodlach  auf  (wlhrend  der  Ifittagszeit,  beim 
Schichtwechsel  usw.),  so  daß  der  Maschinist  in 
der  Zentrale  leicht  die  Energielieferung  ent- 
sprechend zu  regeln  vermag.  Ähnlich  liegen 
die  Verhallnirise  bei  der  Kraftversorgung  dee 
'^t  ihlwerka  und  seiner  Nebenbetriebe.  Größere, 
aussetzende  Leistungen  kommen  hier  lediglich 
für  die  MehrmetorenkraDe  (Hvb-  nnd  Fahr^ 
motoren  von  40  bis  60  P.  8.)  und  für  die  Gießwagen 
(Fahrantrieb  etwa  80  bis  100  P.  ä.)  in  Betracht. 
Jedoeh  aind  für  dleee  Antriebe  ebenae  wie  für 
die  riiargenlokomotiven,  Kippvorrichtungen  usw. 
die  Anlaßvorrichtoogen  derart  aosgehUdet,  daß 
selbat  bei  den  hentlgan  üblichen  forderten  Be- 
schleunigungen nnd  Geschwindigkeiten  grSflere 
Bclasttingsschwankungen  von  der  Zentrale  fem- 
gebaltcn  werden.  Dazu  kommt,  daß  die  aasaetzeu- 
den  Leistungen  der  Einzelantriebe  sieh  erfalininga- 
gemäß  weitgehend  ausgleichen,  wie  das  besonders 
bei  dem  Walzwerksbetrieb  mit  seinen  vielgestal- 
tigen Hilftuaachinen  beobachtet  werden  kann. 

Fi:ii  t'r.ergie Versorgung  in  dem  skizzierten 
Umfange  unter  Ausschluß  der  üebl&semaachinen 
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und  WalzenzagnoQotoren  erfordert  also  eine  ziem- 
lich gleiebmißige  Energieliefernng,  deren  Stetig- 
keit hanptsachlich  dnrch  die  üblichen  Pansen 
(Schichtwechsel  nsw.)  nnterbrochen  wird.  Die 
Abbildimtm  18  bb  16  Imma  dm  ▼«rlanf  d«r 
Belastung  w&brend  24  Stnnden  erkennen,  nnd 
BW«r  Abbildoog  13  für  einen  Werktag,  Abbll- 
ixatg  14  fRr  elami  Sonntag.  Die  Kiiit«ii  gelten 
für  eine  elektrische  Zentrale,  welche  ein  Hoch- 
ofanwerk  mittleren  Umfange»  (3  bis  3  Öfen), 
ein  Stahlwerk  und  die  zugehörigen  Bloek-  nnd 
Fertigstraßen  mit  Energie  versorget,  nnd  zwar 
sind  lediglich  die  Hilfsmaschinen  (nicht  auch 
Gebläse  nnd  die  Straßen  selber)  elektrisch  be- 
trieben. Die  Belastung  an  den  Werktag:en  mit 
regelmäßigem  Betrieb  fällt  auf  etwa  50  ^/o  der 
Gesamtleistang  bei  den  üblichen  Betriebspaasen, 


angeschlossen  sind,  die  ja  aladann  die  grüßten 
Kraftverbrancher  bilden,  so  daß  die  Belastttng 
der  KraftBtation  in  den  Betriebspansen  bis  aaf 
ein  Viertel  der  Gesamtleistung  herontergeht. 

Ana  der  AbMIdug  14  tat  eniditiieb,  wie 
die  Zentralenbelastnng  sirh  v-nhr  end  einer  Sonn- 
tagsaebicbt  geetaltet.  In  der  Hauptsache  ist 
der  Enecglebedarf  des  HeebefSm-  und  StaU- 
-iTcrka  zu  decken,  in  denen  ohne  Unterbrechnng 
darchgearbeitet  wird.  Unter  diesen  UmstftndeB 
itdit  sieli  die  Enerf^liefernag  Ar  Kraft  sehr 
gleichmäßig,  während  die  Belastung  dnrch  den 
gesteigerten  Lichtbedarf  in  der  Nachtschicht 
entsprechend  wächst.  Die  Abbildung  13  läßt 
ebenso  deutlich  erkennen,  wie  an  den  Werk- 
tagen der  Kraft  bedarf  in  der  Nacht8chi<^b»  füllt; 
die  gleichzeitige  Zunahme  an  Beleachtnng  schafft 


"ioii 

-Tag'Schicbi' 

Zvi\  in  Stund«'!) 

AbbUdang  13.  KorTe  einer  Dormalen  Werktsg-  and  Nachtschicht  (Belastongsdiagramm). 


wie  «u  den  Enmo  eraiehtlitih.   Ei  kann  alte 

unter  Umständen  aus  Gründen  der  Ökonomie 
notwendig  werden,  daß  ein  oder  mehrere  Energie- 
erzenger  stillgetetit  werden.  Für  eine  der- 
artige Betriebaweise  wird  an  die  Kraftmaschinen 
die  Anforderung  gestellt,  daß  sie  einfach  und 
schnell  wieder  eingeschaltet  werden  küoucn,  um 
aa  der  Energiemehrliefemng,  die  ziemlich  un- 
vermittelt auftritt,  wieder  teilznnehmen.  Hier- 
fär  aber  eignen  sich,  vorUnflg  wenigstens  noch, 
dieDampfdynanie  nnd  beemdera  die  Tnrbedyname 
nnstreiti^  besser  als  die  Gasmasphine,  die  ja 
bei  weitem  nicht  die  Steuer-  und  Manövrier- 
ftUgkeit  dea  Danpflnotore  beeitit.  Oreße 
loistunt^sniliifte  Kompro-^  n mlmon,  nnter^tätzt 
durch  reichliche  Andreh Vorrichtungen,  können 
dieee  nngfinatlgen  VerhUtaiMe  fSr  den  (Jas* 
maschinenbetrieb  wesentlich  verbessern.  Die 
Frage  einer  teilweisen  Betriebsunterbrechung 
ist  Torzttglich  filr  jene  Zentralen  zu  erörtern, 
an  denen  Walnaunginetonn  grefler  Lelitufen 


I  bler  einen  wirknngfrellen  Ausgleich,  eine  ge- 

Tueinsamc  Energieversorgung  für  Kraft  und  Licht 
j  vorausgesetzt.  In  der  Abbildung  16  nnd  l&a 
I  sind  die  Belastungskurven  fSr  einige  stftdtiaehe 
>  Elektrizitätswerke  wiedergegeben.*  Ein  Vergleich 

mit  den  Belastungskurven  der  Ilflttenzentralen 
,  zeigt  den  prinzipiellen  Unterschied  in  der 
I  Energielieferung.    Der  gesteigerte  Lichtbedarf 

läßt  eine  volle  Ausnutzung"  dwr  städtischen 
I  Zentrale  erat  in  den  Abendstunden  zu,  während 

tagallber  der  Stromkonaont  nwladran  10  nnd 

25  °/o  der  HBchstbels^Minir  srlivrankt;  ähnlich 
I  ungünstig  lagen  die  Betriebsverhältnisse  für  die 
I  Hüttensentralen  na  Beginn  der  Eloflibrang  elek- 

trisclier  KraftübtTtragung-.    Erst  die  allgemeine 

IVersorgang  der  Hütte  mit  elektrischer  Energie 
ancb  für  Eraftswedie  hat  eine  gflnstigere  nnd 
glelduDlßigera  Ansnntanng  der  fietriebamittel 

i        •  Siehe  .Elektrotechn.  Zeitschrift«  1904  Heft  16 
Seite  8». 
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snr  Folge  gehabt.  Abbiiduug  13  bis  15  bilden 
hierza  wirknogsvolle  Jllastrationen.  Die  Weiter- 
•ntwicklang  der  elektrlBchen  Kraftfibertragnog 
Im  Htttteowerk,  die  aich  mit  Sicherheit  auch 
»vf  «hm  dektromotoriaehen  Belrleli  itr  Walnn- 
•traAen,  nnd  /wnr  im  jrrößten  Maßstäbe  er- 
itraeken  wird,  briugt  für  die  ZeDtralenbelaatoog 
neue  Onindlag«n  vnil  grBfiere  Anfbrdeniiigeii. 


Auf  die  Ausfahrung  besonders  wirksamer  Sohwung- 
massen  uod  beater  Regalatoren  von  Ii  :i>  i  l  uip- 
findlicbkeit  ist  daher  im  vorliegenden  Falle 
größter  Wert  za  legeo.  £»  iat  dabei  zo  be- 
aebtoB«  dafi  die  den  EoMViMisMifMni  eingebantoft 

Srh'.vnnt'massen,  wenip-stena  bei  den  langsam 
laufeaden  Dampf-  und  Gasdynamos,  nar  einen 
relativ  geriagwi  BelaatinfHHnf laieb  bww.  Bn«r- 


'Tiif^  Schicht 
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AbbildBBg  14.  Kurve  eioer  aonnelea  Sonntags-,  Tag-  oad  Naehtoehieht  (Belaatangadiagramm). 


Das  Ingangsetzen  größerer  Walzenzngmotoren 
lait  HSebstleistongao  von  1500  bis  9000  P.  S., 
ebenso  vr.p  flin  I  rj^tnogsschwankangen  <iuf  den 
Walzen atraüen  während  des  Betriebe«,  verlangen 
^bniitteli  die  gefttbeoeoflüla  die  Zentrale  boeb 
flberlaatongafilbig  machen  mfiasen. 

Das  Diagramm  Abbild.  17  gibt  Aa&chlab  über 
die  BelaatBBg  «Iner  mittleren  Hllttenwerki- 


gieanfspeicheruDg  ermöglichen.  Es  liegt  das 
zDnftcbst  darin  begrBndel,  da6  Ar  die  S«bwiiof> 
räder  nnd  Dynamoanker  ans  Konstrnktionsrück- 
sichten  nor  eine  geringe  Umfangsgeschwindigkeit 
Bolbai«  iat  (30  bla  40  m  i.  d.  Sekunde).  Kit 
der  Erhöhung  der  letzteren  steigt  aber  die 
Kapazität  der  rotierenden  Schwnngmasae  im 
qnadratiacken  Veriiftltnla,  wlhrend  eise  Oewtebta- 
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Abbildung  15,  Kurvt  einer  Tag-  nnd  Nachtachicbt  (Belastangsdiagramm.) 


zentrale  (2000  P.  S.  in  Betrieb  bei  3050  P.  S. 
MotAr^n-sf tilnfisen)  während  einer  Betriebsdaner 
vun  lu  Miimteu.  Eä  lassen  sieb  hier  Kraft- 
schwankangen  beobachten  von  30  und  40  */o 
der  durchschnittlichen  Gesamt! ei.^tnng,  nnd  zwar 
Schwankongen,  die  aich  zeitweise  in  wenigen 
Sekonden  TolUieben.  Unter  dieaen  ümatHaden 
werden  an  die  Eeffn'iprfil  iL'Vrir  Her  Enorf?ic- 
erzeuger  sehr  hohe  Anfurderuugeu  gestellt,  da- 
mit ein  müflrUeiiat  gleidimlttigaa  und  Skonomiaebei 
Parallelarbeiten  der  llaaebinen  gewibrielitet  Ist 


rermehrang  nur  «ine  direkt  proportionale  Ka^ 

pazitatsvRrgrSßprnng  zur  Folge  hat.  Weiterhin 
bedingt  der  Paraüelbetrieb  der  Energicerzeuger, 
insbesondere  bei  Drebstromzentralen,  grOfite 
Gleichförmifrkoit  der  Bich  drehenden  Dynamo- 
anker,  so  daü  der  Toureuabfall  innerhalb  sehr 
gerioKer  Greaaen  bleiben  mnfl.  Beide  Faktoren 
verhindern  die  wirksame  Ansnntznng  der  Schwung- 
maasen zur  Energieanfspeicherung  und  -Abgabe, 
10  dafi  die  Sebwnngmaaaen  baoptaSehlieb  aar 
E^^delnnr  eiiiea  gleicbfUrmicen  ICaaehinengangea 
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beraogezogen  werden  können.  Günstiger  ge- 
stalten lieh  erAihniiigigrailfi  diete  TevliKltDtsie, 

was  Anspleich  und  Aufspeicherung  »ngeht, 
für  die  Zeotralea  mit  Tnrbodyoamos,  deren  Ar- 
beitiwals«B  mit  tiohen  ümikagsfeaeliwindigkeiten 
laufen.  Es  wurde  bereits  dai-auf  hingewiesen, 
daß  die  Gleichförmigkeit  des  Maschinengange« 
nnter  Beräcksichtigung  der  auftretenden  Be- 
lastangsaehwankungen  an  die  AaiflOinng  der 
Regnlatoren  die  höchsten  Anfordemngen  stellt. 
Aach  diesen  Forderangen  kommt  die  Tonren- 
r«g«]i«nuiff  im  TurbodyBaino  in  TolIkoBUB«Bft«r 
W«1m  naek,  vemSg«  aber  imerreieht  elniuheB 


nähme  der  Turbodynamo  vollständig  entbebr- 
I  lieh  Wirde. 

Dipser  hervorrag^enden   Regrnlier-  und  An- 
passangsffthigkeit  der  Turbine  steht  die  schwer- 
'  fUlige  Stenerftfaigkeit  dea  Gro6ga«notert  gefen* 
:  Aber,  der  selbst  bei  doppelter  Zweitaktwirkung 
I  in  diesem  Punkte  auch  der  Kolbendampfiuaarbine 
I  noch  wesentlich  nachsteht.    Es  ist  fernerhin  be- 
kannt, daß  an  die  Überlastnngsfähigkeit  des 
Gasmotors  bei  weiuin  nidit  diejenigren  Anforde- 
rungen gestellt  werden  dürfen,  deren  vollkommene 
Brttllur  den  Daoptoaaekinen-  oad  Torbinen» 
betrieb  «iiieielineB.  Die  IkiergievertorfUf  der 
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nod  lieber  wirkenden  Steuerung.  Bemerkeng- 
wert  hierfür  sind  die  Belastiingversnche  an  einer 
400  P.  S  -  Paraonsturbine  der  Zentrale  Linz- 
Urfahr,  deren  Toorenkorve  nachstehend  mit- 
geteih  iet  (eiehe  Abbfldmgr  18).  Ana  dleeea 
Knrren  geht  hervor:  1.  die  Tonrenzahlen  der 
Turbine  bei  Leerlanf  and  Vollbelastang  differieren 
nnr  un  S  */•  >  b«i  plStsliehen  Belaitnngs- 
iaderingen  um  100  7«  ändert  sich  die  Tonren- 
sabl  um  nar  +  oder  —  1  \t  7«  von  der  Mittel- 
linie an  gerechnet;  8.  etwa  8*/t  Sekunden  nach 
Eintritt  der  Belastnngsändenuig  von  100  7«  bat 
die  Tnrbinf»  ihren  HelhirrnncRziistaiKl  wiedpr 
erreicht  (siehe  auch  Abbildung  Tjj.  Ähnliche 
Betriebsresaltate  lind  von  der  Torbodynamo- 
anlage  des  Elektrizitätswerkes  KeidRlberg  bekannt 
geworden,  wo  eine  Pafferbatterie  durch  Inbetrieb- 


j  Hätte  verlangt  aber  jetzt  schon  ziemlieb  nn- 
vermittelt  anft^retende  größere  Oberlastangen,  so 
insbesondere  bei  lubetrieb'iptznns'  der  Arbeits- 
maichinen  nach  den  üblichen  Pausen.    Das  An- 

I  gehen  großer  Waliensngmotoren  eiektriieh  be- 
triebener mehrstufiger  Straßen  verlangt  beispiels- 
weise ein  2-  bis  2  '/i  facbes  Anzngsmoment,  selbst 
wenn  Toralebtig  nnd  mit  geOfftaeten  Dmekiehrauben 

'  angefkhren  wird.  Kommen  mehrere  solcher  Über- 
laatungen  zusammen  vor,  so  iii  ein  Außertritt- 
fidlen  nnd  eyentneller  Stillitand  der  Oasdynamoe 
nur  dann  zu  vermeiden,  wenn  besondere  Vorkeb- 
rnngen  getroffen  werden  (Pufferbatterie,  Pnffer- 
maschiuen  usw.J.    Aber  auch  der  normale  Be- 

I  trieb  wihrend  dea  Beharmngsznstandes  verlangt 
überlaetnngen  von  normal  25  bis  40  7or  n"d  so 

,  ist  es  dann  nötig,  die  Gasmotoren  von  vorn- 
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herein  größer  vorzaBeben  als  beispielsweise  eine 
DaapteMMbta»  od«r  Torbfaie.  SelbtttawUtaidlicb 
werden  hierdarch  sowohl  der  Anschaffmigspreis 
als  aacb  der  Wirkangvgrad  der  Anlage  ongünstig 
bMinflnfit,  Momente,  die  bewmdere  BeMbtang 
bei  dar  Biuriehtuc  tob  Enftgaebetrieben 


f&hig  gestalteo.  Nur  so  lasseD  sich  die  Vorteile 
der  xeatnlfaiMtflB  üntiylewewigMg  Benratsen. 
Pip  Mittel,  welclip  den  AnfoHernnp'pri  c^-erecht 
werden,  besteben  einmal  in  der  Auiepeicherung 
cbeniaeher  Eneigie  (PufliBirbetteiie)  and  weiter» 
hin  im  Anf Indrn  von  Sdiwnngmenen  (Pnlfor> 


Mittag 
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AbbUdnag  16s.    Belastungsknrven  städtischer  Elektrisititswerke. 

MB  der  S.-T.  Z.  vom  tl.  April  IWM. 


dienen;  für  die  Betriebe,  denen  Alfnllpase  reicli- 
lich  verfügbar  sind,  q>ielen  diese  i«' ragen  nur 
eine  nebemleliUebe  Bolle. 

Die  weitere  Entwicklung  des  elektriecben 
Kiaftbetiiebfl  und  insbesondore  die  allgemeine 
Verwendnnf  TOB  Elektro-WaleenngmetoraD  «neb 
Ar  schwere  Straßen  verlangt  Einrichtongen, 
welche  einereeits  eine  gleichmftfiige  Belastung 
der  Bnergieersenger  gewährleisten,  anderseits  die 
Zentrale  n  gewiss  en  Zeiten  beeb  ftberlMtmignp 


maschinell).  Die  Verwendung  von  Pnfferbatterien 
ist  allbekannt  and  in  größerem  Umfange  beim  Be- 
triebe elektrlseber  Bahnsen tnJen  prekttieb  ver- 
wertet. Dieses  AnfspeicherunerKsystem  laßt  sich 
sehr  wirkangsvoll  fnr  den  Zentralenbetrieb  aoe- 
nntsen  und  ermöglicht,  wenn  eine  relebHeb  g>vfie 
Batterie  zor  VerfOgnng  steht,  einen  sehr  voll- 
kommenen Aasgleich.  Ein  großer  Vorteil  ist 
fernerhin  die  eiebere  Reserve,  die  selbst  dann 
adeht  vanagt,  ««nn  die  geaamte  Maaebinenaalaga 
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gestört  ist.  ESinen  schwerwiegenden  Nachteil 
dagegen  bilden  onbestritten  der  hohe  Anschaffangs- 
preis,  dasn  die  koAtspielig«  Unterbaltong  nnd 
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Abbildong  17.   ÜÜOO  1'.  S.  -  Zentrale,  etwa 
8060  F.  S.  Motorleistung  acgeschlossen. 

die  sorgfältige  Wartoog.  (Die  jährliche  AmorÜ' 
sation  ist  mit  8  7«»  Erbaltnng  der  Batterie 
mit  6  bis  9  'jt  vom  Aolagewert  za  bemessen.) 


Jllgner^lTmfonner.    B«i  b«id«ii  Syrtamen  lit 

wesentlich,  daB  diese  Uaschinen  zwischen  den 
Zentralenmaschinen  and  d«B  Kraftverbraachem 
geschaltet  sind,  so  daß  die  BBtlastnngen  nad  Über- 
lastangen  der  Verbrancher  erst  über  diese 
Zwiechenmaschincn  p-eleitet  werden  and  somit  die 
Zentrale  gleichmabige  Belastung  erhält. 

In  ihrer  Unabhängigkeit  von  den  EiMrgie- 
erzengern  nnd  deren  Toorenzahlen  kann  man 
den  Schwangmaaten  dieser  Zwischenmascbinen 
höh«  nmCuigigvMhwlBdigkaileD  vad  grofian 
Schlupf  erteil«'!!,  ro  daß  bei  vcrhältniBTnäßig 
geringen  SchwonggewlohteD  bedeotende  Kapazi- 
tttraiMifra  tieh  anftpdehcni  md  gafebaBeofeUi 
abgeben  lassen.  Für  Umfangagoschwindipke'tpn 
bis  100  m  i.  d.  Sekaade  liegen  bereit«  jBrfahrangs» 
daten  vor.  Wslehe  Energiemengen  derartig  anf* 
geladene  Schwangmassen  abzageben  vwmOgen, 
zeigt  folgende  Rpchnnng:.  Ein  Schwangrad  von 
15  t  Schwunggcwiclit  und  etwa  75  in  Geschwindig- 
kdt  i.  d.  Sekonde  im  Trägheit  BBchwerpttnkta 
vermag  bei  30  "/o  Schlupf  2  152  500  kgm  = 
38  700  P.  S.  i.  d.  Sekunde  zu  leisten.   Et  ent- 
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Abbildung  18.   Toorenkorve  einer  800  K  W.  -  Parsonatnrbine. 


Die  Anlape  verbietet  sich  daher  von  Hßlbat  für 
Hütten  zentralen  gröberer  Leistnng  und  inabeeon- 
dare  fHr  Betriebe  mit  hohen  LefetnnfMdiwan- 
kiintren  Creine  Walzwi-rksbotriclto,  oU-klrische 
Eeversiermotoren  für  Duostraßen  usw.).  Aach 
bat  eine  BatterieanUge  die  aaiieblieflliche  Ver> 
Wendung  von  Qieichstrom  zur  Voraussetzung, 
während  hingegen  die  weitverzweigten  Ver- 
sorgungsnetze mit  (Tbertragnng  großer  Leistnng 
hoehgeapannten  Weehaalitrom  ak  Energieform 
verlangen,  Wirksamer  noch  und  zum  mindesten 
aniverselitfr  ist  das  zweite  Mittel  der  Krafl- 
anbpelehernng:  daa  Aafladen  rotierender  Sch  wung- 
ma^sen,  deren  Verwendnng  zu  einfachen  Betriebs- 
mitteln fuhrt,  ohne  daU  Anlage  und  Betriebakotten 
eine  nnsnlisiige  Steigening  erfhhrea.  Im  weteot- 
liehen  sind  zwei  .\nordnungen  von  Maschinen  im 
Gebrauch,  bei  denen  der  Ausgleich  mittels  ächwnng- 
■lanaa  angewendet  wird,  ond  zwar  bei  der  Fnifor^ 
maadilne  (Qyaten  A.  E,>0.,  Berlin)  nnd  beim 


spricht  dies  einer  Leistung  von  2870  P.S.  wahrend 
i  10  Sekondeo,  wie  man  sieht,  Pufferwirkungen, 
wie  man  tle  wirkaauer  wohl  kann  benQtigt. 
Die  Anordnung  .solcher  Pnffermaschinen  geschieht 
in  meichstromzentralen  am  zweckmäßigtten  ao, 
daß  die  elnselnen  Betriebe,  die  mit  beiondera 
hohen  Leistnngsschwankungen  arbeiten,  eigene 
Schwungmassen  vorgeschaltet  erhalten  (zum  Bei- 
spiel die  Speiseleitnngen  zu  den  WalzenstraBen 
!  usw.).    Die  PuiTermaschine  besteht  in  solchem 
Falle  aus  einer  Gleichstrommaschinc,  die  sowohl 
als  Motor  wie  auch  als  Dynamo  gleichmäßig 
funkenfrei  arbeitet.    Die  Maschine  wird  mit  der 
SchwungmafiBe  direkt  gekuppelt  und  als  Motor 
I  am  Netz  angeschaltet.    Eine  starke  Compoun- 
I  diemnf  dea  Feldea  in  Verbindung  mit  einer  selbst- 
tätigen Reguliervorriohtnng  fHhrt  den  Schlupf 
herbei,  so  daß  eine  entsprechende  Energiemenge 
am  Sehwnngrad  frei  wird,  die,  in  Qynamearbalt 
nmgeeetzt,  in  dni        Aberfaht  nnd  die  Zen- 
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trale  somit  jedMmal  dann  antenttttst,  sobald 

der  Netzstrom  ansteig:!. 

Die  Jllgrner-Maschine  beflteht  ans  einem  Dreii- 
strom-GleichBtrom-Umformer,  ebenfall»  iu  Ver- 
biadung  mit  rasehlaafenden  Schwangseheiben. 
Ihr  Ariwendnngsgebiet  sind  vorzüglich  jene  Di  eli- 
stromaetze,  an  welche  Gleiohatrombetriebe  mit 
•twk  Mdiwa&kmdar  LaisInngniiflwIiiM  ange- 
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Abbildung  19.  Tonrenkarve 
eiaer  600  &W.  A.  £.  Q.  Tnrbodynamo. 

■olilossen  werden  sollen.  Von  größerer  Bedentnng 
bt  dieses  System,  wie  ersichtlich,  für  diejeni- 
gen Walzwerke  mit  elektromotoriHchen  Haupt- 
antrieben, die  vom  Hochofeuwerk  oder  von 
entfnrBt  Utgenden  Zentralstationen  (Überland- 
zentralen  nsw.)  ihre  Enerpie  beziehen.  Ein 
Jllgner  -  Umformer,  welcher  Drehstrom  von 
6000  Volt  In  Clleleliatrom  von  500  Volt  Spannung 
zum  Betrieb  eines  dreistnfitjfn  Fcineisenwalz- 
werks  amformt  and  der  an  eine  Überlandzentrale 
irt»  lB(  in  «Stahl  nnd  Elsen*  1908 


I  Heft  24  S.  1373  bereits  gebracht  worden.  Die 
Gesamt  -  Nonultoistang    der  angeschlossenen 

W  i!7:PTi7nirmotoren  ist  700  P.S.,  deren  Hßchst- 
lüisiuug  illüO  r.S.    Das  Schwungrad  dos  Um- 

!  formers  besteht  aus  einer  StahlgnQscheibe,  wingt 
20  000  kpr  und  hat  eine  höchste  Umfangs- 
geschwindigkeit von  ÖO  m.    Die  Betriebsergeb- 

I  nian»  i«lg«n  einem  ToUkommeiien  Qelaatnnga- 
ansgleich,  ao  daß  der  Drehstrommotor  konstant 
nar  eine  mittlere  Leistaog  dem  Nets  entnimmt. 
Die  Pniferwirlnnig  der  swiseben  derKraflstatlon 
und  den  Walzwerksmotoren  eingesclialfeten 
SchwnngmasseD  ist  demnach  eine  vollkommene 
aod  voUfleht  rieb  vnabbKngtg  von  J«d«r  Be- 
dienung. 

Die  nachträgliche  Anlage  von  Paffermaschinen 
macht  anter  Umständen  eine  Zentralenvergjöße« 
rang  in  Kraftbetrioben  mit  stark  schwankenden 
Leistangen  entbehrlich  und  erhöht  i^leichzeitig 
die  Betriebsökonomie  der  Zentralenmaschinen 
doreli  den  geaehnffaiMn  BneigieaMgleieb.  IMe 
Anlagekosten  lassen  sich  durch  Wahl  rasch- 
laufender  Maschinen  vormindem;  die  Betriebs- 
nnd  Wartnngakeiten  sind  «elir  gwlng  md  i tehen 
in  keinem  Verhältnis  zu  den  erzielten  Erspar- 
nissen. Die  Voraasberechnangen  für  die  Größen 
Ton  Pofforbatterien  nnd  •Maiehinen  lind  nntnr» 
gemftß  besonders  schwierig,  da  sie  von  einer 
Reihe  von  Betriebszafälligkeiten  beeinflußt  wer- 
den, die  sich  rechnangsmaßig  nicht  festlegen 
nnd  Verfölgen  lassen.  Es  ist  daher  von  Be- 
deutong,  wenn  die  Kapazit&t  der  Pafferstationen, 
falls  dieselben  zu  klein  bemessen  würden,  leicht 
nnd  ohne  lAngere  Betriebsinterbreehnng  sich 
wirksam  vergrößern  lassen.  Auch  in  diesem 
Punkte  ist  die  Paffermascbine  der  Batterie  über- 
legen, da  der  Blnban  weitwer  Sehwnngnaseen 
bezw.  die  Vermehrung  der  Maschinen  leichter 
darchzufübren  ist,  als  die  Kapazit&tsvergröikning 
einer  Batterie. 


Beitrüge  m  Oesehiehte  des  Eisens. 


Vielfach  geäußerten  Wünschen  ent«prechend,  be- 
absichtigt die  fiedaktion  von  ,,ütahl  and  Eissn"  in 
swmogloeer  Teige  eine  Reihe  von  AnfUttssn  ans  der 
Geschichte  des  Eisenhüttenwegens  zu  rerfftodichen. 
Sie  ist  in  der  angenehmen  Lage, .  dies  mit  der  vor- 
lisfsndea  Arbeit  m  tmi,  welche  ans  der  auf  diesem 
OeUet  bewährten  Feder  des  Herrn  Prof.  Dr.  L.  Beck 
stammt  und  einen  Anszng  aus  einer  für  die  Gesrhichte 
des  lothringischen  Eisenhüttengewerbes  bOchst  wert- 
vollen Schrift  bildet.  Die  Redaktion  gibt  sieh  der 
HofTnang  hin,  daß  iliese  .\usf1iige  in  das  historische 
Gebiet  des  fiisenhuttenwesens  den  Beifall  and  die 
ünterataianng  der  Lesw  von  ,8tahl  nnd  Bism*  finden 


1 

und  besonders  den  älteren  Fachgenossen  Anregung 
geben,  ihrerseits  aus  dem  Schatze  ihrer  Erinnerung 
BeiMge  n  spenden,  die  sonst  vieUriebt  der  Ter- 

DO 


Geschichte  der  älteren  lothringischen 
EiiMiü^iitria, 

so  beseiehnet  Alfred  Weybmann  in  Leipxig 

seine  Sfraßbiirger  staatswissenschaftliche  Doktor- 
dissertation, die  im  Jahrbach  der  Gesellschaft 
fBr  lothrln^ehe  Geeohiehte  nnd  Altertumsknnde 
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für  Itto.')  xum  Abdruck  gelangt  ist  nnd  welche 
die  Beachtung  aller  Frennde  der  Oeschichte 
unserer  ladastrie  und  Volkswirtschaft  in  hohem 
Grad«  vArdlent. 

Die  se-lir  f^rilndlirlip,  mit  reichem,  zum  Teil 
zum  erstenmal  veröffentlichtem  Urknndenmatehal 
avtgettattet«  8ehrlft  T«rbreltet  rlelflMli  gvas 
neues  Licht  iiljcr  ilio  GesrliiLlite  dos  Eisens  in 
Lotbringea  iu  Mittelalter  und  ist  ein  daokens- 
werter  Beitrag  zar  IndastriegMchiehta.  lnä«m 
wir  die  Aufmerksamkeit  der  Leser  von  „Stahl 
und  Elsen"  anf  diese  Abhandlang  lenken,  können 
wir  uns  nicht  versagea,  einen  kurzen  Anstng 
daraus  mitzuteilen. 

Der  Verfasser  gibt  zuerst  einen  allgemeinen 
Überblick  über  die  Entwicklaug  der  Technik  in 
der  BlseniiidaBtrie  nnd  stellt  dann  die  Frage: 
Seit  wann  gibt  es   eine   lothringische  Eisen- 
iadiutrie?    Die   Prähistorie  streift  Weyhman 
aar  knrz  nnd  wendet  aieli  alsbald  san  frBheD 
MitfebltPi-.  iinleni  er  die  Verwaltnnsrsvorsehriften, 
welche  Karl  der  UroUe  in  seinem  Capitalare 
de  vfllis,  soweit  sie  sich  avf  die  Bisenens- 
graben  und  die  Eis  iiscliiniede.  Eis'-nf^et  iltc  und 
Waffen  in  seinem  Belebe  beziehen,  mitteilt 
und  arianteTt.   Dl«««  Torselirlfbni  wann  aller- 
dings zunächst  nar  fSr  die  groflen  kaiser- 
lichen Hofgtiter  erlassen.     Ans  diesen  ergibt 
sich,  «daß  es  Hörige   des  Dumaniums  waren, 
w«lehe  dl«  Erze  in  den  fossae  ferraricae  ge- 
wannen, daraas  die  Luppen  herstellten  nnd  viel- 
leicht auch  selbst  verarbeiteten,  soweit  das  letz- 
tere niebt  dvreli  die  Handwerker  in  den  Werk- 
stätten frPSfhfih,  die,  wie  mit  den  KlosterliSfen, 
80  anch  mit  den  größeren  Dom&oengötem  ver- 
bunden waren".    Dies«  HQrige  warm  »Wald- 
Si-bmiede",  i'.ii^  nirist  entfernt  viui  den  Gütern  im 
Walde  an  geeigneten  Plätzen  ihrer  Bescbaftigaug, 
dem  Anftnehan,  Fftllen  nnd  VerkohleD  des  Holzw, 
dem  Graben  der  Eizo  und  dein  Ausschmelzen 
in  selbstbereiteten  Schmelzgraben,  „ B«n n feuern 
nachgingen.    Daß  die  Zahl  dieser  Waldsclimiede 
aber  keine  kleine  war,  geht  daraus  hervor,  daß 
jedem  Domänenvorstand  (judex)  vorgeschrieben 
wird,  sich  die  Ausbildung  dieser  Eisonschmiede 
angelegen  sein  zu  lassen. 

In  dem  Gebiet  zwischen  den  alten  Bischof- 
städten Metz,  Toni,  Verdnn  und  Trier  befanden 
sich  große  kaiserliebe  Hofgflter,  wie  c.  B.  die 
Domäne  Dicdeubofen,  wozu  Flürrhingen  gehörte, 
das  Hi)3  als  Carla  regia  bezeichnet  wird;  La 
Hetz  war  «ine  der  bedentendsteo  Kaiserpfalzen, 
Hayinffen  war  ein  Rönigsgut,  kurz  Geliietc  des 
Urne-  und  Foutsebuls,  deren  Industriegescbichte 
der  V«rfaas«r  ganz  besendara  sam  Qegenstaod 
seiner  Studie  gemacht  hat,  fielen  unter  die 
(Japitttiare  de  villis.  Die  Organisation  der 
großen  Kircben^tiier  war  ohne  Zweifel  eine 
^an/  äUnliche,  auch  anf  ihnen  gab  es  hörige 
Waldscbroiede,   nnd  so  nimmt  der  Verfasser 


mit  Recht  di«  Zustände  nnter  Karl  dem  Großen 

zum  Ansgangspunkt  der  weiteren  Entwicklung 
der  Eisenindustrie  dieses  Gebietes.  Leider  fehlen 

ans  den  f«lg«ad«n  JahrhnndMten  beglanbigte 
Nachrichten.  Dapegen  sind  wichtige  Urkunden 
ans  dem  13.  Jahrhundert  vorbanden.    In  der 

ältesten  Teo  1940  v«rl«iht  Philipp  YonFlttrehingen 
(Philippns  donms  de  Florenges)  den  München 
der  Abtei  VUlers-Bcttnach  das  Recht,  auf  seinem 
(}mnd  nnd  Boden  Eisenerz  (minau  de  qna 
ferrnin  tieri  solet)  zu  suchen  and  zu  gewinnen. 

1260  verlieh  der  Ritter  Thierry»  Herr 
von  Hayingen  (Haeuges),  dem  Grafen  Tbeebalt 
von  Bar  das  im  Bann  von  Hayingen  vorhandene 
Erz,  das  die  Eiaenschniiede,  weleliH  der  Graf 
in  stjiiien  Wäldern  von  llrley  bcäcbiltiigte  (toz 
ses  fevres  ki  forgent  en  ses  fores  de  Brie),  ao- 
entgeltllch  sollten  gewinnen  dürfen.  Hier 
werden  zam  erstenmal  die  Wald  schmieden 
des  Grafen  von  Bar  im  Walde  von 
Briey  erwähnt.     Über  den  Besitz  der  Eisen- 

I  graben  and  Eisenwerke  in  Hayingen  erhob  sich 
bald  daraaf  eine  heftige  Fehde  zwischen  dem 
Grafen  Thiebanlt  von  Bar  und  Heinrich  von 
Ltuemborg,  der  ebenüalls  Ansprach  aaf  die 
Eisenerze  erhob,  w«leh«r  in  Jahre  1270  dnreh 
Schiedsspruch  des  Königs  von  Frankreich,  Lud- 
wig des  Heiligen,  beigelegt  wurde.  Das  Schieds- 
arteil, welches  in  seinem  altfranzösischen  Wort- 
lant  mitgeteilt  wird,  fiel  zagunsten  des  Graf«n 
von  Bar  ans.  Welchen  großen  Wert  dieser  auf 
den  Besitz  der  Eisenerze  bei  Hayingen  (mine  a 
Haenge«)  kgt«,  gebt  anch  darans  hervor,  daß 
er  sich  1980  diesen  Besitz  dnrch  einflußreich« 
Zeugen  nochmals  öffentlich  beurkunden  ließ. 

Di«  Sehniaden  der  Grafen  von  Bar  im 
Brieyer  Wald  spielten  in  der  Folge  eine  wich- 
tige Bolle,  denn  sie  warfen  den  Grafen  ein 
ziemlich  sicheres  Binkonim«n  ab.  Wann  dies« 
Geld  brauchten,  was  recht  häufig  vorkam,  so 

■  verpfändeten  sie  dies  ülinkommen  teilweise  oder 

I  ganz  zur  Slcherstellnng  für  ein  geliehenes 
Kapital  oder  eine  andere  besondere  Leistung, 
ürkundlieh  ist  dieser  Fall  znm  erstenmal  für 
das  Jahr  1316  erweislich,  in  welchem  Gitif 
Eduard  von  Bar  auf  seine  Waldschmieden  and 
Wälder  in  der  „Chastellerie"  Briey  eine  lebens- 
längliche Rente  von  jährlich  20  Pfand  kleiner 
Tvmosen  (vingt  livre«  de  bona  petita  touraois) 
ver|if;indet.  Jüchen  im  njU'hsten  Jahr  erf'ilcrte 
die  Bestellung  einer  weitereu  lebenslänglichen 
Jahresrente  von  30  livres  zngnnsten  d««  Hetzer 
Bürgers  .Tin ritt  von  Laitre,  die  ledi;;lieli  auf 
die  Einnahmen  aas  den  Schmieden  begründet 
wnrde,  nnd  1390  wnrde  eine  weitere,  diesmal 
vererbliehe  Rente  von  JiUiriiih   15  livres  zit- 

j  gunsten  Johanns  von  Mireberg  auf  die  Schmieden 

'  angewiesen,  und  zwar  nii-ht  für  ein  Darlehen, 
sondern  für  ein  abgetretenes  Gmndstfick.  Doch 

i  sollte  diese  Rente  gegen  Zahlung  von  160  livroa 
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ablösbar  sein  und  dana  das  <imnd«tück  dem  i 
fHiherai  Be«ltfer  wied«r  «tfallea.    Ei«  viel  f 

pröiTeres  Geldgfescliäft  machte  der  Graf  von  Bar, 
iadem  er  gegen  Zablong  von  3600  Pfand  kleiner 
Taroosen  «ine  gvat»  Beih«  yon  Ortsch»fk«ii  mit 
allen  Einkünfte»  aa  drei  Metzer  Bürger  ver- 
pfändete. In  dieser  Urkunde  werden  die  Eisen- 
schuiiede  von  GroÜ-  und  Klein-Moyeuvie,  Neuf- 
cbaiM  und  RaeOBvnl  und  andere  in  dem  Bezirk 
(1b  prevoste)    von    ]5ri(!y  besonders  an f|2:e führt. 

Die  Waldschmiede  vraren  schon  lange  keine 
leibeignen  H4fiige  mehr,  die  für  die  Ontshemehaft 
arbeiteten,  sondern  ew  waren  mehr  oder  wenitrer 
abhängige  Gewerbetreibende,  die  dem  Herrn  de« 
Waldee  für  die  Entnahme  von  flols  und  En 
eine  Abgrabe  zahlten  in  Form  einer  gewissen 
Monge  Eisen,  die  »ie  zn  liefern  sich  ver- 
pflichteten, während  sie  über  ihre  übrige  Pro- 
duktion frei  verfügten.  Angenscheinlich  waren 
diese  Waldschiniedp  dabei  ^'nt  frefahren,  sie  ver- 
mehrten ibro  Erzoagnng  von  Lappeneisen,  wäh- 
rend die  vereinbarte  Abgabe  dieselbe  blieb. 
Dips  veranlaßte  den  Grafen  von  Bar,  der  ein 
gnter  Fioanzmaon  war,  dieee  Naturalabgabe  der 
Schmiede,  die  ihm  jfthrlicti  nar  etliche  Zentner 
Eigen  einbrachte,  abzuschaffen  und  an  ihrer 
Stelle  einen  Pachtzins  in  der  Weise  festsnsetcen, 
daß  Jede  Schmiede  fBr  jeden  IHig,  an  dem  sie 
in  Betrieb  war,  3  sols  2  deniers  Metzer  Wah- 
rnner  bezahlen  nuißten.  In  ilhnlirher  Weise 
wurden  die  Abgaben  an  Wein  und  Wachs,  wo 
sie  beetanden,  in  eine  Geldabgabe  nach  Betriebs- 
tagen  umgewandelt.  Wenn  diese  Neuernne  anrh  ' 
erst  1323  zum  erstenmal  aasdrücklich  erwähnt 
wird,  so  IftOt  sieh  deek  vermuten,  daß  sie  schon 
13in.  als  der  Graf  die  erste  Geldrente  auf  seine 
Gisenscb mieden  anwies,  eingeführt  worden  war.  • 

Graf  Ednard  von  Bar  war  ein  praktisebei  I 
Regent.  Sein  in  Briey  amtierender  Kentmeister 
vereinnahmte  allwöchentlich  die  von  den  Schmie- 
den nach  Maßgabe  der  Zahl  der  Arbeitstage  zu 
entrichtenden  Pachtachillinge  nnd  verwaltete  den 
daraus  gebildeten  Fonds,  auf  welchen  der  Graf 
bei  Bedarf  Zahlnugsanweisnugcu,  wie  z.  D.  auch 
die  vorerwBhnten  Jabresrenten  ansschrieb.  Der 
TJ'^'i'irsi'Ister  führte  den  Titel  .rerpveur  des 
(ovgem'*  and  wird  auch  meist  als  »gruyer" 
(Forstmeister)  beseichnet,  was  bei  der  gleich- 
zeitigen Kigenfchaft  der  >ihiniede  als  Krdiltr 
gana  erkl&rlich  ist.  Da  er  mit  der  Bucbf&hrung 
vertrant  sein  mußte,  bestellte  man  hieran  einen 
Geistlichen  niederen  Standes  (Clerc),  nnd  ein 
glfirklieher  Zutull  liat  es  gefügt,  daß  uns  ein 
Kasätiiibucli  erhalteu  ist,  welches  der  Receveur 
des  forges,  Magister  Jacob,  in  den  Jahren  1394 
bis  1327  geführt  hat. 

Graf  Eduard  war  aber  auch  ein  unternehmen-  j 
der  OeschSftsmann.  Im  Jahre  1893  ließ  er  eine  j 
neue  E  i  8  e  n  s  c  h  nj  i  e  d  e  bei  M  o  y  e  u  v  r  e  er-  i 
bauen,  von  der  er  sich  eine  besonders  reiche  | 


Einnahme  versprach.  Sie  sollte  nftmlicb 
mit  Wasserkraft  betrieben  werden! 

Er  Hohloß  mit  einem  Bürger  von  ront-A-Mous- 
sou  uameos  Thonvignon  und  dessen  Sohne 
Donat  einen  Vertrag,  wonach  er  ihnen  die  Pacht 
des  zu  errichtenden  Hammerwerks  mit  dazu- 
gehörendem Oft^n,  und  zwar  auf  Let'enszeit  über- 
trug (quils  düibveut  faire  une  forge  faisant  fer 
par  eane  en  ses  fertts  de  Briey  .  .  et  d^  feire 
encores  nne  fournaise  a  Charge  .  .).  Der  neue 
Betrieb  war  als  ein  rein  gewerbliches  Unter* 
nehmen  gedacht,  eine  Anastattnng  mit  Hnfenland 
war  in  der  vorgeschrittenen  Periode  der  Geld- 
wirtscbaft  nnd  Arbeitsteilung  nicht  mehr  zeit- 
gemäß und  damit  kam  aneh  die  Verlethnng  der 
Erblichkeit  znn&chst  nicht  in  Frage.  Zur  Be- 
streitung der  Baukosten  für  die  Hammerschmiede 
und  das  zu  errichtende  Wehr  im  OrnefluQ 
(chanss^e  ponr  rotenir  l'eane)  streckte  Graf 
Eduard  den  Unternehmern  40  1.  vor  und  über- 
ließ ihnen  unentgeltlich  das  erforderliche  Bau- 
hota  (marien),  das  sie  in  mfiglickster  Nihe  der 
Schmiede  f-lllen  nnd  zuhauen  lassr^Ti  s  llt  n. 
wAhrend  das  Anfahren  bis  zur  Schmiede  ebeu- 
fhlls  der  Oraf  fbemabm.  Die  Entnahme  von 
Erzen  wurde  ihnen  überall  i,'ostattet,  wo  die 
Übrigen  Schmiede  solches  gewannen.  Es  waren 
dies  ooUthisehe  Eisenerze.  Der  Pachtzins,  dnreh 
den  auch  der  Anspruch  auf  das  nötige  Kohlenholz 
erworben  wurde,  wollte  fHr  jeden  Tag,  an  dem 
der  Hammer  in  Tätigkeit  sein  würde,  12  d. 
betmgen,  Ar  den  Ofen  aber  außerdem  die  gleiche 
Snmme,  zusammen  8 }  i  ('=  7  g.),  wilhrend 
die  anderen  Waidschiuiede,  wie  erwähnt,  nnr 
S6d.  für  den  Arbeitstag  müilten.  Hierbei  war 
aber  vorausf^esetzt,  daß  die  Schuiiedo  niclit 
mehr  Holz  verbrauchte,  als  die  anderen  ohne 
Wasserkraft.  Wnrde  dieses  Quantum  Uber- 
schritten,  so  war  für  den  Mehrverbrauch  eine 
entsprechende  Rxtravergfltung  zu  entrichten. 
Überstieg  der  Mehrverbrauch  ein  Viertel  des 
normalen,  so  war  dieses  Viertel  an  Jedem  Ar- 
beitst»»- mit  7  i.  nnd  was  weiter  darüber  nach 
Verhältnis  zu  bezahlen;  überstieg  es  ein  Drittel 
des  normalen,  eo  war  dieses  Drittel  mit  14  d. 
und  der  weit  rn  ^fehrverbranch  wieder  nach 
Verhältnis  zu  bezahlen.  Sollte  aber  die  Schmiede 
wegen  Holnmangels  in  den  Wnldem  des  Grafen 
Sezwun^en  sein,  ihren  Bedarf  aUH  frennlen  Wal- 
dungen ZU  decken,  so  sollte  der  ao  den  Grafen 
za  entrichtende  Zins  fBr  den  Arbeitstag  nnr 
12  d.  betragen. 

Für  den  Fall,  daß  die  Schmiede  im  Kriegs- 
fall verwüstet  werde,  verspricht  der  Graf,  die 
Hftlfle  der  Kosten  des  Wiederaufbaues  zu  er- 
spfren.  Würde  .sieh  hei  einer  zu  Ostern  niif- 
znsteilendcn  Bilanz  ergeben,  daß  ihre  Schniieiio 
doppelt  so  viel  einbringe,  als  eine  solche  ohne 
Wasserbetrieb,  eo  soll  ihnen  die  Hnckzalilung 
der  vorgeschossenen  40  1.  erlassen  sein.  Diese 
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Urkiiiid«  ist  von  größter  Wlehttipkelt;  fltr  mich 

wiir  sie  eine  freiiflit?«  rberrasflninef,  denn  sie 
briagt  neae  AofscUlässe  zar  ÖMchicbte  des 
EiMM  oikd  wirft  helles  Lieht  auf  aeither  noch 
rocht  dankle  Fragen*  Vor  allem  gibt  sie  znm 
erstenmal  eine  richtige  Z«itb  estimm  ung  fflr 
die  Verwendung  der  Wasserkraft  znr 
EiseiiUoi'cituQg,  was  der  Anfang  anserer  ganzen 
modernen  Eisenindustrie  war.  Die  Urkunde  ist 
datiert  „le  mercredi  apr^s  la  St.  Remy 
1328",  ein  wiehtifM  Datam  fflr  die  Geschichts- 
forschung. Denn  wenn  aus  dem  Worthmt  des 
Vertrages  sich  auch  entnehmen  läßt,  daß  die 
Verweadmf  der  Waaaericraft  sn  dieaem  Zweck 
bereits  etwas  Bekanntes  war  und  nnr  in  der 
Urafachaft  Bar  damals  zum  erstenmal  an- 
gewendet wnr^,  ao  iat  doch  eine  ao  frShe  Zeit- 
angabe bis  jetzt  nicht  bekannt  gewesen.*  Daß 
die  Wasserkraft  zar  Bewegung  der  Blasebälge 
benutzt  wurde,  läßt  sich  mit  Sicherheit  daraus 
schließen,  daß  diese  Schmiede  viel  mehr  leistete 

die  alten  Handschmieden,  und  daß  man  zu- 
gleich einen  Stückofen  bauen  und  betreiben 
wellte.  Letzteres  kam  nicht  zur  Anaftihning, 
weil  das  mit  Wasserkraft  t)etriebene  Ronnfeuer 
reichlich  genug  Eisen  lieferte  und  der  üolzver- 
braaeh  für  einen  Oft«  «nBerdem  doch  wohl  so 
groß  {geworden  wäre.  Ob  auch  schon  ein 
Hammer  mit  Wasserkraft  bewegt  wurde,  ist 
nicht  gesagt,  aber  nicht  nnwahraeheinlieh.  Der 
Ausdruck  „nne  forge  faisant  fer  pare  eane"  kann 
sich  auf  das  Schmelzen  nnd  auf  das  Schmieden 
beziehen.  Rr.  Alfired  Weyhmann  nimmt  letzteres 
als  sicher  an  (S.  3^).  Er  weist  ferner  auf  die 
hohe  Bewertniiff  des  Holzes  hin,  indem  für  don 
Arbeitstag  nur  12  d.  für  die  Er^e,  dagegen 
30  d.  für  das  Holz  berechnet  wurden.  Letz- 
teres hatte  also  damals  In  Lothringen  schon 
einen  verhältnismäßig  hohen  Wert.  Die  An- 
lagen neuer  Waldtehmieden  waren  hanptaieblich 
mit  ans  dein  Oninde  erfoljrt,  um  den  Waldbeeltz 
für  die  Herrschaft  rentabel  zu  machen. 

Eine  weitere  für  die  Geaehlehte  dea  Eiaens 
höchst  wichtiffe  ürknndc  ist  das  Kassenbucli  der 
Waldschmieden,  welches  der  Eentmeister  von 
Brley  vom  Juli  1334  Ua  November  1327  ge- 
fBhrt  hat.  Es  umfaßt  19  Porgamentblätter. 
Im  ersten  Teil  sind  die  wöplientlir-h  vorein- 
nahmten  Pachtgelder  der  uamentlich  aufgcftihrteQ 
Waldschmiede  verzeichnet.  1334  waren  es  sieben. 
Von  diesen  zahlte  einer,  Jaeub  Peter,  weniger, 
weil  er  sein  Holz  aus  fremdem  Walde  bezogen 
hatte;  von  dieaem  stand  dem  Grafbn  nur  ein 
Drittel  und  keine  Wein-  und  Warhsab-rabe  zn. 
Die  regelmäßige  Wocbeupacbt  für  sechs  Ar- 
beitstage betrag  X  sola  X  deniera  oder  II  deniera 
für  Wein  und  Wailis.  Während  der  Erntezeit 
mhte  die  Arbeit  in  den  Schmieden  (ne  forgent 
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pear  le  meaeeo),  neiat  etwa  drei  Xonate,  ven 

Ant'aii!?  Juli  bis  Endo  September.  Dies  geschah 
nicht  so  sehr  der  eigenen  Wiruchaft  wegen,  als 
weil  alle  HSnde  nnd  alle  Fnhrlente  fBr  die  Ernte 
beschäftigt  waren.  Ans  dem  Rechnungsbuch  er- 
gibt sich,  daß  auch  zu  anderen  Zeiten  oft  Mangel 
an  Arbeitern  war,  weil  diese  aus  mancherlei 
Orflnden  feierten.  Es  bestand  nur  ei»  geringe« 
Abhiingierkeitgverhältnis  der  Schmiedeknechte  zu 
ihren  Herren,  die  Arbeiter  waren  bereits  frei- 
zfigig.  SehiSA  damals  sogen  aie  mit  Verliebe 
vorn  Land  in  die  Städte,  nnd  daß  anch  die  Ver- 
gnttgungssncht  Veranlassung  zum  Feiern  der  Ar- 
beiter gab,  beweiat  daa  Beehnuiigabvch  dadurch, 
daß,  als  zu  Pfingsten  1326  zu  Moyeuvro  Tnrniere 
abgehalten  wurden,  faat  alle  Sehmieden  etwa 
drei  Wochen  wegen  AAeitermangel  atillagen 
(et  sejomerent  qne  les  jostes  estaient  a  Hoeuvre 
et  ne  voloient  Ii  onvrier,  onvreir  ne  a  forgea 
ne  an  boix).  Andere  Unterbrechongen  wurden 
durch  größere  Repafituren  namentlich  der  Blas» 
bftlge  veranlaßt. 

Auch  die  Waldschmiede  waren  nicht  an  ihren 
Situ  gebunden,  sondern  fteiziigig.  Der  Wmld- 
Bchmied  Goddofin  %'crlegte  seine  Schmiede  wegen 
Kohlonmangel  aas  graflichem  Ciebiet  in  den 
Wald  der  Abtei  Juatemont  (ne  ferge  plaa  de» 
boix  messires  et  forge  ou  boix  d'abbei  de  iToste' 
mont  a  HommervUiers). 

Aber  anch  kriegeriache  Ereigniaae  unter- 
brachen häufig  die  Arbeit  der  Schmiede.  In 
jenen  Jahren  tobte  ein  heftiger  Kampf  zwischen 
der  Stadt  Metz  and  den  Grafen  von  Bar  und 
von  Luxemburg.  Die  Metzer  drangen  in  das 
erSfliche  Gebiet  ein  und  störten  die  Arbeit, 
im  Sommer  1327  flohen  die  ScUiuiede  und  hielten 
sich  im  Walde  versteckt.  Am  maiatni  litt  der 
neueriiaute  Wasserhammer  Tonvignons,  fflr  den 
ein  besonderes  Konto  im  Kassenbuch  geführt 
wurde.  1396  wurde  der  Hammer  niedei^rcii»>«B, 
1326  wieder  anfeebaut,  aber  bald  darauf  wieder 
vom  Feinde  zerstört.  Der  Graf  bezahlte  die 
Hüfte  der  Eesten  dea  Wiederaufbaue«.  In  dea 
3'/4  Jahren,  worüber  uns  das  Kassenbuch  be- 
richtet, betrugen  die  gesamten  Schmiedezinsen 
325  1.  15  8.  a  d. 

Weitere  Einnahmen  flössen  ans  Holzverklnfen, 
GeMbn'\<»n  und  dergleichen,  so  daß  die  ganzen 
Einnahmen  408  l.  11  a.  5  d.  betrugen.  Die 
Eisenschmieden  waren  das  hauptsäebUehate Mittel, 
um  ans  d<sm  Wald  eine  Geldrente  zu  ziehen. 
Ans  dem  Kassenbuch  geht  ferner  hervor,  daß 
der  Reehner  Vagiater  Jaqnea  Öfter  Beetellnngen 
anf  Ri-ieu  oder  Eisenwaren  vermittelte.  Dio 
Gewichtseinheit  für  das  anbearbeitete  ülisen  war 
I  1  fhix,  eine  Laat  oder  ein  Gebund,  uaeb  Anaiebt 
des  Vcrt'assers  einem  Gewicht  von  h  Pfund  ent- 
I  sprechend.  Kttafer  waren  besondera  die  Huf- 
achmiede  der  adligen  Herren.  In  eins«lii«n 
FftUen  wurden  auch  Bobli^pen  verkauft,  die 
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„gonssfts"  hießen,  von  dem  deutscVcn  ^Vort 
Gaß.*  die  worden  immer  als  paires  do  gousaesi 
etttopreebend  den  ■toiiiaehen  HalbmuBeln,**  ver- 
kanft.  Aus  dem  Wort  g-onsse  entstand  der  Aua- 
drack  „gaeose".  Die  Wareaposteo  aiod  ofl 
rahr  bedentend,  s.  B.  3000  und  3S95  HoftiMn 
nnd  20  000  und  2r3  000  Hufnägel.  Diese  worden 
fast  aasscbUeßUch  angefertigt,  da  das  phosphor- 
haltig«  EiND  für  Blech-  nnd  Treibarbeit  on- 
geeignet  war. 

Noch  tnn  zweitcg  Rechnungrsbacli  dea  il'i- 
gisters  Jacübus  isL  erlialten,  es  beginul 
Pßngsten  1345.  Einig«  Abwaichugen  von  dem 
fräfaeren  sind  beachtenswert.  Es  werden  jetzt 
14  Eisenschmieden  aofgefiitirt.  Die  Arbeit  der 
Schmiede  niht  svelmal,  im  Sonmer  vom 
10.  Viifnst  bis  zum  Sonntag  nach  St.  Lucas, 
im  Winter  von  Mitte  Dezember  bis  gegen  Mitte 
Februar.  Der  Holzbezng  war  nicht  mehr  un- 
begrenzt, sondern  es  war  den  Wiildschinieden 
ein  beetimmtea  Qaaatam  zogewiesea,  den  Mehr- 
bedarf mofiten  eie  kanfm,  die  Abreehnnng  er« 
folgte  monatlich. 

Obgleich    der    Wasserhammer    20  Groß- 
Moyenvre  häofig  Schaden  litt  und  viele  Eepar;itur-  | 
kf>.sten  veranlaßto,  wnrde  er  doch  immer  mehr  \ 
der   Mittelpunkt   der   iMseuindustrie  der  (?raf-  ' 
scbat't   oder  seit   1354  deri  Herzogtoms  Har,  I 
1431  worden  die  beiden  HenogtSmer  Loth- 
rinc'en  nnd  Bar  vereinif^t;  doch  war  dies  nnr 
eine  Fersonalanion,  die  Verwaltong  blieb  ge-  i 
trennt  und  nacb  wie  vor  die  Bechnitngskammer  | 
in  Bar-lc-duc  die  PrüfnngHinstaiiz  für  die  Rtidi- 
nangen  der  Prerötö  Briey,  in  denen  wie  früher  i 
die  Binnahmea  von  den  Eieenschmieden  er-  ) 
scheinen.    Die  Verhältnisse  dieser  hatten  sich 
wenig  verftndert,  nnr  war  Hitte  des  15.  .lahr- 
honderts  die  Tagespacht  von  2  8.  2  d.  auf 
3  8.  3  d.  gestiegen,  Jedenfalle  infolge  der  Preis-  i 
Steigerung  des  Holges.     Rf^merkenswert  ist,  daß  ' 
tu  der  Einuahmerecbnuug  von  1451  zam  ersten-  ' 
mal  drei  Eisenschmieden  n  Hayingen  im 
Fentschtal,  von  denen  jede  eine  Naturalabgabe 
von  100  Pfand  Eisen  zu  liefern  hatte,  auf- 
feflbrt  werden.    Hier  war  also  die  alte  Form 
dar  Naturalabgabe  beibehalten,  wie  dies  ja  auch 
in  Deutschland  om  diese  Zeit  noch  allgemein 
gebrinchlieh   war.***    Die   viel  rationellere 
Pachterhebnng  in  Geld  nach  Betriebstagen  war  l 
aof  die  alte  Grafschaft  Bar  beschränkt  geblieben. 
Der  Verfasser  erlüärt  die«  daran»,  daß  die  Urafen 
▼on  Bar  im  Walde  von  Briey  die  Omodherren, 
in  Hayin»en  aber  nnr  Schutzlierr^n  waren.  Er 
nennt  dio  Hayinger  Schmieden   deshalb  Pro- 
tektorats-Schmieden. Ans  der  Form  der  Abgabe,  I 
dio  er  im  Gegensatz   zur  Pacht  (rente)  eine 
Uutertanenstener  nennt,   schließt   er,  dali  die 

*  Bßck:    ^Geschieht«  des  EisenH"  1  S.  ti2B. 
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Hütten  zn  Hayingen  schon  vor  ISlfi  bestanden 
haben  mußten,  weil  sonst  wohl  der  Ural'  die 
NatQFalabgabe  ebenftlla  in  eine  Qeldabgabe  um» 
gewandelt  haben  würde.  Als  die  Grafen  von 
Lnxembarg  ihren  Einfloß  nach  Süden  ausgedehnt 
hatten  nnd  als  1444  Luembttrg  mit  dem  mftch- 
tigen  Herzogtum  Burgund  vereinigt  worden  war, 
verweigerten  die  Schmiede  den  Tribut  an  den 
Grafen  von  Bar  mit  der  Begründung,  sie  ge- 
hörten nunmehr  dem  gnUigen  Herrn  von 
Hargund,  der  werde  ihnen  schon  eine  gute 
„garde"  gewähren.  Wie  schon  erwähnt,  war 
die  Qualität  des  lothringischen  Eisens  wegen 
seinem  Pho^phorgehalt  eine  geringe  nnd  wurde 
seine  Einfahr  von  Schmiedezünfteo  französischer 
Städte  deshalb  wiederholt  verboteo.  Trotsdem 
nahm  die  lothringisebe  Eüieiiiiadastrie fortwftbrend 
an  Umfang  zo. 

Die  Stadt  Hetz,  von  deren  Macht  vnd  Reich» 
tum  der  oben  orwilhnte  Krieg  mit  den  benach- 
barten mächtigen  Grafen  Zeugnis  ablegt,  hatte 
aasgedehnten  Omndbesiti  in  den  umliegenden 
Gebieten  erworben,  in  dem  et  aicht  an  Eisenerz 
und  holzreichen  Waldungen  mangelte.  Infolge- 
dessen lepte  die  Stadt  Metz  141*0  bei  .Arn  a.  d. 
Mosel,  wü  EiseBene  entdeckt  worden  waren, 
eine  Eisenhütte  an  nnd  beschloß  1491  den 
Bau  einer  zweiten  auf  der  Moselinsel  Sank-; 
hm  Mets.  Dies  waren  bereits  Hochofenhiltten, 
in  denen  Roheisen  und  Gußwaren  aus  Minette 
hergestellt  wurden.  Das  Boheisen  wnrde  in 
Frisehlbnem  in  Sebmiedeisen  amgewaadett. 
Der  Bau  der  Hütte  zu  Saulcy  geschah  nach 
dem  Vorschlag  eines  Meisters  Heinrich  von 
FlSrehingen  (Florbenges),  dem  dann  die  Stadt 
dieselbe  verpachtete.  In  diesem  Vorschlag  heißt 
es,  daß  er  aus  Roheisen  —  la  cru  —  Frisch- 
eisen —  neuf  fer  du  crfi  —  machen  wolle. 
Letzteres  entspricht  dem  „zweigeschmolcen 
Kisen".*  Die  herZ'  glii  hen  Schmieden  im  Brieyer 
Wald  waren  gegen  Endo  des  15.  Jahrhunderts 
«OTflcItgegangeD.  1499  wird  aar  noch  die 
Einnahme  von  zwei  Eisenhämmern  nachgewiesen, 
ein  dritter  war  in  eine  Papiermühle  umgewandelt 
worden:  alle  drei  worden  mit  Waeserlo'aft  be- 
trieben. Die  eigentlichen  Schmieden  mit  Hand- 
betrieb werden  nicht  mehr  erwähnt.  1496  wird 
noch  ein  dritter  Sehmied  Perrotia  genannt, 
dessen  Name  «ich  in  der  „Perrotin-Mühle"  nnd 
in  einer  Waldparzelle  „le  Perrotin"  bis  heate 
erhalten  hat.  Über  Mangel  an  ArbeitskrRften 
wurde  auch  damals  geklagt,  und  mußten  die 
Hütten  oft  wi.rhenlang  stilliegen.  Die  Ein- 
künfte HUB  deu  Schmieden  waren  sehr  ver- 
mindert. Uro  1534  hatte  die  alte  Renten- 
erhebnng  nlierhiinpt  aufgehört  und  war  eine 
iiiittonpacht  an  die  Stelle  getreten.  Die  Hütten, 
welebe  schon  für  die  ßenntzong  der  Waaser- 
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kraft  größere  baaliclie  ADlagen  erforderteD, 
ir«ltQrtea  ivm  LMid«ali«m.  Di«  OaBwaren  d«r 

Hiitten  vod  Hojmrn  waren  braptaieblicli 
KaaoQeukagdln. 

Vom  Jahn  1560ilbenialmdtoLaadMl>emebaft 

den  T) p t ri >"b  der  Eise  nh litten  von  Moyen vre 
in  eigene  Jtegio  darcli  herzoglich  loth- 
ringisch« Boamt«.  Am  30,  Juni  1564  wnrde 
eine  ^Ordnung  und  StatQtea"  fär  die  ncn  er- 
richteten Eisenhütten  erlassen,  welche  der  Ver- 
fasser aasfiihrlich  mitteilt.  An  der  Spitze  stand 
ein  Hüttendirektor,  der  ein«  aiohcre  Kaution 
in  Höhe  von  13-  bis  14  000  frs.  zn  stellen  hatte. 
Kin  Regieruagskommissar  führte  die  oberste 
Anftieht,  d«r  besondare  Baat«n  m  geadimigvn 
hatte.  Der  Direktor  erhielt  von  je  10  Ztr. 
erzeogtea  Sclimiedeisens  1  fr.  Die  Über- 
w«i»ang'  d«r  Holneblttg«  dareh  d«ii  Forstmeistar 
von  ririey  und  deren  Übernahme  erfolgte  von 
dem  Begierang&kommissar  oad  dem  Hüttea* 
dir«ktor  gomoiatam.  Ein  Kanenbaaptbuob  das 
ütittenilircktors  von  Mojenvre  aas  dem  Jahre 
lööö  ist  zum  Glück  erhalten;  es  gibt  uns  ein 
Bild  der  Aotfiihrang  der  Fabrikordonng  und 
von  dem  ganzen  Betrieb  der  Hütte.  Die  wich- 
tigsten Teile  dieses  Buches  sind  vom  Verfasser 
im  Urtext  mitgeteilt.  Die  Anlage  umfalUe  zwei 
Hochöfen  und  zwei  Grobhämmer.  Die  Hoch* 
Öfen  waren  damals  noch  nicht  im  Gang  nnd 
mußte  das  Koheisen  noch  gekauft  werden.  Die 
HBtt«  war  mit  onbegreastem  Bezngsraebt  für 
Holz  a'i~n-i:'tir(ef,  was  eine  sichere  Orniidlap:o 
ihres  Gedeilicus  war.  Die  Namen  des  HUtteu- 
meiatert,  GieOerm«i«ters,  der  Friach-  nnd 
Haramermeistcr  werden  aufgeffihrf.  Auch  da- 
mals herrschte  öfter  Mangel  an  Arbeitern. 
In  Angnit  1566  fand  ein  Streik  der  Schmied« 
statt;  es  mußten  Schmiede  von  auswärts  ver- 
schrieben werden.  Die  Gesamtproduktion  des 
Bveni  im  .Tahre  1565  b«tmg  346  000  Pfund. 
Im  Jani  wurde  der  Hochofen  angeblasen.  Bis 
dahin  war  das  Rolieisen  von  einem  Symonel 
tu  Moyeuvre  geliefert  wurJuu,  nicht  gegen  Be- 
zablnng  in  Geld,  sondern  gegen  Rückerstattung 
des  halben  (Icwi)  lites  an  Schrniedeisen,  dessen 
Wert  demnach  damals  mindeateuB  der  doppelte 
d«s  Bob«is«ns  war. 

Eine    Schmelz«"    (fimdt'e')    des  Horlmfcns 
dauerte  nur  fünf  Tage  und  fünf  Nächte.  Eine 
selche  Schmelz»  bildete  dt«  Reehnongseinheit  i 
für  die  Arbeit  des  bei  dein  Ofen  beschäftigten 
Personals  und  für  die  Brzgräber.    Die  letzteren,  i 
zunlehst  nnr  zwei  Hann,  erhielten  fHr  eine 
Schmelze  Erz  ungefähr  5  frs.     Der  Fnbrlolm 
dieser  nach  der  Hütte   war  teurer  als  die  i 
FQrderkosten ,  die  Fuhrleute  erhielten    6  frs.  I 
für  die  .Schmelze.     Das   Kn  kam   meist  von 
einer  Grabe  bei  Kuintiacli.     Im  Aui,mi^-i  g'elang 
es  einem  gewissen  iiarbars,  das  mächtige  Lager 
in  nnmittelharer  Nihe  der  Ufitte  anan* cblagen, 


welches  seitdem  jahrhundertelang  diese  mit 
Erz  vwsorgte.    Für  das  Werk  war  dies  ein 

großer  Vorteil  weil  der  teure  Fnhrlohn  dadurch 
ganz  in  Wegfall  kam.    Die  Erze  wurden  in 
KSrben  nach  dam  Ofen  geschleppt  und  kosteten 
nur    noch    den    Häuer-    und  Schlepperlohn. 
Es  war  der  Anfang  des  unterirdischen  Abbaues 
auf  der  heute  noch  bestehenden  „alten  Grube", 
der  „Grube  Moyeuvre".    Die  Leitung  der  Ver- 
hüttung lag  in  der  Itand  eines  Scbmelzineistera 
(maitre-foudeurj,    welcher    beide    UlbU  beauf- 
sichtigt«, der  von  jedem  Ofen  für  eine  Schmelz« 
4  frs.  6  gr.  erhielt.    Ginfr  <ler  Ofen  auch  am 
Sonntag,  so  bekam  er  dafür  eine  besondere 
V«rgfitang  von  4  In.   DI«  L5btt«  d«r  Aoftvber, 
Holzhacker,  Köhler  n^w.  sind  ebenfalls  genau 
angegeben.    Es  machte  öfter  Schwierigkeiten, 
den  großen  Bedarf  an  Kohlen  rechtzeitig  zv 
decken.    In  frleicber  Weise  sind  die  Löhne  der 
Hammerschmiede  nnd  ihrer  Leute  genau  an* 
gegeben.    Sie  worden  nach  je  1000  Pftand 
Eisen  berechnet.    Mußte  aber  die  Arbeit  ohne 
Schuld   der   Schmiede  ruhen,   so   erhielt  das 
Personal  den  Lohn  von  40  Ztr.  Schmiedeisen 
pro  Weeh«  aasgezahlt,  gewiß  eine  humane  Ver- 
sicheruner   gegen    Arbeitslosigkeit.      Bei  dem 
Hochofen  wurde  täglich  zweimal  abgestochen. 
Ein  Abstich,  Guß  oder  Gans  (gaaas«)  RidieiMtt 
erf^ab  CHO  I'fund  Schmiedeisen  nnd  wog  etwa 
luuu  l*fund.    Aus  der  „recepte  de  gueuses" 
ergibt  sieb,  daß  im  Jahr  439  Oftns«  gefkllsn, 
im  ganzen   220  Tage   gehflttet  worden 
waren.      Von    Gußwaren    wurden  verzierte 
Kaminplatten    (tarqnes)  hergestellt,  in  diesem 
ersten  lUtriebsjahr  aber  nur  zwei  Stück.  Die 
Herstellung  von  Fenerbdcken  (andiers)  war  vor- 
g«s«hen,  denn  «s  war  dafOr  «in  b«sond«reB 
Konto  eingerichtet,  es  ward««  aber  keine  ge- 
macht.    Die   439    Gäuse  gingen  alle  in  die 
Frischschmieden,  welche  daraus  346  833  Pfund 
Schmiedeisen  fertigten;  für  1000  Pfund  wurden 
50  fr»,  erzielt.    Das  meiste  Scbmiedeisen  wurde 
an   Kunden  in  der  Umgegend  verkauft,  doch 
ging  ein  großer  Postm  von  168000  Pfand  aof 
.\nw^oi3ung  des  Herzogs  an  einen  erewisi^en  Goz 
für  eine  Schuldfordernng;  hierfür  erhielt  die 
Hflttenkasse  keinen  Pfennig,  wodurch  dl«  Ver> 
waltiin^'  der  Hüfte  eine  veclit  pcbwieiipe  wnide. 
infolgedessen  und  weil  die  Forderung  des  Goz 
an  den  Herzog  viel  größer  war,  kam  es,  daß 
dieser  Anton  Goz    in   Verbindung  mit  einem 
Uaturia  Cbaulnet  die  herzogliche  Hütte  als 
Pächter  nbernahmen,  wahrscheinlich  von  1566 
an.     Der  herzogliche  Hüttenbetrieb  in  eigner 
Regie  hatte  alBo  nur  kurze  Zeit  gedauert. 

Wie  hoch  die  l^achi  des  Goz  war  v\  isson  wir 
nicht;  sie  wnrd«  wohl  überhaupt  nicht  «nt» 
richtet,  sondern  gegen  die  Schnldforderun?  ver- 
rechnet. Dieses  Verhältnis  dauerte  bis  1.572. 
Van  1579  bis  1596  «rseheint  «in  Ludwig 
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Galvain  als  Pächter,  der  eine  jahrliche  Pacht 
von  13  000  frs.  zu  zahlen  hatte.  Er  betrieb 
dM  W«rk  Mit  Erfolg.  OI»fleieh  ihm  durch  die 
ParJitnne:  ninfanfrroirlie  Waldiuitztiiipen  zn- 
f^wiesen  wareo,  genügte  deren  Uolzertrag  nicht 
und  er  nmfite  noch  große  Posten  Hobe  duii> 
kaufen.  läTft  erbaute  er  eine  große  Mühle, 
um  Getreide  für  die  Uättenangehörigen  zu 
mahlen,  wodnreh  die  Hfltte  vom  Bannmahlen 
und  vom  Aksle  befreit  wurde.  Aach  waren  die 
Hiittenarbeiler  von  StaatBstenern,  Fronden  und 
vom  Militärdienst  frei.  Mit  dem  Umfang  des 
Betriebeo  stieg  wohl  «ach  der  Paehlsins, 
wenigstens  mnßte,  als  Galrain  sich  IRRfi  als 
reicher  Mann  and  Großgrundbesitzer  zartickzog, 
sein  Nftdifelger  Ladwlg  Tiwrm,  Herr  tod 
Pettainvillers,  2H700  frs.  Jahrespaclit  zahlen. 
Die  Pacht  war  auf  IS  Jahre  bis  1608  ab- 
geechlouen,  danerte  «her  bis  1614.  Ans  einem 
Inventar  von  1596  ist  zn  ersehen,  welch  großen 
Umfang  das  Werk  angenommen  hatte;  29  Arbeiter- 
wohnhäuser  gehörten  dazu.  Das  Hüttenwerk 
enthielt  3  Schmelzöfen  und  3  8chmiedeweriE< 
fltfltten.  Zur  Deckung'  des  IlolzhcJarfs  waren 
ihm  3bUU  Morgen  (.arpents)  Wald  überwiesen, 
von  denen  jihrlleh  300  geschlagen  werden 
durften.  Erze  durfte  der  Pachter  fibcrall  graben, 
nur  maßte  er '  dem  Grundherrn  den  Schaden 
Torgflten«  Er  darfte  sein  Bisen  flberallhin, 
auch  nach  dem  AnBlainIc,  verkaufen.  Auch  den 
von  auswart«  anziehenden  Arbeitern  wurde 
Steuerfreiheit  bewilligt.  Diese  und  noch  andere 
Vorteile  trewilhrte  die  Kegierung  zur  Unter- 
stützung: (iea  ITuternehmens,  das  dadurch  immer 
mehr  iu  Bliite  kam.  1604  baute  Pierron  ein 
Eisen  Bpaltw«4[  (fsnderie)  daza,  wohl  das  erste 
in  Lothringen.  Anch  Pierron  zog  sich  als 
reicher  Mann  und  als  „seigneur  de  Moyeavre", 
wo  er  die  Orandlierrschaft  „de  la  grande  conr* 
erworben  hatte,  zurück.  Er  war  noch  lange 
als  Forst-  and  Eeatmeister  des  Amtes  Briey  tätig. 

Als  Pichter  folgten  ihm  die  S6hne  seines 
Vorgtogers  Peter  und  Melchior  Gauvin  von 
1614  bis  1627.  Der  Pachtvortrag  war  wieder 
auf  13  Jahre  abgeschlossen,  die  Pachtsumme 
anf  28  ODO  frs.  ermifiigt  In  den  Pachtvertrag 
war  die  Bestimmnng'  nnfgenommen,  daß  nur 
katholische  Arbeiter  in  dem  Hüttenwerk  zu 
IfoyeiiTm  arbeiten  dorften:  ein  Zeiehen  der  ZeitI 

Die  (rnßwaren  der  Hütte  besehrnnklen  sich 
auf  Munition  (bouletz  et  coquilies),  nur  im 
Jahre  1696  wurde  einmal  „potterie"  erwähnt. 
Die  frroßen  Verf^ünstigungen,  welche  die  Arbeiter 
genossen,  wurden  1615  gesetzlich  festgelegt. 
Dieser  wichtige  Erlaß  wird  im  Wortlaut  mit- 
geteilt. Er  bezwedite,  Arbeitskräfte  horbeizn- 
ziehen.  Der  Zmng  wnrd«  anch  so  stark,  daß 
der  Gemeinde  Moyeuvre  gestattet  wurde,  das 
Aafnahmegeld  fBr  anziehende  Fremde  von  9  aaf 
18  frs.  (boMtragt  hatte  sie  30  frs.)  an  erfa5hen. 


I       Die  Erfolge  dos  Hüttenbotriebes  waren  so  be- 
deutende, daß,  als  die  Pachtzeit  der  Gebrüder 
OaoTin  am  30.  Jani  1627  ablief,  der  reiche 
und  angesehene  Metzer  Patrizier  Peter  Abraham 
Fabert,   „soigneur  de  MoaÜas'^,  sich  um  die 
Pachtung  der  Eisenbfltte  Hoyenvre  bewarb.  Er 
erbot   sicli,   außer  dem  seitherigen  Pachtzins 
von    28000  frs.    sofort    ein    Geschenk  von 
100000  fips.  an  die  herzogliche  Kasse  —  nour 
un  present  et  don  gratuit  —  zn  zahlen.  Diese 
reiche   Gabe   kam   der  Kammer  sehr  gelegen, 
und  da  die  Gebrttdei   oanvin  Ähnliches  nicht 
bieten  konnten,  erhielt  Fabert  den  Znsetilag. 
'  Er  hatte  aber  kein  Glück  mit  »einem  neuen 
Unternehmen,  von  dem  er  nichts  verstand.  Es 
▼erwickelte  ihn  nicht  nnr  in  einen  Proseß  mit  den 
früheren  Pilchterii,  sondern  er  litt  auch  g-roßen 
Schaden  dadurch,  daß  eine  neaerbaate  aber  za 
sehwaelie  WAnnlage  wiederholt  rem  Hochwasser 
fortgerissen  wurde,  iBioigedesscn  die  Hütte  sttll- 
liegen  mußte.     Zu  dem  Schaden   fehlte  der 
Spott  nicht,  und  so  wollte  er  schon  in  seinem 
Ärger  die  ganze  Sache  fallen  lassen  und  die 
pezahltcn  100  000  frs.  verloren  frohen,  als  ihm 
in  seinem  Sohn,  dem  jungen  Abraham  von  Fabert, 
der  Kapltta  der  Artillerie  des  K0nig«  von 
Frankteich  war,  ein  Retter  erschien.    Die  hoch- 
interessante Episode  der  Tätigkeit  Abrahams 
von  Faber  auf  der  Eisenbfltte  za  Uoyenvre  ist 
in  meiner  Geschichte  des  Eisens  (II  8.  1240) 
kurz  erzählt,  hier  wird   sie  von  Weyhmaan 
j  ansföhrlicher  geschildert.    Kapitftn  Fabert  über- 
i  nahm,  ohne  seinen  militilrischon  Beruf  aufzn- 
I  geben,  die  Pacht   seines  Vaters.     Vor  allem 
baute  er  das  Wehr  ganzlicli  um.    Hierbei  ging 
I  er  mit  der  größten  wissenschaftlichen  Gründ- 
lichkeit zu  Werke.  Er  ermittelte  durch  Versuche 
und  berechnaugen  den  Wasserdruck.  Daraufhin 
I  erbante  er  den  Sttindamm  mit  vier-  bis  fBnf- 
facher  Sicherheit  und   staute  das  Wasser  der 
,  Orne  in  so  ausreichender  Weise,  daß  dieses 
I  Wehr  jahiliandertelang,  bis  aar  EinfBhmng 
des  Dampfbetriebes,  genügte.    Sodann  organi- 
sierte er  die  Arbeit  auf  der  Hätte  und  die 
Buchführung    mit  militärischer  Pünktlichkeit. 
I  Als  die  altNi  Arbeiter  sich  dem  nicht  fügen 
!  wollten,  lohnte  er  sie  alle,  .tOO  Hann,  an  einem 
^  Tage  atis,  entließ  sie  und  zog  sich  Erst-itz  von 
answirts  heran.   Dies  half.   Die  alten  Arbeiter 
!  baten  um  Wiederanstelhing,   was  allen  außer 
den  .Anstiftern  aach  gewährt  wurde.    Er  regu- 
lierte die  LVhne  genan  nach  der  Prodaktion, 
und  da  diese   auf  sorgfältig  ermitteltem  Ma- 
terialverbrauch beruhte,  konnte  er  auch  aus 
der  Feme,  in  die  ihn  seine  militärische  Tfttig- 
,  keit   führte,   aus  der  Lohnliste   der  Schmiede 
I  berechnen,   wieviel   Roheisen,  Erz,  Kohle  und 
Holz  sowohl  iiu  Hochofen  wie  im  Frisehfeuer 
verbranebt  worden  waren,  wieviel  Eisen  go- 
scbmoisen  nnd  geschmiedet  war,  nnd  wie  hoch 


Digitized  by  Google 


beträgt  imr  4nMdiU  dm  SlmO» 


fl^Jahr;.  Nr.  16. 


soin  Gewinn  war.  Aaf  diese  Weise,  dorcb 
Eaerfle,  SMlik«imtals,  Orftnanir  m«!  OMrinen- 

haftigkeit,  gelang  es  Abraham  de  Fabers,  der 
nicht  Qor  eis  glorreicher  Marschall  von  Frank* 
reich,  soodsra  aveh  ein  seiner  Zdt  weit  Toniitt- 
geeilter  aasgezeicbneter  Eisenindastrleller  war, 
der  Hätte  zn  Hoyeavre  den  Rnbrnestitel  „der 
schönsten  in  ganz  Earopa"  zn  erwerben.  In 
den  ri'/j  Jahren,  währen il  denen  er  rie  leitete, 
warf  prroße  Einkünfte  ab,  Hie  war,  wie  ein 

Biograph  sugi,  „wie  ein  kleines  Fera**.  1633  wurde 
die  Hatte  ca  M oyenvre  in  dem  Kriege  swiidien 
Frankreich  und  Lothringen  von  den  Besatznngen 
von  Ltaembarg  and  Diedenhofen  zerstört,  und 
wihrend  der  Draer  dee  80  jlbrigen  KrleflTM  w»r 
an  einen  Wiederanfbao  nicht  zn  denken. 

Außer  der  großen  herrschaftlichen  £iseohfitte 
bestanden  in  and  bei  Hojeavre  noch  eine  An- 
zahl kloinor  Eisenhlnmer,  die  der  Hemeknft 
Wasserzins  zahlten. 

Im  Fenteelitsl,  das  anter  habsburgische 
Herrschaft  gekommen  war  and  za  den  spanischen 
Niederlanden  gehSrte,  hatte  Kicii  die  Kisei;- 
induBtrie  bis  iu  dio  zweite  Hälfte  des  17.  Jalir- 
honderts  nar  langsam  entwiclielt,  doch  fBhrt 
eine  lt)15  von  der  Recbnnngskanuner  zn  BrfisRel 
aufgestellte  Grandsteaerrolle  acht  Eisenhütten  im 
Penteehtal anf.  Kn  Bisenbammer  bei  Hayinf en 
war  im  Regitz  des  Gouverneurs  von  Diedenhofen, 
Joachim  von  Lenoncoart,  Mar^ais  von  Uarolles, 
wonach  er  später  nnr  „La  MaroUe**  genannt  werde. 

Die  Eisenerzförderung  im  Fenlscjital  über- 
stieg den  Bedarf  dieser  Hütten,  weshalb  Eisea- 
ene  cKpoitiert  wnrden.  Die  1572  von  Graf 
Johann  von  Nassau  -  Saarbrficken  gegründete 
Eiaenhätte  zu  Geislautern  bezog  um  1625  und 
epiter  bedeutende  Mengen  Erz  von  Halingen. 
FBr  deren  Tramport  war  der  Wasserweg 
moftftlab-  nnd  ssaranfwttrts  vorgesehrieben.  Nach 
dein  3U jährigen  Krieg  erlangte  die  französische 
Herrschaft  das  Übergewicht«  wegegen  Henog 
Karl  von  Lothringen  (1632  bis  1675)  verzweifelt 
aber  mit  wenig  Erfolg  kämpfte.  Die  Festung 
Diedenhofen  nnd  Umgegend,  wem  das  Fentaebul 
gehörte,  erwarb  Frankreich  von  Spanien. 

Erst  im  Jahre  1662  wird  wieder  ein  Pächter 
dee  im  SOjabrigen  Krieg  nerstHrten  Eisenwerlta 
Moyenvre  genannt.  Diesem  wurden,  um  das 
zerstörte  Werk  wieder  aufbauen  nnd  in  Be- 
trieb setzen  sn  ItSnnen,  weitgehende  Vollmachten 
erteilt.  Er  erliielt  das  Recht,  hierfür  Hand- 
werker nnd  Arbeiter  zwangsweise  einstellen  zu 
dürfen.  Trotzdem  fiel  es  dem  Pächter  schwer, 
die  Eisenhütte  wieder  in  Gang  zu  bringen,  uro 
80  mehr,  weil  Frankreich  während  der  Okknpatiori 
eine  neue  Steuer  auf  das  Eisen,  den  „droit  de 
marqne  de  fer",  gelegt  hatte,  welche  den  Absats 
ersehwerte.  Der  Pftchter  Oolsonnet  schied  vor 
Ablauf  seines  20jabrigen  Kontraktes  aus.  1681 
ersebeint  sin  gewisser  Jeaanot,  der  «ach  Eisen- 


hütten im  Fentschtal  erworben  hatte,  als  In- 
haber der  Hfitte  von  Hoyenvre. 

Die  Hütte  von  Hayingen  gehfirte  damals 
einem  de  la  Jäoche  EalUo,  der  1685  starb, 
worauf  sie  in  den  Besita  seines  Schwiegersohnes 
Le  Comte,  Herr  von  Angevlllers,  kam.  Dieser 
geriet  1699  in  Zahlungsschwierigkeiten  und 
wurde  das  Werk  auf  Antrag  der  Arsenal  Ver- 
waltung wiederholt  versteigert,  bis  es  endlich 
im  Jahre  1704  von  Johann  Martin  de  Wendel 
von  Wolmeringen  für  insgesamt  12  840  frs.  er- 
worben wurde.  Die  Brwsubnng  des  LeComtsaeben 
vormals  Ilnllinschen  Eisenwerks  bildet  den 
wichtigen  Wendeponkt  in  der  Geschichte  der 
Bisenbiltten  des  Fentsebtales.  Der  tatkräftig« 
nnd  geschäftskundige  Jean  Martin  wurde  der 
Gröoder  der  d«  Wendelseben  Werke,  der  be> 
dentendsten  in  Lotbringen,  die  sieb  immer  groß- 
artiger entfaltet  haben. 

Jean  Martin  de  Wendel,  über  dessen  Ab- 
stammung Weyhmann  nllbere  Mitteilungen  maebt, 
erwarb  am  16.  Juli  1705  vom  König  von  Fmnlt* 
'  reich  die  Herrschaft  Hayingen  mit  allen  Ge- 
rechiäamen.  Hierzu  gehürt^  auch  eine  Reute 
des  Eisenhammers  „La  Marolle".  Da  der  Be- 
sitzer diese  nicht  bezahlen  konnte,  wnrde  die 

I Hütte  1710  zur  Grandherrschaft  Hayingen  ein- 
gesogen. Die  Erben  des  Ifarqnts  von  llsrolle 
verzichteten  auf  ihre  Anspräche  gegen  Zahlung 
1  von  7U0  1.  Auch  das  sa  La  Marolle  gehörige 
Eisenspaltwerk  Snzingen  flel  1715  dnreb  richter- 
liche Entscheidung  de  Wendel  zu.  Durch  diese 
Vereinigaog  der  wichtigsten  Eisenhütten  des 
Fentscbtalse  wvrde  es  ihm  mOglich,  sein  ünter- 
nebmen  immer  großartiger  auszugestalten. 

Die  herzoglich  lothringische  Domanialhtltte 
Moycuvr«  hatte  nach  iiirera  Wiederaufbau  die 
frflbere  Bedeutung  nicht  wieder  zu  erlangen 
vermorht.  Tf>98  wurde  sie  an  die  Gebrüder 
Tissier  für  9500  1.  verpachtet.  Die  Orte 
Orofi-  nnd  Klein-Heyenvre  waren  sebr  anrUck- 
gegangen,  ganz  T.othringen  litt  noch  unter  den 
Folgen  der  schrecklichen  Kriege.  Eine  schwere 
Anllpabe  übernahm  deshalb  der  jange  Hersog 
Leopold,  als  er  1079  zur  Regierung  des  Her- 
zogtums berufen  wurde.  Aber  er  griff  sie  mit 
Emst  nnd  gutem  Willen  an  and  dadurch  gelang 
es  ihm,  in  den  32  Jahren  seiner  Regierung 
'  (1697  bis  1729)  den  Wohlstand  des  Landes 
wieder  an  heben.  Dies  beweisen  die  Steuer- 
einkünfte, die  sich  in  dieser  Zeit  nahezu  ver- 
dreifachten. In  Bcincr  Wirtschaftspolitik  folgte 
er  ganz  dem  Vorbilde  Frankreichs,  wo  durch 
Minister  Colbert  das  merkantillstische  System 
zur  Durchführung  gelangt  war.  Tui  Anschluß 
daran  fährte  er  auch  die  französische  Eisen- 
Steuer  (droit  de  marqne  de  fisr),  die  schon  früher 
wrihvoml  der  Okkupation  erhoben  worden  war, 
I  im  August  1699  durch  Gesetz  ein.  Die  Be- 
j  stimmangen  dieses  steoer-  nnd  noUpoHtlsdi 
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wiolitigsn  Gesetzes  teilt  der  Varfafiser  im  Wort- 
iMt  mit.  Wir  heben  Ton  <lieMa  a«r  twet  hiw 
liL'r .  r.  Die  erste  bestimmt,  daß  ee  dem  Steuer- 
päcbter  freisteht^  die  Steaer  atatt  vom  Sehmiedeiaen 
Tom  BoMmd  ra  erheben  mi  swnr  8  i.  9  d. 
vom  Zentner.  Jeder  Abstich  (Gans)  war  deshalb 
mit  einer  eingeformten  fortlaafenden  Nummer  zn 
versehen,  za  verwiegen  and  in  ein  Bach  einzutragen. 
Eine  swelle  für  das  Recbtsverh&ltnis  wichtige 
Hefltimmnng  besagt:  „Jeder  GrnndpiGrentämer, 
auf  dessen  lirond  and  Boden  Eiseuorze  za  finden 
•lad,  kann  von  den  benachbarten  Hfitteobesitsera 
dazu  ang^ehalten  werden,  Öfen  errichten  und 
die  Erze  verhtttten  zq  iassen.  Kommt  er  der 
Anffbrdemnf  UerEn  sieht  nadi»  le  iet  der  >tt- 
nichst  benachbarte  ütlttenbeRitzer  nnd,  wenn 
dieeer  doraaf  verzichtet,  immer  der  aUdann 
niehetvehnende  berechtigt,  den  Abhan  vor- 
zanebmeo.  Dem  Grundeigentümer  ist  dafür 
ledi^ob  eine  £Dtsch&digang  von  1  s.  für 
5  Zentner  Ens  zu  zahlen.  Der  merkantiliitische 
Charakter  des  Gesetzes  kommt  besonders  darin 
snm  Ausdruck,  daß  die  im  Inland  verhfilteten  Erze 
•teaerfrei,  die  ausgeführten  steuerpflichtig  waren. 

Trotz  der  mancherlei  Vorteile,  die  dieses 
Gesetz  den  Hfittenbesitzem  einrftnmto  v  -^r  doch 
die  neae  Steuer  so  drückend  aod  schikanös,  daß 
die  mieten  Eisenindnetriellen  im  Jahre  1709  der 
Begierong  erklärten,  unter  diesen  l*rr  Inl^rtions- 
bedingangeo  nicht  beeteben  zn  können.  Auf  1 
ihren  Wnnaeh  imrde  eine  Kontingentiemng  der  | 
Abgaben  zn  einem  ermäßigten  Satz  vorgenommen 
ond  daraoz  für  jede  Hütte  eise  Jahreeabgahe, 
dna  «abennement*  fbitgneetnt.  Die  Hdhe  dieeer 
Jahreeeteoem  wird  ffir  die  einzelnen  Hütten- 
werke mitgeteilt.  Die  Oesamtsamme  betrag 
4400  1.,  wovon  der  Pachter  der  Domanialh&tte 
Mejenvre  1100  1.  zn  zahlen  hatte.  Der  am 
Conroybach  gelegene  Eisenhammer  bei  Mf)VP"\Te, 
der  dem  Herrn  von  Haneberg  gehörte,  wai  mit 
600  1.  belaetet  Deeh  wnrde  dieaee  Werk  in 
Tahrp  1710  von  Herzog  Leopold  für  20000  1. 
angekauft,  nachdem  er  bereits  17U3  die  Do- 
naaialhfltte  von  der  Frlnzeeein  Anna,  Fflntin 
von  Lillebonne,  gegm  ein«  Bente  wn  9600  1. 
ftbernommen  hatte. 

Die  Stenern  waren  wie  In  Frankreieh  an 
Generalp&chter  verpachtet,  aber  wie  dort  ent-  ' 
wickelte  sich  dieses  System  zn  einem  Krebs- 
schaden für  die  Steuerzahler  wie  fHr  die  Herr- 
schaft, indem  die  Pachter  die  einen  wie  die 
andern  flbervorteilten.  Dafür  lieferte  die  Ver-  ' 
pachtong  des  EisenzoUes  der  Hütte  za  Moyauvro 
ein  aehlngendee  Beiepid.  | 

TTi"rr;rtc  T  copoM  erAvlrkte  von  Frankreich 
ZoUerldicbterungen,  die  den  Eisenwerken  seines 
Landee  von  groBni  Vorteil  waren.  Ln  An» 
Schluß  hieran  verSfTentlicht  der  Verfasser  einen 
Spezialtarif  der  der  Eisensteoer  nnterworfenen 
Oltfekte  TOB  91.  Juii  1790. 


Die  Erhebung  der  Steuern  bildete  einen 
fhrtwihrenden  Kampf  nwlachen  den  Brbebe» 
und  den  Hüttenbeanten,  was  in  eiasdnnB  ge- 

schUdert  wird. 

1794  grOadete  Henog  Leopold  nadi  dem 

Mastsr  der  westenropftischen  Staaten  eine  große 
Handels-  und  Industriegesellschaft  „Compagnie 
da  Commerce  de  Lorraine die  alle  Indostrien 
des  Landes  ausbeuten  sollte,  anch  die  Eisenhütte 
Moyeuvre.  1729  starb  Herzog  Leopold.  Sein 
Nachfolger  Franz  Iii.  zeigte  wenig  Interesse 
für  Lothringen.  Durch  Vereinbarang  mit  Frank- 
reich vertauschte  er  es  gegen  Toskana,  weranf 
der  Polenkdnig  SUnislaas  Lescineki  (1786  bis 
1766)  Henog  wnrde  mit  der  MaBgabe,  daB  nach 
seinem  To'lo  LDthriTipcn  an  Frankreich  fallen 
sollte.  Die  grundsäuUche  Bevorzugung  fran- 
sSeiseher  Untertanen  nnter  Staalslau  Leeeinski 
übte  einen  nachteiligen  Einfluß  auf  die  Eisen- 
industrie des  Landes  ana.  Doch  wardn  die 
EisenhQtte  Uoyenvre  hiervon  nicht  betroffen, 
wie  der  steigende  Pachtzins  beweist.  1765  be- 
triijr  difH»*r  4'2  754  1.  jährlich.  Damals  bestand 
das  iiuiteiiwerk  aus  zwei  Hochöfen  von  15  i  aü 
Höbe,  vier  Frischherden,  zwei  Aasheizherden, 
zwei  großen  Hämmern,  einem  Blechhammer, 
Eisenapalterei,  Pochwerk  and  vielen  Gebäaden. 
Der  BleehhaauBier  erwies  sieh  ato  ein  verfehltes 
Unternehmen,  weil  das  kalt^rn^^^^:e  Eisen  sich 
nicht  zor  Blechfabrikation  eignete. 

Eine  weitere  Besefareibnng  der  Eisenhütte 
Moyeuvre  hat  Paron  Dietrirh  17ft8  geliefert. 
Damals  hatte  der  Karsais  von  le  Haatois  die 
drei  hentofllchen  Hütten  von  Hoyenvre,  Naix 
und  Kontiers-sur-Saalz  anf  36  Jahre  für  jähr- 
lich 100  000  1.  lothringische  Währung  gepachtet. 
Nach  seinem  Tode  zedierte  1781  seine  Witwe 
den  Pachtvertrag  an  einen  gewissen  Vivanx  in 
Nancy  zu  11. "=.000  1.  Die  Höhe  der  Pacht- 
samme  erklärt  eich  aas  den  nmfangreichen 
WaldantsvBfen.  Doch  genfigten  diese  nicht 
dem  Bedarf,  so  daß  der  Pachter  noch  etwa  für 
20  000  1.  Holz  znkaafen  maßte.  Da  nach  de 
Dietriche  Angnb«  die  Prednktien  der  Rfitte  an 
Roheisen  15  000  Ztr.  betrng,  woraus  10  000  Ztr. 
Schmiedeisen  erzeugt  worden,  wofür  140000  1. 
erUet  wurden,  so  iet  schwer  einsnsehen,  wie 
dem  P&chter  noch  ein  Nutzen  verbleiben  konnte, 
da  mit  den  Erzgrftbern,  Holzf&Uern  and  Köhlern 
über  250  Hann  im  Dienste  der  Hfitte  standen 
und  Lohn  bezogen.  Auch  war  es  schwer,  in 
Preis  von  140  1.  filr  die  lUÜO  Pfand  zn  er- 
zielen, weil  da«  Eisen  wegen  seiner  Kaltbrüchig- 
keit in  Verraf  waf. 

Die  früheren  grrnßen  Befreinnpen  der  Hütten- 
arbeitor  worden  von  der  französischen  Kegierung 
immer  mehr  dagesehrlnkt. 

Wie  im  Ornotal  die  Elscnhfitte  Moyeuvre 
alle  anderen  Eisenwerke  nach  und  nach  aof- 
gesogen  oder  vordringt  hatte,  so  verhielt  se 
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sich  im  Fenuchtal  luii  dem  de  WendelscboD 
Eisenwerk  zu  Hayingen.  Daß  dieses  J«1iMD 
Martin  de  Wendel  betrfUlitlichcn  (?owinn  ab- 
warf, ergibt  sich  daraas,  daU  er  seinen  Erben  ein 
Mf  700000  1.  iremshUstes  VemSsen  hlnterileß. 
Sein  Sdlin  K;irl  fiüirte  Jas  von  ihm  begonnene 
tiescli&ft  erfolgreich  weiter.  1759  üb^raahin 
er  auch  4ie  lotbringi^^chen  OraiulalMtteD 
Krenzwald,  St.  Fontaine  nnd  Mühle  and  Wasser- 
kraft in  Hornburg  in  Erbpacht.  Letztere  hatte 
eine  Erzgerechtigkeit  drei  Meile»  im  Uiukreis 
und  hier  erbaato  Charles  de  Wendel  die  Horn- 
bnr^er  Eisenbfifte.  Die  Erze  für  Hayingen 
bezog  er  teils  aas  dem  Fiörchinger  Wald,  teils 
▼OD  St.  Pancreix  bei  L»o(rwy>  wo  die  wegen 
ihrer  Hiito  hrrfihmtpn  Trfiffelerze  vorkamen. 
Mit  diesen  Erzen  erzeugte  de  Wendel  ein  besseres 
Elsen,  als  Moyenyre  aas  seiner  Minette.  Die 
französische  Keprieninp:  war  do  Wendel  geneigt 
and  anterstUtzte  ihn  in  seinem  Unternehmen, 
woran  sie  wegen  der  Unnitionslieferangen  ein 
Interesse  hatte.  Diese  Lieferangen  erfolgten 
zn  fe.-ttp'selzten  Preisstttzen,  die  aber,  weil  die 
HolispreiHti  uud  Lühne  stiegen,  allmählich  wenig 
lohnend  worden.  Deshalb  nnd  weil  Charles  de 
Wendel  einen  fürstlichen  Haashalt  führte,  war 
die  Lage  des  Uatemehmens  bei  seinem  Tode 
1784  nicht  so  gfinstig,  als  man  erwartet  hatte. 
Peine  Witwe  Mariraretha  geb.  vun  Hansen  in 
der  Folge  allgemem  ^la  dame  d'üayange''  ge- 
nannt, dbernahm  die  Leitung  der  Werke  und 
führte  sie  trotz  aller  Schwierigkeiten  mit  Klug- 
heit und  Festigkeit.  1788  wendete  sie  sich  in 
einer  auftfiihrlichen  Eingabe  au  dou  Mar£chall  de 
Segur.  In  dieser  teilte  sie  genaoe  Selbstkosten- 
berpi'luiungen  für  alle  dem  Staate  gelieferten 
Artikel  mit,  und  wies  nach,  daß  die  bezahlten 
Preise  anter  den  Seihstkeaten  blieben,  daß  also 
ihre  l.ieferniifjeti  für  den  Staat  schon  seit  l.ingerer 
Zeit  verlustbringend  für  das  Werk,  gewesen 
seien.  Die  Preise  im  privaten  Oeeehtftsrerkehr 
seien  1')  I.  für  die  1000  Pfund  höher.  Sie  legt 
einen  Tarif  der  richtigen  Preissätze  vor,  um 
dessen  Annahme  sie  bittet.  Es  scheint,  daß 
auf  (irand  dieser  Eingabe  eine  Verstlndigong 
erfolgte. 

Die  de  Wendeischen  Eisenwerke  hatten  um 
diese  Zeit  die  bertthute  Domaiiialhfitte  Moyettm 

üherfiünrcJt ;  lieferte  dneh  der  Krcnzwalder  Korh- 
ofcn  allein  14  000  Ztr.  im  Jahr,  also  fast  so 
viel  wie  Hoyenvre. 

Da  brach  die  t'ranzösische  Revolution  niis 
nnd  warf  gewaltsam  das  Alte  aber  den  Uaafen. 
Die  GisealadQstrIe  Lothringens  wurde  schwor 
davon  betroffen. 

Das  neue  Berggesetz  vom  L's.  .Tnli  1791 
hielt  un  dem  Grundsatz  fest,  dab  die  Eiseuer^u 
eine  andere  Stellung  einnähmen  als  andere  Erze. 
Auf  sie  !tri*te  der  (irnndeij^entümer  das  erste 
Hecht;  wenn  er  sie  aber  nicht  selbst  verschmolz, 


ging  das  Ivecht  au  den  uächstgelegeneu  ilülten- 
besitzer  Aber.  Zar  Anlage  einer  Eisenhfitte  war 
eine  besondere  Genehmigung  (permissionl  er- 
forderlich, womit  zugleich  das  Recht,  auf  fremden 
Orondstfieken  an  sehftrfen,  erteilt  wnrde.  Di» 
Eisenstempeläteuer  wurde  abgeschaft  und  daflir 
Örenssölie  aaf  Eisen  eingefiihrt. 

Dnreh  Dekret  vom  91.  Desember  1789  waren 
alle  königlichen  Domänen  für  Nationaleigentam 
erklärt  worden.  Die  Domänengtiter  sollten  ver- 
kauft und  daraus  ein  Fonds  von  400  Millionen 
Livres  gebildet  werden,  als  Deckung  ffir  auszu- 
gebende» Papiergeld  (Assigfnaten).  Dadurch 
wurde  auch  die  Udtte  Moyeavre  Staatseigentum 
(bien  national).  Der  Terfcaaf  des  Httttenwerkes 
verzrip^crtc  sich  aber  Und  blieb  einstweOea  Vivans 
noch  Pächter. 

Die  Eisenhütte  aa  Hayingen  war  Privatbesits, 
war  doshalb  zunäclist  nicht  antastbar.  Die 
Familie  de  Wendel  war  aber  der  Bcbreckens- 
herrscbaft  der  Jakobiner  verdächtigt;  sie  stammte 
aus  Deutschland,  der  geniale  älteste  Sohn  der 
Dame  de  Hayango,  Tpnaz  de  Wendel,  der 
Gründer  von  Creasot,  Indre  usw.,  der  seit  1798 
seiner  Matter  hilfreich  aar  Seite  ataad,  war 
k9nii7lichor  Offizier  pcwesen,  ihr  Sehwicpersohn 
von  Balthasar  war  Uberstleutnant  im  königstreuen 
SehweiaerreglneBt  Diebaeh.  Letzterer  wurde 
mit  Frau  und  Kind  verliaftet,  Ignaz  von  Wendel 
war  bedroht  und  ging  mit  seiner  Familie  erst 
nadi  Laxeubarg,  später  nach  Jlmeoai,  we  «r 
am  2.  Hai  1795  starb.  Fran  von  W«Bdel 
harrte  allein  in  Hayinpen  ans.    Am  9.  Fobmai 

1792  hatte  der  ge^tzgebeode  Körper  bereits 
allen  OrandbesitB  der  Emigranten  als  National- 
eigentnm  erklärt:  seit  10.  yii^.y:.  !7't3  wurden 
die  Güter  der  Verurteilten  uud  seit  1,  August 

1793  die  Güter  der  Verdtehtigen,  denen  der 
Rechtsachtitz  entzofr -n  ^vnr  (etre  inis  hors  de  !a 
loi),  ihrer  Güter  für  verlustig  erklärt.  Obgleich 
Ifadame  de  Wendel  anter  keine  dieser  Kategorien 
Ael,  leitete  die  republikanische  Regierung  trotz- 
dem ein  Verfahren  als  „Mutter  von  Emigranten" 
gegen  sie  ein,  wobei  fälschlicherweise  anch  der 
Name  des  verhafteten  Balthasar  auf  die  Liste 
der  Emigranten  gesetzt  wurde.  Infulgedcssen 
wurden  im  Winter  1793/94  auch  die  gesamten 
de  WendelMheik  Fabriken  aei|iieatrl«rt  und  Ihr 
Retrieb  der  Aufsicht  des  Kri  ■trsnünisteriums 
unterstellt.  Dieses  entsandte  einen  gewissen 
Gand  als  Bevollmlehtigten  nnd  Direktor,  lieB 

aber  der  hochgeiichteten  und  allgemein  beliebten 
Madamo  d'Hayaoge  noch  einen  Anteil  au  der 
VerwaltuDg.  Es  war  dies  nOtig,  well  aadi  Aas- 
hrodl  des  Revolutionskrieges  1 792  es  sehr  schwer 

war,  .Arbeifskrüfte  und  T.ebenstnittel  für  die- 
helbeü  zu  beschalieu.  Es  war  aber  für  das 
Krie^f^ministcrinm  von  größter  Wichtigkeit ,  den 
Betrieb  der  Kisenhiitte  Rayatifre,  welche  ihr 
wicittigster  Bezugfsort  für  Munition  an  der  Ost- 
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greuze  war,  aufrecht  zu  erlulteo.  Dies  war 
eine  achwierigo  Attlkab«.    Di»  Fnkr)«at«  und 

ihre  Pferde  maßten  Krifp-silienste  loisteii,  nnil 
dis  LebeoAmittal  wardeo  für  die  Armee  gc- 
Iwuelit,  waren  dasbalb  kaam  so  beaobaffeo. 
Trotzdem  wurde  iiu  Jahre  1793  luit  fiobrihaftrni 
Eifer  Muaitioa  gegossen.  Vom  9.  April  17U3 
bii  zum  10.  Janaar  1794  war«n  1099679  Pfd. 
KaDoneokugeln  nnd  Hauhiizgranaten,  30  000  Pfd. 
Rondeiaen  and  162  362  Pfd.  eiserne  Fliuten- 
kngeln  an  das  Aneilfti  nnd  an  die  Feldarmee 
direkt  abgeliefert.  Aber  es  fehlte  an  Geld, 
Brot  iHvi  Futter,  uiul  wiederholt  druhteii  die 
Arbeiter  mit  Arbeit*uiü.sU;lluiig.  l»er  Alangel  an 
Bretflmcbt  war  nicht  allein  darcb  den  Krieg 
veranlaBt,  sondern  noch  mehr  durch  die  Miß- 
wirtschaft des  Assignatonweaens.  Die  Menge 
von  Papiergeld,  welche  die  Republik  anagegeben 
hatte,  fibertraf  Iflnfrst  den  Wert  der  f iiifff7.(»»enen 
Unter.  Diese  selbst  waren  aber  bei  der  an- 
aicberen  pelitneheo  Lage  anTerktnflleh.  Ea 
fehlte  deninaih  ^'^iliulieh  an  Deckang,  dadurch 
»ank  der  Wert  der  Assignaten  anaufhaiteam.  Die 
EinfBbmng  eise«  Zwangskurae«  balf  gar  niebts, 
anch  nicht  das  Gesetz  vom  11.  April  1793,  das 
jeden  mit  sechs  Jahren  Kerker  bedrohte,  der  bei 
Umwecbslang  von  Bargeld  gegen  Assignaten  ein 
Agio  nahm  oder  zahlte.  Da  bei  deiu  Mangel 
an  barem  Geld  fast  nur  noch  mit  Assignaten 
bezahlt  wurde,  stiegen  die  Preise  aller  Waren 
ins  Unglanbllcbe. 

Um  dem  ent^'-e^renzuwirki^n.  führte  die  Rf- 
gieruDg  für  die  wichtigsten  Waren,  besonders  für 
Getreide,  ein  »llaadmum"  ein.  Die  Folg«  war, 
daß  die  IJatiern  ihr  Getreide  übcrhanpt  nicht 
verkaaften,8ondera  in  den  Scheunen  aufspeicherten. 
Unter  diesen  VerhftltDlsBen  litt  die  Innere  Be- 
völkerung, besonders  die  Arbeiter,  am  meisten. 
Die  Etaenarbeiter  in  LoUiringen  kamen  schon  in 
den  ersten  Jabren  der  BeTotntion  in  eine  Not^ 
Dabei  steigerten  sich  die  Anforderungen 
an  sie  infolere  des  zunehmenden  Bedarfs  an 
Eisen.  Was  half  iiineu  die  Lohnaufbesseraug 
im  Jabre  1793,  da  der  Lobn  in  Assignaten  be- 
zahlt wnrde! 

Im  Juli  1794  ordnete  der  allgewaltige  Wohl- 
iabrtaanaechvO  (Görnitz  de  Saint  PnbUo)  die 
zwanpsweifso  Beschäftigung  der  Arbeiter  in  den 
iäisenh&tten  an  und  ließ  den  Beschlaß  durch 
Maneransching  bekannt  maeben.  Dlea  flihrte 
iinr  zu  neaen  Schwierigkeiten,  besonders  in 
JUoyenvre,  wo  nach  Vivaux.  1794  ein  gewisser 
Saronret  die  Leitnog  Qbemommen  batte.  Die 
Arbeiter  der  Eisenhütte  Moyeuvre  traten  wieder- 
holt in  Aasstand,  weil  sie  nichts  za  essen  halten. 
Die  Friscbschmiede  legten  die  Arbeit  nieder, 
W^  ihnen  wegen  Mangel  an  Arbeitskräften  sn- 
gemntet  wurde,  seihst  die  Uoheiscngänge  vom 
Lagerplatz  zum  Frisch  Teuer  zu  schuÜeu.  Dies 
führte  m  langen  Unterbandinngen,  wobei  wenig 


I  beransluun.     Die  SchUdernng  derael^  wirft 
aber  lieUee  Lieht  auf  die  «tenatigen  v>zialen 

Verhältnisse  der  Arbeitpr.  Anch  der  Gen^jude- 
rat  von  Moyeavre,  der  sich  eingemischt  Valte, 
errelobte  niebts,  weil  die  Landwirte  die  Liefetang 
von  Getreide  vcrweiffertcii. 

In  üajriugeu  war  die  Lage  der  Arbeiter  nid 
damit  der  Hütte  etwas  besser,  doeb  fbblte  ei 
auch  hier  nicht  an  Kämpfen  wegen  BeschafTung 
der  Lebensmittel.  Der  ganze  Notstand  hörte  aber 
mit  einem  Male  anf,  als  die  Regierang  im  Herbst 
1794  das  eingeführte  Maximum  fallen  ließ,  nach* 
dem  die  Landwirte  pcdrohf  hatten,  ihre  Acker 
nicht  mehr  zu  bi^ältilleu ;  da  war  plüt^lich  ein 
Überschuß  von  Getreide  vorhanden.  Die  Hütten- 
arbeiter erhielten  davon  so  viel,  daß  sie  davon 
verkauften,  and  zwar  über  den  gesetzlichen 
Preis  des  Hazlmnms. 

Die  Anfhobnng  des  Maximnuis,  die  presetz- 
lieb  erst  gegen  Ende  1794  erfolgte,  batte  nnn 
freilieh  die  nachteilige  Felge,  daß  der  Kurs  der 
Assignaten  mehr  und  mehr  fiel.  1795  galten 
die  Assignaten  nar  noch  den  150.,  1796  den 
300.  Teil  ihres  Nominalwerte«.  1  Pfhnd  Bntter 
kostete  jetzt  200  frs.,  1  Paar  Stiefel  500  frs., 
ein  Anzug  7000  bis  8000  frs.  Die  Arbeiter 
traf  diese  Entwertung  des  Papiergeldes  nicht  so 
hart,  weil  ihnen  nach  wie  vor  Getreide  in  natura 
geliefert  wurde.  Die  uneelige  Papiergeldwirt- 
schat't  machte  sich  aber  in  vioion  anderen  Be- 
ziehungen stdrend  bemerkbar. 

Das  französische  Kriegsministcriam  war  der 
vielen  Scherereien,  die  mit  der  Regie -Ver- 
waltung verbunden  waren,  mSde,  nnd  aekrieb 
das  Eisenwerk  Ilayanpe  17?)7  zur  Verpachtung 
auf  18  Jabre  aus.  Frau  de  Wendel  legte  da- 
gegen Verwabrnng  ein  nnd  wendete  sieb  mit 
einem  Gesuch  daffogen  direkt  an  den  Minister. 
Sie  hatte  aber  keinen  Erfolg.  Am  II.  Oktober 
1797  fknd  die  Slfentliehe  yerpaehtnnf  statt, 
wobei  ein  gewisser  Granthil  für  eine  Jahrespacht 
von  51  000  frs.  den  Zuschlag  erhielt.  Die  Pacht 
umfaßte  die  Eisenhütten  von  Haytugen,  liom- 
borg,  St.  Fontaine,  Kreuzwald  nnd  den  Blech- 
j  hamnier  in  St.  Lonis  mit  allen  Gebäuden,  Liegen- 
1  Schäften,  Waldungen  und  sonstigem  Zabebör, 
I  soweit  sie  der  wBliiverln  Wendel*  gnhOrten. 

Das    Herrschaftshaus   mit  Garten  in  Ifayingen 
,  war  ausgeschlossen.    Die  Begier ang  vertagte 
I  bereits  rtteksiehtslos  Uber  das  de  Wendelsehe 
Eigentum,  und  1799  erklärte  sie  die  ll.ayinper 
I  Uütte,  deren  Beeite  üir  wegen  der  JUanitious- 
I  Uefernngen  besonders  wertroU  war,  fir  Staats- 
eigentum.   Es  geschah  dies  auf  Grand  einer 
willkürlichen  Abschätznng  des  de  Wendolschen 
Gesamtvermögens,  das  aof  937840  fr»,  fest- 
gesetzt wnrde.    Der  Wert  der  Hayinger  Eisen- 
hütte war  anf  200  000  frs.  veran^clilajrt,  nnd 
!  warde  angenurauicu,  daß  dies  dem  Anteil  der 
i  «nsgewanderten  Mitglieder  der  Familie  entiprtehe, 


im 
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DAft  die  HfltI«  vi«l  nelir  w«rt 

^~~rgibt  sich  schon  daran«,  daß  »ie  gleich 
»  Y  für  30  600  frs.  verpachtet  wurde.  Noch 
f^h«r  srtfte  sieh  die»,  all  nielit  lange  dap 
,n,  am  12.  April  1790,  die  Hütte  öffentlich 
i'Bteigert  wurde.  Das  erste  Angebot  betrug 
/OOOOOO  fn.,  aber  der  Preis  wnrde  toh  den 
verschiedenen  Bietern  bis  auf  1 6  ODO  000  frs.  ge- 
trieben, za  welcher  fiir  die  damalige  Zeit  enormen 
Summe  Granthil  den  Zuschlag  erhielt.  Das  war 
ttiu  fireilich  ein  toller  Schwindel.  Diese  Summe 
konnte  das  Konsortintn  Granthil  weder  auf- 
bringen noch  verzinsen,  und  so  war  denn  der 
Citeyen  Granthil  in  wenig  Jahren  bankrott. 
1803  mnßto  das  Hfittenwerk  nnter  dem  Ersten 
Eonsol  von  neuem  öffentlich  versteigert  werden. 
Dieser  Sffentlielie  Verkanf  verlief  weeeatlieh 
anders;  ein  gewisBer  Aubustin  von  Metz  erhielt 
den  Zuschlag  für  222000  frs.,  und  zwar,  wie 
er  softnrt  sn  Protokoll  eiklirte,  für  die  Bürger 
Karl  und  Franz  Wendel,  Söhne  von  Jgnaz 
de  Wendel,  und  ihren  Vetter  Jakob  Lacotti^re. 
Napoleon  hatte  1803  den  Emigranten  die  Bfiek- 
kehr  nach  Frankreich  gestattet  nnd  stand  dem 
Eflckkauf  ihrer  früheren  BesitEnnpen  wohlwollend 
gegeuüber.  So  kam  die  Uayinger  Hütte  wieder  in 
den  Besitz  der  Familie  de  Wendel.  Leider  er- 
lebte die  Dame  d'Hayange  diese  Freude  nicht 
mehr.  Sie  war  ein  Jahr  vorher,  am  25.  Januar 
180S,  tiefgebeugt  in  Heta  gestorben.  Der 
TtichtifTkeit  d"r  nenen  Besitzer  gelang  es  bald, 
das  alte  Kenommee  der  Uätte  wiederberzastellen. 

Anch  die  Hftte  von  HoyenTre  war  inzwischen 
vom  Staat  zum  Verkauf  gestollt  worden.  Sie 
gelangte  dabei  1797  in  den  Besitz  des  Börgers 
Villeroy  jnn.  in  Metz.  Yen  di«e»m  kam  sie  an 
einen  Nicolas  Marin,  wdbdier  die  Hfitte  am 
6.  Oktober  1811  an  Franz  von  Wendel- Ilayingen 
verkaufte.  So  Warden  diu  beiden  alten  und 
berühmtesten  Werke  Lothringens  in  einer  Hand 
vereinigt  und  haben  sieh  bis  heute  immer  groli- 
artiger  entwickelt. 

Hiermit  sdilleBt  algentlieb  die  Uteve  Ge- 
schichte der  lothrinETlschen  Eisenwerke.  In  der 
Sclüoßbetracbtung,  die  der  Veifasser  noch  an- 
knffpfk,  bebt  er  svolehst  die  wesentlteb  ver- 
änderte Bedentnng  des  Eigentums  an  den  Eisen- 
erxeu  durch  das  fransösische  Berggesetz  vom 
81,  April  1819  hervor.  Dieser  von  Kapoleon 
geschaffene  Begjiff  eines  besonderen  Bergwerks- 
eigentnms  ist  in  alle  modernen  Bergpesetxe 
Übergegangen.  Das  französische  Berggesetz 
machte  einen  Unterschied  zwischen  aUavlalen 
Eisen^rren  und  solchen,  die  iranjsr-  oder  lager- 
artig vurkommen.  Die  Ausbeutung  ersterer  kann 
sieh  der  Qrondbesitzer  vorbehalten,  während  für 
die  Gewinnunfj  letzterer  eine  staatlirhe  Kon- 
zession erforderlich  ist.  Durch  diese  Konzession 
wird  ein  voUatkndig  nenea  TennOgensobJokt 


geschaffen,  das  vom  tirandeigentum  völlig  getrennt 
ist,  selbatladif  mit  Hypotheken  belastet  werden 

kann  und  eine  besondere  Grandstencr  zu  zahlen 
hat.  Bezüglich  der  weiteren  EigentttmUchkeiten 
des  firansSsisehen  Berggasetie«  verweisen  wir 
auf  die  Ausfiiiirun^en  Weyhmanns. 

Im  19.  Jahrhundert  trat  zunächst  ein  grol;ier 
Unisebwnng  in  der  Betriebsweise  dnreh  die  Eia> 
fnhrung  der  Steinkohle  an  Stelle  der  Holzkohle 
ein.  Von  größter  Bedeutung  war  die  Wieder- 
vereinigung Lothringens  mit  Deutschland  1871. 
Es  trat  sofort  eine  lebhafte  Bewegung  in  Berg- 
werksspeknlationon  ein.  Wahrend  bei  dem  Antritt 
der  deutschen  Verwaltung  nur  13  Bergwerks- 
keniesslonen  vorhanden  waren,  wurden  in  der 
Zeit  vom  23.  M&rz  bis  '2'^.  September  nicht  weniger 
als  69  Konzessionen  beantragt.  Der  Flächen- 
inhalt Jener  18  Kommsimien  hatte  8435,3  ha 
betragen.  Die  Zahl  der  verliehenen  Konzessionen 
bis  Ende  1874  betrug  92,  deren  Flächeogehalt 
23  365,8585  ha. 

Der  größte  Segen  für  die  Eisenindustrie 
Lotbringens  war  aber  die  Erfindung  des  Thomas- 
verfahrens, die  Entphosphorung  des  Eisens. 
Diese  epodieitiachende  Erfindung  befreite  dm 
lothringiHchen  Eisenhandcl  von  dem  Alp,  der 
bis  dahin  wegen  der  llinderwertigkeil  seines 
Bisens  auf  ihm  gelegen  hatte,  sie  erhShte  den 
Wert  der  Erre  nnd  der  Bergwerke,  machte 
diese  noch  mehr  wie  früher  gesucht  und  führte 
zur  VsrgrSßemng  der  alten  Werke  and  an 
groÜartig-en  Neugrttndungen. 

Diese  Ereignisse  sind  den  Lesern  von  ^Stahl 
und  Elsen*  aus  zahllosen  AuftUzen  woblbeliannt. 

Aus  dem  gedrängten  Auszug,  welchen  icli 
aus  Alfred  Weyhmanns  „Geschichte  der  älteren 
lothringischen  Eisenindustrie"  zu  geben  vennebt 
habe,  wird  der  Leser  eine  Wnrdigning  des  Keich- 
tums  des  Inhalts  dieser  Schrift  bekommen  haben. 
Und  duch  ist  dicaer  Auszug  keineswegs  er- 
schöpfend. Er  wollte  nnr  die  technisch-historische 
Entwicklung  darstellen.  Aber  auch  für  diese 
bietet  die  Schrift  durch  das  reiche  Urkunden- 
matorial  noch  eine  Fülle  anregender  Ctasichts- 
punkte.  Die  andere  Seite  der  Abhiri^irnp,  die 
Staats-  nnd  volkswirtschaftlichen  Betrachtungen, 
konnten  in  dem  voistshenden  Auszng  nnr  an- 
gedeutet werden.  Wir  dürfen  deshalb  die  Schrift 
Weyhmanns,  die  in  dem  die^ftbrigen  „Jahrbuch 
der  Gesellschaft  fRr  lothringlsehe  Oesehlehte** 
Band  XVII  (1.  Halbband,  Metz,  JnU  1905)  in 
deutscher  und  französischer  Sprache  erschienen 
ist,  aus  voller  Überzeugung  empfehlen  und  den 
Wunsch  und  die  Hoffnung  daran  knüpfen,  daß 
sie  zu  ähnlichen  Untersuchungen  anregen,  daß 
die  Schätze  der  Archive  in  demselben  Sinn  und 
mit  derselben  GrÜndiiehkeit  durebfersehc  nnd 
ähnliche  Monographien  als  dankenswerte  Beiträge 
für  die  Geschichte  des  Eiseos  geschrieben  werden 
mOf  en*  Professor  Dr.  L,  Mt, 
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Fortschritte  im  Bau  von  Gasöfen  tUr  Eisenhüttenwerke. 


Im  AnioUnA  an  den  in  Heft  IS  md  14  vw»  < 

ftffentlichten  interessanten  Ynrtrajff  des  Hrn.  Des-  , 
graz  möchte  ich  mir  an  dieser  Stelle  einige 
Worte  gestatten  und  sw»r  darüber,  ob  aieh  ftr 
Walzwerksöfen  iintl  speziell  Stoßiifen  die  Gas- 
feueroog  oder  Halbgaafeaerung  am  besten  eignet 

Es  Ist  ja  BelbstTerstindlich,  dafl  die  Gas- 
feueniniti:  einen  grofien  Fortschritr  in  der  Feae- 
rniigstechnik  liedeutet,  aber  ich  mAchte  behaupten,  [ 
daß  sich  für  Stoüöfen  die  Halbgasfeaerung  nicht 
nur  ala  pralttiaeh,  aondem  ab  noeli  fiaktiaeher 
als  die  Gasfeuerung-  bewahrt  hat.  Bei  der  Kon- 
stroktion  dieser  Öfen  ist  es  doch  wohl  aufier 
den  geringen  KoMenvetbraneb  die  erste  Be- 
dingung, daß  dieselben  die  größtini^gliche  Be- 
triebssicherheit, leichte  KeparaturfUtigkeit  and 
eine  ToUstfindige  Anpassung  an  dem  Waliwerke- 
betrieb  gewährleisten,  üm  diesea  an  erreichen, 
ist  es  aber  erforderlich,  daß  die  Ofen  so  einfach 
wie  mOglich  koni^truiert  sind  und  alle  Kumpli- 
katioiien  vemiedeiB  weideiii 

Betrachtet  man  znerst  die  Ofen  mit  Gas- 
feaerong,  so  kommen  dabei  solche  mit  entfernt- 
liegenden  oder  mit  direkt  daYorgebauten  Oaa» 
erzeugen)  in  Fratje.  Hie  ersteren  haben  den  Vor- 
teil, daß  jeder  Kohlentraosport  und  jede  Rauch- 
entwicklung In  der  WalswerkshaltefortfUlt,  dafür 
aber  aneh  wieder  die  N'achteile,  daft  die  Ver- 
gasunpstcmperatur  dem  Ofen  zum  grOfiten  Teil 
▼erloren  geht  und  daß  der  Gang  der  außerhalb 
der  Wabtwerkshalle  stehenden  Generatoren  nicht 
so  dem  Betriebe  aneepaßt  werden  kann,  n!s  dies 
innerhalb  derselben  möglich  wäre.  Aus  diesen 
beiden  Naditeilen  ranfi  aber  natorgemlfi  ein 
höherer  Kohlenverb rauc'h  resultieren,  als  bei  einem 
Ofen  mit  gut  dorchkoustruierter  Halbgasfeaerung, 
tmd  dasQ  kommen  noeh  dfo  gana  «cbeÜidi  höheren 
Anlagekosteo.  Hat  sieb  aber  ein  Werk  «ntaehieden, 
5st<iß?^fpn  mit  Gasfeuerung  zu  bauen,  etwa  weil 
eine  Zeotral-Generatoranlage  vorhanden  ist,  oder 
weil  die  flttlieheo  Verhttltnisae  dieses  bedingen, 
so  handelt  es  sich  dann  dnrnm,  zn  bestimmen, 
ob  diese  Ofen  mit  Regeneratoren  oder  mit  Ue- 
kvperatoren  eingerichtet  werden.  Naeh  meiner 
Ansicht  kann  alier  in  dem  Falle,  wo  die  Gene- 
ratoren vom  Ofen  entfernt  liegen,  also  mit  ver- 
hUtnitmKfiig  kalten  Oasen  gearbeitet  werden  mnfi, 
doch  nur  das  System  in  Frage  kommen,  welohea 
imstande  ist.  die  Verbrennungsluft  durch  die  Ab- 
gabe des  Ofens  auf  die  höchst  zu  erreichende 
Temperatur  vorzuwärmen,  damit  der  Wirme- 
verlnat  diurcb  die  entfernte  Vergaaung  in  «twaf 


wieder  anagegtichea  und  eine  ▼ollattadige  Ter- 

brennung:  der  kalten  Gase  erzielt  wird.  Dies  ist 
aber  doch  wohl  nur  mit  Regeneratoren  in  dem 
erforderlidhen  Ibfie  mttgliebf  da  das  Stisinmaterial 
in  den  Regeneratorkammern  so  reichlich  bemessen 
werden  kann,  am  die  ganze  Wftrme  der  Abhitee 
bia  anf  etwa  400*  aufzunehmen  und  an  die  Yer> 
brennungsluft  abzugeben,  zumal  die  Wärmeauf- 
nahme zu  der  Steinmenge  doch  in  proportionalem 
Verhältnis  steht.  In  Rekuperatoren  ist  es  jedoch 
Hiebt  nOgUeb,  eine  derartige  Steinmenge  nnter^ 
zubringen,  da  die  KaoAle  oder  Rohre  nur  geringe 
Wandstärke  haben  dürfen,  damit  die  Hitze  auch 
durehdrin|g!«n  und  dleYerbrennangduft  erwärmen 
kann.  Wollte  man  aber  die  erfonlerliche  Stein- 
menge vorsehen,  so  würde  der  Rekuperator  der- 
artig abnorme  Abmeasasgen  erhalten,  daß  dann 
der  Sehomsteinzug  versagen  und  der  Ofengang 
darunter  leiden  m(i6t«.  Ans  diesem  Grunde  würde 
ich  eine  Gasfeaerong  mit  entt'erntliegeuden  Gene- 
ratoren, wMin  «le  ratienell  wirfcMi  soll,  nur  mit 
Regeneratoren  ausführen. 

Ander«  ist  es  jedoch  bei  Gusöfen,  bei  welchen 
die  Generatoren  direkt  vorgebant  sind.  Hier 
kommt  dem  Ofen  schon  die  Ver^jasungstemperator 
zugute  and  die  Gase  werden  dem  Ofen  helft 
zogefahrt.  Bs  ist  deshalb  nicht  unbedingt  erfordere 
lieh,  daß  die  Verbrcnnnngslufb  ao  hoch  Tor^ 
gewärmt  wird  wie  Lei  kalten  Oasen,  um  trotzdem 
eine  gute  Schweißhitze  zu  erzielen.  Bei  diesen 
Öfen  wSre  deahalb  «in  Rekuperator  den  billigeren 
Anlafireko'iten  Torzn/ielien,  aber  der  vorerwähnte 
Haaptvorteil  der  Gasfeuerung  ist  damit  aach 
▼erloreo  gegangen,  denn  der  Kohlentranaport  und 
die  teilweise  Rauch-  bezw.  G.^seiitwickhing  ge- 
schieht doch  in  der  WalzwerkshaUe  wie  bei  jedem 
Ofen  mit  Halbgasfeuerang,  und  dieAnlagekoaten 
sind  immer  noch  hOher  als  bei  letsteren. 

Was  die  Öfen  mit  Halbgasfeuerung  anbetrifft, 
so  brauche  ich  dabei  wohl  kaum  hervorzuheben, 
daß  die  Konstruktion  und  Betriebsweise  derselben 
eine  erheblich  einfachere  ist,  als  die  di  r  Öfen 
mit  Gasfeuerung.  Auf  einer  richtig  konstruierten 
Halbgasfenenisg  kOonen  alle  Sorten  Kohlen  vor» 
brannt  werden,  denn  ich  habe  schon  '"'frn  .ins- 
gef Uhrt,  in  welchen  vier  Fünftel  feiner  Fördergrus 
▼erbrannt  und  doch  eine  gute  Schweiflhitxe  eraielt 
wurde.  Da  e»  nun  bei  einer  Halbgasfeuerung 
nicht  unbedingt  erforderlich  ist,  daß  die  Ver- 
brenn ungsluft  in  einem  Rekuperator  erhitzt  wird, 
sondern  der  Oberwind  durch  die  lu^Mi  ildende 
Wirme  dsa  Ofeni«  unter  dw  Ofensohle  oder  ttber 
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dem  CtowOlbe  doch  bii  mof  aiws  900*  TorgewBnnt 
werden  kMin,  lo  kaua  ^«AUiltze  noch  in  einem 
Kessel  zur  Dampferzeug^un?  nutzbar  gemacht 
werden  und  ist  dabei  auf  verschiedenen  Werken 
eine  drei-  bis  fünffache  Verdampftui;  erzielt 
worden.  Ich  habe  kQralich  uo^  h  STc«snTisen  vor- 
genommen, wo  die  Abgase  aus  dem  ufen  mit 
1100*  abgingen  nnd  hinter  dem  Eeaael  beim  Bin» 
tritt  in  den  Schornstein  nur  noch  2B0'  hctrupen 
dabei  war  aus  dem  Schornstein  eine  Ranch- 
entweicbang  abeolnt  aieht  wnhniehmbar  und  die 
Asche  war  vollst iiL<ligr  frei  von  Kc)l<siiick9tänden. 
Diese  Tatsachen  beweisen,  daJß  eine  vollständige 
Verbrennung  und  Antnatzung  aller  brennberea 
Teile  der  Kohle  stattgefunden  hat,  und  dieses  ist 
deeh  die  Hanptbedin^nng,  denn  nach  meiner 
Ansieht  ist  es  nebensSchlich,  ob  die  Kohle  direkt 
im  Ofen  sellist  oder  noch  zur  Dampferzeugung 
benutzt  wir(],  di-nu  letzterer  ist  in  einem  Walz- 
werksbetrieb auch  erforderlich.  In  einem  Ofen 
mit  Gasfeaerang,  ob  mit  Regenerator  oder  Be* 
kaperator,  die  Heizgase  bis  auf  280*  ansznnntzen, 
halte  ich  für  gänzlich  ausgeschlostseu.  berück- 
•ichtlgt  man  aneh  noeb,  dafl  Ttele  Walswerbe 
nur  in  Tagschicht  arbeiten,  su  uinl  itiüh  ohne 
weiteres  zu  der  Überxeogung  kommen,  daß  sich 
dafflr  ein  OfSsn  mit  Halbgaifenerong  am  betten 
eignet,  da  dieser  sich  doch  willirend  der  Nacht 
leichter  warmhalten  läfit  als  ein  Gasofen.  Aber 
aneb  iBr  Tag-  nnd  Naebtbetrieb  Ufit  sieh  ein 
Ofen  mit  Balhgasfeuernng  beq««ci|  einrichten, 
indem  man  zwei  getrennte  Feuerungen  vorsieht, 
welche  unabhängig  voneinander  arbeiten  und  auch 
ohne  Betriebsstörung  getrennt  bedient  werden 
können.  Der  am  besten  geeignete  SloCmfen  würde 
nach  meiner  Ansicht  ein  Ofen  mit  Halbgas- 
fevenmg  leiB,  bei  welehem  der  Rott  mit  einer 
automatisch  wirkenden  Bcsrhickungsvorrichtnnp 
gleicbm&Üig  beschickt  wird  und  wodurch  jede 
Raoehentwiehlnng  in  der  Walawerbeballe  weg- 
fallt. Außerdem  kann  ein  derartiger  Ofi  n  dem 
Walzwerksbetriebe  genau  angepaßt  werden  und 
die  Anlagekoiten  sind  gaaa  erbeblleh  billiger 
als  bei  einem  Ofen  mit  Gasfeuerung.  Will  man 
aoa  der  Walzwerkshalle  auch  noch  den  Kohlen- 
transport beseitigen,  so  kann  die  Kohle  von 
anflerhalb  der  Halle  durch  ein  Transportband 
oder  Recherwerk  in  einen  flber  der  Feuerung 
angeordneten  Kohlenbunker  geschüttet  werden 
nnd  es  sind  damit  ailo  Vorteile  einer  GNm- 
fi  nerurg  erreicht,  wlbrend  die  Naohteils  ver- 
mieden werden. 

Dortmund.  Anw  Umh, 

«        •  * 

Ks  ist  selbstTttrttlndlich,  daß  die  Anhingei 
der  Halbj^asfeuerung  gerade  ji  tzt,  wo  rnm  ersten- 
mal eine  den  Ansprttcheu,  die  mau  an  eine  gute 
Gaefeuemny  ftellen  Icana,  genDgende  Kon«tral(tioa 


!  vorgefahrt  wird,   gegen  diese  Front  machen. 
Ebenso  Uberzeugt  bin  ich,  dafl  selbst  diejenigen, 
die  heute  iio(  )>  diu  Halbgn«iofen  hIs  das  Beste 
ansehen,  nacli  eingehendem  Studium  der  von  uns 
I  erzielten  Resnltate  dem  Gasofen  einer  gnten 
Konstruktion  den  Vorzug  geben.    Bei  den  bis- 
.  berigen  Gasöfen  wurde  Luft  und  Gas  entweder 
I  neben«  odet  übereinander  eingefdbrt.  Die  Ver- 
hrennniig  trat  daher  so  tangsam  ein,  daß  die 
1  Höchsttemperatur  immer  erst  an  Stellen  erzeugt 
I  wurde,  wo  man  sie  nicbt  mebr  wdosehte  nnd  hier 
'  außerdem  7.u   öfteren  Reparaturen  Anlaß  gab. 

!Alie  diese  Punkte  fallen  bei  unserer  Konstruktion 
fori,  so  dafi  wir  imstande  sind,  nicht  nur  an  der 
beabsichi  igten  Stelle  des  Ofens,  dem  Herd,  die 
gewünschte  Temperatur  (Schweißliitze)  tu  er- 
'  reichen,  Rondern  auch  den  von  Hru.  Huth  aut- 
gestcllten    Konstruktionsbedingungen  „geringe 
j  Keparattii bi •diirftigkeit'*  hirznziifiigen.    Di  u  Bc- 
;  weis  für  die  Berechtigung  dieser  Behauptung 
I  liefern  misMe  bisber  aosgefllhrten  Ofen,  Ton 
'  denen  diejenigen,  die  nunmehr  am  Iflngsten  im 
I  Betrieb  sind,  nämlich  bald  zwei  Jahre,  bisher 
I  etwa  SOG  Jt  Reparatnrkosten  erfordert  baben, 
die  noch   dazu  durrh  Lieferung  von  falsrhetn 

I 

Scbamottematerial  verursacht  worden  sind.  Jeder 
Besitser  yon  HalbgasOfen  wird  den  bedeotenden 

Unterschied  ermessen,  der  hierin  liegt,  da  diese 
Ofen  dauernden  Keparaturen  am  tiewOlbe,  an  der 
Peuerbrttcke  und  am  Rost  unterworfen  sind.  Bei 

der  Entücheidung,  ob  Generatoren  oder  Rekupe- 
ratoren größeren  Vorteil  bieten,  will  ich  gänzlich 
absehen  von  den  Unuuuchmlichkeiten  des  Um- 
sebalteus  und  des  durch  dasselbe  eventuftll  her- 
vorgerufenen Oasverlustes.  Ich  behaupte,  daß 
fUr  alle  Arten  von  GasUfen,  gleichgültig,  welche 
Temperator  in  ihnen  ersielt  werden  soU,  Rekape> 
ratoren  \oll  und  pnnz  y;eiingen  nnd  bei  richtiger 
Konstruktion  derselben  auch  die  günstigste  Aus- 
notzong  der  Kohle  gewährleistet  wird.  Mir  sind 
keine  Regeneratoren  bekannt,  die  im  Durchschnitt 
eine  geringere  Abgastemperatur  als  400  bis  ÖUO" 
ermöglichen,  während  in  vielen  Fällen  bedeutend 
höhere  Temperaturen  auftreten.  Dagegen  hüben 
wir  bei  unseren  mit  Rekuperatoren  ausgestatteten 
Stoß-  bezw.  Rullofen  Abgaslemperaturen  von 
etwa  260",  der  technisch  für  den  Kaminzug 
günstigsten  Temperatur.  Daraus  geht  deutlich 
hervor,  daß  in  diesen  Öfen  der  nach  allen  bis- 
herigen Erfahrangen  günstigste  Gang  erreicht 
I  ist  und  alle  Wärme,  die  dem  Ofen  znfjefilhrt 
wurde,  für  den  beabsichtigten  Zw  eck  Verwendung 
goAinden  hat.  leh  glaube  demnaeh,  dafi  die 
I  Fr  ipe.  o!i  Re;:iMierator  oder  Heknperator,  wenig- 
i  stens  für  die  beregten  Öfen  (Stoßöfen)  zugunsten 
der  letzteren  entschieden  ist> 

Der  Eintluß  von  angebauten  oder  entfernter 
liegenden  (ienerntoren  ist  nun  bei  %v(  item  nicbt 
iso  erheblich,  wie  man  nach  den  Worten  des  Hrn. 
\Hntb  glaoben  mOchte.   Die  Oastemperator,  im 


IB.Aiigint  U06.  Lautdur  Wri 

Generatorabzug  gemcsseo,   betragt  bei  normal 
arbeitenden   (ientratoren   unserer  Konstruktion 
etwa  50(J*  und  ist  bei  hohem  Oasgehalt  der  Kohle  i 
oft  noch  niedriger.   Die  Bewegung  des  Oases  i 
erfolgt  in  gut  «atgeintiierteii  Kanllen,  lo  dafl  | 
wir  hei   Leitungen  von  etwa  30  ni  meist  nur 
einen  Temperaturrerlost  von  etwa  ^>'*  zu  ver-  i 
seielmen  luib«D,.eiHi«preeh«iid  ein«ni  WlrmeTerlint 
wn  7B  W.-E.  f.  d.  cbni  l-ezw.  300  W.-E.  f.  d.  kg 
Kohle,  ako  bei  eioer  Kohle  von  75üO  Kai.  ein 
Terlwt  Ton  4*^.   Gbm  entadiieden  mnfi  der 
Ansit-Ii  I  des  Hrn.  Hnth  betreffs  der  DampferzeugODg 
im  Anschluß  «d  den  Ofen  entgegengetreten  werden. 
Wenn  ein  Ofen,  wie  nnsere  Stoßofen,  aioh  selbit 
genügt,  nur  dem  Zweck  dient,  für  den  er  gebaut  ' 
ist,  und  hiertiei  (leii  j^lltistisstcii  Xutzeffekt  der 
aufgewendeteu  Kohle  uafweist,  so  ist  derselbe 
fraglos  jedem  Halbgesofen  vonuzleben,  der,  «tm  j 
die  gleiche  Ausnutzung  zu  erreichen,  noch  eines 
AabAogsels  in  Gestalt  eines  Kessels  bedarf.  Gewifi  j 
iit  Dampf  im  Welswerkabetrieb  erforderlich,  | 
aber  ebenso  pewiß  ist  es.  dafi  eine  gesondert 
augelegte,    gut    beaufsichtigte  Kes&elbatterie 
gUnttiger  arbeitet,  als  überall  im  G}elilnde  ventreat 
lit-prende  Kessel,  die  au()eri]t*m  den  Scliwankuiigcn 
des  Ofens  unterworfen  sind  und  mit  ihrem  Dampf- 
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leitungäuctz  manche  Uubequenilicbkeit  verur»  • 
Sachen.  * 

Was  eudlicli  die  Behauptunp  (ies  Hrn.  Hnth  | 
anbelangt,  dali  man  bei  Halbgasfeuerungeu  alle  \ 
Sorten  Kohlen  Terbrennen  kSone,  doch  wohl  im  f 
(»Cfiensalz  zu  meinen  Gasfeiienin^en,  so  ist  muh  ; 
diese  durch  die  Tatsachen  widerlegt.  Wir  kennen  f 
keine  Kohlenwnte  mehr,  die  der  Yergasung  on-  | 
überwiiidliche    Schwierigkeiten    entgegensetzte.  t 
Dagegen  wird  auch  Hr.  Hulh  nicht  leugnen  « 
kennen,  dafi  bei  Terwendmig  scUaekemreieker 
Kohle  bei  HalbgasOfeu  die  durch  d»s  Abschlackcn 
verursachten  Störnogeo  oft  unangenehm  empfunden 
werden,  wflhrend  der  reine  Gasofen  solchen  Ein- 
HQssen  nioht  oaterworfen  ist.   Wir  kOnneu  mia 
daher  «kr  vorstehenden  (Jrünilen  hiit  clein  von  ^ 
Um.  iiutn  angtiiührttiii  KudsaU  iiiclii  eiiiverätauden  | 
erkllren,  nSmlieh  daü  nach  den  von  ibm  ge-  ^ 
machten  Vorschlagen  beim  Halbgasofen  alle  Vor-  • 
t«ile  der  Gasfeuerung  erreicht  werden,  während  k 
die  Naehteile  Tormieden  werden,  glanben  riel-  i 
mehr,  drt!5  sifli  der  rrino  Gasofen  infoltre  <'er  * 
Vorteile,  die  dieaer  betnebstechnisch  und  damit  ! 
aneb  pekoniar  bietet»  Ton  Jabr  au  Jahr  immer  | 
mehr  einbürgern  wird.  « 

Hannover.  A.  ütagraz. 


Ltttticher  Weltausstellung. 

(Schloß  von  Seite  894.) 


Von  den  außerearopäiBchen  Ländern  '  Was  uns  als  H&tteoleate  besonders  inter- 

verdient  In  erater  Linie  die  Aomtellnng  von  ,  emiert,  lind  die  im  Hintergründe  des  OebMideB 

K a n a d a  sowohl  wegen  ihrer  ReiolilKiltigkeit  als  zur  Schau  gestellten  Proben  von  Erzen,  nulz- 

aucb  wegen  ihrer  äbersicbtlichen  Auutdnaog  die  ^  baren  Mineralien  and  Htittenproduktcn.  Kanada 

velltte  Beachtung  des  Besnchers,  ja  man  wird  ist  ja  bekanntlich  reich  an  Kohlen,  Eisen.  Gold, 

nicht  weit  fehlgehen,   wenn   man  sagt,   daß  Silber,  Kupflsr»  Blei,  Zink  sowie  Nickel  und 

Kanada   das   einz'srp    !.and   ist,   das   auf  der  Kobalt.     Mangan-  und  Cbromerze.  t^uecksilber 

Lutticher  Ausätclluug  wirklich  vollständig  ver-  ond  fiatin  kommen  gleichfallB  vui,  bind  jedoch 

treten  ist,  indem  es  tatskeblich  alles  vorflihrt,  I  von  nnte^Feerdneterer  Bedeutung.  Der  Wert  der 

was  es  überhaupt  zu  zeigen  hat.     Land-  tind  gesamten  Mineralprodnktion  des  Landes  ist  vnn 

Forstwirtschaft,  Garten-  and  Ubstbaa,  Jagd  and  10221255  ^  im  Jahre  18UG  auf  tidöUbbl>U  S 

fisekerel  rind  ebeDsognt  vertreten  wie  Bergban  j  im  Jahre  1908  gestiegen.  An  errter  Stelle  steht 

und  Hüttenindustrie.  die  Goldgf'virrung  im  Werte  von  18834  490  ^, 

Das  im  Jon  lachen  ^til  errichtete  kanadische  ;  dann  folgt  die  Kohleufördemng  mit  7  996634  tons 

AnssteUvngsgebftnde   (vergleiche   neebstehende  j  im  Werte  von  16957946      KnpfSer  im  Werte 

Abbildung)  ist  im  Park  von  la  Boverie,  zwisrli^n  von   5  728  261          Nickel    mit    5  01)2  2''  !  .*?, 

Maas  and  Oorthe,  gelegen;  sa  seiner  Rechten  :  Silber  mit  1700  779  0  and  Eisenerz  (,fiir  den 

erhebt  sich  das  OebAnde  dir  histerisehe  Knust,  I  Export)  mit  99S571  g, 

links  davon  befindet  sich  der  eigentliche  Kunst-  Von  den  ansgeRtcUtcn  Eisenerzen  er> 
palast,  and  seinem  Eingang  gegenüber  erblickt  wähnen  wir  titauhaltige  Magnetite  vom  Keno- 
man das  Gebände  der  Spitzen-Ausstellung.  Es  gamie  Lake  St.  John- Distrikt,  Quebec,  von  der 
hat  hei  60  m  Länge  und  35  m  Breite  20  m  „Quebec  and  Lake  St.  John  Railway  Co.''  in 
Höhe  Tind  wird  von  einem  impfisanten  Mittel-  Quebec.  Ferner  Hagnctite  der  I^oydCiadwell 
aufbau  Uberragt,  der  über  dem  Portal  das  Alme,  bagut  T. P.  Renfrew  Co.,  Uutariu,  uud 
kanadisebe  Wappen  seigt.                           |  HtawtU  der  Bnune  Co.  sowie  HImatit  der 
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Helen  Mine  im  Uichipicoten- Distrikt  der  Lake 
Saperior  Power  Co.  Außerdem  sind  Eisenerze 
ausgestellt  von  den  Londonderry-Graben  in  Neu- 
Schottland  der  Londonderry  Iron  and  Mining 
Co.  Ltd.,  endlich  Hämatite  und  Limonite  von 
Cook's  Brook,  Colchester  Co.,  N.  S. 

Mit  prachtvollen  Manganerzen  von  ßridge- 
ville  ist  die  Picton  Co.,  N. S. ,  auf  den  Plan 
getreten;  die  ausgestellten  Stficke  würden  mit 
ihren  herrlichen  Kristallen  jeder  Mineralien- 
sammlung zur  Zierde  gereichen.  Von  Chrom- 
erzen  sind  vorbsmden:  Chromeisenerze  vom 
Blake  Lake  und  solche  von  Leeds;  Ausstellerin 
ist  die  Megantic  Co.  in  Quebec. 

Die  ausgestellten  Nickel-,  Kobalt-  und 
Silbererze  von  Haileybnry,  Nipissing-Distrikt, 


Emerald,  Margeree,  Inverness  Co.,  N.  B.,  und 
Scheolit  vom  Willow  River.  Außerdem  ist 
ein  nicht  näher  bezeichnetes  Radiumers 
von  der  Murray-Bay  zu  erwähnen.  Ganz  be- 
sonders bemerkenswert  ist  Goldquarz  und  Alluvial- 
gold sowie  gediegenes  Kupfer  vom  Cap  d'or  in 
Cnmberland  Co.,  N.  S.— Kohle  von  Cumberland 
B.  C,  Petroleum,  Torf,  Graphit,  Korund,  Glimmer, 
Asbest  und  viele  andere  nutzbare  Mineralien 
vervollständigen  diesen  Teil  der  sehr  sehens- 
werten kanadischen  Ausstellung. 

Von  Hfittenprodukten  werden  uns  gezeigt 
Roheisen  von  folgender  Zusammensetzung: 

Si  .  .  2,5  8,46  2,54  2,72  2,67  4,6  5,2«  6,72 
S  .  .  0.022  0,006  0,08  0,007  0,011  0,007  0,04  0,28 
P   .  .  0,96    1,11    0,91  0,98    0,98       —     _  _ 


Oebäade  der  kanadischen  Ansstellung. 


Ontario,  repräsentieren  einen  Wert  von  ungef&hr 
60  000  Fr.  Mit  Nickel-  und  Kupfererzen  von  den 
Victoria-Graben  im  Algoma-Distrikt,  Ontario,  ist 
die  Mond  Nickel  Co.  gut  vertreten.  Nickelerze  aus 
dem  Sudbury-Distrikt,  (»ntario,  und  metallisches 
Nickel,  wie  Drähte,  Röhren  und  Geschirre  aus 
reinem  Nickel,  zeigt  die  Canadian  Copper  Co.  in 
Copper  Cliflf,  Ontario.  Es  ist  ja  bekannt,  daß 
Kanada  mehr  als  die  Hälfte  des  Nickelbedarfs 
der  ganzen  Welt  deckt. 

Von  den  selteneren  Erzen  sind  zu  nennen: 
Molybdänit  von  Harcourt  Township,  Hali- 
burton,  Co.  und  von  Victoria  Co.,  Ontario;  von 
Alleyn  Township,  Pontiac  Co.,  und  Aldfteld 
Township,  Pontiac  Co.,  Quebec;  von  Egan 
Township,  Wright  Co.,  Quebec,  und  von  Grand 
Prairie,  Britisch  Columbien.    Wo  1fr am it  von 


Die  „Londonderry  Iron  aud  Mining  Com- 
pany" hat  Ferrosilizium  mit  8,19  "/o  Silizium, 
0,28  7o  Schwefel  und  0,78  7o  Phosphor  aus- 
gestellt. Auch  die  ., Electric  Reduction  Co."  in 
Buckingham,  Labelle  Co.,  Quebec,  hat  sehr  schöne 
Proben  von  Ferrosilizium  sowie  von  Ferro- 
chrom  vorgeführt,  ohne  indessen  eine  Analyse 
ihres  Produktes  anzugeben. 

In  der  japanischen  Abteilung  verdient 
vom  Standpunkt  des  Hüttenmannes  nur  die  .Aus- 
stellung der  Furukawa-Gruben,  Kupfer- 
werke  und  Kokerei  Erwähnung.  Die  An- 
lage umfaßt  45  Koksöfen  und  liefert  jährlich 
1800  t  Koks.  —  Bevor  wir  die  Hauptindustrie- 
halle verlassen,  machen  wir  noch  einen  kurzen 
Abstecher  in  die  Abteilung  XIX  Kriegswesen. 
Hier  sind  die  Belgischen  Waftenfabriken,  ferner 
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die  französischen  Werke  von  St.  Chamond  mit 
Kriegs-  und  Friedensmaterial  nnd  Fried.  Krapp 
nur  mit  Kriegsmaterial  vertreten.  Da  über  das 
Kriegsmaterial  anf  der  Lätticher  Ansstellung  in 
einem  besonderen  Artikel  berichtet  werden  soll, 
mag  hier  dieser  Hinweis  genügen. 

Kachtr&ge. 
In  der  deutschen  Abteilung  der  Haupt- 
industriehalle  bat  die  Glasbläserei  von  C.  Heinz 
in  Aachen  diverse  chemische  Apparate  ausgestellt. 
Für  Eisenbfittenlaboratorien  kommen  insbesondere 
ein  Apparat  znr  Oraphitbestimmnng  nach  Wust, 
Apparate  zur  KohlenstofiTbestimmung  nachCorleis, 


liefert  Uolybdänglanz  mit  98  7*  Ho  St,  ferner 

Wolframerz  mit  70  bis  72  "/o  WO,  und  98pro- 
zentiges  Wolfram  für  die  Stahlfabrikation. 

In  der  deutschen  Abteilung  der  Industrie* 


die  V 


er- 


halle sind  endlich  noch  zu  nennen 
einigten  Servals- W erke  A.-G.  mit  ihrer 
Ton-  and  Mosaikplattenfabrik  in  Ehrang,  West- 
falen, und  dem  Ton  werk  Witterschlick  bei  Bonn. 
Sie  haben  neben  ihren  Produkten  auch  das  Modell 
einer  Friktionspresse  ausgestellt,  die  als  Ersatz 
für  hydraulische  Pressen  Verwendung  findet. 

ßezäglich  der  schon  erw&hnten  Ausstellung 
der  Arloffer  Tonwerke  sei  noch  auf  den  in 


Fragnt'e- Brücke  mit  dem  Bobrtarm  der  Internationalen  Bohrgesellschaft. 


nach  Ullgrin-Finkener  nnd  nach  Wttst,  Apparate 
zur  Schwefelbestimmung  nach  Wüst  sowie  nach 
Franke  zur  Anschauung.  Andere  wissenschaft- 
liche Instrumente  zeigt  Max  Kohl  in  Chemnitz. 
Ganz  besondere  Beachtung  verdient  ein  Apparat 
von  Tyndall  zum  Metallschmelzen  durch  Rotation 
in  einem  magnetischen  Felde.  Die  schon  auf 
Seite  839  erwähnte  Apparate- Bauanstalt  Paul 
de  Brayn  (i.  m.  b.  H.  in  Düsseldorf  hat  aach  in 
derdeutschen  .\bteilnng  ausgestellt,  und  zwar  zeigt 
sie  hier  a.  a.  ihren  Phönix-Niederdruckmesser. 
Von  weiteren  .\ns8tellern  sind  noch  zu  nennen: 
Job.  Peter  &  Daniel  Goebel  in  Alten- 
voerde i.  W.  mit  Werkzeugstahl,  Spezialstahl, 
Schnelldrebstahl,  Wolframstahl  nnd  Werkzeugen 
aller  Art;  Eckardt&Co.  in  Herdecke  bei  Hagen 
in  Westfalen  mit  Schaufeln,  konisch  gewalzten 
Spaten  usw.    F.  E.  Clotten  in  Frankfurt  a.  M. 

XVIji 


natürlicher  Größe  ausgeführten  Teil  eines  Koks- 
ofens, System  Collin,  und  auf  einen  gleichfalls 
in  natärlicher  Größe  errichteten  Teil  eines  Hoch- 
ofens hingewiesen.  Daneben  steht  ein  Aus- 
schnitt aus  einem  Cowperapparat  mit  Anfbaa  des 
Gitterwerkes  nach  verschiedenen  Konstruktionen. 
Recht  beachtenswert  sind  die  verschiedenen  Kar- 
borundnm-Fabrikate.  Wie  der  ausgestellte  Koks- 
ofen zeigt,  findet  das  Karborandnm  o.  a.  auch 
Anwendung  zum  Ausfugen  dieser  Öfen,  wodurch 
letztere  bedeutend  dichter  werden.  Dieses  Ver- 
fahren hat  auch  schon  auf  vielen  Kokereien  des 
Ruhrgebietes  Anwendung  gefunden.  Ans  den 
Gruben  der  .\rloflfer  Tonwerke  werden  u.  a. 
nachstehende  Materialien  gefördert,  von  denen 
Muster  gezeigt  werden;  ferner  liegen  von 
einigen  Steinen  Brüche  zur  Beurteilung  der 
Qualität  anf. 
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In  der  deat«chen  AbteUnns  Uwcbinen- 
halle  Bind  noch  zn  bomerken:  ColletA  Engel- 
hard G.  m.  b.  H.  in  Offenbach  a.  M.  mit  Siind- 
«febmaBchiseQ  für  Preßlaft betrieb.  Die  Firma 
NaxoB  - Union  in  Frankfurt  a.  U.  bat  eine 
ganze  Keilie  iltrer  bekannten  Scbleifinaaohinea 
vorgpalBlwt,  «.  «.  MMk  M»ki»  mm  Mlbtttittgea 
Abschleifen  von  Walzen  and  zam  Schärfen  der 
Measer  für  Blechscheren  bis  sa  3300  nun  Lftnge; 
beid«  ÜMcblB«]!  sind  mit  elektriiebem  Antrieb 
venehen.  Die  bekannte  Firma  A  dolf  Bleic  hert 
&  Co.  in  Leipzig  zeigt  das  Modell  einer  Draht* 
seUbahn  in  Betrieb.  WikichtrBm  &  Bayer  in 
Däaseldorf  haben  eine  Patent-Drahtstiftmaacbine 
für  die  griißte  Stiftnnmmer  84/90  und  eine  solche 
fflr  16/95,  sowie  einen  Sehleifapparat  zam  atito- 
matischen  Herstellen  der  Messer  ans  natorhartem 
Stahl  ans^estellt.  Erstore  Masrhine  liefert  350, 
die  zweit«  GOU  Stifte  i.  d.  Minute,  ebne  bpitjsen- 
abfall.  Die  Eonatruktion  hat  erit  der  DBeael- 
dorfer  Ansstellnng  einige  Verbessernngen  erfahren. 
Während  bei  der  früheren  Maschine  dar  Arbeits- 
vorgMig  nlclit  m  tehen  war,  liegt  dieser  jeUtt 
offen  vor  Aogen  und  sind  die  W^rk^r-nge  mittels 
weniger  Schrauben  in  einigen  Minuten  einzastellen. 
Dabei  ist  die  Heeierflibnnig  Bwangünlg  an» 
geordnet,  so  daß  die  denkbar  ^T^ßte  Sicherheit 
für  andaaemd  gutes  Arbeiten  gegeben  ist.  Ein 
Havptvorteil  dei  nenen  Typs  beetebt  aber  noeb 
darin,  daß  jetzt  sowohl  Stifte  mit  langen  Spitzen, 
wie  solche  bisher  fabriziert  Arnrden,  als  auch  Stifte 
mit  kurzen  Spitzen,  wi«  sie  di«  Schlüguiaschine 
liefert,  jedoeli  ebenfalls  ohne  Abfall,  liergestellt 
werden  kennen.  —  Die  Dampfleitnneren  in  der 
Masch inenballe  sind  von  Gebr.  Renting  in 
KniinheiBk  geUefbrt. 


Inder  belgischen  Abteilang  sind  noch 
zu  erwllnen  die  VentUnteren  1b  KMftXStm 

von  F.  Ro n d  n  y  < '  1  a  e  H  K  p  n  <^  In  Ltlttich  tind 
die  Eünriebtongen  zum  automatischen  Vernickeln 
▼OB  S.  QrnverftCle.  InBrlesel  lewleBleeli* 
proben,  Blechrohre,  Knieroh ro  der  Nou  velle 
Soei6t6  Anonjme  des  Forges  et  Lami- 
noiri  4  tftlee  in  Bdglraa.  Im  Freien  haben 
die  großen  gaßeisemen  Rohre  der  Compagnie 
g^n6rale  des  Condaitea  d'Eaa  Anfttellnng 
gefbnden.  In  einem  kleinen  Pavillon  neben 
der  Haaptindustrieballle  wird  die  autogene 
Schweißung  nach  System  Foucb6  und  da« 
Herstellen  von  Öffnungen  in  Stahlrohren  mit  Hilfe 
des  Enallgasbrenners  von  der  Sociitö  anonyme 
rOxhydriqne  in  Brüssel  praktisch  vorgeführt. 

In  der  Abteilang  fär  Aatomobilban  ver- 
dienen einige  1»emerkeBewerte  SelwuteUnngeii 
von  Frzcnjrnissen  der  Kleinbesgemerei  und 
Tempergießerei  die  vollste  Beachtung  des  Fach- 
maanee.  leb  nenne  n.  a.  die  Firmoi:  Fenderies 
et  Ateliers  Simon,  Her8tal-lez-Li%e;  J.  Del- 
p6r6e  &  Cie.,  Herstal;  Aci^ries  Liögeoises, 
Brenevx-Li6ge,  and  F.  Maggi,  Li4ge. 

In  der  französischen  Abteilung  der 
Maschinenhalle  haben  auch  noch  A.  Plat  et  fila 
die  Produkte  ihres  neuen  Schmelzverfahrena  aus- 
gestellt. Nähere  Einzelheiten  über  das  letztere 
sind  mehr  mitcetflilt.  worden.  Berichtip^end  mnCi 
bemerkt  wet  den,  daij  das  auf  Seite  893  erwähnte 
Walnwerk  tob  Sebneider  in  CreQietnadli  Ptlnen 
der  Firma  selbst  ansgefflhrt  ist. 

In  der  englischen  Abteilung  der  Haopt- 
indmtrieballe  haben  William  Stempbeneen 
Sons,  Throckley  Fire  Clay  Works  in  New- 
castle  on  Tjne,  England,  feuerfestes  Material, 
The  Olenbeig  Union  Fire  Clay  Oe.,  Ltd., 
in  Glenboig,  Schottland,  ebenfalls  feuerfestes 
Material  and  Thos.  &  W.  Smith,  Ltd.,  in 
Neweastle  on  Tyne  Stahlkabel  ausgestellt. 

In  der  schwedischen  Abteilung  ver» 
dient  neben  den  auf  Seite  890  «rTiRnntea  Gogon- 
atäodeu  auch  die  Schansteliung  der  AUm&nua 
STonska  Elektriska  Alciiebelag et  in 
Westeräs  Beachtnng.  Die  genannte  Firma  hat 
u.  a.  eine  elektrische  Kraftstation  fär  die  Kysch- 
tymer  Hüttenwerke  in  BnAlnad  gebnnt,  die  «na 
je  zwei  SOOpftrdigen  und  zwei  250  pferdigen 
Dreiphasengeneratoren  von  3000  Volt  besteht 
welche  mitGlehtgasmetoren  direkt  gekuppelt  sind. 
Nicht  ohne  IntercBie  ist  anch  das  von  Pr5- 
derna  arOnkvists  Cbuckfabrlk  in  Ka- 
trinebolm  gelieflBrte  neue  Bohrftitter,  das  augen- 
blicklich und  zuverlässig  zentriert  and  den  Bohrer 
unter  allen  Umständen  festhält ;  es  gestattet  dabei 
ein  Auswechseln  des  Bohrers  selbst  bei  vollem 
Lauf  der  Bohrmaschine. 

In  dem  Norwegischen  Gebäude  werden 
Proben  von  Molybdänerz  gezeigt,  während  Algier 
mIb»  bekannten  BiuBerM  Torflihrt  <in>  V9§$L 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Kernformmaschinen. 


Einem    Aufsatz   über   obigen  Gegenstand  in 
„Feildens  Magazine*  entnehmen  wir  nach- 
stehende Ausfflhrangen. 

Obwohl  man  schon  seit  Jahren  Maschinen 
zur  Anfertigung  von  Kernen  besitzt,  hat  sich 
diese  Maschinengattung  infolge  der  Abneigung 
vieler  Gießereileute,  die  dieselben  nur  als  einen 
Modeartikel  ansehen,  noch  nicht  bedeutend  ent- 
wickelt. Wenn  man  die  gewöhnlichen  Methoden 
des  Kemformens  in  den  Durchschniltsgießereien 
annimmt,  und  bedenkt,  wie  langsam  die  Her- 
stellung eines  Kernes  von  nur  19  mm  Durch- 
messer und  250  mm  Länge  vor  sich  geht,  wie 
man  mit  hölzernen  Kernkasten  arbeitet  und  die 
Kemhälften  von  Hand  festdröckt,  muß  man  zu 
dem  Gedanken  kommen,  daß  in  vielen  Fällen 
eine  passende  Maschine  leicht  die  Herstellungs- 
kosten verringern  und  dabei  die  Leistungsfähigkeit 
erhöhen  mOßte.  Oft  schon  bekam  der  Verfasser, 
wenn  er  sich  Ober  die  Unkosten  bei  der  Kern- 
formerei mit  anderen  Gießereifachleuten  besprach, 
als  Antwort:  .Unsere  kleinen  Kerne  werden  von 
Jungens  hergestellt  und  kosten  fast  gar  nichts*. 
Doch  wird  dabei  vergessen,  daß  die  Anschaffung 
der  hölzernen  Kemkasten  nicht  billig  ist  und  daß 
die  Kerne,  wenn  die  Kasten  nicht  vorsichtig  be- 
handelt und  stets  in  Ordnung  gehalten  werden, 
bald  eine  GSestalt  bekommen,  die  weit  entfernt 
von  der  erwünschten  ist. 

Natürlich  lassen  sich,  wo  Röhren  für  runde 
Kerne  verwendet  werden,  bessere  Erfolge  erzielen ; 
aber  es  ist  selbst  mit  den  glattesten  Röhren  schwer, 
einen   runden  Kern  mehr  als  einige  Zentimeter 


lang  zu  bekommen,  und  noch  größere  Geschick- 
lichkeit muß  der  Arbeiter  haben,  um  einen 
richtig  ventilierten  Kern  herzustellen.  Eine  ganze 
1  Anzahl  kurzer,  viereckiger  oder  runder  Kerne, 
I  wie  sie  für  Bolzenlöch»-  >jnd  dergl.  nötig  sind, 
die  in  der  richtigen  Länge  dem  Former  Ober- 
geben werden  müssen,  lassen  sich  sehr  rasch  in 
eisernen  Kasten  anfertigen,  bis  zu  einem  Dutzend 
gleichzeitig.  Dobson  A  Barlow  in  Boston  fertigen 
auf  diese  Weise  ihre  Kerne  in  eisernen  Kemkasten 
an  und  ist  die  stündliche  Leistungsfähigkeit  größer 
als  bei  sämtlichen  Maschinen,  die  ich  zu  Gesicht 
bekommen  habe.  Meines  Wissens  stellte  eine 
Firma  zu  Manchester  vor  einigen  Jahren  Versuche 
mit  einer  Maschine  für  kleine  runde  und  vier- 
]  eckige  Kerne  an.  Das  Prinzip  derselben  war, 
,  den  Sand  durch  eine  Metallform  mit  sechs  oder 
acht  Löchern  von  dem  verlangten  Querschnitt  zu 
pressen.  Dabei  traten  aber  Schwierigkeiten  im 
Ventilieren  sowie  beim  Transport  der  Kerne  auf. 
Ein  Vorteil  der  maschinenmäßig  hergestellten 
Kerne  gegenüber  den  von  Hand  in  halbierten 
Kasten  geformten  ist  der,  daß  die  Löcher  voll- 
kommen rund  und  gerade  werden ;  denn  die 
meisten  in  den  gewöhnlichen  Kasten  angefertigten 
Kerne  sind  mehr  oder  weniger  oval.  Noch  ver- 
schiedene andere  Punkte  werden  von  den  Fabri- 
kanten von  Kemmaschinen  hervorgehoben,  von 
denen  manche  richtig,  andere  allerdings  sehr 
zweifelhafter  Natur  sind.  In  den  folgenden  Be- 
schreibungen einiger  Maschinen,  wie  sie  von  ver- 
schiedenen Firmen  geliefert  werden,  und  mit 
I  denen    der  Verfasser   selbst   zum    größten  Teil 
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gearbeitet  hat,  soll  versucht  werden,  auf  die 
Vor-  und  Nachteile  der  verschiedenen  Typen 
auftoerksam  la  michen. 

Eine  Kernformmaschine,  die  auf  lii  iii  Kontinent 
in   ausgedehntem   Malk-    im   Gebrauch   ist  und 
welche  während  der  letzten  ftlnf  Jahre  bei  rielen 
bedeutenden  eng- 
lischen Firmen  auch 
eingeführt  wurde, 
iit  die  nüllipsehe 
Kernformmaschine 
(▼ergl.  Abbild.  1) 
von  i.  W.  und  C. 
J.  Phillip  in  London. 


AbbildoQg  1. 


Diese  Maschine  wird  in  vier  Größen  geliefert; 
die  kleinste  macht  Kerne  bis  zu  50  mm  Durch- 
roeeser  hei  etwa  200  mm  Län^t-,  die  größte 
bis  »1  305  mm  Durchmesser  und  406  mm  lang. 
Die  Arbeitsweise  der  Maschine  ist  sehr 
einfach:  Der  Sand  wird,  wie  ersicbtlieb, 
von   dem  Formtisch   in  die  Fnrm  gp- 
schültet,  der  Arbeiter  stampft  vorsichtig 
und  leicht  ein.    Beim  Gebrauch  dieser 
Maschine  ist   es  ratsam,    unten  etwas 
lesler  zu  stampfen,  dann  die  Luftspin- 
ddo  und,  wenn  nAlig,  Etscndraht  einzu- 
setzen.    Kino  hpsonderf  Sandiniscliuag 
ist  nicht  uüiig,  der  gewöbnliclie  fette 
Sand  ist  recht  gut  zu  gebrauehen.  Kerne 
von  mittlerem  Durchmesser  nnd  mäßiger 
Länge  kann  ein  Mann  so  viel  rascher 
herstellen  als  von  Hand.  Nach  einer  Be- 
hauptung der  Fabrikanten  soll  ein  gewöhnlicher, 
nur  wenip;    geübter   Arbeiter   bei  acbtstflndiger 
Arbeitszeit  folgendes  leisten  können: 

800  bis  90O  Kern«  von  19  bis  25  mm  Dnrchm.  oder 

400  „  500  „  ,  2ß  „  50  „  ,  , 
300  ,  400  „  „  f,l  ,  7B  ,  ,  „ 
2B0  ,  800    «      ,    76  ,  100  , 

Viereckige  Korne  oder  andere  Querschnitte 
können  innerhalb  der  Grenzen  der  Maschinen  mit 
demenlsprechender  Geschwindigkeit  angefertigt 
werden.  Die  gewöhnlichen  quadratischen  Kern* 
kästen,  wie  sie  mit  der  Maschine  zusammen  ge- 
liefert werden,  kuuneu  leicht  in  irgend  einen  be- 
sonderen Querschnitt  umgeändert  werden  —  recht* 
f'ki^'en  oder  T-KL-rn  indetn  man  Ilulzstreifen 
einlegt,  welche  von  dem  Kolben  mit  dem  Kern 
zugleich  ausgedrückt  werden.  Auch  sollen  sich 
konische  Kerne  in  ftbnlicber  Weise  durch  Ein- 


lagen aus  Holz  herstellen  lassen,  dnoh  bewährte 
sich  dieses  Verfahren  in  der  Praxis  nicht  sonder- 
lich, da  der  durdisehniUKehe  Arbeiter  nieiit  ge- 
nflgend  geschult  ist,  um  wichtige  GröfieDverlitit- 

nisse  nicht  zu  rerwechseln. 

Abbildung  2  zeigt  die  Phillips-Uaschine  im 
Schnitt  und  läßt  das  Auswechseln  und  Befestigen 
der  verschiedenen  Kernkasten  leicht  ersehen. 
Eine  Flansche  an  dem  einen  Ende  eines  Jeden 
Kemkastens  paßt  in  den  Ausaebnitt  des  Tisisbea. 
Zur  Befestigung  derselben  sind  keine  losen  Teile 
verwendet,  ein  einfacher  Bajonettversciduß  genügt. 
Der  Ausschnitt  ist  mit  zwei  kleinen  Aussparungen 
versehen  (Abbildung  3),  um  die  zwei  Winkel- 
eisenstücke A  A  einführen  zu  können.  Jeder 
Kemkasten  besitzt  einen  eigenen  Ausdrfickkolben, 
der  auf  der  Schubstange  mittels  einer  versenkten 
Schraube  befestigt  wird.  Die  da?  Ganze  tragende 
Zahnstange  ist  sehr  stark  konstruiert,  wie  aus 
Abbildung  1  ersichtlich.  Das  Handrad  und  das 
Zahnrad  sini  gleichmäßig  eingeteilt  und  mit 
einem  verslelibaren  StiA  verseben,  so  daß  der 
Arbdter  leicht  die  HShe  des  Kolbens  feststellen 
kann  und  damit  auch  die  Länge  des  gewünschten 
Kerns.  Die  oben  beschriebene  Maschine  liefert, 
obgleich  keine  eigentliche  Kernformmaschine,  da 
das  Stampfen  vollständig  von  Hand  erfolgen  muß, 
bedeutend  mehr  Arbeitsstücke  als  die  besten  Kern- 


Abbildung  2  und  3. 
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kästen,  die  von  Hand  gestampft  werden,  da  die  Stel- 
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Abbildnng  4. 

Obige  Umdrehungszahl  ist  das  Doppelte  der 
gewöhnlichen  Geschwindigkeit,  so  daß  man  etwa 
1,5U  m  bei  2'»  mm  Durchmesser  f.  d.  Minute 
oder  90  m  für  die  Stunde  als  richtige 
Leistung  annehmen  kann.  Der  Verfasser  hat  drei 
Kerne  von  19  mm  Durchmesser  in  einer  Minute 
angefertigt,  jeder  Kern  0,G  m  lang,  wobei  er 
.selbst  die  Maschine  mit  der  Hand  gedreht  hat. 
NatQrUch  muß  man  bei  diesen  Zahlen  die  Zeit 
einrechnen,  welche  nötig  ist,  um  die  Formen  zu 
wechseln,  den  Sand  zu  mischen  und  dergleichen. 

Der  Schnitt  der  Wadsworth  &  Sherwin- 
Maschine,  wie  ihn  Abbildung  5  zeigt,  ist  leicht 
verständlich  und  stellt  deutlich  die  Wirkung  der 
Transportschnecke  dar,  welche  den  Sand  in  die 
Form  preßt.  Große  Aufmerksamkeit  muß  beim 
Gebrauch  dieser  Maschine  angewendet  werden, 
denn  wenn  der  Sand  nicht  langsam  und  regel- 
mäßig der  Schnecke  aufgegeben  wird,  so  aetzt 
er  sich  im  Trichter  fest,  anstatt  in  die 
Form  zu  gelangen.  Dieses  Sandaufgehen 
geschieht  in  ähnlicher  Weise  bei  der 
Hammerschen  Kernformmaschine,  nur  ist 
dort  ein  Scbraubengang  in  dem  Trichter 
angebracht,  um  den  Sand  stets  in  Be- 
wegung zu  erhalten.  Dies  ist  aber 
kaum  nötig,  da  der  Arbeiter,  sobald  er 
die  Maschine  richtig  eingestellt  hat,  so 
daß  er  die  Schnecke  beobachten  kann, 
das  Aufgeben  des  Sandes  je  nach  dem 
anzufertigenden  Kern  in  der  Mand  hat, 
besonders  wenn  die  Maschine  durch 
RiemenHhertragung  angelrieben  wird.  Die 
Maschinen  sind  mit  einer  Kombination 
von  Handrad  und  Riemenscheibe  ausge- 
rüstet ;  in  jedem  Fall  wird  der  Arbeiter 
keine  Schwierigkeiten  in  der  Bedienung 
der  Maschinen  finden.  Die  Formen  wer- 
den ausgewechselt,  indem  man  die  Ubcr- 
kappung  abnimmt  (Abbild,  .n),  worauf  der 
weite  Teil,  welcher  bei  allen  Formen  die- 
selbe Größe  hat,  herausgezogen  werden  kann. 
Da  jede  Größe  eine  andere  Schnecke  be- 


darf,    so  muß 

darauf  gesehen 
werden,  daß  stets 
die  richtige  einge- 
setztwird. Dies  ge- 
schieht durch  den 
Röhrenansalz.  blin 
kleines  Ende  der 
Welle  ist  lialb- 
rund,  das  äußere 
Ende  des  Stiftes  ist 
passend  abgedreht 
underfolgt  der  An- 
griff der  Schraube 
so,  daß  sie  beim 
Arbeiten  nicht  lose 
werden  kann. 
Von  besonderem  Interesse  ist  der  Umstand, 
daß  bei  der  Wadsworth  &  Sherwin  Maschine  der 
durch  Draht  erzeugte  Luflkanal  der  Kerne  von 
einem  bis  zum  andern  Ende  geht  (vergleiche 
Abbildung  5).  Bei  Kernen  von  50  bis  57  mm 
Durchmesser  wird  an  diesen  Draht  ein  besonderer 
Teil  B  aufgeschraubt,  welcher  einen  Luflkanal 
von  8  mm  Stärke  durch  den  ganzen  Kern  hin- 
durch erzeugt.  Die  Erfahrung  lehrte,  daß  der 
gewöhnliche  fette  Sand  für  diese  Zwecke  nicht 
paßte;  die  besten  Erfolge  erzielte  man  mit  Fluß- 
sand, dem  man  kleine  Mengen  Mehl  und  Öl  als 
Bindemittel  zusetzte;  die  Fabrikanten  empfehlen 
Leinsamenöl ;  doch  hat  eine  Spinnereiuiaschinen- 
fabrik,  soviel  dem  Verfasser  bekannt  ist,  besonders 
gute  Resultate  mit  einem  billigen  Fischöl,  welches 
aus  den  Vereinigten  Staaten  bezogen  wurde,  er- 
hallen. Die  Railway  Speed  Rekorder  Gie.  in  Kenl, 
Ohio,  gebraucht  nachstehende  Zusammensetzung : 


Abbildung  5. 
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6  Teile  Silber-  oder  Seesand,  1  Teil  Mehl,  ','a  Teil 
roh«  Läaöl.  Doch  üt  es  klar,  dafi  <£•  obig«a 
Mengen  in  fast  jedem  Fall  geändert  werden 
mOuen,  da  die  in  den  verschiedenen  Giefiereieo 
bmulsten  Sandt  Mbr  wnehieden  ▼ondnandor 

sind.  Die  besten 
Resultate  werden 
ntelit  ersMt,  wena 

man  bestimmte 
Mengen  Sand,  Mehl 
und  öl  verwendet, 
sondern    die  Be- 
standteile bei  fort- 
gesetzten Versuchen 
80  tai^e  mischt, 
bis   die  Mischung 
die  Maschine  fehler- 
los rnÜBt  NatOr- 
lich  kann  man  in 
vielen   Fillen  die 
Mengen  Hehl  und 
Ol  verringern.  Ein 
Punkt,  der  stets  bei 
diesem  rotierenden 
Typ  berflcksicbtigt 
werden   muß ,  ist 
der,  daß  man  nie 
mit  Gewalt  vorgehen  soll;  denn  wenn  der  Sand 
die   richtige    Feuchtigkeit   hat,    wird    ein  Kern 
von  57  mm  Durchmesser  genau  so  gut  sich 
t,  ifia  aiiMr  von  1S,7  mm 
Simtlidw  Teile  der  Wadeirortli 


Abbildaag  6. 


keinem  Zweifel,  daß  für  viele  Gießereibesitzer 
eine  mMn  llaednne  bald  die  AnaeltainMigAeeten 

eingebracht  haben  würde  iniSoilfe  der  Ersparnisse 
an  Zeit  allein,  abgesehen  von  den  geringeren 
Kosten  fllr  R^aratm«i  der  HolikenikMlen  oder 
dem  großen  Vorteil,  den  eine  Maschinenfabrik 
durch  Kerne  erreicht,  die  ein  genaues  rundes  Loch 
im  GnBstOek  feben.  Die  BfaeeUne  «nd  in  Ba|^d 
von  Horave  P.  Menshall  St  CSe.  in  Leeds  gdiefert 

Die  Thomas  &  Cläre- 
Kernformmaschine  ist  ein 
amerikanisches  Fabrikat, 
um  kleine  Kerne  von  nur 
kurzer  Länge  rasch  her- 
stellen zu  können,  und  ist 
für  Gießereien  bestimmt, 
welche  eine  große  Anzahl 
gleieber  Kerne  lienfitigen. 
Es  scheint,  als  ob  diese 
Maschine  den  Vorwurf, 
den  man  gegen  versdiifr- 
dene  andere  Typen  er^ 
hebt,  —  die  schwierige 
Herstdiung  von  Luftkantt- 
len  —  hinfällig  macht. 
Der  Vorwurf  ist  wirklich 
ernster  Natur,  denn  die 
Zeit,  die  man  zum  Luft- 
stechen bei  langen  Ker- 
nen ,  beispieUweise  für 
mm  Diireli' 
meeeer,  aOtig  htf ,  macht 


Abbildong  7. 


Abbildaag  8. 


&  Sherwia-Masehlne  lassen  ai«h  «uawecfaseln, 

und  da  dieselben  alle  numeriert  sind,  kAnnen  Er- 
satzteile leicht  beschafll  werden.  Eine  Anzahl 
dieser  Maschinen  für  verschiedene  Kerngrfißeu 
Msd  in  England  im  Betrid»,  und  mterliegt  ce 


die  Zeilersparnis  bei  der  Herstellung  der  Kerne  illn- 
soriscb.  Die  Maschine  ist  ähnlich  der  Phillips- 
Masrhine  in  Ahbildung  1  ;  der  Hauptunlerschied 
bestellt  darin,  daß  kein  Stampfen  von  Hand  nötig 
ist,  da  die  Thomas  A  Glare>llaw)liine  den  Sand 
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Abbildung  9. 

durch  einen  Kolben  genügend  dicht  preßt,  und 
die  Deckplatte,  wie  aus  der  Abbildung  6  zu  er- 
kennen, verhindert,  daß  der  Sand  auf  die  Bank 
hinausgedrOckt  wird. 

Die  Maschine  ist  für  Kerne  von  15,9,  19  und 
22  mm  Durchmesser  bei  76  mm  Länge  sowie 
ror  25,4,  '28,6  und  31,7  mm  Durchmesser  bei 
101,6  mm  Länge  gebaut.  Da  man  von  der 
kleineren  Sorte  8  bis  10  Kerne  auf  einmal  an- 
fertigen kann,  so  kann  man  einen  Begriff  von 
der  Leistungsfähigkeit  der  Maschine  bekommen. 
Elin  Schnitt  dieser  Maschine  (Abbildung  6)  zeigt, 
wie  leicht  Formen  und  Kolben  ausgewechselt 
werden  können,  desgleichen  wie  solid  und  gut 
die  Maschine  überhaupt  gebaut  ist.  Auffallen 
dürfte  namentlich  das  vollständige  Fehlen  von 
Gußeisenteilen,  die  sonst  viel  bei  derartigen  Ma- 
schinen verwendet  werden. 

Die  Pyott-Kernmaschine  fertigt  Kerne  an  von 
jedem  Querschnitt  bis  zu  101,6  mm  Durschmesser 
und  von  jeder  beliebigen  Länge.  Sie  kommt  aus 
Chicago  und  arbeitet  nach  einem  ganz  neuen 
Prinzip.  Keine  rollende  Bewegung  des  Sandes 
ist  nötig,  der  Sand  wird  von  dem  Behälter  in 
die  Form  durch  einen  Kolben  aufgegeben,  der 
durch  einen  Handhebel  hinter  der  Maschine  be- 
tätigt wird.  Einige  Bewegungen  des  Hebels  sind 
erforderlich,  um  die  Kern  kästen 
mit  Sand  anzufüllen ;  der  Kern 
kann  beliebig  fest  gemacht  wer- 
den, indem  man  so  lange  Sand 
io  die  Form  preßt,  bis  die  ge- 
wünschte Fesligkeil  erreicht  ist. 
Jeder  Kern  erhält  ein  sauber 
ausgeführtes  Luftloch.  Auch 
lassen  sich  zur  Verstärkung  des 
Kerns  leicht  Drähte  anbringen. 
AU  Sandmiscbuug   wird  vor- 


geschlagen: 72  Teile  Sand,  12  Teile  Mehl 
und  1  Teil  rohes  Leinöl.  Diese  Mischung 
könnte  als  etwas  teuer  erscheinen,  doch 
lassen  sich  bestimmt  die  Gehalte  an 
Mehl  und  Ol  bedeutend  verringern.  Die 
Pyott-Maschine  wird  mit  Behältern  gehefert 
zur  Aufnahme  der  fertigen  Kerne  sowie 
mit  runden  Formen  von  9,5  bis  76  mm 
Durchmesser.  Andere  Grüßen  und  Quer- 
schnitte nur  auf  besonderen  Wunsch. 

Die  seither  beschriebenen  Kernmaschinen 
können  nur  für  Kerne  mit  parallelen  Seiten 
gebraucht  werden  und  lassen  sich  die  viel 
und  häußg  bei  der  Fabrikation  von  Massen- 
artikeln benötigten  verschiedenen  Kernarten 
nicht  darauf  herstellen,  wie  z.  B.  von  Ab- 
sperrventilen, Hähnen,  Röhren,  Rohrkrüm- 
mern und  sonstigen  Rohrverbindungsstücken. 
Obwohl  die  Herstellung  dieser  Gußstücke 
auf  dieser  oder  jener  besonders  guten  Form- 
maschine wohl  mögUch  ist,  und  auch  viel 
geschieht,  müssen  doch  die  Kerne  dazu  in 
besonderen  Kasten  angefertigt  werden,  deren  Neu- 
anschaHuug  sowie  beständige  Reparaturen  sehr 
kostspielig  sind,  so  daß  die  Kerne  in  vielen  Fällen 
teurer  zu  stehen  kommen,  als  di«  eigentlichen 
Formen.  Eline  Maschine  für  solche  Arbeiten 
bringt  die  London  Emery  Works  Co.  auf  den 
Markt  und  ist  eine  Gesamtansicht  derselben  in 
Abbildung  7  gegeben.  Es  ist  leicht  einzusehen, 
daß  ein  Kern  von  verschiedener  Stärke  nicht 
gleichmäßig  fest  sein  kann,  wenn  er  durch  eine 
einzige  Operation  gepreßt  wird.  Daher  stellt  die 
genannte  Firma  solche  Kerne  in  den  Formen 
mittels  Einlegeplatten  zuerst  etwas  größer  her. 
Diese  Einlegeplatten  werden  dann  entfernt.  Bei 
größeren  Maschinen  ist  die  Platte  an  einer  der 
Tragsäulen  schwingend  angeordnet.  Darauf  werden 
die  obere  und  die  untere  Kastenhälfle  zusammen- 
gepreßt und  der  Kern  durch  einen  letzten  Druck  fertig- 
gemacht. Das  Verfahren  ist  durch  die  beifolgenden 
Skizzen  (Abbild.  8)  veranschaulicht  und  sieht  man 
auf  den  perspektivischen  Ansichten  der  oberen  und 
unteren  Platte  kleine  Rinnen  E  E  rund  um  den 
Kern  geschnitten.  Dieselben  sollen  den  Sand  auf- 
nehmen, welcher  sonst  das  feste  Aufeinander- 
sitzen der  oberen  und  unteren  Kastenhälfte  unter 
Druck  verhindern  würde.  Die  Platten  einer  Ma- 
schine lassen  sich  leicht  auswechseln.    Die  obere 


Abbildung  10. 
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Abbildung  11. 


ist  aii  dem  festen  Widerlager  der  Presse  an 
gebracht,  wie  die  Abbildung  zeigt,  während  die 
untere  Kastenhälfle  auf  einem  Drehlisch  liegt,  so 
daß  die  fertigen  Kerne  auf  eine  eiserne  Platte 
gelegt  und  auf  derselben  nach  dem  Ofen  gebracht 
werden  können. 

Die  Abbildung  9  zeigt  die  Herstellung  recht- 
eckiger flacher  Kerne  auf  der  hydraulischen 
Kernformmaschine;  man  kann  daraus  deutlich  die 
wesenlHchsten  Konstruktionen  der  Maschine  er- 
kennen, die  Anordnung  des  hydraulischen  Stem- 
pels, der  Pumpe,  des  Balanciergewichts  und 
anderer  Teile.  Nach  einer  Mitteilung  des  Fabri- 
kanten läßt  sich  die  Maschine  auch  durch  kom- 
primierte Luft  oder  Dampf  betreiben.  Die 
Leistungsfähigkeit  dürfte  durch  Anwendung  des 
erstgenannten  Betriebsmittels  sehr  gewinnen  im 
Vergleich  mit  Wasser-  oder  Dampfkraft,  zumal 
letztere  im  besonderen  in  den  meisten  Gieße- 
reien viel  Unannehmlichkeiten  verursacht. 

Die  Herstellung  größerer  Kerne  für  Röhren, 
T-Stücke  und  dergleichen,  ähnlich  dem  T-Stück 
in  Abbildung  10,  ist  noch  einfacher.  Die  Kerne 
werden  zuerst  in  nassem  Sand  gerade  so  groß 
angefertigt  wie  die  Formen  selbst;  jedes  Stück 
wird  mit  einer  Kernspindel  versehen,  mittels  der  es 
dann  von  der  Kernplatte  gehoben  werden  kann. 
Dies  kann  man  entweder  derart  ausführen,  daß 
man  die  hervorstehenden  Enden  der  Kern- 
«pindel  auf  die  umgebogenen  Flacheisen  an  dem 
Rahmen  legt  und  denselben  durch  einen  Hebel 
hochhebt,  bevor  der  Stempel,  welcher  die  Kern- 
platte trägt,  gesenkt  wird,  oder  man  zieht  den 


Rahmen  hoch,  nachdem  der  Kolben  seinen  niedrig- 
sten Punkt  erreicht  bat.  Daß  man  diese  großen 
Kerne  aus  gewöhnlichem  nassem  Sand  herstellen 
kann,  ist  von  nicht  geringem  Vorteil,  besonders 
bei  einer  steten  Massenfabrikation.  Schon  die 
Zeitersparnis  ist  bedeutend,  ohne  die  Kosten  für 
das  Trocknen  zu  rechnen  sowie  den  niedrigeren 
Preis  des  dazu  benutzten  minderwertigen  Sandes. 
Die  Fabrikanten  die&er  Maschine  behaupten,  daß 
30  T-förmige  Kerne  von  190,5  mm  Durchmesser, 
ähnlich  dem  in  Abbildung  10,  in  einer  Stunde 
von  zwei  Mann  hergestellt  werden  können.  Das 
Wesentliche  der  großen  Maschine  zeigt  Abbildung  1 1 . 
Diese  Ansicht  läßt  erkennen,  wie  die  Anordnung 
des  Sandes  vor  dem  letzten  Druck  auf  den  Kern 
stattfindet. 

Abbildung  1 2  ist  die  Photographie  einer  Kern- 
maschine der  London  Emery  Works  Co.  Ltd. 
Die  Hebel  werden  von  Hand  betätigt,  ähnlich  den 
jetzt  allgemein  gebräuchlichen  Handformmaschinen. 
Ein  bemerkenswerter  Punkt,  der  von  den  Fabri- 
kanten meist  außer  acht  gelassen  wird,  ist  die 
Art  und  Weise,  wie  die  arbeitenden  Teile  vor 
Sand  geschützt  sind.  Zu  diesem  Zweck  wird 
Eisenblech   rund  um   die  Maschine  angebracht. 


Abbildoog  12. 
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Folgende  Einzelheiten  über  die  Leistungsfähigkeit 
ihrer  Maschinen  sind  von  den  Fabrikanten  an- 
gegeben :  Kerne  für  weite  Rohrverbindungs- 
stücke,  15:24  mm  hing,  203  mm  Durchmesser, 
können  von  einem  Mann  in  10  Minuten  an- 
gefertigt werden.  Uie  kleine  Maschine  mit  einer 
Modellplatle  381/203  mm  groß,  macht  120  Hahn- 
kerne in  der  Stunde,  drei  Kerne  auf  einmal. 
Diese  Resultate  beweisen,  daß  bei  passender  Ar- 
beil gegenüber  der  Hand- 
arbeit mit  diesen  Maschinen 
sich  groUe  Ersparnisse  er- 
zielen lassen. 

Von  den  oben  beschrie- 
benen Maschinen  kann  keine 
lange  Kerne  herstellen,  wie 
sie  so  vielfach  gebraucht 
werden  zu  gewöhhlichen 
Röhren  für  Wasser,  Dampf 
usw.  oder  zu  Säulen.  Eine 
derartige  Maschinenkonstruk- 
tion stammt  von  Waller 
Jones,  in  Firma  Jones  &  Att- 
wood,  in  Stourbridgc.  Aus 
den  Gesamtansichlen  (Abbil- 
dung 13)  kann  man  ersehen, 
dali  gewöhnliche  Kornspin- 
deln  dabei  verwendet  wer» 
den,  nur  die  Entfernung  der 
Lagerböcke  i&l  verstellbar. 
Die  Spindel  besitzt  eine  Hülsenkuppelung  und  erfolgt 
die  Umdrehung  der  Spindel  durch  einen  Kettenantrieb 
und  einen  Schraubengang  von  der  Hauplwelle  aus. 

Eine  zweite  Kette  überträgt  die  Bewegung  der 
Hauptwelle  direkt  auf  eine  kleine  Welle,  deren 
Achse  etwas  höher  als  die  der  Kernspindel  ge- 
legen ist.  Auf  dieser  Welle  ist  eine  Scheibe  be- 
festigt, durch  welche  einer  Kurbelstange  mil  dem 
daran  angebrachten  Stahllineal  —  in  der  Abbil- 
dung unmittelbar  unter  der  Sandbank  —  eine 
hin  und  her  gehende  Bewegung  erteilt  wird.  Das 
Lineal  ist  verstellbar  und  kann  allen  Verhältnissen 
der  Kernquerscbcitte  augepaiil  werden,  so  daU  auch 


konische  Kerne  damit  hergestellt  werden  können. 
Die  Maschine  ist  mit  festen  und  losen  Riemen- 
scheiben ausgerüstet ;  der  Arbeiter  braucht  nur 
den  Sand  aufzugeben  und  wird  der  Kern  rasch 
geformt,  da  durch  die  gegenläußge  Bewegung 
der  nasse  Sand  fest  an  die  Kernspindel  gepreßt 
wird.  Benutzt  wird  gewöhnlicher  nasser  Sand. 
Da  derselbe  nicht  sehr  dick  aufgetragen  wird, 
trocknen  die  Kerne  schnell  und  können  bei  eiliger 


Abbildung  lü. 

Arbeit  sogar  sofort  gebraucht  werden.  Dadurch 
ist  zusammen  mil  der  Verwendung  von  ungeübten 
Arbeitern  ohne  Zweifel  eine  bedeutende  Ersparnis 
bedingt  gegenüber  den  in  der  Lehmformerei  an- 
gewendeten umständlichen  Methoden.  Die  Ma- 
schine stellt  Kerne  her  mil  parallelen,  konischen 
und  anderen  Seilen,  von  50  bis  305  mm  Durch- 
messer und  in  Längen  von  228,6  mm  bis  2,7  m. 
Die  Ersparnis  an  Gewicht,  Zeit,  Brennstoff,  Kern- 
material und  Arbeit  soll  nach  Mitleitung  der 
Fabrikanten  zusammen  mit  der  erhöhten  Leistungs- 
fähigkeil einer  Gießerei  5  bis  10  e/4f  f.  d.  Tonne 
der  fertigen  Gußwaren  ausmachen. 


Industrie  und  niichnte  Reichsta^stagung. 


Es  ist  voraasznseben,  daß  die  nächste  Reichs- 
tagstagnng  mit  einem  sehr  reichen  Arbeitsstoff 
bedacht  werden  wird.  Man  hat  infolgedessen 
schon  vor  längerer  Zeit  in  Aussicht  genommen, 
die  Tagung  recht  früh  beginnen  zu  lassen.  Ob 
dies  nun  schon  im  Oktober,  wie  fröher  an- 
genommen wurde,  tatsächlich  der  Fall  sein  wird, 
maß  abgewartet  werden.  Jedenfalls  kann  man 
sich  darauf  gefaßt  machen,  daß  seitens  der  ver- 
bündeten Regierangen  mit   RUcksicbt   auf  den 


zu  erwartenden  reichen  Arbeitsstoff  darauf  Be- 
dacht genommen  werden  wird,  den  Beginn  der 
Tagnng  so  frfihzeitig  wie  möglich  anzusetzen. 

Unter  dem  Beratungsmaterial  wird  sich  aach 
eine  grüße  Anzahl  von  Vorlagen  befinden,  die 
die  Industrie  nnmittelbar  and  mittelbar  angehen. 
Zanächst  dürfte  auf  sozialpolitischem  Ge- 
biete ein  einschneidender  Entwarf  zu  erwarten 
sein.  l>ie  Arbeiten  an  der  Erhöhung  der  Für- 
sorge für  die  Arbeiter  aod  deren  Angehörige 
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haben  ja  nanmebr  in  Deutschland  schon  Boit 
DweonieD  lüemala  geruht.  Sie  weiden  aach 
vwantfditUch  nodi  lange  Jabr»  In  Antprach 

nehmen,  and  wie  bisher  fast  jede  Reichstags- 
ta^ng  der  letzten  Dezennien,  so  wird  auch  bei- 
nahe jede  der  folgenden,  Vorlagen  in  dieser 
Richtang  %m  neiien  bekommen.  Daß  der  oftehate 
Reichstag  eine  größere  Arbeitervorsicherungs- 
vorlage  unterbreitet  erhalten  wird,  ist  nicht  sehr 
wnlimheinlieli.  An  d«B  Entwarf  sn  einer 
Witv-en-  und  Waisenversichernng  der 
Arbeiter,  wie  sie  durch  das  neue  ZoUtarif- 
geiets  verleiigt  wird,  wird  an  den  natlndigen 
Stellön  edion  Heit  einiger  Zeit  eifrig  gearbeitet, 
ludesseo  sind  diese  Arbeiten  noch  nicht  so  weit 
vorgeschritten,  daß  ein  für  die  legitlatoriBehe 
Behandlung  brauchbarer  Entwurf  gich  daraus 
entwickeln  könnte.  Es  sind  bisher  die  Gnt- 
achten  der  Emzelregieruagen  einget'ordert.  Auf 
Grund  derselben  dürften  im  Reichsamt  dei  Innern 
Grnndzfige  der  neuen  Verfirherangnart  fest- 
gestellt werden,  und  erst  wenn  luan  hierzu  ge- 
langt aein  wird,  wird  aneh  Aneaidit  verlianden 
sein,  einen  nach  Paragraphen  geordneten  Ent- 
wurf herzustellen.  Diese  sozialpolitische  Arbeit 
eilt  ja  aneli  inaefeni  nicht  aüziMeiir,  all  im 
neuen  Zolltarifgesetz  die  Frist  für  ihre  Erledi- 
gung bis  zum  Jahre  1910  ausgedehnt  ist.  DHi>  > 
bis  dahin  aber  dieser  Entwurf  erscheinen  wird, 
ist  sicher.  Wahrscheinlich  ist  es,  daß  er  den 
deutschen  Arbeitgebern  auch  wieder  neue  Lasten 
aufbürden  wird,  wie  dies  ja  jeder  neue  Ar- 
beitervenleliemngaentwnrf  biiber  getan  hat. 
Ebensowenig  ist  als  sichrr  nnznrchmeK,  <\y\  die 
nonmelir  schon  seit  l&ogerer  Zeit  herbeigewünschte 
nmftuflende  Beferm  der  ErankenTersielie- 
rang  wührond  der  nilchsten  Koichstagstagung 
in  einem  Gesetzentwurf  in  die  Erscheinung 
treten  wird.  Zwar  hat  man  in  letzter  Zeit 
vielfach  gehört,  daß  die  Krankenversicherungs- 
Uevisionsarbeiten  innerhalb  der  Regierung, 
namentlich  im  Hinblick  auf  das  immer  un-  i 
angenehmer  werdende  terreristiaehe  Auftreten 
der  Sozialdemokratie  in  der  Kassenverwaltnng,  ' 
wieder  aufgenommen  seien,  und  die  Mitteilung  I 
wird  »ohon  ratreffisn;  eb  aber  bereita  bei  allen  I 
auf  diesem  Gehiete  aufgeworfenen  Fragen  eine 
Übereinstimmung  der  verbündeten  Regierangen  I 
berbeigeflllirt  tat,  eehetnt  swelfelhait.  Außer-  | 
dem  d&>(te  man  wohl  mit  Rücksicht  auf  das 
sonst  zu  erwartende  Gesetzgebungsinaferial  ge- 
rade diese  Reform  noch  etwas  zurückstellen. 
Dafi  die  Krankenkassenorganiaation  mit  Rflek-  | 
sieht  auf  den  sozialdemokratisrhen  Einfluß  einer 
Abänderung  unterzogen  werden  muß,  darin  ist 
man  aich  im  allergr0Bten  Teile  der  Indnitrie 
wohl  einig;  ob  aber  innerhaltj  der  TJegierung 
lieigung  besteht,  diese  Organisation  abzuändern, 
ebe  man  an  die  Terainbeltliisbnng  der  gefamten 
ArbeitarTeraicbemngft-Organiaatien  berangebti  iat  | 


zweifelhaft.  Diese  Vereinheitlirhnnir  i?t  ein 
Ziel,  das,  wie  ja  der  zuständige  Kegierangsver- 
tretar  neeb  in  dar  letsten  Beiebatagstagung  hw- 
vorgehoben  hat,  angestrebt  wird.  Man  darf 
vermuten,  daß  bei  Gelegenheit  der  Einführung 
der  Witwen-  und  Walsenversieberang,  die  ja 
doch  auch  eine  Organisation  erhalten  muß,  der 
Versuch  gemacht  werden  wird,  die  gesamte  Ar- 
beiterorganisation in  einen  Rahmen  hiuein- 
anpreaaem.  Ob  der  Vemeb  gelingen  wird,  mafi 
allerdings  abgewarrpt  ;v('rden.  Jedenfalls  hat 
die  Organisation,  bei  der  die  industri eilen  Ar- 
beitgeber in  berrorragendem  Xafle  ehrenamtlieb 
mit  tiltig  gewesen  sind,  <\\v  1  erufsgenossenschaft- 
liche,  sich  durchaus  bew&hrt.  Mit  Bflcksicht 
darauf  haben  auch  die  Freunde  der  elnbeltUdien 
Versicherungsorganisation  früher  stets  die  Be- 
rufsgenossenschaften fflr  sich  weiter  bestehen 
lassen  wulieu.  Ob  dies  jetzt  anders  sein  soll, 
darüber  ist  Avtbentisches  nicht  in  die  Öffent- 
lichkeit gedrungen.*  ^ian  wird  aber  bis  auf 
weiteres  annehmen  dürfen,  daß  bei  den  Plänen, 
die  Jetit  anf  dienern  Gebiete  g^Mgt  werden, 
auch  die  BeH-jitii.nng  der  BeruffponosRenschaften 
und  ihre  Ersetzung  durch  die  einheitliche  Or- 
ganiaation  Int  Auge  gefaßt  iat. 

Alles  dies  sind  jedoch  Fragen,  die  erst 
«piUer  zur  Entscheidung  gebracht  werden  würden, 
in  der  nächsten  Keichstagstagung  wird  man 
einen  seslal]pelitiachen  Entwnrf  anf  ganz  anderm 
Gebiete  zu  erwarten  haben:  den  Gesetzentwurf 
über  die  Rechtsfähigkeit  der  Bernfs- 
verelne,  der  aeben  aeit  längerer  Zelt  ftrtlg 
sein  und  die  erste  Anwartschaft  atif  legis- 
latonscbe  Behandlung  in  nächster  Zeit  haben 
dlirfte.  bk  indnatriellett  Krdan  legt  man  den 
Hauptwert  auf  Bestimmungen,  die  eine  Sicher- 
heit dafür  gewähren,  daß  die  Rechte  der  Minori- 
täten durch  die  Vereine  nicht  Tollständig  unter- 
drückt werden.  Die  Industrie  wünscht  femer, 
die  Frage  einer  zivilrechtllchcn  Haftbarkeit  der 
Berufsvereine  eingehend  geprüft  zu  sehen. 
Ein  Urteil  über  die  ZweekmäBIgkeit  oder  ün- 
Zweckmäßigkeit  des  rn  erwartenden  Entwurfes 
wird  natörlieh  erst  gefällt  werden  können,  wenn 
eein  InbaU  bekannt  gemacht  sein  wird.  Jeden- 
falls kann  man  darauf  reiliuen,  daß  die  Mehr- 
heit des  Reichstages,  die  einen  solchen  Entwarf 
schon  aeit  Jahren  gewfhiBeht  bat,  aleb  nldit 
nur  mit  ibm  in  der  nll  1:  t  i»  Tagung  eifrig  be- 
schäftigen, sondern  auch  alles  versncben  wird, 
lim  zur  Verabschiedung  zu  bringen.  Auf  sozial- 
politisoben  Gebieten  dieser  Art  arbeitet  ja  die 
Reichstagsraohrheit  mit  einer  bewundernswerten 
Exaktheit.  Man  kann  nur  wünschen,  daß  dies 
aneb  anf  anderen  Gebieten  der  Fall  sein  nOdite. 

*  In  der  Industrie  hält  man  unseres  'Wissens 

durchaus  an  <3ei  Notwendigkeit  eines  selbstäniiigsB 
Weiterbestehens  der  BernfsgenotBenschaften  fest. 
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Von  kleiaeren  Entwürfea  aozialpolitiBchen  Cbarak- 
tan,  dto  bialwr  in  VorsriMit  «MMiaaen  ilnd, 
würde  vielleicht  noch  in  der  nächsten  Tagung 
der  Entwurf  Aber  die  Begelang  der  Heimarbeit 
d«r  SSigttmovbflitor  mtihtSmm»  Avdi  er  itt 
an  den  betreffenden  Regiernngfestellen  schon  seit 
einiger  Zeit  fertiggestellt.  Man  wird  ihn  ein- 
bringen, wenn  die  Gelegenheit  daza  günstig  ist. 

Ein  anderes  Gebiet,  das  in  der  nlehsten 
Rfiifhstatr^tagung  die  Industrie  p-anz  besondeiB 
augt)h6u  wird,  ist  das  der  II  au  deis  V  ertr&ge. 
Obschon  in  dar  Inlnfean  Tagang  die  sieben  neneo 
Tarifvertrftge  zor  Annahme  g^elangt  sind,  ist 
damit  die  Neoregelong  der  Handelsbeziebnngen 
OentsoUaade  snm  Analanda  noeb  langa  niebt  m 
Ende  p:rfnhrt.    Im  Gegenteil,  recht  wichtige  Be- 
siehongeu  harren  noch  völlig  der  Nenregelong. 
¥mn  darf  annabman,  daß  In  dar  alehatan  Salebs« 
tagstagung  einige  weitere  Tarifvertriige  zur  Er- 
Srterong  gostallt  werden.    Dahin  dürfte  wohl 
snnlcbat  aln  dantaeb-bnlgari scher  Tarif- 
vertrag gehören.    Abgeschlossen  ist  ein  solcher 
noch  nicht.    Indessen  sind  die  Unterbandlungen 
zwischen  den  deutschen  und  bulgarisciion  Unter- 
händlern so  weit  gefördert,  daß  man  auf  den 
Abschluß   in   allern&chster  Zeit  wird  rech  neu 
können.    Aaberdem  besteht  die  Aoaaicht,  daß 
ain  Tarifvertrag  mit  Spanien  snetanda 
kommt.    Bekanntlich  ist  unser  lfeiHthnrrn:i^ti 
gongaverhftltnisi  daa  auf  einem  Abkuuimen  vom 
Jahn  1899  barabt,  som  1.  Jitli  1906  ge- 
kündigt.    Die    dentsch  -  spaniüchen  HandelH- 
basiehongen  baban  aicb  ja  in  den  90  er  Jahren 
daa  Torigan  Jabrhandarta  gans  alg«otflaIl«]i  aot- 
wickelt.    Uitte  der  90er  Jahre  glaubte  man 
gani  sicher,  daß  ein  Tarifvertrag  mit  Spanien 
coatande  kommen   würde.     Ein   solcher  war 
anch  vom  Reichstage  genehmigt.    Da  ließen  die 
spanischen  Corte««  i^n  Vertrag  unerledigt  nnd 
es  kam  zum  Zollkrieg.    Dieser  wurde  im  Jahre 
1899  beendet  nnd  nonmahr  das  salthar  In  Kraft 
befindliche  Meistbegünstignnggabkommen  getroffen. 
Dieses  Abkommen  hatte  so  lange  Wert,  als  der 
spaalsch-sebweisarisebe  Handelsvertrag  bestand. 
Dieser  ist  gekündigt.    Die  spanischen  Curtea 
haben  swar  beschlossen,  bis  zum  31.  März  1906 
die  ans  dtoaan  y«iraga  fBr  dantseha  Pro- 
venienzen hervorgehenden  Vorteile  weiter  be- 
stehen zu  lassen  von  da  ab  aber  müßte  eine  Neu- 
regelung eintreten,  wenn  nicht  ein  Verhältnis 
Platz  greifen    soll,    nach    dem  Deutschland 
Spanien  sämtlirhe  Vort*>ilf  der  neuen  Tarifver- 
träge zagestöliäu,   äpanieu  demgegenüber  aber 
kabiariai  Konzessionen  machen  würde.  Die  Vor- 
arbeiten für  einen  solchen  Handelsvertrag  sind 
innerhalb  beider  Regierungen  schon  seit  längerer 
Zdt  im  Gang«.   Man  kann  demnaah  «rwartaD, 
dafi  im  nilchstrn  ^Vinter  der  Vertragsentwarf 
ÜBTtiBgastellt  werden   wird.     Von  der  Neu- 
nffalBng  dar  Handalabaaiahnngan  Daataeblaadi 


zu  Portugal  hat  bisher  zwar  noch  nichts 
Antbantisebaa  varlaatat;  jadaeh  darf  naa  aneb 

hier  wohl  annehmen ,  daß  ein  Tarifvertrag 
wanig'stens  in  Aassicht  genommen  ist.  Von  der 
Naaregelung  der  Handalabaaidrangan  ra  den 
nordischen  Staaten  hat  man  in  neuester 
Zeit  wenig  gehört.  Die  Trennung  Norwegens 
und  Schwedens  würde  für  eine  Revision  der 
Verkehrsbeziehnngen  kein  Hindernis  darsteUen, 
da  bisher  schon  jeder  dieser  beiden  Staaten  mit 
dem  Auslande  für  sich  haadelspoUtiiiche  Aü- 
konuaaa  gatreta  hat  nnd  dies  auch  femer  der 
Fall  sein  könnte;  indessen  dürfte  insofern  die 
TreoDong  der  Union  auf  handelspolitischem  Qe- 
biate  «ina  aarlekbaltanda  Wirkung  anallbaa, 
ah  die  Regierungen  beider  Staaten  in  nächster 
Zeit  mit  der  hohen  Politik  so  beschäftigt  sein 
Warden,  daB  sie  kann  das  fi^Hrfbia  verspüren 
dürften,  neue  handelspolitische  Abkommen  mit 
dem  Aaslande  sa  treffen.  So  dürften  denn  also 
zaniebst  für  die  Reiehstagstagung  1905/06 
Handelsverträge  mit  Bulgarien  und  Spanien  nnd 
vielleicht  auch  mit  Portugal  zu  erwarten  sein. 
Doch  ibi  die  Neuregelung  der  Verkehrs  verheil  tnisse 
zu  diesen  Staaten  nicht  die  wichtigste,  die  dem- 
nächst in  Betracht  kommt.  Bedeutender  ist 
schon  die  Frage  nach  dem  künftigen  Verhältnis 
m  das  Varainigten  Staaten  van  Amarlka. 
Wie  die  völkerrechtlicher  Verhältnisse  in  dieser 
Beziehung  liegen,  ist  ja  bekannt.  Es  bandelt 
siah  nnn  damn,  ob  aa  flbarhanpt  mOgllefa  aaln 
wird ,  mit  Nordamerika  zu  einem  Tarifvertrage 
au  gelangen.  So  wie  die  Sache  jetzt  geregelt 
ist,  kann  ala  in  Znkinft  nloht  bleiben.  Dantaeh- 
land  kann  anmöglich  den  Vereinigten  Staaten 
sämtliche  in  den  neuen  Tarifrerträgeu  dritten 
Staaten  gewährten  KonsasBionan  geben,  während 
Nordamerika  seine  außerordentlich  hohen,  ja 
vielfach  ein  fach  prohibitiv  wirkenden  Zolle  ohne 
jede  Änderung  beibehält.  Mit  dem  i.  März  19U6 
nraß  hierin  eine  Ändamng  sich  vollaiaben.  Wie 
i  sie  aber  aussehen  wird,  das  ist  bisher  n'^eh  «ehr 
fraglich.  Der  deutsche  Botschafter  in  Washington 
hat  vor  kanam  eine  lingara  TTrlaabaraiaa  naeh 
Deutschland  angetreten  und  mau  wird  wohl  in 
der  Annahme  nicht  fehlgehen,  daß  er  auch  zo 
d«n  Zwaek  in  die  Halaiat  gakoaunan  ist,  am 
wegen  der  Ansichten  der  maßgebenden  nord- 
amerikanischen Persönlichkeiten  bezüglich  der 
Handelspolitik  genana  Ansknoft  zo  geben.  Wie 
schließlich  immer  die  Neuregelung  anstallen  mag, 
80  viel  ist  gewiß,  diiß  '1er  Reichstag  sich  mit 
I  einer  die  Verkehrsbozitiiiuiigen  zwischen  Deutscti- 
land  and  Nordamerika  bebaadalndaQ  Vorlaga 
I  beschäftigen  wird;  es  müßte  denn  sein,  was  im 
Interesse  beider  Länder  niebt  zu  wünschen  wäi-o, 
dafi  dar  Zallkrlag  swiaehan  ibnan  anabrieha. 
Auf  beiden  Seiten  sind  aber  viel  rn  besonnene 
Politiker,  als  daß  von  ihnen  zu  befürchten  wäre, 
sie  werden  eine  solcbe  Eventoalität  sich  verwirk- 
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liehen  lassen.  Nach  don  nordamenkknischea 
VerhältniiMn  bleiben  noch  die  dentseh-enf - 
lisch en  zn  repfeln.  Hier  liegt  die  Sache  wosont- 
Uch  anders  als  bei  Nordamerika.  England  er- 
hebt bi»b«r  kein«  ZSUe  auf  indnatriella  KrsMg^ 
Tiissf.  Ks  if*t  zwar  eine  großo  Bewefning' jenseits 
des  Kanals  im  Uange,  am  solche  Zdlle  zur  £ia- 
fBhTQDg  ZU  bringen;  die  Bewegung  ri^ebtet  »idi 
auch  gleichzeitig  dahin,  die  Kolonien  mit  dem 
Matterlaude  za  einem  einzigen  Zollgebiete  sa- 
«annMimtcblieBeii  oder  wenigsteM  die  Be* 
siebnngen  ao  za  ordnen,  daß  Mntterlaud  und 
Kolonien  sich  gegenseitig  Vorteile  gewähren, 
an  denen  dritte  Staaten  keinen  Anteil  haben. 
Indessen  int  ä'ime  Bewegung  trotz  nachhaltigltar 
Agitation  nicht  so  weit  gediehen,  daß  man  an- 
nehmen müßte,  sie  würde  schon  in  naber  Zeit 
zn  poeitiTen  Ergebniaaen  fahren.  Daß  das  gegen- 
wilrtige  handelspolitische  Verhältnis  zn  England 
nicht  das  angenehmste  ist,  ist  sicher.  Hentzntage 
liegt  der  Wert  der  Handelevertrlge  doeh  zn 
einem  sehr  großen  Teile  in  der  Tatsache,  daß 
sie  die  llandelsbeziehnngeu  für  eine  itlagere  Zeit 
regeln.  Die  Geeohlftalevte  elnd  dadurch  in  die 
Lap;e  versetzt,  ihre  Kalkolationeu  in  Rücksicht 
auf  längere  Auürechterbaltaog  von  Handels- 
heziahangen  anftnmachea.  Hit  England  hat 
DentselllaDd  gegenwärtig  keinen  Handelsvertrag. 
»  f^xtstiert  nnr  das  Oesetz,  welches  dem  Rundes- 
rat dio  Vollmacht  gibt,  unter  gewissen  Umständen 
für  englische  Proveoienian  die  Meiatbegfinstignng 
znr  Anwenduiip  g;elanpon  zn  lassen.  Immerhin 
ist  ein  Verhältnis,  bei  dem  seitens  Dentschlands 
dieie  EenzeirioBan  genadit  werden  nnd  aeiteoa 
Englands  die  Zollfreiheit  für  industrielle  Er- 
zeagnisse  aafrecbterhalten  bleibt,  jeglichem 
Mangel  der  Ordnung  der  Handelebeziebnngen 
vorzuziehen.  Nnn  dürften  Bicherlich  Versuche 
gemacht  sein,  zu  einem  langfristigen  Uandels- 
fibereinkomnieii  mit  Engtand  zn  gelangen.  Sollten 
diese  Versuche  auch  in  nächster  Zeit  zu  einem 
Ergebnis  nicht  fähren,  so  würde  man  wohl  dahin 
kommen,  doutschcrseits  ein  neues  Gesetz  an- 
zustreben, das  dem  Bundesrat  für  kürzere  Frist 
die  gleiche  Vollmacht  wie  bisher  ausstellen  würde. 
Es  ist  wahrscheinlich ,  daß  die  Sache  so  ver- 
laufen wird,  und  deshalb  kann  man  mit  ziem- 
licher Sicherheit  darauf  rechnen,  daß  in  der 
nächsten  Tagung  und  zwar  gleich  zn  Beginn 
derselben,  jedenMb  noch  vor  Weilinaehten,  ein 
dements])recheuder  Gesetzentwurf  ZOT  Vorhand- 
lang  gelangen  wird. 

Was  sonst  anf  handelspoHtlsebeni  Qeblete  zn 
niiti  rin  hmon  sein  wird,  namentlich  um  die  Hand- 
habung des  Zolltarifs  und  der  neuen  Handels- 
yertrllge  zn  erleicbtern,  wird  Sache  des  Hundes- 
rats  sein.  Kr  wird  nach  Wiederanfnalmie  st  iuer 
Sitzungen  im  Anfang'  de«  Herbst.-^  des  laufenden 
Jahre«  die  größeren  Ausführungsanweisungeu  zoU- 
tarifiurisGhen  nnd  handelspolitlsohon  Oharakten  zn 


erledigen  haben.  Daneben  würde  ja  noch  manches 
legislatorische  Gebiet  n  reridleren  sola,  nament- 
lich das  jetzt  schon  etwas  sehr  veraltete  Ver- 
einszollgesetz.  Arbeiten  in  dieser  Richtung 
sind  ja  aneh  sehen  aafifenommen.  Aber  daft  tio 
bereits  frir  die  nRchste  Tagung  za  Entwürfen 
führen  sollten,  ist  nicht  anzanebmen.  Man  wird 
deshalb  damit  za  reebnen  liaben,  daft  die  handelS' 
poIitiHche  Tätigkeit  sich  auf  die  oben  erwähnten 
Vorlagen  beschr.'inken  wird.  Sie  stellen  aber 
aneh  so  wichtige  Uatorioa  dar,  daß  dar  Boidis- 
tag  für  eine  Taconf  daran  wahrhaftig  gonitf 
haben  wird. 

Von  weiteren  zn  erwartenden  Vorlagen  all- 
gwneineren  Inhalts  wäre  vornehmlich  noch  zn 
nennen  das  Gesetz  über  den  privaten  Ver- 
sicherungsvertrag. Mit  ihm  und  mil  zwei 
kleineren  spltw  noeh  so  nennendon  Entwürfen 
wird  die  Reihe  derjenigen  Gesetze  zum  Abschluß 
kommen,  die  eine  Folge  des  Bürgerlichen  Qesetz- 
bnohes  sind.  Der  Entwarf  befindet  sieh  sehen 
seit  Uln{?rrer  Zeit  im  Bundesrat.  Die  Kinrcl- 
regierungen  haben  ihn  in  aosführlichster  Weise 
bereits  Torberaten.  Ea  ist  deshalb  assnnehmen. 
daß  das  Plenum  des  Bundesrats  ihn  nach  Wieder- 
aufnahme der  Sitzungen  im  Herbst  recht  bald 
verabschieden  wird,  so  daß  der  Heichstag  ihn 
als  einen  der  ersten  Entwürfe  in  der  nächsten 
Tagung  zu  Gesicht  bekommen  dürfte.  Per  Ent- 
wurf ist,  wie  bekannt,  für  alle  Teile  der  ludustrie 
von  größter  Bedeutung.  Naohdom  die  üffimtUeh- 
recbtlirhe  Seite  des  Versicherungswesens  geregelt 
ist,  bedarf  das  private  Versicherungsrecht  einer 
eingebenden  Ordnung.  Diese  soll  mit  dem  Eatp 
wurf  peschaffen  werden.  Ob  allerdings  särat- 
i  liehe  Wünsche  der  Indostrie  in  ihm  Berück- 
sichtigrang finden  werden,  muß  abgewartet  werden. 
Aller  \'nranssi<'lit  nach  werden  auch  einipe  Ent- 
würfe, die  vom  Beicbstage  in  der  letzten  Tagung 
nicht  mehr  oiledlgt  wurden,  wlodor  wseheinen. 
Dan  gahirOD  di^  Maß-  und  Gewichtsord- 
nnng  sowie  der  Entwurf  über  die  Ausgabe 
kleinerer  Reichsbanknoten.  Man  wird 
damit  rechnen  dürfen,  daß  diese  Entwürfe  im 
frroßen  Ganzen  in  dem  Wortlant  wieder  er- 
scheinen werden,  den  sie  früher  gehabt  haben. 
Ob  eine  Novelle  znr  Oeworbeordnnng,  an 
der  schon  recht  lange  gearbeitet  wird  ,  in  der 
nächsten  Tagung  vorgelegt  werden  wird,  ist 
zweifislhaft.  Diese  Novelle  dfirfte  aueh  Fragen 
allgemeinerer  Nattir  behandeln,  beispielsweise 
die  der  Abgrenzung  zwischen  Fabrik  und  Hand- 
werk ,  die  ja  für  die  Industrie  von  grofier  Be- 
deutung geworden  ist.  So  eifrig  an  den  ein- 
zelnen Teilen  dieser  Novelle  auch  gearbeitet  ist, 
so  erscheint  es  doch  nicht  sieher,  daß  sie  sehen 
in  naher  Zeit  in  legislatorisebo  Behandlung  ge- 
nommen werden  wird,  und  zwar  hanptsSch- 
lich,  weil  Vorlagen  anderer  Art  dringlicherer 
Katar  sind. 
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Zu  diesen  gebOren  namentlich  die  Flotten- 
vorlag-e  nod  die  St«tt«reatwlrf«.  Beide 

haben  a-i-h  Beziehungen  znr  Tm^itstrie,  zwar 
nicht  im  allgemeinen,  aber  doch  an  bestimmten 
BidaRtrietwetfen.  Über  den  ünflknf  der  Flotten* 
Vi  i  brauclit    man    sich    keinen  Zweifeln 

hinzogeben.  JUur  £ahmen  ist  von  znst&ndiger 
Seit*  icfaon  ftrlUber  angegeben.  Bezäg:Ueh  der 
SteiMwitwIirfe  tappt  man  noch  im  Dankein; 
80  viel  aber  ist  xiemlich  sicher,  daß  die  Brau- 
iudustrie  davon  betroffen  werden  wird.  Üb  uocb 
weitere  Indastriezweige  direkt  daran  beteiligt 
sein  "werden,  v,-irf?  abgewartet  \v<»r'1»*n  niHssen. 
Daü  dieee  Entwürfe  in  der  nächsieu  Keichstags- 
tagiBf  eredieinoi  werden,  iet  eicher.  Anfier- 
dem  dürften  die  oben  bereits  angedeuteten  beiden 
Geeetxentwärfe  fiber  den  Schatz  des  Urheber- 
reehte  nn  Werken  der  bildenden  Knnst 
und  der  Pbetogrnphie  sowie  ecMleaUdi 
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der  Entwurf  betreffend  Sicherung  der  For- 
deroBf  en  der  Bsnbendwerker  den  Beiebs- 

tag  Tipsi"h!\fTi{rf>n.  Es  sind  dies  ja  Entwürfe, 
die  nur  spezielle  Oewerbsteile  angeben;  immer- 
hin gehOron  ile  in  die  Kategorie  der  hier  nn 
behandelnden  Arbeiten. 

Ans  dem  aufgezählten  Material  ist  zu  ent- 
ndunen,  daß  die  Industrie  ancb  den  n&chsten 
legislatorischen  Arbeiten  große  Aafniorksamkeit 
entgegenzTibringen  VeraulasBunpr  hat.  Frfihpre 
Erfahrungon  haben  gelehrt,  daii  die  Vorlagen, 
die  den  Reichstage  gemacht  werden,  nicht  zeltig 
genng  anf  ihren  Wert  für  die  Indnitiif  durch- 
gesehen werden  kAnnen.  Versäumnisse  in  dieser 
BtehCnnff  riehen  eich  ediwer;  deehalb  werden 
die  ludoätriellen  gut  tun,  sich  beizeiten  mit 
allen  diesen  Fragen  zu  beschäftigen. 

B,  Krmtu». 
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Patentanmeldungen, 

welche    vnn    dpin   angegebenen   Tage  während 
zweier  Monate  zur  EinsichtHahme  fOr  Jedermann 
i«  Kalserttehen  PetMinnrt  in  Berlin  nNtilegen. 

10.  Juli  19(>5.  Kl.  ia,  K  27  052.  iLlas!iier-  tind 
FörderroBt  mit  aaf  den  rotierenden  SISben  in  gleichen 
Abetinden  sitseadea  Seheibea,  welche  so  gestellt  sind, 
dtB  sie  dem  Out  seitliche  Bewegungeo  erteile».  Rn- 

delf  Kabnachok,  Siemionnwitz  \\r\  I.aunihütte  O.  S. 

Kl.  lOa.  0  4625.  Li^-gen.ler  Kuksofeti.  Dr.  C 
Otto  &  Co.  (i.  m.  b.  H.,  Dadlttausen  a.  d.  iiuhr. 

Kl.  Uta,  ?  WHIA.  i:^cbi«aen«tußverbinduug  mit 
einer  fußlssclunuirtig  die  .Schienenenden  nntergreifen- 
den  Kopflaichn.    Kobert  Pastor,  Dortmund. 

Kl.  21b,  U  a0545.  Widerstundsmasse  Tür  elek- 
trisebe  ÖCsa,  Paul  CHrod.  AlbertvUI«,  Savoven; 
Yertr.:  Pat-Amrllte  1>r.  B.  Wirtb,  Fnnkftirt  a.  5l.  I, 
and  W.  Dame,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  24e,  <i  18SXT6.  Vorriphtuiij^'  zuiii  Kinführen 
von  Wasser  in  die  V'ergaNiiiigsluft  für  (iuserzenger, 
bei  welcher  das  Waüser  infuige  des  beim  Ssaghabe 
(If^  ^fotors  entstehenden  Unteroruekes  angesaagt  wild. 
Ungo  (Jiildner,  Mänchen,  Wittelsbacherittr.  8. 

KI.  24b,  U  24ß6.  Beschickungsvorrichtung  mit 
einer  Kaauneir  in  der  Bostnittelaobse  ^r  den  Brenn- 
stoff, weleber  der  Ksmmer  dnreb  einen  hin  nnd  her 

fehenden  Sthieber  zugurührt  und  dann  nacli  ixidi  ti 
eilen  über  den  Rost  verteilt  wird.  Uuderfeed  .Stoker 
Company  Ltd.,  Lon  lua;  T«rtr.:  B.  N«nb«rt,  Patent- 
Anwalt,  Berlin  NW.  ü. 

Kl.  31b,  E  10271.  Siebvorricbtnng  an  Form- 
maschinen. Eisengießerei-Akt.-Qes.  vorm.  Keyling 
dt  Thomas,  Barlin. 

KL  aXb,  J  7860.  fTerfbbren  and  Toniehtang, 
Oieflkaae  mit  einer  vefbrennbaren  Kasse  mit  Hilfe 
eines  Tuches  zn  nrageben.  Roswell  (reorgr  Jamea, 
Lonisville,  Kentucky,  V.  St.  A.;  Vertreter:  C.  Pieper, 
ü.  Springinaiin  und  Jb.  Stort|  Patent- Anwälte, 
Berlin  NW.  40. 
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I  KL  81b,  T  &768.  Verfahren  and  Forainiascbine 
[  zur  Hentelhmg  tob  OeOfennen  für  Tübbingsegmente 

1).  <!ergl.    Leonbirdt  Trenheif,  Diinseldorf  <irafenherg. 
Kl.  31c,  B  87768.    Verftihrün  lur  Her»t.elliitig 
I  von  (iuQformen    über  untergriffigen   Modellen  unter 

Verwendung   von    Kernstücken.     Heinrich  Bittner, 

Teolits;  Vertr.:  Pat.- Anwälte  E.  T.  Hießen,  W.  50^ 

nmi  K.  V.  Nießen,  W.  15,  Berlin. 

17.  Juli  1905.    Kl.  17 f,  M  2t>«19.  Kühlanlage 
I  zum  Trocknen  grSQerer  Lnftnengen  nach  dem  Trocken- 

ruhrnystem.    Maeobinenbsa-Anstalt   Mnmboldt,  Kalk 

bei  ki/ln. 

Kl.    17f,   .\I   2G(i20.    Verfahren  zum  Trocknen 
<:ninert<r  Liit'tinengen.  Uaaebinenban-Anstalt  Bnmboldt, 
I  Kalk  b.  Köln  a.  Rh. 

I         Kl.    2-le,    S    16  707.  GaserceugungHverfahriMi. 

Soci^ti  Fraagsise  de  Constrnctions  M^caniiiues,  Anoiens 
{  Etablissementi  Cail,  Paris;  Vertr.:  C.  urouert  nnd 

W.  Zinunsrmenn,  Pat-Aswilte,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  94  k,  J  7804.   Feneittriloke  Ar  Kettenrost- 

feueruDgen   rur    Brgrt'nzung    der    Scliiclitlnilu'  \\m 

A»ehe  und  Schlacke.  Max  Jeltscb,  üeriin,  i 'nxluiveuer- 

»triilie  H. 

K.1.  3ic,  .1  7579.  Form  zur  ii<'r8teliang  von 
Huifcnrohren  nnd  dergleichen  durch  ZentrifugalguB. 
John  Kvan  Jordan,  Junannesburg,  Transvaal;  Vertr.: 
H.  Neubart,  Pat.  Anwalt,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  SOa,  N  764&  Brikettoresee  mit  sn  einer  end- 
losen Kette  rerdnigten  FensKSsten.  Nitional  Fuel 
r.  .iiipany,  New  York;  Tertr.:  H.  Sebmeti,  Pat- Anwalt 

Kl.  si>K,  V  1<j017.    Verfahren  nnd  Vurrichtims; 
j  zur  Herateilung  von  Zement  durch  Mischen  von  ft  tier- 
fliissigen,   kalkarmen  Schmelzen    mit  vorgewärmtem 
I  Kalk  oder  Kalk  nnd  Zuschlägen,  wie  Tonerde,  Alkali 
n.  dergl.  Eduard  Pohl,  Honnef  a.  Rh. 

aO.  Jali  lOOBi.  KL  10  a,  0  4ß2L  Verfahren  ram 
Verkoken  ven  Keble  n.  dergl.  in  Koksitfen.  Dr.  C. 
Ott.»  &  Co.,  ü.  Ml.  h.  H.,  DahUuiiMr;  i.  1  Kühr. 

Kl.   10b.   K  2lM>i8.     Verf.ilii.a  xut  Herstellung 
w  i-teruiigRt'yst;in'iig('r   lii  ikt  t!'^    :ius    ürauiiktjiile  uml 
,  Kalk,  Felix  Richter,  CharlottenbnrgjBieibtrouülr,  10;  11. 
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966   Stahl  and  Eit«n. 


Btriehi  M«r  in-  und  auMndUeh«  PaUnU. 


25.  Jahrg.  Nr.  16. 


KL  M«,  M  95S74.  CtaMnangar  mit  «inam  dnreh 
Wmmt  gakulta«  wmttüm  HoUroirt»  und  Ktthlringen 
im  «BtWMi  T«il  der  SAaditwiBd.  Joief  Malv, 
Aasgig.  Böhmen;  V«rtr.:  B.  SdimatolU,  Pai>Amrut, 

Berlin  SW.  11. 

Kl.  24c,  P  16766.  Vorrichtung  «ur  selbsttätigen 
BagaloDg  der  Dampfzufuhr  bei  Wsisergas-  oder  Mitch- 
gMerzengern.    Marino  IMacidi.  Köln,  Ubierring  16. 

Vir  dioaa  Anmeldung  ist  .bei  dar  Prfifnng  gemiß 
dam  Übareiakomman  mit  Öaterreicb-Üngam  vom 
&  19:  Ol  die  PriofUit  Inf  Gind  dar  AamUnc  u 
Oiterreieh  Tom  28.  9.  09  anerkannt  wordao. 

Kl.  24  h,  K  28  152.  RostbeschicknngsvorrichtnDg, 
bei  welcher  der  Brennstoff  mittels  eines  Schaufel- 
lalegen  auf  den  Rost  gefordert  wird.  Josef  Kublica, 
Pnff,  und  Vaclav  Jiroutek,  Raudnitz,  Böhmen;  Vertr. : 
Dr.  K.  Worms,  Patent- Anwalt,  Berlin  N.  24. 

Kl.  24h,  S  19418.  Um  Ürehzapfen  beweglicher 
Beschickangskörper  für  Gaserzeuger  mit  getrennten 
Diebtaiigi.  nnd  LagerflAehea*  John  Saltar  jr.^  Pbila- 
delphi«;  Ytrtr.:  Hüie  MMmun,  Berg.-OladMili. 

Fflr  dieee  AmeMng  iet  bei  der  Prufosf  gemiß 
20   8  83 

dem  ITnionsrertrage  vom  j^jg  oo 

Grand  der  Anmeldung  in  den  Vereinigten  Staaten  von 
Aaerika  rom  11.  1.  04  anerkannt. 

KL  Sie,  K  8878a  Medellpalrer.  Kemper  ft 
Danborfft,  Berlin,  vnd  Emat  ütite,  Berlin,  Nene  Hoeb- 
•Infie  16. 

Kl.  Sic,  K  29106.    Verfahren  mm  Auftragen 

von  vorneliiulieh  aus  Gas  oder  Dampf  entwirkeltiden 
Stoffen,  w  ie  K&lziumkarbid,  Atzkalk  odt-r  <inrgleirlien, 
bestehendem  Modeüpulver  auf  Modelle.  Kemper  & 
Damhorst,  Berlin,  und  Ernst  Ttke,  Berlin,  Neue  Uoch- 
itnfie  15. 

Kl.  81c,  K  89884.  Modellpaher:  Znwte  rar 
Anmeldung  K  88780.  Kemper  &  Danhemt,  Berlin, 
vnd  Emat  Utke,  Berlin,  Neue  Hochstr.  16. 

KL  49g,  T  9671.  Vorrichtung  inr  Herstalinng 
winkeliger  angeschweißter  Rahmen  flir  Förderkörbe 
nnd  dergleichen.  Peter  Thieimaan  vnd  Johann 
MetMobuf^  Bviabvif ,  Fisehentr.  SIL 


6ebrauch8mnBter>Bintmgangen. 

la  JnU  1905.  KL  la,  Nr.  254948.  Doppel- 
rätter, daran  beide  Siebkiataa  durch  unmittelbare  Ver- 
biadvBg  nitaiuBder  aaumrvchtat  sind.  Meaebinen- 
baa-Avitalt  HambaUt  aad  Aatoft  Anger,  Kalk. 

KI.  iSa»  Ufr.  854660.  Winderhitzer  mit  Heis- 
elementen naeb  Patentschrift  180420.  T>eo  Jolles, 
K«b  a.  Rb.,  Perlenpfahl  12. 

Kl.  24 f,  Nr.  254637.  Kegelförmitrer  Rost  für 
Feuerungen,  insbesondere  von  Ga8er;ci-'.i)^f rn,  Müilver- 
brennnngtöfen  und  dergleichen.  Paul  Schmidt  &  Des- 
grai,  G.  m.  b.  H.,  Hannover. 

KL  die,  Nr.  864686.  Sohwenkvoirichtang  für 
FamplaitaBTataiee ,  beetebend  aaa  eiaaaii  hMarea 
toagaadan,  aar  Seite  aebwenkbarea  Oatoea.  Brtdar 
KSrting  (M.  ft  A.  KBrtiog),  Bertin. 

17.  Juli  1905.  Kl.  7.',  Nr.  255  084.  Schienen- 
nagel-Walzvorrichtnnt:.  uns  zwei  übereinander  befind- 
lichen, entsprechen'!  ptfuhrten  und  am  Umfange  ge- 
formten "Walzen  bestellend.  Johann  Wodarz,  Domb 
b.  Kattowitz. 

KL  18c,  Nr.  255029.  Greifzange  fBr  IngoteinseU- 
maachinen  vor  W&rmöfen,  mit  losem  Zangenvorderteil. 
AkL'Qea.  LanehbaBiater,  LanefabanuMr,  rtow.  Saebien. 

KL  18e,  Nr.  286 174.  Olflb-,  Hlrle*  oder  Einsets- 
Ofen  mit  hinter  die  Fenerungs-Vorderwand  zurück- 
gerückten, von  verscliiedcnen  Seiten  des  Ofens  «u- 
gfagig^n  Hitzeriiamcn.    AlNt  rt  lium:  urn.  Am-  i.  Erzg 

Kl.  27  b,  Nr.  265214.  ZJUudergebliis^  desaen 
Vaattttiln,  augeapaita  YaaWaaaabli^laabailaa  aad 


Gmndplaita  aM  aiaaiB  BMek  bergeatellt  abd.  Ffaiaa 
J.  F.  Kanpert,  SduaalkaldcB. 

Kl.  31c,  Nr.  2B60I0.  Au  einen  Onßteil  mit 
oberem  und  unterem  Verschlnßstück  bestehende  Spritz« 
zum  Verkitten  von  Rissen  und  Sprüngen  an  Ma- 
schinenteilen. AagBit  WallUiels,  Barma,  Datar^ 
dörnentraße  106. 


Deutidie  Reteh^tente. 


KL  Ik,  »r.  mm,  wom  8L  Hin  1808. 
Friedrieb  Oekar  Sebnelle  ia  Fraakfvrt 

a.  M.  Magnetitcher  Scheider  mit  rimfffSrmiytr,  um 
ein«  »enkrtchtt  Aeiut  umlaufender  Arbeit»fläehe,  welch» 

von  einem  oder  meh- 
reren Magnetfeldern 
fe$Uteh«nder  Magnete 
dtuthqiurt  und  wdA- 
rmed  dm  Umlaufe  je- 

wird. 

Nen  an  dem  Schei- 
der der  vorgenannten 
Gattungist,  die  kegel- 
förmige Arbeitsfläche 
k  mit  magnetisch 
wirkaamen  Rippen  f 
an  versehen,  weleha 
daa  ringförmige  Ar- 
beittfald  aaiair  gaa- 

len  Breite  aaeb 
durchsetzen  und  im 
wesentlichen  in  der 
BewegungsrichtuDg 
des  Scheidegntes  ver- 
laufen.   Diese  Fur- 
chnng  der  Arbeite- 
fliebe  bewirkt,  daB 
dar  aBiai^atiaoha 
Blaff  alakt  aber  dia 
aiit  wagHatfaciiaM 
Qntbesetiten  Kanten 
hinweggeführt  werden  kann,  sondern  unbehindert  die 
magnetische  Arbeitszone  zu  durchlaufen  vermag,  wohin- 
gegen  daü    inagnetisrhe    (iut   erst    lufgi  1  issen  wird, 
nachdem  es  aus  dem  Wirkungsbereich  der  Pole  p 
fortbewegt  iat. 


KL  7f,  Hr.  ISSUM,  wm 

27.  September  1908.  KSnigia- 
Marie  nhUtte,  Akt.-Ofs.  in 
K  a  i  u  »  d  o  r  f  i.  S.  Verfahren  zur 
UereteUung  von  WeUeneieen.* 

Zunächst  werden  in  einem  Vor- 
kaliber an  dem  .Stabe  Rippen  • 
and  Flanseben  h,  and  awar  lata» 
tara  an  der  Wnnel  dflaaar  ala  aa 
der  Aaflankaata,  «raaa^  daaa 
werdea  die  Stege  im  Fertigkalibar 
derart  gestreckt,  daß  sie  gleich 
stark  werden.  Hierbei  tritt  eine 
Wellung  derselben  ein. 

Der  gleiche  Erfolg  liÜJt  sich 
erzielen,  wenn  die  Fliin<icben  h  im 
Vorkaliber  gleicbe  Stärke  eraalten  and  im  Fertigkaliber 
an  den  Kaataa  dOaaar  alt  aa  dar  Waiaal  gawalak 
werden. 


*  TargL  •StaU  aad  BiNii-  1806  8.  87»  a.  t 
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Rl.  18b,  Nr.  irKS><«2,  rom  12.  April  1902. 
Alexander  Zen^es  in  Charlottenburg.  Vtr- 
fahrtn  tur  Erttugunt;  linrx  Gußeisens  von  hoher  Zuff- 
ftitigktil. 

Im  Konverter  durch  Oxydation  ron  Siliiinm  and 
HianB  n  hoher  Temperator  «rblaMnea  Weißeiien, 
walMM  M«b  siebt  lartunBMhk  Ut  wird  mit  flfiesi- 
wm  lilMmiiiHdlMB  Bobrnto  in  ioldi«B  M«ngen  (100 
bi*  200*|fc)  IMDifoht,  daß  ein  Ooßsiaen  mit  mehr  all 
1,6  7o  fllHMsm,  tber  weDinr  ala  8*/»  Kchlenatoff 
reaaltiert,  welches  20  bii  30  kg  ZugfeetlKkeit  f.  d. 
Qnadratmillinieter  besitzt.  luful^^e  der  beim  Miachen 
eictrcteii  leti  i  ht tinischen  Reaktion  wird  «Im  wAa 
gleicbmäliige  Zaiammenaetiang  enislt. 


Kl.  48d,  Mr.  158111.  vom  1.  Mal  1M6.  Carl 
Kigel  in  Werdohl,  Weatf.  Yorritiatmg  »um 
AmtfiShm  vom  MttaUg«g*nttä»dmt  in  *im*r  Aimatphäre 
von  nieht  Migitmfmiut  0Mm,  wrfrtt  fcWurcr 

alt  Luft. 

Im  OegnMtl  ndAn  bekannten  WaüservergchlÜBsen 

ät  bei  dtn  neMB  Olfibofen  der  OfenrMm,  dar  mit 
■sm  aieht  oi^jdicNiidMi  Qu»,  weUhn  ieb««nr  ab 


Luft  ist  (KohlrattaraX  fefUlt  schalten  wird«  dadurch 
gegen  d«n  Zatritt  Mr  AnBanliifk  gasehfltst,  daß  dia 
an  die  Glttbretorte  •  aanaehloiaenen  abwtrts  Ehren- 
den Robrstlicke  b  Ib  Babilter  «  auamflnden,  deren 
Verschlnßdeckel  •  bfliar  ala  die  Oberkante  der  Be- 
törte liegt. 

Statt  der  Behälter  /  Jtfinnen  die  Rohre  b  auch  zu 
eiuem  ^achloaaenen  Rohrstrang  aasgebildet  aein,  der 
an  der  Entnahme  nnd  Ladestelle  so  hooh  gefibri  wird, 
daß  daa  aebware  Qaa  nicht  abfließen  kann. 


KLSde,  Rr.  U984t, 
Sa  Apra  1806. 
H  ieei  jalaw  Dro- 

jecki  in  Star  ach  o- 
w  i  c  e ,     Rusi.  -  Polen. 

Die  Teroperatar  soll 
in  Flammöfen  mit  lang- 

Sestrecktem  Herd  da- 
nrcb  vertfleichmäßigt 
werden,  daß  der  Herd- 
raam  durch  von  Gewülba  saeb  nnten  ragende,  ihn 
darebf^oanikda  Brteken  •  in  mehrere  Riome  ge- 
teilt wird.  Die  Flamme  eoll  dadurch  verhindert 
werden,  sirh  d<>r  ganzen  Ofenbreite  nach  am  Oewölbe 
entlang  zu  bewegen.  Als  weitere  günstige  Folge  wird 
pJmb,  daß  daa  QewMba  weaentUah  Iluar  bllt. 


ötterreichische  Patente. 

>'r.  19  4113,  Kl.  ISIi.  Oeorgo  Wcstinghoase 
in  Pittsburg,  V.  St.  A.  Verfuhrtn  zur  IlentteUunp 
tins»  batiechen  Ofenfiutera  für  tnflallurgitehe  Ztceeke. 

Wasserglas  als  Bindemittel  für  (  itVnfutter  bat  sich 
bia  jetat  nicht  bew&hrt,  weil  die  feaerfeaten  MateriaUen 
aabwiadaii  nnd  abUltlam* 


Diese  Mißstände  aollen  sieb  vermeiden  lasaen, 
wenn  einerseits  in  der  Masse  nur  wenig  schwindendes 
Kalzinmsilikat  erzeugt  und  bierfür  Magnesinmoxyd, 
Magnesit,  Chroraeisenstein,  Cbromoxrd  oder  dergl. 
benutzt  wird.    Letztere  Materialien  werden  mit  Waitfier- 

flaa  vermiacht  und  daa  Futter  in  ablicher  Weise  darana 
erseateUt  Die  Maaao  wird  dann  nicht  gebrannt, 
iondeni  nnr  der  WaMarllbanebnft  dirob  Anatnebnan 
entfernt  Dann  wird  ale  mit  einer  LStnng  Ton  Cblor- 
kaliinm  befeoebtet,  welebM  aieh  mit  dem  Waaserglaa 
zu  Kalziumsilikat  und  Kocbsalz  umsetzt.  Nunmehr 
wird  von  neuem  getrocknet,  bis  allee  Waaser  be- 
seitigt ist.  Erfiinlfr  etuj.fiehlt  da 
wideratandsfäbig  für  Konverter. 


Britische  Patente. 

Nr.  28i;)l,  vom  JabrelflOe.  rtrfäkemdtr mM 

»rtttiaung  im  Konverter. 

Bereits  früher  ist  der  Vorschlag  eemacht  worden, 
die  Abliitie  dea  Konverterprozesses  zam  Schmelzen 
Boheiaena  auaznnntsen.  Ea  aeigta 
eich  jedoch  der  Übelstand,  St& 
dia  entwickelte  Wärmemenge 
biam  niabt  anawiahta.  iSv 
flnder  aebllgtrer,  diaee  AbbRm 
nach  Bedarf  dadurch  zu  ver- 
muhren,  daß  daneben  nocli  ein 
geeignetes  Heizgas,  z.  B.  Gene- 
ratorgas, mit  Luft  in  dem  be- 
treffenden RoheisenaduMlsaflHi 
verbrannt  wird. 

Hr.  SiTM.  voaa  Jahre  190S.  Robert  Abhatt 
Hadfiald  in  Sheffield,  England.   r«rfabr»is  mir 

HertUUung  von  Manganttahl. 

Manganstahl  zeigt  den  Übelstand,  daß  er  ein 
schlerhter  Leifi-r  der  Warme  ist  nnd  daher  beim 
Allkühlen,  insbesondere  beim  H&rten  mit  Waaaer  be- 
sonders bei  größerer  Wandatlrfca  groBa  Nalgaaf  ana 
Springen  zeigt. 

Hadfield  hat  nun  gefunden,  daß  hieran  der  ver- 
bUtnian&ßig  hohe  Kohlenatoflliebalt  des  Maaganstabli, 
banflbfead  von  den  bei  seiner  HarateDnng  oenntsten 
boidikoblenetoifhaltigen  Ferromangan,  scbwd  bat,  daß 
hingegen  ein  Manganstahl  mit  niedrigem  Eohlenatolf- 
gelmlt  rliese  Untugend  erhnlilich  weniger  zeigt.  Dem- 
gemüß  stellt  er  sich  ein  l'  erromangan  mit  70  bis  90  */• 
Hangan  in  einem  elektrischen  Ofen  her,  wodurch  es 
gelingt,  den  Kohlenstoffgehalt  auf  weniger  ala  2  bia  3*/» 
zu  halten.  Von  diesem  setzt  er  abgewogene  Mengen 
in  flüssigem  Zustande  dem  Eiaenbade  la,  wobei  er  amp> 
fiehlt,  daaaelbe  nach  dem  sauren  Beaaemerrarlblirea 
henmatellan  nnd  deasan  Kobknatoff  nlü^Uobat  gm  in 
beseitigen.  Der  so  darfsatellta  Vaagmatalil  enflillt 
allerhöchstens  0,9  Kohlenstoff.  Er  I&ßt  si'h  in 
großen  Wandatärken  gießen,  ohne  Neigung  mm  Springen 
so  bekomman.   

Nr.  2S767,  vom  Jahre  1903.  Benjanin  Tnlbot 
in  Lee  da,  England.  Herdoftnmnmtß. 

Erfinder  acnlägt  vor,  atiüt  aar  zwei  Ihr  iofen,  in 
deren  einem  daa  Bohaiten  TVn  seinem  Qehalt  an 
Phosphor  nnd  Schwefel  befMt  nnd  dau  in  den 
zweiten  fertiggemacht  wird,  einen  Ofen  mit  swei 
voneinander  unabhängigen  Herden  an  verwenden  nnd 
auf  diesen  daa  Roheisen  nacheinander  in  zwei  mler 
mehr  Operationen  in  Flußeisen  oder  Flußstahl  um- 
zuwiUiili'ln. 

Das  Verfahren  soll  die  Vorteile,  ^welche  sich  auch 
bisher  bei  der  Benutzung  mehrerer  Öfen  leigtea,  nnd 
welche  haiwteftchUch  in  der  VeraohiedenartiglKeit  dea 
AibaitaBa  in  das  Tanabiadanan  (Mbn  iowia  in  dar 
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in-  und 


IB.  Jihif  .  Mr,  19, 


retrennten  DarehAhrsBg  der  TeraehMcnra  Operationen  i 
Bei  ijroßen  Durch setzqoanten  bestehen,  in  dem  gki'  licn 
Moüt!  b««iUea,  daaeo«!!  aber  noch  dea  Vorteil  »nf-  , 
weisen,  daß  dis  BatoielnkMtan  lidi  wfflentUeh  gs- 
riogw  ttellea. 

Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Kr.  75«?«1.  G  e  o  r  if  e  W.  R  a  1 1  m  a  n  in  1'  i  1 1  §  - 
birg,  Pa.  Uockoftnaufxng. 

Die  Erfindung  betrifft  einen  Aufzug:,  bei  wt-lctiem  i 
twei  Beschickungsgefäße  a  und  b  auf  nebeneinander  | 
•VgeordnetMi  OweiMa  0  dtmk  taa»  BetriebtoiMcliiae  1 
4  abwecbialBd  asf  «ad  nicdvr  b*w^  werden.  Das  1 
obere  Ende  der  G?lei»e  ist  in  Oblicbt^r  Weise  in  einem 
Bogen  «  lur  Gicht  dfs  Hochofens  ^jefuhrt.   Hei  Ankunft 
einet  gefülltfo  Fordereefaßes  laufen  die  Vorderräder 
desBeloen  aaf  diesem  Bugeattück  weiter  vur,  wülirend 
die  Hinterrader  angehoben  werden  und  auf  eine  zweite 
Leitacfaieae/jerateo,  weleba  dem  Wagen  beim  weiteren 
Kippm  nur  Flbraif  dfant 

El  wird  nun  vor- 
geschlagen,  den  «ich 

gleichbleibenden 
Zu^'    des  jedesmal 
niederwärts  ^jehfU- 
den    leeren  Förder- 
wagens gegen  Ende 
der   Bahn    in  der 
gleichan  Waise  ab- 
nehmas  ra  lassaa, 
wie    die  banStifft« 
Zagkraft    für    den  I 
aafw'iirtj«  rollenden 
Förderwagen  infolge  : 
der  im  oberen  Teile 
der    Hahn  vermin- 
derten Steilheit  der 
üeleise  geringerwird. 
Entweder    mU  der 
untere  Teil  der  Oe-  | 
leise  bei  g  in  gleicher  | 
Weise  wie  das  obere  I 
l!llf,'(■n^tuek  abge- 
schrägt   werdrri,    oder    der  niedergehende    Wagen  ' 
im  unteren  Teile  dar  Bahn  eine  selbsttätige  Bremsung 
erfahren,  nnd  »war  in  der  Weite,   daß  auf  dem 
Qaleka  ein  ?anchiebbarer  Balken  angeordnet  wird, 
der  dareb  Iber  Bollen  feftthrte  .Sei)'>  nnd  Gej^'en- 

E)wichte  in  seiner  bSchiten  Stellnng  K'tbalten  wird, 
er  niedergehende  Wagen  trifft  mit  seiner  hinteren 
Fläche  gegen  den  Balken  und  wird,  indem  er  ihn  auf 
dem  Geleise  nm-li  abwurts  iichieljt,  dun  h  die  (iej^'en- 

fewichte  allmählich  zum  Stillstand  gebracht.  Letztere 
önnen  derartig  auf  dem  Zugurgim  verteilt  sein,  daß 
■ie  erst  nach  und  nach  angehoben  werden,  mithin  ein 
aUta  waehsendes  (iegengewicht  geaebaflfoa  wird,  ent- 

rehend  dem  stetig  sich  vemingenidaii  KimftTarbraneh 
den  oberen  Wagen. 

Nr.  7»95M.  Watther  M.  Brown  nnd  Dexter 
Reinolds  in  Albany  N.T.    Vtrf^tH,  SSttm  dtr 

Die  Eisenene  werden  mit  einer  aieb  naeh  dem 

Kohlenstoffgeh  alt  in  dem  fertigen  Pnidtilit  richtenden 
Menge  von  feinkörnigen  kohlenstoflha'ri^'i  ii  Stoffen  in 
die  oberen  Tii  t;el  a  eingefiihrt,  wi  l'  I  r  m  (  «er  mit 
feaerfcBter  Masi«  ausgekleideten  Trommel  ö  zu  mehreren 
befestigt  und  durch  leicht  zu  öffnende  Deckel  e  ver- 
schließbar sind.  Die  Trommel  b  ist  drehbar  gelagert 
und  wird  nach  dem  Einffillen  von  Erz  und  Kuhle  fort- 
wihread  gadrabt,  mn  dan  Inhalt  dar  Tit^al  a  atetie  | 
dardialuidar  n  mangan  ud  immer  aana  En-  naa  ' 
KohleDetoSiallebeiiuitaiJiiDderinBertbmngjni bringen.  • 


Bebeist  werden  hierbei  die  Tiefei  durch  die  jLbhitte 
einer  Feueruntr  i  K «  Ii len'itaub,  Gas  oder  'H)  und 
awar  nur  von  aulirn,  so  diiii  die  Fennrungskjase  — 
hierauf  legen  die  Frfin  I er  besonder-  Wert  —  mit  dem 
Tiegalinhalt  nicht  in  Berührung  kommen.  Die  Ilitxe 
irt  80  JEU  halten,  daß  lediglich  eine  Redaktion  der 
Bna  in  Hetallaoiiwamm,  aber  keine  SohmaJmng  ein. 
tritt.  Ist  entere  bwndet,  to  wM  den  Inbaft  der 
Tiegel  m  ein  zweckenti^prerhendes  Flußmittel  zugeführt, 
nnd  dieses  mit  dem  Tiegeiinbalt  durch  nochmaliges 


Drehen  gemischt  Dann  wird  die  Trommel  b  so  ge- 
dreht, daß  die  Tiegelöffnungen  nach  unten  zeigen,  die 
Tiegel  werden  geönnet  nnd  ihr  Inhalt  in  die  Tiegel  e 

Sestürzt,  welche  sich  in  einer  ihnlich  gebantan  drab* 
aren  Trommel  f  befinden  «nd  dnreb  die  Fenemnf  d 
so  stark  geheizt  werden,  daß  bi^r  ein  Si^hmelien  des 
Kisenschwammes  eintritt.  Derselbe  wird  dur<li  das 
beigefügtl'  Fliißin;ttel  gereinigt  und  durch  den  über- 
fiiissigen  irtabruugHgemäß  sich  ergebenden  Koliten- 
Stoff  gekohlt.  Die  untere  Trommel  wird  dann  nach 
ÖfTnen  der  Tiegeldeckel  g  srndehst  nun  Beteitigen 
dar  Seblaeke  etwaa  nnd  dann  nm  AnagiaßaB  daa 
fertigw  Metall«  v«llig  gaUppt. 

Nr.  'S»m4.    T,  t  nne  R.  Oaorga  in  Wor- 

c  est  er,  Mass.  Haliu^rk. 

\)n'-sf]\>r  bi  xti-hl  ans  zwei  Keversier  -  Kaliber- 
walzen a,  den  beiden  Kollgängen  b  und  e  und  einer 
in  Form  einer  Spirale  geführten  Föhrnngsgrube  rf, 
welche  am  den  einen  der  Wahtenetinder  bwamgelührt 
iat  Gearbeitet 
wird  wie  folgt: 
Der  Block  komirit 
mit  seinem  obe- 
ren Ende  voran, 
liberden  Uulltisch 
b  zum  Kaliber  1. 
erfährt  hier  eine 
erstmalig  ätrek* 
kung,  gelangt  auf 
den  FLolltisoh 
wird  von  hier, 
nacli  dem  1  riistel- 
len  der  Walzen, 
vor  das  Kaliber  2 
geführt  und  so 
fort  wie  es  die 
Zicksacklinie  ao- 
dentet  — ,  bis  er, 
vom  Uolltisch  e 
kommend,  in  das 
Kaliber    t'y    ein-  " 

geführt  wird  und  aus  diesem  in  die  Spiralfiihrung  d 
gelangt.  Diese  durchläuft  das  inzwisiiim  zu  grolier 
Liingei  ausgestreckte  Material,  ebenso  die  Kaliber  7  und  b 
und  die  /ugehSrigen  Führnngskurveo  d  und  gelangt 
schließlich  la  eine  gerade  Führung  <>,  wo  es  gerichtet 
wild.  Dann  wird  es  durch  die  Hebere  f  auf  Länge 
gescbnitten  nnd  anf  daa  Küblbett  g  befördert. 
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Bericlite  Uber  Yersammliiiigen  aus  FacliYereinen. 


Verein  deutscher  Poitlandsenent- 
Fabiikanten. 


Dm  Protokoll  der  VAThtadlnDgen  der  im  Februar 
d.  J.  in  Berlin  abgehaltenen  Generalrersannnlung 
Vereint  dentscber  Portlandzement-Fabrikanten  I  n 
indantrie-Zeitnne*  29.  Jahrpan^  Nr.  69)  bietet  wie  in 
den  Vorjahren  ein  Bild  der  rejren  Wirksamkeit  dietea 
Vereint.  Die  Verhandlungen  wurden  von  Direktor 
Schott  mit  bekannter  Umsicht  geleitet.  Doch  war 
di«  TwMininlng  b«  weitnn  niflht  m>  aUrk  bMUDht 
wi«  «•  ma  11IM.  DaiiMb  belj«r  riA  <l«  PjrlMw- 
litte  der  Mitglieder  nnd  Gäste  auf  688  PtrwnUM,  in 
dieaem  Jahre  dagcgcu  sur  auf  389. 

Die  Tagetordnung  vorlief  prüv;raniiiiäßij,'.  Von 
den  Beriehten  nnd  Begprechnntren,  Vortnigeo  und  Dis- 
kussionen, die.  Faolifrugon  i,'pwidmet,  der  Reihe  nach 
die  Aafmerksatnkeit  der  Vertammlang  in  Anspruch 
nahmen,  war  natnrgemäß  ein  kleiner  Teil  den  nnan- 
sieUn  «nd  komnenieUMi  fioBderiBtaranm  dm  V«r- 
NM  mwf diiMt  D«r  bd  wef t«m  gr56flr»  Tvit  ▼enrndita 
tich  dagegen  an  der  Lösung  von  Fragen,  die  über  die 
örensen  dee  tagenden  Verein»  liinaus  von  Alli;emein- 
interesse  für  die  gesamte  Zementindustrie  und  dns 
Bauwesen  sind.  Eine  Durcharbeitaug  de«  Protokoila 
ist  daher  in  hohem  (jrade  lehrreich,  doch  ist  es  eine 
etwas  müheTolle  Arbeit.  Zwar  umfaßte  die  Taget- 
ordnnnf^  21  für  je  einen  Haaptgegenitand  bestimmte 
Abtoiuiitte;  aber  in  jedem  dieier  Abadinitte  kamen 
anfi«  d«m  Hauptgeeengtaade  in  Inrnter  Menge  eine 
Aasahl  anderer  wicTitiger  Fragen  ztir  Sprache,  die, 
•treng  genomtuen,  in  eixi«Q  der  spateren  Abachoitte 
pliürt  b&tten,  nnd  nun  durch  diese  VorWQgMkBS 
ihrem  richtigen  Plata  entzogen  worden. 

Da«  Protokotl  gibt  einfach  chronologiach  dieses 
Dorcbeinander  der  erörterten  Gegenstände  wieder  und 
überläßt  es  dem  Leser,  sich  diu  zerstreuten  Qlieder 
der  •UfemeiaioteraiMalaia  Teil«  iMnaenieiielien  and 
saitannraMrfBfea.  Oluie  dieee  Arbeit  kana  ar  la 
keiner  klaren  t^icr-ticht  Aber  die  IrgabaiMa  der  7«r^ 

h&ndlungen  gelangen. 

Im  Mittelpunkt  des  Intere-si  -  -!ilit:  IirBericht 
aber  die  Xoruienprüfung  der  Vercinszemente,  die  Ver- 
suche über  die  Brauchbarkeit  der  Schwebeanalyse,  der 
Hinweis  auf  eine  aeoe  Methode  aar  Salfidtchwefel- 
beetimmnag,  die  Ergebaiea«  der  Meerwaaeer  •  Kom- 
auaeiofiiarlMiteat  dia  RasaUal«  d«r  Uateraaaliapfea 
•bar  die  BettiBiBiBBg'  dar  TolmaanbeaHBdiAeit  aad 
der  Bindereit  des  Porllandüementee,  die  Verhand- 
luQj^en  über  die  sogenannte  ächlackenmiacbfrage  nnd 
endlich  der  Fortgang  dar  Vanrbaitaa  aa  aiaar  fie- 
Tiaion  der  Nomea. 


L  Dar  Barickt  ibar  dia  KoraanprSfang  der 
Taraiaasaiaeata. 

Wie  in  den  Vorjahren,  «o  wnrrlen  iincb  in  diesem 
Jahr  alle  Vereinssemente  im  Laboratorium  des  Ver- 
eins der  denttchen  Portlandzement  -  Fabrikanten  sn  I 
Karlthortt  darch  im  Handel  aufgekaufte  Proben  nach 
allen  Richtungen  hin  geprüft. 

Von  den  9B  Vereintsementen  ents^prach  die  Mehr- 
aaU  einwandfrei  allen  Normen  Vorschriften.   Fünf  Ze- 
bUabaa  jadaA  ia  iluar  Zagfeetifkatt  «ad  t««he 
*■  äuav  Dinakftiitijkait  binlar  dai  " 

XTIaa 


sariiek.  Das  Laboratorium  kaufte  von  diesen  nicht 
normengemääen  Zementen  ein  eweitea  Mal  Proben  aut 
dem  Handel  auf.  Ihre  sodann  erfolgte  sweite  PrOfnng 
ergab  günstigere  ReaaUata.  Auch  die  Wasterprobe« 
bei  dar  eia  Aeaieat,  aad  dia  Lofl^roba,  bei  dar  twai 
SaBaata  nidit  beataaden  hatten,  wnidan  sweimal  var^ 

fmommen.  In  der  Darrprobe  vergalten  8.  in  dar 
ngelprohe  16,  in  der  Koohprobe  25  Zemente. 

Im  Hinblick  auf  il^'  I  n::ulässigkeit  wied^Tlidltt-r 
Prüfungen  erklärte  der  Vontitiende,  der  Vorstand  habe 
beschlossen,  künftig  jeileni  Zemente  nur  eine  einmalige 
Prüfung  SU  gewähren.  Die  Fabriken,  et  seien  ihrer 
etwa  «frei,  deren  Zement«,  alljährlich  wiederkehrend, 
Aalaß  aar  Beaaataadaag  gefeban  bittaa,  vflirdaB, 
fbUs  keiae  Beeearaag  elnttiM,  nieht  ha  V^ereia  Ueibea 
kennen. 

Der  Gesamtdnrchtcbnitt  der  von  ihrem  Verein.'«- 
laboratorium  geprüften  Portlundzemente  wies  eine 
Druckfestigkeit  auf  von  247,1  kg  f.  d.  Quadratsenti- 
meter  and  eiaa  Zagfaatigfeait  voa  kf  f.d. Qaadrat- 
sentimeter. 

Interessant  ist  ein  Vergleich  dieaar  Untanaahai^- 
resultate  der  Vereiaa-PoruaBdaanaaila  vvm  19M  mit 

den  gleichseitigen  in  LdtoratoriuBi  des  Vereiat  dent> 
scher  Eiscn-Furtlandzementwerk«  gemaclitfn  Unter- 
8uchungtergehnis.«eu  der  Vereins- Eisen-Portiuiid/i  ri  ente. 
Der  Dnrflischnitt  der  letzteren  betrug  iu  der  Um  I;- 
festigkeit  '2ti8  kg  f.  d.  (jnadratzentimeter,  in  der  Zuk'- 
festigkeit  '2H,H  kg  f.  d.  Quadratsentimeter.  Auch  in 
ihrem  sonstigen  Verhalten  stellte  sich  nach  den  Unter- 
iuchnngen  in  dieser  Versuchsstation  heraus,  daß  die 
Eieaa-Portlandzemente  den  gewSbalieliao  FortUnd- 
semeDtea  völlig  gleichwertig  sind.  Beeoader«  aa  be- 
merken ist,  daß  im  Verlauf  der  letzten  vier  Jahre  eine 
vorzügliche  f,uftfesfigkeit  der  Kisen-Portlandzeniente, 
die  in  fast  allen  I'iillen  die  Wasserfestigkeit  übertriflft, 
festgestellt  wurde.  Der  Durchschnitt  der  Luftdruck- 
festigki'iten  betrug  im  vergangenen  Jahr  280  kg  f.  d. 
Quadratsentimeter,  die  der  Luftsuffftetigkeiten  26,86  kg 
f.  d.  Qnadratzentimeter.  Die  ZSbl  aar  im  Vereins- 
Uboratoriam  der  Eiiaa^FortlaadaeaBaatwarke  im  Laafe 
1904  aatarfaehtaa  Kemeate  belief  aioh  aof  74. 

Bemerkenswert  ist  Dr.  Framms  P.  ■  Kju  htung,  daß 
eine  hohe  Druckfestigkeit  durchaus  niclit  immer  eine 
hohe  Zagfestigkeit  bedingt.  Dr.  Framm  glaubt,  daß 
die  Zugfestigkeit  bei  sehr  kalkreichen  Zementen  leicht 
etwa^i  zurückgeht.  Er  beobachtete  dies  namentlich 
dann,  wenn  der  betreffende  Zement  die  betchlennieten 
Volnmenbestäudigkeitsproben  nicht  bestand.  Ähnliche 
ErMm^gaa  aiad  tob  mir  im  VaceiatUbantartam  dar 
Eitea-PoTdaadaanieattrerke  Kamaeht  worde«>  Idi  liaba 
auch  noch  außerdem  «ehr  haut'-  i^fftinden,  daß  ein 
Zement,  der  in  seiner  Zugfestigkeit  iiach  aecb»  Monaten 
■iiru  l:gegangen  war,  in  diesem  Zeiträume  in  seiiitr 
Druckfestigkeit  zugenommen  hatte,  während  die  Prü- 
fung nach  einem  Jahre  eine  Zunahme  der  Zugfestig- 
keit und  einen  Eickgang  der  Draekfettigkeit  dartat 
Aach  habe  ich  häufig  den  nmgdcebrten  Fall  be- 
obaoktat:  ein  Zamaat,  der  aaJiaaga  a^  geringe  Drack- 
Ibalifkeit  aad  «ae  desto  gr06era  Zn^estigkeit  hat, 
seigt  bei  »piiterer  Prüfung  eine  verhältnismüßige  Er- 
höhung der  ersteren  und  eine  dementsprecbeude  Ver- 
minderung der  letzteren.  Es  findet  offenbar  in  dieser 
Beziehung  eine  Art  von  Ausgleich,  eine  wechselseitige 
Verschiebung  der  Werte  in  Zug-  nnd  Druckfestigkeit 
statt.  Es  ist  also  sehr  wohl  mdglich,  daß  Dr.  Framm 
bei  einer  späteren  Nachprlhng  seiner  Zemente  die 
Drnckfestifkait  aarflahya^gm  und  dia  Zagfeatigkeit 
gestiegea  udat. 
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Mi  liluf  »  Hr.  16. 


IL  Tertnehe  Iber  di«  Brft««lil«rk«it  int  | 

S  oh  webe  anal; 

Profflwor  Guy  and  Dr.  tttmm  habn  dia  Hoff- 
nang  noeh  aiebt  ufgegeben,  di«  SehwAWoalym  t« 
einer  TÖllig  WTerlässigen  Priifnnifsinethoil«  heraua- 
tubilden.  Sie  jrl8mb«in,  daß  sie  dieselbe  einem  dop- 
pelten Z  iVo>  l  e  ii  n^tii  Lr  machen  können.  Erstens 
wollen  sie  dieselbe  so  aubanen,  daß  sie  mit  ihrer 
Hilfe  bii  snr  Evident  naebweiaen  können,  daB  der 
PorU«Bdzement,  im  Oegensats  sam  £iMiB-P<Hil«ad- 
MMOt  und  Fotcolanument,  ein  bil  nf  daift  wenig* 
Fnimt  «iahaidicber  Stoff  an. 

Wie  *W  Itann  jemals  die  SdnrrfwndTM  ntA- 
weisen,  daß  —  wie  ea  im  Protokoll  hoißt  —  der 
Portlandzement  ein  einheitlifhor  Körper,  ein  einheit- 
liches Pulver,  ein  einheitlicher  Stoff  »ei?  Sie  kann 
doch,  da  «ie  eine  (rewichtsbeatimmang  ist,  immer  nur  i 
angeben,  ob  ein  Körper  aas  lauter  gleich  schweren 
Bcataadteilen  besteht  oder  ob  leichtere  B«st«ndteile 
dainotor  tiad.  Ob  aber  diese  Bestandteile  im  ttbrigen 
Ton  gleicher  Besch affeaheit  liad,  ob  mit  aadMan  Wovlva 
ein  Destimmtea  Palver  aai  «{atn  «iniicmi  oder  ans 
mehreren  k;!eirb  schweren  Stoffen  besteht,  das  aniu- 
geben  ist  ihr  vi^r^agt.  —  Den  Nachweis,  daü  der 
Portlandzeraent  ein  eiahtttlteliaa  Palm  Bai,  kiBB  IM 
daher  nicht  tiefern. 

Zweitens  hoffen  Professor  Oarj  ond  Dr.  Framm 
die  Scbwebeanalvae  ao  sa  varrollkommnen,  daß  sie  die 
einem  gewShaliciiea  PortlaadiaiaaBt  zngesetzten  Hoch- 
ofenschlacken-BetmiiobaBffaB  fuatitatir  baatinaian 
können,  wenn  sie  naeh  däm  AaateliwabaB  daa  Snllld* 
schwefelgebalt  der  schwereren  und  leichteren  Teile 
bestimmen  und  im  Vergleich  mit  dem  Sulfidschwefel- 
i'r  l  iil:  I  S  (ii  irisches  den  Zasati  von  Hochofenschlacke 
berechnen.  Sie  e'auben  sogar,  daß  aie  sieh  beraits 
aut  ikren  VervollkommnnngBvereodMB  inf  aiaan  «r» 
MgvanpraelMBdan  Wege  befinden. 

Iah  baawaifla  entschieden,  daß  ihre  Arbeit  sie 
anm  Ziele  fahren  wird.  Dia  Schwabaaaaljaa  iat  in 
ihrer  jetzigen  Fassnnjr  ein  talir badaaUiehaa  PrtftiBg«- 
mittel,  da  sie  d'  n  Tutarsucher  häufig  geradezu  irre- 
führt. Im  Verein  mit  meinem  AsKistenten  Dr.  Koch 
Lah-e  n:ii  in  dem  zweiten  Heft  mein-r  M  1 1 '.ri  I  iingen 
(Verlag  von  Veit  &  Co.,  Leipzig)  unter  dem  Titel : 
„Die  Schwebeanalyse  in  der  Praxis"  einen  Artikel 
veröffentlicht,  in  dam  iah  eingehend  die  Unznver1&s<iig- 
keit  der  Sohwabaiaalyaa  nnd  ihre  höchstwahrschein- 
Uaha  VarbMNimgiaBflhiglEaU  naahgainaaaB  habe. 
Teil  bamerka  daher  an  diaaar  Stalla  aar,  daß  dia  ür< 
Sachen,  die  ihre  Unzuverlässigkeit  bedingen,  nicht 
fortzuräumen  sind.  Sie  bestehen  in  der  »pezifischen 
Gewichtsverschiedenheit  der  ver«riii"';>'ii('n  li'ilrn 
•ohlaoken  and  den  (iewichtsverändernngen,  die  der 
Portlandzement  beim  Lagern  erleidet.  An  dieaen 
baidan  Orflnden  wird  roraussiehtlich  jeder  Ver- 
baaaamngsversnch  der  Schwebeanaljse  scheitern.  Zur 
Baortailnng  oder  far  Tarartailaag  aiaaa  Zamaataa  iat 
ala  daher  unstatthaft  and  wird  ei  aaeb  blaibaa. 

An  den  Versuchen  zur  Vervollkommnung  der 
Sehweheanalyse  beteiligen  sich  auber  dem  Königlichen 
Materialprüfongaamt  zu  Oroß- Lichterfeldc  und  dem 
Vereinslaboratoriam  za  Earlahorat  das  Königliehe  Ma- 
terialpräfungsamt  ia  Draadaa,  Qahaimak  SaSaidt  aad 
Professor  Fresenius. 

liX.  Uiawaia  auf  aiaa  aanaHatboda  aar 
Salf  idaehvaf  albaalinmaaf. 

Die  V(>rsucbe  zur  Vervollkommnung  der  Schwebe- 
analjse  reranlaßte  Dr.  Framm,  eine  möglichst  einfache 
Methode  aar  SalfldaahirafBlbaatiaiiBaBg  «nafiadif  sa 
machen. 

Er  versuchte,  die  Oxydation  des  Schwefels  statt 
nit  ßromsalaaiara  aaf  aia&ahara  Waiia  mit  Waaaar» 
ataffsnperoxyd  hwbdiafthiaa.  Er  baaatsfea  daan  «iaaa 


Aaparal,  den  er  als  besondert  zweckmäßig  empfiehlt. 
Icn  baswaifla  nicht,  daß  Dr.  Framms  Metbode  gut  ist, 
doch  bdta  iah  die  toq  R.  Fresenius  („Anleitong  rar 
quantitativen  Analjia*  6.  Aaflwa  L  606)  aagailhrt« 
Mir  ungleich  einfacher  and  aehaallar.  Dia  Fraaeaiaaaeba 
Methode  liefert  nach  meiner  Erfahrung  vor'iu'H  he 
Resultate.  .Sie  hat  obendrein  den  Vorteil,  daü  man 
mit  ihrer  Hilfe  die  Kohlec?i^ ::rfi  un  i  in,  SchwaM* 
Wasserstoff  direkt  nebeneinander  bestimuien  kann. 

IV.  Die  Ergebnisse  der  Meerwasser- 
Kommiasionsarbeiten. 

Voa  daa  amCaagreichen  Varaaidiea,  dia  dar  Ver- 
ein deutaeber  Portlandzement- Fabrikaataa  ia  Gcnaia- 
schaft  mit  dem  Ministerium  der  öfTentliehen  Arbeiten 
Mitte  der  9<)er  Jahre  aaf  Sylt  begonnen  hat.  wird 
erst  nach  icli n i  il  ri^-  r  Krlurtuni;  der  Proben  im  näch- 
sten Jahr  Mitteilung  eemacht  werden.  Ur.  Rudolf 
Dyckerhoff  wflnsehte  acnon  in  diesem  Jahr  der  Yar» 
sammlang  aiaaa  Eiablialc  ia  die  bisherigen  Ergebniata 
zu  gebaa,  allda  daa  Vialilariam  hielt  das  far  ver- 
früht —  Die  Frage:  «ist  es  aiaarlai,  ob  aua  aiaaa 
zur  Erhärtung  im  Heerwaster  bettomtaa  ParUaad- 
Zement  mit  Seewasser  oder  mit  SQßwasser  anmacht? 
rief  eine  lebhafte  Debatte  hervor.  Einige  behaupteten, 
Seewasser  und  .StiÜwasscr  .virktcii  ril>  .Vnruarhi'waäsfr 
in  gleicher  Weise,  während  andere  erklärten,  daß 
Zemente,  die,  mit  Süßwasser  angemacht,  gerade  noch 
anf  der  Kippe  dur  Voloaeabaatladigkeit  stehen  aad 
ddier  bd  daa  beaehleoatgtaa  Yolamenbest&ndigkeftB> 
proben  nicht  etandhaltea,  daa  Rast  ihrer  Volumen- 
oest&ndigkeit  einbüßen  nnd  Tratberscheinnngen  zeigen, 
wenn  man  sie  mit  Seewasser  anmacht. 

Es  wurde  »odann  darauf  hingewiesen,  daß  sich 
der  tonerdearme  Krizement  von  Dr.  Michaelis  im  Se«- 
waster  besonders  widerstandsfähig  erwiesen  bat. 
Dr.  Ooßlicb  erwähnte,  der  bekannte  fransöaischa 
Zemestteehaikar  Qaaaialdiralrtor  Baadiiia  aus  Boa- 
logne-iar^iitar  habe  bei  a^ea  Maenraasarversachea 
I  die  Beobachtung  gemadit,  daft  eia  Zement,  der  nieht 
I  mehr  als  60  v.  H.  Kalk  eathllt,  tonerdereich  sein 
darf,  wogegen  ein  Zement,  der  mehr  als  60  v.  H.  Kalk 
enthält,  durch  den  Tonerdegehalt  ungünstig  beein- 
flußt wird. 

im  Laboratorium  des  Vereins  der  Biaen-Fortlaud- 
zementareiln  sind  schon  seit  längerer  Zeit  ähnUoha 
Etfahreafea  gamaaht  wordaa.  Doch  mlsiaa  aaf  diesem 
zemaattaeliaiadi   ialareaaaalaa  üataraaahaaguebiata 

noch  viele  Erfahnogen  eingesammelt  werden,  ehe  man 
zu  einem  abschließenden  Urteil  gelangen  kann.  Als 
eine  unbestreitbare  Tatsache  ist  aber  sclmri  ]>-ut  der 
große  Unterschied  »nfrnfaigeti,  der  sich  bei  Meerwasser- 
priifungen  zwischen  dem  Verhalten  der  Puiiolanzemente 
und  der  Eiseuportiandzemente  ergibt.  Dieser  Unter- 
schied fällt  schwer  ins  Gewicht,  denn  er  zeigt,  daß 
di^aaigaa,  die  aatwadar  aas  aiaaaportlaaasaBnat- 
feiadUäiea  Orladaa  oder  aaa  Haacal  aa  Saabkeaataia 
die  beiden  Zement«  anf  die  nämliche  Stufe  stellen, 
Hir  h  sehr  im  Irrtum  befinden.  Der  Pussolansemeat 
eignet  sich  dnrcbans  nicht  fiir  Seewasserbanten ,  weil 
sein  großer  Überschuß  an  nngf>bnndenem  Kalk  im 
Meerwasser  einen  außerordentlich  schädlichen  Einfluß 
aoaftbt.  Da  der  Eisen- Portlandzement  diese  Eigen- 
aebaft  aiebl  baaltst,  hält  er  sich  im  Meerwasser  im 

allgaiaaiaaiB  fsas  YonMieh.  Natfliüflb  varhaltaa  sieh 
einaelaa  Biaea-PortlaBOseBeatiaarkaa  im  Kaarwaaaar 

untereinander  ebenso  verschieden,  wie  die  einselaea 
Portlandzcmentmarken.  Manche  vertragen  das  Maar« 
Wasser  besser  als  aadan;  passelaBssmaatarllg  aber 

verhält  sieh  keine. 

Wiilier  es  kommt,  daß  einige  Portlandzement-  und 
einige  Eisen-Förtlandzeiiieutproben  im  Meerwasser  sehr 
günstig  ausfallen,  während  andere  weit  hinter  ihnen 
sarflekstehen,  das  zu  erforsebaa  ist  ja  abaa  dar  Zvaak 
dar  langjährigen,  nngemaia  wiofatigea  Sjriltsr  Ysnacha. 
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Y.  ÜDtersncb  aagen  üb«r  die  Beitimmangen 
d«r  Biad«s»it  «ad  dar  ToliBenbattlndig* 
kalt  d««  P«rtUBds«a*Bt««. 

Bereits  im  vorigen  Jahre  hatte  Professor  Gary 
auf  die  im  Königlichen  Materialprüfangsamt  begonneneo 
Versuche  aufmerksam  gemacht,  um  di«  WärnieändertiDg 
des  Portlundzementeg  beim  Abbinden  zur  genauen  Be- 
fitimmang  des  Abbindebeginns  und  der  Abbind«i«it 
zu  benutzen.  Er  zeigte  damals  «inen  kleinen  tinnreicb 
konstniierten  Apparat  nur  fiegittriemac  der  beim  Ab- 
biadepraieA  ultr«t«nd«i  Tcnpvnrtw.  IHaMr  Apparat 
itt  iaswiiobM  mvollkofluiask  wondaa.  Aiidi  nd 
swei  andere,  dam  ffiMbum  Zwadta  diamada  Apparat» 
«rfunden. 

Mit  Hilfe  dieser  verscLiciftu'n  Apparate  hat  Pro- 
fessor ii&ry  die  Beobachtnag  gemacht,  daß  der  Zement 
touner  abgebunden  ist  in  demjenigen  Moment,  in  dem 
«r  die  größte  Temperatarerhöhnng  erfahren  hat.  Durch 
«ine  Aiuahl  von  Tabellen,  die  einen  Aafschla6  geben 
dbar  die  Terachiedenea  BeaiBdaaMnmea,  die  «u  Zmub* 
duak  daa  Lagern,  dardi  einaB  Znsau  tob  eatwiaaertem 
CUarkalzium  durch  Chlorkalziumlösungen,  darc)i  Soda- 
IStnngen  usw.  erhält,  zeigt  er,  wie  lehrreich  die  thermo- 
metrischen  Versuche  sind,  die  auf  diese  Weist«  gemacht 
werden  können.  Wir  haben  es  hier,  wie  Dr.  Michaelis 
«ehr  richtig  bemerkt,  mit  einem  wisseBschafllichen 
Verfahren  zu  tun,  das  den  Abbindeprozeß  viel  schärfer 
erkennen  läßt,  als  die  Vicatsche  Kadel.  Für  den  Ge- 
biandi  ia  der  Praxia  raiabt  aber  diaaa  vallkaaunen 
«na  «ad  dakar  «üd  tmA  vail  aaa  diaaar  —  iafolge 
ihrer  einfachen  HaadkabBBf  —  Iba  «iiala  aidil  ver- 
drängt werden. 

l)a  die  bis  jetzt  lickannten  Volame^beständig- 
keitsproben:  die  Darrprobe,  üeintzelsch«  Kngelprobe, 
Kochprohe  und  Prüssiogsche  Preßkuchenprooa  aiekt 
geei^et  sind,  ein  in  allen  Fällen  UTerUaugaa  aad 
«chnelle»  Urteil  Aber  die  Verwendbarkeit  aiaea  ZeaiaBtaa 
in  der  Praxia  SB  gaatattaa,  iat  aa  gebetaBi  aadara  ga- 
eigceter«  Proban  n  linden.  Der  DentHk«  Yarbaad 
für  die  Mat<Tialprüft;nj;sarbeiteii  der  Technik  hat  eine 
Kommission  ein^'esrt/t ,  deren  Vorsitzender  Hr.  Carl 
PrnsBing-HetiiniiKjr  iist.  Diese  hat  die  Aufgabe 
äbernommen.  ohne  jedoch  bis  jetzt  zu  einem  erfolg- 
reichen Ergebnil  gelangt  zu  aein.  Es  wurde  be- 
aahloaaea,  die  baidaa  Kommissionen,  die  des  Vereins 
daataeber  Portlaadaaaaant-Fabrikanten  und  die  des  eben 
MBWBtM  TarbaadNy  aaUtaa  Baad  ia  Baad  nhaa, 
daait  rieb  Ibra  AriMltakraft  atebt  Tenettale.  Präniaor 
Gary  richtete  dabei  auch  noch  außerdem  an  die  an- 
wesenden Vereinsmitglieder  die  Bitte,  sich  nach  Mö^- 
li<'hkeit  an  dieaar  mAt^gaa  aad  aabwiarigaa  Arbeit 
au  beteiligen. 

YL  Di«  BOf  aaBBBta  Saklaakaaniaakfraf «. 

Bei  den  Verhandlungen  über  die  Schlaekenmisch- 
frage  zeigte  sich  in  diesem  Jahre  im  Vergleich  an  den 
früh  eren  ein  Erlahmen  des  Interesses  an  dem  Kampf 
am  den  Namen  Portlandzement.  In  der  Behauptung 
aber,  daß  der  Eisen-Portlandzt>ment  anf  dem  Welt- 
Burkte  dem  gewöhnlichen  Portlandaement  aieht  gleieb- 
wartlg  aei  nad  daher  ai^ak  aiebt  daa  Backt  habe,  mit 
daB  Bialiebaa  Mafia  lanauB  bb  vardaa  wia  diaaar, 
war  ia  diaaar  YarhaadlBBg  diaOppoaitiaB  ebaaao  raga 
«la  früher.  Die  dnrch  die  ^jradlkata  «wischen  beiden 
Zementen  herbeigeführten  wirteehafUtch  friedlichen 
Vereinbarungen  liaben  aaf  theoretischem  Gebiete  noch 
keine  freundlicheren  Beziehungen  zur  Folge  gehabt. 

Hr.  Rudolf  Dyckerhoff,  Amöneburg,  suchte 
in  einem  längeren,  von  Tabellen  begleiteten  V^ortrag 
darzntan,  daß  die  Eisen-Portlandzemente  —  selbst  wenn 
da  der  Norm  entepraehaa,  —  aieh  in  der  Praxi«  aadara 
.BB  Tarkaltan  pflegen,  ala  diaKonaanprüfang  Taimataa 


läßt,  and  daß  diese  also  wohl  fBr  daa  Yariulten  von 
Portlaadieaseaiaa,  aber  aieht  für  daa  vaa  Biaea-Port- 
laailaiiBMitaa  «tea  Qawlkr  Idataa  ktaaa.  Er  hat,  na 
daa  aa  bawaiaeo,  acht  EiaaB-Portlaadaemente  «ad  acht 

gewSbnIiebe  Portlandzemente  mit  gemisehlkSmigem 
Rheinsand  1:3  nach  I.  4.  i;^,  26  und  B2  Woclien 

f;eprüft.  Dabei  ist  zu  bemerken,  daß  alle  acht  Port- 
andzemente ans  Fabriken  des  Vereins  deutscher  Port- 
landzement-Fabrikanten stammen;  von  den  acht  Eisen- 
Fortlandiementen  sind  aber  nar  fönf  dem  Eisen-Port- 
laadaaniaatvwaia  aataoMMn.  Außerdem  ist  ein  Zement 
«ntar  ihaan,  dar  dia  NoraMnprüfong  nicht  beatandea 
hti,  also  von  Recht«  wegen  flberhaapt  nieht  in  dia 
Tabelle  gebSrl  Es  ist  nach  meiner  Erfabmng  «na- 
j  geschlossen,  daß  dieser  minderwartiga EiaaB-Partlaad- 
zenient  ein  Vereinfzeuient  ist. 

Aber  Hr.  Dyckerhoff  irrt,  wenn  er  annimmt,  daß 
nur  der  Eisen-Portlandzement,  mit  anderen  Zuschlag- 
mittala  ala  aiit  Normalsand  eingeschlagaa,  aich  in  der 
Praxta  flawailaa  aaders  varhtit»  als  naa  erwarten  soUta. 
Aneb  dia  PiordaadaSBaBla  kabaa  dieae  Eif^sehalt 
and  zwar  in  dem  nimliebea  Grade.  Vergleicht  aiaa 
auf  Hm.  Dyckerhoffs  Tabelle  I  Portlandzementmarke  4 
mit  Marke  8,  so  findet  man,  daß  beide  zwar  ursprüng- 
lich bei  der  NormenprUfung  in  fast  ganz  gleicher  Höhe 
sich  befanden,  sich  aber  mit  Kheinsand  vermischt  bei 
gleichartiger  Behandlung  als  sehr  nngleiehwertig  er- 
wiesen haoen. 

Macht  man  aieh  feniar  die  Mfibe,  Hm.  Dycker- 
boffs PortlandsementtabaUa  a«  amanstellen,  daß  die 
Marken  1  bis  6  in  den  verschiedenen  Kolonaaa  aaek 
der  Höhe  ihrer  Festigkeit  geordnet  untereinander  stehea 
—  die  beste  oben,  die  schlechteste  unten  — ,  so  finden 
wir  bei  den  mit  Rheinland  eingesohlagenen  Portland- 
zementen die  durch  die  NormenprüfuLg  tr/ii  Ue  Reihen- 
folge in  der  Kolonne,  welche  die  Zugfestigkeit  in  der 
Luft  angibt,  schon  nach  88  Tagen  voUständig  gestört. 
Marke  8  war  bat  darNormaprttaif  diadrittiaklaektia«« 
nad  ist  jetst  bai  dar  BkaiaaaadptMbaff  dia  kaata. 
'  Marke  1  war  mit  Normalsand  die  sweitbesta  a»d  iat 
mit  Rheinsand  nach  S8  Tagen  die  drittsehleekteste  ia 
ihrer  Zugfestigkeit  an  der  Luft  Folglich  >>eweisen 
Hrn.  DycKerhoffs  Zahlen,  daß  die  Normenprüfung  auch 
für  Portlandzemente  keine  Garantie  gewährt. 

Und  in  der  Tat  hat  sich  die  Richtigkeit  dieser 
Behauptung  sehr  hlofig  in  dar  Praxismaeigt.  Sowohl 
Porti aadseaeot  -  Fabrikaataa  wia  -ftaaaBBsaBtaa  iat 
»Aom  oft  aia  groflar  Sahadaa  daraaa  «rwackawu 

Unter  den  vielen  zu  meiner  Kenntnis  cekomaianaa 
derartigen  Fällen  hebe  ich  nur  einen  hervor.  Ein 
Bannnternehmer  führte  großer«  Betonarbeiten  mit  einer 
anerkannt  guten  Portlandzementmarke  und  mit  einem 
nicht  ^'anz  einwandfreien  lehtnljültigen  Sande  ans. 
Der  Beton  zeigt«  keine  Spur  von  Erhärtung  und  konnte 
noch  nach  Wochen  mit  größter  Leichtigkeit  abge- 
aabaafelt  werdaa.  Dar  Pabrikaat  varlaa^  aaa  dia 
Baaahlnng  saiaaa  tbb  dar  KfaigMehaa  Pi  llbiMiaataMaB 
untersuchten  normengemäßen  Zementes.  Der  Banaatar- 
nehmer  verweigerte  inm  nicht  nur  dieses  Geld,  sondern 
beansuruchte  auch  noch  einen  hohen  Schadenersatz, 
weil  die  mit  dem  Zement  ansgefiihrte  Arbeit  absolut 
unbrauchbar  war.  Im  Verlauf  des  sich  entspinnenden 
Proseases  wurden  von  den  Sachverständigen  zwei  Arten 
von  Batonwflrfeln  angefertigt.  Die  einen  bestanden 
aaa  dam  sa  dar  Tarnnglfickten  BatoBarh«it  baautataa 
Zamaat  aad  daai  lakahaltigen  Baad«.  Dia  awaila  Snte 
war  ans  einem  andern  ebenfalls  normengemißea  Port- 
landzement  nnd  dem  nämlichen  lehmhaltigen  Sand« 
hergextellt.  Bei  dieser  Vergicichaprobe  ergaben  die 
Pet>*nwurfel  des  von  der  beklagten  Fabrik  gelieferten 
Zementen  keine  genügende  Festigkeit,  während  di«  dar 
andern  sich  als  anrcbans  genügend  erwiesen. 

Hr.  Dyekarkaff  kann  hieraus  ersehen,  daß  ia 
baaqg  «af  di«  «aaagaaabinaa  Übarraaehaagaa,  dia  aiaa 
aatiaaqgaBifla  Wara  dam  XaaaaaMataB  aa  baiaitaa 
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vermajT,  der  gewöhnliche  Portland/einc-nt  nnd  der 
KiRen-Portlaudsetuent  auf  gleicher  ätufe  Stäben,  £• 
kottimt  vor,  dftß  Zemente,  welche  die  Nomw  wait 
ibertreffen.  bei  Umr  AnweBdnn|  im  Bavwetem  in 
manchen  nlleB  von  Dinderwertigen  Zementen  ans 
dem  Felde  geschlagen  «erden.  Ls  gibt  Harken,  die 
■tets  tearer  bezahlt  werden,  alt  andere  nach  den 
Nortiifn  gleicliwertigf  Ztniipnte,  weil  sie  sich  in  der 
Praxis  besser  bewährt  haben  als  jene.  Der  ^ewöhn- 
liche  Fortlandzen  i  i;t  /f^i.it  bei  seinem  Verl  iiltf  ;!  in 
der  Praxis  eiue  außerordentlich  grotie  Yerschiedenheit. 
Daß  dies  der  Fall  ist,  liegt  in  der  Natur  der  Sache. 
FAKt  keine  Fabrik  stellt  ihr  Fabrikat  aaf  die  nämliche 
Weise  her,  wie  die  anderen.  Bei  der  Aufbereitung 
dea  Bobaebla  nift  nehiiii  die  Amresdan^  tob  Ma0-, 
B*IbnaS-  nnd  TroelienverfiitireB  ITnteneliiede  hervor. 
Ferner  ist  es  für  den  fertigen  Zement  durohau«  nielit 

fleicli^ültig,  ob  die  Rolimaterialien  im  Schachtofen, 
chneidcnitVn,  Dietzschen  Ofen,  liin^ofen  oder  im 
Kotierer  gebrannt  worden  sind.  .Jede  der  inannip- 
faltigen  Pabrikationsarten  verleibt  ihrer  Marke  in- 
dividuelle Eigenschaften,  die  bei  der  Normenprüfuag 
Diebl  imner  nenrortrataB,  tOBdem  sich  znm  Teil  erst 
in  der  Praxis  je  nach  disB  Tenchiedenen  Unutinden 
in  größerem  oder  geringem!  ICafietab  geltend  nadieii. 
Will  Hr.  Bjckerhoff  den  Vorschlag  machen,  dem 
Eisen-Portlandzement  andere  Nonnen  zu  gehen  als  dem 
Portlandzement,  so  muß  er  folgerichtig  auch  ver)an<:en. 
daß  für  die  verschieden  sich  verhaltenden  Portland- 
■amente  verschiedene  Normen  aufgestellt  werden. 

Hr.  Dyckerhoff  bat  nun  ferner,  wie  sein  Vortrag 
ergibt,  festgestellt,  dafl  die  Portlandsementproben,  die 
nicht  ein]er««<^hlft^«n,  sondern  nur  breiartig  mogefQllt 
sind,  eine  höhere  Festigkeit  ergeben  als  breiartig  ein- 
gofBUte  BiaeB-PortiaadMinaDte.  Wia  liaBoCa  aa  aach 
cadei«  aeb?  Ihn-  BiwR-PortlaadseDMiit  hat  bekauBflieli 
ein  etwas  geringere.i  spezifiacheg  Gewicht  und  dem- 
entsprechend aneli  ein  geringereg  Litergewicht  alt*  der 
Portlandzement.  l''olglich  eutbalten  die  e  i  n  ge  f  ü  1 1 1  en 
Eisen-Portlandzementproben  nii  bt  so  viel  bindefiihiges 
Material  wie  die  Porflandxeinentproben.  Der  Kon- 
sument kauft  aber  seinen  Zement  nicht  nach  Litern, 
sondern  nacb  Kflagrammen.  Folglich  ist  diese  Art 
der  Prfifong  snr  vergleichsweiaaa  WartachltaaBg  dar 
beiden  Zemente  völlig  ungeeignet. 

Am  SeMvA  seines  Vortrages  teilte  Hr.  DvckerhofF 
Boeb  Yertaehe  mit,  die  er  teils  mit  einem  Portland- 
zeraent,  teils  mit  einer  Mischung  von  70'/«  Portland- 
rement  und  81) "  o  .Sandmehl,  Kuksteinmehl,  Sehlscke 
und  Traü  gemacht  hat.  Er  hat  sowohl  den  Portlanil- 
aemeut  wie  auch  die  verschiedenen  Mischangen  mit 
gamischtkömigem  Rheinsand  1 : 3  verarbeitet. 

Diese  Miticbungen  bezeichnet  er  alle  in  Banach 
nnd  Bogen  als  Mischaanianta;  doeh  iat  dia  mldkt  aa* 
fiDgig,  £in  Miacbaamaat  iai  aia  ana  awai  oder 
uabrnrai  Kementes  beatebendea  Produbt.  Portland- 
Zement  und  Sr.hlscl«e  ergeben  einen  MiRcbzement,  weil 
beide  Produkte  Zemente  sind.  Doch  scheint  es  schon 
etwas  gewagt,  Portlandzement  mit  Traß  als  einen 
Mischzement  zu  bezeichnen,  da  der  TraÜ  zwar  an  der 
Erhärtung  sicli  beteiligt,  aber  an  und  för  sich  nicht 
erhärtet.  Portlaadsement  mit  äand-  oder  Kalkstein- 
■labl  ist  aber  fiberhanpt  kein  Mischzement,  aoadern, 
in  Dr.  Qoaalioba  oft  banaititaa  Sahlagwart  aa  ga- 
bnaehao,  —  aiaa  Pwtlaad»niavtTerdlBniing.  —  JjnA 
irarom  bat  Hr.  Ovebarbofl*,  da  er  doch  einen  Vergleich 
Bwisebra  dem  verhalten  von  Portlandzement  und 
Eisen-Portlandzement  ziehen  wollte,  diesen  letzteren 
nicht  auch  einer  ähnlichen  Probe  unterworfen? 

Vll.   Vorarbeiten  zu  einer  Revision  der 
Normen. 

Der  Kommission  fBr  die  BeviaioB  dar  NormeB  iat 
ein  sobwieriges  Amt  zugefallen  und  damaatapraabaad 
boBnit  aia  mit  ibraa  Vof  aibaitaa  kaaia  tob  dar  Stelle. 


Da.s  zur  Bestimmung  der  Druckfestigkeiten 
dienende  Prnfangsveriahren  hat  im  vergangenen 
Jibre  an  den  nenn  Versuchsstellen  der  Kommission 
Bo  vait  «naainanderinbend«  Beioitate  argabaa,  daA 
die  Kanuaiwioa  baaoDloaaan  bal;,diabaraitagaBiaobten 
Tabeilea  nicht  m  rerOffsBilichen,  weil  diese  der 
Konborrena  gegenüber  völlig  intakt  sein  mttßten. 
Selbstredend  ist  es  in  allen  1*  allen,  vor  allen  Dingen 

I  aber  in  einem  Falle  von  vorliegender  Wichtigkeit  ge- 
boten, nicht  ganz  einwandfreie  Tabellen  zu  verwerfen, 
auch  wenn  man  keiner  kritischen  Konkurrenz  gegen- 

.  fibersteht 

.        Wie  ein  roter  Faden  zieht  sich  darob  das  gaasa 
I  Protokoll  die  in  veraobiadenen  Absobaittaa  immer 
I  «nffl  neue  barvartrelanda  nnd  aiobt  nnr  aaf  die 
I  Prüfung  dieser  KomniatioB  sieb  beaebrlnbende  Tat- 
sache, daß  Prüfungen,  die  in  verschiedenen  Laboratorien 
I  gemacht   werden,    nach    sorgtaltigur    Befoli,'ung  der 
Vorschriften  enorme  .Abweichungen  voneinander  zeigen. 
'  r>ie  Ursachen  dieser  Unterschiede  aafandecken  und  zu 
beseitigen,  wird  aott  iBia  «nta  dia  HaBptarbail  dar 
Kommiaaion  sein. 

8ia  bat  l»eaehlo»ssD,  zunächst  alle  Dmckfestigkeita- 
i^panta  dar  dieser  Kommitaion  «aterateUtan  Ver^ 
aaöbaaBitalten  anf  ibre  uliereiBBttmaiBBg  ni  prfifen 
nnd  zu  regulieren. 

Sodann  hat  sie  an  jede  der  Stellen  die  Durch- 
'  schnittsprobe  eines  bestimmten,  sorgfältig  gemischten 
Zementes  in  einer  verschlossenen  Blechbüchse  gesandt 
und  diesem    Paket  eine   genaue    Anweisung  für  die 
J  vergleichenden  Versuche  mit  Zementmörtel  ungefügt. 
I  Am  20.  Februar   1905  vormittags  nm  10  I  hr  sollte 
der  Zement  an  den  Teraehiedenea  Stellen  der  Bleob- 
bücbaa  aataomuaa,  dardiganüMbt  nad  T«nr«ndat 
«ardea. 

Die  angegebenen  Vorschriften,  acht  Paragraphen 
umfassend,  sind  einleuchtend ;  doch  scheint  es  mir,  daß 
man  auch  wolil  noch  die  Tatsache  hätt«  in  Rechnung 
ziehen   können,   daß  die  verschiedene  chemische  Zu- 
sauimensetzung  des  Anmacbewassers  und  des  Lage- 
rungswasgers   einen  verändernden  Einfluß   anf  die 
betreffenden  Proben  auszuüben  vermag.  JedenfiaUa 
vird  das  Bigabnts  dieser  an  verschiedenen  8lall«a 
voigaBammeaaa  Prttftinf;  ein  nnd  deaaalbaa  Zeaiaata» 
TOB  boben  Intereaae  acta. 
I         Der  zweite  Punkt,  auf  den  sich  das  .Augenmerk 
i  dieser  Kommissiuo  gerichtet  hntte,   ist,  ein  für  die 
I  Lnfterhärtung  des  Zementes  passendes  Prüfungsver- 
'  fahren  zu  finden.    Anch  in  betreff  dieser  Aufgabe 
kann  die  KonuaisaioB  Wia  jatil  nach  kaina  Ergalniaaa 

verieit'bnen. 

Daß  die  Prttfnng  der  Lnftfestigkait  mit  fai  da* 
Bereich  der  Normenprüfnag  bineingaaogSB  ist 
dringend  sn  winschen,  damit  einrnal  andlidi  jaaa 
<  Märchen  ans  der  Welt  geacbaft  werden,  welche  Ober  die 
I  mangelnde  Lnflfestigkeit  des  Eisen-Portlandzementee 
verbreitet  sind.   Will  man  diese  Aufgabe  lösen,  so  muli 
zunätihst  festgestellt  werden,  wie  hoch  die  Forderang 
zu  gehen   hat,  die  man  an  die  Luftfestigkeit  stelle» 
kann,  um  einerseits  den  Konsumenten  v(jr  Schaden  zu 
schützen  nnd  anderseits  dem  Fabrikanten  keine  un- 
gerechtfertigten   Schwierigkeiten    zu    bereiten.  Der 
Verein  deutscher  Eisen-Portlandzementwerke  hat  schon 
aalt  Aaf  Jabfan  aaiaa  Zamwita  darob  aaa  dam  Haadal 
«ntnomnane  Proben  in  sainem  YerrfneUboratoiinm 
auf  seine  Luftfestigkeit  prüfen  lassen.    Er  ist  somit 
in  der  angenehmen  Lage,  in  dieser  Beziehung  über  ein 
I  großes  fünfjiihriges  Prohenmaterial  verfügen  zu  können, 
j  .'Vuch  hat  er  natur|i;etnäß  in  dieser  ganzen  Zeit  sich 
j  bestrebt,  seine  Fabrikate  in  betreff  der  Luftfestigkeiten 
möglichst  in  die  Höhe  zu  bringen.    Der  Verein  be- 
findet sich  daher  wabrächeinlich  in  dieser  Beziehung 
vielen  anderen  Fabriken  gecanaber  im  Yoitail,  dia 
ialblga  diaaar  lAeka  in  den  Wormanvaiaabriltaa  Hdkar 
kain  Gawiabt  anf  dia  Etsialnag  ainar  babaa  LofU 
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feitigkeit  gelegt  haben.  Jedenfalls  wird  es  sehr  heil- 
sam (ein,  wenn  die  Normen  einen  bestimmten  Satz 
f&r  die  Loftfestigkcit  aufstellen,  denn  diese  Vorschrift 
wird  die  Fabriken  anspornen,  fortan  mit  größerer 
Energie  als  bisher  aaf  eine  hohe  Lnftfestigkeit  hin 
SU  arbeiten. 

VIII.  Schlnßbetrachtangen. 

Dieser  Artikel  nimmt  bereits  mehr  Kanm  ein,  als 
«inem  solchen  Referate  billigerwoise  zugestanden 
werden  kann.  Ich  darf  daher  dem  übrigen  Teil  des 
Protokolls  nur  noch  wenige  Worte  widmen,  obgleich 
manche  Teile  desselben  erwähnenswert  genug  sind,  um 
«ine eingehende  Besprechnngza  verdienen.  Dr.  Michaelis 
hielt  einen  sehr  interessanten  Vortrag  über  Snannungs- 
zustände  im  Zement  und  ihren  großen  Einfluß  auf  Zug- 
and  Druckfestigkeit     Aus  dem   Bericht  der  kauf- 


männischen Rommission ,  die  auf  den  starken  UOck- 
gang  des  deutschen  Zementexportes  and  auf  die  wirt- 
schaftliche Bedeutung  der  Bildung  von  Kartellen  zar 
Hebung  de»  inländischen  Zementhandels  hinwies,  würde 
sich  manches  Lesenswerte  entnehmen  lassen.  Anch 
bedaure  ioh,  den  Abschnitt  mit  der  Frage  „wie  hoch 
darf  der  Gehalt  an  schwefelsaurem  Kalk  im  Portland- 
sement  sein"?  nicht  näher  besprechen  zu  können. 
Man  sieht,  das  vorliegende  Protokoll  ist  ganz  besonders 
reichhaltig  und  lehrreich.  Da  es  aber  naturgemäß  kein 
in  sich  abgeschlossenes  Ganzes  bildet,  sondern  in  der 
größeren  Anzahl  seiner  Abschnitte  Mitteilungen  von 
wichtigen  Arbeiten  bringt,  die  erst  in  ihrer  Vor- 
bereitung oder  in  ihren  Anfängen  sich  befinden,  so 
ist  es  begreiflich,  daß  wir  mit  Spannung  den  Mit- 
teilungen des  nächstjährigen  Protokolls  entgegensehen. 

Dr.  Fäuou. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Auslande. 

In  nächster  Zeit  wird  in  Tsingtau  ein 
Eiseroes  Schwimmdock 

Ton  Stapel  laufen,  welches  imstande  sein  wird,  die 

S-Ößten  Kriegsschiffe  der  Welt  zu  heben,  denn  das 
ock  besitzt  eine  Tragkraft  von  16  000  t.  Durch  die 
gewaltigen  Abmessungen  des  in  Frage  stehenden  Docks, 
die  durch  die  vorgenannte  Tragkraft  bedingt  sind, 
wird  das  Dock  eines  der  größten  der  Welt  sein. 
Man  wird  die  im  Nachstehenden  angegebenen  .Ab- 
messungen verstehen,  wenn  man  berücksichtigt,  daß 
unsere  jetzigen  größten  Kriegsschiffe  eine  Wasser- 
verdrängung von  Ii 000  t  besitzen.  Das  Gesamt- 
gewicht des  jetzt  fertig  auf  den  Helgen  in  Tsingtan 


Abbildung  1. 


I  ruhenden  Bauwerks  beträ^  etwa  8800  t    Das  Dock 
I  besteht    ans  fünf  losnehmbaren   Bodenpontons,  mit 
darüberliegenden  Seitenkasten,  durch  welche  die  Pon- 
tons unter  sich  starr  miteinander  verbunden  sind.  Das 

fesamte  Dock  besitzt  eine  Länge  von  125  m  und  eine 
>reite  von  39  m.  Die  Höhe  der  Pontons  ist  im  Mittel 
6,8  m,  die  Höhe  der  Seitenkasten  13  m,  so  daß  sich 
1  die  gesarate  Höhe  des  Docks  zu  rund  19  m  ergibt. 
Jedes  Ponton  hat  eine  Länge  von  24,4  m  und  ist  dureh 
3  Längsschotte  und  1  Querschott  in  acht  wasserdichte 
Zellen  geteilt.  Das  Auspumpen  des  Hallastwassers 
aus  diesen  Zellen  erfolgt  durch  zehn  horizontalliegende 
Zentrifugalpumpen,  wovon  sich  in  jedem  Ponton  zwei 
Stück  befinden  und  welche  durch  direkt  mit  der 
Pumpenwelle  gekuppelte  Elektromotoren  angetrieben 
werden.  Das  An-  und  Abstellen  dieser  Motoren  sowie 
I  die  Steuerung  der  erforderlichen   Schieber  für  die 
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^  erfolgl  tat  •lektriicben  Weg«  von  dem 
anf  iSnatoTimf  SwwiiIhnIm  li«g«Bdea  Steaerhaue  «n«. 
Der  elektrieche  Stroa  irird  tob  «iiiair  anf  dem  Lande 
liegenden  Zentrale  geliefert.  Hit  bieten  Eiorichtunf^n 
iit  Ol  möglich,  das  Dock  mit  aufsitzendem  Schiff 
innerhalb  zwei  Standen  la  heben.  Außer  den  vor- 
Rtehend  erwähnten  drei  Schotts  beaitzt  jedc^  P  nton 
alt  Aauteifuigea  noeh  88  Qaera^ten.   Die  Ans- 
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Abbildung  2. 


steiAing  d«r  MtelkMtm   «rfekt  ebenfSdlf 
Schotte  nnd  Spanten,  welch«  «rekt  Ober  den  im 
Ponton    liegenden  Qoeranisteif^Bgen   sich  befinden. 

Auf;  AI  I  ii  lang  1,  welche  veransobanlicht  v,  ii-  am 
25.  i'et  r  .ai  der  letzte  Spant  eingesetit  »urtit;,  lind 
die  voi '^trlii-ij  :1  wifiipti.;i;L'i-l'e:jrn  gewalligen  Ab- 
messungen zur  (leuü^e  zu  erkennen.  Dar  Ablanf  das 
Docks  wird  voransstcbtlich  in  ulfthttw  Zdl  " 
finden ;  gebaut  wird  derselbe  von 
dar  Gntehoffnnngshfitte  für  das 
SMeht-lUraiMiiiliBBiriiii.  — 
Dfe  nvaaat«  Clatwlekliug  dar 
amtrilianischen  Eigenindnstrie 
hat  es  bekanntlich  mit  Bich  ge- 
bracht, dali  die  dortigen  Walz- 
werke ihre  Ke&tabitität  mehr 
anf  Hassenerzengnng  als  auf 
verh&ltnism&flig  boha  Gewinne 
aas  klainaran  Arnftrigan  ni 
gfiadan  SBehan.  Diasar  üm* 
atead  sowohl  als  daa  hlvCr 
vorliegende    Bedflrfni«  nach 

scbneUer  Liefentn^'  vdn  Eisen  und  Stahl  hat  den 
Anstdii  zur  Kiricbfun^  großer  Lagerhäuser  gegeben, 
die  nur  ihren  groben  Abmesgungen  nnd  ihren  auf  das 
bellte  tirigcrirbleten  Traiis|iürtvt(rriolitungf ri  niciit  nur 
die  AnfbewahrnuK  enürtner  Vorräte,  sondern  auch 
daran  bequeme  nna  billige  Handhabuf  gNttttaa.  Binas 
dar  iwnegten  und  größten  derartigen 

LagerUnafir  für  Elsen  nnd  Stall 

ist  von  dar  Firma  J.  T.  Ryerson     So»  in  Chicago 

an  der  16,  Straße  errichtet  werden  (..Tr  ui  Agc'*  vom 
l.  Juni  19Ü5).    Die  Anlage  (Abbild,     und  nimmt 


zwei  Blocks  ein  nnd  hat  an  dia  Linian  dar  Penoqrl- 
vanin»  nnd  der  C.  B.-  und  Q.>Eiienbnhnan  nsmittelbaMB 
AnsehlnB.  Die  Lagarhinaar  aind  gnni  in  KiaaakM* 

stnktton  ansgefBhrt  nnd  dienen  snm  Anftawahran  von 

KonntraktiontteiBen,  Grobblech rn.  Stil  eiFen,  Bandeisen 
und  Maschinen,  während  Schwari-  umi  v(N«-zinkte  Bleche,, 
Kesselrohre  usw.  f-ui,-  »-irje  ^'ame  ili-it.e  von  Sjituial- 
erxangniaaaa  in  einem  andern  Warenhaus  in  der  Mil- 
wankeeavenae  nntargebracht 
sind.  In  dem  nördlich  von  der 
16.  Strafia  gnl«{genen  Waran- 
but  kgm  QnbUaalM  vaA 
StaibeiiaB  illvr  OrSflaa.  Di» 
ganze  Mache  dir^irq  OeViHade» 
wird  Vfn  La'.fkranen  be- 
stricben,  «  >  iail  jedis  beliebig» 
Stflck  mit  gröUtmöglicher  Ge- 
schwindigkeit in  Wagen  ver- 
laden oder  nach  den  verschie- 

denen  Werkseugmaschinen 
(Scheraa,  Locbnascbiaaa  atv.) 
traaapvrnartwardaa  kann.  Dar 
Vorrat  an  Grobblechen  nmfaßt 
über  672  Größen  und  stellt 
nach  den  geraacliten  Angaben 
das  größte  Lager  der  Welt 
dar.  Die  östliche  Seite  dieses 
Lagerhauses  stößt  an  dia  Fenn* 
svIvania-Eisenbahn,  von  wal- 
cner  aus  ein  Anschlufigalaiaa 

Iner  dnrch  die  ganze  Breite 
es  Qebaades  fBhrt  Über  dia- 
lem  Oeleiae  laufen  zwei  Kran» 
VI  n  i'  H,l  1  rn  Spannweite  und 
Iii  Triiclvrrift ;  außerdem  sind 
D'.jcli  Vi-.-n  II.  Liii-^r-en  vorhanden, 
um  in  sieben  auf  «ineni  zweiten 
Geleis  aoßerhalb  des  Uebäudaa 
atabaada  Wagen  verladen  la 
bBaaw.  In  &t  Mitte  des  Ga- 
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Schere,  walfliba  von  afineBi  Weatfofhoaea  • 

60 P.S.  betrieben  wird.  Pa-;  S  h  v  ;r  trrad  wip-^8l75kf 
und  macht  270  Umilrehungon  la  dr  T  ?>!Lnute. 

Das  ifidliche  Warenhaus,  we^i  jk  s  i  i  i  78  m  Läng» 
68  ra  breit  ist,  dient  für  die  Auflewülirung  von  Bau- 
werkseisen,  welclies  älinlich  wie  in  dem  andern  6a- 
bäuda  nach  Größen  geordnet  und  galagart  iat.  Dia 
FMeba  dlaM  GablaS««  wird  wa  ^ 
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'  Laufkranen  bestrieben,  deren  Bahnen,  wie  aus  Abbil- 
dung 2  ersichtlich,  rechtwinklig  zu   dtin  Anschluß- 
gelftse  an  die  Penntvlvsnisbahti  liegen.    Die  Lager 
onllialten   niclit  nur  die  üblichen,  sondern   auch  die 
{  seltener  verlangten  Profile,  wobei  man  von  dem  Ge- 
i  danken  ausging,  jedes  im  modernen  Eisenkonstmktions- 

Ibaa  benötigte  Profil  vorrätig  it  haben.  Da  die  leich- 
tacaa  Stucke  sämtlich  ontar  Daeh  lagam«  ist  dafBr 
gaaorgt,  daß  dar  Kiaftr  mOgUohat  roatfraiai  M ntarial 
erhitt  Die  ganze  sn  bedienende  Plleha  aussehUeBKdi 
dt's  an  da»  (Jebiinile  ttn^fiißrndcn  LaLjcrpIafze»  beträgt 
;  2H78  ^m.    Die  Kranantage  besteht  aus  zwei  gröberen 
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Brücken  vou  21,9  m  und  18,9  m  and  zwei  kletneran  I 
Brfickra  von  4,6  m  Spannweite.  Die  Kranbahnen 
haben  limtlich  eine  Länge  von  78  m.  Die  Oeechwindi^- 
keit  der  Krane  betrSgt  122  m,  die  Habeetch windigkeit 
W  T«U«r  BalMtauiff  10,7  m  in  dar  Mimila.  In  ub- 
adttellMa«»  Ansdilw  u  dai  WtrMilunui  Iwibidflt  «leh 
ein  152  m  lanj^r  unüberdachtcr  I^agerplatx,  der  tich 
von  den  Geleisen  der  Pennsylvaniabahn  bi»  an  die  ■ 
Rockwellitraße  erstreckt  und  auf  seiner  ganien  Linge 
von  einem  Kran  von  30  m  Spannweite  bestrichen 
wird.  Auch  in  diesen  Lagerplatz,  welcher  zur  Anf- 
bewahmng  von  aehwerea  Trägern,  Winkel-  und  U-Eiien 
dient,  mttndet  ein  Anichlnäeeleise  der  Penntylvania- 
htibm  ein,  m  d«fi  die  HMidSabuc  dea  Mirfemii  anf 
«to  11  hrinm  nduiort  «inL  Zwuolieo  dieaem  Lwer- 
tmm  «nl  4«r  Ift.  Stnfie  li<iai|  dm  halbeii  Btoek 
weiflieh  tob  dem  mneii  Wwnmhaa»  etaaebnimd,  die 
Werkstätten  und  Lagerpllltse  f&r  die  Anfbewahrang 
kurzer  Stüt^ke.  Die  Werkstitten  sind  mit  Seheren, 
Kreissäges  .bw.  rat  ausgerastet.  Dt  r  Transport  det 
Materials  erfolgt  aareh  Bolltische  nnd  Krane. 

Die  Philadelphia-  und  BMding-EiMnbahn  hat  seit 
•iamr  Kaihe  von  Jsbrm  wtgj&mgt  ÜBttimiebimgen 

MM 

angestellt.  Die  dabei  befolgte  Methode  bestand  darin, 
im  Falle  eines  Sohienenbraches  einen  Teil  der  Sr.hiene, 
an  welchem  die  mangelhafte  Besrhatfenheit  erkennbar 
war,  der  Prüfangsanstalt  der  Gesellschaft  nnter  Bei- 
flgug  einiger  Angaben  Aber  Fabrikation  and  Be- 
HwpnichnBg  der  betreffindan  8«ki«ae  sn  AbcnraiMB. 
In  dar  Prfifiiananstalt  wwcltalidnn  dit  Bitni^elia 
Ursache  dea  Sehiaaanbnebaa  festgestellt  Über  die 
Ergebnisse  dieser  Untersnehangen  nat  R.  Job,  Che- 
miker der  Philadelphia-  und  Reading  Eisend  ah:  cresi  11- 
scbaft,  im  Juni  dieses  Jahres  in  Atlaniic  i  it',  ^or  iji  r 
American  Society  f  n  'l  esting  Materials  berichtVi  Na  h 
seinen  AnsfUhniDKen  ist  der  Brach  von  Schienen 
im  wesentlichen  foljf^euden  Ursachen  lazuschreiben : 
1.  Lankerbildnngen  im  Stahl;  2.  Gegenwart  einer  be- 
trächtlichen Menge  von  Oasblasen;  8.  tkberm&fiige 
Saiganog}  4.  gvobkAmiga  Straktw  sad  6.  nahe 
liBsdImiff. 

In  dem  ersten  der  genannten  FSlle  ist  der  Fehler 
bereits  an  dem  Aussehen  der  ab^'ebrochenen  SohieocE- 
eoden  mit  ihren  unverschwe il  tt- n  firu  hM  i  ben  deut- 
lich za  erkennen,  und  wenn  man  ein  iVobestiick  poliert, 
so  wird  die  Aasdehnung  des  Lunkers  auch  ohne  Aetznng 
sichtbar.  Der  Stahl  zeigt  eine  rissif^e  BeschafTenhait, 
die  einzelnen  Lagen  blittem  leicht  ab  oder  zi  rbreohan 
bei  vairiiiitniiBriiflig  niüigam  Dnak.  D«  fahler  macht 

in  dar  Rqial  adioB  nach  aahr  konar  Batariabaiait 
bemerkbar;  er  ist  meistens  auf  den  Umstand  zurtick- 
Kufahren,  daß  der  verlorene  Kopf  des  Blockes,  aas 
welchem  man  die  betreffende  Schiene  hergestellt  hatte, 
nicht  reichlich  genug  bemessen  war.  Eine  solche 
Schient  stMiiimt  fast  immer  ans  dem  Kopfende  des 
Blockes  and  wird  in  der  Regel  die  Fallprobe  nicht 
baatakan;  vann  man  daher  den  Walzwerksbetrieb 
senan  fiberwacht  nnd  daraaf  aiaht,  dafi  das  Probestfick 
für  die  Fallproba  hnmar  Ton  dem  obaran  Enda  das 
Blaakaa  faBMunaB  viidf  aa  werden  Brfieha  infolge 
van  LaakarbfldnngnB  im  Stahl  TerhiltnismlBig  selten 
eintreten.  Ein  Fehler  dieser  Art  ist  äußerst  gefähr- 
lich, da  er  leicht  zn  einem  Bruch  unter  gerincem 
Druck  führt,  es  ist  ]t'TiirM:ii  ;r.'  >  i ne  Tarliitaag  aaa- 
selben  der  größte  Wert  zu  legen. 

Der  am  häufigsten  vorkommende  Fahler  ist  bei 
dem  heutigen  Walzwerksbetrieb  die  Gegenwart  einer 
übermäßigen  Menge  von  Qasblasen.  Die  hiermit  be- 
haftataa  SehianaB  braehaa  aaltaa  naah  aahr  karaam 
IMriab^  «1  aal  daan,  daß  dia  AnadahsBaf  dar  Oaa- 


blasen  eine  gans  abnorm  große  ist,  man  kann  aber 
diesen  Fehler  gewöhnlich  daran  erkennen,  daß  gewisaa 
Teile  der  Schiene  allmählich  hernntergearbeitet  werdm^ 
während  gleichzeitig  ein  , Überfließen"  des  Metalls 
an  den  Saitan  daa  8abiaiwkopfes  stattfladat  Man 
begegnet  fai  diataB  Falla  alt  Klagen,  dafi  die  frag- 
liche Schiene  „zu  weich"  sei  oder  zahlreiche  „weiche 
Stellen**  habe.  Die  Analysen  zeigen  in  diesem  Falle 
aber  häufig,  luij  das  Metall  nicht  weicher  ist  als  das- 
jenige der  danebenliegenden  Schienen;  beim  Polieren 
und  Aetzen  eines  rrobestdckes  ergibt  sich  alsdann,  daß 
der  Stahl  undicht  ist,  dos  heißt  Oasblasen,  Schlacke 
nnd  andere  fremde  EinschlBsse  enthält,  die  ein  grUnd* 
lichea  Anainuiderschweißen  dea  Hataiiala  Tariuadan 
and  aina  Ansahl  Risse  erzengen,  die  aia  Olaiton  dar 
nnvanchwaiBten  Flächen  unter  mäßigem  Druck  ge- 
■tattan  and  schließlich  sn  einem  Broch  führen.  In 
einigen  Fällen  -.v^r  dif^e  Reichaffenheit  der  Schiene 
anf  die  Gegenwart  von  dcalacke  und  Oxvden  im  Stahl 
zurückzuführen,  meistens  aber  wei  lir  i  iufaih  die 
Folge  des  Vorhandenseins  von  Oasbla^en,  wogcma 
nnr  verhältnismäßig  geringe  Mengen  von  Sdilaalaa 
und  Oxyden  nachgawiaaan  werden  sonnten. 

Die  Form  der  Miiane  hat  nach  den  diesbezOg- 
Uehan  OBtanaehaBm  dar  PhUadalphii^  nadfiaadiBf* 
Eiaanbahn  anf  dia  Batriabadanar  danalban  ainan  rar- 
haltnisinSßig  geringen  Einfluß.  Wesentlich  ist  aber 
das  Vorhandensein  einer  gleichmäßigen,  feinkörnigen 
Struktur,  durch  welche  der  Grad  des  Verschleißes  und 
die  Neigung  zum  Bruch  vermindert  wird.  Leider 
kann  aber  der  in  bezug  auf  Korn  und  Zusammen- 
setzung vorzüglichste  Stahl  verdorben  werden,  sobald 
derselbe  infolge  fehlerhafter  Behandlang  undicht  wird. 
Denn  man  na  batrIahtUchar  Grad  tob  Uadinhtigkait 
in  dar  SebiaBa  ianailialb  aiacr  Entfenraar  tob  atwa 
6  oder  12  mm  von  dem  Kopf  oder  Seiten  der  Schiene 
vorhanden  ist,  so  wird  dieselbe  fast  unfehlbar  bei 
schwerem  Betriebe  versagen,  auch  wenn  Zusammen- 
setznng  nnd  Walzverfahren  sonst  einwandfrei  gewesen 
hind  Srig.  ru iJL  J  k  Stahle!  bildet  verhältnismäßig 
selten  tue  Ursache  von  SchienenbrBchen.  Dieselbe 
kann  eintreten,  wenn  die  Blockenden  siebt  vorsehrifta- 
mäßig  abgeschnitten  werden,  oder  wenn  die  innen 
noch  in  niissigem  Znstande  befindlichen  Blöcke  zn 
Ibmb  im  Ofn  Uaibaa.  Waan  aiaa  abar  dia  Probe- 
atSeka  aas  dam  Kopfmda  daa  Bloekaa  nimmt,  so 
wf'r'Jen  starke  Seigerungen  enthaltende  S  liit^nen  durch 
die  t  aliprobe  entdeckt.  Schienenbescin  1  igunt^-^rn  infolfj«^ 
rauher  Behandlnng  kommen  zierali  t)  fc  .  r.  Itcr 
ursprBngliche  Riß  kann  entweder  im  Walzwerk  in  den 
Rtcntpressen  oder  beim  Verladen  in  die  Eisenbahn- 
wagen entstehen,  wenn  man  die  Schienen  ans  eioer 
Höne  von  5  Fuß  und  d&rttber  auf  andere  Schienen 
harabfhllaa  U0t;  abaaao  konait  ai  bain  Analadan  dar 
Bahianan  vor.  daJl  diatalbaa  a»  baMdiflidkaa  HSbaa 
auf  den  Boden  beworfen  werden.  Eine  sorgfältige 
Beaafsichtigang  des  Betriebes  leistet  auch  hier  oie 
besten  Dienste.  Ein  durch  vorgängi^e  rauhe  Behand- 
lung der  Schieue  verur-iachttir  Bruch  ist  leicht  erkenn- 
bar. Er  beginnt  gewöhnlich  in  einer  Richtung  i[uer 
zum  Schienenfuß,  setzt  sich  alsdann  eine  kurze  Strecke 
in  den  Hals  der  Schiene  fort,  verläuft  entlang  dem 
letzteren  bis  zu  Län^n  von  6  Fnß  und  mehr,  nnd  die 
Schiene  bricht  schließlich  durch  den  Kopf  hindurch 
ab.  Ein  daiartinr  Bneb  iat  dahar  t«b  «aaai  Broch 
infolge  LunkamldaB^  deatTieb  m  nnteraebefden,  da 
in  letzterem  Falle  die  nnv- T  -ryr,Tcißten  CrnchÖiichen 
sich  mehr  oder  wenicjer  |ii*sallel  dem  Scbieuenprufil 
I  erstrecken. 

I  Am  Schiuli  seines  Vortrageü  faßt  Bob  seine  mit 
[  amerikanischem  Schienenmaterial  gemachten  Erfah- 
I  rnngen  wie  folgt  zusammen :  Bei  dem  heutigen 
j  starEcn  Verkehr  werden  die  meisten  Schienenbrüche 
dnreh  nadieht«  BaachaAsnhait  dai  Stahlea  vararsacht, 
I  als  Faklar,  waldiar  bei  daa  ia  fktbarar  2ait  har- 


Ore  8tdü  «Bd  BiNB. 


BtftruU  und  hMiur«  MUMkuiftn. 


lahTf  .  Mr.  1«. 


gestellten  Schienen  verhältnismäßig  selten  war.  IJn- 
xweifelliaft  liat  man  im  WaUwerksbetriebe  in  den 
leisten  Jahrzehnten  Fortschritte  gemacht  nod  liefert 
eis  fciakörnigeres,  ^leichmaliigeres  und  somit  anch 

läkMm  und  dem  VeneU«A  bemir  widantaheades 
Halarfal,  TOf«u«awM,  daft  das  Metall  dicM  iat  Un- 

Släcklioherweise  sind  aber  in  letzterer  BaiiebaBg 
irekte  Rückschritte  gemacht  worden,  welche  darain 
hinzudeuten  scheinen,  daß  die  Bestrebungen  der 
Werke  mehr  auf  die  Masseaersengang  als  auf  Ver- 
beneraag  der  QaalitiiI  geciehtat  liai.    ^  JaMttn 


BolialiaBariwigwyjier  Terelaigten  Stttaa^ 
iai  efstn  Halbjahr  im.!  "i 

Dia  BobeiMaeneBgnng  der  VeniaigtaB  Staaten 
ioi  ernten  Halbjabr  1905  betrag  nacb  den  Emlttlnngen 

der  American  Iren  and  Steel  Association  11  341  78^3  t 
gegenüber  8456773  t  im  zweiten  Halbjahr  uud  «304213 1 
im  ersten  Halbjahr  1904.  Die  Zunahme  beträgt  daher 
gegenöber  dem  sweiten  Ualbjahr  1904  2  886018  t  und 
gegenüber  dem  ersten  Halbjahr  1904  3  037  57.-5  t.  Die 
im  verflossenen  üatbjahr  erzielt«  Erseugung  Ubertrifit 
alle  früheren  Leistungen  und  ist  größer  als  alle  vor 
dem  Jahre  1808  emiebtea  Jabteeprodaktionett.  In 
den  oben  ganaantaa  Kable«  »t  svch  di«  HolikeUen- 
robeieenerzeogncg  eingeschlossen,  welche  aicb  ini  enten 
Halbjabr  1906  auf  178240 1  stellte  gegenflber  120160  t 
im  zweiten  Halbjahr  1904  und  216770  t  im  ersten 
Halbjahr  1904.  Die  Vorräte,  welche  sich  am  30.  Juni 
1!<  >  n  >ch  unTerkanft  in  den  Händen  der  Werke  oder 
ihrer  Agenten  oder  zu  deren  VerfQgnng  in  den  Warrant- 
lagern  befanden,  beliefen  sich  auf  488  004  t  gegenttber 
4U8d8  t  am  31.  Dezember  und  633228  t  am  30.  Juni 
1904.  Die  American  Pig  Iron  Storage  Warrant  Com- 
■MMj  batte  90889  t  ia  ibrea  Lagera,  wotob  80488  t 
den  liefamden  Werken  gebOrten,  wlbrend  sieh  60808  t 
in  anderen  Hünden  befanden.  l^f  luTt  rnnn  diese  zn 
den  oben  erwiihnten  488004  t  hiuiu,  »u  ergibt  sich 
ein  Gesamtvorrat  von  047  897  t  gegen  453  585  t  am 
31.  De/ember  1904.  Die  Zahl  der  am  30.  ,Tuui  1905 
in  Betrieb  befindliehon  Huchiifan  stellte  sich  auf  294, 
Während  am  81.  Deaember  1904  261  und  am  SO.  Juni 
1004  916  Ofea  nntar  Feaar  ataBdaa. 


Dt«  BlBfeMMhm  Babaen  llwit»eklBBdt  Im 
labre  1884. 

Die  Elektroti  i'hnische  Zeitsehrift  gibt  in  Heft  28 

vom  13.  Juli  1906  eine  Statistik  der  elektriaohen 
Babnan  Dentaoblanda,  dar  die  felgenden  Angabea  ent- 
■onuneB  aind: 

Dia  Streekenlinge  bat  gegen  das  Vorjahr  am 
rand  100  km  xageBominea  nnd  betrigt  am  Seblaiae 


des  Berichtsjahres  rund  3800  km.  Die  Anzahl  der 
Triebwagen  ist  um  332  Stück,  d.  h.  von  8702  auf 
9(M34,  gestiegen.  Diese  Zunahme  ist  nicht  proportional 
derjenigen  der  Streckenlänge,  so  daß  alee  der  dareb- 
soknittUohe  Verkehr  auf  den  bisberigeB  Streiken 
attrioar  geworden  ist.  Die  OeMmtleistang  der  fBr  den 
Bababetrieb  zur  Verfügung  stehenden  luBcbinen  hat 
im  Beriehtsjahr  nur  wenig  und  swar  um  etwa  1,5*/«  n- 
genommen,  etwas  mehr  dagegen  die  Gesamtleistung 
der  zum  Bahnbetriebe  dienenden  .Akkumulatorenbatte- 
rien, 'ivrl.  ;jr:  Lim  1,  (*k^ci'ML-f  1904  den  l'ii'trn:;  von 
Ö9809  KW  aufwies.  Die  geringe  Zunahme  der  Ma- 
schinen leistung  erklärt  sich  dadurch,  daß  die  Straßen- 
bldin  Hannover  dieses  Jahr  nur  4656  KW  gegen 
10063  KW  im  Vorjahre  verzeichnet. 

Die  Betriabeart  der  Bahnen  bat  aieh  gweB  da« 
Vorjahr  n!ebt  weeentlich  geändert.  Die  8tm8«o- 
bahnen  ü-t''  wniterhin  bestrebt,  den  unwirtschaftlichen 
Betrieb  mst  unterirdischen  StromzufQhrnngeD  nnd  mit 
Akkumulatoren  gegen  den  billigeren  reinen  Ober- 
leitung»betrieb  nmznt&nachen.  Sogenannter  gemischter 
Betrieb,  und  zwar  Oberleitung  und  Akkumulatoren, 
besteht  allein  noch  in  Dresden,  Oberleitung  in  Ver- 
bindutig  mit  streckenweise  geführter  reiner  Unterleitung 
befindet  aicb  ia  Berlin,  Dresden  nnd  Dfiaaeldort  Dia 
Betriebeiloberheit  der  Unteileitung  läSt  im  7«nd«i«b 
zur  oberirdischen  Stromzufthrnng  immer  Boeb  an 
wünschen  übrig,  so  daß  ihr  Ersatz  durch  die  letzt- 

fenannte  wohl  nur  noch  eine  Frage  der  Zeit  sein 
trfte.    Zweipolige  Oberleitnng  besitzt  streckenweise 
Königsberg  i.  l'r. 

Reiner  Akkumulaktrenbetrieb  besteht  bei  Straßen- 
bahnen nur  noch  auf  einer  4,2  km  langen  Strecke  in 
Bremerhafea.  Auf  Bahnen  höherer  Ordnung  dagegen 
hat  d^  Akkannlatorenbetrieb  sich  behauptet,  stellen- 
weise sogar  aaagedabBt  So  wird  die  Lokalbaba 
Lndwigsbafen-Mnndenbetm  naeb  wie  tot  nnd  swar 
nunmehr  im  zehnten  Betriebsjiihr  mit  Akkumulatoren- 
wagen  betrieben,  nnd  dieköniglich  bayrischen  pfalzischen 
Eisenbahnen  führen  beute  den  Akkumulatorenbetrieb 
auf  zehn  Teilstrecken  ihres  Bezirks.  Der  gleiche 
Betrieb  ist  auf  den  Hauptbahnlinien  .\utcsburg  —  Gesserts- 
hausen,  Karlsruhe—Graben  und  Dresden— Cossebaude 
zum  Teil  probeweise  eingerichtet. 

StronunleitnBg  mit  «dritter  ScbieBe"  beetebt  aaf 
der  Hsnptbabn  BerUn---OnB>LiebterMde  (Oet)  and 
auf  der  Hoch-  und  Untergrundbahn  Berlin;  auch  die 
Schwebebahn  Barmen  -  Elberfeld  benutzt  neben  der 
FBbrschiene  eine  eiserne  Schiene  als  StromzufShrung. 

t^her  die  .,gl0i«lo«fln  Bahnen"  wird  berichtet,  daß 
nach  i'berwindnng  der  Kimlerkrankheiten  die  heutigen 
Betriebe  technisch  ihren  Zweck  erfüllen.  Ob  Hie  dies 
auch  in  wirtschaftlicher  Beziehung  tun  werden,  s^ 
abmwarten.  Sowdt  die  beetehenden  Bohnen  dieser 
Art  «B  erkennaB  laaieB.  kSaae  es  bei  diesen  wohl  an- 

Senommen  werden.   Die  nachiteheBde  Taball«  aaigt 
ie  biatorieebe  Entwieklang  daa  elaktriaebaB  Baba« 
betriebea  ia  Deatioblaad  ae»  dem  Jahn  1888. 


Hauptzentren  für  elektrische 
Mjibiieu,  Zillil  

ätreckuuliiQge,  kut  .... 

Gleislänge,  km  ...... 

Motorwagen,  Stück  .... 

Anhängewagen,  Stück    .  . 

Leistung  der  elektrischen 
Maschinen,  KW  

Leiatnngder  für  Bahnbetrieb 
verweadeCea  Akkvmala- 
toren,  KW  


1  1.  AegaM 

1  laae 

1.  B«p(. 

laoT 

1.  8«pt. 

laee 

t.  Sept. 

ie9f 

1.  flapt. 

mo 

1.  Okt. 
1*01 

1.  Okt. 
IMt 

1.  Okt. 

leee 

i.  Okt. 
1004 

!  682 
{  854 
'  1671 
989 

957 
1355 
2265 
160t 

.  m 

1  429 
1  93H 
3190 
9188 

2  OtS 
2  812 
4  504 
8188 

99 
2  868 
4  254 
Ö994 
8868 

113 

3  099 

4  648 
7  290 
4867 

125 
3  388 
6151 
8365 
5954 

134 
3  t392 
5  500 
8  702 
6180 

140 
3  791 
5  G70 
9  034 
6477 

18  560 

84880 

88888 

68608 

75606 

108021 

190776 

188151 

188  8M 

1 

1 

1  - 

6  118 

19  532 

16890 

85  631 

80068 

86786 

88808 
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Kanndas  Eisen-  and  stahUmintttrie.* 

Übtr  die  Roheisenerzengonf  Kantdll  in  Jabre 
1904  ist  in  Heft  6  des  lanfenden  Jtiugmfß  8.  876 
berichtet  worden.   Am  81.  Desmnber  IWM  wäre»  in 

Kanada  15  Hochöfen  vorhanden,  von  denen  8  unter 
Feuer  staaden.   Von  den  g«>natitit«n  IT)  ofen  sind  10 
fb  den  Koks-  nnd  5  fBr  den  Hulz.kohlcnhotrii-lj  gebaut. 
Die  Geiamterzengong  an  ätablbiöeken  and  •Pomi' 

faß  KtfUte  sich  im  Jahre  1904  anf  151 165  t  gegen 
8441B  t  im  Jahre  1003,  entsprechend  einer  Abnahme 
VOB  33253  t.  In  beiden  Janren  worden  Beasemer- 
md  Maitinatoblbldek«  and  •Forngoß  bargeatellt;  fast 
d«r  gasimte  Mutinatalil  wurde  auf  baaiaeliem  Pntter 


ll«ltelch«rh«(t  rerzinkter  Eisen-  und  SUhlwaren. 

Iii  der  Zeitschrift  für  Elektrochemie  berichtete 
Dr.  J.  Ssimay  unter  dem  2.  Joni  d.  J.  über  Vergleichs- 
mit  Eisen-  und  Stahlwaren,  die  aaf  neißem 
nnf  elektrolytischem  We^e  versinkt  worden 
,  IM«  TenoelM  bMOgM  imIi  uf  DaohUaohe, 
Mliiiii«deiaarM  Robfe  •«wl«  Eisen*  und  Stahldrilite. 
Die  bei  der  Untersuchang  erhaltenen  Ergebnis!»«  faßt 
der  Verfasser  wie  folgt  zaaammen:  Die  l'berlegen-  I 
heit  elektrolytisch  versinkter  Eisen-  und  Stahlwaren 
den  heißversinkten  gegenüber,  sowuhl  bezüglich  des 
meobanisehen  Verhaltens  als  auch  betreffs  der  P^iti- 
wirkutg  der  Atmosphärilien,  wurde  nberzengenl  nach-  , 

CriMW.  Während  bei  der  Heißverzinknng  infolge 
nnveuMidUelMB  Unreinheit  deR  Zinket  ▼•rtiiltue- 
mlftU;  grafie  ZtekHengen  aufgetragen  wvrdm  mtaen, 
am  Rostsicherheit  so  verbürgen,  genügt  ein  viel  ge- 
ringerer Zinkniederschlag,  eTektroIytisch  bewirkt,  am 
die  Oegenstände  vor  Rost  zu  schützen,  infolge  der 
Reinheit  desselben.  Die  große  Ziuktaenge  und  die 
l'n^leichmabigkeit  des  Überzuges  beim  Hci^  ^  rt  iliren 
beeinträchtigen  die  feste  Haltbarkeit,  and  da  sowohl 
Bkcbe  als  Kohrs  nnd  Drahte  bei  Gebranch  mechanisch 
ventbeitet  werden,  wobei  der  Zinkäberzng  leidet, 
findet  ein  voneitiges  Rosten  der  bearbeiteten  Stellen 
statt  In  letzter  Zeit  versachte  man  diesem  Übelstande 
doreb  das  sogenannte  Wischverfahren,  spesiell  bei 
Drahtveriinkung,  zu  Rteuern.  Maa  sparte  dadurch  an 
Zink  und  erzielte  eiau  groüero  (ileicbmäßigkeit  und 
Haftbarkeit  des  Überzuges,  aber  sehr  auf  Rosten  der 
Rostsicherbeit,  wie  die  chemischen  Versuche  dargetan 
beben,  wonach  die  von  erstklassigen  englischen  nnd 
amerikanischen  Firmen  bezogenen  Wischdrahte  shsoint 
keinen  Schatz  gegen  atnUMplllrisobe  Eiaäüsse  bieten. 
Infolce  des  Oehranelifla  vra  Snlmiak  nnd  CkUirzink 
bei  Oer  Heifivminlmng  korrediert  dur  uberxng  bei 
nieoVianischer  Lfidierang,  und  die  eingeschlossenen 
Chlorsalze  bewirken  in  »olclion  Fällen  ein  Rosten  von 
innen  nach  anßen.  Wenn  sonach  die  großen  Zink- 
mengen,  trot«  der  darin  enthaltenen  Unreinheiten,  da« 
darunter  beliudliche  Eisen  vor  Kost  auch  für  längere 
Dauer  schlitzen  wurden,  bewirkt  dieser  Übelstand  vor 
daf  Zeit  ein  Verrosten  des  Eisens  oder  Stahls,  obwohl 
di«  TOCgeaehriebene  Tanchzeit  nnd  -Zahl  einwandfrei 
«nddlt  vird.  Eigentömlioh  ist  der  Mangel  einer 
«iBwaadfMen  Verzmlrang  des  Kohrinnem  gerade  bei 
eolehen  Abmessnogen,  die  znmeist  in  QebrancE  kommra. 
V>[<-  '  Lihe  geschmolzene  Zinkma^tse  kann  nicht  »o  rasch 
wie  autwendig  das  enge  Rohrinnere  ausfLillea,  daher 
erklärt  sich  das  Vorkommen  bloß  einzelner  Streifen 
und  erstarrter  Klümpchen,  so  daß  diese  Rohra  im 
Innern  viel  rostiger  sind  utd  frfther  zugrunde  gehen 
mttaien  nia  Sehiranrokre,  denen  daa  Oxydnloxyd 
— -  für  einig«  Zeil  flohnte  bietet. 


gewonnen.  Uio  uacbatehende  Zusammenstellnng  (Ta- 
belle I)  zei^  die  Eneognif  aller  Axtan  rom  Stibl 
seit  dem  Jahre  1884. 

TabeUe  I. 


*  Anniul  Statiatioal  fiapori  of  the  Ameriean  Iran 
and  Steel  Awooiation. 


Jahr 

Jahr 

1894    ...  . 

26096 

1900  .  .  . 

.    23  951 

1886  .  .  . 

17878 

1901  ..  . 

.    20  501 

1896  ...  . 

18  986 

1902  .  .  . 

.  1Ö4  95U 

1897  .... 

18  694 

1903  .  .  . 

.  184  418 

1896  .... 

81886 

1904  ..  . 

.  161166 

1809  .... 

88868 

Die  Erzenguiff  dar  Walswerk»  iai  an«  Tabelle  n 

ersichtlich. 

Tabelle  IL 


Jak» 

1805  .  .  . 

.  874M 

leoo  .  .  . 

.  108  801 

1886  .  .  . 

.  76844 

1801  ..  . 

.  118799 

1897  .  .  . 

.  788B8 

1902  .  .  . 

.  164009 

1808    .  .  . 

.  91748 

1903  . 

.  131688 

1899   .  .  . 

.  112412 

1904  ..  . 

.  182919 

Die  Erzeugung  von  Beaaemer  nnd  MarCinataU. 

schienen  im  Jahre  1904  gtellte  sich  anf  36  795  t  gegen 
1263  t  im  Vorjahr;  ferner  wurden  erseuirt  454  t  Bau- 
eisen, 4491  t  geschnittene  Nägel  nnd  ^152  t  Rieche. 
Am  31.  Dezember  1S)04  waren  in  Kanada  insgesamt 
18  Walzwerke  und  Stahlwerke  vorhanden.  Hiervon 
stellten  2  nur  Stahlformguß,  5  Hessemer-  oder  Martin- 
stahl sowie  Walzerzeugnisse  und  11  nur  Walserzeng' 
nisse  her.  Diei«  Werke  verteilen  aioh  tat  die  v«r- 
scbiedenen  Baviai«  wie  folgt:  lTM-8«bvttt«ad  8| 
Qnebeo  5,  Ontnrio  9  nnd  Nen-Brannsehweig  L  Ferner 
sind  in  Kanada  drei  Werke  in  Baa  begriffen,  wlhrend 
die  Errichtung  von  ttoA  swet  weiteren  Warkan  ge- 
plant  ist. 


Btsmi-ElnAihr  md  -AwMir. 
Blnfnbr. 


1.  d.  HOD*t«B  J»D.  b.  JnU 

1«04 
too« 

1S0& 
toa* 

;  Alteisen  .  

j  Roheisen  .......... 

I  Eisenguß*  .  ...... 

!  Sdunudaetttcke*  

SeliwwUMeen  (Stab-,  Winkel-, 
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Das  Verderben  des  ätaliles  Im  Fraor* 

In  dien  HndMidieni  fibar  StelilbelmdliBf, 

welche  nicht  lediglich  wiMentchaftliohen  ürsprangs 
sind,  macht  sich  trotz  aller  gegnerischen  Hestrebuni^en 
das  Rezeptweaen  breit,  welche»  denjenigen  Praktikern 
das  (ield  aus  der  Taechn  lu  locken  bestrebt  iit,  die 
iich  über  die  Bebnndlwnf  dei  SUblee  nieiht  im 
klaren  sind. 

Die  Praxis  —  leider  nicht  das  Geschäft  —  rer- 
steht  anter  Stahl  ein  kohlenstoffhaltigeeEiMa^weldiea 
beim  Ablöschen  eine  technisch  brandlbini  ntate  in> 
nimmt.  Der  kier  maßgebende  Efirper  ist  eleo  der 
KoMenstoff,  welolier,  wenn  er  nicht  dereh  andere 
härtende  Stoffe,  wie  Mangan,  ulfram,  Chrom  usw., 
ersetzt  wurden  ist,  hin  zii  etwa  i'  1  "/o  anwesend  sein 
muß,  um  eine  g  ll  ir'e  ?.u  erzielen.  Für  geringere 
Ziele  genügen  schon  O,tj"/o.  Für  den  Praktiker  ist  es 
am  allerbesten,  wenn  er  nur  mit  möglichst  reinem 
Kohlenstoifstahl  arbeitet,  wennschon  nn^r  Umständen 
die  oben  genannten  Ersatzmittel  nieht  zu  verachten 
eind.  Aber  der  riohtig  behnndelte  reine  Koblenttoff- 


*  Yer  1806  nieht  g«|««Mt  ed|B«lUwt. 


'  stahl  erfüllt  in  den  allermeisten  PSllfm    Iis  weitest- 
geben  ien  ^Vnspriiche. 

Aus  diesem  Grunde  i»t  die  a.  &.  von  der  Ber- 

ffiüclien  Stahlindastrie  in  Remscheid  seit 
sogen  Jahren  eingeführte  Beceichnang  des  Stahle« 
nach  dem  Kohlenstoffgehalt  «ehr  warm  ta  empfehlen. 
Wenn  man  aioh  merkt,  daß  Stahl  mit  U6*/e  Keiuenetoff 
der  wnielitle  nnd  der  mit  1,5  */•  der  niiiMte  ist,  nnd 
daß  der  erster«  Nr.  6  und  der  letztere  Nr.  16  usw. 
eanannt  wird,  dann  ist  man  unabhängig  von  aiiea 
honten  Zetteln  and  weiß  genao,  v,ii;iirn  Stahl  der 
Nommem  R,  8,  10  usw.  man  so  wKI  len  hat 

Damit  sind  ann  freilich  die  am  Eincantr  erwähnten 
S'^hwipri^H  eiten  nicht  beseitigt.  Der  Stahl  hat  swoi 
Feinde,  'iif  sich  bei  seiner  Behsadlung  einfinden:  die 
Luft  und  die  hohe  Temperatar.  Der  SaaentelEmhelt 
der  Gebliseluft  ist  imatanae,  den  EoUenstoffceliaHlmib- 
mmindain.  Wer  einen  FeilenhuermeißeT  mit  1,8  */s 
ReUenetoff  in  ein  recht  mnnter  brennendes  Fener 
bringt,  kann  ihn  ii  iclit  mit  0,6'/«  wielcr  Ii raulbringen. 
Wandeln  wir  doch  iiußemen  in  Schmie  li-i»en  um.  ledig- 
lich durch  Abminderong  des  K  dileii'^toffgehalte^  v  jr 
dem  Geblisefeaeri  —  Die  erst«  Regel  also  ist:  wahre 
den  Stahl  ror  der  Lnft ;  glfihe  ihn  mCglichst  im  wind- 
losen Fener,  dann  hehilt  er  seinen  Kohleosto%ebnlt 
nnd  bleibt  gut. 

Dar  nwetta  Feind  iat  die  <n  hebe  TimMitIv; 
Oeeekmelsener  Stnbl  liat  ebenen  wie  der  nane  dem 
Schmelrpunkt  gebrachte  ein  grobe»,  gUnrende«  Korn 
nnd  besitzt  keine  Ziihigkeit.  Er  erlangt  die  Zähigkeit 
erst  durch  die  mechanische  Behandluni:  die  anoh  das 
Korn  verfeinert;  es  ist  diei>  der  hekLin nt*»  Vorgang 
des  Raffinierens;  aber  es  if>l  eiu  Irrtum,  an  ziinrdi  inrn, 
daß  er  durch  zu  starkes  Erhitzen  srinen  Kohlenstoff 
rerlieren  müsse.  Daon  wflrde  der  Stahl  aoflli  IniQf- 
lich  durch  Schnellen  Terdorben  werden  kSnaeau 

Ist  nnt  der  StnU  an*  7er«ehen  zn  stark  erliltBl 
I  worden,  so  kann  man  ihn  einfach  auf  dem  Wege  daa 
I  Durchschmiedens  wieder  in  Ordnung  bri  ngen,  was  dna 
Raffloieren  entspricht.  Her  -vie  ler  lurchgeschmiedeto, 
dadarcb  also  wieder  giitv'iLiiBihte  —  regenerierte  — 
Stahl  zf'igt  auch  wieder  Ins  feine  graoe  Kom,  wie  es 
seinem  Kohlenstoffgehalt  unter  den  g«^wohnheitsmftßigen 
Verhältnissen  entspricht 

Venundem  ond  Überliitien  find  also  die  beiden 
Vorgänge,  welche  dar  Pt«ktik«r  «nler  dem  Namen 
„verbrennen"  «nanmmentnftwaatt gawehnt iat  Dna 
Wort  „verinennen*  aellte  also  Mlen. 

Ist  der  Stahl  also  h  dir;]!  !!  711  warm  gemacht^ 
Überhitzt  worden,  so  luuü  man  iltu  etwa  rotwann 
durch  schmieden,  was  sich  oft  genng  noch  am  fertigen 
Werkzeug  machen  läßt.  Kventuell  haut  man  die 
Tordere  Spitze  ab.  Ist  aber  der  Stahl,  wenn  auch 
ninlit  zu  warm,  so  doch  dem  Winde  ausgesetzt  ge- 
wesen, so  hat  er  an  Kohlenq^offgehalt  verloren.  Er  ist 
trota  riohtigeD  AUdiehena  weieb,  die  Schneide  ataht 
niebt  Der  Koklanatofljnhalt  moB  wieder  enwlit 
werden,  waa  sehr  leicht  dnrch  AblSschen  in  Tran  oder 
durch  wiederholtes  Bestreuen  mit  gelbem  Blntlangen- 
I  salz  geschehen  kann.  Unter  Umständen  packt  man  das 
Werkzeug  in  Lederkohl«  oder  ein  ähnliche«  Material 
ein  und  glüht  es  Hingere  Zi  it. 

Ist  die  üarte  des  Stahles  auch  anderen  Bei- 
mengungen zn  verdanken,  wie  z.  B.  dem  Mangan,  so 
ist  die  Gefahr  des  Venandema  geringer.  Solcher 
Stahl  ist  also  leichter  im  fener  in  bebandeln  als 
reiner  KehlenateiBitahi.  Aber  er  beaitst  ameb  niabt  die 
;  edle  Zlbhlrta  daa  letsleten.  Handelt  es  eieb  also  nm 

I  8t«Tl;n  kräftige  Schneiden,  dann  genTigt  der  billijre 
^1  an gäD stahl.  Aber  die  schlanke  spaulockende  Schneide 
verlangt  Zabigkoit,  und  der  Pniktikcr  tut  dabST  gnt( 
nur  mit  rpincm  KohlenstofTstahl  m  aibeit«n. 

Der  reine  Kohlenstoflstiibl  igt  teurer.  Wenn  gespart 
werden  maß.  nehme  man  den  Stahl  in  feineren  Stangen 
mid  Twwende  Stablballar.  In  den  Lahrwarkatittu  m 
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Remscheid  uij'!  Sipgen  wird  Stabl  von  1,3  and  1,6  •/• 
Kohlenstoff  auf  K.aen  —  der  ÜbuDg  wegen  —  g«- 
MhweiAt  aid  m  mit  vtntlliltMi  DnhatihlMi  fairb«it«t 
Troti  leUokw  SshnliaB  tat  der  Stahl  telbit  in 
dittar  Wilie  toII  ui  gwt  •ds«  8diiildigkeit. 


G«aetiy  batreffead  die  Koatea  der  rrUfiuf  aber- 


Tom  8.  Ja»  ItOfi. 

Wir  Wilhelm«  ?«a  Chrttei  Gaadaa  Uafg  voa 
PreaBen  ua«. 

verordaea  mit  Zattimmmw  beider  Hlaiar  die  Laad* 
tagt  der  Hoaardiie,  «ae  mgt: 

§  1. 

Soweit  dnreh  PolizeiverordooDg  dei  Oberpriuii- 
denten,  des  Regierungspräsidenten  (in  Berlin  dei 
Polizeipräsideoten)  oder  det  Oberbergunts  angeordnet 
wird,  daß 

5.  KftMabrxenge, 
8.  DaatpffäsMr, 

4.  Oefliße  für  verdichtete  und  verfläsaigte  Gaae, 

6.  Minera'\«  fihiM  rapiiaratei 

6.  Aietyleuaalagcn, 

7.  IlektriiltitMali^ 

durch  Sachverständige  vor  der  Inbetriebsetzung  i^der 
wiederholt  während  des  Betriebe«  geprüft  werden,  kann 
in  diesen  V^'r>irJiMJ!ii;prL  den  Besitzern  'iie  'v' erftiifh- 
tanff  aaferlfgt  wenlen,  die  hieran  aotigen  Arbeitskräfte 
and  Vorrichtungen  beraKmWUea  md  die  Kottan  der 
Prü/ongen  an  tragen. 

§8. 

Uber  Art  und  Umfang  der  ia  die  Polizeiverord- 
naacea  lafnuiehBeBdea  AalagM  towie  Bber  die  bei 
Prtftnt  dieaer  Aaleno  aonwendaadeia  fimdiltae 
erlidl  der  aaeModige  iDalatar  allgamelBe  Aanraieaage». 


Hjtglfedw  Toa  YereiBeB  aar  uberwaehaaf  der  fm 

1  bezeichneten  Anlagen,  die  den  Nachweis  f&hren, 
aß  sie  die  l'rüfnngen  mindesteng  in  dem  behördlich 
vorgeschriebenen  Umfange  dur<  Ii  rjürrk ui.utf  Sni  livi-i. 
«tändige  sorgraltig  nasführen  U»»««,  können  durch  den 
Minister  für  Handel  and  Gewerbe  von  den  amtlichen 
Prttfongen  ihrer  Anlagen  widerruflich  befreit  werden. 

Die  gleiche  Vergiinütigang  kann  einzelnen  Be- 
■itaera  dMartiger  Aal^goi  m  denn  Umfasg  gewlhrt 
wwden,  aaeh  weaa  ne  elaem  ubannMiiBBgivaNiB 
Hiebt  aagebSrM. 

g  4. 

Die  Kotten  der  Prüfungen  können  nach  Tarifen 
berechnet  werden,  deren  Feataetznng  oder  Qeaehmi- 
gnng  (§  S  Abs.  1)  dea  aaetladigeB  Mniatm  ror- 
bebaltea  bleibt. 

fi  6. 

Tiie  Bi-iiri-iL :i II L'  '.ler  gemäß  g  4  amtlicli  fest- 
gesetzten Kosten  der  Prttfongen  erfolgt  im  Verwal- 
tangKwaafsverftbrea. 

§  6. 

Dieses  Gesetz  findet  keine  Anwen ilung  auf  solch* 
Anlagen,  die  der  staatlichen  Aufsuht  na-li  ilfin  tifuetj 
über  die  fiisenbahnaDtemebuiuogen  vom  3.  November 
1838  rOesetxsamml.  8.  506)  utler  nadl  den  Qaseta 
Sber  Kleiabahaea  and  Privatansohlaflbahaea  vom 
28.  Jali  leOS  (OeaetaMmaiL  B.  396)  «atafUi«aa. 

•  7. 

Die  zuBtändigen  Minister  alad  mit  der  AaBfUuaB^ 

diese«  Gesetze»  beauftragt. 

I  rkundlich  unter  Unserer  Höchsteigenhändigea 
Unterschrift  und  beigedncktem  Königlichen  Insiegel. 

Oegeben  Flensbnrger  Föhrde,  den  8.  Juli  1906. 
(L.  S.)  Wilhelm. 
First  von  Bülow,    Schönstedt.   Graf  von  Poaadowsky. 
Stadt.   Freiherr  von  Rheinbaben.   Möller,  von  Budde. 

IVelberr  von  Riehthefni.  veaBe^am- 
Bellv«!;. 


Bttehe 


Die  AuttcaM  der  Kohlen  für  Mittddeutwhland, 
tpezieU  daa  Kdaigreich  Sachsen,  nnd  ihre  che- 
mlache  und  kalorimetrische  Unter- 
R  n  c  h  ti  n  g  von  Dr.  H.  Langbein.  Leiptig  1905, 

J.  A.  Barth.    \0  tM,  geb.  11 

Im  Anschluß  an  eine  karse  Besprechan|f  der 
Bieaaitoffe,  ihrer  ehratieehea  aad  kalorimetrischen 
ÜBtanachnng  sowie  des  Heiiwertes,  Verdampfongs- 
vectsa  aad  Winaepreisee  (d.  h.  des  Preisee  nr 
100000  W.'B.  in  Pfennigen)  verfiffentlicht  der  Ver- 
fasser zahlreiche  Tabellen  von  Brennst« ifTanalvson,  die 
in  seinem  Laboratorium  zu  NiederUibnitz  bei  Dresdea 
nach  den  lieechriebenen  Methoden  ausgeführt  worden 
sind,  nebst  Berechnung  des  Verdampfungswertes  und 
der  Verbrennangswämie.  Zar  Untersuchung  gelangten 
Brannkohlen,  Briketts,  Steinkohlen  nnd  Anthrazit. 
Da  es  an  cnverlissigem  analytischen  Material  zur  Be- 
BftailaBg  der  Breaaetaffs  cweeka  Terweadang  im 
Dampfkeenibatriebe  biaber  fehlt,  ao  fana  naa  die 
Beransgahe  der  umfangreichen  Analysentabellen  nur 
mit  Frenden  begrfißen.  OAar  Simmertbaeh. 


rschau. 


;  771«  Coal-fidtU  of  Great  Brüain  von  Professor 

*  EdwardHnll.   Ffinfte  Auflage,  472  S«itaB. 

I  London  1905,  Hagb  Rees,  Ltd.,  Fall 

I  Mall,  S.W.    Geb.  sh  14/—  net. 

I         Der  Verfasser,  ehemals  Direktor  der  Geologischen 
I  Landesanstalt  von  Irland,  bespricht  zuvörderst  in  iwei 
Abschnitten  auf  292  Seiten  diepalilontologischen  aad 

Eeologisehea  VerhUtnlsse  der  Kohlenlager  voa  OroB- 
ritauiiea  aad  Irland,  wobei  sagleieh  dte  aeaeoteD 
I  Feststellungen  der  Königlichen  Komaission  nr  Unter- 
siichnng  d«r  britischen  Kohlenvorräte  (IDOI),  deren 
Mitglied  der  Verfasser  war,  Berücksichtigung  gefunden 
haben.  So  sehr  dieser  I  I  1  ^  Baches  wegen  seiner 
Ausführlichkeit  and  klaren,  übersichtlichen  Darstellung 
hervorgehoben  za  werden  verdient,  so  wenig  befriedi- 
gen in  dieser  Hinsicht  die  nächstfolgenden  drei  Ab- 
schaltta,  tvelche  die  Kohlenvorkommen  des  Übrigen 
Earopa  towie  Asiens ,  Anstraliens,  Afrilus  and 
Amerikas  betpreehea.  Das  SaarbrBeker  Kobleafeld 
wird  hier  „aas  größte  nnd  wichtigste  Kohleafsld 
Westenropas»   genannt,   die   Kohlenlager  Bdhneas 
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werden  swiRchen  denen  vom  Piesberg  und  vom  Deister 
beschrieben,  und  die  kanadisoheu  Kohlenfelder  vom 
SMkatsi'hawan  River  (Fort  Edmonton)  und  vom  Red 
Deer  Kiver  finden  »ich  unter  dor  Lbersclirift  , Ver- 
einigt« Staaten  von  Amerika",  desgleichen  die  Vor- 
kommen aaf  Vancoaver  Island!  Die  neuere  Pach- 
Uteratar  des  Auslandes  ist  den  V«iÜMMr  fast  günzlicli 
mbdtMnt,  jedenfalls  aber  hat  er  ri«  nidit  beoattt  Ftr 
Bonma  di«Bt  da  QoeUa  <lie  LittMttt  wa.  1886  bb  1871. 
Abiobnftt  VI  mtliiU  ttetlrtiteti«  Hittvilmgvn  fib«r  dia 
Produktion  vnn  Brennstoffen  anter  besonderer  Be- 
toniint'  dp«  ensflisrhen  Außenhandels.  Sodann  wird 
(ii'.'  KriLLV'  Ti-utVn L'renze  erörtert,  und  das  ?  mIii!'i- 
kapitel  behandelt  die  physiicalische  (ieologie  der 
britischen  Steinkohlenvorkommen  sowie  die  Stein- 
kohlen Vorräte  des  kontinentalen  Europa.  Hierbei 
wird  wegen  Unkenntnis  der  neueren  Literatur  ein 
völlig  veraUdos  Bild  diM  eanmiiMbett  Kohtannifib- 
tems  gegebaa*  (kkar  StmmtrtbtdL 


L^aäm  der  Meehanüdien  TeehtwlogU  Ton  Al- 
brecht TOD  Ihering,  Regiernngsrat  nod 
Mitglied  des  Kaiserlichen  Patentaiuls.  TT.  vSllig 
amgearbeilete  und  vermährte  Auflage.  Mit 
349  Abbildonfen.  I«lpsig  190K,  J.  J.  W«ber. 
Geb.  4.#. 

Der  Verfasser  leitet  die  Mechanische  Teohoologie 
durch  eine  geraeinfaßliche  Besprechung  der  teebaiseb 
wiebtintaa  BohaalairkliaB  eis.  Bai  aiaar  apitaraa 
NauuifUtfa  wIm  aa  vorzmiehan,  die  baframdand« 
Formel  F«0»  für  Mangneteisenstein  dnrnh  FejDj  zo 
ersetzen.  Die  Formel  für  Brauneisenstein  ist  Fei  0» 
Qud  nicht  H«Fe«0».  Das  II.  Kapitel  behandelt  iIh^ 
Verarbeiton^  lier  Metalle  in  eingehender  und  tiber- 
«iohtlicher  Weise.  Besonderes  Interesse  für  den  F.iaen- 
hattenmann  hat  das  III.  Ki^titel,  das  die  Herstellung 
des  Walzeisens,  des  Drabtaa,  dar  Drahtseile  sowie  das 
OieOen,  Ziaban  und  Prataan  von  Röhren  nad  famar 
dia  Nagelfabfikatfott  an  Hand  gaaignater  lEatdimnigan 
sntreffead  vor  Aaren  Tdhrt  Dia  Wito  Kapital  brioft 
die  Bearbeitung  des  Heise«. 

Der  Leitfaden  wird  nicht  nur  vorn  Sludierenden, 
aoadern  auch  vom  Praktiker  gern  in  die  Hand  ge- 
mmmiDB.  wardaa.  Oafesp  AtoMMiwhKih. 


Die  Schule  de*   Wfrk:-  i  ; mache r.-t  und  d^m  Härten 

<U»  Stahles.  Von  Friedrich  ScbiJu.  Ver- 
lag von  6.  SehSn,  Gdppiogen.    Pr«ii  1 

Der  Titel  des  Warfcaa  daakl  lieh  nicht  ganz  mit 
dem  Inhalt,  denn  latftarar  basiabt  tieh  eben  nur  auf 
das  Härtao  «od  niebt  aocb  tut  dia  Anfertigung  der 
Werkzeuge  kann  alxo  nicht  gut  eine  „Schule  des  Werk- 
mtigmachetis"  genannt  werden.  Aber  da<i  Härten,  ein 
Iiekanntlioli  tiherau«*  wesentliclier  Teil  der  .\ nfertii;uu)<, 
winl  in  rine  sehr  einpehenden  und  dem  l'niktiker  leicht 
verständlichen  Weise  behandelt.  —  So  wertvoll  die  vielen 
in  dem  Werkchen  enthaltenen  praktischen  Wiuke  sind, 
80  wenig  kann  ich  mich  mit  der  wissenschaftlichen 
Seite  einverstanden  erklären,  namentlich,  sobald  es 
aicb  au  Rezepte  handelt  Der  Herr  Verfasser  führt 
aalbil  «n,  daß  die  aDaataeha  Warkmeiatariaitug* 
dannf  aafmerkiam  naebe,  daß  gnta  Ledarbolila  rar 
nicht  über  20  Pf^'.  ilaä  Kilt>i,'rairiui  hessere  DienKte 
leiste,  als  die  sogenannten  ..l>esten  Verstiüilun^srnittel-*. 
Und  Wenn  man  hierzri  das  vurzütjliche  (jelbe  Blut- 
laupensalz,  nuch  wohl  Tran  füt,'t,  kann  man  sich  alle 
<lie    teuren    .Mixturen,    deren  Btst;indteile    iiiidst  nicht 

den  geringsten  wiiaenschaftlichen  Uintergrond  baban, 
•pano.  <—  Aitah  dl«  Badaotaag  dea  ObarbitiaM  itt 


:  nicht  klargestellt.    Die  Folgen  de>;  m  nahe  getretenen 

;  Schmelzpunktes  laH»ien  sich  ganz  gewiß  niobt  dwob 

J  Chinarinde,  Salpeter  und  Kochsalz  aufheben.* 

I    HtitdM. 

Der  Fabrikbetrieb.    Praktische  Anlaitaogea  sor 
Anlag«  nnil  V«rw*ltiiag  ▼•n  ICatdUaanflabriimi 

nnd  Ähnlichen  Betriebeo  sowie  Kalkalation  und 
Lobaverrecbnuog.  Vod  Albert  Ballewaki. 
Berlin  1905,  Verlag  von  Jaltna  Springer. 
5      geb*  6 

Das  vorliaganda  Bach  behandelt  im  Hauptthema 
nnd  in  den  vielen  Unterthemen  Kapitel,  die  kaum 
einer  eingehenden  Betrachtang  an  technischen  Schulen 
unterzogen  werden,  wenn  sie  überhaapt  Gegenstand 
besonderen  Vortrag»  sind.  Manches  Thema  hat  ja 
auch  eine  direkt  praktische  Bedeutung  nicht,  und  eine 
Beschäftigung  hiermit  wird  zumeist  als  Liebhabtni  be- 
trachtet ;  andere  Kapitel  sind  jedoch  von  hervorragen- 
der  Bedeutung  für  die  Praxis  und  sollten  deswegen 
wobl  vaa  ItuantaiwaB,  dia  adtteo  in  Batriaba  atahan, 
!  niobt  aabaaentatblalbaD  nd  ataaa  beaanderea  fltndiama 

gewürdigt  werden ;  denn  selbst  höchst  wichtige  Kapitel, 
'  wie  z.  B.  die  Kalkalation,  werden  noch  recht  arg  ver- 
nachlässi^-i  u-ul  lassen  vielfach  Klarheit  nml  uii  tho- 
dische  Behandlung  vermissen.  Die  SchwieriEkeit,  ein 
Buch  fiber  all  diese  vor  allem  praktisch  höchst  wich- 
tigen Kapitel  zu  schreiben,  ist  nicht  zu  verkennen,  sie 
beruht  darin,  daß  sowohl  die  kaufmännische  als  auch 
die  tacbaiaebe  nad  dia  Varwaltaagatltigkeit  bMflsk» 
sicbtigt  werden  ailiaaa,  nad  daß  die  Träger  diaaar 
Tätigkeiten  eine  außerordentlich  verschieoene  Vor- 
I  bildung  besitzen.  Der  Ingenieur,  der  dos  vorliegende 
Bach  liest,  wird  recht  viel  SelbutverKtiindliches  finden, 
weniger  wird  dies  vielleicht  bei  dem  Kaufmann  ani 
dem  Verwaltungshearaten  der  Fall  sein.  .ledoch  scheint 
mir  der  große  Zug  dei*  Buches  zu  fehlen,  manches 
SelbstverslÄndliche  hätte  fortfallen,  ntaaahes  hätte 
kfinar  ge&Bt  werden  können.  Da«,  «aa  alle  Laaar 
vanttiaam  wardea,  alnd  positive  VorschtSga  flbar 
die  anr  Erörterung  gelangenden  Methoden.  £■  iat 
kaum  jemandem  damit  gedient,  wenn  alle  Mögliebkeiten 
und  bventaalitäten,  wie  man  eine  Sache  anpacken 
kann,  kritiklos  aufgezählt  werden,  um  Bchließlich 
keine  andere  Quintessenz  als  Kndin  teü  z  i  wissen,  aU  daß 
sich  im  übrigen  Bestimmt««  über  Wert  und  Unwert 
einer  Methode  nicht  sagen  lasse.  Dabei  leidet  das 
'  Bneh  auch  daran,  daß  (Ter  Verfasser  sich  nicht  kurz 
.  und  präzis  auszudrücken  versteht,  auch  bleibt  er 
maiat  aof  dar  Obecfllcba  and  veniaidat  ea  durch - 
aebnitflieh,  tiefer  in  den  Stoff  einndringen.  Häufig 
sind  f'R  tiur  Aufziihlungen  iler  üblichen  Mefhitden  ohne 
besondere  Stelltingnalmie  oiier  höchst  ailgeaiein  ge- 
haltene,  selbstverstandliclie  Betrachtungen  ohne  Unter- 
ttctieiduQg  von  Wesentlichem  und  Unwesentlichem. 
Jedenfalls  sind  fast  alle  diese  Themen  schon  ander- 
wärts weitaus  kürzer  und  dennoch  ergiebiger  behandelt 
worden.  Daß  der  Verfasser  auf  jegliche  literarischen 
Hinweiae  varaiobtet  nad  aa  naterlaaaen  hat,  die  in 
Zaitaebriflaa,  Braaeblna  aad  BVebaia,  aaeh  daaaa  daa 
Auslandes,  varttreat  tn  fladeadea  Abbandlungen  be- 
treffend Fabrikbetrieb  nnd  Shnliehe  Themen  in  seinem 
Bache  zu  verarbeiten  und  zu.  verwerten,  ist  sehr  Zü 
bedauern.  Ks  finden  sich  auch  so  manche  nicht  ganz 
einwandfreie  u  1  ^  icfe  Urteile,  wie  /..  B.  über  Ar- 
beitszeit, Lohnfrage,  Amerikanische  Buchflihrung  usw. 
Es  werden  deswi^gen  die  Ingenieam,  die  tiefer  in  dieae 
i  Materie  eindringen  wollen,  etwa  nn  ainea  vorbaadanaa 
I  Betoieb  in  rafonnierea  ader  neu  n  organiaienn,  oder 

I  *  Vergleiche  den  Aufsatz  in  der  heutigen  Nummer 
I  ^aa  Vattdarbea  daa  StaUaa  im  Fenar*. 
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die  eine  Fabrik  darch  nnd  darcb  modern  einrichten 
wollen,  ninht  na*  du  fladen,  was  sie  laeheo;  hin- 
gegen  im  Fabnkb«triBt>  tttigrä  Kaaflesten,  Verwd- 
TUDgebeamten  und  Ingenieoren,  die  eich  noch  nicht 
mit  den  in  dietem  Bach«  behandelten  Frames  be- 
schäftigt haben,  wird  das  Werk  niMIlljgftWJia  An- 
regungen und  Aafschiücse  geben. 

Enul  Wtrnmr, 


Die  Wfrk-:(  ti(ji>uisrhitu  n.  Vuu  Her  man  Q  Fischer, 
Gpheimer  Regieriingsrat  und  Profesaor  an  der 
K.  Techn.  Hochschule  zu  Hannover.  I.  Band: 
Die  MetaUbearbeitangsmAschiDen.  Zweite  Ver- 
sehrte irad  verbeteerte  Aaflage.  Berlin  1906, 
.Tnlins  Spring'er.    Preis  \T\  H. 

Wi-lcho  Vielseitigkeit  and  welchen  Umfang  die 
teoliBifichen  Wissenschaften  einnehmen,  das  ersieht 
iiiaa  am  betten  an«  den  vielen  diokleimeen  Binden, 
die  Ten  den  enadnen  SperialgelneteB  der  Teefanilt 

handeln.  Vergleicht  man  die  in  solchen  Bächern  vor- 
handene Fülle  des  Stoffes,  die  Menge  angesammelter 
Erfahrungen  mit  der  für  ein  vorscliriftsmaüijjes  Stu- 
dium angesetztem  Zeit,  su  ist  ersiclitlirli,  diiß  neben 
den  durch  \'ortriipe  gebi/tenen  (ieleifenheiten,  sich 
techoische«  Wissen  and  Können  <a  eigen  machen, 
noeh  andere  MSgUehkeiten  gegeben  sein  müssen, 
namentlioh  wenn  ea  gilt,  ein  epeiieUea  Qebiet  der 
Teehnilc  n  bebemcben,  oder  wenn  man  apiter  im 
Laufe  seiner  Ingenienrtätigkeit  gezwungen  wird,  sich 
eingehender  mit  einem  der  vielen  Sondergebiete  be- 
schäftigen zu  müssen.  Diese  M(igli';'hkeiten  sind  neben 
vielen  Sonder-Zeitschriften  durch  trnte  Kürher  geboten. 
Während  die  ersteren  den  Ingenieur  immer  auf  dem 
laufenden  halten  und  das  N«ueKto  bringen,  haben 
Bficher  den  großen  Vorzug,  daß  !<ie  in  abgeschlossener 
nnd  in  fortedireitend  dedwctiver  Weise  ein  beetimmtes 
Gebiet  der  Tecbnik  bdiandeln  and  dadnrcb  in  viel 
besserem  Maße  die  Möglichkeit  geben,  grundlegende 
Stadien  machen  zu  können.  Der  Werksengmaschinen- 
bau  gehört  wohl  dun  hsrlmittlii  h  7.u  den  technischen 
Fichem,  bei  denen  man  sich  eingehende  Kenntnisse 
nur  durch  Selbststndium  verschaffen  kann.  Es  ist  des- 
wegen das  Buch  von  Fischer  sicherlich  von  vielen 
Seiten  mit  Freuden  begrüßt  worden;  es  darf  auch 
allen  Stndieranden  nnd  Ingeniearen  «ebr  empfohlen 
weiden,  da  du  Werk  Nwobl  die  Onndlagen  nnd 
Eonstraktionseinzelheiten  des  Werkzeugmaschinenbaues 
in  eingehender  Weise  behandelt,  als  auch  Ansfiihrungs- 
beispiele  in  reichlicher  Anzahl  Aufnahme  gefunden 
haben.  .Auch  den  nenesten  Erscheinnnjren  auf  dem 
(lebiete  des  Werkzeugmaschinenbaues  ist  reichlieh 
Rechnung  getragen,  etu^teilt  dadurch,  daß  der 
Verfasser  neuere  Zeiehnongen  von  Werkzeugmaschinen- 
fabriben  bringU  Mdeiaeits,  daft  er  viele  litereneebe 
Hinweiae  gibt  Btwat  eingebender  bitte  der  elektrioebe 
Antrieb  behandelt  werden  können,  der  sich  immer 
mehr  nnd  mehr  und  gerade  bei  den  Werkzengmaachinen 
einführt  nnd  als  vorteilhaft  erweist.  Das  Buch,  das 
nach  jeder  Hinsicht  vornehm  ausgestattet  ist,  liegt  in 
zweiter,  vermehrter  nnd  verbesserter  Auflage  vor;  das 

iat  bei  großen  nad  amfangreichen  WerkM  nach  alt 
eine  eebr  gnte  Bmpfddnng  entneehev.         JBT.  W, 


„Eine  Stunde  im  Kaiterlichen  Patentamt."  Auf 
Orund  eigener  Tftttgkeit  dargestellt  von 
IL  Fiedler,  früher  Ingenieur  im  KaUer- 
Hchen  Patentamt.  Berlin  1905,  Druck  und 
Verlag  von  Mescli  »Si  Licht«nfeld.  Preis  0,50  «/4f. 

Der  Verfaaser  skizziert  in  überaus  anregender  und 
belehrender  Weise  den  Gang,  den  eine  Erfindung  von 
der  Bnnidinng  der  Patontamneidnng  an  bis  nr 


Patenterteilung  machen  muß.  Er  gibt  dabei  mannig- 
facbe  gute  Winke  und  interessante  Aufsoblftaae  Aber 
die  ntigkelt  des  Kaiserlichen  Patentamtee.  In  iwei 
kürzeren  Kapiteln  bebandeU  der  YerCMaer  noch  den 
Gebrancbsmusterschnts  nnd  das  Wareneeiohengesets. 
Den  Schluß  bildet  die  Erörterung  der  Frage:  „Bietet 
die  Pariser  Union  dem  Erfinder  in  der  Tat  einen 
wirksamen  Scinr,  g-'g^n  die  Ausbeutung  seiner  Er- 
finduni:  im  Auslaodet'''  Das  Scbriftohen  darf  jedem, 
der  mit  Patenten  nnd  dem  Pttentamte  an  tun  hat, 
empfoblea  werden.  E,  W. 


Schimpff,  Gnstav,  Regiernngsbannieister: 
I  Träger-Tabelle.  Zusammenstclluog  der  Haapt- 
I  werte  der  von  deutschen  Walzwerken  hei'» 
gestelllen  J-  und  Eisen.  Nebst  einem  An- 
hange: Dte  englischen  nnd  amerikanischen 
Normalprefila.  Htneliaii  and  Berlin  1905» 
R.  Oldenboni^.    Kart.  3  ^U, 

Oer  Verlaiiar  Teneiobnet  in  seiner  TabeUe,  soweit 
er  die  erferdeilieben  ünteriagsn  von  den  bemligten 

Firmen  hat  erhalten  können ,   außer  den  ztir/eit  in 
Deutschland  gewalzten  Nonnalprolilen  auch  alle  übnVea 
vorhandenen  abweichenden  \-  nnd  (^-  Hisen  untt- r  ^-r- 
naner  Angabe  ihrer  Benennung  und  der  Walzwerke, 
die  sie  liefern.    Der  Anhang  enthält,  wie  schon  im 
Titel  ansgedrückt  ist,  eine  Zusammenstellung  der  eng- 
liseben  nnd  amerikanischen  Normalprofile,  und  awar 
erstere  nach  der  offiaiellen  VerSlfentliehnng  den  En- 
gineering Standards  Gommittee  von  1901,  letztere  nach 
dem  ?i)i  ket  Coinpanion  der  Carnegie  Steel  Co.  von 
I  1900.    Das  Buch  soll  Eisenkonitruktouren  und  Briicken- 
'  baueri)    Ii  Killen,  wo  sie  mit  den  deutschen  \ormal- 
:  profilon  nicht  auskommen  zu  könneu  glauben,  di«  Ans- 
'  w^l  des  günstigsten  Querschnitts  unter  den  übrigen 
Mustern  dadurch  erleichtem,  daß  es  teitranbendee 
Maebaeblagen  in  den  zahlreichen  Profilheften  der  ein* 
salnOB  Werke  libearlUlssig  macht 

Frxi.tchrift  des  Königlich  PreußiseJien  StatiaUachen 
Bureaus  zur  Jahrhundertfeier  seines  Bestdtens. 
Erster  Teil,  herausgegeben  von  E.  Blenek» 
Präsident:  Das  Königliche  Statistische  Rnreau 
im  ersten  Jahrhundenseines  Bestehens.  Zweiter 
T«a,  b«M>beitei  Im  Statl«tii«hen  Bwmm:  Ta- 
'      bellen  nnd  rbersicliteD  znm  St-atistischen  Atlas 
I     f&T  den  Preubischen  Staat    Dritter  Teil,  be- 
I     arbeitet  in  Statiitifl«beD  Bnreft«:  Statistlielier 
I      Atlas   für   den   Preußischen  Staat.    In  zwei 
Hochquart-bände,  die  nicht  getrennt  abgegeben 
werden,  elegant  gebunden  60  «M,  Vnlng' 
des   Königlichen   Statistischen  l4nideaMitar 
Berlin  SW.,  Lindenstraße  28. 

!         Wer  glaubt,  dali  die  Statistik  ein«  trockene  Wissen- 
t  eehaft  sei,  mit  der  zu  beschäftigen  sich  nicht  verlohne, 
den  möge  die  vorliegende  vornehm  aasgestattete  Fest- 
sebrift  einea  Beseeran  belebten.   Sie  bietet  sowohl 
{  durch  die  Fülle  de«  statistischen  Uateriala  nnd  die 
I  Art  seiner  VerarbBitun|;  als  aneb  durch  die  Betracb- 
tnng  des  Stoffes  an  sich  so  viel  Interessantes  nml 
Lehrreiches,  dafl  jeder,  der  Sinn  für  die  soziale,  kultu- 
relle und  wirtschaftliche  Entwickhing  des  Preußischen 
Staates  besitzt,  mit  wirklichem  Vergnügen  mch  in  den 
reichen  Inhalt  des  Werkes  veniefen  maß.  Obwohl 
geistigse  JSigentnm  einer  langen  Beihe  von  Mitarbeiten, 
itellt  ee  aieb  deeb  als  ein  einbeülidieB  Qaaaea  dar 
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und  legt  zagleich  ein  glänzendes  ZeugniH  ab  von  dem  | 
wiMenichufdichen  Ernste  der  Leiter  dex   Königlich  | 
Prraßischen  Statistigchen  Baretus  and  dem  ltl6^|iM, 
wenn  toeh  stillen  Wirken  Miacr  Beamten. 

Im  ersten  Teile,  der  den  Ingjibrigen  Präsidenten 
dw  fiwcMOi,  0«h.  Obtn«dkna«Mk  BfaiMk,  aam  Yut- 
fuMr  list,  wird,  naek  «nnttaamii  RMMuteagMi  Vbir 
die  Anfäni^ß  der  brandenbnrgisch-prenfiisehen  Statistik 
fiberh&upt,  zunichst  mit  karten  Worten  dH  Werden 
und  Waihsen  des  Institots  geschildert;  in  schwerer 
Zeit  von  Friedrich  Wilhelm  III.  zum  Dasein  berufen, 
ist  es  allmählich  za  einem  Vcrwaltangskörper  ange- 
wachsen, der  heute  nach  hundertjährigem  Bestehen 
insgesamt  82  Beamte  amfaßt  Der  nilchSte  Abschnitt 
behaiid«lt  daa  Axbaitagebiet  des  Bnreasa,  das  seit  j 
1879  iiebea  daa  baeonderen  statistischea  Bedflrf- 
niiaen  des  engeren  preofiischen  Vaterlandes  aaeh  die 
Forderungen  der  Reichsstatistik  zn  erfBlIen  hat.  Der 
folgende  Haupttei!  ile!<  ersten  Bandes  verbreitet  sich 
«ineehend  Uber  die  einzelnen  statistisehen  Arbeiten 
and  bildet  damit  zagleich  die  Erläaterang  zu  den 
«Übersichten  und  Tabellen"  des  sweiten  Bandes,  ' 
die  wiedenm  in  anschanlicbster  Weise  durch  die 
klaren,  manchmal  recht  buntscheckigen  Tafeln  des 
dritten  Bandes  illustriert  werden.  Alles  aolkulhlen, 
waa  hier  barichtaod,  lahlaMiflig  nnd  kwtocnfliiseh 
geboten  wird,  erlaabt  nna  der  Banm  nient  Wir 
müssen  nach  dieser  Richtnng  hin  auf  das  Werk  selbst 
verweisen  nnd  uns  darauf  beschränken,  nur  einige  der 
▼iaien  Statistiken  hervorzuheben :  Stand  und  Bewegung 
der  Bevölkerung  (mit  genauer  Darstellung  der  letzten 
Volkszählung),  UnglUcksf&lle,  Bemfs-  nnd  Betriebs- 
aählung,  Damjpfkaaael  and  Dampfmaschinen,  Eisen- 
bahnen, A^anavamiitUnBg,  Omndei|^ntams-,  Woh- 
BnngB-wiig>nrTMhllt«iMa,ArbaitaAoloBiaB,Akti<B- 
geselliehiflaa  ww.  Im  SHainiB«BhiBg  batradhlat 
ergibt  das  Material  für  die  Industrie  and  die  in- 
dustrielle Bevölkerung  Preußens  ein  erfrenliehea  Bild. 
Außerdem  wirft  gerade  dieser  Teil  des  Werkes  die 
interessantesten  Streiflichter  auf  die  Tätigkeit  des 
Sttlialikan.  Bima  Beiahveibnaf  dar  illgaiMiieii  Oa* 


schäftsverwaltun^  des  Bureaus  schließt  den  Abschnitt. 
Die  letzten  Kapitel  des  Teitbandes  behandeln  noch 
die  Neben-Einrichtun>,'Rn  des  Bureaus,  seine  Hilfs- 
mittel und  seine  V'erltii:;^t.ittgkeit,  sowie  endlich  die 
Personalverhältnisse  und  las  Dienstgebäude,  Angibai, 
dia  doreh  Terachiadaaa  Aalami  an^nat  werden. 

Allea  in  aUan  Uk  üa  raataeMÜI  aia  präohtigaa 
Werk,  wenngleich  die  DarataUvng  hin  nnd  wieder  an 
einer  gewissen  Breite  des  Satsbanes  noch  arkannaB 
läßt,  wie  schwierig  es  gewesen  sein  muB,  für  dn 
spröden  Stoff  eine  gefällige  Form  sa  finden. 


Eingegangene  Bücher: 
Postltitkarte ,  bearbeitet  im  Kursburean  des  Reichs- 
Poatamta.  UaßaUb  1  :  450  UOU.  1 1  Blatter. 
AmfBffobai  Im  MbI  1905.  Btilia  W.  86, 
Potsdameratraße  110,  Berliner  Lithographi- 
aehea  loatitot,  Jolina  Hoaer.  Jeden  Blatt  in 
ümaehltg  0,60  Jt. 

Kliinghaus,  0.:  Tafdn  zur  schnellen  Bf 
Minxmung  der  irichtigften  Verhältnisse  beim  Be- 
rechnen von  Ventüationsanlagen  für  Bergwerke. 
Zweite  Auflage.  Eiien  1905,  Qt,  D.  BMdaker. 

Geb.  < 

Schnitze,  G.  A.:  Theorit  und  Fraxit  tUr 
Feuerungt-KontroUe  in  lei<M  vtnfändH^tr  Dof 
Stellung.  Hit  56  Textabbildungen,  vielen 
Tabellen  und  1  Tafel.  Berlin  W.  1905, 
Polytechnische  Buchhandlung.  5      geb.  6  «4. 

Wild»fl  DtOffTtmuif  M$id  FUkkemmu§r  ran 

schnellen  nnd  genaaen  Ausmessen  beliebig 
begrenzter  Flftchen,  Dampfdiagramme  aaw. 
Ifik  OelurandiMBweiaang.  Euiaovmr  1905| 
G«to«dflr  Jtaeoka.  9  ««. 


Industrielle  Buidscliaa. 


AktlengeaellBchaft  für  Hllttenbetrieb,  Heiderich.  | 

Am  S9.  Dezember  1904  wurde  der  dritte  Hoch- 
ahm  aar  Berstellang  von  Ferro-Maogan  in  Betrieb 
genommen«  Daa  Hechofanwark  ist  nnainehr  in  der 
Hanptsache  so  weit  aaagalwnl,  daß  drei  Ofen  gleich- 
zeitig betrieben  werden  kSnnen  nnd  swei  Ofen  in 
Reserve  stehen.  Während  des  ganzen  Beriebtsjahree 
wurden  zwei  Hochöfen  dauernd  betrieben.  Die  Er- 
zeugung betrut^  1157Hf>it  gleich  398,3  t  täglich,  der 
Versand  184 4'.^  [.  dii.  n  fnr  Kechnuiig  der  Gewerk- 
schaft DeoUcher  Kaiser  und  Thyssen  Ä  Co.  61 5S3  t 
und  für  die  des  Boheisen-Syndikats  78889  t.  An 
Ziegelsteinen  wirden  im  Berichtsjahr  7447860  Stück 
hergeatallt  und  gröBtanteila  abgesetst  Die  Herstellong 
Ton  LahaataiBan  wird  infltue  daa  Yarkanh  eines 
groSen    Oaltndaa  an  die  madlaehaft  fir  Teer- 

verwertnng  m.  b.  H.  Meiderich  demnächst  eingestellt 
werden  mtissen,  weshalb  der  Bericht  bei  der  dauernd 
guten  Nachfrage  nach  Ziegelsteinen  im  Bezirk  der 
<jesellBchaft  empfiehlt,  Steine  aas  Hochofenschlacke 
anzufertigen.  Bei  den  Rheinischen  Kalksteinwerken 
G.  m.  b.  H.  Wülfrath  ist  die  Gesellschaft  mit  einem 
viertel  Anteil  beteiligt;  diesem  Unternehmen  ist  in- 
swiaehan  die  Aktiangaaallaehaft  Fziadriob  £rapp-£asan 


ebenfalls  mit  einem  viertel   .\ntf'il   beigotreten,  wo- 
durch dasselbe  einen  volleren  Umfang  angenommen  hat, 
als  ursprünglich  beabsichtigt  war.    Es  sind  von  Jedem 
der  Beteiligten  (Friedrich  Krupp,  Schalker  Gmben- 
and  Httttenverein,  Gawarkaehaft  Dentscher  Kaiser  nnd 
Aktienneellsehafk  fIr  Htttanbetrieb  Meiderieb)  bfo 
Mitte  £esesJahrea  im  gansen  SOOQOOwf  einiiiahk«. 
Mit  dem  Versand  von  Kalkstein,  der  üi  TorilgUeher 
Beschaffenheit  ansteht,  leicht  za  gewinnen  ist  und 
eine  billige   Fracht  nach   den  Vertirauchsorten  hat, 
wird  vorauasiciitlir-h   in   einigen   Monaten  begonnen 
werden.    Nach  438 689  UV  Abschreibungen  ergibt  sich 
ein  Reingewinn  von  286466 uf,  von  dem  ll778i>C 
der  sesetslicben  Bfleklage  zugeführt  werden,  während 
die  Hauptversammlung  den  Best  von  898688 anf 
den  Aning  der  Verwaltang  der  EMinmiga-  nnd 
Emenerangaraehnung  überwna.   Li  dar  erdenfliehen 
Haaptversammlang  vom  29.  Juni  wurde  der  AbschloB 
für  1SA)4  genehmigt  nnd  ferner  hinsichtlich  der  in 
Aussicht  genommenen  Neuanlagcn  beschlossen,  den 
j  Aushau   des    Oichtplateaus   zwecks   Verbindung  des 
l   Hochofenwerks   mit  der  Kokerei  auf  Srhiidit  IV  der 
Gewerkschaft  Dentscher  Kaiser    vorzunehmen,  den 
schon  früher  beschlossenen  Bau  einer  Eiseogiafiarei 
an  rartagnn,  die  Enreitemng  dar  fioebofaniage  awedca 


.  kj  ^  i  y  Google 


gieichieitiKer  Bctreibnof;  tob  vier  Hocliöfen  vorza> 
beraiten,  den  Bau  einer  Zementfabrik  den  Erw&guneen 
de«  VoraU&des  and  de*  Anfsicbtsrats  anheimnBteflen 
ud  «fatiM  WohnliiiiMr  n  binaB.  Zur  AatAhrang 
der  NMbiHit«*  md  m  di«  von  wHgn  AMobItcb 
itegebenen  Torschüsse,  die  sich  nach  dem  Abschluß  auf 
8,6  MilHonfMi  H&rk  belaafen,  lam  Teil  zarttcksosahlen, 
wurde  1>  h  Mosten,  das  Aktienkapital  von  1 50()  (XK) 
durch  A  i^t  iibe  von  drei  Millionen  Mark  ab  1.  Januar 
di  v  idciidenberechtigterneaer  Aktien  anf45O0OO0^ 
la  erhöhen  und  eine  Anleihe  bis  n  10  Millionen 
Mark  MfeuahaiM. 


BiMi-  «ad  HUhlwerk  Bethlea  •  FalT«  A.««., 
Schwleatoehlowltii. 

Kach  dem  Oeschäflsbericht  ftr  daa  Jahr  1904 
tiaCnrto  dar  £iaaBerab«|lma  »816  t  BraaaeiMaan. 
▼ob  daa  TavliaBdaBaB  drai  HodiSto  itaDdaB  aar  iwei 

in  Fener,  dieselben  erzeugten  62020  t  Roheisen.  In 
der  Koksanstalt  worden  21484  t  in  Appoltöfen  und 
64060  t  in  Ottoöfen  liergcstellt.  Hiervon  wurde  der 
erößte  Teil  in  den  eigenen  Retriuben  verarbeitet,  der 
klirinere  Teil  verkauft.  Dag  Stahlwerk  lieferte  24  44B  t 
Üt&hlmateiial,  das  Stabeisenwaltwerk  15549  t  Roh- 
schienen und  Zwischenprodukte,  und  SO  630  t  Fertig- 
antdnkte.  In  dem  Röhrenwalswerk  worden  4288  t 
tarehren,  2124  t  SiederShren  und  184  t  Fittiags  her- 
tartalU:  die  MaaahiBiaftJ>rik  pradaaierto  8180 1  Ouß- 
waiaa.  Der  JahreaatasatiVetmgnBdTSTVOOO  Ulf  gegen 
6796000  im  Vorjahr.  Der  11  n  '-nhuß  stellt  6ieh 
nach  410217.44  AbschreibucL'»'!!  mit  644,76 
wiivon  2f}iU>ij^)  ,  als  4  •/»  Di^i'l <-'"'■*■  'i-'-^c^i  Ii  uitf".  und 
10829,76       auf  neaa  Reeluinng  vorgetragen  werden. 


Umb*  «Bi  StoUwerk  Hoeach,  AkUBBgMallacimfl 

in  Dortmund. 

Der  Abschluß  für  das  Jahr  1804,05  weist  einen 
RohgMrfBtt  v«a  4763  801  UV  (i.  V.  6176682  JC)  aus. 
Hiarraa  vardaB  aatar  Anwaadaag  dar  biaiiac  übUohea 


prozentualen  Sätie  2  030  203  i2ljn.>H.#)  tu  den 
regelmäßigen  Abschreibuneen,  400 Oim  .  <«'  (SöOOOQul') 
sn  Abbucnnngen  wegen  Verleffung  nud  Beseit^aaig 

and  100000  Ulf  (200000  aar  aaflaraiilaBtiidiaB  Ab- 
schreibung auf  die  Beteiligung  bei  der  Gewerkschaft 

f  Reichsland  verwendet  Der  am  26.  Oktober  dieses 
Jahres  stattfindenden  Hauptversamnilnng  soll  vorge- 
scbla/^en  werden,  aus  dem  verfBgbaren  Reiagewinn  von 
2  2äB  597,^  (2  758  738  ut)  eine  Dividende  von  12  >* 
mit  itiOOOOO  Jt  (wie  im  Vorjahre)  zu  verteilen, 
200000  v4f  (0  JK)  einem  in  budenden  Dividendea- 
Ergiaaaacabaataad  sowie  100000  uv  (76000  ^)  der 
BeamtaB'YaiaontBBfikasse  anzuweisen.  Der  nach  Abaag 
dar  aatBoamalfifBa  QawiaBaBtaUa  aMaaa  noab  var» 
Uaibrada  Baat  tMl  daa  VarlraM  aaf  aaaa  BaebaaBg 
angewiesen  werden,  der  sich  damit  auf  295  900 
<2*29f>9u*)  erhSht  Die  anläßlich  des  am  I.Oktober 
d,  J  atttindendrn  Austritt«  de.s  Hn;,  Itirckttir  l  ob 
eingetretenen  Änderungen  in  der  Verwaltung  des  Siahl- 
werks  Uoesch  sind  in  der  Weise  erfolgt,  dal5  Ur. 
Springornm  als  Generaldirektor  alleiniger  Vorstand 
bleibt,  während  die  HH.  kaufmännischer  Direkte 
Trowe,  Httttaadiraktar  PottgiaAar,  Bargwarkadinkter 
Ber^assesaor  a.  D.  Nladaralafai  BBd  kaaflaiBaiaabar 
Direktor  Robert  Tloesch  zu  stellvertretenden  Yorstduds- 
mitgliedern  ernannt  «ind.  Der  Abschluß  ergibt  gegen- 
über dem  Vorjahr  einen  Rückgang  de«  Kohgewinnes 
uro  412881  eine  Erscheinuni?,  ilie  in  der  Haupt- 
sache auf  die  nachteiligen  EiDwirl.iinije'i  lirs  Berg- 
arbeiter-Ansstandes  snrftckxofiihren  sein  dürft«.  Der 
hierdurch  hervorgerafaaa  Sdiaden  ist  sweifellos  noch 
gana  erheblich  grSßar  gaaraMB,  ala  das  in  dem  Rück- 
gang des  RohtreviBBaa  laai  Aatdraek  kommt,  dena 
garada  dia  großan  gamischten  Werke  haben  besondera 
•B^adlieh  unter  dem  Aasstande  zu  leiden  gehabt. 
Bei  dem  Stahlwerk  Hoesch  entstanden  Verl  i-ti  nicht 
nur  durch  den  Ausfall  ia  der  Förderung  um;  !u  Kalt- 
«ptxung  der  Kokerei,   sondern  auch  durch    i  e  Kin- 

I  «chräokuQg  dtis  Betriebs  in  den  Eisenwerken  und 
schließlich  durch  bSber«  Kosten  für  dta  aaai  Enal» 

I  aogakaoftaa  aogliaahaB  Kablan. 


Ter  eiliä  -  Nachrichten. 


Verein  «leuttoher  Eltenhüttenleiite. 

AMiairaaga«  lai  ntgHaiar-TaffaaiakBlB. 

Bingtl,  Carl,  Leipit;.  K;ii r Wilhelmutraße  7"- 
Drewitz,  \V.,  Dipl.-Üätten Ingenieur,  Betriebsleiter  der  j 

Federtrerlutätten  von  Fried.  Krapp  Akl-Qaa.,  Biaan- 

Rattenseheid,  Jnliaaatr.  6& 
GUmm.  WwMtt,  iBgaaiaar,  Wallar  a.  d.  Bahr,  Baig- 

straß«  3. 

Ortvtng,  Hmrmann,  Betriehsehef,  Bonod-NIdaad.  TAinn. 

Koller,  Carl,  Oberingenieur,  Stahlwerkschef  de»  Bor- 
•oder  Stahlwerks- Akt. -(res.,  Barczika,  Ungarn. 

JTtu/,  Wiihdm.  Oberingenieur,  Jaromeritz,  (>.  N.  W.  B.  , 

Muloctk,  OUOy  Betriebsdirektor  der  Poldibätte,  Tiegel-  | 
gaßälabUlbrik,  Kladno,  Böhmen. 

Schmidt,  P.,  Betriebsingenienr  der  Westfälischen  Stahl- 
werke, Boohnm,  HaUingerstraße  68. 

XtMrmikmf  Am!  i/«rMMMM,  lagaaiaax  dar  Kalkar  Wark- 
M^jgiaaaMaaa-Fahrik,  Biaoar,  Bdiaandiar  Ca., 


Nene  Mitglieder. 

• 

Amtmatm,  Cl»«nri,  I>ipl.*Iageniear  bei  der  Firna 
Paul  Safaaddl  it  Daagraa,  Taebaiaabaa  Baraaa» 

HannoTar. 

Jueko,  Hnnridk,  Regierungsbauführar  a.  D.,  Tdlbabar 
der  Firma  Dortmunder  Brtakanbaa  C.  H.  Jaab«, 
Dortmund,  Arndtatr.  19. 

Rguchowski,  Jan,  Ingenienr-Cliemiker.  Betriebsassistent 
im  Stahlwerke  der  Ostrowiecor  Hüttenwerke,  Ostri)- 
wiec,  Gouv.  Radorn,  Russ. -Polen. 

Schafer,   Direktor   des   Eisensteinbergwerks  Othello, 

Düsseldorf. 

SdtOakmiUf  U.,  Httttaaiwgaaiaar  oad  Chanikar,  (hrta- 
hoibBBfBhatta,  Obaikauaa  %  BkaiaL 

▼aratarbaa. 

DoaJM^AJf.,  Zivilingenieur,  Dfiaaaldorf,  KurfQrstenatr. 

Tmuim,  At^,  Ingenieur  honoraire  des  mines,  KgL 
Belgisahar  Konsul,  Generaldirektor  der  fier|^erkt- 
Oaaallaabafl  Oablbaiob,  Dablbaaek  b.  QalaaakirohaB. 


964   8Uhl  and  BiMn. 


VereinS'Naehriehten. 


S6.  Jahrg.  Nr.  16. 


Gustav  Hannesen  f. 


Gustav  Hannesen  wurde  geboren  am  30.  Jnni 
1871  zu  Rnhrort  nnd  besuchte  das  Realgym- 
nasinm  seiner  Vaterstadt  bis  znm  Jahre  1888. 
Dann  wandte  er  sich  der  Technik  zu,  indem  er 
zunächst  in  der  Maschinenfabrik  der  Firma  Otto 
Froriep   in  Rheydt  prak 
tisch  arbeitete  nnd  im  An- 
schluß   daran    von  1800 
bis    1892    die  machinen- 
technische  Fachklasse  der 
Gewerbeschule  zn  Härmen 
absolvierte.     Nachdem  er 
knrze  Zeit  in  der  König- 
lichen    Gewehrfabrik  zu 
Spandau  tätig  gewesen  war, 
trat  er  bei  der  Firma  Jul. 
Pintscb    in  Ffirstenwalde 
ein  als  Ingenieur  für  den 
Betrieb  und  die  Konstrak- 
tion von  Wassergasanlagen 
und  verblieb  dortselbst  bis 
Uitte    des    Jahres  1894. 
Von  diesem   Zeitpunkt  an 
war  er  in  Stellang  bei  der 
Firma  Thyssen  &  Cie.  in 
Mälheim    a.  d.  Rohr,  wo 
er  zuerst  die  neu  errich- 
tete   Wassergasanlage  in 
Betrieb  setzte  nnd  dann  die 
Leitung  des  Betriebes  der  Wassergas-Röhren- 
schweißerei   sowie    des    Wellrohr  -  Walzwerkes 
nnd  der  Blech -Fassonschmiede  übernahm.  An 
dem   stets  fortschreitenden  Ansbaa  dieser  Be- 
triebe hat  er  hervorragenden  Anteil  gehabt,  so 
daß,  als  im  vorigen  Jahre  die  Zasammenlegung 
der  erweiterten  Schweiß-  und  Preßbetriebe  er- 
folgte, er  zum  Oberingenienr  ernannt  wurde. 
Leider  wurde  diesem  noch  viel  versprechenden. 


hoffnungsvollen   Menschenleben   nnerwartet  ein 
plötzliches  Ende  gesetzt,  als  er  bei  einem  Be- 
triebsunfälle in  tatkräftigem,  edlem  Bestreben, 
in  Lebensgefahr  befindliche  Mitarbeiter  zu  retten, 
selbst  infolge  Gasvergiftung  am  13.  Juli  1905 
den  Tod  fand.  Der  Vorgang 
trat  dadurch  ein,  daß  ein 
Arbeiter  ein  Ventil  öffnete, 
aus  dem  VVassergas  in  einen 
Gasmotor    strömte ,  aber 
nicht   zur  Explosion  kam, 
wahrscheinlich     weil  die 
elektrische   Zflndung  ver- 
sagte.     Das  Wassergas 
strömte  nun  in  die  daneben 
befindliche   Vertiefung,  wo 
Arbeiter  beschäftigt  waren, 
und  bet&nbte  diese.  Einem 
in  der  N&he  beschäftigten 
Schreiner  fiel  die  Totenstille 
in  der  Vertiefung  auf;  er 
ging  hin  und  sah  die  Ar- 
beiter wie  tot  liegen.  Auf 
sein  Hilfernfen  eilte  anser 
verewigter  Hannesen  herbei, 
der   einen   Arbeiter  aach 
glücklich  rettete,  aber  bei 
einem     zweiten  Versuche 
selbst  zum  Opfer  fiel. 
Dasselbe  traarige  Geschick  traf  mit  ihm  den 
Betriebsassistenten  G  u  s  t.  K  e  i  n  k  e  ,  der  mit  ihm 
als  erster  bei  den  Rettangsarbeiten  war  and  da- 
bei leider  auch  sein  junges  Leben  lassen  mußte. 

Tröstend  bei  dem  Vorgang  erscheint  der 
Geist  echter  Kameradschaftlichkeit,  der  Arbeiter 
und  Ingenieure  auf  unseren  Hätten  verbindet. 

Unserem  Mitgliede  ist  ein  ehrenvolles  An- 
denken gesichert! 


R.    I.  P. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlunf;  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien,  nämlich  am  Montag 
den  18.  September  d.  J.,  nachmittags  5  Uhr,  Hndet  im  .Hotel  R  a  u  t  e  n  k  r  a  n  z  "  zu 
Eisenach  die  zweite 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt.    Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Die  Chemie  im  Gießereibetrieb.    Von  Oberingenieur  C.  H  e  n  n  i  n g- Mannheim. 

2.  Moderne  Formmascbinen  (mit  Lichtbildern).    \  on  Hütteninspektor  E.  B  a  u  r- Wasseralfingen. 

3.  Die  Konstitution  des  Roheisens  (mit  Lichtbildern).    Von  Dipl.-Ing.  P.  Goerens- Aachen. 

4.  Hochofenkoks  und  Gießereikoks.    Von  Professor  Dr.  Wüst- Aachen. 
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fOr  den  teehniidMn  T«a  IQr  dan  tvirtid»fUielwn  T«IL 

a-THkg  TCB  A.  Baf  «1  Ib  MmlteC 


Nr.  17. 


1.  September  1905. 


25.  Jahrgang. 


Neue  Doppel-T-Itoihe  im  deutschen  Normalprofilbucli 

für  Walzefeen? 

(Hins«  TMfel  XIT,  XV  md  XVL) 


[enu  man  die  Eotwicklang  der  deotschen 
Elfl«iibid«ftrie  Im  Hinblick  mT  di« 

'  ■  T\vr-ndr,nppai-t  licr  versr-liiedencn 
alzeiaeiuiorteQ  mit  derjenigen  der 
fibrigen  linpttKehlieli  in  Betmeht  kommenden 
Länder  vergleicht,  so  fällt  der  große  Vorepraag 
aof,  den  in  Deatacbland  die  Erzeagang  von  Baa- 
wakeisen  im  Verhältnis  za  dem  Ausland  zeigt. 
WlInWDd  in  Großbritannien  das  SchilTbaueisen 
die  große  Rolle  spielt  nnd  in  den  Vereinigten 
Staaten  das  Eisenbabnmatünal  Uberwiegt,  hat  in 
Dentaelilmd  das  Formeisen  sieb  einen  hervor- 
ragenden Platz  erobert.  Es  kann  keinem  Zweifel 
naterliegen,  daß  dies  für  Prodozenten  und  Koa- 
snmeoten  fleleh  erfremlieta«  Vertilltoi«  niebt  sam 

Roringen  Teil  den  erfolgreichen  g-emeinsauien 
Arbeiten  der  großen  technischen  Vereine  znzn* 
•cbrdbfB  lat,  die  d«n  Weg  doreh  die  AnftteUnng 
von  Normalprofilen  ffir  Walzeisen  zaBnn- 
nnd  Schiffbanzwecken  angebahnt  haben. 

Die  erste  Anregung  hierzu  entstand  in  der 
während  der  70  er  Jahre  eingetretenen  bedrängten 
Lage  der  deutschen  Eisenindnstrie,  als  das  Be- 
streben, durch  eine  aasgedehntere  Verwendung 
d«B  EImbb  im  BanwoMB  den  AbMti  der  dent« 
sehen  Eisenwerke  zu  stoigern,  allgemein  vor- 
handen war  and  auch  auf  einer  anter  Vonits 
▼OD  R.  Dnelen  mb.  am  17.  Deeember  1876 
stattgehabten  Hanptversannulung  des  Techni- 
schen Vereins  fttr  Biaenhtlttenwesen  aom 


Ausdruck  kam.  Damals  wurde  eine  Kommission 
ernaant,  dl«  mit  der  Aasarbeitans  eines  Hüft* 

bucltp'?  beim  Berechnen  und  VeraT-5:rli'ngen  von 
EiBonkoüstroktion  beauftragt  wurde.  Es  ist  .be- 
kannt, daß  diaser  Anregaog  des  damaligen  Zwelp> 
vereine  des  Vereins  deutscher  Ingenieare 
and  dea  Vorläufers  des  Vereins  deutscher 
Eisenbflttenleute,  die  später  in  einer  Ver- 
»aminlung  des  Aachener  Besirks-Vereius 
des  Verein»  dontacher  Ingenienre  sowie  auf  der 
üaQplveraaminluQg  des  Sächsischen  Archi- 
tekten- und  Ingeniear-Verains  Widerhall 
fand,  die  ßildnng  einer  gemeinsamen  Kommission 
der  beteiligten  großen  techni  scheu  Vereine  sa 
danken  ist,  in  welehar  die  Aaehaaer  ProtesoTan 
H c : n z  c  rling  ond  Intie*  die  Oaschiftsfllbrangr 
fibernahmen. 

Die  KommlsslonsaTbeitaa  begannen  tinter 
Leitung  der  beiden  genannten  Herren,  von  denen 
letzterer  inzwischen  leider  verewigt,  ersterer  da- 
gegen heute  noch  mit  frischen  Kräften  tätig  ist, 
mit  der  AnftteUnng  and  Versendung  V(in  ai  lit 
Fragebogen  an  sämtliche  deutschen  Walzwoike 
zur  Erzielung  statistischer  Nachweise  über  den 
▼an  denselben  ereidten  Absatz  der  einaelnen 


XVII 
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*  Die  gesamteB  Vorgänt;«  in  dieser  niuiüu'Vir  27 
Jahre  begteheiiilen  Kommissinn  sinii  f..Hlicri  vin  ilein 
Geh.  Regierungsr&t  Proteisor  i>r.  lieiuzerhng  ui  einer 
sehr  dankenswerten  Denkschrift  niedergelegt,  die  in 
Aaehen  in  der  La  Bnaliesehea  Druckerei  erschienen  ist. 
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FMSoneiseD,  am  deo  Bedarf  aad  somit  die  rela- 
tive Wichtigkeit  denelben  knmMi  so  lernen. 

Das  eingegangene  Material  wnrde  den  einzelnen 
Kommiasionsmitgliedern  zur  Bearbeitung  über- 
wiesen, worauf  auf  einer  iu  Frankfurt  am  23. 
and  24.  Angast  1879  abgehaltenen  Konferenz 
die  Vorträge  der  Referenten  nnd  Korreferenten 
entgegeogeDommen,  sowie  zufolge  der  hierflber 
arlliniiecen  DiakOMion  «lie  Kenna^rdiflle  der 
gleich-  nod  ungleichschenkligen  Winkeleisen, 
der  T-Eisen,  der  Belageisen,  der  _^-£isen,  der 
□•Eisen  nnd  der  X*^El«eD  einstimmig  ftsstgwtellt 
wurden.  Später  wnrde  die  Liste  der  Normal- 
profile durch  die  aaf  der  Hauptversammlong 
das  Yereins  dentaehor  Ingenienre  Tom  25.  bis 
28.  Angast  1880  in  KOln  and  der  Delegierten- 
Tersammlang  des  Verbandes  deatscher  Archi- 
tekten- and  Ingeniear  -  Vereine  vom  18.  and 
19.  Saptamber  in  Wiesbaden  erfolgte  6e- 
nehmi^nTT?  von  Normalprofilen  für  Qnadrant- 
uud  Haadleisten-Eisen  erweitert. 

Üm  die  ganaluBlgtan  Nomalproille  ttHglidist 
bn'ri  nnd  allseitig  in  die  Praxis  einznföbren, 
besctilossen  daraaf  der  Verein  deutscher  In- 
genieare and  der  Verband  deotieber  Arehl- 
t-kt-ni  iirid  Tnfjenieur- Vereine  den  Anlianf  von 
je  X2Ü0  Exemplaren  der  von  den  beiden  ge- 
icklftafllhriMiden  VitgUedtm  Heinzerling  nnd 
Intze  verfaßten  Broschüre:  , Deutsche  Xormal- 
profile  für  Walzoiaen,  Berlin  1H80",  welche  an 
maßgebende  Behörden,  Körperschaften  and  Kinzel- 
personen  versendet  wurden ;  ferner  wurden  an 
sÄmtlirhe  hohe  nnd  horhste  Behörden  Dentsch- 
lauds  Ueauche  um  Cienebmignng  der  aufgestellten 
Normalprolila  geriebtet,  waldie  iliBtUeh  zu- 
Btimmcnd  beantwortet  wurden.  Eine  hieranf  an 
die  deutschen  Walzwerke  gerichtete  Bundft'age 
ergab  niebt  nvr  die  grSßte  Bereiewilliglreit  zor 
Herst  eilung  der  deutschen  Nonnalprofileisen, 
sondern  aach  die  erfreuliche  Tatsache^  daß  von 
den  Walzeltfln  nadi  den  bia  dahin  fbitgeatellten 
Nonnalprüfilen  auf  verschiedenen  deutschen  Walz- 
werken in  kleinerem  oder  größerem  Umfange 
tataiehlieh  adion  60  */•  hergestellt  wurden. 

Die  Anwendung  der  daatschen  Normalprofil- 
eisen erhielt  nun  eine  weitere  FiSrdening;  dnrch 
Herausgabe  des  Deutschen  Normalprofilbaches 
fürWalMiaan;  bierbet  «rgnb  aleb  di«  Notwendig- 
keit, mit  den  einzelnen  ProflI'-irTrn  nTsjeniein 
benutzbare  Tabellen  zu  verbinden,  ia  welche 
snBer  den  Abmessongen  der  einzefaian  Proflle 
hanptsilcMich  dt'ron  Qnersihnittsinhalte,  Ge- 
wichte, Achsen-  und  Schwerpunktslagen,  Trftg- 
hoits-  and  Widerstandraommta  aufgenommen 
wurden.  Diese  Berechnungen  äbemabm  nebst 
der  Aufstellung  mehrerer  Kilfstabellen  Intze, 
während  die  Beu'beitnng  des  übrigen  Teiles  von 
den  beiden  Herausgebern  gemeinschaftlicli  feat- 
gestellt  nnd  rfditriert  wnrde.  Den  Verlag-  des 
Buches  überuabiu,  nachdem  derselbe  von  nam- 


haften Bacbbäudlerfirmen  abgelehnt  worden  war, 
dl«  Firntn  La  Bnalla  in  Anehan. 

.  Während  die  Normalprofile  für  Walzeisen 
zn  Bauzwecken  festgestellt  und  in  dem  Deut- 
sclieo  Normalprofilbach  fUr  Walzeiseu  in  erster 
und  in  zweiter  unveränderter  Auflage  veröffent- 
licht wnrden,  fr'n&e"  'l*?r  KomniiBHion  zur  Auf- 
stellung von  Normalproälen  für  Walzeisen  von 
der  Eaiiatlieh  Dentackeii  AdniraU^  yoraehlifa 
z'ir  Aiif-rellnng  von  Normalprofileo  f^ir  AValz- 
eisen  zu  Schiff  bauzwecken"  mit  dem  £r8ucben 
so,  diaae  ist  Intareaie  d«a  Haodala-  and  &l«fB* 
Schiffbaues  gemachten  Vorschläpe  entsprechend  zn 
berttckaiohtigen.  Dies  giU)  zunächst  Veranlaasang 
zn  einer  Ergänzung  der  Konmiaaion,  weteher  Ver* 
treter  der  Admiralität  und  der  Schifi'bantechnik 
als  Schiffbauingenieure  zngewählt  wurden.  Die 
von  der  Kommission  nach  Überwindang  beträcht- 
licher Schwierigkeiten  aofgestellten  „Normal- 
profile für  Walzeisen  zu  Schiffbauzwecken "  er- 
hielten im  März  1683  die  Genehmigung  der  Kaiser- 
lieben  Admiralität  and  wurden  in  die  im  Jahre 
1886  erschienene  dritte  Anflap-f»  «le«  Dent.schen 
Normalprofilbnches  für  Walzeiuen  aufgenommen. 

Femer  «arde  der  dritten  Aaflag»  eine  aaa> 
ffihrliche  Ühersicht  fiber  die  gegenwärtig  und 
demnächst  von  den  deutschen  W^alzwerken  ge- 
lieferten Walzeiaen  mit  Normalprofllen  sa  Baa- 
nnd  SchifTbauzwecken  beigefügt. 

Die  im  Jahre  1889  erforderliche  vierte  Auf- 
lage des  Deatseben  Normalprofilbnches  erftihr 
der  dritten  Auflage  gegenflber  zwar  keine  Vet^ 
mehrnng  der  Nornialprofile,  aber  eine  Verbesse- 
rung dahin,  daß  nach  vorheriger  Anfrage  bei 
allen  deutschen  Walzwerken  die  Übersicht*» 
f  t bellen  über  die  Bezugsquellen  der  Walzeisen 
mit  deutschen  Normalprofllen  zeitgemäß  ver- 
Indert  ond  Terrellatandigt  aovie  di«  Bedin- 
g-nngen  angegeben  wnrden,  tjnter  welchen  von 
den  einzelnen  Walzwerken  flir  bestellte  noch 
nieht  vorhandene  Walceiaen  mitdeataeben  Normal- 
profllen die  Walzen  beBcliafft  werden  Rollen. 

Infolge  der  am  30.  Mai  1880  erfolgten  Bil- 
dung eines  selbständigen  Vereins  deutscher 
Eisenhilttenleate  Seiten»  der  bisher  einem  Zweige 
verein  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  an- 
gehörigen  Hütteningenieure  wurde  nunmehr  die 
KommisBion  znr  Aufstellung  von  NomalproltleD 
für  Walzeisen  aus  den  drei  deutschen  tech- 
nischen Körpersehallea :  Verband  deutscher  Archi- 
tekten- and  Ingeniear-Veraine,  Verein  deataeber 
Ingenienre  und  Verein  deutscher  Kisenhfiltrn- 
leute  durch  die  Wahl  von  je  fünf  Mitgliedern 
gebildet,  Eine  znr  Aafttellang  von  Normal- 
ITofileii  ffir  Walzeisen  zu  Schiffbauz wecken  ge- 
wählte Sabkommiaaion  beacbloß  die  AnfsteUnng 
der  in  der  fünften  Änf läge  des  Dentaeben  Normal- 
profilbnches  enthaltenen  neuen  Normalproille 
von  _r--EispTi,  }. Eisen,  ~]-£iaen  and  J- Elsen 
zu  ächitfbauzwecken. 
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Bemerk ungeo 
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0,079^  0,004 
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0.0781  Ot004 


0,060  0,006 
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38.0 
87,1 
44,5 

1  46.6 


I  I 


«7,0 


26,5 
26.0 

26,0 
26,0 


0,890  '  0^074 


Es  wurde  mit  drei  Trägern 
X^WI  mit  9,8  nim  JStefr, 

J  5ns  mit  12,0  mm  Sterr, 
and  ^  BlU  mit  12,'J  mm 
8te|;  je  ein  Versuch  in  nw- 
geglühtf  lu  and  nicht  aas- 
geglühtem Zustande  ge- 
mfteht,  am  einen  Einfaliek 
n  gewinnen,  welchen 
KinfloB  die  Spannangen 
inft  l^^i'  u  hmäßigtT 
Abkuhlatig  usw.  ie» 
Fiaii»chc8  gegenüber  dem 
Stege  auf  die  Knick- 
festigkeit aasUben.  Die 
Ventuche  ergaben  die 
antensteheDtlen    Werte : 
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0,073  0,002 


0,060 


0^004 


0,060   0,C84   0,100  0,065 1  0,004 


\  47,6  I 

26,0  1 

2:J.i) 

46,4 
[  37,1 

28,ü  1 

2b,0 
2Ö,Ü  1 

0,066 '  0,060 

1 

; 

«fr  der  Prolien  erfolgte  ertt  nofslUir  nich  dem  Erreichen  de« 
«Tatitung  (Spnlte  45).    Diese  Strecknng  v«rtohwuid  OAOh  dem 

iliesellii?  tinti^r  i\'>  l  i^  0,75  mm  betrusf,  und  zwar  bei 
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s,  solan)j:e 

i  U,75  mui  uuch  etwa  Ü,2ö  nun  verblivbeo.  Nachdem  die  Stäbe 
•  wtr  di«  ElMt{xität»grenn  erreicht. 
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Die  geschäftliche  Rcpelnnpr  der  TTerruis^abe 
der  fünften  Auflage  des  Deatschen  Mormalprofil- 
bnehM  fir  W«li«iMii  bq  Bm-  and  SebUFban- 
zweckeii  wurde  einem  ans  den  drei  schrift- 
leitenden Mitgliedern  Ueinzerling,  latze  und 
ElntsU  and  aas  dm  gvMhtftafVbrsDdeD  IGt- 
gliedem  der  drei  bezeichneten  Verbände  Pin- 
kenbarg,  Peters  and  Schrödter  bestehenden 
(HsebftftsaQMchnß  Übertragen.  Die  auf  Grond 
der  gefaßten  Konimissionsbeschlflsse  nnd  de« 
hiernber  vorliegenden  amfangreichen  Akten- 
materials  erforderliche  Bearbeitang  des  Textes 
ud  der  T»fBla  bat  der  VonttSMida  der  Kom- 
mission, Heinzerl'Ti^'.  durclipeffllirt.  Die  Kor- 
rektaren des  Textes  haben  den  sämtlichen  Mit- 
gliedern dee  GMcblftsaaMchaeM«  snr  Dordnicbt 
vorgelegen. 

Die  sechste  verbesserte  Äaflage  des  Deatschen 
NeiiiialpToilba«b«a  «ntbalt,  d»  dl«  Arbeiten  der 

Deutschen  SeUffbavprofil-Koniniission  noch  nicht 
vollendet  warfn,  nnr  die  Nornialprofile  ftir  Wal?:- 
eiäcn  za  Bauzwecken  mit  zwei  Äbschiiiltüu  und 
einem  dritten  Abschnitt,  weleber  die  Normal- 
heding:ung:en  fflr  die  Liefernnc  von  Eisenkon- 
straktionen fär  Brücken-  and  Hochbau  aufstellt, 
wSbrend  ein  Anbanir  die  Naebweiee  Ober  die 
zurzeit  von  den  deulHchen  Walzwerken  ge- 
liefeten  Walseisen  nach  deatschen  Normalprofllen 
amikBt.  Hieran  reiben  lieb  die  zugehörigen 
Tafeln  mit  allen  zur  Zeit  aafgeatelltem  Normal- 
profllen zu  Banzwecken. 

Die  Zuzietinng  von  Vertretern  der  Deatschen 
Schiflfbanprofil-Konjnnssion  zn  der  am  16.  Mai 
1902  in  Dässeldoif  abgehaltenen  Sitznnp  des 
Gesch&ftsausBchasees  hatte  zur  Folge,  daü  bei 
der  am  18.  Joni  1903  fai  KOtai  atattgebabten 
Gfififtmfproftl-Kommissirm  die  SchifiTbauingenieore 
unter  dem  Namen  Verein  deutscher  Schiffswerften 
dem  Verbände  denticber  Arebitekten«  und  In- 
penieur-Yoreine,  dem  Veiein  dontsclier  Ingenieure 
und  dem  Verein  deutscher  Eisen  hättenleate  als 
iderte  deatsche  teehnisebe  Körperschaft  an  die 
Seite  traten. 

Die  Nüriiialitrodlhueh-Kommission  hat  demnach 
inzwischen  nachs  Aui'lageu  de«  Normalprofilbacbes 
mit  «teigendem  Erfolg  heraasgegeben ;  sie  ist 
gegenwärtfg  mit  der  Neabearbeitnng  der  7.  Anf- 
löge beschäftigt.  Insbesondere  ist  es  die  Heihe 
der  Doppet-T-TrBger  geweeen,  die  durch  eine 
ünterkommissiun  in  Verbindnnp  mit  den  lie- 
teiligten  Walzwerken  Gegenstand  der  Uuter- 
lOchnngen  war,  da  diebrfacb  Wflnacbe  aof  Ver- 
besserung dieser  Profile  laut  geworden  waren. 
Unter  dem  Vorsitz  von  Direktor  Fr.  Kintzl6- 
Aachen,  der  sich  um  die  Arbeiten  in  gleich  un- 
ermüdlicher und  tatkräftiger  Weise  verdient  ge- 
macht hat  wie  die  fresrhaftsfiihrendon  Mitglieder, 
hat  die  Kommission  eine  (»rundlage  geschaffen, 
die  eine  treffliebe  Unterlage  für  die  weiteren  Be- 
ratangen  Uldete.  Der  ron  der  Kommiaaitm  in  der 


unter  dem  Vorsitz  von  GehelniratProf.  Dr.  Ueinzer- 
ling am  28.  Juni  iu  Remagen  stattgehabten 
SItraag  der  GeaamtkommiBilon  der  4  Vereine  ror^ 
gelegte  schriftliche  Bericht  lautete  wie  Mgi : 

,,Sehen  wir  die  verschiedenen  tH' Träger* 
reihen  des  Anilandee  mn  und  vergleicben  die* 
selben  mit  unf^eren  deutschen  N.  P.,  so  finden 
wir  zunächst,  daß  nur  Osterreich,  Amerika  und 
neuerdings  England  eigene  Profilreihen  besitzen. 
Vergleicht  man  diese  Reihen  miteinander,  eo 
haben  zunächst  die  deutschen  Profile  vor  allen 
anderen  voraus,  daß  sie  eine  systematisch  anf- 
griMttte  Reibe  büden,  deren  IQgenaebaften,  naeb 
jeder  IMrhtnn^  hin  prraphisch  dargettoUt,  kOO' 
tinuierlicbe  Koi  ven  ergeben. 

Wenn  bierin  «eben  ein  groBer  Vorang  be- 
treffend \'erweudungsfiihiKkeit  lie}jt,  bo  i.st  außer- 
dem, allgemein  gesprochen,  aosuerkenoen,  dafi 
bei  der  großen  Zahl  von  Profilen  in  gleicb- 
mlfiigen  Abottnden  die  gewünschten  Wy  dnrch- 
wep  mit  Äo  geringen  Verhisfen  an  Materialfifewicht 
erreichbar  sind,  wie  hei  keiner  andern  Reihe. 

Andoraeits  ist  es  nicht  minder  wahr,  daß 
die  einzelnen  Profile,  an  nnd  für  sich  veigUebea 

Wr 

auf  ihren  Wirkungsgrad    '  (Widerstandsmoment 

:  Gewicht),  bei  dem  jetzigen  N.  P.  eine  un^fin- 
stigere  Kurve  ergeben,  als  einzelne  fremden. 
Am  gfinatigaten  nach  dieeer  Biebtnng  bin  aind 

die  amerikanischen,  weshalb  bei  den  irrigeren 
hier  folgenden  Vergleichen  nur  noch  diese  heran- 
gezogen  werden  eollen. 

Die  beigefügten  graphischen  Darstellungen 

geben  über  alle  Verhftltnisge  ein  klares  Bild: 

Das  Diagramm  C  (Tafel  XV)  gibt  eine  Aof- 
zeicbnung  der  WlderataadimomMite  uh  svgebV- 
rigen  Gewichten  fir  die  nachfolgenden  drei  Arten 

von  Profllreihen : 

schwarz  ist  die  jetzige  Mormalprolilreihe  (Ta- 
belle 1); 

rot  ist  die  jetzige  Proftlreibe  der  Amerikaner 

(Tabelle  2); 

blau  ist  die  neue  Reihe  (Tabelle  .'11. 

Es  sind  der  Einfachheil  halber  aus  den  Be- 
rechnungen der  Wy  die  Abrnndungen  r  und  r' 
und  die  Neigungen  der  Flaneeheii  nicht  berück- 
sichtigt, da  sie  die  Schlußresultate  nur  nn- 
weeeatlich  nnd  bei  allen  drei  Reiben  im  gleiehen 
Sinne  beeinflussen  können. 

Das  Diagramm  zeigt  in  der  Abszisse  die 
Wy  der  efnzelnen  Profile.  Die  zugehörigen 
Ordinati  n  ■  ■  das  Eigengewicht,  mit  welchem 
das  betreiltiido  Wy  erreicht  werden  kann.  Es 
ist  deutlich  sichtbar,  daß  der  Vergleich  in  viel- 
facher Hinsicht  zuungunsten  der  jetzigen  N.  P. 
mi<>ffl11t,  d.  h.  ein  {rletrhes  Wy  wird  bei  di-n 
amerikanischen  Prolilei\.  durch  ein  geringeres 
Eisengewicbt  erreiebt,  ala  diea  bei  den  deitaeben 
N.  P.  der  FaU  ist. 
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Tabelle  1.  Devtaelie  Mormalprofile  aaeli  Kornalprofilbveli  IV.  Aaflage. 


h  <  2&0  mm  .  b  =  n,  1  h  :  10  mm :  d  =  0,03  h  +  1,5  mm  \ 
b  >  260  mm  .  b  =  0,3  h  -f  aö  mm ;  d  =  o,OÜ6  h  / 

Veignng  der  innerM  Tlanaebflielien  U*/». 
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b 

t 

r 

r' 

F 

(x 

II'., 
w  y 

um 

um 
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nni 

UB 

qem 

kr 

1 

80 

4« 

3,9 

M 

3,9 

13 

7.61 

6,0 

19,6 

3,3 

9 

90 

46 

4.2 

6,3 

4,2 

2,6 

9,03 

7.1 

26.2 

3.7 

10 

100 

5»J 

4.5 

6.8 

4,5 

2,7 

10.69 

8.3 

34,4 

4,1  1 

11 

110 

5i 

4,8 

7.2 

4.8 

9,9 

12,36 

9,6 

43,8 

j 

H 

120 

58 

5,1 

7.7 

5,1 

3,1 

14,27 

11,1 

55,1 

f).U  j 

13 
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1274 
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14,4 
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23,0 

15,3 

9,2 
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45 
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24.3 

16,2 

9,7 

147.7 
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2054 
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475 
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17.1 

25.6 

17.1 

10,3 

163,6 
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2396 

18,8 

50 
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18,0 

27,0 

18.0 

10,8 
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2770 
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55 
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19.0 

90,0 

19,0 

11,9 

213,1 

167,3 

3630 
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Die  Dreiecke  bilden  die  Vorlnstflilclicn,  die 
daon  ein  treten,  wenn  ein  Wy  erforderlich  ist, 
dai  zwischflo  swei  anfUnandarfolgwiden  Proilen 
lieget  —  lind  liier  Zf'igt  sich  natürlich,  daß,  je 
geringer  die  AbatAnde  zwischen  den  Profilen 
•ind,  dl«  Verlinitdrn«eke  sidi  Terringern.  Dirln 
zeigt  sich  also  eia  fMWiaser  Aasgtoicli  für  obig« 
Minderwertigkeit  bei  den  N.  P. 

Dieser  Aasgleich  ist  aber  nar  so  lange  vur- 
banden,  als  die  Amerikaner  sich  mit  den  großen 
Abständen  in  ihrer  Heihe  begnügen,  nnd  solange 
sie  also  nicht  neue  Profile  einschieben,  wie  das 
ttbrigsDs  »ehon  raebrfluili  in  d«n  ktstan  JEahrai 
der  Fall  gewesen  ist. 

Es  geht  also  daraas  sweifellos  hervor,  daß 
an  und  für  sieb  di«  Profile  der  amorllcaniBeheD 
Roiho  günstiger  konstruiert  sind  als  die  Jetzi^^en 
deutschen  Profile;  daß,  soweit  sich  das  benötigte 
Wy  nicht  zn  weit  von  den  N.  P.  der  betreffenden 
Bsili«  «Dtfernt,  mit  denselben  in  bezug  anf  Ans- 
nntznnp  des  Eisens  günstiger  geliatit  werden 
icauu;  daß  demgegenüber  nur  nocli  die  Über- 
lessoheit  der  dentseiieii  N.  P.  darin  liegt,  dafl 
es  deren  eine  größere  Anzahl  and  gleielimILAjger 


aufg-ebante  Reihe  gibt ;  daß  endlich  indes  dieser 
letztere  Vorteil  am  so  mehr  schwindet,  je  mehr 
neue  Prefll«  io  die  nierikaBisdie  Reihe  ein* 

geschoben  werden. 

Ans  diesem  Tfitbestand  geht  hervor: 

a)  schon  jetzt  l&ßt  sich  in  vielen  Fällen  mit 
amertkaniBohea  Profilen  leichter  im  Gewicht 

konstruieren,  als  mit  den  deutschen  N.  P, ; 

i  b)  dieser  Umstand  wird  mit  zniieliinender  Zahl 
von  Profilen  in  der  amerikauischeu  Keiiie 
•teta  nngOnstiger  Ar  die  dentschen  M.  P. ; 

e)  vollends  ist  dieses  der  Fall,  wenn,  wie  ee 

oft  vorkommt,  ein  mit  amerikanischen  Pro- 
filen berechnetes  iJauwerk  von  der  Kon- 
knrrens  mit  deutschen  NormalprotileQ  ab 
Ersatz  für  die  amerikanischen  Pnifile  an- 
I         geboten  and  ansgeführl  werden  soll. 

I      Ans  diesen  Erwftgangen  heraas  ist  es  eine 

Pflicht  der  verbündeten  Tier  Vereine,  sieh  eia 
klaren  Hild  darüber  zu  machen,  wie  dieser  Zu- 
'  stand  zu  vei  besücru  iät.  Dieses  ist  um  üo  mehr 
der  Fall,  weil  diesmal  bei  der  siebenten  Alf^ 
läge  des  Deatechen  N.  P.'Bncbes  die  Fordemngea 
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Tabelle  8.  Ameriltftiiiteh*  Profil«  n*cli  Ctracgie. 


Profil 
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n 

1  b 

D 

A 
U 

r 

r 

F 

1  ö 

Wy 

Wy  :G 

mm 

mm 

mm 

Inn 

mm 

mm 

qem 

i  u 

3"  ;  ^,S3* 

76,2 

69,2 

4,3 

6,8 

6.9 

2,6 

10.75 

8.4 

27,8 

3,31 

101,6 

67,6 

4,8 

7.6 

7.4 

2.9 

14,43 

11,3 

49,9 

4  42 

5"  X  3* 

127,0 

76.3 

5,3 

8,5 

7.9 

3.2 

18,78 

14.7 

81.0 

."i.Sl 

6"  X  :i33* 

152,* 

84.6 

5,8 

9.3 

8.4 

3.6 

23,50 

18,4 

121,1 

6,58 

7*  X  3.60* 

177,8 

9:V) 

6,4 

10,3 

8,9 

3,8 

29,22 

22.9 

174,7 

7,63 

1  8"  X  V 
9-X4v88' 

ao:<,2 

101,6 

» 

11,2 

9,4 

4bl 

3&,S4 

17,7 
313 

240,1 

837  i 

9i8,6 

110.0 

7,4 

12,0 

9,9 

4134 

817.4 

9.74 

10*  X 

251,0 

118,4 

7.9 

12,8 

10,4 

4,7 

4S,36 

38,0 

409,2 

10.77 

12"  X  5* 

301,8 

127 

8,9 

14,2 

11,4 

5,3 

60.67 

47,6 

602.8 

12.66 

14'  X 

:!itt-,s 

133,4 

11,7 

17,3 

14,2 

7,0 

77,77 

61,0 

752.7 

12,34 

15-  X  5,5- 

1  ,(1 

139,4 

10.4 

lÜ.l 

13.0 

6,2 

81,16 

63,7 

977.9 

15.35 

15-  X  ti- 

381,0 

152,4 

15,0 

21,3 

17,5 

9,0 

115,68 

90,8 

1357.9 

14,95 

15*  X6,r 

3Sl,U 

162,6 

20,6 

27,4 

23.1 

1 1 .0 

ISfi.SI 

122,7 

1777.8 

14,4f> 

18-  X6- 

457,2 

152.4 

11.7 

13,1 

11,2 

7.0 

lOl-.ii 

82,0 

14S2,2 

IH.OS 

20-  <6.25' 

608,0 

1383 

12,7 

18,« 
13,9 

15.S 

7,6 

121.79 

95,6 

lS9i.6 

1U.79 

SW"X7' 
t4-X7* 

1773 

15,8 

173 

».1 

154  94 

121,6 

24183 

10.13 

1773 

117 

M,7 

IM 

73 

16S,S8  1  1193 

19063 

14kl9 

narli  Abänderung  der  Profile  io  Verbraucher- 
kreisoB  viel  atftrker  hervorgetreteo  aiodi  als  daa 
bei  der  ftaften  Auflage  der  Fell  geweaM  tat. 

Pic  Knminission  hat  in  r-nrer  Vrrtinduug- 
mit  dem  Vereia  deatsclier  Eiaeabüiteoleute  seine 
Arbeiten  gefttfart,  da  Tor  allen  Dingen  fbat* 
austeilen  war,  wie  weit  walztcchniscli  mit  der 
Verdttflaoag  der  Stege  gegangen  werden  kOnne, 
und  welcbe  andere  Abmesaangen  der  ProAle 
darcb  die  eiamal  festgelegte  Verdünnung  der 
Stege  bedingt  seien.  Sodann  innßte  festgestellt 
werden,  ob  die  Walzwerke,  falls  eine  Abänderung 
der  jetzigen  N.  P.  in  eine  neue  Reihe  voü  den 
verbflndeten  Vereinen  festgestellt  wird,  geneigt 
seien,  die  großen  Kosten  der  Nenbeschaffang 
der  Walsen,  iewle  die  aedl  erhebUeberen  Koaten 
nnd  Unannohmlichkeiten  der  Übergangszeit  anf 
sieb  za  nehmen.  Alle  diese  Fragen  bedarften 
langer  Brwignngen  nnd  koatapieUger  Verendie 
in  den  Werken,  nnd  wenn  die  Zeit,  die  die 
Kommiaaion  zur  Erledigung  ihrer  Arbeiten  ge- 
bnneht  hat,  vleHeieht  nanehen  lang  eradieinen 
mag,  so  ist  sie  en  nicht,  wenn  man  die  Samme 
der  Arbeit  berücksichtigt,  die  in  der  gannen 
Angälegeoheit  steckt. 

Das  Ergebnis  all  dieser  Beratungen  legen 
wir  der  Gesamtkoinmisaion  liierniit  vor  und  fiiliren 
zunächst  auä,  aus  welchen  (irnndsätzen  iicraas 
die  neuen  Profile  konstruiert  aind: 

In  dem  beiliegenden  Diagramm  C  sind  die 
neuen  Vorschläge  (Tabelle  '6)  durch  die  blauen 
Linien  dargeatellt. 

Eine  ganze  Reihe  Berechniingen  über  Profll- 
reiben  fbr  T-Eisen  hatte  ergeben,  daß  unter 
aontt  glelehblelbenden  Abmeeaongen  die  gttnatlgate 
Ausnntzang  des  Eiseoa  erreiebt  wird  dnrcb  müig* 
liehst  dünne  Stege. 

Bine  Brbreiterung  der  Flansehoii  bei  i^eleh* 
bleibender  Stegdieke  gibt  swar  ein  «nf  die 


ProfllbShe  allein  bezogenes,  absolutes  grflfierae 
Jedoch  ergibt  dleaelbe  keine  Verbeeiamag 

in  beaaff  auf  daa  ralati?  gflnatigate^^,  fBr  d«i 

Fall  es  sich  darum  handelt,  für  ein  gegebenes 
Wy  das  relativ  gänstigste  g  anszusuchen,  nu- 
bekttmmert  um  die  Höhe  des  Profils.  —  Und  das 
letztere  ist  doch  mit  seltener  Ausnahme  die  Regel. 

Diese  ütnstände  zeigen  dentiieh  die  b^* 
gefügten  Diagramme  A  und  B. 

In  Diagramm  A  aind  die  ProHle  900,  300, 
400  und  500  nüt  verschiedenen  Stegdicken  ein- 
geaetst  worden  unter  gleichzeitiger  AbAnderaag 
der  Flanaebenbreite,  so  wie  es  walateebalaeh 
noch  snläaaig  ist.  Es  ergibt  sich  dabei  als  die 
beste  Kurve  diejenige  mit  dünnstem  Steg  nnd 
entsprechender  schmälster  Flansche. 

In  Diagramai  B  aind  die  gleichen  Proüle 
aufgezeichnet  und  sind  bei  gleichbleibenden  Steg- 
dicken die  Fiaoachenbreiteu  ge&ndert.  Die  Kurven 
ergeben,  daß  nasentUeb  bei  greOan  ProfilhlUMn 
die  VerHchninleruag  der  naaacbea  ao  gut  wie 
ohne  Einfluß  ist. 

In  beiden  Diagrammen  aind  der  DentUohkeit 
halber  für  X  70  -250  die  Abszissen  (Wider- 
standsmomente) im  Maßstäbe  10  mm  =  5  ccm 
und  die  Ordini^en  (Glewiehte)  im  Haßatabe  10  mm 
=  I  kg,  flr  I  250—600  die  Abszissen  (Wlder- 
staudsmomeDte)  im  Maßstabe  1  mni  —  5  ccm  und 
I  die  Ordinaten  («iewiclile)  im  Maßstäbe  1  mm 
s  0,85  kg  aa%vbagea. 

Aas  diesen  Krw?lgnngpn  heraus  ist  die  bei- 
folgende Protiireihe  Tabelle  3  entstanden.  (Ta- 
belle 1  entbUt  snm  Vergleich  die  Jetaigen 
Normalprofile ;  Tabelle  2  die  amerikanisihen 
Proäle,  die  deshalb  gewählt  sind,  weil  sie  unter 
alten  aaellndiaeken  Frefilen  die  günstigste  Ava» 
antaang  daa  Blaeaa  aeigen.) 
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TibeUe  S.  Ne««  N«rnftlpr«fit«. 
{Tftbell*  6,  ibgeiBd^rt  nach  Beratnng  in  DüBseUorf  sm  9,  Februar  190i.) 

h  <  150  :  b  =  0,4  h  +  20 

h  J:       :  b  =  0,8  h  +  36 


h  >  250  :  b  =  0,2  h  -f  60 
d  <=  0,0203  h  4-  2,88;  t  =  2i  —  2i  r  =>  1,6     r>  =>  0,6  d.   Neigung  der  FUnsdien  U  7«. 
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B«i  AoftteUoBg  der  Frofllr«iJie  Tabelle  3 
iat  von  eiser  ans  walzt«ebiiiieh«B  GMitdeii  «Ii 

minimal  anzuBehendeti  Stt-g^dicke  auagegangen 
worden.  Diese  ist  för  das  Tragerprofil  80  bei 
erbreltertem  Flansch  mit  4  mm,  b«t  Tttgw  600 
bei  vorschmälortem  Flansch  mit  12,5  mm  als 
Aaßerst  zulässiges  Minimum  angenommen.  Ans 
Rflcksicht  fBr  die  Hietnng  ist  angen(»mmen,  daß 
die  kleineren  ProiU*  «iliail  «twas  erbreiterten 
Flaniich  ijel<(immen  müßten,  in  abnehmendem 
Maße  bia  zum  i'iofil  I  250,  welches  die  gleiche 
Flanachbreite  behalten  sollte  wie  bisher.  Von 
S')«»  aufwärts  mußte  aus  walztechniBcheii  Gründen 
die  Flanschbreite  kleiner  genoiomen  werden  als 
bisb«r,  und  «u  des  eingange  erwlhateo  Qrtadeii 

konnte  dns  gesehdien,  ohne  daA  die    '  ,  auf  die 

Widentnadimomente  beiogen,  dwvnter  litten* 


I  Außerdem  stellten  sieb  äcbwieriglieiten  in  bezug 
I  «nf  Nietbaikeit  nicht  in  den  W«g. 

80  entstand  die  Tabelle  8  MUle6U«b  me 

j  den  iKic-hfDlgenden  Formeln: 

,  Die  Flanschellbreite  bei  h  <  150  :  b  =  0,4  h  +  20. 

h  >(150) 

'  *  *      <  350  :  b=>0,S  h +86. 

I    .  M  »  h  >  260  :  basO^l  h -t^eO. 

I       Die  Stegdidn  flr  alle  Profile: 

'  <\  ^  0,0-203  h  +  S138. 

,         Die  Flanachendicke  ttir  allit  l'riilile: 

t  =  2  d  -  9. 
'  r  s  1,6  d. 

r>s=  0,6  d. 

Neigang  der  Planschen  ist  U  %, 

'  Ks  creljt  aus  JiesLMii  ["»iafrri-nni  hervor,  daß 
1  die  neue  Eeibe  im  ganzen  weseiit  liebe  Ver- 
I  heeeeraageB  nnfWeiet  gegeniUwr  den  jetnigmi 
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Noraalprofllen.  Unter  150  mm  iat  der  an- 
füiMtiftte  BiBftiß  der  arbreitertan  FUnsehe  be- 
merkbar. 

über  150  mm  ist  die  gleichzeitige  Ver- 
dOniiaiig  d«i  Steg«»  aiiMdil«gg«ibmd  Ar  «Ii« 

Verbesserung,  trutzdein  die  Flansche  bilSSOmm 
aofwArts  noch  etWM  erbreitert  \»%, 

Di«  n«ne  B«ih«  iat  bei  den  kleinen  Profilen 
durchweg  günstiger  als  bei  den  amerikanischen 
Profilen,  nnd  weiter  ant*w!irr<i  hhAh\  sie  günstiger 
oder  wenigstens  den  amerikauiHciieu  gleich,  so 
4aB  deren  biilieirigvr  Vorsprang  eing«h«lt  iet. 

De«  '.veitercn  zcipt  sich,  daß  das  nene  nie- 
drigste Trolil  ein  za  hohes  Wy  and  zu  hohes 
Oowiebt  hatf  und  daB  «•  aVtigr  iifc,  aoek  ela 
Trägerprofil  70  einzaschiebeD,  das  nach  den- 
selben Segeln  konstroiert  ist,  wie  die  anderen 
Prollle. 

Nach  oben  hin  zei^t  Bich, 
daß  das  jetzige  WidorstandB- 
momeal  von  Trager  550  mit 
3630  nicht  mehr  erreicht  würd« 
nnd  ranß  daher  ein  Trftger- 
proAl  ÖOO  neu  eingeschoben 
werden.  Daaneh 
dieses  nur  ein 
Wy  von  333Ö 
ergibt,  Ist  du 
Wy    :itl30  zn 
erreichen 


einem  dicker  gewalzten  Träger  600,  wie  eben- 
ftiUt  das  Diagramm  C  Migt. 

Ans  all  den  oben  angeführten  Gründen  maß 
angenommen  werden,  daß  mit  dem  Vorschlaff 
Tabelle  3  4«i  haut«  «rrdabbar  OSutigito  «sielt 
wird.  Von  all  daa  aitillBdiaahaii  ProAlreihen 


Diagramm  A* 


Profil  I 

I 

50U 


I 

400 


ntm'-siloiirii 

St«gdicke  .  .  . 
Flsasoheadiake 
Oewidit  .  >  •  • 

Wy  

Wy 

o '  • 

FlaDBchenbrette 

Stegdicke  .  .  . 
Fian^cliendicke 
(i«wicht  .  .  .  . 

Wy  

Wy 


b  ^  fi3t,     Sil  b  =  0,3h  +  »0  b  =  0,3h  I  Prolll 


165 
14,6 
27 

129,2 
26G6,3 

90,64 


155 
11,8 
21,6 
85,6 
1428,1 

16»eB 


170 
18,5 
26 

114,4 


150 
12,B 
23 

96,71 
1961,1 


20,36  j  19,87 


140 
11,2 
20,4 
76,4 
1946,1 

16,81 


120 
10,5 
19 
65,6 
106S,6 

1IK79 


1 

300 


1 

200 


I)liDPn»lori'n 

b  0,Sb-f-S& 

b  -o,Sh 

FlaDBcheo  breite 

125 

HO 

90 

Stegdicke  .  .  . 

8,1 

8,8 

8,5 

Flaniohendieke 

16,2 

15,6 

15,0 

Gewicht  .... 

B0,9 

46,5 

89,2 

641,1 

558,1 

458,8 

Wy 
G 

12,&9 

12,27 

11,70 

Planschenbreite 

95 

80 

60 

Stegdicka    .  .  . 

6,7 

6,56 

6,4 

Flanschendtcke 

11,3 

11 

10.8 

Gewicht  .... 

26,2 
228 

23 

19,1 

188,1 

i4a,4 

Wy 
G 

8^1 

8.18 

7,7 
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Ut  die  amerikanische  die  gfln8tig:8te  in  bezng 
Mf  Ansnotzoog  des  Eisens.  Mit  der  neaen 
Reibe  ist  der  Vorsprang:  nicht  nur  dadurch  aof- 
gehoben,  daß  die  Profile  an  nrd  fBr  sich  den 
60 tspr eckend  amerikauischeu  mindestens  gleich- 
wwtiff  find,  aontern  m  M«ibt  d«r  alt«  Vomgr» 
den  namentlich  unsere  Konstniktr-tirr  v-.rVr  vpr 
gessen  dürfen,  daü  die  große  Beilie  unserer 
Profile  eine  fllD»tl«ere  Aunttinnr  (■!!- 
peiueiii  g-esproclien")  des  Eisens  zuläßt,  wie  daa 
Diagramm  C  ebenfalls  in  seinen  Farbeadreiecken 
SQfwettt. 

Sodann  wäre  eine  günstigere  Reihe  nnr  daim 
an fznst ollen,  wenn  bei  den  Profilen  unter  250  mm 
die  Flanschenschmaler  genommen  werden  könnten, 
was  ans  niettecbnischer  Räcksieht  nicht  gnt  aa* 
gtngig  ist,  and  bei  den  hoben  Profilen  kann 
•Inmal  der  Steg  aus  waUtecbnischen  Röck- 
«iehten  nicht  noeh  wdter  rwrdlmit  wttdm, 
und  nützt  es  nichts, 
die  Flansche  breiter 
odor    «ehmaler  in 
machen,  wie  uns  die 
Diagramme  A  und  B 
Beigen. 

Endlich  muß  ha- 
rficksichti^t  werden, 
daß  es  auch  notwendig 
ilt,  der  neam  Belli« 


I  eine  solche  Aoadehnang  za  geben,  daß  die 
I  hdchsten  and  aiedrigeten  WidenUodinonente 

j  der  alten  Reihe  bestehen  bleiben. 

Wuhrend  der  Verband] ung^en  seihst  waren 
Zweifel  darüber  entstanden,  ob  die  Träger  der 
iMMa  Beihe  Bit  ihren  Tordflnatea  Singen  »eck 


DIaKTsnmB. 


ProAl 

I  ■ 
500 


Plai«Dtloa«o        b^O^Sh  +  Sib^O^Sb-f  iCO   l>^0,Sh   i>r«ar       TOm«a«iOD*D       ,  b  =  0,S h  +  85  !  b  ^  0,S b  + 1«   b  =  0,Sh 


1 

400 


Plansohtsbreite 
Stfigdieke  .  .  . 
PUnscbendicke 
(tewicbt  .  .  .  . 



FUiificlinnbreite 
S'e(jdicke  .  .  . 
Flanschendicke 
(iewicbt  .  .  .  . 
Wy  


186 

Ii* 

27 

129,2 
2666,3 

170 
14,6 

27 

122,8 
2486 

150 
14,5 
27 

114,4 

2248 

20,64 

20,23 

19,61 

1^ 
11,8 
21,6 
86,0 
MSS»! 

140 
11,8 
21,6 
80,63 
1807 

120 
11,8 
21.ß 
73,74 
1162,2 

i6^«a 

16,23 

15,03 

I 

300 


I 

230 


Flaasobenbrettc 
Stegdieke  .  .  . 
Flaasehendicke 

Uewiolit  .  .  .  . 
W.V  

ei   


Ii 


Flanschenbreite 
Stfgdicke  .  ,  . 
Flanschendiek« 
Gewicht  .... 
Wy  

Wy 

G 


125 

9,1 

16,2 
60,9 
641,1 

110 
9,1 

16,2 
47,1 
676,8 

90 

9,1 

16,2 
42,0 
488,70 

18,60 

18^ 

11,64 

95 
6,7 
11,3 
28,2 
«8 

80 
6,7 
11,3 
28,6 
108,8 

60 
6.7 
11,3 
20,0 
168,0 

8,18 

7.« 
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geoägeode  Kniekaicberheit  bSteo.  Eine  syste- 
matische Reihe  von  Versnchen  ist  hierüber  durch 
die  Uerren  Qebeimrat  latze,  Gelieimrat  Krohn 
und  deo  Bitaoteradehnetca  Dinktor  KiDtsM 

var;?oao)U(üen  worden,  deren  Erj^obnisse  in  bei- 
liegendem Blatt  D  (Tafel  XVI)  anfgezeichnei  siad. 
Das  Elicierfebnil  war,  daß  dnreb  w«g  die  Terdflnntra 
Stege  bei  Verwcndnng  der  1- Eisen  als  Ban- 
trilger  «icU  aocU  ala  genügend  kDicksicber  (fdaf- 
ImIm  Sichttbeit)  enrieieD.  Aach  besflgUdi  der 
im  Stege  auftretenden  Scherspannungen  ergab 
sich  dnrch  rechnerische  üntersuchunsen,  daß 
die  X-Ei«eu  bei  Verweuduag  als  üduträger 
keine  sa  hohen  Beanspruchungen  tn  den  ▼er- 
dtonten Stegen  zn  erleiden  haben. 

Soweit  die  Erwägungen  iu  konstruktiver 
UlDiieht. 

W.1B  nnn  die  Walzbarkeit  der  Profile  an- 
langt, so  muß  angenommen  werden,  daß  In  bc- 
wng  Bof  VerdUnnang:  dee  Stefee  ntid  Erbreite- 

rnng  und  Dicke  der  Flansche  zunächst  in  dem 
Vorschlag  (Tabelle  d),  soweit  beute  walztech- 
niseh  boeh  |>r*ktiBch  m9gUeh,  vorangegangen 
ist,  und  daß  zun&chst  weiter  nicht  gegangen 
werden  kann.  Ein  Teil  des  Vorteiles  der  günsti- 
geren Änsaatzung  des  Bidens  wird  sicher  bei 
den  Profilen  der  Tabelle  3  gegenfiber  den  der 
Tabelle  1  aafg:ehoben  dnrch  höhere  Sclbj^tkosten 
der  Walzwerke.  Diese  höheren  Selbstkosteu 
entttehmi: 

a)  Durch  einmalige  Ausgaben,  bodinf,''t  durch 
vorzeitige  Eroeaeraog  eines  Teile»  des  vor- 
bMdenen  W«Izea|Mirltei.  Es  wird  angenommen, 
daß  die  Profile  bis  380  einschließlich  sieb  bei 
allen  Werken  auf  den  vorhandenen  Walzen  ein- 
drehen lassen,  jedoch  sind  diese  in  ihrem  Durch- 
messer ZQ  verringern.  Von  380  mm  aufwärts 
sind  alle  vorhandenen  Walzen  Sd  verweiffeil  Qod 
dafür  neue  zu  beschaffea. 

b)  Darch  daaenide  Ansgaben,  indem 

a)  die  Produktion  in  den  einzelnen  Profilen 
in  der  Zeiteinheit  sich  verringert,  einerseit» 
durch  die  geringen  Metergewichte,  anderseits 
dnrch  die  ont«r  Unstladen  grOfiere  Aaiahl 
Sticlie,  die  dorcbweg  flfar  jeden  Profll  erforder- 
lich werden; 

P)  indem  die  Gefahr  der  Walzonbrüche  durch 
die  dfinnen  Stege  sich  vergrößert  und  daher 
direkte  nnd  indirekte  Mehrkosten  herrorffernfen 
werden ; 

y)  ioHem  die  Oefldir,  fehlechafte  Sähe  und 

dadurcli  größere  \feng»n  Wnek  ud  Enden  zu 
bekommen,  stei^^t.  — 

Naehdem  die  KUranp  der  Angelegenheit  bis 
zn  dleeem  Pnnkt  gediehen  war,  hat  die  Arbeits- 
kommission dieselbe  zur  Vorlage  an  die  tech- 
nischen Vertreter  der  Walzwerke  gebracht  nud 
fir  dieealfaen  dfthei  di«  folgenden  Fragen  anf- 
gseteUl: 


1.  Erkennen  die  Werke  an,  daß  die  MMriJtft- 

niacheii  Profile  in  bezii^  anf  Ausnutzung  des 
Eisens  günstiger  koustraiert  sind  als  die  Jetzi- 
gen deatscben  Normalpreflie? 

2.  Erkenncu  die  Werke  allgemein  als  richtig 
an,  daß  eine  Umarbeitung  der  deutschen  N.  P. 
in  dieser  Hinsiebt  schon  aaf  dem  iolftndiseheB 
Markt  einer  größeren  Verwendungsfähigkeit  für 

1  Eisen  überhaopt  f9rderUeh  sein  wiirde? 
I  8.  Erkennen  die  Werke  «a,  daB  dw  Wett- 
I  bewerb  auf  dem  ausländischen  Markt  der  dent- 
I  sehen  Eisenindustrie  die  Verpflichtung  auferlegt, 
:  das  denkbar  Heste  anf  diesem  Gebiete  zu  leisten? 
I  4.  Halten  die  Werke  aas  diesen  Grändan  ei 
j  für  ihre  Pflicht,  die  Profile  zu  ändern? 

5.  Wenn  die  Frage  4  bejaht  wird,  so  handelt 
es  nleh  daran,  zu  entscheiden,  ob  die  hier  vor- 

'  gesehene  neue  Profilreihe  den  Werken  als 
I  das  Beste  eracfaeint,  was  nach  Lage  der  Sache 
I  gemacht  werden  kann,  oder  ob  nnd  wdche 
I  andere  Vorschläge  dir>p!^!'n  zn  machen  haben 
I  und  mit  welchen  Begründungen? 

6.  Halten  die  Werke  es  mit  ihren  Interessen 
vereinbar,  wenn  am  1.  Juli  190r)  frühestens  die 
siebente  Auflage  des  Profilbncbes  der  Öffent- 
lichkeit übergeben  wird,  nnd  daS  bi«  etwa 
1.  Juli  1906  sämtliche  Profll«  vom  Stahlwecka- 
Verband  erliflltlirh  sind? 

i        Sllinlltchc  Fragen  wurden  in  einer  Versamm- 
Inag  der  technischen  Walzwerksvertreter,  welche 
'am  17.  September  190-1  in  Dfisseldorf  stattfand, 
i  bejaht,  wenngleich  bei  dieser  Gelegenheit  auch 
I  die  großen  Bedenken,  dio  hinsiehtlieh  der  Ab- 
I  nndernng  der  Normalprofile,  insbesondf^T-' 
der  Schwierigkeiten  des  Übergangs  besteben, 
cnm  Ansdmek  gebracht  worden. 

Nachdem   dieses  Ergebnis   erzielt  war,  hat 
I  die  Kommission  dasselbe  dem  Stahlwerks-Ver- 
band naterbreitet,  damit  er  die  yorlage  aneh  in 
ihrer  wirtschaftlichen  Bedeutung  prflfe  und  Stel- 
I  Inng  dazu  nehme.    Die  Vorschläge  haben  in 
I  einer  Sitzung  des  Stahlwerks- Verbandes,  welche 
am  27.  September  1904  stattgefunden  hat,  der 
HprRtnng  dieses   Verbandes   unterstanden,  der 
I  Verhand  hat  dabei  sich  gruadsätzUch  für  die 
I  Anfhabm«   der    neuen  X'l'rftger-Proflle  aaa- 
gesprnchcn  und  gleichzeitig  sich  bereit  erklärt, 
wegen  der  Einfuhrung  der  neaen  Normalprotile 
mit  der  NormaltHrofllbnch«Eomniseion  In  Ver> 
handlung  zu  treten. 

Nachdem  dieses  Ziel  erreicht  ist,  h&lt  die 
Kommission  dafHr,  daA  ihre  AiMten  znnielut 
erledigt  «ind  und  es  nunmehr  Sache  der  Gesamt- 
1  kommission  ist,  einen  weiteren  Beschluß  herbei- 
I  anfAhroUi 

Wir  kcSnnen  unseren  Bericht  nicht  schließen, 
ohne  der  tatkräftigen  Mitwirkung  der  Herren 
Geheimrat  Intze,  Geheimrat  Krohn,  Direktor 
Dahl,  Direkt<ir  Malz  und  Direktor  Sprin- 
ger am,  aowie  der  beteiligten  Walzwoiksver- 
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tret«r  und  Walzwerke  fQr  ihre  kosUpieligen 
Verflache  bei  den  niedergdlegieo  FeBtatellnngen 
«Hkbtt  M  gedenken.      RintMU.  SehrtdUr. 

Hr.  EintsU  «It  Bafbnnt  «hr  XoiuiiMlim 
begründete  die  Vortaf«  mflndUeh  noek  weiter 

wie  folgt: 

Ffir  die  Kommission  habe  es  sich  in  erster 
Linie  dämm  gehandelt,  »icti  die  Aufgabe  zu 
stellen,  nach  wolclier  Eiehtong  hin  die  jotzi^^en 
Normalproüie  verbeaätsrungabedflrftig  seien;  es 
gäbe  swai  Biebtongen :  entweder  man  behandele 
die  Sache  vom  Hesi^htspunkte ,  daß  fflr  eine 
bestimmte  TragethäLe  eiu  möglichst  gänstige« 
yerblttnie  fflr  Widerttandemomeiit  und  Gewlebt 
heniuükomme,  oder  man  behandele  die  Sache 
von  dem  öesichtsponkte,  daß  ohne  Bflckaicht 
auf  die  HSbe  des  Profile  ein  gegebeaee  Wider- 
slaudsmomoDt  dtuxh  ein  müglichst  geringes  Ge- 
wicht erreicht  werde.  Es  sei  sofort  einleuchtend, 
daß  diese  beiden  Richton^en  sich  betreflb  der 
Verbeasorung  der  Profile  aadi  zwei  gaaa  var- 
Bchiedeuen  Seiten  hin  hew^oren,  und  es  war  zn 
prüfen,  welcheui  Zwecke  vorwiogeud  die  Normal- 
proflle  dienen  sollen.  Soweit  es  an  Hand  der  An- 
gaben größerer  Formeisenwalzwerke  möglich  war 
Foststellungen  za  machen,  konnte  man  den  Schloß 
aiebea,  da6  nud  *U  der  faase«  Herateilaaf  an 
Trägern  IrÜL'lirh  Hautrilger  sind  and  als  solche 
benutzt  wer«ieu,  and  daß  höchstens  ^5  derselben 
In  die  eigeatUi^ea  aaiammeiigeeetiten  Konstrak- 
tiunen,  seien  es  Brtteken'  oder  Heobbaitfen,  bin- 
eingehen. 

Unn  i&i  es  zweifellos,  d&a  bei  gewöhnlichen 
Baitrlgem  mit  nir  aebr  wenigen  Aasnabmen 

die  Frape  so  gestellt  wird,  daß  es  für  den  Baa 
gleichgültig  ist,  welche  Höhe  des  Trfigers  man 
wifalt,  wenn  der  Bau  nnr  mit  ^em  iMg- 
lichst  geringen  Gewicht  an  Eisen  hergestellt 
wird,  aud  selbst  im  Hochbaa,  bei  dem  noch 
fibrig  bleibenden  Fünftel,  wird  bei  einem  großen 
Quantum  die  Frage  die  gleiche  sein  nnd  nur 
bei  einem  begrenzten  Quantum  die  Frage  zu 
stellen  sein,  daß  man  mit  einer  möglichst  ge- 
ringen Trägerhöhe  auszukommen  aachen  aoll, 
ohne  Rücksicht  auf  das  hierbei  nich  ergebende 
(ie wicht.  Nachdem  einmal  diese  Erkeuutuiä  dxo 
Oberband  gewinnen  mafite,  ging  die  Kommission 
nur  noch  davon  ans,  zn  erwägen,  in  welcher 
Weise  das  höchste  Widerstandsmoment :  (iewicht 
erreiebt  werden  k5nne,  Qn]»ekttanMirt  nm  die 
d:\hp\  heraaskommende  Höhe  der  Profile.  Es 
wurde  nun,  aasgebend  von  diesem  Gesichtspankte, 
die  Frage  gestellt,  wie  verhalten  «ieb  nach 
dieser  Eichtling  hin  die  Profilreiheii  der  ver- 
schiedenen Länder.  Es  worden  zum  Vergleich 
berangezogen  die  denteeben,  englischen,  ameri- 
kaniiobeu  and  die  Österreichischen  Proftle.  Es 
worden  die  Berechnungen  anfgeütellt  and  die 
Resultate  worden  in  graphischen  i'afeln  aof- 


gezeichnet  ond  so  der  Vergleicb  ermögUcbt. 
Es  stellte  sieb  dabei  berans,  daß  die  dent- 
eeben Koimalprofile  in  ihrer  Gesamtheit  sieb 
dorchweg  gegenüber  allen  ttbrigen  Profilreihen 
aoszeichneu  durch  zwei  Eigenschaften:  1.  durch 
eine  möglichst  einheitliebe  Dnrobbildong  so- 
wohl in  den  Alatufungen  von  Profilhöhe  und 
Flansche,  wie  aach  durch  die  Abstände  voneinander; 
2.  wurde  aber  dee  weiteren  IbetgeeteUt,  dafl  die 
Profile  an  und  für  sich  von  einzelnen  aos- 
lindiscben  Profilen  ttberholt  waren,  ond  zwar 
waren  eie  Uberbolt  von  den  amerikanteoben 
Profilen.  Es  konnten  deshalb  alle  übrigen  Heihen 
aosländiHcher  Profile  aosscbeiden,  ond  maßte 
der  Vergleich  weiter  fortgeflibrt  wwdea  fltr  die 
amerikanischen  und  deutschen  Normalprofile. 
Nachdem  diese  Erkenntnis  einmal  dorchgedrongen 
war,  mußten  die  Grondsätze  entworfen  werden, 
nach  welcher  Bichtang  bin  vorzugehen  sei,  um 
die  neuen  deotschen  Normalprofile  den  ameri- 
kanischen nicht  aar  sbenbttrtig  zu  stellen,  sondern, 
wenn  mOgUebt  dieealben  na  ilberbeien. 

Um  eine  Grandlage  zn  gewinnen,  n-xrh  v,  elcher 
Bichtang  hier  vorgegangen  werden  uiiüse,  worde 
aledami  eine  ganae  Belbe  von  Vorvereneboin  ge^ 
macht:  1.  Ep  nnil'>':(3  fostgoatcllt  werden,  welchen 
Einfloß  die  Verminderoog  der  Stegstärke  hat; 
2.  ee  maßte  feetgeetellt  werdien,  bie  an  weleben 
Grenzen  es  noch  möglich  wäre,  unter  Beibehaltung 
der  Flanschenbreite  beim  Walzen  heranterzngehen ; 
es  maßte  3.  festgestellt  werden,  welchen  Einfloß 
die  Verschmälerong  des  Flanscbea  baben  mflaee, 
und  wieweit  nach  dieser  Richtnng  hin  gegangen 
werden  könne  und  mässe,  ohne  die  Gebrauchs- 
fähigkeit der  Profile  eo  eebUigen. 

„Ich  will  hier",  fuhr  Bedner  fort,  „die  ganze 
Beihe  von  Feststelloogeo ,  die  aaf  den  Walz- 
werken erfolgt  Bind,  flbergeben  vnd  will  mr  sn 
zwei  grundlegenden  Diagrammen  Stellung  nehmen, 
welche  ebenfalls  in  der  Vorlage  enthalten  sind, 
und  welebe  sebließUeh  die  Riebtnng  bestimmt 
luibeii,  die  genommen  werden  mußte,  nin  die 
Protilreihen  zu  konstruieren.  Das  Diagramm  A 
zeigt  eine  Beihe  von  Profilen^  bei  weldien  von 
einer  Steegdicke  der  jetzigen  Normalprofile  herunter- 
gegangen wnrdf'  bi.*!  zti  einer  Steg-dicke,  die  noch 
walztechüiiäch  alu  angängig  bezeichnet  werden 
konnte,  unter  gleichzeitiger  Verschmälerong  der 
Flanschen  in  einem  bestimmten  Verhältnis.  Das 
zweite  Diagramm  B  zeigt  die  gleiche  Verschmäle- 
rong der  Finneeben  bei  gleicbbleibender  Dicke 
des  Steges.  Dieses  zweite  Diagramm  selgt,  daß 
die  Verschmälerong  des  Flanscbee  Amt  ohne 
Einfloß  anf  die  Geetaltnng  der  Enrre  iet,  wlb> 
rend  die  gleichzeitige  Verdünnung  des  Stegen  in 
j  dem  ersten  Diagramm  deotlich  beweist,  daß  eine 
weeentllebe  ¥erbeeeening  damit  verknüpft  iet. 
{  Die  nötigen  Aasführuogen  finden  Sie  in  dem 
Ihnen  zugestellten  Entwarf,  und  Sie  finden  dee 
weiteren  die  Folgerungen,  die  aus  diesen  Vei> 
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suchtiD  g«zog«a  wurden,  die  schließlich  za  den 
ProfllmUi«!!  flhrteDf  wie  wir  lie  Ihnm  Torgdoft 

haben.  Sie  fährten  zu  dem  Ihnen  hier  nochmals 
vorgelegten  Diagramm,  in  welchem  sowohl  anser« 
jetsigea  NonnaliHrdne  wie  «iicli  4ie  neveo  Neranl* 
proflie  nnd  die  amerikdnischen  ProÜle  in  gleicher 
Weise  and  mit  Terscbtedenen  Farben  beseiehnet 
eingetragen  ited.  Sie  ersehen  mu  Üieeein  Dla^ 
gramiu,  daß  die  in  blaoer  Farbe  bezeichnete 
Diagrammlinie  die  bei  weitem  günstigste  ist, 
daß  sie  sieh  imseren  jetzigen  Profilen  gegenüber 
nicht  nnwesentlidi  günstiger  gestaltet,  und  daß 
sie  sämtliche  amenkaniBchen  Profile  nicht  nur 
erreicht,  sondern  meistens  überholt.  Es  war 
nnn  noch  festzastellen,  ob  die  oenen  Proftlrelben 
mit  ihrem  verdünnten  Steg  einen  genfl^enden 
Widerstand  gegen  Knicken  hfttten.  Diese  Um- 
tUnde  seilten  noch  Unrfestellt  werden  duck 
Vrrsnnhe,  und  mußten  für  dieee  Versuche  Profile 
hergestellt  werden,  welche  ungefähr  den  Ver- 
hiltniasen  entspmdien,  wie  die  neaen  Preflie 
dieselben  aufweisen  sollten.  Es  wurden  demnach 
die  Veraocbe  in  Bote  Erde  darcbgefübrt  im  Beisein 
der  beiden  HH.  Intze  and  Krehn,  nnd  finden 
Sie  das  Ergebnis  derselben  ebenfalls  in  dem 
Ihnen  znpesandten  Entwurf.  Es  stellte  sich 
heraas,  daU  die  Trilger  noch  genügend  knicli- 
sicher  eisd,  daß  man  aber  ungefähr  an  der  Grense 
angelangt  ist  nnd  man  ni -I  r  weiter  in  Verdftnnnng 
der  Stege  vorgehen  kann. 

Die  Komarittioii  dnrf  nnf  Grand  dieser  mn- 
fanpreichen  und  langwierijrfn  Vm-nrhritm  sagen, 
daß  sie  glaubt,  in  dem  Ihnen  vorgelegten  Ent- 
wurf diejenigen  VorseblAge  gemneht  sn  heben, 
die  einer^-'  its  als  erreichbar  durch  di*- 
technik,  anderseits  als  noch  znl&asig  für  die 
Sicherheit  des  Bnnee  sn  hetnchtrin  sind,  und 
glaubt,  daß  damit  in  radikalster  Weise  das- 
jenige wiedergegeben  ist,  was  überhaupt  auch 
zukünftig  als  möglich  angesehen  werden  kann. 

Nachdem  diese  Feststellungen  erfolgt  waren, 
hat  die  Kri«tiiT;i«sii<;i  im  Hinblick  auf  die  an- 
geheure Lmwalzuog,  welche  die  Umänderung 
der  Kermalproflle  nnmentlleb  wthrend  der  ein 
oder  zwei  Jahre  Öberi^ang'Bzeit  sowohl  in  Kreisen 
der  Produzeoten  wie  der  Konsumenten  herbei- 
flhren  uaB,  es  fir  nStig  eraehtet,  des  ganse 
Material  den  deutschen  Walzwerken  zu  unter- 
breiten. Es  haben  demnach  Verbandlangen  mit 
den  teehnisehen  PersSnliehkeHen  nller  groBen 
Trägerworke  Btatt^^efnuden,  um  zu  prüfen,  ob 
die  Beform  auch  nach  allgemeiner  Ansicht  das 
denkbar  Beste  darstellte,  ob  die  Reform  durch- 
führbar und  wie  sie  durchführbar  sei.  Das 
Endergebnis  wurde  in  einer  Konferenf.  wo  fast 
alle  großen  Walzwerke  vertreten  waren,  fest- 
gestellt. Demnach  hat  die  Kommission  auch  die 
Arbeit  dem  Stahlwerks -Verbände  unterbreitet, 
um  festzastellen,  ob  die  Walzwerke  auch  bereit 
wiren,  die  nngeliearen  Kosten,  welche  die  Um- 


j  Wandlung  mit  sich  bringen  müsse,  auf  eich  zu 
I  nehmen  nnd  noch  ntebr  die  Vißet&nde  zu  tragen, 
die  mit  der  Übergangszeit  verbanden  sind.  Auch 
hier  fand  sich  Übereinstinunongi  nnd  alle  Werke 
gaben  ihre  Znstlnramng,  in  der  Voraossstiug, 
daß  PH  iv'lar  erwiesen  sei,  daß  die  Um- 
wandlung wirklieh  eine  Verbesserang 
der  Konkvrrensfthigkelt  anf  den  Welt- 
markte bedeute. 

Und  nun  komme  ich  auf  den  Kardinalpnnkt 
der  Frage,  der  ans  beute  hiw  besdiiftigen  nraS. 
Bisher  haben  wir  nar  die  Verbessemngswttrdig- 
keit  der  Profile  an  nnd^för  sich  behandelt  nnd 
haben  dieselben  nur  nach  einer  iüchtuug  bin 
verbessert,  nach  der  Richtung  nämlich,  daß  ohne 
RtickHichf  auf  die  Höhe  der  Profile  das  mög- 
lichst niedrige  Gewicht,  bezogen  auf  das  Wider- 
standsmoment, heraoskommea  mllase.  Es  ist  Ja 
nnn  znnflchHt.  \v;c  pich  anch  heute  Wohl  bei 
der  Diskussion  heraasstellen  wird,  beim  Kon» 
strnktear  das  Beetreben  ▼orbanden,  dieBfleksleht 
auf  die  Höhe  des  Profils  in  höherem  Grade 
walten  an  lassen,  and  f&r  alle  diese  Fälle  würde 
sidi  die  Terheeserang  naeh  einer  verkehrten 
Richtung  bin  bewegen.  Es  Ist  des  weiteren  hsl 
den  ganzen  Verhandlungen  hervorgehoben  worden, 
I  daß  die  Reform  doch  bloß  deshalb  notwendig 
sei,  am  anf  dem  Weltmarkte  mit  allen,  mmA 
]  den  amerikaniKf'hen  Trofilen,  konkurrieren  zu 
können.  Nun  tiabeu,  wie  schon  ausgeführt,  die 
Nermalproflle  vor  den  anerikanisekeB  Preillen 
den  großen  Vorzug,  daß  sie  in  geringen  HBhen- 
abstftnden  voihanden  sind,  mit  anderen  Worten, 
es  gibt  eine  wesentliek  grOfiere  Anaahl  von 
Profilen,  und  es  ist  nicht  nötig  n i,J  k  :iimt  auck 
nicht  vor,  daß  Normalprofile  in  abweichender 
Starke  Terlangt  nnd  hergeetellt  werden.  Wie 
sehr  das  letztere  bei  den  amerikanischen  Pro- 
filen der  Fall  ist,  geht  daraus  hervor,  daß  ans 
den  statistischen  Zahlen,  die  uns  von  den  meist- 
exportierenden Trägerwerken  gegeben  worden 
sind,  e«  sich  herausstellt,  daß  höchstens  50  "/o. 
meist  noch  weniger,  des  gesamten  exportierten 
Oawiehtes  an  anMrflEaiilseken  Trlgern  in  dso 
minimalen  Stärken  der  Profile  zur  Ver.vpnflTing' 
gelangten,  also  über  öO  */o  in  anormalen  Stärken 
▼erlangt  worden,  nnd  daiß  demnach  die  Vsrlnste 
an  Gewicht  hei  diesen  50  '/o  nichtnormaler 
Profile  sehr  erhebliche  sind.  Es  bleibt  daher 
immer  die  Frage  bestehen,  die  so  oft  bei  den 
ganzen  Erörterungen  gestellt  worden  ist:  Wie 
ist  es  möglich,  festzustellen,  ob  diese 
Vorteile  der  dentschen  Normalprofile 
nicht  die  anderen  Vorteile,  die  die  ameri» 
kanischen  Normalprofile  haben,  aufhoben, 
I  oder  in  welchem  Verhältnis  hier  Vor-  oder  Nach- 
!  teile  bestehen  bleiben.  Um  miek  dentlichor 
I  aoszudrftcken,  muß  die  Frage  so  gestellt 
I  werden:  Wenn  ein  Bau  mit  bestimmten  An- 
I  UBidenugain  berechnet  wdrde,  eiamri  1.  mit  nar 
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deutschen  Normalproblea,  aodann  3.  mit  nur 
amorilauiiscbeii  Prolll«i|  wie  wBrd«  cldi  d»  ia 

beiden  Fällen  das  Gesamtgewicht  stpllen.  Bs 
ist  natueutlick  von  Qebeimrat  Kioba  wahrend 
der  Vmrluuidliiasea  Bftart  berrorfefaoben  worden, 
daß  die  Fras:e  uicbt  allein  so  zu  stellen  sei, 
Boadera  die  Praxis  ergäbe,  ia&  es  sehr  häiillg 
vorkomme,  diS  ein  Bau  den  Koutroktlent» 
werksUUten  zur  Offerte  nnterbreitet  werde,  bei 
welchem  amerikanische  Profile  zar  Verwendnng 
gelangt  seien,  und  daß,  wenn  diese  amerika- 
niadion  Profile  durch  deutsche  emetst  werden 
T«'i«sen,   ein   Gowifht<rjnter«irhied   von    10  bis 

'Jb  beraoskäme.         wurac  ihm  utl  darauf  i 
geantwortet,  daß  die  Frag»  dahin  wohl  ihre  Er> 
ledif^nng  finden  kfinne,  daß  in  solchen  Fällen  ! 
ein  Ersetzen  der  amerikauiscken  Profile  durch  1 
deotaehe  daehalb  alelit  notwendig  »et,  weil  die  | 
anierikauiHchen  Profile  sämtlich  in  Dentsrhland  ' 
nicht  nur  an  einer,  sondern  an  mehreren  Stellen  1 
so  liaben  eeien.    Dee  weiteren  miase  ftetgeetellt  | 
werden,  wenn  iimgokehrt  ein  Bau  mit  deutschen 
NsrmalproAlea  vorgesebeo  und  berechnet  sei, 
ob  daan,  wenn  dleee  dentaehen  Normalproflle 
dnrcb  amerikanische  Profile  ersetzt  würden,  nicht 
auch  ein   gleich  nT)gtin8tig:eä  Verhältnis  für 
die  aiuörikanischea  Profile  sich  ergäbe.  Auf 
diese  Frage  hat  bislang  ¥on  keiner  Seite  in  ge- 
nügend scharfer  Weise   eine    Antwort  erteilt 
werden  können,  und  ich  stelle  demzufolge  auch  1 
beate  ao  dieser  Stelle,  wo  die  KonramenteD- 
kreise  in  der  Mehrzahl  sind,  die  g'leiche  FriEre 
and  bin  gespannt  darauf,  ob  hierauf  eine  be- 
friedigeade  Antwort  erteilt  werden  kann. 

Ich  mnß  hier  noch  auf  einen  zweiten  Fall 
kommen,  das  ist  die  FreisCrage.  Wir  sehen 
eiaerteite,  daß  £e  aeaea  ProUrdlien,  nament» 
lieh  in  den  größeren  Hähen,  nicht  unwesentliche 
Verbesserungen  aufweisen,  die  in  Qewichtsver-  t 
miodemagen  beim  Bau  ihren  Ausdruck  finden 
sollen.  Andeneits  werden,  wie  ebenfalls  ans 
der  Ihnen  zugfeschickten  Denkschrift  ersichtlich, 
die  SelLatkoälon  der  Profile  sich  nicht  unwesent- 
lich erhöhen.  Wieviel  diese  Erhöhung  betragen 
wird,  ist  nicht  ohne  weiteres  festzustellen. 
Jedenfalls  ist  sie  vorhanden,  und  es  ist  de« 
weiteren  aieber,  dafi  der  Eoasanrant  in  letstor 
Linie  diese  Differenz  eh-'^f  ilN  tm^r^n  muß.  Es 
Stehen  sich  demnach  eiuertteiui  eine  (rewichts- 
erm&ßignng,  änderest«  eine  Biabeitiprriierb9bang 
gegenüber,  und  wird  dureh  diese  FniaarbBbnag 
der  (jewinn  vermindert. 

Lidern  nan  die  Komaüaaioa  dieaa  Erwägungen 
Ihnen  anheiiii<ribt,  möchte  ich  hier  nochmals  aus- 
drücklich feststellen,  daß  der  Verein  deutscher 
Eisenhüttenleate,  d.  h.  die  Produzenten  in 
Fonneisen.  alles  getan  haben,  was  möglich  war, 
nm  die  Finge  der  Vcrbessernnp  der  Profile  ssn 
klilreu,  daü  sie  keine  Uühe  und  keine  Arbeit 
geacbeat  «ad  «adlicb  «ieb  bereit  erUirt  baban, 


die  Kosten,  die  sich  nach  Millionen  beziffern, 
anf  eieh  «i  nehmen,  wenn  dam  denteehea  Qo* 

werbe  aus  denselben  entspreche  nie  ^'ort'^ili?  auf 
die  Dauer  erwachsen.  Et  mässen  aber  anderseits 
die  denteeben  BtMnhdttenwerke  «rwarten,  daft 
ihnen  aus  Konsumentenkreisen  klipp  und  klar  dar- 
gelegt wird,  ob  und  inwieweit  es  feetgeatellt  ist 
oder  festgestellt  werden  kann,  daß  die  dentaehen 
Normalprofile  auf  dem  Weltmarkt  nicht  mehr 
so  konkurrenzfähig  sind,  wie  es  die  amerika- 
nischen Profile  sind,  lediglich  bezogen  anf  die 
Kosten  der  Profile  selbst.  Auf  diesen  Punkt 
möchte  ich  Ihre  ganz  beaondoro  Anfm^rksanikeit 
gerichtet  haben,  mit  der  Bitte,  ihu  m  eingehend- 
ster Welse  an  präfen.  Sollte  man  zu  dem  Er* 
gebnis  kommen,  da6  die  Frage  noch  nicht  ge- 
nfigend  geklärt  ist,  und  daß  es  noch  besonderer 
Uateroaebangen  naeh  dieaer  Biehtnns  hin  be- 
darf, so  dilrfeo  wir  die  VeraTit'.vnrtlichkeit  nicht 
auf  uns  laden,  jetzt  scbon  diese  Änderung  vor- 
soseblagen  ;  ate  wBre  bioaaasnaebieben  bia  aar 
achten  Auflage,  um  wAhrond  der  dazwischen- 
liegenden Zeit  es  uns  zu  ermöglichen,  die  noch 
fehlenden  Featatellanfen  m  madien. 

Die  vorliefende  Arbeit  wird  übrigens  nicht 
als  verloren  anzusehen  sein,  weil  sie  unseres 
Erachtens  die  Eichtuugen  bezeichnet ,  nach 
welchem  die  Verbesserungen  sich  bewegen  aollen, 
und  anderseits  die  Grenzen  feststellt,  in  wel- 
chen solche  noch  möglich  sind.  —  Diese  Arbeit 
darf  deshalb  ala  Omndlag»  dienen,  aaf  welche 
sich  die  weiteren  Erdrtemncon  und  Unter- 
sncUnagen  anfbaufm  sollen. " 

in  der  an  die  Anafthmngen  dea  Befbrenten 
-inschließenden  Diskussion  bemerkte  Banrat 
Dr.-ing.  Peters,  daß  die  Rücksicht  auf  den 
folandamarkt  die  Wecke  nicht  veraalaeaen  kOnne, 
80  große  Opfer  zu  bringen.  Inwiefern  die 
Rücksicht  auf  den  Auslandsmarkt  dies  erforder« 
lieh  mache,  könnte  nur  durch  eine  direkte 
Bundfrage  bei  den  froOan  Kooatmktionaflrmen 
festgestellt  werden. 

Direktor  Kintzlä  wies  darauf  hin,  daß 
man  anf  4  bia  5  dentacben  Werken  auch  sämt- 
liche engUaehe  nnd  amerikaniaehe  Frofll«  baban 
kdane. 

Baurat  Gramer  erkannte  swar  die  be* 

dentnngsvoUen  Arbeiten  der  Walzwerke  an, 
glaubte  jedoch  in  der  neuen  Profilreihe  keine 
Vorteile  für  dea  Konstrakteor  in  erblicken. 
Nach  seinem  Dafürhalten  solle  man  die  Variation 
im  Widerstandsmoment  nicht  herstellen  durch 
yeraehiedene  Stegitirken,  eondem  doreb  yer- 
sebiedene  Flaosebenbreitea.  Man  brauche  eben 
Träger  von  verschiedenem  Wideratandsmoment 
bei  gleicher  Höhe. 

Oberbaui'at  Engesser  war  der  Meinung, 
daß  man  die  Vcrilndernng  der  Profilreihe  nur 
dann  vornehmen  solle,  wenn  dabei  eine  w;rk- 
llelie  VecbaiMrang  beranakamme.    Wenn  die 
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entatehenden  Mehrkosten  den  größten  Teil  der 
Ersparnis  aufwiegen,  dann  könne  nattirlich  von 
einer  ßinfährang  der  noaen  Profilreihe  keine 
Rede  sein.  Er  schlug  daher  vor,  die  ganze  An- 
gelegenheit einstweilen  noch  ruhen  zu  lassen 
und  inzwischen  eine  eingehende  Statistik  vor- 
zubereiten. 

Geh.  Hofrat  Mehrtens  war  ebenfalls 
der  Ansicht,  daß  die  ganze  Frage  noch 
nicht  spruchreif  sei.  Nachdem  sich  noch  die 
Herren  Kintzle,  Peters,  Springornm 
und  Gramer  zn  diesem  Punkt  der  Tages- 
ordnung geäußert  hatten,  faßte  die  Kommission 
auf  Vorschlag  des  Hrn.  Kintzle  folgenden 
Beschluß : 

„Die  Frage  der  Neugestaltung  der  Normal- 
profile, insbesondere  der  I- Profile,  erscheint 
hinsichtlich  der  Bedtirfnisfrage  zurzeit  nicht 
genügend  geklärt.  Es  ist  daher  die  siebente 
Auflage  des  Normalprofilbuches  für  Walz- 
eisen, soweit  die  Form  der  Profile  in  Be- 
tracht kommt,  in  unveränderter  Weise  zn 
veranstalten. 


Dm  vorbandeoe  reichhaltige  Material,  das 
bei  den  seitherigen  Untersuchungen  angesam- 
melt wurde,  soll  den  beteiligten  Vereinen  zur 
Verfügung  gestellt  und  diesen  anheimgegeben 
werden ,   dasselbe  zur  öffentlichen  Kenntnis 
zn  bringen,  um  hierdurch  die  wünschenswerte 
weitere  Klärung  bis  zur  Kommissionsberatung 
über  die   Herausgabe  der   achten  Auflage 
herbeizuführen,  die  aber  nicht  vor  Ablauf 
von  drei  Jahren  zn  erwarten  ist." 
Diesen  Beschluß  der  Normalprofilbuch-Kom- 
mission, ihre  Vorarbeiten  für  die  Doppel-J- Reihe 
zur  öffentlichen  Diskussion   zn  stellen ,  unter- 
stützen wir  gern  durch  den  Abdruck  der  vorstehen- 
den Berichte  und  Mitteilungen,  da  es  sich  hier 
um  eine  Angelegenheit  von  einschneidender  Be- 
deutung ebenso  für  die  Walzwerke  wie  für  die 
gesamten  Verbraucher  handelt  nnd  ihre  Prüfung 
und  weitere  Behandlung  nicht  sorgfältig  genug 
erfolgen  kann,  um  den  hohen  Stand  auch  ferner- 
hin zu  wahren,  den  die  deutsche  Eisenindustrie 
durch  zweckmäßige  Gestaltung  und  Durchführung 
der  Normalprofile  errungen  hat. 


Gewalzte  Stahlräder  för  Eisenbahnwagen. 


Am  I.  Dezember  1904  hielt  Samuel  M. 
Van  leain  vor  dem  Franklin  Institute  in  Phila- 
delphia einen  Vortrag  über  gewalzte  Eisenbahn- 
räder, welcher  auch  für  deutsche  Fachleute 
Interesse  bieten  dürft«.  Im  folgenden  ist  dieser 
Vortrag  wiedergegeben  und  daran  eine  Betrach- 
tung über  die  Fabrikation  der  Radscheiben  in 
Deutschland  und  deren  Verwendung  angeschlossen. 

Vaulcain  sagt:  „Die  Anforderungen  an  die 
Eisenbahnwagenräder  sind  in  den  letzten  Jahren 
erheblich  gestiegen,  nnd  Räder,  welche  früher 
als  sehr  gut  verwendbar  angesehen  wurden,  sind 
heutzutage  durch  den  schweren  Dienst  unter 
der  Grenze  der  Verwendbarkeit.  Die  Belastung 
auf  die  Räder  hat  sich  um  50  bis  100  '/o  ver- 
größert, während  es  unmöglich  war,  das  Gewicht 
der* Räder  im  Verhältnis  zu  vergiößern,  weil 
die  sie  begrenzenden  Hauptpunkte,  nämlich  Rad- 
lenker, Weichen  usw.,  schon  vorhanden  waren, 
bevor  die  Wagen  sehr  hoher  Ladefähigkeit  in 
Gebrauch  kamen.  Die  Fabrikanten  von  Hart- 
gußrädem  konnten  allen  Anforderungen  ent- 
sprechen, welche  in  Form,  Ausführung  und  ver- 
besserter Gnßmethode  an  sie  gestellt  wurden, 
das  llartgußrad  ist  ein  ausgesprochen  amerika- 
nisches Produkt,  und  wir  können  stolz  darauf 
aein,  die  Vervollkommnung  dieser  Räder  bewirkt 
zu  haben.  Die  Brnchigkeit  des  Spurkranzes 
jedoch  nnd  die  Unfähigkeit  des  Rades,  bei  der 
durch  Anwendung   des  Bremsschuhes  hervor- 


gebrachten Erwärmung  widerstandsfähig  zn 
bleiben,  ferner  schaligo  Stellen  (wie  in  Abbild.  1 
gezeigt),  durch  welche  flache  Stellen  am  Lauf- 
kränze des  Rades  entstehen  sowie  endlich 
die  beim  Gießen  des  Rades  entstehenden  inneren 
Spannungen  sind  erhebliche  Fehler,  welche  die 
Verwendbarkeit   dieser  Räder  beeinträchtigen. 


Abbildnng  1. 


Diese  Fehler  fallen  fort  bei  Rjldern  mit  Stahl- 
radreifen, welche  sowohl  in  Scheiben-  als  auch 
in  Speichenform  hergestellt  werden.  Die  Schweiß- 
oisen-Speichenräder  sind  jedoch  der  hohen  Löhne 
wegen  sehr  schwer  billig  herzustellen. 

.Abbildung  2  zeigt  drei  Stadien  der  Fabri- 
kation von  Speicheurädern.  Die  Speichen  werden 
hergestellt,  indem  man  Flacheisen  in  Form  eines 
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Dreiecks  biegt  nnd  alsdann  in  einen  Ring  legt. 
Die  Radnabe  wird  mit  Eisen  gefällt ,  das  Rad 
wird  anf  Scbweißhitze  erwärmt  und  im  Gesenk 
geschmiedet.  In  Abbildung  3  sind  zwei  Stadien 
der  Fabrikation  von  schweißeisernen  Scheiben- 
rädern dargestellt.    Die  Normalräder  des  all- 


gewalzten  Stahlrades  nötige  Grundlage.  Diesee 
Rad  ist  billig  genng  herzustellen ,  um  mit  dem 
Hartgoßrad,  und  gut  genng,  nm  mit  den  viel- 
gepriesenen Rädern  mit  Stahlradreifen  in  Wett- 
bewerb treten  zu  können.  Der  Gang  der  Her- 
stellung ist  einfach.  Der  Block  wird  in  Stücke  A, 
B,  C  geteilt,  wie  in  Abbild.  6  gezeigt  wird.  .Feder 
Teil  hat  nun  richtiges  Gewicht  zur  Herstellung 
eines  Rades.    Der  Kopf  des  Blockes  geht  in 


Abbildung  2. 


bekannten  Types,  welche  seit  einigen  Jahren  für 
Personen-  oder  sonst  hochwertig  ausgestattete 
Wagen  im  Gebrauch  sind,  werden  als  zu  kost- 
spielig für  Güterwagen  angesehen.  Aber  selbst 
diese  Räder  zeigen  schalige  Stellen  an  den 
Radreifen  oder  Ungleichmttßigkeiten  im  Material, 
wenn  nicht  große  Sorgfalt 
nnd  Kosten  aufgewendet 
werden. 

Abbild.  4  zeigt  eine  Atz- 
probe eines  guten  nnd  eines 
fehlerhaften  Radreifens.  Der 
gute   Radreifen    ist  dicht 
und  durchaus  homogen,  wäh- 
rend der  schlechte  Radreifen 
Fehler  in  der  Struktur  und 
Ungleichmäßigkeiten  in  der 
Dichtigkeit   des  Materials 
aufweist.    Ks  ist  dies  ein 
fühlbarer    Mangel    in  der 
Räderfabrikation.  Wir  müs- 
sen imstande  sein,  ein  Rad  herzustellen,  welches 
sicher,  dauerhaft  nnd  hinreichend  billig  ist,  um 
den  Wettbewerb  mit  dem  Hartgnßrad,  welches 
so  lange  in  .\merika  im  Gebranch  war,  aus- 
znhalten  nnd  es  womöglich  noch  zu  unterbieten. 

In  Abbildung  5  erblickt  man  den  geätzten 
Schnitt  eines  langen  Blockes.  Dieser  ist  die 
für  die  Herstellung  eines  erstklassigen,  in  einem 
Stück    geschmiedeten,    hochkoblenstoff  haltigen, 


Abbildung  8. 

den  Schrott.  Die  Handhabung  des  Blockes  er- 
folgrt  durch  einen  sehr  großen  nnd  kräftigen 
Manipulator.  Die  Anordnung  dieses  Apparates 
kommt  der  menschlichen  Tätigkeit  in  ihrer 
Wirkungsweise  nahe.  Der  Apparat  greift  in 
den  Ofen,  holt  den  Block  heraus  nnd  legt  ihn 
unter  die  Presse.  Jedes  der  einzelnen  Stücke 
wird  sodann  unter  einer  sehr  großen  (5000  t) 
hydraulischen  Presse  in  die  gewünschte  Form 
gepreßt.     Die   Bewegung  der   Blöcke  erfolget 
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Abbildung  4. 

mechanisch.  Von  hier  wird  der  Block  mittels 
Laufkranes  zum  Walzwerk  gebracht,  in  welchem 
er  bei  hoher  Umdrehungszahl  der  Walzen  hohem 
Druck  unterworfen  wird  und  wodurch  ein  Kad 
entsteht,  welches  auf  Vollkommenheit  Anspruch 
machen  kann.  Die  Art  des  Walzens  nnd  die 
Anordnung  der  Walzen  ist  in  Abbildnng  7 
gezeigt,  ans  welchem  auch  ersichtlich  ist ,  daß 
der  Reifen  des  Rades  durchweg  and  intensiv 
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bearbeitet  werden  kann.*  Falls  gewünscht  wird, 
daß  daH  Rad  tellerartige  uder  gekräiunite  Form 
hat,  .80  kann  dies  sehr  leicht  dadurch  bewirkt 
werden ,  dali  dasselbe  nnter  eine  500  t-Presse 
gebracht  und  dort  im  Gesenk  in  die  verlangte 
Form  geprelit  wird. 

Abbildung  H  zeigt  drei  geätzte  Schnitte 
eines  geschmiedeten  Rades.     Die  gute  Qualität 

des  Materials  stobt 
außer  aller  Frage 
und  das  Rad  be- 
sitzt alle  Merkmale 
des  oben  abgebil- 
deten guten  Rad- 
reifens und  keine 
der  fehlerhaften. 
Dieses  Urteil,  wel- 
ches man  sich  schon 
nach  den  Ätzpro- 
ben bilden  kann, 
wird  durch  die 
physikalischen  und 
chemischen  Unter- 
suchungen bestä- 
tigt. .Abbildung  9 
zeigt  Schnitte  eines 
Rades,  von  welchen 
Bohrproben  für  die 
chemische  Analyse 
genommen  wurden.  Diese  Resultate  sind  über- 
raschend gleichmäßig  und  beweisen  die  größte 
Gleichförn:;igkeit  des  Materials. 

Es  wurden  ebenfalls  folgende  Fallproben 
angestellt:    Das  Rad  wurde   horizontal  durch 

•  Wie  uns  mitgeteilt  wird,  wurde  das  in  Frage 
stehende  Scheibenräderwulzwerk  von  der  Benrather 
Maschinenfabrik  A.-G.  ausgeführt  und  ist  dasselbe  auch 
zum  Walzen  von  Scheibenrädern  oline  Spurkranz,  also 
mit  glattem  Kranz,  auf  welche  nachträglich  die  Ban- 
dage aufgezogen  werden  kann,  verwendbar.  Hin  zweites 
derartige»  Scheibenräiierwalzwerk  hat  die  genannte 
Firma  augenblicklich  für  Deutschland  in  Arbeit. 


Abbildung  5. 


'  einen  Stahlring  unterstützt,  welcher  unter  der 
Seitenfläche  des  Lanfkranzes  lag.     Es  wurden 

I  Schläge  aus  verschiedenen  Höhen  gegeben. 
13  Schläge  waren  nötig,  um  das  Rad  von  900  mm 

I  Durchmesser  zu  zerbrechen.  Acht  Schläge  waren 
von  7'i'j  m  Höbe  gegeben  worden.  Ein  anderes 
Rad  wurde  der  Fallprobe  unterworfen,  indem  es 
vertikal  unter  ein  Fallwerk  gestellt  wurde.  Hier 
wurden  Schläge  mit  einem  Gewicht  von  1000  kg 
gegeben,  und  17  Schläge  waren  nötig,  von  denen 
9  ans  6 m  Höhe  gegeben  wurden ,  das  Rad 
vom  Laafkranz  zur  Nabe  zu  brechen. 


Abbildung  6. 

.Abbildnng  10  zeigt  dieses  Rad,  nachdem  es 
dieser  Fallprobe  unterworfen  war.  Man  sieht 
daraus  die  Schwere  der  Probe  nnd  die  Fähigkeit 
des  Rades,  alle  Beanspruchungen,  welche  im 
Betriebe  vorkommen,  auszuhalteo.  Es  ist  voll- 
ständig klar,  daß  bei  Verwendung  dieses  Rades 
alle  Beschädigungen  von  Eigentum,  welche  ge- 
brochene Spurkränze  als  Ursache  haben,  aus- 
geschlossen sind.  Eine  der  schwierigsten  Proben, 
denen  ein  Hartgnßrad  unterworfen  werden  kann, 
ist  die  sogenannte  „thermische  Probe".  Sie 
besteht  darin,  daß  um  den  Laufkranz  ein  Ring 
geschmolzenen  Kisens  gegossen  wird,  ungefähr 
40  mm  stark  nnd  100  mm  tief,  wobei  innerhalb 
zwei  Minuten  keine  Risse  entstehen  dürfen. 
Diese  Probe  soll  eine  Garantie  bieten,  daß  das 
Rad  durch  die  bei  Anwendung  des  Bremsschuhes 
entstandene  Hitze  nicht  bricht,  und  sie  wird  von 
Hartgußräderfabrikanten  als  eine  flberans  schwie- 
rige Probe  angeaehen.    Eine  Anzahl  gewalzter 


1000   Stahl  nad  EiMB. 


Rilder  wnrde  dieser  Probe  unterworfen,  ohne 
daü  diegelben  irgendwie  bescb&digt  wurden.  Die 
Hitze  eines  am  das  Rad  fsgonenen  Hetallriogea 
von  100  mm  Stärke  anstatt  von  40  mm  hatte 
keine  andere  Wirlcang,  ala  deo  Laufkranz  aos- 
sadebsea  rad  dto  Nabe  «twaa  nadi  uten  zu 
ziehen.  Kein  Brach  entstand  und  doch  war  clip 
darch  das  amgossene  Eisen  entataodene  Uitze 
hianiehMid)  die  LanfllMlM  Mf  50  bis  75  mm 
Tiafe  donkelnt  m  «rUtMa.   Naek  diMor  Probe 


Abbildang  7. 


ist  Hiebt  m  beflfarehtsB,  dsA  dsrcli  die  Erwlrmiuig 
bei  AnwendoBf  des  Brenssckohes  iiseDdwslehe 
Brüche  eDtttehen. 

Es  seil  nun  tm  fblgeBden  ein  Verfleich  der 
UfeflUiren  Kosten  der  gewalzten  Käder  mit  den 
aas  bestem  Material  and  mit  größter  Sorgfalt  her- 
geatellten  Hartgraßrftdern  gegeben  werden,  wobei 
«ine  dnrchlanfene  Streidre  von  10000  Meilen 
ngrande  gelegt  iat. 

Aus  dem  V  o  1 1  c  n  l'  f  \v  a  1  z  t  e  R  ii  ■)  t>  r. 

Kosten  ein<>a  I'aarcs  gewalzter  ^)cheiben  230fiOJt 
Kosten  viermaligen  Abdrehen*  ....    10,20  , 
Kosten  des  viermaligen  Umspannen«  und 
der  Werkieege  10,80  . 

200.40.« 

Abzüglich  der  Drehspine .  .    87,15  „ 

818,25^ 

Darchlanfene  HelleBsabI  SMOOa  Kostso  fKr 
10000  dorehlaolirae  MeOea  9Jt»Jl. 
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Kosten  eines  Paaret  Hartgaßriider  .  .  70,80 

Kosten  de»  Ausbohrens  und  Montiereng  3,.% 
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AbsSgiich  Drebspiao  .  .  .  84,60  , 
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Bs  Ist  bei  den  ElsenbahoTerwaltnagen  ge- 

branchlich,  die  Durchschnittskosten  für  die  Räder 
dadarcb  za  ermitteln,  daß  man  die  Geaamt- 
jahreskostsn  der  Bftder  dorcb  die  von  denselben 
während  des  Jahres  durdilaafene  Ueilenzabl 

dividiert.  Die  Ergebnisse  schwanken  zwischen 
7  and  7,50  tJC,  so  daß  der  Durchschnitt  oben- 
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stellender  Schätzung  nabekommt.  Das  haupl- 
aftcbUebste  Feld  Ar  gewalzte  Eftder  ist: 

1.  Für  den  schweren  Dienst  bei  Lokomotiven 
und  Tendern,  bei  weichen  jetzt  ausschließlich 
Rader  mit  StahlbsodageB  in  Verwsndmg  stod. 
t  2.  Für  Personenwagen,  bei  welchen  die  Sichw- 
!  heit  die  Hauptrolle  spielt.  3.  Ffir  schwere  (Jüter* 
wagen,  für  welche  das  Hartgaßrad  sieh  als  un- 
zureichend erwiesen  hat.  Die  IJiidcr  sind  natür- 
lich aach  für  den  leichteren  Dienst  verwendbar, 
and  die  Statistik  hat  bewlseeii,  dsA  es  eseh 
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vorteilhaft  wäre,  sie  für  die  Straßenbahnen  za 
verwenden.  Folgende  Anfstellang  zeigt  die  Unter- 
haltongskoBten  der  Trambahnwagenr&der  in  ver- 
schiedenen Teilen  Nordamerikas.  Die  angeführten 


Abbildung  10. 

Zahlen  bernhen  auf  dem  Gebraach  des  gewöhn- 
lichen Tjpes  des  Hartgaßrades  : 

Northwestern  .  6,80.^      Chicago.  .  .  12,92 
Pacific  Coast  .  4,88  „       Canadian   .  .  12,92  „ 
Middle-We«t  .  9,09  „       Philadelphia  .   7,00  „ 

Die  Bahnen,  welche  die  größte  Zahl  von 
Passagieren  befördern ,  werden  im  allgemeinen 
die  höchsten  Kosten  auf- 
weisen, da  das  h&nfige  Brem- 
sen und  das  durch  die  große 
Beschleunigung  hervorge- 
brachte Schleifen  die  Hart- 
gußräder  sehr  übel  beein- 
flußt.  Viele  Rader  werden 
auch  durch  den  rauhen  Be- 
trieb an  den  vielen  Kreu- 
zungen außer  Dienst  ge- 
setzt, indem  die  Flanschen 
abgeschoren  werden.  Die 
gewalzten  Räder  sind  voll- 
ständig   frei    von  diesem 
Fehler  und  ihre  Verwen- 
dung im  Straßenbahnbetrieb 
würde  sich  als  sehr  nutz- 
bringend  erweisen.  Ein- 
sichtsvolle Straßenbahnlei- 
ter haben  auch  schnell  die 
Vorzüge   erkannt,  welche 
das  Stahlrad  über  das  gußeiserne  hat,  und  sogar 
die  höheren  Kosten  des  aus  dem  vollen  Block 
geschmiedeten  Rades   haben   seine  Einführung 
nicht  hindern  können  und  es  besteht  die  allge- 
meine Ansicht,  daß  große  Ersparnisse  dadurch 
erzielt  werden.    Wir  macheu  schon  eine  sehr 


große  Anzahl  dieser  geschmiedeten  und  gewalzten 
R&der  für  diese  Bahnen. 

Abbildung  1 1  zeigt  eine  Gruppe  dieser  aus 
dem  vollen  Block  geschmiedeten  und  gewalzten 
RAder  für  Straßenbahnen,  deren  gutes  Aussehen 
aus  der  Abbildung  erkennbar  ist.  Die  großen 
Bahnsysteme  beruhen  heutzutage  auf  der  Wider- 
standsfähigkeit des  Spurkranzes  der  Wagenräder. 
Von  diesem  kleinen  Stückchen  Metall,  etwa  1 '/«  Zoll 
im  Querschnitt,  hängen  IJillionen  von  Leben  der 
Passagiere  und  der  unberechenbare  Wert  der 
Waren  ab.  Passagiere  machen  sich  inmitten 
der  Bequemlichkeiten  und  des  Luxus  nuseres 
heutigen  Betriebes  kaum  einen  Begriff  von  der 
großen  Bedeutung  dieses  Stückchen  Metalls, 
aber  Ingenieure  und  Bahnleiter  haben  ihre  ganzen 
Bestrebungen  auf  die  Verbesserung  dieses  Haupt- 
elements des  Bahnbetriebes  gerichtet."  — 

Im  Anschluß  an  diesen  Vortrag  möchte  ich 
noch  einiges  über  die  Fabrikation  der  auf  den 
Preußischen  Staatsbahnen  verwendeten  Räder 
anfügen.  Auch  hier  findet  das  im  Eingang  Ge- 
sagte Anwendung,  denn  auch  hier  sind  die  An- 
forderungen an  die  Räder  durch  Erhöhung  der 
Ladefähigkeit  und  Geschwindigkeit  sehr  gestiegen. 
Die  Verwendung  von  Hartgußrädern  bei  den 
deutschen  Bahnen  ist  schon  alt  und  kommen 
bei  denselben  hauptsächlich  folgende  Radtypen 
znr  Verwendung:  1.  Scheibenräder  aus  weichem 
Flußstahl  mit  aufgezogenen  Radreifen ;  2.  Speichen- 
räder aus  Schweißeisen  mit  aufgezogenen  Rad- 
reifen; 3.  Stahlfassongußscheibenräder  für  Güter- 
wagen ohne  Bremsen ;  4.  Stahlfaasongußspeichen- 


Abbildung  11. 

räder  mit  aufgezogenen  Radreifen  für  Lokomotiven. 
Die  deutschen  Bahnen  sehen  für  alle  Räder  weiches 
Material  vor  und  ziehen  harte  Radreifen  von  50 
bis  70  kg  Festigkeit  auf  diese.  Ich  halte  dies 
auch  für  das  Richtigere,  denn  map  anoh  die 
Herstellung  der  Räder  und  Reifen  in  einem  Stück 
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billiger  seio  als  das  Aafzieben  der  Kadreit'eu 
raf  Sekdbra-  ote  SpeiehmHUkr,  m  Hegt  doeh 

itniDPr  die  Gefahr  vor,  daß  bei  dem  harten 
Material,  welches  dann  notwendigerweise  ?dr- 
wwidet  worden  nraB  und  welches  Vralcain 
auch  in  seinem  Vortrag  für  die  Rüder  vorsielit, 
die  Naben  beim  Aofsieben  der  K&der  auf  die 
AchBen  springen,  da  dleeee  Anftiebea  nnter  hobem 

*  Vuo  ttuderer  ätiit«  wird  der  Hedaktioa  hierzu 
folgendes  mitgeteilt:  In  Deutschland  werdendieScheiben- 
räoer  mit  eiiK-r  F««stipk«it  von  38  bis  50  kj?  znuelassen. 
Die  ftmerikaniscLtii  Si  hiibeoräder  werden  mit  einer 
FasÜgkeit  tob  67  bis  68  ]qr  anagefllhrt,  also  ni«bt  mit 
wMentUeh  bSbarer  alt  die  «wntaehon.  Die  Preis» 
differenz  zwischen  einem  llad  mit  aafgewalztem  Spur- 
kranz und  einem  solchen  mit  aufirezogener  Bandage  muß 
doch  wohl  ziemlich  erhebli(h  mih.  Die  KostPii  eines 
Scheibenrades  betrasr^^n  nncli  nngtstflltfii  KriiiittfhiiiL'en 
28  r#,  iliejeuitren  einer  Bandas;e  etw;i  34  ^H,  für  dus 
Atifkiehen  des  Sprenprintjes  mindestens  2.'MJ  M,  so 
da6  ein  fisrtiges  Sclu-ibeurad  mit  aufgezogener  Bandage 
■indMtons  auf  67,60  Jt  so  stoben  kommt.  Da  das 
Biasatzgewiebt  dee  BbMfcM,  aas  wdabam  ein  Sebeiben* 


,  hydiuuliscbem  Druck  erfolgt.  Auch  dio  Preis- 
differenz dflrfte  nicht  allznhoch  sein,  da  erstem 
bocbkohlenstoffhaltiger  Stahl  bei  der  Herstollnng 
größere  Sorgfalt  erheischt  als  weicher,  und  sich 
Mnrer  Im  Preim  «teilt  uaA  ««eb  daa  Anabobron 
der  Räder  und  das  Abdnhen  bei  hartem  Uaterial 

I  sich  höher  «teilt.*  (ijdüofi  folgt) 

I  rad  mit  Spurkranz  gewalzt  wird,  gegeniilipr  demienisen 
'  ohne  Spurkranz  nicht  wesentlii  h  differiert,  die  T?«- 
arbeitungskosten   aber   dir.x'llitn   sind,    »o   kann  tiin 
Scheibenrad  mit  aufgewalztem  Spurkranz  nach  deutschen 
VerbUtnissen  nicht  riel  höber  als  3*5     in  den  Selbst- 
koetaii  aa  ataben  konmaa.  Es  ist  also  der  Preis  eiaea 
solehen  sor  bdb  ao  hoch  wie  beim  Scheibenrad  mit 
aufgezogener  Bandage  and  ongetähr  gleich  den  Kosten 
I  einer  Bandage  allein.    Wenn  man  nun  ferner  berOck* 
,  sichtigt,  daß  das  Abziehen  einer  verbrauchten  Ban- 
I  dag*  und  die  Anffiti^unp  eines  neuen  SprengTinge» 
iiiinierhin    aui  li  Kosten   verursaclien .   so   ist   es  bei- 
I  nahe  lohnender,   ein   ganzes   Scheibenrad   mit  auf- 
I  gewalztem  Spurkranz  gegen  ein  neaea  anssawechselu, 
I  als  anf  «a  altas  Sdieibenrad  eine  aaaa  Bandage 
I  aafkasiabsB. 


Bas  Waffenwesen  auf  der  Weltausstellung  in  LUttich  1905. 


Von  J.  CastMr. 


Der  Besucher  einer  Ansstellang,  der  erwartet, 
dort  das  Beste  za  finden,  was  die  Industrie  auf 
ihren  vielen  Soiidergebieten  zu  leisten  vermag, 
wird  von  der  berechtigten  Anschaunng  geleitet, 
daß  es  dem  eigentlichen  Zweck  der  Indiistrie- 
und  Gewerbeanssteilangea  entspricht,  das  beste 
SU  selgNi.  Weoaglelcb  die  AustelliiiiKeii  hinter 
diesem  Ideal  mehr  oder  wenig'er  znrfickztibleiben 
pflegen,  bieten  sie  doch  stets  (ielegenheit,  gewisse 
P«rtaebritt«  in  denetnaelnea  Zweigen  der  Industrie 
zu  beobachten.  Die  in  solchen  Fortschritten  zum 
Anadrock  kommenden  neueu  Ideen  wirken  anregend 
and  befrnchtend  auf  den  Beencher  und  aie  sind 
es,  die  der  Facliniann  auf  seinem  Gebiete  sucht. 

Was  hier  von  der  Indoatrie  im  allgemeinen 
gesagt  ist,  das  gilt  soeb  für  die  Waffenindnstrie 
im  besonderen.  Es  muß  zugegeben  werden,  daß 
die  Zeitabstilnde,  in  denen  die  letzten  Ausstellnngen 
sieh  folgten,  sehr  kurz  waren,  und  es  mag  sich 
daraus  erklären,  daß  viele  der  ausgestellten  de- 
.-cluitze  kaum  Fortschritte  erkennen  lassen.  Daß 
aber  selbst  in  so  kurzer  Zeit  eine  Fülle  neaer  Ideen 
sich  znr  technischen  Aosgestaltnng  bringen  lassen, 
zeigt  die  Aussttrlliincr  der  Firma  Fried.  Krnpp. 
Aof  der  Weltausstellung  in  Paris  im  Jahre  i'dW 
lieB  sieh  deatUeh  die  Steigerung  der  Feuer- 
schnellierkf it  als  der  treibende  Gedanke  für 
die  Konstruktion  der  verschiedeneu  tieschätz- 
wtev  erkennen,  ein  Oedanke,  der  no«b  in  Dflseel- 
darf  1902  «eis«  Herrschaft  aoslibte  und  deaseii 


Nachwirkung  sneb  in  Lfittich  nicht  zu  verkennen 
ist,  trotz  der  wenip  mannigfaltigen  Beschickung 
dieser  Ausatellung.  Nur  vier  Firmen  haben  üich 
an  der  Ausstellung  von  Artilleriematerial  be- 
teiligt: ans  Belgien  die  Fonderie  royale  de  Canons 
(üinist^re  de  la  guerre)  und  die  Sociöte  ano- 
nym« John  CoqneriU-fleraing,  m«  Fnudowieh 
die  üslnes  de  .Saint  Cbamond  und  aus  Deutsch- 
land die  Firma  Fried.  Krupp  AktiengeselUcbaft. 
Die  KSnigliehe  GesebtttagieOmi  hut  anOer 
mehreren  Kanonen  II  i  ibitzen  und  Mörsern  der 
Festungs-  and  BelageruugsartUlerie  M/1889  und 
H,'1890,  die  ihrem  Konstroktion^Juhre  nueb 
nichts  Neues  bieten  können,  zumal  sie  zum  Teil 
von  der  Ausstellung  in  Brüssel  1897  und  aaa 
Veröffentlichungen  in  Zeitschriften  längst  bekannt 
sind,  noch  mehrere  Geschütze  ausgestellti  di9 
als  Konstruktionen  Nordenfelts ,  Iiamrya  asw* 
meist  in  der  „Revue  de  l  Armeo  beige"  vom 
Jahre  1H97   besproeht-n   uud  abgebildet  «ind. 

Coquerill -Nordenfeit  stellt  ans:  eine 
12  cm-Haabitze  in  Paazerkuppel  and  daneben 
dasselbe  OesebütK  freistehend;  «in  67  nun-Ka* 
ponieren  -  Geschütz ;  eine  12  cm  und  eine  57  mm 
Marine-  und  Köatenkanone ;  eine  7,5  cm-£ohr- 
rücklanf-Feldkanone;  ein  7,5  eiB-G«blii«fe«elkilts 
mit  lantrer  Federsilnle ;  ein  4,7  em-Oebirgu- 
geschütz  in  starrer  Lafette. 

St.-Ghuinond  stellt  uns:  eiu  80,6  um 
Kunenenrobr  L/40;  eine  Sd  em-KVstenkwibitM; 
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eine  10,5  cm-Feldhanbitze;  ein  7,5  cin-Rohr- 
räcklaaf-Feldgeschötz  mit  MnnitioD8wag:eD ;  ein 
7,5  cm-Gebirgrs-  and  Landangsgescbütz  mit  Proize; 
ein  7  cm-Feldgescbätz. 

Die  Firma  Fried.  Krnpp,  A.-G.  stellt  an«: 
zwei  7,5  cm-Feldkanonen  L/30  in  Rohrrücklauf- 
Lafette  mit  Protzen,  Manitions-  and  Batterie- 
wagen ;  eine  5,7  cm-halbantomatische  Gcbirgs- 
kanone  L/18  in  zerlegbarer  Rohrrficklauflafette ; 
eine  7,5  em-Oebirgskanone  L/14  in  Rohrrnck- 
laaflafctte  (in  Traglasten  auf  Maultieren);  eine 
1Ul,5  cm-,   eine  12  cm-   und  eine  15  cm-Feld- 


gegennber  den  Bcbon  in  Paris  im  Jahre  1900 
aasgestellten  gleichen  Ueschiitzen  nichts  Neues 
bieten.  Das  30,5  cm-Rohr  hat  äußerlich  keinerlei 
Einrichtungen,  die  für  seinen  Schießgebraach 
in  einer  Lafette,  z.  Ii.  die  Ansätze  zur  Ver- 
bindung mit  den  Kolbenstangen  der  Rncklauf- 
bremse  und  der  Vorholfeder,  erforderlich  sind. 
Das  Rohr  ist  durch  einen  Schraubenverschlnß, 
die  Mündung  durch  einen  Pfropf  geschlossen. 
An  der  Bodenfläche  trügt  es  die  Jahreszahl  1900. 
Nach  dem  Katalog  sollen  die  30,5  cm-Rohre 
dieser  Art  340  kg  schwöre  Geschosse  mit  800  m 


Abbildung  1. 

7,5  cm  •  Feldkanone  L/30  in  Rohrrücklauf  -  Lafette  mit  seitlich  aafgestellteri  Munitionshinterwagen. 


haubitze  L/I2;  eine  10  cm  zerlegbare  Kanone 
L,'20  in  zerlegbarer  Rohrrücklauf-Lafette. 

Die  Konstruktion  der  Schiffs-  nnd  Küsten- 
geschütze mit  Hchnellfeuereinrichtungen  war 
unter  dem  fördernden  Druck  zwingender  Ver- 
hältnisse znerst  zu  einem  gewissen  technischen 
Abschluß  gelangrt.  In  Paris  1900  und  Düssel- 
dorf 1902  waren  solche  Geschütze  bis  zu  den 
größten  Kalibern  vertreten.  Daß  schwere 
Schiffs-  und  Küstengeschütze  von  der  Lütticher 
Ausstellung  so  gut  wie  ganz  ferngehalten  wurden, 
erklärt  sich  schon  durch  die  Rücksichtnahme 
aaf  Belgien.  Saint-Chamond  stellt  zwar  ein 
30,5  cm-Geschützrohr  L;40  und  eine  24  cm- 
Uaabitze  in  Küstenlafette  aas,  die  aber  beide 


Anfangsgeschwindigkeit  schießen.  Der  Lütticher 
Katalog  sagt,  daß  der  Rohrkörper  der  30,5  cm- 
Kanone  über  einen  Dorn  geschmiedet  warde, 
eine  .Arbeitsmethode,  die  zuerst  von  St.-Chamond 
im  Mai  1Ü88  bei  Herstellung  einer  37  cm-Kanone 
für  die  französische  Marine  angewendet  worden 
sei.  Ein  ausgeschmiodetes,  aber  sonst  unbear- 
beitet gebliebenes  Seelenrohr  und  ein  derartiger 
Mantel  zu  einem  30,5  cm-Kanonenrohr,  die  unter 
dem  bearbeiteten  Rohr  ausgestellt  sind,  sollen 
diese  Uerstellungsweise  zur  Anschauung  bringen. 
Die  24  cm-Küsteuhaubitze  scheint  dieselbe  zu 
sein,  die  sich  1900  auf  der  Pariser  Ausstellong 
befand  (das  Rohr  trägt  an  der  Bodenfläche  die 
Jahreszahl  1900),  nur  der  damals  an  der  Lafette 
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befestigte  100  mm  dicke  Schntz8child  ist  ab-  | 
genommen.  Das  Geschntz  wurde  in  ^Stahl  und 
und  Eisen"  1900  Heft  23  beschrieben.  Das  | 
tiewicht  der  Granate  wird  jetzt  zu  215  kg  an- 
gegeben, das  1900  220  kg  betrug.  Die  Anfangs- 
geschwindigkeit von  300  m  ist  dieselbe  ge- 
blieben; im  übrigen  sind  technische  Änderungen 
nicht  zo  erkennen.  Anch  die  12  cm-  und  die 
5,7  cm-Schiffs-  und  Kflstenkanonen  von  Goqnerill- 
Nordenfelt  lassen  keinen  Fortschritt  erkennen. 
Ersteres  Geschütz  fällt  anf  dnrch  die  massige, 
um  nicht  zu  sagen  plumpe  Form  der  Lafette  { 


Rohrrücklauf  ausgestellt,  das  im  allgemeinen 
dem  französischen  Feldgeschütz  C/97  glich. 
Die  Vorteile,  die  dieses  System  im  Gefecht 
gegenüber  den  Lafettenrücklanfgeschützen  bietet, 
wurden  von  Anfang  an  im  allgemeinen  weniger 
verkannt,  als  die  Zweckmäßigkeit  der  bekannten 
Konstruktionen  in  technischer  Beziehung  an- 
gezweifelt wurden.  Das  unverrückbare  Fest- 
balten des  Geschützes  beim  Feuern  in  der 
Schußstellung,  das  die  unerläßlich  zu  erfüllende 
Grundbedingung  für  das  System  bildet,  machte 
nicht  nur  einen  Rücklauf  von  1,2  bis  1,35  m 


Abbildung  2.    Manitionn  -  Hinterwagen  fQr  Feldkanonen. 


aus  Stahlguß,  die  mit  kreisrunder  Fußplatte  auf 
dem  Sockel  steht.  Gegenüber  den  Kruppschen 
und  englischen  Lafetten  mit  Pivotgabel,  wie  sie 
bereits  1900  in  Paris  und  1902  in  Düsseldorf 
zu  sehen  waren,  macht  sie  den  Eindruck  einer 
gewissen  Kückständigkeit. 

Überblickt  man  alle  ausgestellten  Geschütze 
in  ihrer  Gesamtheit,  so  gewinnt  man  bald  die 
AnHchaunng,  daß  die  Haupttätigkeit  der  Ge- 
schützfabriken in  den  letzten  Jahren  den  Feld- 
geschützen galt.  Sie  weisen  deshalb  auch  die 
bedeutsamsten  Fortschritte  auf,  die  wohl  da- 
durch eine  besondere  Förderang  gefunden  habbn 
mögen,  daß  fast  alle  Staaten  sich  mit  Ver- 
suchen zur  Neubewaffnnng  ihrer  Feldartillerie 
beschäftigt  haben.  In  Paris  1900  hatte 
Schneider-Crenzot  ein  Feldgeschütz  mit  langem 


Länge,  sondern  auch  eine  erhebliche  Verlänge- 
rung der  Lafette  nötig;  dabei  sollte  das  ab- 
geprotzte Geschütz  das  Gewicht  von  1000  kg 
möglichst  nicht  überschreiten.  Die  Haupt- 
schwierigkeiten, diese  Bedingungen  zu  erfüllen, 
lagen  in  der  Herstellung  des  Vorholers,  wobei 
bei  uns  in  Deutschland  den  Fedorvorholern  der 
Vorzug  gegeben  wurde,  wie  in  der  Form  und 
der  Gewichtsverteilnng  der  Lafette.  Das  Hand- 
inhandgehen  des  Konstrukteurs  und  Stahlfabri- 
kanten verhalf  zum  Siege.  Die  Wege,  die 
hierbei  von  den  Geschfitzfabriken  befolgt  wurden, 
waren  recht  verschieden.  Diese  Verschiedenheit, 
zu  deren  Vermehrung  die  Anpassung  an  die 
Forderungen  des  Bestellers  mithalf,  gab  .\nlaß 
zu  den  in  der  Tages-  und  Fachpresse  viel  be- 
sprochenen Wettkämpfen  bei  den  Konkurrenz- 
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yerancben  mit  Rohrräcklaof -  FeldgreBchützen  in 
den  verschiedenen  Staaten.  Die  Aasatellang  in 
Lfittich  bietet  Gelegenheit,  einige  dieser  Kon- 
strnktions- Verschiedenheiten  za  beobachten. 

Die  7,5  cm  -  Feldkanone  mit  Rohrrücklaof 
von  St.-Chamond  (ein  Rohrräcklaaf-Feldgeschätz 
hatte  St.-Chamond  1900  in  Paris  noch  nicht 
aoBgeatellt)  gleicht  nach  Angabe  des  Katalogs 
demjenigen  Geschätz,  das  Ende  1903  fdr  die 
Eonkarrenz  versnebe,  die  1903  bis  1904  in 
Brasscbaet  stattfanden,  der  belgischen  Regierang 
ZOT  Verfngnng  gestellt  worden  ist,  und  wird 
somit  anch  dem  Feldgeschütz  entsprechen,  das 
mit  dem  Kruppschen  Robrräcklaaf-Feldgeschfltz 


zösische  Feldgeschütz  besitzt,  macht  den  Wiegen- 
träger entbehrlich.  Das  Geschützrohr  hat  den 
bekannten  Schraabenverschluß,  der  durch  eine 
Kurbelschwenkung  von  etwa  180°  geöffnet  bezw. 
geschlossen  wird. 

Anders  sind  diese  Einrichtungen  beim 
Coquerillschen  und  Kruppschen  Feldgeschütz, 
wobei  bemerkt  sei,  daß  alle  drei  Rohre  7,5  cm 
Kaliber  haben,  30  Kaliber  lang  sind  and  6,5  kg 
schwere  Geschosse  mit  500  m  Anfangsgeschwin- 
digkeit verfeuern.  Das  Rohr  des  Coquerill- Ge- 
schützes wird  von  drei  Klauenringen  auf  zwei 
Gleitschienen  der  Oberlafette  geführt,  die  mit 
wagerechten  Schildzapfen  in  einer  Pivotgabel 


Abbildang  3.    Munitionswagen  mit  Korbverpackong  der  Patronen  für  Feldkanonen. 


sich  in  Belgien  noch  im  engeren  Wettbewerb  be- 
findet. Auffallend  ist  die  bedeutende  Dicke  des 
Rohrmantels,  der  vorn  bogenförmig  in  die  Oberflache 
des  Seelenrohrs  verläuft.  Zn  beiden  Seiten 
bildet  der  Mantel  in  seiner  ganzen  Länge  Füh- 
rangsklauen,  welche  die  Leisten  der  Wiege  von 
außen  her  umfassen.  Die  nach  unten  mantel- 
förmige  Wiege  umschließt  die  hydraulische 
Bremse,  auf  deren  Zylinder  die  schrauben- 
förmigen Vorholfedern  aafgeschoben  sind.  Die 
Wiege  liegt  mit  Schildzapfen  in  der  Lafette, 
die  auf  der  Achse  mittels  der  Seitenricht- 
maschine seitlich  so  viel  verschiebbar  ist,  daß 
die  Seitenrichtung  des  Geschütziohrs  nach  rechts 
und  links  um  je  geändert  werden  kann. 

Diese  von  St.-Chamond  und  Schneider -Canet 
angewendete  Einrichtung,  die  auch  das  fran- 


liegt,  deren  nach  hinten  gerichteter  Arm  durch 
die  Seitenrichtmaschine  um  je  3*^  nach  rechts 
und  nach  links  geschwenkt  werden  kann.  Ober- 
halb der  Gleitschienen  zu  beiden  Seiten  des 
Rohrs  liegen  die  Federvorholer  und  zwischen 
ihnen  unter  dem  Rohr  die  hydraulische  Bremse. 
In  den  Zylindern  der  Federvorholer  stecken  in- 
einandergeschoben zwei  Schraubenfedern,  von 
denen  die  innere  anf  Zug,  die  äußere  auf  Druck 
beansprucht  wird,  so  daß  der  Spannweg  jeder 
der  beiden  Federn  die  halbe  Länge  des  Rück- 
laufweges hat.  Auf  Zug  beanspruchte  Federn 
haben  den  Nachteil,  daß  sie  versagen,  sobald 
sie  zertpringen,  während  auf  Druck  beanspruchte 
Federn  nach  ihrem  Zerspringen  in  der  Regel 
weiterarbeiten  können.  Das  Geschütz  hat,  wie 
die  meisten  Coquerill-Geschütze,  den  bekannten 
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exzentrischen  Nordenfeit- Verschluß.  Anffallend 
ist  es,  daß  nicht  für  einen  besseren  Schutz 
der  Federvorholer  und  Gleitschienen  gegen  feind- 
liches Feuer  g^osorgt  ist. 

Die  beiden  Kruppschen  KohiTÜcklauf-Feld- 
geschütze  haben  die  im  wesentlichen  von  der 
Dösseldorfer  Ausstellung  her  bekannte  Einrich- 
tung. Das  Geschützrohr  wird  von  drei  Klanen 
auf  der  allseitig  geschlossenen  Wiege  geführt, 
in  der  die  hydraulische  Bremse  mit  aufgescho- 
bener Vorholfeder  liegt,  die  eine  einfache 
Federsäule  bildet.    Die  Wiege  liegt  mit  einem 


i  der  Gebrauchsweise  und  Gefechtsanfstellnng 
dieser  Wagen  die  Meinungen  noch  geteilt  sind. 
Um  außer  dem  Rieht-  und  Verschlußwart,  die 
auf  ihren  Lafettensitzen  sich  im  Schutz  des 
Panzerschildes  befinden,  auch  der  übrigen  Be- 
dienungsmannschaft einen  gleichen  Schutz  zu 
gewähren,  wird  nach  französischem  Gebranch 
der  Mnnitions-Hinterwagen ,  dessen  Boden  aus 
schußfestem  Stahlblech  besteht,  zum  Gefecht  so 
neben  dem  Geschütz  hinten  heruntergekippt 
aufgestellt,  wie  es  die  Abbildung  1  zeigt.  Der 
mit  Gelenk  versehene  Protzarm  dient  dem  ge- 


Abbildnng  4.    10,6  cm  -  Feldhaubitze  L/12  in  Rohrrücklauf  -  Lafette  mit  veränderlichem  Rücklauf. 


senkrechten  Hohlzapfen,  für  die  Seitenrichtung 
seitlich  schwenkbar,  im  Wiegenträger,  der  mit 
wag^erechtem  Schildzapfen  in  den  Lafetten- 
wänden ruht.  Beim  Rücklauf  nimmt  das  Rohr 
den  Bremszylinder  mit,  dessen  vorderer  Flansch 
die  Vorholfeder  hierbei  zusammendrückt.  Das 
Geschützrohr  hat  Leitwell-Keilverschluß.  Die 
trogfbrmige  Lafette  ist  aus  ein eni  Stück  Stahl- 
blech gepreßt ,  während  die  Lafetten  von 
St.-Chamond  und  ('oiiuerill  ans  zwei  einzelnen 
durch  Bleche  verbundenen  Wänden  bestehen. 

Der  Schntzschild  aus  Stahlblech  an  den 
Feldkauonen  (s.  Abbildung  1>  zeigt  bei  den  ver- 
schiedenen Fabriken  nur  unwesentliche  Ver- 
schiedenheit. Aber  die  verschiedene  Art  der 
Munitionsverpackung  in  den  Munitions-Hinter- 
wagen  läßt  darauf  schließen,  daß  über  die  Frage 


kippten  Wagen  als  Stütze.  An  dem  unten  am 
Wagen  herunterhängenden  Panzerblech  ist  die 
Zünderstellmaschine  befestigt,  die  gebrauchs- 
fertig ist,  sobald  die  Wagendecke  schranktttr- 
artig  auseinandergeklappt  ist.  Nachdem  der 
Zeiger  dieser  Maschine  der  kommandierten  Ent- 
fernung entsprechend  eingestellt  ist,  was  sich 
schnell  ausführen  läßt,  wird  die  Patrone  mit 
der  Geschoßspitze  hineingesteckt,  einmal  herum- 
gedreht und  der  Zünder  ist  auf  die  verlangte 
Brennzeit  eingestellt.  St.-Chamond  hat  eine 
zweiteilige  Stellmaschine,  links  mit  Einteilung^ 
für  Entfernungen  in  Meter,  rechts  für  Sekunden- 
Brennzeit,  die  den  Gebranch  von  Zündern  mit 
Sekundenskala  voraussetzt. 

Der  im  Bilde  gezeigten  Gebrauchsweise  des 
Munitions-Hinterwagens  entspricht  die  stehende 
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Einzelverpacknng  der  Patronen.  Daß  der 
Schutzzweck  auch  in  anderer  Weise  als  durch 
das  im  Gefecht  vielleicht  nicht  unbedenkliche 
Kippen  des  Wagens  erreichbar  ist,  zeigt  der  in 
Abbildung  2  veranschaulichte  Mnnitions-Uinter- 
wagen  der  Firma  Krupp.  Der  an  der  Oberkante 
des  Wagenkastens  angebrachte  Schild,  welcher 
der  anfgeaessenen  Mannschaft  als  Rückenlehne 
dient,  wird  zum  Gefecht  heruntergeklappt,  wo- 
durch die  Mannschaft  an  Schutz  gewinnt  und 
der  Wagen  besser  der  Sicht  entzogen  wird. 

Fär  die  Gefechtsaufstelluug  des  Munitions- 
wagens nicht  neben,  sondern  hinter  dem  Ge- 


technisch welter  entwickelt,  wie  die  Ausstellnng 
zeigt.  Die  Lösung  der  Aufgabe  ist  um  des- 
willen schwierig,  weil  ein  ruhiges  Stehenbleiben 
des  Geschätzes  im  Feuer  einen  langen  Rohr- 
räcklanf  voraussetzt,  bei  dem  jedoch  das  mit 
43 '  feuernde  Haubitzrohr  auf  den  Erdboden 
aufstoßen  würde.  Um  dies  zu  vermeiden,  ver- 
kürzte man  den  Rohrrücklauf,  der  aber  bei 
kleineren  Erböhungrswinkeln  das  ruhige  Verhalten 
des  Geschützes  beim  Schuß  beeinträchtigte,  was 
bei  größeren  Erhöhungen  nicht  der  Fall  ist. 
Dieses  sich  gegenüberstehende  Verhalten  fährte 
znr  Einrichtung  des  veränderlichen  Käck- 


Abbildnng  5.    Ib  cm  •  Feldbaubitze  L/12  in  Kohrräcklaaf- Lafette. 


schütz,  hat  die  Firma  Kropp  einen  Mnnitions- 
wagen  ausgestellt,  in  dem  die  Patronen  zu  vier 
Stück  in  Körben  aus  Rohrgeflecht,  die  als  Trage- 
körbe dienen,  untergebracht   sind,   wie  Abbil- 
dung 3  zeiget.    Die  Patronen  stecken  zur  Ver-  1 
meidung  von  Beschädigungen  beim  Fahren  in  ' 
Kokosflberzügen.    St. -Chamond  zeigt  auch  Pa- 
tronenkästen ans  eisernen  Rahmen,  ähnlich  den  1 
bei  Krupp  früher  gebräuchlichen. 

Nachdem  das  Rohirücklanfsystem  für  Feld- 
kanonen eine  befriedigende  technische  Aus-  ' 
gestaltung  gefunden  hatte,  lag  es  nahe,  dasselbe 
auch  auf  die  Haubitzen  der  Feldartillerie  zu 
übertragen.  Die  Firma  Fried.  Krupp  hatte  bereits 
in  Düsseldorf  1902  eine  1 1  cm  Feldhaubitze  Lli, 
in  Rohrrücklauf- Lafette  ausgestellt,  hat  aber  seit- 
dem mit  Erfolg  die  Rohrrücklauf- Feldhanbitzen  j 


lanfs,  der  darin  besteht,  daß  der  bei  kleinen 
Erhöhungswinkeln  lange  Rohrrücklauf,  der  zum 
ruhigen  Stehenbleiben  des  Geschützes  beim  Schuß 
erforderlich  ist,  sich  durch  selbsttätiges  Einstellen 
der  Flüssigkeitsbremse  (Verkleinern  der  Dnrch- 
flnßöffnnngen)  bei  größeren  Erhöhungen  ent- 
sprechend verkürzt.  Solche  Einrichtung  bat  die 
ausgestellte  Kruppsche  10,5  cm- Feldhanbitze 
(siehe  Abbildung  4).  Das  ruhige  Stehenbleiben 
des  Geschützes  im  Feuer  gestattete  die  An- 
wendung des  Schutzachildes  wie  bei  Kanonen. 
Die  ausgestellten  12  und  15  cm-Feldhaubitzen 
(siehe  Abbild.  5),  haben  gleichbleibenden  Rohr- 
rücklauf von  verhältnismäßig  geringerer  Länge. 
Die  Feldhanbitzon  haben  in  Rücksicht  auf 
die  großen  Erhöhungen  von  40  bis  43^,  in 
denen  sie  müssen  schießen  können,  eine  Höhen- 
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richtmascbine  mit  Zahnbogen  (die  15  cm-Han-  | 
bitze  hat  wegen  der  Schwere  des  Rohres  mit 
Wiege  deren  zwei),  der  mit  dem  Wiegeuträger 
fest  verbunden  ist.  In  denselben  greift  die 
zwischen  den  Lafettenwänden  gelagerte  Ritzel- 
welle mit  Ritzel  ein.  Die  schnellwirkende  Uöhen- 
richtmaschine  wird  mittels  eines  Handrades  an  der 
linken  Seite  der  Lafette  betätigt.  Um  die  Höhen- 
richtmaschine  der  Feldhanbitzen  aaf  Uärschen 
vom  Gewicht  des  Rohree  mit  Wiege  za  ent- 
lasten, wird  eine  aaf  der  rechten  Lafettenwand 
angebrachte  Gntlastungsschiene  heramgeschwenkt 


ffir  den  Oebranch  von  Zengkartaschen  eingerichtet. 
Dementsprechend  ist  das  Rohr  mit  Broadwell- 
ring  and  der  Verschloß  mit  Stahlplatte  zur 
Lidernng  aasgerüstet.  Um  aber  die  Vorteile 
der  Zentralzündang  and  des  gasdichten  Ab- 
schlasses  des  Zfindlocbes  nicht  entbehren  sa 
müssen,  ist  der  Verschluß  zam  Abfeuern  mit 
einer  Patrone,  die  zu  jedem  Schoß  in  die  Mitte 
der  omlegbaren  Stahlplatte  eingesetzt  wird,  ein- 
gerichtet ond  mit  einem  Zändschluß  mit  Wider- 
spannoDg,  wie  es  bei  Verwendung  von  Metall- 
kartoschen  gebräuchlich  ist,  versehen. 


Abbildung  6. 

6,7  cm  -  halbautomatische  Gebirgskanone  L/18  in  zerlegbarer  Rohrrücklauf  •  Lafette. 


und  mit  dorn  Bodenstöck  des  Rohres  verbanden. 
Die  jetzt  qoer  auf  der  Lafette  ruhende  Ent- 
lastongsschiene  tiberträgt  non  die  Stöße  des 
Rohres  beim  Fahren  auf  die  Lafette.  Die  Rohre 
der  drei  ausgestellten  Haobitzen  lassen  sich 
mittels  eines  an  der  rechten  Lafettenwand  an- 
gebrachten Winkelhebels  schnell  ans  großen  Er- 
höhungswinkeln in  die  Ladestellnng  hinaafbeben. 
Während  die  Kruppsche  Fabrik  bei  ihren  Ge- 
schützen grundsätzlich  die  selbstlidernde  me- 
tallene Kartoschhulse  verwendet,  die  eine  beson- 
dere .■\bdichtung  des  Verschlusses  entbehrlich 
macht,  ist  die  aasgestellte  1  .'S  cm  -  Fcldhaubitze, 
um  anderweiten  Wünschen  entgegenzakommen. 


Die   von  St.-Chamond  ausgestellte  10,5cin- 
Feldhaubitze    mit   Rohrrücklauf    bietet  nichts 
Neues,   sie   entspricht,   soweit  sich  beurteilen 
läßt,  dem  in  der  „Revae  d'artillerie'*  vom  Jali 
'  1901   beschriebenen   and  abgebildeten  Modell 
'  1900  Darmancier-Dalzon  mit  gleichbleibendem, 
j  ziemlich   kurzem  Rohrrücklauf.     Während  St. 
I  Chamond  ein  7,5  cm-Gebirgsgeschütz  alten  Mo- 
i  dells  mit  Darmancier- Lafette,   langem  Feder- 
sporn mit  Oberlafette,  die  um  ein  hinten  liegen- 
I  des  Pivot  schwenkbar  ist  (also  keinen  Rohr- 
{  rücklanf  hat),  ausstellt,  wie  ein  solches  Geschätz 
bereits  auf  der  Pariser  Ausstellung  1900  sich 
befand,  stellt  Krupp  eine  auf  vier  Maoltiere 
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verladene  7,5  cm-Gebirgakanone  L/14  in  eerleg- 
barer  Rohrrticklaaf-Lafette  aas,  die  in  ihrer 
Baaart  der  5,7  cm  halbantomatiachen  Gebirgs- 
kanone  L/18  in  zerlegbarer  Kohrrfickiauf- 
Lafette  g:leicht.  Die  Hiuterlafette  greift  nicht 
mehr  nach  früher  gebr&achlicher  Art  zwischen 
die  Wände  der  Vorderlafette,  sondern  stößt  mit 
dieser  stampf  zusammen  (siehe  Abbildung  6). 
Darob  Heramiegen  eines  Handgriffes  von  vorn 
nach  hinten  aad  umgekehrt  wird  die  Verbin- 
dung beider  gelöst  bezw.  geschlossen,  indem  der 
Verbindongsbolzen  mit  Rechts-  and  Links- 
gewinde zusammengezogen  bezw.  aaseinander- 
geschoben  wird. 


feder  den  Verschluß  selbsttätig  schließt.  Fär 
den  Lade-  und  Richtwart  sind,  der  niedrigen 
Feuerhöhe  wegen,  nicht  Sitze,  sondern  Kniekissen 
zu  beiden  Seiten  an  der  Vorderlafette  angebracht. 
Das  Geschütz  ist,  wie  die  10,5  cm-Feldhanbitze, 
mit  Fernrohranfsatz  an  der  Wiege  ausgerüstet. 

Die  7,5  cm-  und  4,7  cm-  Gebirgskanone  von 
Coqoerill  sind  veraltete  Konstruktionen;  erstere 
hat  eine  lange  Feders&ule  zum  Hemmen  des 
knrzen  Rücklaufs  der  Oberlafette,  letztere  hat 
eine  ganz  starre  Lafette.  Die  schwierigen  Wege- 
and  Bodenverhältnisse  in  den  überseeischen  Kolo- 
nien beschränken  meist  ebenso  die  Verwendung 
eines  nur  fahrbaren  Geschützes,  wie  das  Gebirge. 


Abbildung  7.    IG  cm-zerlegbare  Kanone  L.20  in  zerlegbarer  Kobrrücklauf- Lafette. 


Die  Verbindung  des  Rohres  mit  der  Wiege 
vermittelt  bei  den  Gebirgskanonen  und  der 
10,5  cm-Feldhanbitze,  in  Rücksicht  auf  die  nötige 
größere  Länge  des  Rücklaufs,  ein  Rohrschlitten, 
der  mit  dem  Rohre  zurückläuft.  Bei  der  halb- 
automatischen Gebirgskanone  öffnet  sich  beim 
Vorlauf  des  Rohres  nach  dem  Schuß  der  Schub- 
knrbel-KeilverschlußdurchDrehender  Schabkurbel- 
welle selbsttätig,  wirft  hierbei  die  leere  Patronen- 
hülse aus  and  spannt  eine  auf  der  Schubkurbel- 
welle sitzende  Spiralfeder,  deren  dieselbe  im 
gespannten  Zustande  haltende  Sperre  beim 
Laden  durch  Anstoßen  des  Hülsenrandes  der 
Patrone  an  den  Aaswerfer  darch  letzteren  aus- 
gelöst wird,  worauf  die  sich  entspannende  Spiral- 


Während  aber  in  den  europäischen  Gebirgs- 
ländern  zum  Transport  des  zerlegten  Geschützes 
Tragetiere  zur  Verfügung  stehen,  kann  anf  diese 
in  den  Kolonien  nicht  immer  gerechnet  werden 
l  und  müssen  deshalb  Menschen  an  die  Stelle  der 
Tragetiere  treten.  Eine  diesen  Bedingongen 
entsprechende  zerlegbare  6  cm-Kolonialkanone 
L,'15  hatte  die  Firma  Krupp  1902  in  Düssel- 
dorf aasgestellt;  sie  hat  jedoch  seitdem  die  Kon- 
struktion derselben  technisch  vervollkommnet 
und  hierbei  gleichzeitig  auf  eine  Wirkungs- 
Steigerung  des  Geschützes  Bedacht  genommen. 
Dem  entspricht  die  10  cm  zerlegbare  Kanone 
Lj'20  in  zerlegbarer  Rohrrücklauf- Lafette  (siehe 
Abbildang  7).    Da  die  Tragelasten  möglichst 
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das  Gewicht  von  200  kg  nicht  überschreiten 
sollen,  80  warde  auch  das  410  kg  schwere 
Oescbntzrohr  in  Seelenrohr,  Mantel  und  Deckring 
n;ich  dem  System  des  griechischen  Oberst  Ly- 
condis  zerlegbar  eingerichtet.  Dieses  System 
bedeutet  gegen  das  fräher  gebränchliche  Qner-  , 
zerlegen  der  Geschützrohre  in  ein  Vorder-  and 
ein  Hinterstiick,  die  nnter  Zwischenftignng  eines 
Liderungsringes  durch  eine  aafschraobbare  Maffe 
verbanden  wurden,  insofern  einen  Fortschritt,  als 
bei  der  Längsteilnng  jede  Liderung  fortfällt.  Die 
Lafette  gleicht  in  ihrer  Einrichtang  zum  Zerlegen 
den  Kruppschen  Lafetten  für  Gebirgskanonen.  — 

Die  Manafactore  franijaise  d'annes  et  cycles 
de  St.  Etienne  hat  zwei  3,7  cm-Bootskanonen 
für  Einzelladung  ausgestellt,  die  nichts  Be- 
merkenswertes bieten.  Dagegen  zeichnet  sich 
die  Sammlung  aasgestellter  Handfeaerwaffen,  an 
der  28  Firmen,  unter  diesen  23  aas  Lättich 
und  je  2  aus  Herstal  und  Nessonvaax,  beteiligt 
sind,  ebenso  durch  ihre  Reichhaltigkeit  und 
Mannigfaltigkeit  der  Konstruktionen  wie  durch 
Schönheit  der  technischen  Ausführung  aus.  Peinige 
der  bedeutendsten  Firmen,  die  in  der  Ausstellung 
vertreten  sind,  mögen  hier  genannt  sein:  Fa- 
brique  nationale  d'armes  de  guerre,  Hental; 
Etablissements  Pieper,  Soc.  anonyme,  Li^ge; 
Nagant  fröres,  Li^ge;  Cartoucheries  russo-belges, 
Li^e;  Manufacture  d'armes  ä  feu,  Auguste 
Francotte  &  Co.,  Liege;  Manufacture  liegeoise 
d'annes  feu,  Li^ge.  Diesen  ist  noch  die  Banc 
d'6preuve8  des  armes  ä  feu,  Li^ge,  die  staat- 
liche BeschuÜanstalt  Belgiens,  hinzuzufügen,  die 
bereits  im  Jahre  1672  errichtet  wurde.  Sie  ist 
nächst  der  seit  1637  in  Birmingham  bestehenden 
die  älteste  Beschnßanstalt  für  Handfeuerwaifen 
der  Welt.  Ihre  Prnfnngsstempel  haben  auch 
in  Deutschland  Gültigkeit,  nachdem  die  durch 
Gesetz  von  1891  in  Deutschland  vorgeschriebenen 
Prüfungsbedingungen,  die  schärfer  sind  als  die  | 
belgischen  waren,  für  die  nach  Deutschland  aus- 
zuführenden Waffen  von  der  Ltitticher  Anstalt 
angenommen  worden  sind. 

Der  Besucher  der  Lütticher  Ausstellung,  der 
hervonagende  Leistungen  der  Uandwaffenindnstrie 


dort  zu  sehen  hoffte,  weil  Lfittich  von  alters 
her  den  Mittelpunkt  dieser  Industrie  bildet,  wird 
volle  Befriedigung  finden.  Es  sind  Kriegs-  und 
Jagdwaffen,  Scheibenbüchsen,  Pistolen  und  Ke- 
volver  in  allen  bekannten  Konstruktionen  und 
Ausstattungen  von  der  einfachsten  Jagdflinte  bis 
zu  Gewehren  mit  künstlerisch  geschnitztem 
Schaft  nnd  kostbar  damasziertem  Lauf  aus- 
gestellt. Die  einzelnen  Teile  der  Schußwaffen 
werden  meist  in  der  Hausindustrie  hergestellt 
und  in  größeren  Werkstätten  oder  Fabriken  zn 
Schlössern  und  fertigen  Waffen  zusammengesetzt. 
Die  Arbeitsteilung  ist  hier  bis  an  die  Grenze 
des  Möglichen  getrieben,  denn  einzelne  Gewehr- 
teile werden  immer  in  denselben  Familien,  nicht 
selten  mehrere  Generationen  hindurch,  angefertigt. 
So  ist  es  erklärlich,  daß  die  Arbeiter  eine  er- 
staunliche Geschicklichkeit  in  der  Herstellung 
dieser,  aber  auch  nur  dieser  Gegenstände  er- 
langen. Es  sollen  sich  mit  der  Waffenfabri- 
kation in  der  Haasindnstrie  in  und  um  Lüttich 
gegen  70  000  Menschen  beschäftigen.  Auch  die 
Damaszenerlänfe  gehen  aus  der  Hausindustrie 
hervor,  deren  Mittelpunkt  der  an  der  Eisenbahn 
Verviers  -  LSttich  im  Vesdre-Tal  gelegene  Ort 
NesBonvaux  ist.  Bekanntlich  entsteht  der  Damast 
dadurch,  daß  Eisen-  oder  Stahlstilbe  von  ver- 
schiedenem Kohlenstoffgehalt  in  gewisser  Weise 
zusammengewnnden  und  schließlich  über  einen 
Dorn  zum  Laufe  geschweißt  werden.  Je  nach 
Auswahl  dieser  Stäbchen,  ihrer  Querschnitts- 
fonu  und  der  Art  ihrer  Zusammensetzung  ent- 
stehen auf  der  Oberfläche  des  Laufes  gewisse 
Master,  wenn  derselbe  nach  dem  Abschleifen 
mit  Säuren  geätzt  wird.  Das  kohlenstoff- 
reichere Eisen  erscheint  dann  weiß  auf  dunk- 
lerem Grunde.  Manche  Arbeiter  erreichen  in 
der  Herstellung  bestimmter  Muster  eine  be- 
wundernswerte Geschicklichkeit.  Namen  und 
Ornamente  erscheinen  in  regelmäßiger  Wieder- 
kehr schraubengangförmig  um  den  Lanf  ge- 
wunden. Ob  die  besten  dieser  Läufe  den  be- 
rühmten Bernard  -  Damastlänfen  in  ihrer  Güte 
ebenso  nachstehen  wie  in  ihrem  Preise,  mögen 
Fachmänner  entscheiden. 
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Neue  Dampfer  fllr  den  Transport  schwedischer  Erze. 

Ffir  die  Firma  Possehl  &,  Co.  in  Lübeck  ist  '  achwindigkeit  10','»  Knoten  beladen  nnd  11'/, 
vor  kurzem  ein  in  den  schwedischen  Erzverkehr  Knoten  in  Ballast;  Tonnengebalt  35H0  Brutto 
einzustellender  Dampfer  „Narvik"  von  der  Krupp-     Registertonnen  und  2300  Netto  Registertonnen. 

Die  beigefügten  Abbildungen  stel- 
len das  Schiff  während  der  Probe- 
fahrt in  der  Eckernförder  Bucht 
und  nach  Travemünde  dar.  Die 
Reisedauer  des  Dampfers,  welcher 
vollständig  ans  deutschem  Stahl 
hergestellt  ist,  wird,  gutes  Wetter 
vorausgesetzt,  zwischen  Lnled 
und  Rotterdam  sechs  Tage  und 
Narvik — Rotterdam  fünf  Tage  be- 
tragen; bei  schlechtem  Wetter 
nnd  im  Winter  muß  man  anch  für 
diesen  sehr  starken  und  schnellen 
Dampfer  auf  eine  um  zwei  bis 
drei  Tage  längere  Fahrzeit  rech- 
nen. Für  die  Entladung  sind  zehn 
starke  Winden  vorgesehen,  mittels 
deren  der  Dampfer  in  etwa  48 
Stunden  entlöscbt  werden  kann. 


Endampfer  „Narvik''  auf  der  Probefahrt  nach  der  Eckernfcirder  Bacht  am  2.  August  1905. 


sehen  Germaniawerft  in  Kiel  nach  dem  Turm- 
decktyp  der  Firma  Doxford  ik.  Son  in  Sunderland 
erbaut  worden.  Es  ist  dies  der  erste  Dampfer, 
welcher  für  eine  deutsche  Reederei  nach  diesem 
Tnrmdecktyp  hergestellt  worden  ist;  er  zeigt 
gegenüber  den  in  England  gebauten  Dampfern 
eine  große  Anzahl  Verbesserungen,  speziell  auch 
in  der  Anordnung  des  Wasflerballastes,  nm  der 
besonders  schweren  See  auf  der  Fahrt  von 
Narvik  nach  Rotterdam  auch  während  der 
Winterraonate  genügenden  Widerstand  entgegen- 
setzen zu  können.  Die  Abmessungen  des  Schiffes 
sind  folgende:  Länge  104,62  ni,  Breite  14,20  m, 
Tiefe  8,91  m,  W^asserballast  2300  t,  Ladefähig- 
keit 6250  t  (einschließlich  Bnnkerkoblen) ;  Ge- 
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mtteilaiigen  am  dem  Efeenhttttenlaboratoriiuii. 


KoMenttoffbesüiiiinung  im 

K.  Jene*  suchte  nach  einer  Methode,  um 
das  lästige  CbloraafschUeßangsverfabrea  zur 
KoU«iMtoin)«stiiiiinQnK  im  Fflsranliziuni  su  atn- 
gtihm.  Da  Ferrosilizintn  selur  ea^rgisch  anderen 
LOsangfsmittelD  widersteht,  so  versacht«  er  eine 
direkte  Verbrennung  im  Saaerstoffstrome.  Diese 
Metbode  führt  zum  Ziel,  wenn  man  bis  zur  Staub- 
feinheit pnlvert  wnd  im  Aihatmörser  feinreiht. 
Man  breitet  das  Pulver  in  einem  mug:lich8t  langen 
Sdiiffehen  flaeh  ans  and  verbrennt  im  Ver^ 
brennunpsrohr  mit  Knpferoxyd  im  Smierstoff- 
strome  wie  Üblich.  Jene  fand  bei  direkter Ver- 
bmnnnny  %m  und  0,717  wAlirand  die  Ter- 
fliobtignng  im  GhlonUoma  ÖJS*/»  ergab. 

SHiziimbMiinnuiig  in  ähraretn  SlihlMrltn. 

Zn  dem  in  dieser  Zeitsebrift  Vr.  10  er* 
scbienenen  Artikel  ^Verbesserung  der  Methode  der 
Silixiambestimmung  in  Eisensorten"  von  J.  Tbill, 
wonach  sieb  die  Siliziambestimmong  im  Robeisen 
in  einer  Stande  anafllbren  lft6t,  indem  man  durch 
einen  Ohlorammoninmznsatz  die  Liisung  des 
Eisens  in  Salpeter  Schwelelsäuru  direkt  auf  der 
Flamme  bis  zum  Auftreten  von  Schwefelsflure- 
dampfen  eindampfen  kann  (was  jedoch  nach  Ton 
mir  TOrgeoommenen  Versuchen  nicht  oder  sehr 
aebwer  dnrebfUbrber  ist^  weil  mehr  oder  weniger 
immer  ein  Stoßen  oder  Spritzen  eintritt),  nirichtc 
ich  eine  äüiziambestimmung  in  Stahlsorten  be- 
kannt geben,  die  wegen  ibrer  anfierordentiicb 
großen  Einfachheit  nml  rasclieu  Durchführbarkeit 
in  die  Praxis  aufgenommen  zu  werden  verdient. 

Man  lOat  5  g  Steblspttne  in  40  eem  einer  «of 
etwa  60  bis  ttO"  erwärmten  verdünnten  Schwefel- 
säure (ein  Teil  Sftore,  swei  Teile  Wasser)  in 
einem  800  bis  400  ecm  fassenden  hohen  Becher- 
glase auf.  Nnsbdem  die  srttrmischste  Qasent- 
wicklun«:  bezw.  das  Steigen  der  Fliissigkeit  aaf- 
geiiürt  hat,  spült  man  die  Wäude  des  Bechers 
mit  ganz  wenig  Wasser  ab  und  erbitst  mit  dem 
Bunsenbrenner  auf  dem  Drahtnetze.  Schon  vor 
dem  Aufstelleu  de«  Becberglases  über  der  Flamme 
bemerkt  man  den  Beginn  der  MiKTeSOcIAas- 
Mbeidung  in  der  konz.  Flüssigkeit. 

Da«  Einkochen  der  Flüssigkeit  läfit  sich  ohne 
daa  geringste  Stollen  oder  Sprifaten  bis  lor  toII- 
ständigen  Eliminierung  des  Wassers  bewerk- 
stelligen, so  daß  nach  beendetem  Kochen  (dies 
dauert  nngeflUir  Va  Stunde),  welches  an  dem 
Prasseln  zu  erkennen  ist,  das  durch  die  Berührung 
der  gana  geringen  kondensierten  W^assermenge 
von  den  Beeberwänden  mit  der  konzentrierten 
Sobwefelsftnre  ftber  dem  Salabrei  entsteht,  nur 


»Obern.  Ztg.«  190»,  2»,  90». 


Schwefelsäure  als  Flössipkeit  vorhanden  ist. 
Wiederholte  Versuche  haben  gezeigt,  daö,  wenn 
man  die  meprOngliebe  LOsnng  dea  Biiene  (die 
50  ccm  HjS04-Lösun;?1  mit  ein-  r  u  ir  halbweg^."« 
größeren  Menge  (von  10  ccm  angefangen)  Wasser 
TerdOnnt,  eine  Binkoebnng  auf  fkeiem  Fener  ohne 
Stoßen  nicht  zu  bewerkstelligren  ist. 

Der  ärond  liegt  darin,  daß  die  Ausscheidung 
dee  PeSO«  ans  der  yerdOnnten  LOsung  erst  Uber 
dem  Feuer  allmählich,  und  zwar  in  feinkörniger 
und  dichter  Form  erfolgt,  und  daß  diese  Art  der 
Salabildung  das  heftige  Stoßen  verursacht. 

LOit  man  unter  den  oben  angegebenen  Be- 
dingtin^ren,  so  ist  die  Salzaus.scheidung  schon  vor 
Beginn  als  volumiuüäer  Brei  wahrnehmbar  und 
das  Einkoclien  läßt  sich  ohne  jedwede  Gefobr 
des  Spritzens  oder  desStoflene  det  Bechen  gans 
genau  durchfäbren. 

Der  gut  abgekllblte  tehwefetotarebaltige 
Salzrückstand  wird  mit  etwa  100  ccm  Wasser 
verdünnt,  einige  Kubikzentimeter  Salzsäure  su* 
gegeben  and  bebvfi  Losung  etwa  nngelaater 
Stahlspäne  kurz  aufgekoclit. 

Nach  dem  Verdttonen  auf  ungefähr  200  ocm 
wird  flltrierty  die  rückständige  koblensloffhaltige 
Kieselsäure  mit  heißem  Wasser,  dann  mit  heifler 
verdünnter  Salzsäure  und  zuletzt  neuerdings  mit 
heißem  Wasser  gut  und  wiederholt  gewaschen, 
dann  das  Filter  mit  dem  Niederschlage  im  Platin* 
tiegel  —  wie  bekannt  —  t-iiijrefischert  und  die 
rUcktituadige  reine  Kieselsäure  gewogen. 

Diese  Methode  gibt  u  nter  dea  angegebenen  ga&a 
genau  einzuhaltenden  Bedingungen  sehr  genaue 
Resultate  und  stimmt,  wie  ich  mich  durch  eine 
Reibe  von  dvrohgeAtbrten  Proben  IlbeneugCe, 
mit  illi^?!  in  der  bUttenmännischeu  Laboratoriums- 
praxi»  zur  Anwendung  kommenden  Sllizium- 
bestimmongen  ToUttlndig  Bberein. 

Die  Lösung  der  Stahle  in  der  Scliwefelsiiure 
(1  Vol. -Teil  Säure,  2  Vol.»Teile  Wasser»  erfolgt 
nnr  dann  glatt,  wenn  das  Ifaterial  in  ganz  feiner 
Verteilung  vorhanden  ist.  Da  dies  zunächst  jedoeb 
nicht  der  Fall  ist,  d.  b.  insbesondere  bei  weichen 
Stahlsorten  ziemlich  grobe  Drehspäne  resultieren, 
die  sieh  in  der  Schwefelsäure  der  angegebenen 
Konzentration  schwieriger  losen,  da  ferner 
chrom-  sowie  nickelhaltiKe  Stahle  gleichfalls  nicht 
teieht  in  Schwefelsäure  gelöst  werden  kOnnen, 
so  schlägt  man  folgenden  Weg  ein:  5  g  Stahl- 
späne werden,  wie  bereits  angegeben  wurde,  mit 
M  eem  beißer  Sebwefelsflure  (1 : 2)  ▼ersetst 

Nach  der  hoHigst-n  Re.iktion  werden  die 
Wände  des  Becherglases  mit  wenig  Wasser  ab- 
gespQlt  and  am  freien  Fener  gekocht.  Ist  die 
Flüssigkeit  nach  weniL'en  Minuten  konzentrierter 
geworden  und  bemerkt  man,  daß  sich  die  Späne 
niebt  mehr  lOsen,  so  nimmt  man  Tom  Fener,  T«r- 
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dUnni  nenerdioits  mit  Wasser,  jedodi  nur  so  viel, 
dafl  d«r  MugaMhiedme  Salabni  nieht  gant  gtAM 

ist.  und  koi^ht  abermals  ein.  Auf  diese  Weise 
gelingt  es,  nach  zwei-  bis  dreimali^m  VerdOnnen 
mit  VfMWt  («vf  etwa  60  eem  Flllsrigkeit)  and 
Binkochen  selbst  die  dichtesten  and  gröbsten 
Stablspäne  in  LOtmig  za  bringen.  Auf  die  Ver- 
dannong  muß  jedoeh  sehr  geachtet  werden,  da 
durch  ein  zu  großes  Wasserquantum  ein  Ein- 
kochen der  Flüssigkeit  obne  ätöflen  nieht  so  be- 
werkstelligen ist. 

Eine  Abändeniiifsw«lMt  die  etwM  naohcr 
znre  Ziele  führt  und  ebenfalls  gennu  i^t.  be- 
steht darin,  dafi  man  die  Stablspftne  nach  dem 
VenetMO  mit  Sskwefstilinre  und  kiir«nii  Kodten 
nach  dem  Abkühlen  mit  6  bis  fi  ccm  Salpetersäure 
venetzt  und  dann  allmähiich  einkocht.  Haben 
tieb  die  Spine  uicSit  alle  gelOat,  lo  werden  naeli 
kurzem  Einkuclien  r.iiii  AliV ü:il«':i';:s-.r--u  wieder 
einige  Kubikzentimeter  Salpetersäure  zugegeben, 
!»■  alles  felOai  ist  Auch  feder  gelingt  es,  die 
Masse  bi^  zur  Trockene  am  freien  Feuer  ohne 
Stoßen  einzukochen,  nur  ist  hierbei  der  Salzrttck> 
Stand  trocken,  während  beim  Eindampfen  mit 
Hl  SO.  (oLne  HNO>)  Ober  dem  hnügeD  9e80«> 
Salz  die  freie  H»  SO*  sichtbar  ist. 

Wie  ich  mich  durch  eine  groüe  Anzahl  von 
fMben,  die  naflh  dfessn  Tenekiedeiian  Al>ftnde- 
ruDgsverfahren  getnacht  wurden,  überzeugte, 
stimmen  alle  gut  miteinander  und  ist  ohne  Zweifel 
diese  8i<Bestimm«og  eine  der  am  sehnelliten 

durchf'lbrbaren. 

Resioza,  29.  Juni  190&.    ^  JtukflatuM 

Kolorimetrischt  Bestimmung  des  Phosphore. 

Th.  E.  Hewitt*  hat  die  Beobachtnnfi:  ge- 
macht, daß  beim  Einleiten  von  Schwefel  Wasser- 
stoff in  eine  alkalische  11  olybdinlOsung  eine  ver* 
schieden  starke  Färbung  entsteht,  die  sich  zur 
kolorimetriachen  Bestimmung  des  Molybdäns  und 
Indirekt  sar  Bestimmnng  des  Fbosphors  benntsen 
läßt.  Man  löst  2  g  Ei.st  n  oder  Stahl  und  erzeugt, 
wie  Üblich,  den  Phosphonuolybdänniederschlag. 
Diesen  wischt  man  mit  9  */«  Salpetenlnre,  dann 

setzt  man  den  Tricliter  auf  ein  100  ccm-Kölb- 
chsn>  rttlurt  den  Kiederschlag  mit  heißem  Wasser 
auf  nnd  setzt  so  lange  '/>•  N-TVatronlange  hinzu, 
bis  der  Niederschlag  gelOst  ist.  Man  gibt  dann 
noch  die  Hälfte  der  zum  Lüsen  nötigen  '/'<>  N- 
Natronlauge  hinzu  und  fUllt  zur  )Iarke  auf. 
Einen  bestimmten  Teil  der  Lösung  bringt  man 
in  '-in  5'i  ccm  Nesskr  Rohr,  ftilU  dieses  big  zur 
Hälfte  luit  Wasser  und  luüt  5  Minuten  lang 
Sehwefelwasserstoff  durch  die  Lösung;  dann  llflt 
man  noch  6  Minuten  in  siedendem  Wasser  stehen, 
füllt  auf  und  vergleicht  die  Färbung  mit  einer 
NonnallOsnng.  Zar  Hersteilnag  der  Vergleiehs« 

*  mJ.  Amer.  Ghem.  See."  190B,  S7,  131. 


lösung  fällt  man  Natriumphosphat  mit  Ammon- 
moljrbdst,  wischt  mit  8*^  Salpetersftnre  ans  nnd 

troiknet.  Man  brinfrt  0,2737  g  dieses  Xieder- 
schlages  in  eine  500  ccm  •  Flasche,  löst  mit 
Vi»  N-Natronlauge,  setzt  die  Hilfle  dieser  Menge 
als  Überschuß  hinzu  und  füllt  zur  Marke  auf. 
10  ccm  ^  0,000009 122  g  Phosphor.  Von  dieser 
Lösung  bringt  man  10  ccm  in  das  Nessler-Rohr  und 
behandelt  die  IiBsnag  wie  die  zn  yarglaiehende 
Losung.   


Lvnge*  hatte  Ealinmbijodat,  KaUamtetrai» 

ozalaf,  TvatriuniQialat  und  ula  in  bezug  auf 
ilire  Verwendbarkeit  als  Urtitersubstauzen  für 
Addimetrie  nnd  Alkalimetrie  miteinander 
glichen;  er  erklärte  Natriumkarbonat  als  die 
sicherste  nnd  genaueste  Ursnbstanz,  das  Sö- 
rensensche  Natrinmoxalat  liefert  auch  richtige 
Werte,  Kaliumbijodat  und  Kaliumtetraoxalat  ver* 
wirft  er.  Lunge  fand  mit  Natriumoxalat  kon- 
stant einen  um  etwa  '/»♦«♦  höheren  Säurewert  als 
mit  Natriumkarbonat.  P.  L.  Sörensen  nnd 
A.  C.  Andersen**  haben  diese  Verhältnisse 
nochmals  genau  studiert  and  kommen  zu  dem 
Sohlnfl,  dafl  durch  NatrinmoKalmt  immer  richtige 
Werte  erhalten  werden,  ganz  gleich  auf  welche 
Weise  die  Zersetzung  vor  sich  geht,  wenn  man 
nnr  danraf  achtet,  dafi  anaaehlleflUch  eine  Wein- 
geistflamme  als  Wärmequelle  benutzt  wird,  denn 
durch  den  Schwefel  des  Leuchtgases  kann  ein 
erbeblioker  Fehler  in  das  Resultat  kommen.  Die 
SAureeinstellung  mit  Natriumkarbonat,  nach 
Lunge  getrocknet,  gibt  ungefähr  dasselbe  Re- 
sultat. Die  Abweichungen  erreichen  nie  0,1  %, 
sie  rühren  davon  her,  daß  die.se.'^  Xatriumkarbonat 
ein  wenig  Kohlensäure  abgegeben  hat,  d.  h. 
richtiger,  etwas  mehr  KolileuAÜure  abgegeben 
hat,  als  es  noch  Waaser  enthält.  Ein  ganz  reines 
Natriumkarbonat,  welches  kein  Wasser,  kein 
H>-droxyd  und  Bikarbonat  enthält,  kann  wahr- 
scheinlich flberhanpt  nieht  hergestellt  weiden. 
Sörensen  und  Andersen  geben  dem  Phenol- 
phthalein als  Indikator  gegenüber  dem  Methyl- 
orange  entsehieden  den  Yorsug. 

B,  North  und  W.  Blnkey***  bc-mtiheii 
sich,  Natriumdikarbonat  als  Ursubstanz  brauchbar 
zu  machen.  Sie  waseben  400  g  Dikarbonat  im 
Trichter  auf  der  Saugjtumpe  aus  bis  zur  völligen 
Oblorfreiheit,  bringen  die  Substanz  in  einen 
Exaikkator,  saugen  die  Lnfk  ans  nnd  lassen  dafür 
Kohlensäure  eintreten;  darin  bleibt  das  Salz 
stihen.  bis  es  Phenolphthalein  nirbt  nit-hr  rötet, 
danu  wird  &s  Uber  Schwefelsäure  oder  Phosphor- 
Säure  getrocknet.  Das  PMpatnt  hllt  sieh  dann 
an  der  Luft  ohne  Zersetzung. 

•  „Zeitschr.  f.  an;:e\v.  Chemie"   inOJ,  17,  196 
**  »Zeitschr.  f.  anal.  Chemie"  1905.  44,  186. 
***  „Joum.  See.  Obem.-Ind."  1905.  M,  080. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 

Giesserei- Maschinen  und  -Einrichtungen. 


1.  Allgemeine  Gießerei. 

Schon  seit  einer  Reihe  von  Jahren  sind  die 
GießcreifachleiiJe  be^5l^ebt,  ihre  Betriebe  durch 
Aufstellung  von  allen  möglichen  Hilfsmaschinen  und 
•Vorrichtungen  rationeller  zu  gestalten  und  einen 
ähnlich  vollkommenen  Standpunkt  zu  erreichen, 
wie  es  in  den  Maschinenfabriken  schon  seit  längerer 
Zeit  der  Fall  ist.  Es  darf  wohl  gesagt  werden, 
daß  schon  sehr  viel  erreicht  worden  ist,  fast  jede 
Woche  bringt  Vervollkommnungen  und  praktische 
Neuerungen.  In  der  Folge  sollen  wieder  eine 
Anzahl  von  teils  schon  bekannten,  teils  ganz 
neuen  Maschinen  besprochen  werden,  und  zwar 
sei  dem  Gange  der  Herstellung  des  Eisengusses 
gefolgt,  beginnend  mit  der  Aun)ereitung  der  Ma- 
terialien, weiter  die  Vorrichtungen  und  Verfahren 
zur  Flerstellung  der  Formen,  endlich  solche,  deren 
Aufgabe  es  ist,  Modeile  zu  vereinfachen  oder  zu 
ersparen. 

Als  Neuheit  für  die  Mahlung  von  Formsand, 
Steinkohle,  Koks,  Schamotte  usw.  ist  zu  nennen 
die  Pendelmfihle.  An  und  für  sich  ist  das  Prinzip 
dieser  Maschinen  in  den  GrifHnmQhlen  und  anderen 
Konstruktionen  schon  lange  bekannt;  jedoch  ist 
neuerdings  eine  Spezialkonslruktion  derselben  für 
Gießereizwecke  aufgetaucht,  deren  Leistungen  es 
unmöglich  machen,  dieselbe  zu  übersehen.  Das 
allererste  Erfordernis  zur  Erzielung  eines  sauberen 
porenfreien  Gusses  ist  ein  Formsand,  der  neben 
seiner  vollkommenen  Gleichmäßigkeit  eine  Korn- 
größe aufweist,  welche  ein  gewisses  Maß  weder 
über-  noch  unterschreitet.    Der  Sand  darf  nicht 


zu  grob  sein,  da  er  sonst  keine  glatten  Ober* 
flächen  erzielen  läßt,  und  nicht  zu  fein,  weil  seine 
Luftdurchlässigkeit  darunter  leidet.  Ebensowenig 
darf  er  größere  und  kleinere  Korngrößen  ver- 
mischt zeigen,  da  die  kleinen  Teile  die  feinen 
Hohlräume  zwischen  den  größeren  verstopfen  und 
so  denselben  Effekt  abgeben,  wie  zu  feiner  Sand. 
Der  Kollergang,  diese  altgebräuchliche  Sand- 
zeikleinerungsmaschine,  hat  den  großen  Nachteil, 
daß  sie  die  Materialien  ganz  ungleichmäßig  mahlt, 
so  daß  ganze  Steinstücke  neben  unfühlbar  feinem 
Mehl  auftreten.  Durch  das  Fehlen  einer  selbst- 
tätigen Siebvorrichtung,  welche  das  Feine  sofort 
austreten  läßt,  müssen  die  Läufer  das  schon  Ge- 
mahlene immer  wieder  bearbeiten,  so  daß  wesent- 
liche Kraftverluste  entstehen.  Das  Mahlgut  muß 
gesichtet  und  das  Grobe  wiederholt  dem  Gang 
aufgegeben  werden.  Die  Kugelmühle  ist  schon 
bedeutend  besser,  doch  ist  es  hauptsächlich  der 
Kraftverbrauch  gegenüber  geringer  Leistung, 
welche  auch  an  dieser  Maschine  zu  wünschen 
übrig  läßt. 

Die  Pendelmühle,  deren  Vertikalschnitt  Ab- 
bildung 1  veranschaulicht,  umgeht  diese  Nachteile. 
Das  ungemahlene  Material  wird  in  etwa  20  mm 
Korngröße  in  den  Aufgebetrichter  A  eingebracht, 
aus  dem  eine  kleine  Transportschnecke  dasselbe 
gleichmäßig  aufgibt.  Die  Walze  mit  Pendel,  die 
ihre  Bewegung  durch  Vermittlung  eines  paten- 
tierten Universalgelenks  und  konischer  Räder  von 
der  Welle  W  erhält ,  rollt  auf  der  Mahlbahn 
ab,  wobei  vier  Flügel  das  ungemahlene,  in  der 
Schüssel  befindliche  Gut  umrühren  und  zwischen 


i^Jl  .1^  L.^ 


y  Google 


1*  StfptSDibttf  1806i 


CHtfitnt  •  JfatdWim»  vni  -SlmrUiiitiatfm, 


StaU  ad 


1016 


die  Mahlbabn  und  Walze  bringeo.  Der  Wind- 
flflgel  B  lorgt  (Qr  dnen  eigenartig  wirbelnden 

Luftzug,  d«r  die  feinen  Körner  gegen  «las  Sieb  D 
wirft,  durch  welches  dieselben  der  Maschenweite 
enta(mdiend  gesichtet  werden.  Wb  ist  dabei  fa4 
ganz  ausgeschlossen,  daß  bei  entspre<-liendem 
Siebe  z.  B.  mebifeiner  Formsand  entsteht.  Die 
Mischung  und  Gleichm&ßigiceit  des  Materials  ist 
eine  sdir  gute.  Der  Kraflbedarf  ist  bei  dner 
selir  großen  Leistung  ein  selir  mäßiger. 

Ein  MassenarlilLel  jeder  Gießerei  sind  runde 
Kerne  versdbiedener  DinMosioo.   Die  gebrinch- 


ganze  Reihe  von  Nachteilen.  Es  ist  ohne  weiteres 
Idar,  daß  ein  Kern,  dessen  Linge  ein  HebrfadMS 
seines  Durchmessers  beträgt,  einer  gewissen  Kraft 
bedarf,  um  herausgeschoben  zu  werden,  da  der- 
selbe sidi  an  den  Winden  der  BBehse  reibt. 
Dieses  VerliSltnis  wird  natflrileh  bei  wachsender 
Linge  des  Kernes  immer  schlimmer.  Die  Folge 
davon  ist,  daß  der  untere  Teil  des  Kernes  außer- 
ordentlich fest  wird.  Was  ein  zu  fesler  Kern  zu 
bedeuten  hat,  ist  je(]ptn  Gießoreifachmann  bekannt. 
Die  Leistung,  welche  mit  dieser  Maschine  erzielt 
werden  kann,  ist  Icaum  größer  als  diejenige  beim 
Handformen  mit  Bilchsen;  der  einzige  Vorteil  ist 
diu  bessere  Form  des  Kernes. 

Eine  andere  Sorte  von  Kemfonnmasehinsn 
Ußt  schon  einen  wsesntlichen  Fortsebritt  erkennen. 


AbbUdaag  1. 

liehe  Metbode,  dieselben  in  hülzeriieii  zweiteiligen 
Kernkasten  aobustampfen,  darf  mit  Fug  und  Recht 
als  veraltet  angesehen  werden.  Die  damit  produ- 
zierten Kerne  haben  zwei  Nähte,  die  von  der 
Tsüfuge  der  BOehse  berrdbren  und  vom  Kern- 
macher immer  besonders  ge^l  t'ti  t  werden  mQssen. 
Nur  bei  neuen  Büchsen  sind  dieselben  so  gering, 
daß  de  Uttberfi(Mebtigt  bleiben  kflnnen.  Die 


AbbUdang  B. 

Es  sind  dies  diejenigen,  bei  denen  eine  Misch- 
schnecke das  Material  vermischt  und  einer  zweiten 
Schnecke  zuführt,  welche  es  <turch  Düsen  preßt, 
die  den  Dimensionen  des  herzustellenden  Kernes 
entspredien.  Afat^anf  8  xdgt  eine  solche  Map 
scbine  im  Vertikalschnilt.  Der  sänlenartipe  Ständer 
trigt  einen  Trichter  A,  in  dem  die  Mischschnecke 
sieh  befindet,  ihren  Antrieb  erhllt  dieselbe  dnreh 
Leistung',    welche  erzielt   wird,    ist  einn  geringe.     konische  R;ii)c:-.   die  mittels  GiUlsclier  Kette  und 


Man  hat  verschiedene  Kernformmaschinen  gebaut, 
mit  Tcrsdiiedenem  Erfolge.  Die  «n  hiuAgsten 
angebotene  Maschine  ist  im  Priniip  so  eingerichtet, 
daß  in  dnem  meistens  gußeisernen  Hohlzjlinder 
ein  Kolben  auf  die  verlangte  Kernlänge  eingestellt 
wird.  Der  Kern  wird  wie  sottst  aufgestampft, 
mit  Kerneisen  und  Luftkanälen  versehen  und 
uiitleis  des  beschriebenen  Kolbens  aus  der  Büchse 
Die  Maschine  hat  aber  eine 


Rädern  mit  der  Welle  B  in  Verbindung  stehen. 
Das  im  Konos  Torgemiscbte  Material  wird  von 
der  Schnecke  nach  abwärts  gedrückt,  es  gelangt 
in  einen  kurzen  zyUndhschen  Teil,  in  welchem 
die  wdte  eigentliche  Preßscbnedte  arbdtet.  An 
diesem  zylindrischen  Teil  befindet  sich  die  aus- 
wechselbare Düse  C,  welche  dem  von  D  geförderten 
Material  die  gewänschle  Kernform  gibt.  Die 
Sdineeke  trigt  dnen  bis  weit  in  die  DOae  hinein- 
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ragenden  zylindrischen  Dorn,  der  im  Kern  eine 
nmd«  HAlnng  nirOekllBt. 

Der  mäßig  feste  Kern  wird  auf  eine  Rinne  E 
geschoben,  auf  welcher  er  zum  Trocknen  in  den 
Ofen  gebracht  wird.  Der  Arbeiter,  der  «in  ganz 
gewChnlicher  Tagelöhner  sein  Linn,  brauciit  nur 
•eine  Kurbel  zu  drehen  und  die  verlangle  Kern- 
Ung«  «bxusdinddeii,  um  eine  LetstuDg  ta  er> 
tielen,  die  etwa  derjenigen  von  drei  Kernmachern 
entspricht,  die  mit  Bücbüeii  formen.  Allerdings 
muß  das  Kernmaterial  eine  derartige  Beschaffen- 
heit haben,  daß  KemelNtt  entbehrt  werden  lEdDiien, 
da  die  Möglichkeil,  solche  einzusetzen, 
«chli^sen  ist.  Man  verwendet  vorteilhaft  einen 
mdit  zu  feuchten  Lehm  oder  auch  gewiSbnlichen 
Rernsand,  dem  etwas  BindemiUel  zugesetzt  ist. 

Schnecken  für  Schneckengetriebe  wurden  bis- 
ber  meiiteiis  wSl  HodelleD  geConnl.  Die  an- 
gewandten Modelle  waren  teils  einteilig,  teils 
zweiteilig,  teils  au«  Holz,  teils  aus  Metall.  Man 
hatte  fOr  jede  Teihtog  und  jede»  Durchmesser, 
ffir  Rechts-  und  Linksgang  Je  ein  Modell  nötig, 
Dach  und  nach  sammelten  sich  ganz  ansehnliche 
Mengen  davon  an,  woran  vieUeioht  die  Mlfte 
nur  ein  einziges  Mal  abgegossen  wurde.  Die 
Modelle  werden  meistens  so  geformt,  daß  die 
Kastenfuge  (]uer  Aber  die  Gewindeg&nge  zu  liegen 
kommt.  Sind  die  Kasten  aber  nicht  gut  passend, 
so  werden  die  Gänge  versetzt  gegossen,  wa» 
natürlich  eine  ganz  schlechte  Aushilfe  gegenüber 
einer  bearbeiteten  Schnecke  ist.  Man  hat  nun 
auch  hierfür  eine  sehr  praktische  Maschine  kon- 
struiert, welche  einen  sauberen,  glatten,  richtig 
dimensionisrteo  Gufi  liefert»  und  zwar  dtne  Mo- 
delle mit  nur  einem  kleinen,  für  alle  Durchmesser 
passenden  Zahnsegment  für  jede  Teilung. 

Eine  dieser  Konstruktionen  ist  durch  Abbil- 
dung 3  veranschaulicht.  Die  runde  Säule,  n-:f 
der  die  beiden  Lagerarme  und  der  Tisch  montiert 
sind,  ist  abgedreht,  und  Ififit  steh  letzterer  auf» 
und  abschieben ;  eine  zentrale  Aussparung  läßt 
die  Spindel  mit  Segment  durchtreten.  Der  Kasten 
wird  zuerst  mit  dem  Kerndurcfamcner  der  Sehnedke 
als  Bohrung  aufgeformt,  der  Zahn  mit  seiner 
Spindel  nach  rechts  bewegt,  so  daß  beide  sich 
frei  in  der  Bohrung  drehen  können.  Dreht  man 
an  dem  (Iber  dem  Support  befindlichen  Handrad, 
so  dreht  sich  dieser  ebenfalls  mit  und  bewegt 
sich  gleichzeitig  auf-  oder  abwärts,  der  Zahn  be- 
schreibt einen  Gewindegang.  Durch  Vorziehen 
des  Supports  laßt  man  den  Zahn  allmählich  bis 
auf  den  Urund  eindringen,  bezw.  bis  das  Gewinde 
ausgeschnitten  ist.  Auf  der  Hoblwdie,  die  das 
Handrad  trägt,  sitzt  ein  Zahnrad  F  f?  t  verkeilt, 
das  die  Zahntrommel  G  von  demselben  Durch- 
messer in  Umdrebnnf  ▼ersetzt.  Eine  Gewbde- 
splndel  II,  die  mit  Flachgewinde  von  einer,  ein 
Mrhttarhes  von  7t  -{-  Sdiwindmaß  betragenden 
Steigung  versehen  ist,  findet  ihre  Matter  in  dem 
Zahnrad  F  und  ftthrt  sieh  augJeidi  in  der  Hohl- 


welle. Ihre  Drehbewegung  erhält  die  Spindel  H 
▼on  Weehsehrideni,  wdehe  ihr  DberselzungsTcr^ 
hältnis  j«  nach  der  zu  erzielenden  S<'hnecken* 
Steigung  ändern,  und  welche  von  der  Zahn- 
trommd  G  angetrieben  werden.  Zw  klaren  Et- 
läuterung  der  Wirkung  sei  hier  em  Beis|rid  an- 
gegeben: 

Es  sdt  eme  Sdbnei^  mit  10  iv  «  31,41  mm 

Steigung  rechtsgängig  geformt  werden.  Die  Ge- 
windespindel sei  eben&Ua  re<^tsgingig  und  habe 


AkbiMoag  B. 

eine  Steigunjr  von  5  7C  =  15,708  mm  -j-  1  % 
Schwindmaß  —  0,157  mm,  aiso  15,865  mm.  Für 
die  Rechnung  kommt  einfach  in  Betracht,  daß 
die  Schneckenform  10  7t  und  die  G  wirrfospindel 
5  n  Steigung  haben.  Wird  das  ZatiDprotii  nach 
rechts  um  eine  Tour  gedreht,  und  nimmt  man 
an,  daß  die  Gewindespindel  steht,  so  bewegt  sich 
das  Proßl  um  die  Ganghöhe  oder  5  ic  nach  ab- 
Wirts.  Es  soll  sich  aber  um  10  n  nach  abwärts 
bewegen,  als»  hat  die  Gewindespindel  ebenfalls 
noch  eine  Tour  zu  machen,  und  zwar  in  ent- 
gegengesetztem Sinne  der  HohlweDe,  es  Ist  also 
oben  eine  Übersetzung  1/1  einzuschalten  und  die 
Drehvorrichtung  demgemftß  zu  regeln.  Bei  einem 
linksgängigen  Gewinde  muß  »di  die  rechtsgängige 
Spindel  dreima]  gegen  einmal  der  Hohlwelle  und 
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in  gleichem  Sinoe  wie  diese  dreheo.  Mit  dieser 
Mawhihe  hwaen  sieh  die  gebrlnehHelien  Sehneeken- 

dimensionen  alle  hfrstellen,  und  zwar  werden  die 
Abgösse  durchaus  korrekt«  so  daß  oftmals  die 
Sehaeeke  niebl  iMorbritct  yiied,  wfthraid  es  früher 
bei  der  älteren  Fonnweise  gesebehen  mußte. 

Zu  dieser  Maschine  mm  Formen  toh  Sdiiiecken 
gehört  notwendig  eine  andere,  welche  es  ermög- 
licht, dazu  passende  Schneckenräder  herzustellen, 
und  zwar  nicht  nur  solche  mil  geraden  scliräg- 
gestellleD  Zähnen,  sondern  auch  solche  mit 
hohlem,  der  betreffenden  Sefaneeke  angepafitem 
Profil ;  auch  hierzu  gihl  es  eine  Maschine,  welche 
den  Lesern  nicht  vorentballen  werden  soll.  Oer 
GrandBedank»  ftfr  das  Fonn«i  deraitiiter  Rider 
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ist  der,  daß  mit  einem  richtig  gestalteten  Zahn- 

Segment  auf  der  hekannten  Zahiiräderformmaschine, 
das  Schneckenrad  geformt  werde.  Es  ist  dabei  nur 
dnes  m  bemerken,  nlmlich,  daß  mit  dem  Segment 
nirht  axial,  sondern  radial  aus  der  jeweils  fertigen 
Zahnlücke  herausgefahren  werden  muß.  Es  handelt 
sidi  aho  darum,  «ne  Masdiine  ta  banen,  wdehe 
derartige  Segmente  auf  einfache  Weise  mit  llieore- 
tischen  richtiger  Zahnform  herstellt.  Die  Abbild.  4 
bis  6  zeigen  dieee  Maschine  im  Quer-  und  Längs- 
schnitt und  Grundriß.  Das  Grundprinzip  ist  so, 
daß  ein  Fingerfräser  mit  der  ZahnfDrni  der  Zahn- 
Stange  (gerade  Flanken)  der  belrcfTenden  Teilung 
und  der  Stirke  der  Zahnhieke,  genau  ihm  (ie- 
wlndegang  der  zu  dem  Schneckenrad  gehörigen 
Schnecke  folgend,  geführt  wird.  Damit  aber  für 
diese,  immerhin  seltener  vorkommenden  Segmente 
nicht  eine  hesnndere  Spezialmasrhine  aufgestellt 
werden  mutS,  so  ist  diese  Maschine  so  konstruiert, 
daft  lauf  deiaelben  aooh  Stirn-,  Sdtrauben»  und 


Pfeilradsegmente  gefräst  werden  können.  Eine 
Wrile  A,  die  mitteb  xwder  spidraumfreier  Kegel* 

räder  einen  Fräser  B  antreibt,  ist  in  dem  Körper  C 
gelagert.  Dieser  läßt  sich  drehen  und  verschieben 
in  dem  Support  D,  dessen  Bewegungsrichtung  senk* 
recht  zur  Bohrung  steht.  Das  Fräsen  des  Segments 
geschieht  auf  folgende  Weise:  Auf  der  Plansclieihe 
E  wird  das  Segment,  welciios  dem  Profil  des 
künftigen  Schneckenrads  ohne  Zahnlücke  ent* 
sprectiend  ausgearbeitet  ist,  mittels  eines  Winkels 
aufgespannt,  so  daß  der  theoretische  Teilkreis 
seinen  Hittelpunkt  genau  in  der  Adiae  der  Plan- 
scheihe  liegen  hat.  Der  Fräser,  der  die  bereits 
oben  angedeutete  Form  hat,  wird  mit  seiner  dem 
TeQkreis  der  Zaboform  entspredienden  Marke 
auf  den  Teilzylinderdurchmesser 
der  Schnecke  eingestellt;  das 
Sehwindmafi  ist  dabei  «nsn* 
rechnen.  Die  Planscheibe  wird 
nun  so  weit  hoohgesehoben,  bis 
die  beiden  erwilmten  theoreti- 
schen Teilkreise  und  Tcibylinder 
sich  berühren ;  auf  den  Gleit- 
schienen angebrat:hte  Maßjiläbe 
machen  diese  Einstellung  sehr 
einfach.  Ein  horizontaler  Lenker 
verbindet  die  Kulissen  F  und  G 
md  keridirt  mit  sdner  Zentralen 
ebenfalls  diese  Trill  r-fise.  Der 
Kdrper  G  trägt  euieu  Kopf  U,  in 
dem  mit  erster em  verkeilt  der 

Trieb  ,1  sitzt,  dieser  greift  spii;l- 
raumfrei  in  eine  Zahnstange  K, 
ffie  akdi  tnkneht  mr  Adise  des 
Körpers  C  mittels  Gewindespindel 
verschieben  läßt.  Ein  Zapfen  L 
mit  Gleitstein  greift  in  die  dreh- 
bare Kulisse  M  ein.  Wird  die 
Gewindespindel  mittels  Kurbel 
bewegt,  so  dreht  die  Zahnstange 
]  bei  ihrer  Längsbewegung  den  Trieb  J  und 
damit  den  K;!rper  C,  gleichzeitig  zieht  sie  den- 
selben axial  vor-  oder  rückwärts,  je  nachdem 
in  welebem  Winkel  die  Kulisse  H  eingestellt  ist 
und  den  Zapfen  denienlsprechend  filhrt.  Das 
Resultat  ist,  daß  der  Fräser  eine  Schraubenlinie 
beseiireibt,  deren  Elemente  nach  BelielMn  variert 
werden  können.  Beim  Fräsen  der  Schneckenrad- 
segmente kommt  der  Quersupport  N  nicht  in 
Tätigkeit.  Man  treibt  nun  mittels  des  Handrads 
den  KutissenkOrper  G  zurück,  auf  dem  die  Kulisse  M 
sitzt,  und  die  auch  den  Körper  C  mil  zurück- 
bewegt.  Durch  Kurbeln  beschreibt  der  Fräser, 
\<if  schon  oben  angegeben,  seine  Schraubenlinie 
und  beginnt  an  einer  Kante  den  Radsegnients  seine 
Lücke  zu  fräsen.  Durch  allmäliliches  Vorschieben 
des  K/frpers  6,  welcher  dann  auch  den  Fräser 
mitnimmt ,  vervollständigt  die  Lürke  sich  mf<hr 
und  mehr,  bis  der  Fräser  B  nicht  mehr  greift, 
worauf  «e  fertig  ist. 
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Zur  Herstellung  eines  Sliroradsegmenls,  welches 
ebeDfalls  seinem  Radius  entsprechend  auf  der 
Pianscheibe  eingespannt  wird,  kommt  der  Supporl  D 
xur  Benutzung.  Die  Kulisse  M  wird  aufdcu  Winkel  0  °, 
d.  b.  pftrallel  zum  Support  D  gestellt ,  die  Zahn- 
stange nachScnkrcchlstellen  des  Fräsers  feslgestcllt. 
Mit  Support  D  wird  der  Fräser  längs  der  Zahn- 
lOeke  gefahrt,  bi&  diesedordi  aUmlhliebes  Vorrilekeii 
des  Kulissenk'irpers  G  vervollständigt  \v'rr{  Die 
Herstellimg  von  Schraubea-  und  Pfeilräileru  er- 
ford«t  «b  Schrigrtelleii  der  KnÜMe  M,  die  Z«hii> 
Stnge  bleibt  aber,  wie  bei  den  Stirnrädern,  fest- 
gestellt. Der  Tranaport  des  Früsers  geschieht  mit 
Support  D,  wobei  der  Zapfra  L  in  seber  Kulisse  die 
SchrägMIu  iin^'  des  Fräsers  übernimmt.  Um  mehrere 
Za!in!üi-ken  nebeneinander  fräspn  zu  können,  ist 
die  I'lajiöcheibe  E  als  Schiierkenrad  ausgebildet, 
welches  in  bekannter  Weise  duirh  Schnecke  und 
Lochtpilscheihe  betätigt  wird.  Was  die  Gen.iuigkeit 
der  erzielten  Segmente  anbelangt,  so  zeigt  di« 
KonstmlttioD,  d$h  dieeelbe  bei  Stirn-  uod  Sebran- 


benrftdem   wohl   kaum  besser  erzielt  werden 

kann.    Eine  Annäheruogsbewegung  ist  das  Mit- 
'  drehen   der   Planscheibe    beim   Vorsohiebcn  des 
Träscrs.     Es    sollte    diese    Bewegung  eigentlich 
mittels  Zahnstange  und  -Rad  gemacht  werdew, 
aber  alsdann  wrir"  für  jeden  Teilkreisdurchmewer 
:  ein  anderes  Zahurad  notwendig ,  woraus  sich  die 
j  UaMMfllhrbarkdt  TOD  selbst  N^ibL  Die  Abweichung 
der  Bewegung  ist  aber  auf  der  kurzen  Strecke, 
.  auf  der  dieselbe  l)enutzt  wird,  so  gering,  daU 
I  dieser  kleiae  UDtersehied  ohne  BeefaiAissung  der 
Zahnform  gestallel  weri  ii  kmn.     Sicher  aber 
I  ist  die  Genauigkeit  der  Zalinfurm  der  auf  dieser 
I  Hasdihie  hergeslellteD  Segmente  eine  mebrlseb 
I  größere  als  diejenige  der  von  Hand  ausgearbeiteten, 
neben  bedeutend  größeier  Leistung.  Dasselbe 
muß  noch  von  den  Schneckenradsegmenten  gesagt 
werden.    Die  Wand  der  Zahnform  wird  an  den 
I  beiden  Außenkanten  kleine  Fehler  aufweisen,  die 
[  aber  su  gering  sind ,  daß  sie  füglich  übersehen 
t  werden  kOnnen.  (PortsslsBBg  folgt.) 


Giesserei  der  Acme  Foundry  Co.  zu  Cieveland,  Ohio. 


Eine  Beschreiboog  der  Gießerei  der  Acme 
Fonndry  Co.  sa  Cleveland,  Ohio,  braehte  die 
Zeitschriffc  „Tbe  Foandiy*  in  Aprilheft  1904. 


Nach  ihr  kann  dieses  W^erk  als  Mneter  einer 

Spezialgießerei  gelten,  in  demselben  sollen  nur 

Stileke  wter  50  kg  Tergossen  werden  und 

sind  dabar  die  gantsii  Eturiditttncsii  für  liebi- 


grauen  Goß  bestimmt  bezw.  durch  denselben 
bedingt.  Bin«  Ansabl  interessanter  Ebiel- 
belten  sind  im  Folgenden  vermerkt. 

Die  Gebäude  (Abbil- 
dung 1  und  2).  Die  Ge- 
bftalicbkeiten  wurden  ent- 
worfen und  auBgeflhrt  durch 
die  Wellman-Seaver-MorgM 
Engineering  Co.  Die  Hanpt* 
gießhalle  ist  mit  einem  sä^e- 
zfthneäbnlicben  Dach  ver- 
seilen, dessen  OberiMiinr 
nach  Norden  gehen.  Der 
dem  Kupolofen  gegenüber- 
liegende MltCelrawn  bat  ein 
etwas  flachereH  Dach  mit 
gewöhnlichen  Oberlichtern 
aar  beiden  Seiten.  In  je- 
der der  sftgezfthnefSrmigen 
Dacbabteilnngen  sind  Venti- 
latoren angeordnet,  während 
die  nach  Norden  gerichteten 
Oberlichter  fest  verschloHsen 
sind.  Überali  bat  man  feuer- 
slehere  Konstruktionen  an> 
gewendet.  Das  Haupt- 
gebäude ist  Ö9,tjö  m  breit 
bei  91,50  n  Ling».  Dts 
ßnreaa  ist  zurzeit  in  einem  Flügel  dieses  fiebJlndes 
untergebracht,  während  dlePutzerei-  und  Versand- 
rftune  sieb  in  den  an  das  Borean  angNiMeiid«! 
Geblad«  befinden.  Ha»  benbüehtlfft,  In  abssb- 


1.  September  1906.  Oießfrei  dtr  Aenu  Fotmdiy  Co.  zu  Clevtland,  Ohio.        Stahl  nod  Eisen.  1019 


barer  Zeit  ein  anderes  Gebäode  fSr  diese  Ab- 
teilung za  errichten  und  das  Ganze  nnr  für  die 
Formerei  zn  gebrancben.  Die  Rraftstation  ist 
in  einem  abseits  gelegenen  Gebäude  unter- 
gebracht; die  Kernformerei  befindet  sich  in 
einem  Gebäude,  das  einen  Flügel  der  HanptgieO- 


Abbildang  2. 

halle  bildet.  Längs  der  einen  Kopfseite  des 
Anwesens  ist  eine  Reihe  von  Schuppen,  die  zur 
Aufstapelung  von  Koks,  feuerfestem  Ton,  Sand 
nsw.  dienen,  angeordnet.  Das  Roheisen  lagert 
einfach  im  Freien. 

Einrichtung  der  Formerei  (Abbildung  3). 
Den  größeren  Teil  der  Hfittensohle  nehmen  Preß- 
formmaschineu  ein  von  der 
Adams  Co.,  Dubnqne,  Ja.  Die 
meisten  Arbeitsstellen  messen 
2,40  .  9,00  m,  einige  jedoch 
2,75  .  10,70  m.  Die  letzteren 
sind  solchen  Arbeitern  zu- 
gewiesen, welche  die  größeren 
Formkasten  gebrauchen,  oder 
denen,  die  eine  überaus  große 
Arbeitsleistung  zustande  brin- 
gen. Außerdem  ist  ein  Kaum 
für  gewöhnliche  Uandformerei 
vorhanden,  desgleichen  einer, 
um  größere  Gußstücke  im  ver- 
deckten Herd  formen  za  können. 

Einrichtung  der  Schmel- 
zerei. Die  Schmelzeinrichtnng 
besteht  aus  einem  „Whiting"- 
Kupolofen  von  2134  mm  äuße- 
rem   und   1676  mm  lichtem 
Durchmesser.    Derselbe  ist  in 
der  Mitte  der  einen  Längsseite 
der  Gießhalle  aufgestellt.  Der 
Wind  für  den  Kupolofen  wird 
von  einem  „Startevant" -Gebläse  geliefert,  das 
durch  einen  Elektromotor  angetrieben  wird.  Ge- 
bläse und  Motor  sind  auf  der  Gichtbühne  an- 
geordnet.   Eisen,  Koks  und  Zuschläge,  die  auf 
der  Gichtbühne  benötigt  werden,  werden  auf  einer 
schiefen  Ebene  in  einem  Wagen  durch  eine  elek- 
trische Winde  emporgezogen.    Am  oberen  Ende 


der  schiefen  Ebene  ist  eine  Drehscheibe,  wodurch 
man  den  beladenen  Wagen  nach  jedem  beliebigen 
Teil  der  Gichtbühne  schieben  kann.  Die  Gießerei 
verwendet  keinen  fremden  Schrott;  die  ganze 
Charge  besteht  ans  Roheisen,  dazu  eigene  Ab- 
ßkUe  und  eigener  Schrott.  Da  jeder  Mann  seine 
Waren  selbst  gießt,  so  wird  prak- 
tischerweise das  Eisen  in  Hand- 
pfannen zum  Gießort  gebracht. 
Nicht  gebrauchtes  Eisen  wird  in 
ein  Eisenbett  an  dem  Kupolofen  en^ 
leert  oder  In  KokillenformeD,  die 
sich  bei  den  Arbeitsstellen  befinden. 

Die  Kernformerei.  Wie 
bereits  erwähnt,  befindet  sich  die 
Kemformerei  in  einem  Seitenflügel 
der  Gießhalle.    Da  die  meisten 
Kernstücke  klein,  und  viele  der- 
selben kompliziert  sind ,  ist  es 
nicht  ratsam,  Kernformmaschinen 
zu  verwenden;  daher  ist  die  For- 
merei   mit   Arbeitstischen  nnd 
Werkzeugen  ausgerüstet,   um   die  Kerne  von 
Hand  berzattellen.    Die  Trockenformerei  enthält 
einen  Doppelofen,  dessen  eine  Hälfte  einen  festen 
Rost,  die  andere  einen  beweglichen  Rost  hat. 

Die  Modell  - nnd  Kernkasten-Abteilung. 
Da  alle  Gußstücke  nach  von  den  Auftraggebern 
gelieferten  Modellen  angefertigt  werden,  so  braucht 


Abbildung  S. 

das  Werk  keine  Modellschreinerei  zu  nnterhalten; 
jedoch  ist  mit  der  Kemformerei  eine  Reparatur- 
werkstätte für  Holz-  und  Metallmodelle  ver- 
bunden. In  einem  an  die  Kernformerei  anstoßenden 
Räume  ist  die  Formkasten-Abteilung  eingerichtet, 
die  mit  den  nötigen  Maschinen  ausgestattet  ist, 
am  Formkasten  oder  Holzmodelle  herzustellen. 
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Abbildung  4. 

Das  MoJellager.  Für  die  Anfbewahrnng 
der  Modelle  ist  eine  Anzahl  von  Gestellen  vor- 
handen ,  die  sich  in  einein  an  die  Patzerei  an- 
stoßenden Rannie  befinden.  Die  Modelle  werden, 
wie  sie  zasammengehören,  in  Fächern  verwahrt, 
die  der  Reihe  nach  nnmeriert  sind.  Ein  inter- 
essanter Zag  ist  bei  der  Numerierung  der,  daß, 
trotzdem  die  meisten  Teile  der  Modelle  klein 
sind  und  daher  die  Fächer  eng  zasammengeräckt 
werden  könnten ,  dieselben  vorläniig  doch  weit 
auseinandergelegt  und  nur  mit  angeraden 
Nummern  versehen  wurden.  Werden  nun  nene 
Fächer  nötig,  so  können  diese  zwischen  den 
vorhandenen  angeordnet  und  mit  geraden  Zahlen 
bezeichnet  werden. 

Die  PatzereiabteiloDg  

(Abbildung  4).  Die  Patzerei 
liegt  auf  der  einen  Schmalseite 
der  Gießerei;  sie  besitzt  eine 
Anzahl  Trommeln  mit  Exhans- 
toren  von  verschiedenenGrößen, 
für  die  einzelnen  Sorten  der 
Arbeitsstücke  passend.  Des- 
gleichen ist  die  nötige  Aus- 
rüstung an  Schleifmaschinen 
nsw.  vorhanden.  Da  viele  der 
Arbeitsstücke  sehr  klein  sind, 
waren  Sortiertische  erforder- 
lich, auf  denen  die  Gaßwaren 
von  den  zum  Putzen  derselben 
gebranchten  Kugeln  geschieden 
werden.  Interessant  ist  be- 
treffs der  Handhabnngseinrich- 
tungen  für  kleine  Gußstücke, 
daß  man  die  eisernen  Trommeln 
viel  praktischer  als  die  hölzer- 


nen gefanden  hat.  Wßnn  auch 
die  eisernen  Trommeln  fast 
2'imal  soviel  wiegen  wie  die 
hölzernen,  so  halten  sie  doch 
viel  länger  and  f^llt  niemals 
der  Boden  in  einem  unerwar- 
teten Augenblicke  heraas,  was 
den  Arbeiter  ernstlich  beschä- 
digen kann. 

Heizvorrichtnngen  (Ab- 
bild. 5).  Um  die  Gießhalle 
zu  heizen ,  hat  man  einige 
große  Öfen  in  Abständen  von 
je  18  m  aufgestellt.  Die  Köhren 
dieser  Öfen  laufen  qaer  durch 
die  Gießhalle  zn  einem  Zentral- 
abzugsrohr  zusammen.  In  den 
Öfen  werden  Weichkohlen 
verbrannt,  deren  heiße  Gase 
beim  Durchstreichen  der  Rohre 
and  der  Anschlaßstutzen  ihre 
Wärme  abgeben.  Man  hat 
eine  änßerst  wirksame  Heizmethode 
Wahrend  des  Tages  übernimmt  ein 
Arbeiter  die  Feuerung,  bei  Nacht  ein  Nacht- 
wächter. 

Art  der  Lohnabfertigung.  Die  meisten 
.Arbeiter  arbeiten  im  Akkord.  Jeden  Morgen 
ist  in  der  Formerei  eine  Tafel  aufgehängt ,  die 
den  Namen  jedes  Arbeiters  und  die  Anzahl  der 
braachbaren  and  unbrauchbaren  Gußstücke  an- 
gibt. Hieraus  können  die  Arbeiter  jeden  Tag 
ihre  Arbeitsleistung  ersehen,  wodurch  am  Lohn- 
tag Aaseinandersetzungen  vermieden  werden. 
Alle  in  Abzug  gebrachten  Gußstücke  werden  zur 
Besichtigung  durch  die  Arbeiter  ausgestellt.  Die 
Kerne  werden  ebenfalls  im  .\kkord  angefertigt. 


dies  als 
gefunden. 


Al>bil<lnnir  5. 


1.  S^tomber  1906. 


Di*  tnfflisehs  Eit*Hinduitrit  im  Jahre  1904, 
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Die  engÜBche  fiiseniiidiistrie  im  Jalire  19M. 


Ähnlich  wie  die  Americaa  Iren  and  Steel 
AnodatfoB  flbt  «neb  die  Britlib  Ina  Trade 

.A°7nrhrinn  einen  statistiachen  Jibncbericht 
ht>raua,  welcher  die  wichtigsten  ad.  ngleich 
mTerilegi^MeD  A]ife]»en  Uber  die  einlieiiBlsflhe 

Eisen-  und  StiihlinduHtrie  enth&lt.  Wir  Treben 
nachstehend  einen  Aoezog  aae  dem  von  dem 
Sekretär  der  AMoetotten  J.  Stephen  Jeans 
verfaßten  Beriebt  ffir  das  Jahr  l!H)4,  wobei 
indessen  die  bereits  in  „Stahl  und  Eisen" 
Heft  7  Seite  437  mit^^eteilten  Zahlen  aas- 
gelassen sind. 

Die  allgemeine  Lage  des  englischen  Eiaen- 
gewerbes  w&hrend  der  ersten  acht  Monate  des 
Berieht^ahret  wird  von  Jeans  als  Qnswdfelhaft 
flau  bezeichnet,  da  während  dieser  Zeit  Ausfuhr 
und  Einfohr  abnahmen  and  anch  die  Preise  za- 
rlckgingen,  wihrend  sieh  mdererits  der  Wett» 
bewerh  ;ind<»rer  TiSnder  sowohl  anf  dem  eng- 
lischen als  auch  aof  dem  Weltmarkt  stark  föbl* 
bar  maebte.  Den  Bflebgang  des  Inliadiieben 
Bedarfs  ffibrt  Jeans  besonders  auf  die  im  Scbiff- 
baa  bestehende  Depression  sowie  aaf  die  Ab- 
neigang  der  Eisenbahngesellschaften  nnd  anderer 
großen  Verbraacher  gegen  grSBere  Ansgaben 
sarfick  ;  auch  die  Kriegswirren  im  fernen  Osten- 
besonderg die  BofärcLtaag,  daß  der  Kriegaschau- 
platx  sich  erweitern  wfirde,  sollen  auf  den  all- 
gemeinen Gang  der  Cfesihäfte  hemmend  ein- 
gewirkt haben.  Der  englische  Außenhandel  in 
Ehen  nnd  Stabl  ileUte  iteb  in  den  Jabren  1903 
md  1904  wie  folgt: 


Schweden   99  R24 

Norwegen   6 

Deutschland   Ht>42 

Holland   Höiir) 

Belgien   6  7126 

Frsnhieieh   489B6 

Portugsl   11926 

Spanien   6M0384 

Italien   89  949 

Qriechenland    30?>52'i 

Tflrkei,  earoJinisclK'                           .  4  01;-1 

a      asiatische   4  177 

Algier   143  8W 

Peniien   6  569 

Vereinigte  Staaten   ........  86 

Anders  Linder  761 

IttSfsssmt  ans  htmitm  lAidsni  .  .  6  879  716 

Ans  «ngMaehen  Kekoien  .     .  . '_.  19017 

6888783 


JE  £. 

Wert  der  Einfuhr  von  Roh- 
eisen   II76fl0ft  660768 

Einfuhr  von  suusli^em  Kiseii 

und  Suhl   8üi-    i   ,       7(554  802 

Einfahr  von  Maschinen  usw.  9.5.%  J'H)  9  569  520 
Killfahr  Yon  Alteisen  nnd 

-Stahl   r>0«42          60  751 

Aösfuhr  von  Boheisen  .  .  .  ■^•.m  \m  2  874  656 
Aasfohr  von  sOBStinn  Eisen 

nnd  Stahl   27  038  031  25708036 

Ausfuhr  von  Maschinen  nsw.  90068908  91 069609 
Aaiiahr  von  Kstswaren, 

WsrkssngeBWw   4688911  4888860 

Anshhr  von  SohiflSsa,  Motor- 

Fahnideni  usw.  .    7  195  200      7  824  520 
Aaafahr   von  Alteisen  nnd 

■Stahl  .........  442106  482369 

81084809  80900908 

Der  Qeenntaafienbnndel  ist  denneeb  gegen- 

flher  dem  Jahre  \90Z  um  83  J  014  zarflck- 
gegaogeo.  Die  Gesamtfördernng  von  Elsen* 
erzen  atellte  sieb  in  Orofibritannien  in  Jahre 
1904  auf  13  994  671  t  gegen  13  9350rtr,  t  im 
Voijahr.  Die  gesamte  Eisenerseinfahr  betrag 
6198368  t,  wovon  6146604  t  ans  fremden 
Ländern  md  51764  t  ans  englischen  Kolonien 
bozopen  wnrden.  Diesen  Ziffern  stehen  für  das 
Vorjahr  eine  Einfahr  vou  6  351  195  t  aus  fremden 
Lindern  and  64093  t  aas  englischen  Kolonien 
gegenüber.  Dieanfdie^  vcrschiedonenBezagsläuder 
entfallenden  Anteile  an  der  englischen  Eisen- 
erseiafnhr  in  den  letxten  fünf  Jnbren  ergnbea 
•ieb  «Ol  folgender  Zannumenatellnag: 

tiOS  is«t  isos  tio« 

t  t  t  t 

fta?»76  189766  248  919  242  068 
634  125Ö89  2m:>>12 
4  081  8  092  2  207  2  575 
laSHfi  U578  10389  11  «aS 
6998  6676  9001  0661 
46649  87991  189160  176717 
20  361  17609  15  812  6  142 
4825  932  5894689  5  024207  4  722  708 
714^  1H4%6  H2  976  - 
308  696  041  iy7  821  714  850068 
•2;tl8  4  089  4  497  7  072 
4  8.^1  4  031  30  668  2  847 
i;*-2()as  210  0»2  226  181  241  548 
769  1709  81»  2480 
83  48  -  6400 
8199  9481  88948  80411 
5691789  644S789  6  36I<W6  6I4B804 
 ^45  911  100  058  r>4  003  51  764 

^637600    6  542790    6  416180  6198868 


Der  Oesemtwert  der  on^lischen  Einfahr  von 
Eisenerz  im  Jahre  1904  beliuf  sich  auf 
4538187  £    gegenüber  einem   Betrage  vou 


4837146.^  im  Vorjahr.    Der  Wert  der  Ein- 
fuhr  ans    Spanien    g-e^enübsr  derjenigen 
anderen  Ländern  stellt  sich  wie  fulgt: 
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IM»  1M4 

£.  £ 

Spioien  S  700  637      8  848799 

Ander«  Lteder  .  .  .  .    11S6606  1189888 

Iime«MiDt  4et»7148  4E8818T 

TttifMBiBt  Warden  im  Jaltra  1908  SO 896 909 1 

Erz  verarbeitet,  wovon  13  935  095  t  anf  die 
iolandiiche  Fördenug,  6  415 189  t  auf  die  Ein- 
Italir  und  560765  t  auf  die  Bfldntliide  der 
Evpfarextraktion  entfielen,  während  anderseits 
14838  t  aasgefUhrtes  Brs  in  Abzog:  gebracht 
sind.  Die  entsprechenden  Zahlen  ffir  das  Jahr 
1804  wann: 

TonoaD 

Inländische  Förderung.  18994671 

Einlohr  temdur  finw   6196868 

KkMfcMtade*   596068 

90769081  ~ 
Ab  AuMir  eiabeiai.«.  feMndarBm  

20746  154 

Der  Dorehsehnittspreis  der  englischen  i 
EiMDerse  iit  batrlditiieheo  Sehwankmgw  vnter-  | 

worfen  und  hängt  zniu  großen  Teil  von  der  , 
Nachfrage  and  demgemäß  ?ou  dem  jeweiligen  [ 
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Stand  des  Marktes  ab.  Er  war  im  Jahre  1903 
niedriger  ak  in  irgend  einem  früheren  Jahre; 
er  atellta  sieh  auf  4  ab  8  d  die  engL  Tonae 
gegen  -1  sh  10  d  im  Jahre  1902  nnd  6  sh  Im 
Jahre  1900.  Der  höchste  je  erzielte  Jabres- 
dardiadiaittaprata  wwde  im  Jalire  1678  aiit 
9  sh  8  d  erreicht. 

Menfre  nnd  W^rt  der  in  den  letzten  sieben 
Jahren  uack  England  eiiigetUhrtea  Aiangan- 
erze  eigeben  aieli  aoa  felgander  Zaaaaunen- 
eteliaag:  w«MNrdi* 

MgLTOM* 

ToaneB  £■ 

1898    166890  2,20 

1899  ......      861780  2,27 

1900    870009  8^7 

1901  ....  .      186786  9ia6 

1902    287  066  8|€0 

1908   2t»  674  9,10 

1904   906466  9^ 

Die  gesamte  englische  Kohlenförderung 
i  betrag  im  Jahre  1904  936130372  t  gegen 
I  934008567  t  im  Voijabr.   Die  FOideiung  der 
letzten  vier  Jahre    verteilte  sich   auf  die  ver^ 
i  achiedenen  JEtoviere  wie  folgt: 


IH*  entflijtcht  Kisenindmtrie  im  Jahre  1904, 


Bd.   186906987 

Wüos   83  209  617 

SehottUnd   83  321264 

Irland  .  .   104  166 

....  999641884 


161141784 

34862  092 
84  708  688 
100477 


168181846 

86  220647 
86  662117 
104  467 


168990464 

36  062304 
86  020267 
107  827 


980609991      984006667  986180679 


fiber  die  Rohelaea-  vad  Staklersevgang 

Großbritannien 8  ist  iu  Tieft  7  dieses  Jahrgangs 
b«ichtet  worden.  Die  i:^odaktion  von  Besse- 
merBtahlaobienen  atellte  fieh  im  Berielrta» 
jähr  anf  931  036  t  gegenäber  1078  423  t  bezw. 
917  6^6  t  in  den  Jahren  1903  and  1902.  Die 
Erzeugung  von  Bohschienen  belief  sich  aof 
961908  t  rarea  965699  t  im  Jaliie  1908. 


mekt 

MM 

laBMtM 

gwi«* 

222 

66 

277 

Cleveland  

189 

82 

221 

IßO 

17 

167 

Sad  Rtaffordsbire  .  .  . 

222 

42 

264 

Nord-StotrordsUre.  .  . 

180 

2S 

206 

Derbvshin  

Süd*  «.  Wesft-TeritsUre 

49 

89 

78 

167 

46 

919 

87 

9 

46 

1166 

804 

1470 

*  Diese  Zahl  entspricht  75*/»  der  ralier 
kupferfaaltiger  ächwef«lki«se. 


DIeaelbe  hat  demnaeh'iiiD  14891  t  aligeooBmeD 

gegenflber  einer  Ahnahme  von  38  491  t  im 
Jahre  1903.  Die  VerteUaag  der  PaddelSfea 
auf  die  Terachiedep«  Bealrite  eqribt  afah 


Znm  Schlnß  seien  noch  die  folgenden,  den 
eagUschen  Schiff  bau  betreffenden  Zahlen  naeli 
dem  JeaaeacdieD  Beriebt  wiedergegeben.  Danaeb 

betrug  die  Anzahl  der  auf  den  hriti-i-lipn  S'rluf  a- 
werften  im  Jahre  1904  vom  Stapel  gelassenen 
Sobiili»: 

ScIiIfT«  ton. 


Schottland 
England  . 
Irland  .  . 


899 
700 

26 


448  236 
849661 

78  244 


Io4.  P.S. 

462140 
819  482 

57  350 


Iusg&8&wt    1  m     1  ÖTti  VM     1  'iliS  972 

Demgegeniiber  lieferten  die  Werften  im 

Jahre  1903: 


Schottland 
England  . 
Irland  .  . 


Insgeitarat 


lODI 

InJ.  P.S. 

862 

484  868 

497  39fi 

871 

7«4  lOf) 

725  471 

26 

158  482 

128  454D 

1268 

1407  440 

1  351  Üi7 

1.  September  1906. 


Btricht  übw  in-  und  au^lUntitehs  Ilatente. 


Suhl  and  tCisen.  1023 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


PatcntMUBClduiigeii, 

«reiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
iweier  Monat«  zur  EiMietHnthm«  für  jaderiitaiin 
ta  KiltirllilM  Nliiilttil  Ii  Mhi 


24  .Tali  1006.  Kl.  la,  B  357a4.  Hydraalieeh« 
ijiebKot^uiasehine.    Fritz  Baam,  Herne  L  W. 

Kl.  la,  H  32824.  Unterwaaserpampa.  C.  Baker 
und  J.  W.  Schirrey,  Kamsbeck  i.  W. 

Kl.  Ib,  (}  20618.  Magnetische  Scheidevonrich- 
tone,  bei  welcher  daa  Ont  Aber  aboi  nneigtaB,  aioh 
dmeBdan  Riudtiieh  mit  radial  ia  die  ^aeblielie  mit 
dieaer  oben  bündig  eingeeetzten  Magneten  geführt 
wird.  Qöppinger  Magoetfabrik  Carl  Scholl,  Oöppingi^n 
i.  Wiirttemb. 

Kl.  10b,  K  «896«.  Binderoittel  fnr  die  Briket- 
tierung von  Kol<»,  Steinkohle,  für  sich  nicht  brikettier 
barer  Braankohle  und  dergleichen  aof  kaltem  W( 
Zus.  z.  Anm.  K  27397.  C  Knhnis  0.  n,  b.  H. 
und  MarianbBtt«  b.  Saarau  L.  SobL 

Kl.  18a»  P  15901.  Verftduen  ettr  ÜberfBhning 
fainkgmigar  «der  bei  dem  Erhitaen  feinkOmig  werden- 
der ISne  md  der^eieben  in  Stflckform  darob  Sinte- 
niDg  im  Drehrohrofen  unter  Zuhilfennlime  voB  SeUaeke 
als  Bindemittel.    Ed.  Puhl,  Honnef  a.  Rh. 

Kl.  81a,  P  hS2Hl  l'dhrbarer  und  anf  dem 
Waguiigestell  am  Beine  Langsach»«  kippbarer  Schmelz- 
ofen. Jühn  Porteoas,  Cincinnati,  Ohio,  V.  St  A.; 
Vertr.:  E.  W.  Hopking  und  K.  Oeio»,  Pat.- Anwälte, 
Berlin  SW.  11. 

Kl.  81c,  £  lOlfia.  Tariabiea  nnd  BioabAirm  aar 
Hantdliuf  von  €ht0liiBelMii.  Fanl  Baeti,  Dnisbnrf, 
Oliarlottenitrafie  60. 

Kl,  81c,  H  881B6.  Verfahroa  and  Vurrichtung 
znr  Erzielung  eines  dichten  Oosses  mittels  eines  den 
Metall stroni  anffanf^enden,  zwischen  OieBpfanne  und 
Furmboden  eingeschalteten  Trichters.  Franz  Hatlaiiek, 
Kladno,  Böhmen ;  Vertr. :  Carl  Eöstel  und  R.  H.  Korn, 
Pü-Anwälte,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  81c,  N  7437.  VarfUnen  lan  Qiafien  ron 
schwachwandigen  äußstäckea,  s.  B.  BeilkSrpern. 
David  Mein  N«^  und  AahweU  9t  Nesbit  Limited, 
London;  Vertreter:  Hane  Hetmann,  Patent- Anwalt, 
Barlin  NW.  7 

Kl.  31c,  \S  22G01.  Verfahren  zur  jiitarweisen 
Herstellung  von  bauchigen  Hohlbeh&ltern.  Ludwig 
August  Wilczek,  Paris;  Vertr.:  Gustav  A.  F.  Müller, 
Pftt-Anwalt,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49b,  J  8419.  Mechanischer  Antrieb  für  Loch- 
atangen  und  Scbneidmaschinen '  mit  Zahnstaugeo- 
|(rtnek»;  Zna.  s.  Patent  186296^  Hugo  John,  ^fart, 

Kl.  49b,  K  Führung  mit  verstellbarem 

Anschlag  für  Sägen,  Scheren  und  dergleichen.  Fried. 
Knpp  Akt.-Üei.,  Grusonwerk,  Magdeburg- Bockan. 

&.I.  81  e,  B  37  353.  Vorrichtung  zum  Kippen  vor? 
Fdrderwagen.    Friodr.  Boeke,  Frillendorf.  Rheinpr. 

27.  Juli  1906.  Kl.  1  a,  Sch  2B4i«.  Siebrost, 
dessen  Qnerstäbe  zur  Bildung  der  Längsstege  Flügel 
tragen  and  gegeneinander  bin  nnd  her  gedieht  werden. 
6eoi»  Scbvidtal,  Altwaaeer  L  Sehl. 

KL  18a,  F  16118.  Cowper  -  Winderhitzer. 
M.  Charles  Lonia  Pirard,  Dronjkaska,  Roßl.;  Vertr.: 
C.  Gronert  und  W.  ZinnurauHin,  ratest  «AnwUto, 
Berlin  NW.  6. 


Für  diese  Anmeldnng  iat  bei  der  Früfang  geinäü 

dem  DnioDavertrage  tou  ^  ^  ^      frioritit  auf 

Ornnd  der  Annieldnng  in  Fmknieli  Ton  1.  10.  00 
anerl^nt, 

KL  ISe,  H  8dSIM.  Yerfabren  «am  Hirteo  von 

Beherenklingen.  Öottl'i '  H  urmf^fshr,  SoHngen-Focb«. 

Kl.  31b,  Ii  34  122.  Ujrdraulische  B'or  mm  aachine 
mit  drehbaren  ,  nn-lirsre  Formen  nacheinander  unter 
das  Preühaunl  luhrendcm  Tisph.  Königlich  Wijrttem- 
bergisrhen  ifiitten werk,  Wasseraltingen. 

Kl.  »Ic  G  20780.  Armkreosmodell  aar  Her- 
stellaog  von  Qußformen  für  Riemesiolteiben  oder  Zihn* 
tidar.  Otto  üleieer,  Bentliiuten. 

KL  81«,  W  28988.  (HoBvonrlehtnag  ArKwaen- 

erzeagung  von  Hetallstäben.  Königlich  WlirtbNn- 
biirgisches  HSttenwerk,  Waaseralfingen. 

31.  Juli  1!»05.  Kl,  7b,  c  -'11041.  Schweiß- 
maschine mit  starn  ni  Vorhalter,  auf  »elciieni  der  auf 
einem  Wagen  befnatigte  und  einstellbare  Kohrsi'hnflnttf- 
liegt.    Ii  ermann  äpranger.  Magdeburg- Backau. 

Kl.  31a,  F  18906.  Windführung  fdr  Tiegelöfen, 
bei  denen  Wind  sowohl  anter  den  Boat  als  auch  in 
den  Feuerherd  angeführt  werden  Itann.  Frita  Porator, 
Grlse  boi  Wintuäiwr;  Vortr.:  J.  Planta,  Pat^Anwalt, 
KSln. 

Kl.  31b,  Z  4169.  Kernffirnimaschine  mit  dreh- 
barer rrtißplatte,    Otto  Zielke,  Pankow  bei  Herlin. 

Kl.  31c,  C  13277.  Stopfer  für  Gießpfannen. 
Philipp  Caber,  Benthen  i.  O.-S.,  Kasemenstr.  31. 

Kl.  31c,  G  20496.  Vorrichtung  zum  Ausgießen 
von  Hetallkörpem  mit  anderem  Metall,  insbesondere 
zum  Ausgießen  von  Lagerschalenkörpern  mit  Futter. 
Alfired  Ontmann  AkL-Oea.  fftr  Maachinenhan,  Altona^ 
Ottenaeu. 

Kl.  4nf,  M  24771.  Verfahren  «um  Zusammen- 
schweißen vun  Eisenbahnscliienen.  Franz  .Melauii, 
Cbarlottenburg,  Hardenbergstr.  !«a. 

Kl.  49g,  H  26281.  Verfahren  zur  UersteliuDg 
von  Hufeisen  aaa  T^Blion,  Oakir  Marth,  BwUd, 
Teltowerstr.  16. 

3.  Angust  1906.  Kl.  7«,  C  12927.  Walzen- 
antrieb ffir  Walawerke  ron  einem  IM  gelagerten  An* 
triebando  «na  aof  eine  TerrteUbare  walte  mitlela 
Transmissionsstange  Tielor  Matthias  Chartener,  Pitts- 
burg,  V.  St.  A.;  Vertr.:  M.  Mintz,  Pat.  Anwalt, 
Berlin  W.  64. 

Kl.  7a,  F  10  470.  Wabwerk  für  Hühlkörper  mit 
mehreren  kreuzweise  hintereinander  angeurdncttn 
Waiicenpaaren  von  zunehmender  Umfangsg^acbwindig- 
keit.    Aloys  Faßl,  Dinslaken. 

KI.  7c.  L  19746.  Ziehpresse  mit  hjrdranliaob  be- 
wegtem  Blticbhalter  und  Ziebstempd.  Willi.  Lang^ 
beu,  Niederachiema  bei  Ane  L  8. 

KL  10b,  R  21000.  Yerfebren  nr  Heratellniig 

■«■ittening.sbe.'it:;"f!:[.^rr  Uriketts  aus  Braunkohle  unil 
Kalk;  Zus.  /.  Xnm.  \i  '20028.  Felix  Riihter,  Cbar- 
lottenburg, Rleibtrenstr.  10:11.  • 

Kl.  lOa,  W  2317iä.  V^erfahren  zur  Durchfülining 
der  Verkokung  des  wasserlöslichen  Bindemittels  in 
Briketts,  um  diese  wetterbeständig  zu  machen.  Bern- 
hard Wagner,  Stettin,  Kaiser  Wilnelmstr.  99. 

£1.  21b,  U  83670.  Elektriioh  beheizte  Qofiße 
(MaflUn,  Tiegel  und  dergleiehen)  mit  aof  die  Wan* 
dangen  aufgekittetem  Heuwidoratand.  Finna  W.  C. 
Ueraens,  Hanau  a.  M. 

Kl.  24  c,  M  27404.  Yorrichtung  zum  aelbsttütigen 
Schließen  und  Offiien  des  GaseiulaßventUs  während 


Digitized  by  Google 


IflM  StaU  nd  Smb. 


9ft.  Jtlttg;  Nr.  17. 


des  Umle|.'ens  der  VentilKlocke.    Maschinenbau- Akt,- 
Gm>  Tiglcr,  Meiderich  a.  Niedf  i  i  ;  i  i  ü  , 

Kl.  24c,  M  274ÜÖ.  <Tf  wi<  htsaus^leich«vorrichtung 
für  Oaaventile  mit  amiegbarer  V^ntilechale.  Ma- 
«cbinenbau-AkL-ües.  Tigler,  Meiderich  a.  Ntoflerrhein. 

Kl.  26d,  H  91840.    Verfahren  und  Vorrichtung 
mu  Q«wiiiBaDf  tob  Annoniak  tm  KokaofaagaMO 
dweh  Einleiten  der  Owe  in  Icoueotrierte  Siura  unter 
nounterbrochener  Abfiilirntür  de«  auf  der  Oberfläche  \ 
der  Saare  sich  absclieidendtfii  Teers.    Wilhelm  Heine-  j 
miBB,  Bochum,  Bergstr.  Bl.  t 

Kl.  31b,  f-  20r.7!(.  Versfelll.are  Kormrinpe  für  | 
Kemscheibenrormriiasrlnnrti.  Hui/o  Laißle.  Ileutlincen. 

7.  Angast  1905.  KJ.  12 e,  E  «910.  Verfahren 
nnd  Vorrichtung  znr  Entstanbung  der  bei  der  Braan- 
kohlenbrikett  -  F«brik»ti«a  eatweidi«ad«a  Wrasen. 
Hnbert  Enond«,  Brilbl  b.  Kfibi. 

Kl.  12  p,  E  10523.  Yrnfahnn  und  Vorrichtttn^ 
zur  Entstaubuiii;  der  bei  der  Brannkohlenbrikett-Fabn- 
kation  ent'A eirhenden  Wrasen;  Zu8.  a.  Anm.  B  90l6i 
Hubfri  KiMuids,  Brühl  b,  Köln. 

Kl.  '21  Ii,  M  •24  750.  Verfaliren  zur  elektrischen 
BeheizoBg  von  UiVn  für  chemische  and  mrtaltargische 
Zwecke.    Dr.  Hermann  )lehner,  Friedenau  b.  Berlin. 

Kl.  24  c,  Z  4182.  Anlage  awn  Vorwirmen  des 
Heizgases  nnd  der  Verbrennaotgilaft  von  Gaebflinuigen. 
Dr.  Oskar  Zahn,  Barlin,  FnaaeBitr.  63. 

Kl.  26e,  F.  18866.  Laflffaaerzeuger,  bei  welehen 
die  Luft  durch  eine  in  Jem  I5ehiiltfr  der  Kartnricr- 
flUssigkeit  drehbar  gelagerte,  nach  Art  der  liasmes.^er 
mit  schranbenförmigen  Flü^ln  ver-ielnne  Tromuiel 
eingeführt  wird.  Louis  Fischer  de  Blanitza  und 
J.  Herard,  Lyon;  Vertr. :  Bernhard  Blank md  Wilhelm 
Anders,  Fat-Anwälte^  Chemnitz, 

Kl.  31a,  M  25580.  Vorriehtnng  zum  Kippen 
von  Sohmelsäfen,  Oiefipfannan  oder  dergleichen  mittele 
Ketten  oder  Seiltifgen.   The  Morgan  Cmeible  Com» 

tany,  Ltd.,  London;  Vertr. :  C.  Fehlert,  G.  Loubier, 
r.  Harmsen  u.  A.  Büttner,  Tat-Anwälte,  Berlin  NW.  7. 
Kl.  81c,  R  •20:tr»2.    Verfahren   zur  Herstellung 
von  Oußformen  fur  Kurper,  die  au<i  zwei  .Sclieiht  n  oder 
Köpfen  und  eineiti  sir  vfrhindenden  Schafte  bestehen. 
Remacheider  Eiseiibiitte,  (i.  q).  b.  U.,  Remscheid. 

Kl.  49e,  ö  21»  273.  Lufthammer.  William 
Grabau,  London,  Kogl.;  Vertr.:  H.  Neobart,  Patent- 
Anwalt,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  491;  H  S8179.  Ver&fann  aar  Beratellnng 
von  M etaerUingen  beaw.  BtaUwaren  aller  Art;  Znmtz 
Zinn  Patent  160668.  Gotdieb  Oanoeafahr,  Solingeii- 
Füche. 

Kl.  49f,  n  32190.  Ri.htbank  Cur  L'niversal-  -ider 
Flacheisen.    Uaniel  «^i.  Lueg,  Diiäseldorf-Urätvaberg. 

Kl.  80b,  T  9500.  Verfahren  zur  Herstellung 
feuerfester  Steine,  Platten  nnd  dergleichen  aus  Sana 
oder  dmrgleichen  und  Kalk,  gegebenenfalls  unter  Za- 
eats  von  Ton,  dnreh  Härten  mit  WasserdamjpC  vordem 
Brennen.  Bernhard  Thomas,  Charlottenbnig,  WU- 
mersdorferstraße  108. 

10.  August  1905.  Kl.  7c,  B  34863.  Hydrau- 
lische ZieliiMcsHi'  jiiit  z«ei  in  einem  gernuinsanien  Ge- 
haus« antreiirriinren.  ineinandergefüffteu  Dmckkolben. 

Bunner  Mascliinenfabrik  und  Eisoaipeflerei  Flf.  HSnk«- 
möller      Cie.,  Bonn  a.  Rh. 

Kl.  21h,  S  19  280.  Verfahren  und  Einrichtung 
sor  Znführung  von  Sphmelzgat  in  elektrischen  Strah- 
InngsSfen  mit  geschlossenem  Sobmelxramn.  SociM 
anoBjaie  de  Metallargie  Electro  Thermiqna,  Paris  { 
Vertr.j  A.  Elliot,  Pst  Anwalt,  Berlin  SW.  48. 

Kt.  24.,  S  '20343.  Gasuuischaltvenlil,  bei  dem 
<iet  Veuulvei s<  hluti  durch  steigende  oder  fallende 
Wassersäulen  t;en>,'elt  wird.  Friedrieh  Siewert, 
Schellnitthl  b.  Danzig. 

Kl.  2«(l,  A  11503.  Verfahren  zum  Filtern  von 
Oasen,  besonden  Ueneratoigaa,  dnreh  Faaenebichten. 
Hermann  Apel,  Kooetani. 


Kl.  26d,  A  12(J12.  Verfahren  and  Apparat  zum 
Filtern  von  Gasen;  Zntatt  s.  Amm.  A 11606.  Hemana 

Apel,  Konstanz. 

Kl.  40a,  S  20S04.  Schachtröstott  ti  für  zer- 
kleinerten Schwefelkies  mit  mehreren  übereinander- 
liegenden .Stabrosten.  William  Baynard  Simons, 
New  York,  V.  St.  A.;  Tertr.:  B.  Blank  o.  W.  Anders, 
Pat*An«älte,  Chemnits. 

KI.  49  h,  M  25625.  Hattevorricbtang  mit  drdi- 
barem  Kohrkörper  zum  Kettenschweißen.  Muchinea. 
fabrik  St.  Georgen  bei  St.  Gallen  Kotnm.-Ges.  Ludwig 
von  S(ißkind.  St.  (teorgea  bei  St.  Gallen,  Schweis; 
Vertr.:  R.  Deiüler,  Dr.  G.  OMlnST  nnd  IL  8«lar, 
Pat-Aowalte.  Berlin  NW.  6. 

(jaebraucbsuinätereintraguneren. 

24.  Juli  1905.  Kl.  19  a,  Nr.  255642.  Holz- 
schweUe  mit  als  Stoßlaschen  ausgebildeten  Schienen- 
baltem.   Nellen  &  Stock,  Essen  a.  d.  Ruhr. 

KL  19a,  Mr.  266848.  WiakolfbRaige  SohwaUe 
fBr  Qeleise.  Siemens-Sehnekertwerke  Q.  m.  b.  H., 
Berlin. 

Kl.  l!'a,  Nr.  2.V)!»(il.  Schiencnstoßverbindnug 
Jiiif  Schienenstuhl  und  einem  an  lern  als  Uiiterlags- 
platie  dienenden  Teil  de»  Stuhles  befestigten  Schienen- 
;swi8chenstück.  Patrick  James  M.  Cann  und  John 
Henrv  Brassel,  Shingleton ;  Vortr. :  Dr.  Anton  Levy, 
P«t.-Xnwalt,  Berlin  NW.  6. 

8L  Jnli  1806.  Kl.  IBo,  Mr.  256194.  Wirme* 
grübe  mit  Trennnn|steil«ii  inm  aiehereii  Bintotien  «od 
Ausziehen  der  Blöcke.  Fima  Lndwig  Stnckenboli, 
Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  19a,  Nr.  25nn!ir5,  La^^chenverllndun^  für 
Normalschienen,  mit  üben  und  unten  senkrerbt  /u  <ieiii 
Schienensteg  gerichteten  Anlagetlachen  und  einem  als 
Futterstück  dienentlen  Liingskeil.  Johann  Kreuer, 
KMn-Ehrenfeld,  Körntrstr.  lUO. 

Kl.  21h.  Nr.  266256.  Elektrode  zum  elektrischen 
Schweißen,  bestehend  ans  einem  Eisenstab,  der  von 
einem  Kohlemantel  am^'eben  ist  Qtbläder  SiaUMia 
&  Co.,  Charlottenlurg. 

Kl.  31c,  Nr.  256220.  Modelldübel  luh^t  Futter, 
deren  Oefestignngsplatten  mit  Aussparuogen  für  die 
BefestignngB!ichrauben  nnd  mit  Markiernngsspitzen 
bezw.  Vorsprangen  som  Zwecke  des  Zasanuuenpaaaens 
der  Hodellteü«  vonohen  sind.  Lraibert  Ptti, 
M.- Gladbach. 

7.  August  1905.  KL  7  a,  Nr,  256  782.  Ge- 
sohlossens«  KamnwalaeagitAst  mit  iwischen  die  Bin- 
hanstlekv  jneMen  KeBsn  mm  ITaduAeUea  dar  Lagar- 
sehalitt.  Jllnkflrsther  Oewerkaehaft,  Jinkeratb. 


Deutsche  ReiehifMteate. 

KU  Sie,  Nr.  159321,  vom  18.  März  1903.  Dil- 
linger Fabrik  geloohter  Bleche,  Frans 
Megnin  4  Go.  Akt'Gea.  in  Dillingen 
a.  d.  Saar.  Bhtt  durdt  OmbUgm  «tu  mmm  StOek 


BUch  oder  FlaehamäU  mugniwfuttr  Lagpm  htr- 
getUUu  hemitütze. 

Die  Kemstütze  ist  aus  einem  Stück  Blodt  dUTOll 
Aasstansen  heigesteUt,  wodarch  beim  Umbiegan  «iv 
mitflerer  glatter  8t«{g  nnd  iwai  Anflagor  entstolien. 
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Btrtda  ühtr  In-  «ml  tmMnUwdu  haUnU. 


1(MS 


Kl.  IHa^  Nr.  15»»0(),  vom  5.  Mai  1903.  Jean 
Loewcnthal  in  Heyrutsberge  nnd  Bern- 
hard Lippart  in  Sl ag d  e b u r if.  Verfahren  zur 
Yrnrhüttumj  ucmiwtlgwr  oder  mulmiger  Eiatnerxt. 

Die  £UMarw  werden  ohne  Aackiidit  uf  ihre 
Ongut  Bit  ChlomuigiMiiui  «od  Hagnedt  ■!■  Bilde» 
mittel  SB  Briketts  geformt  nd  diese  letzteren  ngleich 
mit  80  viel  Sand  nnd  Sailen,  insbesondere  Abninm- 
sal/en,  iu  den  Scbachtofrn  aufgegeben,  daß  die  aus 
den  Briketts  entstehende  Schlacke  von  ihnen  sof- 
wird. 


U.  ISo»  Kr.  16991(H  vom  Ift.  Hai  1904..  Otto 
Haller  in  Karlahitta  bei  Frfadek,  Oeterr.- 

Schi.  Oaaofen  tum  Qlükem  mns  BUehen  und  anäergn 
Gegenständen  mit  zwei  paratM»»,  an  ihrm  Endtn 

durch  nhichließhare  i^inerkaniiU  mUtilUmämr  im  Vtr- 
biniiufi/  steheniifn  Hfi:ka»ä!rn. 

Der  (»fen  ist  zur  Vcrmciduni^  von  WärmeverJusten 
als  Tiefofen  ausgebildet  und  wird  von  oben  beschickt. 
Er  besteht  aas  zwei  parallelen  Kanälen  a,  die  durch 

Cölbte  OnHeitendeckel  b  absedeekt  werden,  and  von 
n  ein  belidiiga  TMl  banaiil  werden  kann.  Die 


Kanäle  sind  zq  beiden  Seiten  mit  nischenartigen  Aos- 
aebmangen  c  versehen,  denen  aas  einem  mittleren 
Qadkanai  d  darch  tranaportable  Rohraafs&tze  r  Gas, 
nnd  SU  dm  Lnftleitauna  I  dareh  Bobre  «  Laft  an- 

SifBhrt  werdea  kaaa.  Die  yerbreunnng  findet  in  den 
iseben  e  statt,  so  daß  die  Kanäle  a  nur  ron  den 
heißen  Verbrennungsprodukten ,  nicht  aber  von 
Stichflammen  berührt  werden.  Abgedeckt  nind 
Gaskanäle  durch  Deckel  f,  welche  nach  A»fsftr.i'n 
Aufsätze  r  durch  Stangen  g  abgehoben  wt-rden.  Die 
bitie  wird  dorcb  in jp6&Brm  Batfernongen  angeordnete 
"  "  k  mittels  maehaaibUMn  k  in  &  Eeienkaial  • 


den 

die 
der 
Ab- 


n.  18b,  Nr.  1508r>5,  vom  6.  September  1902. 
Benjamin  Tiilbot  in  Ilarrogate  bei  L<■ell^ 
und  l'  a  u  1  G  r  e  d  t  in  Luxemburg.  Verfahmi 
•um  h'rhla.itn  ron  Stahl  und  Flu/ieistn  in  der  Hirne. 

Das  Verfahren  ist  eine  Übertragung  des  Talbot- 
PToaeeteB,  bei  dem  im  Uerdofen  gearbeitet  wird,  auf 
das  saure  and  basiscbe  Bessemerverfahren.  Zweck- 
miffig  wird  ant  «bier  Urne  von  mindestens  25  t 
Fsssangaranai^en  fsarbsitsfc  In  dieser  wird  des  ein- 
gebrachte Robeisea  wie  VbHeb  ▼erblsten,  dann  wird 
ein  Teil,  etwa  die  Flälfte,  in  die  <iieUpfanne  abgegossen 
und  fertiggemacht.  Der  übrige  Teil  der  Charge  sowie 
die  vorteilhaft  durch  Zusatz  von  Kisenoxv'lcn  aitzu- 
reichemde  Schlacke  bleibt  in  der  Birne  und  crhaU 
eine  neue  Menge  Hiissigen  lioheisens,  welches  sofort 
unter  Oxydation  seiner  Metalloide  mit  dem  in  der 
Birne  befindlichen  Einsatz  in  lebhafte  Reaktion  tritt, 
die  dnr«b  Blaaea  rerstlrkt  wird.  Der  Qaag  ist  ia- 
iblgadawaa  ola  aehr  heißer. 


Bei  Verarbeitung  von  Riliziumreichcm,  phosphor- 
haltigem  Roheisen  (z.  R.  aus  Minetteerzen  ohne  Zusats 
von  Mannoenan)  wird  die  erste  mehr  oder  weniger 
saure  Scblaeka  abgegossen.  Bei  Zugabe  einer  frischen 
Bobeiseamenge  wirkt  dessen  SUisiomgekalt  aaf  den  in 
der  Seblaeke  beSndliehsn  FhoB^nr  radaaisMid.  Ba 
tritt  somit  eine  Anreteberang  das  Badaa  an  Fhoepkor 
ein,  so  daß  selbst  solche  pnospborfaritige  Robeisea- 
Sorten  verbluten  wenlftL  können,  die  einen  hohen  Ge- 
halt an  Silizium  aufw  eisen,  aber  arm  an  Mangan  sind, 
sowie  solche,  welche  zu  viel  ['bosphor  für  den  sauren, 
aber   sa   wenig   fär  den   gewöhnlichen  basischen 


'^M^aenT* 


Kl.  »Ib,  Nr.  vom  21.  November  1SN)3. 

Pbilibert  Bonvillain  in  Paria. 
Vorrichtung  an  Formmaschinen. 

Der  die  Preßplatte  a  tragende  Kolben  besteht  ans 
drei  ineinander  geaebraabtea  Teilen  c  und  <f,  von 
denen  der  inaara  4  die  Prafiplatta  trägt  and  mittels 
des  Handrades  «,  welcbea  mit  dem  mtttiaran  Teil  c 
aus  einem  Stfiok  bestebti  Aber  dem  Fomkaaten  f  ein* 


gestellt  werden  kann,  wahrend  der  äußere  h  den 
eigentlichen  Ji.olben  bildet.  Die  Drehung  von  b  und 
d  wird  darch  die  Schraube  g  and  Stange  h  verhindert 
Mit  dem  aaterea  Kolben  i  iat  ein  oMna  Ideineiw 
Kolbea  i  dardi  die  Stange  h  tUn  vasbaailM,  im 
daxn  dient,  nach  beeadatim  Presasa  die  PM^latta 
wieder  hochzaffihren. 


Ml.  18e,  Nr.  mm,  vom  M.  Apifl  IBOB.  Karl 
Mnsiol  in  Warsehaa.    BUkaf*»  aift  sMamlir 

Muffel  zum  GlOhm  gtHmmgUr,  «•  sliMm  Otikk$$Mt 
vtrpaekter  Wart. 

Der  die  Jluffel  a  aufnehmende  Heizranm  ist,  am 
eine  intensive  nnd  dabei  gleichmäßige  Bebeiatag  aa 
orsiekiaf  daroh  Zwisehenwiada  in  suhrera  mitsinandar 


verbundene  Züge  geteilt,  welche  von  den  Heizgasen 
naclieinan'ier  durehzotjen  werden.  Das  Gas  tritt  aus 
dem  Gaikana!  d  und  Kanal  e  in  den  Brenner  f  ein, 
dem  in  dem  Rekuperator  ;/  Btark  vorgewärmte  Luft 
zugeführt  wird;  die  Abgase  verlassen,  nachdem  sie  in 
dem  Beknperator  g  ihre  Wärme  abgaben  haben, 
darek  Kanal  h  den  Olbii. 
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Statistlscliefi. 


ErzeugHng  der  douteehen  Hodiofemverke  im  JuU  1905. 
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Siegerland,  Liliiib«irk  md  HfliBgiii-HMWtt 

Königreich  Sachi»«n  

Hannover  nad  firaanscbweiz  

Biyora,  Württemberg  and  Thüringen  .... 

QuAemi-BoheiMa  äa. 
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1 
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16211 
G098 
18775 
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6996 
39557 

76917 
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6887 
12846 
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7476 
42164 

470207 
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88886 
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48581 
2^478 

70246 
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6761 
8440 

8600 
2685 
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88788 
76693 

88114 
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— 

164477 

172007!  1041404 
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Siegerland,  LahlllMsiriE  und  HMMB-KMaBB  . 

Solilesiea  

Bwmvar  iraJ  nrtonidiwdg  

Bessemer-Boheisen  Sa. 
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22191 
1656 
486e 
7060 

22001 
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4988 
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6910 

158601 
18794 
87640 
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7 

86786]  88966 

889068 

84016 

866780 
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Siereriand,  Labnbaiirk  and  Hflasva-NaMW  . 

Hannover  lud  Brailliiehw«ü  

Bayern,  Warttemberg  nad  Thüringen  .... 

.Saarbeiirk   .»« 

Lothringen  uoil  i^iisemburg  ........ 

TbmBiB-BohfliiMB  Sa. 

1A 

^8 
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/  ^ 

348006 

soeoo 

19509 
12200 
60841 
288^ 

241766 

17828 

20071 
11580 
65626 
241472 

1687667 
8 

140688 

187361 
74160 
406635 
1622408 

215411 
8428 
80890 

20886 
9420 
66109 
216416 

1427862 
8478 
148881 

138698 
68663 
401153 
1634116 

6M866I  6068421  8017447 

6482841  3716686 

Rheinland- Westfalen  

Siegeriud,  Lahnbeiirk  md  Heaeea-Nasas»  . 

Bajem,  Wlirtteaiber]f  «td  Thfiringen  .... 

Stahl-  and  Spiegeleieen  ui«.  Sa. 

11 

.  4 
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.  26866 
6074 

81603 
22986 
10488 

178288 
162865 
6S525 

1180 

80648 
16560 
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2728 
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18B54H 
112096 
46600 
6788 
2792 

52969 

65057 

884808 

68956!  362769 

J 

«2 

2 

IC 

Ii 

'S 
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Rheinland- Westfalen  

Sie^erland,  Lahnbezirk  und  Hevsen-Nasaaa  . 

Barem,  Wilrttembei|r  und  TbOringea  .... 
Lmuingn  ond  Lttwmbvrg  

PiddeMtohetMo  Sa. 

- 
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1 

8 

740 
18299 
83526 

600 
17888 

1 

296K1 
1660 
17018 

15087 
115ö3ti 
216086 
,  6680 
114778 

6637 
12486 
31874 

166^ 

86117 
99668 

206660 
6440 

160066 

70B66 

60048 

468171 

67604 

470080 

Rheinland- Westfalen  

Siegerland,  Laknbesirk  and  Hessen-Naasaa  . 
Schlesien 

Köiiit'rfich  Sarlixr!    

Bajern,  Württemleig  und  ThArtiiffeii  .... 

Geaamt-EnciipBf  8a. 

304250 
61522 
71054 
12775 

»0428 
15108 
67887 
296200 

374272 
617GG 
71652 

32127 
15592 
78102 
801640 

2339014 
888862 
.18B013 

207036 
97866 
464116 
1979668 

343713 
47108 
72824 
11 169 

80395 
14047 
68081] 
886046 

2303889 
840383 
471794 
82426 

202766 
96382 
44A788 
1008967 

918174 

042006 

«041496 

8478271  6846740 

Ii 

Gießerei-Roheisen   

Bes8eni««r-Roheisen  

Tlmriins-KLilieiscn  ...  ....... 

iStalileisen  and  Spiegeleisen  

QMamt-Enmiguif  Sa. 

164477;  172007 

3578«  m^m 

6tHaS(i  598312 
5296»  66067 
70666;  69243 

1041404 

2290«« 
3917447 
384808 
468771 

143577 
84910 

542284 
68966 
67604 

1042467 
25Ö789 

3710686 
352769 
479030 

M8174 

948906 

6041486 

847827j  684B740 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Eiafvkr 
Jimnr/Jidi 


19M 


A  Q  8  f  n  h  r 
Janur/Joli 


Er««»: 

BMBene,  «hurk  eiflenha1tig»>  KonTcirtenehlMkm 
Schlacken  v.jri  Kr-eii,  s  lihii'-ii^n-FilzP,  -'Wolle  .  . 
Thomuscblackeu,  geuiaül.  ihoinasphoiphatmehl) 

BoheiMB,  AbnUe  uni  Kftllfakrikatot 

Brnoheiien  und  EisenaUIUe  

Roheisen  

Lnppeneisen,  Rohsdiienen,  Bli'.rke   .      .  ... 

Roheisün,  Ahrill-^  a.  lluDifabrikate  srnsaiiiiuen 

Fabrikate  wie  Fa^Honelseii)  Sehlraest  Bleche 
Eck-  nnd  Winkaleima 

EitenbahnlaschfB,  Sdnrcllcn  etc.  

ÜBtarlamlittaii  

EiteBbahiiMU«MB  

Srhmiedbares   EUen   io   St&ben  etc.,  liadkraaz-, 

Pfluguchareneuen  ,  

Platt«»  und  Bleche  aus  schiedbtniB  Ei  HB,  roh  , 
Desgl.  poliert,  grfuiilöt  etc.   . 

Weißblech  

JEUseadrabt,  roh  ........  

DM!gt.  TMkapfert,  vaniut  «tc  i  _  ' 

F^HOMbu,  SoUtBiB,  Bltdi«  imw.  in  gaaioii 

Gau  grobe  EUenwaren: 

Oans  grobe  Eisengnßwaren  , 

AinboHR«,  Brecheisen  etc  

Anker,  Ketten  

Br  ie I. eil  and  firiflkeabettandtaU«  ........ 

Drahtseile  

Eisen,  zd  grob.  Maschinenteil,  eto.  n>b  VOlfiachlllieil. 

EiM&bahiMcbseD,  Blder  «to.  

K«a«Baa«>hre  

BMvM«  gewalzte  ü.  ge^o^.  aas  scliiniedb.  Kiseii  nAi 

(iaux  grobe  Eueuwaren  im  ganzen 

Grobe  EUenwaren  t 
Orobe  Fii^eij wjir.,  d.  .i'  geschl.,  gefirn..  verzinkt  etc. 
Oeschoise  aaä  schmiedb.  Ei&eo,  aicbt  weit,  bearbeitet 

Drahtstifte  

ClesehoBse  ohn<'  nicinuintel,  weiter  bfarbeitet    .  . 

Sehranben,  Scbraubbolzen  etc  

Messer  tarn  Haadwerka-  oder  bänsliehen  (Jebraachf 

onpolieiti  enUeknit'  

Waren,  emaillierte   

^      abgeschliffen,  gefimifit,  verzinkt  

Msschinen-,  Papier-  nnd  Wiegemesser*  

Bajonette,  Degen-  und  Säbelklinjjen'  

Scheren  und  andere  .Sobneidewcrkzenge  .... 
Werkieogei  eiserne,  nicht  besonders  genannt    .  . 

Grobe  Eisenwaren  im  ganzen 

It 

QeedieHe,  vernieV  oder  iD.BIeisiiBleln,  K  up  forr  i  ngen 

Waren  aas  echmiedbarem  Eisen  

Nähmaschinen  ghne  (ieatell  etc  

Fahrräder  ans  schmiedb.  Eisen  diine  \  erl.i[;>liing 
mit  Antriebsmaschinen ;  Fahrradteile  ander  An- 
triebemaadiiiieii  nnd  Teilen  von  solchen  .... 


8440096 

501  075 

88941 
10BSS5 

6  423 


168  999 
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4 

IM 

14  694 
729 
1061 
9  782 
3676 


81676 

4486 

38G 
682 

119 
109 
217 
2 

8  210 


8888649 

502  811 
123  917 

84886 
81480 

3  6.30 

109884 


173 
46 
II 
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!)-2'2 

1  a»ö 
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3  525 
994 
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20  394 
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419988 


228  474 
46  252 
6971 
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177  887 
149  680 
9  890 
87 
96  963 
68799 


87649 

6404 
498 
680 

135 
116 
616 
4 

8  572 


90097» 

SB  080 
6648 

656 

4Ö2B 
2058 
2  083 

27  609 
59 

37  285 


8180817 

13  278 
112  838 

68819 
167846 

263184 

524348 


207  068 
62800 
4978 
144800 

159  230 
161  091 
9  032 
85 

104863 
60704 


894640 

87  293 
6185 
748 

4  645 
2  527 

5  273 
28  706 

173 
39  636 


14220 

17  020 

109008 

124186 

4971 

4186 

78068 

66  689 

1 

84 

1 

85 

16 

86189 

87  766 

14 

128 

•  804 

*~78l 

8668 

4706 

898 

908 

103 

166 

18798 

14  748 

8482 

8786 

49  948 

64117 

107 

229 

1 

1 

107 

III 

'  199 

207 

1930 

2  478 

i         9  703 

9  593 

174661 

180  581 

!  898 

4» 

5686 

5974 

j  1 

1  668 

940 

'  906 

1083 

14  339 

15  135 

1876 

1262 

4113 

4166 

1  169 

215 

8846 

4  220 

Awftilir  «Btw  «MenervaieB  nnd  Schacideirerkseagen,  feine,  aa6er  chimrg.  Inatrsveoten* 


n.  Jahrg.  Mr.  IT. 


Einfuhr 
JaoBir/Jali 


Aatfahr 
Juur/JoU 


lVirtittraii|f« 

Falirrädur  tus  «cliirneill>ar-'ni  TÄ^i-u  In  Verbindang 
mit  Antriebsmasuhiueti  i  Motorfahrräder)  .... 

Messerwaren  aiid  SchneidewerkzenfB,  fUD«,  nfier 
chirurgischen  Instrumenten  

Schreib-  nnd  KechenmaschineB 

(iewehre  für  Kriegszwecke  

Jagd-  and  Laxasgewebre,  Gewehrteile  

NUi-,  Stkk-,  Stopfnadaln,  NlluuMbiiMnaadelB  . 

Sehreibfedm  m»  unedlen  M«taH«a  

Uhrwerke  onrl  TTIufamituren  

Eisenwaren,  unvollständig  angemeldet  

Fda«  EttMWMia  in  gnataa 


Lokomotiven  

Lokwniobilen  

Motonr^gSB,  snm  Fahren  auf  Schienengeleiaen  .  . 
„         nicht   2um   Fahren   auf  Sohienen- 

geleist-n:  IVrsoamwagcn   . 

DeagL,  andere 

DmpflmMl  nit  Bslma  

n        ohBe  «   

NShaiaaehiBea  mit  Oestall.  Sbenrieg.  au  GiiBaiMB 

Desgl.,  überwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen  .  . 
£ratun  und  Kratzenbeschläge  

Aulen  HiBdilnM  iBd  MMiAlK«Btollo< 

Landwirtsdiaftlirlie  Maschinen  

Brauerei   timl  I!r<  nnoreigeräte  (MaecbineD)    .  .  . 

MiilU'rei-Masrliiiicn  

Elelitrisctie  Maschinen  

RauDiwollspinn-MaMhiiieii  

Weberet-Mucbinen  

Danpftnaaehinen  

Maacninen  für  Holzstoff-  und  Papierfabrikation .  . 

Werkzengmaschinen  .  

Turbinen  

Transmissionen  

Maschinen  snr  Bearboitaog  von  WoU«  

Pumpen  

Ventilatoren  für  Fabrikbotriab  

QflbläaemaaohioMi  

Wahmaaehinta  

Dampfhämmer  

Mascninen  zum  Durchschiieideu  uud  Üorcblouheu 

von  Mffalli'ii  

Hebemaschinen  

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwaekaa  ... 
Maaehinen,  nnvoUständig  angemeldet  

Maschinen  and  Maschinenteile  im  ganzen 
Aa<«n  F«lHrl]Mtet 

Eisenbahnfahrzeuge  

Andere  Wagen  and  Schlitten   

Dampf-.Seescti irt«'.  niisL'fiioiiitJirn  lii--  \<in  Hiilz 
Sot;el-Sce8chirte,  ausgenommen  die  von  Holz 
SchifTe  für  die  Binnenachiflabtt,  amgwnonincii 
I      die  von  Holz  

I  ZnsBunnen:  Eisen,  Kis'Ti-.x  ii cn  in  l  Maschinen  .  t 
j  Zusammen:  Eisen  und  Eisenwaren  t 
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108 

4688 
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444 
81 
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488 
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86 
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1007 
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101 
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214 
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8288 

40 
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1111 
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4777 
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4  495 
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466 
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49  203 

149  76» 

166294 

84 

139 

16164 

17666 
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Berichte  Qber  Yersanmiliiiigeii  ans  FaehTereineB. 


Verein  deutscher  Bisengiefsereien. 

Die  37.  ordeotlirhe  Haaptveraammlnng  des  Ver- 
eins deatscber  Kisengitßereien  findet  am  Dienstag,  den 
19.  Beptanher  d.  TwiaitlMip  10  Ubr  iv  Botel 
„RiHilinikniBi*  SB  SMoadi  ftatt  Nadi  dam  Progrann 

erfolgt  am  Sonntag,  den  17.  September  von  abends 
6  Uhr  ab  die  Begrüßung  der  Teilnehmer  im  Winter- 
^rten  deti  Ilotfis  ^Kurslenhof.  Auf  Montag,  den 
18.  September,  riiittags  \2  Chr  ist  die  VorversammlaDg 
(icrjenigen  Wtirke,  wel'  he  Handclsgußwarr'ti  ln-rsti:llen, 
ange«>etst,  auf  mittags  1  übr  die  Vorrenammlang  der- 
jenigen Werke,  welche  ßaaguß,  Maschinengnß  und 
Guß  für  dia  chaatiaoha  Indoatrie  herstaUan.  Nach- 
mittags 5  Ubr  flndat  die  tod  dem  gemeinMUnen  „Ans- 
sdiuß  zur  Fardcniny;  'ler  Tenbnik  (les  Qießereiwesens" 
veranstaltete  ^ Versamiiiluni^'  ■ieutachcr  öießereifach- 
mänaer"  statt,  welcher  am  li  die  Mitglieder  des  Ver- 
eins denttcher  Eisenhfitteuleate  beizuwohnen  das  Recht 
haben.*  Dienstag,  den  19.  September  wird  alsdann 
die  Hauptrersamnilnng  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
gießereien im  kleinen  Saal  des  Hotels  KKauteukranz" 
abgahaUaa  wardan.  Uatar  da»  anf  dar  TacaMrdiuuf 
ttahcndaB  Paidttea  adan  h«rtom1iob«n:  mr  Kom- 
missionsbericht  betreffend  die  fra^'f;  „PrüfmiL;  rle? 
Qaßeisens",  erstattet  von  Geh.  Bergrat  Juagst  - Berlin, 
und  Bericht  des  Qeneralsekretärs  Dr.  (rraben  Htae>lt- 
Berlin  fiber  die  vom  (iasamtrarbaada  deatsoher  Metall- 
industrieller  gebildala  OataUadiaft  nur  Ibtsahidigaag 
bai  ArbaitsauiitaUiDgan. 


Berg«  und  Httttenmärniischer  Verein 
SU  Siegen. 

Dem  vom  Geschäftsführer  Ingenieur  U.  ilacco 
abgeetatteten  Jahresbericht  entnehmen  wir  die  folgen- 
daa  interaaMUitMi  Hitteilungen:  Dia  t&r  den  Vereins- 
basirk  to  llbaraaa  wichtige  Fraga  dar  Ennkßigung  der 
Frachten  für  Brennmaterial  hat  dadurch  eine  wesent- 
liche Förderung  erfahren,  daß  der  Minister  der  öffent- 
lichen Arbeiten  Anfang  Januar  1905  ermäßigte  Tarife 
für  Steinkohlf-n  und  Koks  zu  Zwecken  der  Siegerländfr 
Eisen» ndustrif;  geoeluuigt  hat,  dif  /.war  nicht  die  Höh«' 
dar  £rmiLfiignng  zeigen,  die  von  Seiten  der  inter- 
aaaaatoB  baantrsgt  worden  war,  aber  immerhin  eine 
t^hr  wcseattieha  UBtorttfitaanc  biatea  und  mit  einem 
geringen  Uatcrsebied  dl*  Mm,  40  Jahran  rarfolgte 

Ziel  der  (rkichf^tellnng  der  Tarif«  voa  EiNiataiB  and 
Brennuiatbfial  nahezu  erreichen. 

Die  Gesanitfönierung  auf  den  Gruben  ist  im  Ge 
wicht  um  17813ät  und  im  Geldwert  um  ll*:^7H4')  . 
gefallen.  Dieser  Riick^ng  erstreckt  sich  allrin  auf 
Eisenstein,  dessen  Gewinnung  sich  um  176218  t  und 
3187170  vermindert  hat.  Der  Unterschied  gegen 
dia  Qasamtiabl  wird  aoagagKohaii  doieh  aina  nicht 
nnweaaDtiidw  WabrfRrdanrafr  too  Ziakama,  Blaianm, 
Kupferenen  und  Schwefelkies. 

Die  Erzeugung  von  Roheisen  ist  von  580 2ü7  t  auf 
47.'3'2S2  t  n.    Sie  hat  sich  also  um  1069ft4  t 

vermindert.  l>ie  Verminderung  des  Wertes  hat 
7079397  t#  betragen.  In  den  einzelnen  Eisensorten 
tat  der  fiaekgaag  in  StableiseDf  Spiegeleiaen  and 
OiaBaniaitaii  an  ampf  ndliohataa  gawaaan.  Main  dia 


*  BaaügUcli  dar  Tageaardnitag  fBr  diaaa  Vmnmm- 
Inf  Biahal^a  laMa  Saila  diaaaa  Haftaa. 


!  Erzeugung  an  Spiegeleisen  hat  eiu  Mindergewicht  um 
6!>496  t  nnd  *>ine  M indenMiinahme  vim  ,5  117  81+1  ,H 
betragen.  I)ie  Krzeugung  lier  Puiidcl-,  Walz  ,  Huninier- 
nnd  Stahlwerke  ist  im  ganzen  um  b7 156  t  und  im 
Werte  um  4H78<n)5  Ji  gestiegen.  Diese  Steigerung 
besieht  liob  auf  Walzeiaan,  Fliuaisenblech  and  Stabl- 
bldeka,  wSbraad  dia  Ibrigan  Artikel  tailweiaa  ainan 
Rückgang  erfahren  haben.  Die  Vermehrune  in  diesen 
Erzeugnissen  entspricht  dem  stärkeren  Veroranch  des 
UoheiK«-n>i  im  engeren  Re/irke  de»  Vereins  und  dem 
Kückgiuig  des  \'ersanriH  nach  dem  rheinisch  -  west- 
fälisclien  Revier  uiiif  dem  Au'!land.  Die  Erzeugung 
der  Eisengießereien  ist  nahezu  dies«ib«  gebheben  und 
hat  sich  auch  wenig  im  Werte  verändert.  Sehr  be- 
klagt wird  in  diesem  Zwaiga  dar  Siagariftndar  Indutria 
die  ganz  ungenügende  Beaebaflbng  von  Olitenragen 
hoher  Tragf:iliigkeit.  Die  Lieferung  der  Fertigfahrikate 
wird  durch  den  großen  Mangel  an  diesen  Waijen  un- 

funstiL'  li'  -  niflulk.  Dies  ist  aber  um  so  fühlliarer,  als 
ie  Lieterantcn  vielfach  auf  weite  Entfurnungeu  und 
in  einem  harten  Konkurrenzkampf  mit  den  Werken 
des  Au^landeR  ihre  Waren  aa  versenden  haben.  Die 
Erzeu^isse  dur  Fabriken  fBr  Anfertigung  von  Dampf- 
Jtaaaaliii  EiaankgaatraktioBaa  and  aaaniiadaarbaitm 
baiban  aieh  In  1904  an  9B09  t  nnd  in  Qaldbatraee 

um  703  192  v#  oder  um  etwa  25",':.  gegen  das  Vorjahr 
erhölit.  Wenn  die-^e  Werke  auch  leidlich  beschäftigt 
waren,  go  wird  doch  in  diesem  Zwalfa  »afiaiordaatliwi 
über  niedrige  Freise  geklagt. 

Im  ganzen  war  das  abgelaufene  Jahr  fär  die 
Werke  de»  Vareiaa  ein  aabr  aa^nitiges  und  es  war  nach 
dem  Bariebt  dia  bfebata  Zelt,  daß  mit  EinfQhrung 
der  emüBigten  Tarifa  fBr  Brennmatarial  der  Mai  dar 
Werksbesitser  gehoben  und  damit  der  Weiterbetrieb 
der  einzelnen  Werke  gesiehert  wurde.  Wenn  der  am 
lü.  Januar  eingeführte  erniäliigte  Tarif  auch  nicht 
allen  Zweigen  der  dortigen  Industrie  /tignte  kam,  so 
hat  er  doch  den  wichtigsten  Teil  ilerüellicn,  die  üoch* 
Öfen,  die  Fuddel-,  Stahl-  und  Walzwerke  wesentliok 

I  «atirirt  and  bat  damit  auch  indirekt  durch  die  Her« 

I  SaifBbmiff  einer  labhafleraa  Titigkalt  anf  dieaan 
Werken  dem  Gesamtbezirk  und  den  von  dieser  Er- 
mäßigQBg  nicht  betroffenen  Werken  Nutzen  gebracht. 
Es  wird,  wie  Ingenieur  Mscco  hervorhebt,   auf  die 

'  Daner  nicht  zu  vermeiden  nein,  daß  auch  im  Sieger- 
land Kunzentrationen  der  Industrie  erfolir^n.  um  es 
derselben  zu  ermöglichen,  alle  t'ortschritte  der  Technik 

I  sich  zu  eigen  zu  machen  und  unabhängi|;  von  den 

I Lieferanten  dar  Bokmatarialien  sich  mSgliobat  aaUH 
atiadig  aatwiekaln  and  billig  arbeiten  zu  Unaaa. 
Neben  diesen  technischen  und  Finanz-Operationen  moB 
,  das  Bestreben  dahin  gehen,  die  Frachten  noch  weiter 
dadurch  zu  ermiilSigun,  daß  im  Lokal  verkehr  bessere 
Transporteinriciitnni,'i'n  zwischen  den  zerstreut  li^[en-' 
den  Werken  geschaffen  werden.  .\uch  hieran  WQrdeo 
I  große  Summen  aufgewandt  werden  miisson. 

Internationaler  Kongrefi  für  Bergbau, 
Hüttenwesen^  angewandte  Mechanik 
und  Geologie  zu  Lttttich. 

Dieser  Kon^reli  umfalite,  wie  aus  dem  Titel  er- 
sichtlich ist,  vier  Abteilnngea;  dia  Mitgliederzahl 
«rraichte  dia  ansehnliche  Höna  TOD  etwa  16U0.  Dia 
afBsiella  Eröffnung  fand  am  26i.  Jaai,  10 Ubr  vor» 
mittaga  in  dar  großen  Faithalla  dar  Auatallang  im 
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BeiBein  des  beimachen  Minist^TS  fsif  liiiiuiitri«  und 
Arli«it,  Frsni'oite,  stntt.  Im  EröfTnangskniiiitf  c 
befanden  iich  die  HU.:  J.  Masery,  Vorsit/eoder 
des  OrganidttioDskomitees;  die  yis«pr&8tdi>nt>-n  diR- 
Mlb«o,  A.  Habett,  A.  Greiner,  U.  Uab«rt  and 
M.Lohe8t;  der SchaUmeiBter  Libert;  der6«n«ral- 
aakritlr  H.  Deehtmpi;  P.  H»b«t»,  AniitentdeB 
OMmliekretib«,  »ovi«  die  Sektioimelnvtlre  R  en  r o  n , 
H.  (l.  DucheRnp,  R.  d'Andrimont,  Ponleiir, 
Uille  ujid  Creplet;  endlich  Delegierte,  welche  die 
TMVchiedenen  Staaten  zom  Kongreß  entsendet  >  i  t  r 
J.  Maf«ry  begrüßte  die  Mitglieder  des  K.on- 
gtMMt  and  adlild«rte  dessen  Entstehung  und  OlfMi- 
•ilioB;  «■  miA  bcrvorgehoben  werden,  daß  di««e  gease 
OrMaieetioii  von  den  Hitgliedeni  de«  Vereint  der  LOt- 
ticner  Ingenieare  (Ingenieurs  sortis  de l*Eoole  de Li^ipe) 
mit  Erfolg  in  die  Hand  genommen  vorden  war.  Nach 
einer  Ansprache  des  Ministers  Francotte  im  Namen 
des  hellsehen  Stentes  wurdti  Professor  H  a  1>  e  f  r  durch 
Zuruf  zum  Vorsit^.enden  ties  Künprespes  ernannt. 
Habet«  sprach  den  Mitglitider»  für  ihete  Khre  geines 
tiefgefSblten  Dank  ans  and  teilte  das  detaillierte]^- 
gmun  Bit  Zorn  Oeaendeekretir  det  KoBgreeaee 
worde  Deelisnpi  «nuumt,  welether  eehoD  Mi  der 
Ornnisation  eine  rührige  Tätigkeit  entfaltet  hatte. 
Knalich  wurden  noch  ernannt  die  Vorsitzenden  und 
Stellvertreter  der  vier  Sektionen,  deren  .Arbeiten  voll- 
standip  gesondert  g<»führt  wurdfin.  lui  Verlauf  des 
Kotigreosf  s  fanden  zulilreirhe  umi  licrzliclie  F.  ni  j» - 
fange  statt,  die  liier  nur  kar?,  erwähnt  werden  sollen. 
All  S6.  Juoi  abend»  wurden  die  Teilnehmer  des  Kon- 
crenM  dunh  den  Bärgermeieter  der  Stadt  Lfitlieb  im 
netlieh  beleoehteten  iMbsnee  empfangen  und  wolmtan 
hi«"ranf  der  Vurdtelhing  ( im  r  italienisi  hen  Oper  im 
Königlichen  Theater  bei,  .ül.  27.  .Juni  fand  ein  großes 
[■;iiil,iti  i'ii  ISaale  de  la  Kcnoninn'-e  statt,  das  vim  lieii 
InKenieuri  u  drr  Ltitticlier  Bergakademie  K<^g«ben  wurde 
und  an  dem  etwa  800  Personen  teilnahmen;  am 
2R.  .Tnni  #>rfolsfte  der  Eropfansr  der  Kongreßmitglieder 
in  der  i'&sthailu  der  Ausstellung  durch  das  Ausstellnngs- 
komite«,  and  tm  1.  JoU  wvrae  ein  greflei  Kttutler- 
feet  im  KoiMitiMle  d«e  Komervatominc  mit  Knsik, 
(leAangschor  und  Lichtbildern  abgehalten,  das  eben- 
falls von  den  Ingenienren  der  LUtticher  Berpnksdemic 
vf-r;instaltct  wurde,  lliesei'u  Fegte  wtl  'i  r  (>bcnfall8 
als  ^tdadeuo  Uast«  bei:  der  Verein  deutscher  Eisen- 
liÜttenlente,  der  Bergbauliche  Verein  sowie  die  Nord- 
weatliobe  Gruppe  des  Vereins  deatachcr  Eisen*  und 
SteliUBdutrieller. 

Eine  tUgeaeine  Schlaßveriainnilaikg  lUer 
Sektionen  lud  am  eelben  Tage  nsohmittage  4  Uhr 
im  Kestsaale  der  Ausstellung  «tatt ;  in  derselben  wurde 
eine  Einladung  der  Vorstände  der  industrieUen  Vereine 
von  llhcinliiiid  und  Westfalen,  den  nächsten  Kontreii 
in  der  rheinisch-westfähsvhen  Gepen»!  nftrahalten,  mit- 
geteilt und  die  Frage  der  Bestimmung'  des  Versamm- 
lungsortes fflr  den  nächsten  Kongreß  dem  Bureau  des 
Vereins  der  Lütticher  Ingenieure  cur  weiteren  Be- 
handlung überwiesen.  Außer  diesen  größeren  offiziellen 
Bmpfangsahenden  sei  noch  eof  diejenigen  Empfänge 
liingewifst-ii,  Vielehe  den  Kongrr ümil^Mieitern  in  iii'n 
verschii'^l«  neu  zum  Besuche  peoffnet.-u  industrirlli  ti 
Werken  zuteil  iirilci!.* 

Von  den  lahlreu  hen  uut  dem  Kongreß  zur  Ver- 
handlung gestellten  Vorträgen  sind  im  folgendem  Wtt 
diejenigen  der  Sektion  ffir  £iaenhlltteaw«ien 
besonders  berücksichtigt  worden,  d»  dieeelbea  Bstnr- 
gemäß  ffir  den  Leser  von  „Stahl  und  Eisen"  das  größte 
Interesse  bieten.  Vorsitzender  dieser  Sektion  war 
A.  <ireiner;  zu  Ehrenvorsitzenden  wurden  <r\\;i!ilt 
H  a  d  f  i  e  1  d ,  Vorsitzender  des  Irou  and  Steel  Institute, 
Professor  le  Gbttelier  mh  Pirii,  Prafeieer  von 


Ehrenwert  ftu-s  l.eoben,  J.  Gonjon  aua  .Muskau 
und  I'rofessor  Göret  ans  Lfittich.  Außerdem  wurrten 
zum  Komitee  berufen  die  Professoren  Lodin  und 
Weddin^,  welche  von  der  frsnz&sischen  bezw.  deut- 
schen Regierung  delegiert  waren.  Die  Sitzungen  fanden 
statt  von  9  üu  Tormittaga  bia  mittags  am  26.,  27., 
28.  and  SO.  Juni  sowie  am  1.  Juli,  während  der  89.  Joni 
zum  Besuch  der  HQttenwerke  bei  Charleroi  verwendet 
wurde.  Die  freien  NaohmittUfe  waren  zum  Besuch 
uaherliei^eiider  (liittenwerke  ooer  der  Ansstellung  be- 
stimmt worden. 

Die  Vortrage  der  Sektion  fär  Eisenhfittenwesen 
betrtfeii  Koksgewionnng,  BobaheiDerseugung,  Stabl- 
eneognng^  StuivenrbMtang  n.  a.  Sie  aoUaii  naah« 
stehend  einer  knnen  Bespredrang  mtersogen  werden. 
Ich  beginne  mit  dem  Vortrsp  v:i'i  A  H  r  n  n  n  V>  n  V  e  über 

Koksfabrikatlon  aus  Baair>-r>  n  iiLohlen. 

Hennebntte  verwendet  mr  Erseuguug  von  Koks  einen 
gewissen  Zusatz,  über  dessen  Natur  nichts  angegeben 
wurde  und  welcher  mittels  einer  besonderen  Vorrichtung 
unter  die  Kohle  gemiecht  wird;  er  bezeichnet  diesen 
Zusatz  mit  dem  Namen  „Zement'*.  Seit  mehreren 
Jahren  hat  llennebutte  Kohlen  mit  12  bis  167*  fluch- 
tigen Bestaadteilen  verarbottet  nad  damit  einen  Koka 
ertielt,  welcher  genügende  Fofoatlll  besitst  nnd  angleioti 
einen  Druck  von  130  kg  f.  d.  Quadratzentimeter  ver- 
trägt.  Generaldirektor  Greiner  bestätigte  die  Richtig- 
keit der  Ani^aben  lleonebuttea,  wttdmon  diaaalben  aa& 
an  Wert  gewinnen  dürften. 

Im  Anschluß  hieran  besprach  F.  Lecocq,  Che- 
miker in  Charleroi,  eine  Kugelmühle  zur  Be- 
stimmung der  Qualität  des  Koks  in  bezog 
auf  Härte.  Dieser  Appani  gibt  aigaaAliah  uur  die 
Möglichkeit,  Vergleiehmeatimmwnnn  n  maehen  «nd 
kann  au(  li,  nach  H.  Greiner,  ein  Konisches  Trommel- 
Kieb  mit  drei  Abteiluisgen  iihnliche  Dienste  leisten. 

Hierauf  hielt  A.  Lodin  einen  Vortng  iher  di« 

Vorgänire  Im  Hochoff  n, 

in  welchem  er  hau|>thiichUch  di©  von  iiavley  See- 
mächten Versuche  in  Betracht  zog.  Da  diese  Frage 
in  , Stahl  nnd  Eisen"  schon  vtelfcch  behandelt  wonlen 
ist,  soll  hier  nicht  Dlher  daranf  ein^gangen  werden. 
DagWMt  dirßiB  ea  von  Interesse  sein,  einige  Zahlen 
ansaAbren,  welche  D  i  v  a  r  j ,  Oheringenienr  in  Grenaot, 
dem  Koni;'id>  niitteiltc  Fs  handelt  sich  um  Be- 
obachtuiij,'en,  welche  von  ihm  an  zwei  Hochöfen  durch- 
u'efuhrt  wjrden  :,  Il-ili  ii'ti  .':,i-ugten  Thomaseisen 
mit  700  bis  öOO  lieiUeui  Gebläsewind.  £s  worden 
folgende  Raanltate  «riielt: 


ErbShuDg 

Wmmt- 

da«  Kokt- 

KrsMifaaf 

eaayf  i» 

timm  lleelk 

aaai) 

KmMkwtar 

otaslB 

MfM.Iiafl 

gs^Mibsr 

tl  ftradsK 

« 

kt 

t 

6,3 

90,5 

6,6 

10 

88,7 

März  

7,6 

18 

87,3 

April ...      .  . 

7,7 

47 

fil,2 

Hai   .....  . 

10,- 

66 

78,a 

11,7 

108 

75,7 

Juli  ...... 

18,- 

183 

70,0 
76,6 

August  ..... 

12,- 

r 

90 

September.  .  .  . 

56 

90,0 
86,0 

28 

November  .... 

7,6 

26 

1  86,6 

Dezember  .... 

'  7,- 

27 

1  88,5 

*  Vergl.  „Stahl  nnd  Eilen« 
1806  Seite  86& 
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Nach  obigen  idableu  würde  somit  die  Zunahme 
dea  Feuchtigkeitagehaltes  der  Luft  bei  dem  in  Crcus  * 
berrtchenden  Klima  im  JahresduchseliBitt  eine  £r- 
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hShuif  det  Koksverbrauclis  auf  di«  Tonne  Roheisen 

von  49  kg  bervomifen ;  rechnet  man  aiinÄlit  rm!  1000  kg 
Koksverbrauph  f.  d.  Tonne  Roheiwn,  so  ergibt  die« 
einen  Mf'hrvorbraurh  j^egfiniher  'i»'iiijeuik;en  'les  trocken- 
«c«ri  Monat»  de»  betreffcudeu  Jahres  von  kaum  5°/«. 
Dieae  Zahl  wurde  eigentlich  schon  «Inrch  verschiedene 
Berechnungen  als  die  aanebmbanto  bateichnet,  und  es 
fragt  sich  nim,  ob  diaaelbe  di«  Anlag«  von  Kälte- 
DMcbiiMn  jswDQgnod  fM^tfartigt  ud«h  di«  dweh  die 
PMebtiikait  der  f^nft  hvjongßnXnm.  Sahvukongen 
im  Honhofenbctn^'V.  nicht  in udcrar eitt£HA«nir  Wmte 
geregelt  werden  können. 

E,  Bian  beapfidi  d«n  von  ihn  in  UomsMldingen 
in  Lumabug  verwendeten 

UlmMclieB  Gasreiniger, 

welohar  ttbrima  uf  der  Lfittiobar  AoMtellnng  im 
Batritb  m  wnan  itt  Dia  TorMla  der  Oaareintgung 
abld  hisliaglich  bekannt  und  findet  Bian,  daß  die 
jihrlicbe  Eranarnis,  waleb«  die  Gasreinigung  allein 

für  einen  Hocnofen  von  100  t  Krr.eu^'unf^'  in  24  8tundi>n 
ermöglicht,  «ich  auf  46000  Fr.  jtilirlich  bejitVern  laß». 
Der  Rian^^:lle  Apparat,  welrtier  eigentlicli  einen  aus 
geseichreten  GaskQhler  darst«llt,  benötigt  noch  einen 
Ventilator,  nicht  nar  sura  Ansangen  der  Oase,  sondern 
such  lur  weiteren  Reinigung  dermban;  dia  Abkttblnng 
iii  dam  Bian-Apparat  gab  in  der  Praxla  mit  efatr 
leaparator  dar  «intretanden  Üaae  Ton  185*  «beTem- 
pantar  dar  Auatrittagaaa  ron  80*  wodanib  dia  Wirkung 


des  Ventilators,  wie  bekannt,  «rheblieh  gesteigert  wird. 
Über  fwei  Vnrträ^'f  von  I^rofessor  Wedding  und 
Ritter  von  Schwarz  Uber  Schlackeuz«ment 
wird  noch  in  „BtaU  und  £ii«B*  bnoadan  berichtet 
werden. 

Eine  aidrt  nafdamPtognuBBi  stehende  MiCtaUnng 
von  Profeaaor  vnn  Ehr«Bwart  äber  die 

AnratishrrBBg       EoUnMncjd  In  dca  ll«eh*f«B> 


niltala  einei  VeBtiliton  bildete  den  Qtf^tMlitaä  «iaw 

längeren  Besprechung  in  der  letzten  Sitzung,  ITtoh 
diesem  Verfahren  soll  in  einem  hierzu  geelgnetan 
Ventilator  die  schwerere  Kolilonsäur«-  an  die  Peri|ilierie 
des  Gehlnse«  genrhleudert  und  dun  h  l  incu  Scltlitz 
abtresondert  werden,  wiibrend  <las  Kolilcnoxyd  und  die 
leichteren  Bestandteile,  leider  auch  der  8tickstofl^  durch 
die  normale  Druckleitung  entweichen.  Proftwor  von 
Ehrenwert  schlligt  ancb  vor,  die  üochofengaae  eveatnaU 
über  glühende  Kohleo  fa  flibren,  «m  die  KohlenaKnre 
in  Kohlenozyd  za  verwandela.  Jedoch  mnfltea  ooeh 
längere  praktische  Versnehe  die  Mütrlichkelt  einer 
siilclifn  Anreicherung  beweisen.  Firi  Ahsunderung 
der  KubäpnsSnre  soll  nach  Le  Cliatflm  und  Fnurlie 
eigentlich  nur  tiann  möglith  sein,  wenn  das  lias  ^ieh 
im  Statns  uaac«ns  befindet,  während  bei  einer  voll- 
ständigen normalen  Mischung  des  Gases  die  Zentrifugal« 
kraft  gar  kein«  absondernd«  Wirkung  mehr  ausübt. 

(ScUuS  (ol(t.) 


Referate  und  kleisere  Mitteilungen. 


IThmcImii  isn  In«  und  AiisUmdc 

Üb«r  die  BBÜMnnr  v«a  lUrteleheB  ■Itid» 

Trock*>nbagge>m. 

In  vielen  Bergbau-,  Hüttrn-  and  Anfbereitungs- 
betrieben  entfallen  bedeutend«  H«ag«n  von  Trüben, 
deren  f«at«  Bflitaadt«U«  im  iMgedMUit«!  KUrtaiob« 
anlaMn  ran  Abtatsen  gebmebt  wtrden  «•«•en.  THea 

ist  besonders  bei  den  ^Toßen  AafTiereitunj^sanla^en 
der  Fall,  in  welchen  tsglit  h  mehrere  hatidert  Tünnen 
Rohera«  zur  Verarbeitung  gelangen.  Diese  Klärteiche 
erfordern  ansewlehnte  KlÄclien  und  dementsprechend 
einen  bedeutenden  Kapitalaufwand.  I>ie  Entleerung 
dieser  Kläranlagen  und  die  Entfernung  des  abgesetzten 
Materials  wurde  bisher  durch  Handarbeit  bewerk- 
•t«Uigt;  dt«  B«wiltigaBg  dar  oft  b«d«nt«ndfln  Mengen 
sih«>  und  «ebliekiiran  Seblannei  erfordert  große 
Kosten  und  großen  Zeitaufwand.  Der  kontinuierliche 
Betrieb  der  Anlagen  macht  im  allgemeinen  eine 
Doppel-Klärteicheinrichtung  noti^'.  Viel«-  Werke  sind 
durch  ihre  Lage  in  ene«'n  Tälern  (Hier  aus  anderen 
Gründen  im  Raum  so  bisrbrankf,  daLi  die  Klaranla^'en 
geringeren  Umfanges  öfters  ausgen  hl&geu  werden 
miissen.  Die  Entleerung  kleiner  Klärteiche  ist  auch 
dadurch  erschwert,  dafi  nnr  eine  beachrinkt«  Anaahl 
Arbeiter  zu  gleichet  Zeit  «rbeitco  kann. 

Di«  Anwendnag  vm  fahrbaren  Trookenbaggem 
ermöglicht  eine  sebnelle  nod  vor  allen  Dingen  eine 
billi^je  Krtl  'Bniny-  »olober  Kläranlagen  und  gestattet 
durch  i  iiii  ii  kontinuicrliuUcn  Betrieb  eine  AnlB^e  auf 
heseb  r  in  n  ■*  in  li  iiimo.  Bei  der  groLien  Hedeiituntf, 
welche  denkrtige  mMchineUe  Einrichtungen  zur  Be- 
«iltiguig  groBw  Maaaen  ktbea,  dirfU  Ii«  B«ifl]ini> 


bnng  der  von  der  Firma  Alw.  Taatz  in  Halle  a.  d.  S. 
in  Vorschlag  gebra'hten  und  gebauten  Anlage  Tür 
weitere  Krei.se  von  Interesse  «ein.  Genannte  Firma 
hat  für  die  Zuckerfabrik  lil.iijzii;  eine  Einrielitnng  i;e- 
liefcrt.  welche  es  ermöglicht,  den  in  Form  einer 
si  I  i  i  L  i  n  Rinne  angelegten  Klärteich  mit  einen  Koatnn- 
aufwand  von  aar  7  ^  f.  d.  Tag  (ohne  Verzinsnog  nad 
Amortisatioil)  in  entleeren  und  das  gehoben«  Material 
j  nd  WagMi  n  variadea.  Dagegen  boilato  di*  £at- 
t  l«ennf  der  Klirteiebe  nrit  Haadarbelt  «ad  üe  fia- 

wiilti^-ung  der  wRbrend  einer  Kampaga«  VOa  100  Tagna 
abgeseUten  Scbltiuinie  4500  .((, 

An  Stelle  der  früheren  gniüeu  Klärteiche  genügt 
das  Vorhandensein  einer  etwa  50  m  lan^n  Rinn«  im 
Erdboden,  welcher  das  zu  hebende  Material  zn^rcfiihrt 
wird.    Diese  Rinne  kann  vom  Bagger  ausgehoben  und 
braucht  nicht  ausgemauert  oder  aanentiert  zu  werden. 
Parallel  aar  Rinne  ist  eia  Dann  vnn  tniißi^  üöb« 
aufgef&brt,  auf  ir«Ieh«u  «in  G«1eise  gelegt  wt  Auf 
diesem  Geleise  bewegt  sich  der  fahrbare  Trocken- 
bagger, dessen  Eimerkette  nach  Bedarf  über  etwa  ein- 
;  Zuliaiien<iH  Sebiitze,    Sehleusen   usw.  gelioben  werd«n 
kann.     Der  Hagger  fiirdert  den  Sc(ilnniin  in  Abfuhr- 
wagen oder  bringt  denselben  zur  Ablagerung.  Wenn 
:  die   Niveaaverhaltnisse  es  gestatten,  kann  die  dick- 
I  flüssige  Masse,  mit  Wasser  verdünnt,  durch  Rinnen 
auf  größere  Entferannmn  tranaportinrt  «ad  aa  ga- 
I  eigneter  Stelle  aar  Ablagerung  gabnusbt  werdea. 
Wenn  sieh  die  Soblanunaaeen  aehaeU  abeetsen,  ge- 
nügt ein  Kanal  von  60  m  Länge;  es  kSnnen  jedoch 
Fälle  eint  reteii.  daß  ilie  T.iint^e  größer  gewählt  werden 
muß.    Sollte  der  l{aum  für  eine  größere  Länge  nicht 
ausreichen,    sn    können    nieiirere    l'arallelrinnen  an- 
j  geordnet  werden,  welche  mit  Hilfe  von  Drehücheiben 
I  adt  deuaaibaa  Bagger  aatlaart  w«id«a  ktaaea.  Die 
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Kosten  einer  Anlag«  nnter  normalen  Verhältnissen  der  amerikanischen  Eisenindustrie  während  dM  8oinin«n 

betrafen   5500  .4.     Der    Betrieb    geschieht    mittels  1SH)4  zu  sin  hen,  sowie  liarin,  daß  lier  Streik  der  An- 

Dftriipf  oder  elektrisrher  Kraftübertragong;  der  Kraft-  thrazitkohlenarbeiter  im  Jahre  l!X)ri  die  Nachfrage  nach 

bedarf  betrairt  nur      T  S.    Di«  LiiltUg  4w  Biggtn  Koks  über  (iehühr  lebhaft  kce^taltt  tc.  Iu^gl'^alIlt  wurden 

ist  200  cbm  in  12  Stunden.  in  1904  21424728  t  Koks  produziert  gegen  22918012 1 

Nachstehende    Skizze    veraoscliauli' ht   die  An-  im  Vorjahr,  entsprechend  einer  VermiBdemiii;  von 

Ordnung  einer  Anlag«,  welche  sich  auch  fSr  solche  ■  1 492293  t.   Der  Oesamtwert  der  Kokserzenganff  Mok 

Hochofen  werke  einien  dnrftfl,  die  die  Schlacke  grana-  j  tod  66496664/  in  19(Hi  aaf  46  026 183 /,  1.  B.  «B 

li«reii,  in  Klärteidtea  oder  SannelrlaipfiNii  umngen  |  204724811.  in  dm  Uteten  sehn  Jahrei  hat  liali  die 

nud  in  Wagen  hthea  bIhmb.   Et  loll  nieht  ■ntar.  [  KolnpBodiUloB  fhit  verdoppelt,  ihr  Werl  let  beiMh« 


lueen  werden,  daraaf  aufmerksam  zu  machen,  dali  zu- 
weilen nnfler  der  Binne,  in  welcher  sich  das  gröbste 
Usterinl  ebeetet  nnd  lofort  dnreh  den  Bagger  gehoben 
wird,  auch  noch  ein  Klärteich  fiir  die  feinsten 
Schlammteilchen  erforiterln  h  ist.  Dies  wird  dann  der 
Fall  sein,  ■»enn  die  Abwiisscr  tunlichst  geklärt  in  die 
natürlichen  Fluiihiufe  lauteu  sollen.  Die  nor  von  Zeit 
zu  Zeit  not'A eniii^'i'  Kntleerung  kenn  Mflh  mit  dem 
Bagger  vorgenommen  werden. 


m»  Batvlaklmff  iw  K«ktiaiutrto  In  dm  Ter- 
•loirtm  Stuten  Tra  Anerlk». 

Tin  Jahre  1904  hat  die  Kokserzrugung  der  Ver- 
einifrten  Staaten  von  Amerika  mclir  als  6  %  gegen 
das  Vorjahr  ahpenominen  und  ihr  Wert  ist  um  mehr 
als  30  ?i  gefallen.  Die  Erklärung  ffir  diesen  Nieder- 
geag  irt  ui  der  «Bgünatignn  Lage  nnd  Bntwidiling 


inf  das  l'/ifache  gestiegen.  Die  nachstehende  Statistik 
wird  dnrch  das  Diagramm  (Abbildung  1)  veranschan- 
lidit,  sie  bringt  die  näheren  Angaben  Ar  die  ein- 
ialB«D  Jahn. 

Bntwieklnng  der  Kekaprednktion  in  den 
Vereinigten  Stnatea  im  letaten  Jakriekat 

Jakr  ■Ma.Teeaoi  # 

1805    11888M6  19018976 

1806    9  398  153  17271  871 

1887    11583862  23203920 

1898    J4  422  387  30  5a-)5ö3 

1899   16  401  3«9  42  148  4t>8 

igOO   17  124  171  50-272  0.50 

1901   lSi77.109r,  44  44.5  923 

1902    20  962  0:}3  52  1 10  741 

1903    22  918012  66459623 

1904    91424728  46086188 

Die  Zahl  der  arbeitenden  KokaSfen,  welche  Knde 
19i>2  G9  0G9  betrug,  stellte  sich  infolge  der  Streikein- 
wirkung  im  Antnnud&ekleDgebiet  Ende  1903  auf 
798S4;  dieser  Steigemag  am  10865  Ofen  stand  im 
Jahre  1904  nnr  eine  Znaanne  von  4165  Ofen  anf  iaa- 
getarnt  88  gegeöllber.  Außer  Betrieb  waren  in 
1903  1999  Koksöfen  nnd  im  Betrieb  77385,  welch 
letztere  22918012  t  produzierten  oder  ira  Durchschnitt 
29H,4  t  f.  d.  Ofen;  im  verflossenen  Jahre  wurden  6478 
i'fen  nicht  hctriehen  iiii  i  in  lien  U)irii,'ldeil)enden  77021 
Ofen  fatellte  inan  21424728  t  Koks  her,  d.  h.  278,2  t 
i:  d.  Offn.  Im  Ben  befluideB  aicfa  Ende  1904  4480 
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Koksöfen,  von  denen  832  oiler  183  Vo  Üfen  mit  Neben- 

Eroilukten^i  winnung  waren.  Sieht  man  jede  Koksofen- 
atterio  als  einzelne  Kokerei  an,  so  gab  es  1904  deren 
BOB  fgtfgua  500  im  Vorjahr;  82  Koksanstaiten  tUuden 
•tili  flMmiib«r  41  ia  190S.  Aaf  die  «iaMlnen  Staaten 
md  Teiritori«!  ▼ntnlt  tkk  dl»  Kofawnengang  des 
Jahres  1901  nach  dem  B«riebt  von  E.  W.  Parker, 
ünited  States  Oeologioal  Snnrey,  wie  folgt: 

Kokseraeagaag  in  den  Vereinigten  Staaten 
TOB  Amerika  ia  1904. 


k9 

Zilil 

VcrhokI* 

Kok*- 

Siast 

»*» 

Kohl* 

prodnktloB 

TrrrIWrtan 

der 
Öfrn 

le 
Tosaae 

In 
Teaaes 

Alabama  .  .  . 

42 

9050 

8  894890 



918867« 

Kolorado  nnd 

üuh  .  .  . 

17 

8  928 

1248  868 

716877 

Georgia  .  .  . 

2 

500 

119  973 

68  761 

.Illinois    ,  .  . 

5 

155 

7  876 

4026 

Indiana   .  .  . 

1 

36 



 . 

Indian  Terri- 

tory .... 
Kansas   .  .  . 

5 

286 

89  054 

40  641 

6 

90 

IS  174 

8680 

Kentucky   .  . 

7 

499 

187106 

WIM) 

U  ■  MB  Alf  W^t 

Aiivoun  •  . 

o 

g 

mm 
oaov 

Montana  .  .  . 

4 

520 

71031 

37  638 

Oliio  .... 

8 

539 

150  097 

99120 

Pi'nnsylvaniii  . 

217 

42  105 

20  345  882 

13  478  995 ' 

l\'niiessee    .  . 

17 

2  436 

051  390 

313  971 

Virj^inia  .  .  , 

16 

4  345 

1  4«4  «73 

9:>9  256 

Wa-shington 
VV«»»t-Virginia 

6 

256 

m  H33 

41207 

137 

16  929 

3  2138Ü6 

2070769 

Maryland    .  . 

1 

200 

Maaaacbnsetts . 

1 

400 

Michigan .  .  . 

2 

186 

Minnesota  .  . 

1 

50 

New  Jersey  .  . 

lOO 

1866030 

i  333149 

New  Mexiko  . 

2 

134 

New  York   .  . 

3 

352 

Wisconsin  ,  . 

2 

.308 

Wyoming   ,  . 

1 

74 

Zusammen 

506 

B3  499 

33  U76  735 

21  424  728  ^ 

Von  den  2r)  Stuaten  und  Territorien,  welche  sich  1904 
an  der  Kok^crzeuifunj;  betfilijften,  hatten  nur  drei  eine 
geriiigt^  l'iijiluktioiisfrhölmng  gt'geniiber  dem  Vorjahr 
ZU  verzeichnen.  l>ie  größte  Abnahme  fand  in  den  be- 
deutendsten Produktionsstaaten  statt,  indem  I'ennHyl- 
vania  716410  t,  Waat- Virginia  825332  t  and  Alabama 
820428  t  weniger  ala  in  190S  erzengtan;  aodcna  folgte 
Kolorado  mit  —  240 166 1  nnd  Tennessee  mit  — 162018 1, 
wihrend  bei  allen  Qbrtgen  Staaten  die  Abnahme  unter 
100000  t  blieb.  Eine  ninht  unbef räclitlirlie  Koks 
menge  stammt  aus  Staaten,  weiche  keine  Kublen- 
felder  besitzen,  nümlich  aus  Massachusetts,  Minnesota, 
New  York,  New  Jersey  nnd  Wisconsin.  In  Minnesota 
wurden  erst  im  verflossenen  Jahre  50  Otto-Hoffmann- 
ftfen  bei  Daluth  fertiggebaut  und  in  Betrieh  gesetzt. 
Oie  Koksöfen  bei  Baltimore,  Md.,  und  bei  Delray  und 
Wyandotta,  Mich.,  baaiahen  ihre  Kokakohla  abanüüla 
ans  anderan  Staaten.  Sine  der  beiden  Kokereien  in 
Wisconsin  besteht  aus  Bienenkorbkoksöfen,  sonst  sind 
atets  Teeröfen  gebaut  Die  Gesamtzahl  der  Teeröfen 
belief  sich  1902  auf  1663,  19a3  auf  l!)56  un-l  191)4 
auf  2910,  welch  letztere  2365604  metr.  Tonnen  Koks 
erzengten,  entsprechend  einer  Zunahme  von  658332  t 
oder  §8,6"/»  gegenüber  1903,  obwohl  die  üesamt-Koks- 
prodnktionsziffer  des  Jahrea  abgenommen  hatte.  Die 
Jabrealaiatang  der  Teeröfen  war  im  Jahre  1901  darcb* 
■ebaittlidi  818,7  t  gegen  878,9  t  in  1908,  diaBianaft- 

XYlTdis 


korböfen  prodasierten  im  Jahresdurchschnitt  257,2  t 
gegen  281^  t  Ia  1903.  Die  Teeröfen  hatten  1904  eis 
Ausbringen  von  73  7*  und  ^Ho  EoksSfen  maammaa 
eine  Koksansbente  von  64,8  */••  Von  den  im  Baa 
befindUchaa  888  Taartfsn  atandaa  40  bai  Tnaoaloasa, 
Ala.,  190  bei  Soatb  Chie^,  Jll.,  6B8  bei  Bnffalo, 
N.Y.  uml  14  bei  Cleveland,  Ohio.  Nach  Ferti>;stellung 
dieser  Teeröfen  werden  1905  etwa  10  der  (ifsaint- 
Kokserzeugnng  der  VereiniL'tcii  Staaten  in  Ofen  mit 
Gewinnung  der  Nebenprodukte  hergestellt  wenlen, 
gr<ren  1 1  3t.  in  1904,  7,4  »/o  in  1903  und  5,5 -  o  in 
1902.   Die  Entwicklung  derTeerSfen  im  letzten  Jahr- 
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d«r  Tsralolgtea  BUMaa  «ea 
Ia  dw  i«hfMi  UM  Ma  IMM. 

aahat  geht  ans  der  nachfolgenden  Übersicht  hervor, 
waldMioglaiah  dia  Geaamt-Kokaofenatatiitik  Tacglaioha- 
hrfber  Tor  Aagaa  ftbrt 

Entwicklung  der  Koksöfen  in  den  Ver- 
ainigtaa  Btaataa  roa  Amarik»  1804  bia  1904. 


f 

Jahr 

Ii 

B  „ 
V  •  3 

-2- 

NM  " 

• 

k  o  .o 

8  ' 

|i 

0  !: 
M  * 

•/. 

«88 

'SÄ 

-•£• 

Hl 

MH  g 

Eodc 

1894 

260 

591 

44  772 

64 

60 

12 

1895 

265 

638 

45  565 

64 

60 

72 

1896 

341 

sas 

46  944 

03 

120 

160 

1897 

336 

575 

47  6<>8 

63,5 

240 

280 

1898 

341 

1048 

48883 

63,6 

600 

620 

1889 

848 

4087 

49608 

66,1 

66 

1020 

1900 

896 

6804 

58484 

63,9 

1096 

1086 

1901 

423 

5206 

63961 

63,7 

1633 

1166 

1902 

456 

8758 

69  (KW 

64,1 

i.-ue 

leas 

1903 

500 

6275 

79334 

61,1 

1335 

1966 

1904 

608 

4480 

88499 

64,8 

888 

8910 

Die  Kokspreise  stehen  seit  einer  Reihe  von  Jahren 
am  tiefsten  in  Virginia,  mit  einem  t;Hri:.iren  Unter- 
schiede gegenüber  West- Virginia  uuil  rcnnsylvanin, 
und  am  höchsten  im  Staate  Montana.  Da  al  cr  Jio 
ersten  drei  Staaten  über  80"/»  der  Gesatut-Kokscrznu- 
gang  liefern,  so  ist  der  Durchschnitts- Kokspreis  sehr 
niaong.  Fflr  das  lotste  Jahisehnt  stellen  sich  die 
Praidwwagnagaa  daa  anaiikiaiaahan  Koka  «la  folgt: 
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Durchschnitts-KokspreiBe  in  den  Ver- 
eiaigtea  Staaten  von  Amerik»  1896  btt  IMM. 


1895 
1896 
1897 
1888 
1899 


OolUr 
r  d.  mcir.  ToDBC 

.  .  1,68 

,  .  1,84 

.  .  2,00 

.  .  2,12 

.  .  2,67 


Jahr 

1900  . 

1901  . 

1902  . 

1903  . 

1904  . 


DolUr 
f.  d.  mutT,  Toanr 


2,89 
2,25 
2,47 
2^ 
2,15 


D«r  nifdrieste  Preis  wur'li*  liirrnai-h  im  Jwhrc 
1895  erzielt  nad  der  höchste  l!KHj  ur<i  liMi.i.  welche 
beide  Jahre  eine  Erhöhong  von  72  '/i.  ijegeniiber  dem 
TUfstand  von  1895  hrnchfeii.  AbbildangS  veranschau- 
licht die  starke«  SohwutikuDgen  des Kokspreises  (um- 

Ereehnat  im  Jdark),  welche  iiisb«ioBder«  nir  di«  nicht 
r  ITnited  States  Steel  Corporation  angehSrenden 
Werke  von  weoeotlicber  Bedeotonc  s'im].  Was  die 
Ein-  and  Ansfuhr  von  Koks  anbeUugt,  so  hat  die 
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Darsli<«luiltuprel(  de«  Kok*  Id  den  Tcrriolftca  8t«»trD 
m  AMflka  ■■  (tum  Jahna  IMI  Mi  MM. 


Efnftihr  in  d«r  enten  Hilft«  de«  verflotsen«n  Jihr- 

zeliiits  siiti  nur  in  Vifsrlifiiteneii  Orenzen  bewegt,  in 
der  zweiten  lialt'te  sie-,'  sie  auf  das  Doppelte;  die 
Koksausfuhr  hingegen  liat  ^'tMiiaß  nachstehender 
Statistik  »ich  seit  1894  mehr  als  vcrzebofacbt  und  ihr 
Wert  mehr  ila  verdieinknfeioht. 

Ein-  und  Aas  fahr  von  Koks  in  den  er- 
einigten ätaaten  tob  Amerika  1894  bi«  1904. 


Jahr 

Kokielaflite 

Kokiamflikr 

mrtt, 
T«nD«n 

la  DvIIm- 

TOMMtt 

la  PeUar 

1894 

28  032 

66  463 

43  504 

154  828 

1895 

26871 

71866 

119  170 

424174 

1896 

44066 

114718 

168479 

668600 

1897 

85766 

98  558 

176  813 

646066 

1898 

41  844 

142  334 

202  755 

600931 

1899 

2HH()I 

142  504 

284  679 

858  856 

1900 

101  K-.'C, 

371  341 

883  031 

1  358  968 

1901 

206  078 

«9ii  47!» 

1  fiir. 

1902 

10»  156 

42a  774 

39H  771 

I  785  188 

1  1903 

101580 

•12!?  l>47 

2091875 

|l«>4 

-  1 

47a  406 

Dm  stetige  Wachsen  der  amerikanischen  Koks- 
aasfahr  verdient  nm  fs»  indir  {{«  a'  htnnir,  ii!«  ilas  li'tzle 
Jahr  eine  Erhöhung  von  fast  12''/«  geeen  1900  auf- 
weist, trotfderTerragernagderChwamt-EokMvtengniig 
um 

In  solchem  prozentoalrn  Maße  hat  sich  die  Koks- 
ansfahr  der  anderen  Hanptpradaktiontlinder  nicht 
gesteigert,  «i«  nahm  in  Dwrtadilaad  mit  8716865  t 

am  7,7  7*  gegen  1903  so ,  in  Belgien  mit  879798  t 

um  4,3  %  and  in  Großbritannien  mit  666553  t  am 
5,5  "lü.  Hf  dürfte  daher  dii'  Zeit  ni<"lit  allznferii  sein, 
wo  die  Vereinigten  Staaten  vun  Amerika  riic  lu«iiien 
letflenn  Linder  in  der  Eokaansfuhr  iiherflngeln  werden. 

0.  JSimnuraboch. 

DentHcher  StaklformgaO  in  En^'hind. 

Id  Heft  7  Seite  465  des  dieaj&hrigen  Jahnnige 
von  „Stahl  md  Bisen"  warenfeinen  in  derLonnoner 

Zeitschrift  „Engitiecrin^"  vrrfiff«  ntliohten  Brief  hin- 
gewiesen worden,  in  wt-lchem  uhvr  ilif  häufig  niangt^l- 
nafte  Beschaffenheit  englischen  Stiihlfurmi^icseKi  geklagt 
und  demgegenüber  den  Leistungen  der  'leutsthen  Stahl- 
formgnßwerki-  vol  In  Ant-rkcininD^  gezollt  wurde.  Wir 
bemerkten  damals  hierzu,  daß  dieser  Brief,  da  er  von 
einem  Ausländer  herrühre,  gewiß  als  eine  von  Vorein- 
gewemmenhait fir  die  deatache  Induitrie  vollständig  freie 
and  daher  aehr  heachtenswerte  Knndgebnng  angesehen 
werden  kSnne.  Ein  nni  so  größeres  Erstaunen  hat  ea 
daher  in  deutschen  fachmännischen  Kreisen  erregt, 
als  einn  N'otiz  ilurcli  die  T.i ^t-spri-s'-e  ^'inu',  i's  seien 
voü  deutsclien  Werken  minilersverf Giibstiu'ko  an 
englische  Werftin  ^'(liefert  worden.  ])iesp  Ndtiz 
gründete  sich  auf  einen  in  einer  engUichen  Zeitung 
erschienenen  Beriebt  über  eine  Rede,  die  Sir  John 
Olover,  Chairman  von  Lloyd»  Reg^itter,  angeblich 
bei  einem  nach  Besichtigung  der  Üarliogton-Forge- 
Werke  ttat^ehahtea  Frftbatiick  gehalten  hatte  und  in 
welcher  er  erwihnt  haben  aollte,  die  Betiehtigunga- 
kommissjiin  des  T,Ii>v(l  auf  dem  genannten  Werke 
deutsche  (uiHstürkr  mit  der  Aiifnchrift  „Not  to  he 
iised'^  l^esehen,  die  dorthin  <;eliefert  wenlen  wiiren 
mit  dem  Auftrafe,  liei^sere  Stiiike  zum  Krsntz  dafür 
anzufertit,'en.  Kn  sei  alisohit  unnotit:,  sie  nU  „Made 
in  (iermanv"  zu  bezeichnen,  denn  man  sehe  »nf  den 
ersten  Blick,  di6  iie  Ar  ihno  Zweck  glnsUch  nn- 
geeiraet  seien. 

Bei  der  Wichtigkeit  der  Angel^nheit ,  wandte 
sieb  die  Redaktion  von  „Stahl  und  Eiaen",  trotz  der 
anf  der  Hand  liegenden  Unglanbwflrdigkeit  dieser 
i  Notiz,  an  ier.  VtTtretcr  von  T,l(i\dsi  Rei^Ister.  worauf 
ein  Antwortschreiben  von  dem  Stekretar  dieser  (iesell- 
schaft  einging,  das  in  der  ÜbnrMtemig  wie  folgt  leitet: 

„Selir  geehrter  Herr! 
Ich  fnijiJing  Ihren  Brief  vom  11.  d.  M.  nebst 
dem  in  denselben  eingelegten  .'^eiireilien  vnrn  10. 
d.  M.,  dm  Hie  von  der  Redaktion  von  „Stahl  und 
Eisen"  empfangen  haben  nnd  in  dem  auf  einige 
Bemerkungen  fieang  genommen  wird,  die  Sir  John 
Gierer,  derfAainmm  nnererOeaeUidiaft,  in  betng 
auf  deatache  Stahtformgnßstflcke  gemacht  haben 
soll.  In  Beantwortung  der  gestellten  Anfrage  habe 
ich  das  Vergnügen,  Ihnen  mitxuteiU  n,  lall  der  fras,'- 
liche  Bericht,  wie  Sie  annehmen,  vi.dlit,'  i  ilseU  ist. 
Sir  John  hat  sulche  An-drücke,  wie  sie  in  liem  uns 
Übersandten  ZeittitiL'-a-ssslmitt  ans;etührt  sind,  nicht 
gebraucht  und  \r.A  uuvh  nie  irgendwelche  Absicht 
gehabt,  sie  zu  brauchen.  Ich  darf  wohl  noch  binza- 
fügen,  daß  das  Frühstück  in  Darlington  eine  voll- 
Btwdig  private  Sache  war.  Es  war  Zeitnngs* 
Bwiehteratatter  zugegen  ttnd  wurde  eneh  kein  P^to- 
kfill  d(  I  Verhandlungen  aufgeniimmen,  welche  voll- 
iitHDdig  zwanglos  and  von  i^ehr  kurzer  Dauer  waren. 
Ihr  ergebener  ^.  seoUy  Sekwür  * 


Hierna<^h  Ä«rfalit  die  in  der  Presse  breit^etretene 
aDgebliclic  Üoile  des  Uro.  (iluver  und  die  daran  po- 
knüpften  ZeitansBäaßeniDgen  in  Nichts.  Übrigens  ließ 
anch  die  TtUsadi«,  d«fi  eine  große  Anxahl  deDtscher 
Stahlgießereien  nach  eingehender  Prüfung  ihrer  Fabri- 
kate seitens  Lloyds  Register  von  di6Mr  OeaellsdiKfl 
tar  Liafanug  ngeUnan  worden  sind  und  seitdem  zur 
voUtti  Znfrinlnhwt  liefsro,  vermuten,  daß  es  kaum 
aidgUdi  wvt  dtfi  die  M«tis  dar  Wahrkatt  aatapndi. 


Die  KinppseheB  Werke. 

Die  Kruppschen  Werke,  die  nach  dem  Tode  des 
Wirkl.  üehcinien  Rat  Friedrich  Alfred  Krupp 
ungeteilt  in  das  Eigentum  seiner  ältesten  Tochter 
iibargingan,  worden  etneiii  latstwillifaa  Wnaaeha  dae 
EotteUnfenaa  gemlB  in  «Ina  AktiaageaallMtiaft  nm- 
gewandelt,  den-n  Aktien  jidorh,  im  Wprtr  von 
16  Millionen  iiiirk .  im  Mt-sitz  der  bisheriK<>Q  Inliaberin 
Fräulein  Bi  rta  Krtij»^  verblieben.  Der  Vorstand 
dieser  Aktiengesellschaft  setzt  sich  aus  einem  plf- 
ßliedri^'en  IHrektorium  zusaninifn,  davon  wohnen  neun 
Mitglieder  in  Kssen  und  Je  eines  in  Magdeburg  und 
Kul;  letztere  sind  zagleich  (i^orsitzende  der  Direktionen 
Üruaonwark  und  Oamieninwarft.  Dar  Aafnicbtarat 
baatebt  «M  vier  Mit^liadera.  Dia  Priad.  Kn^ 
Aktienmellsclufk,  die  insgesamt  55816  Personen,  aiD- 
•chlieBUch  4632  Beamten,  beschäftigt^  umfaßt  folgende 
Werke:  dio  G  u  ß  Stab  1  fab  i  i  k  in  Kssen  mit  48587 
Personen,  dti.s  Stahlwerk  Annen  mit  840  Personen, 
das  Grn^Dnwerk  in  Ma?iieburg- Buckau  mit  8938  und 
die  (ierniaoiawerft  in  kiel  mit  4451  Personen.  Zu  der 
Verwaltung  der  Gußstahl fabrik  Essen  gehören  die 
Schießplätze  in  Heppen  und  Tangerhütte,  die  Kühlen- 
zechen  ver.  Sälzer  -  Neuack  in  Essen,  Hannover  in 
Uordai  bei  fioohnm  nad  HMsibtl  in  Hordel -Eickel 
bri  Boehom,  ceblreiebe  Rismateingnihen  in  Deatsehlend 
und  Nordspanipn,  dir  Hüttenwerke  Friedri-'i  Alfred- 
Hütte  in  Rheiahauüen,  Mulhofenerbütte  Ijei  Ln^ers 
und  Hermannshütte  bei  Neuwied,  die  Ma!<chinenfaLirik 
und  Eisengießerei  in  Sayn  und  scblieOlieh  eine  Reederei 
in  Rotterdam. 

In  der  (iußstahl fabrik  werden  die  verschiedensten 
Stahlsorten,  wi«  TiegelguUstabI,  Siemens -Martinstahl, 
Stafalformgnß,  Pnddelatahl«  Beeaemerttehl,  Oaitatebl 
(fBr  Zerkleinemngcnuuwhineii,  Bagger,  IMdadirlnke), 
Bpezialstahle  für  den  Kraflwagenban  und  verschiedene 
Legierungen  von  Stahl  mit  Wolfram,  Niekel,  Chrom, 
Mfdyi)di»n  Usw.  herijestellt;  ferner  befaßt  sie  »ich  mit 
der  Fabrikntiiin  von  'je^'enstiinrleii  aus  Uuüeisen, 
Srbinie  I  ii  und  Bronze.  .-Ms  Ilaujitspezialität  botreibt 
das  Essener  Werk,  ebenso  wie  das  (irnsonwerk  und 
die  Ciermaniawerft,  die  Herstellung  von  Kriegsmaterial; 
hierzu  gehören  tie84shütze  aller  Kaliber,  Artillerie- 
fahrzeuge jeder  Art,  anch  mit  Beschirrnngen,  Hnnition, 
Qewehrllafe,  Panier  ww.  l'enei  aiad  die  firaasguiiae 
ftr  Verkeim-  nnd  andere  gewerbllehe  Zweeke,  ab 
da  sind  Eisenbahnmatrrinl,  SLbifTbaiimalerial,  Ha- 
schinen nnd  Maschinenteile,  Stahl-  und  Kisenhk'fshe, 
Walzen.  Werkzeuj^'stahl  usw.  zu  nenneti.  Von  der 
Grobe  des  Essener  Werkes  cfeben  folgende  Zahlen  ein 
deutlirhes  Bild:  Der  (rnindbeNitz  Ivtrug  am  I.Januar 
1905  in  Essen  und  umliegenden  Gemeinden  (ohne 
Verwaltung  Hügel)  422  ha  25  a  70  <|ra,  wovon  71  ha 
55  a  96  qm  nberbant  sind.  £f  waren  1804  in  Tätigkeit 
5700  Arbeitsuiaschinen,  168  Dampfhlniner  (insgesamt 
250228  t  Fallgewicht^,  66  hydraulische  Pressen,  373 
Dampfkessel,  514  Dampfmaschinen  (insgesamt  44111 
P.S.),  569  Elektromotoren  (in>*^e'^aiiit  KJlit  P.S.)  nnd 
BOB  Krane  (insgesamt  6512})iKi  kg  Triigfubigkeit).  Der 
Oesamtverbrauch  betrug  an  Kohlen  87.'i916t.  an  Koks 
454521  t,  an  Briketts  8747,  an  Wasser  14  397034  cbm, 
an  üas  1756885«  cbm  nnd  an  Elektrizität  9974795 
Kilowattitnaden.  Auf  den  beiden  Schießplätsen  wurden 
jniauiueB  im  Jahre  1804  81876  SchvB  abgegeben 


and  dazu  l-lHäü  kg  Polver  und  525806  kir  Geschoß- 
material verbrauebt. 

Von  den  Kruppschen  Hüttenwerken  ist  die  nach 
den  modernsten  Gesichtspunkten  erbaute  Friedrich« 
Alfred-Hütte  ia  Kheinhaasaa,  aaf  dem  linken  Bhaüi- 
nfer  gegenlber  Deiabng-Hoehfetd  gelegen,  daa  be- 
deutendste. Sie  umfaßt  eine  Hochofenanlage  von  sechs 
Hochöfen  und  ein  Stahl-  und  Walzwerk.  Das  Martin- 
werk enthiilt  zwei  BO  t-Ofen.  das  Tboirmswerk  umfaßt 
die  üischeranlage  mit  zwei  t-Misrhorn  und  Twei 
Kupolöfen,  die  K(inverteranla!,'e  mit  vier  20  t-Konveriern, 
zwei  Spiegelöfen  nnd  einem  Vurwarmofen  für  Ferro- 
mangan,  ferner  die  GieUballe,  das  Maschinenbaus, 
eine  Kalkbrennerei,  eine  Dolomit-  nod  Steinftbrik  ond 
eine  .Schlackenmilble.  Das  Walswerk  aotfatit  ein  Bleck- 
Reversier-Duo  Toa  1160  mm  WalzenduMbrnesser  mit 
Dampfmasehine  nnd  drei  Bloek«eheren,  ein  Reversier- 
T'uo   von    850   mm   Walzendurrhn'.e.sser  mit  nanipf- 

Iinaschine,  welche  auf  lier  andern  Seile  eine  Triostralie 
von  85ü  nun  Walzeiidurfbinesser  treibt,  je  ein  Trio 
von  7(K)  mni,  eins  von  625  mm  nnd  ein»  von  420  mm 
( Vorgeriist  550  mm)  Walzendurchmesser  mit  Gas- 
maschine und  ein  Doppelduo  von  300  mm  Walzen- 
dorchmesser  (Vorgerüst  450  mm)  mit  Gasmaschine. 
Die  Oaeamtulue  wird  Tersorgt  durch  eine  elektrische 
Zentrale  mit  aeoia  Hoehefengas  Dynamos  (5000  P.S.), 
awei  atehende  Verbund  -  Dampfmaschinen  von  je 
200  P.  S.,  eine  Hochofengasmaschine  von  40  P.  S., 
74  Zweiflammrohrkessel  zu  iK)  qm  lleizlliirbe  und 
ein  Wasserwerk  mit  zwei  Flnrhhebäiiern  von  r>iio  und 
1000  cbm  Fassungsraum  bei  einer  Leistung  von  00  cbm 
Wasser  i.  d.  Minute.  Auf  samtlicheu  oben  genannten 
Kruppschen  Hüttenwerken  wurden  im  Jura  1901 
durchschnittlich  täglich  1672  t  Eisenen  ani  eigenen 
Graben  verhüttet. 

Daa  atnklwerk  Annen  heaitat  drei  Siemens- 
ICaitinSfen  von  inaanmen  40  t  PaaenugaTermögen, 
zwei  Tiegelöfen  mit  je  100  Tiegel  Einsatz,  vier  Vor- 
wiirmöfen  und  ein  neues  Walzwerk.  Als  Spezialitäten 
stellt  dieses  Werk  Stahlformguß  aus  Siemens  -  M  artin- 
stahl  und  TiegeUtabl,  Gewehrlanfstäbe  und  Waizütahl 
für  Gewehrteile  her.  Es  können  Stücke  in  Stahlformgnfi 
bia  sn  26 000  kg  Fertiggewicht  erzeugt  werden. 

Die  hauptsächlichsten  Enceugnisbc  dut  Gruson- 
werkea  sind  Hartgaßpnniert&rme,  Panierbattarien  nad 
Bonttigea  ArtiUerittnatorial,  ferner  Hartgvß  Ar  Wallen 
aller  Art  (Kollerringe,  Brechbacken  usw.),  Grauguß,  Stahl- 
formguß, Schmiedestücke.  Eisenbahnmaterial,  Krane, 
Walzwerke,  Pressen  und  Masrliineti  fiir  Zerkleiiie:  i;  n  l' 
Oiid  .\tif hereitung;  ftulierJeni  stellt  das  i;enannte  W  erk 
noch  her;  Einriebtungen  für  Linole;iin-  und  Mnkrusta- 
fabriken,  fUr  Korkmntlereien,  für  Korkplatteufabriken, 
für  Kabelfabriken,  für  Hanf-  und  Drahtseilereien,  für 
Gummi-,  Guttapercha-  nnd  Zellnloidfabriken,  für  Pnlvcr-, 
SchießwoU-  and  Sprengstoffabriken,  für  OlmfikleB  nnd  • 
Olknehaam&lianlain.  und  schließUeh  Baadaim  nm 
Sehneiden  Ton  WetslIeD,  Blechpoliermaacbinen,  Zelehen- 
tische  usw.  Das  Grusonwerk  nimmt  mit  Einsihlaß 
seines  I'>ii''kauer  Se.bicUplat/.es  eine  Fli»i  bii  von  20,6  ha 
ein;  i  i  i  r«  1904  waren  in  Taii-rkei!  «6  Dampf- 
maschinen mit  2015  P.S.,  116  lllektr.miotorpn  mit 
1240  P.S.,  1508  Werkzeugmaschinen  und  3711  Krane. 

Die  Germaniawerft,  die  seit  1.  April  1902  im 
Besitz  der  Fried.  Krupp- Aktiengeaellacbaft  iat,  weiat 
ala  kaa^taftehlicbe  fineogniiae  auf:  Kriegaaebiffe, 
Sehaelldampfer  nnd  Handelaaehiffe  jeglicher  Art,  aowie 
Eisbrecher,  Dampf bagger  und  Dockanlagen;  ferner 
Schiffsdampfmaschinen,  »stationäre  Dampfmaschinen, 
schnellanfende  Dampf(iia-<'li:ncn  mit  Fatenta',  lisen- 
Regnlator  für  direkten  1  )yiiainoaiitru  l>,  I >um]d'|)iHiipcn- 
masfhinen,  1 'atnpfttirbinen  (Z<dlyi,  HerL'wiTks-  und 
Hüttenmaschineu,  Lut'tbalionwinden,  Schitisdanipf  krssel, 
Lokomotivkessel,  Cornwallkessel.  Doppelkessel,  Wasser- 
robrkeaael  (Patent  Schals -Tbomjrcroft),  Kobrplatten- 
Sieherhaitakeaael  (Patent  Stelts),  Dampfmetorwagen 
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and  Dampfmotorboote.  Das  (ies»intftr»al  der  tiermania- 
»crft  b-  triicrt  -235 CHX)  ijni,  wovon  etwa  88200  qm 
flberbaut  etud.  Die  Anlagen  enthalten  vor  allt-tn 
sieben  Hellinge  (vier  Überdacht)  für  große  ScbifTe  and 
•in«  TorpedobootshelliiiX  für  fSnf  bis  sechs  Boote.  Im 
3Än  1904  waren  in  Titigkeit  1066  Arbeitsmaschinen, 
sehn  Dampfhämmer,  1€5  Krane  nnd  172  Dyauno- 
muebinen  nnd  Blektroniotoreii. 

Die  Zahlen  des  KaKuen-  und  Versiclierunf^s- 
wesensder  Fried.  Krnpp  Aktii^ngesellscliaftiinspesamt) 
weisen  einu  recht  rcsjx'kt  ilile  Hohe  auf.  Auf  (irund 
der  Keichs- V ersichernngsgesetze  wurden  im 
Jakn  1906  beubit  für  die 

K»uikeBvenich«niii|;  ...     681 782,66  M 
ünAiUranidhainiiig  ....     9941%,81  « 
XaviUdvDTeniebcrnng  .  .  .     3I9  53?>,16  ^ 

Insguamt:  1935  387,12  ,« 


Die  6taliitarj»i(  hrn  I.<eiBtaDgen  der  Firma  za  ge• 
^  r '  7 : 1 1-  h  n  1  c  Ii  t  V  0  rg6tohri«beB6n  KanMD  betragi» 

in  demselben  Jahre: 

KrankeBnnterstiitzungskasse  ...  74  748,08 

ArbeiterpensioDskasse   743  742,48  , 

Beamteopensionskasse  .....  160  618,51  „ 

FaBfliMantkau«   80866^  „ 

Insgesamt:  1000089,68  Jl 

Die  ans  den  besonderen  StiftttDgen  und  Fonds 
der  Fried.  Krupp  AktiengeBelIsch«flt,aowie den  sonstigen 
I  TOB  der  Pirma  i^wUurteil  Untentitliwgn  md  Zasch  ilsse 
I  betragen  im  gleteben  Jabre  znetnraeB  819919,81  ^A', 
■  so   daß   die  gesamte   .TaliresU'istung   der   Firma  an 
VersichenngS'    und    Kassenbeitriigen    und  Unter- 
Stützungen  im  Jabr«  1908  die  HOh«  von  8866896 
erreiobte. 


Bilelierschaii. 


M.  A.  Pavloff:  1.  Hochofenathis.  Jekaterinoa- 
law  1902.  20  Jt.  2.  Matiinwerkacdla».  Eben- 
daaelbst  1904.  13  JK.  (Vertrieb  Mr  Dentecli- 
land:  Julias  Sprioger,  Berlin  N.) 

Der  Verfasser,  zurzeit  Professor  der  EtsenhQtten- 
künde  in  Petersburg,  ist  einer  der  tSchtigsten  nnd  an- 
«aehenatea  EiaeabltSealealo  RofiUmda  und  verfügt  im 
Mao&deren  Aber  reiebe  im  Tn*  nnd  Anilande  gesammelte 

Erfahrungen  im  Bau  von  Hophofonwerken. 

Der  Hochot'enatlas  enthält  insgesamt  127  Blatt 
Zeichnungen,  darunter  4  mit  51  Hochofenprofilen, 
17  Blatt  für  Stein-  und  Hochofenkonstroktion,  19  für 
HochotVtKiriiiaiuren.  IB  für  (iiclitverschlüssf.  IB  für 
Winderhitzer,  5  für  Krzvorratsraume  und  6  Blatt  für 
Ktnationsplüne.  Die  ZeidmuBgen  sind  mit  Maßangaben 
veraeheo  nnd  haben  um  so  mehr  Wert,  als  sie  nicht 
Ten  einem  reinen  EieenkoDstraktenr  stammen,  sondem 
aich  zameist  etnog  den  Bedürfnissen  der  hQtten- 
mlnnischen  Praxis  anpassen,  fieattglioh  Blatt  47  in- 
des sei  bemerkt,  daß  der  dort  TOfgalUirta  Giebtaafiiag 
zu  leicht  konstruiert  ist. 

Der  M  ft  r  t  i  n  w  e  r  k  «  a  1 1  a  s  brint,^  auf  62  Blättern 
n.  a.  sehr  gute  Zeichnungen  von  üerdöfen  nnd  Kipp- 
fifen  nebst  Details  sowie  nicht  minder  treffliche  Kon-  . 
stniktionen  von  Regeneratoren,  Reversierventilen  nnd  ' 
Sitnationsplünen.  Für  die  einzelnen  Zeichnungen  ist 
ia  roseiscber,  ftamösischer  und  englbieber  Sprache 
eine  knrte  BeiebraibaDg  beigefügt. 

Rcii|p   .Vtlanten  werden  den  Fadigenossen  recht 
willkommen  sein.  Simmergbaeh. 

I  ber  Schwerlast- Vii'hkrane  im  Werft-  und  Ilaffii- 
»erke/w.  Von  Dr.-Iog.  Engen  Scharmann- 
DQaaeldorf.  IMnebeii  und  Berlin  1904, 
R.  Oldenbonrg.  6 

Vielfach  wird,  a.ch  von  Akademikern;  die  Be- 
deutung der  theuretischen  Ausbildung  der  Stadierendm 
an  tncnniflchen  Hoebsebalen  verkannt.  Oesriß  wird 
man  als  Ingenienr  niebt  tagtiis^lich  Problerae  an  Ideen 

haben  und  vor  Aaf;faben  gestellt  wer<leii,  >lie  das  ganze 
Riistieiig  theoretisfili-tvchnischen  und  naiiientüch  mathc- 
m  i'i'i.  la'n  Könnens  v«  rlaii^'i'n.  Aber  sidilielllich  kommt 
es  tlocii  auob  nicht  zu  »eheu  vor,  dali  Neues  kun- 
»truiert  werden  muß,  daß  die  Unterlaiji'ii  ganz  tu-ii 
dafür  geschaffen  werden  messen,  daß  keine  Erbbruugen 
Torbaadea  eind  nnd  irgend  eine  Aalehnang  an  gegebene 


TeriiUtaieM  tannadüoBaea  iat.  Diea  trift  beaendara 
dann  an,  wenn  Kanttrtktienett  |e(bffdert  werden,  die 

hinsichtlich  Dimensionen  und  hinsichtlich  Leistungs- 
fähigkeit ins  Nichtdagewesene  gehen.  Hier  vertagen 
die  ^aten  Elementarregvin  und  Formeln,  und  die 
(rarautie  für  den  Erfols^  und  das  Sii-hbew  iihrcn  kann 
nur  durch  eine  gut  aufirebaute,  sümtliche.  aucli  S'du'in- 
bar  uttwesentUcho  Momente  berücksichtigende  Be- 
rechnung gegeben  werden.  Dana  gilt  es  allerdings, 
die  Theorie  stark  in  Anspruch  zu  nehaan,  dann  gilt 
ee  aneb,  die  Wege  ansfiudig  zu  machen,  nm  den  ge> 
stellten  Anfeaben  eine  einwandfreie  Lösung  sn  geben. 
Die  Scbwerutst-Drehkrane  gehören  wegen  ihrer  ganzen 
Eigenart  zu  den  Konstruktionen,  die  genau  nnd  mit 
aller  Cnündlichkeit  und  SihiLrfe  herecLuci  werden 
müssen.  Der  Verfasser,  lier  die  vier  Hanpttypeu  ge- 
nannter Kraue  nnd  zwar  Drehscheibenkrane  lalte 
Form),  Drehscheiben-"j"-Krane  (neue  Form),  Hsnnner 
krane  nnd  Derrickkrane  vergleichend  nnd  hinsichtlich 
Konstruktion  nnd  Berechnung  behandelt,  weiß  jeden- 
fialla  die  aioh  einstellenden  Sehwiengkeiten  geacbickt 
an  ttberwinden;  er  iSat  dabei  mit  einer  gewiaiea  Ele- 
ganz all  die  verftchiedentlichen  Aufgaben.  Zu  dem 
Zwecke  bevorzugter  neben  der  graphischen  Berechnung 
die  Anwenilung  der  höheren  Mathematik,  wa- ja  ohne- 
dies namentlich  hei  dy narnischcn  Atifi^aben  von  großem 
Vorteil  ist,  wenn  nicht  liherliaupt  ein  gewisser  Zwnnir 
dazu  vorliegt.  Die  rechnerisch  gefundenen  Werte 
hinsichtlich  der  in  Betracht  kommenden  Widerstände, 
der  Oründangskosten,  Stromkosten,  der  Kosten  fflr 
B«dieDnng  nsw.  stellt  der  Verfasser  am  Scblnaee  durch 
graphische  Schanbilder  ttberaiehtUch  anaammen  nnd 
bietet  somit  Gelegenheit,  die  eincelnen  Syateme  grtnd- 

lieh  zu  vergleichen.  Da.s  (ranze  ist  eine  gründliche 
Studie  und  wird  dem  Freude  machen  und  dem  inter- 
essante Anregung  trehen,  der  sich  mit  derartigen  «der 
ibnlichen  Fragen  gern  beschäftigt  oder  sich  beschäf- 
tigen DMifi.    JS.  W. 

Bau  der  Dampfturbinen.    Von  Alfred  Muail, 
Profbaior  an  der  K.  K.  Deatachen  Teebvieehen 

Iloclisclmlo  in  Brünn.  Mit  zahlreiclien  Abbil- 
duDgeo  im  Text.  Leipzig  1»04,  B.  (x.  Teubuer. 
Oeb.  8  Jt. 

Dali  die  terluii-^che  Literatur  mit  Büchern  über 
Dampfturbinen  in  der  letzten  Zeit  reichlich  bedacht 
werden  iat,  darüber  brandtt  man  aieli  kanmanwaadam. 


Digitized  by  Google 


1>  deplsubw  IMlfti 


Ml  «ad  KtaM.  1087 


Ks  konnte  ja  aueh  eiae  große  Anaahl  von  diesen 
Worken,  wi  il  von  v^rsehiedoncn  (Tpsiclitspunkten 
au»  gesulineben  »ind,  nebeneinaader  beutelien,  ohne 
daß  sie  dem  einen  oder  dem  andern  Bach  seinen  Wert 
nehmen.  Die  vorliegende  Arbeit  gehört  jedenfalls  sn 
den  wertvollen  Eraeneinangen  anf  diesem  Gebiet,  das 
M  mtaebem  TeehnSMir  na«  ist  und  anf  welchem  so 
naneher  Konitrnkteur  MlbetiiidiM  Stadien  machen 
mnB.  nii^rzu  aber  bietet  gerade  das  Bach  von  Masil 
eine  au9gc;tcicLnetc  Gelegenheit  In  klarer  Weise 
werden  dem  Leser  die  theoretischen  Grundla^jen  ent- 
wickelt nnd  die  hanptsÄchlichtten  konstruktiven  Be- 
sonderheiten in  Wort  und  t'uter  Zeichnung  vurj^ftfUhrt. 
Der  Verfasser  behandelt,  nachdem  er  zwei  einleitende 
Kapitel  über  «Das  Wesen  der  Dampfturbine  and 
die  Dampfkorbinen  -  Syetome*'  and  ^Die  Dampfdase" 
vonun^ehickt  bat.  in  geionderten  Kapiteln  die 
verschiedenen  Dampfturbinen  •  Systeme ,  nämlicTi  die 
von  de  Laval,  Parsons,  ZOlIv,  Siedler-Stumpf,  Cartis 
and  Rateau,  und  zwar  unter  Berücksichti^uni^ 
einer  allgemeinen  Charakteristik,  der  Retriebsverliäit- 
nisse,  des  Raumbedarfs,  der  K-^'";  i>  rung  und  de« 
Dampfverbrauchs.  Die  einzelnen  Kapitel  geben  bei 
aller  Knappheit  eine  hinreichend  klare  Übersicht,  vor 
allem  ist  das  reichlich  vorhandene  Material  glücklich 

Sesichtet  nnd  ausgewählt.  Das  gilt  anch  besliglicb 
er  jBrgebaiMe,  di«  di«  verschiedenen  Stadien  nnd 
Verssehe  ^on  anderer  Seite  geseiti^t  haben.  Dafl  es 
dem  Verfasser  nicht  «ifiKlich  war,  den  praktischen 
Teil,  also  die  konstruktiven  Kinzelheiten.  besser  so 
bedenken,    i-.wü',   .ebhaft   be^lauert   werden;  vielleicht 

Irelingt  ihm  dies  besser  gelegentlich  der  zweiten  Aaf- 
•ffc.  A  W. 


Worms,  Dr.  Stephen;  Scfiwmer  Bergbau  im 
fünfithnten  Jahrhundert.  Ein  Beitrag  zur 
Wirtachftftagwchichte.  Win  I,  KoMraarkt  90, 

Manzsche  Hofbachbandlnng.  Kr. 

Der  Verfasser  untersacht  zunächst  an  Uand  der 
vorhandenen  Quellenwerke,  wie  alt  der  Schwazer 
Bergbau  sei,  und  kommt  zu  dem  Ergebnis,  daß  die 
Bntstehungszeit  swiacben  14S8  und  1489  angesetzt 
«erden  V6hm.  In  vier  Ki^itaLi  behandalt  ar  dann 
die  ursprüngliche  Organisation  dee  Schwater  Berg- 
wesens, die  AusgestaUong  der  Schwazer  Wirtschafts- 
organisation um  die  Mitte  des  15.  Jahrhunderts,  die 
Berpbauverhältnisse  zu  f^uhwaz  von  1450  bis  1468 
und  endlich  ihre  li^ntwicklang  bis  zam  Kegierangs- 
antritte  Maximilians  I.  Das  Buch  bietet  für  den  einst 
blühenden  Schwazer  Silberbergban,  von  dem  heute 
noch  zahlreiche  Schutthalden  zeugen,  intorassante 
AnftcblBase  aber  die  reobtliohen  Gfarnndla|en  srnner 
Bxistens,  das  ÜBtemehmertam,  die  Stellang  and  Yer- 
hälfnissc  iler  Arbeiter  und  die  Regelung  de«  Betriebes 
überhaupt  Der  genaue  Abdruck  zahlreifher  Urkunden 
verschafft  dem  ijeser  vielfach  die  Möglichkeit,  sellist 
zu  beurteilen,  inwieweit  die  SchlnQfolgenineeo,  die 
der  Verfasser  ans  ssiaeo  StadiMi  gMOfea  w,  ba- 
reobtigt  sind. 


H.  Cnlwer:  Da$  Wirt$t3iaft»jatr  1903.  IL  Teil: 

Jahrbuch  dor  Weltwirtschaft.  .Tena 
1905,  Gustav  Fischer.  Geh.  8  JC,  geb.  9 
Der  Terfbsser  gerll  bei  der  jetzigen  Art  der 

Herausgabe  seiner  Jalirbiicher  in  das  folgende  Dileinma; 
entweder  wartet  er  die  endgültigen  -statiHtiscben  .\n- 

faben  ah,  dann  verzögert  sich  das  Krscheinen  der 
ahrbßcher  gäaz  «rbttbliob;  oder  er  iiüit  sie  ohne 
Rücksicht  auf  die  endgültigen  amtlichen  Ergebnisse 
der  Statistik  mdfiicbst  friuueitig  ersdieinen,  dann 
siSBtaldi  dieKriBk  wieder  i»  den vodialgnuZaUan- 


angaben.  Wir  begrüßen  e»  deshalb  mit  Freude,  daß 
er  beabsichtigt,  vom  Jahrgang  lfK)5  ab  den  textlichen 
und  statistischen  Teil  zu  trennen ,  und  den  eraten, 
tentlicben  Teil  unmittelbar  am  .Fahresschluß  des  je- 
weiligen Berichtsjahres,  den  sweiten,  statistischen  Teil 
dagegen  im  Lanfe  des  dem  Berichtsjahr  folgenden 
Jahns  eraoheinon  sa  lassen.  Dadarch  wird  sowohl 
denen  Reolunng  getragen,  di«  anmittelbar  am  Jahn»' 
seblnS  einen  Gesamtaberblick  sieh  vcrscbaSen  wollen, 
als  aneh  denen,  die  auf  das  statistische  Ziffsrnmaterial 
den  Hauptwert  legen.  Diese  Praxis  befolgt  ja  glück- 
licherweise in  der  Nenieit  auch  die  Mehrzahl  unserer 
Uandelskanimt  rii  Das  .,Jahrbuch  der  Weltwirtschaft" 
erscheint  diesmal  reichlich  spät,  weil  der  Verfasser  die 
endgültigen  Zahlen  der  Statistik  abwarten  wollte;  abe  r 
selbst  jetzt  liegen  sie  noch  nicht  in  der  Vollständigkeit 
vor,  iw  erforderlich  wäre,  am  allen  Ansprüchen  zn 
genügen.  Des  ist  freilich  nicht  die  Schnla  des  Ver- 
fassers, Sonden  der  wtrtscbaflsstetfstisehmi  Bericht- 
erstaftnng.  Nichtsdestoweniger  ist  da.s  Ruch  in  mehr 
als  einer  Beziehung  wertvoll.  Mit  dem  bekannten 
Bienenfleiß  des  Verfassei  ,  z  a;:imeDgetragen,  findet  sich 
hier  eine  Fülle  wissenswerter  Tatsachen  über  die  Ent- 
wicklung der  Produktion,  über  die  Lage  des  .Arbeits- 
marktes,  über  die  Landwirtschaft,  den  Bergbau,  das 
Sisengewerbe,  Metalle  nnd  Maschinen,  das  Textil- 
gnwerb«,  den  Geldmarkt,  die  BAia«  nnd  das  Baak- 
wesea,  den  enswSrtigen  Handel  nnd  das  Vorkurs- 
Wesen.  In  den  Anlagen  sind  übersichtlich  zusammen- 

festellt  die  KoblenCördening,  die  Eisengewinnung,  die 
Irgebnisse  der  wichtigsten  Zettelbanken,  die  Emissio- 
nen, eine  internationale  Ubersicht  über  den  auswärtigen 
Handel  i:r  i  i  n  aaswärtigen  Handel  der  einzelnen 
Linder;  alles  für  das  Jahr  1908.  Das  Lob,  das  wir 
den  früheren  Jahrbüchern  spendeten,  verdient  aneh 
das  vorliegende  fleütige  Werk  in  vollem  Umfange. 

Dr.  W.  Btumtr. 

Faraer  sind  bei  der  Kedaktion  folgende  Werke 
eingegtagsn,  deren  Baepieehang  Torbebaiten  bleibt: 

£)<w  in  Russisch- PoUn  geltend*  if'echstlrecht  mit  Kut- 
»ektidnHg*n  dt»  Kaistrlick  rutaiachen  diri^itrenden 
Stnates.  Herausgegeben  und  erläutert  von  Kechts- 
anwalt  Dr.  jur.  von  Veb.  Berlin  8W.  11,  Hallesche 
Straße  1,  Geschäftsstäle  des  Dentscb-Rnosischen 
Vereins  E.  V.  IfiOJt. 

UandeltgiutttbtieK  Mit  Erläuterungen  von  weil. 
Jnstizrat  F.  Litthauer.  Dreizehnte  Auflage.  In 
Verbindung  mit  Anderen  herausgegeben  von  Dr.  A. 
Mosse,  Geb.  Jnstiiral^  Oberlandesgerichtsrat  und 
erd.  Hea.-ProfiMor.  (Onttentandie  Sannlang 
deatieher  Velehsgneetse.  Kr.  40  Berlin  1005, 
J.  Guttenlag,  G.  m.  b.  H.    Geb.  3UK. 

£Ws  mr$Hfii»dtm  &-baehaftaaUturj^MetM,  Erlttotert  von 
tTbioh  HeflSattnn,6eb.  Begistrator  im  K6nigl.  Preoßi* 
sehen  Finanzministerinm.  (Gnttantaga^  Samm- 
lung preußischer  Gesetse.    Hr.  20.)   Berlin  1906, 

J.  Guttentag,  G.  m.  b.  H.   Geb.  i.«. 

QatäB  §btr  di*  Ettttigmt»§  «•»  Qrumdtigentum.  Text- 
Ansgabe  mit  Anmerkuigen  «ad  Sachregister  von 
Otto  Meyer,  Landrichter.  (Gnttentagecne  Samm- 
lung preußischer  Gesetze.  Nr.  87.)  Berlin  1905, 
J.  Guttentag,  G.  m.  b.  H.    Geb.  2Jf. 

DnUtehtr  MduUalmtit»  mü  JaMtith.  Heranmgebea 
von  der  BaataAe«  KekMiiigesellsdiaft.  Binrlia 
1905,  Dietrich  fieimar  (Bnut  Vofaaen).   0,60  Jlf, 

geb.  IJt. 

Inhalt:  Text  (24  Seiten).  —  Karten:  I.Welt- 
karte. —  2.  Afrika.  —  3.  Togo  und  Hinterland.  — 
4.  Kamerun. — 5. Deutsch-Süd w est» friku.  —  i;  I 'l  utsch- 
Ostafrika.  —  7.  Deataobe  Besitzungen  im  Stillen 
Oieaa.  —  8.  Osl-Obia«  mit  Kiautodion. 


S6.  Jahrg.  Mr.  1?. 


UandlmA  dtr  BtkiroAsmIt,  bairbdtet  von  Profusor  1 
Dr.  W.  fiorolMM-ABalMii  v.  a.  I.  Baad.  Spariell« 

Blektroehflinie.   I.  Tnil :  Bleiiieot«  vnd  uoi^niaeli«  | 

Verbindiiiiij'i'ii.    Von  Dr.  H.  Danned.    Lieferung  3. 
Halle  u    <1.  Saalf   19(>ö,   Wilhflm   Knapp.    .4  .Ä.  , 
(Vergl.  ..Stiihl  uiri   Kisen"  Jahrgang  1903  Xr.  10  ' 
8.  652.)    Die  2.  Liefernng,  ebenfalls  zum  Preiie  1 
v«B  8  jr,  iit  im  JaliM  IMS  «MÜiimB. 

Traiti'    d'Anahjae    des    Subataneea    Minorate*,    par  i 
Adolphe  Carnot,  Herobre  de  rtnititut  Inspfc- 
teor  L'' »'T.!!  d«-s  Miiies,  üirecteur  de  rK<n)1t^  aupi'rirure 

des  Mints.    Tome  11:  M etal  1  n  i  <!  e  k.    Avec  des  i 

nombreoses  figures.     Paris  (VI  ),  i'.*,  Quai  des  i 

Ürands-Angattiu.  V*«  Ch.Diuiod.  S5  Frsnoa.  | 


ZlttumHUttttMung  der  alten,  autonomen  und  neuen 
Zetttätze  in  den  Tarifen  von  Deutsehland,  KnftlMdi 
Österreich,  Schweiz,  Serbien,  Belgien,  Italien  flbw 

die  Abschnitte  Ei-^en  und  Stahl  s-owic  Waren  dftrans. 
Herriut^'eijrobpn  vom  V'ereiu  der  Mkrkischeu  Kk-iu- 
eisi-iun  lustrif  7:ti  Hafren  i.  W.  Hagen  1905,  Otto 
Ramtnerscbmidt  (in  Kommission).  2,25  Uf-  (eioscbl. 
Porto  ttod  Verpaekmig). 

Guillet,  L  .'  I  n  .  norttur  -scicnoc« ,  Ingenieur: 
l,fS  acier»  ii»r-i<iHjr.  '2-  volame,  Ariern  au  chroiiie, 
au  tuiijfsti'tie ,  au  ninlylidLne,  ii  l'etaiii,  an  tilane, 
au  vanadiuni,  a  l'siuniininra,  au  cobalt.  Avec  b«aacoap 
dcfigures.  ruris(VI<-),  49,  Quai  de»  tirands'Angaatiiia. 
1806.   V*«  Charles  Diuio<l.  10  Francs. 


Industrielle  Bundschau. 


Yersand  des  SUhlirerJu- Verbände»  im  Monat 

Juli  IMS  fa  Produkten  A. 

Der  Versand  de»  Stahlworks  -  Verhandcs  in  Pro- 
dukten A  betrug  im  Juli  insgesamt  411  187  t  (Roh- 
stahlgewicht), bleibt  demnach  hinter  ilem  Juni  Versand 
(441 789  t}  Bin  87608 1  anrilok,  äbertri^  iadoch  den 
Jaltrenaiid  des  Yoijahna  (81818Bt)  «m  »OMt;  er 
ftbersteigt  dt«  um  bV»  erhöhte  BeteUiifangsxifrer  für 
den  Monat  Juli  nm  2,08*/«-  Hierbei  ist  sn  berück- 
sichtigen.  daß  die  1  nvecturarheiten  der  Werke  atn  An- 
fang des  Mouat»  den  Versand  sehr  beeinträchtigen.  An 
Halbzeug  wurden  im  Juni  versandt  146 12i  t  gegen 
151  789  1  im  Juni  d.  J.  und  117652  1  im  Juli  mi\ 
an  Kisenbahnmaterial  120792  t  gegen  146291t  im 
Juni  d.  J.  und  90788  t  im  Juli  v.J.,  und  an  Form- 


147271t  gegen  144709  t  im  Juni  d.  J.  und 
110748t  im  Juli  v.J.  Der  JnUreraaiid  in  Halbaeng 
bleibt  also  gegeniber  dem  Yomtoast  nn  BOffi  t,  der 

von  Eiseiihahiin,  itei ial  nm  24499  t  zurfii  k.  wahrend 
der  von  Kormeisen  nm  i!  5G2  t  höher  ist  als  der  des 
Vormona's.  Im  .Inli  d.  J.  lietrug  der  Mehrversand 
von  HalliKeug  gegenüber  dem  gleicheu  Monate  des 
Vorjahres  28472  t,  von  Eitenbahnmaterial  W004  t 
und  von  Furmoiseu  6528  t.  Her  r}«i8amtveraaod  in 
Produkten  A  von  .\prii  bis  Juli  betrug  1778809  t, 
fibeisteigt  also  die  nn  6*/«  erhöhte  fietailignngsiiffer 
(ihr  vier Ifonate  nn  14,98  Von  den  Oeeamtrersand 
April  bis  Juli  entfalten  auf  Halbseng  625210  t  (In- 
land 72,97g,  Ausland  27,1  »/o),  anf  Eisenbahnmaterial 
MfiOl.".  t  (  Inland  70,1  «/o,  Ausland  29,0 "^l  und  auf 
l'.  rineisen  f.!  15511  tinland  70,47»,  Ausland  23.6 "^o). 
A;if  ilit-  einzelnen  Munate  und  PrOdoktO  TectolU  SK'h 
der  Versand  folgendermaßen: 

iuibM.r  for«.i*,B 


April  19Ü6  .  .  .  157  758  12(»8()3 

Mai      „      ...  MM  5:W  I5-J  15!) 

Juni     «     ...  151789  145201 

JnK     ,     .  .  .  14SIfl4  1«)79S 


15im;22 
171  K.V.' 
144  709 
147971 


KlüennvrkHgoNdlgcbaft  ira\inilJlaii=;hWttc. 

bis  simtlicbcn  Werke  der  Maximilianshütte  waren 
wibrend  des  Betriebsjahres  gut  beschüftigt.  Anf  den 
Bergwerken  wurden  2067886  hl  Spat-  and  Braaneiaen- 
stein  gefStdert;  die  HocbSfra  vrodnsierteu  tSB^fiS  t 
Spiegel-,  Martin-,  Paddel-  nnd  Thomaseisen ;  die  Pro- 
dnktion  an  Walsfabrikaten  betrug  iaö972  t  nnd  an 
anflwaieii  £917  t; 


Nach  Deckung  der  üeaeral kosten  unii  i'assivziusen 
ergibt  sieh  ein  'rewinn  von  4  l^H  75B,;w  . «.  Für  die  im 
ver^'sngenen  Belriihsjahr  ansgefiihrteii  Neu-  und  lau- 
bauten  und  -  Kr«  erhangen  im  Betrag?  von  '2();35  2-1  t.5U  ,H 
und  von  den  im  Vorjahr  als  Anlagewerte  vorgetragenen 
4574970,28  ..H,  snaMvon  6610214,78  wnrdeo  der 
Reserve  fttr  Emeneirugeit  829108188  Jl  entlUMineii 
nnd  fon  dem  daoo  Torblelbeadeo  Reit  cw  dem  Ge- 
winn 900000  Ji  abeesehrieben.  Gemlß  den  Vor- 
schlägen des  Vorstandes  nnd  des  Anfsiebtsrats  sollen 
von  liem  verbleibenden  Überschuß  —  außer  den  all- 
I  jabriich  gew  ilirten  Gratifikationen  —  nach  Ergänzung 
I  des  UnfuUkont'is.  .ies  Dispositionsfonds  sowie  des 
Reservefonds  fiir  ilochofenreparatnren  und  Ersatz- 
schienen, dem  Erneuerungsfunds  der  Betrag  von 
825000*4  und  der  Reserve  für  die  Kohlenzeche  Maxi- 
miliaa  700O0O  zugewiesen,  fi^ruer  100000  ffir 
etneii  lum  in  bildendea  »Fonds  fär  aafiamdentliche 
UnteratBtsnngen*  —  dessen  Zinsen  In  besonderen  Pillen 
als  außerordentliche  rnferstiitzunjen  für  Meister,  Ar- 
beiter nnd  deren  Angeluirige  Verwendung  finden 
siillen  —  utiii  dann  ileii  Aktionären  eine  liiviiiende 
V..U  100  t.  d.  Aktie  =  1406400  ^£  zngcteilt  werden. 
Der  verbleibende  Rest  von  98805i,S9UK  wildaafl 
Keobnaag  vorgetragen. 


lUUioiritoer  A«-Cl.  für  iseigbaa  nnd  EieenhiltON- 

betrieb. 

Die  Eiienbütt.-ulietriebe  der  GtaulLschuft  ariii'itet(»n 
njii'h  dem  < ie^eharisberiidit  dus  ganze  Jahr  hindurcii 
günstiger  als  in  «len  letzten  Jahren.  Sie  weisen  diea- 
mal  wieder  <iewiuue  nactb,  M-ahrend  sie  in  den  vorher^ 
gehenden  Jahren  erhebliche  Verluste  hatten.  Dieser 
Fortschritt  ist  in  der  Hauptsache  dem  Umstände  zo- 
anscbreiben,  daß  du  Stahlwerk  und  die  neue  Qrob- 
Streek«  fdr  schweres  Fonnetsen  das  gante  Jahr  hin- 

dujcli,  wenn  aui'h   (>pi  weitem  nicht  vidi  beschäftigt, 
si»  vn-ni_'^tens  iM^trieblich  umje^tott   gearbeitet  haben. 
K.ii/.elii-'  ,\liti-ilungen  haben  ihre  rrD'luktion  erheldicli 
gcsJeigfrU  Ullibesonderp  tntTt  liies  fnr  <\iif  Martinwerk 
zn,  i\m  ilen  KrzprozeH  unirr  V  er-vveniiuni:  von  II nssiir,.,,; 
Roheiseneinsatz  jetzt  völlig  durch^efiihrt  nnd  damit 
günstige  Ergebnisse  erzielt  hat.    Die  gesamte  Kohlen- 
fdrdemog  stellte  sich  ant  2442566 1  gegen  2422564  t 
in  Vorjahr.    Der  EiseBersbergbav  lieferte  18444  t 
I  obersctilesische  Rranncisenerze  nnd  5424  t  ungarische 
.  Spate ;  aaf  der  Koksanstalt  Flurentinegrabe  werden 
I  69868  t  Koke,  4829  t  Teer  nnd  82  OOS  t  AnnoDiak 
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Vtrtina-Httehriehttn. 


;  di«  b«id«B  floebSfn  w  Hnlwrtasbatto 
ieferteii  09868  I  Bobtiieo,  dn  Stihhrerk  «nd  di« 

Suhlgießerd  88881 1  Plofieteenblöck«  und  818 1  Stahl- 
guß&rtikel.  In  der  Eisengießerei,  Werkatatt  and  Kessel- 
schtiiiede  wurden  2540  t  Gußwaicii  und  1568  t  Kessel- 
uml  Konstruktionsarbeiton  herv'cstt  llt.  das  Puddel-  umi 
W.ilzwi-rk  Martlnliütti^  i'rrcii'htp  rir.v  Produktion  von 
67U7Ö  t  Form-  und  Handolsoisen  ge;,'en  89029  t  im 
Vorjahre,  also  46  ^  mehr.  Am  Schlüsse  ile»  Bu  ichts- 
Jahres  zahlten  die  Werke  10783  Beamte  und  Arbeiter, 
und  zwar  entfielen  auf  die  .Steinkohlenbergwerke  7915, 
dt«  Hüttenaalupia  8197|  did  ErafSrdeniogMi  144  und 
die  •onstig(>n  Betrieb«  477,   Der  Nettop;eiriiiii  Twtrlgt 
nach  IG'KKHiO,^  Absclireibiinpen  2^^?,Q>^2^^,^\  .  II,  der  | 
sich  uBter  Zuziehung  Jes  Vortruijfi  aus  lieiu  Vorjahre  i 
auf  2394539,26  M  erhöht.    Aus   .l.-mai>l!>pn  wt.nii-n 
nach  AhüfiiEfen  für  Wohlfabrts-  uml  atuli-r«'  Zwt-ikH 
221K)()(KK^  als  lU7ü  Dividende  (luf  ♦■in  .A ktirnkupital  | 
von  22000000^  aaueschttttet,  während  ala  Vortraf  i 
fBr  dM  alfikit»  Jahr  94588,88  Jt  v«rbleili«ii.  { 


Uiited  SUtes  St«el  CorporAtio«. 
Na^  den  6«Mhiftilwridit  fSr  da«  «m  88.  Jan! 
endend«  Quartal  betra|f  d«r  Nettogewinn  n«ch  Abiog 

der  Unkosten  für  laufende  Reparatur  nnd  Vnterhaltong 
sowie  der  Zinsen  für  die  SchuldverEchreibiingen  der 
Teilgcsellsphaften  3i);-i()5 1  Iß  JP,  Hiervon  gehen  ab 
für  Aniorlisatiiiii,  Alisclireibimgen  iimi  Kiii  klagen  für 
den  RfservefuDdii  G4Ö25&4  so  ilab  ein  Heingewinn 
von  2:i  812  562  /  verbleibt.  Die  Zinsen  auf  die  Sebald- 
verschreibungen  der  United  States  Steel  Corporation 
für  da«  verflossene  Vierteljahr  betrugen  5770430  /, 
dnu  Til^aagilÖBda  wardtn  1 166532  $  überwieMs. 
Yen  d«m  R«ct  von  16676600  wurden  1V<%  T^ivi- 
dende  auf  die  Vorzugsaktien  im  lietruge  von  0^01  iHf)  § 
verteilt,  «o  da(4  der  ('berschuß  für  das  Vierteljahr 
l0  570t5Hl  ^  betrügt.  Hiervon  j^ehen  ab  für  Neu- 
erwerbungen, Neuliaiiten  und  Kafiitals  iTiitlichtungen 
5000000  ^  und  für  besouilere  Erwerbungen  und  Aus- 
gabsa  2600000  Es  verbleibt  damoach  noch  «in 
Rnat  voa  8870881  $. 


Yereiiis-Naehriehten* 


Verein  deutscher  Eisenhültenleute. 


FUr  die  Vereiusbibliotbek 
•iad  «agegasgea: 

W.KondrickHatt:  TMMif«  impoH  TtaU  Mtlala. 

<Dr.)  Hjalmar  Bran««:  Ober  eine  »ckittttt MHhod« 
fBr  di*  BttUmmun^  dt$  SHektto/fgehalU$  <»  Sf$tn 

und  Siahl,  und  fine  Unter  suchunt)  ton  prähUtori' 
tcium  Eisen  aus  Caul  lueda  {6üä  ■  Urauliünden). 
Doktor-Dissertation. 

(Dr.)  Hjalmar  Brenn«:  InÜMne*  dt  l'Asot»  mr 
U  F«r  tt  VA^.    (An«:  Jtvn»  de  H4tanQq[ie«.) 

Ifnnicipal  Engineering  and  Contrartini,'  Cii.,  Chicago: 

Inttruction»  to  A-j^nt».    (Cement.  Cuncrfle  etc.) 
Martan«,  A.,  Professor,  Qeh.  Regierangsrat:  Flaschen 

tw  AatfiMlui»  ^urfMÜtifttr  euld  vtrdichMer  Oaat 

umd  €infg»  Mattriütfraf»». 
Härtens,  A.,  Professor,  Oeh.  Rct^ierungsrat :  Am- 

tritUrede  in  der  üfffniHihfut  SUxung  der  KÖHigl. 

hrevß.  Ahadrmie  dfr  Wissensdk^ttH  Vöm  29.  Jimi 

1905:  Über  MateriaiprUfung. 

Gonvf,  A.:  Vtt«  aur  l'Empht  d*  fjtr  me  dam* 

1*4  HauU  Fournfnux  d'apris  tt»  dt  M.  J, 

Guylty,  Vittebur.].    (Aus:  Mtooires  de  la  Soci^ti 

(iert  Ttij,'rnieuj>  Civils  de  France.) 

Birkinbine,  John:  ZA«  ^)rodHetion  of  Iran  Ort* 
in  1904. 

Birkinbin«,  Jobn:  The  Produclion  of  Manganete 
Ort»  in  1904.  (Ans:  „Mineral  Resources  of  tbe 
United  States,  Calendar  Year  1904".) 

Jahmbtrieht  der  HoMdeltktunmtr  für  täbtrftld  pro 
1904.    ZiMftM'  TtH. 

Jahrtshfri'-hl    d-r  HandeldcmoKtr  fUr   den  Krttt 

Eisen  l'JÜi.     Ttil  II. 

Jahretbericht  der  IJandflskammer  für  den  Regitrunga- 
bezirk  Oppeln  1904.  Nebst  Sooderbeilage :  Paa 
kauftnännisehe  Unter richUwe*en  im  Regiei  unif»bi'zirk 
Oppttn.  Boriekt  fiber  da«  Scboljabr  1904/1905, 
Toa  Direktor  Jaka. 


Xadenusfea  Im  Hltglieder^Terxeichnia. 

Hansen,   Wilhelm,  in  Finna  Th.   Martin,  Kapfet' 

haainier,  Koslow  O.-S ,  Stat.  Labend. 
Bmutur,  Emesi,  Ingenieur,  90  n«  de«  Hanebiet, 

MarcineüeCliarieroi. 
Oiepschlag,  Fritz,  Ingenieur  bei  Thyssen  &  Co.,  Abt. 

Alasehiiienfabrik,  Mdlheim  a.  d,  Piiibr,  Friedri<  b>tr.  2. 
Ellinijtn,    Wilhelm.   Ingenieur,   Direktor  der  Finna 

J.  Puhlii:  Akt.'(Tes.,  Köb-ZolUtoek,  KSla-Linden- 

thal,  Immerniannstr.  6/9. 
Hartmann,  Karl,  ll«tallw«rk  0.  A.  8eb«id,  ADStsttCD, 

Ob«rO«t«rreieb. 
Haiwig,  St.,  DipL  HQtteDingenie«]^  Banalen  i.  Scbl. 
JIToefee,  H.,  BergweAidicdktor  der  k»n«.  PraaAangmbe 

b«{  Mieehowits  0.-8. 
Knnize,  Hans,  lDgeol«iirt  i^vN^  A.  16,  Oabeltberger- 

strftßo  21  pt. 

MiiHcheiiich,  WMktr,  lagauiMir,  Aaehea,  Adalbert- 

8trai>e  126. 

Schott,  Emst  A.,  HUtteningenienr,  Mitinhaber  der 
Finna  Sckott  &  Kolley,  Berlin  N  W.  6, Qnitsowetr.  187. 

Steiger,  Jtek,  DottoM,  <3iiail«o,  Tfllia»  Toii  8,  L«giiaB«, 
ItaliflB. 

S^tMier,  HtbMriek,  Inkaber  der  Ditta  lag»  Bakmd 

Remy,  Torino,  Corso  Oporto  21. 
Wenner,  Fr  ,  Ingenieur,  Eiban  i.  Sa. 
U  iiiinfinn,  Franz,  H iitt«nverwalter  der  Wilkowit/er 

Bergbau-  und  tisenhüttengewerkschaft  .Siipliienbiittc, 

Mähr.  Ostraa. 

Zalenaki,  BrotMaw,  Ingenieur,  Walzwerkschef  der 
Ostrowieoer  HUtflBwerl«,  Ostrowi««,  Goar.  Baden, 
Bni«.-P«1«B. 

Nene  Hitglieder. 
KArtf  0.  W,,  Düsseldorf. 

X«feer<,  ÄOartt  FilialUitar  dar  Garborandnm- Werk« 
Wien,  Dfltseldorf,  Gone«rdla«tr.  2/L 

Melier,  Emil,  Int^inieur,  Gesell jif'sfiShrer  Und  Mit- 
inhaber der  Maschinenfabrik  Emil  Me^'cr  &  Co., 
G.  n.  b.  B.,  Dniabnrg^. 

V^  e  r  s  1 0  r  b  e  n, 

SdmUi,  Auguat,  Direktor,  Laar  b.  Rnbrort. 
(HUtithuU,  Max,  atellTeitretender  Direkter,  Essen. 
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25.  Jahrg.  Nr.  17. 


Eugen  Tomson 


In  der  Nacht  vom  7.  zum  8.  Angnat  verschied  um 
11  7*  Uhr  XU  Dablbu&ch - Rotthanaen  Herr  Enzen 
Tom 80 n,  Oeneraldirektor  der  Bergwerkageaellacliaft 
Dahlbnsch. 

Der  Verewigte  war  am  29.  November  1842  ca 
Clermont- snr  -  Bervine  geboren.  Nachdem  er  seine 
Aosbildang  anf  der  Lütticher 
HochRchale  erhalten  und  zu- 
erst in  verschiedenen  Stel- 
lungen in  Belgien  gewesen 
war,  siedelte  er  im  Jahre  1872 
nach  Deutschland  über,  als 
ihm  die  Stelle  als  Qruben- 
direktor  der  .Aktiengesell- 
schaft für  Bergbau,  Blei  ■ 
und  Zinkfabrikation  zu  Stol- 
berg bei  Aachen  angeboten 
worden  war.  Zehn  Jahre 
später  übernahm  er  die  Direk- 
tion der  neugegründeten  Berg- 
werksgesellgcbaft  Gneisenau, 
trat  nach  dem  I'bergang 
dieser  Zeche  in  den  Besitz 
der  H  arpener  Bergbau-  A  ktien- 
^esellschaft  im  Jahre  1891 
in  den  Dienst  der  letzteren 
Uber  und  erhielt  auf  diese 
Weise  alsdann  neben  der 
Leitung  von  „(tneisenan*  die- 
jenige der  Zeche  „Preußen" 
bei  Lünen.  Durch  das  Ver- 
trauen seinerLandsleute  wurde 
er  dann  im  Jahre  1900  zum 
Generaldirektor  der  ßerg- 
werksgesellschaft  Dahlbusch 
berufen,  eine  Stellung,  die 

er  bis  zu  seinem  Tode  bekleidete.  Begabt  mit 
reichem  Wissen  und  lebhaftem  erfinderischem  Geist, 
hat  er  zahlreiche  Fortschritte  in  den  Betriebsein- 
richtuDgen  der  ihm  unterstellten  Zechen  in  allen 
Gebieten,  namentlich  denjenigen  der  Förderung  und 
Wasserhaltung,  eingeführt  Besonders  bekannt  ist 
die  bei  dem  Schachtabtenfen  Überall  zur  Anwendung 
gelangende  „Torosonsche  Wasserziehvorrichtomf",  so 
daß  sein  Name  in  der  Geschichte  der  Technik  dea 


ßergbanes  stets  einen  ehrenvollen  Platz  einnehmen 
wird.  Neben  seiner  ersprießlichen  Tätigkeit  als  Berg- 
werksdirektor fand  er  Muße,  seine  unermüdliche  Ar- 
beitskraft in  den  Dienst  des  allgemeinen  und  öffent- 
lichen Interesses  zn  stellen.  So  war  er  schon  seit 
geraumer  Zeit  Kgl.  Belgischer  Konsul  und  Ingenieur 

honor.  au  corps  des  mines  de 
Beigpqne,  ferner  trat  er  bei 
Neubegründung  de«  Dampf- 
kessel-Cberwachungs- Vereins 
der  Zechen  im  Oberbergamts- 
bezirk Dortmund  dem  Vor- 
stande desselben  bei,  auch  ge- 
hörte er  seit  dem  verflossenen 
Jahre  dem  Vorstand  des  Ver- 
eins für  die  bergbaulichen 
Interessen  im  Oberbergamts- 
liezirk  Dortmund  an.  Inseinem 
Heiinatlande  spielte  er  eine 
erste  Rulle  unter  seinen  ehe- 
maligen Studienfreunden,  und 
so  vermochte  er,  in  gleicher 
Weise  bei  Belgiern  wie  bei 

Deutschen  hochangesehen, 
sich  ein  besonderes  Verdienst 
bei  Herstellung  und  Pflege 
der  Beziehungen  unseres  Ver- 
eins zu  der  Association  des 
Ingenieurs  sortis  de  l'ecole  de 
Li^ge  zn  erwerben.  Seiner 
Anregung  und  seiner  Initiative 
sind  die  freundschaftlichen 
Besuche  zu  verdanken,  die 
die  Mitglieder  seit  mehr  denn 
einem  Dezennium  sich  und 
ihren  Werken  machen  und 
die  stets  in  höchst  erfreulicher  und  befriedigender 
Weise  verlaufen  sind.  Seine  Liebenswürdigkeit  und 
Vornehmheit  waren  hierbei  vorbildlich  für  die  Teil- 
nehmer der  beiden  Nachbarvölker. 

Mit  der  tiefgebeugten,  mit  ihm  in  aufrichtiger 
Liehe  verbundenen  Gattin  trauern  schmerzlich  um  aen 
Verewigten  seine  zahlreichen  Freunde,  denen  er  ein 
hochgeschätzter  Fachgenosse,  ein  edler  zuverlässiger 
Freund  war.    Er  ruhe  in  ewigem  Frieden! 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien,  nftmlich  am  Montag, 
den  18.  September  d.  J.,  nachmittags  5  Ubr,  Hndet  im  „Hotel  R  a  u  t  e  n  k  r  a  n  z  "  zu 
Eisenach  die  zweite 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  wozu  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenbüttenleute  eingeladen  sind. 
Die  Tagesordnung  lautet: 
\.  Die  Chemie  im  Gießereibetrieb.    Von  Oberingenieur  C.  H  e  n  n  i  n  g  -  Mannheim. 

2.  Moderne  Formmaschinen  (mit  Lichtbildern).    Von  Hütteninspektor  E.  B  a  u  r- Wasseralfingen. 

3.  Die  Konsticution  des  Roheisens  (mit  Lichtbildern).    Von  Dipl.-lng.  P.  G  o  e  re  n  s  -  Aachen. 

4.  Hochofenkoks  und  Gießereikoks.   Von  Professor  Dr.  Wüst- Aachen. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

^.«^ng.  E.  Schrödter,  ^         Geoenteekret&r  Dr.  W.  Beumer, 

o^kan^krnr  v».in.  <i...4«ri..r  ci».kaH.ni.uia  GeschaftrfUlirtr  Äer  ItordweitNehM  Gruppe  des  VenlN 
GeMhäflsfilhrcr  des  Verein»  deuUcher  EiMMkBttenleule,  deuUcher  EUen-  und  Stahl -Imluitriellerp 

für  den  technischen  Teil        *  für  den  wirl^imillidien  TeiL 
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Scliweden  uod  die  zukünftige  Versorgung  des  Weltmarktes 

mit  Eisenerz. 


n  dieser  Zdteelirift*  iet  bereite  «of  die 

in  Schweden  bestehende  Aq-i'ati  n  be- 
bofs  Erscbweraug  bezw.  Veriiiuderoog 
der  Aeaftakr  von  lebwedlBeliein  BtBen> 


erz  hingewieaen  worden.  Wie  wir  damalw  sclion 
erwähnteo,  wird  diese  Agitation  in  erster  Linie  von 
eKtremen  A^nriem  und  Yertretem  der  utttel- 
schwediBchnn  Eisenindostrie  betrieben,  die  einer- 
seits geneigt  scheinen,  die  znlcUnftige  Rolle 
Schwedeos  auf  dem  internationalen  Erzmarkt  ge- 
waltig za  äberschfttzeu ,  anderseits  aber  die 
SchwierigkfM'ton  nntorBchätzen.  welche  sich  dem 
VersncL,  eine  Groliindustrie  im  eigenen  Lande  mit 
kflntÜicben  Mitteln  aufzuziehen,  in  den  Weg  stellen. 
Es  nnterliegt  wohl  keinem  Z\vi;ifel,  daß,  ffills  die 
knrzsichtige  Politik  der  agrarischen  Heißsporne 
SV  BvebfBbnmff  gelM^t»  ee  d«r  helhiitBgtTotte 
n  irrlnn^iB'  be  Berpban  sein  wird,  der  die  Folgen 
derselbeu  za  tragen  hat.  Als  Wortführer  der 
fir  den  AmftiliTioU  agitierenden  Partei  tat  be> 
kanntlich  der  Freiherr  von  Kliiiffspor  auf- 
getreten, dessen  dem  äobwediscben  Beicbatag 
rorgelegte  Deolnehrift  ven  den  BeArworteni  dec 
Aosfnhrzolles  als  Parteiprogramm  betrachtet 
wird.  Da  KUngspor  sich  in  seiner  Reichstags- 
rede auf  die  Aasffihrangen  der  Professoren 
Ttfrnebohm  and  Sjögren  bezogen  hat,  därfte 
©8  von  Interesse  »ein,  den  Inhalt  dieser  Gat- 
achteu  kennen  zu  lernen,  um  so  mehr  als  sich 


*  Verf;leiche  Nr.  11  8.  664  ud  Hr.  18  8.  797 
dieser  Zeitsohiift. 

xvnr.si 


I  dieselben  aneb  mit  dem  TerbiU&la  der  Srs* 
(  Vorräte  Schwedeni  an  denjeslgen  aaderar  Linder 
I  beschäftigen. 

Tdrnebohn  führt  einleitend  aiia,  daß  aleb 

schon  die  Frage  nach  der  Dauer  der  Erzvorrftte 
eines  einseinen  Landes  nicht  mit  Bestimmtheit 
beantworten  llfit,  noeh  weniger  aber  sei  dies 
der  Fall,  wenn  es  sich  nm  einen  Kontinent  oder 
gar  nm  die  ganze  Erde  handle.  Einerseits  seien 
nur  die  innerhalb  der  KnltarlAnder  gelegenen 
Birzvorkommen  einigermaßen  bekannt,  anderseits 
wisse  man  in  vielen  F!lllen  nicht,  wie  weit  die 
■  bekannten  Lager  in  die  Tiefe  fortsetzten.  End- 
,  lieh  mflsee  man  bei  Absch&tzong  der  Erslager 
I  aach  dio  Beschaffenheit  der  Erze  in  Betracht 
I  sieben,  da  es  bekanntlich  große  Lager  von 
Ersen  gibt,  die  wegen  ibrer  nngliastigen  Zu- 
sammensetzung oder  ihre»  geringen  Eisfliigebaltes 
als  minderwertig  betrachtet  werden.  Die  Technik 
sei  indesaen  stetig  benllht,  Mittel  sn  Unden, 
auch  die  minderwertigen   Krze  zu  verarheiten, 
und  der  großartige  Aufschwang  der  Eisen* 
indoitrie  wlhrend  der.letsten  JahrsebBte  sei 
nicht  mm  mindesten  diesen  Bestrebangen  zq 
i  danken.     Törnebohm  verweist   in   dieser  Be- 
ziehung  in   erster   Linie  auf  die  großartigen 
Folgen  der  Einffihrnng  des  Thomasprozesses,  als- 
dann aber  auch  auf  die  Versuche,  Eisenerze  durch 
'  magnetische   Aufbereitung   anzureichern.  Mit 
I  Hilfe  des  letzteren  Terfblnens  beabsiebligt  man 
bekanntlich,  die  armen  aber  sonst  höchst  he- 
I  deutenden  Danderlandlager  auszubeuten,  und  es 
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ist  nach  TSrnebohmg  Anüicht  auch  nicht  ans-  { 
gescbloawa,  daß  auf  diese  Weise  aodere  bis 
J«tst  für  vlUUg  w«rtloi  gehaltene  Lager  für  die 
Eisenindnatrie  Bedeotang  erhalten.  Da  indessen 
die  Angaben  Aber  derartige  Erzlager  im  Aas- 
land noch  sehr  knapp  sind,  hat  er  dieselben  in 
seinen  Sch&tziiDgeß  nicht  berficksichtigt.  Es 
folgt  hierauf  eine  Übersieht  über  die  bekannten 
großen  Erzlager  der  Erde,  wobei  er  mit  den 
■eliwediiclieii  Enftld«m  beglant. 

Schwedische  Eisenerz t eider  in  der 
ProTins  Norrbotten. 

Kiirnnavara  and  Laossayara.  Nach 
den  Ergebnissen  d«-  letzten  üntersnchungen 
können  die  Erzvorräte  in  diesem  Revier  laut 
den  von  Hj.  Laodbohm  mitgeteilten  Zahlen 
wie  felgt  geediltst  werden: 

EiiranaTara-EnttberdeiiNimiidMLeoMe-  toudoo 

jlrri  266 

KunmaTan-En  unter  dem  Niveae  des  Leom- 

järvi  h\8  300  tu  Tiefe  510 

Luossav&ra   18 

Zosamustt  798 

Dm  En  Ist  bekanntlidi  «oBerordentlieh  reich ; 
sein  Eisengehalt  steigt  meistens  bis  auf  65  and 

70 '/o.  Der  Phosphorgeliftlt  ist  hoch;  er  betrftgt 
im  allgemeinen  1  bis  2  yo.  Die  Hanptmeoge 
des  Erzes  (80  %)  wird  nach  Deotschland  ans- 
geffthrt.  In  England  ist  dafür  bis  jetzt  nur 
geringe  Nachfrage  gewesen,  da  wenige  der  eng- 
liaeben  Eüaeowerke  dte  ThomesverfUiren  an- 
wcii.li'Tj ;  doch  soll  r^:if;^?pibn  neuerdings  attCh  in 
England  immer  mehr  Eingang  finden. 

OelllTar«.  Laut Bereelmirag' Ton  bigenienr 
A.  Dell  Wik  können  die  Erzvorrftte  in  Qelli> 
vara  über  dem  Niveau  der  jetzt  vorhandenen 
Eisenbahn  aaf  53,8  Hill.  Tonnen  geschätzt 
werden,  während  unterhalb  derselben  bis  za 
einer  Teufe  von  100  m  noch  49.7  Hill.  Tonnen 
anstehen  sollen.  Dies  ergibt  zasammen  103,5 
IßlUonen  Tonnen.  Da  aber  das  Em  bestimmt 
nnf  priRrrc  Tirfn.  Avenigstens  in  den  bedeuten- 
deren (gruben,  niedersetzt,  kann  man  wohl  ohne 
Übertreibung  aanebmen,  daß  neeh  rand  weitere 
25  Hill.  Tonnen  anter  der  100  ra-Sohle  vor- 
handen sind.  Die  gesamten  Erzvorräte  in  Gelli- 
vara  können  demnach  aaf  128,5  Hill.  Tonnen 
veranschlagt  werden.  Der  Eisengehalt  des  Erzes 
beträgt  55  bis  <iO  °/o ,  der  Phospliorgehalt  ist  j 
sehr  wechselnd,  aber  iin  ganzen  bedeatend. 

Die  vomebmsten  der  fbrigen  norbot- 
tischen  Eisenerzfelder  sind:  Ekströmsberg, 
Mertainen,  8vappavara,  TacUovara  nnd  Levä- 
nteni.  Die  Brnnenge  in  ElcBtrBmsberf  ist  von 
TT.  FiilckstrJ^m  ;iuf  ungefilhr  100  Hill.  Tonnen 
geschätzt  worden,  w&hrend  die  in  Mertainen 
ud  dem  kletnen  Fdde  von  Laukqj&rvi  an- 
•teiieDden  Vorräte  sn  etwa  ö  Hill.  Tonnen  an- 
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I  genommen  werden  kOnnen.  Der  Eisengehalt  in 
diesen  beiden  Feldern  ist  55  bis  65  7**  Der 
Phosphorgehalt  ist  in  Eksirtnisbatr  liemlieli 
bedeutend,  in  Mertainen  dagegen  gering.  Betreffs 
der  Übrigen  drei  Felder  liegen  keine  Schätzungen 
vor,  doch  kann  man  eine  solche  annähernd  anter 
Berflcksichtignng  der  OtOAe  dar  Enfblder  an- 
stellen.  Diese  ist  iOr: 

SvsppsTara   60  000  <^m 

TaoUorara   10000  , 

Leviaienü   .  40000  „ 

Inagemmt  100000  qm 

Nimmt  man  ein  Niedergehen  des  abbau- 
würdigen Erzes  bis  nur  SOG  m  Sohle  an,  so 
ergeben  sich,  vorausgesetzt,  daß  jedes  Kubik- 
meter 3,5  t  Erz  entspricht,  70  Hill.  Tonnen. 
Der  Ebengehalt  in  diesen  Onlienflsldem  betrigt 
60  bis  70  7";  *ler  Phr  sj  h  orirehalt  ist  verhältnis- 
mäßig niedrig  in  Tuulluvara,  in  den  fibrigen 
sehr  weebselnd,  aber  im  ganzen  hoch.  Die  Er»- 
Vorräte  in  den  hanptsächlichen  norrbottnisdien 
Erzfeldern  berechnen  sich  demnach  wie  folgt: 

Etirona-Lnoeiavara  ....  798    MiU.  Toanea 

Gellivara  128|6    ,  , 

EkstrSmsberg  100      «  , 

Hertainen-LMknjlrvl  ...      5      „  , 
Die  «Initsn  Onjben  ....    70  „ 

Zasammen  1096,5  Hill.  Tonnen 

Kittelscbwaden.  Laut  einer  vom  Gruben- 
infsoienr  E.  G.  Brnnnberg  angestellten  Bsredh- 

nung  können  i-üp  FrzmrriUp  in  (Tr!lnp:ps^prp  anf 

60  Hill.  Tonnen  geschätzt  werden  (berechnet  bis 
dOO  n  Tiefe  Qttter  der  TageeoberUleiie).  Betreih 

des  Erzvorrnt«  ^i  in  den  übrigen  zahlreichen  Eiaen- 
grnben  in  Hittelschweden  kann  jetzt  nur  eine 
grol»e  Abschätznng  auf  Qmnd  der  OrBfie  der  En» 
felder  gemacht  werden.  Letztere  kann  man  naob 
einer  von  G.  Norden'^tröm  im  Jahre  1897  an- 
gestellten Berechnung  auf  ungefähr  200  000  qm 
veranschlagen.  D»  die  wiobtigsten  Graben  sdion 
stark  abgebaut  sind,  kann  !i;;in  vnransRctzen, 
daß  im  Durchschnitt  mit  keiner  größeren  Abbaa- 
tiefs  als  100  m  in  rechnen  .ist.  Unter  der 
Annahme,  daß  jedes  Kubikmeter  2,2.5  t  Erz 
ergibt,  erhält  man  alsdann  eine  Erzmenge  von 
45  HDl.  Tonnen.  Es  ergibt  sieb  demna^  Ar 
Hittelschweden  ein  Erzvorrat  von  60  46 
=  lOSMill.  Tonnen.  Der  Erzvorrat  des  ganjten 
Reiches  würde  sich  folglich  stellen  auf  109^,5 
+  105  =  1201,6  Hill.  Tonnen  oder  rund  1200 
j  Hilüonen  Tonnen.  Hierbei  sind  zwei  bedeutende 
Erzfundorte,  nämlich  Ruotivare  in  Norrbotten 
nnd  Taberg  in  Smitland,  nicbt  mit  in  Be- 
reclinnng  gezogen  worden,  da  die  Erze  stark 
titanhaltig  sind  nnd  deshalb  zurzeit  nicbt  ab- 
gebaut werden. 

Norwegen.  In  letzter  Zeit  sind  mehrere  be- 
deutende Risenerzfelder  im  nördlichen  Norwegen 
entdeckt  worden.  Die  voruelnnbten  sind  die 
Dnnderlandsfelder,  das  NaeverbangenMd  ud  das 
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Sydvarangerfeld.  An  Aasdebonng  dürften  dieee 
Dorwe^Uclien  Felder  die  QorrbottoischeD  Felder 
b«deiit«nd  libertrdliBiD,  dae«gen  sind  41e  darin 

vorhandenen  Erze  bedeutend  ärmer,  sie  fnliren 
nur  30  bis  40  7»  ^isen.  BekaDOÜich  sind  groUe 
Anla^n  ist  Aninntnin^  der  DnndertaiidMrs- 
lager  im  Bau  begriffen.  Das  nur  durch  Tage- 
baa  gewoaneoe  Erz  wird  aof  80  l£iU.  Tonoeii 
gviehittt.  Di«  DnnderlMid-OeMlltcbAft  bMb- 
sicbtigt,  das  Erz  magnetisch  bis  62  oder  64  °/o 
anzureichern,  zu  brikettieren  nnd  die  Briketts 
in  Mengen  von  etwa  Hill-  Tonnen  jährlich 
nadi  England  «laznftihren,  wo  fär  dieses  Erz 
wegen  seines  geringen  PböBpborgelialtes  eine 
gute  Nachfrage  vorhanden  ist.  In  Naeverbaugea 
and  SjydTaranger  bestellt  kein  Bergban  Ton  Be- 
deutung, die  Erzvorräte  in  .SydvnranR:er  werden 
von  Henriksen  aaf  50  bis  lUU  Mill.  Tonnen, 
yen  Land  «nf  850  Mül.  Tennen  geeeh&tzt. 
Der  Eisengehalt  wechselt  zwisolien  30  und  58"  .  , 
soll  aber  im  Darcbscbnitt  etwa  38  7«  betragen. 

Im  AosehlTiB  an  die  leliwedliehen  und  nor> 
weK'iHcben  Erzverbilltnisse  hespricbt  Törnebohm 
alsdann  die  Ersvorrftte  Englands,  Deatsch- 
lands,  Spnniena  and  Amerikas,  webei  er 
unter  teilwdier  ßenotzong  der  bekannten  Ar- 
beiten von  Dr.  Kohlmann,  Jeanii  Brongh 
and  Macco  folgendes  ausfahrt: 

Betreffs  England  kommt  er  zu  dem  Schluß, 
daß  dlfl  pnten  Clevelander  Erze  innerhalb 
20  Jahren  verbraucht  sein  werden  und  die  übrigen 
devt  lagernden  großen  Ersmengen  von  so  ge- 
ringer Qualität  sind,  daß  man  sie  unter  den 
hentigeo  Verhältnissen  als  nicht  abbaawürdig 
ansehen  kSnne.  ÄknUek  stinde  «e  in  d«i  anderen 
Revieren.  *  Die  Erzvorräte  des  deutschen  and 
französischen  Miaettegebietes  werden  nach  Kohl- 
naan**  anf  1835  Hill.  Tonnen  für  Dentsekfand, 
1300  Mill.  Tonnen  für  Frankreich  und  300  Mill. 
Tennen  fär  Loxemburg  angegeben.  Gleichzeitig 
wird  «rwiknt,  dafi  80  7»  ^  deatschan  nnd 
66  7«  doi*  franzfisischea  EnfBrdarang  aaf  das 
Minettegebiet  entfallen. 

Spaniens  wichtigstes  Eisenerzfeld  sind  die 
an  der  Nordkfiste  des  Landes  ^ele^enen  Lager 
von  BUban.  Das  dortige  Erz  besteht  ans  mehr 
oder  weniger  in  Eisenoxyd  umgewandelten  Eisen- 
spat nnd  bat  einen  Eisengehalt  von  50  bis  55  7o- 
Der  Phosphorpehalt  ist  nnbcdentcnd.  Das  Erz 
kommt  im  unteren  Teile  der  Kreideformation 
▼or.  Die  ftilher  so  bedentenden  Bilbaolager 
Kind  jetzt  stark  abgebaut  nnd  die  F^^rderung  ist 
im  Abnehmen  begriffen.  Im  Jahre  1899  betrug 
sie  6,5  ViU.  Tennen,  im  Jahre  1903  4,7  Hill. 
Tonnen.  Man  ;;laubt,  daß  diese  Laj^cr  in  einem 
oder  ein  paar  Jahrzehnten  ersdi{(pft  werden. 
Das  Ers  wifd  haaptsIdilkA  nneh  Euglaud  ans- 

*  Vergl.  hierüber  das  Referat  »Die  engUsohe  Eisen- 

Indnstrip-,  , Stahl  iiml  Eisen«  1904  S.  664. 
•*  „Stahl  und  Eisen-  1902  S.  1351. 


geführt,  wo  man  in  den  letzten  Jahren  etwa 
3  Hill.  Tonnen  Jährlich  verarbeitet  hat.  &lehr- 
fhch  sind  in  iMntar  Zeit  in  Spanien  nene  Eisen* 
'  erzfelder  entdeckt  und  teilweise  auch  in  An^iff 
genommen  worden.  Nach  den  Scb&tcongen  von 
Ingeniear  E.  Akerman  sollra  in  Astnrien  IkOO 
Mill.  Tonnen,  in  Sevilla  30  bis  -10  Mill.  Tonnen, 
in  Temel  50  Mill.  Tonnen,  in  Haelva  18  Mill. 
Tennen  and  in  der  Nike  der  Hittelmeerkfiste 
50  hin  60  KilL  Tonnen  Erz  anstehen. 

Tn  Sfldrnßland  gibt  es  mehrere  be- 
deutende Eisenerzfelder;  die  beiden  wichtigsten 
sind  Krivoi-Rog  und  Kertsch.  In  Krivoi-Reg 
kommen  die  Erze  in  kristallinisrhen  Schiefem  vor 
und  bestehen  teils  aas  Eisenglanz,  teils  ans 
Magnetit  mit  50  bis  66  7«  Eisengekslt,  der 
Phosphorgehalt  beträgt  gewöhnlich  weniger  als 
0,1  7«'  l^AOt  den  ueaesten  Angaben  nimmt  man 
I  an,  daß  der  EriEVorrat  aidi  anf  etwa  87  Hill. 
Torii  en  beläuft  (.lltere  Berechnungen  zeigen  be- 
deutend niedrigere  Ziffern);  derselbe  wird  in 
etwa  80  Jahren  Terbraneht  sein.  Die  F5r^ 
derung  betrug  im  Jahre  l!)0."j  2,5  Millionen 
Tonnen,  wovon  das  Meiste  aosgefiihrt  wurde. 
Die  Gmben  «tf  der  HallAnal  Kertsch  (dem  Sst- 
Uchsten  Teil  der  Halbinsel  bin)  Akren  eeheriga 
Eisenerze,  die  in  tertiären  Schichten  vorkommen. 
r)(>r  Eisengehalt  beirägt  30  bis  40  ''/o,  aus- 
nahmsweise mehr,  der  Phosphorgehalt  1  bis  2  7e* 
Der  Erzvorrat  wird  auf  84fi  Mill.  Tünnen  ge- 
schätzt, wovon  aber  nur  12  bis  13  Hill.  Tonnen 
einen  Eisengehalt  von  87  7*  oder  kSher  beeitsen. 

Das  vornehmste  Eisenerzgebiet  von  Nord- 
amerika liegt  bekanntlich  südlich  und  west- 
Ilck  Tom  Lake  8uperier.   Auf  der  kanadieehen 
Seite  des  Sees  kommen  auch  einige  Eieenerz- 
felder  vor,  welche  aber  von  relativ  geringer  Be- 
dentnng  sind.  Weitere  bedentende  Eisenersfblder 
gibt   es   in  Alabama,   Virginia   und  TennesBee. 
Die  ganze  Eisenerzprodoktion  der  Vereinigten 
Staaten  machte  im  Jahre  190S  86  Mül.  Tonnen 
aus.    Davon  enttielen  auf  die  Lake  Snperior- 
Felder  28,  Alabama  3,5,  Virginia  nnd  Tennessee 
1,8  Mill.  Tonnen.    Die  Lake  Snperior-Erze  sind 
flberwiegend  Hämatiterze  und  treten  in  kristal- 
i  llnischen   Schiefem   auf.     Teilweise   sind  sie 
'  reich,  mit  einem  Eisengehalt  von  55  bis  60  7« 
j  nnd  etwa  0,04  7«  Phosphor.    Der  Erzvorrat 
'  wnrde  im  Jahre  durch   Van   TTise  auf 

I  1000  Mill.  Tonnen  geschätzt  und  man  glaubt, 
1  daß  derselbe  gegen  Mitte  des  jetsigen  Jahr- 
hunderts abgebaut  sein  wird.    Das  .llteste  der 
Lake  Snperior-Felder,  Marqnette,  wurde  1054, 
I  das  jüngste,  Hesabi,  1899  wBffhet.   Das  letzt- 
\  genannte  Hevicr  liefert  jetzt  den  größten  Teil 
der  Fiirderung  (13  MUl.  Tonnen  1903).  Bis 
;  einsehließliek  1908  waren  in  Lake  Snperier- 
Felde    249  Mül.  Tonnen   gewonnen  worden. 
I  Außer  den  reichen  Erzen  gibt  es  eine  Mengo 
I  ärmerei'  Erze,  welche  jetzt  aber  znm  grSßten 
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Teil  anbenatzt  bleiben,  ihre  zakänftii^e  Am- 
beutnng  wird  durch  den  Kanbban,  der  jetzt  be- 
trieben wird,  erschwert.  Die  in  .•\labaiiia  vor- 
kommenden sogenauntea  Clinton- Erze  treten  im 
Silnr  Mf.  Ihr  EtseDgebAlt  boträgt  45  bis  48  7o, 
der  Pbosphorgehalt  ist  ziemlich  hoch.  Kohlen- 
lager sind  in  der  N&be  vorhanden.  Die  Erz- 
lager haben  grofie  Audehnmir;  du  lehra  be- 
k;innte  Erzgebiet  enth&lt  nach  angestellten 
Scbätzangeu  50  bis  60  Hill.  Tonnen,  doch  lAßt 
•loh  annebmen,  dsB  die  15  bis  20^  6in&ll«Bd«ii 
Laper  auf  eine  fjrößere  Teufe  fortaetMDt  «l«  bis 
jetzt  angenommen  worde. 

Zum  Schloß  führt  TSraehohm  die  in  „Stahl 
und  Eisen"  1904  S.  437  wiedergegebene  von 
Brongh  herrührende  Tabelle  der  Welt  förderang 
von  Eisenerz  im  Jahre  1901  an,  welche  hier 
der  besseren  Obersicht  wegen  nochmals  aaf- 
gefahrt  sei;  ans  deraolbcn  pclit  hervor,  daß  dor 
Anteil  Schwedens  an  der  Eiseuerzpruduktiou 
damals  etwa  3,27*  betragen  bat. 

MUI.  Tenaea 

Die  Vereiaigt«!  Staatoa  ....  29,78 
Deutsch  laad  («inacbl.  Luceubiüg)  16,84 

England  12,47 

Spanien   8^00 

Rußland   6^09 

Frankreich   4^ 

Srliweden    .  .   2^ 

Osfprrwich  ♦  .  .  .  .  1,92 

Ungarn   1,66 

Neufundland   0,78 

(Trirchenlead   0,63 

Algier   0|ö2 

Belgien    ...........  0,26 

ItaUen  (Elba)   0,24 

Bosaiea   0,18 

Übrig«  Uader  .   1,62 

Zasammen  88,40 

In  Anbetracht  des  hohen  Eigengebaltes  des 
schwedischen  Erzes  and  des  während  der  letzton 
Jahre  stark  Termehrten  Abbaues  Irann  man  an- 
nehmen, daß  jetzt  5  bis  6  "/o  der  Risenprodnktinn 
der  Welt  aas  scbwediscben  Erzen  hergestellt 
werden. 

Außer  den  bisher  erwähnten  Vorkonunen  gibt 
es  noch  zahlreiche  andere  Kri>:felder,  die  bisher 
wenig  oder  gar  nicht  in  Angriü  i^cuomnen  worden 
sind.  Unter  diesen  stehen  in  erster  Linie  die 
Lager  der  Provinz  Shansi  im  nördlichen  China. 
Hier  breiten  sich  Steinkohlenflöze  über  ein  Gebiet 
von  wenigstens  35  000  qkm  aas,  and  in  einem 
großen  Teil  de«  Gebii-tos  finden  sich  auch  Eison- 
orzlager,  welche  seit  ;i500  Jahren  den  HaupUeil 
des  Eisenbedarfs  Chinas  decken,  aber  dessen- 
nngrearhtet  noch  wenig  abgebaat  sind,  so  daß 
noch  sehr  große  Mengen  Eisenerz  übrigbleiben. 
Welter  sind  mter  den  neoen  Enfsldern  an- 
rnfnhren  diejenigen  in  Irland  (Orafschaff  Antrim, 
geschätzter  Vorrat  6  MUI.  Tonnen,  Eisengehalt 
SO  bis  50  */«}>  ftener  in  den  QycladMi,  Algier, 
Sndaa,  Kameron,  Indivn,  Tenkin,  Kuba,  Peru, 


Mexiko,  New  Mexiko,  Utah,  dem  Oklahania-Terri- 
torlnia,  Kanada,  Nen-Kaledonien,  West-Anstraliea 
nsw.;  betreffs  der  Gr'ifie  nnd  nedftutimj?  'iicsfr 
Felder  fehlen  aber  in  den  meisten  Faiieu  noch 
zuverlässige  Angaben. 

Ztini  Schloß  faßt  Tornebohui  seine  An- 
sichten tiber  die  Frage  der  znkänftigen  Ver- 
sergnng  des  Weltmarlctes  wie  felgt  ansamnear 

1.  Betreffs  der  drei  wichtigsten  eisenerzeu- 
genden  L&oder,  Nordamerika,  Deutschland  und 
England,  kann  man  mit  Gewi6helt  veransseheo, 
daß  ihre  Erzlager  annähernd  in  ein  oder  zwei 
Jabrhauderten  and  die  reicheren  Erzlager  lange 
vorher  ersohOpft  sein  werden. 

2.  Dies  würde  nur  in  England  einen  Rück» 
gang  oder  Untergehen  der  Eisenindustrie  zur 
Folge  haben,  da  dort  gleichzeitig  die  Steinkohlen- 
felder abgebaut  sein  werden.  (Man  hat  ba- 
rechnet,  daß  die  Steinkohlenfelder  in  Diirham 
und  Nurthuuiberlaud  100  Jahre,  die  übrigen 
englischen  Steinkohlenfelder  noeh  250  bis  850 
Jahre  vorhalten  werden.) 

3.  In  Deutschland  and  Nordamerika  wird 
der  Hangel  in  der  int&ndlaehen  Brsfllrderong 
durch  die  Einfuhr  gedeckt  werden  kf5nnen,  ^la 
man  annimmt,  daß  die  Kohlenvorräte  dieser 
Linder  iBager  ansreieben ;  anderaelta  sei  es  eine 
bekannte  Regel,  daß  man  das  Eisenerz  znr  Kohle 
bringe,  nicht  aber  die  Kohle  zam  Eisenerz. 

4.  Außer  den  nodemen  fodnstrieltndem  weist 
—  soviel  bekannt  —  nur  Nordchina  (die  Provinz 
Shansi)  die  jetzt  nötigen  Bedingnngen  für  das 
Aufkommen  einer  großen  Eisenindustrie  auf, 
indem  dort  Kohle  und  Ei^  n  i  t  hMi  Hinander  vor- 
kommen. Sollte  indessen  mit  Hilfe  einer  weiter 
vorgeschrittenen  Technik  die  Oewinnung  von 
EhMtt  ans  dem  Erz  ohne  oder  mit  Bilfe  von 
nnr  wenig  Kohle  möglich  sein,  so  würden  sich 
natürlich  die  Verhältnisse  in  einer  jetzt  noch 
nnbereebenbaren  Weise  nrngestaUeo. 

").  Es  erscheint  wahrscheinlich,  daß  die 
Eisenerzeugung  des  kommenden  Jahrhanderts 
sich  wesentlieh  a«f  solche  in  den  jetrigen  Enltor- 
lündern  vorhandene  Erzlager  stützen  wird, 
welche  man  ihres  geringen  Eisengehaltes  oder 
ihrer  mgfinstlgen  Znummensetsnng  wegen  hie- 
her  nnbeachtet  gelassen  hat,  oder  auch  auf 
neue  Felder  in  jetzt  geologisch  weniger  be- 
kannten Ländern.  Daß  es  derartige  Lager- 
stätten noeh  gibt,  ist  hSebst  wahrscheinlich, 
denn  man  kann  annehmen,  daß  bei  der  fort- 
schreitenden Ausbrtriuiiig  der  moUerneu  Kultur 
andi  neue  Lagerstfttten  aafgescblossen  werden. 

fi.  Die  Orte,  an  welchen  sich  die  Risen- 
erzeugaug  der  Zukunft  entwickeln  wird,  werden 
dorch  die  Lage  der  Kohlenfelder  nnd  die  Tran«- 
porfverhilltniss»'  Lestimmt  werden.  Diese  beiden 
Faktoren,  sowie  der  Fortschritt  der  Metallargie 
in  besnf  anf  die  Aasnntsnns  der  Ena  fkllen 
in  «f  |t«r  Linie  in  die  Wagaehala.  An  VoRiteo 
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von  Eisenerz,  nm  den  Eisenbedarf  der  Welt  za  j 
decken,  wird  es  wahrscheinlich  niemal»  fehlen. 

Gegen  diesen  letztea  ä&lz  wendet  sich  in 
der  HanptiMhe  dM  Qatacbten  tob  ProfeMor 
SjP^ren;  et  meint,  daß  die  Dauer  der  dent-  ' 
sehen  üinettelager  bei  dem  gegenwärtigen  Urade 
de»  Verbraoehea  swtr  Mf  240  Jahre  aageaetst 
werden  könne;  rechne  man  aber  damit,  daß  der 
Bedarf  an  Biseo  fortwähread  waclue,  so  möase 
BSD  aoBehnien,  daß  die  ErsehBpAing  der  deot« 
sehen  Minettolaffor  schon  vor  dem  Schluß  dieses 
Jabrhaaderta  eiutreten  würde.    Die  Minettelager  > 
Liixembng«   würden  bei  dem  gegenwärtigen  | 
Grade  des  Verbrauchea  in  etwa  50  Jahren  ab> 
g'ebaat  sein.    Anch  die  Vorrilte  Frankreichs  an 
Miuetteerzeu  dürften  nicht  länger  »U  die  deut- 
schen  Brie  daaeni.    Bei  den  Bilbaog^raben 
könne  man  damit  rechnen,  daß  die  im  Hesitze 
von  englischen,  deatachen,  belgischen  ond  fran- 
süetedien    EieenwerlteD   bellndUehn  Onibeii> 
betriebe,  da  dieselben  nnr  den  Bedarf  der  ge- 
aanoten  Werke  za  decken  haben,   eine  ver- 
hUtaismlOic  lange  Dauer  liabeD«  wogegeo  die 
öhri(?en  auf  den  Weltmarkt  liefernden  Gruben 
bald   erschSpfit  aem  werden.    BexfigUcb  der 
flbrigen  spanieehen  Erzfelder  habe  maii  keinen 
Grand,  anzunehmen,  daß  eins  derselben  Bilbao 
eneizen  könne.   Auf  eine  Versorgaog  des  Welt- 
marktee mit  rassischem  Erz  sei  nicht  SQ  rechnen, 
znmal  die  rassische  Regierang  ein  Aasfahrver- 
hot  fflr  die  Erze  von  Krivoi-Rog  erlassen  habe, 
von  dem  nur  für  gewisse  Fälle  einige  Eisonerz- 
eerten  Hiisi^enuniiaen  sind.    BezügUeh  der  Lake 
Snperior-Erze    beruft    sich    i^jöpren    anf  die 
oben  erwähnte  Berechnang  von  van  ilise  sowie 
anf  die  in  dem  bekannten  Werk  nAmeriean 
Indastrial  f'onditlona  and  Torapetlton"   wieder-  1 
gegebene  Äatierang   von   Professor  Winchel, 
welcher  die  Daner  det  Heaabi-Erafeldei  auf  nnr 
15  bis  25  .Tahre  Rchiitzt.    Ferner  verweist  er 
anf  peaeimistiache  Außerangen  Carnegies  und  1 
Schwabs  dber  die  Dauer  der  Eravorrlte  am  | 
Oberen  See  sowie  auf  einen  kleinen  in  ..Scientific 
American"  unter  dem  14.  Hai  erschienenen  Auf-  . 
•atz,  in  dem  es  n.  a.  heißt:  „Die  älteren  östlichen  I 
and  südlichen  Erzrevier«  der  VeroiaigtaD  Staaten  j 
enthalten    keine   grolien   Krzreserven    nnd  die 
VorkniniuGU  iu  den  uoucron  Diätriklen  sind  eul- 
weder  aiisicher  oder  nnzugänglicb.*'   Oegenfiber  j 
Törnebohm,  welcher  die  Möglichkeit  neuer  großer  \ 
AafscblQsse,  besonders  in  von  der  Kultur  noch  i 
wenig  eder  gar  nieht  berihrten  LAndem,  herver-  | 
hebt,  vertritt  Sjötrren  die  Ansicht,  daß  die  Eit- 
lager  der  Welt  bekannter  seien,  als  Törnebohm 
aaniniit.   Aach  mtiee  man  In  Betraeht  sieben, 
daß  aelehe  Linder,  die  der  Kaltar  nen  er- 


schlossen werden,  gleichzeitig  ihren  Eisenbedarf 
steigern ,  so  daß  nichts  übrigbleiben  werkle, 
um  die  erschöpften  Vorräte  der  allen  Kuliur- 
linder  za  ersetzen.  Diese  letztere  Bemerkung 
soll  anch  anf  die  Provinz  Shanwi  zutreffen.  Von 
den  übrigen  von  Törnebohm  erwähnten  Erz- 
feldern sei  wenig  eder  ntehta  bekannt,  ond  eelbet 
die  bedentendsten  derselben  kämen  gegenüber 
dem  gegenwärtigen  oder  aakänftigen  Erzver- 
braneb,  weleb  letaterer  sieh  nach  Sjögren  in 
2")  Jahren  auf  etwa  200  Mill.  Tonnen  j!lhrlic.b 
beziffern  wird,  nicht  in  Betracht.  Schließlich 
wendet  lieh  Sjögren  in  siMnUch  eingehenden 
Ausführungen  gegen  die  Theorie,  daß  das  Erz, 
um  mit  wirtschaftlichem  Erfolg  verhßttet  za 
werden,  zur  Kohle  gebracht  werden  inüüse. 

Soweit  die  beiden  aehwedisehen  Gataebtar, 
deren  Anschannngen  sich,  wie  man  ersieht,  «um 
großen  Teil  in  direktem  Gegensatz  befinden.  Was 
den  letzteren  Pankt,  dleVerkUtnng  anf  de»  En- 
oder  auf  dem  Kohlenfelde,  betrifft,  so  kann  diese 
Frage,  unserer]  Aaffassang  nach,  in  einer  all- 
gemein  gflltigen  Weiae  weder  bijaht  neck  Temefnt 
werden.  Ihre  Beantwortung  richtet  sich  vielmehr 
nach  den  besonderen  Umständen,  als  Eisengehalt 
des  Enes,  Arbeits-  ond  Arbeiterrerfailtaisse , 
Klima,  Absatzmöglichkeit  und  dergleichen  mehr. 
Für  die  vom  Polarkreis  durchzogene  Gegend 
kommen  für  die  Anlage  von  Eisenwerken  nene 
Gesichtspunkte  in  Betracht,  die  anf  alle  Fälle  jede 
Kapitalsverwendnng  für  diesen  Zweck  als  mit 
großem  Risiko  bogleitet  erscheinen  lassen. 

Was  dagegen  die  Schätzvngen  der  Eisenen- 
Vorräte  aller  Länder  betrifft,  so  verdient  hervor- 
gehoben zu  werden,  daß  beide  Verfasser  sich 
nnr  anf  «in  Ifiekenhaflea  Material  atltaen.  Wenn 
bei  ein--^r  Sph.ltzung  der  in  Dentschland  ^nr  Ver- 
fügung »tobenden  Elisenerzvorräte  nur  da^  loth- 
rin^elie  Ifinetterorkemmen  berlickaiehtigt  wird, 
80  ist  dies  ebenso  auffallend,  als  wenn  Uber  den 
Keichtam  an  Eisenstein  in  Spanien,  einem 
Lande,  daa  bisher  fhat  nnr  an  der  Kflste,  im 
Innern  dagegen  gar  nicht  aufgeHchlosHen  ist,  in 
80  oberflächlicher  Weise  geurteilt  wird.  Wenn 
wir  weiter  in  Betraeht  ziehen,  daD  in  Dentaeh- 
land  noch  recht  viel  zar  Verbilligung  des  Trane- 
portos lothringischer  Minette  nnd  westfllischor 
Kohle  geschehen  kann  and  wir  gleichaseilig  stilien, 
daß  jetzt  Schweden  an  der  Weltversorgang  nor 
mit  5  bis  ö**/«  beteiligt  ist,  so  haben  wir  zu  nn!;eren 
schwedischen  Freunden  das  Zatrauen,  daß  ste 
ihre  heiBepemigeo  Landslent«  Qbenengen  werden, 
daß  sie  auf  falschem  Wege  sind,  wenn  «if  ihren 
beimischen  Bergbau  durch  einen  Ausfuhrzoll 
aehidigan  wellen,  den  der  intarnadonale  Wett- 
bewerb nicht  tragen  kaaa. 
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Ton  Sammelkl^rpeni.* 

VoB  M.  Blhl«,  Vntnamt  in  Dnaden. 


Eiserne  Tran.sportbandcr. 

Eisen-  bezw.  Stahl- Transportbänder  dienen  fttr  die 
FQrderaiMr  Ton  stflekigen  Stolfon  in  wageraelitM*  oder 

geneigter  Kichtnng;  sie  werden  in  verschiedenen  Ans- 
fübranggformen  gebaut,  wie  es  die  Art  der  Förderang 
and  des  Qotes  verlangt.    Allgemein  ist  der  Grundsatz 
▼erfolgtt  daß  eine  Anzahl  Platten  oder  anch  besonders 
geformter  Gofäße  za  einer  end!  i  f n  Kette  vereinigt  sind, 
und   80   gewissermaßen  ein  zuäumuenhängendes  Band 
bilden;  das  Fördergut  wird  an  irgend  einer  Stelle  auf' 
geschfittct  nnd  nnn   von  dem  bewegten  Bande  weiter 
fortgettihrt.    Damit  dieses  Band  eine  gleiebm&flig  fort- 
laoAmde  Bewegnng  ansfltbren  kann,  lat  ee  am  End- 
nmführnnf^sräder  horamgeleitct.  ^vrii  he  zum  Antrieb  be- 
nutzt werden  können,  indem  nie,  von  irgend  einer  Ar- 
t>eitM|aeIto  mu  gedreht,  in  geeigneter  Weise  in  die  Kette 
eingreifen  uu<l  dieselbe  mitnelinien.   Das  FörJerc:nt  ruht 
also  während  des  Transports  aof  dem  Bande  und  wird 
•B  Ende  aonei  WegM  emtweder  bei  dem  BndnmfShrnngs- 
rade  abgeworfen  oder  dnrch  eine  besondere  Abstreich- 
vorrichtnng  an  irgend  einer  Stelle  des  Bauden«  naclt  der 
Seite  abgestrichen.   Es  hat  also  während  des  Transports 
keinerlei  Belban^  oder  Verschiebung  zu  erleiden  nnd  ist 
daher  pegen  Zerstückelung  und  Verstanhen   in  hohem 
örade  geschützt.    Da  das  Band  selbst  auf  Köllen  läuft, 
welche  an  den  einielnen  KettengUedem  angeordnet  aind, 
so  ist  anch  der  Arbeitsbedarf  nnd  damit  die  Abnutzung 
aller  Teile  außerordentlich  gering.    Wenn  die  Stahl- 
Transpertbinder  in  der  Ansehalhing  anch  tenrer  sind  als 
Gnrtbander.    so    ^ind    sie   wegen   ihrer  D;iuorliaftigkoit 
doch  im  Betriebe  meist  billiger  als  diese.   Da  das  Stahl- 
Transportband  sieb  nnr  selir  lang* 
sani  bewegt,  ho  ist  der  Betrieb  des- 
selben nicht  nur  staubfrei,  sondern 
aadi  fast  Tollst&ndig  gerinseblos. 
Mit  Rticksicht  auf  Wartung  ist  der 
Betrieb  sehr  einfach,  weil  das  Band 
nur  etwa  alle  8  bis  14  Tage  einmal 
geschmiert  werden  moß,  sonst  aber 
einer  Wartung  kaum  bedarf. 

.Stahl-Transportbänder  von 
J.  Pohlig  A.-O.,  Köln.  Man  ontOT' 
selioidef  wagferechte  nnd  schräge 
Transportbänder.  Wagerechte  Stahl- 
TransportbUnder  werden  verwendet 

•  Vergl.  auch  den  vom  Verfasser  be- 
arbeiteten Abschnitt  in  der  demnächst 
eiveheinendeo  19.  Auflage  des  Tssehea- 
bacbss  der  «Hatte*^  —  Förder-  nnd 
Lagermittel  für  körnige  nnd 
stflekige  Stoffe.  — 
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Abbildang  2. 


fär  Förderang  in  wagerechter  Riebtang  mit  ge- 
ringen Abweichungen  nach  oben  and  anten  bis 
zn  einer  Neigung  von  etwa  15**.  Diese  B&nder 
werden  mit  ganz  ebenen  Tragplatten  ausgestattet, 
welche  das  Fördergut  am  Ende  der  BandfUhmng 
abwerfen,  von  denen  es  aber  auch  an  jeder  Stelle 
des  Bandes  nach  der  Seite  abgestrichen  werden 
kann.  Schräge  Transportb&nder  finden  Anwen- 
dung bei  geneigter  Transportrichtung  in  einem 
Winkel  von  15  bis  45"  zur  Wagerechten.  Die 
Tragplatten  dieser  BiUider  erhalten  besondere 
Form,  wolcho  ein  Ratschen  des  Gutes  verhindert; 
dasselbe  kann  daher  nur  bei  der  Endumführung 
des  Bandes  abgeworfen  werden. 

Das  wagerechte  Transportband  ist  im  Schema 
dargestellt  in  Abbildang  1,  welche  eine  Aas- 
ffihrnng  in  Verbindung  mit  einem 
Uuntjichen  Elevator  für  das  städtische 
Gaswerk    Berlin,  Oitscbinerstraße, 


'  wiedergibt.  Die  Kohle  gelangt  ans  dem  Ffill- 
rumpf  im  Elevator  anf  das  Band  und  wird  von 
diesem  am  andern  Ende  in  einen  zweiten  FttU- 
rumpf  abgeführt,  um  mit  Kippwagen  von  hier 
ans  weiter  transportiert  zu  werden.  Wenn  das 
Fördergut  außer  am  Ende  des  Bandes  auch  von 
der  Seite  desselben  abgeworfen  werden  soll,  so 
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Abbildang  3. 
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wird  dies,  wenn  «s  nur  an  einzelnen  Stellen  za  | 
gescheheu  hat»  ihircli  einstellbare  schräg  über  j 
dem  Traotportbaad  aog«ordnete  Abstreicbbleche  < 
bewirkt ;  wenn  ea  dagegen  an  jeder  Stolle  in  der 
ganzen  L&nge  des  Bandes  geschehen  soll,  durch 
einen  beeeodeno  lUirtwnn  Abitreiehwagen. 


welehe  aach  bei  den  ümfahrongsrädero  einen 
dicbten  Abieblofi  iwiedien  den  einselneD  Trag- 
blecben  herstellen.  Das  eine  der  Endumfübrangs- 
rftder  iit  für  den  Antrieb  des  Bandei  benatzt, 


Wie  Abbildung  2  zeigt,  besteht  das  Band 
aas  einer  doppelten  Laschenkette  und  ist  mit 
Rollen  versehen,  die  anf  Schienen  laafen  and 
dadurch  das  Band  stützen.  An  die  LiiHcheu  der 
Kette  sind  die  Platten  zum  Tragen  des  Bandes 
angenietet,  riu  das  Band  vollkommen  dicht  zu 
halten  und  jedes  Uindurchfallen  von  Förderp-nt 
zu  verhindern,  sind  au  deu  ätoüstellen  der  i 
Tragbleehe  gelMCBne  OidktaaKaUeehe  befeatigt,  | 


das  andere  ist  als  Spannvomchtung  ausgebildet. 
Dl«  LanfroUen  sind  innen  hohl  ttnd  Bit  Sebwtai- 

raen  ausg'effillt.  welehe  mit  Öl  ^etr!lnkt  werden, 
so  dali  eine  ächiuieruug  nur  in  ZeitabsUlnden 
von  einigem  Wochen-  ra  «rfblgen  braoeht. 
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Ähnliclio  Tran9])orteinrichtangen  werden  für  '  Das  schräge  Transportband  nntrrsi  Imidet  sich 
Drabtbefürderang  gebaut  von  der  Elektrisitäts-  von  der  eben  beechriebenen  fi«nart  im  weaent- 
A.-0.  YMnab  KolbM  &  Co.,  Prag.*  lieli«B  aar  dnitli  die  Pom  derPlattati,  welche, 
  wie  dareh  Abbildung  3   veranschaulicht  wird, 

*  Yergl.  BtvktriMlM  Balm«D  rad  Betriebe  1906  ^  MOgebildet  sind,  daß  das  Fördergut  in  der 

8. 8S5  n.  f.  LiBgiriclitnng    des    Bandes    nicht  heranter- 
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gleiten  kann.  Das  Baad  dient  in  dieser  Weise 
einvn  Ibnlieben  Zweck  wie  die  gewBlmlleiieD 

Becherwerke,  nar  ist  e»  allgemeiner  verwend- 
bar, dii  09  bei  porinpcr  Noipunp  arbeiten  kauü. 
Weil  die  einKülneu  Tiaggliüder  voUstilndig  mit- 
einander ▼erbenden  sind,  kann  ee  aach  strecken- 
weige  ganz  waer*^r*>fht  geführt  eein.  Wahrend 
bei  einem  mehr  senkrecht  stehenden  oonualen 


beim  Transport  von  Förderkohle  mit  Platten 
(Abbildang  4,  5  vnd  6)  ausgerfistet  idad,  wer» 
den  sie  bei  Stäckkohle  mit  Rundeisen  versehen, 
welche,  g-leichsam  einen  biegsamen  Rost  bildend, 
zwischen  die  beiden  Ketteiitrüin«  r  genietet  sind 
(Abbildung  7  bestebnuKSweise  8  und  9).  Die 
Kohlen  werden  vom  Ratter  auf  das  Band  ge- 
geben, auf  den  wagerechten  Abschnitten  aos- 


Abbildang  14.   Schnitt  e— f. 


Abbildang  18.  -  ächnitt  g— b. 


Abbildang  16.  Schnitt  a— b. 


Becberwerke  die  Kette  mebt  mit  Laufrollen  ans- 
gerüstet  ist,  sind  diese  bei  den  Transportbandern 
durchgehends  verwendet,  um  dadun  Ii  den  Arbeits- 
verbranch  müglichst  gering  zu  halten. 

Das  CernetBebe  Verladeband  von 
Schüchtermann  nnd  Kremer  in  Dort- 
mund. Genannte  Firma  verwendet  dieses  Trans- 
portmittel besonders  in  fliren  KolileDWIeehen  and 
-Auftteroiniiit'eii,  von  denen  voranssichtlicli  später 
noch  einige  Beispiele  gegeben  werden  sollen, 
sowie  als  Lese»  anA  Vsrlndebinder  fOr  Kohlen. 
.\nch  hier  werden  swei  Artm  unterschieden; 
w&hrend  die  Bftnder  inm  Tragen  des  Füjrdeigats 


gelesen  nnd  sodann  den  Eisenbahnwagen  zn> 
geführt.  Um  den  schädlichen  Fall  der  K^e 
so  klein  wie  irffcnrl  mö^flich  zu  bemPBsen,  kSnnen 
die  an  Ketten  K  aufgehängten  Enden  der  Bän« 
der  E  «m  die  featgeiagerten  Pankte  P  pendeln. 
Die  Abwnrfstollc  kann  dnrch  eine  kleine 
Schneckenradwinde  W  (Abbildung  8  nnd  9) 
entsprechend  der  LagemngsbOhe  des  FDrdergnts 
in  den  Eisf nlialmbetriebsjuitteln  eingestellt  wer- 
den. Der  Dreharm  D  ist  dorcb  ein  Gegen- 
gewicht O  ansbalaneiert.  Hier  wird  die  Kohle 
aber  nicht  wie  bei  einem  Becherwerk  oder  wie 
bei  den  suTor  besprochenen  geneigteD  3tahl- 
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Transportbändern  mit  Hilfe  des  Transportmittels 
gehoben,  Tielmebr  wird  da«  Fördergut  gesenkt 
(nuui  beacht«  dis  Pfeile  in  den  Abbildungen  4, 
6  and  8).  Der  Antrieb  A  erfolgt  sowohl  bei 
den  B&udern  mit  Tragplatten  wie  bei  denen 
mit  Rnndeben  durch  sechsseitige  Trommeln, 
wetcli«  mit  dien  Vorfelefewellen  in  g«n6iiiMm«n 


Abbildan«  16.  ScbaiU  i— k. 


AbUldnng  17.  Bduiitt  «~d. 

Gnßstüeken  verscliiebhar  gelagert  sind.  Bei  den 
Plattenbäuderu  ist  aach  die  Abworfwelle  sechs* 
kantig  aasgebildet,  wihreod  die  SUbbttnder  da- 
selbst Vierkant-Tarasse  besitzen.  Beide  B&nder 
werden  mit  Laufrollen  ausgestattet,  welche  auf 
Winkeleisen  laufen.  Um  den  Arbeitsverbrauch 
möglichst  klein  zu  halten,  ist  die  Bahn  durcli 
übergebogene  Schntzbleche  gegen  grobe  Ver^ 
nnreinignngen  gesichert  (Abbildung  5>. 

Propellerrinnen  von  H.  Marcus,  KTiln. 

Unter  der  groUen  Zahl  sinnreicher  ood  prak- 
tischer raaichineUer  Anlaf  en  nnd  Hilfemittel  snf 
dem  Gebiete  des  Transportwesens  fehlte  bisher 
die  Umwandlung  eines  elementaren  und  nncnt- 
behrlieben  Werksengs  —  nämlich  der  Worf- 
•chmifial  —  sur  llaseiilne.   Bei  mderen  Werk-  [ 


Stengen,  wie  z.  B.  beim  Hammer  nn  i  hn  Schneid- 
werkseogen,  kennen  wir  die  luauiugfachsteu 
Fernen  einer  selchen  Umwandlung;  auch  die 
Handschippo  hat  diese  Umformung  zur  Maschine 
in  ausgiebigster  Weise  erfahren,  z.  B.  als  Becher- 
werk, als  Bagger  oder  in  den  verschiedenen  mo- 
der  Becher-Kon veyor;  dagegen  hat 
die  Stielschanfel,  die  eigent- 
lich tjrpische  Form  der  Worf- 
sclisnfel,  weldie  als  Werk- 
zeug im  Transportwesen  eine 
so  groüe  Eolie  spielt,  eine 
solche  Umwandlung,  wenig- 
stens in  vollkommenerWeiHe, 
erst  vor  kurzem  erhallen. 
Von  einer  guten  Transport- 
vorrichtung verlangt  man, 
daß  das  Material  beim 
Fordern  weder  durchein - 
«adergeworfiBii  noch  ge- 
stoßen wird.  Dfi  nun  aber 
der  Stoß  für  eine  anmittel- 
bare Folge  des  Warfes 
galt,  80  Inj?  darin  woM 
der  Grand,  weshalb  man 
bis  vor  Wsem  nicht  daran 
gedacht  hat,  die  Wirkimgn- 
weise  der  "Wurfsclmnfel  ma- 
schinell auszabildeu.  Außer- 
dem bedingt  eine  gute 
Förderung  die  Wahl  des 
kttrsesten  Weges,  am  die 
B>aft-  imd  BeibnngsTeclaste 
mÖglich<;t  klein  zu  halten; 
daher  ist  der  gerade  Weg 
der  beste.  Es  kommt  also 
darauf  an,  die  Wurfbe- 
wepTunp  so  nachzubilden, 
daß  das  Fördergut  den 
kürzesten  W'eg  dnrchläaft 
and  dabei  keinen  Stoß  er- 
leidet. Fährt  man  nun 
dem  m  fttrdemden  Material 
lebendi(*:e  Kraft  in  der  Förderrichtung  der- 
art zu,  dali  es  als  geschlossene  Masse  sanft 
weitergleitet,  so  wird  hierdurch  die  Anlisabe 
ihrer  Lösung  entgegengeflihrt. 

Eine  vollkommene  Förderung  nach  dem  Frinsip 
der  Warfschaufel  bedingt  daher  erstens  Ülier- 
tragung:  von  möglichst  viel  lebendiger  Kraft  aitf 
das  Fördergut  in  der  Richtung  der  Förderung, 
wobei  die  Masse  des  Fürdergats  aaf  der  Unter- 
lage in  Bnhe  ▼erhamn  mnfi,  sweitens  Ftthrnng 
der  Unterlag^e  in  prerader  Ricbfnnj?  derart,  dali 
die  Masse  sich  nie  von  der  Unterlage  entfernen 
kann.  DaB  bei  dw  «vtra  Bedingung  die  Hasse 
des  Förderguts  während  der  Aufnahme  von  leben- 
diger Kraft  in  Ruhe  verharren  maß,  ist  erforder- 
lich, damit  die  einzelnen  Teile  der  Masse  in 
gleicher  Rlcbtni«  den  gleiehen  finpnls  ta  sich 
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anfnehmen.  Da^epen  ist  nicht 
erfurderlich,  daß  die  geradlinige 
FWanag  der  ünteriag«  mit  der 
Pörderrichtnn!2:  geriiin  zu-^iiriim^n- 
nUt;  vielmehr  kann  eine  geriuge 
Nfligfoniir  lehrlir  g^gva.  die  Fördere 
rirhtnn^^  mit  Vorteil  aasi^enutzt 
werden,  aod  zwar  derart,  daß  die 
NoraallEomponeiita  de«  von  der 
Hasse  aafgenommenen  ImpaUes 
atetB  kleiner  bleibt  als  das  Ge- 
wicht der  Masse  selbst,  so  dafi 
ein  Abheben  des  Fördergnts  von 
der  Unterlage  niemals  «"intreten 
kann.  Bemerkenswert  ist,  dai^ 
die  der  Marcnsscben  Konstruktion 
eigentümliche  Antriebsvorrichtungf 
die  normale  Komponente  des  Be- 
•elilennlgnngsdmeks  wlbrend  der 
Beschleun igungspcriode  konstant 
bleibt,  also  genan  dem  Gewicht 
de«  FSrderfnts  proportional 
halten  \vir<l.  Heiin  Arbeiten  mit 
der  Worfschaufel  von  Hand  er- 
relebt  man  die  eben  anflreetellten 
Bedingungen  der  vollkommensten 
Förderang  nie  ganz,  bei  einer 
Uaschine  kann  dieselbe  indessen 
i*  sebr  ToUkonnenem  Mafle  er« 
lielt  werden. 

Die  unter  dem  Namen  „SchQttel* 
rinnen*  beicannten  Transportvor- 
richtnngen  besitzen  viel  .Ähn- 
lichkeit mit  der  Erfindung  von 
Marens;  um  daber  von  vom- 
horein  ein  klares  Hild  zn  schaffen 
und  eine  Verwechselung  zu  ver* 
meiden,  erscheint  es  angebracht, 
znnachHt  das  Wesen  der  SchUttel* 
rinnen  kurz  zn  erl&ntem. 

Die  Sebüttelrinnen  werfen  das 
Fördergut  schräg  zur  Unterlage 
im  Bogen  nach  oben,  nnd  zwar 
erfolgt  die  Hewegung  des  Materials 
in  zyklischen  Karren,  wobei  das 
Material  einer  nnnnterbrodienen 
Folge  von  kleinen  StöLien  aus- 
gesetzt wird.  Diese  Art  der  Be- 
wegnner  ift  schon  selir  lanpe  be- 
kannt und  bei  KiUtern  und  Sieben 
in  Anwendnng.  Kreiß  in  Hara- 
btirg  wandte  die»  Verfahren,  so- 
we^  bekannt  geworden  ist,  zuerst 
znr  FQrderong  in  Rinnen  an. 
Man  crki  nnt  nnn  leicht  den  Unter- 
schied zwischen  einer  Scbfittel- 
rinne  nnd  einer  Propeller^Flrder- 
rinne,  wenn  man  im  Ange  behftlt, 
daU  die  Hewegnng  einet  Siebes 
ganz  anders  geartet  sein  mofi 
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als  die  Bewegung  einer  Warfschanfel.  Bei 
einem  Sieb  mnß  das  Material  lange  Zeit  die 
Siebfläche  hin  und  her  bestreiclien,  man  muß 
daher  große  Umdrabaableii  wfthlen;  bei  der 


Wnrfschnnfel  soll  dagegen  das  Material  mög- 
lichst lange  von  der  Schaafelä&cbe  in  Kabelage 
gvtimgeii  wwd«D,  daher  mafi  inaD  dieaelbe  mtt  ' 
gerinppn  I'mdrehzahlen  laufen  lassen,  wobei 
Belbstverstäudlich  ein  ganz  bestimmtes  Be- 
wegimg8gea«ts  in  Anwendung  komaeB  anO.  In  { 


zw  Btfördtrung  Stahl  and  Eisen.  1066  I 

_  _  , ,  * 

der  Tat  machen  auch  bisher  die  Schättelrinnen  < 
200  bis  300  minntlichA  Umdrehungen  und  dar-  * 
aber ;  dabei  erhält  man  also  400  bis  600  Wechsel  *, 
der  Bewegungsrichtnng.  Selbstveratändlich  treten 
hierbei  sehr  groüe  Stoßwirkungen  und  Erschtitte- 
mngen  «tf,  welehe  eft  hedenkUehe  Nachteile  lir 
das  Fördergut,  fßr  die  Rinnenkonstrnktion  selbst, 
wie  auch  für  die  tragenden  Gebäudeteile  und 
angreMenden  Rftnme  mit  aieh  bringen.  Ver* 
schleift  hezw.  Keparatnren  und  Geräusch  sind  ': 
daher  bei  Scbüttelrinnen  oft  ziemlich  bedeutend; 
aneh  haben  dieselben  eich  nicht  snm  Tnnai»ort 
von  solchen  Gütern  bewährt,  welche  durch  Ee- 
weguDg  zerkleinert  und  entwertet  werden.  End- 
lich treten  hei  Scbttttelrinnen  Ton  40  m  Ltnge 
nnd  darflber  derartig  große  Ifassenwirknngen 
infolge  der  hohen  ümdrehzahlen  auf,  daß  die 
Fundamente  unverhältnismäßig  stark  gebaut  wer- 
den mußten. 

Die  Propellerrinnen  vermeiden  manche  der 
eben  gerügten  Mängel  der  Schättelrinnen,  ohne 
»nf  viele  ihrer  gnten  Elgeuehaften  zu  ver- 
zichten, und  bieten  sonst  noch  besondere  Vorteile» 
z.  B.  eine  wesentlich  höhere  Leistung  bei  ver- 
hflltniami6iff  kleinem  Ari>eitsbedarf  und  die  INf- 
lichkeit,  in  bedeutend  p:rößeren  Mengen  aus- 
geflilirt  werden  zu  können.  Die  Propeller  rinnen 
haben  bei  mnd  einem  Ffinftel  der  Ümdrehzahlen 
gewohnlicher  Förderrinnen  eine  etwa  dreimal 
größere  Schlenderkraft  in  der  Förderricbtung, 
BO  daß  sie  selbst  klebenden  Zucker,  weichen 
Lehm  und  Kreide  fiirdern,  ohne  daß  sie  sich 
verstopfen ;  besonders  haben  sich  dieselben  noch 
bewahrt  beim  Transport  von  Kohlen,  Erzen, 
Steinen,  Phosphatmehl,  Eis,  Chemikalien  usw. 
Besonders  hingewiesen  sei  anf  moderne  Jloch- 
ofeuaulagen,  welche  große  Depots  für  EIrze  und 
Keka  anlegen  milaaen,  vm  bei  irgendwelchen 
Störungen  in  der  Zufuhr  den  Betrieb  aufrecht- 
erhalten zu  können.  Zweckmäßige  Anlagen 
dteaer  Oepete  aind  oft  aehr  kostspielig.  Unter 
Verwendung  von  Propellerrinnen  würden  sich 
sowohl  Anlage-  als  auch  Betriebakoaten  gegen- 
Aber  vielen  der  bisher  bekannten  meehaidiidieil 
Transporteinrichlungen  wesentlich  verringen. 

Die  Tabellen  I  und  11  geben  im  Znsammen- 
hang mit  den  Abbildungen  10  und  11  Aufschluß 
über  Leistungen  und  Al<nieHsiingen,  bezw.  Gewichte 
und  Arbeitsbedarf  der  Marcusschen  Propeller- 
riunen;  sie  werden  gebaut  von  der  Uaschinen- 
fabrik  nnd  Miihlenban-Anatalt  O.  Lnther  A.-G.» 
Brannschweig  und  von  der  Kölnischen  II»- 
schinenbau-A.-G.  Köln-Bayenthal. 

Im  folgenden  seien  etUehe  nenere  Anwen- 
dungen der  Marcii«s<  ]a>n  Propellenrinnen  in  eini- 
gen Anlagen  wiedergegeben. 

Die  Abbildnngen  12  nnd  18  geben  die  neueste 
.Anordnung  für  Kjinalriiiuen  wieder;  di<'  Kinne 
wird  in  Entfernungen  von  etwa  5  m  auf  Bollen 
gestützt,  wdohe  «inar  Sehmiemg  and  Wartung 
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nicht  bedürfen,  da  Lager  nicht  vorhanden  sind. 
Diese  Rollen  wälzen  sich  aaf  Laufbahnen,  welche 
in  fMter  Verbindung  mit  zwei  den  Kanal  nm- 
•tammdsn  Z-£iiMi  aafgvhufen  iind.  Dirne 


Abbildnng  S8  md 


Z- Eisen  dienen  gleichzeitig  als  Auflage  fUr  die 
Kanal- Abdeckplatten,  welche  ffir  Kolil^n  aus 
EUseo,  für  andere  Materialien  aas  Holz  aein 
ktanen  und  atta«rd«iii  sim  Sehvli  dw  ZvflaiMs 
üi«neD|  1«  4aß  das  la  di«  BinM  von  oben  ra- 


lanfende  Förderg^nt  nicht  seitlich  überfließen 
kann.  An  der  Stelle,  wo  die  UoUeu  sich  be- 
finden, sind  seitlich  im  Kanal  «am  Zweck  der 
Montage  Einsteiglnken  vorgesehen.  Diese  An- 
ordnung ist  sehr  einfach 
and  Bweekmlftig  «ad  laßt 
sich  billig:  herstellen.  Ffir 
viele  andere  onterirdlsche 
Transportmittel  wire  ein 
passierbarer  Kanal  erforder- 
lich, welohm'  für  das  laafende 
Meter  etwa  80  bis  100  M 
teurer  sein  würde,  als  der 
ffir  die  Propellerrinne  er- 
forderliche. 

In  den  Abbildungen  14 
bis  18  ist  die  Anwendung 
eiacr  solchen  Kaualrinue 
C  ffir  den  KohleuAnppen 
eines  Kesselhauses  veran- 
»cbaalicht;  die  Abdeckplat- 
ten  aiiid  gewBlbt  augefübrt, 
so  daR  man,  bevor  man  die- 
selben zur  Seite  zieht,  einen 
Kobleoreet  untenehiebeB 
kann,  nui  die  großen  Kohlen- 
stttcke  zurückzuhalten  und 
daranf  zu  zeraehlagen.  Die 
Kinne  fördert  unmittelbar 
in  ein  Becherwerk  welcbee 
die  Kohle  in  einen  BehUter  K 
Irlgt,  nm  den  Naehtbedarf 
aufzuspeifhern.  Außerdem 
dient  das  Becberwcik  noch 
dazu,  aaa  dem  Aschenkeller  Asche  und  Schlacken 
zu  heben,  um  dieselben  mittels  eicfp  f'VJIrohrs  F 
(Abbildung  14)  in  Muldenkipper  abzuführen. 

In  den  Abbildongeo  19  Ua  92  iat  du  grofier 
Silo  daiigaatelit,  welcher  rund  60000  ebm  fbflt. 


Fropeller-Einnen  (System  Harens). 


Tabelle  L  Ltistengen  md  Abmeesvogen. 


s 

4 

6 

e 

Stündlicbe  \          f  Kohle  ..... 
in         1          1  Steine,  En  .... 

6-8 
2-4 

9~  14 
6-lU 

9-14 

5-7 

:  -  23 

1 1  10 

16-  2;^ 

8-12 
24-36 

17-  25 

24-36 
13-20 
37-55 
26-40 

37-BÖ 

21-32 
66-80 
41-  60 

66-80 
88-60 

81-120 
61-90 

350  (400) 

2(Kt  t-^m 

löO  (200) 
2(2,5) 

400  (454)1 
250  (25<i  . 
150(200) 
,  »(8,BJ 

5(X)  (550) 
i3.30j 
175  (200) 
2,5(3) 

600  (ßöO) 
400  (400) 
200(260) 
2,5(3) 

700  (750) 
5(X)  (500) 
200  (260) 

850(850) 
600  (600) 
260(250) 

•  Stiniill.  1,1' i  ^tiiM  _'pn  liei  <i<'i  kleinsten  bezw.  hocliiten  riiiilrfliiiiiijsiiulil  im:!  etwa  luilLtT  KullDiitri^PsTroj^cs.  - 
i>ie  einKfklanimerten  Zahlen  in  Tabelle  1  j^elteu  für  lange  Uiiinen  (über  öU  in),    in  Tabelle  11  gelten 

die  Gewichte  fhr  die  vollständige  Rinne,  bestehen«!  aus:  Trog,  Antrieb,  Führung,  Kiemscheiben-SchwnDgrad, 

Unter^'fstell  aus  M-Flsen  und  Schwingen,  einschl.  Befcstigangsschraubea,  Keilen  und  Schniiergefäüen,  anssobK 

VerankeruniT.    I>it  Arbeitsbedarf  gilt  für  Kohlenrinnen. 

Die  geasue  Urndrehnogamhl  maß  naoh  dar  Becchaffenheit  des  Fdrdttgtttes  bestimmt  werden.  Feingemahlene 

baokeade  Stoib,  wie  ZubmA,  ]f«bl  uw.,  60  v.  H.  geringer  als  des  Kern  detMiben  Snbstaaa. 


16.  Sapteaber  1906. 
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Tabelle  IL    Gewichte  uad  ArbeiUbedarf. 


Lfd.  Sr. 

»  1 

i 

_  1 

b 

■ 

1 

M*  « 

in  vt 

B«- 
Donf 

Ott 

Haina  «od 

MUrB 
1.  4.  MlaaM 

IMwtol  gtMl« 

8cbirugn4 
Da  rahm.  |  BraiU 

10 

P.  8. 

1150 

1250 
I  0 

1360 

1450 
I  6 

1560 
1  7 

1660 

70 

800 

130 

8 

a 

90 

P.  S. 

1760 
»,6 

1900 
1,8 

2050 
2,0 

2250 
2,5 

25(X) 
3,0 

2700 
3,5 

70 
60 

75 

800 
1100 

130 
160 

s 

■ 

ao 

P.S. 

2800 
2,0 

2500 
2.5 

2800 
8,5 

8000 

4,0 

8200 

5,0 

8800 

6,0 

70 

60 

86 

75 

900 
1200 

ISO 
160 

e 
K 

40 

P.  S. 

3,0 

8,6 

4,0 

6,0 

6,0 

OIUU 

7,5 

60 
60 

75 
65 

1200 
1450 

160 
180 

60 

3800 
4,0 

4100 

6,0 

4950 
6,0 

5200 
7,6 

6600 

9,0 

6300 
10,5 

60 
60 

75 
65 

1250 
1500 

160 
180 

"  s 

76 

P.  S. 

6<W0 
6,0 

7000 
7,5 

7600 
9,6 

8400 
10,0 

9600 
12,0 

UOOO 
14,0 

50 
45 

65 
55 

1600 
2000 

18Ü  ■ 
230 

100 

P.S. 

9100 
1  8,0 

10  000 
10,0 

11200 
.2,0 

12  700 
14.0 

13  800 
16,0 

15200 
18,0 

50 
40 

65 
60 

1550 
2400 

180 
250 

Das  Einbringen  dos  Materials  in  den  Silo  ge- 
scUeht  mittels  Kabel-  and  GefUlebabuen,  die 
BntnshDe  mis  dem  Silo  nlttols  Propellarriiineo. 

Die  Abbildongen  23  and  24  geben  eine  An- 
lage znra  Transport  von  Ätzl?alk  qner  durch 
einen  Fabrikrauiii  wieder.  Das  Material  wird 
darcb  ein  (in  der  Alibildang  nicbt  angegebenes) 
Bech«rw«rk  sngeflUurt  und  dnreli  eiii«D  Inft^ 


dichten  S  l  l  uich  in  die  Rinne  gebracht.  Die 
Haoptbedingang  war,  das  stark  st&ubende  Gat 
olme  Staubentwieklimg  den-  Mif  eiiier  BlUiiie 
liegenden  Desintegratoren  zuzuführen;  dabei 
dnrfte  eine  Unterstützung  im  Ranme  nach  unten 
nicht  »tatlJiudeu.  lu  einfacher  und  leichter  Weise 
198t  die FropeUorriave  diese  Aufgabe;  dio  Anlag« 
arbeitet  snr  grOBten  ZoMadenheit  dei  Werki. 


Gewalzte  Stahlrüder  für  Eiseubahinvagen. 

(Soblofi  von  Seite  1002.) 


Im  folgenden  möge  eine  Bescbreibung  der 
FiUnriketleB  der  B«deeheibeii,  wie  eie  a«f  dent^ 

sehen  Werken  bewirkt  wird,  folgen.  Die  deut- 
schen Werke  fabrizieren  die  Kadscheiben  nach 
Bwei  Methode»,  tttnllcli  der  Bloek  wird  eotweder 
nur  in  der  Nabe  vorgesch miedet  and  dann  die 
Scheibe  auf  dem  Radscbeibenwalzwerk  fertig- 
gewalzt, oder  die  Scheibe  wird  anter  dem  Hammer 
oder  der  hydraalischen  Presse  kb  mt  den  Rad- 
kranz fertiggeschmiedet  and  dann  nnr  der  Kranz 
aaf  dem  Badreifenwalzwerk  fertiggewalzt.  Die 
PrevEiieken  StaateeieenkahB«!  wAta  flir  die 
Verwendung  von  Radsrheiben  Flußeisen  von 
bis  50  kg  Festigkeit  vor.  Die  Fabrikations- 
weiie  ist  nvn  beim  Walsen  der  Badsekeiben  auf 
dem  Radscbeibenwalzwerk  folgende:  Ein  runder 
Block,  welcher  ungefähr  die  Hälfte  des  Durch- 
messers der  Fertigscheibe  besitzt  and  im  übrigen 
die  in  Abbildung  12  dargestellte  Form  hat,  wird 
im  WJtrmofen  erwJlrnit.  Sodann  wird  unter  einem 
12  t-Haiumer  mit  Oberdampl"  oder  einer  1200  t- 
bydranliecben  Fresie  lowobl  die  Nabe  al«  aneh  | 


der  Teil  der  äcbeibe  nahe  der  Nabe  im  (Jescnk 
anf  die  verlangte  fertige  Abmeeaang  gebradit 

und  ii'-  .Vibe  gelocht.  Die  vorgescbmiedete 
Scheibe  hat  dann  die  Form  der  Abbildoog  13. 
Nnn  wird  die  vorgesehniiedete  Seheibe  wiedemm 
erwllrmt,  was  sehr  sorgfMtig  geschehen  muß, 
damit  die  vorgeschmiedeten  Blöcke  gleichmäßig 
warm  werden.  Dieselben  erhitzen  sieh  sehr 
leicht  einseitig  und  verbrennen  an  einem  £nde, 
w&hrond  der  andere  Teil  nodi  rn  kalt  ist. 
Dieses  Erw&rmen  geschieht  vorteilhaft  in  einem 
Rollofen  mit  Mittelwand  Kknlick  dem  bei  der 
Tladreifonfabrikation  verwendeten.  Ist  der  Block 
genügend  erwärmt,  so  kommt  er  zam  Rad- 
sekelbenwalswerk  md  wird  dort  fertiinrewalst. 
Das  Rad.schetbenw.ilzwerk  besteht  aus  zwei  unter 
einem  Winkel  gegeneinander  geneigten  Walzen, 
welche  mittels  Hebel  md  Sekraabe,  diese  dareh 
einen  Elektromotor  angetrieben,  zusammengepri  ßt 
werden  kiinnen  und  mittels  Winkelrftder  durch 
eine  üOOpferdige  Zwillingsmascbine  angetrieben 
werden.    Znm  Anwalzen  der  Aafienseite  des 
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BadkraosM  dient  eine  aiuuigetnebene  Waise,  i  atebeo  au  dar  aogenanDten  lifilüe,  d.  b.  einem 
welche  auf  die  richtige  Entfcrnani?  eingeatellt  |  nindea  StahlgofikSrper,  welcher  wie  der  Amboft 
werden  kann.  kXn  Pttbrnogsrollen  dienen  zwei  anf  der  Scbabotte  des  Dampfhammera  verkeilt  ist, 
vertikal  angebrachte,  darch  Handrad  verstellbare  oder  aaf  dem  Gaßblock  der  hydraaliechen  Presse. 
Hollen,  welche  sich  an  die  Seiten  dea  Radkranzea  i  In  dieaer  HSble  liegt  daa  Fertiggesenk,  welches 
legen.  Abbildnng  14  und  15  stellt  MhematiMli  |  darin  dnlibar  Ist,  so  daß  die  B^lbe  beim 
die  I'.ltirkeit  der  Walzen  dar. 


AbUUaag  IS.  Abbüdung  Abbildung  14.  Abbildnng  18. 


Geschieht  nun  die  Fabrikation  der  Rad-  .Schmieden  gedreht  werden  kann.  Diesem  Fertig- 
solieiben dadurch,  daß  sie  in  (ieaenken  fertig-  I  gesenk  entapriclit  ein  gleiches  in  dem  Ober- 
feaebmiedet  werden,  so  wird  drnelbe  Bleck  Ter»  teil  des  Hamiaen  oder  der  Presse.  Anf  daa 
wendet  wie  bei  der  ersteren  Fabrikation.  Dieser  |  nntere  Fertiggesenk  left  aieh  noCh  das  Vw* 
Block  wird  gut  gew&rmt,  ich  möchte  sagen  auf  atreckgesenk. 

SebweiBbitse,  nnd  dann  unter  den  IS  t-Hammer        Der  FalwtkationsTorgang  ist  nnn  folgender: 

oder  eine  1200  t-hydraulische  Presse  gebracht.  Der  ans  dem  Ofen  kommende  Block  wird  auf 
Hier  sind  die  Gesenke  aoliKestellt.   Diese  be*    das  Vorstreckgesenk  gelegt.   Das  Heraasbolen 
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der  BI9cke  ans  dem  Ofen  gfeschieht  vorteilhaft 
mittels  Gabel,  deren  Zinkenö£fnung  die  Nabe 
durchläßt;  diese  Gabel  hängt  in  einer  Kette 
nnd  wird  mittels  Lnftbahn  bewegt.    Aaf  dem 
Vorstreckgesenk  wird  nnn  der  Block  so  weit 
heruntergeschmiedet,  daü  die  Scheibe  nahe  der 
Nabe  annähernd  Fertigmaß  hat,  also  anf  25  bis 
26  mm.    Nun  wird  die  vorgeschmiedete  Scheibe 
in  die  Höhe  gehoben,  was  mittels  Zange  ge- 
schieht, welche  vom  Oberteil  des  Hammers 
betätigt  wird,  das  Vorgesenk  wird  ent- 
fernt nnd  die  Scheibe  in  dem  darunter  be- 
findlichen Fertiggesenk  fertiggeschmiedet. 


1. 
2. 
3. 
1. 
2. 
3. 


c  p 

0,18  0,05 

0,175  0,04 

0,19  0,06 

0,28  0,03 

0,21  0,06 

0,23  0,08 


Hb 

0,438 
0,442 
0,411 
0,474 
0.486 
0,461 


r  iD 

40,9 
42,0 
40,3 
4S,0 
45,0 
42,8 


Dehaasf 

•/. 

24,0 
21,0 
24,0 
22,5 
22,0 
23,0 


KoDtr. 

••0 

48,5 
42,0 
47,3 
42,6 
41,8 
43,0 


Hit  Radscheiben  vorgenommene  Fall-  nnd 
Drnckproben  sind  in  Abbildung  19  an  einer 


Abbildung  17. 

Es  ist  klar,  daß  die  Bewegung  der  Scheib« 
nnd  das  Wegnehmen  des  Vorgesenkes  me- 
chanisch erfolgen  muß,  wie  flberhaupt  die 
ganze  Fabrikation  Umsicht  nnd  geschultes  Per- 
sonal erfordert,  da  die  Seheiben  in  einer  Hitze 
fertiggesckmiedet  werden  mfissen  und  dies  rasch 
geschehen  muß,  damit  die  Scheiben  nicht  zu  kalt 
werden,  da  bei  der  großen  Fläche,  anf  die  der 
Schlag  zu  erfolgen  hat,  sehr  leicht  bei  Dampf- 
hämmern die  Roibenstangen  brechen,  bei  Pressen 
jedoch  sich  das  Material  der  Scheibe,  wenn  es 
nicht  warm  genug  ist,  nicht 
mehr  nach  außen  treibt.  Ab. 
bildung  16  zeigt  die  Kokillen^ 
wie  sie  in  Deutschland  Ver- 
wendung finden  nnd  die  be- 
schriebenen Gesenke.  Das  Ein- 
satzgewicht für  die  Radscheibe 
beträgt  225  bis  230  kg,  wah- 
rend sich  das  Fertiggewicht  anf 
etwa  170  kg  beläuft.   Igt  nun 
der    Block  fertiggeschmiedet 
nnd  die  vorgeschmiedete  Scheibe 
hat  die  in  Abbildung  17  ge- 
zeigte Form,  so  wird  sie  im 
Rollofen  mit  Mittelwand  wieder 
erwärmt ,    nachdem  etwaige 
Schalen  und  Risse  ausgehanen 
sind.     Ist   die   Scheibe   gut   warm,   so  wird 
sie   gezogen   nnd   auf  einem  kleinen  Wagen 
zum  Bandagenwairwerk  gebracht.   Zum  Walzen 
von    Radscheiben    wird    auf   die   .^chse  der 
Dmckwalze    eine   zweiteilige   Scheibe  gelegt, 
zwischen   welche  die  vorgeschmiedete  Scheibe 
gepreßt    wird.     Die    treibende   Walze  walzt 
den   Kranz  an.    Am    besten  ist  dieser  Vor- 
gang   darch    Abbildung   18    erläutert.  Die 
Prüfung   einiger   Radscheiben    ergab  folgende 
Resultate : 

XVUI.» 


{ —  i      1              '  ^ 

[>.::::■::-:  i  |  ! 

1 

i;-.|.J 

i--.J 

L.J 

Abbildung  18. 

Radscheibe  von  900  mm  Durchmesser  gezeigt. 
Die  obere  Abbildung  zeigt  das  Rad  vor  der 
Probe.  Bei  der  zweiten  Abbildung  war  ein 
Druck  von  530  t  auf  die  Nabe  gegeben  worden, 
während  der  Kranz  des  Rades  auf  einem  Stahl- 
ring ruhte.  Hierdurch  wurde  die  Nabe  um 
145  mm  verschoben,  ohne  jedoch  das  Rad  irgendwie 
zu  beschädigen.    Um  ferner  die  Festigkeit  der 


Abbildung  19. 

Nabe  festzustellen,  wurde  dieselbe  durch  einen 
dreiteiligen  Zapfen,  in  welchen  ein  konischer 
Dorn  eingetrieben  wurde,  um  50  mm  im  Darch- 
messer  aufgeweitet,  ohne  daß  die  Nabe  brach. 
Die  dritte  Ansicht  zeigt  ein  Rad,  welches  unter 
dem  Dainpfhanimer  mehreren  kräftigen  Schlägen 
unterworfen  wurde,  ohne  zu  brechen. 

Abbildung  20  zeigt  ein  Rad  von  700  mm 
Durchmesser  mit  einem  Locbdurchmesser  der 
Nabe  von  150  mm.  Es  wurde  einem  Seiten- 
druck  von  250  Atmosphären  unterworfen,  bei 
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welchem  Druck  es  sich  am  85  mm  aasbog,  ohne 
irgend  eine  BruchRtelle  zu  zeigen. 

Gegenüber  dem  Speichenrad  hat  das  Scheiben- 
rad, abgesehen  von  der  bei  weitem  billigeren 
Herstellnngsweige  und  grOßeren  Sicherheit,  noch 
den  weiteren  Vorteil,  daß  es  der  Luft  weniger 
Widerstand  darbietet  als  jenes  nnd  daher  auch 
weniger  Kraft  zur  Bewegaug  braacht,  and  daß 
dies  nicht  so  anerheblich  ist,  beweisen  die  Ver- 


AbbildnDg  20. 

Sache,  welche  der  Bochumer  Verein  darüber 
angestellt  und  in  einer  Broschäre  veröffent- 
licht hat.  Es  wurden  zu  diesem  Zwecke  ein 
normaler  Radsatz  mit  gewalzten  Radscheiben 
and  ein  solcher  mit  Speichenrädern,  beide  für 
15  t- Wagen,  verwendet.  Die  Räder  waren 
990  mm  im  Durchmesser  mit  Radreifen  von 
66 Vi  mm  Dicke.  Das  Gewicht  des  Radscheiben- 
Radsatzes  betrug  993  kg,  das  des  Speichenrad- 
Radsatzes  war  103H  kg.  Der  Elektrizitäts- 
verbraach warde  durch  ein  Milli-Amperemeter 
angezeigt,  eingeteilt  in  Teile  von  0,2  Amperes. 


Der  Radsatr  mit  Badicheiben  ergab  mit  einem 

Aufwände  von  1 5,5  X  0.2  =  3, 1  Ampöres  362  Um- 
drehungen i.  d.  Minute.  Die  Luftbewegung  war 
bei  diesem  Radsatz  sehr  gering.  Der  Radsatz 
mit  Speichenrädern  bedurfte  19,5  X  0,2  =  3,2 
Amperes  für  357  Umdrehungen  i.  d.  Minute.  In 
diesem  Falle  war  die  Luftbewegung  sehr  be- 
merkbar. Der  Elektrizitätsaufwand  war  für  das 
Speichenrad  um  3,9  —  3,1  =  0,8  Amperes  größer 
als  für  das  Scheibenrad, 
die  Spannung  betrug  500 
Volt,  so  daß  obige  Diffe- 
renz,    nämlich  500  X  0,8 

=  400  Watt  oder  = 

0,543  P.  S.  die  Kraft  er- 
gibt, welche  der  Speichen- 
radsatz  mehr  bedarf  als 
der  Scheibenradsatz.  Dies 
ergibt  für  einen  zwei- 
achsigen Wagen  1 ,086  P.  S. 
oder  für  einen  Zug  von 
10  bis  12  Wagen  10,86 
bis  13,03  P.S.  Der  Motor 
selbst  gebrauchte  1,8  Am- 
peres, so  daß,  am  den 
Scheibenradsatz  auf  einer 
Umdrehungszahl  von  363 
Umdrehungen  i.  d.  Minute  zu 
«  erhalten,  3,1  —  1,8  =  1,3 

6Ö0 

Amperes  X  500  Volts  =  650  Watt  oder 

=  0,88  P.S.  nötig  waren. 

Für  den  Speichenradsatz  waren  für  357  Um- 
drehungen nötig  3,9  —  1,8  =  2,1  Amperes  X 

^^=1,42  P.S. 


500  Volt  =  1050  Watt  oder 


730 


Die  Differenz  ergibt  1,42  —  0,88  =  0,54  P.S. 
oder  mit  anderen  Worten,  es  waren  für  den 
Speichenradsatz  61  7«  niehr  Kraft  nötig,  um 
ihn  auf  der  Tourenzahl  zu  erhalten,  als  für  dep 
Scheibenradsatz. 


Verkok ungs verfahren  fllr  sclilechtbackende  Kolile. 


Ende  der  70er  Jahre  stellte  bekanntlich 
Dr.-Ing.  F.  W.  Lnrmaun  auf  Grund  eigener  Ver- 
suche als  Erster  fest,  daß  sich  beträchtliche 
Mengen  ganz  magerer  Kohle  mit  guten  Koks- 
kohlen, beide  fein  zerkleinert  und  gut  gemischt, 
verkoken  lassen,  wenn  die  Kohle  durch  Ausübung 
vun  Druck  eine  möglichst  dichte  Lagerung  erhält. 
Die  F>kenntnis  dieser  Tatsache  hat  wesentlich 
zur  Entwicklang  der  Koksindustrie  beigetragen 


und  indirekt  nicht  minder  den  Hochofenbetrieb 
mancher  Gegend  wettbewerbsfäliig  gemacht  and 
erhalten. 

In  der  Praxis  konnten  sich  Einrichtungen 
zum  Komprimieren  der  Kohle  im  Ofen  selbst 
wenig  einbürgern,  hauptsächlich  infolge  tech- 
nischer und  konstruktiver  Unvollkummenheit, 
dagegen  fand  die  leichter  ausführbare  Idee,  die 
Komprimierung  der  Kohle  außerhalb  des  Ofena 
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vor^nnehmen,  zamal  dies  fnr  viele  Magerkohlen 
genügt,  immer  mehr  Eingang,  so  daß  heate  dank 
tSehtiger  Konstrakteare  Kohlenatampfvorrich- 
tunfTon  bei  Verwenrlung  minderbackender  Kohle 
gang  und  gi^be  sind.  Neuerdings  hat  Dr.-Ing. 
H.  Sehwars  ia  Dombnui,  Otterr.-ScblMtoB,  nlt 
Erfolg  den  Gedanken,  aaf  im  Ofen  befindliche 
Kohle  einen  Drack  anszufiben,  wieder  auf- 
gegrilRm  und  mit  dem  KoUenitaiiipArerfUireD 
in  der  Weise  verbrnden,  d.Ui  rlie  zur  Vorkoknng 
gelangende  Kohle  innAchst  außerhalb  de«  Ofens 
in  Stampfltleten  verdiehtet  und  dann  nadi  dem 
Binsehieben  dos  festen  KohlenkuchenH  in  den 
Kokeofen  durch  Deckplatten  innerhalb  des  Ofens 
weiter  komprimiert  wird,  daa  beißt  wfthrend 
des  VerkokungHuroMseea  nntar  kenataatem 
Druck  bleibt. 

Die  zur  Durchführung  des  Schwarzsehen  Ver- 
fUirau  erforderliche  maschinelle  Vwriditnng 
geht  ans  den  Abbildungen  1  bis  G  hervor.  Ab- 
bildung 1  zeigt  den  Aufriß  mit  Längsschnitt  durch 
einen  KelnoliMi,  AbbUdong  9  de«  OnndriA, 
Abbildung  3  bringt  eine  Ansicht  mit  teilweisem 
Schnitt  der  Anhubvorricbtung  f&r  die  Deck-  j 


jedem  Koksofen  gelangen  kann.  Die  zum  Heben 
der  Deckplatten  A  dienenden  Ketten  E  wickeln 
sich  jeweilig  auf  KattentrtMnmeln  F  auf,  welche 
silmtlich  auf  der  gemeinsamen  Welle  G  auf- 
gekeilt sind.  Dreht  sich  die  Welle  ü  nach 
der  einen  Rtebtang,  so  werde«  alle  Ketten  B 
angespannt  und  dadurch  die  Deckplatten  A  ge- 
hoben, wogegen  lie  bei  entgegengesetzter  Dreh* 
riebnag  geeenkt  werden.  INe  Drehbewegung 
der  Welle  G  wird  durch  das  von  Hand  an- 
getriebene Warmrad  H  eingeleitet,  dessen  Be- 
wegung doreb  die  Zahnitdar  J  nnd  J*  aof  daa 
auf  der  Welle  Q  aniiKelMllte  Zahnrad  K  fiber- 
tragen wird. 

Zur  Ansflibrnng  der  seitlichen  Bewegung 
dm  Lanfknuu  wird  der  Motor  L  eingeschaltet, 
dessen  Bewegung  durch  Verniittlung  der  Zahn- 
räder M,  M',  M-,  M^  uud  41*  auf  die  Kegel- 
rlder  N  ud  0  übertragen  wird,  und  doreb 
letzteres,  welches  lose  auf  der  Welle  P  sitzt 
und  mit  dieser  mittels  der  Klauenkuppelong  Q 
in  starre  Verbindung  gebraeht  wird,  wdtav  aif 
die  Welle  P.  Auf  dieser  Welle  P  sind  die 
Zahnräder  B  aufgekeilt,  welche  mit  den  Zahn- 


UL. 
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Abbildung  6  nnd  6. 


platten  nnd  einen  Schnitt  durch  die  Koksofen- 
batterie, Abbildung  4  eine  Ansicht  in  teilweisem 
Schnitt  dee  Mecbaaiimns  für  die  aaitlieh«  Be* 
wegnng  der  ganzen  maschinellen  Vorrichtnug 
uud  zum  Öffnen  und  Schließen  der  Kuksofen- 
tfiren,  Abbildung  6  und  6  eadUeb  geben  zwei 
Schnitte  der  Deckplatten  wieder.  Die  Deck- 
platten A  bestehen  aus  gußeisernen  Fasson- 
platten B,  auf  welche  ScbaraotteAweonplatten 
auff^i  sfliolien  sind,  nm  ein  Verbrennen  der  Gaß- 
platten zu  Verbindern.  Der  Stablbolzen  C  steht 
mit  den  Onßplatten  in  Uebarer  Verbindnng;  er 
wird  zwecks  Heben  der  Deckplatten  in  die 
Platte  eingesetzt  und  nm  90°  gedreht.  In  die 
Onb  der  Bolzen  werden  dann  die  Haken  D 
der  Ketten  E  eingehängt. 

Die  maschinelle  Vorrichtung  zum  Heben  der 
Deckplatten  A  sowie  zum  Öffuen  und  Schließen 
der  Koksofentüren  kennzeichnet  lieh  durch  einen 
Laufkran  mit  zwei  Wiudwerken,  wovon  das  eine, 
mit  Handbetrieb,  zum  Heben  der  Deckplatten 
dient,  wfthrend  dureb  das  sweite,  Ten  einem 
Motor  angetriebene,  die  Hewegnn;?  der  Koks- 
ofentüren  uud  die  seitliche  Bewegung  des  Lanf- 
kraaa  eingelaitet  w«rd«ttr  so  dafi  dieser  UMh 


räVdern  R',  die  mit  den  Laufräldern  des  Kran» 
.  verbunden  sind,  in  Eingriff  stehen.  Durch  die 
j  Vor-  bMw.  Blekwirtsbewagug  das  Köters  L 

wird  der  Laufkran  na«b  links  becw.  nach  rechte 

1  verschoben. 

I       IDt  den   erwfthnten  ZabnradVbersetaungea 

weriien    ;iurli    die  beiden  Koksofenttiren  prleich- 
I  zeitig  gehoben  oder  gesenkt.    Hierbei  überträgt 
I  jedoch,  bei  autgesebalteter  Kuppelung  Q,  das 
Zahnrad  M*  seine  Bewegung  durch  die  Zahnräder 
I  ä  and  S'  auf  die  Kegelräder  T  und  und 
durch  letxteres  bei  eingeschalteter  Kapselung 
T*  auf  die  W^elle  U,  somit  durch  die  Kegel- 
j  räder  V  und  V  auf  die  Kettentrommeln  W,  auf 
welche  die  Ketten  X  zum  Heben  bezw.  Senken 
der  Koksofentllren  aulgewickelt  werden  beaw. 
!  ablaufen. 

I  Das  Schwarzsehe  Verfahren  findet  seit  dem 
1  18.  Augast  vorigen  Jahrss  auf  dner  Kokerrt 

der  W^itkowitzer  Sfoinkohlongrnben  in  Dombrau 
Anwendung  und  bat  sich  dort  sowohl  hinsieht- 
i  lieh  der  Verbeeserung  der  Koksqualitit,  als  auch 
tietn  fl's  TTiililiarkeit  der  Druckplatten  bewahrt. 
.  Durch  deu  auf  die  bereits  gestampfte  Kohle 
I  ausgeibten  konstaaten  Druck  im  Lueni  das 
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Ofena  wird  der  Koble  ein  »  b-^'^liiüpe  Verdich- 
toQg  gegeben,  die  D«ckplatL«n  kompriniieren 
wKlnrend  des  Baekeni  der  Eoble  die  weich  ge- 
worJene  Kolile  immer  gleich  stark  nnd  rufen  so 
eio  besseres  Anhaften  der  £olileateUcben  Ter- 
ror, nmel  lie  ein  n  nwehe«  ESntweiehen  der 
Gase  ADS  dem  Kohieoknchen  Iiintanhalten.  Ferner 
bewirken  die  heißen  Deckplatten  eine  Verkokung 
der  oberen  Kehlenpartien  von  oben  nach  unten. 
Dieser  gfinstige  Elnflnß  mf  die  KoksqiMliat 
zeifrf  sich  vor  allem  dann  aulTallend,  wenn  die 
Kukäüleu  auänelimeud  schlechte  Kofale  von  der 
Grabe  znr  Verkokung  erhalten.  Wfthreod  unter 
gewöhnlichen  Verhältnissen  bei  einer  solchen  ' 
Kohle  von  jeder  gedrückten  Kokscharge  hOcbatens  | 
45  7*  KVtsr  Kokt  verladen  werden  Unnen,  er- 
bringt das  Schwarzsehe  Verfuhren  nilndesltnft 
70  "jt  branchbaren  üocbofenkoks,  and  der  Hest  , 
steUtgrOBteatoOs noch giteaKldakoks dar.  Droek*  | 


feiitigkeitHbestimmangsn  des  Kok»  flis»beii  nach- 
stehendes  Besoltat: 


Koka  Kok»  nscb 

UM  feauispftor  Schw^ntchaa 

KokI«  Yerfkbraa 

f.  d.  qem  f.  d.  qea 

Koks  von  der  Ofeasohle        laokg  180  kg 

Koks  von  der  Ofennitte       100  ,  160  „ 

Koks  vom  obmt  Ofeoteii         66  „  100  „ 

Wenngleich  solche  Pestigkeitsbestimmangen 
stets  mehr  oder  minder  problematischer  Natar 
sind,  so  verdienen  sie  doch  immerhin  Beachtung, 
da  sie  anniihernde  Schlüsse  auf  das  Verlialteu 
des  Koks,  insbesondere  im  Hochofen,  zulassen. 

Was  die  Hatt%aik«lt  im  Dnekplatten  an- 
belangt, so  hat  sich  bisher  keinerlei  Verände- 
rung an  ihnen  gezeigt;  in  dieser  Uiosieht  sind 
also  keine  besonderen  Ansgaben  nnd  StOmgen 
zn  beffirchten.  Die  Gamngszeit  bleiht  dieselbe 
wie  bei  Koksöfen  ohne  Anwendung  des  Schwan- 
ack«B  Terfbbrens. 


Liltticher  Weltaasstellang« 

Die  deutsche  Maschlnenindustiie. 


Die  Beteiligung  Deutschlands  an  der  LatUcher 

Ausstellung  hat  ihre  besondere  Gcschii'hic ,  die 
ioleressant  und  bezeichaeud  genug  ist,  um  ihrer 
bier  mit  einigen  Worten  la  gedenken. 

Als  es  bekannt  gt  wordt  n  war,  daß  die  Bel- 
gier in  dem  schönen  Lülticb  für  das  Jahr  19Ü5 
eine  Ausstellung  veranslallen  wollten,  fanden  sieh 
einige  Induälrieile  Deutsclilands  zusanimeii.  um  zur 
Ermöglicbuog  einer  einheillicheo  und  würdigen 
Vertretung  der  deutschen  Industrie  auf  der  LiBUicher 
Ausälellung  bei  d«r  deutschen  Regierung  wegen 
amtlicher  Unterstützung  vorstellig  zu  werden.  Aus 
dem  gleich  anfangs  geäußerten  geringen  Ent- 
gegenkommen seitens  der  deutscheu  Regierung 
wurde  scliüt'ßlicli  eine  regelrechte  ^rl.üte  Absage, 
die  auch  dann  noch  aufrecht  erhalten  wurde, 
Badidem  man  venueht  baitc,  dureh  aaefadrflekliehe 
Agitation  und  große  Anstrengungen  von  privater 
Seite  der  Regierung  die  Überzei^ung  beizubringen, 
daß  die  deutsche  Industrie  dn  oleht  zu  unter- 
Bchäl/.eiides  Intel  esse  liahe,  auf  der  Ij'üli'.lier  Aii.s- 
stellung  würdig  und  wirkungsvoll  verlreleu  zu  seüi. 
Um  so  mehr  ist  es  deswegen  anzuerkennen,  dafl  die 
begonnenen  Bemühungen  von  privater  Hand  mit 
allem  Nachdruck  fortgesetzt  wurden.  Ganz  besonders 
berntthte  äeb  amh  das  Görnitz  Ex^cutif  fOr  die 
Lüttichsr  Ausstelhing,  deutsehe  Firmen  siir  Ifa- 
teiligung  an  der  Ausstelkinjf  in  LQltich  zu  ge- 
winnen. Das  Gomitö  ExiVutif  trat  zu  dem  Zwecke 
schon  frühzeitig  mit  dem  Hrn.  Dujardin,  In- 
genieur in  Hiisseldorf,  in  VerlMiidiing  und  er- 
nauule  schließlicti  diesen  im  Munut  Juli  des  Jahren 


1903  zum  General-Delegierlen,  als  welcher  er  vor 

allem  dazu  berufen  sein  sullte.  in  Deutschland 
eifrig  Propaganda  unter  den  ludustrieUeo  für  eine 
Beteiligung  an  der  Lfltticher  Ausstellung  su 
machen.    Hierbei  gereichte  es  Hm.  Dujardin  zum 

I  großen  Vorteil,  daü  sich  alsbald  das  Rheinisch- 

I  Westniisehe  Kohlensyndikat  auf  Bitten  zahlreicher 
belgischer  Freunde  als  Aussteller  ainneldele  und 

I  in  Aussiclit  nalim,  sich  in  würdiger  und  hcrvur- 

I  ragender  Weise  an  der  LBttichcr  Ausstellung  zu 
beU'.h^'en.  Damit  war  ein  wirksamer  Ifitttlpookt 
gefunden.  Von  der  Zeit  an  waren  denn  auch 
die  ernsten  Bemühungen  des  Comil^  Exöcutif  von 

I  Erfolg  begleitet.  Das  Comile  war  nun,  nachdem, 
wie  schon  pesagt,  jejjllrlie  Bemühungen  hinsichtlich 
offizieller  Hegierungsverlretung  gescheitert  waren, 

I  des  weiteren  bestrebt,  der  deutschen  Abteilung 
wenigstens  eine  idtizielläluiiiclie  Vertretung  zu 
geben.    Zu  dem  Zweck  wandte  es  sich  an  den 

I  Generalkonsul  von  Belgien  in  Berlin,  Hrn.  FVanc 
von  Mendel>suhri,  mit  der  Bitte,  einen  deutschen 

'  Ausschuß  für  die  Lütlicher  Ausstellung  zu  berufen, 
welcher  sieh  aus  einflußreiehen  und  der  denlsehen 

I  Industrie  nahestehenden  Persönlichkeiten  zusanitnen- 
setzen  sollte.    So  bildete  sich  denn,  am  24.  Juni 

1904  im  Sitzungssaale  der  Handelskammer  su 
Berlin  unter  dem  Vorsitz  des  Geheimen  Kommentien- 
rates  Hertz  das  .Deutsche  Komitee".  Zum  Vor- 
sitzenden wurde  der  obengenannte  Geh«imrat 
Hertz,  zu  Stdlrertreter  •  Vorsitzenden  der  Ge- 
heime Regierung«rat  Professor  Dr.  Paasche,  Vize- 
)>räsidkul  des  Deutsclieti  Heiclistages,  der  Geheime 
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Kommerzienrat  Löwe  und  der  Generalkonsul  Franz 
voo  MeodeUeohu,  sowie  zum  Generalkommissar 
fOr  die  deutiehe  Abteüaog  der  inzwischen  leider 
vcrsiorbcnf-  Geheime  Knmmcrzienral  Alexis  Riese, 
Geaeraldireklor  der  deutschen  Waffea-  und 
HiinitionBfabrlken,  gewihtt.  UnglOeUieberweise 
konnte  wegen  schvs  erer  Krankheit  Geheimrat  Riese 
die  Geschäfte  nicht  in  dem  wünschenswerten  Maße 
verrolgen.  wurde  deswegen  Oberst  Keppel, 
Mildirektor  der  Deutschen  Wafien«  und  Moni|iölw> 
fabriken,  als  sein  Nachfolger  ernannt. 

Die  deutsche  Abteilung  der  Lötticher  Aus- 
atcllong  ist  somit  durch  xwei  to  ibrsn  Zwecken 
und  Absichten  verschiedene  Institutionen  rertreten 
gewesen.  Einmal  durch  das  Gomite  Ex^cutif  mit 
Hm.  Ingenieur  IkjanKn  in  Dfiiseldorf  ais  <3enerat 
delegierten  für  Deulsrliland,  der  sich  zur  ureigeot- 
liehen  Aufgabe  die  Werbung  deutscher  Indualrieller 
fOr  die  Beteiligung  an  der  LCUtieher  Ausrtelhing, 
die  General-Organisation  der  deutschen  Abteilung,  ' 
die  Festsetzung  und  Begleichung  der  Platzmieten 
gestdit  hatte,    wibreod   das  Deutsche  ^ 


beigetragen,  das  alles  ändert  aber  nichts  an  der 
Tatsache,  daß  die  Vorbereitungen  und  die  damit 
verbundenen  Schwierigkeiten  erhebliehe  Grlefehte- 
rungen  erfahren,  wenn  die  Regierung  ihre  schätz- 
bare Unterstützung  gewährt,  sobald  diese  ge- 
wünscht  wird.  Es  wlren  sicherlich  die  mannig- 
fachen  Uhstimmigkeiteo,  wie  namentlich  in  Be> 
Ziehung  auf  dekorative  Ausschmückung  und  äußer- 
lichen Gesamteindruck,  nicht  eingetreten,  wenn  die 
Macht  einer  nicht  zu  verlmimiwlfn  amlliehen 
Autorität  vorhanden  gewesen  wäre.  Die  große 
Mühe  und  die  erbeblichen  Mittel,  die  von  dem 
DeutsdMo  Konftee  zu  der  so  großartig  «rdachtSR 
und  wflr'ilfT'ni  Dekoration  der  deutschen  Abteilung 
aufgewendet  wurden,  sind  so  gut  wie  umsonst  ge> 
wessD,  denn  hohe  bdigtsche  SehaulistCD,  die  ipMer 
aufgestellt  wurden,  sind  den  in  Frage  kommenden 
Wänden  und  Gängen  so  nahe  gerflckt  worden,  daß 
sie  enie  Wirkung  der  dekorativen  Aossdiinflckun  g  gar 
nicht  zulassen.  Zu  erörtern,  wen  hier  die  Schuld 
trifil,  kann  nicht  Aufgabe  der  Berichterstattung 
sem,  all  diese  Vorkommnisse  geben  aber  Ver* 


Maschinenhalle. 


Komitee,  ausgestaltet  mit  einer  freiwillig  auf- 
gebrachten Summe  von  75000  Fr.,  Sorge  für 
eine  wfirdipre  iiini  geschmackvolle  Gesamtdekoration 
der  deulicheii  Abltilujig  zu  tragen  halle;  ihm 
war  auch  die  repräsentative  oftiziöse  Vertretung 
bei  Feierlichkeiten  und  beim  Empfang  von  Fürst- 
lichkeiten usw.,  ferner  der  Verkehr  mit  belgischen 
und  deutsdwn  Bebdrdeo,  die  Veihandlungen  in 
Zoll  '!Tid  Eisenbahnangelegenheiten  zugefallen, 
aucli  die  Anstellung  des  Aufsichtspersonals  und 
die  übrigen  mehr  ▼erwattongslhnlidien  Arbeiten 
gehörten  in  das  Ressort  des  Deutsclien  Komitees. 
Somit  war  beiden  Institutionen  ein  arbeitsreiches 
Feld  zugewiesen.  Wom  die  Ariieiten  der  beiden 
Institutionen,  wovon  die  Ausstellung  in  Lüttich  ja 
deutlich  Zeugnis  ablegt,  von  Erfolg  gekrönt  waren, 
so  ist  das  um  so  mehr  anzuerkennen,  als  eben  jede 
fmanzielle  und  moralische  UnterstOtZUng  von  selten 
der  deutschen  Regienmg  fehlte  und  damit  allerlei 
störende  und  unangenehme  Hindernisse  zu  be- 
seitigen waren.  Denn  es  ist  sicherlich  nach  jeder 
Hinsicht  fordernd,  wenn  ein  von  Reichs  wegen  he- 
zahlter  und  mit  Autorität  ausgestatteter  Regierungs- 
beamter an  der  Spitze  steht  HUfsbernle  und 
enerfrische  Arbeitskräfte  aus  Handel  und  Industrie 
haben  Jedeneeil  zum  Gelingen  einer  Ausstellung 


anlassung,  an  dieser  Stelle  einer  Anregung  das 

Wort  zu  reden:  Es  möchte  in  Zukunft,  wie  dies 
7..  n.  schön  in  Frankreich  besteht,  fiJr  die  Teil- 
I  nähme  des  Deutsclien  Reiches  au  internationalen 
Ausstellungen  eine  ständige  Stelle  geschaffsn 
werden.  Bislang  mußte  sich  jedesmal  eine  neue 
Organisation  bilden;  die  Erfahrungen,  die  andere 
vorhergegangene  Institutionen  gemacht  hatten, 
blieben  ungenutzt,  jedesmal  mußte  von  nencm 
angefangen  werden.  Würde  sich  aber  eine  stän- 
dige Stelle  unter  Leitung  der  Regierung  bilden, 
so  würde  damit  ein  Kern  gefunden  sein,  um  den 
sich  schnell  und  sicher  die  Aussteller  anschließen 
kOnntoi.  Bbens*  wie  in  Frankreich  mdfiten  dieser 
Institution  einflußreiche  Persönlichkeiten  aus  Handel 
und  Industrie,  aus  Kunst  und  Wissenschaft  an- 
gdiOren.  Die  bis  jetzt  ungenutzt  gebliebenen  Er- 
fahrungen k^tonten  dann  zum  Nutzen  und  Ge- 
deihen kommender  Aussteltungen  ausgetauscht 
werden,  auch  würden  dann  MiligrifTc  der  Re- 
gierung, wie  sie  durch  ein  Zuviel  in  St.  Lou» 
tind  durch  das  Nichts  in  Lüttich  offenbar  ge- 
schehen sind,  vermieden  werden. 

Der  Haopttdl  der  deutsclien  Abteilttng  ist  in 
den  Hallen  rechts  vom  Haupteingang  unter- 
gebradit  und  standen  den  deutschen  Ausstellern 
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im  Anfang  nur  3000  qm  Grundflüche,  die  aber 
später  um  2000  qm  vermehrt  wurden,  zur  Ver- 
fügung. Ferner  waren  in  der  eigentlichen  Ma- 
schinenhalle den  deutschen  Aussteilern  4000  qm 
Ausstellungsfl&che  reserviert,  später  wurden  ihnen 
noch  1000  qm  mehr  zugebilligt.  Am  hervor- 
ragendsten hat  neben  dem  Kohlenbergbau  die 
deutsche  Maschinenindustrie  ausgestellt.  Von  ihr 
soll  hier  des  näheren  berichtet  werden. 

Wenn  man  eine  Übersicht  haben  und  sich 
ein  Urteil  Ober  die  auf  der  Li'ltticher  Ausstellung 
vertretene  Maschinenindustrie  Deutschlands  bilden 


auseinanderliegende  Stellen  macht  die  deutsche 
Abteilung  nicht  nur  einen  wenig  einheitlichen, 
sondern  auch  einen  nicht  so  imponierenden  Ein- 
druck, wie  es  sein  würde,  wenn  sich  auf  einer 
großen  zusammenhängenden  Ausstellungsfläche  die 
deutsche  Abteilung  aufgebaut  hätte. 

Nach  dem  Durchschreiten  des  Haupteingangs 
der  Induslrieballe  findet  der  Ausstellungsbesucher 
gleich  rechts  in  der  Gesamtausstcllung  des  Rhei- 
nisch-Westfälischen Kohlensyndikats  kunstvoll  und 
anschaulich  ausgeführte  Modelle  für  die  mit  dem 
Kohlenbergbau     zusamraeuhängende  Maschinen- 


Blick  ia  die  Maschinenbau«. 


will,  so  wird  dies  wesentlich  dadurch  er- 
schwert, daß  die  Erzeugnisse  der  deutschen 
Maschinenindustrie  teils  bei  der  Kollektivausstellung 
des  Rheinisch-Westfälischen  Kohlensyndikats,  teilt 
in  den  Industriehallen,  teils  in  der  Maschinenhalle 
und  teils  im  Freien  untergebracht  sind.  Auch 
finden  wir  deutsche  Maschinen  in  außerdeutschen 
Ausstellungsabteilungen;  so  haben  z.  B.  die  Feiten 
Guilleaume  Lahmeyer  Werke  in  Frankfurt  a.  M. 
eine  500  V.  S.  direktgekuppelte  Dynamomaschine 
der  Firma  Aleliers  Carels  Freres  und  Fried. 
Krupp  in  der  Abteilung  «Art  Militaire'  aus- 
gestellt. Durch  diese  Verzettelung  und  Verteilung 
der  Ausstellungsobjekte  auf  verschiedene  örtlich 


induslrie.  Die  Firma  Ehrhardt  &  Sehmer,  Schleif- 
mühle, hat  eine  unterirdische  Wasserhaltung  mit 
elektrischem  Antrieb  und  eine  Dampfwasserhaltung 
I  im  Modell  ausgestellt ;  gleichfalls  im  Modell  führt  die 
'  Berliner  Maschinenbau-A.-G.  vorm.  L.  Schwarzkopfif 
in  Berlin  eine  hydraulische  Wasserhaltung  und  eine 
elektrisch  betriebene  Hochdruckzenlrifugal-Pumpe 
vor.  Modelle  für  Wasserhaltungen  und  Pumpen 
haben  noch  ausgestellt  die  Firmen :  Maschinenbau- 
Anstalt  Humboldt  in  Kalk  bei  Köln  am  Rhein, 
Gebrüder  Sulzer  in  Ludwigshafeii  am  Rhein  und 
Motoren-  und  Motorwagen- Bauanstalt  Karl  Staa- 
mann  jun.  in  Reinickendorf- West  bei  Berlin. 
Weiterhin  sind  durch  Modelle  die  A.-G.  Brown, 
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Boveri  &  Cie.  -  Mannheim  mit  cintT  000  pferdigen  ' 
Parsons-Turbiue,  die  Gasmotoren- Fabrik  Deiilz  in 
EOhi-Deutz  mit  einer  äbOpferdigen  doppelt  wirken 
den  Viertaktgasmascliine  in  Verbindung  mit  einer 
Koksofen  anläge,  und  die  Siemcns-Scbuckertwerke 
mit  einer  eMtriscbea  Zentrale  und  einer  dek* 
trischen  Fördermaschine  (Patent  .Tlgner)  vertreten.  ' 
Schließlich    sind    noch    eine    Nebenprodukten-  ; 
anläge  (HodeU)  der  Firma  Dr.  G.  Otto  A  C!o., 
G.  m.   b.   H.   in  Dahlhausen  a.  d.  Rulir,  und 
die  ausgesteUlen   Erzeugnisse  von   G.  Ueckei, 
Fabrik  tob  Thmiportanlagen ,  DrabtseDfabrik  in 
St.  Johann  -  Saarbrücken  in  der  Kollektiv  -  Aus- 
stellung   des   Rheinisch  •  Westfälischen  Kofalen- 
syndikats  von  besonderem  Interesse. 

Wir  verlassen  die  KoUektivanssteUung  des 
Rheinisch  -  Westfälischen  Ko))!en«vndikals  und 
suchen  die  deuliädie  Mascinneninduslne  ia  den  , 
für  Deutschland  reservierten  Industriehalleo  auf. 
Dies  ist  mit  einigen  Schwierigkeiten  verhimden, 
weil  die  einzelnen  Aussteller  nicht  nach  Branclien 
geofdnct  vefteOt  «nd.  Ganz  in  der  Nibe  der 
.Hibernia*  stoßen  wir  auf  einen  Sammelpunkt 
von  Ausstellern.  Zunächst  finden  wir  die  Firma 
HllmpAier  in  F^ankAut  a.  M  -Sacbseobaiuen,  die 
einen  patentierten  Mutlerschlüssel  neben  anderen 
AuastellungsobjekleQ  vorführt,  gleich  nebenan  bat  | 
GwUt  Alm,  6.  a.  b>  H.,  JMSa  NW.,  seinen 
Stand;  dort  wtrden  uns  die  Vortette  verschiedener 
Metall-Dichtungsringe,  die,  wie  uns  berichtet 
wurde,  bei  der  deutschen  Marine  mit  Erfolg  Ein- 
gang und  Verwendung  gefunden  hätten,  ge- 
schildert; die  von  derselben  Firma  fabrizierten 
Kesselrohrreiniger  .Turbinia*  zum  Heiaigen  der 
Röbrenkessel  von  Eeaaditein  werden  den  Beifall 
der  Besitzer  von  Röhrenkesseln  finden.  Mit  der 
Spezialität  Dampfrobrisolierungen  aus  Seidenabfall 
in  VerbinduBf  mit  isolierenden  Luftmtnteln  tritt 
die  Firma  E.  Sc  G.  I';!  ;u:iY  in  Wasselnheim  auf  | 
den  Plan.  Wir  kommen  dann  zu  der  Ausstel*  i 
Ittog  der  Firma  Heinridi  de  Fiia,  G.  m.  b.  H., 
Düsseldorf,  die  als  Spezialität  Kleinhebezcuge betreibt.  : 
Dieselbe  hat  die  verschiedenartigsten  Handhebe-  ; 
zeuge  zum  Heben  von  Lasten  bis  zu  200 000  kg  ■ 
ausgestellt,  so  unter  anderem  eine  Serie  ihrer  ^ 
beslbekannlen  deutschen  Schraiihenna.^i-hcnznge 
Marke  »Stella"  von  iOO  bis  lOOOü  kg  Trag- 
kraft, Serien  von  sogenannten  Spindel-  und  Zahn- 
stangenwinden, versffiiedene  Arten  von  Wand- 
winden und  Laufkatzen  ohne  und  mit  eingebautem 
Hebeieog.  Besonders  iwmerkenswerl  dMlen  die 
von  der  Firma  zur  .Ausstellung  gehrachten  hydrau- 
lischen Hebeböcke  sein,  die  in  der  vorliegenden 
AiisRibrungsronn  nur  von  ihr  allein  hergestellt 
wonlLii,  nämlich  mit  Zylindern  aus  geschmiedetem 
Stahl  an  Stelle  von  Temper-  oder  Stahlguß  oder 
sogenanntem  Spezialmetall,  sowie  mit  rereinfacbter 
Senkbewegung  unter  Fortfall  der  sonst  öblichen 
Ahlaßschraube;  mittels  dieser  Hebezeuge  ist  ein 
Mann  in  der  Lage,  bis  zu  :20ÜÜO0  kg  zu  beben.  | 


Die  Firma  R.  W.  Dinnendahl,  Kunstwerker- 
hütle  bei  Steele  u.  d.  Ruhr,  hat  verschiedene 
Ventilatoren  und  Photographien  ausgeCDhrier  Ma- 
schinenanlagen ausgestellt. 

In  schöner  und  anschaulicher  Aufmachung 
bringen  Johann  Peler  und  Daniel  Goebel  in 
Altenvoerde  in  Westfalen  ihre  Erzeugnisse  an 
Werkzeuggußstahl,  wie  Feilen  und  Raspeln,  Hämmer 
fflr  Schmiede,  Sdilosser,  Schreiner,  Maarer  und 
Sleinhauer,  Gesenke,  Meißel,  Zungen,  Hacken  usw. 
dem  AussteUuogsbesucher  zur  Schau.  Werk- 
zeuge, lind  zwar  insbesondere  Gewindebohrer, 
Zangen,  Schlüssel ;  ferner  Schraubslöcke,  Kaliber- 
bolzen, Taster,  Lehren  und  alle  möglichen 
fernen  Meßinstrumente  finden  wir  in  einem  der 
Firma  H.  Hommel,  G.  m.  b.  H.,  in  Mainz  gehöri- 
5?oT'  A'T<^^tp!lungssehrank.  Weiterhin  sind  in  dieser 
hrancne  noch  die  Firmen  M.  J.  Schäfer  iu  Eus- 
kirchen und  Ed.  Platte  Söhne  in  Ronsdorf  vertreten. 

Das  Kahelwerk  Rheydt,  A.-G.  in  Rheydt,  hat 
einen  großen  i-'aviiion  in  ailgriecbischem  Stil  er- 
riebtet;  in  diesem  befindet  sidi  «n  großer 
sarkophagähnlicher  Schrank,  in  welchem  in  ge 
schmackvoUer  Anordnung  oben  größere  und 
kleinere  Kabdmuster  aller  Art  für  Hoehspannung 
bis  zu  30  000  Volt,  sowie  Gummischnüre  und 
Schwachstromkabel  aller  Art  und  unten  die  ent- 
sprechenden Gamitnrteil«  wie  Abzweigmaffen, 
Verilindungsmufren,  Kabelkasten,  End  Verschlüsse 
usw.  ausgelegt  sind.  Das  gesamte  Kabelnetz  für 
die  Ausstellung,  im  ganzen  etwa  ^0  km,  ist  bei 
zienilicii  großer  Konkurrenz  von  dem  Kabelwerit 
Rheydt  gelegt  worden. 

In  demselben  Artikel  tritt  in  der  deutschen 
Abteilung  nur  noch  die  Firma  Feltm  St  Goillaame, 
A.-G.  Karlswerk  in  Mülheim  a.  Rhein,  und  zwar 
in  sehr  beachtenswerter  Weise,  auf. 

Auf  der  Suche  naeb  weiteren  Vertretern  der 
deutschen  Ma.schinenindustrie  in  der  deutschen  Ab- 
teilung stoßen  wir  auf  den  Pavillon  der  Deutschen 
Ttlepbonwerke  R.  Slodt  &  Co.,  G.  m.  b.  H.  in  Ber- 
lin SO.  33,  deren  Erzeugnisse,  namentlich  die  aus- 
gestellten SpezialWerkzeugmaschinen,  neben  den  für 
verschiedene  Zwecke  gedachten  Telephoneinrich- 
lungen  unser  ganzes  Interesse  beansprüchen  dürfen. 

Wenn  wir  noch  der  Musdiirien  und  Gegen- 
stände für  Gieüereizwecke  gedenken,  so.  werden 
wir  m  ziemlich  allen  Branchen,  die  in  den 
Industriellallen  vertreten  und  die  für  den  Eisen- 
hültenmann  von  Interesse  sind,  gerecht  geworden 
sein.  Die  A.-G.  fOr  Gas*  und  Elaktrizitit  vorm. 
E.  von  Koeppen  Sc  Co.  in  Köln  •  Ehrenfeld  hat 
moderne  Gießereimaschinen  und  Apparate,  zum 
Beispiel  transportable  und  feete  Troekenvor- 
richtun^en,  Sandmi^chmasohinen ,  Fnrmmaschi- 
nen,  Siebmaschinen  usw.,  ausgestellt,  wäiirend 
wir  bei  der  Firma  E>  Alfred  Peekfaoldt  in  Pbna 
in  Sachsen  Schmelzticgel  und  Drahtbürsten  und 
bei  D.  Otto  Rooseu  in  AUona-Bahrenfeld  Graphit- 
Schmelzticgel  linden. 
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Wir  wenden  uns  jeUl  der  eigenllichen  Ma- 
scbiuen-AusstelluDg  zu.  Vorher  machen  wir  noch 
«inen  kleinen  Abstecher  nach  rechts,  wir  kommen 
dabd  an  der  interessanten  Ausstellung  von  Hand- 
waffen vorbei,  um  schließlich  in  der  Abteilung 
für  Kriegsmaterial  die  Kruppschen  Erzeugnisse, 
die  schon  Gegenstand  eines  besonderen  Berichts 
in  dieser  Zeitschrift  waren,  bewundem  zu  können. 

hl  der  gtoüen  Maschinenhalle  finden  wir  das 
Bereich  der  deutschen  Abteilung  mit  einigen 
Mühen.  Es  ist  dabei  charakteristisch,  daß  man 
aus  dem  Emdruck,  den  die  deutsche  Abteilung 
•nf  den  Beneher  madit,  Itaum  ein  riditiges 
Urteil  (Iber  die  deutsche  Mu;,*  hineninduslrie  ge- 
winnt. Weder  auf  die  Größe  und  BedeuUing 
der  Terlretenen  Werke,  noch  «nf  de»  Fortsehritt 
und  die  Entwicklung  l&ßt  diese  Ausstelluug  einen 
Schluß  zu.  Große  Werke  haben  oft  nur  durch 
Zeichnungen,  Modelle  und  Photographien  aus- 
gestellt, wie  z.  B.  Haniel  &  Lneg •Düsseldorf, 
während  kleine  Fabriken  wiidfnirn  unTerhällnl!;- 
mäßig  reich  mit  Maschiian  uu<i  Anlagen  auf  deiu 
Plan  ersehienen  sind.  Immerhin  ist  Deutschland 
wenigstens  a>if  einigen  wichtigen  Spezialgebieten  des 
Maschinenwesens  vertreten.  Am  starlcsten  und 
herrorragend  ist  die  Betdligung  des  Werkieug- 
tnaschinenbaues.  Die  ausgestellt rr;  Hinkr  -.rr- 
einigen  die  Vorzüge  der  amerikaoisciiea  Crzeuguiübe 
bezüglich  Binfat^eit  und  Handlichkeit  der  ver- 
schiedenen Schallungen  mit  einer  äußerst  krifligen 
und^soliden  Ausführung,  auf  welche  die  deutschen 
Konstrtiktenre  stets  besonderes  Gewicht  gelegt 
haben,  die  aber  in  den  letzten  Jahren  geradezu 
unerläßlich  geworden  ist,  da  infolge  der  Elinführung 
von  Schnelldrehstählen  an  die  Bänke  viel  höhere 
Anforderungen  gestellt  werden  als  früher. 

Die  Firma  Braun  &  Bloem,  Orfhhankfabrik 
in  Düsseldorf,  stellt  ihr  Spezialtabniiät,  sechs 
hdehst  exakt  gearbeitete  Leitspindeldrebbänke  von 
160  bis  500  mm  Spilzenhöhe  aus.  Die  Über- 
tragungen erfolgen  lediglich  durch  Stirn-  und 
Kegehider;  Sehnecken  und  Schneekenrider,  die 
viel  Kiaf^t  ubsorbioren,  sind  durchaus  vermieden. 

Die  Firma  de  Fries  &  Cie.,  Akt.-G«s.  in  Dilssel- 
dorf  (Pahrik  in  Düsseldorf-Heerdt),  stellt  neben 
Werkzeugmaschinen  aus,  welche  durch  eigen- 
artige Konstruktion,  Formvollendung  und  saubere 
Ausführung  und  dadurch,  daß  sie  sämtlich  für  elek- 
triaehen  Einzelantrieb  konsumiert  sind,  auffallen. 
In  weitgehendere  Details  kann  hier  leider  nidil  ein- 
gegangen werden ;  lieh.oiiders  hervorgehoben  sei  nur; 
Eine  sehr  schwere  horizrjntale  Bohr-  und  Fräs- 
maschine mit  einer  Bohrspindel  von  1 7")  mm  Durch- 
messer, welche  sämtliche  anderen  Maschinen  der 
deutseben  Halte  flberragt;  bemerkenswert  ist,  daß 
die  gewaltige  Maschine  keine  Treibriemen  aufweist 
und  außerordeuthcb  geräuschlos  arbeitet.  Eme 
Drdibsnk  mit  horizontaler  Planscheibe,  auch 
Karussellbank  genannl.  weiche  Ihren  Hauptantrieb 
mit  Rädaru  statt  durch  Slufenscheibe  erhält,  eine 


Anordnung,  welelie  sehr  viel  Platz  erspart,  sie  hat 
außerdem  automatische  Auslösung  der  Werkzeug- 
stdBel,  automatiaehe  AuslSsung  des  Qoerbelkens 
bei  maschinellem  Aufiransport,  Antrieb  durch 
GUtderketle,  feine  Einstellung  des  Werkzeugstößels 
und  Gewindeschneideinrichtung.  Eine  Langloch- 
bohrmaschine, die  durch  ihre  große  Leistungsfähig« 
keit  überrascht.  Eine  Mascliine,  die  zum  Schleifen 
der  Dreh-  und  HobeUtähle  für  Werki^eugmaschinen 
nach  bestimmtem  Schnitlwinkd  bestimmt  ist.  Eine 
Drehbank  zur  Herstellung  von  Gewinden  mit  ge- 
nauer Teilung,  welche  statt  der  herkömmlichen 
Leitspindel  eme  Mutterpiatie  trlgt.  Der  Spindel- 
kästen,  welcher  direkt  elektrisch  angelrieben  wird, 
hat  statt  Siufenscheiben  Häderanlrieb.  Eine  Spezial- 
bsnk,  die  zum  Drehen  komsehcr  Rider  <finit,  und 
zwar  geschieht  die  Herstellung  ohne  Zuhilfe- 
nahme von  Winkelmeßvornchtungen  au/s  ge- 
naueste. Schließlich  ist  noch  eine  vertikale  Dreh- 
bank mit  direktem  elektrischem  Antrieb  zu  er* 
wähnen.  Sämtliche  Maschinen  sind  nach  dem 
AuawcchüeUysteui  gebaut,  das  heiül  alle  Teile  sind 
nach  Toleranzlehren  gescIilifTen  und  geschabt. 

Die  Firma  C.  W.  Hasenclever  Söhne  (Inh. 
Otto  Lankhofsl),  Maschinenfabrik  in  Düsseldorf, 
hat  nachstehende  Werkiengmasdiinen  Mugestellt: 
Zwei  Palent-Friktionspressen,  die  besonders  er- 
wähnenswert sind,  weil  mit  diesen  Maschinen 
große  BolzenkGpfe,  die  bei  der  frdheren  ESnrieh- 
tung  mehrmals  angewärmt  werden  mußten,  in 
einer  Hitze  durch  mehrere  Werkzeuge  (Vorstauch- 
und  FeitigpreB- Werkzeuge)  hergesteUt  werden 
können.  Eine  Patent-Kalt-Gewindewalzraaschme. 
Die  Herstellung  des  Gewindes  erfolgt,  mdem  zwei 
Stahlbacken,  die  das  abgewickelte  Gewinde  zeigen, 
den  zu  bearbeitenden  Bolzen  durch  die  Maschine 
führen.  Bei  jedem  Hub  kaim  die  Ma.-;chiiie  einf 
fertige  Schraube  liefern,  so  daß  hierdurch  eiue 
Leistung  von  20000  bis  S5000  StOck  Schrauben 
in  zehn  Arbeitsstunden  erreicht  werden  kann.  Eine 
Gewindeschneidmaschine,  welche  mit  rotierender 
Vierbaekenkluppe,  die  sieh  selbsttStig  dChel  and 
schließt,  arbeitet.  Uml  schließlich  eine  Patent 
SpezialSchere,  die  ermöglicht,  daß  die  gesclimi- 
tenen  Bolzen  an  beiden  Enden  genau  rechtwinklige 
Schnittflächen  zeigen. 

Ludwig  Löwe  &  Co.,  A.-G.  in  Berlin,  vertritt 
imposant  und  vielseitig  die  Werkzeugmaschinen- 
brauche.  Von  besonderem  Interesse  sind  die  aus- 
ge.stellten  RnndfräsmasrhinPn .  automatische  Re- 
vülverdrehbäuke  und  vor  allem  eme  Kegeirinier- 
fräsmaschine.  Ebenso  erweckt  die  Aus.stellung 
der  Firma  CoIIet  Kiigelliardt,  G.  m.  b.  H.  in 
Offenbach  a.  Main,  mit  ihren  Erzeugnissen  be- 
reehtigtesAufeehen.  SlmtlicheWnkzeagmaschinen 
sind  transportabel,  indem  an  geeigneter  SuUe 
eine  Ose  angebracht  ist)  in  die  der  Kranketlen- 
haken  eingebraeht  werden  kann.  Besonders  he- 
merkenswert  neben  den  üblichen  Dreh  und  Hobel- 
bänken und  den  Bohrmaschinen,  die  elektrisch  an- 
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getrieben  werden,  sind  die  Lufldnickhämmer  und 
transportablen  Kesselbearbeitungs  und  sclbsitäligen 
Kesselblechbohrmaschinen.  Die  Firma  Gustav 
W;igner,  Maschinen fabrik  in  f^cullitigfn.  führt  paten- 
lieile  Kallsägen  von  eigenartiger  Sägeblatt-  und 
Vorschubkonstruktion  im  Betrid)  vor,  wodurch  gam 
außcroifienlliche  Leistungen  przieU  werden.  Die 
Firma  Gebr.  Heinemann  in  St.  Georgen  im  Schwarz- 
wald  bat  Revolverdrehbinke  und  kleinere  Hobel- 
masfliincti,  die  Mascliinenbau-Anstnll  Curd  Nube 
Fräsmaschineo  und  Melallsägeo  und  die  Firma 
Bedi«  St  Groß,  G.  m.  b.  H.,  Hascbinenfabrik 
und  Fiseiigießerei  in  Hückeswagen,  hat  Luftdruck- 
härnnter  von  besonderer  patentierter  Konstruktion 
und  gefälliger  Bauart  als  Spezialitäten  des  Werk- 
zeugmaschinenbaues ausgestellt. 

Bei  allen  WerkTietigmaschincn  lierischl  der 
Schnellbetricb  vor,  dei  seinen  charakteristischen 
Ausdruck  durch  die  immer  mehr  und  mehr 
sich  vorfindende  Anwendung  von  Schmirgelschleif- 
maschincn  tindet.  Drei  grobe  Firmen  geben  in 
Ausfahrung  und  Vorftlhrniig  GdegenhMt,  aidi 
Ober  die  Voittile,  Fortschritte  und  mannigfache 
Anwendung  der  Bearbeitung  von  Werkstöcktsn 
durch  ScbmirgehebleifmaBchinen  ni  orientieren. 
Zunächst  ist  die  Gesellsc  Inft  des  Eclittti  \axos- 
Schmirgels  Naxos  Union ,  Schmirgeldampfwcrk 
FVankTuti  a.  H.,  Julius  Pfhngst,  zu  erwähnen. 
Sie  bringt  als  Besonderheit  eine  neue  automatische 
Spiralbohrer- Schleifmaschine  .Cui".  Der  Vorteil 
mid  Vorzug  dieses  Apparates  liegt  nicht  nur  darin, 
daß  eine  absolut  zentrische  Spitze  des  Bohrers 
erreicht,  sondern  auch  genau  gleir^he  Länge  und 
gleicher  Schnitt  der  Bolnerlippen  erzielt  wird. 
Neben  den  vielen  bekannten  Spenalmasdiinen  mit 
Seh  tniigelschleif  betrieb  interessieren  besonders 
eine  Sägeschleif-  und  eine  KulisaenbcarbeilungS' 
masebine.  Alle  Maschinen  sind  mit  Schutz* 
vorrichlunfren  gegen  Unfälle  beim  SiuinKen  von 
Scblcifrädern  vei-sehen.  Die  von  der  Naxos  Union 
«ingefllhrte  Sehutxvorriehtung  hat  sich  ab  sehr 
sicher  erwiesen  und  ausgezeichnet  bewährt.  Die 
Firma  Ma>-er  k  Schmidt  in  Offenbach  a.  M.,  Erste 
Oflienbadier  Spenalhbrik   fdr  Schmirgdwaren- 


fahrikntion,  bat  unter  anderm  eine  vollkommen  auto- 
matische ZylindersclileifniiiÄchiiie  ausgestellt.  Der 
die  automatische  Zustellung  der  exzentrischen  Eie- 
wegimg  beiäiijiende  Zahnkranz  ist  mit  einer  Grad- 
einteilung versehen,  so  daü  ein  bestimmter  Durch- 
messerimvoranseingesteRtwerdenIcann.  Durch  An- 
ordnung einer  patenlierlen  Stauhai  nnc'ingsvorrich« 
tung  wird  der  Scbleifistaub  abgeführt  und  die 
Maschine  vor  den  Wh4cnngen  desselben  gesehOlxt. 
Einer  Beachtung  wert  sind  ferner  eine  selbsttätige 
Kulissenscbleifmaschine,  ein  Kurbelzapfenscbleif- 
apparat,  eine  Nockenschleifmasehme  und  eine 
selbsttätige  Spiralbohrerschleifmaschine.  Sämtliche 
Maschinen  sind  mit  Schutzhauben  (System  Mayer  & 
Schmidt)  ausgestattet;  durch  die  dem  Wellblech 
eigentümliche  Elastizität  und  federnde  Wirkung  soll 
bei  eventuellem  Springen  einer  Schmirgelst  heibe 
die  Gewalt  des  Anpralls  durch  Ausdehnung 
der  Wellenlinien  aHmlhlich  abgesebwidit  unA 
ein  Zertrümmern  der  Selnilzbaube  ausgeschlossen 
werden.  Auf  dem  gleichen  Gebiet  der  modernen 
Bearbeitungsinetlrade»  mittels  Schmirgebchldf« 
maschinen  zeigt  nocli  Friedrich  Schmaltz,  Schleif- 
maschinen- und  Schleifräderfabtik  in  Offenbach 
am  Mdn,  beachtenswerte  Schaustflcke. 

An  Hebezeugen  aller  Art  sind  auf  der  Aus- 
stellung vertreten:  kleine  Hebezeuge,  die  zur  Be- 
dienung der  Werkbflnke  dienen,  und  grofie  Heh«> 
zeuge,  die  grofie  Mass»  schnell  von  emer  Ar* 
bcitsstelle  zur  andern  zu  hefduiern  vermögen. 
Die  ersteren  fmden  ihre  einzige  Veilrelung  in  der 
deutschen  Abteilung  durch  <!ie  Firma  Heinrich  de 
Fries,  fi.  m.  h.  IT.  in  Düsseldorf,  und  sind  schon 
gelegentlich  des  Ganges  durch  die  Industriehaileu 
einer  eingehenden  ErwShnung  gewürdigt  worden. 

Als  einziger  Vertreter  in  der  deutschen  Ab- 
teilung für  groUe,  Mootageräume  beherrschende 
Hebezeuge  finden  wir  die  Finna  Ludwig  Stueken- 
luilz -  WVtler  a.  d.  Ruhr,  welche  einen  der  vier 
großen  Laufkrane  für  die  Mascbineahalle  lieferte* 
Konstruktion  und  Einielheiten  werden  in  dieser 
Zeitschrift  noch  eine  besondere  Besprechung  finden, 
so  daß  sich  ein  weiteres  Eingehen  hierauf  er- 
übrigen dürfte.  (Schluß  folgt.) 


Zuschriften  mn  die  Redaktion. 


I  Mm  THulwMnic^ 


Kohlenoxyd-  «lar  wasseratoffraiohts  das  im 


Die  Frage  des  Verfaalteui»  des  Wasserstoffs  i  über  „Morgangeiieratorea*  nachfolffendeu  Dis- 
im  Martinofen  wurde  auf  der  Vonaramlang  der  |  kunrion  von  mir  aufgeworfon. 

Südwestdeutsclieti  un  1  Luxemhurgischen  Eisen-  j  Es  wurde  dabei,  wie  aus  „Stahl  and  Bisen" 
htttteuleote  in  Saarbrücken  am  16.  Januar  d.  J.  190«)  Heft  5  .S.  804  zu  ersehen  ist,  in  Anre^ng 
in  dar  dem  Vortrage  des  Hin.  Dipl.- lug.  Wölfl'  I  gebractit,  den  Wert  der  verschiedenen  Generator- 
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syiteine  fttr  den  Martinofeobetrieb  mit  Bezug  anf 
die  gasförmigen  Einschlfisse  im  Flußeisen  zu 
•tudieren.  Ferner  habe  ich  mich  in  meinem  Vor- 
trag» Uber  OasOfen  in  der  Versammlung  der 
(If'nNchen  Eisenhütteoleate  in  Düsseldorf  am 
lä.  Mai  1905  über  das  Verhalten  de«  Waaseratofls 
bei  Verbrennung  too  weeeentoff-  «nd  koblM* 
wasaerstoflTreichen  Geneifttorgaaen  geäußert,  ohne 
jedoch  die  Frage  der  Gaaeintchlüsse  zu  berühren, 
de  dieiee  aidit  in  den  Rebmen  de»  Tortragei 
paßte.  Bei  lUeser  Qelepci  Im:  it  wurden  von  einem 
der  anwesenden  Herren  einige  Worte  zur  Ehren 
rettong  dec  Waeientoffs  (c^sproehen.  Jetst  gibt 
mir  der  Aufsatz  des  Hrn.  Geh.  Berggrats  Prof. 
Dr.  Wedding  „Untersuchung  aber  den  Ursprung 
einet  MaieBraames  in  einem  Flnfleisenblocke" 
Veranlassung,  auf  den  Weaaeietoffgehalt  der 
GenpratorgHse  zurückz.ukomrreii  um!  die  Streit- 
trsge  nkottlenozyd-  oder  wusserituflreiciies  Gas" 
aoeb  eieinal  enfsawetfen. 

Geh.  Be-^'rnt  Wedding  hat  festgestellt,  daß 
der  Inhalt  d«r  der  Untersnohong  onterworfeneu 
Bleae  nur  et»  Weweratoff  bestand,  und  ninnnt 
Bezug  auf  den  Aufsatz  in  .,Stahl  und  Fasen"  1903 
Heft  22  S.  1268  aber  »Eisen  und  Waa«erston  \ 
In  diesem  Anftets  wird,  ester  AnfVhrnng  der 
Arbeiten  verschiedener  bekannter  Forscher,  das 
Verhalten  des  Wasserstoffn  zu  Eisen  und  anderen 
Metallen  einer  eingehenden  Beleuchtung  unter- 
worfen. BesflgUob  des  EiieDi  wird  festgestellt, 
daß  es  wenip-sf eng  7Wf\  Temperaturen  gibt,  bei 
welchen  eine  MaximaiAuluuhuie  an  Wasserstoff 
dareb  erhitztee  Site»  etettfindet.  Dleee  Tempe- 
raturpD  betinden  «ich  bei  etwa  100*  und  zwi^rh«  ti 
7ao  und  1000".  Es  wird  alsdann  die  Frage  aul- 
geworfen, ob  niebt  eine  dritte,  böbere  Temperatur 
vorhanden  sei  hei  welcher  ebenfalls  ein  Maxinium 
der  Aufnahme  an  Wasserstoff  eintritt,  da  sonst 
ein  Vorbendensdn  tob  Waiientofr  in  FInfieisen 
kaum  zu  erwarten  wKre.  Diebeiden  Temperaturen 
von  100*  und  1000"  kommen  nur  fUr  festes  Eisen 
in  Betracht,  dagegen  ist  anzunehmen,  daß  flüssiges 
Bteen  an  und  fflr  s'uh  ein  starkes  LOsongsver» 
mOgen  für  Wasseratiiff  hat,  d»^  mi»  der  Temperatur 
zu-  und  abnimmt.  Eine  ähnliche  Erscheinung 
bietet  ja  das  Silber  ili  bcsug  auf  SenerstoflT,  der 
in  höheren  Temperaturen  absorbiert  wird  und 
bei  der  Abkilhlnng  die  Erscheinung  des  .Spratsens" 
berretnft.  De  bneebt  vieUdeht  bei  Blee»  und 
Wasserstoff  nicht  eine  dritte  Temperatur,  bei 
welcher  eine  Maximal  aufnähme  stattfindet,  sondern 
irarei&AbsorplioBS-oderLSsnngiTorgangzwischen 
flfissigeu  Metallen  und  fJasen  angenommen  zu 
werden.  Gleichzeitig  erwähnt  Wedding,  daß  die 
Neigung  des  Biaeo«,  Weaserstoff  enfkanebmen, 
außer  von  der  Temperatur,  von  dem  ]>:  i  ke, 
unter  dem  das  Gas  sich  befindet,  und  von  der 
Form  des  WasserstofTgases  selbst  abhängt.  Dieses 
letztere  ist  un/.weifelhait,  solange  es  sich  um 
Aufnehme  des  Wasserstoff«  durch  glohendes,  aber 


nicht  flüssiges  Eisen  handelt,  wie  durch  Versuche 
festgestellt  ist.    Oh  der  Wasserstüff  als  fertiges 
Gas  oder  iu  ciitätehendem  Zustund  bei  ÜUssigeu), 
^  von  anderen  Nebenbestandteilen  fast  befreiten 
Flußeisen  eine  Rolle  spielt,  wird  wohl  nicht  leicht 
'  festzustellen  sein.    Im  Martinofen   kann  der 
I  Wasserstoff  sowohl  eis  Aiüges,  wie  auch  als  ent^ 

stehendes  Gas  vorhanden  sein. 
I       Bei  der  allgemeinen  Form  der  jetzigen  Martin- 
OfSra  and  der  Art  der  FObrang  Ton  Iiuft  und  Oas, 
meistens  parallel  oder  schräg  zueinander,  findet 
keine  genügende  Mischung  statt  nnd  die  Ver- 
brennung ist  progressiv,  so  daß  größere  Mengen 
unverbrannten  Gases  sich  im  Ofen  beiu<  :<  h  kiinnen 
und  erst  am  Austritt  der  Aligase  die  höchste 
Temperatur  erreicht  wird.    Weiter  ist  es  un- 
I  zweifelhall,  difi  bei  der  im  Hartinofea  hemehen« 
I  den  Temperatur  DissoziationsvorpSnpe  auftreten, 

I durch  welche  der  Wasaerdampf  in  seine  Kom- 
ponenten aersetst  wird.  Bbenfalls  ist  es  dureb 
Versuche  nachj^ewiesen,  wie  Dipl.-Ing.  Ame- 
rn a  n  n  bei  der  Diskussion  nach  meinem  Tortrage 
TOm  18.  Mai  erwihnte,  dafi  bei  hohem  Wasser- 
stoffgehalt  eines  Gases  —  in  dem  v>>n  ihm  an- 
geführten Fall  eines  Glaswannenofens  —  die  Ab- 
gase einee  Ofens  Wassaretoff  neben  Sauerstoff 
enthalten  können.   Es  sind  also  im  Martinofen 
immer  große  Mengen  von  Wasserstofl"  vorhanden, 
,  entweder  als  unverbraontes  oder  als  durch  Dis- 
1  sosiation  entstehendes  Gas.    Je  größer  diese 
Mengen  sind,  also  je  mehr  Wasserstoff  im  ur- 
sprünglichen Generatorgas  enthalten  ist,  desto 
grOfler  wird  die  Oefabr  der  WesserstolTaufbBbme 
durch  das  flüssige  MetaM  sein.   Wenn  es  auch 
Mittel  gibt,  dem  Entstehen  von  Blasen,  wie  es 
j  Geb.  Bergrat  Weddiag  Torsohlllgt,  durah  An- 
wendung geeigneter  ^chalenformen  oder  durch 
j  Pressen  während  des  Eratarrens  entgegensn- 
l  arbeiten,  so  mufl  man  doch  TOr  allen  Dingen 
vermeiden,  daß  das  Gas,  welches  zur  Verhrenuiing 
I  kummt,  SU  große  Mengen  Wasserstoff  enthält, 
um   die  AnfhabmemOgUchkeit  zu  verhindern. 
I  Wenn  es  auch  möglich  ist,  beim  Kokillengttfl 
die  KntRtftfiiing  von  Blasen  durch  die  oben  an- 
gegebenen Uiifsmittei  zu  verhindern,  so  werden 
I  diese  Hilftmlttel  b^m  Formengoß  doch  versagen, 
und  es  ist  anzunehmen,  duß  hei  Stahl fortnguß 
I  die  unangenehme  Wirkung  eines  zu  hohen  Wasser- 
I  stoffifebalts  im  Generatorgase  sieb  besonders  be* 
I  merkbar  machen  wird. 

,        Die  Sache  ist  so  wichtig,  daß  ich  mich  un- 
j  bedingt  der  in  „Stahl  nnd  Eisen"  Heft  6  S.  804 
fregebenen  Anreginitr  anschlieften  mBdile.  daß 
sowohl  die  praktischen  Eisenhuttenleute  wie  auch 
die  Herren  der  Wiisensohafb  der  Frage  nähere 
treten,  um  festzustellen,  inwieweit    ein  hoher 
Wasserstoffgehalt   in   den   Generatorgasen  die 
Qualität  der  Flußeisen  durch  Blasenbildung  be- 
]  eSnflußt  und,  im  Anschluß  daran,  den  Wert  der 
I  Tenehiedenen  Oeneratorsjrsteme  für  Martiaofen- 
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betrieb  -  besonders  für  StaliH'oringuß  —  ein- 
geheud  zu  prüfen.  Ich  bm  fest  überzeugt,  d&Ü 
die  Praxis  iiaehwei««o  wird,  daß  tnaa  dea  G«m* 
ntoren  mit  midierem  WanentolTgebalt,  etwa 


10  bis  13%,  den  Vorzug  geben  mUssen  wird, 
gegentlber  deigeuigen,  welche  infolge  ihrer  eigen- 
artifwi  Arbeitaweiae  bOiieieii  Waaaeratoflrg^U 
im  Gaae  ergeben.  A,  Dm^rtm* 


Die  •lektrisohe  KrafUlberiragnng  auf  Hlttoiiweiiteii. 


Der  Atifsatz  ^Die  elektrisch»!  Kraftübertragung 
auf  Hüttenwerken"  von  P.  Janssen  in  Däs^eldurf 
bebandelt  ia  aeiiiem  Sehlnfltei)  {Hefk  16  vom 
15.  Aii^rust  ISOS)  auch  die  Redeiifung  des  elek- 
trischen Akkumulators  fttr  derartige  Anlagen. 
Der  Verfaaaer  erkennt  awar  die  bohe  Zweelc- 
iiiilfiifrkeit   der  Anwendung  von  Akkuinulatoreii 
gerade  für  solche  Betriebe  durch  die  Worte  an: 
«Dleaea  AnflipeicberangBiiyatem  (Akkvmalator) 
läßt  sich  sehr  wirkoncBToU  für  den  Zentralen- 
betrieb ausnutzen  and  ennöglieht,  wenn  eine 
reichlich  große  Batterie  zur  Yerfiigung  steht, 
einen    sehr    vollkommenen    Ausgleich.  Ein 
proHer  Vorteil  ist  fernerinn  die  sicbcre  Re- 
serve, die  selbst  dann  uicbt  versagt,  wenn  die 
gesamte  Mascbinenanlage  gestört  ist," 
meint  jedoch,  daß  sich  eine  solche  Anlage  durch 
den  zu  hohen   Anschaflungspreis  fUr  UUttea- 
Zentralen  grttflerer  Leiatnng  Ton  seibat  verbiete. 
Ai  Stelle  einer  solcher  wird  empfohlen,  die  über- 
schüssige Arbeit  zur  Aufladung  der  rotierenden 
Sehwnngmaaaen    sam    Aosgleiob    der  hohen 
Leistuii^sschwankangen  zu  benutzen,  wie  solches 
beim  Jligner-Umformer  and  der  Piifrerniaschine 
System  A.  B.  O.  aar  Aaaffihrung  gelangt  ist.  Bs 
soll  darebaos  nicht  in  Abrede  gestellt  werden, 
daß  in  vielen  Fällen  <lurch  derartige  rotierende 
Schwungmaasen  ein  zweckmäßiger  Ausgleich  be- 
wirkt wird,  aber  doch  nur  in  aoldien,  bei  denen 
die  Periodendauer  der  Leistnnffsschwankungen 
nicht   Uber   ein   gewisses  Zeitmaß  hinausgebt. 
Dort,  wo  swiaehea  den  einselnen  StOflen  längere 
Zeit  liegt,  winl  nnter  Umstflnden  durch  den  Leer- 
lauf der  mit  großen  i>chwungmas8en  versehenen 
Poffermaadiine  eine  Arbeitamenge  Terbraoebt, 

welche  den  Betrieb  leicht  zu  einem  sehr  nnwirt- 
schaftlicheu  gestalten  kann.  Wenn  Ur.  Janssen 
herrorbebt,  dafl  eine  Batterieantage  die  aaa" 

schließiicbe  Verwendung  von  Gleichstrom  zur 
Voraussetzung  bat  and  dieses  als  weiteren  Orund 
anfnhrt,  weshalb  Akknmalatoren  für  Htltten- 

Zentrulen  nicht  anwendbar  seien,  so  widerspricht 
dieses  der  weitereu  Mitteilung,  daß  es  sich  so- 
wohl bei  der  Puifermaschine  System  A.  E.  O.  als 
aueh  bei  dem  Jllgner-Umformer  gerade  um  eine 
'ileichssroiiimaschine  bezw.  um  einen  Drehst rom- 
Gleiclii>trom-L'mformer  handelt,  mit  welch  beiden 
eine  Akknmniatorenbatterie  auf  das  aweok- 
mäßigste  panillf  1  i^'r^rhaltet  werden  kann.  Bei 
solcher  Anordnung  wird  noch  der  weitere  grüße 


I  Vorzug  ^»bn^nn.  daß  eine  mit  mehreren  Dynamos 
,  parallel   geschaltete  Batterie  nicht  allein  die 
j  LeiBtwncsmgleiebiieit  ein  mMl  demelben  Arbeite* 
maschtne  in  noch  viel  höherem  Maße,  sondern 
auch  diejenige  einer  Ueihe  von  solchen  unter- 
einander auagleieltt,  ao  dafi  gletebmftflige  Be- 
lastung: der  Zentrale  viel  t  Ilkornmener  herbei- 
I  geführt  wird,  als  bei  Auwendaug  von  einzelnen 
I  rottermden  Sehwongmassen.  Daaa  kommt  noeb 
!  bei  etwaigem  Versagen  eines  Maschinenaggregates 
;  in  der  Zentrale  die  für  alle  derartigen  Betriebe 
hochwichtige  Momentreserve,  welche  daa  Tor» 
handensein   einer   genttKend    großen  Batterie 
hietpt,  im  Gegensatz  zu  den  rotierenden  Schwun^- 
.  mausen,  in  welchen  eine  solche  in  nur  sehr  ge- 
I  ringem  Maße  eatbalten  ist 

Was  die  Anlagekosten  einer  Größeren  Puffer- 
I  batterie  anbetrifft,  so  betragen  dieselben  aus- 
aobliefllieb  Oebladeaidag«  rond  180  f.  d.  ab» 
zugebende  Kilowatt  bei  ein.«!tf)i;f1i2rer  Entladung, 
ein  Preis,  der  erheblich  niedriger  ist,  als  der- 
j  jenige  einer  Dampfdynamo  einaebließlieb  Kessel, 
Spei.^evorrichtunfr,  Rohrleitung  usw.,  so  daß  es 
wohl  nicht  als  gerechtfertigt  erseheiat,  dem  elek- 
trischen Akkomalator  die  Ezistenzberechtignng 
für  den  Betrieb  von  Hutten-Zentralen  größerer 
Leistung  und  insbesondere  für  Betrieb  mit  hoben 
Leistuugsschwankongen  ohne  weiteres  abau- 
sprechen ;  es  wird  im  Gegenteil  gerade  fIBr  dieae 
Betriebe  eine  Reihe  von  Fallen  geben,  bei  denen 
I  es  sich  wohl  lohnt,  sich  von  einer  mit  den 
nötigen  Erfahrungen  ansfeatatteten  Abkamnla- 
torenfabrik  die  Beschaffungs-  und  Betriebskosten 
einer  Pufferbatterie  aufstellen  zu  lassen  und  sich 
dann  erst  an  entaebeideo,  ob  bierfttr  eine  aolche 
oder  rotierende  Sehwnngmaaaea  daa  Vorteil- 
haftere iat. 

Die  com  Sebtnfl  der  Abbandlang  geäußerte 

Ansicht  des  Hrn.  Janssen,  daß  sich  rotierende 
Scbwongmassen  leichter  wirksam  TergrOßem 
lasten  ab  das  einmal  aafgeeteUte  Pofferbatterie, 
i.st  wohl  aiebt  immer  zutreffend;  dieser  Orund 
jedoch  gegen  die  Anwendbarkeit  eines  Ak- 
kumulators ist  zu  belanglos,  als  dafi  hierauf 
näher  eingegangen  werden  soll.  Dagegen  er- 
scheint es  doch  notwendig,  noch  auf  eine  Be- 

I  merkung  in  der  Abhandlung  hinzuweisen,  durch 
welche  die  Bedentong  der  Tnrbodynamo  gewisser* 
fnaficn  anf  Kosten  des  Akkumulators  nocli  mehr 

I  hervorgehoben  werden  suU.   Nachdem  Seite  dM 
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die  unleugbar  hervorragenden  BigenBcIiaftLn  der 
TarbodjDamo  in  besag  auf  ihre  vorzügliche  Re- 
gtttierfltblgkeit  herTorgelHtbeii  «ind,  hdfli  w: 
ähnliche  Betriebsresult.if  e  sind  von  der  Turbo- 
djnamoanlage  des  Elektrizittttawerkei  fieidel« 
berg  b«ksDnt  geworden,  wo  ein«  Pnfflubntterie 
durch  Inbetriebnahme  der  TnrbodyilMno  voll- 
ständig entbehrlich  wurde." 
Diese  Darstellung  könnte  die  Auslegung  £U> 
lassen,  daß  im  Heidelberger  Elektrizitätswerk 
die  Pufferbatterie,  weil  „vollstandif?  entbehrlich**, 
außer  Betrieb  gekommen  sei.    Dieses  ist  nicht 
der  FM,  die  Bntterie  let  vidnelir  meh  naeh 
Aufstellung?  der  Tiirbodynatno  dauernd,  und  zwar 
parallel  der  Dynamo  geschaltet  in  Betrieb  ge- 
blieben. El  ist  ebe  irrige  Ansobanniig,  defi  eine 
auclt  bei  großen  Belastungsschwankungen  fein 
regulierende  Maichine  wie  eine  Tnrbodjmamo 


das  Vorhandensein  einer  Pufferbatterie  Uber- 
flfissig  machen  könnte.  Letztere  bietet  noch 
weitere  Vortetle  al«  die  Brbaltnng  einer  mtig- 
liehst  konstanten  Spannung;  sie  bewirkt  auch, 
daü  die  Krat't-  und  Dynamomaacbiae  stets  voll 
bdastet,  nlao  atots  ontor  gflnstigatem  Wirkting^ 
grad  arbeitet,  sie  bietet  eine  für  alle  Betriebe 
hochwichtige  Momentreserve  und  gibt  die  Mög- 
lichkeit, in  der  Zeit  des  geringen  Kraftbedarfes 
den  Maschinenbetrieb  ruhen  zu  lassen.  Man 
sollte  meinen,  daß  auch  die  Turbodynamo-Fabri- 
kanteu  sich  in  ihren  Anlagen  diese  Vorteile  za- 
gnte  konunen  laseen  sollten,  besonders  da  die 
Kraftanlage  Ijilliger  wird,  wenn  für  die  iinii! 
ieistung  nicht  zwei  oder  mehrere  Maschinen- 
aggregato  vorgesehen  weirdeik,  sondeni  wenn 
eines  derselben  durch  eine  Pnfferbatterie  gleicher 
Leistung  ersetst  wird.  J.  Einbeck, 


Mittoilungen  aus  dem  EisenhlltteiilabantoriiiiiL 


Ein  neuer  Apparat  zur  Bestimmung  des  Slaub- 
uMl  WassergehaHi  hl  AbiMon. 
Vcm  Johann  Simon  in  Bombaeb. 


Durch  die  weitgeheodo  Aosauiaimg  der  Oioht- 

gase  in  Gichtgasmaschinen  ist  die  Notwendigkeit 
geschaffen  worden.  Apparate  an  erfinden,  weloiie 


a 


den  Zweck  haben,  die  zur  Entstaubnng  der  Gase 
dienenden  Anlagen,  die  Gaswäscher,  ontor  Anf- 
sicht  zu  erhalten  und  ihren  Wirkungsgrad  fest- 
zustellen; die  Prttfang  der  Gase  auf  Staub-  und 
WaMeifohnlt  bildet  daher  im  Eisenhütten 
Itborotorinm  eine  tSglieh  wiodm^lirmide  Arbeit 


Im  folgenden  ist  ein  Apparat  beschrieben, 
der,  im  Oebraunh  leicht  und  boqueui,  eine  schnelle 
und  genaue  Erledigung  dieser  Arbeit  ge<«tattet 

Wie  aus  der  Skizze  ersichtlich,  besteht  der 
Apparat  ans  swef  konsentrisehen  Zylindern, 
deren  innerer,  bei  a  ahnchmbar,  eine  durch  eine 
Klemme  festgehaltene  HUlse  tragt,  die  Staub- 
bestimmoBgslialse:  eine  dreifache 
Ätherextraktionshülse  vdu 28  ■  60nim. 
Die  Zylinder  enden  in  zwei  Böhr- 
chen  TOn  10  mm  lichter  Weit«  b 
und  c.  Man  verbindet  b  mit  dem  Gas« 
entnahmerolir.  r  mit  zwei  U-Ri)hr- 
cheu,  die  tnil  einer  nygroskopi.schen 
Substanz  beschickt  sind.  Der  Gang 
der  Bestimmung  ist  nun  ohne  weiteres 
klar.  Das  Gas  durchströmt  die 
Hülse,  dann  die  folgenden  a.  B. 
mit  Chlorkal  zium  gefüllten  TT  ■  Röhrchen,  in 
der  UtUse  den  Staub  earScklassend.  Die  bei 
105*  C.  TOT  und  nach  dem  Dnrehleiten  getroek» 
nete  Hlhe  eigibt  die  Stanbmenge,  eine  Zunalmie 
des  ganzen  Apparates  nbztiglich  des  Staub- 
gewicht«s  das  im  Gas  enthaltene  Wasser.  —  Wo 
der  Dnok  des  Gases  anareieht  and  der  Staub 
nicht  hetr^phtlich  ist,  kann  eine  angebflnfrte  Gas- 
uhr selbsttätig  registrieren,  andernfalls  saugt  ein 
Aspirator,  der  anf  einflMhe  Art  schon  dorob 
einen  niasbiillon  o  K  r  Faß  von  hekanntem  Inhalt 
herzustellen  ist,  Gas  durch. 

Der  Apparat  (D.  R.  A  IL  Nr.SBlBOO)  ist  in 
guter  Ausfuhmag  durch  die  Firma  C.  Desuga 
in  Heidelberg  zum  Preise  von  11  -  ti  zu  be- 
ziehen, die  Hülsen  ebenfalls  hier  oder  bei  ^^chleicher 
A  SchüU  ia  Dttreu  (Rheinland). 
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Bestimmung  von  metallischem  Eisen  neben  | 
Eisenoxydui  und  Eisenoxyd.  I 


Der  Redaktion  ging  folgende  Anfrage  zo:  i 
„Wie  bestimmt  oiao  metailitches  Eisen  neben  \ 
Eisenoxydul  quantitativ?  AoflOsen  in  Sfiureu  und 
Messen  des  Wasserstoffes  ginge  nur  dann,  wenn 
kf'in  P^isenoxyd  gleichzeitig  vorhanden  ist.  Ist 
aber  dieses  Torhanden,  so  wird  es  zu  Eisenuxydul 
redusiert  and  verlmaeht  WsmentoC 

Unser  Mitarbeiter  Hr.  Prof.  X  e  n  m  a  n  n  huHc 
di«  Gate,  vorstehende  Frage  wie  folgt  zu  be-  , 
antworten ; 

Man   darf   zniiächst    aus    der   Frage  wohl 
•obliefien,  dafi  e«  «ich  um  eine  feste  Sabitans 
fSeUMke,  WaliensiBtar  usw.)  lundelt.  Auf  alle 
FUla  mnß  die  Sabttai»  mhr  fnn  seiklainart 
werden,  dann  kann  man,  wenn  es  sich  nur  um 
mechanische   Einmengung   von   Eiseu   bandelt,  ! 
letsterea  lieher  quaiuitütiv  mit  einem  Magneten 
entfernen,  und  die  Bestimmung  der  anderen  Be-  i 
standteile  in  ttbiicher  Weise  vornehmen.  Gelingt  | 
die  Treaanng  dee  Eisen«  auf  diese  Weiee  nielit,  i 
so  würde   ich   vorscMapen,    die  feingfpulverte 
Substanz   mit  einer  gemessenen  Menge  einer 
KapfemdfiiflOnnig  bekannteB  Oehaltei  an  er- 
»■<".  i:iPii    Metallisclies  Eisen  ftllt  eine  Äquivalente  j 
Menge  Kupfer  aus,  die  nach  dem  Auswaschen  , 
entweder  direkt  bestimmt  wird,  oder  heuer  at»  i 
einer    Kupferbestimniurp    der    nu verbrauchten  ■ 
Lösung  durch  Oifferens  ermittelt  wird.   Es  ist 
wohl  nicht  wahrseheiDlieh,  dafi  dai  ansgesehiedene 
Kupfer  mit  Eisenoxyd  irgendwie  sich  umsetzt. 
Auf  diese  Weise  erhalten  wir  den  Gehalt  an  ' 
metallischem  Eisen.  Nun  erhitzt  man  eine  zweite 
Probe desaetben  Materials  mit  verdttnnierSchwefel- 
sänrt- ;  der  entweichende  Wasserstoff  wird  auf- 
gefangen und  gemessen,  dies  ist  jedoch  nur  ein 
Teil  des  vom  Eisen  otttwlekelteD  OeaamtwaM«!^ 
Stoffs,  der  Rest  reduziert  Eisenoxyd  zu  Oxydul. 
Man  stellt  nun  durch  Titration  mit  Permauganat  j 
die  Oxydnlmenge  feit,  die  eieh  aho  aat  uraprOngo 
licli   vorluuideuem  Eisenmetall,  urspriUigliiliem 
Oxydul  und  redoaiertem  Oxyd  zusammensetzt.  , 
Man  bringt  die  vorher  bestimmte  BisenmeDge  l 
nui  h  T'nireclinung  in  Oxydul  in  Abzug,  dann 
rechnet   man  aus,   wieviel  Wasserstoff  diese  i 
Eisenmenge  entwiekelt.   Zieht  man  tob  dieser  ' 
Menge  den  aufgefangenen  Wasserstoff  ab,  so  er-  \ 
gibt  sich  aus  der  Differenz,  wieviel  Oxydul  durch 
Wasserstoir  aus  Oxyd  gebildet  ist.   Bringt  man  ' 
diese  Oxydulmenge  auch  noch  von  dem  vorher  ; 
titrierten  Gesaintoxydul  in  Abzug,  so  erhalt  man 
die  Menge  des  ursprünglich  vorhandenen  Oxyduls. 


Aus  der  Bestimmung  des  Gesamteisengehalts  in 
ciliar  dritten  Probe  llflt  sieh  dann  leleht  aseh 
durch  Abzug  von  Metall  und  Oxydnl  der  Oxjd- 
gehalt  der  Probe  berechnen. 

VfeUeicht  gibt  es  andi  noeh  ene  «infsdiein 
LOsnng  der  Anfgahe.  if,  NmmMm. 


BüUnMing  det  SeiHveiMi  In  EltemniMk 

Williams*  will  seinerzeit  hei  der  Bestim* 
mung  von  Schwefel  bei  Gegenwart  von  Eisen* 
Chlorid  erhebliche  Verlnste  bemerkt  haben,  weil 
Buryiiinsulfat  dabei  etwas  löslich  werde.  How. 
Graham**  Itat  diese  Behauptung  nachgeprüft, 
iadem  er  die  Schwefdbeatimmung  in  Oegenwart 
verschiedener  Salze  Tomahm.  Znsatz  vnn  Atnmon- 
chlorid  wirkt  in  keiner  Weise  lösend,  wohl  aber 
SHlsBiare;  dagegen  Mit  hietl»ei  derKiedersehlag 
besser  aus,  wflhreml  er  in  neutraler  Li^sunx  nur 
selten  klar  durch  das  FUter  geht.  Gegenwart 
von  Bisen  hebt  die  lösende  Wirkung  der  Ssla* 
sSure  auf.  Die  im  Niederschlag  f;efundiMicn  mit- 
gerissenen Eisenmengen  sind  so  geringfügig,  daß 
der  Fehler  nur  im  Dorehsehnitt  0,0003  7»,  auf 
Schwefel  bereehnet,  ausmacht.  Scheidet  matt  je- 
doch erst  Eisen  und  Aluminium  ah,  »o  werden 
merkliohe  SchwefelsAnremengen  mit  nieder- 
gerissen. Die  gewMioliehe  Flllmigsnethode  isl 
also  durchaus  genau,  wenn  ein  gewisser  Be- 
trag an  äalzstture  nicht  Überschritten  wird  (auf 
1  g  En  etwa  10  eem  Salastoro  and  160  eem 
Wassel). 


Absorptioflsgefäls  zum  Auffangen  von  Schwefel- 
wasserstoff bei  Sehwefelbestimmungen  in  Stahl 

Hd  EiSÜL 


Um  eine  sichere  .Absorption  zu  gewahrleisten, 
hat  N.  J  enner***  ein  becberartiges  Absorptions- 
gefmfi  konstniiert,  dessen  Fofl  hohl  ist  and  aus 
fünf  Kußreln  von  je  10  ccm  Inhalt  besteht;  oben 
erweitert  sich  das  Gefäü  zu  einem  etwa  60  ccm 
fassenden  Trichter  mit  Ansgofi.  Die  Oase  werden 
bis  auf  den  Boden  des  Gefiißes  geführt,  beim 
Aufsteigen  reiben  sich  die  Gasblasen  an  den  ge* 
wdlten  Wandungen,  wodurch  der  gedachte  Zweck 
jedenfalls  in  einfacher  Weise  erreicht  wird.t 

•  „J.  Araer.  Chem.  Sog."  IÖ012,  24,  Ö58. 
*•  „J.  Franklin  Inst.**  1905,  159,  441. 

„Zeitsrhr.  für  angew.  Chemie"  1905,  18,  903. 
t  Zu  beziehen  durch  G.  Gerhardt,  Bonn. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
^""^^^^^^  des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Giesserei  -  Maschinen  und  -Einrichtungen. 

(FortsetzanK  von  Seit«  1018.) 


1^1  ehrfach  kommen  in  Gießereien  Schneclien  und 
Gewinde,  z.  B.  Transportschneclten,  Heiz- 
Icörper,  Grundpfahlschuhe  und  dergl.  vor.  Es  ist 
meistens  schwierig  und  kostspielig,  för  derartige 
Gußstücke  Modelle  herzustellen,  selbst  wenn  an  die 
Genauigkeit  der  Gewinde  keine  großen  Anspräche 
gestellt  werden.  Das  Formen  des  Gewindes  ist  nicht 
ganz  leicht,  häufig  ist  man  gezwungen,  das  Modell 
wie  eine  Schraube  aus  der  Form  herauszuschrauben. 
Dabei  muß  natürlich  das  Gewinde  ganz  genau 
sein,  da  es  sonst  die  ganze  Form  zerreißt,  und 
der  Former  hat  seine  liebe  Not  mit  dem  Flicken, 
ganz  abgesehen  davon,  daß  dabei  nur  eine  geringe 
Leistungsfähigkeit  herausspringl.  DieAbbildungen  7 
bis  10  zeigen,  wie  ein  Heizkörper,  dessen  Rippen  als 
doppelgängige  Schraube  auf  seiner  Außenseite  ver- 
laufen, auf  eine  sehr  einfache  Weis«  eingeformt  wird. 
Dabei  ist  nur  eine  einzige  Kernbüchse  notwendig. 
Der  Körper  ist  ganz  aus  Segmentkernen  auf- 
gebaut, welche  je  ein  Sechstel  des  Kreisumfangs 
umspannen.  Beide  Stirnflächen  sind  in  besondere 
Kasten  (Ober-  und  Unterkasten)  schabloniert.  Die 
Kerne,  die  je  den  Raum  zwischen  zwei  Rippen 
ausfüllen,  haben  nach  außen  ein  entsprechendes 
Kcrnlager,  das  ihnen  sichere  Lage  verleiht. 

Den  dazugehörigen  Kernkasten  zeigt  Abbil- 
dung 10  im  Grundriß.  Die  eine  Schraubenfläche 
des  Kernes  ist  in  ein  Brett  eingearbeitet,  die 
Rücken-  und  Vorderseile  sowie  die  radialen  Seiten- 
teile sind  ebenfalls  aus  Holz  hergestellt ;  die  obere 
Scbraubenfläehe  wiid  durch  eine  ProflUeiste  ab- 


gestrichen. Der  Aufbau  der  Form  geschieht  in 
der  Weise,  wie  Abbildung  9  schematisch  zeigt 
(Abwicklung)  Die  erste  Kernreihe  1  bis  6  wird 
auf  ein  schräges  Schablonenbrett  gestellt  und  mit 
Formsand  unterstampft ;  an  die  beiden  Kerne  3 
und  6  anstoßend  baut  sich  der  übrige  Körper  auf, 
wie  aus  Abbildung  7  und  8  ersichtlich,  indem  sich 
die  runde  Außenfläche  der  Kerne  an  einen  rund 
ausschablonierten  Kasten  anlehnt,  der  aus  einer 
Mischung  von  Lehm  und  kleinem  Koks  besteht^ 
um  eine  gute  Luftabführung  zu  gewährleisten. 
Die  Fuge  zwischen  den  Kernen  verstreicht  der 
Former  mit  Lehm,  um  einen  vollkommen  naht- 
freien  Guß  zu  bekommen. 

Der  Oberkasten  enthält  die  Hohlkehle,  an 
welche  sich  die  durch  den  Kern  gebildete  Boden- 
form anschließt,  sowie  die  Führung  für  den 
ersteren ;  ferner  den  Einguß,  der  aus  einer  rund 
umlaufenden  Hohlkehle  besteht,  an  welcher  der 
Einguß  und  Steiger  seitlich  angebracht  sind.  Das 
Eisen  gelangt  durch  6  in  den  Kern  eingelassene 
rechteckige  Kanäle  nach  der  Form ;  dieselbe  wird 
beschwert  in  bekannter  Weise  durch  übergelegte 
Schienen,  auf  welchen  das  Beschwergewicht 
lagert,  und  gegen  welches  die  Kernspindel  durch 
Vermittlung  zweier  Keile  sich  stützt.  Diese  Form- 
methode stellt  geringe  Anforderung  an  den  Modell- 
schreiner, der  nur  die  Kernbüchse  zu  liefern  hat, 
welche  zweckmäßig  im  technischen  Bureau  anzu- 
zeichnen ist ;  der  Kernmacher  hat  im  vorliegen-  ^ 
den  Faille  allerdings   78   Kerne  zu  liefern,  an 
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dmen  er  etwa  2i  Stunden  arbeitet,  wohingegen 
der  Former  den  Körper  in  wenig  mehr  als  einem 
Tage  gußbereit  macht.  Jedenfalls  ist  klar,  daß 
diese  \fethode,  solche  Gußsiöcke  mit  newinde  zu 
formen,  bedeutend  billiger  ist,  als  wenn  dieselben 
mittels  Moduls  geformt  werden  mOBten.  Die 
dlhinon  Hippen  wären  im  Holzmodell  jedenfalls 
Hiebt  gut  geworden,  abgesehen  von  der  schwierigen 
AzbeH  des  Avsfntens  derselben,  denn  die  Gang- 
hohe  (SOO  mm)  ist  m  groß,  als  daß  sie  auf  der 

Drehbank  oder  einer 
andern  Maschine  be- 
•rbeitetwerden  könnte. 

Eine  weitere  Arbeits- 
ersparnis, die  aber  der 
Maschinenfabrik  zu- 
gutekommt, bildet  liie 
nachstehend  beschrie- 
bene Einrichtung.  Die 
gebräuchlichen  Hängc- 
lager  mit  Kugeibewe- 
gmig  üDr  die  Lager- 
schalen, System  Seiler, 
bal>en  zur  Einstellung 
dersdben  oben  and 
unten  Gewindezapfen. 
Es  ist  in  vielen  Fabri- 
ken gebräuchlich,  diese 
Gewiiiiic  auf  der  Dreli- 
bank  oder  j^onst  einer 
Maschine  einzusciinei- 
deii,  während  einige 
Fabriken  dazu  über- 
gegangen sind,  die  Ge- 
winde gleich  einsn» 
gießen.  Auf  den  ersten 
Augenblick  klingt  das 
paradox,  niehtsdesto- 
weniger  ist  das  mit 
einer  guten  Einrich- 
tung sdbr  einfach  und 
hat  ganz  vorzügliche 
Resultate  geliefert,  die 
dem  Zweck  vollständig 
entsprechen,  und  passen  diese  eingegossenen  Ge- 
winde fast  ebensogut,  wie  die  auf  der  Maschine 
hergestellten.  Nötig  sind  dazu  zwei  Vorriclitungen : 
mit  der  ersten  werden  Kerne  hergestellt,  die  in 
das  Hängelager  eingegossen  werden  und  das 
Muttergewinde  bilden,  die  andere  liefert  die  Form 
fOr  den  dazu  passenden  Gewtedeispfen. 

Abbildung  1 1  zei^'t  die  Kernbilchse.  Sii>  be- 
steht aus  einer  mit  Handgriff  versehenen  eisernen 
HOlse,  die  konisch  ausgebohrt  ist.  Das  Matter* 
gewinde  ist  in  eine  dreiteilige  Bronzeln'ic-hse  ein- 
geschnitten, über  deren  äuUere  konische  Form 
die  erwShnte  Eisenhflise  pafit  und  ne  znsammen- 
hftlt.  Die  Kernbficlise  wird  auf  eine  ebene  Fläche 
*  gestellt  und  mit  einem  feinen  Kernröhrchen  in 
der  Mitte  aufgestampft.    Zur  Verwendung  kommt 


Abbitdnng  7  «od  8. 


ein  besonders  feiner,  gasdurchlässiger  Sand,  dem 
etwas  Bindemittel  beigefügt  wird.  Zuletzt  wird 
Luft  gestochen  und  die  Eisenhülse  abgehoben. 
Vorsichtig  zieht  man  die  drei  Teile  der  Bronze- 
büchse vom  Kern  ab  und  läßt  diesen  trocknen. 
Der  Kern  ist  mllstlodig  ohne  Naht  and  hraneht 
nar  noeh  leidit  getehwlrzt  lu  werden. 


Ahbildniig  9. 

Die  Abbildungen  und  1,1  veranschaulichen  die 
Art  und  Weise  der  Herstellung  der  Form  für  den 
Gewindezapfen.  Das  bronzene  Modell  führt  .sich 
mit  seinem  Gewinde  in  einer  Mutter  aus  gleichem 
Metall,  die  in  einer  Platte  eingelassen  ist.  Der 
leere  Oberkasten  wird,  die  Stifte  nach  oben,  auf 
den  Tisch  gesetzt,  dann  kommt  Ober  die  Stilte 
die  Platte  mit  Mutter  und 
Modell,  zuletzt  der  Unter- 
kasten. Dieser  wird  auf» 
gestampft  und  mit  Luf^ 
kanälen  verseben,  umgedreht 
und  mittels  eines  in  das 
vierkantige  Loch  im  Modell 
passenden  Schlüssels  dieses 
herausgedreht.  Man  formt 
zweckmäßig  zuerst  alle  Unter- 
kästen,  dann  alle  Oberkasten, 
setzt  die  Kerne  ein  und  stellt 
die  fertige  Form  auf,  welche 
im  Schnitt  durch  Abbild.  13 
veranschaulicht  ist.  Diese 
Gewindeformerri  liefert,  wie 

schon  oben  gesagt,  gute  Resnilale,  nnd  es  i.st 
einleuchtend,  daU  damit  eine  Menge  Zeit  und  Geld 
in  der  Maschinenfabrik  gespart  wird. 

Eine  weitere  Einrichtung  für  die  Gießerei  /um 
Formen  von  Seilrollen  mit  geringen  Wandstärken 
und  schwachen  Armen  <,'ehen  die  Abbildungen  14 
bis  16,  denen  zur  Erl.iuterung  drei  Schaubilder 
1 7  bis  1  beigefügt  sind.  Eine  Formplatte  (Ab- 
bildung 14),  in  welche  der  halbe  Kranz  der  Rolle 


Abbfldaag  10. 
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eingedrtht  ist,  derart,  daß  die  halbe  Wandstärke 
der  oberen  Kranzhälfle  Ober  die  Fonnplatte  heraus- 
ragl,  dient  nach  Einlegen  eines  ArmkreuzmodeUs 
mit  Nabe  als  Modell  zum  Anfertigen  von  Ober- 
und  Unlerkasleii.  Das  Mittelteil,  die  Form  für 
die  Rille,  ist  durch  Abbildung  15  veranschaulicht. 
Anoh  hier  sehlieflt  der  KaslM  uif  den  halben 
Wandstärken  der  Kranzflanschen  an.  Der  Mittel- 
kasten wird  zwischen  die  beiden  anderen  ein- 
geeelil,  nadidem  der  Kern  (Qr  die  Bohmng  ein* 


Eine  neue  Formmaschine  mit  Handi)reßvor- 
richtung  und  Wcndeplatte,  deren  einfache  und 
praktische  Einrichtung  auffällt,  ist  in  Abbildung  20 
und  Sl  dargeatellt.  Gewöhnlich  sind  die  Hand- 
formmaschinen mit  Preßvorrichlung  ohne  Wende- 
platte nur  mit  einer  einfachen  Abhebevorrichtung 
▼ersehen,  welche  woM  dn  NotbehelT  ist,  und 
deren  verschiedene  Nachteile  jedem  Fachmann 
bekannt  sind.  Die  einfachste  und  beste  Abhebe- 
vorriditonf  ist  und  bWbt  immer  noch  die  Wende- 
platte  mit  nachfolgendem  zwang- 
läufigem Senken  des  fertigen  Form- 
kastens. Die  allermeisten  der  seither 
gebräuchlichen  Formmasduneo  mit 
Wendeplatte  sind  wie  angegeben 
konstruiert;  es  isl  klar,  daSi  zwei 
VoRwlitungen  dabei  n(Hig  sind: 
die  erste  zum  Pressen  des  Kastens, 
die  zweite  zum  Heben  und  Senken 
des  Formkastenwagens. 

Die  vorliegende  Maschine  nun 
unterscbttdei  sich  insofern  von  den 
oben  angelDhrtm,  als  bd  ihr  mdit 
die  Pre^latte  bewegt  wirdt  sondera 


Abbüdong  IL^  ^ 


AbbUdoDg  12. 


Abbildang  13. 


gesetzt  ist,  und  die  Form  ist  gußbereit.  Abbil- 
dung 17  zeigt  den  Former,  der  eben  im  Begriff 
ist,  den  fertigen  Oberkasten  von  der  Platte  abzu- 
heben, Abbildung  18  den  fertigen  Mittelkasten, 
mid  Abbildung  \9  den  Moment,  wie  der  Mann 
die  Form  zudecken  will.  Die  auf  dieser  Vorrich- 
tong  gefonnten  Rollen  leichnen  sich  durch  ihre 
vollkommene  Gestalt  aus.  Da  das  Mittelteil  für 
die  Rille  aus  einem  Stück  besteht,  das  in  genau 
gedrehtem  Eisenmodell  geformt  wird,  so  ist  klar, 
daß  ein  Ausdrehen  der  Rille  öberfliissl^;  ist.  und 
braucht  die  Nabe  nur  ausgebohrt  zu  werden. 
Die  Leistungsfähigkeit  mit  dkser  Vorriehtimg  ist 
dtenfUli  zufriedenstellend. 

ZVULm 


I  die  Formplatte  mit  dem  darauf  befesliglen  Kasten. 
Dadurch  ist  die  zweite  Vorrichtung,  die  das  Senken 
des  Kastenwagens  bewirkt,  QberÄOssig  gemacht. 
Gleicliieitig  ist  noch  ein  weiterer  Übelstand  um- 
gangen, nämlich  die  schwere  Preßplatte  wird 
nicht  zur  Seite  gekippt,  sondern  weggefahreu. 
Die  Arbeitsweise  mit  der  neuen  Formmaaebine  ist 
folgende :  Der  Kasten  wird  aufgesetzt  und  mit 
Modell-  und  Füllsand  aufgefüllt.  Ein  Holzrahmen, 
wie  tonat  üblich,  verhindert  das  Herausfallen  des 
Sandes.  Die  Preßplatte  mit  dem  daran  befestigten 
Preßholz  wird  über  den  Kasten  gefahren  und 
dieier  gefwefit,  was  dmdi  Umlegai  des  Qewiehts- 
heb^  bewirkt  wird,  der  zwei  Knidtebel,  an  die  die 
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Formplalte  angeschlossen  ist,  zur  Strecklage  bringt. 
Durch  AnhdMn  in  Prefibebeb  Hlftet  man  die 

Prcßplattr,  schiebt  diese  zurQck  und  wendet  die 
Formplatte.    Der  Kasten  wird  nach  Einfahren  des 


AUnldang  14. 

Kastenwagens  durch  weiteres  Senken  mit  der 
Preßvorrichtung  auf  diesen  aufgesetzt  und  los- 
gekeilt.  Durch  TwnehtigM  Hochheben  der  Wende- 
platte habt  num  vorridMif  ab  und  »dit  den 


AUUdvag  16. 

Kastenwagen  hcrins.  Die  Formplatte  ist  doppel- 
seitig für  Ober-  und  Unterkasten.  Zum  einstellen 
auf  liohen  oder  niedrigea  Kaaten  hat  die  P^eß- 
platte  swd  entgcfengetetzte  Sperrferrahmiuigen 


auf  ihrer  Achse,  so  daß  die  Einstellung  auf  die 
augenbKeklieh  nOtige  ^dloog  mh  emem  Rüde 

erfolgen  kann  und  nicht  lange  an  einer  Gewinde- 
spindel geschraubt  werden  muß.  Diese  Maschine 
ist  iuBerst  einfach  ond  praktisch,  wie  auch  biUig. 

Für  größere  Massenartikel  und  große  Leistun- 
gen bestimmt  ist  die  Maschine  Abbildung  22  und  23. 
Abbildung  24  seigt  ein  Schaubild  derselben.  Wie 
aus  diesem  ersichtlich,  bealebt  diese  Fonnmaschiiie 
aus  zwei  durch  vier  Traversen  verbundene  Seiten- 
scliilde.  In  die  untere  mittlere  Traverse  ist  da 
hydraulische  Preßzylioder,  in  die  seitlichen  eb«l- 
solclie  Hebe-  bezw.  Abhebezylinder  eingebaut. 
Die  obere  Traverse  trägt  die  Preßplatte,  welche 


Abbadang  l(k 

durch  eine  Flachgcwiodspindei  nachstellbar  ge- 
macht ist.  Ja  Qbtf  den  beiden  Seitenzylindem 
sind  Lager  angeordnet,  in  welchen  Bolzen  ver» 
schiebbar  eingebaut  sind.  Zwei  dieser  Bolzen 
sind  zylindrisch  mit  kleinem  EinfQhrungskonus 
und  passen  in  das  eine  Augenpaar  der  ModdW 
wagen,  während  die  anderen  Bolzen  mit  einem 
Vierkant  in  anderen  Augen  eingreifen.  Die  Vier- 
kantbohen  kOnnen  durch  Zahnsegment,  Kolbmi 
und  Kurbel  gedreht  wepiien.  Die  Hebezylinder- 
platten  sind  mit  Geleisfurtsetzung  für  die  Kasten- 
wagen versehen,  diese  wiedemm  tragen  Gelriae 
für  die  Modellwagen.  Rationell  arbeiten  mit  dieser 
Maschine  zwei  Former  gleichzeitig,  von  denen  der 
eine  die  Ober>,  der  andere  die  Unterkasten  her' 
stellt.  Die  Arbeit  gestaltet  sich  wie  folgt :  Der 
Modellwagen  hängt  in  den  erwähnten  Bolzen- 
lagem  mit  Platte  nach  oben;  der  Fonnknsten, 
d«-  durch  Bolzen  und  Keile  an  dem  Wagen  be^ 
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Abbildung  17. 


Abbildung  18. 


festigt  ist,  wird  unter  Zuhilfenahme  des  bekannten 
Holzrahmens  mit  Formsand  gefüllt.    Man  läßt 
durch  die  Kurbel,   welche  auf  die  Kettenräder 
wirkt,  das  Preßholz  auf  den  Kasten  herunter  und 
schiebt  nach  Lösen  der  Bolzen  den  Modeliwagen 
samt   Kasten   auf  die  Preßzyhnderplatt«.  Das 
Pressen  erfolgt  mit  einem  Druck  von  etwa  60 
Atmosphären,  was  einer 
Kraft  von  etwa  2,5  bis 
3  kg  entspricht,  mit  wel- 
cher jeder  Quadralzenti- 
meter    der  Kastenober- 
fläche gepreßt  wird.  Zur 
Betätigung  des  Zylinders 
steht    dem   Former  ein 
Regulierventil  mit  Mano- 
meter zur  Verfügung,  da- 
mit er  durch  Einlassen 
immer  ein  und  desselben 
Druckes  in  den  Stand  ge- 
setzt ist,  alle  Küsten  gleich 
fest  zu  pressen.     Es  ist 
von    Vorteil,    eine  ge- 
nügende, möglichst  über- 
wiegende   Preßkrafl  zu 
haben.    Nach  dem  Pres- 
sen   zieht    der  Arbeiter 
den  Modellwagen  wieder 
heraus   in   die   auf  der 
linken  Seite  der  Abbildung 
eingezeichnete  Stellung 
und    drückt   die  beiden  . 

Drehbolzen  wieder  in  die  '  Abbildung  19, 


betreffenden  Augen  hinein.  Nach  Senken  des 
Kastenwagens  wird  der  Modellwagen  gewendet. 
Der  Former  läßt  den  ersteren  wieder  hochgehen, 
bis  er  den  Formkasten  beröhrt,  keilt  diesen  los 
und  läßt  langsam  ab.  Der  Kasten,  der  jetzt  mit 
der  Form  nach  oben  auf  dem  Wagen  liegt,  kann 
nach  Herausziehen  des  letzteren  bequem  poliert 

bezw.  wenn  nötig  aus- 
gebessert werden.  Die  Ma- 
schine ist  sehr  sparsam 
in  der  Anlage,  da  eine 
Preßvorrichtung  für  zwei 
Former  genügt.  Die  Hand- 
habung ist  durch  An- 
ordnung der  Hebezylinder 
wesentlich  vereinfacht. 

Ein  immer  häufiger  zu 
liefernder  Gegenstand  der 
Gießereien  sind  Riem- 
scheiben. In  allen  denk- 
baren Größen  werden 
diese  verlangt,  und  man 
ist  schon  seit  längerer 
Zeit  dazu  übergegangen, 
Maschinen  zum  Formen 
zu  verwenden  und  die  un- 
handlichen Modelle  zu  er- 
sparen. Die  am  häufigsten 
vorkommende  Konstruk- 
tion ist  die,  bei  der  ein 
dem  Durchmesfer  und  der 
Stärke  der  zu  formenden 
Riemscheibe  entsprechen- 
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der  Modellring  auf  einen  nnf  und  ab  bewegbaren 
Tisch  geschraubt  wird.  Eine  fesUlcheade  innere 
und  «ne  »baiiokibe  ittfln«  Platte»  «elcbe  beiOg- 
Ikh  DnrdinMHer  und  Bohrung  dem  Ring  ent* 


umständlicli     und    7.eilrauh<:ii|    14,  leuclitel  ein, 

abgesehen  Ton  dem  lästigen  Herumstehen  und 

•UÖsen  der  mderen  augenblicklidi  sieht  be- 
nutzton  Riege. 


Abbildaag  20  und  21. 


sprechende  Abniessungen  aufweisen,  bilden  die 
Formplatte,  in  deren  Ebene  der  Modellring  sich  mit 
seinem  beweglichen  Tisch  zurückziehen  Ußl.  Auf 
die  inneve  Platte  komint  das  halbe  Annkraaimodcil] 


Weit  einfacher  aind  die  MaechiDen  mit  enier 

Anzahl  konzentrisch  ineinander^estelUer  Moddl- 
ringe, welche  Je  nach  Bedarf  einzeln  gehoben 
AUrildnngen  26  Ua  S7 


AbbUdaag  22  and  28. 


zu  liegen,  während  auf  der  äußeren,  mit  Stiften 
in  feiner  Lage  gesichert,  der  Formkasten  auf- 
gesetzt wird.  Für  jeden  Durchmesser  werden  der 
Modellring  und  die  {\ingplalten  gewechselt  bezw. 
ab-  und  wieder  aufgeschraubt.    Dafl  dies  sehr 


eine  solche  Maschine  im  Verttkalschoitt  und 
GrandriB.    Abbildung  2S  aehaubildlidi.  Die  An« 

zahl  der  Modellringe  ist  zweckmSßig  nicht  mehr 
als  10  bis  h2,  die  Stärke  derselben  aehwankl  je 
nach   Verwendung   und   Größe  zwischen  7Vti 
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Abbildnn)?  24. 

12 Vi.  1^  und  171/f  mm.  In  der  Maschine 
stehen  die  Ringe  auf  vier  gehobelten  Prismen, 
zum  Zweck,  jenen  eine  genau  zentrische  Lage 
zu  sichern.  Auf  einem  besonders  eingesetzten 
Ring  sind  vier  Träger  angegossen,  auf  denen  ein 
die  obere  Tischplatte  vervollständigendes  Mittel- 
stück  ebenfalls  seine  Stütze  findet.  Zum  Hoch- 
heben der  einzelnen  Ringe  ist  folgende  Einrich- 
tung getroGfen :  Vier  schwalbenschwanzförmige 
Schütze  A  gehen  durch  sämtliche  Ringe  durch, 
vier  Flachstäbe  B  sind  mit,  den  Schlitzen  ähn- 
lichen Köpfen  versehen  und  lassen  sich  mit  vier 
durch  Winkelräder  zwangläufig  verbundene  Ge- 
windspindeln  auf  dem  Hebekreuze  C  in  radialer 
Richtung  gleichzeitig  verschieben.  Ein  mit  Ein- 
teilung versehener  Zeiger  D  gibt  jeweils  den 
Stand  der  Träger  B  an.  Das  Handrad  E,  wel- 
ches eine  Feststellvorrichtung  F  hat,  hebt  mittels 
Trieb  G  und  Zahnstange  den  Zylinder  M  hoch. 
Auf  diesem  ist  das  Hebekreuz  C  montiert  und 
gehen  bei  Bewegung  des  Handrads  Zylinder  H, 
Kreuz  G,  Träger  B  und  der  eingestellte  Modell- 
ring gleichzeitig  mit.  Der  Zeiger  D  gleitet  in 
einer  Führung  und  zeigt  die  Höhe  an,  auf  welche 
der  Modeüring  über  die  Formebene  heraus- 
getreten ist,  und  wird  diese  auf  die  halbe  Breite 
der  Rierascheibe  zusätzlich  Bearbeitung  und 
Schwindmaß  eingestellt.  Auf  den  Formtisch 
kommt  innerhalb  des  heraufgeschobenen  Ringes 
das  für  diesen  bestimmte  Armkreuzmodell  zu 
liegen ,  und  zwar  so,  daß  die  Bohrung  in  einem 
seiner  Arme  über  den  Stift  J  kommt.  Der  auf- 
gesetzte Kasten  wird  nunmehr  aufgestampft,  dann 
mit  dem  Handrad  E  der  Modellring  in  den  Tisch 
zurückgezogen.  Die  drei  Stifte  K,  welche  in 
der  Ebene  der  Formplatle  liegen,  berühren  den 


Rand  des  Kastens.  Drei 
schiefe  Ebenen,  die  auf 
dem  Ring  L  angegossen 
sind,  heben  bei  Dre- 
hung des  letzteren 
durch  das  Zahnrad- 
vorgelege und  Handrad 
(Abbildung  26)  den 
aufgestampflen  Kasten 
vom  Armkreuz  und 
Modellplatte  ab.  Der 
Oberkasten  wird  genau 
so  geformt,  nur  mit 
dem  Unterschied,  daß 
das  Armkreuz  mit  sei- 
nem Loch  über  Stift  M, 
statt  über  J  zu  liegen 
kommt.  Was  die  Sau- 
berkeit des  Gusses  an- 
belangt, so  ist  dieselbe 
bedeutend  größer,  als 
bei  Modell  -  Formerei, 
neben  viel  größerer 
Leistung. 

Die  bekannte  Durchzugmaschine  für  Zahnräder 
hat  einige  Verbesserungen  erfahren,  deren  An- 
wendung bei  einer  Maschine  in  Abbild.  29,  30 
und  31  dargestellt  ist.  Gewöhnlich  werden  die 
Durchzugringe  aus  Komposition  oder  sonstigem 


Abbildung  25,  26  und  27. 
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Abbildang  28. 


leicht  flüssigem  Metall  um  das  Modell  gegossen 
und  nachher  abgedreht.  Das  Zahnrad  bewegt 
sich  in  dem  Ring  ohne  weitere  Führung  als  der- 
jenigen, welche  der  Durchzugring  selbst  gibt.  Es 
ist  klar,  daß  der  Formsand,  der  dem  Modell 
anhaftet,  wie  ein  Schleifmittel  wirkt  und  nach 
kurzer  Zeil  den  Durchzugring  und  in  geringerem 


Maüe  auch  das  Modell  abnutzt,  so  daß  alle 
Genauigkeit  verloren  geht.  Deshalb  sind  an  der 
neuen  Maschine  Modellführungen  angebracht, 
welche  das  Gleiten  der  Zähne  an  dem  Weich- 
metallring verhindern.  Abbildung  .30  zeigt  eine 
solche  Fahrung  im  Auf-  und  Grundriß.  Am  Rad- 
modell   ist   eine    Zahnverlängening  angebracht, 


AbbibluDg  29, 


Abbildang  80. 

A,  B  =  Medcllplaue. 
C  s  Darehinf ring. 


welche  gleichzeitig  mit  dem 
Rade  ausgefräst  wird.  Ein  an 
der  Durchzugplatte  angebrachter 
nachstellbarer  Stift  trägt  eine 
fassonierte,  in  die  Zahnform 
passende  Rolle,  die  dem  Rad- 
modcll  beim  Durchziehen  Füh- 
rung gibt,  gleichviel  ob  das 
Rad  Stirn-  oder  Scbrauben- 
zähne  hat.  Die  Abwärtsbewe- 
gung defs  Modells  erfolgt  mittels 
Zahnslange,  Kolben,  Schneckea- 
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Abbildung  31. 


rad  und  Schnecke,  welch  letztere  durch  ein  Hand- 
rad betätigt  wird.  Für  Ober-  und  Unterkasten 
werden  zwecknaäßig  zwei  gesonderte  Maschinen 
aufgestellt.  Die  Arbeit  auf  denselben  geht 
folgendermaßen  vor  sich :  Der  Formkasten  ist 
durch  Keile  an  den  Stiften  der  Maschine  fest- 
gehalten. Das  Radmodell  wird  auf  die  halbe 
Höhe  des  zu  formenden  Pfeilrades,  oder  auf  die 
ganze  des  Stirnrades  hochgedreht,  der  Kasten 
nach  Aufsetzen  der  notwendigen  Nabenmodelle 
ferliggestampfl.  Der  Former  zisht  nun  mittels 
des  Handrades  das  Modell  in  die  Formebene 
zurück  und  wendet  den  Maschinenkörper  durch 
Drehen  des  Handrades.  Der  Kastenwagen 
nimmt  nach  Einfahren  und  Hochheben  den  Form- 
kasten in  Empfang.  Der  Maschinenkörper  ist 
nach  Wenden  und  Hochschrauben  des  Modells 
zum  Weiterformen  fertig.  Die  Lebensdauer  der 
Modellplatten  ist  bei  dieser  Anordnung  naturgemäß 
bedeutend  größer  als  bei  Durchzugplatten  ohne 
zwangläufige  Führung,  und  erzielt  man  daher 
immer  genaue  Abgüsse. 

Zu  den  neueren  Einrichtungen  für  Gießereien 
rechnet  man  seit  einigen  Jahren  Preßluflwerk- 
zeuge.  Als  besonders  rationell  kommen  in  Be- 
tracht Formsandsiebmaschinen,  und  zwar  eine 
einfache  Form  derselben  auf  dreibeinigem  Gestell, 
und  eine  halbstationäre  zum  Einschieben  in  eine 
an  der  Wand  oder  an  einer  Säule  befestigte  Kon- 
sole. Im  Gegensatz  zu  den  amerikanischen  Kon- 
struktionen sind  die  Gestelle  aus  Rohren  mit  guO> 


eisernen  Knotenstücken  hergestellt,  sind  daher 
stabiler  und  leichter  als  jene  und  lassen  mehr 
freien  Raum  für  den  gesiebten  Sand.  Das  Luft- 
einlaßventil ist  mit  automatischer  Zylinderschmie- 


 ^ 

Abbildnng  .S2  and  83. 


Dlgltlzed  by  Google 


1080  HtahX  nad  EiMa. 


26.  Jahre. 


nin^r  versehen.    Die  Siebe  siad  ohne  weiteres 

auswechselbar. 

Eine  dritte  Sorte  Sanrlsiebmaschinen  ist  in 
Abbildung  32  und  33  dargestellt.  Dieselbe  soll 
außer  der  Siebarbeit  auch  noch  das  Ausscheiden 
tm  EisenteileD  bewurgep.  Ihre  Anordimog  iit 
folgende:  Ein  Prefiluflzylinder  A 
bewegt  einen  Rahmen,  in  dem 
iaa  Sieb  B  eiogefOgt  ist  Der 
durchgesiebte  Sand,  der  noch 
Stiirott  und  Sandslifte  enthält, 
geht  Uber  dn  ROeUeafbleeli  C 
und  passiert  den  Magnetappa- 
rat D.  Dieser  hftlt  die  Eisenteüe 
zurück  und  wird  von  einem 
bin  und  her  gehenden  Ab- 
streicher E  gereinigt,  der  die 
Eisenteüe  zu  beiden  Seiten  aus 
der  Hesefaiike  herausscbafTl.  Die 
aus  gutem  Sand  heslrhenden 
Knollen  und  größeren  Eisenleile 
gdwB  tlher  das  Sieb  weg  und 
werden  von  dem  Magnetappa- 
ral  F  separiert,  wobei  die  Eisen- 
teBe  von  dem  Abstreicher  G 
herausgeschoben  werden.  Die 
Knolien  könnea  wieder  ver* 
wendet  werden.  DieMaaehine 
zeichnet  sicli  durch  Einfachheit 
und  große  Leistuagen  aus. 

Zum  Sehlaß  des  AbiehiiitK 
Ober  allgemeine'  GießereieiDrieb- 
tungen  sei  noch  der  Plan  einer 
kompletten  Anlage  mit  elek- 
trischem und  Preßluft  -  Betrieb 
mitgeteilt.  Ahhildimg  3t.  Die 
große  Gießereihaile,  die  aus 
Hitld.«  und  Seitenschi  (Ten  be- 
steht, enthält  Formerei,  Kern- 
macherei, Trockenöfen,  Kupol- 
0feD  und  Mentttnmmer,  Wih- 
rend  alle  fl;lf  vcrkslällen  und 
Maschinenräume  in  einem  langeo 
edunfde»  Geblude  parallel  der 
Haupthalle  untergebracht  sind. 
Das  Mittelschiff  der  Formerei  ist 
von  einem  elektrfichen  Lauf- 
kran mit  Führerstand  von  30  t 
Tragkraft  bestrichen.  Die  Hebe- 
geschwindigkeit beträgt  200  mm 
i.  d.  Sekunde  im  Maximum,  die 
Fahrp;esch windigkeit  des  Kraus 
800  mm  i.  d.  Sekunde.^ Für 
die  SeilenschifTe  sind  kleinere  Laufkrane  mit  5  t 
Tragkr.ift  angeordnet,  deren  Hebonrganc  Preß- 
luftzflinder  sind.  Fünf  Drehkrane  mit  maschi- 
nellem Antrieb  dienen  als  Erglnzang  und  Bot* 
laslung  des  Ilauptkrans.  Das  Transporl^releise 
durch  die  Milte  der  Halle  dient  zum  Verkehr 
mit  dem  KaatenpUtz  nnd  don  Werkatlttcn- 


pebäude.  Die  beiden  Kupolöfen  mit  fOOn 
und  5000  kg  stOndlicber  Sciimelrung  stehen  m 
der  .Mitte  der  Halle,  mit  Kranpfannen  bequem 
zugänglich.  Die  sehr  geräumige  Gichtbühne  dient 
im  Verein  mit  dem  Souterrain  zur  Aufstapelung 
von  Koka;  daa  RoheiNn  wid  dcrBmehgoft  finden 


Abbildung  34. 

sortiert  ihre  PUttae  in  bcaonderen  Abteilungen 

entlang  der  Hauptwand  der  Oicßereihalle.  Ein 
elektrischer  Gicbtaufzug,  der  direkt  den  Transport» 
wagen  aufnimmt,  dient  zttr  BeCBrderung  dieaer 

Materialien. 

In  dem  Raum  unter  der  Gichtbühne  ist  ein 
Sddaekenpoebwerk  aufgestellt,  daa  durch  Elektro- 


-'ij  ' 
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motor  angelrieben  wird.  Die  zerkleinerten  Schlacken 
werden  von  den  Cüsenacbrotleo  armiert  und  direkt 

am  Eade 

der  Hauplhalle  angebauten  Trockenöfen  haben  die 
Bedienung  der  Feuerung  von  außen.  Sie  sind 
all«  do|ipdwandig  and  Bind  in  eme  große,  zwei 
mittlere  und  ein«  kleine  Abteilung  geteilt,  von 
denen  jede  einzelne  besonders  heizbar  ist.  Die 
Decke  der  einzelnen  Abteilungen  hat  eine  schlitz- 
artige ÖBhang,  die  durch  einen  Deckel  besonders 
verei"hl!eßbr»r  ist  und  welche  dazu  dient,  der 
krankelle  freien  Raum  zu  geben,  so  daü  große 
Kerne  mit  dem  Kran  direkt  «ngebraclit  werden 
können,  ohne  daß  es  nötig  wäre,  den  schwrrrti 
Kemwagen  herauszufahren.  Der  Raum  »tibeu 
den  SeMüieit  dient  amn  Trocknen  von  Kemiand. 
Die  ausbalancierten  Türen  sind  aus  zwei  Well- 
blechen hergestelll,  deren  Zwischenraum  mit 
Sehlaeke  ausgeftOH  ist.  Die  neben  den  Troekm»- 
kammern  liegende  Kernmacherei  ist  mit  Kern- 
maachine  nach  Abbildung  2  ausgerüstet. 

Im  CHeOereigebiode  ist  die  PreOldftlritang  den 
Wanden  entlang  gelegt ;  etwa  acht  einfache  Sand- 
Siebmaschinen  und  zwei  mit  Magnetausscheidung 
stehen  zur  Benutzung  bereit.  Im  Werkstätten- 
gebftude  befindet  sich  der  Gichtbühne  gegenüber 
das  Maschineuhaii«  Es  enthält  eine  80 pferdige 
Ventilmaschine  mit  Auspuß ;  Kondensation  ist  für 
ipäter  vorgesehen.  Das  Seilscheibenschmugrad 
treibt  einerseits  eine  Dynamo  für  Krafübcrtragung 
und  Lacht,  anderseits  einen  durch  sämtUche  Werk- 
slittendarehgelMndenTrananiBiionaBtrang.  Pcnier 
beßnden  sich  im  Maschinenhaus  ein  Compound- 
luflkompressor  mit  Ansaugequantum  von  4  cbm 
i.  d.  Minute  imd  ein  Root^ebliw  fOx  die  Kupolofen. 
Daa  KesseUiaua  befindet  sieh  dird^t  liintcr  dem 


Ma8Chinen!i<ins  Neben  diesem  sind  Aborte  und 
Waaobraum  nebst  zwei  Badezellen,  dann  folgt 
ein  geriomiger  Speisesaal  mit  Dampfirirmöfieni 
die  uebeuan  befindliche  Schlosserei  enthält  ein 
Schmiedefeuer  und  Amboß,  Drehbank«  Bofar^  und 
Shapingmascbine;  eine  Abzweigung  der  Preßluft* 
leitung  führt  hierher,  um  Meißel,  transportable 
Bohrmaschinen  und  dergl.  antreiben  m  können. 
Den  Schluß  der  Werkstätten  nach  dieser  Seite 
bildet  die  Schreinerei.  Diese  ist  mit  Bandsäge, 
Hobel-  und  Präsmaschine  ausgerüstet,  die  Modell» 
und  ein  Teil  des  Modellholzes  befloden  sich  im 
Schuppen  dahinter.  Der  Raum  auf  der  andem 
Seite  des  Maschinenhaufps  ist  die  Gußputzerei. 
in  einer  Ecke  steht  das  Preßluftreservoir,  daneben 
zwei  Goflaehleiftnaaehbien.  Ein  Saadstrahlgebiise 
mit  Drehtisch  befindet  sich  in  der  andern  Ecke. 
Jeder  Gußputzer  bat  einen  Anschluß  an  die  Druck» 
iufkleitmig  vor  sieb,  mid  smd  Meifid,  AbUopfer 
und  Gußpulzbiirsten  vorhanden. 

Transportgeleise  verbinden  die  Putzerei  mit  den 
übrigen  WerfcMttoi.  Das  andere  Ende  des  Werk- 
stätlengebäudes  ImMsI  die  Sandaufbereitung.  Auch 
hier  ist  Transportgeleise  vorhanden,  und  zwar  ist 
dasselbe  so  gelegt,  daß  mit  dem  Karren  direkt 
unter  die  Sandsiebe  und  an  die  Miaehmaschine 
gefahren  werden  kann.  Der  trockene  neue  Sand 
wird  von  einer  Transportschnecke  von  den  Trocken- 
öfen geholt  und  direkt  der  eingangs  besprochenen 
Pendelmiihle  aufgegeben.  Eine  Lehmquetsche  steht 
in  der  andern  Ecke.  Magazine  für  Sand,  Kohlen- 
staub und  andere  HateriaUen  sind  hinter  der 
Sandaufbereitung  angebaut  und  mit  Fenstern  ver- 
sehen, so  daß  mit  einer  lürücke  der  Sand  berein- 
gezogen  werden  kamt. 

(SeUoß  folgb) 


Bedarf  die  Inbetriebsetzung  eines 
der  behördlichen 


Kaoh  §  16  der  Gewerbeordnung  i»t  ü.ui    Errich-  j 
tnng  von  Anlag«n,  welche  darch  die  urtlicht«  Lage 
oder  die  Beschanenheit  'ii'T  Betrtfbistätt«  für  die  Be- 
sitzer oder  Bewolincr  <li»r  tienachf>arten  Qrandstäcke 
oder  für  das  Pablikani  überhaupt  erhebliche  Nachteile, 
Qefahren  oder  Beläatigangen  herbeifahren  können,  die 
Oenehndgiois  der  fieltörde  «rforderlkb.  In  §  8  dieser 
Oesetseabeatnuaeaff  sind  die  Anisgen  asneattteh  sn* 
^ffibrt,  fBr  die  diese  Kenseuiontpflicht  vorgesehen 
ist   Über  die  in  der  Reehtaprechnnf;  streitige  Frage, 
welche  in  der  Praxis  eine  große  Bedeatanp  tiat,  näm- 
lich ob,  wenn  in  einer  Metallgießerei  die  Aufstellung  | 
nnd  InbetriebaetzanL;  •ms  Ofens  behordlii  h  genehmigt  I 
ist,  die  Anfstellottg  eines  sogenannten  Reserveofens, 
der  ersteren  bei  seinem  Nicntbetrieb  ersetzen  soll, 
einer  nenea  Oenehmienni;  ledarf,  hat  sich  der  Straf- 
senat des  KSlner  Oberlaadesgerichts  in  einer  am  7.  Sep- 
tember d.  J.  gstroSeaea  Entscbeidaag  in  folgendem  1 
Falte  ausgelassea:  I 

Der  technisfhe  Loiter  ein(*r  T'!isern,'ieOHrei  iitul 
Schloßfabrik  su  Velbert  errichtete  im  Jahre  1900  in 


Reserveofens  in  Metallgiessereien 
Genehmigung? 

der  von  ihm  geleiteten  Fabrik  einen  Kupolofen  nach 
Hy.item  Herberts  nnd  nahm  denaelbcn  narli  erti-  iti  r  be- 
hrinllicher  O^nehtnigung  in  Retrieb.  Der  Getirauch 
dieses  Ofens  erfolgte  in  der  Weise,  daß  er  vormittags 
angeheizt  warde  und  nachmittags  im  Betrieb  war. 
Nach  Beendigung  des  Schmelzprüzesses  maßte  seine 
AbkttUoag  abgewartet  ead  nach  £iAtritt  denelben  daa 
AatsehniereB  TeigeBovuBen  werden.  Diese  allabend- 
liohe  Nacharbeit  veranlaBte  den  betreffinden  tech- 
nischen Leiter,  schon  im  Herbst  1900  einen  zweiten 
Kupolofen  als  Reserveofen  aufzustellen,  der  in  der 
Folgezeit  den  Betrieb  in  der  Weise  ermöglichte,  daß 
ein  Ofen  dem  Schnielzprozeß  diente,  währenii  der 
andere  der  Prozedor  des  AasRchmierens  mw.  unter- 
worfen und  so  fUr  den  nächsten  Tag  in  gebrauchst 
fähigen  Zast&nd    gesetzt  wird.     Der  Betriebsleiter 

flaabte  für  Inbetriebsetzung  dieses  Reserveofens  der 
BhördUohan  Qeaehmignng  nicht  zn  bedfirfen.  Die 
TerwaltoagsbeliKrde  war  jedoch  anderer  Ansieht  tnd 
veranlaßte,  daß  gegen  ihn  wegen  Ubert-.  ■  siegen 
die  ^  16,  25  ana  147  der  QewerbeordnuD<^  Anklage 
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erhoben  wurde.  Sowohl  da«  S' !i  :  fTi ngericht  lu  Velbert 
■wie  auch  ilie  .Strafkammer  Jei  Lsudgerichts  zu  Elber- 
feld in  der  Berufungdinstanz  erkannten  auf  Frei- 
sprecfauDg.  Dm  Land^'Ticht  ist  za  einriii  freisprechen- 
den  Erkenntnis  gelangt,  weil  darch  die  Errichtang 
des  Reserveofent  käme  NMlttott&  ^«ftlirvD  od«r  Bo- 
IXstigangen  für  die  Bewohner  der  lieiiMfahertMi  Ornnd- 
atttcke  und  A&s  Pnblikum  ülierbaopt  herbeigeführt 
worden;  es  komme  daher  auch  nicnt  auf  die  Ent- 
■eheidnn^  der  Fraijp  un,  ob  darch,  Inbetrielisi-tznnji; 
de«  Reserveofen»  eine  wesentliche  .Xnderung  der  Be- 
trielisstatte  !<tattgefunden  habe.  Die  von  der  .Staats- 
anwaltschaft gegen  dieses  Urteil  ein<;elet't^  Rfvisioti  i 
Latte  Krfolg,  Durch  eingangs  genannte  Knt.-c^jtidunij  I 
hob  der  StnAenet  das  landj^chtliche  Urteil  taf  oad  j 
wiea  die  Stehe  nr  ementea  Yerheadlnng  in  die  Yer* 
instanz  sarQck.  Das  Oherlardrsj^ericht  fBhrt  ans,  daü 
der  Vorderrichtet  §  Iti  der  üewerbeordnaog  rechta- 
itrig  ngawiRBdt  hebe.   Bei  der  BeaitaUuig^  eh  eine  | 


I  Anlage  koniessionspfliclifig  sei,  komme  eg  nipht,  wie 
I  d«r  Vorderrichter  meint,  darauf  ut,  ob  diese  Anlage 
mit  NufhteiU-n,  Gefahren  and  Belistignngen  iur  Jen 
,  Nachbar  und  das  fibrige  Pablikom   verounden  sei, 
sondern  alle  Betriebe,  welche  im  §  16  Abs.  2  der  Ge- 
werbeordnang  aufgestellt  sind,  eise  Moh  der  hier  ia 
I  Frage  kommende,  nnterilM  ohne  BSekrieht,  ob  sie 
'■  nachteilig  oder  beUwtigend  eeien  oder  nicht,  der  Kon- 
zessionspflicht  Entaelieldend  fBr  die  Schuldftmge  sei, 
ob  die .  Aufsteltang  des  Reserveofens  als  eine  wesent- 
liche .Änderung  der  RetrjelwstStte  ansraseben  sei.  Ob 
diese  Tatsache  vorliege  oder  nicht,  liahe  der  Vorder» 
ricbter  nicht  aosreicbend  festsestellt,  weshalb  die 
Sache  nr  enenten  Frtftnf  in  die  YoriBetans  mrSek- 
inweiMB  ««r. 

(KotrttpoBd—l  ibtr  Koi*oheldiui(eD 

«SS  tftBrtseass(sriiiii  n  Kile. 
B.  IlMmaraaBB.) 


Der  deatsdie  Arbeiter  im  Vergleich  mit  dem  engÜBchen* 

(Eine  arnftiiie  üntertnelittiif.) 


In  der  „Daily  Mail"  vom  5.  September  d.  J. 
finden  wir  onter  vorMfliMadtr  Üfeftruhrift  den 
folgenden  Artikel:  Im  vergangenen  April  kamen 
drei  hervorragende  PersöoUchkeiten  birmingbame 
BMb  BwUb,  um  sa  tuitenac]i«n,  »ob  di«  Metall- 
arbeiter in  dieser  Stadt  in  dem  Pestroben  rn-h  V.r- 
langang  wünschenswerterer  ExistenzbedioguDgen 
mehr  Erfolir  gehabt  bab«n,  ab  die  Ifetallarbeitar 
in  Birminpham  in  dem  ihrigen".  Sie  haben 
soeben  einen  »ehr  iuteressanten  oad  lehrreichen 
B«ridit  heransgegebeu.* 

Di0  drei  Verfksser  heißen:  Hr.  R.  H.  Best, 
Vorsitzender  der  Firma  Beut  &  Lloyd,  Ltd., 
Cambray  Works,  Uandswortu;  Voräitztiuder  der 
OaeeUaehaft  fUr  Öm-  and  Oläblicht-Einrichtnngen 
nnd  des  Eini^ung-Hanits;  Präsident  der  Nelson- 
btreet  Adalt  Early  Morning  Scbool.  Hr.  W.  S. 
D»viB,  Sekretär  der  N«tionAl«n  Ter^nlgmig  der 
Metallarbeiter  nnd  Mechaniker.  Hr.  C.  Perks, 
Inspektor  und  Bepräientaat  des  Birminghamer 
Hospital  Satorday  Fond  und  Eomiteemitglied 
der  General-Dlspensary  in  Birmingham. 

Der  Gegensatz,  den  sie  in  den  Lebensbedin- 
gungen der  Arbeiterklassen  in  Berlin  and  in 
Birmingham  finden,  ist  in  schlagenden  Worten 
geschildert.  Sie  beginnen  mit  der  Bemerknnp, 
daß  Berlin  eine  sehr  reinliche  Stadt  sei.  Die 
olebtte  Tatsaebe,  die  ihnen  anfdel,  war  die, 
daß  das  Volk  rrirlifh  sei,  ja  sehr:  ..Von  allen 
den  taasend  Kindern,  die  wir  sahen,  war  nicht 
eines,  dns  nielit  snnbeTf  utig  nnd  nett  war.  . . 
Wir  snben  keinen  Fall  von  nngendgend  entlbTten, 

*  Die  Metallarbeiter  in  Berlin  und  in  BirniinplLiuri. 
Ein  Vergleieb.  F.  S.  King  &  Son,  Orchard  Uonse, 
WertmiaatHT. 


dfirftig  geldeideten  oder  onsanberen  Kindern, 
;  weder  aof  den  Straßen,  noch  in  den  Schulen." 
\        Der  Grtind  hierfür  ist  voraehmli^-b  dnrin  %vl 
finden,  daß  die  Kinder  angehalten  sind,  reinlich 
\  in  die  Sdinle  an  komnen.   ^  efaid  vevpüektet« 
Kinhpr  c^^^^•a^^hen  nnd  g-ekleidet  zu  gehen.  Wenn 
.  ihre  Eitern  »ehr  arm  sind,  werden  Kleider  oad 
I  Sebnlie  dnrch  die  Armenpflegeehnftirlte  nnd 
durch    WohltiUifjkeitsanstalten    besorgt.  Die 
Schulbänke  werden  alle  Tage  gereinigt.  Die 
gesundheitlichen  Einrichtungen  sind  tadellos. 

In  einer  Birminghamer  Kostschule  fanden  die 
Verfasser  die  Kinder  mei^r  srhmntzig  und  zer- 
lumpt.   Eine  große  Anzaiii  trug  sehr  schlechte 
1  Schuhe,  die  nicht  gereinigt  wann,  nnd  einige 

'  mit  Sohlen,  die  so  aerrissen  waren,  daß  die 

I 

Zehen  dorchsahan.  Die  KörperbMchafienheit 
der  Kinder  war  scsbwioblieh,  ihr  Qemeb  war 

widerlich.  Die  Klassenzimmer  und  Bänko  werden 
nur  siebenmal  im  Jahr  gereinigt.  Die  gesund- 
bmtlieiien  Einriektnngen  waren  bSebst  mangal» 
haft.  Außerhalb  der  Schule  waren  sie  Zeugen, 
daß  die  Kinder  der  Nachbarschaft  ungezogen 
und  außer  aller  Aufsicht  wareu.    Im  Vergleich 

I  mit  den  Berliner  Sdbnlen  war  aUea  aehr  aebnntsif 
nnd  unsauber. 

Nach  Verlassen  der  Schule  im  14.  Lebens- 

I  jabre  ist  daa  jnnge  Volk  in  Berlia  gesetsliek 
voipflichtot,  mindestens  ciiir  Sfnr.lr  in-.  Tage 
bis  zum  17.  Lebensjahre  noch  weiter  die  Schule 
so  besQcben.  Die  Jnngen  aTbelten  tflchtig,  um 
die  Prüfung  zu  bestehen,  welche  sie  zum  eia- 

I  j&hrig-frei willigen  Dienst  statt  zum  zweijährigen 
Militärdienst  berechtigt.  Viele  S5bne  der  arbeiten* 

I  den  Klaasaii  maohMt  Jetst  dieae  PrIAingen  mit 
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mDu  B«d8rflito  d«r  bemrgnrtellten  Klüsen, 

dleBes  Examen  za  bestehen,  ist  trahrscbeinlich 
der  ScbliUeel  za  dem  geistigen  Wachstom  nnd 
der  Bntebon^  dei  denlMdken  Vollnt,  da  «•  ab 
ein  Schandmal  f&r  das  Leben  angesehen  wird, 
jene  Pröfaitg  venAomt  la  haben.  So  weit 
tnsai«  Kaatttnia  nicht,  bUAt  dar  Deataelie 
auf  diese  Dienstedt  mit  Vergnflgen  zorfick; 
derjonig'p,  welrlier  ein  Jabr  gedient  hat,  be- 
koiumi  demjenigeu  gegenüber,  der  zwei  Jahre 
diaate,  ein  Anaehen,  das  flir  das  ganze  Leben 
danert.  Sie  mässen  frfihzeilig  aufstehen  and 
zwischen  5  ond  6  Uhr  morgens  anf  dem  Übongs- 
plats  eaia.  Ii  gelatifer  Badahnag  mht  der 
llaim  aas,  aber  in  jljy^ischer  wird  er  jpt/.t  ent- 
wiekalt;  mit  gutem  Essen,  reichlichen  Übaagen, 
friiehar  Lall  aind  Bidar  and  Beinliehkalt,  Bavbar- 
keit  and  Ordnang  t&glicb  verbanden.  Er  lernt, 
sich  gerade  zo  halten,  vorwärts  za  marschieren 
und  seine  Uftnde  an  seine  Taschen  za  legen; 
and  wenn  ein  jnngar  Mann  nicht  bereits  schon 
Haltung  nv.'\  <Tf.horsam  gelernt  bat,  iO  larat  «r 
sie  w&hread  seiner  Militärzeit. 

Dar  Nataan  der  Setala  aad  d«a  Hllltli^ 
dienetea  zeigt  sich  in  der  „höheren  körperlichen 
Entwicklang  and  dem  Betragen"  der  Bevölke- 
rnag.  Dt«  Jangan  Barliner  wachten  von  Kind- 
heit an  unter  besserer  Pflege  und  Erziehnng 
heran  als  die  jangen  Biruinghamer.  Sie  sind 
gnt  antwlekelt,  gawBhalieh  intelligent,  ntichtem, 
„artig  and  aufmerksam  gegen  Franen",  aaf 
Familienleben  le^eo  <>ie  Wert,  aia  elad  gate 
Arbeiter  und  gute  Bürger. 

Es  findet  sich  weit  mehr  Intelligenz  in  dem 
Metallarbeitergew f'rlip  Berlins  als  in  dem  Bir- 
minghams. Darcb  das  Lehrlings wesen,  welches 
hiar  nit  flaataraa  BUekan  batraehtet  wird,  wird 
dort  ein  junger  Mann  in  seinem  Gewerbe  voU- 
etftndig  aosgebildet,  nicht  bloß  in  einem  be- 
ttomtan  VeHUaan  deesdban.  Er  tat  folglich 
mehr  aufmerksam,  mehr  interessiert  für  seine 
Arbeit.  Birmingham  ist,  wie  die  Verfasser 
sagen,  in  geistiger  Beziebnng  gegenüber  Berlins 
Uetallindustrie  entschieden  im  Rückstand. 

Die  Lölmf  ^^ind  nnbedentend  höber  in  Berlin 
und  die  Kaatkraft  des  Qeldes  ist  größer.  Die 
Folge  davon  ist,  daß  dia  Metellarbaitar  in  ba- 
haglichen  Verhältnissen  leben,  nnd  il:is  wird 
jeder  finden,  der  die  Wohnungen  derselben  be- 
■acht.  Dia  Varfusar  schaiaan  nicht  an  dia 
überfüllten  Hftnserriertel  auf  überm:iCigen  Flüchen 
gedacht  an  haben,  wenn  aaeh  die  meisten  Be- 
M«har  Barlina  aaf  diaia  atofian.  Sia  aahan 
Wohnungen  vanehiodanar  Art  nnd  bawandartan, 
was  sie  sahen. 

Sie  kamen  deRlialb  zu  dem  Schluß,  daß  der 
Barlinar  Arbeiter  besser  lebt  nnd  sein  Leben 
nahr  ganiaftt  aia  sein  Ganaiaa  in  Binnin^uun. 


„Wir  fanden  einige  Nahnngmittal  antMihiadan 

teurer  als  in  EnplriTid:  abr^r  man  wird  nrr'trf'it- 
bar  zugeben  müssau,   daß  die  Arbeiterklasse 
baeiar  gantbrt  ist.   Sia  Mhaint  an  ilnrar  Ar- 
beit mehr  Freude  zn  empfinden  und  bef&higt  zu 
sein,  ruhiger  za  arbeiten  and  mit  gröfiem*  Ge- 
nugtuung, und  aaeli  «ine  gSnrtigara  Arbaltnalt 
za  haben  als  unsere  Metallarbeiter  in  Birming» 
ham.    Nichts  wird  verwendet,  alles  wird  ver- 
wertet und  Howeit  als  möglich  zweckmäßig  ver- 
wertet.   Nahrbafta  BrBha  von  Fleischstflckcben 
i  und  Knochen,  Suppen  asw.  bilden  die  tägliche 
i  Kost.    Kochen  wird  nicht  in  Kochschalen  ge- 
I  lamt,  aondam  bai  dar  Mattar. 

Und  weiter:  „Es  gibt  Abweichungen,  die  wir 
.  tiier  nicht  aufzählen  wollen,  aber  in  Anbetracht, 
I  dafi  diaaa  Volksklaeea  bwaar  «mftbrt  lat  als  die 
.  englische  nnd  eine  höhere  Lebenshaltnng  führt, 
scheint  es  doch,  daß  billige  Nahrungsmittel  nicht 
als  das  Wichtigste  fQr  eines  Landea  Wohlfahrt  an- 
zusehen sind,  sondern  daß  Intelligenz  nnd  Selbst- 
erztebung  eine  weit  größere  Bedeutung  haben." 

Aach  das  Berliner  Bier,  das  vollständig  obue 
frauda  Sabatanaan  bargaatallt  wird,  hat  die  Be- 
sucher entzflckt:  yi^vr  waren  der  festen  Üher- 
zeagang,  daß,  wenn  Birminghamer  Arbeiter  die 
Oalageaheit  hittan,  Bolohae  Biar  wia  die  BarUnar 
zu  erhalten,  dies  in  hohem  Grade  geeignet  wUre, 
die  Enthaltsamkeit  za  ffirdem.  Der  übliche 
Praia  fltr  aine  V«  Pinta  ist  d  (etwa  Mflig 
Pfennig  das  Liter).  Eine  Folge  der  Valkitthn- 
Ucbkeit  des  leichten  Bieres  ist,  daß  hier  eine 
sehr  geringe  Trunksucht  herrscht,  nur  '/90  von 
der  in  Birmingham. 

Der  Bericht  enthält  noch  interessante  Mit- 
teilungen Uber  viele  andere  Dinge,  besonders  in 
baavg  anf  Krankanhlniar  nnd  Einriehtnngan  dai 
Armenwesens.  Er  kann  allen  Politikern  nnd 
Gelehrten,  die  sich  mit  der  öffentlichen  Wohl- 
fahrt bafhataa,  in  geeigneten  Stndinm  dienen. 
Er  bietet  eine  vollständige  Widerlegung  der  vor 
kurzem  von  Freihändlern  oft  aafgestellten  Be- 
hauptung, daß  die  dentschen  Arfoeiterklaeian 
unter  dam  SahntnoU  schlechter  gestellt  saian, 
als  unsere  eigenen  unter  dem  Freihandel. 

So  weit  die  „Dai^  Uall".    Was  sagen  die- 
Janigan  naaarer  PoUtlkar  dasa,  dia  in  den  Parla^ 
menten  ond  in  VolkRversammlungen  nicht  genug 
aaf  die  Zastände  in  der  dentschen  Arbeiter- 
achaft,  anf  die  nladrlga  Labanahahnng,  anf  dia 
Rchlechten  Löhne,  auf  den  MilitariKmus  nnd  anf 
i  die  Zaräckstellang  der  Kaltoraafgaben  bei  nna 
I  zti  sebeltau  wissan?   Wae  tagen  nnaara  Oa- 
^  lehrten  dazu,  die  auf  dem  Katheder  nnd  in 
ih:>-!i  Lehrbüchern  in  Englands  Arbeitergefild^n 
alles   besser   und  lobenswerter  ünden,  als  io 
danan  Dantachlanda?  U.  A.  g. 
1  DU  Bidaktiom. 
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Au«  dem  BerieUe  Air  1904  teilen  wir  naeli»  | 

■teheiidcs  TTiit- 

Von  dem  «ier  Berafsg'enossenschKft  gem&fi 
§  78e   de«  Kranken'vwnieheniiigafwetees  sn* 

stehenden  Rechte,  das  Heilverfulirer  von  Unfall- 
verletzten innerbalb  der  Wartezeit  zu  fiberoeh* 
n«D,  iit  in  1414  Tillen  Gebrkneli  ^maebt  wor- 
den. E«  handelte  sich  in  553  Fällen  um  Knochen- 
brache.  108  FUle  betrafen  Augen-  und  759  sontti|;e 
Verletsnngen.  1406  Penonen  erbielten  Anstalti» 
pflege,  6  wurden  ambulant  behandelt.  Der  er- 
zielte Erfolg  war  in  1127  FftUen  ein  gUntitiger, 
in  287  ein  nnguustigur.  Die  Ge&amtkoaten,  welche 
fibr  das  Heilverfahren  aofgewendet  wurden,  be- 
trugen 222  2-19,iU  Davon  wurden  dnrrh  die 
Knappscbaftakassen  erstattet  68853,28  .M,  durch 
die  Bemfligenoweaichaft  sind  somit  aufgewendet 
worden  153895,76  v«.  Im  Vorjahr  wurden  für 
1482  FftUe  182 594,59*^  veraasgabt. 

Anf  die  an  den  Beielukenxler  nnd  den 
Reichstag  gerichtete  Eingabe  vom  24.  Dezember 
1906  wegen  Änderung  de«  §34  des  Gewerbe-Unfall- 
Veniebening»OeMtna,  betrelürad  die  weitere 
Ansammlung:  der  Reservefonds  der  prewerhlichen 
Benif«geno8«eD8cbaftea,  ist  am  7.  Juli  1V05  eine 
-wvm  80.  Uni  1M6  datierte  HitteUnng  erfolitt»  dafi 
der  Reichstag  in  seiner  184.  Plenarsitzung  auf 
Grund  schriftlichen  Bericht!  der  Kommission  fttr 
die  Petitionen  beaeUowan  habe,  die  Bingabe  dem 
Reichskanzler  als  Material  zu  überweisen.  Die 
Knappschaf ta-Berufsgenosseuschaft  hat  bis  jetzt 
schon  rund  39  Hillionen  Mark  aufbringen  mUssen, 
die  dem  Bergbau  zwecklos  entsogen  und  zu  nie- 
drigem Zinsfuß  in  Wertpapieren  fpstpelegi  wurden.  I 

Es  ist  wiederam  eine  grööere  Anzahl  von 
UnAUen  Torgekommea,  die  dnrob  die  Sebald  der 
Mitarbeiter  verursacht  sind;  die  Schuldigen  sind 
aof  Veranlassung  der  Bergpolizeibehördeo  teils 
mife  Geldetrafen,  teili  mit  GeAngnieitrafen  belegt 
worden. 

Die  Zahl  der  freiwillig  versicherten  Betriebs- 
«nd  Bvreanbeamten,  Ibrkaeheider  nnd  Genoseen- 

icbaftsroitglieder  betragt  699  mit  einem  Jahres- 
arbeitsverdienst  Ton  6864921^^.  Qegeu  das 
Vorjahr  hat  aiek  die  Zahl  der  Venleberten  am 
Ol  mit  einem  EinlramBMn  von  286624,68  M  erhöht. 

Die  durch  die  rechtsprechende  Tätigkeit  der 
Schiedsgerichte  erwachsenen  und  bei  derKnapp- 
schafts-Bentfflgenr>>.si  ii.scbaft  von  jeder  Sektion 
fUr  sich  zu  tr^ senden  Kosten  betrugen  fflr  das 
Jahr  1904  —  117  «86^.«. 

Der  O^Gefabreatarif,  weleber  in  der  Ge- 
no«5cn«chaftsversatnm!nnir  vom  Ii.  Sfptember 
1901  festgestellt  und  vom  Keichsversicherungsamt 
8.  Oktober  1901  geaebnigt  wurde,  hatte 


auch  Ar  da«  Jahr  1904  Gfiltigkeit  imd  bleibt  bia 

Ende  1905  in  Kraft.  Nach  5  4f>  Absatz  5  des  Ge- 
werbe-UDfall-Versicberuugsgesetzes  vom  30.  Jani 
1900  iat  derselbe  aber  dann  wieder  anter  Berttek* 

sirhtiirin»:'  der  in  den  r^inzelnen  Betrieben  vor- 
gekommenen UnfaUe  einer  Revision  zu  anter- 
sieben. 

Die  7.ur  Anmeldung  gelang^ten  T'nfiille  des 
Jahres  1904  verteilen  sich  auf  die  einzelnen 
Wochentage  wie  folgt: 

SoMMf  MontaC  DlMMUg  HlttwMh  Dm*«^  TrrtHg  «•««laf 

1884  12Ö82  18527  18183  131S2  12909  18487 
zusammen  80204,  d.  h.  124,8  auf  lOOO  Versicherte. 

Die  seit  Jahren  gemachte  BrfUirung,  wonach 

der  Dienstag  der  unfallreichste  Tag  ist,  bestätigt 
sich  wieder.  Dem  Dienstag  am  nächsten  steht 
der  Samstae;  am  Montag  ereignen  sich  die 
wenigsten  Unfälle.  Nach  früheren  Berichten  der 
Oewerbeaufsichtsbeamten  ist  der  Grund  filr  den 
letztgenannten  Umstand  darin  zu  suchen,  daß 
viele  Arbeiter  am  Montag  feiern  nnd  tomit  einen 
Betriebsunfall  nicht  erleiden  können.  Um  ein 
regelmäßiges  Verfahren  der  Schichten  zu  erzielen, 
haben  groflere  Werk»  an  dem  Mittel  gegriffen, 
den  nicht  fciprnden  .\rbeitern  eine  Prämie  zu  pe- 
wfibren.  Eis  ist  anzunehmen,  daß  die  hohe  Unfall- 
Ziffer  des  Dienataga  doreh  das  Peietn  am  Montag 
beeinflußt  wird.  Der  Frriti;r  'ileiht  mit  der  Zahl 
der  UußlUe  um  200  bia  300  gegen  den  Mittwoch 
nnd  Donnerstag  sorflek. 

Auf  einen  Monat  entfallen  durchschnittlich 
6684  UnlUle.  Eine  geringere  Zahl  Ton  UnfUlen 
weiaan  die  Monate  April  bis  Juli  and  der  No- 
vember anf,  die  anderen  sieben  Monate  ttber- 
steigen  den  Durchschnitt.  Die  größte  Zahl  von 
Unfällen  ereignete  sich  im  Mftrz  mit  6976,  die 
geringste  Ziahl  mit  6245  entfällt  auf  den  Mai.  Im 
Vorjahre  war  dT  Oktober  der  unfaltreichste 
Monat,  wahrend  auf  den  Juni  die  wenigsten  Un- 
flüle  entfielen. 

Die  Zahl  der  entscluldiunngspflichtigen  Unfälle 
sowie  derjenigen  mit  tödlichem  Airsgange  betrug 

1902  8J43  überhaupt,  18,55  auf  lOüO  vers.  Personen 
190B9881      n         14^7  ,   1000  « 

1904  05>50       ,  15,49  „    1000    „  „ 

1178  Unfälle  haUen  tödlichen  Veriaof,  A7 
völlige,  8909  teilweise,  4796  vorflbergehende  Er- 
werbsuntübigkeit  zur  Folge. 

Die  eiitschSdignngspflichtigen  rnffille  stei- 
gerten sich  gegen  das  Vorjahr  von  9241  auf  99ö0, 
also  um  669  Fälle.  Diese  Steigerung  iat  nicht 
nur  infolge  der  grf^ßeren  Arbeiterzahl  eingetreten, 
sondern  es  ist  auch  die  auf  lOUO  versicherte  Per- 
aonen  bereobnete  Zahl  von  14,97  anf  16,49  oder 
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um  0,62  in  die  Höhe  pepanpen.  Diese  Steirrerung 
setzt  sich,  mit  Ausnahme  der  Jahre  1897,  1899  and 
1900,  Mit  dem  BesMieii  der  BeniAKWDoweD- 

Bchaft  fort. 

Yon  den  eutscbadigongspflichtigeu  Unfällen 
wurden  TerudsÖt:  67,62  >  dnroh  die  Geftlulieh- 

keit  des  Betriebes  an  sich,  1,01  7«  darch  Mängel 
des  Betriebes  im  besonderen,  3,43*/«  durch  die 
Schuld  der  Mitarbeiter  and  27,94  */«  durch  die 
Schuld  der  Verletzten  sellist. 

Größere  Unfftlle  i Masiflnunfälle),  d.  h  snlrlie, 
bei  denen  zehn  uder  mehr  Perüonen  einen  Lniall 
erlitten,  ereigneten  sieh  wie  im  Voijehr  tt.  INe 
Zahl  der  bei  diesen  Unfällen  zu  Tode  gekommenen 
Personen  betrag  "24,  die  der  Verletzten  91:  zu- 
nniiiMa  «tnd  lomit  116  Penonen  Temiiglllelct. 

Dio  Umlage  d«e  Jähret  lOM  eetit  «icli  wie 
folgt  zusammen:  ^ 

1.  Au  den  ünfalleDUctaidignngen    .  .  1672ie64,6it 

8.  An»  den  Umlage  i  ^f  ill  -n  nach  Abmg 


der  ans  Nachtragsbeberollen  einge- 
gangen    Beträge   3  514,75 

8.  Ans  den  Kosten  der  Fürsorge  für  VeN 

letzte  innerhalb  ilur  Wartezeit  .  .  .  1(^896^11 

4.  Ans   den  Kosten   der  Unfallnnter- 
mehmf  uw^  d«e  ReektigiDgei  und 

der  Unfallverhüt  nr-   8roBtil|96 

5.  Ans  den  Terwaltuugtkosten  der  Sek* 

tlenee   660806^88 


6.  Aus  den  von  den  Sek- 
tionen gemeinsam  za 
trageiiden  Tenrd« 
tungskosten  des  Qe* 
noMeasehaftsvorstan- 

dea   4»i46,0t.« 

Devon  gehen  ab :  Die 
Zinaen  des  Betriebs- 
fonda,  die  Strafen  der 
BetrietMOiitemehmer 
nnd  die  nachträglioh 
eingegangenen,  bereits 
in  Aoa&U  K«eteUien 
Umlagebeitrtge  .  .  .     Igl6084  „ 

bleiben      87  286,67 

7.  Au  der  Einlege  in 

den  Re$erv«-fundg  .  .  3 196808,Sl«d( 

Darauf  kommen  in 
Awedmmf  die  Zin- 
ten  dieaee  Feade  für 
1904  mit   1168970,—  , 

bleiben   2043  9a»,2i 

ZeMunnMa   19880140,70 

(Im  Yeijabr  18  678  870,79  .üf.) 


Die  T'ii!'  1' c  1. 1 -r!iiidiguiifren  allein  stii  u'i  ii  :ira 
1808168,bo  t^,  dagegen  betrug  die  £iulage  in  den 
Beeerrefondfl  etwas  weniger  sie  in  Votjslire; 
für  Jas  Jahr  I90Ö  wird  da^^epcn  wieder  eine  Er- 
höhung eintreten.  Die  Einlage  in  den  EeserTe- 
fonds  steltt  «ieh  saf  18»1  oder  mebr  als  ein 
Sechstel  der  GeunitBinlvgo, 

Die  rresamtnnfallknsten  steigerten  sich  gegen 
da«  Voijahr  nur  um  0,99  Ji  auf  eine  yeraicberte 
Penott  und  un  0,68  Jt  raf  tOOO  LoliBffiiDiiie. 
Daß  die  StcieroriinK  nicht  so  bedeutend  war  wie 
in  den  früheren  Jahren,  ist  begründet  durch  die 
Brhfthnng  der  Zahl  der  Tersieberten  Personen 

u:ri  22~28  und  der  Lohnaumnie  um  mehr  als 
86  Millionen  Mark.  Seit  dem  Jahre  1886  hat  sich 
die  auf  einen  Vwileherteo  «aftlRUMide  tFmlage 
von  7,55  Ji  auf  80,97  Jt^  also  auf  dw  fierfaeliMi 

Betrag,  erhöht. 

Die  Gesamtun£ülkoateii  betrogen  im  Jabr«: 

1  atbsHsr  t^«-  

1903    29,98  UK  26,04.« 

lf>04  ....    30,97  ,  26,67  „ 

Am  Schiaß  des  Jahres  1904  betrag  der  Re- 
serrefbnds  86621818,48  UV.  Von  diesem  Bestände 
I  waren  dem  Reservefonds  gemäß  §  34  Oewerbe- 
Ünf.-Vers.-Ges.  9%  zuzuführen  mit  3196  900,21 
so  daü  sich  derselbe  am  öl.  Dezember  1904  auf 
88718 18SM>^  tleUte. 

Die  Verwaltungskosteu  des  Genossenschaft^- 
Torstandes  and  der  Sektionen  zasanunen  beliefen 
sieb  im  gaiisen  «od  in  FraamlMi  des  Jabna« 
omlace  auf: 

I90S»  19<M 

657  777,05  .«     3  '-/o       69ti  792,05     =  3  > 

Die  Kosten  der  Unfalluntersuchongen,  der 
Feststeilnnir  der  Bntsehldigungeu,  die  Schiede* 
Uericlits-  und  ünfallverhülungskosteu  sowie  die 
Elosten  des  Heilverfahrens  innerbalb  der  ersten 
18  Wochm  nacb  dam  llnlbll  iteltten  deb  wie  folgt : 

nes  1S04 
I      806884,88««  b9^7>    688  840,07  uV«  8,7  > 

I         Die  Ziihl  der  Betriebe  stellte  sich  auf  1960, 

die  Anzahl  der  Arbeiter  aof  642886,  die  gaose 
Lobntnmme  anf  748914876  UV,  dar  DnreliMluiitt«- 
lobn  eines  Arbeiters  auf  1186,68  UK. 

*  Diese  Zahl  ist  im  vogährigen  Bericht  mit 
515  504,36.4  tiugegebea,  es  fehlten  darin  dleT«t<- 
I  waliangskoaten  des  Oenoseensebaftevontandea. 
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Berieht  ttber  in-  und  aiigUbidisehe  Patente. 


«•lobe    von    dem   angegebenen  Tage  wilirtai 
i««ier  Meaal«  xiir  EintieMnaliM«  fOr  |«iMiiittm 
in  KaieerllelMa  Patentamt  I«  Berlir  «Mtlicf  en. 

14.  Anfnet  1906.  Hl  10a,  L  16648.  Verfiüirai 
ud  OtaUHuan  or  KokseneagunK  mit  Oewiiaiuf 
der  Neleaproankt«  in  KoktSiM  naca  Art  der  BieaeB- 

korbOfen.    Thaddens    Sobieihi   CoBitutine  Lowe, 

Loa  Angeles,  V.  St.  A..  Vertreter:  C.  Fehlert, 
Q.  Loubier,  Fr.  Haruiseu  und  A.  Büttner,  Patent- 
Aawilt«,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  10a,  K  19702.  Verfahren  zur  Erhöhung  der 
Cyan-  und  Ammoniakaasbente  in  Entgasangs-  nnd 
Vergasungsöfen,  namentlich  bei  der  Verwertung  von 
Brennstoffabrällen,  im  besonderen  für  sich  oder  in 
Yennieehnnff  mit  En  oder  Otehtstanb  in  Koksöfen. 
OÖataT  Remuftr,  Weatod  b«i  Berlin,  Spandanerberg  3. 

Kl.  10a,  K20187.  Liegender  Koksofen  mit  senk- 
rpchtt^n  HeizzQgen  and  unter  diesen  im  Mauerwerk 
lieuerTlfD,  mit  D&S«n  versehenen  Gasverteilungs- 
leitangen.  Finna  Dary  &  Piette,  Saint-Uillea  Sei 
Brüssel ;  Vertr. :  H.  Liekt  ud  B.  LieMag,  Pl«.-ABwllte, 
Berlin  SW.  61. 

Kl.  19a,  M  24479.  Verfahren  und  Vorri.  htung 
iBBi  We^diaeiden  der  abgeantiteB  Fahrkdpfe  an  den 
Enden  oder  in  mittleren  Teil  von  Rillen-  oder 
TignoleosehieaaiB  ohne  EatfunMOW  der  Sehimea  ans 
jdoB  Oaleise.  Fraas  Velaoa,  Charlottenhnrg,  Orol- 
naastraße  34  35. 

Kl.  .Sic.  Z  4430.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Röhrenapparaten  unter  Benutzung  des  Verfahrens  «nr 
Herstellong  von  Rohrwänden  oifer  Flanschen  gemäß 
.Patent  157134;  Zns.  s.  Patent  IB7184,  Dr.  Otto 
Zimmermann,  Ladwigshafen  a.  Rh. 

Kl.  48 e,  H  88467.   ?«r£lhien  znm  Emaillieren 


Wagner,  Halle  a.  d.  Saale. 

17.  Auenst  1905.  Kl.  18b,  H  84166.  Verfahren 
nr  HerstellaDg  eines  dichte  Gttsse  liefernden  Roh- 
eisens dnrch  Mischen  von  flUsRigeni  Kohei.Hen  mit 
flüssigen  Stahl.    Carl  Henning,  Tegel  b.  Berlin. 

Kl.  19  a,  N  7229.  Schienennagel.  Engen  Nov4k, 
Badapest;  Vertr.:  Carl  Patakr  and  Emil  Wolf,  Patent- 
Aavilte,  Berlin  S.  42.  • 

SX,  4»b,  R  37041.  Schere  fir  StabeiMB  aad 
dergleinhen  mit  paarweise  gegeneinaader  arbeiteadea 
Mnu  Rudolf  Schwärs,  Düsseldorf. 
KL  49g,  L  20129.  Maschine  zur  Herstellaag 
Blattfedern,  Tragfedem,  Wagenfedara  and  dai|g^ 
Lnhn  &  Pnlvermacher,  Haspe  i.  W. 

21.  .\uguat  19UÖ.  Kl.  31c,  D  15  024.  Formver- 
fahren  sowie  Form-  und  Gießeinrichtung  inr  Herstel- 
long von  Rohren  in  senkrechten,  ungeteilten  Form* 
kattea.  Deataehe  ContiBeatal-Oaa-Qevellsohaft,  Dessen. 

24.  AofBlt  1906u  Kl.  la,  B  88192.  Hydraa- 
liaeko  Setnuadnae.  Frita  Qanm,  Berne  i.  W. 

KL  7a,  B  88868.  Terfahren  nnd  Vorrichtung 
nm  Lingswalzen  von  nahtlosen  Röhren  und  der- 
gleichen ühsr  einen  Dorn.  Otto  Briede.  Benrath  bei 
DIweldorf. 

Kl.  -24 e,  C  12  08«.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Wassergas  {remäli  Patent  1&.T840;  Zusatz  cum 
Patent  153840.  Maiohinenban- Anstalt  Humboldt,  Kalk 
M  K«lB. 


Kl.  24e,  M  24  816.  Verfahren  zur  Gaserzeugung 
ans  bitumenreichem  Brennstoff;  Zusatz  zum  Patent 
168840.  Maschinenban- An<<talt  Humboldt,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  24e,  M  24  931.  Verfahren  und  Gasersonger 
aar  Herstellung  von  Wasserga^ ;  Zu^,  /.  Tat.  I&BbIiO. 
Haschinenbau-Anstalt  Humboldt,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  Sic,  S  18693.  Verfahren  zur  Uerstelluig 
voB  f^laern.  Waldeaiar  Samuel,  Berlin,  Lerotaow- 
«trafl*  m,  aad  Oarf  Hoaaiag,  Tefsl  b.  Barlia. 


7,  August  1905.  Kl.  7f,  Nr.  256824.  Aus  drei 
Bohrag  ucJ  einem  symmetrisi  li  gelagerten  Walzenpaar 
mit  dazwischen  angeor  ir.ett  rn  Walzentisch  uini  darüber 
befindlicher  Walze  bestehende  Richtvorricbtnng  Wä 
Spannmasohinen  für  Hauer  und  dergiaidm  «agaa- 
stände.   Gebr.  SohürhotT,  Gevelsberg. 

KL  Mg,  Nr.  256  810.    Abiugarohr  fb  heiße  Gase, 


Fenenags-  oder  B*nchabsfigo  mit  iaaMWa,  Imeiflsataai 

"     -    -    —  -  ■  "  — 

heim,  Dammstr.  16. 


Mantel.   Geoig  Qüatker  and  Theodor Sekwakl,  Ktaa- 


Rl.  49e,  Nr.  256788.  Kombinierter  Gesenk-  nnd 
Vorschmiedehammer  mit  Diimpf-,  Preßwaxger-  oder 
I'relilnft- Betrieb,  bei  weli  hem  beide  Zylinder  mittels 
Führniigastangen  auf  eu'.t^r  tremeiiisrhnftlichen  Scha- 
bütte  montiert  sind.  Peter  Wilhelm  Haliel,  Hagen  i.  W. 

14.  August  1906.  Kl,  7  a,  Nr.  257805,  WaUen- 
stuhlrad  mit  seitlirh  verdrehbar  daran  befestigtem 
Stellrad  gleicher  Zahnteiluns  zum  Beseitigen  des  Zihn- 
spioIrMimee,  C.  W.  HaaenoMTar  SShae^  DdaaeUort 

91.  August  1906.  KL  la,  Mr.  957614  An 
Schwingstangen  aufgehlagte«  geMHalaiab.  F.  Haam* 
kamp  jr.,  Neviges. 

Kl.  10a,  Nr.  2.')7  902.  Koltsöfen-Verschlußtür  mit 
auswechselbarem  Bord.  Heinrich  »Spatz,  Düsseldorf, 
Prini  Georgstraße  81. 

Kl.  18a,  Nr.  257  906.  Funkeafangvorrichtung  für 
Schmelzöfen,  bei  der  die  WasseniprttiTBirichtung  von 
oiaom  kegelförmisen  Mantel  onechbiaea  wird.  W.  Emst 
Haas  A  Boha,  l^ahoAraagakttto  bei  Siaa. 

Kl.  18b,  Nr.  967608.  ZwMuiaffelrialM  Ib  dia 
Transportwalsen  von  Kratmaraabmatehfaen  oder 
anderen  Maschinen  mit  rlurrh  Friktionsrolle  angetrie- 
bener FriktioDsscheibe,  Firma  Paul  Klug,  Crimmitschau. 


Deutsche  Beiclispate&te. 


Kl.  TiOc,  Kr.  161108, 
vom  12.  .Jan.  1904.  Gustav 
Naef  in  Uswil,  Schweia. 
Rahmt»  für  JMtmrgtmf 
rosU. 

Stattder  bisherigen  Untere 
lagoa  nit  radialen  nnd  koa- 
seatriachaa  Rippen  f&r  die 
dorchlocbten  Blechplatten 
werden  solche  mit  in  diago- 
naler Richtung  sirh  kreuzen- 
den Zwischenrippcn  b  be- 
nutzt. lÜLTdarch  soll  die 
Auf  lagetiärhe  für  die  dnrch- 
lochten  Bleche  in  bezng  anf 
dÄo  Laafriohtnng  der  I<Iafer 
oiaogieieharitfigarawardaia. 


uiyiu^Cü  üy  Google 
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Kl.  fiOc,  Nr.  160124,  vom  7.  Mai  190«.  Ladvig 
run  der  Laan  in  Hannover.  KolUrgamf  wtft  Jbrth- 
MMtMtr^  nmd  mihmimguti  gtlagtrUn,  »wang- 
läufig angttrUb*- 
iWH  IJiuftm. 
■  im  n  .V  Der A ntrieb der 
zwangläufi;;  ge- 
triebenen Läufer 
a  auf  dem  dreh- 
baren Teilerp  ge- 
schieht von  einer 
beaonderen  Welle 
d  ut,  welche 
mit  der  Liiifar> 
■flhwingachae  e 
nicht  in  Verbin- 
dung steht.  Hier- 
darrh  sollen  alle 
StöUe  und  Er- 
MhUtanDgen  von  dem  Antrieb  fern/behalten  werden. 
DU  AdtM  d  wird  mit  Böekaicht  aaf  die  Schwinn^gea 
dar  LliüBT  mdglielul  uIm  m       Walle  c 


IL  ISa,  Hr.  lC§88t^  vom  18.  Veltnar  tfiOe. 
Oeor^s-Marien-Bergwerlta*  «nd  niitfr<n 
TereiB,  Akt.-Oes.  in  Georgamari e n  h  u  1 1  e 

b.  Osnabrück.  Verfahren  und  Ofenanlvge  tur  Höh- 
tia«n4rze%tgung  durch  lirduktion  und  Schmelzung  der 
Mrt*  in  getrennten  Ofen. 

Da  die  Reduktiun  der  Erie  durch  festen  Kohlen- 
stofT  mit  einem  erheblich  größeren  Verbrauch  an 
Wim«  verbanden  iit  als  die  dordi  Kohknoiydgaa, 
wild  vorgetchlagen,  die  Badaktion  dar  Em  in  afaiam 
baaaBdeiM  Ofaa  Tefroahmao,  nnd  bww  anaaehlieB- 
liab  nid  nnmittelbar  darch  daa  beim  Schmelzen  der 
reduzierten  Erze  durch  festen  KohlenfitofT  erzeuge 
Kohleno^'dgas.  Wo  der  im  Schmelzofen  verwendete 
Brennstoff  reines  Kohlenowii^'a«  liefert,  ist  dieses  dem 
Ofen  möglichst  in  Temperaturen  von  800  bis  1000»  C. 
zn  entnt hiiu  ri,  um  di««e  Wärme  im  Bednktionsofen 
nutzbar  au  machen.  Diese  Gase  werden  dann  doreh 
eine  etwa  an  der  Obergrense  der  Scbmelzzone 

Eidnata  Gaalaitaag  abfaaogao.   Badirfaa  hingamB 
6aaa  daa  fldnuiliaiMa  tot  Ihtar  waHann  t«r« 


El.  7  b,  Nr.  vom  2.  März  1902.  Balfour 

Fräser  Mo  Tear  in  Baiahill,  Grfsch.  Lancaster, 

nnd  Henry  Ce- 
cil  William 
Gibson  in  Lon- 
don £.  C.  £Mr«H- 
aMutorriehtung. 

Die  Matrize  a 
iat  in  ihrer  Ar- 

battafUche  mit 
zwei  oder  mehre- 
ren   Kingnuten  b 
versehen,  welche 
die  Arbfitstliioln' 
in  mehrere  all- 
ulhliob  aieh  ver- 
JfluMnda  Taila 
aanegan  nnd 
Schmiertniteti  bil- 
den, denen  dun  h 

Kanal«  c  ein 
Scliniiennitt«'!  >'ii 
geführt  werden 
kann.  Per  Dornd 
ist  gleichfalls  mit 

entsprechenden  Ringnuten  versehen.  Die  Anordnong 
dieser  Nuten  soll  größere  T>nriihmiiaafirT«ikl«lniiiiiimiiii 
in  ainam  Ihinha^g  annfigUohen. 


Wendung  im  Kednktionsofen  einer  Reinigung,  so  wer- 
den sie  zweckmäßig  an  der  Gicht  abgeiogen,  gereinigt 
and  dann  ror  ihrer  BadolttioBaarbait  ani  die  «rfordar- 
Uaha  Tamoarator  Toraawirmt 

Die  öfenanlage  oesteht  aus  dem  Schmelzofen  « 
and  einem  oder  mehreren  Reduktionsöfen  b.  Der 
erstere  ist  in  seinem  unteren  Teile  ein  nor-imler  Honh- 
ofen. An  der  Stelle  jedoch,  wo  die  Re<iuktion8«one 
aufliort,  d.  h.  etwa  an  iler  Grenze  zwischen  Schmelz- 
und  Redoktionaione  (die  Stelle  ist  durch  Temperator- 
measnngen  ]ei<ft.t  an  armitteln),  sind  {)ffnungen  c  an* 
gebracht,  die  in  aina  Kiwalaitoog  d  mttnun.  Van 
diaaar  fUirt  atea  Laitug  $,  in  valeha  aln  Sekialiar 


eingebaut  ist,  zu  der  KreiHleitung  f  des  Reduktions- 
ofen«  b.  Dieser  ist  ein  sich  nach  oben  verjüii^'emier 
Schachtofen.  In  seinem  unteren  Teile  sind  inelirere 
Formen  g  eingesetzt,  die  an  die  Kreisleitung  f  an- 
geschloesen  sind.  Am  ulwaB  IMa  des  Reduktion^ 
ofens  ist  eine  fiatlaaraQgBTanialitnc  h  mit  bewegr- 
lichem  Zylindar  uid  Waaaarabadila^  aar  Verbfitang 
dea  Enhraidiaas  vwn  Gaaan  angebracht.  Sowohl  der 
Sdnnelsofea  m  wta  der  Rednktionsofen  h  sind  oben 
mit  Oasfängen  abges«  hlosarn. 

Die  reduzierte  Masse  wird  durch  die  Vorrichtung  A 
abgezogen  nnd  zu  dem  Schmelzofen  a  gebracht,  in 
diesem  gehen  die  weiteren  Vorgänge,  das  Schmelzen« 
die  Schlackenbildung  nnd  das  Konlen,  vor  sich  und 
erfolgt  hier  raletit  der  Abatich  daa  Attaalgan  Bohaiaana. 

Kl.  ISb,  Nr.  ir)B474,  vom  19.  September  ITHiß. 
Friedrich  Siewcrt  und  Alfred  Thomas  in 
Oberberg,  Österreich.  Vtrfahrm  tur  Darttllum§ 
von  Flußtittn-  und  Stahl- Ltffifntmgm  in  dtr  Gufiform. 

Der  mit  dem  Eisen  zn  legierende  Stoff  (Matill 
adar  Matallaid)  wird  in  Form  von  Barran,  Stiban  «dar 
Waehan  in  abgewogener  Menge  in  die  wifiform  ein- 
sdllagt  nnd  durch  das  eingegossene  hocherhitzte 
Elten  lom  Schmelzen  gebracht,  wobei  durch  das 
Strömen  dea  Eisens  einegenägendgleichinüßi^e  Miscimnt,' 
erreicht  wird.  Daa  Verfahren  bezweckt,  aus  einer  Charge 
eine  große  Zahl  von  Blocken  dar  vanflUadanatan 
sanmentetanag  herznatellen. 

KI.  18  c,  Nr.  1590»4,  vom  3.  AprU  1904. 
Shipley  NeaT«  Bra/ahaw  ia  Manchaatai; 
HärUof0n  mit  tttum  dk  m  Mrtmim  a«0mttämd$ 


(YergL  ^.säOudKiaw«  19M  B.1874  n.  IfTIk) 
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20.  Jahrf^.  Nr.  la 


KL  4»k.  Nr.  U977t.  vom  10.  Aasiut  1902. 
Jiliii  Bftfflotr  in  IicrUki.  fvrriektung 
MIM  ITmoMMiii ifriirihii  itt  ScAtMißmiBa  m»  JMtn- 

Dm  d«ffl  UntergMeBk  ■  «DUprechend  geformte 
ObM^senk  e  bnitst  boidtnaiti  Mbrigliegeade  An- 


k  di«  M  MasMtollt  wardeiL,  dafi  b«im  Nieder- 
gdiw  010  Baden  Sm  offenen  in  MliweiBandiMi  K«ttMk- 
fli«dw  «  uf  dM  vorcoMhtMliMM  HaB  Mf-  btiw. 
fibereinanderdiflokn  HM  M  «Im  aidura  SdiwaiBu^; 

bewirken. 

KL  Sie,  Kr.  lft»77{»,  vom  12.  Oktober  1902. 
Baieberger  ]Ieeekinenban-Akt.-Gea.  Term. 
Beekem  &  Eeetman  in  Daiaberg. 
eerridbliwv  f^^  HoUg&nye. 


lanff  der  Köllen  r  wird  durch  Karbel- 
ichoibnn  b  und  für  eine  größere  Anzahl  von  Rollen 

äemrinsame  Karbelgegtinge  a  bewirkt,  die  ihrer«eit» 
orob  eine  von  einer  beUebigen  Kraftquelle  «  betrie- 
keM  Amtriebekntkelaebeibe  9  bewegt  werden.  |; 

Kl.  10b,  Kl.  158  497,  vom  14.  Jnni  1901. 
Sächiische  BankgesellBchaft  Qnellmals 
dt  Co.  in  Dreedea.  Fer/eAren  mir  HertUütmg 
wttttfbtMndigtr  OfUMtt  titftttft  iwiiaer'iBiWffcer  Btndt' 


Die  fertigni  BrikeUa  werden  ae  alark  erkitst,  daß 
dM  verwendete  Bindemittel  nur  rerkohlt  oder  verkokt, 
die  Kohle  oder  dergleichen  hingegen  nicht  wesentlich 
▼erlnilcrt  wird. 

Durch  die  Verkoblane  wird  du  Bindemittel 
waMernnlOilieb  und  die  Briketta  weMerfMt. 


Kl.  "f,  Nr.  U».>7;.  vom  28.  Februar  1904. 
George  Edwin  Walker  und  Abraham  Peacock 
in  Seanthorpe,  Lincoln,  Engl.  JSinattUvorrieh- 
imtf  fKr  Walgriny«. 

Dt»  warn  Wellen  ven  Aekaen  nnd  dergl 
knetiwmte  Welswarii  bealtat  drei  Walaen,  nwet 


nebeneinanderliwende  6  e  nnd  eine  obere  senkrecht 
verstellbare,  in  &r  Mittelebene  der  beiden  unteren  ge- 
lagerte Waise  a.  SAmtUoke  Walaan  aiad  san  iSii- 
wdaaa  der  Legersepfen  edar  HelaeneMie  in  die 
Aeheen  Bit  Bingen  f  vereeliaa,  die  eaf  den  Walaen 


3 


LI 
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einsMtellt  werden  können.  Sie  aind  auf  ihrer  Innen« 
fliehe  mit  Rippen  0  augeetattet,  die  in  Linganaten 
der  Waiien  sich  führen.  Die  Hinge  werden  teilweiH 
umgriffen  von  Gewindemnttem  l,  die  anf  Gewinde* 
tpindeln  1  Kit/nn.  Durch  Dreheag  der  letrtaNB  erfillgt 
die  £initeüaag  der  Ringe  f. 


Kl.  7a,  Nr.  1B9379,  vom  23.  Juni  1903.  Duis- 
burger Mas  ch  i  u  e  u  b  au  -  A  k  t.  -  ü  es.  vormals 
Becnem&Keetman  in  Duisburg.  Vorriehtung 
«HNt  Niederhaltm  und  Umltgen  von  Streifen  bei  Riekt- 
ma$tkinen. 

Anf  der  Welle  «,  welehe  aiek  awiMban  der  JEUckt- 
bnnk  i  nnd  den  BoUgaar  J;  beftndel^  aiteen  iwni  Araei 
der  eine  b  fest,  der  andere  c  lote,  welche  twiaeken 
ai<^  dM  anf  der  Kiobtbank  gerichtete  WerkeUak  t 
•nfkakmea  nnd  m  in  nMgekekrter  Stellnng  anf  den 


RoUgang  k  ablegen.  An  den  Amm  h  befinden  eiek 
Knaggen  d,  gegen  welche  sieh  dM  Werkatflek  legt. 

Ein  .Mitnehmen  der  losen  Anne  r  wird  selbsttätig 
bewirkt  durch  Haken  die  durcli  ein  (iegengewipht  tc 
zum  Kintjri'ifcn  mit  den  Stiften  t  gebracht,  beim  Hoch- 
geiien  der  Wendevorrirhtung  aber  durch  Anschlagen 
an  I]  L^'rliisf  wiT'len.  wonach  die  Arme  e  durch  ihre 
tiegengewichte  w  zum  Zurückgehen  gezwungen  werden, 
wikrend  die  Arme  6  mit  der  gerichteten  Platte  ( 
weiter  gekan  nnd  sie  auf  den  Bellgang  k  eder  deigL 
abgeben.  Hiernach  gehen  aaek  aie 
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Kl.  Slbt  Hr.  168872,  Tom  17.  Mai  1908.  Joaaf 
Seotti  in  Bensheim  a.  d.  Bergstraße.  Formpreu» 
mit  mtusehteenkbarem  Querhaujtt. 

Um  den  Prelirauiu  leicht  zui;anirlich  zu  machen, 
iat  das  Qutrhaupt  wie  an  sich  ht  kannt  ansschwenkbar 
■BgMirdiiet,  und  zwar  in  der  Weise,  daß  die  Drah- 


Mhie  «  dw  Qnotlianptes  l,  welebM  Ib  d«r  8ohU«S- 

stellanf^  mit  Ansätzen  h  in  MltspTachcniio  Ans- 
nehmangen  der  Wiilerluk^fr  c  greift,  tjnal'liuu^'ig  zu 
den  Pressenständeratliseii  lif^t,  wahrenJ  die  Wider- 
lager c  sich  «wisclien  den  i'ressenständern  tn'tiiuipn. 
Bei  dieser  Konstruktion  können  die  den  I'^irmdruck 
aafnehmendan  Fläcbau  der  Widerlager  beliebig  breit 

and  die  Widerlager  selbst 
■ehr  widentandsflbig  ge- 
halten werdM. 


Kl.  aia,  Nr.  1.iS833, 
voiu  16.  .Septemlier  190U. 
Otto  Forsbach  an  d 
Ed.  Clerc  in  Httlbeim 
a.  Rh.  TitgOtekmtbHfm 
mit  StlMhmmtm  irmi- 
gtni«r  Wimim^tthnmg. 

Im  Windkasten  a  ist 
oberhalb  dfs  Luftzufüh- 
rungsHtutzen»  r  eine  Platte 
«  vorgesehen,  mit  so  vinl 
Löchern,  daß  der  auf  den 
Ofenrost  strömende  Wind 
Stiehflammen  erzeugt.  Fer- 
ner soll  die  Platte  t  den 
Wind  gleichmäßig  ver- 
teilen and  ein  Kaitblasen 
des  Ofens  verbaten. 


Kl.  81c,  Nr.  115945», 

vom  20.  September  1903. 
Fa,  Ludwig  Stm  ken- 
b 0 1  s  in  Wetter  a.  d. 
Ruhr.  Vorrichtung  mm 
heben  und  gltiehiuitig*» 
Kippen  von  Gießpfannmu. 

£m  lelbattittlgea  Kippen 
ohne  weeeBtliehe  Laj^- 

iin  lcriint.'  der  Ansfluß- 
üjlijuujj  der  Gielipfanno 
in  zeitlicher  oder  senk- 
rechter Richtung  wird 
bewirkt  durch  zwei  an 
der  (iießpfanne  sitzende 
Nofiken  a  und  d ,  die 
beim  Heben  der  f  fanne 

an  iwei  karvenfdrmi- 
[Jen     FiiliruTijjsstiickcn  c 
und    e    zwanglautig  ge- 
fttart  Warden. 


KL  Ik»  !fr.  mm,  TOB  aa  September  Vm. 

Ernst    Heinrieh   Oeiet,  Elehtriiltitt^Aht.- 

^TCH.  in  Köln  a.  Rh.-Zollstock.  Abatrtifttirriehtung 
für    umlaufende    walzenförmige   MagnffMUiätr  mit 
in    der    Mitte    dt»  Wnhen- 
umfangg  erzeugtem,  wirksamem 
Magnetfeld. 

Der  gegen  die  umlaufende 
Magnetwalze  a  gehaltene  Ab- 
strcifcr  b  ist  dem  Walzcn- 
nmfang  entsprechend  gebogen 
und  kfilförniii;  ^'cstalft't.  Seine 
senkre<  lit  zur  Walzeuobcrfiäche 
i-li  li.  Ti  l-ii  Wände  sind  von 
seiner  gegen  die  Mitte  der 
Walzenubertliiche  anliegenden 
Spitze  in  der  Drehrichtung  der 
Waise  nach  ihren  Enden  hin 

SMchweift.  Durch  die  Drehong 
aftrndn  magnetische  Gut  an 
dem  Abstreifer  entlfiiiir  in  inirm  r  schwächere  raacne- 
tische  Zonen  des  Waizenumfangs  bewegt,  bis  es  scbliel^- 
Ueh  am  Walaeorande  abllllt. 

Kl.  19a,  Nr.  16»lt(4,  vom  9.  Hai  1904. 
Boehnmer  Verein  fir  Bergbau  und  Quß- 

stahlfabrikution 
in  Bochum.  Schi»- 

nenbtfeidigung  auf 
natmen,  zur  Vtrmzi' 
dung  de»  KUineiien- 
tettgez  mit  arnzgebogf 
NM*  Zungen  ptnilumem 
Schwellen. 

Aus  der  Schwelle  a 
sind  in  bekannter  Wrisse 
die  Zangen  b  heraus- 
geschnitten, die  um- 
gebogen die  Schiene 
auf  der  einen  Seite 
halten,  wihrend  lie  auf 
der  andern  Seite  dur  'Ii 
eine  Zunge  d  gelialti  u 
wird.  Letztere  besitzt 
gemäß  der  Neuerung 
einen  Ansatz  e,  der 
durch  eine  Anssparunff 
/  der  Sohiene  greift 
and,  ohne  daß  eine  Fonnlndamag  denelbea  a<tQ(  iat, 
ein  Waadem  der  Sehiene  Terhinaert. 


KI.49I^Mr.lWMl, 
▼om  17.  JaU  1902. 
Fraacele  Jeaae* 

rand  nnd  Charle» 

A  m  ^  d  i'  e  Marcel 
Jacijuet  in  Paris. 
Maeckinf  zum  Rich- 
ten hohler  und  voller 
Rundkörper. 

Daa  Richten  der 
Werkatleke  erfolgt 
durch  eine  Walze  d, 
welche  auf  dasselbe 
drückt,  und  zwei  koni- 
sche b  und  c,  ilie 
durch  ihre  Konizität 
die  Fortbewegung  dea 
Werkstückes  Mwirkan 
nnd  gleicbieitig  diesem 
gegenüber  den  Pstthten, 
wo  die  Druck  walze  d 
wirkt,  ein  Widerlager 
bieten. 


XVIIIjs 
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Kl.  84e,  Xr.  160011,  vom  10.  September  1906. 
Alfred  Thonisa  in  Bahnhof  Oderherg,  Otterr.- 
Scfclesifn.  Rfijenfrnioroffn. 

l)ie  schaiiliche  SaiiLrwirknnjr  des  Ksspn/njie«  soll 
dadurch  veriiiif  de n  wer'l'  ii,  duLi  <\*-m\  Essenkaiml  wahrend 
des  Umttollens  der  Umschaltvorrichtaag  durch  ein 
switeliM  dem  ÜBtteUvaBtil  tnd  d«r  Em  «agaordattea 


TMitt  f  Lift  TOB  avAen  raK^nint  wird.  Hiorboi 
•rfolgt  keine  Absperrang  des  EssenkanaU. 

ZweckmiiÜijf  ist  das  Ventil  f  durch  eine  Ziievor- 
rii  titiiiu'  niit  licni  fiiidühsrhlußvfiitil  n  verl  un  Ifii,  so 
dali,  wenn  letzteres  vor  dem  Wechsel  ^'esrhliKsen 
wird,  ersteres  »ich  öffnet  und  Luft  in  die  Kaniilf  ein- 
treten l&lit,  welche  das  hier  vorhandene  nnvefbraniito 
Rttckströmgas  verbrennt;  die  bierdvrdl  «itariokelto 
Wirme  kommt  der  Ofeabeecliiokaiig  nigate. 

Kl.  7««  Nr.  iBOlSt,  vom  6.  Dexember  1903. 
Dago  8«ek  in  Rath  bei  Dastoldori:  Wtndf 
warHekhmf  fltr  Wai^lmtt$m  «Ht  im*  (MMhf  inMortn 
T\räfmt. 


Die  Träger  c  und  d  der  Wendevorrichtung  sind 
roatfSmig  aaagebildet  und  die  Stwe  «  der  Boate  ia 
der  HonsoBtamellaB;  tiafcr  ala  oie  Sollen  •  dea 

Rollganges  angeordnet,  so  daß  die  Werkstücke  ;<  nach 
dem  Niederlegen  dorch  die  Kolleu  a  von  der  Wende- 
TOiriehtuig  for^fUvt  werden  ktaiMB. 


Kl.  SIff  Nr.  160S4O,  vom  18.  November  I90S. 
Pbilibert  Bonvillain  in  Paris.  Verfahren  zur 
Herstellung  eines  Modell»  für  JUtttmformerei. 

Das  t'rmodell  a  wird  in  iwei  gleichen  Form- 
kästeti  hb  in  is'ewöhnlicher  Weise  abjreformt  (Abbild.  1). 
Dann  werden  beide  Kästen  nebeneinandergestellt  and 
Aber  ihnaB  in  aiaam  Anfsatzrahmen  d  eine  den  unteren 
FomiaB  JTBBaB  aagapaßte  Kerafora  aofgeataapft  (Ab- 
bildaag  SO*  Hiaraaf  wird  der  AaftetealinaB  4  ab- 
fekobra  and  nach  Eiaaebaltaag  «iaaa  BalmaBa  k 


j  

wieder  aoftMatal  (Abbild.  8).  Dia  ao  «bildete  Form 
wird  BVB  IB  Vblieher  Welse  mit  Hetan  ausgegossen 

BBd  iO  ein  Modell  erhalten,  welches  auf  lier  einen 
Seite  zwei  genau  der  äiihcreii  tunl  der  inneren  Seite 
de«  Urmodcll»  entsprechende  Al>drtii  ke  ln'-itzt. 

Von  diesem  können  beliebig  viele  Sandfortuen 
hergestellt  werden,  welche,  za  sweien  übereinander- 
gesetzt,  gleichseitig  einen  mehrfachen  AbgoB  de«  Ur- 
modells  ermöglichen  (Abbild.  4). 

Um  die  adtUebe  Aasdehnnnff  der  Form  für  das 
aaniferHgettde  Metallmodelt  nach  Belieben  beeehriBken 
zu  können,  wird  innerhalb  des  Rahinenti  k-  ein  var» 
schiebbares  Lineal  m  eingelegt  (Abbild.  5). 


Kl.  4»b,  Nr.  100250.  vom  18.  Jnni  1904. 
Theodor  Haitza  in  Z  alHirze-Porcmha  und 
Paul  Oziii  t  1»  in  Siiwir/.  Kr.  Tarn'iwitz.  I'roß!- 
eisenschere,  bei  uttcher  ein  Abtrennen  des  Srhnittifuie» 
durch  zwei  gegeneinander  drehbare  Sehneidteheiben, 
in  deren  Drehaehee  sich  das  Sehnittffut  hefindtt,  her- 
ttigtführt  tcird. 

Dia  beiden  Measerachaibea  c  and  k  sind  leiobt 
aaaweobaalbar  ia  awai  tbonuneb  d  aad  m  balMigt, 


von  denen  die  eine  i  m  i  feststeht  aad  in  einer  Hülse  m 
mittels  Schrauben  leicht  lieransziehbar  sit/t,  während 
die  andere  {d)  drehbar  und  mit  einem  Zahnkrania  f 
varaaban  iat,  dnroh  den  beim  Scbneiden  die  Drehung 
erfolgt,  üm  daa  Schnittgot  hierbei  in  Lage  zu  halten, 
ist  die  Trommel  rf  noch  mit  einem  aaswechselbarea, 
mit  dem  Profilausscbnitt  des  Scbnittgutes  versehenen 
Deekal  «  anagaatattat. 
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Beriehte  Aber  Yemmmlinigeii  ans  FaehTeremen. 


ünteniatioiialer  Kongrefi  für  Bergbau, 
Hattenwesen,  angewandte  Mechanik 

und  Geologie  zu  Lüttieh.  . 

(SekhiB  TOB  8>lu  1081.) 


P.  Acker,  In^ooi'ciir  (!«r  Stahlwerke  Gosktrill, 
besprach  die  verseliicden^ u  neuesten 

Stahl  orzes^agsiaethedMi  tat  MaHliofeBt 

wdebe  alte  uif  V«rw«ndBiig  tos  fllaaigaHt  RokaiteB 

bnnheit.    Ihm  W«8«ii  der  v«rsehted«h«ii  Methoden 

kann    »Is    ln'ltannt    viirausgcspt/t    weri?en.    Ks  «^eien 
jedoch  «-iniue  vuu  Acker  mit;jfteilte  Z:ihli!U   litur  die  | 
in  dein  Werke  Jnrjewka  (Südrnßlatid)  im  gnillcn  diirdi-  : 

feführten  Versnche  mitgeteilt.    Diis  Werk  hfnitzt  fünf 
asisclic  Sit-niens-Martinofm  von  2.")  bis  30  t  und  einen 
Mischer  von  150  t  Inhalt.   Das  Erz  ta»  Krivoi-Kog 


mit  66"  Hisfn  inthiUt  0,1"/»  Phogphor.  Die  Zn 
aaotnfliuetzang  des  Koheiaens   enteprieht  folgender 

Si,  ,  .  .  l,0fi-l,r)0  8  .  .  .  .  0,03-0,05 
Mb  .  .  .    2,26-3,00      P  .  .  .  .  0,15-0,26 

Tm  Jn\i  1004  onielto  rnsn  im  DüTehaehBttt  pro  Ofn 

eine  T;i^,'esfr3!i'ut;iing  vod  9S  t  in  24  Stunden;  der 
Küblüuverbruucli  betrug  kaum  20<3  ktj  f.  d.  Tonne  St&hi, 
Anheizang  und  Sonntagsheiznng  inl<egrit!eti. 

Folgende  Tabelle  gibt  den  Verlauf  einer  Martin- 
ofencharge in  Jnrjewkt  wieder;  die  ~ 
d erseihen  betröe: 


lioheiüea  .  . 
Erz  ...  . 
Kalkstein  . 
Spiegeleissn 
Ferromasgaa 


21  520  kg 
8S00  , 
MO 
06  ff 
S84  ! 


tiewicht 
der  Sohlaekea 
8000  kf 


Verlaaf  einer  Hertisofeaeh arc^ p  mit  Erz  und  riuasif en  Boheieen  in  Uoaeti« 

Jnrjewka  (Südrußland). 


Prube 

M 

rtallbsd 

H  C  h  1  II  r  k  r 

Bemerkaaf 

Mr. 

Kl 

F 

i  « 

Ms 

F«Ü 

Mb 

<  BlOi 

4 

- 

t 

_ 

1 

! 

1 

Chkrf'<'<'*°  Rohrltran 

S.1B 
2.26 
2.46 
8.- 

~1 
2 
3 
4 

4,23 
3,79 
3,57 
8,48 

1,54 
0,34 
0,09 
0,06 

0,16 
0,08 
0,02 
0,01 

0,02 
0,01 
0,01 
OiOO 

2,76 
0,66 
0,30 

031 

24,81 
17,79 
16,86 

2H.HH 
21.34 
19,06 
87,46 

2,54 
1,70 
2^1 

15.78 
16,92 
16,63 

24.(K) 
26,20 
26,06 

1,86 
2,11 
2,03 

0««<7>hoUctii!  Kvaktton 
IUi«ktIou  «tarlMe 

R««ktlon  Mlivurh,  lHH3kft  , 

Grtiuaull 

8.25 
4.46 
8.— 

6 

*  J 
'  \ 

2.»4 
1,74 
1.64 

0,06 

0,02 
0,01 
0,08 

0,01 
0,04 
0,04 

0,28 
0,42 
0,68 

23,24 
9,9« 
11,03 

1 1 ,45 
12,ü5 
11,74 

2,70 
1,51 
2,66 

12,99 
12,46 
12.05 

22,03 
27,40 
27,00 

1,60 
134 
1,60 

(He  8ehU<'k-j  liiufl  Qbcr  ! 

400  k(  Ersiu*««  i 
«•0  h(  Erl,  »00  kr  K«lk- 
•(•Insnuti 

B.80 

6.55 

8 

9 

0,93 
0,79 



0,01 
0,01 

0,04 

0,03 

0,88 

9,73 

0,49 

10,67 

9,92 

0,6H 

1,70 

11,56 

11,28 

26,90 

24,80 

1,52 
1,41 

ISO  k(  Erl,  4M  kc  Kalk. 

»tciDtMkta 

BmI  «rwimt,  Wek»  Kalk« 

6.10 
7.16 
7J0 

10 
11 

1. 1 

0,65 
0,06 
0,07 

z 

"  1 

0,04 
0,03 
0,08 

0,02 ,  Ü,45 
0,04  0,62 
0,04  j  0,70 

8,78 
7,71 

i 

8,69, 
8,80] 

1 

1,53 
1.86  ^ 

11,07 
10,30 

-  1 

24,00 
23,95 

1 

1,27 
1,84 

Vor  d«n  Abttleh 
BttmOueso 

Acker  ist  n.  a.  der  Meinnag,  daß  der  Talbot- 
pmieß  keoptiiebliak  fftr  ein  Material  verwendbar  iet, 
velehea  niebt  aber  60  kf  ZerreiSfestigkeit  beiiteeB 
eell,  nnd  empfiehlt  denselben  nicht  für  die  Erzeugung 
▼OB  birteren  Stahlsorten.  Die  Selbstkosten  des  Talbot- 
prozesae«  sind  auberdem  höher  als  diejenigen  des 
Tbornasprozesses  und  wird  daher  letzterer  immer  vor- 

fezu^'ryj  •.'erden,  wenn  der  l'hosphorgehalt  (ies  zur 
erfuguug  »UsLeaden  äoheisens  ihn  ermöglicht.  Die 
von  Acker  aufgestellten  Sehlafifelgerangen  eind  keapt- 
sächlich  folgende: 

1.  Die  llartibl6feB  sollen,  wenn  möglich,  nahe  den 
HoehofonenlefSD  so  stehen  kommen,  wedncoh  mit 
flSeeij^  Eoneieen  folfeTide  Vorteile  erdelt  wwdeu : 
Vennindffrung  der  Löhne,  kürzere  Operati<ln^daBer, 
d.  h.  größere  Erzeiisran;;,  Kohlenersparnis,  Uniibhiingig. 
heil  von  der  Hesi  hatfun^r  der  F-isenabfölle,  endlich 
Benutznnp  der  Kraft  au*  den  Hochofengasen  znm  Be- 
trieb der  Appanite  dos  .St;>hl wrrkg. 

2.  Die  Wahl  des  in  jedem  Falle  annweadenden 
Verfahrens  hängt  von  der  Katnr  dee  EriM  oad  des 
Roheisena  eowie  von  der  (toalitlt  dee  n  enengenden 
Stahles  eb.  BotidUt  i.  B.  dee  E»  wedf  Phosphor, 
wird  man  mit  flQssieem  Roheisen  und  Erzen,  wie  in 
Jnrjewka,  arbeiten  können.    Enthält  das  Erz  mehr 


Phosphor,  aber  unter  1^  '/^,  BO  Innn  das  Verfahren 
Bartand*Thiel  in  Aeiaidrt  fenoBnen  werden.  Seil 
endUeh  iavfeud  weiaber  8nhl  erwnft  werden,  ee 
werden  mit  den  Verfahren  von  Talbot  oder  Snrtycki 
gat«  Rettnltate  erzielt  werden.  Für  frroße  Erzeugungen 
Ußd  wenn  k,'(>nQgend  phosphorhaltiiges  Krz  zn  ent- 
sprechenden Preisen  zur  VerfO$mnp  steht,  bleibt  nach 
Acker  der  TboinasprozeB  der  eiinifelilens»  erteste. 

Im  Anschluli  hieran  sprach  Kainsoop  Ober 
einen  von  ihm  gebauten  Apparat  zur  Beschickung 
▼  on  Martinöfen,  welcher  fünf  Bewegungen  mit 
einem  Elektromotor  besitzt  Da  keine  Zeichnong 
vorlag,  konnte  die  hier  enkntofNide  Diekmaien  nar 
ein  geringes  Interetae  bieten,  rnfeeant  d*Agimont 
bericlitete  über  Entschweflung  des  Koh  eisen'' 
im  Kti[)<dofin  nach  System  Kollet,  '^owie  über  einen 
neuen  Misi  lier  ^'eiinderter  Bauart  mit  zwei  Kammern 
und  Absondi-rung  dtir  Sclilacko  vor  der  Euttialiiue 
des  Roheisens.  Ein  Mischer  dieses  Systems  soll 
schon  in  Esch  im  Betrieb  gewesen  sein,  jedoeh  sind 
die  erzielten  Erfolge  noek  nldit  ab  endgUltlf  M- 
stehend  aaioseben. 

Ein  Yoftniig  von  Ingenieur  iL  M.  Daelen  in 
Dfieseldorf  konnte  wegen  Irkrenkttnc  des  Vortragen- 
den, der  inawieehen  leider  seinen  Leiden  erlegen  ist. 
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nicht  gehalten  werden;  die  Arbeit  ist  inzwischen  in 
.Stahl  und  EiMn*  B«ft  16  g«D  Abdriok  gebimdrt 
word«B.  Die 

Elektrische  HUhleraeu^anir 

bililite  den  (iej^-enstand  eines  längeren  Vortrages  von 
R.  1'  i  t  a V  u  l ,  welcher  hauptHächücli  den  gegenwärtigen 
Stand  der  Elektrometallargie  im  allgemeinen  ne- 
hradelte.  in^aienr  &  Uin,  welcher  inrl^teBberg  in  1 
Wettfilen  einen  Ofen  eeines  Sjrstemi  errichtete,  er- 
g^nste  die  Uemerkun^en  des  Vorredners  und  gab  eine  ^ 
Lbersicht  der  la  ilim  elektriscIicD  Ofen  verwendeten 
Kncr^'^it^  b.  i  verschiedenen  Erzeugungen;  diese  Zahlen 
können  jedoch  nur  als  rein  theoretische  angesehen 
werden.*  Im  Anschluß  ni\  dm  beiden  vorherigen 
Vorträge  hob  Professor  Wedding  die  hohe  Be- 
deotBBg  der  elektrischen  Stahlerzeugung  hervor. 

Mehrere  wettere  Vortrige  behendutea  die  che-  1 
iui«oheZn»nninienflet«nng deiStnhleeBftment-  | 
lirli  in  K.t-^ui;  iinf  ilii-  "\Virki:tii;i>n  von  Nickel,  Chrom, 
Muriyuii  usw.  und  sind  liitr  tiaaptaächlich  die  Mit- 
te: larii,'t-i:  1,1-  Ch.itfliers  und  (»uillfts  ans  I'aris 
erwaliueu&uert,  webiie  an  Klarheit  und  Lbersichtlich- 
keit  trotz  der  Kompliziertheit  der  behandelten  Fragen 
nichts  zu  wünschen  fif  ri;,'  ließen.  Ferner  besprach 
Le  Chatelier  in  ■•eintm  Vortrage  über  die  Tech- 
nik der  mikroekopiecben  Metallographie 
die  neneaten  MaterinlieB  nnd  Ajpjiarate,  weleoe  in 
eini'in  L'^if  <'in;:t:rirh*eten  L;i1ioriit>iriuin  neuerdings  Ver- 
wenduu,'  tin<ieii.  Hierliiii  i;<-hirrpii  ilif»  Vorrichtungen 
III  III  lileifrn  lier  J'ri)Kest-..>  ke,  Z'.iiu  Rfr<iteii  der 
Dietaliiigritpliiiiclieu  Flachen,  endlich  die  mikroükopiüchisu 
nnd  photographischen  Apparate.  Nach  seiner  Ansicht 
iit  dte  Leupe  von  Nernst  die  dem  Zweck  am  besten 
eolfepreehende. 

Ein  s veiter  Vortrag  bebandalte  die  metallo- 
f^raphiaehe  PrVfnnff  von  Eisen,  Stahl  nnd  Roh-  . 
eiBfn   an  fTnn'i  von  zülilreiehen  I.icfithiMern.  welche  I 
die  verschiedenen  isclilijlc  m  7(X>t8cher  V'ergroücrung  ' 
darateUten.  Ein  längerer  Vortrag  von  Qaiftet  Aber 

SpesiaUtihle, 

welcher  ebenfalls  durch  zahlreiche  LichtbMder  er- 
läutert wurde,  kann  hier  seiner  Ausdehnung  wc^>  u 
nicht  wiedergegeben  werden.  Ouiilet  teilt  die  Spezial- 
stiihle  in  zwei  Clruppi-n  ein,  nämlich  erstens  aciers 
(eroaires,  d.  h.  Legierungen  von  Eisen  und  Kohlen- 
eteff  mit  einem  dritten  absichtlich  dazo  gemieehten  , 
Körper,  bei  denen  die  VanuueiugoBgen  in  den  nor- 
malen Orenten  bleiben;  kweitene  aeiert  aoatemainw,  | 
d.  h.  I^-cif-rungen  von  Eisen  und  KublenstoS  mit 
zwei  linderen  zugesetzten  Körpern.  Zu  der  ersten 
Kiitet'orie  LTphöreu  M iiniiHnstahl,  (  iiroiustahl,  Wolfram- 
Stahl,  Mol^bdauätahl,  Vttuadtutiutahl,  endlich  Silizium- 
und  Aluminiumstahl,  deren  jeder  •)>ezielle  mechanische  i 
Eigenschaften  i»esitzt  nnd  zu  verschiedenen  Verwen- 
dungen gewgiet  ist,  welche  Hr.  Quillet  gesondert 
aafutrt;  «r  fib  sncleieh  die  metallographiMha 
Ghankterittik  «ber  jeden  Stohltort».  Die  „aeim 
unatcrnaires"  sind  hauptsächlieh  ^tiUile  mit  Nickel 
Chrom,  Chrom- Wolfram,  Mangan  Silizium,  weklie  drei 
Sorten  c:ei.'en>N  iirtiu'  in  der  Praxis  vielfach  Verwendung,' 
finden,  ilimn  .Stahlsorten  mit  Nickel-Mangan,  Nickel- 
SUiziuin  lind  Nickel- Vanadium,  welche  wenig  ver- 
wandet, voriinfig  nur  ein  wissenschaftliches  Intereaae 
Uaten;  ebeneo  wie  für  die  vorhergehenden  Stahl- 
•orten  wurden  «ach  hier  die  jeweiligen  metaUofriphi' 
■eben  Eigentanliebkriton  hervorgehoben.  Selbetver- 
ständlich  wurde  auch  der  sogenannte  M^('^"^ll<^''oh- 
stahl"  einer  eingehenden  WürdiL'uni.'  nnter^Eoeon. 

In  lier  ersten  Sit^uni,'  hälfe  A.  Hadfield,  Vor- 
sitzender des  Iron  and  Steel  iil^tlUU(',  Hesultatt-  von 
Verlachen  mitgeteilt,  welohe  er  betreffs  der  Ein> 
Wirkung  von  flÜBiiger  Loft  aaf  die  mecha* 


nischea  EtgcDütliatttia  von  Eisen  und  dessen 
Legierungen  durchgeTührt  hatte.* 

Weiter  P.  Delville  aus  Angleur  eine  Über- 
rieht Ttnehiedeaer  Proben,  welche  er  mit  Zns&tsen 
▼ea  Titan  nnd  Arten  in  fiokeieea  nnd  Stahl  er^ 
lielt  hatte. 

Für  Scluniedpwerkstiitten  ititer-  >sriiite  Daten  feilte 
A.  Pierrard,  Ingenieur  der  Marinebauien,  über  die 

BebMMUnner  grlUtonr  BnkMletatlek«  Ar  fldilA- 
irallan«  KurlMlirall«*  ibw. 

mit.  Er  «rwlbato  naaentlieh  die  mit  großen  Schniede- 

stücken  in  den  Werken  Coekerill  dnrchgefBhrtett  Ver- 

Mielie  dir  Anwendung  der  sogenannten  dopjielten 
littrUing,  welchem  Verfahren  weiche  Stahlsorten 
mit  großem  Vorteile  unterzDi^tn  werden.  M;in  kmu 
•a  dem  Schluß,  daß  für  große  Uaschineuütucke  und 
besonders  für  Schiffswellen  in  Zttknnft  gehärteter  und 
gjwlfthtar  Stnhl  nicht  mehr  verwandt  werden  soll, 
vielmehr  weicher,  doppelt  gehärteter  Stahl  (Vr  die- 
jenigen Fälle,  wo  man  nicht  teuren  Nickelstahl  ver- 
wenden will,  dem  Zwecke  am  besten  entspricht.  Wie 
erwiilinl  werden  möge,  besieht  d.e  doppelte  Härtung 
dariu,  dali  man  ein  Schmiedestück  aus  reichem  Stahl, 
welches  auf  900°  erwärmt  wurde,  in  Waaser  von  50* 
ein  erstes  Mal  abkühlt,  hiernach  dasselbe  nochmals, 
aber  nur  wenig  erwärmt  und  ein  zweites  Mal  in 
Wasser  mit  60«  endgflitig  abkahlt.  In  den  Werk- 
stätten von  Coekerill  beatent  eine  Anlage  zur  Hbtnag 
in  II],  von  Stärken  bis  ZU  15000  k^.  und  zwar  ent- 
hiilf  ein  rei  hterkij:6r  Behälter  aua  KisenHlech  30  bis 
4i>  ctiui  <  Welche:^  in  der  Weise  erneuert  w  ir.i,  daß 
das  lieiüe  Ul  obeu  abläuft,  in  einer  e»j<eiuu  \  urrich- 
tung  rasch  gektihlt  nnd  durch  kaltes  Ul  ersetzt  wird. 
Zu  einer  gleichmäßigen  Härtung  empfiehlt  Uomez, 
welcher  diese  Proben  als  Oberingenieur  der  (iesell- 
«cbilk  CocJwrill  durchführte,  eine  eeakreehte  Stellung 
der  Sehmiedewellen ;  bei  wagerechter  Stellnng  ist  eine 
.\n  irdniin;:  t-etroffen,  dnreli  welrtie  das  Stüi^k  Iieiin 
Kuitiiui'lien  enie  leichte  Drehbe«  eiruiiL,'  ura  die  Achse 
erhält. 

Uei  der  gegenwärtigen  Entwicklung  der  Ver- 
\\nndun^  der  Hochofengane  in  Uasmotorea  für  elnk- 
trihche  Zentralen  ist  heute  .l>e  Fni^'e  des 

Antriebes  ron  Walzwerken  miitels  ir  iektroniotoren 

von  hohem  Interesse.  Das  Programm  enthielt  nament- 
lich einen  Vortrag  von  L.  Creplett  Ingenieur  der 
Intonationnlen  EtektriKitltof^lbehaft  in  Lllttlch  über 

dieses  Thonia.  Creplpt  hi'bt  znerst  die  Veriinderlirh 
keit  des  Kr:ittverbriiuidips  der  \\  ii!/werke  herviir;  um 
diese  Kruft  i;li'iciun:iiji;;er  ;:ü  ;:estalten ,  soll  n;ieh 
Creptet  die  Cieschwiudigkett  getuidert  uerdeu  kouueu; 
diese  Kraftänderungen  bieten  bei  Dampfmaschinen  keine 
Schwierigkeiten,  ganz  anders  steht  es  aber  bei  An- 
wendung der  Elektromotoren.  Er  kommt  zu  dem 
Schlnue,  daß  mit  Gleichatrom  die  wenigaton  Schwierig' 
keiten  entotehea,  da  man  in  diesen  Falle  viel  leichter 
als  mit  Drehstroiii  die  Oesrti«  indij.;keit  ohne  Xai-liteile 
für  den  Nutzeffekt  titn  50  ^' u  \  errini^ern  kann.  So 
i.i'siir.t  I>.  die  ( ieselUi  liuft  Onveenve  eine  Mittel- 
Strecke  mit  (yompoundmotor  von  4öO  bis  t*iK)  P.  JS-, 
welcher  mit  einem  Kraftegalisator  besonderen  Svitems 
versehen  ist.  Bei  Leergani^r  kann  die  Geschwinuigkett 
xwischen  850  bis  V220  Lmdrehungen  i.  d.  Ituinto 
we«Afeln.  Bei  Bekatnag  geht  dieselbe  aaf  180  Tovrw 
heranter.  Die  QesellsehafI  Providenee  in  Marehlenne- 
au-Pont  hat  anderseits  der  internationalen  ElektrizitSts- 
L'esellxchaft  einen  Motor  von  500  bis  1000  T'.  S.  fur 
eine  M  it.tel>tre.-ke  bestellt,  deren  ( iesili  windigkeits- 
änderuiig  bet  Leergang  iKH)  In»  150  Touren  beträgt. 
Die  (.Tesellschaft  Ougree  -  Marihaye  wird  demnächst 
einen  Hotor  von  lOUO  bis  löOQ  V.  S.  erhalten,  deeaen 


*  Vergl.  „Stahl  und  Eisw»"  Heft  12  8,  m 


*  Vergl.  „Stahl  nnd  Eiiea«'  1905  Haft  18  8.7S7. 
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Geichwindigkeit  zwischen  75  and  13d  Touren  in  der 
Minute  wechseln  wird.  Trotz  die««r  gnätu  09- 
•chwindigkeit«i&derangeu  soH  der  NotMlStt  bei  lllin 
Oewhwindigkeitan  konatanl  bl«ib«ii. 

Oheringenieor  C.  JTl^iisr  um  Wim  tnidto  d«ni 
Ko!ij,'reß  eine  intt^ressiinte  Mitteilung,  in  wvti-lifr  er  in 
klarster  Weise  seine  AusiclUeu  über  die  AnwenJan)^ 
der  Eloktri/.itfit  bei  Walzwerken  au^t-inaniU'rsntzt. 
JIgner  erachtet  die  Anwendung  der  Elektrizität  für 
Walzwerke  eigentlich  nar  dann  als  zweckmäßig,  wenn 
man  die  biaher  verlomien  HochofeagM«  verwenden 
kann  und  wmh  mw  nidit  ganStlgtltt,  besonderen 
Brautoff  sar  Knttmngmg  n  T«nreBd«n.  Er  b«- 
kraefatetdrei  vertehtedeneFUie,  nlmlieb:  di0B«v«n!«r< 
Walzwerke,  die  ^ößeren  Mittt^Iätrecken  mit  Stliwnug- 
radhetrieh  und  die  Feinstr^clcfn.  Für  Reversierstnißtn, 
bei  welchen  der  (iasuiotor  selbstverständlich  nicht 
angewendet  weriieii  kann,  kann  die  Elektrizität  mittel« 
dar  TOD  JIgner  vorgeschlagenen  Anordnung  mit  Vortei] 
VtfWMidang  fiadeo,  aowie  dies  schon  bei  Förder- 
mMdkinn  Ar  B«rgw«rke  der  Fall  iut.  Die  Kraft- 
übertng&ag  von  Gmatnotor  sur  Djrutmoniiiohiii«  und 
von  dieser  inm  Elektromotor  des  Walsworln  gibt 
zwar  einen  Verlust  an  NutzcfTekt  gi  i^itnüber  der  Daniiif- 
maschine,  wenn  dieselbe  dirf kt  diis  Walzwerk  antreibt; 
dieser  Verlust  ist  aber  reichlich  dadurch  ausgftjliohen, 
daß  die  Oasmotoren  der  elektrischen  Zentrale  regel- 
mlßignnd  unter  gleichmäßiger  Belastung  funktionieren. 
POr  größere  Mittelstrtckttii  ttt  der  Vorteil  des  Elektro- 
motors gegenüber  dem  dbdtt  wirkeBdea  Qaamotor  «n 
aaßerordentlicher,  d»  nun  in  der  elektrisobm  Zentrale 
große  Oasmotoren  anwenden  kann,  welche  mit  Voll- 
belastung,  d.  b.  ;inter  den  besten  ÜeJiniiuni^en ,  in 
bezair  auf  \ut/e)Ti'kt  utid  Krlialtunj^'  arbeiten  kiinnon. 
AuLierdeiu  wird  die  nominelle  Kraft  ilieser  (rasiinitoren 
in  Wirklicbkeit  viel  niedrigerer  sein,  als  wenn  die 
Maschinen  die  Walzwerke  direkt  betreiben  müßten, 
und  flaabt  Jlgaer  anf  aina  Kraftanparnia  von  ein 
Halb  b!«  »in  Drittel  reebneD  n  kdonan. 

Für  Feinstrecken  ist  die  Ersparnis  durch  elek- 
trische Zentralen  weniger  ins  Gewicht  fallend,  als  bei 
MitteUtrerkeii ,  jedneli  tretTen  auch  hier  die  oben  pc- 
mai'hfen  bemerk;ini,'en  volistijndiL;  zu.  Zum  S<-hluü  liebt 
.n^ner  liervor,  dab  die  A nwendunk;  einer  elektrischen 
Zentrale,  anter  Ausschiub  der  Anwendung  von  die 
Walzwerke  dltaU  antreibenden  Gasmotoren,  unbedingt 
bei  WerkeDf  m  empfeblea  iit»  wekbe  eigene  Hoon- 
9fNi  betitseB. 

Im  Anschluß  an  die  obige  Mitteilung,  machte 
A.  Goavy  noch  einige  Bemerkungen,  wonach  er  mit 


I  den  Schlüssen  Jlgners  vollständig  einverstanden  ist 
i  Die  rationelle  Verwendung  der  Hochofengase  erlaubt 
'  in  Wirklichkeit  außerordentliche  Ersparnisse,  welche 
I  i^ioab  aebr  «tark  weebaeUit  j«  anoh  dw  Aalace  dar 
.  werke,  naeh  dem  Matarialiflnpraa  (Koka  vaA  KoUaX 
endlich   nach  der  Art  der  verschiedenen  in  jedem 
Werke   bestehenden   Batriebsmaschinon.    Gonvy  ^bt 
einige  Zahlen,  welche  er  nach  praktisch  <!iir  li!'i-:ulii  ti'u 
Prubea  in  einem  etwa  löOOOU  t  jährlich  erzi  iiL:cii'leu 
Werke  festgestellt  hat.    Eine  un^eAhre  ZuKammen- 
stellung  der  voraussichtlichen  Kosten  für  verschiedene 
Nenanlagen  einerseits  und  der  jährlich  zu  erzielenden 
I  Betriebawsparnisse  andanaita  «wbt  nämlich,  daß  die 
\  ganzen  Auslagen  in  vier  bis  fünf  Jahren  unbedingt 
durch  die  Ersparniese  aniortlHiert  werden  können,  wo- 
nach dann  der  Selbstkostenpreis  der  fertigen  Ware  »ich 
um  wenigstens  5      f.  d.  Tonne  niedriger  stellt,  welche 
Zitfer  in  den  meisten  Fällen  als  ein  Minimum  an- 
ge«elun  werden  kann. 

Unter  den  aUmmeiaaren  Vorträgen,  welche  nicht 
speziell  in  das  Gebial  dAi  EisenhQttenwesens  fallen« 
I  sei  B0«b  deijaBign  van  F.  Jottrand  ftber  daa 
I  Sehneiden  ren  Vetall stücken  mittels 
Sauerstoff  erwähnt;  das  YerfMbrcn  wurde  im  be- 
treffenden AusstellonifBjiavillon  an  Eisenblechen,  Kessel- 
stutzen, Kohren  usw.  den  Kongreßmitgliedern  vor- 
geführt. Juttrand  besprach  dann  noch  das  Schweißen 
mittels  Sauerstoff  und  Wasserstoff  und 
E.  Fonche  aus  Paris  das  Schweißen  mittele 
A  c  0 1  y  1  e  n ,  d.  h.  die  sogenannte  AntogensdiveiBnQg. 
I  Jeder  der  beiden  Vortragenden  hob  die  Vorzüge  des 
von  ihm  vertretenen  Systems  anderen  Verfahren  gegen- 
über hervor.  V.  Spirek  ftihrte  endlich  einen  Et?.- 
röstofen  nacii  Sv'ütem  Cermak-Spirek  vor,  welcher 
gegenwiirtig  sclion  'in  verscbieiU-iien  Orten  für  Queck- 
silber und  Üleifrze  mit  Erfolg  Verwendung  gefunden 
[  hat,  und  bespricht  die  Betriebsweise  desselben  auf 
Grand  eiaaa  Modelia.  Im  Anachluü  bierao  besobrieb 
Spirek  einen  za  diaaam  Ofon  gabSrigen  Begieh- 
tungaapparat  lar  YermeidaBg  der  Verluste  an 
reieben  nnd  fftr  die  Arbeiter  zugleicn  schldlichea  Gasen 
der  Qnecksilberwerke. 

Zum  Schluß  erwähne  ich  noch  der  \'olUtaQdigk(^it 
halber  die  Vortni^'c.  Physikalische  Eigen- 
schaften des  Hochofenkoks  von  ProMiaor 
P.  Rubin  aus  Ekaterinoslaw  und  Moderne  Koki' 
I  0fea  mit  Nebanproduktengewinanng  nnd 
Verwandoag  der  £oki«f«B(raae  in  Oaa- 
motoraa  von  F.  Chdmi  ans  Paris. 
[  A.  GoMjf. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umichau  im  In-  und  Aiialande. 

Deutschland.     Nach  dem  vom  Kaiserlichen 
Amt  heranigegebenen  Beriebt  Uber  die 

Oinipfk«Melexpin^{on<Mi  im  npotochen  B«l«h 

im  Jahre 

beben  in  dem  genannten  Keitranm  IB  Rxplomonen 

Hfafti,'efunden,  bri  denen  insircHnnit  flinf  Pcr--otieii  sofort 
getötet,  fünf  schwer  verletzt  und  indit  leicht  verwundet 


*  „Vicrteljahrshefte  zur  .Statibtik  dm  Ueutschen 
Heiches'*,  Jahrgang  1905  Heft  3.  Nicht  berücksichtigt 
sind  die  Explosionen  der  Dampfkessel,  welche  sich  in 
Benutzung  der  Militärverwaltung  oder  Verwaltung  der 
Kriegsmarine  befinden,  aowie  die  Lokomotiven  der 


wurden.  Der  Konstruktion  nach  verteilten  sich  die 
explodierten  Kessel  auf  sieben  verschiedene  Systeme, 
von  welchen  der  lieirende  Zweitlainnirohrkcssel  acht 
UDil  der  licLTende  Eintlamuirohrkessel  üwhi  Fiillc  anf- 
weist,  wahrend  nuf  die  übrigen  Systeme  eine  Kxplosion 
entfallt.  Alu  nuitnisRliobe  Ursache  der  Kxplosion 
wird  in  acht  Fallen  Wassermangel,  meist  auch 
naoblisaige  Wartang,  in  swei  Fillen  minderwerti- 
gea  Material  angegeben.  Dia  Hbrigan  FUle  werden 
zurückgeführt  auf  örtliche  Blech  Schwächung  durch 
Abrostnng  infolge  dnrchsickernden  Kessel  wassers, 
mangelhafte  Konstruktion  und  schlechte  Schweißung, 
Er^luheu  der  Flammrohre  infolge  örtlicher  Kessel- 
steinablagerung,  zu  hohe  Dampfspannung  oder  Wasser- 
maD<;el.  Kür  den  Eisenhüttenmann  sind  natürlich 
die  beiden  Fälle  von  besonderem  Interesse,  bei 
I  denen  minderwertige!  Material  in  Frage  kommt  Von 
I  dieaeo  kann  Jedoeh  ein  Fali  von  vornkafein  ana- 
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gwdiiflden  werden^  hei  dem  et  Im  B«ri«htB  liaifit: 

_Die  Ursache  der  Exp'-n-iinn  ist  mit  irgendwelcher 
Beitimnittieit  nicht  zu  eruuttt-ln  ^f^MVitn."  Bei  dem 
einzigen  noch  ührigbleibendeii  Fall  hiimleltr  e*  sich 
am  einen  im  Jahre  1892  erbaut«-Q  liegenden  Kiniianin]- 
rohrkessel  mit  ScbUmmgammler ;  der  Hauptkessel 
h»tte  650O  mm  Länge  bei  '2.H(X>  mm  Darchmesser,  der 
DarchmeiMT  de*  Flammrohres  betrug  1000  mm.  Der 
dnroh  die  AbftM  «inet  Wimofeu  gaheute  Kessel 
arbeitete  mit  £«i  Zw^tnmrohrlceiMla  ron  je  100  qm 
und  7  Atm.  Druck  xusammen.  I>iese  vier  Kessi  l  von 
insgesamt  862  qm  HoirJä'  he  lieferten  den  Diiinji!  für 
eine  900-  bis  lO<XtplVrli!.'e  1  lan.hfm.i-thine  einer 
Drahtstraße.  Die  enixelnen  Kessel  waren  infolge- 
dessen flberlastet.  Wie  aas  gemachten  V'erdampfver- 
•acbs-Ergebnissen  hervorgeht,  hatten  die  Kessel  darch- 
■ohnittliäi  28  kg  Dampf  f.  d.  Quadratmeter  Heiztläche 
imd  Stande  in  leittea,  JediQ«li  «rliSbte  aiob  dimeZafal 
(anch  bei  dem  explodiertes  Kenel)  leitireitif  mf 
80  kg  und  mehr.  Da«  Manometer  soll  kurz  v©r  der 
Explosion  6,9  Alm.  Dni«  k  angezeigt  haben. 
Tti  dem  Bericht  über  den  Uefund  der  »er- 
rissenen  KesHeltrilc  lieißt  es:  Ans  dem 
Seheitel  des  zweiten  Flaramrohi>.i  liu*8e8 
wurden  swei  Stücke  von  1  qm  bezw.  0,026  qm 
▼olletindig  heraosgedrflekt  Der  erste  FImibi- 

I  EinbealoBgen, 
eine 
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l.Ssiial  t.1 

Laar-  Q««^    Vn^^  4a«t>  < 
Zerreiß-  (kaar  Cmmt    tmut  tttm  tum 

festigkeit  kg   33,6  33,1      33.8  31,0 

Dehnung  . .  >   14,4   7,75    17,2  8,6 

Es  wird  in  Bericht  henrorgehoben,  daß  ketae 
eiaiife  d«r  astaiNniraM  Proben  den  Aaford«nuigeii, 
die  an  SelnreiBeiMafbuerblech  gestellt  werden,  toII 

entsprach,  und  zwar  genügte  die  Dehnung,  ausgenom- 
men  bei  drei  Läagsprobeo,  durchaus  nicht.  Im  Mittel 
war  diaialbe  am  nlgwad«  Warts  an  gariaf : 

In  der  Längsfaser  28  14 

Ja  der  Qaerfaser  ^8  48,8 

Es  lac  demnach  ein  besonders  in  der  Qaerfaser 
■ahr  qvSMa  Material  vor,  aia  Schluß,  der  aodi  daieb 
dia  Baaaltala  te  Kalt-  mA  Warmbiegeproban  Baifitti» 
g«Bg  find. 


vvaaoaimaua^  aavi  «Bw»gv«u  lava»»«       vs  va  vw.  m.  mm 

rohnehnß  zeigte  zwei  aeitliche  Einbeolui 
dar  dritte  Flammrohncboß  im  Scheitol 


AMIMang  S. 


abMIteas  f. 


AbbtUUBf  4. 
8steJltO-D. 


letebt«  Aaibanchang(vergl.  die  Abbildungen). 
Oaa  größere  der  beiden  neranigeKhleuderten 
StAoka  dea  Flammrobrea  aei^  «in«  Baal« 
▼an  200  um  Tiefe  und  fünf  von  Bande  an»- 

gehende  Risse  von  4^'  bis  470  mm  Läiiije 
and  seclis  weitere  an  der  Fem  rseite  belind- 
liehe    Risse   von   50   bis   'J2i)  mm  Lünge. 
Brstere  waren  durcligehemlt'  Kisse,  letztere 
dagegen  iiieht.   Da«  kleinere  der  beiden  her- 
ausgeschleuderten Stücke  war  aufgerollt.  An 
der  im  Flammrohr  entstandenen  öfhiung 
bafaad  aich  biatan  links  ein  aa  S80  auB  ai^BnrolUaa 
Blaeb  TOB  400  mm  LHnire,  an  der  vordereten  Kandnaht 
des  zweiten  Srhinses  befand  sich  f-iii  frischer  Krempen ■ 
bruch  von  5H(>  nun  Liinkjr.    l>if  HIim  lie  zci::trii  an  den 
Riüsti'llcn   ciii  iiiii;,;ilizes  (iefiii:e,   .Spaltli!ji:('ii  i  Dopjiel- 
blechstellen),  der  Kessel  »elbst  war  liegen  f,'ehlieben, 

{'edoeh  an  seinem  hinteren  Ende  um  etwa  200  mm  nach 
inki  verschoben  worden.  Die  ana  dem  xweiten  Schuß 
des  Flammrohres  beraoagedrilckteii  StBAe  von  91 
8j5  kg  Qawiabt  waras  in  der  Verlüngemag  dea  Flamm- 
rohres aaeh  bluten  durch  einen  vorgelagerten  Kohlen- 
hänfen  himluirb  VI  in  w  i-it  fnrtj,'esi'hleui!crt  wurdi'n.  Die 
Zi'rstijriHiijfu  am  Kesselkurjier  sind  in  den  beistellenden 
Ahbildunircn  sichtbar  gemacht  worden.  Da  man  aus 
dem  Befunde  der  zerrissenen  Kesselteile  und  ihrer 
Bniclistellen  schloli,  daß  das  Flammrohr  aus  wenig  gutem, 

?)rödem  Material  bestand,  so  wurde  eine  eingehende 
rfifung  desselben  angestellt,  indem  von  verschiedenen 
Stellaa  daa  araten  und  sweiten  Flammrohrschusses  Probe- 
atnifen  entnommen  wurden.  Aus  den  in  der  Quelle 
aaifOhrlich  mitgeteilten  Resultaten  der  einzelnen  Prü- 
fliBgen  ergaben  sich  im  Mittel  die  nachstehenden  Zahlen: 


i  Di«  Cntertachaag  ergab  fttr  dia  ÄaaAmm  tob 
I  WasflermaBgel  keinerlei  Anhalt,  wdl  kein«  Sparen 

von  Erfjlilhen  bemerkbar  waren  und  der  Pfropfen  des 
Blacksehen  Speiserufers  unversehrt  vorgefunden  wnrde. 
1  berbitzutig  durch  Ol  war  ebenfalls  austjeschlossen, 
da  kein  •  >1  im  Kessid  enthalten  war.  Wie  bereits 
erwähnt,  war  der  Kessel  durchweg  stark  beansprucht 
worden.    Da  außerdem  der  Fachs  am  Ofen  zum  Kessel 

I  «twaa  anstieg,  wird  angenonunaa,  daß  die  sehr  inten- 
•iven  Heizgase  stichflammartie  auf  den  Scheitel  dar 
ersten  SchOsse  eingewirkt  hiAen.  Das  größere  dar 
beiden  aus  dem  Si  heitcl  des  zweiten  Flaniiurohr- 
schusses  hinausgeschleijiicrten  Stücke,  das  durchweg 
Doppelbleclistellen  besaß,  wie  an  den  Kitudern  und 
den  verschiedenen  Rissen  deutlich  zu  erkennen  war. 
war  unter  der  Einwirkung  der  Stichflamme  m  icn 
unteren  Partien  verbrannt  wordaa,  worauf  aich  infolge 
Schwichnng  dea  tfateriala  wabrnhaialieh  dia  «Iwa 

;  200  mm  tiefe  Beule  gebildet  haben  wird.  Infolge 
dieser  Beulenbildnng  soll  alsdann  der  Riß  bei  a  ent- 
standen nnd  darauf  wegen  der  geringen  Dehnung  iles 

I  Materials  der  Scheitel  ganz  herausgedrückt  worden 
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sein.  Die  Einbenlung  im  ersten  SchuU  nnd  die  Ans- 
Itaachunjt  im  dritten  dürften  dorch  die  Deformation 
des  «weiten  Schusses  entstanden  sein.  Es  hat  aber 
zweifellos,  wie  aus  den  Anßernngen  dt-r  lietei listen 
herTorgeht,  neben  der  Kt^sselexplosiun  Hin  h  citii>  Ofen- 
«xpJoaion  stattgefnnden,  da  zwei  unmittelbar  aufttin- 
Midtrfolgende  Detonationen  gehört  wurden.  Bei  der 
entnb  irord«  Am  Deckengewöib«  dea  Ofen«  vollMindig 
and  denen  Vennkerung  teilweite  lentüit.  Di«  xweite 
Detonation  rührte  von  der  Kesselexplo&ion  her.  Die 
Verletzungen,  welche  den  Tod  des  einen  VertlBglBcktem 
(dc^  Scliweißmeisters  I  innerhalb  48  Stunden  zur  Folge 
hatten,  rührten  von  der  Ofenexplosion  her,  w&hrend 
'iie  i  i^i  iitliche  Dampfkesselexplosion  nur  Miiteriul- 
ichaden  angerichtet  hat  Der  Vorgang  wird  sich  nach 
der  Ansicht  des  staatlich  beauftragten  Kesselprüfers 
wi«  folgt  abgenielt  h^eo:  £•  eBtstud  veimntlioh 
bei  a  (vergl.  ÄbblldQ&fr)  im  Sebeitel  dee  zveften 
Flammrolirschusses  ein  Riß  und  infolge  der  hierdurch 
eingislroteutn  Druckititlustuni;  eine  plötzliche  starke 
Dampfentwicklnng,  die  Jsi?  niin<ierwertige  Material 
des  Flaromrohrei!  ilerart  beeii  HuUte,  daß  ein  .Stücli 
ans  dem  Sclifitel  tieruiisLreiirui  kt  wurde.  I'ns  aus  dem 
zuerst  entstandenen  Kiii  austretende  Oiirnpf-  und 
Wasser i;emi«ch  geUngte  uacli  vorn  in  den  Ofen  und 
bi««iitfl  dort  dueh  aeme  plötsliche  Verdunpfang 
eiaen  derartig  boben  Drack  fierror,  dafl  der  Ofen  in 
Trümmer  ging. 

England.  Ein  im  „Mining Jonmal*  unter  dem 
S.  September  1905  erMbienener  B«icbt  beeebäftigt 
•leb  emsebend  mit  den  ZoatilBden,  di«  auf  dem  «ng- 
liiohen  Eiaenmorkt  durch  die 

8p«lnilfttfM  ttt  €l«T»1uü«r  KlMBiramuits 

geschaffen  worden  sind.  Für  den  scliottis'  bei!  Kisen- 
handel  ist  die  Warrantspekulation  nichts  Neues,  da 
diMelba  In  fHlhercn  Zeiten  sehr  lebhaft  betrieben 
TBidei  X*  daä  lOtreilen  außerordentlich  große  Mengen 
Bohetaen  in  den  MrentUchea  Vamntianni  in  Schott- 
land aufgehäuft  waren  (einmal  V/t  KiltioneB  Tennan). 
Die  schottischen  Eisenwerke  kamen  indessen  im  Lanfe 
der  Zeit  zu  der  Einsicht,  daß  las  le^'itime  Eisen- 
geschäft durch  die  wüsten  Warrauttoj^ekuliitionen  mit 
ihren  unvermeidlichen  i'reisschwankungen  sturk  be- 
einträciitigt  wurde,  und  hörten  auf,  mehr  Kisen  za  er- 
langen, als  dem  Bedarf  entsprach;  eine  Zeitlang;  blieb 
Mfar  die  aohotttiohe  Bobeiaenenangniig  betrichtUob 
hinter  dem  Yerbranob  anrflek,  ao  daO  ote  Vonita  in 
den  achottipeJien  Warrantlagern  von  1'/«  Millionen  bis 
auf  17000  t  herabsanken,  ein  Betrag,  der  naturgemäß 
für  Spekolations/vvecke  zu  unbedeutend  ist.  Die.  Spe- 
knlatiuu  warf  sich  daher  auf  ein  neues  Objtkt,  als 
welches  sich  die  Clevelandwarrants  darboten,  und 
zwar  mit  einem  »olehen  Erfolg,  daß  jetzt  bereite  über 
560000  t  Clevalander  Bobeisen  in  den  Connalaeben 
Vomtabinsam  liegen,  wovon  */r  innerhalb  des  letzten 
Jähret  einginger.  Die  gesamte  Robeiceneneugung  der 
Hochöfen  im  ndr  lösüirl.i  n  Frigland  stellt  sich  auf 
etwa  8''<  Millionen  i\iiinen.  uud  hiervon  werden  bei- 
nahe 2',  1  Milliotii  II  Tomieri  voti  den  Werken  in  Middles- 
brough  aüein  geliefert.    Von  dieser  Menge  «ind  nn- 

gifähr  1'/«  Millionen  Tonnen  gewöhnliches  Clevelan  ier 
oheisen,  hauptsächlich  Nr. 3,  und  bis  ganz  kürzlich  war 
e»  diese  Koheiseosorte,  welche  die  Firma  Connal  &  Co. 
anuebließlieh  auf  Lager  hiaU;  erat  in  diätem  Jahre, 
aeitdem  sogenanntes  „Nomalrobeiien"  *  ▼erlangt  wird, 
hat  «ie  angefangen,  anrh  an-Jfrf  Rrhpisensorten  in 
Vorrat  zu  nehmen.  Es  erliellt  'iaraus,  weli-ti  ein  großer 
Teil  der  Erzeugung  v.m  i^TwiitinUchemClevehindi  olieisen, 
anstatt  direkt  verbraucht  zu  werden,  in  die  \S  arrunt- 
lager  gewandert  ist,  ein  höchst  unerfreulicher  Zustand, 
welcbar  ledi^^ich  dnrob  die  Wanranttpeknlation  bervor- 


*  YatgL  .Stahl  nnd  Eiaen"  1904  S.  1277. 


I  eebraeht  iat,  dann  ea  i«t  Idar,  daß  in  den  letzten  zehn 
!  Monaten,  tcltdant  dieae  Spekulationen  angefangen  haben, 
'  >!ie  Roheisenerzeugung  den  VerKnuu  h  um  uahean  eine 
I  luilhe  Million  Tonnen  überhtie^en  hat. 

Allem  Anschein  nach  sinil  diese  .Sjiekulatlcit-.en, 
welche  etwa  im  Oktober  vorigen  Jahres  einsetzten, 
durch  die  damals  weit  verbreitete  Meinung  veranlaßt 
worden,  daß  die  Amerikaner  binnen  weniger  Monate 

Sroße  Robeisenkäufe  im  Auslände  abaohReßen  und 
iren  Bedarf  bei  der  Billigkait  dea  Clavalandrohaiaana 
baoptalchlich  im  Ctevelandrevier  decken  würden.  In 
der  Tat  hatten  in  den  Jahren  lf)02  und  1903  Middles- 
brougher  Firmen  2.i~'.W7  tuns  nai^h  den  b  ereinigten 
Staaten  geliefert  nmi  autli  andere  Firmen  im  Nord- 
I  üsten  von  England  nelir  erhehüclic  Mengen  ven>chiiTt. 

Ilufoli^e  dieser  Spekulationskiiafe  .stiegen  die  Preise, 
und  die  Vorräte  wacbseo,  während  bei  normalem  Vor- 
lauf  der  Dinge  die  Preise  bei  wachsenden  Voirlten 
1  hätten  fallen  müssen.  Dazu  vollzog  sich  diese  Anf- 
wärtsbewegung  schneller,  als  man  seit  Jahren  erlebt 
hatte.  I)er  niedrigste  Preisstai]'!  im  vorigen  Jahre 
|z:igleielj  der  niedrig'ste  seit  IS'Jmi  war  42  sh  1  d  ge- 
wesen, und  aneh  im  Olitriticr  ,  als  die  Speknlationeii 
begannen,  zahlte  man  nur  4ö  sh  2  d,  aber  alsdann 
begann  die  Aufwärtsbewegung,  nnd  die  Preise  stiegen 
auf  44  ab  im  Oktober,  48  sh  im  November  nnd  61  sh 
in  Daaember.  Da  indeesen  die  amerfkaniaolie  Kach- 
frage nicht  eintrat,  fielen  die  Preise  auf  dam  Warraot- 
markt  wieder  auf  47  sh  6  d  im  Januar  nnd  schwankten 
zwischen  diesem  Stand  uud  öO  sh  im  Monat  ^!ärz. 
Hierauf  begauncu  djc  l'reis«  v^'ieder  schnell  zu  steigen 
und  zwar  aus  folgendem  Urnnde : 

Einige  in  Middesbrough,  Newcastie  und  London 
ansässige  Spekulanten  hatten  in  Erfahrung  gebracht, 
daß  mebrere  hervorragende  Bohaitenhändier  Gleveland- 
wanranti  in  anagedebntem  M'aße  verkauft  battaa,  absa 
für  völlige  Deckung  zu  torgeu  und  bildeten  daher 
einen  Hin^,  um  alle  erhältlichen  Warrants  aufzukaufen, 
j  und  so  die  Händler  an  der  Erfüllung  ihrer  b  erhind- 
I  lichkeiten  zu  hindern,  e«  sei  denn,  dafi  dieselben 
I  die  von  dem  Syndikat  vorgesrhriciienen  Preise  zahlten. 
Auf  diese  Weise  wurden  die  Preise  schnell  in  die 
M<dto  getrieben  und  erreichten  am  19.  Mai,  an  welchem 
Tage  die  Kontrakte  der  Uindler  hanptaicUiob  filltg 
waren,  den  Stand  von  BS  ah.  Die  Hindier  liefarten 
die  TVarrant!«  oder  zahlten  die  Differenz,  nnd  der 
„Corner'*  war  liiurniit  zu  Ende,  soweit  es  die  Händler 
betraf,  aber  das  Syndikat  blieb  nat  irlir  h  mit  einem 
außerordentlich  proßen  Vorrat  von  W'arranteisen  be- 
lastet, zumul  itn  Wai  tuelir  ('le\ eliitideisen  in  die 
Warrantlager  einging,  als  in  diesem  Monat  erbiasen 
worden  war.  Die  Eisenwerke  machten  hierbei  ein 
gutes  Qeschilft,  da  sie  bis  an  60  ah  6  d  (är  Nr.  8  Bob- 
eisen erhielten,  wahrend  man  ifanan  dasselbe  in  nor- 
malem  Verlauf  der  niiii.;e  nur  mit  45  sh  bezahlt  haben 
wurde,  und  in  der  Tat  liel  der  Preis  der  WarrantK 
auf  15  sh  6  d,  nanittalbar  naebdmn  der  «Corner*'  vor- 
über war. 

Welch  merkwürdige  Folgen  durch  diese  Art  der 
Spekulation  gezeitigt  werden,  zeigt  der  Umstand,  daß 
eine   Ladung  Eisen ,    welche  aus   dem  Ckvelander 
Baviar  aaeh  Scbottiamd  geaandt  worden  war,  wieder 
nach  Middelibrongh  znrflek  vaacfaifft  wurde,  um  in 
den  Connalschen  LaL'ern   iurgestapelt  zu  werden,  viel- 
leicht das  eiiui^'e  Ileis]  iel.  in  welchem  man  Cleve- 
lander Roheisen  nu' h  (■le\  elftt)d  eingeführt  hat.  Auch 
nach  dem  „Corner"  sind  die  \  orrate  in  Connals  Lagern 
weitergewachsen,  was  dem  Umstände  zuzuschreiben 
ist,  daß  das  Syndikat,   in  Hessen  Besitz  sich  am 
31.  Mai  fast  die  ganzen  dort  lagernden  Vorräte  in 
'  Höbe  von  4S!4BO  t  befanden,  den  Preis  nicht  ohne 
Einbuße  unter  46  sh  6  d  herabgehen  laatea  konnte 
I  und    daher    alle     f.eitilprn     angebotenen  Warrants 
'  kaufte,  wodurch  die  Lage  sich  lur  das  Syndikat  immer 
;  aohwiarigar  geatalttta,  da  Lagergelder  und  Zinsen  auf 
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die  festgelegten  Vorrite  sa  lahlw  sind,  wodarch  sich 
die  Kosten  nm  etwa  8  d  für  die  Tonne  monatlich  er- 
li5hea.  Die  ülevelander  HiMlwiuiwerke  haben  zwar 
wie  enrlhnt  gute  Frviee  erzielt,  aller  du  regelmäßige 

Eisenf^fschäft  hat  sehr  pelittpn.  Die  Verschiffungen 
luiljyn  S.0  abgenommen,  ilaü  sie  (jcrinfjiT  sim]  als  in 
irc^inil  einem  Jahre  seit  1892.  l)ie  Kisen^i-  iJereien 
macliten  wpg-en  der  hohen  Rohmaterialpreise  snhleclite 
üeschiiftp.  der  Absatz  von  liühci^eii  uacli  deiu  Konti- 
nent pilig  zurück,  während  anderseits  auch  iriliiui1t«ehe 
Al)iatzgel)i(  te  tuilweita  verloren  gingen.  Ein  der- 
artiger Vorrat,  wia  er  jettt  in  den  Conaalsoheo 
Wanranthiuera  lagert,  wird,  um  mit  dem  «Miatag 
Jonmal"  in  reden,  Docn  für  längere  Zeit  wie  eia  Alp 
auf  dem  Eisenmarkt  lasten,  falls  nicht  eine  bedeutende 
Belebung;  des  Gescliiifti  s  eintritt.  Man  hofft  aber  von 
Seiten  An*  SyndikuiN  fiäuptsächlich  auf  eine  starke 
Nachfrage  uns  din  \  ereiniijten  Staaten.^  nm  bei  dieser 
Gelegenheit  einen  guten  Teil  der  anfgeapeicbertea  . 
Vorräte  abzustoßen.  Ob  dies*  Hoflktang  liea  arftUea  | 
wird,  muß  die  Zeit  lehren. 

In  der  .,lrüii  antl  C!oal  Trades"  vom  25.  August 
d.  J.  wird  der  Versuch  geaaeht,  aia«  Ter^eiotoide  | 

Zusiiinnieiisteiluug  dur 

Uoebofeuleistnngea  lo  Torschiedenen  Ländern  i 

an  geben,  ein  Versuch,  der  zwar  Baoh  maadaa  Bidt- 
toagea  hia  aoeh  etwaa  dfirftig  ausgefallen  ist,  aber 
doch  als  aolcher  Beaehtang  verdient    Der  Verfasser  ^ 

des  in  Fragt'  stehenden  Aufsatzes  weist  mit  Recht 
darauf  hin,  diifi  in  Ansprachen  und  Vortragen  -/.war 
oft  genut;  auf  Kekordteistnngen  Bezug  t'eti<jnnnen 
wird,  daß  dagegen  auf  die  aligemeinei»  Ergebnisse  der 
Fortschritte  im  Kisonhüttenweseii,  v»ie  »le  durch  die 
darchscbnittliche  Erzengnng  f.  d.  Ofen  in  einer  An- 
lage^ ia  einem  Distrikt  oder  in  einem  ganzen  Lande 
gaiMaaen  werden,  swenigar  Gewicht  gelegt  iat,  obglateh 
reidtliehe  ünterlagaa  für  totehe  Vei^eieh«  vorhanden 
sind.  Am  wichtigsten  erscheint  eine  solche  Zu- 
sammenstellung für  den  Hochofenbetrieb,  welcher  als 
die  Grundlage  der  Eisenindustrie  eines  Landes  an- 
gesehen werden  kann.  Mangels  ausrcii  lu  ndeii  Ma- 
terials über  frühere  Zeiträume  künnen  diese  ver- 
gleicbendeu  Zusammenstellungen  sich  nur  anf  die  Zeit 
nach  1870  beziehen,  was  aber  insofeni  ausreichend  er- 
scheint, als  die  Entwicklung  des  modetnea  £iaen- 
hSttenweaeni  aieh  in  der  liauptsaehe  aaoh  diesem 
Zai^nakt  voUaogaa  hat  £ia  Vergleich  der  wichtig- 
sten aisanemagoiiaB  Lladar  baaaglicb  ihrer  jähr- 
lichen Erzengoag  t  d.  HoohafsiB  «igil»t  ia  diaaen 
Jahre  in  tons: 

B«)(l'a     QroCHrl(tnii!«n     DcatichUnd    Vrr.  fituUn  Fr^okrekh 

13880        ;U'20  6400  <B1I  4400 

Die  Ijeste  Eraeugung  fiir  die  damalige  Zeil  hwlte 
demnach  Belgien  aufzuweisen,  wo  auf  den  Ofen  etwa 
52  y«  mehr  als  in  England  und  über  100  "/o  mehr  als 
in  Deutschland  erblasen  worden.  Dieses  Isrgebuis  ist 
dem  Umstand  zuzuschreiban,  daß  die  Hoohofeaaaiagen 
Belgiens  zu  jener  Zeit  varbiltnismääig  nea  waren.  ' 
In  den  nach  1870  verfloaseaaB  S'/i  Jahrzehnten  ist  die 
Reihenfolge  der  eiaselnen  Linder  bezüglich  ihrer 
Leistttugsfähigkeit  vollständig  umgekehrt  w,,rden,  wl«  i 
ans  der  folgenden  Zusammenstellung  hervorgeht: 

Ter  .S«««iin     IHmii..  hUnd     D«l^)cD    OroSbrlUnnlao  Pr«likr«>rb 

i*ÖÜÜÜ        A\<m     ai745        2«  100         24  300 

An  der  Spitze  der  eisenenteugeniien  I.. Inder  stehen 
jetzt  die  \  (  reinigten  Staaten,  deren  durch«!  hnittliche 
Jahresleistung  f.  d.  Ofen  von  a344  t  auf  95000  t  oder  1 
um  das  15 fache  gestiegen  ist;  an  zweiter  Stelle  steht  I 
Deutschland,  welches  Großbritannien  bei  weitem  fibar- 
flfigelt  hat,  wahrend  innerhalb  des  Dentsdhen  Zollver-  ' 
aiaa  wieder  Lnxemborg  mit  45105  t  (gegen  13000  t 
im  Jahre  1870)  aiaea  harvomgendeo  Platz  einnimmt. 


Der  englische  Verfasser  beschäftigt  sich  hierauf  mit 
der  Frage,  ans  welchen  Gründen  der  englische  Durah* 
schnitt  so  sehr  hintar  demieoigea  aadeiar  Lfaid«r  aa- 
rflckgeblieben  ist    Die  Efowendang,  dafi  die  ver- 

hiiltnismäßig  geringen  Leistungen  auf  den  geringen 
Eisengehalt  der  Erze  zurückzuführen  seien,  hält  nicht 
Stich,  da  fast  die  Hälfte  des  in  englischen  Hochofen 
hergestellten  Roheisens  aus  Erzen  mit  mehr  als  50  7* 
Eisengelialt  erblasen  wird,  während  der  mittlere  Eisea- 
gehalt  der  in  Deutschland,  Luxemburg  und  Baigian 
verarbeiteten  Erze  40  7»  nicht  überschreitat.  fiin 
awaitar  triftiger  Onnd  ist  in  dem  Umstand  aa  aaahan, 
daA  ia  Sehöttlaad  aad  einigen  engliiehan  Itevieron 
rohe  Kohle  verarbeitet  wird.  Der  letztere  erscheint 
indessen  nicht  ausreichend,  nm  die  englische  Eück- 
stäadigkait  sa  erkllraa.  BMum. 


Sehwedeaa  EiMniodastrie  iai  Jahr»  vm,' 

FSrdarang  dar  Biaaaersgraben.  t 

Schwarzerz   8786100 

Boteisenerz   987  8IB 

8ea-  aad  Sumpfen   702 

Insgesamt  4084647 
Aaaahl  d.  ia  FSrdaraag  b^adliehen  Qmbea  686 

Brsaagaag  dar  Hoahdfaa.  t 

Frisch-  aad  Pnddelroheisen   238264 

Beasaaiar'  aad  Martinroheisen   263  136 

Oia6afairahaisen  zum  Feinen   10  792 

„           für  andere  Zwecke.  .  .  805d 

Haahofitagaß                              .  .  '  8a76 

Insgesamt    528  536 

Anzahl  der  Hochofenwerke  109 
«  „in  Betrieb  hafiadl.  BaehSfen  188 
,      ,  aaöer  »        ,  „  23__ 

Zusammen     156  " 
T^fiMitna^gag  f.  d.  HoehafsB   16,1 1 

Aasahl  der  Werke  und  Öfen  zur  Herstellaag 

von  Schmiedeisen  nnd  Stahl. 

In  Betrieb  betindliche  Werke   101 

Herde  zum  Friaehea  aad  SchrottaabnahiaB  886 

Puddelöfen   8 

DessemerkoBVartar  *  81 

Martinöfen  ,   54 

Tiegelstihlöfen   9 

£laktrisehe  Schmelzdfen   2 

BrenastahlSfen                           ...  7 

Erzeugung  von  Luppen,  Rohschienen,  Blöcken 
aad  aaderaa  Zariaehenproduktan  voa  Eiaan 

und  Stahl. 

Luppen  und  Eofascbienen.  « 

Im  Lancashire-Frisohfeaar  lierfestaUt  .  .  176089 

Daroh  aadere  Frischverfahren   11530 

Dareh  den  Paddelproaeß   1 677 

ZamoBMir  189816 
Flußetaan.  , 

Be.(  sc  in  ereisen,  basisch   35  601 

sauer   43  063 

Martineisen,  basisch   181 778 

„     n         wm  .'  118681 

Tiegelstahl   1  004 

Issgesaart  FiaAaiBmi   S25  067 

Davon  basisch   167  879 

*  .  Bthaag  tili  Jarakoatorata  Aaaalnr'  1906  Haft  8 
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8tAb-  und  Formeixtin  sowie  andere 
Eisen-  and  ätahlwaren. 

WalzerzencnisH  (Bloonu,  ICnfpiMl)  Ar 

die  Ausfuhr  


SUbeiMo . 


Formeisen,  nicht 
fi*iid«i«eD,  flufeiMB  uw. 
WalsdnAt  

Rohrblöcke  

Grobbleche  

Eiienbahondnifen  .  .  . 
Achsen  ,  . 


WM  SdliwcilSaiMii 

„  Flnßeiten 

Zuummen 


grobe 
I 

16981 
91651 

!>0  124 

181775 
9020 
71118 
81868 
23594 
16331 
1831 
2  819 
3102 
858460 


Ol«  BlMfllniagtri«  Sotlnai  In  J«kr«  1M4. 

Nach  einer  im  ^Wjestnik  Finanzow"  veröffent- 
lichten  Zasainmen^-tellang  wurde  die  bisher  größte  (im 
Jahre  1900  erzielte)  RoheisenerzengUDg  in  nöhe  von 
2906326  t  im  Jakn  1904  übertroiiBa,  in  welch  l«ts- 
terem  294981S  t  «rbluen  wardsn.  R«c1iB«t  man 
diesem  letzteren  Rptratjo  iiorh  ■]nü  auf  dem  sttiatlirluMi 
Werk  in  Sibirien  gewonnene  Rulieisen  hinzu,  so  crt'iiit 
»ifh  eine  liesamterzeuirung  von  ruini  '2!'  >lji  ii  i  *  [>a 
die  gesamte  Leistangistaliigki'it  der  Uüch<it>n w»  rke  auf 
4132800  t  geschätzt  wird,  an  ist  die  Produktion  hinter 
der  Leistnngsfähigkeit  am  1180800  t  zurückgeblieben. 
Von  den  295  in  RttAltad  »m  Ende  des  Jahres  1904 
vorluuidaa«!!  Ofen  www  war  167  in  Betrieb.  Aaf  die 
eioselaeB  BeruM  verfeiQte  mA  die  Boheiienerxengung 
der  letitoii  fünf  Jebre  wie  M^t 


IMM 


Sfidnißland   1 507  78ö 


Ural  rn  if  S'ihirien  , 

Kevier  Moskau  

Kördl.  und  baltisches  Bmrler. 
Kdn^greioh  Polen  ...... 


827  659 

234  864 
[W  490 
299  580 


2  906  326 

Die  Erzeugung  von  Halbfabrikaten  aus  Eisen 


felgnder 

BessemerBtahl 

Thomaxstahl  , 

Martin  stuhl  , 

Pnddeleisen  . 

Frischeisen  , 

Tiegelstabl.  . 


1  508  456 
»4  125 
lÖO  220 

21  582 
825  163 

2  a39  546 
and  Stahl 


1902 

1  382  077 
7.33  096 
139  810 

34  145 
282  654 

2  671  782 

in  den  letxten 


(903 

1 .368  974 
668  776 
94  267 
24  387 
306  155 


1  814  51-.' 

m  im 

12  956 
374  182 


24»>2  559       2  949  818 


IWl 

I«OI 

572  ."05 

tfU  9R2 

393  029 

102  ÖÜ4 

12(i22ö 

liö  Böa 

1  511  260 

1  «0  521 

1657  860 

151  534 

412  992 

333  861  1 

52  937 

7;5  038 

44  719  ( 

IS  n7't 

2  557 

2H86 

2  71)3  li<Ji.t 

2  7Ua  299 

2  550  ti38 

fünt  Jahren 

42S  421 
142  267 
1788066 

255  275 


Ans  den  abigeu  Zahle»  geht  hervor,  d&Ü  seit  dem 
Jahre  1900  besonders  die  Erzeugung  von  Thomas-  nnd  J 
Martinstahl  gewachsen  ist,  während  die  Erzeugung  von 
Paddel-  und  Frischeisen  zurückgegangen  ist.  Di«  Martin- 
eteblprodnktion  hat  üeb  um  564908 1  oder  87,S  %  die  j 
TbonieiteUgewmmiiig  nm  65819  t  oder  am  6SVa*/e 
▼emebrt,  d^egen  iet  die  HertteUaag  tob  Paddeleitea  \ 


2  613 
°/«  und 


ergibt  sich 

1«04 

497  074 
KJ"  913 
8  075  503 
216  629 
28  083 
_6351_ 

2  991  613 


auü 


die  von  Frisclicisen  Um 
24  854  t  oder  47'/»  gefallen,  lii-r  Ri  Ast  inerstahl  wird 
in  Rußland  fast  aneschlieUlich  zur  Herstellung  von 
Eisenbahnschienen  imd  -Schwellen  verwendet. 

Die  Emogeaff  von  fertigem  Eiaen  und  Stabl  in 
den  ietttan  fHnf  Jabren  gebt  an«  der  felgendeo  Zn- 
eaniNBitellaDg  berror: 


1901 

1904 

971  tjlS 

1071  5t;o 

943164 

1  C»2(;771 

1  176  897 

Ural  ,  

488  (  48 

444  24:^ 

453  690 

465  2t!8 

48H  177 

Moskauer  Bezirk  

178  776 

155  242 

127  953 

107  043 

121672 

Wolga-Bezirk    ...         .  . 

98  203 

9C»  282 

98121 

116588 

152  618 

MAnUtcher  n.  baltieeber  Bezirk 

221 187 

182  975 

138596 

104206 

160  802 

K9ugraidt  Polen  

843944 

279194 

MB  BIS 

807795 

354  863 

8900076 

8888^ 

8004867 

8187671 

8460029 

Demnach  hat  aii  h  die  Produktion  von  fertigem 
Eisen  und  Stahl  gegenüber  dem  Vonahr  un8Si8358t 
oder  15,2  7«,  gegenüber  den  Jabr  1900  ÜB  849966  t 
oder  11,4*/«  ▼ennebrt 


Boh«ii«««fiMigwg  der  ToreiatgteB  Stsateo. 

Wie  sich  nach  dem  im  Juni  erfolgten  Rückgang 
der  Wochenleistungcn  dpr  Tlüi  hofen  erwarten  ließ,  ist 
die  Erzf'iigun^j  des  Moniits  Juli  hinter  derjenigen  de« 
Jani  zurückgeblieben.  Die  Prodoktion  der  Antbraiit- 
«ad  Kokibocbdfen  in  des  letiteB  vier  MoBitea  war; 

AftU  Mal  Xul  itM 

t  »  t  t 

1  952  794     1  909  067     1  821  982     1  769  80^3 

Uer  Anteil  der  großen  Stahlgesellscbaften  belief 
sich  auf  1  182240  t.  Zieht  man  diesen  Betrag  toii 
der  Oesamtencengnng  des  Monate  Joli  ab,  so  ergibt 
lieb  fdr  die  reinen  Hoehofenwerke  eine  Monateenengnng 
von  687566  t.  Die  Woehenleistnng  der  Hoeb«fen  iet 
etwa«  gewaebaea,  aie  betrog  am : 


I.Hai 

\  t 
488068  449064 

Die  Torritte  aaf  des 

m;  1. : 


i.jeu 
I 

416166 


71878 


1. 
« 

77488 


l.Aa|Ht 

t 

416649 
HoekollBBwerkmi 

1.  «an  LAarul 

t  I 
899B6  108666 


08t«5n  

Zentral-  n.  Nord- 
I      Westen.  .  .  .  117  642    150  609    191939    230  045 

gaden   152  520    178  079    196  560    170  4 IH 

lugesemt  342  034   406  l&O   477  757    508  614 

(ITmIi  »Irae 


Qeplantes  Elsen'  and  SUhlwerk  In  TransranL 

Von  bebördlicher  Seit«  geht  uns  die  Mitteilung 
zu,  dafl  in  IVineTsal  (Johannesbnrg)  ein  Eisen«  und 

Stahlwerk  gegründet  werden  boU.  Solche  Anlagen 
sind  schon  vielfach  geplant  worden,  in  den  metaten 
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Jahig^  Nr.  18. 


FäiIeD  wurde  aber  der  Versuch  gar  nicht  gemaclit, 
Uli  fn  veniBsalten  FiÜlen,  wo  er  gemacht  wurde, 
ergab  er  «in  Mhr  niiEfinttiges  Resultat.  Diese  Plän« 
btaierten  BteU  wif  d«r  Verwertung  der  in  Transvaal  vor- 
baiidwNi  LaferstUtm  tm  Eitencrs.  Wie  ua  «aem 
Prospekt  eniwilich  itt,  der  uf  AnndieB  tieheriidi  Ar 
Interessenten  von  dem  Sekretär  der  GfRellschaft,  Walter 
Scott,  Postbox  872,  Johannesburg,  erhältlich  sein 
wird,  soll  die  rniuiriehr  gp|)Iantf  Anlage  sich  darauf 
beschränken,  Ait-  uti  i  lliurhiiietati  zu  verarbeiten. 

.Das  Projekt  wir<i  in  Ji  hannesburgcr  technischen 
and  kaufmännischen  Kreisen  nicht  ungünstig  beurteilt; 
es  ist  onbestreitboTf  daß  in  Johannesburg  alle  Jahre 
•ebr  groß«  Poeten  toh  altem  Elten  «nd  Stahl  fort- 
gewetfn  werdeB,  weil  Scbmebwerke  bier  aidit  be* 
ttehen  und  weil  die  hohen  Bahn-  und  Schiftfrachten 
die  Ausfuhr  nach  Übersee  unmöglich  machen.  E» 
sollte  daher  «chl  möglich  sein,  Altmetall  zu  mini- 
malen l'reisen  um!  in  größeren  Mengen  tu  erluilten. 
Man  iiiiiinit  an,  liaü  die  Fabrikati<jn  von  eii>t'arhen 
Eisenwaren,  die  möglichst  wenig  Handarbeit  i  rfdr.iern, 
aveführbar  und  lohnend  sein  könne. 

Die  Uründang  der  Gesellschaft  erscheint  bereits 
gesichert.  Der  Mitgrönder  Anderson ,  der  erster  Be- 
triebsleiter verdea  aoll,  gilt  fUr  einen  tiiobtigen  und 
erfbbrenen  Maas. 

Es  ist  In  .^u'^siclit  genommen,  für  etwa  12000  x 
Maschinfn  zu  bcstdleu.  Obwohl  der  vorgtn;innte 
erste  l!t;trieb8.1eiter  eine  Vorliebe  für  niiieriknnisrlie 
MaschiDt-n    zu    hatien    scheint,   dürfte  es  dodi  an- 

Eebracht  .•<cin,  (ieut^^(  llt^  Faliri kanten  auf  die  ilrmtiarhst 
cvorstfhende  Vergebung  dieser  Aufträge  hinruweisen. 
Angebote  und  Anfragen  würden  am  besten  an  den 
Sekretär  der  (iesellschaft,  Walter  Seott,  Foatbox 
878  in  Johoaaesburg,  zu  ricbtes  eein. 


(IrtMrttttuitMl  naan-raBlUir  uil  -Amtalir. 

Einfuhr. 


1 

t.4.M«Mtca 

J«a.b.A«t. 

1 

1S04 

MOS 

t»Bt 

MM 

1.3832 

17126 

86701 

78211. 

im 

880 

'  SchweißeUen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

70317 

5$>502 

Hainiei*ien  und  Höhrenstreifen . 

852« 

8790 

Blei  he  nicht  unter       Zoll  .  . 

2ÄS10 

ßnsj.s 

Desgl.  unter      Zoll  .... 

15r.aH 

11  (Xm; 

Walldraht  

15317 

26761 

20441 

24990 

Sonst.  Nägel,  Holwchmaben, 

■  Sebravben  nnd  Mattem  . 

osa« 

8011 

848B 

8088 

Schienen  .   

2<;9r»H 

26648 

Radsätre   . 

7Ö9 

842 

lladieifen  und  Aclisfii      .    .  . 

aios 

89QS 

Fabrikute  vi>ti  Kisen  u.  Stahl, 

nicht  besonders  genannt  .  . 

7t;4()9 

707:il 

d<i6267 

362ti48 

Stablgnb*  

1539 

Stoblaebniiedestäcke*  .  . 

6852 

Stahlstlbe,  Winkel  oad  Profile 

außer  Trägem  

52387 

82«47 

87507 

76976 

Insgasamt 

851985 

6&47aao 

6386629 

•  Vor  1906  nicht  getrennt  aargellihrt. 


Anafahr. 


L4.1lao«lM 

Jan.  b.A«f. 

1 

l  '*!  H 

1M>& 

lODf  1 

105260 

100058 

564862 

647321 

— 

476 1 

Eisenguß*  

8980 

1 

SchweiUeisen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

76479 

89765 

Oofieieettj  nicht  beaond.  gen. 
Scbniedenen.  <•      .  . 

82089 

268481 

88008 

88088 

840661 

869496' 

Scbienenstühle  nnd  Schwellen 

84166 

50421 

Sonstiges  Eisenbabnmaterial 

1 

nicht  besonders  genannt  .  . 

49008 

47078 

Draht  1 

88462 

24309, 

Drahtfabrikate  .....,/ 

25473' 

Bleche  nicht  nnter  V*  Zoll.  . 

♦:7t;  IM 

9*2454 

;  Desgl.  unter  '/»  Zoll  .... 

28979 

S5939I 

Verzinkte  usw.  Bleche    .  .  . 

260885 

261700 

Snhwarzblecbe  tnoi  Veninnen 

4SI88 

488681 

Panzerplatten   

S 

116 

229725 

247189 

Üiiiuii'isen  und  Röhrenstreifen 

24606 

23410  1 

Anker,  Krtttn,  Kabel  .... 

L8426 

18626 

Höhren  und  Fittinp  ans  ) 

Schwcißeisen  | 

Desgleichen  aus  UnJieisiui  J 

10080S 

58087 

75126 

Nägel,  Holzschrauben,  Nieten 

13509 

16283 

Schranben  nnd  Mattere  >  .  . 

IO08O 

12019 

8860 

10888 

16298 

19M6 

Radreifen,  Aeboen  

8289 

7880 

RoMilöcke,  vorgewolote  Bldeke, 
Stahlguß»  

2/54 

cm  o 

5943 

623 

Stahlschmiedeetttcke*  .... 

1559 

Stahlstibe,  Winkel,  PMffie  . 

7H449 

96636 

Triger   

31860 

48756 

Fabrikate  von  Bisen  «.  Stahl, 

nicht  lifsonder«  genannt  . 

86606 

88866 

Insgesamt   Eisen  and  Eisen- 

8847888 

2626144 

18678676 

90774801 

,  MatMü  Ton  MnbiUrwwkMi  4nr  KntarwImMMfcalt 
•n4  TcGknlk, 

'  Auf  ilir  Redenttmg  dif^rr  unter  dem  Schutze  und 

der  Oberaufsicht    i!>  r   Kfinij,'li<  Ii    Hayrischen  Staats- 

I  reijierung  stehenden,  dein  ge'M'iinten  ileiitsrlien  V'dke 
zur  Ehre  gereichenden  Anstalt  ist  in  „Stahl  nud  Eiken*^ 

'  wiederholt  blngawiesen  worden.**     Die  Entwicklung 

ides  MaflaunUf  welehem  bekanntermaßen  der  deut-^clie 
Kdeer  and  der  Prini  Ludwig  von  Bayern  rias 
regste  Interesse  entgefaagebracht  haben,  ist  dank 
der  Förderung  tob  selten  der  Königlich  Bayrischen 
und  der  Rei' )is-Behr;rden,  dem  Entgegenkommen  der 
Stadt  Miinilu'n  und  diu  Zuwendungen  hervorragender 
l'inuen  und  rrivatjuTsonm  eine  sehr  erfreuliclie  ge- 
weitea,  und  schon  urnfHüveu  die  .Siimmlnngen  eine 
stattliche  Reibe  bemerkenswerter  (»bjekte.  In  der 
;  Abteilaog  Gtr  Eisenhattenwesen  sind  unter  ondcnn  sa 

I 

!         •  Vor  1905  nicht  getrennt  aufgeführt. 

**  „Stahl  und  Eisen"  1903  8.  1062;  1904  S. 
324,  796,  920,  1100. 


1^ lujui^uu  Ly 


15.  Septenber  1806. 


Btferai*  und  kUin*rt  MitUiluugen. 


ütahl  nnd  EiMa.  10»9 


nennen:  ein  großes  Modell  der  Hochofenanlkse  der 
Hermannshütte,  Modelle  zur  Entwicklnne  der  Tiegel- 
clft  ii,  ein  Modell  eines  modernen  PoddelofenB  mit  Gas- 
fcucning.  das  bflwp^liche  Modell  eines  modernen 
Sihii'ntnwftlzwcrks.  (ins  Modell  eine«  1000  ZfntinT- 
Dampf  hämmert,  dazu  als  (iegeaatttck  im  gleichen  Mali- 
stabe  das  Moddl  efaiM  ttbtit  Sehwanzhammera  sowie 
Aufwerfatielb«iitBen  vom  Jahre  1856.  Alle  diese 
Gegenstiade  tiiid  von  der  Firma  Krapp  gestiftet 
Vtmitt  eeien  erwKhnt :  das  Modell  eines  £»eiipaiiMr- 
Hoebofens  mit  Ktlblnng  darcb  DeHeeelttiif  von  Oenerel- 
(lirektor  V.  Burijers  in  (jelsenkir>  lien ;  Orifinalapparate 
und  Modolle  ülier  das  Marjuesmann«che  \Valz\ erfahren 
von  Ing.  R.  51  II  n  n  r  s  m  n  1!  II ,  RriiiM  lu-id ;  ein  l'emon- 
strationsapparat  und  i'robeQ  bbei-  dat«  Zenlrifugalgieß- 
verfahren  von  P.  Hutb,  Essen,  und  Apparate  nnd 
Proben  «am  GoldschmidtsobeB  Tbermitverfebrm  von 
J)r.  H.  Ooldiebmidt  is 


Dnrld  Em»  f. 

Am  9.  August  d.  J.  verschied  in  C'liffden,  Saltlmrn- 
by  tili'  Si  n,  ilpr  durch  seine  hervorragende  Tätigkeit  in 
der  ciif^lisrlird  Kisenirnlustrii^  in  wi:iti-n  Kreisen  bekannt 
»wordene  Generaldirektor  der  Firma  Boickow,  Vaughan 
&  Co.,  Ltd.,  David  Evans,  im  G 4.  Lebensjahre. 

Kvans  war  geboren  in  Aberdare,  wo  sein  Vater 
anf  den  Rirhara  Fothergills  Aberdare  Eisenwerken 
■Is  Hoehofen-Betoiebeleiter  t&tig  v«r.  Im  Jahre  186« 
wvrde  er,  Bsebdem  er  in  verschiedenen  Ahteilnngen 
des  Werko-i  iiraktiscli  ^rcarltcitct  hnttr',  y.mn  Nachfolger 
seines  Valt-i»  «iiiünDt,  1870  ging  »Ii^  Leiter  der 
Hochofen-,  Walz'  und  Schmiedewerke  lier  Kliymnev  Co. 
nach  Rbyniney,  von  dort  nach  Kbbw  Vale  und  wieder 
nach  Rh^-mnt'v  zuru  K.  wo  er  als  Generaldirektor  Idü 
I  1885  verblieb.'  Alsdanu  wurde  er  Leiter  der  Barrow 
I  Reowtit»  8W  Co.  nnd  ftbtmalim  endlicb  im  Jaltn  1891 


.4 


J 

Uochoboanlaj-' 

HermaDBBhDt;  > 

b.  Nvuaried 

»'rt^inal  einer  Heiwrut  i  birno  \ 


Original 
eines  Cieaawagam 


Wie  nnt  vomYoretand  des  MiwenniB  von  Meister- 
vrerken  der  Natnrwissensehaft  vai  Technik  mitgeteilt 
wird,  ist  geplant,  gerade  die  Abteilang  für  Eisen- 
hüttenwesen  durch  zeichnerische  und  modellweise 
Uarstellung  'ier  hisfoiisrhen  Entwicklung  in  besonders 
interessatiti-r  und  Itdirriiiuhtir  ^\  ei.se  auszustatten,  wie 
riies  in  der  vorstehenden  Abbildung  näher  erläutert 
ist.  Dieser  Kntschlnü  verdient  zweifellos  im  Interesse 
der  deutschen  Eisenindustrie  die  volle  Anerkennung 
nnd  die  lebhafte  Untersttitzung  der  Fachgenossen  und 
wir  vS^htan  daher  den  Mitgliedern  unseres  Vereins 
besiehangsweise  den  Lesern  der  Zeitschrift  «Stahl 
und  Eisen"  empfehlen,  der  Ans<,'est;i1tnng  dies«"  Samm- 
lung ilir  Interesse  /ii  «idinen,  sei  es.  indem  «ie  den 
Vorstand  iles  MiiNeimis  auf  interessante  (»rij;in;ilt>  oder 
bei  den  einzelnen  Firmen  Vi>rliaiiiieiie  Modelle  auf- 
merksam machen,  sei  es  auch,  indem  sie  sich  direkt 
an  der  UbarwManng  4«r  banMigtun  Ocgeottlode 
beteiligan. 


die  Generadirektion  der  großen  Werke  von  Boickow, 
Vanghan  &  Co.  Um  den  Dmfang  seiner  Tätigkeit  m 
kennseichnen,  sei  bemerkt,  dali  dia  Kohknanrnbaa 

dieser  Gesellschaft  etwa  2000000  t  Kohlen  jthriich 
fordi  rn  und  etwa  die  gleiehe  Menge  Kisenstein  auf 
iliren  Zechen  im  ClevukiiJ  -  Kuvicr  gewonnen  wird. 
Zu  den  Werken,  welche  13500  Arbeiter  UeselnittiLceu, 
gehören  nicht  weniger  als  25  nochöfen,  «  t-khe  etwa 
200<)  t  Roheisen  täglich  lieferD.  wührend  sich  die  Er- 
zeugung der  Stahlwerke  anf  iÜUO  t  täglich  stellt. 
Evans  war  früher  Präsident  der  Cleveland  Ironmastera 
Association,  gehfirte  femer  dem  Jron  and  Steel  In- 
stitDte  nnd  mebreren  anderen  hervorragenden  englisohein 
technischen  Gesellschaften  an.  Der  Verstorbene  erfreate 
sich  nicht  nur  eines  wohlverdienten  Rufes  als  tüchtiger 
Techniker  und  Geschäftsmann,  sundemluit  es  auch  ver- 
standen, sich  durch  seine  artEre^nelimen  persutiltrhen  Kigen- 
schaften  hei  in-  und  auslimdiMlien,  insliesi.tidere  nuch 
deutScheD  Fachgenossen  warme  S^mpattiieu  zu  erwerben. 
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1100  Stahl  and  Kiaea. 


ÜüektrtchaM. 


26.  Jfthrg.  Mr.  18. 


Bllcliersehaa. 


(Xtmisehe  Teehnr>lo(jif  von  Dr.  F.  Heaslor,  üe- 
schäftsfnhrer  der  Isabellenhiittf  in  Dillenbtirg. 
Mit  zahlreichen  Abbildongeo.  Leipzig  1905, 
B.  &.  T«iibn«r.  Geb.  8,60  Ji. 

Im  Teubnerschen  VerlaiBr  «Pi"'^''n  ?..  Z.  vi>n  Prä- 
gidpnt  ran  der  Borght-BerÜD,  Prof.  l'r.  SchuMiai  fier- 
Bonn  lind  KeKicrungsrat  Dr.  Stegeinann Uraunsi  hweik,' 
Uandbttcher  für  Handel  and  Gewerb«  herau^sgegeben, 
welche  dciu  Käufintaa  Uid  iDdastriellen  ein  ^ei|^net«s 
Mitt«!  bieten  tollen,  nm  nuch  und  niverlisiig  sich  in 
wirtochaftlicher  and  fachwiasensehaftlleher  nineieht 
•io  den  heutigen  Bedürfnissen  der  Praxis  entsprechendee 
Wissen  so  erwerben.  In  diesem  Sinne  stellt  das  vor- 
lieifeiide  Werk  ein  Lehrl/U'-h  iler  i  hetiiischen  Techno- 
loi:'.!'  fiir  Ksufli'uttf  dar,  lia.i  in  kiirijuifr  Form  und 
klarer  1  larstel luu>:  iillcs  W isst'ns werte  aus  dem  amfang* 
reiciien  (iebiete  der  chemischen  Technologie  vor  Augen 
führt.  Auch  der  technisch  gebildete  Ri»enhUttenmana 
wird  die  Kapitel  fiber  die  «heinisoh«  Mataliargie,  Ton- 
waren-  und  Zenentittliutrie  eewie  Uber  Brraasteire 
und  ihre  Destillationsprodakte  nnd  über  industrielle 
Fenerungsanlagen  mit  Interesse  durchlesen.  Das  Buch 
aei  daher  beeteoa  enpfohlen.    (Mtr  Stomufttodb. 


Thermorftjnamih  terhitischfi-  ('tam-raklionrH.  Sieben 
Vorleaangea  von  Dr.  F.  Haber,  a.o.  Professor 
an  der  Technieeb«!!  Hochtchnl«  Earbrab«  L  B. 
Mit  1 J  Abbildungen.  Müik  hen  and  Berlin  1905, 
R.  Oldenburg.    Geb.  10 

Die  Kenntnis  der  Clatrealctionen  bei  hohen  Tem- 
peraturen wird  im  Eisenbüttenbetriebe  immer  not- 
wendiicer;  inslifsondere  steh*«  di«  Oleirh^cwirhts- 
erscheiniin^ren,  der  iüntiiiU  iler  SLisscnwirkiinp  und 
der  spesifiscbea  Wänuen,  die  Kohlea8äuredi««8oziation 
nntl  Wasserdampfspaltung  in  den  Hodiöfen,  KokaOfen, 
(fsnetatenn  naw.  im  Vordergründe  dee  Interecses. 
Leider  fehlte  bieher  eine  luammenhlagendeDantellang 
der  technischen  Oasreaktionen  vom  Standpunkte  der 
Thermodynamik  aus.  Das  vorliegende  Werk  ent«pricht 
daher  einem  verbreiteti  n  Bedürfiiis,  zumal  der  Ver- 
imner  »'S  verstanden  hat,  nicht  um  der  Theorie,  son- 
dern um  der  Technik  willen  zu  schreiben.  Das  Buch 
zerfälit  in  sieben  Vorlesungen,  von  denen  die  ersten 
drei  theoretischen  Inhalts  sind,  während  die  übrigen 
vier  in  die  Praxia  eingreifen.  Zahlreiche  Litentnr* 
naehweiie  verroUatSndigan  daa  Oaaae. 

0$kar  Simmer^odt, 


Führer  durch  M'i.^flnnfn' ,  Eisen-  und  Melall- 
Jnäustrie  tn  ti  Sprachen.  Heraasgegeben  von 
H.  O.  II.  Bflrgel  nnter  Hftwirining  de« 
(lesi'hllftsfHbrers  der  Veroiriij^nnp:  der  T^iTliner 
Metallwareufabrikauteo  L.  M  a  ü  e.  Üerlin  1 905, 
Indaitrie-Verlag ,  6.  n.  b.  H.   Geb.  IQJi. 

Das    i'i    ■-'•'i,   ,\;iiiili.'e    viirlieL^i-ndi'    Bucii    i;i!)f  ein 

umfangn-iidies  i'^zugsupelleniiialenal  der  jiit  lit«!  ge-  ! 
nannten  Industrien.  Dadurch,  daü  die  IMiersehriften 
d<'r  einzelnen  Artikel  und  das  Inhaltsverzeichnis  der- 
selben in  6  Sprachen,  nämlich  deutsch,  englisch, 
französisch,  spaniadi.  italieniech  and  nictaeh  auf- 
geführt  sind,  sind  der  Verwendbarkelt  den  Fübrers 
sehr  weite  Oreosen  gesteckt  Die  ZnTerlassigkmt  dee  ! 


Adresseninuteriaig  niulJ  Jurrh  den  praktischen  (ie- 
braucb  erprobt  werdea.  (Jus  will  scbeiuen,  als  habe 
man  eher  zu  viel,  als  zu  wenig  geboten. 

Im  Anhang  brin^  das  Buch  Verseichnisse  von 
Patentanwälten,  technischen  Bnreans,  Maschinen-Hand- 
bugea  and  •Agaatsa  dea  In-  nnd  Analaadea  aowie 
der  denbehw  teeknieehen  Hnekeckmleai  Likiinitnlten 
ud  Teehnikarvweine.  L. 


Dif  Dnmpßfx^f-f .  Ein  Lehr-  and  Handbuch  für 
Studierende  technlBCher  Uochachalea,  Schfiler 
bShernr  HanekinenbAOMhalen  und  Teebnlktn, 
eowif»  ffir  Inerenienre  nnd  Techniker.  Be- 
arbeitet von  F.  Tetzaer,  Professor  ondUber- 
lebrer  an  den  KSnlglieben  Vereinigten  Ha* 
achinenbanschnlen  zn  Dortmond.  Zweite  ver- 
besserte Auflage.  Mit  134  Textfiguren  nnd 
3B  lithographierten  Tafeln.  Berlin  1905, 
Julias  Springer.   Geb.  8  *M. 

Es  hat  iiniiier  an  einem  Buch  gefehlt,  das  in 
gründlicher  nnil  f:run  ilegeu(tcr  Weise  die  Dampfkesst-I 
behandelt;  denn  wenn  auch  in  vielen  technisciieu  Lehr 
bfirhprn  die  Daniptki^Kctel  mit  iliren  Krmstruktioaen 
'lud  [Berechnungen  Aufnahme  gefunden  liatten.  <jder 
wenn  Tasoben-  nnd  Handbücher  Angaben  b«traffisBd 
Daatpf  kessel  machten,  so  war  damit  meist  anr  das 
Allernotwendigste  gegeben  und  genügte  dem  nicht,  der 
in  das  Dampf kesseltrebiet  tiefer  eindringen  und  eine 
niMLjli.list  vullkiininiene  V^berticht  gewinnen  wollt«. 
Daa  \\  t-rk  von  TeUuer  wird  der  Aufgabe,  eine  Hilfe 
beim  Unterricht  und  beim  Selbststudium  über  Dampf- 
kessel zn  sein,  sehr  gut  gerecht.  Der  Schwerpunkt 
liegt  in  den  Kon^truktionseinzelhriten  nnd  diese  sind 
neben  den  rielen  guten  BUdem  im  Test  noch  besondere 
dnreb  die  Zeichnungen  anf  den  88  lithographierten 
Tafeln  in  ausgezeichneter  Weise  berücksichtigt  worden. 
Ebenso  bietet  sicherlich  der  am  Schluß  der  Arbeit 
ani:efUi^e  voll8t8n  iii;e  lüntw  urf  und  ilie  Herechnung  von 
setliä  verschieden«;!!  Kösseln  eine  willkommene  Ilei- 
gabe,  die  in  den  Charakter  des  Buches  nm  so  mehr 
paßt,  als  es  eben  eine  ^to  nnd  praktische  Anleitnng 
geben  will  für  die^  die  rem  De^pfkesseUwa  so  gnt 
wie  nichts  wissen. 

Ä  ir. 


Bücher certeidmi»  des  Vereins  für  dit  bergbatf 
lichen  Interessen  im  Oberbergamtsbezirk  Dori- 
mund  M  &9»tH.  3.  Ausgabe,  abgeschlossen 
«n  31.  Deseubw  1904.  Eeeen.  Selbstverlag 
des  Verein«.    1905.    In  Leinen  geb.  4  <uM, 

Bs  ist  aataerkenaen,  daü  der  Bergbau- Verein  n 
Essen  seine  wertrolle  nnd  natnrgemüfi  an  berj^lnni- 

»cher  Liter, itur  besonders  reichhaltti^'e  Büchersammlnng 
duroh  die  llirausgabe  eines  neuen  Katalugea  dea 
IiLterrss.T.reukreisen  7.\i  erschlifl'.Cli  SUcht.  Der  Katalog 
selbst,  ein  stattlicher  ires  tmi  uckvoll  ausgestatteter 
Band,  zeichnet  sich  dun  h  ]ir;ikti8Phe  und  übersicht- 
liche Anordnung  der  Titel,  klaren  Druck  und  ein  um- 
fangreiches Namen-  nnd  Sachregister  aus,  das,  zumal  es 
zahlreiche  Stiebvort«  md  Verweisnagen  eotlillt,  ge- 
eignet ist,  die  UlÜie  des  AnfinuiMae  beitinwter 
Biieher  oder  Stoifgebiete  wesentlicb  an  erMehlem. 
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Kirchber«,  Emil,  Walzwerks -Ingenieur, 
Grundlüge  der  Walzenkaiibri^ung.  Mit  51 
TeKt*Abbildiiii(eD  und  8  Tafeln.  1905>  Zn 
bezieben  darck  Vt,  Willi.  Bahfli«,  Dortmond. 
Gob.  10  uV. 

(Verfftsier-KeftTtit.)  In  v<irli»'t;>nilHr  Arln'it  sind 
ilie  (irundi;üi;e  der  Wnlzenkalibriernnp,  soweit  die- 
selben mm  gewisi»«  Hegeluiätiigkcit  »eigen,  darch 
Anfstellung  von  Kegeln,  Formeln  und  Tabellen, 
wie  lolohe  in  der  Praxig  ihre  Bestätigung  gefunden 
haben,  in  gedrängter  Kfirse  festgelegt,  woliei  sich  er- 

Iibt,  daß  riele  scheinbare  Unregelmäßigkeiten  dareil 
ie  Parabel  ihr«  gesetzmäßige  Krklärnng  findeti. 
Bei  der  Konstrukfi'  n  der  Sfabeisenkaliber  (zweiter 
Ahsphnitt)  ist  das  l'rin/.ip  durchgeführt,  zuerst,  ohne 
Br'rüi'ksi(^liiii;iuig  i!i>r  Furm  des  Walzgutes,  den  Fliichcn- 
inhalt  der  einzeiucn.  aufeinanderfolgenden  Kaliber 
Jbstznstellen  nnd  dann  erst  unter  Anwendung  von  an- 
oegebenea  Formeln  und  Tabellen  die  erstrebte  Keliber- 
ibmi  n  ermitteb.  Bei  der  Ealibrierang  der  Flansebea 
'"^  IH«  LJ  '^"^  Kbnliche  Eisensortea  (dritter  Ab- 
Mboitt)  diente  die  Tangente  des  darch  die  Scbrägung 
der  Flanschen  des  Fertigprofils  geL,'t  beii>  n  Winkels,  ein- 
gesetzt in  eine  Parabelgleichnng,  als  Konstruktionsbasis. 


I^it  bucli  der  Mtchaniach- Metall uryischen  Technologie. 
(VerarbeiraDg  der  Metalle  aaf  mechauischem 
Wepfo.)  Von  A.  Ledebnr,  Geheimem  Herjar- 
rat,  Prut'esaor  an  der  Königlichen  Bergakademie 
ni  Vnfbmf  in  Saefaaan.  Hit  saUreicheD 
Abbildungen  nnd  einer  farbipen  Tafel.  Dritte 
oea  bearbeitete  Auflage.  Zweite  Abteiluag 
(Sehlttfi  des  Werkes).  Drnck  md  Verlag  von 
Friedrich  Vieweg  Sobn»  Brauiaekwelg  1905. 
Preis  12  .41. 

Auf  das  Ersolieinea  der  ersten  Abteilung  der 
dritten  Auflauf-  des  bekannten  Handbuches  von  Ledebur 
wurde  schon  in  Heft  4  S.  «SM  des  diesjährigen  Jahr- 
gwi^es  von  „Stahl  und  Eieen"  hingewiesen.  Die 
verlicgeade  «weite  AbteilaaA  welche  dea  ScUofl  des 
'Werkes  bildet,  amfhflt  die  Bespreebvng  der  Treaanngs- 
arbtit^n  mit  schneidenden,  schabenden,  schleifenden 
«ml  ii)is(<herenden  Werkzeugen  und  Wi  rkiti  ugmascbinen; 
der  /usammenfüi;Qn^sarbtnten  rir.rrdi  Falz<;n,  NieteQ, 
Schweiben,  Löten,  Kitten;  der  Lrhaltnngs-  and  Ver- 
sobönerungsarbeiten  teils  durch  chemiiche,  teils  darch 
■et'haniscne  Oberflächenbehandlung  und  —  gewisser- 
außen  als  Anhang  —  einige  Beispiele  aus  der 
natieUea  Teohaolocie,  wie  DarsteUnng  der  Bleche, 
Ilribte,  Lettern,  SMiravben,  Nadeln,  Müniea  n.  a.  m. 
Die  dem  Vorfasser  (•it.'cii«'  Klarheit  der  Darstellung 
nnd  die  auidi  in  den  Irijberen  Auflagen  aui^ewandte 
Methode,  bei  der  Hehamlhui^'  des  Stoffes  von  den 
maßgebenden  Natargeoetzen  und  den  tur  die  lu&uha- 
nische  Verarbeitung  in  Betracht  kommenden  Eigen- 
schaften der  Metalle  anszugehen,  erleichtern  dem 
Stadierenden  und  dem  jüngeren  Betriebsbeamten,  fUr 
welche,  wie  der  Verfaaur  selbBt  hervorhebt,  das  Werk 
in  erster  Linie  bestimmt  ist,  das  Verständinia  ftr  die 
Einrichtunj^en  and  Vorgänge,  welcbe  ihm  im  Betrieb 
vor  Augen  treten;  68  nildet  demnach  für  dieselben 
ein  äußerst  wertvollos  Handhufdi,  welehes  aber 
anch  den  aaf  8ondergebieten  titigen  Fachleuten, 
die  einen  itberblick  über  das  gesamte  Gebiet  der 
mechanischen  Verarbeitung  der  Metalle  sa  erhalten 
wünschen,  wesentliche  Dienste  leisten  dürfte.  Ein 
Sachverzeichnis  sowie  zahlreiche  Literatnrangaben 
tragen  dasn  bei,  die  Brauchbarkeit  des  Buches  sn 
ermhea. 


Les  Decket»  Industrieh,  rtcupiratiau,  läili.Hitinn, 
;  par  P.  Bazons,  membre  agreg^  de  llnstitut 
dei  Actnairea,  aaeien  inapectenr  du  travail. 
Aver  101  fif^.  Paris,  VI",  49.  quai  des  Grands- 
Attgustius,  Vve.  Ch.  Dunod.  Brucbä:  lä  Fr.  50; 
eartonn^r:  14  Fr. 

In  dem  v<irliet,'eniUn  Werke  hat  der  Verfasser 
sich  der  dankbaren  Aufgabe  unterzogen,  die  Fort- 
schritte in  der  Verwertung  von  Abfallprodukten  aller 
Art  ausfülirlieh  su  behandeln  nnd  eine  Beschreibung 
zahlreicher  Verfahiea  aad  Apparate,  welche  diesem 

I  Zwecke  dteaea,  sn  gebea.  Das  Buch  wird  jedem  In- 

{  genteur  wHlkomtnen  sein.  Aach  der  Eisenbnttenmann 
findet  wertvolle  Angaben  Uber  bel^annte  Verfahren  zur 

,  Verwertiinff  der  in  der  Eis«>n-  und  Stahlimiaitrie 
fallenden  Nebenprodukte,   z.        über  Reinigun«,'  dar 

I  Oicht|,'ase,  lii  er  Verwendung  der  Gichtgase  zu  n.oto- 
rischen  Zwei  ken,  über  Gewinnung  der  Nebenfiriulukte 
bei  der  Koksdaretellung,  über  BeDutsang  der  Hochofen- 
nnd  Thomassehlackea  asw.  Eine  fibersichtliobe  In- 
haltsangabe erleichtert  die  Benutzung  des  BachM, 
welches  bestens  empfohlen  werden  kann. 


Ferner  sind  bei  der  Hedaktioa  folgettde  Werke 
eingegangen,  derra  Besprechang  vorbduRMi  bleibt: 

I  Leitner,  Friedrich:  Die  Selbstkostenberechnung, 
industrieiler  Betri^.  Eine  EinfiLhruag.  ftank/nrt 
am  Main  1906,  J.  D.  Sanerlladers  Verlag.  8  Ji, 

geb.  3.(50  .ff. 

Hamann,  Ingenieur,  und  Abshof,  Ingenieur:  IHt 
Taleperren  und  ihre  Eintcirkung  auf  die  ed^tmtktt 
I      WeMtrwirUikaft  in  D$uttMandf  intbttaMtn  Am 
I     WtttrfOUIe.  Kit  1  Karte  aad  2Tahellea.  ^Teaa  1906, 

Hermann  Costenoble.    2  ^H. 

'  JtArbtith  der  Automobil-  und  Motorboot  -  Induitrio, 
Im  Aaftrace  des  Deatschen  Automobil  •  yerlüadee 
herausgegeben  von  Ernst  Neuberg,  ZivUingenieur. 
Zweiter  Jahrgang.  190A.   Mit  667  Textftgnren  und 

j      1  Tafel.  Berlin  NW.  7,  Boll  &  Piokardt.  Oeb.  13««. 

j  Ashelma  QnAäft^afAtuik  für  Jahr  t90e, 
I     Berlin  N.  80,  Willdeaowstrafie  21,  Ferd.  Ashelm. 

Geb.  1,50  M. 

Mitteilungen  ükor  Formiuuvoarboiton  auf  dorn  QeiMo 
des  IngeKtturmMH».    HerHia|regebeD  vom  Terein 

deutscher  Ingenieure.  Heft  24:  Klemperer,  Xr.'^ng. 

Herbert,  Versuche  Uber  den  ökonomischen  Einfluß 

der  Kompression  bei  Dampfmaschinen.  —  Ba  h,  ('., 
,  Versuehe  über  die  Festigkeitseigenschaften  vun 
I      Stahlpiilj  bei  gewöhnlicher  und  höherer  Tetniierator. 

Berlin  l'tHXy,  Julius  Springer  (in  Kommission).  1  vH. 

Kotmo».  Handweiser  für  Naturfreunde.  Herausgegeben 

VdM  der  (lesellsnliaft  Kosmos  ui  Stutt^'art.  Hd.  II 
(li>Ü5i.  lieft  1  bis  4,  Stuttt,Mrt,  Verlu^  lies  KiisinifS. 
(iesrhaftsstelle :  Fraiiekbsnhe  Verlapshaiidlunir.  Jähr- 
lich lü  Hefte.   2,öU  ^,  einzelne  Hefte  Q;M  J(. 

Annual  Keport  of  the  Comntissioner  of  JPatents  for 
the  <j,'ar  1904.  WasUagtoa  1906,  QoTemiaeiit 
Frinting  Office. 

Hassel,  Tbeoder,  Doktor  der  Staatawisieasdiaftea: 

Der  international*  SteinkoMenhandel ,  insbesondere 
seine  wirtschafts-statistische  Gestaltung  im  Jahrzehnt 
1891/1900.    Essen  1906,  G.  D.  Baedeker.    6  J«. 

Immenkötter,  Theodor,  DipL-lng.:  Über  Heizwert' 
batHmmuMfm  mit  hetondoMr  BtrflA$iehtigung  gas- 

förmiger  und  flüssiger  Brennstoffe.  Mit  23  Text- 
abbildungen. Milnchen  und  Berlin  1905,  £.  Olden- 
boarg.  S  Uf. 
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Stalilvr«rktiverbiind  A.-Ci.  In  UUsseldorf. 

Die  letzte  HanptveraatninluDg  des  Stahlwerksver- 
ban>lfs  fainl  am  7.  Si>)itcinli«T  unter  Vorsitz  von  Ge- 
heimriit  K  i  r  ■!  o  i  I  -  Aaclien  stutt.  lier  Gegchäftgbericht 
dn  VorstaD'ies  hatte  folgenJen  Wortliitit: 

„In  dem  mit  dem  31.  Marz  itK>&  abgeiaufenen 
ersten  Geschäftsjahr  des  Stahlwerks -Verbandes  be- 
wegte sich  die  Verkanfstätigkeit  in  normalen  Grenzen. 

Halbzeug  (Inland):  Die  Nachfrage  nach  Halb- 
MOff  w  ia  der  ersten  Zeit-  naoh  Orfiadaac  dei  V«r- 
IwnM«  etiTis  ttirker,  -mtil  die  AbneihiBer  in  den  letsten 
Monaten  vorher  sehr  znrttckgehalten  hatten.  Der  Be- 
darf blieb  auch  während  des  Sommers  fortgesetzt  gut. 
Im  Herbst  trat  «ine  kleine  Abschwächnng  ein,  doch 
war  im  November  umi  Dezember  wieder  eine  erfren- 
liciu'  Zunalirae  in  der  N achfriit;*^  zu  verzeii'liiu'ii.  Die 
befriedigende  Geschäftslage  za  Beginn  des  Jahres  1905 
wurde  durch  den  Ausbruch  des  Bergarbeiterstreiks  sehr 
beeintricbtigi.  Statt  der  erhofften  Übersclu-eitnng  der 
BetaiUgongttiffer  tnt  im  JaiiBar  und  Februar  ein  ROck- 
edilaf  in  der  Absabme  ein.  Der  V^rfiand  konnte 
trots  de«  Anestande«  eefneii  Liefertii]pver;«flichtnngen 

voll  nach*;'  iiinii-n.  Nach  Heendipun;?  des  Streiks  netzte 
eine  leblmlUi  ivauflust  ein,  die  jedoch  dadurch  vor 
t'bertreitningeii  bewahrt  \vurde,  dalS  d<'r  Verbsiiii 
sofrvrt  erkliirte,  daß  die  bislierigen  Preise  unverändert 
tlt  ihen  wur<]en.  Der  inländische  Markt  für  Halbzeug 
zeigte  seit  Bestehen  des  Verbandes  größere  Aufnahme- 
fähigkeit. Während  in  den  letzten  vier  Monaten  vor 
Qr&ndaag  de«  Verbände»  anf  dea  lalaadeabeata  im 
MaTambo-  190B  66  7»,  im  Dannber  61  */«•  i»  Jaaaar 
1904  61  7o  und  im  Febmar  63  7o  des  Gesamtabsatzes 
«n  Halbzeug  entfielen,  belief  sich  in  den  daranffolgen- 
dfn  Munaten  der  inländische  Absatz  an  Halbzeug  im 
Mari  auf  71  >,  April  68»/»,  Mai  75  V,  Jon«  75  "/o, 
Jnli  77  7»,  August  72  7»,  September  74  7»,  Oktober 
70  7»,  November  7^70,  Dezember  717«,  Jmuar  190ö 
69  7«,  Februar  67  o,  März  69  7c  vom  Gesamtabsatz 
an  Halbzeug,  durchschnittlich  also  etwa  72  7»-  l^er 
Absatz  an  Halbzeug  (Fertinewicbt)  betrag  vom 
1.  Mira  1908  bu  S8.  Fabnar  1908  1  4606B7t,  davon 
Inland  787681  t,  Aotland  798016  t;  Tem  I.  MXrs 
1903  bis  29.  Februar  1904  1  449  098  t,  davon  Inland 
844629  t,  Ausland  605069  t;  vum  1.  März  U»04  bis 
2H.  Februar  Ii>05  1411903  t,  davon  Inland  1  018277  t, 
Auslutiii  Hf3G2G  t.  Ilaraas  ergibt  sich,  daÜ  die  Ab- 
ruhni(«fahi>;keit  der  deutKchtii  flalbzeugverbraucher 
unter  der  \\'irkaauikeit  des  Stahlwerks- Verbandes  ganz  , 
bedeutend  gestiegen  ist 

üalbseag  (Ausland):  Im  Anafabrgeachäft  wur- 
den naefa  Gründung  des  Verbände«  «twaa  hSben  I 
Preise  erzielt   Von  Mitte  Mai  ab  jedoch  wurde  das  I 
Exportgeschäft  mhiger.  Die  amerikanische  Konkurrenz  . 
machte  sirh  stlir  nihlbar,  und  wir  laaüten,  um  dem 
ausländischtn  Wettbewerb  den  Markt  nicht  tränzlich 
zu  übi'rlas<ih'n.   in   den  llalbzeuffjireisen   wieiier  nach-  ' 
geben.    Von  Ende  Juli  ab  trat  erneuter  Bedarf  her-  - 
vor.    Nachdem  die  Vorverbandsgeschäfte  zum  großen 
Teil  abgewickelt  waren,  konnten  die  Preise  allmählich  I 
am  8  bis  4        in  die   Höhe  gesetzt  werden.  Im 
Febraar  ond  der  ersten  Mlnhtlfte  1.  J.  war  das  Ana- 
fahrgeschSft  «tili,  weil  der  Hanptbedarf  gedeckt  war; 
jpd  irh  liefen  gegen  Ende  März  wieder  größere  An- 
fragen ein.    Eine  Preisermäßigung  trat  seit  Dezember 
nicht  ein.    Der  Absatz  von  Huili/euL'  nin  h  dem  Aus- 
lande, der  in  d<>r  letzten  Zeit  vor  iirunduiig  des  Ver-  ' 
baiiiii-s  liiMiüilic  Vi".,,  bf-triii:.  stellte  -ich  während  des 
ersten  Verbandsjahres  im  Durchschnitt  auf  etwa  ^  7«.  i 
Der  OMamttrartand  in  Ualbseug  batng  vom  1.  Mi»  | 


Biindschaii. 


1904  bb  81.  Mint  1906  1  776002  t  (Rohttahicewicbt), 
wovon  71,86  ■/•  anf  daa  lalaad  nad  88|14  */•  das 

Ausland  entfallen. 

E  i  s  e  n  h  a h  n  lu  a  t  e  r  :  1 1  'Inland):  Das  inlän- 
dische lieschiift  iti  Kisenlialiiimaterial  verlief  in  den 
ersten  Monaten  der  Verbandstäti^'keit  bcfriedifjend, 
ließ  jedoch  im  Spätsommer  nach.  Der  Inlandsbedarf 
des  letzten  Jahres  für  unsere  staatlichen  Eisenbahn- 
verwaltungen  ist  leider  gegen  das  Vorjahr  zurück- 
gegangen, und  es  schein^  daß  wir  noch  mit  einem 
weiteren  Rftcicgaaf  reeiinan  mfiiaen.  Beioadan  wurde 
der  Absata  von  Bisenaebwenen  baeintriobtift  doreh 
die  steigende  Verwendung  von  Holsschwellen,  welche 
zum  großen  Teil  aus  dem  Auslände  bezogen  werden 
mfissen.  In  Gruben-  und  Feldbahnschienen  war  der 
Absatü  normal,  leider  blieben  aber  die  Preise  hierfür 
immer  noch  wenii,'  hdinend. 

Eisenbabnmaterial  (Ausland):  Anf  dem  inter- 
nationalen Markte  lag  wibrend  fast  des  ganzen  ersten 
Oesebiftajabrea  ein  außergewöhnlich  geringer  Bedarf 
vor.  Glatcibasltig  bereiteten  die  amerikanischen  Werke 
einen  gesteigerten  Wattbawerb,  ao  daft  dia  Fraiaa 
einen  sehr  niedrigen  Stand  «rrriebtan.  Der  Abtats 
naih  Ostasien  stockte  vollkommen.  NenerJintrs  hat 
sich  die  Nachfrage  wieder  gehoben  and  sind  dem- 
I  n I r-  diend  auch  liie  Preise  w  ieder  bessere  tjeworden. 
Der  »iesamtversand  des  Verbandes  in  Eisenbahniuaterial 
betrug  im  ersten  Geschäftsjahr  (13  Monate)  1542  4t58t 
(Rohstahlge wicht):  davon  entfallen  auf  das  Inland 
74,42  7u,  auf  das  Ausland  25,58  7«. 

Pormaiaen  (Inland):  Daa  Fomeiaennecbift 
gestattete  sieh  in  der  ersten  Zeit  der  Yerbasdsflttigkeit 
infolge  der  vorher  geübten  Zurückhaltung  der  Käufer 
sehr  lebhaft.  Im  Sommer  trat  ein  kleiner  Rückschlag 
ein,  der  hanptsächlieh  durch  Banarbeiterstreiks  in 
mehreren  größeren  Stiiiiten  Sii  ldentscblands  verursacht 
wurde.  Immerhin  war  das  Gesrhaft  auch  im  Herbst 
ein  befiriedigeudes,  wenn  auch  dur(di  die  zu  Ende  ge- 

§angene  Bansaison  der  Bezug  an  Formeisen  nachließ, 
egen  Ende  des  Jahres  setzte  das  Geschäft  mit  größerar 
Lebhaftigkeit  ein  und  stellten  sich  die  Abschlüsse  be- 
deutend  nöber  als  im  Yoijabi«.  Aach  im  Februar 
und  Hin  1906  bestMd  gute  Kauflust  für  das  Früh- 
jahr. Der  Verkauf  von  Formeisen  nach  dem  Tnlande 
für  das  II.  ijuartai  1905  wurde  Ende  Marz  zu  den 
seitherigen  Praisan  arfMBiat  und  gastaltala  sieh  darch- 
auB  günstig. 

Formeisen  (Ausland):  Das  AuMlandsge-ieiiSft 
entw  ickelte  <iich  trotz  der  großen  Vorverbandsgeschäfte 
in  dt ersten  zwei  Monaten  der  Verbandstätigkeit  ba- 
ftriedigend,  so  daß  bObera  Preis«  errialt  werden  aonatau. 
Mitte  Mai  trat  jedoeb  ebenso  wie  bei  Halbaeag  sin 
Rückschlag  ein.  Besonders  hörte  die  um  diese  Zeit 
gewöhnlich  auftretende  rege  Nachfrage  nach  Kon- 
«truktion<!eisen  fast  iranz  auf.  (iej^en  Knde  des  ver- 
gttugeneu  und  Anfang'  dieses  Jahres  hatte  sich  die 
Lage  des  Auslaniis;:esch;irtes  in  Formeisen  gebessert, 
jedoch  hielt  diese  Aufw&rtfibewegung  nicht  au.  An 
Formeisen  wurden  im  ersten  Geschäftsjahre  1 677 182  t 
(Rohstahlgewicbt)  versandt.  Davon  entfielen  77,07  7o 
anf  das  Inland  und  92,93  7»  auf  das  Ausland.  Zur  Rege- 
lung dea  Formaiiangasebftftes  hielten  wir  es  IBr  nnSk- 
mioig,  EtainO  auf  den  Handel  Zugewinnen,  da  der  Ver* 
kauf  vtin  Formeisen  im  Hei^ensatz  zu  Kalbzeug  und 
Schienen  in  der  Hauptsache  durch  liantller  bewirkt  wird. 
Es  sind  auf  unsere  Anre^un^;'  suwolil  im  Inlande  wie 
im  Anslandt)  eiuu  Aussah!  Händler- Vereinifumren  i:e- 
bildet  worden,  durch  welche  es  ermö>,'lieht  ist,  eines- 
teils im  Interesse  des  Zwischenhandels  die  ungesonde 
Spekulation  an  varbindeni,  einen  veiiuitfaringandan 
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Wettbewwb  d«r  Händler  unter  uoh  sa  buMtij{en  and 
«le  fn  der  Hnltnng  i,'roBer  Lager  in  nutentfltieo. 

Atulftrinteils  halien  wir  hierbei  darauf  Bedacht  ee- 
noiiimt'D,  Einfluß  auf  die  Weitm'erkaofsjireise  de« 
Handels  zn  irpwinnen.  Dudun  Ii  wahren  wir  .lUfli  <!u!< 
Interesse  des  Verbrauchers  und  köu&en  für  <iie  Auf- 
rechterhaltung  des  Konsums  sorgen.  Die  Dauer  der 
Händler-Abkommen  ist  für  die  Vertragsdauer  des  Stahl- 
werks-Verbandes  festgesetzt 

Die  Neohfirage  Ar  daa  FrObiilir  1906  and  dwäber 
binaas  wer  so  atnrk,  d«6  ein«  Erhflhvng  der  Beteiii* 
(rnnerszi^^fm  fHr  Produkte  A  fllalb/.eng.  Kisenbahn- 
OKeiiiaumaterial,  Formeiaen)  uui  5  ;'(,  mit  Wirkung 
t\]>  1.  April  1905  vorgenommen  werden  konnte.  Zur 
törderung  des  Auslandsgeschäftes  in  Produkten  A 
wurden  im  Auslande  Vertreter- Vereinigungen  gebildet, 
welche  den  Verkauf  nach  dem  Axislande  sowie  den 
gesamten  Verkehr  mit  der  dortigen  Kundschaft  nach 
•inheitUeluni  Oenelitapnnktwi  »Acfen.  Im  Hinbli«k 
Mif  die  venuie  Kenntnis  dea  narKtea,  welche  die  l>ii- 
herigen  Vertreter  der  einzelnen  Werlte  de*  Verhandes 
sich  im  l<aufe  der  Zeit  er^iiiben  hatten,  und  um  ein(> 
Änderung  iler  bestehenden  VerliiUttiisse  zu  vermeiden, 
hielten  wir  es  für  erforderlich,  möglichst  sämtliche 
yertt«ter  der  einzelnen  Werk«  in  £•  Vertreter-Ver- 
einignngen  aufzunehmen. 

Bie  Absatz  Verhältnisse  des  ersten  Geschäftsjahre» 
(Vorverbands-  und  Verbandsgescliüfte)  werden  durch 
nachfolgende  Tabelle  zam  Aoadmck  gebracht  (Roh- 
alnblgvwioh«): 


I  Ralkeeef 


1904  März    .  .  . 
„  April 

131685 
123807 

J245037 

158417 
163075 

1 82 1971 

» 

Uni  .  .  . 

1S7284 

124217 

162538 

424069 

Juni .     . ; 

148848 

186667 

164146 

447061 

: 

Juli    ,    .  . 

I  I7('.r.2 

90788 

14074:^ 

.*^49183 

?» 

August.  . 

90519 

138371 

367344 

n 

September 

U49Ö3 

aV)04 

1219.55 

352412 

n 

Oktober  . 

142160 

121290 

99549 

362999 

tt 

November 

133586 

131425 

82734) 

347727 

n 

Dezember 

187762 

134781 

80605 

353148 

1905  Janner .  . ' 

187081 

112804 

137079 

376964 

n 

Febmar  .  i 

121906 

118701 

80284 

380890 

LZ 

Min   .  .  ! 

17&SM 

147844 

147684 

470994 

lalaDd  Auduid 
I  t 


loUnd 
t 


Vrrband  2^ 
AatUod  »•'»'»"> 


t 


Halbzeug.  .  202133 203152  1073836  296381 1 1775002 

Eisenbahn- 

582931  213079 


material 
Fenariun 


196874 


56&016. 181452  1542468 

210816;i006797 174196 1677182 

r  I  I 


Der  Versand  von  lialbzeut;  in  13  Monaten 
betriigt  somit  1775002  t,  übersteii^'t  al^'>  die  Beteiii- 
nnfaiiSitr  (1614692  t)  am  160310  t  oder  9,98  */•. 
Der  Vennad  von  Eisenbahnmeterial  stelH  eieb 
anf  l64S46Bt.  bleibt  demnacb  gegen  die  Beteilignngs- 
siifcr  für  18  Monate  (1826898  t)  am  388425  t,  d.  i. 
16,52' 11,  znrürk.  Der  Versand  von  Formeisen  mit 
1677  182  t  übersteigt  die  Beteiliö-nngszilfer  (15581.58 1) 
am  119  02t  t  iiiier  7.t>">  "  ü.  Her  U  esam  t  v  e  r  s  a  n  <i 
in  Produkten  A  lui  ersten  Geschäftsjahr  stellte 
sich  anf  4994652  t,  die  Beteiliguogsziifer  für  13  Monate 
betrigt  4996743  t.  Dar  Oesamtveraaad  deckt  sich 
eendt  fast  genaa  mit  der  Beteili^ngsiiffiw  und  wfirde 
diese  zweifellos  Ubertehritten  haben,  wenn  nicht  der 
Streik  störend  eingewirkt  hätte.  Der  Gesamtversand 
in  Produkten  A  (49946f.2  t  i  biftand  aus  1608475  t 
Vorverbandsgeschnften  und  3  386177  t  V#«rbands- 
geschäften  (Rohst-ibigewicht).  Auf  die  einzelnen  l'ro- 
dukte  verteilen  sich  Vorverbands-  und  Verbandü|(fschiitte 
(einschl.  des  eigenen  Bedarfs),  getrennt  nach  Inland  und 
Aoaland,  folnndermaßen  (liebe  nachfolgende  Tabelle). 

Die  ProankteB  liud  ffnalehtt  nnr  kontingentieit, 
jedoch  betrachten  wir  es  als  eine  unserer  wicntigsten 
Aufgaben,  deren  Syndizierung  zu  erreichen.  Eine  Vor- 
aaiotinng  kianni  iat  der  AaaehloB  der  Martinwerke 


in  irgend  einer  Form  an  den  Btahlwerks-Terband, 

sowie  eine  Verständigung  mit  den  reinen  AValzwerlien. 
Aus  diesen  Griinden  haben  wir  während  iles  •  iesohafft- 
jahres  V  erhandluns;en  mit  den  Martinwerken  ein::feleifet, 
die  aber  teils  w«;gun  der  hoben  Forderuugt:».  teiU 
dadurch,  daß  die  Werke  trotz  aller  unserer  Bemühungen 
sich  den  Verhandlungen  entzogen,  zu  keinem  Kr^ebnis 
fährten.  Den  Anregungen  einer  Anzahl  reiner  Wak- 
werke zur  Gründang  einea  8tnbeiaanyerbaade»  eind 
wir  gern  nähergetreten.  Die  Verbandlnngen  baiben 
iii/w isrdieii  }iegi>nnetT.  Wir  ^ehen  der  Hoffnung  Aus- 
druck, daß  es,  uagöauhtet  der  j^rclien  Schwierigkeiten, 
die  dem  Plane  entgegenstehen,  doeb  nmglirh  sein 
wird,  Hand  in  Hand  mit  den  II urtin werken  und  den 
reinen  Walzwerken  eine  Gesundung  der  Absatzver- 
hältnissfi  des  Marktes  für  Produkte  H  berbeiznftlhren. 
Die  gf^eu  Schluß  unseres  Oehcbiiftsjahres  au^ekün- 
digtan  kontmdiktoriaehea  Verkandlnqgen  über  dea 
Stablwenki'Terband  beben  iniwiacben  etattgeftmden. 
Wir  haben  jede  nnr  irpendwie  gewünschte  Auskunft 
über  unsere  (ieschäftätii'.igkeit  erteilt.  Das  Protokoll 
über  die  Verhandinngen  wird  demniebat  in  «Reidia- 
anzeiger"  veröffentlicht  werden. 

Die  Geschäftsführung  des  Verbandes  wurde  im 
Anfang  dadurch  eahr  erschwert,  daß  ein  großer  Teil 
des  zanlreidien  Pennsals  (wir  beschäftigen  znrzeit 
887 Beamte  nnd  AMirteUte)  eine  geoigB^  vorbildnag 
niebt  b««a6,  sowie  dafl  nnter  gana  neuen  Terbiltni«Mn 
eine  große  Arbeit  hewHltigt  werden  mnßte.  Weiter 
kam  als  erscbwerrnder  l  instand  hinzu,  daßdieRänme 
des  von  der  Stadt  Düsseldorf  zur  Verfüiruni;  i^^estellten 
Hauses  bei  weitem  niclit  ausreichten.  Wir  waren  daher 
genötigt,  noch  weitere  Räume  in  vier  anderen,  ziemlieb 
weit  voneinander  entfernt  liegenden  Häusern  zn  mieten. 
Diesem  l^belatand  warde  daaarob  abgeholfen,  daB  nna 
die  Stadt  Dfiaseldorf  das  laxwiaehen  von  nna  bexogeae 
VerwaltungsgebSnde  der  etldtiaehen  Gaa-  nnd  Wasser* 
werki^direktion  in  dankenswerter  Weise  überließ.  Wir 
sind  nuiiniebr  mit  allbu  Abteilungen  in  einem  Gebände 
vereinii,'t.  Die  Vorarbeiten  für  den  von  uns  be 
schlus!jeaen  Neubau  eines  Geschäftshauses  werden 
eifrig  gefördert.  Während  des  ersten  Geschäftsjahres 
traten  dem  Stalilwerks- Verbände  noch  die  Kattowitxer 
Aktiengeaellachaft  tür  Bergbim  nnd  HKttenbetrieb,  die 
Aktiengesellschaft  Phönix  in  LAar  bei  Rahrori,  die 
Sächsische  Gnßstahlfabrik  Döhlen,  das  Ehrenfelder 
Walzwerk,  das  in  den  Besitz  der  Firnui  Thyssen  &  Cie. 
überi'eiranijen  i*t,  und  die  Haldsehinskysrhin  Hütteri- 
werki'  in  Mleiwitz  bri.  Die  mit  den  Westfälischen 
.Stahlwerken  mehrfach  geführten  Verhandlangen  wegen 
ihres  Beitritts  zum  Verlande  haben  bisber  II -keiner 
Verständigung  geführt." 

Was  da«  geldliche  Ergebnis  dee  ersten  Qeaebifla- 
jabrea  anlangt,  10  betrug  der  Ahrei^hnung  infolge  der  Er- 
lös ffir  Wwen  (2619971 1  Fertii;gewicbt oder 3043050 1 
Rohstahlgewicht)    254553747  Die    (iesam; ein- 

nähme «feüte  sich  nnch  Hinzurechnung  versthieilüner 
Einnahmen  aut  255  fj(*8  uM.  Davon  gehen  dann 
ab  die  Zahlungen,  die  an  die  Werke  für  die  gelieferten 
Mengen  zu  leisten  waren,  die  Frachten,  diu  den  Ab- 
nehmern gewihrten  Skonti,  die  ÜandlungsonkoeteD 
nnd  die  verlnate  anf  AnBenstlade,  die,  nebenbei  be- 
merkt, nur  13875  ,^  betrogen.  Mit  dem  danach  ver- 
bleibenden Verrechnnngs  -  Saldo  gleicht  sich  die  Oe* 
■«mtanmme  von  286966696  J(  aue. 
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Verein  deutteber  EieenbOttenleute. 


FSr  4te  TenlinMUlottek 

sind  einffPsraiiEren  ; 

Mitte Uiiiigeit  der  üestUscbaft  l'ur  wirtM  liaftlirlic  Aus- 
bildung (Frankfurt  a.  M.),  Ueh  2:  Ur.  Friedrieli 
Fasolt:  Die  gitben  größten  deutlichen  HUktrizität«- 
gesellschufien,  ihre  Entwicklung  und  Vntrrn<hmtr' 
tätigkeil.    (Verlag  vkm  0.  V.  Böhniert,  Dresden.) 

St «11  er,  K.  G,:  />»>  Hedeutung  der  Tarifverträge 
und  die  Lage  dar  Industrie  in  Ilayfrn  r.  v,  Hh. 
im  Auftrage  d*»  \  t^rliaade»  iiajMn*ch(;r  Mninll- 
industrit'ller  verfaßt. 

Congröt  lateraatioDftl  den  Mineg  etc.    lÄig»  19U6. 
SSktioil  de  1«  Giologie  appliqu^:  Lu  dAampm 
d'eau  entre  te  anl   et  l'atmoaphire.     Par  R  e  n 
d'Andrimont,  Ingenieur  des  mines,  ingeniear- 
g^ologue. 

y^rmer  for  Preter  og  Foreeg  med  I)ampk«tUer, 
I ifimpinrink-inirr  og  andre  Vattnttnotorer,  redtagne 
af  Dan    k  I  n  g   n  i  o  r  f  o  re  n  i  n  g  -  Kolieii'hnvTi. 

Betingeieer  for  LfieriiKj  nf  Stsbejaerntrer  til  Uais-  og 
VandUilningt)-  nij  Her  af  smfdeligt  Jaern  til  Damp-, 
da»-  og  Vandledninger,  vedta^ne  af  Daosk  In- 
feiiierforeiiiiig-K»b«Bhavtt,  dam  0.  Dee.  IWl 

Siebenter  Jahre^ttridU  iar  HvnMAmmmtar  aw  SMurort 

far  1904/J905. 

Jahresbericht  dar  ßatukUiammtt  MU  SvofMkicen 

für  1904 

Extsneion  den  initallation$  maiitimtt  au  Nord  d'An- 

«em.    (Aus:   «Aiinilea  das  Tmnm  poUiei  de 

Belgique".) 

Ottnther,  Dr.,  'stadtMMiothelcar,  und  Kleefeld, 

Stadtbaainspektor :  Die  fiax^i/fr  SUuUNMolluk. 
Ihre  Entwicklung  und  ihr  Neubau. 

Matsch  i<Hs,  Conrad:  Die  Einführung  der  Dampf- 
MMcAiN«  t»  IhuttMutd.  (SandembdirDck  ans  aar 
t^Zeitaelurifl  d«a  Varaina  dantocliar  lagaBiaare*.) 

Ferner  liml  <ifr  Bibliothek  von  Um.  Ingenieur 
Otto  Eibara,  TeUhabar  dar  Fima  Ftmeka&Elban, 
Hafea  L  VIT.,  aa«  dar  Sammlug  aeiiei  rerewigtM 


I  Herrn  Vaters  verschiedene  Reihen  technischer  Ze.lt- 
j  Schriften  sowie  einige  BUcher  wirtschaftlichen  Inlialts 
üht-rwiesrii.    Kur  liic  Znwcminng  sei  auch  an  ilieiar 
l  Stelle  dem  treondlichen  tipender  berzlich  gedankt! 


XadamsieB  I«  flHffMMcr-VwMlekBla. 

j  Apolfl,  Anton,  Tlo.  Ii'  ft^m  lief  der  Röchlingsclien  Eisen- 
I      und  ^>tahlwerke,  CarlsbUtte,  Diedanbofen  (Lothr.^. 
Diektnann,  WUk^  Obaringttiiiaar  a.  D.,  BadanweiWr 
in  Baden. 

Dondtiinger,  Aug.,  Ingenieur  ä  la  C'*'  des  forge»  da 
Chatillon,  Conmantinr  at  Maavea-Maiaou,  Naavea- 
tfaiaona  (]fewtha>et-MiMclla),  Prsakr. 

fMiubi,  F..  Ingenieur,  Direktor  dar  BiiaBwarke  von 

Bruder  Lapp,  Rottfumann,  Steiermark. 
I   Flohr,    Carl.    Kommerzienrat,  HM^ineafabrikaiitf 

'       Berlin  \.,  (.'hausseestr.  28 b. 

Göhrunt,  F.,  Dirrkf^r,  Kssi-ti  a.  il.  Rulir,  (iaswerk. 
Höhl,  Oswald,  Dipl.-Ing..  HetriebsasüisteBl  binw  Ber- 
gischen Gruben-  und  Hütten- Verein,  Hochdahl. 
1  JCNladMeo,  Kmrl,  Ingenieur,  Thyssen  &  Co..  Abt.  Ma- 
I     sckinanfUirik,  Mülheim  a.  d.  iiulir. 
'  MOtrUmt  itm^t      titefiaraiebef  dar  Deataehao  Nila*- 
i      Werkmitifmas«niii«nfabrik,  Nieder*8eh9nawaida  bei 
Berlin,  nii«solwLri1erstr.  11. 
Melchior,  Jul.,  lugeiiieur,  Walzweiksassistent,  ForgM 

>1''  Touipey  (Meurthfi-et-Mosellci,  hrankr. 
Meyn,  lt'»/A..  Ingenieor,  Bochum,  Wittenerstr.  49. 
Vetter,  II ,  Fsbrikdirektor,  DSieeldorf,  Onfbabatigar 
Allee  870. 

i  Würgt,  Hugo,  Dipl.-Uüttaiiiiigaaiaiir,  OeUidorf  I.  K.« 
Jobaon-Albrechtstr.  57  pL 
ZttMMkt,  Faul,  IngeniaDTt'  Krakan,  fitratieiraUego  £7. 

Neaa  Mitfl««dtr. 

,  Urudcublnth,    I :    Trier.  I'berliardstr.  32. 

Luckmann,   Hat'",:     I ucfiiieiir,    Krainische  Industrie- 

Ge^ells^-liatt,  A  llütti',  (>bt-rknüii. 

Sekultt,  Utinrieh,  Ingenieur  in  Firma  Paul  ächmidt 

dt  Daagrai,  Haimovair,  Saeatr»  ISi, 


Hiirrh  Allerhöchstes  VertrMcn  wHrdf  am  12.  Sep- 
tember Hr.  Geb.  Komueizienrat  Frans  üaniel  als 
MUg^lied  dea  BarreahanMa  bemfeB. 
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Die  Eisenindustrie  Italiens. 

V«n  Ingenienr  Carl  BHtker  in  KladnA. 


ind  68  für  den  dontschen  Leser  auch 
kleinlich  scheinende  Vorliilltnisse.  in 
welche  er  bei  der  Betrachtung  der 
ttaltoniadMit  lDdntM««iDgeflÜirt  wird, 
90  dfirfte  er  ihnen  doch  einie:e  interessante  Seiten 
abgewinnen  können,  zumal  ja  DeaUcbland  in 
«rater  Lini«  die  itelienitolie  ladQStrte  b«dlnfliifit. 
Von  der  150  Millionen  Lire  betragenden  Einfulir 
an  Bob-,  Zwischen-  and  Fertigprodakteo  der  Eisen- 
nnd  Huehlnenindiubl«  im  Jalire  190S  «ntfUlt 
auf  die  aus  Deutschland  eingeführten  Mengen 
ein  Betrag  von  etwa  58  Millionen  Lire,  also 
■aheza  40  %  (Tabelle  1).  Aber  aoeh  tn 
anderer  Hlnaieht  sind  die  sn  schildernden  wirt- 
schaftlicheii  VerhäHnisRe  ?cn!pnet,  Intfuosno  /u 
erwecken,  da  sie  bei  der  Abhüugigkeil  Iiulien.s 
vom  Auslandsmärkte  ein  Spiegelbild  der  sie  be- 
einflasaenden  Faktoren  geben.  Es  wird  im  fol- 
genden nicht  immer  möglich  sein,  auf  alle 
Weeheaiwilfkngen  In  eioielnen  Unsaweieea  (liei 
den  wichtigeren  soll  dies  fresfiiolion),  Joch  wird 
aieh  der  Leser  aas  dem  gebotenen  Zahlen- 
material die  Ihn  beaonden  intereMierenden 
Fragen  leicht  seibat  beantworten  köimen.  Wir 
wollen  zaerst  die  gniadiegendeu  Bediugangen 
der  ttalieniseben  Indnatrie  betraebten  «nd  be> 

Ifinnen  ilemtreniüß  mit  der  Kohle. 

1.  Kohle  und  Koks.  Italien  entbehrt 
bto  aaf  einige  Braonkohlenvorkommen  (in  Tos- 
kana, Umbrien,  SardinieQ  imd  bei  Vicenza  mit 
einer  Gesamterzenpnnp  von  etwa  SOO^tOn  ti 
völlig  der  Kohle.    Auch   dn9  Wenige,  was  im 


Lande  an  Kohlen  gewonneii  wird,  kommt  Ar 
die  IndoBtrie  nicht  sehr  in  Betracht,  da  die  vor- 
handenen Kohlen  jeden  weiteren  Transport  so- 
webl  wegen  der  FraehUpaten  ala  aneh  wegen 

'  der   Qualitätsverschlechteran^   nicht  vertragen 
^  können.   Italien  maii  daher  seinen  Kohleobedarf, 
I  welcber  im  Jahre  1003  bereite  B%  Millionen 
'  Tonnen  betrup,  durch  Einfuhr  decken.  Schon 
,  durch  diesen  Umstand  allein  ist  and 
I  bleibt  die  Biienindnatrle  Itallene  rem 
Ausland   abhängig?.     IndeHsen    gleicht  die 
^  günstige  geographische  Lage  des  Landes  diesen 
Übelstand  einigermaßen  aus,  da  sie  wenigtitens 
eine  billigere  Znfuhr  auf  dem  Seewege  ermög- 
;  licht  und  von  den  zahlreichen  guten  Häfen  ein 
I  relativ  kurzer  Bahutranäport  die  Kohle  au  ihren 
Bestimmungeert  bringt.    Überdies  beben  diene 
!  Verbältnisse  natnrg^emnß  die  Bildung  von  In- 
,  dustriezentren  an  der  Meeresküste  oder  in  deren 
f  NShe  aar  Felge  gebabt.   Am  Tabelle  9  Uanen 
die  Einfuhrverhfkltnisse  leicht  Hberblickt  werden. 
.  Der  Löwenanteil  der  Einfuhr  entf&Ut  auf  Eng- 
)  land  (1908  94,6  7*)f  ^nd  jeder  Wettbewerb  anf 
KoKteii    dieses    St;iates    scheint    erfolglos  /n 
.  bleiben,  wie  dies  der  interessante  in  den  Jahren 
I  1900  nnd  1901  gemachte,  aber  ▼oUstAndlg  miß- 
glückte Versuch,  eine  Einfuhr  au  Amerika  Ina 
Werk  zu  setzen,  beweist. 

2.  E isenerzge  w  innn  n g.  Das  wichtigste 
Eisenerzvorkemmen  Italiens  bilden  die  auf  der 
Insel  Klba  irewonnenen  Krze,  In  zweiter  Linie 
stehen  Maugauciüeiiurze  vom  Monte  Argentario 
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Zusammonstellun;,'  der  von 
an  Roh-,  Zwischen-  and  Far 


TtbeUe  1. 

Pentachland  nach  It 
tigprodttkten  der  Ei 


alien  pttigeführten  M^np^'n 
sen-  and  Maschinenindustrie. 


Altet&eu  uäw  

Roheisen  

Bearbeitete  Qußwaren  

Schweiß-  and  Flaßeisen   .  ,  ... 
Wulseuon  ond  Dnht  ....... 

BiMh«  wtB  Schweift»  vnd  Flafida»  . 

F.i^enhahnscliienen  

Uohrc  

Stahlguß  ....   

Eisenkuuütruktionea   .......  . 

RcarbiM(<>tr,  veriiokte  «iw.  Bl«cha  .  . 

Werkzeuge  

KmmI,  MiMsbiiicn  and  Much  inenteile 


lllT 

(rr.4niti:n 
K    f  u  h  r 

{n  fjfv 

54  805  2 

2Ö.4 

4  3äl  616 

3  80a,G 

3,0 

347  715 

2  392.2 

37,5 

10994-25 

11548,8 

58,9 

1  732  320 

88069^ 

67,1 

7271828 

11496.1 

47,7 

8609847 

1098,U 

9,7 

164700 

3  543,2 

59,0 

1811988 

I  B3'2J 

67,8 

724  646 

14 

51,6 

9  610  035 

43,9 

281  881 

2  0H7.4 

.^9,7 

1  927  713 

21  640,5 

40,4 

26  557  384 

Der  Gescmtwert  der 
Einfuhr  bueich  neter 
Kategorien  im  gan- 
zen ist 
150617900  L.  (mit 
Zarechnnng  der 
Erze) ; 
14672f^lon  L. 
(uline  Erze). 


eesamtwect  der  einfohr  |    68016098  | 


Tabelle  2.  Kohlen-  nad  Koka-Eiafnhr  nnch  Italien  in  Tonnen  (lOOOkg). 


ISN 

MOO 

leot 

IMt 

i«aa 

itoi 

Belgien  

Frankreich  ...... 

Oeterreich-UDgnni  .  . 

Kordnnierikn  

Anden  Linder  .... 

18  962 
35  969 
4  649  726 

95,6  •;  (, 

101»99 
186  832 
8807 
4161 

3  221 
44  21*5 
4  t'iuti  175 
93,1  % 
21  883 
182649 
194196 
14  759 

10  700 

&4  7!*4 
4  493  293 
92,9 "/» 

34010 
117  847 
103929 

24  921 

94798 

69981 

5076  842 
947, 
43  873 
126448 
64860 
21  017 

10  973 
00^*61 
5  248  000 
94,6  '/o 
44  002 
181  303 
91538 
20046 

4947180 

4838984 

6406068 

6646888 

Tabelle  3.    Gewinnung  von  Eisenerzen  in  Tonnen. 


Im  l.aaJe 

Biafalur 

vrrblelbend« 

Susi  lue 

1871 

85  517 

85  517 

1' 

-  - 

"~Z'"" 



1881 

221  065 

80000 

251  (165 

20t?  034 

45  031 

L'4  71  M) 

1891 

216  486 

216  486 

1701 

202  309 

15  878 

II  030 

1892 

214  487 

4  692 

219 100 

2210 

124756 

66564 

10887 

1883 

191806 

8  806 

200110 

1800 

1B627S 

46646 

7  668 

1894 

187728 

6810 

198688 

1003 

159206 

%886 

9849 

189fi 

im  371 

las  371 

1  742 

164  :W7 

20  746 

8  733 

1896 

203  966 

10  000 

213  966 

594 

187  059 

27  .501 

6  987 

1897 

200  709 

21000 

221  971 

5  831 

207  619 

20  183 

8  393 

1898 

190  110 

11  150 

201  260 

IH7-23 

207  556 

12  127 

11  F*7 

185K) 

286  549 

2('  1^74 

266  423 

2<i  7'.il< 

234  515 

62  707 

19  2  l'^ 

1900 

247  278 

26  8UÜ 

274  078 

19  205 

170  286 

122  997 

23  2t»0 

1901 

232  299 

26  471 

258  770 

28  648 

126  464 

160  954 

15B17 

1902 

240706 

26G90 

266296 

4814 

200070 

61639 

80640 

1908 

874790 

6666 

881466 

6987 

98819 

289073 

76938 

,    Hoebttfca  lo 
'  1-iomblao  (tj«l. 
/  Krzeufnoi;  2&  I) 


iv    Hochofen  In 
JPor«or<rr*lo<lMt 


((iroBseto)  und  Pyrite,  weiche  banptaachlich  bei 
lienu»,  Tarin  and  Bdlnso  gowonnen  werden. 
Die  Fürderiing  im  diVfipn  Erzen  ergibt  »ich  nns 
Tabelle  3,  aus  der  auch  darch  ZasaDiUieueteUuiig 
von  Ein*  und  Aosftihr  die  Im  Lnnde  verbleibende 
Erznienge  ersi'h'l;  !i  ist.  Dnifh  Beifügnng  der 
Werte  für  die  Hoheisenerzeugung  soll  eine  Kon- 
trolle dieser  Ueogen  gegeben  werden.  Wie  groß 


der  Anteil  Kiba»  an  dtr  l'^iHetur^gewinnuiig  ist, 
I  läßt  sich  daraos  entnehmen,  dafi  von  der 
■217'27>^  t  betragenden  Kisenerzflii ileiiiiig  dps 
Jahres  lÜÜO  j230ütitit,  also  nahezu  das  Oanze, 
I  aof  Elb«  eotMleo.  Zor  Einfbhr  ^«nfen 
größtenteils  spanische  Fr7c  (ptwa  65  "/<>),  Will» 
rend  die  Ausfuhr  zum  gröüteu  Teil  nach  Eng^ 
land  geht  (etwa  60  "/o);  letstere  wird  durch  die 


1^ lujui^uu  Ly 


i.  Oktober 


IH»  BttmtmduatrU  Itattmu. 
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Tabelle  4.    Aas  fuhr  von  Eisenersou  aauh  v  er:«  c  h  i   d  f  u  <.- u  Lundrrn  il'onncD). 


I  IS05 

189« 

1897 

inm 

18«« 

1900 

19)11 

Holland  

T«reinigte  SttMteii  . 
Andere  Länder  .  .  . 

145 

186  86U 
190 

204  703 
2826 

143  790 
S8  567 
46199 

- 

120  475 
21  050 
63170 
89740 

30 

88  632 
15  181 
42  266 
18454 

754 

80  762 
5  770 
88880 

1242 

164  SÖ7 

id7ua» 

807  619 

217  666 

204616 

170  286 

126664 

Tabella  6.  Roheiaenindustrie  nnd  Boheiienv«rbraacb. 


tt  I>eBb*f4«l 

«•BiiMr  der 

IBA«»»!«  iBIb«) 

OeMint- 

RobrUcD- 

mnUmmW 

Olm 

Tdkbmx 

Sah!  dar 

Mm 

BnanffaBg  In 

1  Tmim 

•ra«ii|«Dg 

«•rbfMclt 

1881 

12 

1280O 

5 

1  12400 

84700 

1882 

4 

12  000 

4 

9  678 

21678 

1883 

8 

10  800 

4 

10  550 

21856 

lsS4 

7 

10  878 

4 

5  867 

16  745 

1 SH.-, 

7 

11400 

3 

4  591 

15  991 

IhSI! 

7 

8 

6  187 

11  661 

1887 

7 

6  501 

3 

5064 

11  565 

1888 

6 

8520 

2 

3880 

12  400 

1888 

6 

6916 

2 

3034 

11949 

1880 

8 

8920 

2 

4226 

13146 

1891 

6 

6S60 

a 

4780 

11  (MO 

106  988 

120019 

1892 

6 

6466 

2 

4421 

10887 

100  984 

111821 

1893 

2 

3  210 

2 

7  558 

114  343 

121901 

18t*4 

3 

540« 

2 

4  44H 

9  849 

1 19  267 

129  116 

18!>5 

5 

4  473 

2 

4  260 

8  7.33 

131  870 

14(1  -IV.i 

1896 

3 

2  932 

2 

4  055 

6  987 

119  491 

12t;  •Mü 

1897 

5 

3  680 

2 

4  713 

8  393 

156  019 

UH  U2 

1896 

6 

4190 

2 

7  397 

11587 

109  059 

18U646 

1899 

4 

6440 

8 

13  778 

19  218 

191613 

210  831 

1800 

5 

7863 

6 

16028 

28  280 

169680 

192970 

1901 

~ 

- 

16817 

169074 

174891  . 

1902 

80640 

155  142 

165782 

1903 

i 

76  279 

126  756 

202086 

r 


IklUgnlSoilirr 


Belgien  .  . 
Dt'ut.xciilaiit) 
England  .  . 
Frankreich  , 
Öiteireicb-Ung*! 
Shmnini  .  .  . 
Nordanierikii  . 
Andere  >Staat<»a 


im 


SnDme 


Tabelle  6.   Roheiaen-Binfabr  (Tonnen). 


1«» 

I«« 

1901 

190S 

1903 

312,0 

100,4 

•151,8 

2  879,7 

305,9 

1  732,3 

1  401,2 

4  i»»2,:{ 

•2  '.V.*-2fi 

122  203,0 

105  295,2 

104  .^25,0 

!»;  7:S9,7 

9s  2;i7.3 

351,4 

11H,0 

4  249,3 

H,J  702.2 

14629.7 

16706^4 

16848,1 

16614,2 

17  866,7 

10268^ 

4776^6 

10868,6 

16742,6 

2728,8 

89451,4 

28963,9 

18886,8 

105,2 

1  596,4 

818a,S 

5294,8 

7  714,2 

333,2 

1  191613^ 

189680,6 

150074,7 

165142,9 

126756,2  \ 

Aaweseuheit  zahlreicker  Kohletisctiife  weaenllick 
9»ffird«it,  die  hier  eine  entsprechende  Slick- 

frackt  finden.  Die  lür  dio  Aiisfnlir  in  1!»  rraclit 
Icomiuendea  L&nder  and  Mengen  zoigt  die  fol- 
gende Tabelle  4.  Deatsehland  erscheint  in 
dies<T  der  zonanitlirlifii  Statistik  cntnonuiicncii 
Tabelle  nicht,  allein  mau  wird  nickt  feblgekeo, 
wenn  man  anninmt,  daß  der  ganze  fiHr  Holland 
angegebene  \\'ert  sieb  auf  das  iiui-k  Deutsch- 
land eingeführte  £lbaerz  bezieht,  d»  für  den 


Transport  dorthin  nnr  der  Wasserweg  über 
holländische  Hftfen  in  Betracht  kommt. 

Die  Erzgruben  Elbas  find  S'taatseifrciitnni 
und  werden  an  GeBeliachaften  verpachtet.  Die 
Paehtcelt  war  arsprünglieh  nnr  fünf  Jahre,  und 
cr<t  1S<'7  \viiTiic  ein  zwanzigjähriger  Pachtver- 
trag geuehiuigt.  Im  Jabre  ItiBö  veranscklagle 
man  die  Daner  des  Brzbergbaaes  auf  der  Lisel 
Elba  bei  dem  duinaligen  Grade  der  Für  lei  n  l  i? 
anf  etwa  dreißig  Jahre,  neue  Aofscblüe^e  haben 


Google 
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IWb«lla  7.  ZaitmntDttvlUnff  d«r  EiieB«ri*ngBaf 

(Alto: 


Jahr 


FlaO- 
•IMB 


SumiR* 


Behl» 

D«D 


BlMlM 


Jf'^L  achini«d- 


Ob 


OttB- 


E  I  0  f  •  k  r 


— 

1 

t 

3 

4 

e 

7 

* 

lu 

II 

Ii 

IS 

1882 

215 

9oaso 

3450 

95  080 

— 

— 

—  1 

67  7891 

2H7 

188:i 

22.") 

125  482 

2  965 

128  447 

! 

77  898' 

lisr)74 

1884 

222 

120  129 

4646, 

124774 

— 

— 

— 

80  402: 

Hm  H<)1 

1885 

226 

140  734 

6370 

147  104 

84430' 

lOB  113 

1886 

233 

161633 

23760 

186886 

112  524 

61900 

1887 

220 

172  834 

73  262 

246  096' 

142  519 

67166 

1^« 

209 

17t;  7Hit 

117  785 

294  55 1 

— 

— 

1  500 

— 

— 

86  772 

88998 
9880 

1889 

32b 

181  ti23 

157  899 

33»  622  61  994 

1000 

71  019 

1890 

886 

176874 

107676 

964  €60 

69885 

94964 

— 

1160 

— 

— 

— 

48770 

4870 

1801 

838 

108068 

750» 

S88B6S 

47176 

81488 

— 

— 

— 

•  4600 

•  9000 

242098 

40  257 

9791 

1882 

814 

124278 

66  648 

180816 

81806 

19816 

60 

890 

•  6500 

*  18000 

900686 

36  754 

11078 

1893 

309 

188  046 

71  380 

209  426 

89844 

18468 

82 

2600 

•  8000 

•16000 

986996 

42  26S 

9188 

1894 

290 

141  721^ 

54 1514 

25  200 

16  174 

560 

2  750 

"16  (Xn) 

22.5  Wo 

4i  /  ö  1 

1805 

24!* 

1«3  «24 

50  814 

214  138 

17  653 

19  6H0 

460 

3  600 

•  Ihi.hK) 

244  7^0 

37  8G4 

6  638 

1896 

2Ö4 

138  991 

66966 

205  946 

15  741 

24106 

460 

2  918 

•  7500 

•  16000 

231364 

32238 

3  723 

1897 

915 

148944 

68940 

818864 

16047 

91886 

480 

6600 

•10000 

* '20  000 

960884 

82127 

1128» 

1896 

194 

167499 

87467 

244966 

21996 

80437 

606 

7200 

•  8600 

•  17000 

977666 

88686 

14661 

1809 

200 

197780 

108601 

806981 

90784 

89618 

8600 

660 

8000 

•16000 

•80000 

869981 

43  314 

19  661 

1900 

226 

190618 

116867 

806406 

8190 

88219 

9000 

1114 

10000 

*  8600 

•17000 

841905 

48663 

99486 

1901 

? 

100089 

114000 

304069 

10000 

•  7600 

15071 

886610 

41807 

86668 

1902 

V 

163  055 

1 108  864 

271  919 

j 

10000 

•  6000 

12  696 

800614 

53  977 

10416 

190ä 

? 

1 177  892 

164 134 

831  626 

1 

1  - 

i  ~ 

10000 

•  750U 

15  4Ö& 

364  491 

1 

<  58  204 

1  10  359 

jedoch  bewiesen,  d.i(5  der  Erzvorrat  bedentend 
größer  ist.    ImmerbiD  dürften  aber  die  Erz- 
grvbeD  BlbM  b«i  «iner  jUtriiebeni  FVrderang  von  ' 
etwa  400  OOn  t  bereits  im  Jahre  1920  ersdiopft 
aeiu.    Welche  Bedeutmig  dieser  Umstand  j^r  ; 
die  Lage  der  EiseoiDdnitrie   hat,  wird   am  ( 
besten  bei  Besprechnng  der  Roheisenerzeugung 
ersichtlic}i  gemacht  werden,  der  ich  mich  jetzt 
znwende.  ■ 
3.  Roheisenerzeagnng.  Betrachtet  man  | 
die  fibfrsii.'litlic!ie  Zusammenstfllunti  der  itiiliAnt- 
sehen  Koheisenindnstrie  auf  Tabelle  5,  ao  ist 
rann  flberrueht,  dieeeo  Lidmtrieswelg  von  dem 
relativoTi    Horb^taml  zu  Hci^inn   der  achtziger 
Jahre  auf  das  trostlose  Niveau  des  Jahres  1896 
linkes  na  sehen,  doeh  noch  nnfMlender  er- 
scheint die  im  Verlaufe  der  folgenden  sieben 
Jahre  eingetretene  elffache  Steigerung  der  Pro- 
daktion.    Gegenwärtig    dürfte    die    Roheisen - 


*  »oliitiiiBf  »wcUa. 

erzenpting  bereits  120  000  t  betragen  nnd 
Italien  dadurch  in  den  Stand  gesetzt  sein,  zwei 
Drittel  eelDee  normalen  Robeisenbedarfi  dvreh 

eigene  Erzenginifr  zu  decken.  Diese  fflr  It-alien 
so  gänstige  Sachlage  erhält  jedoch  sofort  eine 
andwe  Belmehtnng,  wenn  man  erwtgt,  daß  mit 
einer  Prodaktion  von  120  000  t  im  Jahr  das 
Maximum  erreicht  ist.  welches  nach  menschlichem 
ErmesMen  in  diesem  Lande  jemals  mit  eigenen 
Erzen  erzielt  werden  kann.  Um  dies  zu  be- 
weisen, braucht  man  nur  die  dortigen  VerhÄlt- 
nisse  etwas  näher  ins  Auge  zu  fassen.  lo 
Italien  gibt  es  zwei  Hittel|rankte  der  RobetMH' 
indnstrie ,  n;<mlich  ilie  Lombardei  nnd  Tos- 
kana, ZU  welch  letzterem  auch  die  neue  Pro- 
dnktjonsBtAtte  anf  Elba  zv  rechnen  iit.  Dte 
lombardische  Bohelsenerzeugung  steht  im  Zu- 
sammenhang mit  zahlreichen  in  den  Tälern  von 
Brescia  nnd  Bergamasco  befiadUchen  Erzgruben, 
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und  des  EiieB?erbr4nch8  Italien!  (k6&2  bis  1903). 

M  IM»  kf .) 


Kl  nrmk  r 


ScJuulad 

Fe. 
d«f. 
MaU 

Bamni* 

Ver- 
ilokt* 

U  i  W, 
Ktsr  II- 

blech  « 

Hctlllllvll 

Btuclie 

rir« 

OttU. 
wann 

•rboit. 
wsroa 

Summ« 

14 

16 

1  IT 

M 

1  «• 

M 

tl 

tt 

19  S64 

1717  ' 222  137 

6  087 

257  372 

24  337 

779'  221  688 

— 

5  813 

29  599 

257  000 

'■2-2  OS!) 

528 

201  820 

3  471 

_ 

30  149 

W  !Uti 

J.I  7 
•±11 

— 

4  092 

— 

31469 

250  467 

4  284 

(i72 

1'I2 

6  427 

31  139 

AOv  'mit 

7  604 

5  377 

48  637 

294  189 

«24  HIH) 

4  55H 

832 

149  895 

6  517 

4757 

19  94K 

Sin  AA7 

27  406 

4468 

f  £f 

1 1<)  Ml 
1  i  o  n  1  i 

8  474 

6  686 

22  406 

33  607 

184  683 

17091 

4641 

387 

70  759 

6  921 

6  402 

12  801 

'M  87H 

19061 

8762 

282 

69123 

6  70ß 

3  788 

8  887 

12  029 

S761 

368 

62  990 

1  870 

7  490 

100  !M4 

11  738 

4919 

185 

68226 

2  969 

9  RR7 

lOl  IAH 

AVI  *SVC7 

14  545 

4  616 

186 

68  787 

1  817 

2  668 

6aS3 

14074 

4419 

881 

68816 

2  893 

5  394 

88 

12886 

4885 

846 

68917 

8889 

2960 

4820 

15  700 

78716 

isaoB 

4161 

467 

66487 

8001 

8188 

8801 

80460 

95828 

18864 

4418 

681 

64894 

1670 

8780 

4075 

81514 

95988 

17818 

6608 

868 

79918 

1618 

2883 

4168 

25689 

118906 

97870 

6989 

474 

100183 

1820 

2  119 

7404 

28  449 

189976 

21095 

5  382 

571 

lOö  3f,s 

1  OüH 

2  031 

5  665 

'27  6W 

143  466 

31 619 

5  632 

y 

101  543 

? 

2  502 

6  603 

26  744 

137  892 

24149 

6042 

98  754 

?  1 

2786 

6879, 

27  997 

136866 

RohflMO 

■  Bd 

AlUUao 


In 

elf  «n. 

Cr- 


■Ca    „  f.  »  '  c 


llllllli 
**  ^  a  •  i« 

1  246  221 
11030 
8466661 

10  887^ 
291  321 
7  558 
276  419: 


4.^ 


9 


311672 
8  733 
281  526 

8164481 
8393] 

325  496 

II  587 
458  233 

19  218 
391  224 

23  290 
328  873 

/.3  «/7 
354  066 

30  S40 
334  7581,^, 


4,2 
2,7 

3,4 
4,0 

5,6 


4.6 


7,9 


ZwlMbaD- 
piadakto 


,  :U7  217 

I  är>o  036 

3-26  594 
36-2  010 
S78  HOl 
491  271 
444  449 
458068 
864809 

1^7  71B 

248  8Ü6 

277  664 

265  060 

277  454 

258  863 

280811 

309  860 

385  844 

406  688 

409  897 

373  462 

480280 


In  '  : 

eifco. 
Er- 


:30 

36 
38 
40 
49 
50 
66 
76 
80 

71» 

74 

75 

74 

77 

79 

76 

79 

79 

76 

74 

73 

77 


(5r»»mtrr 
(oho«  Roh-I 


In  «, .  J^r 
•Inn. 


1882 
1888 
1884 
1885 
1886 
1887 
1888 
—  1889 
1890 


343  83S 

70 

301  r>5ü 

66 

337  394 

70 

317ffii2 

70 

333060 

78 

310080 

74 

866906 

78 

373609 

74 

478187 

76 

481880 

71 

480  07») 

70 

430  006 

68 

600  847 

78 

1896 
1896 
1897 
1898 
1899 


hatte  anfänglich  einifje  Tiedentnnp,  konnte  sich 
jedoch  nie  beeooders  eatfaltea.  Scboa  friih- 
selt!|r  Ist  man  sn  der  Brkeuiktais  gekmimen, 
daü  diese  Indastrie  der  AlpeatUeTi  welcher  an 
und  fttr  Bich  durch  den  Hangel  aaerelchender 
Holzkohlenrorräte  enge  Grenzen  gezogen  sind, 
anch  bei  reidiMn  Erzvorkommen  keine  Zukunft 
habi^n  könne.  Nach  dem  Gutachten  der  ita- 
lieuUchen  Bergbehörden  können  jedoch  in  all 
diesen  Graben  idebt  nebr  all«  30000  t  Ers 
jahrlich  gewonnen  werden,  was  bei  einem  Aua- 
briDgeo  von  45  7*  ^üie  maximale  Uoheieea- 
vntngnng  tob  Mwa  19000  t  ergebtn,  also 
etwa  der  Produktion  des  Tahrcs  1881  entsprechen 
würde.  Die.  Gestehungskosten  des  lombardischen 
Boh«iia6Be  etetlMi  ■ich  ab«r  w  hoch  (110  Lire 

die  Tonne),  daß  t-in  Wettbewerb  t;et?eniibi-r  dorn 

eoglitcbea  Koheieea,  welche«  loeo  üafen  etwa 
96  Lbra  kocM,  nicht  nSfi^idi  tot.  Nocb  MliUani«r 


ist  dies  (geworden,  seitdem  durch  die  Neuanlagen 
anf  Elba  die  Qestehaagskoatea  des  aos  dortigen 
Ersen  erblaaenen  RoheiMaa  aof  etwa  60  Lire 
f.  d.  Tonne  sich  belaufen.  Die  alte  lombardische 
Roheisengewinnnng  ist  daher  nicht  als  eine  not- 
leidende, sondern  mehr  als  eine  dem  Tode  ge- 
weihte Iiidutrie  anzusehen. 

G-an«  ander»  hat  sich  die  Lai?e  der  tos- 
kanischen  Industrie  in  der  letzten  Zeit  gestaltet. 
TJreprBnflieb  ftat  weniger  bedeatend  alB  ihre 
lombardischo  Schwester,  erhebt  sieh  ihre  Pro- 
doktion  nach  einer  Periode  des  .Stillstandes  zu 
bedeutender  H5he.  Die  knncen,  eben  schon  er» 
w.'lliiiten  Vertra(2:szelten  bei  Verpacltong-  der 
Elbagruben,  die  Furcht,  durch  m  große  Aus- 
beute den  Brsbwtand  an  er«ch5pfen,  waren  der 
Anlaß,  daß  keine  filr  eine  ralioueüo  (lewinnnng 
nötigen  Anlagen  geschaffen  worden.  Der  erste 
Schritt  snr  Betternag,  die  Anlage  de«  Hoeholan» 
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TkbeUe  8.  8cbw«t8-  mod  FliiA«it«ii-Ersoagaiig  dar  bUsvIsvb  Provinien. 
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UM 
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XjUuio&rutsi  V 

FluAeiMB  

20500 

2  683 
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2  610 
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Summe 

23 1S3 
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- 
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42S8 
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54  428 
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— 

4  800 
70 

6  300 
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6  380 
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7  968 
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59 
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- 

4870 

«750  ^  9700 

56  400      32  600 
67  450  ,   23  360 

8008 

$382 
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Schweißeisen  , 

87000 

■ — 

85000 

■ — ■ 

41410 

28  910 

27  638 
81187 

Svuine 

37000 

05  000 

113880 

66650 

70320 

106836 

•  •  •  • 
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— 

809S4 

— 

44S4S 

28188 

80808 

24460 

— 

Summe 

m  934 

44  343 

29158 

30  308 

24  45U 
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SoturMBeiaea . 
FlaOeiuD  .  . 

SOOO 

— 

6000 

■— 

2686 

46  666 

4608 

27  541 

4600 

19  479 

4  824 

19  347 

Sooine 

3  Ot/0 

5  000 

49  502 

32  144 

£±  Vflf 

£-i  1  *  l 

ächweißeiscn . 

a     •     *  • 

350 

6000 

1  800U 

20  000 
- 

20  650 

Snmme 



350 

ff  f}(>0 

SOOO 

20  000 

20  050 

Andere  Prov.  ^ 

ScbweiäeiseD . 
FlnAajtes  . 

«      *     •  • 

1  864« 

68B0 

4520 

1  705 

667 



340 

Summe 

:t  Hiß 

5  350 

4  520 

1  705 

«67 

340 

bei  Piombin»,  gtgentber  Elba  an  der  italieni*  | 

gehen  Küste,  war  noch   recht  schüchtern    zu  ; 
nennen,  da  luau  sich  mit,  einem  Holzkohlenofen  ' 
TOB  25  t  täglicher  Erzeugung  begnägte.*    Bei  I 
dem  nicdrijTfn  StaTulft  der  danialigfii  Rulifisrn- 
erzengnng  war  jedoch  anch  dieser  Zuwachs  des  . 
in  Jahre  1889  In  Betrieb  gekoinineiiea  Ofen* 
anffiillic-   lieiuorkliar.    Die   auf  zwanzii?  Jahre 
erfolgte  Vürpachtung  der  Elbagruben  im  Jahre ' 
1897  ermöglichte  es  jedoch  erat,  die  Roheiaen- 
erzengting-  in  {rrößerem  MaHstabe  in  AngrilT  zn 
nehmen.    Es  worden  nun  auf  der  Inael  selbst 
swel  fSr  eine  Ersengnng  von  je  150  bis  200  t 
tAglich  entworfene  Hochöfen  mit  zugehörigen 
Verkokungsanlagen  gebaut.**  Diese  setzten  nun- 
mehr die  italienische  Eisenindustrie  in  den  Stand, 
ein  billigeres  Material  zu  verarbeiten  und  sich 
nifht  allein   anf  lioni   Roheisen  markte,  sondern 
aui  Ii  in  bezug  auf  die  Kertigjirodukte  vom  Ans-  , 
laude  unabhaniiger  zu  inaehen.  Freilich  werden  | 
diese  Verhältnisse  nicht  der  jrpsamtfn  hpimifirhpn 
laduAtrie  zum  Vorteil  gereichen,  da  die  mit 
diesem  billigen  Roheiten  arbeitenden  Werke  | 
ßre{i:enübfr   deti    nnihreii  Hütten   ein   niVht  ge- 
ringes Übergewicht  erhalten  und  damit  die  ilbrige 
Industrie  zn  erdrdeken  trachten  werden,  Um- 

♦  ViTgl.  ^.Stahl  und  Eisen"  1902  S.  67. 
««  Tergl.  „Stahl  nod  Eisea«  1904  8.  64.  | 


stände,  die  allerdings  in  einem  Lande  mit  wnt 
in  die  Znknnft  schauender  Industrie  nicht  schwer 
ins  Gewicht  fallen.  In  Italien  ist  jedoch  diesem 
einseitigen  Aufschwung  der  Indnaüie  eine  viel- 
leicht nahe  zeilHche  Grenze  g'wetzt  und  es 
müssen  daher  später  die  Ahbftngigkeitsverliillt- 
niaae  von  Äaalaade  wiederkehren,  da  bald  nach 
dem  Ende  der  Pachtvortr!lg:c  der  noscllscliafl 
Elba  im  Jahre  1917  auch,  wie  oben  erwähnt, 
im  Jahre  1920  die  EnehSpfhng  der  Graben  er- 
wartet  wini. 

Wie  angünstig  die  früliere  Abhängigkeit  vom 
Änalande  die  italienische  Industrie  heeinfloßt 
hat,  wird  noch  an  einer  späteren  Stelle  gezeigt 
werden,  hier  sei  nur  auf  Tabelle  G  verwiesen, 
welche  über  die  Herkunft  des  eingeführten  Höh- 
eisen«  Aufschluß  gibt.  Das  englische  Rohelsen 
ist  wegen  der  Beständigkeit  seines  Preises  am 
meisten  bevorzuget,  jedoch  macht  sich  bei  höheren 
Preisen  In  den  letzten  .Tahren  sofort  der  amerika- 
nische  Wettbewerh  <2:eltend.  Derselbe  wird 
übrigens  auch  durch  den  Umstand  erleichtert, 
daß  tataftehtieh  billigere  Frachten  von  Amerika 
nach  italie^i^l•lu■n  llTifen  j?ez;i!iU  wurden,  als 
von  England  aus.  189Ö  kostete  die  Fracht  fUr 
die  Tonne  (engl.)  von  Amerika  bis  Genna  nur 
G  sh,  während  !»  sh  von  Kngland  nach  Genna 
gezahit  worden.  1899  stellten  sich  diese  .Spesen 
anf  8  h«zw.  10  his  12  sh.    Eine  ErklibtiBg 
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TabcUk  9.  Binfuhr  von  Scbweifi*  and  Flnßeisen  (Zuggil)  in  Tonnen. 


1  18»» 

1901 

1902 

1903          j  IM« 

Belgion  

Deatscbland  

Frankreich  .... 

österrrfch-üngwm .  .  . 

F'^hweJen-Xoi  wegen  .  . 
Andere  .Staaten  .... 

1548,3 
2  783,8 
2278,4 
J>0,9 
60,2 
5177,6 
1  527,9 
19,2 

267,9 
3  063,4 
618,8 
45,6 
204,9 
12  «74,9 
192,7 

1  219,7 
7  861,6 
12,3 
76,4 
4,1 
960,3 
101,8 
12,8 

579,1 
10  584,5 
829,6 

11,8 

6.3 
3768,0 

«M 

2  106,8 
11548,8 

1112,8 

l  439,5 
145,7 

2903,7 
141,4 
215,0 

Snmm« 

13478,8  1 

17068,1 

10249,0 

16989,2 

19619k7 

biflrfbr  ergibt  sich  aas  dem  Umstand,  daß  viele 
Banmwoll-  nnd  TabakschiflTe  amerikanisches  Roh- 
eisen als  Ballast  zu  sehr  niedrigen  Frachten  be- 
fördern. Anf  die  Einfuhr  auf  Roheisen  wurde 
im  Jahre  ein  Znll  von  1  Lire  fflr  100  kg 

gesetzt.  Diese  ursprünglich  aas  rein  fiskalischen 
Orflnden  eiofeflibrte  Abgabe  bat  im  Laufe  der 
Zeit  den  Charakter  eines  niedrifron  Schutzzolles 
erhaheo.  Wahrend  nun  die  Klbagrnppe  diesen 
Zoll  SB  erhalten  beetrebt  ist,  maebt  aieh  von 
seifen  der  anUenstfilienilfn  Werke  gpgen  diexcn 
Zoll  eine  heftige  Opposition  geltend.  Es  ist  un- 
swelfelhaft,  dafl  der  ladvstrie  NordltaHeiit  ans 
einer  eventnellen  .^bschaffiiiip  dieses  Zolles  Vor- 
teile erwachsen  würden,  während  die  Industrie 
Uitteliuliens  dadnrcb  keinerlei  Schaden  erleid«» 
kSnnte. 

4.  S' (•  Ii  w ei  ßeis en -  und  Flußeisen- 
Erzeajj'ung  Oiierzu  die  Tabellen  7,  8,  9,  10 
ond  II).  In  einem  g-iin »tigeren  Licht  erscheint 
der  verarbeitenJf  Zweip  der  italienischen  Eisen- 
industrie. Wahrend  die  eigene  Erzeogaog  an 
fiohpredakten  nur  «inen  sebr  gerlog«»  ProMnt- 
satz  des  Verhraiichs  ausmacht  (vergl.  TaV.elle  7), 
hält  eich  die  Erzengaog  an  Zwischenprodukten 
doeb  anf  «hier  betrftehtlteben  HVhe.  Freilieb 
sah  die  italieni.sche  Industrie  oinst  licssero  Zeiten, 
und  diese  einzuholen  ist  erst  in  den  letzten 
Jahren  gelungen.  Dadurch  wnrde  die  Einfitfar 
betrilchtlich  zarückgedrftngt,  und  von  dem  Eisen- 
verbrauch der  letzten  sehn  Jahre  wurden  stets 
drei  Viertel  aas  eigener  Erzeugung  gedeckt, 
freilieb  VDter  drückendem  Wettbewerb,  welcher 
einen  höheren  Gewinn  und  i'ine  weitei  tjelieiide 
Entfaltung  der  F^eistungsfUhigkeit  kaum  zulieüeu. 
Deutlich  sieht  man  InsbeBondere  im  Jahre  1902 
die  Einwirknnfr  de»  um  jeden  Preis  verkaufenden 
Auslandsmarktes.  Tabelle  7  zeigt  auch  die 
Oberwiegeode  Bedentnng  des  SebweiBeiieaB  dem 
Flußeisen  gegenüber,  welch  letzteres  erst  in  den 
letzten  Jahren  im  Zusammenhang  mit  der  er- 
hSbten  Robeieenerzengnnß  angemesBene  Vcr^ 
breitiiiijr  t^ofuiideii  liat.  'laliellü  B  zeigt  die 
Verteilung  der  Produktion  auf  die  einzelnen 
Provincea,  Tabelle  9  die  betrIlcbtUcbe  Zunahme 
der  Einfahr  von  Halbfabrikaten  (Fluß-  nnd 
ächweiUeiseosafgel)  aas  Deotschlaod. 


Tabelle  10.   Verarbeitnng  des  Altmaterials. 


4M 
AtUlMH 

KmifalM« 

1  

UvDgrn  TOD  AlleUco 
In  ToaiiM 

18M 

tSM 

Schweiüang 
ia  Paketes  i 

i  WalMisen 
{  Scbift. 

\  bleche 

215  498^6 

300,0 

168 160 

200 

400 

Schmieden 

Maschinenteile 

250,0 

160 

Schmelzen 

i  B1»ek« 

20  180,0 
20,0 

13760 
SO 

L..tiVl, 

ZerUeiaen 

G;itii'lii  iisw. 

5-20,o 

BIO 

Sciiulinagel 

30,0 

40 

Sebmieden 

Landwirtsch. 

1 

Qeiit« 

0900,0 

5660 

Samme  j  224 168,6 

188920 

Eine  besondere  Bedeutung  für  Italic»  hät 
die  Verarbeitong'  dea  Alteisens.  Wir  haben  unter 
Scliwi  iPieisenerzeugung  zu  drei  Viertel  eine  Ver- 
arbeitung von  Alteisen  in  Paketen  oder  direkt 
aaa  grBfieren  AbfUlw  xa  viretelkeii,  und  nir 
ein  Viertel  iat  tateftchlich  gepuddelten  Material. 
Tabelle  10  gibt  über  diese  für  Italien  charakte- 
ristiacben  VerhSltoisse  Aaftcklafi.  Tabelle  11 
zeifTt  die  bedeutende  Zunahme  der  Alteisen- 
einfuhr  aus  Deatscbland.  Im  folgenden  seien 
die  Yerblltniaae  der  «nzelnen  eisenerzevgwiden 
Bezirke  Italiens  in  knappen  Umris&en  geschiideit. 

1.  Lombardei.  Mit  dem  Niedergange  der 
lombardiseben  Bobrisenerzeugung  war  ein  Nieder- 
gang der  verarbeitenden  Eisenindustrie  nicht 
verbunden.  Ks  mn{?  si'  l.  .üf?,  dnrdi  den  T^nisUind 
erklären,  daß  diese  i'rovuiz  den  grüütcn  Etsen- 
verbntneb  aafweist  und  flberbanpt  das  indastrie- 
retfliste  Gebiet  Italiens  ist.  An  Stelle  des 
Robeisens  trat  das  Alteisen,  nnd  zwar  werden 
Jetst  drei  Viertel  der  OeaamterBengimg  anf 
diesem  Wege  dargestellt.  Unter  den  bedeuten- 
deren Anlagen,  die  jedoch  auch  Flußeisen  er- 
zeagea  nnd  verarbeiten,  lind  so  nennen  Oongo, 
Rogoredii,  Vidj.irno,  Gregorini  di  Lovere  nnd 
die  Acciaieria  Milaaese,  letztere  eine  Stahl- 
gießerei mit  zwei  Konvertern  nnd  einem  Uartin* 
ofen.  Bezüglich  der  ProduktionszifiTeni  sei  anf 
die  beigefSgte  Tabelle  12  verwiesen. 
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Tabelle  11.    Alteisen-Einfuhr  (in  TonneD). 


IHM 

1900 

ItOl 

190S 

IflOS 

17  037 

20494 

43  012 

69  275 

54895 

6,9  •/» 

10,8  7« 

29,0  > 

84,8% 

23,4  «/o 

68  086 

72,902 

84  eis 

87677 

42517 

27,6  »/o 

36,9  »/o 

20,470 

^082 

19  694 

19  000 

36  370 

46  622 

6ai 

6588 

2666 

5148 

8  701 

»7881 

787S8 

60086 

60444 

60887 

MB  618 

197  il6 

148901 

186914 

806008 

2.  Piemont.  Hier  arbeitet  dieEiseniriJustrie 
iiAter  ziemlich  ttholicben  Verhältnisson  wie  in 
der  Lembaidei,  nur  wit^gt  dM  am  AlteiRan 
direkt  hergestellte  Eisen  noch  mehr  vor  (Tergl. 
Tabelle  8).  Von  den  Werken  Piemonte  seien 
genannt  Bnssoleno,  Omegna,  Pont  S.  Mai-tin, 
Villadossola  (Ceretti),  Sasa. 

3.  Venetie  II.  Die  Eiaenindaatrie  dieser 
Provinz  beschränkt  sich  nahezu  aosscbließlich 
auf  di«  ErsengnisM  der  Ferriere  di  üdia«,  da 
das  Werk  in  Paderno,  welches  Alteisen  ver- 
arbeitet, ganz  onbedeatend  ist.  Udine  kann 
fedMli  nur  all  ein  naeh  Italien  vargaaebobener 
Posten  der  österreichisclien  EiseuinJustrie 
geaehen  werden,  denn  sowohl  Brennstoff  als 
Rofanaterlal  «tammt  aaa  Österreich  and  awar 
vurvviegeud  aus  Steiermark.  Daß  sich  die  Er- 
zeagang  dieses  Werkes  trotz  seiner  för  Italien 
nngfinstigen  Lage  nnd  im  Oegeneatz  zu  den 
gn'oßen  Schwankangen  der  Industrien  anderer 
Provinzen  stets  anf  einer  gleichen  Höhe  halten 
konnto,  verdaukt  dasselbe  der  Verarbeitung 
seines  aus  steirischem  Rohmaterial  gewonnenen 
Pnddeleisons,  welches  für  Italien  gegenüber  den 
zumeist  ans  Alteisen  hergesteUten  ErzengniBsen 
den  Gbarakter  elnee  QaalititeeiienB  «rworbea 
hat.  Dieses  W^erk  wnrde  durch  die  Anlapre  eines 
Hartinstahlwerkes  nnd  den  Neubau  von  Walzen- 
■traHen  betriebtlieh  ▼ergrOflert,  ae  dait  a^e 
Erzeugung  von  etwa  6600  t  anf  nündaetens 
15000  t  steigen  wird. 

4.  Ligarien.  Im Oegensata an  den  anderen 
Provinzen  Italiens  hat  hier  ein  frülizeitif^er  Auf- 
schwung der  Flußeisenerzengnng  stattgefunden, 
der  hauptsächlich  auf  den  Bedarf  an  Kon- 
atruktions-  und  Blechmaterial  für  den  Schiffbau 
zurückzuführen  ist.  An  der  ligtiriHrhen  Meeres- 
küste konnte  sich,  begünstigt  durch  seine  Lage 
in  Htuiicht  auf  die  Materialzufuhr  einerseits 
«Kiwie  des  Alisatzfrebiotes  anderseits,  ein  Mittel- 
punkt der  italienischen  Industrie  bilden.  Die 
fahrende  Gesellschaft  ist  hier  die  SoeletA 

1  il  e  r  n  r  er  i  c  a  „S  a  v  0  n  a** ,  welche  rehen  ihrem 
.Stammwerke  in  Sa  von  a  jetzt  auch  die  Anlagen 
der  «Ligore  Hetallnrglea''  (Sestri.  Gemegliano) 
Timfant.  Im  Hesit/  li^T  der  trleichen  OeHcllsJchnft 
gehörenden  Hochofenanlage  auf  Elba,  die  durch 


ein  Stahlwerk  mit  500  t  taglicher  Erzeugung 
erweitert  werden  soll,  ist  sie  als  daa  größte 
montanindnstrielle  Wei^  Italiens  ansnadieB. 

5.  Toskana.  Trotz  einer  Reihe  leistungs- 
fähiger Anlagen  ist  die  Erzeugung  dieses  Bezirks 
in  der  letzten  Zeit  zurückgegangen,  was  seinen 
vorwiegenden  Grund  in  der  nahezu  ausscblieO« 
liehen  Verarbeitung  von  Altmaterial,  neben  dem 
nur  Böhr  wenig  Puddeleisen  uud  gar  kein  Fluß- 
eisen sich  findet,  haben  dflrfte.  Bin  anderes 
Bild  würde  aidi  ergeben,  wenn  man  die  ge- 
planten Htahlwerksanlagen  auf  Elba,  welche 
Intel  polltisoh  an  Teakana  gehOrt,  wlrtsebaf^ 
lieh  jedoch,  wie  crwRhnt,  zn  Ligtirien  zu  rechnen 
ist,  für  die  toakanische  Industrie  in  Anspruch 
nehmen  würde.  An  der  Spitze  der  toskanisdheD 
Industrie  Rieht  die  S  o  c  i  e  t  a  dolle  Ferriere 
Italiane,  welche  in  Toskana  die  Werke  in 
San  OioTanni,  Piemblno,  die  HoehSfon  In  Perto 
Ferraio  besitzt  und  durch  weitere  Anlagen  in 
der  Provinz  Neapel  (Torre  Annunziata)  als  das 
zweitgrößte  Werk  der  italienischen  Eisenindu- 
strie anzusehoi  Ist. 

6.  ümbrien.  Die  bedeutende  Flußeisen- 
erzeugnng  dieser  Provinz  wird  auf  der  bekauiitt»u 
mttenanlage  in  Temi  (Soc.  Altifomi  ed  Aeei« 
aieria  Terui)  herg^estellt.  Hochöfen  sind  nicht 
mehr  im  Betriebe,  dagegen  brachte  es  die  ätahl* 
Werksanlage  in  Verbindnng  mit  einer  grofiea 
Stahlgiellerei  zn  einer  für  Italien  ganz  be- 
sonderen BedeatBug,  da  sie  für  die  Erzeugung 
sämtlicher  Kriegs-  nnd  SdilfTlMinmaterialien  ein- 
iBferichtet  ist.  Es  wilro  jedoch  verfehlt,  aus  den 
Produktionsziffern  einen  Schluß  auf  die  Leiatangs- 
fähigkeit  dieses  Werkes  ziehen  zn  wollen,  da 
die  Zahlen  der  letzten  Jahre  kaum  die  HlUte 
der  mit  den  vorhandenen  EiorlGhtnngea  eraiel- 
barcu  Produktion  darstellen. 

7.  Neapel.  Auch  in  dieser  Provinz  wird, 
wie  in  Toskana,  Eisen  direkt  aus  dem  Alt- 
material erzeugt,  und  die  Steigerung  ihrer  Er- 
aeogang  ist  der  Errtditvng  der  sehen  genannten 
Anl.ipe  in  Torre  Annunziata  zu  verdanken, 
welche,  was  die  Verarbeitung  von  Allmaterial  be- 
trifft, das  bedentendste  Werk  Itsliens  sein  dürfte. 

Die  italienische  Eisenindustrie,  in  welcher 
ein  Aktienkapital  von  135  Millionen  Lire  und 
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Ttbelle  18,  RftUtir«  Produktiaasf  fthigkait  d«r  lt«Ueiii««h«0  Wftliwerk« 
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M  1 

1    A  V  i  ul  i  iin  & 

11  760 

7,35 



_ 

_ 

11  760 

2.  Bolzaneto   .  •  , 

8840 

J?,40 

1  600 

25,00 

6  104 

15,25 

4  500 

18,00 

16  944 

3  Rruzzo 

8000 

90  00 

2000 

4.  BaiftUa  .... 

M  r  MWyirl  WM  Hr     •      •  ■ 

3760 

3,35 

8  760 

2  976 

1,86 

1  AHO 

4626 

Ca    ■  «AVNSCl            -     .  - 
VWWM»       •     •     •  • 

7.  C«nitlia6alli«no 

4188 

4188 

SBlfl 

9612 

8k  Colle  . 

2  752 

/  72 

Q  7B2 

d  Oravetto  . 

1  m) 

1,00 

1  600 



4  MS 

^,7« 

4  448 

11.  OoniTO . 

6  432 

<,02 

250 

:2,50 

6  682 

12.  Qregorioi  .  .  . 

6144 

6  144 

LS  Litt   Matallorff  * 

7  488 

4,68 

18  000 

so  110 

OV,VV 

8860 

&  960 

H^O 

7  000 

28fi0 

40  698 

\A    r^nrAiii    _  . 

3472 

2,17 

1  ABO 

7  802 

lA    OnkAMkA  _ 

8672 

/,«7 

2672 

lA.  PiommiKi 

AV*    A  IVUlVIHV       ■     *  • 

4610 

4640 

17.  Polotti    .  .    .  , 

416 

0,26" 

416 

A  O.     1  Uli  M3UCt>llUU     »  « 

8360 

2,10 

_ 

8  860 

10    Pont    8.  Maptill 

5  GOO 

:IJ50 

6600 

2().  l'rik  * 

6  m) 

4,25 

4  200 

10,50 

4&U0 

18,00 

16  500 

'21  Ricio 

■  i  :u  \ 

J,09 

22  Rocroredo 

5  8Ö6  SM 

2000 

20,00 

7Ö&6 

23.  Rosaiglione    .  . 
84.  San  (riovanni  . 

2  928'  1,83 

2  928 

16020 

9,95 

16 

S5.  SAvigliiiuo  .  . 

2  928 

1,83 

8988 

26.  Savona  •  .  .  .  . 

3  840 

2,40 

12  000 

40,00 

2  000 

;?o,oo 

6300 

15,75 

9000 

88140 

27.  Snsa  

3  920 

2,45 

3990 

28.  Teriii  Ferricrc 

4144 

2,59 

— 

— 

4  144 

29.  Terui  Aociaieria' 



Di« 

i'ruduklloB  dl«M  Werk««  lit  In  dIeMr  ZoMraiiiciMMlIaiig  nicht  twräektlcbUct. 

BO.  Torre  Annon- 

irh*  ABaatfcugi) 

10  048:  6,28 

4120 

10,30 

14168 

31.  Voborno .... 

7  280  4,55 

3  720 

9^0 

1700 

Ä<,00 

12  700 

88.  Voltri  

B  720;  5,46 

36601 

8J9Ü 

12  280 

zi 

BS.  Udio«  

6272|3,»2 

8800 

8,40 

9  682 

i 
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niit  fflnsondhniuig  dw  PrlvBtbMitsw  «in  mIoIim 

vnn  riiiriflestens  200  Mill-  n  en  F.ire  angeleert  ist, 
behauptete  sich  in  den  letxteD  Jahren  nur  mit 
groSea  Sehwtorlgk«it«B  anf  «in«r  Stnfet  waleh« 
kai;ii;  iem  aiiq:eweiiJeteQ  Kapital  und  der 
Leist tui^sfähigkeit  der  einaelaea  Anlagen  ent- 
spricht; und  aaeh.  das  aar  mit  Hilft  «iaer 
Binfahr  von  ange^hr  15  000  t  Blöcken  und 
Schweißeisen.  Die  Qrttnde  hierfür  sind  inannig- 
fheber  Natnr.  Vor  allem  liegen  sie  in  den 
hohen  Transportkosten,  welche  die  einzelnen 
MateriulifT)  belasten  und  die  nicht  allein  dnrch 
die  Einfuhr  aus  dmi  Auslände,  sondern  auch 
to  nihr  hohem  Grade  durch  die  hohea  Traoi- 
portspesen  Im  Inland  hervorg^ernfen  werden. 
Zum  Beispiel  bestehen  für  Kohle  folgende  Fracht- 
litae:  tob  1  ble  100  km  0,05  L,  f.  d.  Toanen- 
kilonieter,  von  101  bis  100  km  0,03  L.  und 
von  401  nnd  mehr  0,08  L.    Für  eine  Darch- 


I  tebaittareeliBang  kommen  jedoch  aar  dl»  beiden 

ersten  Satze  in  Betracht,  da  Eotfcrnnngen  über 
I  400  km  von  der  Ueereskttste  kaum  durcbfahrea 
I  werden.    Dea  hieraas  eich  ergebeadea  Hittel- 
wert  von  etwa  O.O.'J.t  1-.  f.  d.  Tonnenkiloinoter 
I  maß  man  im  Vergleich  zo  anderen  L&ndern  als 
I  aaOerordenttieh  hoch  besefchnen.    Nna  llegea 
aber,  wenn  man  von  der  lignrischen  Industrie 
absieht,  die  Eisenwerke  Piemonts  mindestens 
150  km,  jene  der  Lombardei  200  bis  250,  jene 
Toskanas  etwa  150,  Terni      U.  20n  km  von 
der  Kiisto  entfernt,  so  daß  auf  der  Kohle,  die, 
wie  üben  erwähnt,   nahexu   ausschließlich  auf 
dem  Seewege  aaa  Englaad  eingefShrt  wird,  ganz 
bedeutende  Inlandsfrachten  lasten.    T>i<>s  trifft 
I  natörlich  in   noch   stftrkerem  Grade   auf  die 
I  Fertigprodakte  an.    Ja  man  kaaa  sogar  be- 
haupten, daß  die  Engländer,  Belgier  nnd  Peut- 
I  sehen  weniger  Fracht  braahlen  müssen,  um  ihre 


nu   suhl  oad  EiMQ. 
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Produkte  nach  dtMi  italifiiisclien  Hiifcn  oiler  den 
Eiagangsstationeu  za  brmgeo,  ah  die  Italiener 
für  den  TnoBport  von  Hafen  zn  Enten  de« 
eigenen  Landes.  Der  Bahntransport  von  West- 
falen nach  Mailand  ist  tatsächlich  geringer,  als 
jener  von  Mittelttalien  nach  den  Stationen  der 
Lombardei.  Ferner  sind  die  anf  der  Industrie 
lastenden  Zolin  und  Abg-;ibcn  nclir  drfirketid  und 
beeinriusseii  dabur  die  ücslobuugi>küsteii  sehr 
ungünstig.  Fär  Terni  werden  sämtliche  im 
Jahre  1900  geleisteten  Abgaben  und  Zölle  mit 
53,25  Lire  auf  die  Tonne  l^rzeugung  angegeben ! 
Unter  den  nnter  den  veridiiedensteo  Beseich* 
nungen  prliobenen  Abgaben  möge  hervorgehoben 
werden,  daß  sogar  auf  die  Beleachtong,  sei  es 
doreli  Gas  oder  elektrische«  Liebt,  eine  nicht 
unbetracbtlichc  stnatlicbe  Steuer  gelfgt  ist.  Wie 
sehr  diese  Veibältaisse  die  italienische  Industrie 
im  internationalen  Wettbewerb  eebädigen,  liiQt 
sich  an  der  Schienenvergebnng  der  italienischen 
Bahnen  zeigen.  Die  in  den  Jahren  1899  und 
1900  vergebenen  Mengen  gingen  nahezu  voll- 
ständig an  liaa  An»l.ind  verloren,  trotzdem  der 
italienisclien  InduHlrio  von  vornheroin  ein  Na<}i- 
laü  vuu  5  ^  auf  den  Ausscbreihuugäpmiit  ^^e- 
vrAhrt  wurde  und  die  italieniaehen  Schionen- 
werke,  wie  Terni,  Suvona  usw.,  sehr  leistungs- 
fähig sein  können.  Die  italienischen  Industriellea 
wenden  sieh  daher  mit  Bitterkeit  gegen  die 
vom  Anslandr  gcfibte  Praxis,  zn  nalic  oder  selbst 
unter  den  Gestehungskosten  liegenden  Preisen 
zn  liefern,  und  insbesondere  ist  Denteehland  bIb 
der  {{auptimporti'iir  die  ZiolHclioib«'  ibre»  Vn- 
mntes.  Trttger,  deren  Freis  im  Inlaude  auf 
11&  Jt  gleich  150  Lire  gesetzt  ist,  werden  m 
der  Grenze  des  Landes  mit  101  Lire  angeboten. 
So  schmerzlich  solche  Verhältnisse  für  die 
Indnatrie  selbst  auch  sein  mögen,  so  kommen 
•ie  schließlich  doch  dem  N'erbraucher  zugnte, 
der  sonst  höhere  Preise  zalilpn  mfißte,  was 
wieder  den  Verbrauch  selbst  herabsetzt.  Ist 
aber  einmal  ein  gewisser  Teriwaaeh,  nnd  sei 


I  es  anrh  mit  fremdi^r  Tlilff,  fjescbaffon,  so  -wird 
eine  strebsame  Industrie  zn  Zeiten,  wo  eine 
Einfhhr  zn  Schlenderpreisen  nicht  mSglich  ist, 
für  sich  selbst  den  Nutzen  ziehen  nnd  danach 
trachten  müssen,  den  alsdann  wiedergewonnenen 
Markt  sich  zu  erhalten.  Ein  solches  Streben 
fordeil  allerdings  den  Zusammenschloß  aller 
Krilfte,   diß  rationellste  Arbeitsweise   nnd  die 

.  voUeudetäiten  Einrichtungen.  In  dieser  Hinsicht 
sieht  man  auch  in  Italien  die  guten  Frnclite 
schlimmer  Zeiten.  Der  Zusammenschluß  der 
leistungsfähigsten  Werke  zu  wenigen  aber  mach- 
tigen Wirtsehnftsgmppen  werden  dw  italieni- 
schen Industrie  in  den  nächsten  Jahren  siclier- 
lich  zu  einem  Aufschwang  verbolfen,  der  auch 
noch  dnreh  zofUlige  Momente,  wie  eine  gflnstige 
Konjunktur  des  Weltmarktes,  sowie  durch  die 

{  mit  der  VerstaaUichang  der  Eisenbahnen  zu 
gewärtigende  Verbillignng  der  Transportkosten 
begünstigt  werden  dürfte. 

Auch  äußerlich  ist  dieser  Wendepunkt  der 
wirtschaftlichen  Lage  der  italienischen  Eisen- 
industrie gekennzeichnet.    Mit  Ende  1904  löste 

'  sieb  das  Kartell  der  Walzwerke  auf.  Die 
Wirkung  dieses  Kartells,  welches  viele  kleine 
Indnstrien  zu  schfitsen  hatte,  ging  in  den  letzten 
Jahren  dahin,  die  Prodnktionsriihigkeit  scbr  ein- 
zuschränken, was  namentlich  die  leistungsfähi- 
geren Werke  bitter  empfmden.  Hit  der  Anf- 
IBsnng:  des  Kartells  bildeten  sich  sofort  „natür- 
liche" Interessengruppen  und  zwar  die  Großen 
nnd  HftehtigeD  gegen  die  Kleinen  nnd  Schwachen. 
Ob  nun  die  Milcbtipcn  sicfren  oder  ein  neuer- 
licher Zusammenschluß  stattfindet,  jedenfalls 
wird  dieser  Kampf  eine  erhSbte  üvabhäugigkeit 
der  italienischen  Eisenindustrie  vom  Auslande 
bringen,  da  eine  Konzentriornng  der  Betriebe 

i  stattänden  muß.  Aus  der  zum  Schluß  bei* 
gefllgten  Tabelle  12  der  Walzwerke  Italiens 
kann  man  deutlicb  ersehen,  in  welcher  Weise 

I  sich  dieser  Produktionszweig  zersplittert. 


fieschichte  und  Fabrikatiou  gezogener  Clrasrohre. 

Von  Anlon  Bousse,  ZiviUngenieur,  Berlin. 


Wohl  kein  Zweig  des  EiscnhQltenwesens  hat 

in  der  leehnisclien  Literatur  weni?»>r  Berücksich- 
tigung gefunden  als  die  ilerslellufi^  ^rcwalztor  und 
gezogener  Sciiweißnalilrohre.  \\,iliM  ijit  sich  die 
Entwicklung  der  Fibrikntlen  \on  nalitln-t  n  ]~!idii('ii 
von  ihren  ersten  Aiiiangeu  an  an  Hand  zaiil- 
reicher  AufsStze  verfolgen  läßt,  sind  die  VerSffent* 
Heilungen  über  die  Fabrikation  von  geschweißten 
Kohren  äußerst  spärlich;  selbst  die  hervorragen- 


den Sammelwerke  von  Karmarscb,  Lc d cb  u r, 

Wedding,  Dürre,  Percy  n.  a.  geben  über 
diesen  Gegenstand  nur  geringe  Aufschlüsse,  und 
ein  Belebnmg  sodiender  Interessent  wOrde  troU 

l  ifrifren  und  hnpen  Sur  b^^iis  nur  geringe  Aus- 
beule linden.  Der  Grund  diesei  eigcaarligen  Er- 
seheiaong  mag  in  der  Haoptsache  darin  liegen, 

ffaP'  die  f^i7eu^'imf;  >r!in)'«  ib  i-citn'i  luid  stählerner 
SchweiÜnaiilrohre  im  \ve:5enllichen  keinen  Paleot- 
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üchutz  genießt  und  die  heutige  Fribrikntinnsweisc 
nichts  anderes  ak  eine  Summe  von  gröbieuteils 
ungeschOtzten  VenronkonunnungeD  und  Verbesse- 
rungen (iaritellt.  liie  die  «-iiizelnen  Werke,  meistens 
unabhängig  voneinander,  im  Laufe  der  Jalire  /.um 
Teil  mit  betriebtliehen  Geldaufwlnden  gemacht 
haben.  Eis  wäre  jedenfalls  irrig,  zu  glauben,  die 
häufig  etwas  zu  ängstliche  Vorsicht,  mit  welcher 
Hohrwalzwerke   ihre  Pfeilen  (noch  dichter  als 


Abbildung  1. 


andere  HfUlenwcrkf"!  dem  Bücke  der  Neugier 
und  Konkurrenz  verscblieUen ,  habe  ihre  Ur* 
Sache  in  einer  durehaiis  allein  besessenen  oder 
besonders  gekennzeichneten  Fabrikation.  Im  Gegen- 
teil, das  HersteUungsprinzip  ist  in  der  Hauptsache 
Gemeingut  and  fast  überall  sieh  Ähnelnd;  die 
Unterscheidun^^eM,  die  zu  hütenden  und  nach 
Möglichkeit  geheimgehaltenen  Sonderlieitcn  sind 
lediglich  gewisse  FabrikationskniiTe,  praktisch  ver- 
▼oUkommnete  Werkzeuge  und 
etwaige  geschickte  HandgrilTe 
sowie  Einrichlungs  -  Verhält- 
nisse und  Organisationsetn* 
leilungen. 

Wann  und  wo  eigentlich 
die  ersten  sehmiedeisemen 
Rolire  gesdiweißl  wurden, 
ist  beute  aus  dem  spärlichen 
Quellenmaterial  sehr  schwer 
mit  Sicherheit  festzustellen. 
Sieber  jedoch  ist,  daü  das 
BedOrfnis  nach  solchen  schon 
verhältnismäßig  früh  auftrat 
und  wolil  iiiindestens  bald 
nach  Krimduug  der  Hand- 
feuerwaffen sidb  geltend  ge- 
macht haben  muß.  Die  er- 
sten Arbeiten  auf  diesem  Ge- 
biete fallen  daber  in  jene  Zeil, 

wo  die  Zunft  der  WafTensrbmiedc  mit  ibren  beson- 
deren Privilegien  und  ihrer  hohen  Geschicklichkeit  lu 
Handschmiedearbeiten  in  BiQte  stand.  Dmmals  and 
noch  bis  y.n  Ende  des  IS.  .lahrhunderts  wurden 
solche  Kohre  aus  bestem  UoUkohlenrobeiHHB  er- 
zeugt, indem  die  glQhenden  Flaehetsenstreifen  um 
eine  runde  Eisenstange  i  fJorn)  gehämmert  wurden 
(Abbilduii^r  I)  und  die  so  entstandene  Längs- 
Oberlapputif;  hierauf  nochmals  schrittweise,  Zenti- 
meter nach  Zentimeter,  glühend  gemacht  und 
von  Hand  mittels  HamiiKTsfliligTii  geschweißt 
wurde.  Dabei  war  es  naliiriicii  kaum  zu  ver- 
meiden, da0  Unregelmäßigkeiten  hn  inneren 
Durchmessei'  und  <Ier  Watidstürke  vorkamen,  imd 
es  bedurfte  der  suuberslen,  zeitraubendsten  Nach- 


arbeiten, um  die  so  gewonnenen  Rohre  gebnucbt- 

fähig  zu  machen. 

Oer  stetig  wachsende  Bedarf  zu  Kriegs»  und  Jagd- 

zwecken,  vor  allem  aber  die  von  Willi  a  ni  M  u  r- 
docb  zuerst  eingeführte  Verwend.mg  des  Leucht- 
gases hatten  eine  derartige  Steigerung  der  Nach« 
frage  zur  F\>lge,  daß  die  Produktion  mit  dersdbeu 
nicht  Schritt  hallen  konnte,  und  so  kam  es,  daß 
selbst  die  mittlerweile  gemachten  Fortschritte  in 
der  Ausbildung  bestgeeigneter  Werkzeuge  und  vor- 
zügliclier  Spezialarbcitskräfte  nicht  uemit^len  tmd 
man  auf  weitere  Vervollkommnung  der  Fabri- 
kationsmethoden Bedacht  nehmen  mußte.  Der 
ersle,  der  das  bandartige  Flacheisen  nicbt  mehr 
stückweise  um  eine  kreisrunde  Dornstange  bäm> 
merte  (nur  bei  spiralffirmig  gcsehweiBten  Gewehr- 
läufen erhielt  sich  dieses  Verfahren  noch  einige 
30  Jahre  hindurch),  war  der  Engländer  Henry 
Osborn  aus  Birmingham,  welcher  but  den  brt- 
tisehen  Patenten  Nr.  3ri!>0  und  3G17  aus  dem 
Jabre  1812  «ineu  Schutz  auf  .Maschinelle  Ein- 
richtungen zur  Erzeugung  von  Flintenläufen  und 
anderen  hohizylindrischen  Eisengegenständen " 
erhielt.  Der  dem  Ibibrdurchmesser  entsprechend 
bemessene  breite  Hleciistreifen  gelangte  auf  seiner 


Abbildang  8. 

ganzen  Länge  in  einen  Reverberierofen  und,  sobald 
er  daselbst  die  nötige  Kotglut  erreicht  hatte,  auf 
eine  oval  kannelierte  Rinne  A  (Abbildung  S>,  in 
wi  lcher  er  durch  ein  <ier  Kannelierung  entsprechend 
proriiierles  KreissegmenlstQck  ß,  das  durch  ein 
Knrbelrad  C  in  Wanderbewegung  gesetzt  wurde, 
die  Form  einer  flach  ovalen  Rinne  erhielt.  Der- 
selbe Vorgang  wiederholte  sich  in  einem  zweiten 
tiefer  geKirchten  Rinnentrog  D.  wo  ein  schma- 
leres SegmentstQck  E  den  Eindruck  bis  zu  einer 
halbkreisförmig  i)ro(ilierten  Hohlleiste  vervollstän- 
digte, in  einer  drillen  Gesenkrinne  F  wurde 
endlieh  das  oben  offene  CJ-E>sen  mit  der  «Öffnung 
nach  unten  gelegt  und  von  dem  Sejtnenlslfick  G 
,  so  niedergepreßt,  daß  die  Längskanlen  des  Bleclt- 
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Streifens  sieb  übereinander  legten.  Der  so  vor- 
g«niiid«te  Flintenlaaf  mufite  ntumichr  «b«nnab 

in  den  Ofen  zurück,  um  auf  Schweißhilze  ge- 
bracht zu  werden,  und  nachdem  dies  geschehen 
und  ein  dem  inneren  Durchmesser  des  verlangten 
RohrM  entsprechender  Dorn  durchgeschoben  war, 
kamen  beide  Stücke  auf  einen  Amboß  II  (Ab- 
bildung 3),  der  eine  Reihe  von  Halbkreisrinneu 
«iifmes,  weldw  d«n  gd>raiichlichsten  AuBmdureh- 
messern  entsprachen.  Ein  Schwanzliammcr  J, 
von  einer  Pferdekoppel,  einem  VVasserrade  oder 
•ach  einer  DampfbiaMlÜDe  no  in  Bewegunf  geaetzt, 
d  il'.  rf  i  :  Si:e'  Ilde  K  in  gewissen  Perioden  von 
einem  iNocketirade  L  niedergedrückt  «rurde,  trug 
die  dem  Ambosse  eiit8(ff«ebenden  RinnenMiB- 
sparungen  und  besorgte  das  Schweißen. 

Es  lag  indessen  in  der  Natur  dieser  Arbeits- 
welse, daß  Rohre  oder  FUnlcntoufe  über  1  '/i  m 
Länge  nur  sehr  schwierig  bearbeitet  werden 
konnten,  weil  sie  während  der  allmählich  er- 
folgenden Hammerscbweißung  zu  sehr  erkalteten, 
hol  öfterem  Wmninachisii  ferner  die  bereits  ge* 


Abbildung  3. 


schweißten  Stellen  angegriffen  wurden  und  Ober-  ' 
haupt  die  Schweißung  nicht  gleichmäßig  ausfiel.  ' 
Nichtsdestoweniger  wurden  außerordentlich  große  ] 
Mengen  von  kurzen  Röhren  oder  Ftintentfiufen  so 
hergestellt,  und  als  nach  dem  Slurzp  Napolfons  1. 
Europa  von  einem  ewigen  Frieden  träumte,  konnte 
man  derartige  RQhren  (Qr  den  Preis  des  allen 
Eisens  zu  Massen  erstehen,  so  daß  Murdoch  im 
Jahre  1815  bei  der  Einrichtung  des  neuen  Gas- 
iiehte*  in  den  Soho^Werlcen,  nahe  bei  Birming- 
ham, weil  längere  Rohre  das  Fünf-  bis  Sechsfache 
kosteten,  mehrere  tausend  Fliotenläufe  aneinander- 
schraubte. 

Auf  die  Dauer  war  dies  jedoch  sclion  wegen 
der  vielen  Verbindungsstellen  nicht  gut  durchführ- 
bar und  daher  ist  die  Neuerung  Osboms,  so  sehr 
sie  auch  für  die  damalige  Zeit  von  Nutzen  war, 
für  die  Gasrohrfabrikation  von  keiner  nachhaltigen 
Bedeutung  gewesen.     Es  dauerte  indessen  noch 
1 3  Jahre,  bis  der  Kunslschmiedemetster  Cornelius 
Wlii!eho)ise  aus  Wednesbury  in  der  Ciiafs^fbaft  ' 
Stalloni  den  Grund  zu  einer  gänzlich  neuen  Her-  i 
Stellung  geschweißter  Eisenrobre  legte.    Schon  I 
1824   w.ir  .lames  Rüssel,  ein  Hohrfahrikant 
aus  Uirmingtiam,  dem  die  Erfmdung  des  Rohr- 
Wal  zprozesses   zuzuschreiben    ist,    darauf  ge>  | 


kommen,  daß  eine  dichte  und  haltbare  Schweißung 
auch  ohne  Überlappung  zu  erreichen  «ei.  White- 
bouse,  der  hiervon  Kenntnis  erhalt«!  hatte,  suchte 

bereits  im  folj^enden  Jahre  »m  ein  Patent  nach, 
welches  das  erste  ist,  das  auf  dem  Prinzip  des 
Ziehens  beruht;  hierdurch  wurde  die  Robrfabri- 
kadon  in  völlig  neue  Bahnen  gelenkt  und  eine 
HersieliuDgsweise  eingeführt,  die  unserm  beutigen 
GUisrobrrerfahren  schon  uemlieh  nahe  kommt. 
Leider  )\-\'  der  verdienstvolle  Erfinder,  durch 
dessen  Vertaliren  die  Herstellungskosten  erbebUch 
niedriger,  die  Sehweiflung  regelmttßiger  geworden 
war,  und  die  LSn^re,  was  sehr  wesentlich  ist,  ohne 
Schwierigkeit  auf  das  Doppelte  und  Dreifache  ge- 
steigert werden  konnte,  wenig  Vortdle  geemtet; 
denn  er  hatte  nicht  nur  jahrelange  sehr  ärger- 
liche Prozesse,  in  welchen  seine  Patentrechte  er- 
folglos angefochten  wurden,  zu  bestehen,  sondon 
er  verkaufte  auch  schließlieh  das  alleinige  Aus- 
führiings-  und  Weiierverkaufsrecht  an  den  vor- 
erwähnten Rühreiifabrikanten  Jaoiea  Rus^l,  der 
ihm  dafita-  wihrend  der  14jlbrig«n  Patentdaner 


Abbüdang  4  and  & 


eine  Jahresrenle  von  etwa  1000  cJf  (50  j6) 
aussetzte  und  die  Patentkosten  von  2500  «4 
bezahlte.  Bedenkt  man  den  ungeheuren 
Fortschritt  und  den  Nutzen,  den  diese  Erfinduog 
brachte,  und  den  geringen  Lohn,  so  wird  man 
es  begreiflich  finden,  daß  auf  seine  Eingabe  hin 
eine  königlich«  Verfügung  den  Fatentschutz  noch 
auf  weitere  sechs  Jahre  verlängerte  und  der  da- 
durcli  mittlerweile  reich  gewordene  James  Rüssel 
gezwungen  wurde,  jihriieh  nuomdir  lSO0O»df 
an  den  Erfinder  während  dieser  Zeit  zu  zahlen. 
Am  ä6.  Februar  1845  war  das  Patent  abgelaufen, 
Nach  Whitehottse  wnrde  das  bandartige 
Klacheisen.  nachdem  e.s  gl(iiien<i  gewordtn,  in  eine 
U-förmige  Rinne  gelegt  und  ein  Dom  daraufgepreßt, 
welcher  mit  dem  inneren  Durehmesser  des  ge- 
Wiusehten  Rohres  korrespondierte,  bezw.  um  ein 
geringes  stärker  war.  Hierauf  wurden  entweder  zwei 
entsprechende  Paßleisten  niedergedrückt,  um  so 
auch  noch  den  übriggebliebenen  Teil  des  Blech- 
slreifens  in  iler  gleichen  Hitze  zu  runden,  oder 
die  U-tüi  uiige  Kinne  war  so  beschallen ,  daü  an 
jjedei  Seite  dn  beweglicher  Seitenflügel  durch 
I 'tii  rklap|ien  den  offenen  Trog  zu  einem  fast  ge- 
seiitossenen  zylindrisclten  Hohlraum  ergänzte  (Atn 
hildnng  4  und  fi). 
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Allein  auch  diese  Methode  wurde  bald  von 
Whitebouse  durch  eine  etwas  eiafacbere  ersetzt, 
wobei  er  das  glühende  Bledi  auf  der  Ziehbank  durch 
ein  in  einem  festen  Support  angebrachtes  halbrundes 
Gesenk  hindurchzog,  während  gleif'hzeitig  mittels 
Hebelvorrichtung  von  oben  ein  dem  Gesenk  sich 
anpassender  länglicher  Dorn  auf  den  Eisenstreifen 
drfirktc  und  ihn  so  pinrollte.  Das  so  entstandene 
Schlilzrolir  gelangle  nun  unmittelbar  zu  etwa  drei 
Viertel  seiner  Linge  in  einen  Ofen,  in  dessen  Flammen- 
kanal  es  sich  auf  die  nötige  Schweiflhitie  er* 
wirmte.  War  dieser  Augen- 
mStk  errdeht,  so  fiiflte  ein 
Arbeiter  das  zur  Ofentür  her- 
ausragende,  also  Verhältnis- 
mißig  kalte  Rohrende  mit 
einer  Zange  und  zog  das- 
selbe in  eine  dickwandige 
Manschette,  welche  nahe  der 
OfentOr  auf  einer  in  der  Ver> 
längerung  des  Flammen- 
kanais  liegenden  Ziehbank  befestigt  war.  Das  ring- 
förmige Zieheisen  oder  die  Manschette  bestand  ans 
zwei  Hälften,  die  durch  eine  Preßschraube  genau 
übereinandergehalten  werden  konnten.  Durch  eine 
Feder  wurden  die  beiden  Hanscbettenbllften  (Qr 
gewöhnlich  etwas  gelQflet,  so  daß  der  Arbeifer 
das  kalte  Rohrende  bequem  durchzustecken  ver- 
mochte. Sobald  es  jedoch  das  zweiteilige  Zieh- 
eisen  passiert  hatte,  drehte  er  die  Pre ßsrhiauhe 
an,  und  die  beiden  lagerschalenartigen  Ringhäifteo 
fbrmten  sieh  so  ebem  geschloasenen  Kreäkalibw 


war,  durch  die  erneute  hohe  Temperaturannahme 
litt  die  bereits  gut  verschweißt  gewesene  Naht  und 
bOflte  an  Gate  ein.  Femer  arbeitete  die  zum  Zu* 
sammenpressen  der  bekien  Ziehformhilften  benutste 
Schraube  zu  langsam  und  zu  schwer:  man  wählte 
daher  eine  scharnierartige  Verbindung  der  beiden 
Teile  und  war  damit  nur  noch  einen  Schritt  von 
jener  Verbesserung  entfernt,  die  für  die  nächsten 
dreißig  Jahre  aul  fast  allen  Robrwerken  Anwendung 
tuui  und  mit  lerinfen  ModittalkmeD  bis  m 
15  Jahren  in  Enf^and  «usgeObt  wurde. 


Abbildong  6. 

Statt  die  Ziehform  aus  zwei  schamierartigen 
Klappecfaalen  herzustellen,  von  deneo-  die  eine 
starr  auf  der  Ziehbank  befestigt  war,  wandte 
man  nun  eine  langarmige  Zange  an,  deren  beide 
MaolfiffnUDgen  im  geschlossenen  Zustande  die 
Form  des  Rohrkalibers  besaßen  bezw.  durch  ein- 
gelegte Stahlbacken  dieselbe  erhielten  (Abbild.  6). 
FQr  didtwandige  Rohre  und  sohdM  ▼on  grASeren 
Abmessungen  wurde  lüc  Zange  vierarmijr  aus- 
gebildet, um  von  zwei  Arbeitern  zugleicii,  welche 
auf  Terschiedeneii  Seiten  der  Zidibank  alanden. 


Abbildaag  7. 


AbbUdnng  8. 


Abbildoag  9. 


vom  Durchmesser  des  verlangten  Rohres  und 
•ehweifiten  —  wflhrend  eine  in  das  kalte  Rohr- 
ende emgebakte,  von  einer  Ziehkette  geschleppte 
Zange  das  SchUtzrohr  durch  die  Ziehform  zog  — 
dessen  noch  oflfene  Kanten  auf  ungeAhr  zwei 
Drittel  saner  Länge  zn.  Das  Rohr  wurde  hierauf 
ahermals.  und  zwar  umgekehrt,  mit  dem  früher 
kalt  gebliebeneu  Ende  zuerst  in  den  Scbweißofen 
geschoben  and  erfitt  dieselbe  Behandlung  —  nur 
diesmal  vom  andern,  schon  zugeschweißten  und 
mittlerweile  behufs  sicheren  Anfassen»  der  Schlepp- 
sange kalten  Ende  ans  —  von  neuem.  Demgemäß 
mußte  jedesRohr  mehrere  Male  (gewöhnlich  viermal) 
die  Maoscheltti  passieren,  und  was  noch  störender 


zugedrückt  zu  werden.  Die  Ziehbank  mit  der 
Sefaleppkette  erlitt  dabei  keinerlei  konstruktive 

Umgestaltung.  Wenn  das  Kohr  nunmehr  aus 
dem  Ofen  kam,  wurde  es  mit  dem  kalten  iünde 
zwischen  die  beiden  etwas  geUttlelett  Hmü- 
öifnungen  der  Zai^  gesteckt,  diese  tod  den  Ar- 
beitern gegen  eine  auf  der  Ziehbank  angesehraubte 
Arretierplatte  oder  einen  Anschlag  gestemmt  und 

I  fest  zugehalten ;  besw.  es  wurden  die  beiden 
Enden  der  Zanprnarme  mit  einem  Schiebering 
oder  einem  Klapphaken  au  einem  unerwünschten 

I  Auseinandergehen  gehindert. 

I       Wie  erwähnt,  behauptete  sich  diese  Herslellungs- 

j  methode  mit  einigen  Änderungen  bis  in  die  jüngste 
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Zeit  hinein,  wenngleich  niclil  r.n  Ifugnen  isl,  fiaß 
sie  noch  erhehlicbe  Mangel  besali.  Vor  allem 
hatte  ne  den  Nitehteil,  däiS  d«r  Bleebstreifen  auf 
flnc  rpchl  umständliche  Art  vorgenindet  werden 
muOle ;  etaen  feraerea  Naehleü  bildet  der  Umstand, 
daß  immer  nur  dae  Ltogshtifte  des  Rdures  ge- 
zogen und  geschweißt  werden  konnte.  Dem- 
gegenüber hatte  man  schon  Anfang  der  vierziger 
JaJire  des  vorigen  Jahrbnnderts  erkannt,  daß  es 
wohl  mfigück  sei,  die  bisher  nacheinander  vor- 
genommenen Operationen  des  Bipgens  und 
SchweiÜenä  auf  einmal,  d&n  beiüt  in  einem  ein- 
zigen Prozeß  vereinigt,  «uszurohren.  Zu  diesem 
Zwecke  brauchte  man  nur  der  Ziehform  oder  der 
Manschette  eine  neue  Gestalt  zu  geben,  indem  man 
sie  nach  vom,  dem  OfSm  zu,  tricMerfifnnig  er- 
weit nrir  und  so  den  flachen  Blechstreifen  in  seinem 
glübcod  weichen  Zustande  beim  Durchziehen  ein- 
rollte. Diese  Ziehformen,  Tiegel  genannt,  hatten 
das  Aussehen  einer  vierseitigen  aljgestumpften 
Pyramide  mit  innerer  kegelförmiger  Aushöhlung, 
deren  kleioater  Diirehmeuer  demjenigen 
des  gewünschten  Rohres  entsprach,  wKh' 
rend  der  größte  Durchmesser  etwa  vier- 
bis  fünfmal  so  viel  betrug  (Abbildung  7). 
Um  dem  Blech  Zeit  zu  geben,  sich 
al!m;Uilich  finzurollen,  durfte  die  Konizität 
des  abgestumpften  Hohlkegeis  keine  zu 
große  Steigung  haben,  und  da  die  Tiegel 
außerdem  aus  einem  für  muderne  Fie- 
griffe  nicht  hervorragenden  GuÖeisen- 
material  bestanden,  deren  Wandungen, 
um  dem  ausgeübten  Druck  genügend 
Widerstand  zu  leisten,  von  angemessener 
Stärke  sein  mußten,  so  fielen  sie  ver» 
hältnism&ßig  sehr  schwer  und  gestreckt 
aus,  und  erreichten  für  ein  Kohr  von  beispiels- 
weise ISO  nm  Durchmesser  das  gant  ansehn- 
liche Gewicht  von  anderthalb  Zentner.  Zwar 
konnte  man  nun  den  im  Schweißofen  vorgewärmten 
Blechstreifen  direkt,  ohne  vorheriges  Runden, 
durah  die  Ziehform  schicken,  indem  eine  Schlepp- 
zanpe,  diirrh  dr-n  Tiegel  liiTidorchgesteckt,  denselben 
erl'aüle  und  hodami  in  der  üblichen  Weise,  in  die 
Kette  einer  Ziehbank  eingehakt,  nach  sich  /ug  ;  aber 
die  gewonnenen  Fabrikalionsvorteile  waren  doch  mit 
so  viel  neuen  Übelständen  erkauft,  daß  viele  Werke 
noch  beim  ZangenverTtbren  Uteben  oder  die  Neue- 
rung nur  für  mittlere  Dimensionen  annahmen. 

Ein  Hauptfehler  bestand  vor  aJlem  darin,  daß 
die  Ziehzange  in  das  sehweißwanne  Material 
hineinheißen  mußte,  welches  naturgemäß  ziendich 
weich  war  und  so  geringe  Zugfestigkeil  bot,  daß 
der  Sireifen  oft  abriß,  nachdem  ehi  Bruchteil 
seiner  Länge  schon  den  Trichter  durchlaufen  hatte. 
Dann  kostete  es  Mühe  und  Zeit,  den  stecken- 
gebliebenen .Strips*  (Blechstreifen)  aus  der  Zieh- 
form herauszuhekoiiimcn,  und  währenddessen  ver- 
brannten im  Ofen  die  nicht  rechtzeitig  zur  Ver- 
arbeitung gelangenden  Bleche  (da  immer  mehrere 


I  Bleche  zu  gleicher  Zeit  im  Feuei-  liVfr^n,  was 
I  eowohl  aus  wärmeökonomischen  Gründen  als  auch 
I  einer  rationelleren  Fabrikation  wegen  geboten 

erscheint).  Ein  zweiler  recht  wunder  Punkt 
war,  daß  es  für  die  hauptsächlich  gebrauchten 
kleineren  Dhnenslooen  unmSglidt  war,  eine  hin- 
reichend kräftige  Zange  zum  Erfassen  des  Eisen- 
streifens durch  den  Ziehtrlchier  zu  bringen,  somit 
also  die  gefragteste  Rolntype  gar  nicht  erzeugt 
werden  konnte,  und  fiir  große  Rohrdimensionen 
wiederum  besaß  die  Methode  den  erbebüchen 
Fehler,  d;iü  die  Bleche  beim  Durchgang  durch 
den  Tiegel  vermöge  ihrer  hoben  Wandstärke  und 
Weichheit  mit  ihren  Kanten  gern  durrhliingen, 
also  überhaupt  nicht  zusammenschweißten  (Ab- 
bildung 8).  Splter  wurde  aOerdingt  dieses 
Hindernis  dadurch  aus  dem  Wege  geräumt,  daß 
ein  eiförmiger,  länglicher  Dorn  an  einer  Stange 
konzentrisch  in  die  Hegelltflnnng  wihrend  des 
Ziehprozesses  hineingeliallen  wurde.  Es  verging 
indes  noch  eine  geraume  Zeit,  bis  die  erwähnten 


AbbUdang  10. 


Mängel  getioben  wurden,  und  dies  mag  auch  die 
Ursache  sein,  weshalb  sidi  das  Zangenziehen  so 

lange  und  erfolgreich  behaupten  konnte. 

Zunächst  galt  es,  dem  Tiegel  eine  bessere 
Form  und  ein  bedeutend  geringeres  Gewicht  SU 
geben.  Da  die  Druck-  und  Heibungswirkunfen 
lediglich  .Tiif  den  kleinsten  Hoidkegeldnrchmesser 
korizeulritrt  waren,  so  lag  es  iialie,  nur  au  dieser 
Stelle  dem  Material  eine  gewisse  Stärke  zu  geben, 
während  die  sich  kontinuieriirh  erweiternde  Tiegel- 
öilnung  zum  Ofen  hin  an  Dicke  abnehmen  konnte. 
Auch  erwie«  m  sieb  als  vorteilhaft,  die  Koniziltt 
nicht  mehr  geradlinig',  sondern,  den  Krümmungs- 
flächen  des  im  Einrollen  begriffenen  Blecbstreifens 
angepaßt,  kurvenfBrmig  ZU  wlblen.  Die  *so  ent- 
standene Ziehform  hatte  demnach  ungef^lhr  das 
Aussehen  einer  Glocke,  deren  geschlossener  Kopf 
mit  einer  zylindrischen  Bohrung,  entsprechend 
dem  Außendurchmesser  des  zu  erzeugenden  Rohres, 
ver^^ehen  war  (Abbildung  0).  In  einer  auf  der 
Ziehhank  befestigten  oder  eingelassenen  vertikalen 
Platte  festgehalten,  um  beim  Ziehen  der  Bewegung 
naeh  vorwärts  im  Sinne  des  KeltenlauFes  nicht 
nachgehen  zu  können,  rundete  und  scliweißte  sie 
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den  passiereruien  ßlechstreifen  zum  Rolirf.  Weit 
mehr  Schwierigkeiten  bereitete  es,  dem  eigetil- 
Kchen  KwdioftlQbel  beixakoromcD,  wdebca,  wie 
erwibnt.  ilarin  bestand,  daß  die  Zanpo,  h]h  sie 
krAfUg  genug  sein  sollte,  nicht  durch  die  Kaliber- 
bobnisf  der  Ztehform  Ündurchgiag,  um  dw  im 
Ofen  befindliche  Rohrblecb  XU  faneo.  Man  ver- 
suchte es  abermals  mit  der  zweitdligen  Form, 
indem  man  die  obere  Hftlfte  Iflftete,  die  Zange 
durchließ  und  beim  RQcligang,  wenn  sie  den 
Strips  nach  sich  7.0g,  schnell  niederpreßle.  Aber 
dabei  war  es  notwendig,  den  Blechstreifen  vorn 
s(Mls  m  Mshneidcn  sowie  nt  kflblen,  und  die 
Ztnge  erliielt  sn  langgestreckto  Oreifüiiptn,  daß 
es  twld  wieder  aufgegeben  wurde,  auf  diese  W  eise 
dem  Ziele  nibemikommen,  mid  die  Zangeuzieh- 
mothode  für  kleinere  Rohrdurchmester  weiterbin 
vorwiegend  im  Gebrauch  blieb. 


ersetzt  wird.  Das  wiederliolle  Warnimarlieii  der 
Rohre  ist  mit  nur  sehr  geringen  Kosten  verknüpft, 
da  die  IfantpalaUonen  seboelJ  faiotereinutder  ge> 
schchen,  das  Material  a^n  beim  zweiten  niirl 
dritten  Eintritt  in  den  Ofen  noch  sehr  viel  Uilze 
besitzt  md  in  anerkdrsester  Zeit  das  gewflnschte 
Plus  an  Temperatur  aufnimmt. 

Statt  die  Ziebzange  am  Ende  der  Bank  durcb 
Menschenband  auszuklinken,  ist  es  in  manchen 
Werken  gd»rlueblicb,  sie,  mit  einer  geringen 
Umänderung  versehen,  automatisch  aus/uliisen. 
Zu  diesem  Zwecke  erhält  dann  der  Eingritlshaken, 
der  an  und  fOr  sich  natttrlieb  gani  ▼ersehieden 
gestallfl  sein  kann,  c-inc  kleine  Verlängerung, 
welche  ab  stets  vorauseilende  Nase  auf  einen  am 
Ende  der  Zidibank  aufgesebraabten,  sehrig  anstei« 
genden  Bock  auflftoft  (vergl.  Abbild.  10),  oder  der 
EingriffiAakcn  bentat  einen  wagerecbten  Stift,  der 
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Iramerbin  aber  hatten  diese  Versuche  bereits 
Erfolge  ergeben,  denn  das  Spitzzuschneiden  und 
Kühlen  des  vorderen  Blechstreifen  Kndes  war  der 
direkte  Vorläufer  zu  der  heule  uocli  vorherrschenden 
Fabrikatimisart,  den  Bleebstreiren  vor  dem  An- 
legen in  den  Schweißofen  an  einem  Fnde  mit 
einem  Hundstab  zu  verschweiUen.  Während  der 
Strips  im  flammenkanal  seine  Schwetfitempcratur 
erhält,  ragt  er  durch  einen  kleinen  Schlitz  der 
Ofentür  heraus,  so  daß  der  Arbeiter  die  Ziehkuxe 
(Trichter)  darüberschiehen  kann,  und  im  ge- 
gebenen Moment  die  auf  einem  Wagengeslell  mon- 
tierte, vor  der  Kuxe  aufj^eslellle  Ziehzange  nur  in  die 
Kelle  der  Bank  (Abbild.  10  und  11)  eingehakt  zu 
werden  brancbt,  um  dureh  den  Anzug  die  Uppen 
zu  schließen,  zwisrhen  denen  das  angeschweißte 
Rundslabende  eingeführt  war  (Abbildung  11).  Hai 
der  Blcebstreifen  so  in  seiner  ganzen  Ülnge  die 
Zieblorm  durchlaufen,  das  heißt  ist  der  Zangen- 
wagen ungefähr  am  Ende  der  Ziehbank  angelangt, 
dann  hehl  der  Arbeiter,  welcher  dem  Laufe  des 
Ffohres  gefolgt  ist,  den  Einwurfs-  oder  Grifibakoi 
der  Zange  aus  dem  Gallschen  Gelenkkeflenstranp 
aus,  und  das  Kohr  wird  zwecks  sichererer  Ver- 
schweißung noch  ein  zweites  und,  wenn  nOtig, 
selbst  noeh  ein  drittes  Mal  im  Ofen  erhitzt  und 
auf  die  gleiche  Weise  jedesmal  durch  die  Kuxe 
gezogen,  die  jedoch  dann  nach  jedem  Zuge  aus- 
geweebseh  and  durch  eine  jewdiig  etwas  kleinere 


auf  zwei  schrägen  Schienen  aufläufl  und,  indem  er 
auf  diese  Weise  den  Haken  hochhebt,  Idsl  er  den 

Zahn  aus  der  Gelenkketle  aus. 

Obwohl  mit  dem  AnschweiUen  des  Rundeisen- 
stabes an  das  Rohrblecb  ein  wesentlicher  Port* 

schritt  erreicht  war  und  diese  Fabrikationsart 
heule  in  Europa,  so  weit  die  Erzeugung  von 
Gasrohren  bis  zu  f  in  Frage  kommt,  die  vor- 
herrschende  ist,  läßt  es  sich  doch  unschwer  ein* 
sehen.  da(^  dir  sipezielle  .Xacliteile  anhaften,  denn 
die  ganze  zeitrauliende  Arbeit  des  Slabanschweißens 
ist  unstreitig  eine  verlorene,  da  der  Stab  später 
wieder  abgeschnitten  werden  niiilV  Al!'rdiii,_'s 
findet  er  mehrmals  zum  gleichen  Zwecke  erneute 
Verwendung,  aber  bei  einem  rationellen  Betriebe, 

wo  pro  Ofen,  je  nach  DurelniH  s^-er ,  in  zehn 
ständiger  Schicht  durcbscbnilllich  400  bis  800 
Stflck  Rohre  fintiggestellt  werden,  summiert  sieh 
der  Faktor  im  Monat  auf  eine  nenm  nswerle  Mehr* 
ausgäbe.  .Anl'ierrlem  ist  der  Umstand  zu  berück- 
sichtigen, dal),  wenn  die  Arbeil  des  An  Schwei  Bens 
nicht  sorgfältig  und  gewissenhaft  geschieht,  heim 
nachfolgernlen  Ziel)|)rozeli  die  verbundenen  Teile 
leicht  voneinander  ahreiUen,  was  dann  zuweilen 
recht  unliebsame  Störungen  verursacht.  Es  hat 
daher  nicht  an  Bestrebungen  t'i  felilt,  auch  hier 
Wandel  zu  schaffen.  So  wird  z.  B.  in  einem 
flnunfiflisehen  Werko  der  globende  Blechstreifen 
(ohne  AnsdiweiOstab)  einige  Zentimeter  aus  dem 
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Ofen  gezogen  und  das  End«  (bezw.  der  Anfang) 
in  einer  direkt  vor  der  OfmtQr  befmdUdwo  Ortmk» 
platte,  welche  mehrere  t'  >  i  ' Uiul  kleinen  halb- 
kreisförmige Rinnen  hat,  mii  wenigen  Hamraer- 
schlägen  derart  /uäammeogebogeD,  daß  es  durch 
dn  Ziehtriehter  gesteckt  werden  kann.  NatOrUch 


zu  einem  Rohr,  welclies  sodann,  von  den  Walzen 
torwarts  gestoBen,  dnen  SeKtiiehter  passierte, 

in  dem  es  geschweißt  wurde  (Abbildung  12). 
Trotz  der  scheinbar  sehr  einfachen  Arbeitsweise 
ist  dieser  Erzeugungsweg  für  Gasrohre  doch  nur 
vanueht  worden  und  insbesondere  in 


AbbUdaag  U. 


gebe»  die^e  verloreuen  Spillen,  da  üie  nicht  £U 
kurz  sein  dürfen,  mehr  Abfall  als  die  Methode 
des  Stabanschwtißens. 

Einen  ganz  andern  Weg  schlug  der  Engländer 
Robertson  ein,  als  er  vor  etwa  SO  Jahren 
versuchte,  das  Rohr  gewissermafien  durch  ein 
Ziebeisen  zu  sloUen,  welch  letzteres,  um  dem 


Abbildaag  IB. 

Reihungswiderstande  tunlichst  entgegenzuwirken, 
in  der  Lan^isachse  des  Rohres  rotierte.  Der 
glühende  Blechslreifen  wurde  dabei  nu=?  rkiii  Ofen 
geschoben  und  auf  eine  Schleppbank  gebracht, 
deren  einzelne  Glieder  U-f6rroige  Rinnen  hatten, 
in  die  sich  von  oben  ein  rotierender  Dorn  liluein- 
legte.  Am  Ende  der  Schleppbank  rundeten  zwei 
horizontale  Waben  das  Unförmig  gebogene  Blech 


Deutsclilaud  ganz  unangewendet  geblieben,  denn 
teils  führte  schon  das  Einrollen  kleinkalibriger 
Rohre  auf  Schwierigkeiten,  teils  hatte  sidi  ergeben, 
daß  durch  die  innige  Berührung  des  glühenden 
Bleehstreirens  mit  den  Sehleppbankbadten,  mit 

der  Dornstange  unrl  den  Einrnllwalzen  das  dünne 
Material  auf  dem  Wege  bis  zum  Kahbrierungs- 
trtehter  seine  beste  SchweiBtemperator  emgebOfit 

halle.     Auch   durfte    die  Bohrung    des  Trirhlers 

nur  um  ein  Geringes  kleiner  sein  als  die  des 
vorgenindeten  Rohres,  da  dieses  »onst  (ungeachtet 

des  schnell  rotierenden  Trichters,  der  die  Reibungs- 
kräfte erheblich  vermindern  sollte)  nicht  anstands- 
los passierte  und  sich  leicht  zwischen  Walzen 
und  Trichter  staute.  Natürlich  war  auch  die 
Festigkeit  d.  r  Schweißnaht  eine  sehr  minimale, 
und  obwohl  die  diesbezüglichen  Anforderungen 
an  stumpfgeschweißte  Rohre  an  und  für  sich 
keine  hohen  .sind  (gewohnlich  4  bis  5  Atmosphären), 
in  den  meisten  Fällen  nicht  ausreichend.  Etwas 
gflnstiger  gestalteten  sich  die  Terhlltnisse,  wenn 
die.'?e  Methode  für  größere  Dimensionen  zur  An- 
wendung kam  und  statt  des  Trichters  ein  zweites 
regutires  Wahwerk  die  Aufgabe  des  Schwrißens 
liliernalim,  weil  alsdann  die  Nah!  mit  mehr  Druck 
geschlossen  und  die  Schweißscblacke  gründlicher 
herausgequetscht  werden  konnte. 

Die  Naebteile  des  Ansch weißst  abes  sind  in- 
dessen nur  zum  geringsten  Teil  in  dem  mit  diesem 
Verfahren  verbundenen  Materialverlust  zu  suchen; 
ein  weil  giolierer  Mangel  bildet  vielmehr  die  stete 
Gefahr  des  Aljreißens;  es  richteten  sich  daher 
die  VerbesserungsbcstrebuDgen  vielfach  dahin,  die 
Ursache  dieses  Abreifiens  nach  Möglich keit  zu 
verhindern,  d.  h.  man  suchte  Mittel  und  Wege, 
den  beim  Einhaken  der  Ziehzange  in  die  Gelenk- 
kette  piOtslich  auftretenden  SoS  tonliehst  abni- 
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schwächen.  Die  einfachste  Lösung,  nämlich  die 
Geschwindigkeit  der  Ziehbank  wesentlich  zu  ver- 
ringern, ging  nicht  an,  denn  dieselbe  war  ohne- 
dies, schoa  aus  anderen  Gründen,  iiitdriggeballen, 
und  ein  weiteres  Herabsetzen  derselben  hltle  die 
Qualität  (!er  Schweißiin^'  hpcinirürlitigt ;  es  mußte 
daher  auf  ein  koiisliuiklivü  Abhiife  gesonnen 
werden.  Auagebeod  von  d«r  Erkenntnii,  daA  b«i 
dorn  Zif'hprozeß  der  erste  Zuj^  p-Tn?  rrhcbliche 
Arbeitsleistungen  zu  bew&iligen  liabe,  da  er  so- 
wohl den  Vorgang  des  Rundens  wie  auch  gleich* 
zeitig  den  des  Arieitianderschweißens  der  Blech- 
kanten  besorgen  muß,  suchten  di«  beiden  Fran- 
zosen Gandillot  und  Pritshard  diesoi  dop- 
pelten Vorgang  nicht  mehr  gleichzeitig,  sondern 
mit  einem  möglichst  kleinen  Zeitintervall  hinter- 
einander stattfinden  zu  lassen,  dadurch  wurde  die 
Arbeit  in  swei  oder  drei  getrennte  Leistungen 
zerlegt,  mithin  aucli  die  Stoßwirkung  dem- 
entsprechend geteilt.    Es  traten  jetzt  beim  Ein- 


!  haken  des  Wagens  kurz  hintereinander  zwei  bezw. 
j  drei  Stöße  auf,  aber  da  jeder  einzelne  schwächer 
'  war  als  früher,  konnte  aiuh  sein  schädlicher  Ein- 
!  fluß    auf   die    Verbindupj;    des  An^chweißstabes 
nicht  mehr  so  unangcnelim  zur  Geltung  kommen. 
Der   Eintritt   des   nieclisLreifeus   geschah  in  dem 
I  normal  ausgebildeten  Trichtermundstück  A  (Ab< 
I  bildung  13),  wo  er  in  der  EinsehnOrung  B  ge- 
I  rundet  wurde  und  in  der  zweilen  engeren  f'fn- 
j  schnüruug  C  seine  erste  Scbweißuug  erhielt,  bei 
I  D  passierte  er  tm  wtth  kleineres  Kaliher  und 
eventuell  noeli  ein  drittes  Ansatzstück  iiill  aber- 
mals etwas  reduzierten  Durchmesser.    Die  in  den 
I  hoblkugelartigen  AnsatzstOcken  hefindlidien  Seiten- 
löcher E  sollen  der  ausgepreßten  Schweißschlacke, 
dem   Glähspahn    usw.    freien    Ausweg  geben. 
(Diese  Trichtarform  eignet  sich  speziell  Hir  die 
Herstellung  onteTy  quadratischer  und  anderer 
I  Zielirohre  von  anormalem  Querschnitt.) 
I  (Schloß  folgt) 


Experimentelle  Stadien  Aber  die  Torglinge  im  Hochofen.* 


II.  Oift  «ItlebgmrfeMn  In  HoeMn. 
Ten  B.  Sehenek  and  W.Heller. 


A.    Die  totalen  Gleichgewichte  zwiscl 
EiMDi  Biaonozyiinl.  K^tienetofr  and  doMOB  gas* 

formigen  Oxyden. 

Die  üntersachongen  von  R.  Schenck** 
nnd  F.  Zimmermann  tfber  dte  Spaltnng 

des  Kohlenoxydes  hatten  das  Resultat  ge- 
liefert, daß  die  Reaktion  3  CO  =  C  +  CO«  nor 
in  GiHSWBwart  der  freien  Metalle  der  Bisen- 
gruppe verläuft,  daß  nur  diese  und  nicht  deren 
Oxyde  den  Spaltangsvorgang  kataljrtisch  be- 
«inflnssen  kOnatn.  Die  erheblichen  üntersehiede, 
w«Mi«  der  Verianf  der  Zersetzungsreaktion  bei 
Verwendung  von  Nickel  und  Kobalt  einerseits, 
von  Eisen  und  Hangan  anderseits  zeigt  (vergl. 
das  Antoreferat  von  Zimmermann),  sind  darauf 
znriickKnf ibrpTi,  r]iß  die  beiden  ersten  Metulle 
als  reine  Katalysatoren  wirken,  während  Eisen 
and  Mangan  unter  gewissen  Unstlnden  an  der 
Reaktion  selbst  mit  teilnehmen  und  oxydiert 
werden.  Da  man  im  Eisenbochofeu  eine  He- 
daktion der  Ene  n  MetaD  dwekflihxen  will, 
so  mnfi  man  die  Bedingungen  kennen,  nnter 
denen  glatte  Redaktion  durch  Eohlenoxyd  er- 
Iblgt,  unter  denen  eine  Saoijdation  bo- 
rdta  redufarten  Metalls  dnrek  Am  Oaa  und 


*  Ausgefflhit  im  eheansohsa  Lutitat  der  üni» 
venitit  MwbnM. 

*•  Ber.  d.  llsulsoh.  Ghsm.  Qia.  9%  IMI  (IWQ) 
|vei|^.  aa«b  Heft  18  d.  J.  8. 7B8]. 


Abscheidtuig  von  Kohle  ausgeschlossen  ist. 
Die  Oxydation  des  Metalls  durch  Kohlenoxyd 
wir»  an  und  IBr  sieh  vitkt  mSglieh,  wenn 
das  Eisen  nicht  katalytisch  das  Kohlenoxyd 
in  Kohlenstoff  und  Eohlendioxyd  zu  serlegen 
▼erraSehte.  Diese  Beaklion  etftlgt  aonlebst, 
das  Kohlendioxyd  reichert  sich  im  Oase  an 
und  erreicht  schließlich  eine  Konzentration, 
in  der  Oxydation  des  Eisens  zu  Oxydnl  eintritt. 
Dadurch  wird  Monoxyd  regeneriert,  dieses  wird 
wieder  gespalten,  der  Vorgang'  kommt  erst  zur 
Hube,  wenn  totales  Gleichgewicht  zwischen  Me- 
tall, Oxydnl,  festem  Kohlenstoff  und  deaaeiB 
beiden  gasförmigen  Oxyden  eingetreten  ist.  Ans 
der  Phasenregel  l&ßt  sich  ableiten,  daß  fär  eine 
bestimmt»  Temperatur  totales  Oleiehgowiebt  in 
dem  genannten  System  nur  vorhander  srin  k  iim 
bei  einem  einzigen  Fartialdrucfc  jedes  der  beiden 
Gase  and  bei  einem  einilgm  Oesamtdmek  der^ 
selben.  Man  kann  diesen  Schiaß  aber  auch, 
and  zwar  sehr  übersichtlich  ableiten,  wenn  man 
daran  denkt,  daß  sich  das  totale  Oleiehgewieht 
ans  zwei  Einzelgleichgewichten  zusammensetzt, 
n&ulich  aus  dem  Gleichgewicht  swiachen  Kohlen- 
Btotr  und  den  briden  Gmaen  nnd  zweitens  ans 
dem  Gleichgewicht  zwischen  Eisen,  Eisenoxydal 
und  den  beiden  Gasen.  Das  erste  ist  nach  dem 
Masseawirkangsgesetz  erfüllt,  wenn 
1   P*co  _  c  _  P*co 

pCO,       ^  ~  P  —  PCX)' 

Wir  setzen  pco  +  Pcot  =  P«  Die  Summe  der 
Partialdruek«  der  beiden  Gas«  ist  deren  Ge» 
samtdmek. 


Cd  by  Google 


1122  Suhl  und  Eisen.       Bxptrimemtellf  StudUn  über  die  Vorgänge  im  Hochofen. 


26.  Jahrg.  Nr.  19. 


Daa  Bw«ito  GMolicewicht  gauAgt  d«r  6«-  I 

dingtang       ^    pco_  pco  .  I 

pco,  P  —  poo  ! 

und  ^  tiad  «banktarfitiMh^  an  vm  im  Tm«  1 
pantsr  äbki^^  K«iittaBtoB.)  | 

Da  in  dem  Fallp  dos  totalen  Olelrhgrewichtes 

beide  Beziehangen  erfüllt  sein  milsBen,  so  folgt 

E  ' 
8».  poo=«  — 

8b.  V  ^ 

Diese   Gleiclituigea  zeigen,  daß  das  totale 
Gleichgewicht  nur  bei  einem  «inzig«]!  6«taiiit- 
drack  P  und  eiDem  einzigen  Partialdrnck  poo  , 
bestehen  kunn.    Beide  Größen  sind  darch  kon- 
stante Ordnen  aasdrückbar  and  nur  von  der 


Abbildaog  1. 

Temperatur  aUiliigic.  B«  ll6t  tieli 

nun  ztijren,  daß  eine  Oxydation  des 
£isen8  dnrcb  KoUenoxyd  aud  Ab- 
icheidniig  ron  KoMenstoff  nar  dann 
erfolgen  kann,  wenn  die  Siiinnif'  des 
Partialdmckes  von  Koblenuonoxjd 
vnd  Koblendioxyd  größer  tot  «to  der 
Dmek  P.  Ist  er  kleiner,  so  rer- 
h&lt  sich  das  Eisen  genau  so  wie 
das  Nickel,  es  kann  zwar  Koblen- 
monoxyd  in  KohlenstoflT  und  Dioxyd  spalten,  es 
kann  aber  selbst  nicht  oxydiert  werden  fver- 
gleiche  hierüber  den  Vortrag  von  K.  Scbenck 
Ober  den  Hochofenprozefi).* 

Die  Heoxydation  von  Eisen  neben  star- 
ker Kohlenabscbeidang  kann  anter  Umstanden 
so  BetrtebMtVnmgen  fBhren,  «in  Bingen- 
bleiben der  Gichten  vernrsncben.  Ans  diesem 
Qrnnde  ist  es  wichtig,  die  Drucke  des  totalen 
Gleiohgewiehtet  für  die  Tereebiedenen  Ten» 
peraturen  zw  kennen.  Wir  hahen  sie  bestimmt, 
indem  wir  bei  konstanter  Temperatur  Kohlen« 
monoxyd  Ton  geeigneten  Überdmek  anf  fein 
verteiltes  Eisen  einwirken  ließen  und  den  Druck 
ermittelten,  bei  welchem  die  Reaktion  zur  Rabe 
kam  (Metbode  I).  Viel  sicherer  laiien  rieh  die 
Gleit  h<rewi(  bte  bestimmen,  wenn  man  Oxydul 
mit  K  ililenftofif  mengt  und  das  Gemisch  anf  kon- 
stante Temperatur  erhitzt.  Es  erfolgt  Redaktion 
unter  BatwieUnng  eines  OMusehee  von  Uenssyd 

*  .Zeitsebr.  t  angewandte  Chemie"  XVII,  UeftSl, 
1904,  und  „Zeitsebr.  T.  Clekboehsaiie«  IQ^  408,  1904. 


and  Dioxyd.  Die  (jasentbiadang  hr>rt  auf,  wenn 
der  Dmck  des  totalen  Gleichgewichtes  erreicht 
ist  (kfethode  II).  Für  beide  Methoden  hat  sick 
der  gleiche  Apparat  alt  braachlwr  erwiaiein 
(vergl.  Abbildung  1). 

An  ein  Robr  von  Qaanglae  tot  hU  Hilft 
eines  Schliffes  ein  glilsemes  Manometer  angesetzt. 
Das  Robr  dient  zur  Aufnahme  der  festen  Sab- 
■tansen»  von  metaffiMkem  Eteen  benr.  dem  Oe> 
misch  von  Kohlenstoff  nnJ  Oxydul.  Durch  zwei 
Dreiweghfthne  steht  der  Apparat  mit  einer  Qaeck* 
sHber-Luftpumpennd  dem  Oaientwieklnngsapparat 
in  Verbindung.  Das  Kohr  wurde  in  einem  Herilus- 
schen  elektrischen  Ofen  auf  eine  konstante  Tem- 
peratur innerbalb  de«  Interrallee  450  bis  800  <^ 
erhitzt.  Die  Temperatnrmessung  gesckak  lü( 
Hilfe  eines  Le  Chatelierscben  Pyrometers. 

Methode  I.  Der  mit  dem  Eisenpri^iarat 
beschickte  Apparat  wnrde  evakniert,  mit  Kohlen' 
oxyd  frefnllt  nnd  anf  die  Üntersnrhnngstemperatnr 
erliit/.i.  Der  Druck  im  lauern  des  .Apparates 
vermindert  sich  fortwährend.  Das  Gasvolumen 
wurde  konstant  gehalten,  indem  das  Quecksilber 
im  linken  Schenkel  des  Manometers  stets  anf 
dieiribe  Harke  eingestellt  wnrde.  In  der  Nike 
des  Gleicbgewirhtsdruckes  verlauft  die  Reaktion 
sehr  langsam,  man  muß  oft  Stunden  warten, 
bto  die  endgültige  Etertelhmg  Angetreten  tot. 
Als  Kisenprüparat  diente  Rimsstcin,  der  mit 
metallischem  Eisen  imprAgniert  war,  daneben 
»Qch  Elsen,  das  ans  Gtoenunalgain  hergestellt 
war  und  sich  dun  li  hohe  Keaktiougfthigkeit  aus- 
zeichnete. Die  «rlialtonen  Drackwerte  sind  aber 
hier  slnüleh  zu  hoeb,  weil  Ton  den  Pulver  stete 
noch  etwas  Quecksilberdampf  abgegeben  wird. 

Methode  II.  Von  der  andern  Seite  aus- 
gehend, kann  mau  das  Gleichgewicht  sehr  viel 
scbndler  erreichen.  Die  für  den  N'ersueh  nötige 
Misehnn^  von  Eisenoxydnl  und  Kohlenstoff  wnrde 
erliulteu  durch  oftmaliges  Bebandeln  von  Eisen- 
bimsstein im  Apparat  bei  etwa  400*.  Wenn 
die  Umwandlung  genügend  weit  forteeschritten  ' 
war,  wurde  der  Apparat  evakuiert  und  auf  die 
UntersndiaogstenpM«tnr  erbltit.  Et  entwickelt 
sich  Knhlenmnnoxyd  und  Dioxyd  nnd  der  Gleich» 
gewichtsdruck  ist  nach  kurzer  Zeit  erreicht. 

Die  Resultate  der  Messungen  finden  sieb  in 
der  folgenden  Tabelle. 

Die  Scblässe,  welche  sich  hieraus  ableiten 
iMien  für  die  Theorie  des  HoekefBU,  flndin 
•tob  nn  Schluß  dee  Bedsmtao. 

B.  Der  Binflnfi  der  Tcreehiedenen  Formen  de» 

Kohlenstoffs  anf  das  Gleichgewicht. 

Die  Gleichgewich tsdmcke  des  vorip-en  Ab- 
schnitts sind  mit  der  Form  des  festen  Kohlen- 
stoffs bestimmt  worden,  welche  «ieh  bri  dar 
SpaltnnpT  des  Kohlenoxydes  in  Gegenwart  von 
Metallen  bildet.  Nun  kennen  wir  aaeb  andere 
Formen,  amorphen  EehlmMtoff,  DfaHBUt  nnd 
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Gnphit,  und.  es  ist  von  ▼ornlierein  sa  erwart«ii, 

daß  diese  verschiedenen  Modifikationen,  welche 
venebiedene  freie  Energie  besitzen,  »och  ver- 
■ebiedaa«  GHeleligewiclite  liefern  mflnen.  Ihre 
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itanten  veridiieden  liod,  lo  muß  «aeh  Mftol- 
eber  Tempentnr  oMh  Gleichnng  8b 

IX  n 

der  Dmek  dee  totalen  Oleiebgewicbtei  llir  die 

verschiedenen  Kohlenitoftoodiflkatiooen  verschie- 
den sein,  and  zwar  sind  die  Dracke  den  Werten 
von  §  proportional.  Die  Bestiuiniungen  erfolgten 
nach  Methode  II,  mit  Mischungen  von  Eieen- 
ozydal  (ans  Oxalat  erhalten)  and  der  Kohlen- 
atofform.  Wir  benatzten  einmal  Zuclierkohle, 
welehe  «Is  Bqirleeatant  fttr  amorphen  Kehlen» 
Stoff  gelten  soll,  femer  gereinigten  Ceylonprapliit 
and  Diamantpulver,  erhalten  durch  Zerschlagen 
kleiner  klarer  Diamantiplitter  im  Diamant^ 
mOrser.  Die  Resaltate  der  Messnn^cn  zeigt 
die  Tabelle  and  das  Diagramm  (Abbildung  2). 


SMk«Ht«U« 

Gr 

00  «Kahl* 

(MMrpb) 

Draak 

T«ap. 

TMP. 

»nMk 

Drack 

•  C. 

am 

•  C. 

mm 

•  0. 

■»c. 

m.m 

408 

6,6 

466 

10,4 

480 

8.2 

468 

10,8 

600 

22,0 

500 

12,S 

680 

54,1 

536 

27,8 
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80.0 

550 

88,8 

550 

:3t'.,K 

660 

1G1,7 

56B 

134,7 
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4'J,2 
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288,6 
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69,8 
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546,8 
760,1 
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77,6 

600 

66^0 

648 

6211 

101,8 

680 

81,1» 

641 

621,8 

640 

111,0 

676 

786,1 

680 

804,4 

669 

169,2 

700 

887,8 

708 

308,0 

782 

462,6 

719 

396,8 

766 

674,2 

728 

4.H8,4 

778 

750,0 
780,0 

780 

800« 
TenpcrsUiRB 

Abbildang  8. 

Redaktionskraft  mnB  eine  verschieden  große 
sein.  Das  kommt  nnn  znm  Auidrnck  in  der 
Größe  von  ^,  der  Konstanten  des  Gleichgewicbtes 
zwischen  dem  Kohlenstoff  and  seinen  gasförmi- 
ftn  Qijrden.  Wenn  nnn  die  Werte  dieior  Kon* 


Es  ergibt  iiich  daraus,  daß  die  Gleichgewichta- 
dracke  beim  amorphen  Kohlenstoff  wesentlich 
höher  liegen  als  beim  Diamanten,  bei  dem  (rra- 
phit  und  dem  durch  Spaltung  von  Koblenoxyd 
erhaltenen  feinverteilten  KohlenetoC  Amorph« 
Kohle  und  Diamant  sind  kräftigere  Reduktions- 
mittel als  die  anderen  beiden  Formen.  Die 
Kohlen  uxydkohle  itebt,  wie  ans  dem  Diagramn 
hervorgeht,  dem  Graphit  sehr  nahe,  denn  die 
Dracke  beider  gehSren  demaelben  Karvenaag  an. 

C.  Einflaß  des  Mangans  anf  das  Oleichgewicht. 

Das  metallische  Mangan  verhült  sich  dem 
Kohlenozyd  gegenüber  genau  wie  das  Eisen. 
Da  es  abor  viel  leichter  oxydiert  werden  kann 
als  das  Eisen,  so  muß  die  (ileichgewichts- 
konstaute  das  äjstem  Mangan,  Mangan- 

oxydnl,  KohlenmonosydfKoblendioiyd  iprSfier  sein. 
Ans  Oleiehnng  8b 

IXH 


p-5 


folgt  dann  bei  gleichem  §  eine  Verminderung 
von  P.   Hit  waohsendem     nimmt  P  ab.  Das 
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ist  nnn  tatsächlich  der  Fall.  Innerhalb  des 
TemperaturiDtervRÜes ,  welches  beim  Eisen  gut 
meftbar«  Werte  lieltart,  elnd  di«  Dnek«  m  klein, 
daß  man  ?:c  ni -ht  :iM»^=;r?n  kann.  Die  Reaktions- 
fähigkeit des  luetalliBcben  Maogans  —  es  war 
BMh  dm  VerftJireD  von  Ooldiebmidt  du> 
geitellt  — 1  W«  aiißerurdentlich  ffroß.  die  Zer- 
setnng  dM  Koblenoxydes  erfolgte  nahezu 
momentaa.  Erit  bei  Temperaturen  von  ISOO* 
konnten  Gleichgewichtsdrncke  gemesaem  werden. 
Sie  worden  genau  wie  beim  Eisen  nach  Me- 
thode I  bestimmt.  Es  ergaben  sich  folgende 
B«inlUt«: 

T«m[i«ralar  Otalekfewlchwdrmck 

1200'»  a  10  ma 

1220«  15,9  „ 

Bei  noch  höheren  Temperaturen  koenten  Be- 
obMhtnnpMi  nicht  mehr  angerteUt  werden,  da 
dns  Mangan  anfängt,  das  Quarzglas  zu  redu- 
zieren. Aolierdem  trat  Entglasopg,  Kristalliniscb- 
warden  des  Quarzglaaea  ein,  ao  dafi  dl«  Yer- 
snche  abg^ebroclien  werden  ninßton.  Tersuche 
mit  Ferromanganen  sind  in  Aossiclit  genommen, 
ebenso  Uatemchnngen  flbar  die  Bedingungen, 
unter  denen  ans  dem  Silikaten  der  Seblaeke 
SiUsium  entsteht. 

D.  Folgerongen  für  die  Theorie  de* 

Hochofen  ^iTozcBsea. 

Aas  den  experimentellen  Ergebnissen  der 
TJntenachttng  iBBt  aieb  «ine  Beihe  von  Sehlttsaen 

ziehen,  weldie  fttr  den  Hoehefenbetvleb  ven 

Wichtigkeit  sind: 

1.  Um  die  üeduktioD  des  Eisenoxydnls  im 
Hochofen  sn  erzielen,  maß  die  Snmme  derPartial* 
drucke  von  Knhlirünonoxyd  und  Kohlendioxyd 
kleiner  sein  als  der  bei  der  gegebenen  Temperatur 
herraebeade  Draek  d«a  totaI«n  Gl«lehg»wiehta. 
!sT  die  Snmme  größer,  so  oxydieren  die  beiden 
(iase,  bereits  fertig  gebildetes  Eisen  zu  Oxydul 
unter  glelehse(tig«r  Abaeheldnsg  von  fldnTerteilter 
Kohle.  Wenn  iil.s  Wind  atra()nj>hilri8che  Luft 
benotzt  wird,  so  kann  die  Summe  der  Partial- 
dmcke  der  b«id«n  Oaae  nicht  Uber  «in  Drittel 
Atmosphäre  hinausgehen.  Die  Gleichgewichts- 
drucke sind  nun  größer  als  250  mm,  wenn  die 
Temperatur  im  Hochofen  ttber  690  °  liegt.  Ober- 
halb dieaer  Tanperatnr  kann  das  Kohlenoxyd 
des  Hochofcnguses  rnr  rednzierend  wirken.  Diese 
Verhäliniane  wurden  sich  veiächieben,  wenn  man  i 
an  Stelle  almoaphtriachen  Windes  ein  Sauerstoff-  j 
reicheres  Gas  verwenden  wollte.  Dadurt-h  wird  [ 
die  Summe  der  beiden  Partialdrucke  gesteigert  j 
nnd  mit  ihr  steigt  die  nntere  (}renzte«p«Tatnr, 
bi»i  der  eben  noch  Rednktinn  erfolgen  kann,  die  ' 
Temperatur  des  totalen  Gleichgewichts  für  den  1 
betreffenden  Draek.  Wftrde  man  reinen  Saver-  | 
Stoff  verwenden,  so  würde  die  nrneksnmme  der 
^a«fdrmigen  Oxyde  des  Kohlenstoffs  eine  Atmo- 
sphäre betragen.    Di«  oiedrigale  Temperatitr, 


bei  welcher  noch  B«daktion  erftlgt,  betrlft 

hier  780». 

9.  Sinkt  die  Temperatnr  dnreh  irgendwelche 

Umstände  an  solchen  Stellen,  an  denen  vorher 
Redaktionstemperataren  geherrscht  haben  and 
metallisehes  Eisen  grttUdet  ist,  so  kommt  «e  aar 
Reoxydation  des  Metalls  nnd  Abscheidung  feiner 
Kohle,  welche  outer  Umst&uden  ein  Hftngen- 
blelben  der  Gichten  ▼erarsaehen  kann. 

3.  Änderungen  der  Grenztemperatann  treten 
aaf,  wenn  mau  manganhaltige  Erze  Terweudet. 
Da  die  Temperaturen  desselben  Gleichgewichts- 
drnckes  ffir  Mangan  sehr  viel  höher  liegen  als 
für  Eisen,  so  kann  bei  manganhaltigem  Eisen 
sehr  viel  leichter  Reoxydation  und  Kohlen- 
abscheidung eintreten  als  bei  manganfVelem. 

4.  Oberhalb  der  Temperntnr  des  totalen  Gleich- 
gewichts wird  die  Zusammeuiietzung  der  Hoch- 
ofengaae,  da«  Verhllti^  CO :  CO«  le^lieh  dnreh 
das  Gleichgewicht  KohlenstoiT,  Kohlenmonoxyd, 
Kohlendioxyd  bedingt.  Das  Eisen  selbst  kann 
da«  Verhllinb  nicht  beeinflnssen,  es  «oi^  nur 
infolge  seiner  katalytischen  Eigenschaften  dafür, 
daß  die  Gleichgewichte  sich  schnell  einstellen. 
Da  In  dem  Hochofen  ein  Temperatorgeftll«  von 
unten  nach  oben  besteht  ond  mit  fallender  Tem- 
peratur das  Gleichgewicht  sich  zugunsten  des 
Kohlendioxyds  verschiebt,  so  maß  die  Konzen- 

I  tration  des  letzteren  von  anten  nach  oben  zo- 
I  nehmen.  Wenn  die  Zone  des  totalen  Gleich- 
I  gewichts  erreicht  ist,  ao  iüt  kein  freies  kata- 
lytisch  wirkendes  Metall  mehr  da.  Ea  kflnnen 
nur  noch  Reduktionen  höherer  Oxyde  zu  Oxydul 
erfolgen;  deren  Gleichgewichtskonstante  Y}'  be- 
dingt im  weaMutUehen  die  Znsamnensetsvng  der 
Gase,  welche  ans  der  Gicht  entweidhen  (vatgL 
hierzu  Banr*  ond  Glaessner). 

6.  Das  Oleichgewteht  swlschen  Kohlenstoff, 
Kohlenmonoxyd  und  Kohlendioxyd  wird  sehr  be- 
einflußt durch  die  Art  der  verwendeten  Kohle. 
Infolgedessen  mnß  die  Zosammensetanng  der 
Gase  innerhalb  des  Hochofens  bei  Verwendung 
amorpher  Holzkohle  —  natürlich  gleiche  Tem- 
perator  voransgesetat  —  eine  andere  sein  als 
bei  der  Verwendung  von  Koks,  welcher  sich  in 
seinem  Verhalten  dem  Graphit  nähert.  Ein 
Holzkohlengas  iat  unter  gleichen  Umständen 
reicher  an  Kohlenoxyd  als  Koksgas.  Die  größere 
Redukfionskraft  der  Holzkohle  ist  nicht  allein 
auf  ihre  größere  Porosität  zaräckznföhrea,  aon- 
dem  vor  allen  Dingen  anf  den  höheren  Betrag 
der  metastabilen  Modifikation  an  freier  Energie. 

6.  Die  Temperaturen  des  totalen  Gleicb- 
gewiehta  liegen  beim  HolzkohlenhoehoflBn  niedriger 
als  beim  Koksofen,  infolgedessen  ist  die  Gefahr 
der  Reoxydation  dort  nicht  so  groß  als  bei  der 
Terwendnng  von  Koka. 


*  „Zeiteebr.  f.  pliv«.  Chem."  49, 964,  190B;  «Stahl 
aad  Eisen«  1906  Heft  9  S.  556. 
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Ghemische  Torgün^e  beim  kombinierten  Bessemer-Hnrttn- 

Yeriahren  zu  Witkowitz. 

Ym  DipL-Ing.  C.  Cantrif ,  Nied«nrlieiiii«ihe  iUtte  zu  Daiibnrg-Hoohfeld. 


Dorch  besondere  VeihilUniaae  gezwungen,  bat 
man  »ich  anf  dem  ösierteicbiscben  Eisenwerk 
zu  Witkowitz  schon  frflhzditig  mit  der  wichtigen 
Frkft  der  Uartiniernng  von  flässigem  Roheisen 
ohne  wesentlichen  Schrott zusatz  beschäftigt.  Die 
Erze,  auf  die  das  Werk  augewiesen  ist,  ergeben 
Bimlieh  «tu  Bolielsen  von  mittlenn  Photphor- 
gvhalt  (nicht  unter  0,3  ^o)-  Anßerdem  verlangt 
das  österreichische  Bangesetz,  daß  alles  Eisen 
fflr  Baasw«ebe  ans  baatMhem  VartiiifliifieiMii 
bestehe.  N.K^h  langjährigen  Versuchen  ist  nnn 
in  Witkowitz  ein  Verfahren  eatstanden,  welches 
ila  «ian  d«r  lltattm  ««f  diMaa  GiMate  an- 


zosehen  nnd  daher  von  besonderem  Interesse  ist. 
Das  kombinierte  Bessern  er  -  Martin  -  Verfahren 
zQ  Witkowitz  besteht  im  wesentlichen  darin, 
daß  das  Roheisen  in  einer  saner  ausgekleideten 
Birne  vorgeblasen,  das  heißt  vom  p-rößten  Teil 
seines  Gehalts  an  äilizinm,  Mangan  und  Kohlen- 
stoff beflreit,  vaA  dann  im  baalaeh  aocaataUttn 
Martinofen  entphosphort  und  die  Charge  fertig- 
gemacht wird.  Das  Roheisen  für  das  kombinierte 
VerMiran  wird  in  swai  HoebSfan  ava  Eraen  «r- 
blasen,  die  zum  größten  Teil  aus  eigenen  Gruben 
der  Gewerkschaft  gefordert  werden.  Sie  zeigen 
folgenda  dorebaduiildioba 


ta  PraaMtMi 


KuM  rad  H«rk«aft 


U 


0*0 


AI.  Ol 


McO 


1.  Uogariseber  Brannetsfustein:  Kadobanja. 
&  Sebwadisebfl  Mafusteisaiuiteiii«: 

•)  OelliTars  C   65-66 

b)  Freya  (eigeüe  Grube)   |  66—66 

&.  Spateiseosteine  vom  steiriscben  Ersberg:  i 

Innerlieiger,  gartstet  [  46—48 

4.  KipRabbrände  von  dfr  eigenen  Kupferhütte  : 

Pari'le  ure,  gerwstet  and  gelangt    ....  62 
ft.  Sp&teisenstein  Tfti  Kotleibaeb: 


a^  gerästet 


rob . 

6.  Scbweißsuhlacke 

7.  Paddelschlack«  . 
&  VwtineeUiok«  . 


2.4 

0,16 
0,20 

0,1-0,2 


2fi 
8 


51 
86 

48—60  0,7 

60    \  10 

18    I  8 


0,08 

0,6 
0,06 

0,08 

0,01 

(^01 
0,01 

0,04 

1 

1-fl 


10    I  8,0 


3,5-4 
8,5—4 


1,7-2 
1-lVt 


8— 8V4 

10       6-7  8-8 

6—  7    0,6—1,2  1,6—2 

7-  9  1  v«-i  I  8— avt 

6-7  I  •/«  I  8 

28— 85  j  0,6  :  2,6 

16,5  0,5  2 

16  41  1-8 


1,6 


0,6 


8,6-4 

0,3 

6-  8 
4^6 

0,8 

7-  8 


Der  Koks  enthillt  im  Durchschnitt  IS"/» 
Aeoba,  3  V«  Fanchügkeit  und  0,08  7«  l^hospbor; 
dw  Kalkttaitt  zeigt  folgenda  Znaammantatzang: 
Glühverlust  42  »/o,  SiO«  1  »/o,  CaO  56  7o. 

Ein  M511er  von  Ofen  III  worde  mir  folgandar- 
maüeu  angegeben : 


Radobanya,  g«r8stet  .  . 

.  .  3600 

Radobanya,  roh  .... 

.  1600 

Innerberg  , 

600 

n 

Kotterluii-h,  geröstet    .  , 

80O 

« 

fJOO 

"IXJ 

• 

» 

,  ,  700 

« 

.  .  400 

II 

• 

8«.  Eis  lOOOO  kg 

Kalkstein    2  260  „ 

Aus  diesem  MBller  ergibt  sich  ein  Roheisen 
von  UDge^r  folgender  Zasammensetzaag :  3  7«  Mn, 
0,3  7«  P,  1,3  7«  Si,  3Vs  7«  C.  Dia  Anlage  für 


das  kombinierte  Verfahren  besteht  aus  zwei 
Bessemerbirnen  von  Je  10500  kg  Inhalt  und 
ans  5  HattinSfsn  von  ja  96000  kg  Fassnnga- 
vermögen  (voti  denen  stets  drei  in  Betrieb  sind) 
mit  den  nötigen  Hilfsapparat*'')  Von  der  .An- 
wendung eines  Mischers  hat  man  abgesehen,  da 
man  infolge  der  gleichblaibandan  Qnalitlt  dw 
Erze  in  der  Lage  ist,  ein  Eisen  von  wenig 
schwankender  Zasammensetzaag  berzastellea. 
Dar  Sebwafalgabalt  blaibt  iafalga  dar  baaieeh 
zn  fribrenden  Schlacke  unter  der  Scbadlichkells- 
greoze.  Das  in  eine  Bobeiaenpfanne  abgeatocbene 
Bizan  wird  aafort  zor  Banamerlilltta  gefahren 
nnd  darch  einen  Aufzug  anf  die  Arbeitsbühne 
der  Bessemerbirnen  und  Martinöfen  gehoben. 
Den  Inhalt  der  Pfanne  entleert  man  mit  Hilfe 
einer  drehbaren  Rinne  in  die  Birne.  Die  Blaia- 
zeit  betr;lgt  (i  bis  12  Minuten;  die  Zasammen- 
setzung  des  erblasenen  Hittelproduktes  liegt 
zwiaehan  folganden  Grenzen:  0,04  bia  0,06  7« 
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Si,  0,25  bis  0,35  >  Un,  0,1  bü  0,9  7o  C  and 

0.  8  hin  0,5  7o  P'  El  wird  in  ^ePfiume  ge- 
gossen and  aaf  einer  Scbmalsporbabn  som 
Martinofen  gefaliren.  Dieser  ist  vorber  mit  Erz, 
Kalk,  kaltem  Uobeisen  nnd  Scbrott  beschickt 
WOrdffB«  Die  Mittelprci  l  .ki p  lanne  wird  in  den 
Ofen  entleert  ;  drei  Pfannen  kommen  auf  eine 
Cbarge.  Die  Martincharpe  dauert  etwa  3  Standen. 
Nacb  erfolgter  Desoxydation  und  eventaeller 
Bäckkohlunp  wird  das  Flnßeisen  aljgestocben 
nad  mit  Hilfe  eines  Uiebkranes  in  Kokillen  ge- 
gOMen.  Auf  diete  Weise  werden  450  bii  600  t 
Roheisen  täglich  verarlieitet  nnd  in  Flnßeisen 
Ar  folgende  Verwendangezwecke  omgeeetzt: 
Sehienenetabl,  Federttahl,  Sehiflibleeh,  Stahl  für 
Schmiedozwcfke,  Hrückcnraaterial,  Kesselblecli 
und  Bohrbandeisen ;  ferner  veracbiedene  Sorten 
Speninlitable  für  Gabeln  naw.  aowie  wetehes 
Flnßeisen  ffir  Profileisen,  Platinen,  Knüppel  usw. 

Zam  eingehenden  Stadium  des  Prozesses 
wurden  zwei  Chargen,  nSmlieb  Charge  Nr.  7001 
am  7.  September  nnd  Charge  Nr.  7085  am 
12.  September  1904,  genau  verfolget.  Die  Men^e 
der  eing^etzten  nnd  der  aasgebracbten  Jda- 
terimlien  geht  Ana  folgenden  Angaben  berror: 

I.  Charge  Nr,  7QQ1.  A.  Bessemerhitsen. 

1.  Pftunie  SieOkg  flBw.  Roheisen,  9Vi  Min.  Blsiflieit 

2.  .  7  OOO  ..  ,  „  8  , 
8.    ,       7  li^O  „     .  n        8'/«  „ 

Zas.  88 180  kg  fllss.  BohaiseD. 

B.  Hartiaeharge. 

Es  werde  nebea  den  ans  A  erblsseneii  Kittel« 
predukt  an  festen  Materialloa  eiBgesetst. 

Gebrannter  Kalk   UOO  kg  ■ 

GeUivarft  Erz   400  ^ 

Fe^  HartiiirolieiMii  ....  fiOO  , 

StaUsiAia   1000  « 

Znaats  fiOO  kg  77|n«i«ntiges  FemtaMagRD, 

Diu  Aosbringaa  betrag: 

Stahl  30696  kg 

SeliTOtt   272  „ 

Eingüsse   147  „ 

KüuverterBcklacke  1 Ö4Ü  ,, 

Martinschlack  « 

Die  Meoge  des  ^gaseletsn  Eiaeas  betrag  nach 

obigen  Angaben: 

Flüssiges  Robeisaa   82  280  kg 

Festes  Boheisea   600  . 

StahUpiae   .   lOOO  ^ 

Zasanam  8B780  kg. 

Daraus  worden  gewonnen:  20  698  +  272 -f  147 
»21117  kg  FlniieiMi].  Das  Ambrisges  b^rog  also 
88,8*/». 

IL  Charge  Nr.  7066i.  A.  Beaaemerbitssa. 

1.  Pfnine  5910  kg  fl8ss.BohaisoB,  6  Hin.  Blaaeaeit 
«.    .       6420  ,     .        -      T  . 
8.  8460  ,    ,        ,      S'A  , 

Zu.  81780  kg  flOia.  Boheisea. 


-  MarfA»-  FMfehrMi.  8&  Jahif»  Mt.  18. 

B.  M artincharg«. 

Bs  wird  aebea  dem  ans  A  stblsseaes 

Produkt  eingesetzt: 

Gebrannter  Kalk   1100  kg 

GelUvara-Ert   400  « 

Festes  Uartinroheisen  ....  600  , 

Scbrott   1000  „ 

Zeiata  810  kg  ?7pvoasatigss  Fsrroaungan. 

Das  Anihringsn  war: 

Stahl   20d46  kg 

Schrott   366  „ 

Eingfisse   258  , 

Stahl  i.  d.  Schlacke   27  „ 

KoBTertarsehlaeke   1480  . 

MarÜnaablaaka   8170  . 

Bs  bsirog  eise  80,1*^ 

Um  mir  ein  genaues  Stadium  der  chemischen 
Vorgänge  beim  Witkowitaser  Verfahren  zu  er- 
möglichen, stellte  nir  HSttenTerwalter  Jttstoa 
Hofuiann  in  lielienswürdiger  Weise  eine  Anzahl 
von  Proben  zur  Verffigung,  die  aas  dem  flüs- 
sigen  Haiarial  entnommen  waren,  nnd  zwar  ans 
der  Birne  alle  zwei  Mii  nten,  ans  dem  Martin* 
ofen  nach  dem  Einlassen  der  ersten,  der  zweiten 
nnd  der  dritten  Pfanue,  kurz  vor  dem  Abstechen 
und  in  der  Gießhalle. 

Die  Analjrsenresaltate  ffind  in  den  folgenden 
Tabellen  vereinigt. 

An  Hand  dieser  Zahlen  lAfit  sieh  der  Proneft 
genan  verfolgen.  In  der  Birne  verbrennen  za- 
nftchst  Si  and  Mn  (sowie  Fe)  ziemlich  gleich- 
mäßig nnd  sdinell;  doreb  die  gebildeten  Silikate, 
bezw.  durch  das  darin  nnfgelöste  Eisenoxyd- 
ojdnl  beginnt  langsam  die  Oxydation  des  Kohlen- 
ttoflb  (Fein-  oder  Sehlaekenbildangsperiode). 
Mit  pjintritt  der  hölieren  Temperatur  und  der 
Verringerung  des  Mangaogehaltee  (welcher  die 
EtttkobluDg  ver/iigert)  wlebft  das  VerbreDnuDgs- 
bestreben  des  Kohlenstoffs  mehr  nnd  mehr:  die 
Kochperiode  beginnt;  ihr  Eintritt  ist  an  dem  plötz- 
lichen Fallen  des  C-Oehaltes  deutlich  erkennbar. 
Diese  plötzliche  Kohlenoxydbildnng  tritt  ein:  bei 
Charge  7't'»i  durchweg  zwischen  der  vierten  ond 
aecbsten  Mmute,  und  zwar  fällt  der  C-üehalt  mit 
groBer  Regelmäßigkeit  plötzlich  von  über  2  7«  bis 
unter  f^J^/o,  bei  Charge  7085  zwischen  der 
vierten  nnd  sechsten  Minute  in  ähnlicher  Weise. 
Infolge  der  wfthrend  der  Koohperiede  erreiehten 
hohen  Temperatur  verbrennen  zum  Schluß  auch 
Silixiam  and  Mangan  lebhafter  aU  savor.  Der 
Siliiivnigehalt,  der  im  allgemeinen  wibrend  der 
ersten  Minuten  ziemlich  gleichmaßig  abnimmt, 
fiUlt  bei  Charge  7001,  1.  Pfanne,  z.  B.  zwischen 
8  nnd  9>/2  Minuten  von  0,41  anf  0,044  und 
bei  Pfanne  III  derselben  Charge  zwischen  8  nnd 
8'/*  Minuten  von  0,250  auf  0,053. 

Der  Phosphorgebalt  bleibt  im  allgemeinen 
anf  der  fiöhe,  anf  der  er  zu  Anfang  des  Pro- 
re<i!>es  gestanden  hat.  Er  steigt  meist  etwas, 
da  eich  die  Menge  dos  Eiseus  infolge  des  Ab- 
brandes  ▼erringeit,  wibrend  die  vorhnnd«ne 
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L  Ohtrge  Nr.  7001. 


1.  TO 


I        I   ^'  I   «'  I   "  I 


Si .  . 
Mn  . 
C  .  . 
P  .  . 
8  .  . 


1,46  0,92  0,63 
3,07  3,23  2,81 
:}.02  2,91  2,72 


0,42 
2,72 
2,06 


O.tl  0,044  1,40 
(»,'.♦0  0.31  3,28 
0,643  0,143  3,76 


0,94 
2,79 
3,68 


0,58 
2,69 
2,99 


;0,80ä,U,S12iO,31ö,0,816  0,314  0,318  0,29610,804  0,819 


0,47 
1,02 
2,32 


0,41 

0,K2 
0.66 


0,14 
0,29 
0,12 


0,820  0,32010,826 


|0,€85j0,084!0^|0,089  0,024.0,029jO,OBO|0,018jO,018  0,017,0,019|0,018 


0,995  0,638  0,526  0,25  0,058 
2,91    1,97   1,29  0,44  0,25 
3,19  2,68  2,50  0,664  0,129 
0,806,0,29710,298 


i,:i5 
3,02 
8,26 

0,296  0,294,0,301 
0,026.0,0S8'0,022 


0,082 


0^0840,088 


Phoephormenge  unverändert  bleibt.  Der  Schwefel- 
gehalt schwankt  zuweilen  ziemlich  hetrAcbtlich; 
jedoch  ist  er  zn  gering,  als  daß  man  ans  seinem 
Verhalten  irgendwelche  Schlüsse  ziehen  könnte. 
Die  Nachblaseperiode  wird  beim  Witkowitzer 
Verfahren  durch  das  Fertigmacben  im  Martin- 
ofen ersetzt.  Über  die  VorglBfa  im  Hartimtfisn 
ist  folgende»  zu  sagen: 

Der  Phosphor  wird  hier  von  Anfang  an  sehr 
■dmell  TwnehlMkt,  da  der  Eiasats  am  aa 


B.  Martinbitse. 


Vach 
EIdUmcb 

Nach 

E1d1m«<d 

Vor  dtn 

In  dar 

der 

Abtt*ek«a 

OUlkdto 

1.  mnne 

S.  l'f»Enc 

1  Si.  .  . 

1  Mn  .  • 
G  •  •  • 
P  .  .  . 
8  .  •  . 

0,034 

0,29 
0,068 
0,049 
0,088 

0,022 
0,22 
0,246 
0,009  1 
0,088  1 

0,023 

0,25 

0,064 

0,047 

0^014 

0.016 

0,56 

0,120 

0,014 

0,081 

Spuren 

u,.so 
0,100 
0,018 
0,081 

n.  Charge  Nr.  7086.  A.  Bessemerhitzen. 


I.  PfMM  BMh 

t.  PfaDD«  MCh 

1.  PfaiiB*  ■•eh 

0- 

«• 

4' 

1 

0. 

1   r   1  «• 

•Vi' 

Si  .  .  . 
1  Mn  .  . 
C  .  .  . 
P  .  .  . 
8  .  .  . 

1,78 

3,48 

8,08 

0,292 

0,066 

0,766 

8,19 

2.93 

0,310 

0.068 

0,880 
1.68 

1.79 

0,311 

0,029 

0,001 
0,87 

0,139 
0,320 
0,046 

1,68 
8,66 

2,84 

0,299 

0,040 

1,008 !  0,^1 
2,90  2,62 

2,79  2.5t; 
0,310 , 0,313 
<M>S8|€l,€81 

0,870 

0,66 

0,813 
0,328 
0,042 

0,068 
0,16 

0,176 
0,338 
0,049 

2,15 

8,68 
3,75 
0,801 
0,019 

1,46 

3,48 

3,11 

0,292 

0,008 

1,24 

2,i>2 

2,76 

0,297 

0,026 

1,20 

2,12 

0,742 

0,306 

0,086 

0,77 
0,94 

0,163 
0,316 
0,019 

0*44 

0,78 
0,157 
0,826 
0,081 

Kohlenstoff  und   Silizium  ist,  also  die  in  den 
beiden  folgenden  Gleichungen  angegebenen  Vor- 
ging« mmSgUeh  elBd: 
L  10  Fe  +  2P,0.-f-ßSiO,  =  6P«i8iO«  +  4P. 
8.  (^C  +  Pi 0.  =  6  CO  +(;f  P«. 
Mangan  geht  wenig  in  die  Sehlacke,  solange 
noch  Phosphor   zugegen  ist;   «•  wird  immer 
wieder  nach  folgender  Gleichung  reduziert: 
4  CaÜ  -f  6  MnU  +  P»  =  4  CaO .  PiO$  -f  ö  Mn. 

Der  FenromaBgaensata«   der  bei  beiden 

Chargren  kurz  vor  Entnahme  der  vierten  Probe 
gemacht  wurde,  macht  sieb  oar  wenig  durch  ein 
Steigen'  der  Oebalte  an  Vangao  and  KoblenitolT 
bemerkbar;  das  Mangan  wird  zum  größten  Teil 
aar  Entfemang  des  anfgenommenen  Sauerstoffs 
varbraacbt;  der  Keblentteff  iwbrenat  tchnell 
bei  der  hohen  Temperatur. 

Das  Endprodukt  von  Charge  Nr.  7001  besaß 
folgende  Zusammensetzung:  0,1  7o  C;  0,30  ^s 
Mn;  0,018  */«  P;  0,091  7«  S.    Bi  worde  za 


B.  Xartiabitse. 


N>rh 
ElDlaxcD 

d.r 
1.  rfanoe 

N»<h 
EtalaaMO 

der 
2.  Pfaniia 

Nach 
Klolauan 

dar 
S.  Pfanne 

Vor  den 

!■  dar  i 

Si.  .  . 
Mn  .  . 
C.  .  . 
P  .  .  . 
8  .  .  . 

0,016 

0,19 

0,062 

0,096 

0,046 

0,049 

0,25 

0,094 

0,067 

0,025 

0,030 

0,18 

0,066 

0,098 

0,040 

0,028 

0,47 

0,118 

0,039 
0,039 

Spuren 
0,29 

0,106 
0,020 
0,020 

Trägern  and  za  Bohrbandelsen  verwalzt.  Die 
I  Prfifong  auf  der  Zerreißmaschine  ergab  folgende 

Resultate:  Festigkeit  37,8  kg/qnun;  Kontraktion 
i  63,3  7«;  Dehnung  29,0^0. 

Charge  Nr.  7085  ergab  folgendee  Vaterlal: 
I  0,105  Vo  C;  0,29  7o  Mn;  0,080 •/#  P;  0,020 7o  S. 
I       Die  mechanische  Prüfung  ergab:  Festigkeit 

37,6  kg/qmm;  Kontraktion  59,3  7of  Dehnung 
I  30,0  7e. 
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x\eue  Untersuchungen  über  Hochofenschlacke. 


Der  weiUas  grü&la  Teil  der  letzten  ^Mit- 
tetloDfen  am  dem  EVnlffUeben  Katerialprüfungrs. 

amt"*  i§t  der  in  letzter  Zeit  besonders  häafig 
besprorheoen    Hochofenach lacke  gewidmet.  — 
Der  erste  Artikel  von  Profeteor  Gary  und 
S.  von  Wrochem  handelt  Aber  den  Nach  weis 
freier  Hachofensclilacke  im  Zement.    iMe  V'or- 
fasser  schildern  die  verachiedeneo  Methodea  zum 
Nacliweii  vod  HoeliefeiMehladcMi  in  Zement  «ehr  | 
eingehend  nnd  kommen  za  dem  Schluß,  daß  es 
bei  aufmerksamen  and  durch  Erfahrung  geübten  , 
Arbeit»  «ni^ngii;  lei,  den  Oehalt  an  freier  ' 
Hochofenschlacke  in  Zementen  des  Handels  durch 
eine  Trennung  miUeU  Meibyle^jodid  durch  die  ; 
Seliwebaanalyse  zu  eriDtttelii.  —  Nach  ihren  Er-  i 
fi^muiffen  soll  das  Verfahrnii  nur  dann  versagen,  j 
wenn  es  sich  um  (iemischö  handelt,  deren  ein- 
Eelne  Bestandteile  (Kliakor  und  .Schlacken)  in 
•ich  ungleichartig  iniammengesetzt,  t.  B.  iu  sich 
wieder  ans  verschiedenen  Stoffoii  gemischt  sind. 
Bei  Handelszementen  dürfte  das  kaum  vorkommen. 

Ich  kann  mich  dlanar  Ansieht  dar  Varftatar  I 
nicht  anschließen.  In  Heft  IT  meiner  -Mitteilnr,E'>  n " 
habe  ich  mich  im  Verein  mit  Dr.  Koch  gegen 
dia  Varwaadnng  der  Sehwabaanalysa  in  der  I 
Praxis  ansgresprochen  und  nachgewiesen,  welche 
großen  Fehler  auch  bei  dem  sorgfältigsten  Ar-  ■ 
beiten  möglich  sind.    Tatsächlich  bat  die  Ver-  | 
Wendung  der  Schwebeanalyse  dnrch  das  König-  i 
liehe  Materialprüfnngsamt  schon  zu  verschiedenen  i 
Malen  Konsumenten  zu  einer  abfälligen  Beurteilung  , 
von  Btaan-PortUuidsanant  varlaitat  nnd  die  be* 
treffenden  Fabrikanten  dadurch  pfesrhSdigt.  Ich 
halte  die  ächwebeanalyse  in  allen  bisher  an- 
gewendatan  Formen  alostg   und  nllain  tma  i 

((iialitiitiven  Nachweis  von  ITochofenschlacko  im 
Portlandzement  für  geeignet.    Eierfür  gibt  es  . 
abar  wait  alnfidiara  nnd  ahenso  aichara  Va* 
thoden.    Mit  Hilfe  des  Mikroskopes  kann  man  , 
z.  B.  bei  einiger  Übung  stets  das  Vorhandensein  | 
auch   söhr   geringer   Mengen   von  „Hochofen- 
schlacke im  Zement"'  nachweisen. 

Der  zweite  Artikel  der  vorliegenden  »Mit- 
teilungen«: ^Wärmeerhöbong  geglühter,  granu- 
liertar  Hochafeatchlnelcan  Im  Kohlanatareitram  , 
und  dessen  üraachen  von  Dr.  M.  Heidrich"  iat 
auf  Anregung  einer  Arbeit  entstanden,  die  ich 
in  dam  ersten  Hafte  meiner  „Hittailnngen'*  (Verlag  I 
von  Veit  &  Co.  iu  Leipzi^r)  veröffentliclit  habe.  ■ 
Gegen  diesen  Artikel,  auf  dessen  Inhalt  ich  an 
anderer  Stelle  noch  eingehender  zurflckkommen 
werde,  Ist  folgendes  einzuwenden :  Will  man  die 
dnroh  einen  KohlaosiUirestrom  antatandene  WArme- 


*  J.  Heft       .lahrgmiff  1906. 


erhObnng  von  geglühten  Sdilacken  beobachten 
and  daran  Uranehan  arfaraehan,  aa  hat  man  in 

erster  Linie  seine  Versuche  so  einzurichten,  daß 
die  Kohlensäure  anf  die  Hoctaofenschlacke  ihre 
Wirkung  auszuüben  vermag;  man  maß  mit 
anderen  Worten  jedes  Hindernis  vermeiden,  das 
den  Zutritt  der  Koh!en'i;tnv(?  znr  Hochofenschlacke 
hemmt  oder  ganz  und  gar  aufiiebl.  Als  ich  vor 
nann  Jahren  anfing,  dia  Blnwfarknng  ran  Kahlan" 
säure  auf  Zementmörtel  zn  studieron,  fand  ich 
bei  meinem  £Ixperimentieren,  daü  die  Einwirkang 
dar  Kohlanaftore  van  dar  grSBaran  adar  garin* 
gercn  Menge  des  Wasserzusatzes  abhängip  war, 
Heine  UatersnchangaB  ergaben  den  Lehrsatz : 
IHa  Kahlanaftnra  wirkt  anf  KnlkTarbindungeu 
nar  dann  ein,  wann  dar  XOrtal  mit  wenig  Wasser 
angemacht  wird.  Sobald  der  Wasserznsatz  einen 
bestimmten  Prozentsatz  überschreitet,  hdrt  die 
Reaktion  fast  ganz,  oder  ganz  auf.  Diese  Tat* 
Sache  ist  leicht  erklärlich;  das  überschüssige, 
die  Mörteiteilcben  umhüllende  Wasser  verhindert 
daa  Raagiwan  dar  Xahlanalnra  mit  dam  'KmVk» 
Erst  wenn  der  Wasserfiberschuß  sich  dnrch  Ver- 
dunstung verringert  iiat,  ist  ein  Eintritt  der  Ba- 
aktlaa  mOglieb. 

Ich  habe  diese  Beobachtungen  dem  König- 
lichen Materialprnfungsamt  auf  dessen  Anfrage 
am  27.  Oktober  1904  mitgeteilt  nnd  dabei  meine 
Priifungsmethode  genau  geschildert.  Ich  schrieb: 
„Ich  wende  bei  meinen  Prüfungen  stets  CO  g 
Substanz  und  5  ccm  Wasser  an".  Ich  fügte 
hinsn,  daß  dia  Körper  nicht  aingeaehlagan,  aan- 
dern  gepreßt  werdTi  rafissen,  und  gab  die  Be- 
zugsquelle der  kleiuea  Handpresse  an.  Warum 
hat  Dr.  Haidrich  diaaa  darchaoa  «rfordarlichan, 

genau  ansprobierten  PrufangsVOraehriftot  vVUlg 
unberücksichtigt  gelassen? 

Dr.  If.  Haidrieh  fortigta  ans  rdnam  Kalk- 
hydrat  Wflrfel  an,  indem  er  das  Pulver  normen- 
gemAß  einschlug.  Er  gab  also  mit  anderen 
Worten  seinen  Probekörpern  einen  Wasserznsatz, 
dessen  Höhe  <iie  Einwirkung  der  Kohlensäure 
verhinderte.  Er  erhielt  bei  einer  Ca(OH)|-Probe 
als  höchste  Temperatur  2  'd,5^  C  bei  einer  Anfangs- 
tamparatnr  ron  19,5*  C.  nnd  einer  Prfiftanga- 
dauer  von  30  Hinuten:  bei  einer  zweiten  Probe 
Kalkbydrat  arhialt  er  bei  einer  .\nfang8tempe- 
ralnr  von  90^  C.  in  60  Hiontan  als  hSehsta 
Temperatur  25,0''  C.  Hiltto  er  nach  meiner 
Vorschrift  zylindrsich  gepreßte  Körper  ans  Kalk- 
hydrat mit  S  7o  Wasser  angemacht,  so  wBrda 
er  als  höchste  Temperatur  90  bis  91"  C.  er- 
lialttHi  haben.  Die  H'"aktion  wäre  dann  sofort 
nach  dem  Einleiten  der  CO^  eingetreten.  Dia- 
aalba  ptagt  sehr  atürmiseh  an  varlaufan;  aa 
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kommt  sogar  vor,  daß  die  Körper  dabei  zer- 
springen. Dr.  Heidrich  bat  bei  Portlandzementen 
nur  eine  W&nueerhöliun^  von  9*  G.  beobachtet 
nnd  glanbt,  daß  diese  Beobachtung  eventuell  zur 
Äuiklärnng  der  Kooatitatioa  de«  Portlandzementes 
beitngen  kOnate.  I«k  habe  eine  nnfierordent- 
lieh  große  Anzahl  von  Portland/.PTnpnrpr  mid 
Elsen-Portlaodzementen,  die  der  Verfasser  völlig 
nnberlfekiichtigt  geluien  hat,  im  00t  Strom 
geprüft  iinl  bei  AnwcndoLg'  meiner  Metliode  bei 
beiden  Zementen  aU  bdchste  Temperatur  faat 
stets  gleiehmftßig  90*  C.  erkalten. 

Dr.  üeidrich  xfaribt  am  aeinen  Versuchen  fbl> 
pende  Sclilufifolgerungen:  ^Die  hohe  Wärme- 
titeigeraüg  der  Schlacken  iiu  KoUlensäarestrom 
kann  nicht  durch  Bindung  der  Kohlensäure  mit 
h  isi-rhen  V'erbtndungen  zustande  kommen,  da  die 
Kuhleusllare  nur  unwesentlich  an  dem  chemischen 
Vorgang  teilnimmt,  sie  wird  Tielnebr  bedingt: 
1.  dnrek  Beschleunignnf,'  der  W ,  ^Beraufnalime 
unter  dem  Einflafi  der  Kohlensäure,  2.  durch 
SrkVhnng  der  Basizitit  infolge  der  durch  dna 
Oliihen  eintretenden  chemischen  Veränderung  des 
Schlackenpnlvers  (einschl.  der  Beimengungen). 
Hierbei  kommt  a)  sicherlich  Atzkulk,  entstanden 
dnrek  Zersetzung  mechanisch  beiiremengten  kohlen- 
sanren  Kalkes;  b^  mWglir.herwciao  auch  gerinsP 
Zersetzung  der  Schlacke  selbst  in  Frage ;  3.  die 
grofte  WlmeerbShuMT  kann  aaek  dnrek  Ver« 
Wendung  alkalisci  r  f  »sangen  nie  Anmache- 
flttssigkeit  erzielt  werden. 

Ee  bedarf  nach  meinen  obigen  Ansfthmngen 
kaum  noch  der  Erwühnang,  daß  diese  Schlnß- 
folgenmgen  falsch  sind.  Schlägt  man  einen 
falschen  Weg  ein,  kommt  man  natürlich  nicht 
an  das  rechte  Ziel.  Die  Kohlensäure  wirkt 
chemiscli  verhiütnismäßig  gering  auf  glasige 
Schlacken  ein,  dagegen  wirkt  sie  sehr  energisch 
aof  entglaete  Seblaeken,  wie  folgendes  Beispiel 
zeigt.  Die  wassergranulierten  glasipen  Schlacken 
eines  Hochofens  wurden  analysiert  und  ergaben 
folgende  Reenltate:  SIO^  30,94,  AUO3  15,50, 
CaO  44,00,  Ca 00,,  l.rc,  51^0  3,79,  PaS  t,']2, 
GaSO«  0,44.  H^O  0,42.  Das  Pulver  dieser 
SeklnÄflD  wurde  soniekit  naek  meinem  Ver- 
fahren im  Kohlensäurestrom  behandelt.  Die 
höchste  hierbei  beobachtete  Temperatur  betrag 
35'  C.  Der  schwach  erhärtete  Probekörper 
wurde  zeratolien,  wieder  geprefit  nnd  noohmala 
dem  Einfliili  des  Kohlensaurestroms  anspesetzt. 
Es  trat  Jetzt  nur  noch  eine  Erhöhung  auf  24'^  0. 
faia.  Die  KOrper  wvrden  znm  sweitenmal  ver- 
stoßen, schwach  angefeuchtet  und  das  feuchte 
Pulver  15  Stauden  lang  im  Kohlensäurestrom 
stehen  gelaeien.  Die  mit  dem  bei  110*  ge- 
trockneten  Pulver  vorgenommene  Analyse  ergab 
folgende  Resultate:  SiO^  39,95,  AliOj  15,15, 
CaO  39,42,  CaCOj  (i,32  MgO  3,69,  CaS  4,30, 
CaSO*  0,45,  H.O  0,75.  Der  tirsprüntjlirh  be- 
nutzte Scklackensaud  wurde  durch  Glühen  im 


I  Tiegel  entglast.  Die  Analyse  ergab:  SiO«  31,00, 
AljOs  15,40,  CaO  44,65,  CaCOj  0,41,  Mg0  3,85, 

I  CaS  4,15,  CaSO*  0,87,  H,0  0,13.  Das  Pulver 
dieser  Schlacke  wnrde  im  Kohlensäurestrom 
in  der  nämlicheu  Weise  behandelt,  wie  dae 
der  glaalgen  Milaeke.  Der  ProbekSrper  er- 
härtete im  Gegensatz  zn  der  glasigen  Schlacke 
sehr  stark.  £r  zeigte  bei  der  ersten  £inwir- 
kung  als  bOebste  Temperatur  71*  0.,  bei  der 
zweiten  34"  C.   Die  Analvse  ergab:  SiO..  27,12, 

:  A1,0,  13,r,5,  Caü  22,16,  CaOO,  31,57,  MgO  3,78, 

!  CaS  l,r)5,  GaSO^  0,61,  H^O  1,71. 

Die  glarige  Seblacke  hatte  also  nur  2,78  7» 
CO^  aufgenommen  nnd  demnach  nur  n,32  "/o 
CaCüj  gebildet,  wähioud  die  cuiglaste  Schlacke 
13,89  */•  Kohlensäure  aufgenommen  und  31,57  */> 
kohlensauren  Kalk  gebildet  hatte.  Von  der  .,an- 
wesentlichen  Reaktion",  von  der  Dr.  M.  Heidrieb 

I  iprickt,  kann  nieht  die  Rede  eein.  Die  Waeeer- 
aufrahme  ist  so  gering,  daß  sie  bei  der  anikr- 

.  ordeutUch  starken  Einwirkung  der  Kohlensäure 

I  auf  die  Kalkverbindangen  nur  tou  untergeord- 
netem Einfluß  auf  die  Temperaturerhöhung  sein 

I  kann.  Die  Temperaturerhöhung  der  entglasten 
Schlacken  im  Kohlensäurestrom  ist  auf  die  Ab- 
spaltung reaktionsfähiger  Kalkverbindangcn  beim 
Entglasun(rMi't  'i7eß  zurückzuführen.  Diegeringen^ 
bei  der  Aualyttä  der  glasigen  Schlacken  ge- 
flindenen  Hengea  keUenaauran  Ealkee,  die  auf 

I  eine  geringe  teilwelM  Zersetzung  der  Schlacken 
zurttckzufabrai  eindi  entetebeu  dadurch,  daß  die 

i  Sehiaoken  beim  GTannlatieneprozeS  entweder  zu 
langsam  abgekühlt  waren,  oder  daß  sie  bei  der 
Wassergranulation  zu  heißes  Wasser  erhalten 
oder  längere  Zeit  feucht  gelagert  hatten,  tfe- 
chanisch  beigemengter  Ätzkalk  oder  koklenaaurer 
Kalk  Hrirfte  in  Hochofenschlarken  nach  ihrer 
Entstehungsart  iitcUt  vorkummen.  Durch  An- 
wendung alkalischer  Lösungen  kann  man  eelbat 
bei  glasigen  Schlacken  Temperaturerhöhung  er> 
zielen.  Dieser  Satz  ist  aber  längst  nicht  in 
dem  ümfange  gdlUg,  in  dem  ihn  Dr.  Heidrieh 
aufstellt.  Da  Prof.  Gary  bereits  in  einer 
früheren  Arbeit  über  das  Verhalten  von  Schlacken- 
proben  Im  OOi-Strom  niekt  genau  nach  mdaem 
Prüfungsverfabren  gearbeitet  hatte,  war  er  zu 
völlig  anderen  Kesnltaten  und  Schlüssen  als 
ich  gekomiueu  und  hatte  meine  Pröfungsmethode 

I  ungerechtfertigterweise    für    völlig  versagend 

j  erklärt.    Der  Artikel   des  Hm.  Dr.  Heidrich 

I  zeigt  nun  wieder  deutlich,  welche  enormen  Diffe- 

I  rennen  entatehen,  wenn  zwei  Beobaebter  unter 
verschiedenen  Bniiiri?"i'gen  dieselben  Versuche 

:  ausfuhren  und  weiche  verschiedenen  Schlüsse 

I  daraus  gezogen  werden  mtfsten. 

Der  dritte  Artikel:  ..Hochofenschlacke  und 
Portlandzement  von  Prof.  M.  Gary"  hat  einen 
irreführenden  Titel.    Er  enthält  keine  Arbeit 

:  über  diese  Materialien,  sondern  eine  AuscinandHr- 

I  letzung  mit  dem  Verein  deutscher  Eisen-Port- 


Digitized  by  Google 


1130    Stahl  and  Eiscß. 


Die  H  Urzburi/er  und  Hamburger  Northtn. 


2S.  Jahrg.  >ir.  19. 


landzenient-Werke.  Prof.  Gary  bat  nilinliLh  ein 
Schreiben,  das  das  Kdnigl.  Materialprüfangsamt 
«m  17.  Min  1902  vmt  Jenam  Yeniii  «rlialtMi 
hatte,  pnnzlirh  flbersplien  and  sich  dessen  erst 
infolge  eines  zweiten  Briefes  vom  13.  Jannar 
1905  erlDDcrt.  Er  bedauert  et  lebliaft,  daß  er 
dnrch  dieses  Vergessen  in  seinen  Veröffent- 
lichuDgeo  keine  Notiz  von  dem  Inhalt  des  ersten 
VerebeielireflHmB  genommen  hat.  Ferner  gibt 
er  dem  Verein  die  beruhigende  Versicherung, 
daß  er  den  Vorwurf  der  Geheimniskrämerei,  den 
er  im  Jahre  1904  S.  123  seiner  „Mitteilungen" 
aaigeepredieii  habe,  nicht  gegen  ihn  (den  Verein)« 
•oDdern  gesell  mich  (Dr.  PaMow)  gerichtet  habe. 


Er  fügt  hinzu,  daß  ich  die  einBclilägigen  tech- 
nisch wichtigen  Fragen  nicht  , erschöpfend  öttent- 
Ueh*  bebaadelte.  In  diesen  Aaiipraeh  liegt 
fiir  tiiidi  eine  Errnntipnng  znr  Weiternrbeit.  Ich 
glaube  zwar,  daß  das  betreffende  Thema  viel 
sa  QufaDgreieb  i«t,  ua  ee  In  einem  Henaehea- 
alter  erach'-jfrii  zu  kOnoen.  Ich  werde  aber 
im  Laufe  der  Zeit  nach  dieser  Eichtoag  hin 
tan,  was  in  meinen  KrBften  «teht.  Aoeb  hoffs 
ich  iiri  Einverständnis  mit  fTm.  Prof.  C«ary 
darauf,  daß  sich  mit  der  Zeit  immer  mehr  Uit- 
arbeiter  an  dieeem  Werke  flndeii  werden. 

Dp.  Mmumn  Fuiom. 


Die  Würzburger  und  Hamburger  Normen. 


Die  soeben  bei  Hoys^en  Ä  Maasch  in  Hamburg 
erschienene  nennte  Auflage  Würzbarger  nnd 
Hambarger  Normen  flbr  daa  Haterial  and  den 
Bau  von  Danijifkesseln  Htinini^'n  mit  ilen  Vor- 
schriften filr  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl, 
aufgestellt  vom  Verein  deataeher  Eieenhütten- 
leute  (Ausg-abc  1901),  gut  überciii,  in  verschie- 
denen wesentlichen  Punkten  unterscheiden  sie 
■feb  kanm  Ton  den  betfefbaden  Fordemngen 
der  KSnigl.  PreoflUcheo  beiw.  der  übrigen 
deutschen  Eisenbahnen.  In  erster  Linie  ist  für 
fdltis  Kesselblech  in  allen  drei  Vorschriften  eine 
Mindestfestigkeit  von  34  kg  festgesetzt,  eine 
If.'.chstfestigkeit  von  40  kg  verlangt  Wtirzbtirg 
und  liättenlente,  während  die  Eisenbahn  41  kg 
angibt.  Wlirsbnrg  nnd  Httttenteate  baben  aller* 
dings  noch  eine  härtere  Mnntelblechqaalität, 
deren  Verwendung  aber  durch  andere  Vor- 
sebriften  etarit  beiebrinkt  iat  nnd  die  praktiaeb 
genommen  nnr  ffir  die  Mäntel  der  Schiffskessel 
augewendet  werden  darf.  Die  Wörzbnrger  Normen 
lagen  (Sdte  18)  nnter: 

y.  Beaeicbnnng  der  Bleche  (Absata  4). 

«Ana  Maatelbleeb  dMrfen  n«r  lolebe  Teile 

des  Kesgelmantels  gefertigt  werden,  welche  mit 
den  Feaergasen  nicht  in  Beröhrang  kommen." 
Die  EieenhQttenlente  engen  (Seite  25)  unter: 

C.  Bleehe  (Absatz  4b). 

«Da«  Mantelblecb  darf  nnr  für  die  zylin- 
drischen Mäntel  der  Schiffskessel  verwendet 
werden,  ratsam  ist  es  über,  auch  diese  Teile 
aaa  Fenerblecb  berzastellen.* 

In  der  Praidi  decken  sieb  beide  Vonchriften 

vnllknmnien.  nach  rif>m  Wortlant  gestattet  Wfirr- 
barg  die  Heratellang  von  Lokomotiv-  und  Luko- 
mobillangkeaseln  ans  Mantelblecb,  ferner  int  ea 


zulässig,  nicht  geheizte  Oberkessel  der  Wasser- 
rohrkessei  ans  demselben  Material  zu  machen. 
Unsere  grofien  dentseben  Eisenbabnem  benatsen, 
wie  hereita  erwähnt,  schon  seit  Jahren  nar  da« 
weiche  Fenerblecb  und  werden  nach  ihren  lang- 
jährigen Erfbbrangen  anch  woM  nleht  dayon 
abgeiien.  Denselben  Standfiunkt  werden  unsere 
maßgebenden  Lokomobilfabrikanten  einnehmen, 
die  ancb  schon  lange  nur  FenerMecb  Tenrenden. 
Ganz  ähnlich  werden  die  Hersteller  von  Wasser- 
rohrkesseln handeln ,  von  denen  nnr  einige 
wenige  Firmen  Oberkessel  ohne  Heizung  banen. 

I  Die  bedeateadate  dieser  Firmen  baut  je  nach 
Wnnsch  geheizte  und  angeheizte  Oberkessel, 
wird  sich  also  wohl  bäten,  um  einige  Millimeter 

j  Blechdicke  zn  sparen,  Ibre  Fabrikate  einer 
solchen  Beschränknng  zu  unterwerfen.  Die 
Würzbarger  Normen  führen  dann  ferner  (Seite  17) 
neeli  eine  Nenemng  ein.  bei: 

IV.  Abnabme  der  Materialien  (Abiati  95). 

„Bei  Blechen  über  4,5  m  L.Inge  und 
gleichseitig  1,5  m  Breite  nnd  darüber  sind, 
•eweit  sie  aar  Prärnng  ansgewählt  sind,  awei 
Zetreiflprobea  ao  machen,  and  zwar  ist  eine 
Lftngsprobe  vom  Fnßende  des  Bleches  nnd 
eine  Qaerprobe  in  der  Milte  der  entgegen* 
geeelsten  eebmalen  Seite  an  entnebmen." 
Dieaer  TencbBrAing  folgend  lantet  (Seite  18) : 

VL  Anfordern n gen  (Abaats  1). 

A.  Bleche. 

„Der  Unterschied  zwischen  Mindest-  und 
I  Höchstfestigkeit  der  Bleche  darf  bei  einem 
I  einzelnen  Blech  »owie  hei  Blechen  gleicher 
1      Qualität  innerhalb  einer  Lieferung 

bis  5  m  Llnge  liSduInts  6  kg/qnn 
I  aber  6—10  m     «  ■       7  « 

I  10  m    «  8  „ 
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betragen,  jedoch  nnr  innerhalb  der  für  Fener-  [ 
blech  and  Maotelblech  festgesetzten  Zagfestig^ 
keitsgranson.'^ 
Dem  Sinne  nach  ist  anzunehmen,  daß,  wenn 
dies  Spiel  yon  7  and  8  kg  in  Betracht  kommt, 
die  Höchatfestigkeit  von  40  auf  41  und  42  kg 
iteigt  and  nicht  die  Mindestfestigkeit  von  34 
anf  33    und  32  kg  herabsinkt;  aosdrflcklicb 
gesagt  ist  es  nicht,  da  es  wohl  selbstver- 
ttladlieh  enehieii.    Wflnbnig  gwtattet  dum 
nn-h  nnsr^rfi' kltrh  dii'  ^'erwendong  von  Birnen-  i 
beziehuugsweise  Titoiiiaseisea,  aÜerdiogs  ver-  i 
langt  niMi  eine  Prlfftnig  limtllolier  Bleehe. 
Die  Eisenhtittenlente  enthalten   über  Ofen-  und 
Biroenmaterial  gar  keine  Bestimmong,  die  Eisen- 
kttlmen  yerlangen  Ofenmaterial.    Ob  aber  in 
Deutschland  infolge  der  Wflnbnrger  Normen 
nnn  der  Gebranrh  von  BimenciRcn  y.n  Kessel- 
zweckoE  waclisea  wird,  uiub  die  Ziikuuft  lehren. 
Bei  den  Unterhandlungen,  die  den  Vorschriften  1 
vorhergingen,  zeigte  sieh,  daß  nlle  großen  Ver- 
braucher und  Hersteller  durchaus  Dicht  gewillt 
waren,  daa  Ofennaterial  an  verlasten,  eine  Ana- 
naliiii^    inrichte  nur  eine  kleine  österreichische 
Interessenteogruppe.     ÜbereiDstimmend  setaen 
alle  drei  Parteien  ferner  fett,  daß  die  lOndeit- 
dehnnng  25  7«   betrage  und  die  Summe  aus  i 
Festigkeit  und  Debauog,  die  sogenannte  Öttte- 
zahl,  63  en-eicht. 

In  den  Ansprächen  an  das  Mantelblech,  was, 
wie   eben  nacligewiesen,   nnr  fflr  Schiffskessel- 
m&ntel  benutzt  wird,  gehen  nun  die  Forderungen  i 
nieht  ao  denaelben  Weg  wie  beim  Feverbleeh,  I 
es  soll  anf  difs»»  üntergr.hiede  aber  nicht  weiter 
eingegangen  werden,  da  sie  ohne  Bedeaiong 
tlnd.   Fraktiflch  maBgebend  für  Sehifhkeuel  Ist 
n&nilich  weder  die  eine  noch  die  andere  Vor- 
schrift,  sondern   maßgebend  hierfür  sind  die 
KlaaaiflkatfonBgeseUaehafteB  nnd  hienron  beson- 
ders, wegen  seiner  internationalen  Bedeutung 
nnd  seinem  großen  Einfluß,  der  Eii!.'!i<^che  f  Jnvd. 
Dies  gilt  nicht  allein  für  die  ächiüümaieriaiieu, 
die  DentaeUaad  nach  dem  Aasland  liefert,  aon-  | 
dem  ebensoput  fflr    die  in    Dentsehland  ans  ' 
deutschem  Stahl  gebauten  Schiffe.    Im  übrigen 
lat  der  Verbraodi  der  Sebtthwerften  in  Deatidi- 
land  an  Erzeugnisflen  der  Eisenindustrie  beim 
Kesaelbaa  viel  geringer,  als  bei  anderen  Eisen- 
nnd  Stablwaren.   Br  betrtgt  für  den  Handela> 
Schiffbau  etwa  6  7o«         den  Kriegsschiffban 
1  7o  des  gesamten  deutschen  Eesselblechver- 
braaehs.    Von  dem  Rest  von  93  7*  geben  an 
die  Lokomotivfabriken  etwa  7  */«,  nnd  86  7*  he-  ' 
aatzt  der  Landkesselbau. 

Die  Hamburger  Normen,  nach  wslclieu  die 
Bereehnug  dea  Hatoriala  nener  DampfkeeMl  er-  j 
fols-t.  pnThalien  eine  nene  Restinnnnnfr.  die  von 
einscliaeideuder  Wirkung  für  alle  Interessenten 
tat,  aUardingn  ueh  Dir  ven  den  Landkesselban 
gebraodit  werden  wird. 


Unter  Vn.  Bereebnttng  der  Bleebdieken 
ayiindriieber  Dampf keaaelwandiinge» 

mit  inneren  Oberdrnek 
beiSt  es  anf  Seite  9  Absatz  1 : 

,.K  die  Zugfestigkeit  des  zn  dem  Mantel 
verwendeten  Bleches,  und  zwar  ist  zo  setzen 
bei  Flnfieiaen-Fenerbleeh  K  »  86  kg/qaun,  bei 

Flnßeisen-Mantelblech  für  E  die  von  dem  Er- 
bauer anzugebende  Mindest  fei^tigkeU.  .  . 

Wie  eben  nachgewiesen,  soll  beim  Kesselbau 
nnr  Material  Ton  84  bis  40  kg  rerwendet  werden 

und  die  Hamburger  Normen  bestimmen  nun,  daß 
dios  Material  mit  einer  Festigkeit  von  36  kg 
in  die  Rechnung  gesetzt  werde.  Haben  also  die 
Proben  34  edw  39  kg  ergeben,  so  wird  doch 
mit  3fi  kg  gerechnet,  was  bisher  nicht  der  F;ill 
war,  sondern  im  Gegenteil  erhielten  die  Wai^:- 
werke  oft  Aoftrige  nit  der  Angabe,  Featigkeit 
31  bis  10  kp,  aber  mSfrlichst  nicht  unter  38  kg, 
da  diese  Zahl  der  Berechnung  zugrnnde  gelegt 
ist  Es  blieb  ihnen  nnd  ihren  Arbeitern  an  der 
Probiermasthine  überlassen,  wie  weit  sie  solchen 
Wünschen  Becbnong  tragen  wollten  und  konnten. 
Der  Kesselerbaner  pries  den  Liefsranten  als  den 
leistungsfähigsten,  dessen  Probezettel,  amtlich 
oder  nicht  amtlich,  seinen  Wünschen  am  besten 
entsprach.  Nun  ist  e»  in  den  Fachkreisen  längst 
kein  tieheimnis.  daß  Zerreißmaschinen  nicht  mit 
der  Genauigkeit  arbeiten,  wie  sie  bei  solchen 
Unterschieden  von  S  bis  6  kg  nSilg  ist.  Es 
wird  deabalb  ancb  ▼««  allen  Seiten  den  Hlnnem, 
die  die  Würzburger  und  Hamburger  Nrrmm  in 
ihrer  jetzigen  Form  geschaffen,  viel  Dank  ent- 
gegengebracht, da6  sie  diesen  nnbaltbaren  Za- 
ätilnden  durch  die  Festlegung  von  36  kg  ein 
Ende  gemacht  haben.  Rücksichten  anf  die 
großen  Schiffsklassiflkations-Gesellschaften  haben 
es  veriundert,  daß  man  für  Mantelbleeh  dasselbe 
getan,  sondern  die  vorliegende  Fora  gewilhlt  hat. 

Wie  schon  früher,  hat  man  auch  die  Art 
der  Proben  niebt  nnnOtig  kompliziert,  Sehliff- 
proben,  Probon  bei  niederer  TempfT-ntir  ond 
bei  Blanwftrme,  sowie  Scblagprobeo  usw.  sind 
niebt  Torgesehen,  sie  Imben  noeb  niebt  eine 
sülrhr  Einfachheit  erreicht,  daß  man  sie  dem 
Werkmeister  der  Hüttenwerke  bei  der  Abnahme- 
arbeit in  die  Hand  geben  kann.  Seilte  die  nie 
rastende  technische  Wissensebaft  im  Laufe  der 
Zeit  in  dieser  Richtung  Neues  schaffen,  so  wird 
man  auch  die  Normen  entsprechend  ändern.  Es 
ist  dies  ja  im  weitestgehenden  Sinne  bisher  ge- 
schehen, das  Jahr  IRRO  sah  die  ersten  Würz- 
iiurger  Normen,  das  Jahr  1905  die  nennte  Auf- 
lage, ein  starres  Festlwlten  an  einmal  gefaflten 
Ansichten  kann  man  den  Interessentenkreisen, 
die  die  Würzburger  Normen  geschaffen  haben 
nnd  weiter  schaffen  werden,  jedenfeUa  nicht 
vorweifn.  O.  Kfumdt. 
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Die  eldktriscbe  Kraftübertragung  auf  Hüttenwerken.' 


Zu  deo  io  dieser  Zeitschrift  vom  15.  Sep- 
tembsr  TM^ffenttichten  Anregongm  des  Rrn. 

Einbeck  möchte  ich  noch  foli^endes  hinzufügen: 
Ich  erinnere  zonächst  daran,  daß  ich  die  Be- 
laatanfSBOflü^eielieT  in  dem  erwaimteii  AnftAts 
nur  für  Hnttenzentralen  tjrößeren  Umfanges  (bei 
Anschluß  von  Elektro  •  Walzenzagmotoren  auch 
für  schwere  Strafleo)  besprochen  habe,  «nfe- 
8i)rfchetid  LeistiingsÜbertrapuiiuen  von  8-  hia 
10000  P.S.  (Antriebe  der  Trioatraßen).  Die  Be- 
schaflhng  einer  Pafferbstterie  bezw.  einer  Paffer^ 
dynamo  wflre  zu  eWirtern  fOr  den  Fall,  daß  die 
Zentrale  neben  den  Walzcnstraßen  liegt,  so  daß 
also  eine  Leistungsabertragung  mit  600  bis  800 
Volt  Qleiehstrom  wirtschaftlich  noohmOglich  ist. 
Rechnet  man  mit  PutTerleistnngen  von  maximal 
8*  bis  SOOO  P.S.,  so  betragen  die  Aulagekosten : 
ftr  «iM  PnflbrbMterie  toh  etwa  4MI0  Amp.-dtd., 
550  Volt  (einstüodige  Entladnnp),  etwa  220000^; 
für  eine  Paffermaschine,  2100  KW.  Normal- 
IciatoBf  ,  fllr  stofiweisc  aaftreicndc  Oberlaatmic 
Ton  100"/«.  mit  60  v^dv.vr.agnA,  875  Touren  in 
der  Minute,  etwa  lOöOOO 

Die  Anlaselcosten  gelten  fttr  die  betriebs- 
fertig montierten  Anlagen,  jedoch  ausschließlich 
derjenigen  für  Geblude  und  Fundameute.  Diese 
riad  b«i  der  Batterieanlage  durchweg  großer, 
nnd  erfahren  eine  weitere  Erhöhung  durch  die 
eTeatneU  nötig  werdende  Beschaffung  von  Zusatz- 
djnamos  bezw.  Spannungsausüleichern  (Pirani- 
scii.iltang).  Die  Batterie  wird  also  wenigstens 
dopjx.'lt  so  teuer  in  der  BeschafTung  wie  eine 
gleichwertige  Puffermahchiue  (recliuet  nmti  mit 
180  ^  f.  d.  KW.  nach  den  Angaben  des  Hm.  Ein- 
beck, so  kostet  die  PufTerbatterieanlage  etwa 
315000  UV.  Der  Unterschied  wird  also  noch  be* 
dcntender  anangnnsten  der  Batterie). 

Die  Unterschiede  in  den  Betriebskosten  lassen 
doh  flbersehliiglich  wie  folgt  feststellen :  Die  auf- 
tretenden Belastangssehwaakangen  werden  bei 

dem  olieti  un^jeni irninenen  rorciertei!  Wiilzwerks- 
betrieb  iu  kurzen  Intervallen  sich  wiederholen, 
so  «bß  die  UmsetsTerlvste  in  der  Batterie 
und  in  der  Pntlermaschine  nicht  wesentlich  Ton> 
einander  abweichen.  Auch  die  Bedienungs- 
kosten sind  die  gleichen,  da  beide  Einriebtungen 

'  Mit  Verliesen  der  Antwort  auf  die  in  voriger 
Nummer  veri>fl'entlicht.e  Zuschritt  betracliien  wir 
diese  Angelegenheit  als  erledigt   ZNa  SttMU»». 


innerhalb  der  Zentrale  Aufstellung  finden.  Be* 
mißt  nu»  die  Amortisiernngsqnot«  Arbelda 

Fälle  mit  S«/«,  die  Verzinsung  mit  4'/t'''ii,  so 
beiragen  die  jährlichen  Aufwendungen  liierfUr: 
fHr  die  Batterie  87B0O  W»,  lllr  die  Ifaaebine 
13125  Fflr  die  jährlichen  Unterhaltungs- 
kosten der  Einrichtung  ergibt  sich:  fQr  die 
Batterie  7«/i  von  S2OO0O  « 15400  uf;  fUr  die 
Maschine  2%  von  105 OOO  #  =2100..«;  Gesamt- 
koeten  Ar  die  Batterie  42900,  Gesamtkosten  ftir 
die  Hasehine  15296  «#.  Für  den  Betrieb  großer 
Reversiermotoren,  für  welche  Momentanleistungen 
bis  10000  P.S.  verlangt  werden,  wird  man  unter 
allen  Umständen  einen  Umformer  mit  puffernden 
Schwungma^isen  v  erwenden,  wobei  die  DTaamo 
nach  Leouardscher  Schaltung  als  Steuerroaschitie 
dient.  Werden  die  Walzenstraben  durch  eine 
Drehstroinzflatfale  ▼•rsorgt,  veilangt  dar 
Betrieb  der  Straßen  gteucrfähipe  Olcichstrom- 
motoren  (Triostraßen  mit  stark  veränderlichen 
Tonrwisahlen,  Dnostraflen  mitBaTeniennotorea), 
so  kommen  ebenfalls  ansschließlich  die  er- 
wähnten Umformer  mit  Schwungmassen  sor 
Verwendung.  Da  man  In  allen  fUlen  durch 
entsprechende  Ausbildung  der  Schwimgrnder, 
Schlupfregler  usw.  genOgend  wirksame  Puffer- 
leistungen an  enengen  vermag,  so  dürfte  ein« 
üntersttttanng  dnreh  parallel  geschaltete  Puffer- 
maschinen  —  wie  von  Hm.  Einbeck  empfohlen  — 
Ersparnisse  kaum  bringen  können.  Auf  jeden 
Fall  würde  eine  Elektrisierung  der  Walzen* 
Straßen- Antriebe  nach  diesem  !system  außer- 
ordentlich hohe  Anlageko8teu  bedingen,  welche 
die  Wiztsobaflliehltelt  des  elahtrisehen  Betriebea 
von  vornherein  in  Frage  stellen. 

Im  Bergbau  hat  der  elektrische  Betrieb  der 
HanptsehaehtfOrdeirmasohinen  in  grOflerem  Um» 
fange  von  der  Anwendung  der  pufTernden  Schwung- 
massen Gebrauch  gemacht,  und  die  hier  erzielten 
guten  Ergebnisse  finden  bei  einigen  im  Bau  be- 
griffenen Waizenstraßen  mit  elektrischem  Haupt- 
antrieb weitgehende  BerOcksichtigung.  Die 
PufTerbatterie  als  Reserve  für  die  ^ntralen- 
maschinell  h.  ranzuziehen,  ist  unmöglich  zu  emp- 
fehlen, da  im  Huttenbetrieb  mit  einer  Mo m  eu t- 
r  e  s  e  r  v  e ,  die  nur  fttr  einige  Stunden  einspringen 
kann,  wenig  ansnfangen  ist.  Die  Zentr^  mnfl 
unbedinert  über  genügende  Ma.schinenreserven 
verfügen,  da  sonst  BetriebsstUlstftnde  onvermeid- 
Ueh  werden.  Man  kann  auch  «na  diesem  Qnutde 
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die  Baukosten  einer  PufTerbatterie  mit  denjenigen 
für  Reaerremaschiaeo  und  Kessel  nicht  ohne 
weitere«  verg^letehen.  Le^  man  aber  dem  Yer- 
gleiche  die  Kosten  für  eine  genügend  große 
KapuitAttbatterie  zagrnnde,  so  dürften  die  Bau- 
kosten hieifQr  deiyenigcu  fUr  eine  Maschinen-  I 
reserve  gleichkommen  (dieselben  l<etrngen  flir 
eine  10 OOO  P.  S.- Gaszentrale  bezw.  Turbodynamo- 
zenirale  eiuschließlich  Gebäuden  usw.  f.  d.  Kilo- 
watt etwa  270  Die  Betriebskoiiten  enteeheideo 
aber  in  allen  Fällen  sugwiaten  einer  Maaobiiwn- 
resenre. 


Meine  Bemerkung  Uber  die  Vergrößerung  der 
Pafferleistunf  bei  Maschinen  einfach  durch  Anbau 
weiterer  Seliwangmassen  sollte  die  Möglichkeit 
der  Selbsthilfe  kennaeicbnen,  die  ja  für  den 

Hüttenmann  immer  von  großem  Werte  ist.  Die 
I  von  mir  erwähnte  Vollkummenheit  der  Turbiuen- 
regulierung  bezieht  sich  lediglieli  auf  die  Regu- 
lierfähigkeit dieses  Bnergieerzeogers ;  die  Not- 
wendigkeit and  die  Vorteile  von  Belastangsaus- 
gleichera  habe  ieh  woM  grOndlich  gmag  betont 

F,Jmm$m, 


Ilitteiliuigea  aus  dem  EisenhütteiiUbaratoriaiu. 


Neues  Verfahren  zur  Bestimmung  von  Wolfram. 

Tu  I  .  lu  rer  Zeit  kommt  für  inanclie  Fälle  eine 
Bestimmung  der  Schwefelsaure  mit  salzsaarem 
Bensidin  in  Anwendung.  Q.  ▼.  Knorre*  hat 
nun  festgestellt,  daß  dasselbe  Reagens  auch  zur 
Wolframbestimmang  sich  eignet.  Am  besten  tst^ 
setct  man  die  su  fkUende  Lorang  erst  mit  etwas 
verdünnter  Schwefelsaure  oder  Alkalisulfat  und 
füh  dann  erst  mit  der  salzsaaren  BenzidinlOsung. 
Auf  diese  Weise  scheidet  sich  kristallinisches 
Benzidinsulfat  ah,  welches  das  schlecht  tiltrie- 
rende  flockige  Benzidinwolframnt  mit  nieder- 
reißt, ^<l  daß  man  schun  nach  ö  Minuten  liltriereu 
kann.  Man  wflscht  das  Gemisch  mit  TerdOnnter 
Ben^idinclilorhydratlösnng  aus  und  verascht 
schließlich  den  noch  feachten  Niederschlag  im 
PlatintiegeL  Zur  Herstellong  der  Bensidinlösung 
verreibt  man  20  g  Benzidin  mit  Wasser,  spdlt 
mit  etwa  400  ccm  Waaser  in  ein  Becherglas, 
setat  Vi  eem  Saltslare  (1,19  spes.  Gew.)  hinan, 
erwürmt  bis  eine  braune  T^risiiuK  «-ntsfelit.  flKriort 
und  füllt  zum  Liter  auf.  1  ccm  obiger  Lösnog 
wBrde  für  0,0S5  g  Wolframslore  ausreichen,  mau 
nimmt  alier  vorteilhafter  einen  Überschuß  von 
20  bis  40  V*  der  Bensidinlösung.  FiUlt  man  mit 
Sehw^lsiuTe,  so  ist  aaf  jedes  Zentigramm 
Schwefelafture  mindestens  1  ccm  BenzidinlOüung 
zu  nehmen.  Bei  wolframhaltigen  Substanzen,  die 
mit  Soda  aufgeschlossen  werden  mUssen  und  bei 
deren  Eindampfen  mit  Säure  häufig  etwas  Wolf- 
rnrii  löslich  bleilit  und  ins  Filtrat  geht,  hat  sich 
das  Verfahren  ebenfalls  bewährt ;  man  neutrali- 
siert vorsichtig  mit  SalssAnre,  versetzt  mit  eini- 
gen Kubikzentimetern  "to  X-Schwefelsäure  und 
fällt  mit  Benzidinlösung.  Zur  Analyse  von 
Wolframstahl  and  Ferrowolfram  usw. 
muß  man  die  oxydierende  Wirkung  der  Ferri- 
salse  aufheben.  Das  köootc  durch  Wein-  oder 
ffitrooenalQre  gesehehen.  Wolfram  wird  dabei 


aber  nicht  mehr  quantitativ  geHült.  Man  wandelt 
deshalb  alles  Chlorid  in  Chlorör  um  durch 
Lttsen  des  Wolframstahls  unter  Luftabschluß  im 
Jahodaschen  Apparat  mit  verdünnter  Salz- 
oder  S^weMsinM  (1,17  spes.  Gew.).  Wolfram 
bleibt  dabei  in  metallischer  Form  im  Rttckstarid ; 
da  dieses  aber  an  der  Luft  leicht  oxydiert, 
so  wlseht  man  mit  TerdOnnter  BensidinlSsang 
aus.  glfilit  und  schmilzt  das  Gemisch  fon  Wolf- 
ramsfture  und  Eisenoxyd  mit  Soda.  Dann  langt 
man  mit  Wasser,  filtriert  vom  Biaenozyd  ab, 
nentralistert  mit  Salzsaure,  säuert  mit  Schwefel- 
säure an  und  fUlt  mit  Benaidinchlorhydrat.  Es 
wurden  geflmden  und  1,20  */••  statt  1,11°/« 
Wolfrnm  naeh  der  alten  Methode. 


Zur  Sdiwtfelbattiiniiraiii  nteh  EMliki. 

C.  Bender*  hat  die  bekannte  Eschkasche 
Methode  mit  der  Methode  von  Sauer  (Ver* 

brenni  n  der  Kohle  im  Sanerstoffstrom)  verglichen 
I  und  nach  beiden  Methoden  übereinstimmende 
I  Resultate  erhalten.  Naeh  einer  Abtadernng  der 
I  Eschkaschen  Xreihode  in  westHilischen  Labora- 
torien bringt  man,  um  eine  Berührung  mit  Flam- 
mengasen SU  vermeiden,  das  Gtomisch  von  Soda, 
Magnesia  und  Kohle  in  ein  18  cm  langes,  2.H  bis 
8  cm  weites  Rohr  aus  achwerschmelzbarem  Ulase, 
welches  an  einem  Ende  nind  zugescbmolaeB  ist» 
Das  Rohr  spannt  man  horizontal  in  einen 
Bün  ftenbalter,  nachdem  man  dasselbe  mit  Inhalt 
»charf  getrocknet  hat.  Bei  Beginn  des  Krhitzeus 
dreht  man  da«  Rohr  einigemal,  mau  beginnt  die 
Erhitzung  ;im  Ende  und  geht  mit  der  Flamme 
in  dem  Mabe  vor,  wie  die  Mischung  weiß  brennt. 
Das  Bolir  wird  in  eine  Porsellaatehale  ansgeapfllt 
und  der  Inhalt  wie  üblich  weiter  behandelt.  I>ie 
Verbrennung  soll  bei  horizontaler  Luge  sehr 
aehnell  verlaufen. 


*  Ber.  d.  Deutsch.  Chem.  Qes.  1905,  36,  7dä. 


,Zeitschr.  für  angew.  ühetuie"  1905,  18,  293. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Beiträge  zur  Kenntnis  der  zwei  Kohlenstofformen  im  Eisen 
„Temperkohle"  und  „Graphit". 
Von  F.  Wüst  nnd  C.  Geiger. 

um  Vergleich  dea  Verhaltens  von  granem, 

graphithaltigem  und  granem,  durch  Glühen  von 
weiüem  P^iaen  entstandenem,  temperkohlehaltigem 
Eisen  war  es  erstrebenswert,  zwei  Eiaensorten 
zn  besitzen,  die  bei  genau  derselben  Znsammen- 
setznng  möglichst  wenig  Fremdkörper,  abgesehen 
von  einem  hohen  KohlenstoflTgehalt,  enthielten. 
In  der  einen  FMsensorte  mußte  der  Kohlenstoff 
zum  Teil  als  (iraphit  vorhanden  sein,  w<1hrend 
die  zweite  Sorte  nnr  gebundenen  Kohlenstoff 
enthalten  durfte.  Ferner  mußten  die  einzelnen 
Probekörper  von  anniUiernd  denselben  Dimensionen 
■ein.  Da  znr  Erhitzung  der  Proben  ein  elek- 
trisch geheizter  Laboratoriumsofen  für  hohe  Tem- 
perataren von  W.  C.  Heraens  in  Hanau  zur  Ver- 
wendung kommen  sollte,  jedoch  das  Bisquitrobr 
dieser  Öfen  sehr  durchlässig  für  Gase  ist,  mnßte 
in  dieses  Heizrohr  noch  ein  engeres  glasiertes 
Porzellanrohr  (20  mm  1.  Durchmesser)  eingesetzt 
werden,  nnd  wurden  daher  als  Probekörper  kleine 
Zjiinder  von  12,7  mm  DurchmeHser  gewählt, 
welche  rar  Hälfte  zwecks  raschen  Abkühlen»  in 
eine  Kokille  gegossen  worden,  während  die  anderen 
möglichst  langsam  in  .Sandformen  erstarrten,  um 
so  reichliche  Graphitbildung  zn  erzielen.  In- 
folge ungünstiger  Resultate  entschloß  man  sieb, 
für  tiraugnß  Stäbe  von  2.5,4  mm  zu  gießen  und 
dieselben  nachher  auf  die  gewünschte  Stärke 
von   12,7  mm  abzudrehen.     Ebenso   zeigte  es 


sich  erforderlich,  den  Gehalt  an  Silizium  sehr 
hoch  anzusetzen.  Znr  Verfügung  stand  also 
folgendes  fiohmaterial  (vergl.  Tabelle  I). 


Tabelle  1.  Rohmaterial. 


Hl 

J,,,       p        H                O'«-  c« 

Nil          1            !»  «umt 

1     Q       pblt  amm. 

Kokillengnß 
Graugaß  .  . 

1,62 
l,t)2 

0.15  0,021  0.109  3,30  ;  0,17  1  — 
0,15  0,021  0,108  3,33   1,86  |  — 

Der  Kokillenguß  wurde  zwecks  Erzielang  von 
Temperkohle  im  elektrischen  Ofen  geglüht  und 
ist  dieses  Material  der  Einfachheit  halber  stets 
I  mit  „T  K  Eisen"  bezeichnet,  während  der  Grau- 
guß als  .,Gr  Eisen"  aufgeführt  ist. 


über  Temperkohle;  Glnhversuche 
Qnd  Abschreckversnche. 

Es  liegen  drei  Annahmen  über  das  Wesen 
der  Temperkohle  vor,  nämlich  sie  kann  sein 
1.  ein  Karbid  (Ledebur),*  2.  eine  Modiiikation 
des  Graphits  (James),**  3.  selbständiger  amor- 
pher, reiner  Kohlenstoff  (Wüst  und  Jtiptner).*** 

*  Ledebur:  „Kisenhüttfnkande",  III.  Auflage 
S.  301  ff.  nnd  „Stahl  nnd  Eisen«  1902  S.  813. 

„Journal  of  the  Franklin  Inst."  1900  S.  227  ff. 
Stahl  und  Eisen"  S.  1136;  .lüptner:  ,Sidcro- 
logie",  Bd.  I  8.  130  ff. 
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T^elle  n.   YerBQcbe  zar  Feitateilong  der  Bildung  der  Temperkoble  I. 
BeknMtsrid:  0,110  Si;  0^11  Mb;  O,0eS  Pj  0^024  S;  0,17  bi«  0,24  Graphit. 
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Mhr  ««iob,  frobk&rDi( 

Znnächst  worden  eine  Reihe  V«f8liche  an- 
gettellt  zar  Orientiernng  über  die  Bildnng  von 
Towperkolile  in  zwei  weißen  Eisensorten  (siehe 
TaboUe  II  und  iiij.  Die  Glfibversache  fanden 
in  elektriMben  Ofen  stalt  imd  wurden  T«nehie- 
dene  Atmosphftren  dftbei  erprobt.  Am  Tnbflle  II 
ist  eraicbtlich,  da0  bis  zu  einer  Tempeiator  von 
1110<i  G.  die  Avssehddiiiigr  von  Teinperkohl« 
Helbst  bei  langem  Glühen  ninl  hingsaraer,  inüg- 
Ucbat  tief  getriebener  Abkühlung  sehr  gering 
war;  wurde  Jedoch  dieie  T«inperatargrenze  avtfc 
nar  fUr  knrE«  Zeit  fiberschritten,  so  bekam  die 
bis  dahin  Biets  strahlte:,  weiß  gebliebene  Probe 
plötzlich  graues  üefüge  anter  gleichzeitiger  Ab- 
scbeidang  reichlicher  Mengen  von  Teroperkohle. 
Ein  ähnliches  Verhalten  kann  bei  dem  Material 
der  Tabelle  Iii  angenommen  werden,  jedoch 
liegt  der  Paukt  bedeutend  Üeftr,  JedenMle 
swischen  1000  und  lOTjO"  r.;  also  entsprechend 
den  Besnltaten  von  Wüst  nod  SebldsBer§§  bil- 
dete «lek  die  Temperkohle  bei  hSherem  Gehiüt  an 
Silizinm  in  niedrigerer  Temperatur.  Ist  es  nun 
an  Hand  dieser  Tabellen  auch  nicht  gelungen, 
irgendwelche  zahlenmäßige,  genaue  Besultate 
eder  Kurven  «ifkutelleD,  to  alehen  deck  durch 


*  Ofen  defekt  geworden, 
f  Ohne  Glühschicht, 
g  «  IM  Kohlenoiydatmosphlre. 
bs9To11stlndigerLiiftab«ebI«6derohQ{uekrilber. 

r  =  einseitig  mü^^'ü^her  Laltzatritl. 
d  =  trockener  Lnfutrom. 
(S  tß^  vai  Eilen«  180«  8.  1121. 


dieselben  nachstehende,  teils  etwas  yerfinderte 
Sätze  fest: 

1 .  Die  Bildnng  der  Temperkoble  erfolgt 
in  geringen  Mengen  schon  bei  niedrigerer 
Tempemtiir  in  der  Weiee,  daB  swisekeii  Tem- 
peratur nnd  Zeitd^'.iKT  dps  GlUieM  ein  m." 
gekehrtes  Verhältnis  besteht. 

9.  Die  Haaptmenge  an  Temperkoble  bildet 

sich  plötzlieh,  sobald  eine  fjewis.se  von  der 
Menge  der  im  betreffenden  Hohei«en  enthal- 
tenen Fremdk&rper  abhingig«  Teuperator  er- 
reidit  iit.  Je  höher  die  Temperatur  bis  in 
die  Nabe  des  Schmelzpunktes  gesteigert  wird, 
am  so  giöüor  ist  diese  augcublickliche  Ent- 
atehnng  der  Temperkoble. 

H.  H.it  sich  Tenipeikuhle  einmal  gebildet, 
so  wird  deren  (iehalt  dnrcb  längeres  (ilnhen 
bei  dereelben  Temperatur  nnr  onbedentend  er* 
höht  (Gleiohgewii'htszustand). 

'  4.  Eine  rasche  oder  langsame  Abkühlung 
der  gegltihten  Probe  tet  nicht  von  groflem 
Belang  auf  den  Gehalt  an  Temperkohle,  da- 
gegen wird  das  6efttge  nnd  die  Festigkeit 
dnrch  rasche  Abkfihlnng  beeinträchtigt. 
Der  Vollständigkeit  halber  möclitc  an  dieser 
Stelle  noch  ein  Sat.".  beigefügt  Hein,  der  dnrcb 
das  Verhalten  der  Olnhproben  bei  den  Versuchen 
mit  vemMUeden«!  Oasen  weller  unten  bewiesen 
werden  wird. 

5.  Enthält  ein  Qoßstäek  bereits  dorch 
Glflhen  gebildete  Mengen  von  Temperkoble, 
io  kann  deren  Gebalt  durch  nochmaliges 
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Tibdb  ni»  Vcrineh«  tQr  P«itftt«lliiig  d0r  BlH«ttf  4«r  T«iBp«rlt9hl«  IL 
B«liiut«ilalt  1,6S  Si;  0,15  Mn;  0,081  P;  O^IOB  8;  1t,l7  Orqitüi 
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I.  GlttlieD  bei  Lnftabichlaß. 

19 
20 
81 
88 
88 

980—1000  ,  4 
1050—1080  8 
1060  11 
1130,  127» 
1186-1/66  8-8(1» 

620 
640 
kalt 
820 
kalt 

3'/. 

!• 
8'/« 

1« 
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kalt 
420 
kalt 
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-0^81  i8,30  2,96'  -0,34 
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—  0,86  3,30  2,94   -  0.36 

—  0,81  1  3,30  2,96  -0,35 
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Mkr  welch 

•  • 

II.  OlQhen  in  HoUkohlenpalver  verpackt,  bei  Lufiabschlaß. 


8411070-11001  8 
86  1140  I  V« 
86      1140     I  V« 


2«/t  1  400   —  0,29  I  3,30  8,16  ,  —  ü,l& 


käu '  'l*  I  40Ö  \  rnUAtb».]  3,30  si»  I  —  Ö^Öl  ! 
,   ,  1*    400  J  ttiaim»  '8,30  3,13  —0,17 

III.  GIfihen  im  trockem-n,  reinen  >stickstoffstrom 


l,7ü 
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1,S3 


gran  I 


27  !  1100  U2ü 
2811100-1120 
1100-1120 
1110-1180 
1 1110— 1  ISO 


80 
81 
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650 
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600 


SV»  , 
87. 


kalt ,  Q.  best.  3,80  i  3,32 
,  1 8,40  8,83 
,  6,40(8,40 
,  18.40|8»40 
„       3,40  3,39 

IV.  Glühen  im  Wa»8ersti;trstr.>m. 
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Qlfllieo   um   so  mehr  gesteigert  werden,  je 
mehr  die  betreffende  Teiiip«r«tiir  eia«m  be- 
«timmtea  Punkt  sich  nähert. 
Nftch  den  Versuchen  der  Verfasser  beträgt 
die  nicht  zu  unterschreit emle  Temperatur  für  das 
Uateri&l  der  Tabelle  Iii  etwa  900°  C.  Diese 
Temperatw  wird  «ber  entsprechend  der  Ent- 
stehnngstemperatur  der  Temperkohle  auch  von 
dem  (iohalt  der  Probeatncke  aa  aonatigea  Fremd- 
k6rperB  »bbtagen.    BesflgUeh  de»  BntstelieB« 
der   Teiujjerkohle   im   prauen,  graphitlialtigeti 
Eüsen  wurde  ein  Verauch  angestellt.  Derselbe 
selgte  naeb  efnem  ISetöndigen  Olliben  bei  1060 
bis  1130  "  um!  langsamer  Abkühlung  innerhalb 
Stunden  bis  auf  G30'\  in  Holzltobleapalver 
verpackt,  folgende  Veränderungen: 

OaMmt-        Orapblt  und  Grboadtiicr 
K«liiM«l«ir  T«ap«rkoU« 

1,85 
2.18 


ongeglfiht  .  . 
geglüht 

Ver&niiemBg 


•fc 
1,48 

1,80 

—  0,18 


8,88 
8.48 

4-0,15  +0,33 

Zunahau  d«c  abaolitaa  tlewiobli  de«  Probe- 
iMelm  0^898  •/•. 

Tretsdem  also  der  Oesamt-KelileBstoi^^halt 

zugeiHMiiii)«ii  Iiatto,  eine  Erscheinuni^,  die  aucli 
von  Ledebur**  u.  a.  beim  Glühen  von  Eisen* 
proben  in  Holzkohlenpniver  beobaebtet  worden 

*  Ofen  defekt  geworden. 
*•  «8taU  ead  Saea"  1886  8.  881  aal  777. 


ist,  war  der  Gehalt  an  gebildeter  Teinperkohle 
nicht  bedeutend  ausgefallen,  jedenfalls  well  der 
Gleichgewichtszustand  zwitcben  ausgescbiedeoer 
Kohle  nad  gebundenem  Kohleoatoff  bereits  er- 
reicht war.  Nach  dem  gegenwärtigen  Stand  der 
Untersuchungen  entsteht  die  Temperkohle  wahr- 
eebelBlieb  dnreli  ZerfaUen  des  Karbids;  daalt 
ist  jfdoch  «"^h  nicht  gesap:t,  daß  dieselbe  nicht 
doch  ein  Bestaadteii  eines,  wie  Ledebur  sich 
anedrHekt,   andereo  koMenetoflMeberen,  beln 

GIfihen  sich  biUeodeu  Karbids  ift.  Da  da« 
cbarakterisUacbe  Merkmal  des  Karbids  nun  darin 
besteht,  da0  seine  Abscheiduug  durch  laosaama 
.\bkühlung  befördert  und  durch  raeehe  Abkflh- 
hing  verllindert  wird,  so  mußte,  wenn  Material 
mit  eiaiiial  gebildeter  Temperkohlu  auf  eine  Tem- 
peratur erhitzt  wird,  die  höher  ist,  als  fSr  eine 
weitere  Vermehrung  des  Gehaltes  an  Temper- 
koble  (vergl.  Satz  5)  aötig  ist,  bei  raschem  Ab- 
sehrecken auch  dieaea  Karbid  gans  oder  teilweise 
verschwinden,  und  mfißte  »ich  dnnli  öfteres 
Wiederholen  dieses  Vorgangs  die  Temperkoble 
Tom  Graphit  trennen  lassen.  Dahingehende  Ver» 
soehe  wurden  folgendermaßen  ansgeffibrt: 

Sieben  Bruchteile  von  annähernd  derselben 
Ornße  eines  Temperkohle  enthaltenden  Prob«> 
Stabes  wurden  zusammen  im  elektrischen  Ofei 
in  einer  StickstoffatmosphUre  gegrlilht.  Nachdem 
1000  0  C.  erreicht  waren,  wurde  diese  Tempe- 
ratur noch  eine  Stunde  betbehnlten.  aodann  der 
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Tabelle  IV.  I.  Absohreck  r  er  sack 


Koblendoir 

Oraphtl 
nnd  T«mperkohla 

0«biiiid*B»r 
Kohlroiteff 

Oebund. 
Kohlen- 

•toar 

Abn*hino 

AüUkJime 

Abnahme 

Kohlen- 

r»l«tlT 

•bMtat 

rtlaUv 

30 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
*1 

urtprüngl.  y«t<^r!iil 
at,ch  l  Eukl.  Abichrtckan 

.    a  .     ■  , 

ö,4*.' 
2,84 
2,73 
2,53 
2,46 
2^1 
8,12 
8,11 

0,JÜ 
0,11 
0,20 
0,07 
0,25 
0,09 
0,01 

1 

-     ■  1,9-t 
0,&Ü  1,70 
0,67  1,66 
0,87  1  1,68 
0,94  '  1,62 
1,19  1,40 

1.28  ,  1,35 

1.29  1  1,37 

I.  Abschr« 

0,24 

0,04 
0,00 
0,04 
0,22 
0,05 
+0,08« 

Sek  ve 

-  '1,-lß 
0.24  1,14 
0,2H  1,07 
0,28  U,87 
0,32  0,84 
0,54  0,81 
0,59  0,77 
0^7  [0^74 

rsuch. 

o,;-^2 

0,07 
0,20 
0,03 
0,03 
0,04 
0^08 

0,32 
n.H9 
0,69 
0,62 
0,65 
0,69 
0,72 

0,43 
0,40 
0,39 
0,35 
0,34 
0,37 
0,36 
0^86 

81 
48 
48{ 

■Mh  lul.  AlMahnekaa 
■«terial  i«  (Mta  «rfcslM 

3,8» 
2,88 
8,28 

0,50 
0,10 

1,88 
1,77 
2.08| 

0,11 

-i^ao  1 

1,51 
1,12 
1,81 

^  1 

0,39 
0^, 

0,44 
0,89 
0,40 

Ofen  an  einem  Ende  geöffnet,  die  Probestücke 
luiUels  einer  besonderen  Vorricbtnng  gleichzeitig 
banHUgezogw  nnd  in  kaltes  Wasser  fallen  ge- 
lassen. Das  abgeschreckte  Uaterial  wurde  ge- 
trocknet and  abzüglich  eines  zur  Untersnchang 
siir8e1cb«balteD«ii  Braclistfiekea  der  Glflhofen 
wieder  damit  beschickt.  Das  Eisen  zeigte  be- 
reits nach  einmaligem  Abschrecken  weißen  Brach. 
Naeli  dreimaligem  Absebreeken  war  die  SprOdig- 
keit  des  Uaterials  so  stark  geworden,  daß  das- 
aelbe  allenthalben  SpiiiDgo  and  Hisse  aufwies. 
Diese  Eigenschaft  steigerte  sich  bei  den  weiteren 
Versachen  immer  mehr  und  konnten  nach  sechä- 
QOd  siebenmaligem  Abschrecken  einzelne  Splitter 
von  den  Probekörpera  mit  der  Hand  losgetrennt 
werden.  Die  UDtertnehanir  vat  die  Verftndemog 
der  Kohlenstofformen  erg:ah  obige  RcRültate 
(siebe  Tabelle  IV).  Ans  der  Tabelle  geht  her- 
▼er,  daß  zwar  eioe  koaitante  Abnahme  de«  6e« 
halts  an  Teraperkohle  Ht;ittf;ind.  doch  ist  die- 
•elbe  durch  die  Abnahme  des  Qesamt-Kohlen- 
iteiii  bedangen.  Jedenfrile  bleibt  sieb  das 
GleiebgewichtsverhiVltnis  zwischen  gebunl'una 
nnd  G^eiiamt-Koblcnfitiifferolialt  anniilienid  pleicli, 
80  oft  auch  der  Versuch  wiedorholl  wurde. 
Trotadam  nun  der  Ofen  vollkommen  dicht  und 
das  verwendete  Stickstoff;?;!«  rein  und  fmcken 
war,  fand  eine  fortschreitende  Entkohlung  der 
Probeitti^e  statt.  Erkliren  ]&ßt  sieb  diese  Er- 
scheiiinnri:  durch  die  bekannte  Fip:ensch;if(  des 
Wassers,  sich  bei  Berührung  mit  glühenden  Me- 
tallen in  Wasserstoff  and  Sauerstoff  zn  zersetzen. 
Dieser  Suierstoff  im  Status  nascendi  konnte  also 
möglicherweise  in  der  kürzesten  Zeit  die  Oxy- 
dation des  Kohlenstoffs  bewirkt  liaben.  Ein 
zweiter  Versuch  erbrachte  den  Beweis  dafür. 
Wahrend  bei  demselben  das  abgeschreckte  Ma- 
terial dasselbe  Resultat  lieferte  wie  der  erste 
Venndit  hatte  das  im  Ofen  znrfiekKebliebene 

XIX.« 


und    im  Stickstoffstrom   erkaltete  Probestück 
I  (Nr.  43)  nur  eine  geringe  Veränderung  en  ver- 
I  zeichnen,  wie  ans  der  Tabelle  IV  hervorgrelit. 
Die  Veränderung  wnrde  jedoch  ohne  Zweifel 
verarsacht  darch  das  infolge  Öffnens  des  Ofens 
and  Heransnahme  der  andern  Probe  ennü^tiehte 
Eindringen  von  Lnftsanerstoff  in  üp  (Ht-h'-öhre. 
I  Anderseits  bestätigen  diese  Ver»uche  die  An- 
j  nähme  der  LSsHehkeit  der  Temperkoble  beim 
.\bschrecken   im    Metall   nicht,    da   Versuch  H 
I  zeigt,  daß  beim  ölüben  aaf  Kosten  des  Gehaltes 
'  an  Härtaogskohle  sich  weitere  Mengen  Teroper- 
:  koiilc  gebildet  haben  und  der  \'erlnst  an  Kohlen- 
i  Stoff  beim  Abschrecken  auf  Rechnung  der  bereits 
vorbandeneu  und  der  neu  gebildeten  Temper- 
kohle za  setzen  ist. 

Durch  Untersnchnng'en  von  Mannesmann 
:  und  Ledebar*  ist  eine  Wanderang  des  gelösten 
Eehlenstoffs  sowohl  in  zwei  sieh  berührenden 
Eisenstücken,  als    bei  dem  Zeraentierverfahren 
.  bewiesen.    Ledebur**  überträgt  diese  Ansicht 
avdi  auf  den  Temperprozeß,  indem  die  entstan- 
dene Temperkoble  za  Koblenoxyd  verbrennt  and 
von  innen  her  alsdann  gelöster  Kohlenstoff  nacli- 
,  fließt,  von  Molekül  zu  Molekül  wandernd.  Ver- 
fasser  untersuchten   daher  Proben  des  abfe- 
I  schreckten  Materials  (Nr.  35).   Die  Analj'se  er- 
I  gab :  Kernstück  3,85  7«  Kohlenstoff,  Kandstück 
I  9,80      Eohleutoff.    Die  Koblenstoffabnabne 
bei  diesem  Versnch  betrug  0,56  "/«•    Hätte  das 
.  Abschreckmittel  nar  auf  den  Kohlenstoff  der 
I  äußeren  Sehiebten  eisgewirkt,  so  moBte  der 
Kohlenstoff  aus  dem  Innern  mit  vorhältnisuiäßig 
großer  (ieschwindigkeit  nachgeflosscn  sein,  um 
die  aas  der  Analyse  hervorgehende  gleichmäßige 
Verteilnng  sa  erkllren.  Sin«  solche  Oeachwiodig- 

•  Ledebur:  „Eigt-nhüttMikunde-  III  S.  1027. 
**  Ledebur:  Stahlgießerei'  III.  Aaf- 

Isge  8.  866. 
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keit  der  Kohlen^tnffTrnieknle  i«t  jedocli  von  der 
üand  ZD  weUeu,  wodurch  man  za  der  Annahme 
genötigt  izi,  daft  dl«  EatkoUvnc  inrcli  «iiitratai- 
den  SaiierHtofr  anf  dem  ganuD  Qaenehaltl  dw 
Probest  äcks  vor  sich  ging. 

Stickstoff. 
Wahrend  nach  ForqnignoB*  dar  Stf dntttff 

eine  tempernde,  «ntkohlmde  Wirkung:  aiuabt, 
finden  wir  bei  Versuchen  von  Saniter**  mit 
Karbidkoble  keine  V^ruiioderung  des  Gesamt- 
Kohlenstoffgehalts.  Zar  AnfkUrnng  wurden  nach- 
folgende Versuche  anereptellt  (vergl.  Tabelle  V). 

Der  Stickstoff  wurde  vor  Einleiten  in  den 
eldttriadiMi  Ofen  garalnlgt,  und  zwar  voa  KeUoH 
B&nre  und  Sauerstoff  in  Trockentärmen  bezw. 
Waacbflaachen  mit  Natronkalk,  weißem  Phosphor 
in  Waaaer  und  alkaliaeher  Pjrrofalliuiltre; 
weiterhin  folgte,  nachdem  die  Gase  durch  kon- 
zentrierte Schwefelsäure  getrocknet  waren,  zor 
Zenetzong  dsrStlekoxyde  ein  VerbreDnnngnrohr 
mit  einer  Rolle  aus  blankem  Kupferdralitnetz, 
welche  während  der  ganzen  Operation  im  hellen 
Oltihen  erhalten  wurde.***  Zum  Sehlnß  ward« 
das  Gas  durch  konzentrierte  Schwefelsaure  und 
Phoftphorslturpanhydrit  getrocknet.  Sämtliche  Ver- 
suche (Nr.  44  bis  48  und  Nr.  51  bis  54)  er- 
gaben keine  Verringerung  des  Oesamt-Kohlen- 
Stoffgehalts,  da  die  kleinen  Differenzen  doch  wohl 
innerhalb  der  zulässigen  Analysenfehler  sowie 
der  !«  jedem  OafietB«k  vorii«Mibetdeii  gvriagen 
Schwanknngen  des  Kohlenstoffpehalts  liegen, 
wohl  aber  eine  zum  Teil  bedeutende  Steigerang 
der  Temperkoble.  Anf  dieeen  Punkt  wnrde  be- 
reits oben  (Satz  5)  hingewiesen  nnd  wiederholt 
sich  dieselbe  Erscheinang  bei  sUmtUcben  Olih- 
▼ersnchra.  Andere  Reenltate  lieferten  twel  Ver* 
suche,  bei  deren  einem  (Nr.  da!^  Gas  nach 
der  Beinignug  nicht  noch  einmal  getrocknet 
worden  war,  also  die  Möglichkeit  vorhanden  war, 
daß  Fenektii^keit  ans  den  Absorptionsgefftßen 
mit!»eris9en  wurde.  Der  Gesamt  -  Krdileiifttoff- 
gehalt  wurde  um  0,36  "/o  —  rund  1 1  °/o  der 
Kohle  vermindert,  trotzdem  mit  Ausnahme  der 
fehlenden  Trockenflaschen  der  panze  Aufbau  des 
Apparates  sowohl  als  der  Gang  des  Verfahrens 
ffenan  derselbe  war  vnd  also  dai  Ont  „rein'' 
sein  ninCitc,  aber  nicht  trocken.  Andr  der  miß- 
glückte Versuch  (Nr.  50),  bei  dem  während  des 
Prozesse«  der  die  Oaereioigang  mit  dem  elek> 
irischen  Ofen  verbindende  Kantschukscblauch 
undicht  geworden  war  ond  aosgewechselt  werden 
maBte,  weist  eine  Abnahme  dea  Geiaat-Koblen- 
stoffs  anf  um  0,25  "/o,  entsprechend  etwa  8  7» 
der  Kohle.    Wai*  es  nun  nicht  wohl  denkbar, 

*  „Annales  de  ohimie  et  d«  pbvBi^as'',  Sine  V 
Tome  XXIll:  Uechereliw  enr  la  lente  maHtebla  sA 
sar  I«  recait  de  l'acier. 

•*  „Rtthl  und  Bisea«  1807  8.  «66. 

"*  r  t  u  s .  D :  «Aosfai^ta  Hetk«dMl^  Band  II 
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daß,  Bolanpe  der  defekte  Schlauch  eingeschaltet  ' 
war,  infolge  des  Uberdracks  in  der  Leitang  Luft 
▼OB  «ttBen  iMretakaa,  so  muß  do«h  wlhreiid 
der  kurzen  Daner  des  OfTenstehens   des  Ofens 
bei  der  Aosweciulong  eine  kleine  Abknhlang 
•tottg«flindeD  haben  nnd  dadarcb  Loft  ein- 
gedmngen  sein.    Ohne  Frage  war  es  dann  der 
Sanerstofif  der  Loft,  der  ein  falsches  Bild  her- 
vorrief.   Vergleichen  wir  von  diesem  Gesichts-  i 
pankte  aas  die  frfiheren  Versaelie,  eo  TormiMeB  | 
wir  bei  den  Versurhen  Forqm'trnons  fiberhani>t 
jede  Vorrichtung  für  eine  Trocknung  des  Uasea,  i 
da  Kalibydrat,  wenn  m  aaeh  «ebr  «lergiMh 
P««chtie:keit  anzieht,  doch  schlechterdings  nicht  1 
tinwandfrei  zom  Trocknen  verwendet  werden 
kann.    Die  Brgebnine  Saaiten  «tlmmen  mit 
denen  der  Tabelle  V  flberein,  and  erlitten  auch  | 
seine  Probestficke  fast  ansnahmsloK  durch  das 
Olfiben  eine  Gewichtsveriiiindernng.  Abgesehen 
von  etwa  nrspränglich  eingescblosaenm  Oasen 
oder  Luft,  welche  durch  Stickstoff  hätten  ersetzt 
werden  können,  läüt  sich  sowohl  aas  den  vor- 


liegenden, als  auch  ans  den  mit  anderen  Gasen 
veranstalteten  Versacben  nicht  mit  Klarheit  ber- 
l«it«n,  worin  dioonr  Verioit  boatoht,  naal  der- 
selbe in  keinem  Prozentverhältnis  zu  dem  abso- 
luten Gewicht  der  Probestficke  steht,  äberbaopt 
also  kein  Aubalt  geboten  ist.  Höglicb  wllra  ja 
immerhin  eine  Verflüchtigang  des  Siliziams  oder 
de«  Schwefels  in  Form  von  Schwefelsiliziuni.* 
Wurde  nun  schon  keine  Veränderang  des  Gesamt- 
Kobleostoffgehalts  konstatiert,  so  folgt  bieraas 
selbstredend,  daß  auch  keine  Bildung  von  Cyan- 
gas  möglich  war;  trotzdem  worden  die  dem  Ofen 
entweiehendeB  GhM«  in  KalUaage  geleitet,  doeb 
lieferten  sämtliche  Versuche  keine  Reaktion  auf 
Berlinerblaa.  Diese  Untersacbongen  der  ab- 
slebenden Oase  anf  Qynn  dtonen  mglddi  all 
Kontrolle  fär  die  Analysen  der  gefflfihten  Eisen- 
prolipn.  Die  Versuche  zeigen,  daß  der  Stickstoff 
weder  auf  die  Temperkohle,  noch  den  Graphit 
im  Eisen  von  Einwirkitng  Ist.    (SehlnB  folgt.) 


*  »Stahl  and  Eisen"  1908  S.  1128. 


Giesserei- Maschinen  und  -Einrichtungen. 


(Schiaß  von  Seite  lOBl.) 


2.  RAbrengiefierei. 

Die  Lebensbedingung  einer  Rölucn^icßerei  ist 
die  miSglicbst  billige  Herstellung  der  Formen  und 
ein  sauberer,  dichter,  porenfreier  Guß. 

Verscbiedene  Porromethoden  gibt  es,  welche 
diesen  Zweck  in  erreicben  suchen  und  ihn  mit 


I 


Abbfldsag  8& 


mehr  oder  weniger  Giflek  aueh  erreicht  haben. 

Ihre  Leistungsrähipkeit  ist  eine  sehr  verschiedene ; 
eine  derselben  ist  in  dieser  Beziehung  jedenfalls 
am  weilesten  gekommen,  weshalb  ihre  Ein- 
richtungen, Maschinen  und  Arbeitsweise  nach- 
stehend beschrieben  werden  sollen.  An  Ein- 
richtungen sind  erforder- 
lich: Maschinen  zum  Her» 
stellen  der  Sandringe, 
welche  die  Formen  für 
dieRShren  bilden,  Dreh- 
bänke zur  Anfertigung 
von  Lehmkernen,  Gieß- 
kasten zur  Aufnahme  der 
Ringe,  Trockenöfen,  Krane 
und  Transportwiigen. 

Die  Formen  bauen  sich 
(blgendermaflen  auf :  Die 
glatten  Ringe  aus  Form- 
sand mit  einer  Bohrung,  die  dem  äußeren  Rohr- 
dtirchmesser  zusitzlieh  SehwindmaB  entspricht, 
rcihi'n  ?ifli  an  einen  Sandring,  der  die  Form  der 
Mud'e  enthält;  ein  weiterer  bildet  den  Einguß- 
trichter.  Der  Kern  wird  mit  Ldim  auf  dn« 
Hohlspindel  aufgetragen. 

Die  Formmaschine  für  die  Sandringe  fQr  den 
glatten  Teil  der  Rohre  ist  so  angeordnet,  daß 
ein  sauber  ausgebohrter  Gußzylinder  C  (Ab- 
bildung 35)  und  ein  Kernzylinder  K  di»-  äulieren 
Begrenzungen  für  den  Sandring  bilden.  Zylinder  G 
ond  K  haben  den  Durehmesso-  des  Formkastens 


Abbildnag  87. 
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bezw.  des  Rohrs  ziisStzItch  Schwindmaß.  Den 
Boden  bildet  ein  Ring  mit  Ausschnitlen  zum  Er 
Uaaen  mit  dea  Fingero,  die  obere  Begrenzung 
wirrl  Hiirrh  einen  Ahslreirber  fertiggestellt.  Der 
Arbeiter  Tüllt  den  Hohlraum  U  mit  Formsand, 
stampft  denselben  fest  und  atreiebt  das  Dber> 
flüssige  (il)cn  mit  dem  Absln  ii  lier  fmt.  Oor  HoJil- 
und  Vollzylinder,  die  beide  auf  der  mit  Zahnstange 
teraebenen  Platte  P  angeschraubt  sind,  werden 
jetzt  mittels  Handrad,  das  durch  Vermilllung  des 
Zahnradvorgeleges  auf  die  Zabnslaflge  einwirkt, 
in  die  Ebene  der  Formplatte  heruntergezogen, 
den  Ring  ft«  auf  seiner  Grundplatt«  tteben  lassend. 
Der  Former  setzt  diesen  auf  einen  mit  Etagen 
versehenen  Trockenwagen,  der,  wenn  voll,  in  die 


pleittn,  bis  die  Platte  auf  df-m  MutTenring  aufliegt, 
worauf  der  Bügel  augelegt  und  die  Stellschraube 
vorsichtig  angezogen  wird.  Nach  Heriiiiischwenken 
des  Gießkastens,  bis  der  Einguß  oben  sich  be- 
ßndel,  kann  mit  dem  Üieiien  begonnen  werden. 

Der  Plan  der  GieBerei  ist  in  Abbildung  il 
dargestellt  und  gestaltet  sir-h  folgendermaßen: 
Die  Milte  der  fast  quadratischen  GruodDäcbe  bildet 
ein  IVansportgeleiae  mit  drei  Drehscheiben  und 
einer  symmetrisrhen  Weiclie  in  der  Mitte  des 
Raumes;  drei  Quergeleise  geben  von  den  Dreh- 
Scheiben  vor  die  Formmaaebinen  und  in  die 
Trockenkammern  für  Lehmkerne.  Je  zwei  dem 
Mittclgeleisc  parallele  Stränge  verbinden  die  vier 
äußeren,  mit  je  zwei  TOren  versehenen  Troeken- 
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Trockenkammer   gefahren  wird. 

Der  Ring  bleibt  auf  seiner  Hrund- 
plalle  sieben.  Nach  Einlegen  einer 
andern  Platte  and  Hocbatetlen  der 
Zylinder  ist  die  Maschine  zum  Ein- 
stampfen eines  neuen  Ringes  bereit. 
Auf  dieselbe  Wdse  werden  Muffe 
und  E  1 1  g  u  I ')  ring  geformt,  wie  Abbild. 
36  und  'M  veranThauiiehen. 

lu  Abbilduu^  ^8  bis  40  i&l  die 
zur  Verwendung  kommende  Dreh- 
b.iiik  für  die  Kerne  dargestellt. 
Dieselbe  isl  doppelt,  so  daß  zwei 
Kernmacher  gteiebantig  arbeiten 
können.  Die  Kernschablone  besteht 
aus  T-Cisen,  die  Schablone  für  die  Muffe  wird  beson- 
ders an  geschraubt.  Die  Wange  ist  mit  Einteilung 
versehen,  wodurch  ein  sofort  rielitigcs  Einstellen  auf 
den  gewünschten  Durchmesset  ermöglicbt  wird. 
Die  fertigen  Kerne  woden  auf  einem  Kemstinder- 
wagen  zum  Trocknen  gebracht. 

Das  Zusammensetzen  der  Form  erfolgt  auf 
nachstehende  Weise :  Der  drehbar  gelagerte  Gieß- 
kaaten  wird  in  horizontaler  Lage  festgestellt  und  nach 
Lösen  der  VerschlußbügH  penfTnet.  Die  scharf  ge- 
troekneten  Hinge  werden,  nui  dem  MulTeuring  be- 
ginnend, dicht  aneinander  eingelegt  und  die  Fugen 
mit  Lehm  vf  r<ttirhen.  Nach  Einlegen  der  Rinfre 
wird  der  (iiehitasten  geschlossen  und  die  Verschiuii- 
bfigel  angezogen ;  hierauf  wird  der  Kasten  gedreht, 
bis  diis  MiifTetiende  dben  stellt.  Mittels  de«  Krans 
erfaßt  man  den  Kern  an  seinen  beiden  U^n  und  läßt 
ihn  langsam  and  vorsichtig  von  oben  in  die  Form 


Abbildmig  39. 


Abbildaag  40. 

kammern.  Die  Ofen  auf  der  Seite  der  Maschinen- 
formerei dienen  zur  Aufnahme  der  Sandkeme, 

dit'  auf  der  Stile  der  Kerndreb!)änke  zur  Auf- 
nahme der  Lebmkerne.  Vor  den  vier  nicht  durch- 
gehenden Kammern  liegen  Drehsdidben. 

In  dem  Raum  zwischen  den  Trockenöfen  und 
dem  Maschinenhaus  einerseil««  und  der  Außenwand 
anderseits  sind  die  sechs  Gießgruben  angeordnet, 
denen  fÖr  kleinere  Rohre  noch  zwei  weitere  bei- 
gesellt werd<  ri  können.  Je  drei  derselben  werden 
durch  ejiitis  freistehenden  Kran  beditiil,  bei  Ein- 
bau der  Reservegießkasten  kommt  noch  ein 
weiterer  «eitüfb  stehender  Kran  dazu.  Die  Kupol- 
öfen für  3000  und  4000  kg  stündlicher  Schmelzung 
haben  ihre  Plätze  rechts  und  links  vom  llitte]- 
geleiw  in  der  Wandflucht  der  Tioeki  iiufen.  Zum 
Materiallransport  nach  der  Gichtbühne  dienen 
zwei  Gichtaufsflge,  die  je  in  einer  Ecke  derselben 


Digitized  by  Googl 


1.  Oktober  1906. 


VtrkOUni*  mpftakm  itm  A!lfM^$ber  und  dem  Arbeiter.      8Uhl  und  fiMn.  1141 


 W 


~    -f  \  u-nr  f' 


_  .   t  •  .  V  :; 


lI  im—  1 1      iii.a  I   1 


J  □□□PI 

.'   — I     — c 


Abbildwig  41. 


angeordnf-t  sind  Hyflraiilische  Zylinder  dienen  fUm 
Heben  der  KranpfanncD  im  Bereich  der  DrcbkrUW. 
Die  Kerndrehbinke  stehen  in  dem  Raum  zwischen 
den  Trockenöfen  urul  der  rechten  Außenwnml 
Der  Betrieb,  der  naturgemllß  von  demjenigen 
«ner  gewöbnliehen  Gießerei  weeentlieh  abweieht, 
da  ein  Handinhandarbeiten  hier  in  eiliölitem 
MaAe  stattzufinden  hat,  gestaltet  sich  folgender- 
maflen:  Dw  in  der  Mascbinenformerei  beschäftigten 
Leute  verarbeiten  den  aus  der  ncbenanliegenden 
Sandaufbereitung  erhaltenen  Sand  auf  die  oben 
beschriebene  Weise  zu  Ringen,  die  auf  Wagen  in 
die  beiden  nach  der  Formerei  offenen  und  in  die 
durchgeht'inlcn  Öfen  gelangen.  Gleichzeitig  fortigen 
die  Kernraaciier  ihre  Lehmkerne,  zu  deren  Truckniaig 
ihnen  el>enrall8  vier  Öfen  zor  Verfflgung  liehen.  Die 
Lehmaufbereitung  stößt  an  die  Kernmacherei  an. 

Die  Gießer  holen  die  trockenen  Kerne  auf 
ihren  Wagen  aus  dem  Ofen  heraus  mid  setien 
ihre  Gießkasten  in  Bereitschaft.  Die  grfiillto  Kran- 
pfannc  wird  durch  die  hydraulischen  ZyUnder 
hochgehoben  und  vom  Kran  erfiitBt.  Der  auf 
einem  Holzbock  stehende  Gießer  füllt  der  Reihe 
nach  die  Formen.  Nach  Verlauf  von  einer  viertel 
b»  halben  Stunde  ja  aadi  der  GrOfle<-der  RShre 
wird  nach  dem  GieBan  der  Kern  mittels  des  Krans 
aus  der  Form  gezogen,  diese  in  ihre  liorizonlale 
Lage  gedreht  und  geöffnet.  Da«  noch  glühende  Rohr 
kommt  auf  einen  Transportwagen  Und  wird  sofort 
von  den  Gußpulzern  in  Empfitiip  genummen.  Nach 
dem  Putzen  werden  die  Rühren  auf  den  vorgeschrie- 
benen Druck  geprflft  und  hierauf  geteert. 
Die  Gießer  reinigen  die  Gießkasten 
sofort  nach  dem  Leeren  und  beginnen 
mit  dem  Einlegen  friseher  Ringe.  Es  ist 
klar,  daß  bei  dieser  Art  von  Betrieb  die 
Gießkästen  heiß  werden,  und  sind  die- 
selben deshalb  lehr  stark  konstruiert, 
am  emem  Venieben  vor/uheugen. 

Mut«  LoMtf 


VerMltnis  zwkclicu  dem  Arbeitgeber  und  dem  Arbeiter. 


Vielfach  i»t  in  ladaatrie  and  Ilamiwerk  an 
die  Stelle  des  patriarchalischen  Verhältniases 
swlseben  dem  Arbeitgeber  and  dem  Arbeiter  das 
reino  Rcchtsverhilltnia  getreten.  Ks  ist.  seltjst- 
verständlich,  daß  sich  ia  eia  Rechtsverhältnis 
der  Sthat  miseht.  Von  Staat  feht  das  Recht 
aas,  er  bestimmt  als  i  im  wesentlichen  die  Be- 
siehangen  zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeitern. 
In  den  lotsten  Jahrzehnten  hat  der  Staat  von 
dieser  seiner  Befugnis  in  a  H^tidt»liiiteiii  MaBa 
Gebrauch  gemacht.  Er  hat  nicht  nur,  wie  alle 
VeirtrafaferhMtnIsse,  aaeh  das  swisehen  Arbeit- 


geber und  Arbeiter  dem  allgemeinen  Hechte 
unterstellt  und,  wie  für  die  Angesteilten  des 
Haadelsberufes,  Sondergesetze  gasehaflSra,  «r  hat 
in  die  verschiedensten  Einzelheiten  dieses  Ver- 
hältnisses einschneidend  eingegriffen.  So  hat  er 
sieb  die  FSrsorge  fllr  die  Arbeiter  in  Kraakbeita-, 
Utifall-,  Invaliditats-  und  .Mtersftlllen  angelsiren 
•ein  lassen,  und  zwar  dergestalt,  daß  er  nicht 
bloß  die  Arbeiter  zur  Bestreitnng  der  dadurch 
entstehenden  Kustwn  heranzog  und  selbst  (ielder 
für  diesen  Zweck  bereitstellte,  sondern  auch 
von  den  Arbeitgebern  und  von  diäten  am  meistea, 
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Beiträge  für  die  Denkiinp:  ilieser  Kosten  forderte 
and  Doch  fordert.  Bis  zaiu  Anfang  der  80er  Jahre 
httte  dffir  Staat  sich  darauf  bcaebrftnktt  eine 
Verpflii'litnng  der  Ar^' -Tij.'her  {^cpenüber  den 
Arbeitern  auf  diesem  Gubiete  in  dem  Haftpflicht- 
feeets  sa  koDstroieren.  Danach  nvfite  der 
Arbaitfielier ,  wenn  er  an  der  Vei  ring-erung  der 
Erwerbsfähigkeit  des  Arbeiters  nachweislich 
tebvld  trug,  eine  Bntaehidignng  sahlen.  Vom 
Beginn  der  80er  Jahre  an  warde  dieser  Rechts- 
Standpunkt  so  entwickelt,  daß  er  eigentlich  kein 
Recht sstan dp nnkt  mehr  blieb,  sondern  daß  an 
die  Stelle  des  Becbts  die  Hnmauität  trat.  Denn 
es  ist  ganz  unbestreitbar,  daß  mit  der  gesamten 
Arbeiterversicherang  iJentschlanda  uiclit  bloß  ein 
Reehta-,  aondera  anch  ein  Kulturf ortschritt  erzielt 
wurde.  Die  Arbeitgeber  wniden  durch  Gesetz 
so  Leiatangen  verpflichtet,  die  weit  über  das 
reehtlieh  n  fordernde  1fa6  htmwaglntpen.  Auf 
(3ir-rm  Wege  soll  ja  weit^^r  f  irtpefaliren  werden, 
die  Versicherung  der  Hinterbliebenen  der  ver- 
storbenen Arbeiter  steht  in  naher  Aoasieht.  Die 
Arheifgeber  kSnnen  ziemlich  sicher  nein,  daß 
sie  aach  hierbei  werden  Opfer  briogen  müssen, 
wen  sie  ▼em  Beebtsstandpinikt  ans  absolat  ntebt 
rerpflichtet  sein  würden.  Der  Staat  mischte  sich 
aber  aaob  aof  anderem  Gebiete  in  das  Verhältnis 
swiachen  Aibeitgeber  and  Arbeiter.  Er  schtif 
die  aogtnannte  Arbeitersohutzgesctzgebnng. 
Kein  '^b'Vktiv  denkender  ArLeitgeber  wird  es 
dem  ötaai  verübeln,  daß  er  mit  meinem  Scttutz 
an  die  Seite  des  Arbeiters  tritt,  wenn  dies  in 
Grenzen  geschieht,  die  zweckmiißig  sind.  Ob  diese 
Grenzen  gegenwärtig  nicht  schon  ttbersckritten 
sind,  daa  ist  frafjtieh.  Wenn  man  die  lotste» 
Jahresberichte  der  Oewerheiiufsichtsbeamlen 
Preoßens  dorchaieht,  so  findet  man  hier  und  da 
Xltteilnnfen  darllber,  daß  die  Arbeiter  selbst 
sich  gegen  den  ihnen  vom  Staat  gewrthrten  Schutz 
auflehneo,  weil  er  für  sie  mit  einer  Minderong 
des  Arbeitsverdienstes  verbunden  ist.  Diese  Mit- 
teilungen geben  zu  denken.  In  der  Creworbe- 
ordnoDg  bat  der  Staat  den  Arbeitgebern  viele 
Verpfliditiingein  anfMegt,  am  bestimmte  Kate- 
gorien von  Arbeitern  vor  zu  langer  Arbeit  zu 
bewahren.  Es  sind  das  namentlirh  Arbeiterinnen, 
jugeiidlictie  Arbeiter  und  Kinder.  Iier  Staut  hat 
bestimmt,  daß  die  Betriebseinrii-htungen  zum 
Srhntze  von  Treben  nnd  Gesundheit  der  Arbeiter 
an  den  verschiedensten  Stellen  ganz  genau  vor- 
Brescbriebene  Formen  aanehmon,  er  hat  fir  ein- 
zelne  Berufe  die  CröBe  der  Arbeitsräunie  vor- 
geschrieben, er  hat  Bestimmungen  über  die 
Lohnaablnng  erlassen,  er  bat  Arbefcsordnnages 
v*ir:r'""'ehrieben  und  vieles  ainbire  mehr.  Wenn 
man  die  Liste  dieser  Vor-schriften  durchsieht,  so 
kann  man  wohl  behaupten,  daß,  da  der  Staats- 
leitung noch  außerdem  besondere  Volltuachten 
aar  Kegelaag  der  Verbältniase  einzelner  Berofe 
gegebMi  sind,  ^k  kanm  irgend  nedi  in  dem 


Verhilltnis  zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeiter 
auf  diesem  Gebiete  etwas  fludet,  was  noch  zu 
regeln  mVgiieh  wäre.  Aber  aneb  damit  begnlgte 
sirh  der  StaRt  nirbt.  Er  griff  aneb  in  die 
Streitigkeiten  zwischen  Arbeitgeber  und 
Arbeiter  ein.  Za  diesem  Behuf  schnf  er  sa- 
nächst  die  Gewerbegerichte,  dann  die  Kaufinanns- 
gericbte.  Die  wesentliche  Aufgabe  beider  besteht 
ja  in  der  ScUichtnng  kleiner  Lohnstreitigkeiten; 
aber  es  wurde  diesen  Gerichten  anch  die  Befugnis 
erteilt,  als  Einigungsämter  bei  größeren  Diffe- 
renzen zwischen  den  beiden  Parteien  zn  dienen. 
Einzelne  Gewerbegerichte  haben  sich  dieser  ihrer 
Anfgabo  recht  hftnfig  gewidmet.  So  sehen  wir, 
daß  der  Staat  durch  Gesetze  das  Verhältnis 
Bwischen  Arbeitgebern  nnd  Arbeitern  nach  einer 
ganzen  Anzahl  von  Richtungen  hin  regelte.  Daa 
Rechtsverhältnis,  das  zwischen  beiden  Parteien 
besteht,  Ist  infolgedessen  ao  kompUaiwt  ga* 
worden,  daß  ein  ansgedehntes  Studium  dazu 
gehört,  nm  darin  genügend  informiert  za  sein. 

Gegen  das  Eingreifen  des  Staates  in  das 
Verhältnis  zssi.s«ben  Arbeitgebern  und  .Arbeitern 
in  zweckmäßigen  Grenzen  wird,  wie  gesagt, 
niemand  etwas  einwenden  kSnnen;  wohl  aber 
wird  es  nachdrücklich  zurückgewiesen  werden 
müssen,  daß  sich  neben  dem  Staat  auch  po- 
litische Parteien  die  Aufgabe  stellten,  dieses 
Verhältnis  zu  bestitiimen.  Diese  politischen 
Parteien  sind  ja  so  bekannt,  daß  sie  hier  nicht 
bezeichnel  zu  werden  brauchen.  Ein  sehr  großer 
Teil  der  industriellen  Arbeiterschaft  steht  im 
Lager  dieser  Parteien  nnd  sucht  ans  dem  t'm- 
stande,  daß  die  Parteien  ans  politischen  Riick- 
slehten  ForderongeB  bebnb  ümgestaltnng  d«a 
Verh;Utnis^cs  zu  den  Arbeitgebern  nnterstfitzen, 
möglichst  viel  Vorteile  für  sich  herauszuschlagen. 
In  der  ersten  Zeit  des  Bindringens  der  politisehen 
Partelen  in  das  Verhältnis  zwischen  Arbeitgebern 
nnd  Arbeitnehmern  handelte  es  sich  hauptsächlich 
noeh  um  die  Verbesserung  der  Lohnverhftltnisse 
nnd  anderer  Arbeitsbedingungen.  Späterhin  aber 
drehte  sich  das  Blatt.  Die  politischen  Parteien 
benutzten  die  Arbeiterniasscn  znr  Erlangung 
größerer  politischer  M.<cht,  n:id  um  dien  zu  er- 
rcii  lien,  gingen  «lie  darauf  au.<,  das  Uachtverhältnis 
ihrer  Arbtiiterauhängerschatt  gegenüber  der  Arbeit- 
goberschaft  umzugestalten.  Sie  setzten  sich  das 
Ziel,  daß  die  Arbeiter  mehr  Macht  in  den  Be- 
trieben erhielten  nnd  allmählich  die  Herrschaft 
im  Betriebe  an  aich  rissmi.  Oiiliige  dies,  ao 
würde  das  Verhältnis  zwischen  .Arbeitgebern  und 
Arbeitern,  wie  es  trotz  des  Eingreifens  de«  Staates 
in  den  letzten  Jahrzehnten  immer  noeh  bestanden 
hat.  ein  von  Gruiid  anf  anderes,  es  würde  geradezu 
auf  den  Kopf  gestellt  werden.  Die  politischen 
Parteien  zasammen  mit  der  Arboitersehaft  riagmi 
nach  dienem  Ziele  auf  verschiedene  Art.  Nament- 
sicb  sacht  man  die  Macht  der  Arbeiterorgani- 
sationen za  heben,  and  svrar  dadareh,  daft 
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diese  letzteren  direkt  mit  dem  Arboifgreber  in 
VerbiDdoDg  treteo.  Dadurch  würden  die  Arbeiter 
das  «inselnra  Betriebos  ▼«Ui?  utjrMchaltet 
werden  nnd  die  Arbeitgeber  hätteti  fiberhaopt 
Dicbt  mehr  bei  der  Foatsetzang  der  Arbeits- 
bedlngang««  nit  den  «loaelnmi  Arbdlern  od«r 
mit  (kr  Goiucinscliaft  der  Arbeiter  ihrer  Betriebe 
za  verhandeln,  am  das  Arbeite  Verhältnis  fe«t- 
sosetzen,  sondern  mit  einer  ihnen  ganz  fremden 
Uaeht.  Diese  Entwicklang  kommt  ttbmll  dort 
pfinz  charakteristisch  zur  Erscheinqog,  tro  es 
sich  Ulli  den  Abschloß  von  Tarifverträgen 
zwischen  einer  ArMtanMrfaBlwtioii  und  dMiz 
Unternehmer  handelt.  Anch  hierflher  g^ben  die 
letzten  Jahresberichte  der  preußischen  Qewerbe- 
uftietatebeftinten  gu»  bezeiebnende  Atiftdilflsie. 
Es  konnte  natürlich  nicht  ausbleiben,  daß  die 
Arbeitgeber  die  Qefatur,  die  in  diesem  Vor- 
dringen der  Arbeltendinft  oder  vielmehr  der 
mit  ihnen  verbfindeten  politischen  Parteien  liegt, 
erkannten.  8ie  srhloasen  sirh  deshalb  znr  Ab- 
wehr dieser  Crefahr  znsamttieii,  und  au  stehen  denn 
den  Arbeiterorgantentionem  jetzt  geichleeeeBe 
Arbeit^eberverbftnde  gegenüber.  Beide  treten 
bei  gri^ßeren  Differenzen  zwischen  Arbeitgebern 
nnd  Arbeitern  in  AIctien.  Wie  sieh  die  Kftmpfe 
zwischen  beiden  Organisationen  wegen  des  Ar- 
beiuverhftltniases  abspielen  werden,  bleibt  ab- 
zuwarten. Bieber  sind  dort,  wo  die  beiden  Or- 
ganisationen in  den  Kampf  traten,  stets  die  der 
Arbeiter  unterlegen.  Die  Maclit  der  politisclien 
Parteien,  die  mit  den  Arbeitern  ztigummcnstehen, 
ist  zwar  grofi;  wenn  jedoch  die  Arbeitgeber 
Deutsclilands  znsnmmenhaUen,  wie  dies  bisher 
der  Fall  war,  so  ist  kaum  zu  fürchten,  daß  der 
Kampf  in  Znknnft  andere  verlanfen  kQnnte. 
Wfirde  dem  nicht  äo  »ein,  <;  o  würde  sich 
die  äacbe  so  zuspitzen,  daß  der  Staat, 
nm  eine  geregelte  Prodoktion  so  er- 
halten, ff  e  z  \v  u  n  g  e  n  wäre,  nachdem 
er  jahrzehntelang  den  Arbeiterschntz 
dnreh  Gesetz  gefördert  hat,  den  Ar- 
beitgeberscbatz  ebenso  in  die  Hand  s^ti 
nehmen.  Dieser  wird  von  den  Arbeitgebern 
gegenwärtig  nicht  gefordert.  Was  aber  unter 
allen  Umetfinden  atete  «nd  von  neuem  durch  die 
Arbeitgeber  betont  werden  muß,  int,  daß  der 
Staat  durch  seine  Gesetzgebung  und  seine  Ver- 
waltungsmaßnabmen  wenigstens  nicht  dazn  bei- 
trugt, daß  die  gekoriii/eiclmeten  iiolitiscbeii  Par- 
teien  und  die  .Arbeiterorganisationen  immer  mehr 
Haebt  erlangen,  so  daß  sie  sehliefiUeb  in  dem 
Kampfe,  der  nm  das  Arbeitsverhältnis  geführt 
wird,  die  Piojrer  bleiben  mfissen.  Diese  Rirli- 
tnng  müßte  der  ätaat  üLcrall  iuuühalten,  uaaient- 
Hch  da,  wo  es  sich  nm  die  Verhältnisse  der 
Arbeiterorgani»ittionen  handelt,  deren  Begelang 
ja  aktuell  sein  soll. 

Weder  dorch  den  Staat  noch  dnrch  die 
ArbeiterergaoiiationeD  noch  durch  die  polltlsehen 


j  Parteien  haben  sich  aber  die  Arbf'itgebr-r  abhalten 

I  lassen,  persönlich  bezw.  als  Uesellschaften  den 
Arbeitern  Füre  er  ge  im  weitesten  Umfange 

I  angedeihen  zu  lassen.  Es  ist  ja  ganz  natür- 
lich, daß,  nachdem  der  Staat  einen  bedeatendeo 
Teil  dieser  Fürsorge  gesetzlich  geregelt  bat, 
sie  vielfach  andere  Bahnen  als  früher  hat  ein- 
schlagen müssen.  Ehe  die  staatliche  Invaliditäts- 
versichernng  bestand,  hatten  viele  Betriebe 
bereits  Pensionskassen,  die  gut  fanktionierten, 
wie  ja  beispielsweise  die  Knappschaftskasson 
schon  längst  den  Arbeitern  Vorteile  brachten, 
ehe  der  Staat  eingriff.  In  den  vom  Staat  in 
.Atisprnch  genommenen  Riclitniiprn  ist  die  Für- 
sorge der  Arbeitgeber  für  die  Arbeiter  ganz 
natnrgemBB  etwas  zarflekgetreten.  Es  ist  aaeb 
durch  den  Staat  auf  diesen  Gebieten  binreichcnd 
gesorgt,  so  daß  irgendeine  Lücke  hier  nicht 
eintritt,  üm  so  kräftiger  hat  sich  der  gute 
Wille  der  Arbeitgeber  nach  anderen  Biehtongen 
betätigen  können.  Wenn  man  die  Berichte  der 
tiewerbeaufsichtsbeamten  durchsieht,  so  tindet 
man  eine  solche  Fülle  von  Woblfahrtaein- 
richtnngon,  die  die  Arbeitgeber  getroffen 
haben,  daß  man  sich  sagen  muß:  Eine  darcb- 
ans  nnilberbHickbare  Klnft  zwischen  Arbeitgebern 
nnd  .Arbeitern  hat  weder  die  Tätigkeit  des  Staates 

!  noch  die  der  Arbeiterorganisationen  noch  der 
politischen  Parteien  sehaiFen  kSnnen ;  denn  eine 
80  umfassende  Fürsorge  kann  onmSglich  von 
Arbeitgebern  anfgewendet  werden,  die  in  einem 
bloßen  Rechtsverhältnis  m  iliren  Arbeitern  stehen. 
Und  aluierHcits  kann  von  einer  solchen  Fülle 
von  Wolilfahrtseinriclitnngen  von  Arbeitern  nicht 
Gebrauch  gemacht  werden,  die  in  ihren  Arbeit- 
gebwn  nach  der  Theorie  gewisser  poUtiseh«' 
Parteien  nnr  Ansbeuter  erblicken.  Diese  Seite 
des  VerhftitoisBM  zwischen  .Arbeitgebern  und 
Arbeitern  stellt  ein  v«v5hneudes  CSiarakteristi- 
knm  dar  und  wird  deslialb  stets  von  allen,  die 
die  Lehre  von  der  Harmonie  der  Interessen 
zwischen  Arbeitgebern  nnd  Arbeitern  für  zn- 
treifeiid  eiai  Ilten,  eine  besondere  Beachtung 
erfahren.  In  erster  T.inle  dnrf  auf  diesem  Ge- 
biete die  Tätigkeit  der  Arbeitgeber  im  Woh- 
nungswesen betont  werden.  Es  ist  ja  leider 
vielfach  wahr,  daß  die  Arbeiter  unter  Wobnungs- 
mangel  leiden.  Das  Wohnungsproblem  ist  eine 
d«:  wichtigsten  sozialen  Fragen.  Es  gnt  zv 
löstüi,  dazu  sind  allerdings  die  Arbeitgeber 
allein  nicht  imstande.  Aber  es  wäre  durchaus 
verkehrt,  wollte  nnn  anch  hier  der  Staat  seine 
Hand  dazwischenstecken  und  Zwangsmittel  zur 

'  Anwendung  bringen.  Er  hat  es  gar  nicht  nötig; 
denn  es  wird  auf  diesem  Gebiete  bereits  eine 
Tätigkeit  entfaltet,  die  rege  genug  ist.  NntSr- 

I  lieh  sind  einzelne  politische  Parteien  un  l  uTiiient- 
licb  diejenigen,  die  Arbeitgeber  und  Arbeiter 
dttrebaos  scheiden  wollen,  von  dieser  Tätigkeit 
weniff  entaUckt;  aber  sie  haben  sie  nicht  anf- 
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ballen  künnen,  am  so  weniger,  als  neben  den 
Arbeiteebern  eich  dl«  Gemeindeo,  Korporationen, 

die   Trilsror   dor   verscbtpdonen  VersicberangB- 
ürten,  ja  die  Arbeiter  selbst  an  der  Lösoag  des 
Problem»  botoiligea.   fieteh  and  Staat  haben  | 
sieb  wohlweislich  auf  den  Bau  von  Wohnungen  : 
besw.  die  Unterstätzang   solciier  WobnongB-  i 
banten  für  die  Arbeiter  und  gering  besoldeten  | 
Beamten   ihrer   Iielricbe   besclirilnkt.    Es  ist 
aaoh  als  eicber  aozaseben,  daß  aidt  Eeicb  and  1 
Staat  in  dleaoa  Grennen  fernerhin  halt»  werden.  | 
Wils   »t^itens   der  Einzelstaaten   späterhin  ge- 
Rcbatfen  wii-d,  bezieht  sich  aaf  einige  allgemein-  i 
rechtliche  Regelangen  des  Wohnnngswesens.   In  | 
PreoBen  ist  ja  «in  Geaetzentwm  f  in  dieser  Be-  | 
zieban?  bereits  anspearlieitet.    Er  ist  in  Um-  ' 
arbeit  begriileu  und  wird  dem  Landtage  wohl 
in  einer  der  nftchsten  Tagungen  vorgelegt  werden. 
Rr  p  pift  in  das  Verhältnis  zwischen  Arleitgeber 
and  Arbeiter  nicht  ein  and  ist  deshalb  prinzi- 
piell sn  blUigon.   De»  Arbsltgebeim  kann  nur 
geraten  werden,  gerade  auf  diesem  Gebiete  ihre 
Tätigkeit  nie  erlahmen  an  lassen.  Arbeiter, 
dl«  eine  ordnnugsmaSige,  anheimelnde  Wobnnng 
haben,  sind  den  Beslrobungen   der  politischen 
Parteien,  die  eioon  Keil  in  das  Verbältois 
swischen  ihnen  nnd  den  Arbeitgebern  treiben 
wollen,  weniger  zugänglich  als  ander«.  Neben 
der  Tätigkeit  der  Arbeitgeber  aaf  dem  Gebiete 
des  Wohnungswesens  wird  in  den  Berichten  der 
Gewerbeaufsichtsbeamten    non    einer  Unzabi 
anderer    Wohlfiihrtseinriclitnngen  Erwiilinnnf; 
getan.    Kcclit  wichtig  ist  darunter  auch  noch 
die  Förderung  des  Spartriebes  in  der  Ar- 
beiterschaft.   Die  Einrichtnng  von  Sparkassen 
in  den  Fabriken  macht  immer  mehr  Fortschritte 
nnd  hat  sieh  immor  mdir  bewihrt.   Aach  der 
Spartrieb  wird  ja  von  einig-cn  politischen  Par- 
leien  in  den  Arbeitern  möglichst  za  ersticken  1 
gesneht.   Schon  deewegf  n  mOßte  er  seitens  der 
Arbeit  treberschaft    i;efördcrt    werden.     Fs  ist 
auch  ganz  sicher,  daß  Arbeiter  mit  einem  kleioeo 
Kapital  gann  andere  Ansehannngen  Aber  Staat, 
Gesellschaft  und  Wirtschaftsordnung  bekommen, 
aU  die  Nicbtsbesitzenden.    Etwas  maß  eben  der 
HoBtth  sein  eigen  nennen,  oder  er  wird  morden 


und  brennen.  Wichtig  ist  schließlich  die  Tätig- 
keit aaf  den  Gebiete  der  Erzieh nng  der 
innren  Generationen  der  Arbeiterschaft. 
Iis  handelt  sich  dabei  sowohl  um  die  männliche 
wie  nm  die  weibliehe  Jagend.  Eine  Bea^lfti* 
gunp  der  jugendlichen  Arbeiter  'Inrnh  Biblio- 
theken, darch  Leseabende  und  anderes  ist  durch* 
ans  nfitalieh.  Von  allergrOBtem  Werte  aber  ist 
die  Anlegung  von  HausliiiUnngsschulen  für  die 
heranwachsendea  Arbaiteriouea.  Aach  die  beste 
Wohnung,  noch  etn  betriditllebe  Betrige  ent> 
haltendes  Sparkassenbuch  wird  den  Arbeiter 
nicht  ganz  in  eine  angenehme  Lage  bringen, 
wenn  seine  Frau  sich  der  Hauswirtschaft  nicht 
so  widmen  kann,  wie  dies  nötig  ist  nnd  wie 
das  in  anderen  Bevölkerungskreisen  der  F.all 
ist.  Hier  ist  noch  manches  zu  tun,  und  die 
Arbeitgeberschaft  wird  sieh  In  ein  gatea  Ver- 
hältnis zu  ihren  Arbeitern  setzen,  wenn  sie  in 
dieser  Beziehaog  noch  größere  Anstrengongen 
als  bisher  macht. 

So  verbleibt  immer  noch  trotz  des  Ein^rrifcns 
des  Staates,  wie  es  sich  in  der  letzten  Zeil  in 
nmfassender  Welse  bemerkbar  gemaeht  hat,  ein 
weites  Gebiet  für  die  Arbeitgeberschaft,  auf  die 
(lestaUuog  ihres  Verhältnisses  za  den  Aibeitern 
gilustig  einzuwirken.  Dort,  wo  es  angebracht 
ist,  nnd  namentlich  wo  es  durchans  notwendig 
ist,  wird  ein  festes  Zusammenstehen  der  Arbeit- 
geber gegenüber  den  Arbeiterorganisationen  und 
den  politischen  Parteien  durchaus  zn  begrüßen 
sein,  und  der  Staat  sollte  wenigstens  in  allen 
diesen  Fallen  nicht  auf  die  Seite  der  letzteren 
treten.  Wo  aber  die  FSxmrge  fBr  die  Arbeiter- 
schaft, wie  sie  vom  Staat  noch  der  freien  Tätig- 
keit überlassen  ist,  in  Frage  kommt,  sollte  die 
Arbeitgebwschaft  tmermtldet  das  NQtsUehe,  Beehte 
snchcn.  Wird  nach  diesem  Rezept  in  Deutsch- 
land verfahren,  so  wird  sich  auch  das 
Verhftltnls  zwischen  Arbeitgebern  nnd 
Arbeitern  namentlich  dann,  wenn  der 
Staat  den  rechten  Weg  innehält,  in 
der  Haiftiaeke  nicht  aidera  ir^Btalteo, 
aU  es  den  Allgemeinwohl  entapriehl. 


Ma^cluueubau-  und  KleiiieisenindiiHtrie-Berufsgeiiossensciiaft 

in  Düsseldorf. 

Aas  dem  Verwaltungsbericht  für  1904  teilen  i  ttbrig  läßt,  liegt  einerseits  au  der  Steigerung  der 
wir  folgendes  mit:  |  Herstellungskosten  dureh  höhere  Lohne  und  Ma- 

Der  Heschfiftigangsgrad  hat  sich  gehuben  teriHlpreise  und  anderseits  an  dem  niedrigen 
und  kann  als  befriedigenti  beseiohnet  werden.  Preisstaude  der  Erzeugnisse.  Die  Zuhl  der  nen 
Daß  die  allgemeine  Lage  der  Maschinenbaa*  und  hinzugetretenen  enUchädiguugspüichiigen  Unfälle 
Kleineiaenindastrie  trotzdem  riei  au  wdnsehen    hat  sich  TorgrSfiert,  was  als  eine  nattUdidie  Folge 
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der  Verniflirunp  der  Arbciteizahl  anztiaeheii  ist 
Die  tiutsclmUiguugszahlangen  aind  um  wehr  als 
14ßO0O  (IflSOOO  Jf  i.  V.)  eeitiegeo,  da  die  Zahl 
der  neu  hinzntrfftenden  Butachädigungsffllle  die 
der  Abgänge  übersteigt;  es  wird  die«  nock  eiue 
lang«  Reihe  ▼on  JahreD  bmdareh  der  Fall  «eio. 
Der  ReserTofoinIszubclilarr  ist  perintrer  geworJen. 
wird  aber  im  nttcksten  Jahre  wieder  steigeu.  Die 
laufenden  VerwaltungtkoateD  habe»  sieh  trotz 
der  nicht  unerhehliehem  Zunahme  der  Geschäfte 
verringert  Im  allgemeinen  ist  die  Entwicklung 
der  B.  G.  giiui>iig  gevseseo,  da  die  Belastung»- 
Ziffer  fUr  1000  Ji  Löhne  etwas  geringer  geworden 
ist,  in  erster  Linie  infolge  der  vermehrten  Arheils- 
gelegenbeit.  In  den  19  Jahren  des  Bestehen»  der 
a  O.  (da*  letate  Vierteljahr  des  Jahre»  188B  nicht 
rnitgereclinet")  halten  die  Mitgliedtr  rund  23  Mil- 
lionen Mark  für  die  UnfallTeraicherung  aof- 
gebraeht.  daronter  17  Hillionen  Mark  an  Eni» 
««hfidignngsbeträgen.  Der  R«8t  entfUIt  auf  den  Re* 
aervefonds,  die  Kosten  der  Unfalluntersuchang^n, 
die  Schiedsgerichts-,  die  UnfallverhUtunga-  und 
die  laufenden  Verwaltangskoaten. 

IMe  Anzahl  der  Betriebe  ist  während  de« 
Jahres  1904  von  7007  auf  72Qi  gestiegen,  alao 
Zugang  1H5.  Insgesamt  sind  416  Betriebe  nea 
in  das  Kataster  aufgenommen  worden,  gelOsebt 
wurden  dagegen  280. 

Die  Anzahl  der  versicherten  Personen  und 
die  Hdhe  der  GehSlter  und  LShne  weisen  gegen- 
über dein  Jahre  U>03  im  Emlergehtiis  eine  Zu- 
nahme auf.  Ans  den  Heberollen  ergeben  sich: 


Yrrdlenle 
OebiUfr 


AortchDuni^- 
fähige 
Ocbilter 
md  LSbD« 

für  1001  ,  .  \9,\m\  y(M  854  316  206  4WW7 
-    190B  .  .    168  844   184077         187  330  410 


mithin  für 

1804  mehr    12400    90776661  19181927 

Der  jfihrliche  DorehadmittsrerdieiMt  erwach* 
sener  Arbeiter  betrug  1810  (1277i 

An  neuen  entschAdigungspilichtigen  Unfällen 
kamen  1607  vor  gegen  1866  im  Jahre  1906  und 

1581  im  Jahre  1**2.    Im  Verhältnis  an  1000  der 
Versicherten  hetrii{j  die  Zahl  der  neuen  Unfälle 
8,86  (9,'^2J.   Ei$  siud  die  neuen  Ihifalle  auf  fol- 
gende bauptaftcUicliste  Veranlaasnngmi  znrBek- 
zu  führen:  Uatsu« 
aj  auf  Verschulden  de«  Arbeitgebers  (insagel> 
hafte  BetriebcelnrichtungeD,  keine  oder 
ungenügende   Anweisungen,   Fehlen  von 
Schatzvorrichtungen)  oder  auf  Verschulden 
des  Arbeitgebers  n.  des  Arbeiters  zugleich  22 
b)  auf  Tsfschnlden  des  Arbeitsrs  (Nieht* 
benntznnjj  oder  Beseitiijnnfr  vorhanflener 
Schatzvorrichtungen,  Handeln  ivider  be- 
ateheade  Vorsehriften  «der  erhaltene  Aa- 
waisuagen,  Lelditsiaa,  Balgerei,  Neekersi, 


Trunkenheit  usw.,  Ungeschicklichkeit  und  gsiui« 
Unachtsamkeit,  ungeeignete  Kleidung)  oder 
aof  Verschulden  von  Mitarbsitera  oder 

dritten  Personen  320 

c)  auf  sonstige  Ursachen  (üefährlichkeit  des 
Betriebe  aa  sieb,  nicht  sa  ermittelnde  ür* 
saabea»  Zaflllij^cit^  b9here  Oewalt)  .  .  765 

Summe  1607 

Nach  den  Arbeitsverrichtungen  getrennt,  er- 
geben lieb  694  UnfUle  an  maaebinellen  Binrieh' 
tungen  und  988  UniUl«  anderer  Art. 

■ 

Die  Entschädignogaanfwendongen  betrogen: 

UnfUI«  M 

fBr  .  ,  .  8807  aus  fMb.  Jahren  1766902,60 
und  fllT  .  1607  a.  d.  Jahre  1904  818426,69 

8a.  für 

Im  Jsbro 


10604    9076729,98 

a  Jsbro  t 

isosd«.}  9808  .   1908976,64 

■•gin  I 


Zugang  .     606  nad  Satsehldig.  148462,68 

An  liitifendi'n  Renten  für  Invaliden,  Witwen, 
Kinder  und  Aszendenten  waren  am  Schluß  des 
Jahres  1904  zugebilligt : 

FmsMit  Jü 

Für  9684      1  792906)80 

Am  Anfuige  des  Jahres 

1904  bstrogea  die  laaütn« 

den  Beuten  für  .  .  ,  .  9179      1  619089,-. 

Der  Zugang  an  laiifrtnlen 
KentenverpflichtUDgen 

beträgt  denmacib  für  .  .    646        148  667,80 

Die  Oeeamtamlag«  Ar  1904  (2  681 678,60  <#) 

überstieg  die  des  Jahres  1903  (2427  782,47  M)  um 
1037d6,(^  d.  h.  um  etwa  4,3  T.  U.  Rechnet 
man  zu  diesen  108 796,08  noeb  die  16900,21  uv, 
um  welche  die  Verwaltungseinnahmea  für  1904 
(Re8e.rvefond8zinsen,Nachtrag8beitrage  nnd  dergl-, 
einschl.  der  Beitragsabfindungen)  gewachsen  sind, 
so  ergibt  sich,  dafidie  ICehraofweodnngen  gegen 
das  Vorjahr  im  ganzen  117  606,24  betragen. 

Von  der  Qesamtumlage  bettagen: 


1.  di«  Entschüdigangen  usw.  2081449,26 

2.  der  Keservefondszuschlag, 
abzüglich  der  Zinsen  des 
RMervefonds   218612,12 

8.  die  laufenden  Verwalttings- 

kosten,  abzüglich  der  Ver- 

waltuugseinnahmen  und  der 

Abdudangui.   118460,86 

4.  d'i'  TinfalluDtersuchungg-, 

Schiedsgerichts-    und  die 

UaMUerfafitaagskosten  .  . 
r>.  die  Ausfalle  

6.  die  ErneueruDgsfoadk    .  . 

7.  (Ue  Ergiinzung  desBetriebs' 
fonds  


110510,82 

4  245,5)7 
750,00 


2640,98 


vom 
Haadarl 

88,2 


8,4 


4,7 


4,4 


0.8 


Summe  2681678^  100 
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Der  Uaftptiichtverbanü  der  deutscheu  Euen- 
und  StehUndnatrie  (V.  a.  O.)  hatincwiietaeii  seinen 
ersten  ,Tiilir*'sa1iscIi!n(i  hinter  sicli.  I'ic  Kr^rebBiSM 
des  ersten  Gescb&ft^ahres,  das  nur  den  Zeitraam 
TOB  neoB  Monaten  nmfafit  (1.  Ain^lUaeiaaehUeß- 
lich  letzten  Dezember  190-i),  sind  eiftwnlicii.  Dia 
Teraicherte  Lohnanmme  betrug  am  Sahlafl  des 
eraten  Gesobiftqabni  OW  IM  Miltioimi  Mark 

md  ilt  inzwischen  noeh  erheblich  gestiegen.  Da 
die  gesablten  Schadeaersatzleistangen  unerheb- 
lieh  aind,  ergab  aioh  am  Schiaß  dea  erttea  Ue- 


BchäftiUabres  ein  Uewiun,  der  in  das  neue  Jahr 
ttbemoaiinen  wurde.  Die  siiiiebiBeade  Zahl  der 
Versicheruiifren  beweist,  daß  der  Vtrl  and  einem 
wirklichen  BedürCais  entgegenkommt.  Die  An- 
lehnnng  dee  Verbandea  an  die  B.  O.  ermBgliebt 
es,  die  Verwaltunjrskosten  niedllg  sa  erhalten. 
Die  Vorteile,  die  der  Verband  gewährt,  ent- 
spreeiben  nnttriieb  der  (ShrOfle  der  Beteiligung; 
je  reger  letztere  ist,  desto  mehr  wird  der  Ver- 
band der  Bisen-  and  Stalilindiistrie  snm  Segen 
gereichen  können. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


«siehe  «an 
iweter  llenate  xwr 

Ii 


Patentanmeldungen, 
dsai  aafsgsbSBSa  Tage  an  wibrsad 


in  Berita 


28.  Aueust  1905.  Kl.  10a,  D  14228.  Verfahren 
sar  Herstellaofi;  von  Koks  aus  Teer,  Petroleum  und 
dsrgiaiehsB.  ^aas  Bitter  von  Dahnsn  nnd  P.  Hacyi 
BIsls  &  Co,  Wien:  Vartr.:  Dr.  Jalias  Ephnuiii, 
Pal.- Anwalt,  Berlin  NW.  7. 

KI.  10a,  B.  84444.  Scbienenfaßvertaschong  mit 
T^iitorliii.'splatte.  August  Bayer  aus  Ruhrort  und  Joseph 
Stanun  Ulis  Bochum,  zurzeit  Taganrog,  SUdrubland ; 
VertT. :  (  '.  V.  Ogsowski,  Pat.- Anwalt,  Berlin  W.  it. 

Kl.  49e,  D  15781.  Nietgegenhalter,  wcKhcr  durch 
Drncklnft  oder  dergl.  in  die  ArbeitssteHnng  gebracht 
wird.  Dentiche  Niles-Werkzeugmaschinenfabrik,  Uber- 
seh6neweida. 

81.  Angaat  1906.  Kl.  Is,  Z  887».  Verfahren 
nnd  Voniehtang  snm  Ansrlnmen  der  in  einen  Sammal- 
behilter  ans  Abwissern  z.  B.  der  Kohlenwäsche  nach 
Aufrühren  in  verschiedenartiffen  Schichten  aof  einem 
.siebhüden  abgesetzten  festen  Steife.  Biehard  Zflmer, 
Kalk  b.  Köln  u.  Kh. 

4.  September  1905.  Kl.  18b,  (i  20517.  Bc- 
sobickongsvorrichtung  für  Martinöfen  und  dergleichen 
ait  an  einer  Kranbrttcke  dreh-  nnd  hebbar  angeord- 
netsDi  Sdiwwgel.  Üamhani  Qeßaer,  Fri»drioh-Wil- 
helmshUtts  a.  d.  Sieg. 


I  Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  \Hbf  Nr.  161  i»9,  vom  d.  August  1904.  B an- 
rät her  Maschinenfabrik,  Akt.  (Je b.  in  Ben* 
rath  bei  Düsseldorf.  Zylindritefur  Rohtiun- 
miseker  mit  txxtntrUeh  aM»cMi«fi*ndtr  Oaifmtnmf. 

Die  Lanffliehen  der  das  qrlindrisehe  Mlsehgefifi  a 
tragenden  SshicneB  b  bseitsen  mne  eelehe  Krttnimaiw, 
daß  der  Krlnininngsinittoipnnlrt  siit  den  Mittelpneft 


28.  Anglist  1905.  Kl.  18b,  Nr.  258861.  Durrh. 
flnß-Ringschieber  für  liciüe  (iufi>  mit  obinn  uml 
unteren  Dichtungsringen  nnl  in  In  ml  klupnbarcn  Türen 
vertikal  angeordneten  Abstreichroessern.  Jean  Keriger, 
Brüssel;  Vertr.:  Jnlins  Klster,  Berlin,  Qieflbeeren- 
straße  87. 

Kl.  24a.  Nr.  258065.  Fsnerangsanlege  mit  be 
sonderen,   durch  die  Absogsgase  an  erwimsndem 
Heisranm  sar  Torwinnnng  von  Frisehlnft  nnd  Brenn- 
saaterial.   Bernhard  Haslinde  jnn.,  Ohmstede. 

Kl.  24e,  Nr.  2Ö8  403.  (ienerator  mit  in  einen 
i'kiTiL'k;uiiil  mündenden  Kanülen  im  unteren  Teile  der 
Ausiuaticning.    Alwin   Lüderitz,   Köln,  Dassel^tr.  41. 

4.  S,.[,tember  1905.  Kl.  7f,  Nr.  2.'SS()42.  Walz- 
vurrichtung  mit  von  dachförmigen  Aufsiitzen  auf  den 
Walzen  getragenen,  die  Kaliber  enthaltenden  Ring- 
Stücken.  Ferdinand  Vorster,  Hagen  t.  W.,  Wehring- 
banaantraße  109.  -b  •  e 


der  Heisstige  d  xnsammenfUIt,  welefae,  nn  denMiseber 

möglichst  weit  füllen  zo  können,  in  der  oberen  HÜfle 
des  Mischers  angeordnet  sind.  Hierdurch  wird  der 
Vorteil  erzielt,  dali  die  Heizüffnungen  rf  auch  beim 
Kippen  mit  den  anliegenden  lleizziigen  in  voHeiii  Zu- 
sammenbang  bleiben,  so  daß  während  dieser  Zeit  die 
Heisnng  niebt  ab^stollt  an  werden  bnweht 

Kl.  7r,  >■-.  160.1««,  vom 8. Felimar  1908.  Firain 

Louis  11  e  r  r  III  a  n  n  in  Drsaden.  Psr/okfCn 
l're$ien  d fr  Zellen  ton  lWi«r- 
blfchen  mt'Mflf 
Matriten. 

Im  Gegensata  an  daai  bis* 
her  üblichen  Verfahren,  bei 
welchem  xam  Pressen  der 
Zellen  Stempel  mit  leharfen 
Kanten  verwendet  wurden, 

die  nirbt  nur  prr'^Rend,  son- 
dern Uli'  Ii  fr  isi  wirkten, 
werden  i;emlU)  ii<-r  Krtiii'iun;; 
.'^tempel  a  ohne  scluirfit  .\r- 
beitiikanten  benutzt,  die  wübrend  <les  Pressens  um  ihre 
Achsen  gedreht  werden.  Hierdurch  soll  jegliche  KisiO- 
bildung,  die  bei  den  Stempeln  mit  scharfer  Arbeitt- 
kante  besondert  bei  Eisen-  and  Stahlblech  auftrat, 
^slieh  vermieden  werden. 
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Kl.  ISb,  Kr.  leOälO,  vom  April  1904.  Doii- 
bnrcer  M aschiaaaban •  Akt •  Qsa.  ▼«mala 
BaoEem  &  Keatmsn  in  Duisburg.  BltAmtgt 
für  Stnttbiaufkrane  mit  wagtrtcht  ausladentUn  Armen 
Sur»  seidichtn  Erfaaten  des  Blocka. 

Die  Ziirii;enarme  f.  welche  (ireifer  g  traijen,  sind 
in  (^iit'rtr;i:,'ern  r  umi  /  drehbar  gelagert,  die  in 
Führimgen  senkreeLt  verschiebbar  sind,  und  von  denen 
der  vordere  <  an  Ketten  h  aafgehlngt  ist.  Letzter»  laufen 
Iber  Kettenräder  c,  welche  toh  dem  Motor  a  an- 
getrieben werden.  Außerdem  siad  dia  Zangen  arme  f 
Biittela  aioh  knaavadar  Habalpaara  if  m  aad  HKaga* 


Zur  Verfafitung  des  Schmelzens  der  äoßeren  Metall- 
lage kann  dieselbe  auf  ihrer  Innenfläche  mit  dünnen 
Biit  Kupfer  ftbertogwaa  £iaanlagea  bedackt  wardaa. 


schienen  i  aufgehängt,  so  daß  jede  Bewegung  der 
Ariiif  /  in  (tcnkrechter  Richtung  gleiclizeitig  aui  li  eint' 
Drtdilii  wi'gung  derselben  zur  Folge  liut,  derart,  daü 
sich  die  (ireifer  g  heiin  Anlulieii  uffiieu  und  heim 
Senken  schlielien.  iiierlii-i  legen  »ich  di«»  (ireifer  g 
seitlich  an  den  Blc  k  und  pressen  ihn  beim  Anheben 
dar  Zanjga  dorch  den  auf  der  Lanfkataa  befindlicken 
l^tar  infalga  daa  Eigra^awiahta  dar  Aiaia  aad  des 
Blodua  fest  zwist^aa  tieb.  Zam  Ablagaa  wird  der 
Bloek  ia  derselben  Waiaa  bia  lam  Aofliagen  gesenkt 
und  dann  dia  Zaagaiuma  /  mittel*  daa  Matora  • 
geöffnet.   

Kl.  81«,  Nr.  ie08t4,  vom  SO.  Oktabar  1906. 
E.  Mayar  is  Daiibnrg;  MoUyaHg  mit  $iM*r  Rtike 
äurA  gmtlmtam»  VtrtMuiig9atangtm  amtilrUUiur 

BMm. 

Die  gemeinsamen  Verbindangsstangen  k  für  die 
Rollen  r  sind  nur  mit  zwei  derselben  durch  feste 


KnrbeUapfen  x  zwangläufig  verliunden,  mi;  Ii n  ulirigen 
hingegen  nachgiebig  mittels  sich  in  .S.hliizin  ,.■  der 
Kurbelscheihen  führender  Zapfen  r.  Ks  .udi  liitrdiin  h 
eine  sichere  Drehbewegung  aer  Köllen  r  gewiihrleistet 
werden,  selbst  wenn  »ic  naclitritgln  Ii  infolge  Auf- 
•ebla^B  des  Fördergutes.  Nachgeben  der  Fundamente 
asw.  ihre  nrsprfingliche  Lage  geBndert  haben. 

Kl.  81  e,  Nr.  100  Wti,  vom  22.  Mai  19Ü4.  Henri 
Härmet  in  St  Etieaaa,  fioira,  Fraakreich.  iVr- 
f«krm  Mttr  ütrwttUuHf  Mn  •«»  «wf  Ptradutdtnen 
MttatlarUn  htutthtnden  BUhkt»  nnter  fMdlMmtiger 

VerdirhtuM'i  dfr  fISUtifft»  MtUfßmom  in  «feh 

rer jungenden  Form. 

•  ieniHB  der  ?<rfitidnng  soll  Flulieisen  oder  FhiU- 
stahl  heim  OielSen  in  eisernen,  sirh  verjüngenden 
Formen  auf  seiner  AulienOaehe  mit  einer  Schiebt 
Kupfer,  Silber  oder  dergl.  innig  verschweiüt  werden. 
Die  (tubformen  werden  mit  Platten  aus  Kupfer,  .'^ilber 
oder  dergl.  belegt,  dann  wird  das  Klußeisen  oder  der 
FlaÜctabT  eingegossen  und  durch  Vwdicbten  in  der 
OuBfonn  mit  dem  KapCw  oder  dargL  la  aiaan  aiahait- 
licbaa  Ganien  varbaadaa. 


Kl.  Ib,  Nr.  I(il(l2ü,  vom  30.  Dezember  1908. 
E  I  e  k  t  r  o  -  M  a g  II  e  t  i  s  (■  Ii  f  ( i  e  s  e  1 1  -  <  Ij  u  f  t  ii..  b.  H. 
in  Frankfurt  a.  M.  Hinrichtung  *w  Atufährung 
der  eUktromagnetiaehen  SeMthmg  im  FM  *lm$r 
dynamoelekiriiichen  Maaehin«. 

Der  Vorst  hlug,  da«  magnetische  Feld  einer  djnamo- 
alektriacbea  Maadiiaa  fttr  dia  magaatiacha  Scbaidaag 
aabeautiaB,  womit  darVortail  dar  gleich* 
zeitigen  Verwendung  der  elektnschea 
Energie  zn  magnetisclier  wie  in  mechani- 
scher Arleit  unter  Fortfall  besonderer 
mechaDisrher  Autriehsvorrichtnngen  ver- 
knüpft ist-,  ist  bereits  vor  längerer  Zeit 
gemacht  worden,  jedoch  die  praktische 
Ausführung  daran  gescheitert,  daß  dar 
dynamoelektrische  Anker  mit  Tfiokarn  um- 
geben werden  mußte,  welche  dia  Btlrk« 
daa  Muaatitldaa  baaiBtriohtigtaB  mi 
eine  reinliche  Scbatdmg  ▼erhladartea. 
•  iemüB  der  vorliegenden  Hrfinthing  wird 
dieser  T beistand  dadureh  beseitigt,  dali  der  .\nker  der 
I •vuamonmsrliine  mit  einer  eisernen  riiihüllung  versehen 
wird.  Hierdurch  wird  der  K ruftlinienstrom  der  Ftdd- 
magnete  in  Wechselwirkung  mit  dem  des  Ankers  teil- 
weise um  den  Anker  herumgeführt  und  teilweise  dorch 
ihn  dnrehtreten  gelassen.  Die  magnetische  >Scheidang 
findet  ta  dar  Oberfläche  der  aiteiaaB  AakaruBihiUluaf 
statt,  iadam  daaünmagnetiaebauabaaiaflafllblaibtBad 
sofort  abfällt,  das  Magnetische  hingegen  an  der  Dm- 
mantelung  haftend  ans  dem  MagnetHlde  heranagefühit 
aad  d«ua  arat  fbUaa  galaiawi  wird. 


KI.  18a,  >r.  161207,  vom  2.  Juli  1904.  James 
(iayley  in  New  York.  Vorrichtung  zum  Trocknen 
von  Luft  für  hütUnttehnitcht  Zwecke  durch  ÄbkUMttng. 

Die  Uebläaelnft,  welche  durch  ein  Gebliaa  a  aa- 
gaaungt  und  ia  daa  aatar  daa  KShladdaagaa  h  gß- 


I 


legenen  Riuim  r  gedrui  kl  «ird,  winl  liier  ilurch 
Fliigelriider  ä  oder  dergleic  hen  in  wirbelnde  Bewegung 
versetzt,  um  eine  bessere  Verteilung  der  Luft  in  der 
Kühlkammer  und  eine  innigere  Berthrnng  der  Luft- 
teilohaa  aiit  dm  in  der  Kaainar  liegandei  Ktthlvor- 
riohtangaa  lu  eraielea. 


Kl.  IHc,  Nr.  l«IOftH7,  vom  12.  Dezember  1903. 
Dr.  Kwald  Engels  in  Dössel dor f.  Verfuhren 
zur  Vorhereilung  von  Orggnit&ndtn  au*  Stuhl  für  die 
Oberflächenkohlung. 

Oegenataad  dea  fraasÖBiachea  Patentes  Mr.  341 
(vergl.  ,SUhl  aad  Eiaea«  1905  S.  802). 
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Kl.  7b,  Nr.  100413,  vom  17.  Dezember  1902. 
National  Tobe  Compunv  in  Pittsburi;,  Penns., 
V.  St.  A.     Vorriehinng  zum  Sehicetßen  von  Hohreit. 

nie  Ziehbank  n  ist  mit  dem  KalibriertroL'  b  starr 
verboiiden  aad  beid«  «uf  einem  Gestell  «  befestigt, 
weldiei  avf  Rollea  d  Itaft  and  nm  den  ZiKfha  e  dardi 


LoL'lianj;  wieder  hprjiesti'llt.  Die  leiolit'>rt'n  Teilt'  des 
Gutes  «ordt';i  aui  Ii  liier,  wie  iil>li:li,  ii!ieri,'<'trak,"'ti. 
Die  Verstellung  der  LikIiuiiit  jjesrhielit  wiilirend  der 
Setzarbeit. 

Die  Verstellbarkeit  der  SieblochuiiK  wird  erreicht 
dnreh  mrei   übereinanderlieKende  Si^b«,    welche  so 
venteUbnr  ugeoraBet  eind,  daß  sie  w&b- 
rend  der  Setamrbeit  beltebig  gegeneinander 

verschoben  werden  können. 

Das  Verfahren  ermöijlicht ,  auf  einem 
Siebe  mehrere  Produkte  abzuziehen,  indem 
man  das  Sieb  in  verschiedene  Teile  trennt 
nnil  jeden  mit  einer  fir  lieh  eiMtellbaraD 
LochuAg  rereiebt. 


die  DnckiyliBder  f  vor  dem  8e1iweiflo(Mi  f  so  Wvegt 

werden  kann,  daß  die  anf  Sthweißhitze  nbmclrten 
Blei  be  h  von  der  bewetjlirhen  Ziehbank  aer  Reihe 
narh  erfalit  werden  können.  Von  diejier  werden  die 
Rohre  mittels  der  Transportvorrichtang  t  za  dem  Kali- 
briarlrag  h  gaadiaft. 


KI.  10a,  Nr.  1Ö0272,  vom  IT  .Tnli  1908.  Poetter 

&  Co.,  .\kt. -Ges.  in  Dortmund.  Liegender  Kok»- 
tftn  mit  einzeln   hih^izbarfn ,  ftnkrechten  iicizzii'jen. 

Der  Koksofen  gehurt  zu  der  (iattiintr  vnn  Keiks- 
{Hsn  mit  Unterfeuerung,  bei  welchem  ilie  ( ;n>vertel!inigs- 
kanttle  unter  den  Heizziigen  im   Mauerwerk  selbst 


liegen  und  die  Gasauxmiindungen  in  die  HeizzOge  von 
den  Fuuilamentkanalen  aus  zuganglich  sind. 

Gemäß  der  Krtindung  gehen  mehrere  der  Gas- 
znfahrkanäle  h  strahlenförmig  von  einer  Stelle  des 
(iasverteilangükaual.s  a  aus  nach  mehreren  Heizziigen  c 
ICs  wird  hierdarcb  müglicb,  von  je  einer  üchauöffottDg  d 
aus  mehnwe  Qaakaalla  h  tberwaelian  und  raiaigen 
za  kteaea. 


Kl.  la,  Nr.  160M9,  vom  13.  Januar  1904.  Ma- 

schinenbim- Anstalt  HuniboMt  n-.il  Alfons 
Jerusalem  in  Kalk  b.  Köln,  \  frfiihtfii  und  Kin- 
richtiiii'j  iuin  I >urchtfl:en  heHebUirr  l\<,rniji  i'ijii-n  iiuf 
SttSMaachinen  unter  Benutzung  eint»  Setzsifheg  mit 
9tr»tettbartr  Lochung 

Das  Verfaluren  besteht  darin,  daß  nach  Aufbringen 
des  Gatea  anf  ein  Sateieb  mit  venttellbarer  Lochung 
die  letstara  anwrrt  ao  eng  einnetelit  «ird,  daß  nai 
das  fsine  Korn  des  nnten  fiegentfen  schweren  Setzgntea 
ilnr(l;f;illt.  das  gridiere  sehwcre  Korn  jedoch,  ein 
iiatiirli<  lies  Filterbett  biMend,  liegen  bleibt,  und  daß 
dann,  ^^elln  sieh  dieses  lieft  allmulilieh  /u  li.irb  an- 
i,'ebiiuft  hat,  die  SiebiDcliung  so  eingestellt  wird,  dali 
alles  «etiwere  Korn,  auch  d.is  gröl)ste,  durchfallen 
kann.  Hat  sich  dabei  die  Betthöhe  wieder  bis  anf 
daa  baabaiebtigta  Maß  ▼armindait,  ao  wird  die  anga 


II.  7f,  Hr.  leom,  vom  18.  September  1904. 
W.  Scbnell  ia  Wattar  a.  d.  Bahr.  


Die  Verstellang  der  konischen  Seitenwalzen  w 
wahrend  des  Walzens  erfolgt  von  der  Oewindespindel  «i, 
waleha  duroh  den  Motor  as  gedrAt  wird  utor  Sia* 


adialtnig  ebes  Kurbelgetriebes  ht,  Dnrch  diese  werden 

die  Anno  k  bewegt.,  und  die  Seitenwalzen  dem  Werk- 
ttflek  genShert.  Die  Kinsrhnltun::  des  Kurbelgetriebes 
li;it  'liii  Zweck,  die  (iesi  liwindigkeit  der  Verstellung 
der  Walzen  eotsprecbend  dem  größer  werdenden  Arbeits- 
anfwanda  atatig  an  Tarlangaawen. 

Kl.  18a,  Nr.  16127«,  vom  11.  .Tuni  1904;  Zn- 
satz  zu  Nr.  137  588  (vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1908 
S.  895).  Köln-Maaener  Berswer ki-Aktien« 
Verein  In  Cronathal  i  w.  Fei/okre« 
Durehsehmdzem  so»  BSttmmam»  «sAtab  «faur 
hohem  Druck  tteh^nden  Stichflamme. 

Gemüß  der  Patentschrift  151  209  (vergl.  „Stohl 
und  Eisen"  lfK)4  S.  l'JfXh  werden  Kisenmassen  mittels 
unter  hohem  Druck  stellender  Stieliliaiiunen  durch 
geschmolzen,  wobei  das  das  (ias  zuleitende  Uobr  aus 
einem  elektrisch  leitenden  Stoff  besteht  und  dazu  dient, 
an  der  Stelle,  wo  die  Schmelzung  erfolgen  soll,  einen 
elektrischen  Lichtbogen  zu  erzeugen,  der  die  Schmelanag 
durch  die  Stickflammea  ainleüet  and  nateratfitat 

OemkB  der  vorliegenden  Erfindung  wird  dieaea 
Verfahren  sowie  das  der  Patent.«chr!ft  137588  in  der 
Weise  weiterau.sirebiMet.d«ßzunüch8t  mittels  einerersten 
Diisedureli  ilen  elektri'if'heri  l.ii  iit bogen  und Stichtlummen 
die  ,S<'luiii'lzung  eingeleitet  (Patent  151209')  und  <lie 
S.  Inuelzstelle  dann  allmählich  der  Einwirkung  von  nur 
mit  Druckgas  gespeisten,  hintereinander  angeordneten 
Düaen  angaführt  wird,  waleka  aie  erweitem  ml  vavtiafeo. 
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Patente  der  Vor.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  7ß7 243.  Josef  Reuleaus  in  Wilkins- 
bur;:.  Tu.    Anuänuit[en  für  kontinuierliehen  Betrieh. 

Die  iiaaart  des  Ufeus  wei»t  mehrere  Vorteile  anf. 
Der  voti  den  BlSokw  tbfUhnde  Gltthspan  versperrt 
nieht  den  FeoerranB  ind  ktnn  entfernt  werden,  ohne 
daß  der  Ofni  nBer  Betrieb  gesetzt  sn  werden  brancht. 
Die  VerbrennnngegaM  werden  vor  der  ChnrgierSfiraag 
abgelenkt,  and  ein  Zntritt  kalter  Lnft  dnrcn  diese  ist 
möglichst  virriiieileii.  Die  Vfrl)rpnnungsluft  wird  vor 
ihrer    Verciiiiirnni,'    iint    (irm    Gasf   cntTuisoh  vor- 

fewarmt.  Die  Hlnckc  trptfn  iiri  n  in  ;len  «ifi'n  e:», 
ei  b  aas  und  werden   über  Lager  e  bewegt,  die  so 

gestaltet  «ind,  daß  die  Verbrennungsgaae  darch  die 
loekreihe  bindurchtreten  and  die  filöeke  nunentlieh 


% 

«nf  der  Unterseite  erhitzen,  mit  der  sie  auf  den  Kalt- 
wasserröhren, die  liie  Laj^'er  c  bililen,  ruhen.  I>em 
Verhrennnnijsrauni  d  wird  das  fias  duipli  den  Kanal 
die  Lnft  durch  f  zugeführt.  Und  zwar  streicht  die 
Luft  vorher  in  Kanälen  anf  and  nieder,  di«dfofa  «at^ 
gmsogesetxter  Kiehtang  strtmMideii  YerbiwuniiigMHe 
«rutsM.  Die  von  dMi  BitwibUlclMii  abfiülvndeiilBo- 
stendteil«  «langen  in  einen  Sacik  A,  woMlbat  sie  ent- 
weder seitlich  dnrrh  die  Oflhang  /  oder  ancb  nach 
unten  dvrch  die  (ifTnung  m  entfernt  werden  können. 
Im  letzteren  Fiiü  nimmt  ein  Wagen  n  diesellien  auf. 
Die  VerbreijiiiiiiL'SLju^t'  wcr  ieii  durdieine  l'latto  o  \u!i 
der  Chareierüd'nang  a  abgelenkt ;  außerdem  wird  hier- 
dnrsh  amui  das  Eiatbingen  kalter  Lnft  eiageedtrlakt 


Nr.  761819.  W.  Patterson  nnd  A.  M.  Acklin 
in  Pittsbur^,  Pa.    Gießpfannen- Kippvorrichtung. 

Die  Vomchtung  soll  vorwiegend  fir  den  GuB  von 
Maseeln  Verwendnng  finden  and^ie  besebwerliebe  and 
kostspielige  Handarbeit  hei  dem  Kippen  der  Gießpfanne 
dareb  Maschinen  kraft  ersetzen.  Sie  besteht  im  wesent- 
lidiea  aas  eiaeaii  Ann  a«  der,  flrei  beweglich,  von  einer 

oberhiilbdesOieß- 
riiniiHs  befindli- 
chen i'lattform  b 
herabhängt  nnd 
durch  ein  Trieb- 
werk e  mit  Hilfe 
der  ZahttStangetf 
gehoben  nnd  ge- 
senkt werden 
kann.  Der  Arm 
trügt  an  seinem 

unteren  Ende 
i'itien  Haken« nnd 
erfaßt  mit  diesem 
die  anf  einem  Wa- 
gen f  in  Drehsap- 
fen  g  gelagerte 
Gießpfanne  ge- 
lenkartig. Da  »ine  Siehernng  das  nnheahsichtigte  LSsen 
des  ITnkrns  unmÜLrlich  macht,  erfolirt  beim  Anheben 
des  Armes  das  Kippen  sicher  und  gleichmäßig,  und  ein 


(iberschlagen  der  Pfanne  ist  ausgt sclilossen.  Wenn 
ein  Wechsel  der  Gießpfanne  vorzunelimen  ist,  wird 
der  Arm  mit  der  Kette  h  und  Winde  »  zuriii  kgezogen. 
Das  Metall  ergießt  sich  in  eine  Rinne  k  nnd  ans  dieser 

t leichzeitig  nach  zwei  Seiten  in  die  aaf 
Letten  l  befindlichen  Formen. 


Nr.  761808.  W.  ,1.  Patterson  in  Pitta- 
bürg,  Pa.  (jießpfannenkipnrorrichtung. 

Die  Vorrichtung  bestellt  im  wesentlichen  aus 
einem  ans  Winkeleisen  genieteten  Arm  a,  der  beweg- 


lieh  anf  einer  Welle  b  gelagert  ist.  Aasgleichs- 
gewichte  e  sollen  die  Bewegliobkeit  noch  erhöhen. 
Die  Welle  b  ist  darch  Kappetangaa  »  nnd  ein  Wende- 
getriebe mit  einer  iweiten  dnreh  dnen  Elektromotor 
d  angetriebenen  Welle  »  verbanden.  Zwischen  den 
Eckeisen  des  Armes  ist  ein  Kettenrad  f  auf  die  Welle 
b  gesetzt,  das  (i-.:n  Ii  eine  Kette  ein  zwriti  'i  \{a<\  tj 
und  eine  Welle  h  antreibt.  Mit  dieser  Welle  h  wird 
das  Kippwerk  einer  Gießpfanne  durch  Universal- 
gelenke t  gekuppelt.  Ein  Steaerseil  ky  das  mit  Hand- 
griffen /  versehen  iet^  aehsltet  durch  einen  Hebd  m 
die  Wellenkappelong  •  aas  nnd  ein. 


Nr.  766484.  Victor  Edwarde  inWereeater, 

Mass.    Neuerung  bei  Waletcerken. 

Das  Walzgut  wird  darch  eine  Flliranff  a  den 
beiden  Walsen  b  aogefUhrt  and  gelangt  aae  diesen  in 
eine  Rinne  e,  die  ee  dem  nlebsten  WauteBpaar  zaleitet. 

Diese  Rinne  besitzt  konische  Wände,  so  daß  ein 
Herausspringen  des  Walzgutes  vermieden  wird.  Da 

aber  hierdurch  die  Möglich- 
keit besteht,  daß  sich  das 
Eisen  staucht  oder  festklemmt, 
ordnet  der  Erfinder  ein  durch 
eine  i^latte  abgesehlosienes 
Gehiaa«  d  an  der  FUhrongs- 
rinne  an.  In  diesem  ist  um 
einen  Zapfen  ein  Block  e  dreh- 
bar gelagert,  dessen  eine  Seite 
genan  der  Gestalt  der  Rinnen- 
wandung entspricht  und  als 
•  in  Teil  derselben  in  sie  ein- 
gefügt ist.  Durch  einen  Zahn- 
stangentrieb, der  hydraulisch  oder  in  anderer  Weise 
betätigt  wird,  kann  der  Block  nm  180"  gedreht  wer- 
den, so  daB  sebe  aadere  Seite,  die  im  Gegensatz  zu 
der  ersten  ketnen  ^taen,  eondern  einen  etampfen 
Winke)  mit  den  Boden  der  PtthrangeriDae  elnsebließt, 
in  die  Rinne  verengend  eintritt  nnd  hierdurch  ein 
Herausheben  des  Walzgutes  an  dieser  Stelle  bewirkt. 
Der  I  br PL  nur  der  beiden  Seiten  des  Blookes  ist  ein 
ganz  allniulilicber. 
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suhl  and  Kitea.  11&8 


Berichte  dber  Yersammluii^en  aus  Faclivereinen. 


Verein  deutscher  Eisengiefsereien. 


Und  mit  den  michltfaKa 
Slarmettkkordcn 
Oreir  such  Ini  Herl  dir 
Heute  TOn  u  a  • 
Der  rhrrne  Treugratt 
Der  Treuaten 
Tom  Kineo. 

So  lautet  die  ScbloUstrophe  des  Fest^sanges, 
mit  dem 

Ernst  Scherenber{f 

die  am  1.  April  1895  zur  SOslen  Geburtstagsfeier 
unseres  Nationalhelden  versammelten  Mitglieder  des 
Vereins  deatscher  Eisenhüttenleute  zu  hoher  Begeiste- 
rung entflammt  hatte.  In  ihrer  dankbaren  Erianernng 
an  diesen  herrlichen  Tag  wie 
an  andere  (ieleeenheiten, 
bei  denen  Scherenberg  mit 
seinen  poetischen  (iaben  den 
Verein  erfreut  hat,  wird  daher 
schmerzlichen  Widerhall  die 
Trauerbotschaft  gefunden  ha- 
ben, die  verkündete,  daü  mit- 
ten in  den  Vorarbeiten  zur 
diesjährigen  Hauptversamm- 
lung des  Vereins  deutscher 
Eiisengießereien  der  Tod  den 
Dichter  plötzlich  dahingerafft 
hat.  Er  war  ein  Neffe  des 
ebenfalls  als  preußisch-patrio- 
tiscberSänger  bekannten  Chri- 
stian Friedrich  Scherenberg 
und  in  Swinemünde  am  21.  JuH 
18.H9  geboren.  Zunächst  wollte 
er  sich  zum  Techniker,  dann 
zum  Künstler  ausbilden,  und 
schließlich  wandte  er  sich  der 
Literatur  zu.  Erst  war  er  Re- 
dakteur des  Brannschweiger 
Tageblatts,  dann  leitete  er 
längere  Zeit  die  Elberfelder 
Zeitung,  um  später  das  Sekre- 
tariat der  dortigen  Handels- 
kammer und  die  Geschäfts- 
führung des  Vereins  deutscher 
Eisengießereien  und  indu- 
strieller Körperschaften  zu  übernehmen.  Ernst  Scheren- 
bergs Glanzzeit  fällt  zusammen  mit  der  großen  politischen 
Bewegung,  die  zur  Einigung  des  Reiches  führte,  für 
die  er  mit  inniger  Begeisterung  eintrat  Zur  Begeiste- 
rung fügte  er  aber  noch  eine  große  Formvollendung 
und  eine  sicher  gestaltende  bilderreiche  Phantasie. 
Kaiser  Wilhelm  I.  und  Bismarck  sind  von  ihm  in 
Dichtungen  verherrlicht  worden,  die  als  Muster  vater- 
ländischer Lyrik  gelten  können,  und  mit  glänzendem 
Rüstzeug  und  männlicher  Tapferkeit  verfocht  er  die  Sache 
des  nationalen  Liberalismus.  Aber  auch  auf  anderen 
Krischen  Gebieten  leistete  er,  wie  die  „Kölnische 
Aeitung^  mit  Recht  hervorhebt,  Hervorragendes,  und 
er  unterschied  sich  dabei  immer  durch  einen  kräftigen 
Manneston  von  den  entweder  sentimental  oder  roman- 
tisch verwässerten  Dichtern  früherer  .Jahrzehnte.  Ein 
ehrenvolles  Andenken  ist  ihm  gesichert!  — 

In  der  zahlreich  besuchten  Hauptversammlung  des 
Vereins  deutscher  Eisengießereien,  die  am  18.  Sep- 
tember in  Eisenach  vor  sich  ging,  widmete  der  Vor- 
sitzende Generaldirektor  Leistikow  dem  eben  dahin- 
geschiedenen Geschäftsführer  des  V^ereins  einleitend 


I  einen  warmen  Nachruf.  Er  rühmt«  die  Pflichttreue 
I  und  Hingabe  des  Verstorbenen  an  die  ihm  obliegenden 
Arbeiten.  In  -Scherenberg  habe  das  deutsche  Vater- 
land einen  für  seine  Größe  glühend  begeisterten  Sohn 
verloren.  Die  Versammlung  ehrte  tiefergriffen  das 
Andenken  Scherenbergs  durch  Erheben  von  den  Sitzen. 

In  die  Tagesordnung  eintretend,  nahm  man  zunächst 
folgenden  Beschlußantrag  einstimmig  an:   „Es  wird 
festgestellt,  daß  die  Werke  allseitig  mit  Aufträgen 
reichlich  versehen  sind,   daß  aber  infolge  erhöhter 
Rohstoffpreise  die  erzielten  Warenpreise  sich  nicht  im 
Einklang  mit  den  Gestehungskosten  befinden.  Die 
Versammlung  beschließt  daher,  mit  einer  allgemeinen 
Preiserhöhung  vorzugehen,  und  die  Gruppen  werden 
ersucht,   für  die  baldige   Durchführung  dieses  Be- 
I  scblasses  Sorge  zu  tragen."   Sodann  erfolgte  die  Vor- 
lage des  Jahresberichts,  der 
der  Vorsitzende  den  Ausdruck 
der  Freude  darüber  voraus- 
schickte, daß  der  Verein  sich 
in  aufsteigender  Richtung  be- 
finde.    Nach    dem  Spruch 
„Unser  Feld  ist  die  Welt" 
sorge  er  dafür,  daß  die  deut- 
schen Eisengießerei  -  Erzeng- 
nisse ihren  Weg  in  das  Inland 
und  das  Ausland  finden  und 
daß  die  wissenschaftliche  For- 
schung des  Gewerbes  vertieft 
werde,  was  u.  a.  durch  den 
Anschluß  an  die  Zeitschrift 
«Stahl    und     Eisen"  aufs 
best«  gelinge.  (Lebhafte  Zu- 
stimmung.) 

Der  vom  Syndikus  Sche- 
renberg-Elberfeld verfaßte 

Jahresbericht 

—  seine  letzte  Arbeit  vor  dem 
Tode  —  wirft  zunächst  einen 
Rückblick  auf  die  Handels- 
verträge, die  ein  Element  der 
Unruhe  und  Unsicherheit  aus 
der  W^elt  geschafft  haben, 
wenn  auch  die  übrigen  Er- 
werbsstände das  Gefühl  einer 
starken  Beeinträchtigung  ihrer 
Interessen  zugunsten  der  Landwirtschaft  durch  die  Tarif- 
verträge nicht  unterdrücken  können.  Die  allgemeinen 
Bestimmungen  der  Handelsverträge  weisen  erhebliche 
Verbesserungen  auf.  Es  ist  zu  hoffen,  daß  nach  den 
von  der  Industrie  erhobenen  gerechten  Beschwerden  ihre 
Wünsche  bei  den  weiter  abzuschließenden  Tarifver- 
trägen besser  berücksichtigt  werden.  Nachdem  der  Be- 
richt sodann  des  Bergarbeiterausstandes  und  seiner  Übeln 
Folgen  sowie  der  wasserwirtschaftlichen  Vor- 
lage gedacht  hat,  stellt  er  fest,  daß  die  volkswirtschaft- 
lichen Verhältnisse  in  Deutschland  eine  fortschreitende 
Besserung  aufweisen,  die  ihre  Wirkung  auf  den  Eisen- 
markt  nicht  verfehlte.  Während  des  letzten  Vierteljahres 
19(>4  herrschte  freilich  noch  eine  gewisse  Unsicherheit 
vor,  und  der  große  Bergarbeiterstreik  im  Ruhrgebiet 
konnte  zu  Anfang  1905  nicht  ohne  störende  Einwirkung 
auf  die  Produktion  der  Eisenwerke  bleiben.  Nach 
seiner  Beendigung  aber  machte  sich  auf  dem  Eisen- 
markt erhöhte  Nachfrage  geltend,  die  nicht  nur  daa 
Frühjahr  überdauerte,  sondern  unter  Einwirkung  der 
vorteilhaften  amerikanischen  Verhältnisse  zeitweise 
noch  zunahm.    So  ist  die  Lage  gegenwärtig  recht 
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günstig.     Die  Gesnndniig  dM  ittUadiMhen  Marktes 

Siit'^t'ltä  sich,  wenigsteos  vu  di«  fttt  durchweg  gnte 
escnäftigiing  betrifft,  im  Bligemeinen  aach  in  der 
Lage  unseres  EigeneficßrToijrpwcrbes  wider.  Die  6e- 
•tahttngskosten  lialien  •  :  ii  :ii  ilich  nicht  unwesentlich 
erbSht,  während  demgegeniilier  uar  mäßige  Aufhesse 
rangen  der  Preise  zu  ersielen  waren.  Erfreiiliolier- 
weiM  bat  sich  anrh  in  dem  seit  mehreren  Jabreo  am 

aiflutigsten  liegenden  Zweige,  im  Bau-  und  Ma- 
iaMifuß,  di«  Niu!bfr«|E*  geMmert.  Be^lkb  der 
Frei««  wordflo  die  Aboehaaer  von  Bm*  md  »soblBen- 
guB  allerdings  während  der  letzten  schlechten  Jahre 
so  verwöhnt,  daß  sie  sich  inr  Zahlunir  höherer  Preise 
schwer  bereit  tiiidt-n.  IMc  Konkurrenz  fler  Hochofen- 
werke wird  viui  ileri  p]ise!ii:itLierfiien  (iieser  Zweige 
nach  wie  vor  mifs  iinani^rnflnnste  ctnpfunden,  unil  die 
sich  hieraus  ergebenden  Verbältnisse  tragen  wesent- 
lich dasn  bei,  eine  allgemeine  Aufbessening  der  Preise 
ffir  Eisenguß  zu  erschwwMi.  VoUaaf  beschäftigt  waren 
während  des  ganzen  B«richttj«breB  die  Uandelsgieße- 
nien.  Ganz  besonders  re^e  trat  die  Nee)|fni»  fir 
Hindelsgußwaren  gegen  Eid«  11104  aif ,  «la  twwr 
teilweise  M  ttark,  dsft  kum  befriedigt  werden 
konnte. 

Der  Bericht  schildert  weiter  lie  Vorgänge  auf 
«iem  (iehiete  df*s  notwendigen  Zusammenschlusses 
der  A  r  h  fi  i  t  jt;  (•  b  e  r  und  geht  diiiin  auf  die  ESrnch- 
schadenversicberuug  ein,  die  vom  Landes- 
eisenbahnrat  und  auch  von  der  Generalkonferenz  der 
deataehen  EiaeababiiYerwaltaneeD  abgelehnt  wurde, 
laswiaeben  hat  die  Eiaenbahadirektion  Mfioater  mit- 
mteilt,  dafi  aie  nanmehr  bei  der  ständigen  Tarif- 
kommission einen  Antrag  dahin  gestellt  habe,  daß  die 
den  heRchädigten  anverpai'kten  Eisengnßwnr« n  ditroii 
die  Zusatzbestimmong  III  zu  §  77  der  Eisi  nbalin- 
verkehrsordnung  «-in^eniamte  frachtfreie  Riirkbefönle- 
rung  auch  den  ErsatsstScken  nnrl  den  wiederher- 
gestellten Eisengnßstflcken  zugebilligt   werde.  Am 

Januar  hat  m  Berlin  eine  gemeinsame  Sitzung 
des  VereinsausBcliusses  nnd  des  AouchiUMS  vom  Ver- 
bände dentacber  Eiaeawarenb&ndleir  ttnttgeftiBdeD.  Sie 
darf  wobl  nie  ereter  Sebritt  an  efaem  gedeihliehen 
Znsammenwirken  auf  den  beide  Parteien  berührenden 
Gebieten  hüben  wie  drüben  beifällig  begrüßt  werden. 
Zur  Förderung  dieses  Zssi  rkes  wurde  eine  ständige 
Vertrauensmänner- Koni tiiission  lingegetzt,  die  zum 
erstenmal  am  1.  Juli  d.  J.  zu  Köln  getut,^  bat  Der 
Bericht  gedenkt  weiterhin  der  erfreulichen  Wirkungen, 
die  der  Ausschnß  znr  Fördernng  der  tech- 
nisch-wissensohaft  liehen  Fortschritte  auf  dem 
Gebiete  des  Gießereiwesens  und  seine  Verbindung  mit 
der  Zeitaebrift  «9tabl  aad  Ejcea**  aoCniweisen  hat. 
Oeheimrat  JSagat  bat  für  den  Terain  aietatlographische 
rntfT«iir>hnni;'('n  ilos  Gaßeisens  vorgenommen;  dem 
Minister  für  IlHmli'!  und  Gewerbe  sind  die  vom  Verein 
nuf^e^tf  Ilten  ^Vorschriften  für  die  Lieferung  von 
(iai>«ti>ttM'*  ulü  L  Qterlage  für  die  von  iiiin  aiageregtt» 
Feststellung  von  Gruoosätzen  bei  der  Ausführung  von 
Dampfleitungen  für  hohen  Dampfdruck  eingereicht 
worden.  Beim  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  ist 
beantragt,  daß  goßeiserne  KippaaiOhna,  die  nach  den 
Eisen bÄntarifbestimmnngen  in  elfenev  Wagea,  auf 
Wnnacb  der  Besteller  aber  meist  «bae  Aaemeb  Ter« 
■endet  werden  nnd  dadurch  der  Gefahr  de«  Rosiens 
in  h.,.lo-iii  Grade  ausgesetzt  siml,  für  dir  FoIl"-  ohne 
l'ii  is^iulMblajr  (bisher  lO*/e\  in  ireilei  kteii  (iuterwairen 
vcrlii'irn  wrrden  ki^nnen.  Iler  M ittfliederbestand  lies 
Vereins  i»t  in  erfreulicher  Weise  von  2U7  auf  Hi>ü  gr- 
gtiegen,  wovon  .H44  Firineninitglieder  nnd  12  person- 
liche Mitglieder  sind.  Vorsitzentler  des  Vereins  wurde 
Generaldirektor  Leistikow,  atine  Stellvertreter  sind 
Direktor  Uge  und  Direktor  Koblaehütter.  Eine 
aeae  Ortsgruppe  BeilJa  bat  alob  nnter  dem  Yoraits  dee 
Kommeniearttts  Keyling  ifebildet.  Die  Rheinisch- 
Westfäliacbe  Hnttenschule  in  Duisburg  hat  in  ihrem 


I  metallurgbob-elektioJytiachen  Laboiatoriam  103  Unter» 
suchangea  fSr  TereiatntltgUeder  vorgeaenmea. 

In  den  sich  an  den  Jahresbericht  nnsoliließenden 
Erörterungen   machte   «,  a.  Reichstagsabeeordneter 
Dr.  Ben m er- Düsseldorf  auf  Wunsih  des  Vorsitzen- 
den einige  Mitteilungen  über  den  Mittoleuropäischea 
W  irtschaflsverein  und  dessen  bisherige  Arbeiten.  8o- 
daan  beriehteta  Diiaktor  K oh laentttter -Morden 
über  BniehselmlanTenkiiernng  und  teilte  a»it  daS  die 
Versicherung  daielt  PrivatTereiobemass-OesellaobafteB 
anf  Grund  eiaea  Hindeetaatzee  von  15  Pfg.  li^  bia 
jetzt  durchaas  bewährt  habe.   Dersi  llie  Berichterstatter 
msrhfe  Mitteilungen  über  die  befriedigend  verlnufi  iien 
I  N'erbandluiigi-n  mit  den  Kisenwarcnhandlern  liber  <  tfen- 
erstitzteile.    Weiter  berichtete  Direktor  Li  ge- Kaisers- 
lautern über  die  Klassifikation  von  Gußeisen.    Er  hob 
i  im    Anschluß   an   die  Hitteilungen   von  Profeaaor 
Dr.  Wüst*  laidtobat  hervor,  daß  sich  di«  deataehe 
Giefieiai-Eneagaag  inaerbalb  der  totEtan  swanrig 
:  Jahre  ▼erfBaffacbt,  die  2ahl  der  Arbiter  verdreiraebt 
I  habe  nnd  daß  in  ketnor  andern  Tndnstrie  der  Anteil 
I  defi  Arbeiter«  durch  Lohn  an  d»in  Erzengnngs-  und 
Verkaufswert  iler  \\'are  sogroß  sei  wie  in  der  (xieberei. 
Seine  »orgüawe  Klassifikation   li*'gt  im  Interesse  so- 
wohl der  Horliotfn   als  der  (iietiereien.    Der  [{edner 
schlägt  sodann  eine  Klassifikation  vor,  und  die  Ver- 
sammlung ermächtigt  den  fUr  die  Klassifikation  ein 

Setiten  Sonderausschuß,  auf  dieier  Grundlage  mit 
I  Bobeisensyndikaten  an  verbandeln.   Es  folgt  der 
Bericht  des  Geb.  Bergrata  Jflngat'Bcgrlin  über  Frt- 
fung  des  GaB«it«na  anter  VorfBhmng  «inee  lehr  fator- 
'  essanten  Tabpllenstoffs.    HcrvorgcboTje]!  sei  liier  nnr, 
'  dsß  der  jetzt  74  j.Hhriife  Vortragendti  im  vurigeu  Kcmester 
noeb  einmal  ein  Kolleg  belegt  und  im  chemischen  La- 
I  boratohum  praktisch  gearbeitet  hat,  um  das  Ergebnis 
seiner  metallographischen  Stadien  der  Versammlung 
I  darzulegen.    Die  Ausführungen  des  Redners  ernteten 
i  den  lebhaftesten  Beifall.  Direktor  Ugi^- Kaiserslautern 
•  ergiaxt  aater  besonderer  Anerkennang  der  Terdienate 
dea  Oeb.  Rata  Jüngst  dieae  intteiraBgea  aaa  den 
reiehen  Schatz  seiner  praktischen  Erfahrungen  und  be- 
antrtti;t,  daß  der  Bericht  der  Kommission,  der  im  Vorjahr 
■  in  Hainburg  angenornnien  wurde,  zur  norb  mal  igen  Prü- 
fung an  die  Kommissiun  zuriickvcrwiesf n  werde.  Dieser 
Antrag  wird  mit  großer  Mehrheit   angenommen  und 
die  Koiumissioa  um  vier  Mitglieder  verstärkt.  Zum 
Schluß  erstattet  Generalsekretär  Dr.  Grabenstädt- 
Berlin  einen  Bericht  ftlwr  die  vom  Gesamtverband 
dentacber  IfetaUindaitrieUer  gebildete  Gesellschaft  zur 
EntscbiudigaBg  bei  Arbeitaeiaateiiangen.   Es  handelt 
sich  hierbei  niebt  am  eine  Yentiebemngsgesollacbaft 
im  Sinne  unserer  Feuerversicherung«  -  Gesellschaften 
usw.,    sondern    um    eine  Hntscliädigiingsgesellscbaft. 
Ilire  Notwendigkeit  erweist  der  Vortragende  aus  den 
fortwaiirend  in  die  Erscheinung  tretenden  Arlieits- 
einstellungen  namentlich  gewerkschaftlich  organittieiter 
Arbeiter,  deren   Deutschland   zurzeit   1'«  Millionen 
zählen  dürfte,  die  über  eine  Jahreseinnahme  von  min* 
destena  84  MiUioaen  Mark  vertagen  nnd  eia  Venaögea 
von  uiadestana  96  bia  28  Millionen  Hark  besüMn. 
Die  genannte  Eatacbädignngsgesellatihaft  will  nicht 
den  ganzen  Schaden  nnd  insbesondere  niebt  den  infolge 
des  Streik-?    enti,'angenen  (iewinn    er'-efzen,  sondern 
eine  nach  dt-r  in  iletiiirlit   kommenden  l.idiusatnnie 
bemessene  Entschädigung  u'ewnbren,   die  i'.tin  hweg  liie 
Höhe  der  Generalunkoslcn  erreicht.    .Sie  h;it  die  Form 
der  üegenseitigkeitsgesellschaft,  der  sich  sidom  Be- 
zirksverbinde des  Gesamtverbandes  deutscher  Metall- 
indnatrieller  angeschlossen  haben.    Damit  war  die 
TageMidanageiaebSpft,  aad  di«  Terbandlaagen  warden 
vom  VonttiendM  mit  dem  Arndmok  der  Hoffnang 
aaf  ein  frohen  Wiaderaehen  in  Nflmberg  geieUomen. 
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Am  folgenden  Ta;tre  famlen  norli  Ansflüge  in  die 
ürnp^elmn^  statt,  wutirfml  an  ilem  voranfgegangenen 
Tu^^H  ilie  V  e  r  s  um  III  l  u  n  i,'  d  e  u  t  s  c  Ii  i' r  uießerei- 
Fttciiiuanner  getagt  hatte.  Alle  vier  angekündigten 
Vorträge*  gelangten  zum  Vortrag,  freilich  «um  leb- 
haften fiedtuera  vieler  Znhdrer  ohne  sich  «nichliefieBde 
Besprechung.  Die  Torttiee  werden  demnSelut  in 
diMer  ZftitMhrift  varfiff«atb«lii  werden. 


Lake  Supeiior  Mining  Institute. 

Die  zehnte  Jahresvenanimlang,  Uber  deren  Ver- 
lauf der  kürzlich  erschienene  10.  Band  der  Verhand- 
luDCMl  berichtet,  fand  am  16.,  17.  und  18.  Angast  1904 
n  iranvood,  Michigen,  im  CK>gebie-Bevier  wd  tu 
lltliraiikee,  Wisc,  statt.  Da*  Prognunm  aafcBt«  anfier 
einer  Keiho  von  Vorträgen,  von  denen  im  folgfnrti-n 
diejenigen,  welche  für  Kisenhüttenleute  Interesse  uit)t«D, 
in  kurzem  Ausziii;  wicciei i,'i'>;eh('n  sind,  /.ahlreiche 
Ausfiiiije  nach  (iruKen  ilfs  Ijugelnc  Reviers  und  inter- 
ess.intun  in  niid  bei  MUwaukce  pc-iei;enen  Werken; 
Q.  0.  wurden  die  Werke  der  Allis  Chaliners  Company, 
der  Seraet  Solvay  Companj  und  dor  Bucyras  Company 
beaiehtigt.  Die  letstgeoannte  Firma  beaehiftigt  sich 
insbesondere  uit  dem  Baa  von  Dampfsohaafeln,  wetehe 
liekanntliob  im  Abbaobetrieb  am  Oberen  See  eine 
proüe  Rolle  spielen.  Die  Erzeugung  de«  Werkes  he- 
trü|<i  zwei  !' nniifschaufeln  wöcTieritlu  li :  eine  70  t- 
Damjiff  ( lihuli  l  w  nrde  den  Resnchem  in  Tätigkeit  vor- 
gefahrt. 

In  der  ersten  Versammlung  zu  Ironwood  sprach 
dar  VoisitaaBd«  6.  H.  Abeel  ans  Hwlej,  Wiae.,  Iber 
Eisen,  and  StahlTerbraarh. 

Er  wies  einleitend  auf  die  Steigerung  des  Eisenvcr- 
branches  in  allen  Kulturländern  hiti.  Für  amerika- 
nische Verbältnisse  bildet  in  dieser  Beziehung  der 
Eisenerzbergbau  am  Oberen  See  bei  der  bekannten 
\Vichti>;keit  dieses  Reviers  für  die  amerikanische  Eisen- 
industrie einen  guten  Maßstab.  Derselbe  ist  in  den 
Jahren  1806  bia  19Q8  tun  >  ««wachsen.  Oer 
Verbraooh  von  Rohanen  stellte  sieh  tu  d«n  Ver- 
einigten Staaten  auf  18297306  t,  woraus  .«i  li  l>ei 
einer  durchschnittlichen  Bevölkeiung  von  80  Millionen 
ein  Verbranch  vmd  22?>,7  kg  auf  den  Kupf  er<,'ibt.  In 
manchen  Ländern  ist  der  Eisenverbrauch  aui48ri;r Jent- 
lich  gering,'.  Zieht  man  von  dem  gesamten  Weltver- 
braacb  den  Verbrauch  der  drei  wichtigsten  eisen- 
emagenden  Lin  lur,  Vereinigte  Staaten,  Deutschland 
ttnd  &igUnd,  ab,  so  bleiben  nach  Abeel  für  die  übrigen 
L&nder  nnr  etwa  16000000  t  RalMlaan,  entsprechend 
einem  Verbnuiidi  aaf  den  Kopf  von  nor  10,9  kg.  Be- 
sfiglich  der  Verwendung  von  Stahl  nnd  Eisen  als 
Konstroktionsmileriiil  verwies  der  Vortra{fer-,de  auf 
einige  große  Tu in  ksßlle,  die  hätten  vermieleti  werden 
können,  wenn  rnim  Kisen  und  Stahl  anst.itt  Holz  vtr 
wendet  liiitte.  Besonders  das  Baltiuiürefeaer  habe  ge- 
zeigt, daß  man,  um  ein  Oeschäftsviertcl  vor  Feoers* 
brünsten  aicberrastellen ,  nicht  nur  das  eine  oder 
aadera  Haasi  aondern  alle  Häuser  so  feuersicher  als 
a^ieli  baaoB  solle.  .Der  Brand  daa  Domnfera 
«Sloenm**,  den  bekanntlich  eine  Menge  Wenaelienfeben 
zum  Opfer  gefallen  sind,  sei,  welche  Mangel  anch 
sonst  Torhanden  gewesen  sein  mögen,  iu  der  Baupt- 
8.1' !ie  auf  den  rin^itind  sarBckzaMiraD,  da6  dasSebilF 

aus  Hid/,  erbaut  \*ar. 

Von  di-n  in  Milwankee  gehaltenen  Vurtvigon  ist 
zunächst  derjenige  von  N.  P.  üulst  über 

Titan  and  tltaBhaltl^e  ElaeBerse 

bemerkenswert,  nezÜLflich  des  V<irk"riinipus  von  Titan 
fiihrt  der  Redner  iiu<,  daß  es  ein  Irrtum  bei,  weuü  man 

'  •  VergL  „Stahl  und  Eisen"  Ueft  17  liKtö  S.  lOif). 


I  das  Titan  aln  ein  seltenes  Element  bejielelme.    In  der 

I  festen  Erdrinde  sei  nach  der  Schätzung  von  F.  W. 
Clark  Titan  in  Mengen  von  etwa  0,33  °/o  vürbunden. 

1  es  sei  verhältnismäßig  häofiser  als  Mangan,  Kohlen- 
stoff und  Schwefel.  Klein»  MÖlgen  Titan  kämen  bei- 
nahe in  allen  ilteiea  Oeateinen  tot,  obglaiehaie  neiatess 
niebt  naebgawiesaB  würden,  weil  man  anf  dieses 
Element  nient  prüfe.  Hauptsächlich  findet  sich  aber 
das  Tftan  tn  der  Form  von  Titansänre  in  Verbindung 
mit  Magneteisenerz.  Koteisenerze  flihren  selten  Titan 
in  bemerkenswerter  Menge.    Die  titanlialtigen  Magnet- 

i  eisenerze  etitbalton  fa'it  iiiuner  wenig,  znweilen  sehr 
wenig  Phosphor,  welchem  Umstände  wahrscheinlich 
die  vorzügliche Qaalitlt  des  ans  diesen  Erzen  zuweilen 
erzeugten  Eisens  znznschreiben  ist.  Der  Gehalt  an 
Titansäure  in  titanhaltigen  Erzen  ist  sehr  wechselnd, 
er  steigt  zuweilen  bis  w  */••  Bekanntlich  wird  selbst 
ein  geringer  Gebalt  von  Titan  in  Eisenemn  von  vieleB  * 

Htittenleiilen  als  schädlich  nnpesehen.    Da  nun  ander- 
stils  titanhaltiges  £rz   nach   angef.tellten  Versuchen 
meistens  ans  einer  Mischun;^  von  titanfreieni  >ragnetit 
nnd  mehr  oder  minder  nnremem  .Thnenit  (bis  57,71'/») 
besteht,    l>at    nuiii    \  ersni  lit,    die    'l'iLansäure    dun  b 
magnetische  Aufbereitung  zu  entfernen.    Dies  ist  auch 
bis  zu  einem  gewissen  Örade  möglich,  dä  JImcnit  nnr 
sehwaeh  magnatiaeh  ist   Doch  haben  mehrfache  aa 
▼•rsehiedeBea  Zaitsa  natamainnaBa  Vennehe  in  dieaer 
Richtung  bewiesen,  daß  die  magnetische  Aofbereitang 
titanhaltiger  Eisenerze  mit  großem  Verlust  von  Eisen 
verbünden  ist,*    Ferner  erfordert  dieselbe,  wenn  sie 
,  einieennalien    erfolki;reieh    »tein  soll,   eine  sehr  weit- 
gehende Zerkleineruni,'    und    eine    naelitVdpende  Uri- 
ktttierung  der  erhaltenen  Schliefe.    Ks  ist  daher  nach 
Ansicht  des  Vortragenden  wenig  Aussiebt  fUr  eine 
I  erfolgreiche  Verhüttung  von  Titanerzen  vorhanden. 
!  Hülst  erwähnte  alsdann  die  verschiedenen  mit  titan- 
'  haltigea  Ersen  in  Scbwedeii  nad  England  jemachtea 
i  Sebnnhmraaehe  md  ftthrt  dann  die  von  Rossi  bei 
I  seinen  bekannten  Schmel7:versn.  lien  gi  mai  hten  Er- 
I  fahrungen  an.**    Er  will  die  Behauptung  Uusüis,  daß 
man  Eisen  mit   beträchtlichem  Titangehalt  mit  tech- 
!  nischem  und  wirtsrhaftlichem  Erfolge  verschmelzen 
I  könne,  nicht  bestreiten,  weist  aber  daraufhin,  duli  die 
Ro«<(i«!chen  Vcrsache   in  einem  kieiuen  Ofen  vor- 
genommen worden.   Jedenfalls  sei  es  bemerkenswert^ 
daß,  trotsdem  &b«r  acht  Jahre  seit  Veröffentliohang 
der  Kosstsehen  Ergebnisse  verflossen  sind,  kein  Hoeh- 
ofenwerk  sich  entschlossen  habe,  die  Versnche  in 
einem  modernen  Hochofen  zu  «riederbolen.    Auf  die 
späteren  Schmelzversn  '     r  it  Titaneisenerzen  nach 
dem  Goldsehmidtschen  Vertuliren  oder  im  elektrischen 
Ofisn  ging  der  Vortragende  nicht  ein.*** 

Unter  den  abrigan  Vortragenden  aai  noch  J.  R, 
Thonpaon  ans  Ironwaol  arwUtnt,  der  über  dt> 

SrbniadeterMii  Anaba«  rom  Schickten 

cinipe  kurze  .^nijahen  inaclite.  Ts  liandelte  sieh  ins- 
besDudere  um  den  .'^rhacht  ^K''  der  Newj.njrt  Mining 
<'onij)aiiy  zu  Iranwnod.  Derselbe  war  urspi  üni,'licli 
uiit  eiuein  Fi'irdertriinini  abgeteuft  worden,  wurde  aber 
später  erweitert,  so  dali  zwrd  Furdertrumwer  eingebaut 
werden  konulen.  Im  ganzen  wurden  670  Fuß  (rund 
204  m)  mit  schmiedeisemem  Ausbau  versehen,  die 
Arbeit  war  in  71  Tagen  vollendet.  Die  eisornen  de- 
viere  wurden  i»  der  Gmbensehmiede  hergestellt  nnd 
die  Kosten  stellten  sich  bei  einem  lichten  Querschnitt 
des  Schachtes  von  5,25  X  2,44  m  auf  61,G7  $  für  das 

*  Kine  erfolgreiche  naßmerluiniM  he  Aufbereitung 
titanhaltigen  Erzes  ist  bei  dem  ;L{eru>^en  Unterschied 
iu  den  spesifischen  Ciawit^ten  der  beiden  Mineralien 
ausgesotalossea. 

"  „Stahl  und  Eisen"  l^'M'.  S.  SIO. 
I  Vergl.  «suhl  und  Eisen"  1 9Ü1  S.  547,  IWß  S. 
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G«vier  oder  10,278  |  f.  d.  Fofl.  Der  Scbeobt  war  la  !  MhmiedeiMnie  AnabaaTOBfiehlebteiiiaiLakaSaMrior- 
dar  Zeit,  wo  dieee  Angaben  nfedeifeeehrieben  wnrden,  |  Revier  mebrfaeh  ueceflbit  worden  iit  nl  MNiti 

2Vt  Monate  in  Betrieb  and  man  war  bis  dahin  mit  den  Gegenstand  eines  nrfiheren  Vortragea  vordeuLdce 

dmn  eisernen  Aasbau  in  jeder  Beziehang  zufrieden.  Superior  Mining  Institut  gebildet  hat* 

BetlwA   Kiiizf Ihriteti   der  Konstruktion   sei   auf  die  j  

Qoelle  verwiesen;  erwähnt  sei  aber  noch,  daß  der  |  *  |,Stahl  und  Bisen"  190S  S.  ViAl. 


Referate  und  kleinere  Mitteilmigen. 


Umschati  im  In«  und  Ausland«. 

Deutachland.  In  Nr.  17  von  nStahi  and  BImo" 
behaadelto  ein  AitUtd 

«»Ober  die  iBtleeru«  tob  Klirtelohwi  nltloto 

Trockenbagger" 

die  MetlioJe,  'iie  Abwüs^cr  iulcr  Triilien  in  Kliirhassins 
i}i\vr  Kitiiicn  si<'li  alisrlzcn  zu  hirs-'n  uui]  durch  ge- 
eignet« Vorrichtungen  den  rückstiindigen  Schlamm  zu 
heben.  Diese  Methode,  den  Schlamm  aof  maschi- 
nellem We|re  zu  bewlltigen,  anstatt  ibn  wie  bisher 
doroh  Arbeiter  ansbeben  m  laiMD,  briefat  «ieh  der 
bedestmd  geriogeMB  Koit«i  wiq^  immer  mehr 
Baha.    fieiMiden  bei  Blttmiwerken  int  man  darauf 


AkMMmt  1. 

bedacht,  die  vielen  bei  diesen  lU-trieben  vurkdtnun'ii- 
dtn»  Trüben  zu  klären  und  i  vent.  das  abgeklärti"  Wasser 
wieder  zu  verwenden.  Die  Firma  L.  Soest  &  Co. 
in  £eishols  bei  Düsseldorf  lieferte  vor  kanem  auf 
Anregnag  der  Hütte  Phönix  in  Laar  bei  Rahrort 
dieasr  eine  Vonriebtang  die  den  sofanaBBlM  Hoeb- 
^enaeblamm  ana  den  Kflrbaaaiaa  f8rdert  Dia  Hlittni- 
werk,  welches  die  Abgase  seiner  BocliSfen  vtm  8a- 
trislw  seiner  Hochofen -Gasmotoren  benatzt,  reinigt 
diese  Gase  in  A^n  (rasreinipungs  -  Apparaten  iliirch 
Wasser  in  lifk.mnter  Weise.  Hiese  Abwässer  worden 
nun  durch  Leitunircn  in  ncfiencinander  und  parallel 
liei^ende  Kliirbassiti.s  geführt,  wo  die  festen  Bestand- 
teile sich  absetzen  kunnen.  Ist  das  erste  Bassin  ge- 
füllt, so_  läuft  das  überflüssige,  acbon  etwa«  klare 
Waaaer  in  das  nächste  Bassin  and  ao  fort,  so  daß  daa 
Wasaer  in  dem  letxten  Basein  nnr  noch  sehr  wenig 
Riekitlnd«  anthält    Darob  Scbleasen  kann  jedes 


Baaaia  mit  der  Zurührnngsleitung  in  direkte  Ver- 
bindung gesetzt  werden.  Zwischen  den  parallel  laufenden 
KllürbasBins  befindet  sich  ein  Schienenstrang  von  2,i)  m 
Sparweite,  auf  welchem  sich  die  Bazgermaschine  be- 
wegt, die  den  aaßerorientlich  zähen  Hochofenschlama 
«■uiebt.  Nebeast^ende  Abbildung  1  seigt  die  Bagnr* 
>el- Bagger  ausgeführt  itt.  ^Sin 


nuHchiBO,  dia  nla     .  ^„ 
bia  aar  Plattform  dee  Wellblecbhänschens  etwa  4,4 : 
hohes  Eieengerfist  trügt  an  beiden  Seiten  die  Stützen 

für  die  Becherketten,  web-h  letztere  beide  dun  h  Draht- 
seilzüge in  die  hiirizontaic  Lage  gehoben  werden 
können,  wenn  lin  Bagger  hin  und  her  fahren  soll. 
Die  Becher  entleeren  sich  in  die  unter  dem  Gerüst 
stehenden  Muldenkipper.  Der  ganze  Arbeitsmechanismns 
für  sämtliche  Bewegungen  befindet  sich  in  dem  Well- 
blechbänschen  nnd  wird  durch  einen  Elektromotor  be- 
i  titürt.  Jede  Baggeraeite  kann  in  baliebigor  Lage  an* 
,  wonl  allein  als  aneh  mit  der  andern  msanmen  ar* 
beiten  und  ebenfalls  unabhängig  von  der  andern  ge- 
hoben oder  gesenkt  werden.  Zar  Bedienung  der  (ie- 
aamtanlage  iat  nnr  ein  Mann  erforderiieh. 

Vereinigte  Staaten.    Die  Geschichte  der 
amerikanischen  Eiaenindnstrie  bietet  ein  lehrreiches 

Reis]iiel  dafür,  welch  außerordentlichen  Eintluli  iler 
Ausbau  von  Wassierstralien  unter  günstigen  Umstiimlen 
auf  die  Entwicklung  der  Industrie  haben  kann.  Ist 
doch  der  Aufschwung  des  amerikanischen  Eisen- 
gewerbes nicht  zum  wenigsten  auf  den  Bau  des  K&nala 
von  Sanlt  Ste.  Marie  zurückzuführen,  durch  welche«, 
in  ürogehnng  der  in  St.  Maryflnß  gelegenen  Wassar^ 
flUla,  eine  aemffbare  WasaerstraBe  swischm  demOberaB 
Sm  nnd  dem  Hnron-See  geschaflisn  wurde.  Die 
Amerikaner  hatten  daher  nlle  Veranlassung,  die 

öOJährlge  Jubelfeier  der  Vollendung  dos  Kanals 

TOB  Sault  Ste.  Marie 
fbatlicb  IB  begeben.   Die  Feier,  an  welebar  aowobl 
TOB  dar  BBBdeeregieruD^  in  Washington  als  aneb  tob 

deiB  Staat  Michigan  Beiträge  gestiftet  worden  warcBf 
fand  am  2.  August  in  Sault  Ste.  .Marie  statt.  Der 
Hauptredner  des  Tages  war   P.  White,  einer  der 
Pioniere  des  Eisenerzbergbaues  am  Oberen  See,  welcher 
über  die  J]ntwicklung  des  Oberen  Seebezirks  sprach. 
Er  erwähnte  die  Entdeckung  der  ersten  Fundhtätte 
für  Eisenerz  im  Jahro  1844  durch  \Vm.  A.  Hurt, 
welcher  bei  Vermeaanng  der  oberen  Halbinsel  tob 
I  Michigan  dordi  StSniBgen  der  Magnetnadel  anf  daa 
Vorhandensein  Ton  Enlagem  aufmerksam  wurde.  Die 
I  Jacksongmbe  bei   Negannee   wurde  im  Jahre  184K 
I  entdeckt;   im   Jahre    1847   baute   die   Jackson  Iron 
j  Company  am  Carpllüli.  etwa  5  km  von  <ler  (irube,  das 
erste  Rennfeuer,  m  liern  im  Jahre  1S4S  ilas  erste  Eisen 
im  Lake  Suuurior  l!ezirk  hergestellt  wurde.   Der  erste 
Kanal  bei  Sault  Ste.  M  arie  wurde  im  Krühjahr  1S58 
I  begonnen  nnd  im  April  1855  vollendet.    Das  erste 
(  Schiff,  der  Dampfer  aJIIinois^  lief  in  denselbon  am 
j  18.  Jnni  1666  oin.  Im  Jabre  1881 ,  mit  weleboB  die 
ofüiielle  Statistik  der  Verladungen  beginnt,  belief  aieb 
der  Frachten  verkehr  im  Kanal  Sault  Ste.  Marie  bereits 
!  auf  1421U41  t.    Welchen  Aufschwung  der  Schiffs- 
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hat,  «rbeUt  «m  fol^d«ii 
AskiIhhii  Di»  b&liw  grSfito  Ltiitng  wori«  in  Jahre 
19»  mit  88616769 1  eiradit,  1900  ««rdea  81428714 1 
und  1904  28612818  t  dnreh  den  Kanal  befördert 

In  dem  letzten,  für  die  amerikanische  BiBenindustrie 
relativ    nngünstigen   Jahr   darchfabrea   den  Kanal 


welche  ia  den  Bifen  an  dec  Weatieite  dea  Obenn 
Saea  Tandiiflfe  werden.  Hand  in  Hand  mit  der  Steig»- 

rang  dea  Verkehrs  ging  natargemäß  die  Vermindemng 
der  Frachten.  Im  Jahre  1866  bezahlte  man  für  den 
Binnengee  •  Transport  6,50  |  für  die  Tomn'  Rist-nerz, 
und  im  Jahr«  1871  sti^  die  Fiacht  sogar  auf  7  /. 


a7if.V.V.V.ViYiV.'i. 
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ttt  ISMUeoe  Kohleti.     11  =  V'ibebiUtr.     J  =  VcDtlUtor.     K  ^  Kobl«ntrir)ii'^r.     I.  -■  TrOekDtr.  II 
K  «  MaMblMoltaJl«.  U  >  K««MllkMM.  P  «  0««k  «m  HMkcMMtk-VluA. 


l(i  l'Ji)  ScliilTf,  mehr  als  in  diesem  Zpitranra  in  den 
iiiifeii  vun  New  York  einliefen;  dieselben  hatten  Uiiter 
im  Werte  von  840  Millionen  Dollar  an  Bord,  und 
die  Tounsniabl   erreichte  den  Betrag  der  im  New  | 
Torker  Zollamt  in  demselben  Jahr  gebuchten  Ein*  j 
and  Aasfnhr.   Die  hSehata  Zahl  der  dea  Kanal  in  ' 
einem  Tag  paaaierenden  Sehilfe  war  99,  mit  einer  < 
Qesamtladang  von  260  671   t.     Die  Frachtgüter  be- 
Btehea  vorwiegend  aas  Eisenerz,  Kupfererz  und  Korn,  i 


Jeti't  hntrutr»  der  Kiintr:iktprei8  f.  d.  Titniiei  von  den 
oberen  Häfen  75  Cents.  Angesichte  difeie;»  L  mschwungs 
der  Verhältnisse  kann  man  der  „iron  Trade  Review* 
nicht  unrecht  gehen ,  wenn  sie  den  Aussprach  tat : 
^Wenu  die  Natur  es  möglich  gemacht  hat,  d<^n  Trans- 
port doreh  Benatcnns  bedeatender  Wasaerstraüen, 
wenn  aveh  anter  Icttnttlieher  Nachhilfe  zu  vert>illi£en, 
Ro  ist  es  eine  an  Verbrechen  streifende  Torheit,  diese 
Nachhilfe  nicht  vorzunebman.** 
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t'ber  die  lahlreiclirn  \  erKorlie,  aus  pulvrigen 
Kisener/en,  Kiesabbränilrn  am!  ahnlicheti  Materialien 
für  den  Hochofenbetrieb  geeignete  Briketts  lieizuütellen, 
iüt  in  dieser  Zeitschrift  in  den  letzten  Jahren  wieder- 
holt bwiehtat  worden.  BektnoUich  igt  es  bis  jetst 
liBT  ia  MltaBM  FWleii  gelan^n,  die««  wichtige  Fraf^ 
befriedigend  la  Idsen.  Bine  im  Aneust  dieses  Jahres 
«nf  den  Haokenaack  Meadows  in  New  Jersey  in  Be- 
trieb 


Aalsg»  IV  Tenrbeitnng  TOn  SelliraMklM- 

abbränden 

dürfte  daher  dis  Interesse  der  Fachgenoaeen  yerdieaen* 
Das  angewandte  Verfahren  bembt  BMh  der  Aagabe 
dee  Eifiaden*  auf  der  Asweadnif  ▼»  Teer 
anderen  BindemittelD,  wrelcbe  »ft  lIcbweM,  Aneo 

und  ähnlirheii  Vcrunreinijrnngpn  iler  Erze  flüchtige 
Verbindungen  bilden.  Die  N'erfliichtigung  dieser  Körper 
soll  gleichzeitig  mit  der  Umwaadlang  dee  Ente  in 
wasserfreie  Stüfkc  erfoljjen. 

Die  (irübe  der  Stücke  häni^  nach  deammachten 
ErfahroDgen  von  der  Menge  und  Qaatitft  det  Binde- 


gehaltex  besonders  gesucht  sind.'  I>ii'  Kiesabbrunde 
sollen  niirb  «Jer  Behandluni:  im  Dr.-bofcn  (>0 "  (  Hisen, 
5°/<,  Kieselsaure,  1"/»  Tonerde,  1  V»  ^^S' 
nesia  und  Spuren  von  Phosphor  enthalten.  Eine  Tonne 
Scbwefelkiea  ergibt  bei  der  Verarbeitung  auf  Si  hwefel- 
■inre_*/>*  t  Abbrtnde. 

Wie  aoa  dea  Abbildongen  2  aad  8  bervorgeht, 
wird  daa  Erg  in  eine  Reihe  res  Tatchen  angeararit, 
ans  welchen  es  in  einen  Brecher  oder,  wenn  es  bereits 
fein  genu>r  is.t,  in  einen  Krzbehälter  gelangt.  Von 
hier  wird  i>  mittels  liner  Sdinerke  dem  Füllrohr  des 
Ofens  ziigefuiirt,  während  irlric  iizcitifr  Teer  zugegeben 
wird,  so  daß  berritR  vor  Kintritt  lie.«  Krzes  iu  den 
Ofen  eine  gründliehe  Mischung  der  Materialien  statt- 
findet. Der  Teerbehikltcr  ist  MB  den  Schomateia  dee 
Ofena  gebant,  um  den  Teer  warm  nnd  flBaaie  so  er- 
halten. Daa  mit  Tker  angemengte  En  ratadit  jetzt 
den  in  Drehbewegung  befindlichen  Ofen  hinab,  wobei 
es  fortschreitend  in  heißere  Zonen  gelangt.  Bevor 
das  Erz  aus  dem  OTen  ansgetragen  wird,  ist  es  zu 
Stürki  ii  „?.uüainmengeballt  ooer  halb  geschmolzen"-,  in 
well  !. rill  Zu^trtnde  es  in  einen  am  Ende  des  Ofens 
liegenden  bebülter  fällt,  aus  dem  es  durch  ein  Becher- 
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mittels,  der  Höhe  der  Temperatur  nnd  der  Geschwindig- 
keit all.  mit  wi'lrhcr  »ich  das  Erz  durch  den  zur 
Verarlicitiini,'  ilieiienden  Drehofen  bewegt.  Im  vor- 
liesienden  Falle  werden  bei  Zusatz  von  1  '  j  1V>  Ii 
zu  l>;i "  0  Erz  mit  67  7»  Kisen  und  1  •/«  Kiest  lsäure 
Stücke  von  der  Größe  eines  Oänseeies  erzeugt,  welche 
im  Martinofen  verarbeitet  werden,  während  man  bei 
Zusatz  von  '/**/•  l'cch  zu  911',  j  "/o  desselben  Erzes 
Stfioke  TOB  der  Oröfle  eiaee  Feldhnhaeiea  erhilL  Im 
letaterea  Fall  werden  die  erhaltenen  Stficke  im 
Hochofen  verschmolzen.  Die  von  der  National  Me- 
tallnrgic  Company  errichtete  Anlage  liegt  an  der  Ver- 
einigiini;  der  FlÜRie  Hackensnck  und  Passaic,  welche 
zu>aiiiiiien  die  N'i'wark-Bui'lif  bilden;  sie  soll  eine 
Leistiui:,'^faliitrkeit  von  2W  t  tii^'lii  d  besitzen.  Die 
auf  der  Eisenbahn  oder  auf  dem  Wasserwege  an- 
kommenden Kiesabbrände  werden  in  Taschen  entladen 
oder  an  Haufen  anfgestnrzt,  von  wo  sie  dem  Drehofen 
ittgeftthrt  werden.  Das  ursprüngliche  Rohmaterial 
bilden  aaf  PilloTi  Island  gewonnene  Schwefelkiese 
mit  4S  */•  Schwefel,  die  wegen  ihres  geringen  Arsen- 

•  Pas  an  Tum  r^bh  Kini;  verliehene  und  von  der 
Nati<inal  .Metallaririi  ''i>iii|>any  in  New  Vurk  erworbene 
Patent  lautet  auf  ein  Verfahren,  „metallhaltige  Ma- 
terialien sa  reiaigea  nnd  in  Klnmpenltim  aa  bnagea". 


Inet  4. 

]  werk   einem   Vorratetriehter  angeführt  wird.  Die 

Sehinelzung  des  P]rze8  wird  durch  Einblasen  von  ge- 
(.ulverter  Kohle  in  das  Austragende  des  Ofens  bewirkt 
und  der  Kohlentroekner  ist  d.ilirr  ein  wichtiger  Be- 
standteil der  Anlage.  Die  Anordnung  desselben  er- 
gibt sich  ans  Abbildung  4.  Die  Verbrennungsgase 
steigen  von  der  Feuerung  A  aufwärts,  umspülen  den 
Zylinder  B,  gelangen  alsdann  durch  den  feststehenden 
Zylinder  G  nnd  dea  Kanal  D  ia  den  Zylinder  B,  der  aie 
dem  Sehometeia  tafBhrt  In  dem  Zjrllader  B  bewwk 
sich  die  aufgegebene  Rlarkohle  der  Richtung  der  Heii» 
gase  entgegen,  wobei  durch  Drehung  des  Zylinders 
alle  Kohleteilchen  mit  den  Heizi^Mseii  in  innige  Be- 
rührung' gebracht  wer<lcn.  Von  !ii<  r  wandert  die  Kohle 
in  eine  Griftith-.Miihle,  wclclie  ein  Koblen|iulvrr  erzeugt, 
von  dem  fW.";»  durch  ein  IGÜ-Maschensieb  gehen.  Eine 
Transportschnecke  bringt  die  Kohle  alsdann  in  einen 
Koblenbehilter  (vergl.  Abbildung  2\  aus  welchem  sie 
dnreh  eine  tweite  Traniportachnecke  in  ein  Blaerohr 
eingefahrt  nad  vea  Uw  mittek  eiaei  Veatilaton  ia 
dea  Ofen  aa  der  Aiirtrenieile  aiageblaaea  trird.  Die 
Tenperatar  dea  Ofens  alagt  tob  der  Wiadpieaaaag 

•  f'brigens  w'iril  behauptet,  dali  ilas  in  Rede  stehende 
I  Verfahren  auch  für  arsen-  und  schwefelreicbere  £rze 
i  anweadbar  ist,  da  Arsen  nad  SchweM  cnttoat  wardea. 
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ab,  mit  d«rat  Hill»  di«  SolMelzzone  nadi  d«r  Auf- 
febe-  oder  d«r  Am^indto  zu,  je  n»eh  der  rt- 

wBnBchten  Größe  der  Eristücke,  verscliol>en  wfrocn 
kann.  Der  aus  starkem  Hleili  bestehende  Drehufeu 
ist  30,ö  ni  laiiü;  iirnl  liat  tinen  Diircliinesstir  von  2,13 m, 
(li-r  sich  nach  beiJeB  Enden  ru  auf  m  verjänet. 
Dil'  UmilrehQnggzahl  richtet  sich  naeh  der  Schmeli- 
barkeit  der  Materialien;  anter  normalen  VerhältniMcn 

iebt  das  £rs  durch  den  Ofen  in  l'/s  Standen  hin- 
oiek.  Zan  Antrieb  der  Anlage  dient  eine  Corliä- 
maieUae  von  160  P.  8.  Bia  jetzt  aind  vorwiegend 
Kiesabbrände  zur  Verarbeitung  gelangt,  welche  ein 
Produkt  mit  65  bis  68 '/e  Eisen  ergaben.  Man  geht 
aber  mit  dem  (iedunken  nai,  iihuliche  Anki^'en  zur 
Terhuttong  von  Fiugstaub  und  Vewbeitung  von 
Feinerzen  auf  den  Lake  Superior- Erzfeldern  zn  erbauen. 

Vor  einer  Ende  Jani  d.  J.  in  Atlantic  CiK  abgehal- 
tenen Veraammlttng  der  American  Society  (ox  Testing 
Materials  hat  L.  tf,  Barke  r  einen  Vortra»?  iUior  die 

Verirendaa^  von  Papier  aam  Bostschntx  von 
SiseB  und  Stahl 

gehalten,  in  «  tdi  tiein  rr  '\\htr  seine  mit  diesem  Rost- 
8chut2mitt«i  gemachten  Erfahrungen  berichtet.  Die 
vor  etwa  elf  Jahren  begonnenen  Ermittlangen  hatten 
nnpringUeb  den  Zweol,  fettanataUeni  welches  von 
den  bekannten  Boctadratanfttehi  an  Meten  der  Wir- 
kung von  schwefligsauren  Gasen,  wie  sie  in  einer 
Hischnnor  von  Rauch  nnd  Wasserdampf  entbalten  sind, 
widerstehen  künne.  Innerhalb  dieses  Zeitrautnes  eind 
über  &ü  Anstriche  versucht  worden,  n.  a.  Anphalt, 
Kaotechuk,  Blei-  und  Eisenmennige.  Das  Ergelmis 
der  Tersocbe  war,  daß  zwar  alle  diese  Mittel  der 
BfalvrllicaBg  der  rosterzeugenden  Gase  einen  größeren 
oder  goriainnB  Widerstand  «ntgegenaetiten,  aber 
keinee  dereelben  inwtaade  war,  tubet  bei  dreifaebem 
Anstrich  ein  Rosten  der  Probe  innerhalb  eines  Jahres 
zu  verhiudirn,  wobei  indessen  berücksichtigt  werden 
muß,  daß  man,  um  zu  schnellen  Krgehnissen  zn 
kommen,  die  (läse  «o  stark  uls  tunlich  auf  die  Proben 
einwirken  ÜcU.  Bei  der  ersten  i'nihenreihe  verwendete 
man  neue  quadratische  Stahlbleche  von  10  Zoll  Seiten- 
lange. Da  indessen  rostiger  Stahl  lekwerer  zu  schützen 
ist  als  nener  Stabl,  ao  eiaetsta  man  dieselben  bei 
allen  soiteren  Versneben  dvreh  natfge  Bleob«.  Dm 
ferner  den  tatsH«  hltchen  ViThältnitsen  möglichst  Rech- 
nung zu  tragen,  wurden  necie  Rieche  aufgehängt  und 
dem  Kauih  ausgesetzt,  bis  sie  mit  Kijst  hedeckt  waren. 
Du  die  Kostbilduog  sich  iudesseu,  venuutUeh  infulge 
abweichender  chemischer  Zasammensetzung  des  Probe- 
materials,  bei  den  einzelnen  Blechen  in  sehr  ver- 
schiedener Weise  vollzog,  stellte  man,  am  zu  möglichst 
einbeitlicben  £rgebnisteB  sn  gelangen,  schließlich 
Winkeleiien  von  11  Faß  (8868  oini)  Länge  her,  hängte 
dieselben  in  den  Rauch,  bis  sich  ein  Kostansatz  ge- 
bildet hatte,  reinigte  sie  alsdann  mit  Drahtbürsten, 
strich  jeden  Fuß  der  T'riilu'siiilH'  mit  einem  andern  Rost- 
schutzmittel an  und  hing  &\ti  wieder  auf;  doch  auch  auf 
diese  Weise  wurden  keine  befriedigenden  Ergebnisse 
eixielt.  Eine  Besichtigung  der  Probestücke  ergab, 
daß  der  Anstrich  zwar  vielfach  unversehrt  geblicbcu 
war,  daß  aieh  aber  anf  demeelbea  ErbSbnngeo  gebildet 
hatten,  die  sieb  b«im  Atzen  als  kleine  Kosnuiiitse 

erwiesen,  dvirrh  die  der  .\nstrich  von  riitkwärts  ab- 
geholten wurde.  Man  si;tili'lj  hieruus,  daß  sich  die 
Roslhildung  von  innen  vcdlzng.  Du  sich  tum  kein 
Rost  ohne  Hilfe  von  Feuchtigkeit  Ltldeu  kaun  und 
alle  Anstriche  für  Feuchtigkeit  durchla.ssig  sind,  suchte 
man  einen  vollständig  wasserdichten  Abschluß  her- 
insteUan  nnd  entschied  sieb,  naebden  man  eine  große 
lÜbe  von  Mitteln  versucht  hatte,  vi  trct'wa  dreiJabnn 
fBr  einen  überzag  von  billigem  (jlj  apier,  welcbersicb 
am  besten  bewährt  hat.  Seit  dieser  Zeit  haben  sich 
alle  ferneren  Versuche  in  dieser  Kichtunff  bewegt. 
A«ß«r  an  den  Probestlboo  bat  man  den  Papierflbnrtng 


anch  piaktiseb  in  kleinain  Maßstäbe  als  Sebatsmitkel 
gegen  ^ncb  angewandt  nnd  bei  einer  kffrslieb  naob 

'J'/i jähriger  VerpuchsJaoer  angestellten  Besichtigung 
I  gefunden,  daß  der  iiußere  .-Xnstrich,  das  Papier  und 
'  der  erste  .\nstrich  unversehrt  geblieben  waren,  wälirend 
an  viekn  btelicti,  uu  duueu  man  das  i'apier  versuchs- 
I  halber  entfernt  hatte,  der  erste  Anstricu  noch  nicht 
trocken -war  und  die  Uberfläche  des  Stahles  die  gleiche 
BesebttBbnheit  zeigte,  wie  bei  einem  nur  mit  Ansiricb 
versebenen  StabL  Doreb  dieiea  befriedigende  Ergebnis 
ermutigt,  «ntsehloß  man  aieh  bieraaf  m  einem  Ver- 
such in  größerem  Maßstahe  und  versah  eine  größeie 
Zahl  von  T- Tragern,  welche  einen  wenige  Fuß  über 
Salzwasseriiegenden  Bo den  tragen,  mit  einer  Papier- 
I  Umhüllung.  Wenn  diese  Träger  auch  nicht  mit  Raoch- 
gasen  in  Berührung  kommen,  so  sind  sie  doch  einer 
fast  beständigen  Feuchtigkeit  and  der  Einwirkung  von 
Kloakengasen  ausgesetzt.  An  denselben  ist,  trotsdem 
sie  tdioa  Aber  oib  Jahr  an  Ort  nnd  Stelle  liegen, 
kein  Zeichen  von  Rort  bemerkbar  geworden.  Die  Um- 
kleidnng  mit  Papier  geschieht  in  folgender  Weise; 
Nachdem  der  Rost  mittels  steifer  Drahtbürsten  sorg- 
faltig beseitigt  ist,  gibt  man  den  ersten  .\nstrich,  legt 
alsdann  das  Papier  anf  und  pretit  dasselbe  dicht  üuf 
die  angestrichene  Fläche,  wobei  die  Ränder  der  ein- 
zelnen Papierstreifen  ein  wenig  Ubereinandergreifen 
müssen,  und  gibt  hierauf  den  zweiten  Anstrich.  Dieses 
Verfahren  biMet  noeb  den  Vorteil,  daß  das  Aolbrin|^n 
der  beiden  Anttrtohe  sowie  das  Umkleiden  mit  Papier 
kurz  hintereinander  vorgenommen  werden  kann,  «o- 
I  durch  die  Rosten  vermindert  werden.  Da  sich  die 
Dauer  dieser  Versuche  nur  über  einen  Zeitraum  von 
{  drei  Jahren  erstreckt  bat,  so  lassen  sich  aus  denselben 
keine  sicheren  Schlüsse  Uber  den  Wert  von  Papier 
als  Kostschutzmittel  von  Eisen  nnd  Stahl  ziehen;  sie 
eebeiaui  aber  zu  beweisen,  daß  wenigstens  bei  einem 
Oemisch  von  Ranch  und  Waisardaaipf  die  Bostbildnng 
hinter  dem  Anstrich  beginnt  nnd  niebt  von  anBeo 
durch  Zerstörung  des  Anstrichs. 

Die  Ingenieure  der  Carnegie  Steci  Co.  in  i'itts- 
bmrg  basdbllligan  sieb  ««it  Jahren  mit  der  Frage  dv 

T«nr«Bi«Bg  von  cl^orncu  SchweUaa  Im  Elana- 

bahubetriob. 

Unter  den  für  diesen  Zweck  geschaifenen  Kon- 
struktionen hat  man  schließlicb  das  in  den  bei* 
stehenden,  den  „Engineering  Kows*  cntnommeaett 
Abbildaagen  dargestellte  J'Piv'U  mit  sebr  breitem 


AbbIMNPf  i. 
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RtftraU  und  kleiner*  Mitteilungen. 
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FuU  gewählt,  'las  nauh  Ansicht  der  dortigen  Sach- 
Terstiindigen  eine  breite  Tragfläche  mit  der  größten 
8t«^Kkeit  uad  BiagnogifiMrtigkeit  Für  «in  ngebenes 
Gvwidit  Twbind«^  fcfasr  «ine  genü^d«  imf lager- 
fllch«  Ar  den  ScbienenAiß  bietet  ond  sich  leicht  lagern 
and  nnterstopfen  läßt.  Die  Befestigong  der  Schiene 
auf  der  Schwelle  ist  aas  Abbildung  7  ersichtlich.  Die 
dargesteUte  Sehweite  ist  2,59  m  lang,  140  mm  hoch, 
oben  114  mni  und  xmUn  '20ß  tniit  breit:  sie  wiegt 
28,8  kg  f.  d.  l&ufend(>  Mrter.  Es  sind  von  dieeen 
SohwelTen  jetzt  BOtiOO  Stück  in  Gebraooh;  20000  sind 
voB  der  UBion-£iae«bAlio  nad  in  der  Nihe  der  oben- 
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genannten  Werke,  die  übrigen  von  anderpii  am«rika- 
nisi  hen  Kist-nliiihncn  verlsj^t.  I  iiter  Ifitztfnn  hcfinilet 
sich  auch  eine  Pittaburger  >>tralkiihukDg«selUchaft. 
FmMT  thid  noch  weitere  25iKX)  .Schwellen  fär  die 
mer«  «od  liake  Erie-Eisenbahn  bestellt  worden, 
•imr  in  d«  «Itod  Trade  Review"  ang9Stellten  Be- 
iHC  vfrdtB  lieli  b«  BenteUuc  Uk  grofieai  JfaB- 
■tibe  die  GeetehniifelceeteB  fBr  «ive  Sehwelle  nf  un- 
gefähr 2  f  Jas  Stück  stellen.  Von  diesen  Schwellen 
gehen  etwa  13  anf  die  Tonne;  rechnet  man  etwa 
^tü:k  !iiif  die  englische  Meile,  sit  entfällt  auf 
i\u:tii>  Strt  <  k(i  «in  Schwellengewicht  vou  21ö  tont.  Da 
in  iten  V  ereinigten  Staaten  mehr  als  200000  englische 
Meilen  £2i«eabMia  mit  276000  Meilen  Oeleiee  Torbaii- 
den  tindf  ao  wflrd«  das  Beltfen  dee  gnanra  Oeteb- 


aJ 
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retzss  mir  .Stslilschwellen  einen  Verbrauch  von 
60  Milliuneu  Toonea  Stahl  ergeben.  Zieht  mati  ferner 
die  elektrischen  Bahnen  nnd  die  Brbannng  neuer 
Linien  in  Betracht,  so  könnte  man  selbst  bei  lang- 
samer Auswechslnng  der  Schwellen  mit  einem  nach 
Millionea  Tonnen  ifthlendeii  jibrlieben  Stablverbraach 
ndnw. 

Norwegen.  Seit  Eröffnung  der  Ofotenbahn 
and  dem  Befinn  der  Autfabr  ecbwedifcber  £rse  von 
Kümna  Aber  Nsrvfk  bet  eteh  ein  venrtSrlctei  Interesse 
für  die 

Eisenerz-iager  Im  uürdiichen  Nunvef^en 
geltend  gemacht,  nnd  tisd  M  vor  allem  mehrere  schwe- 
diuhfl  Gesellschaften  gewesen,  die  ürubenfelder  im  nörd- 
liohra  Norwegen,  besonders  im  Tromsö-Amt,  erworben 
biiben.  Eine  dieser  aeeeUiobafkea  iet  di«  NNordielta 
OnlUclieboIaget",  weldM  nf  der  Lttlliehnr  Welt* 


aasstellung  Karten  und  fiisenerzprobea  aoageatellt 
hatte,*  begleitet  von  einem  Bertoht  det  Q«ologen 
C»rl  Morton,  deeaen  Angßbw  nrar  etwn»  onti* 
miitiieh  klingen,  imararhlB  aber  dnrmir  teUieMB 
lassen,  daß  mna  ea  hier  teilwebe  mit  anaehnlicbea 
Lagern  leicht  gewinnbarer  Erze  zu  tun  bat.  '  Das 
erste  der  von  Morton  beschriebenen  Vorkommen 
hat  den  Namen  Uöriugen-  nnd  Luokakokka- 
Eiscnensfeld  erhalten.  Da.s?elbi'  uinfaUt  ein  (ii-biet 
zwiHcheu  dem  Keisenfjord  im  ^'ordea  and  Salangen 
mit  dem  Sagi^ord  im  Sfiden.  Im  Weaten  wird  daa 
Feld  von  dem  Soibergafiord,  dem  Dyrösnnd  und  dem 
Faxelfjord  nnd  in  dem  Osten 
von  dem  Waaiarbeeben  8lid- 
▼attnet  begrenzt.   In  topogra- 

t bischer  H>.si  'i*  besteht  das 
'eld  aus  eineui  lauggestreckten 
Bergrücken,  den  Böringen,  von 
Norden  nach  .Süden  gehend, 
mit  dum  über  1U0<)  in  Imlien 
Spitzen  .'Vkset  und  Böringen, 
guwie  aus  den  beiden  Massiven 
JinndfiäUet  nad  Laokak«kka 
in  ■Uliehan  IWla  dea  Fetdea 
mit  Spillen  bia  m  1000  m 
H5he.  Nach  den  Fjorden  und 
dem  Üyrösnnd  zu  ist  das  Land 
niedrig  gelegen  und  reich  bebaut.  Innerbalb  des  l-'ebies 
und   in   der   Niihe  desselben    befinden    «ich  mehrere 

?rößere  Flüsse  mit  guten  Wa^üerfalteo.  Das  ganze 
eld  ist  etwa  80  km  lanz  und  etwa  15  km  breit 
Daa  Eiaenen  tritt  atets  in  Verbindung  mit  Kalklagem 
anf»  da«  Liegmda  des  Eisenerzes  wird  gewöhnlich 
roB  mmm  gariafaraB  SabiaCBrlager  begnaab  Oaa 
En  beatebt  ana  grob1t9mT|^  Magnetit,  mebr  oder 

weniger  mit  Quarz  sowie  ftninm»!-.  Hornblende  nnd 
anderen  Silikaten  durchsetzt;  nur  an  zwei  Stellen  in 
dem  ganzen  Felde  hat  man  EiaanglaBi  odar  Biaan- 
gltnmer  aufluden  können. 

Die  Erzlager  haben  verschiedene  Mächtigkeit,  von 
aiaigaa  Mateni  bi«  60  m  nnd  niebr,  diea  letatair«  iat 
tadeaaen  nidit  abaolnt  afeher,  da  aebnalere  Binder 
cisenlialtigen  Scliiefers  zwischen  den  T-agern  vorkommen 
können.  Die  grtiljten  ErzlsLrer  liiirften  an  der  Mündung 
des  Sköelven  im  nördlichen  l'eil  des  Felde»  sowie 
uuter  der  mächtigen  Kalk-^teinschicht  vorkommen, 
weiche  an  der  westlichen  .\bdacbutig  des  Höringen 
unter  den  aogenannten  Kleiaea  Böringen  liegt.  Unter 
den  veraehiedenen  ErxIaKem  bat  man  drei  in  beinaha 
ananterbraohaner  EratrecknngVMi  etwa  12  km  verfolgaa 
lESnneii.  In  dem  aofanaantea  Svbiy^a  nnd  Hompan 
kommen  mehrere  Lager  vor,  möglicherweiae  ala  Fart^ 
Setzung  derjenigen  von  Sköelven.  In  der  Kaehbar- 
Schaft  der  Höfe  Finnfjallet  kommen  Nidien  verschie- 
dene Lager  vor  und  m<?hrere  Lager  in  Oaukftsen, 
anüerdera  treten  weniger  mächtige  Lager  sowohl  an 
der  we>itlicheu  Seite  von  Böringen  nach  dem  Meere 
hinab  und  oberhalb  de«  Hofes  Mobacken  anf,  wie  auch 
an  den  Abdachungen  nördlich  der  Höfe  Pinlandsnäset, 
BrSdatad  nnd  Säter.  Im  südlichen  Teil  des  Feldes, 
wenn  man  von  Sel}ealc«|r  gag"'  Korden  quer  Aber  die 
Lager  uacb  dem  Rnndfllllet  ninanfgeht,  trifffc  man  anf 
nicTit  weniger  als  zelui  vrrsoliiederie  Lager  aus  Eisen- 
erz auf  einer  .Strecke  von  1  km;  die  groüte  Mächtig- 
keit derselben  dürfte  25  bis  30  m  ni  !it  überNteigen. 
Die  größte  Erxmenge  durfte  in  der  TaUenkung 
zwisdien  dem  Rtiiid fj allet  und  dem  Lunkakukka  sowie 
anf  der  Südabdachung  des  Luokakokka  liegen.  An 
der  Bädlichen  Abdachung  des  Rnndfiället  gegen  Seljea- 
kog  haben  aieb  Eralager  verfolgen  laaaen,  welcbe  biar 
«id  da  Im  aiaer  Entraokvng  bie  an  6  km  lataga 
anaatraiehaa. 


•  .Stahl  and  Biaea«  190»  BalllS  8.  998. 
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Reftralt  und  kleinere  Mitteilungen. 
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Zehn  aas  verschiedenen  Ladern  entoonmene  Durch- 
•cbnittsproben  von  aoaufbereitetem  ntagt  lirgenclt-m 


En  ambfln  «inen  iwiitthea  d«n  Orensea  von  7« 
nmd  87^*/»  Mbir«ik«BdM  EiMag«hatt.  Der  Pho>- 
phorgehalt  bewegt«  rieh  iwisdien  0,179  and  2,97 
Vertuche,  die  Bne  uitnreichern,  welche  sowohl  tob 

Ingenieur  Griinrlahl    in    Stockholm  von  In- 

genieur EricksoD  in  (iriinjfesberj^  Ketnacht  wurden, 
ergalien  eine  .Steigerung  des  Kisenpehaltes  auf  69  hil 
69  "/o  ind  eine  bemerkenswerte  Verminderung  des 
Phosphorgehaltes.  Wenn  der  Äbban  des  Enses  bis 
800  m  Teufe  fortacbreiten  kann,  so  glanbt  man  in 
AlMem  Felda  etw>  88  Hillionen  t  angereichertes  Eni 
MwiBMB  n  kSaaea.  Onter  BftokeieEtnahBie  auf  die 
bri  Mderen  lhiilie1i«B  Bnfelden  in  den  Nordlindern 
ausgeführten  Berechnungen  werden  die  Gewinnnngs- 
und  Änreichernngskusten  auf  etwa  6,60  Kr.  f.  d.  Tonne 
einschließlich  der  LadekoMten  geschätzt.  Die  Trans- 
portkosten Bind  natnrgemäli  von  der  Entfernung  der 
verschiedenen  Erzfelder  von  dem  Meere  abhängig, 
fiberstei{(;en  aber  angeblich  nicht  deu  Betrag  von 
60  Öre  f.  d.  Tonne  Schlich.  Zur  Beschaffung  elek- 
trieeher  Kimft  lowohi  zar  AnfbereiUmg  des  Ente  wie 
■mIi  nm  Betrieb  der  Transportanlegen  befinden  eleh 
•owohl  im  nflrdlichen  und  südliehen  Teil  dei  FMdee 
wie  in  der  Mitte  desselben  groBe  WaaserflHe. 

Das  /.weite  in  Frage  kommende  Feld  lic^i^t  auf  der 
Insel  l'yrö,  welche  von  dem  Festlande  liiirch  den 
Dyrrisünil  getrennt  ist.  Du-  Insel  ist  etwa  Iii  km 
lang,  während  die  größte  Breite  ti  km  beträgt;  sie 
besteht  geologisch  ans  gewaltigen  Kalksteinbetten, 
denen  (flimmer  und  Homblendeschiefer  zwischen- 
mUffert  ii«t,  (Ulli  welche  etwas  Granat  und  Quarz,  fuhren, 
uu  ACi  beatsht  fett  nnmcbließlich  mu  Magnetit,  es 
entiiilt  etwn  88*/«  Eiten,  einige  Pronnt  Mangan, 
etwa  0,2  7«  Phosphor,  wenig  Schwefel  und  Spuren 
von  Titan.  Die  mächtigsten  und  zahlreirhsteu  Eisen- 
erzlager kommen  im  Kiid(istlif:hen  Teil  der  Insel  vor, 
wo  sich  mehrere  Erzlager  von  15  bis  20  m  .Mächtig- 
keit verfolgen  lassen.  Nach  di'ii  Mortoiischen  Be- 
reehnongen  sollen  sich  hier  1UU(Xh)  t  V.n  auf  das 
Meter  Teafenentreekang  gewinnen  lasMu.  Die  Ers- 
lacer  reichen  gans  bii  an  die  See  biaab  mit  ateilem 
Abfall  gegen  «Deeelbe  nad  in  unmittelbarer  Nike  den 
Hafena  von  jPjnO.  Die  Oewinniingskocten  werden 
anf  onr  80  Ore  Ar  die  Tonne  bweehnet  nnd  der 
Tran8|>ort  nMh  dem  Hafin  aaf  «aen  BivohteU  dieeee 

Betrages. 

Reicher  als  lie  Erze  der  zuvor  genannten  Felder 
scheinen  diejenigen  der  Lager  am  ()xe  f  j  ord  zu  sein,  die 
bis  zu  53  7«  Eisen  enthalten  mit  niedrigem  Phosphor- 

Ehalt,  stellenweise  jedoch  höherem  Schwefelgehalt 
ta  den  Fjord  an  beiden  Seiten  umgebende  Ue- 
■tflln  beateht  bia  nagefihr  awei  Drittel  der  Fjord- 
llbifn  ana  grobkBmicem  roten  Oranit;  daran  achließt 
sich  eine  Zone  von  Kontaktgesteinsarten,  die  von  dem 
Kontakt  /wischen  dem  Granit  und  den  nördlii-h  von 
dem  Fjord  gelegenen  Schiefern,  Hornblende  und 
Glimmerschiefern  herrtihren.  In  dieser  Zone  treten 
teils  dichte,  reine  eiseureiche  Lager,  teils  ifrobkörnige 
eisenirmere  Lager  auf.  Die  Erze  bestehen  teils  aus 
Boteiienerz,  teils  aus  Magnetit.  Das  gemeinsame  En- 
areal  wird  aof  100000  Quadratmeter  geschätit  und 
man  glaubt  anf  jedea  Meter  Teufenerstreoknng  800000 1 
Sca  «Winnen  an  können.  Daa  Feld  liegt  etwa  800 
bis  m  vom  Meer,  die  Abbankosten  aollen  1  bis 
1,50  Kronen  für  pL.ihit/  und  die  Transportkosten 

ao  Ure  (.  (i.  Tonni'  rm  lit  iiberstelgen. 

Das  Eisenerzvorkiiinnien  auf  Mel'i,  auf  <  iiier  ;in 
der  Boüeren  iianjiteintahrt  nach  Tromsö  liegenden 
Insel,  besteht  aus  einer  gröUeren  Linse  von  etwa  15()  m 
Länge  und  18  m  Breite,  welche  sich  zu  einem  Drittel 
ihrer  Ausdehnnng  nnter  See  erstreckt  Daa  Erz  enthält 
einer  genommenen  Dnrehachnittsprobe  etwa  66  */• 
,  0,020  7»  Phosphor  nad  0,01 7*  Sokwvfbl.  Die 


Kosten  für  liewinnung,  Förderung  und  Transport  dos 
Erzes  werden  auf  2  Kronen  f.  d.ToilM  Mgegebeu. 


Zum  Schiaß  ist  noch  daa  Kjengnniesfeld  n 
erwähnen,  mit  welebem  Namen  nüehrero  in  eineii  Tale 
des  Kjengsnaeagebireee  liegende,  in  jgnmm  Qaelt-' 
graait  auftretende  EisenerzflSze  bezeichnet  wwideB« 

Das  bedeutendste  von  diesen  hat  eine  MSclitigkiit  T0a 
etwa  20  m  und  man  hat  <ia!iselbe  auf  ein  Ausstreichen 
vi  ii  i'iwiv  üno  m  verfolgen  k'innen.  An  der  steilen 
(Querwand  des  Tales  kann  man  das  Nieilergolien  des 
Erzes  bis  in  ISO  m  verfuliren,  die  Menge  des  an- 
stehenden Erzes  ist  aaf  ISOOtHK)  t  veranschlagt  worden. 
Man  rechnet  mit  einem  Eisengehalt  von  etwa  60 7«; 
Phosphor-  ist  in  JjMui  geringen  Mengen  Torhaaden, 
dagegen  ist  der  Scbwefelnhalt  bedeutend.  Mit  den 
nicht  direkt  verschiffiiaren  Erzen  hat  man  Aufhereitungs- 
versuche  unternommen.  Aus  dem  gewonnenen  Schlich 
wurden  auf  liin  Hredsjö- Hüttenwerk  Briketts  her- 
gestellt, well  lie  t;<),15  "io  Eisen  enthielten.  Die  Kosten 
der  Erzgewinnung  sollen  1  bis  1,20  Kronen  f.  d.  Tonne 
nicht  ttbersteigen.  Die  Transportkosten  nach  dem 
1,4  km  entfernten  Hafen  «erden  anf  85  Qra  fir  die 
Tonne  Temaeoblagt  Jallfwii 

M«  Sliwliidwtrl»  (klerrelchi  In  Jahre  1801. 

Nach  dem  statistisrhen  Jahrbuch  des  k.  k.  Acker- 
hauministeriurns  für  <las  Jahr  1904  betrug  die  Eisen- 
erzförderung Österreichs  1719219  t,  während  sich  die 
Steinkolüenförderang  anf  11868846  t  nnd  die  Brann- 
kohleaffedemag  wä  81887651  t  stellte.  Ferner 
worden  10188  t  Maganerxe  und  62  t  Wolftamene 

fewonnen.  Die  Ssterreichischen  EisenhQtten  lieferten 
200Ö6  t  Friscbroheisen  und  168309  t  Gießereiruli- 
eisen,  insgesamt  an  Roheisen  l)HR3f!4  f:  an  Kuks 
wurden  128247M  t  her-'esfrllt.  Kie  N'i^rteilnni;  der 
Eisenen-  und  Kobeisengewinnung  auf  die  einzelnen 
KnaHtaidar  eiigibt  rieb  aas  fUfanderZuManUMtellnng: 


Ul.Orrel- 

Koh.laeii 

Kraalaad 

Mliuiiii 

robdran 

i 

1 

« 

Böhmen  .  .  . 

757  124 

263299 

42  989 

296  288 

Niederösterr.. 

1  800 

Salsbnrg  .  .  . 

14  634 

4  268 

4  2»;8 

Mähren .... 

2  385 

198  574 

96  350 

294  924 

Schlesien  .  .  . 

97 

50  552 

13  559 

64111 

Steiermark.  . 

816876 

268029 

8761 

871780 

Kirnten  .  .  . 

81 114 

7880 

68 

8048 

1682 

1 161 

760 

1811 

275 

Triest  

40  471 

2  522 

42  9^ 

Galizien  .  .  . 

3  792 

4  041 

4  041 

.Suiuiiip 

1  7Ht2Ut 

B2< » 055 

168  30» 

988  364 

Bisen, 


Zur  \  erii  uUiiii:;  L.  l  umUn  2035139  t  Eisenerze 
und  3u724  t  MaiiL'nnt  r/f ;  vi  u  den  Eisenerzen  stammten 
693762  t  (29,18 '  ())  aus  dem  Auslande,  und  zwar 
b78088  t  aas  Ungarn,  141 727  t  aus  Schweden,  29510  t 
aus  Orieehealandf  88  084 1  ans  Bosnien,  11 118 1  aas  Ruß- 
landf  8164 1  ans  Amerika  naw.  <,(Usi^  ^"hr.  nr  awf. 

RoheUenerxengnng  der  Vereinigten  Staaten. 

Die  Statistik  den  «Iroa  Aga"  fbr  den  Monat 
AogDst  seigt,  daß  die  Wocbenleistong  der  Hochofen- 

werke  in  dem  genannten  Zeitraum  ziemlich  unverändert 
geblieben  ist  und  noch  beträchtlich  hinter  den  in 
diesem  Frohjabr  erzielten  Lei^t:ingen  anrHoklteht.  Sie 
betrug  in  den  letzten  vier  Monaten: 

Ltml  UMA         l.A«tMl  l.S«pMBibtr 

448064      415*155      416648  418 
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R*f träte  und  kitinert  MitteUuHgen. 


26.  Jahrg.  Mr.  19. 


Die  KrzeoKUOg  der  Antbruit-  and  Kokthochöfen 
ia  dMDMlbaa  &itraiiJit  war: 

llil  Jaal  Ml  Aafut 

1999  M7    188198S    1769806  1670876 

Der  Äntdl  der  Stohlgenl1ftchaft«n  belief  sich  auf 
1205027  t.  Zieht  man  dieMn  Betrat^  von  der  Gesamt- 
erzeti^ung  des  ^Iiin:it8  Augast  q!i,  sit  erf,'ilit  sich  für 
die  reinen  Upch(.':>nwerk«  eine  Munatüfizfugung  von 
665845)  t.  Über  üt-  \  orräte  auf  den  reinen  Hoch- 
ofenwerken  «ind  in  dem  vorlieganden  Bericht  keine 
Aaftkbm  eiitb«]t«i. 


RlsM  Ib  grtfin  liOcIseniea 

Tor  der  am  20.  Juli  d.  J.  stattgebtbten  Ver- 

samuilnng  der  Institation  of  Nava!  Ärehitects  hat 

J.  T.  Milton,  (Miief  Kn^ineer  S^iiviun-  \ini  Lli  viU 
Rejfisier,  einen  Vortrag  über  .Risse  in  avvüKik 
fluti eisernen  Kesgelblechen"  gehalten,  aem  wir 
nach  der  «ngtischcn  Zeitschrift  „Cngineeriog**  folgendes 
«Btaehmen: 

Schon  seit  einer  fieth«  von  J«hr«o  ist  als  Material 
für  SebiAksssel  ftut  aaiscbliefilieh  FlvBeiiea  sur  Ver- 
wendung gekommen,  and  die  Seltenheit  der  Unfälle, 
wclrhc  auf  fehlerhafte  Bleche  zarüekzuführen  sind, 
zeugen  fiir  die  Sorgfalt,  welche  seitens  lier  .Stjh' 
fahrikanten  im  allgemeinen  auf  Anfertigung  und  Früfang 
des  Materials  verwendet  wird.  Aber  gerade  durch  die 
Seltenheit  der  Unfälle  machen  diese  um  so  mehr  Aof- 
seben  und  hinterlaosen  dann  in  den  beteiligtea  Kreisen 
ein  «wisiM  Oeftthl  der  Unsicherheit. 

Einen  eharakteristisehen  Fall  dieser  Art,  bei  den 
eint»  besonders  große  Sorgfalt  anfgew  cnilct  wnrile,  am 
die  Ursache  des  entstandenen  Risses  zu  er^iuuJtu,  bot 
ein  unicriliaiiisrher  .Si'liitf'r'kessel,  der  bei  einem  Wasser- 
druck von  11^  Atni.  fast  der  ganzen  I^ünge  nach  durch- 
riß, nachdem  >*r  i  tiicn  solchen  von  20  Atm.  anstandslos 
ausgehalten  hatte.  Die  Zug-  und  Biegeproben,  welche 
mit  einer  Anzahl  aus  den  gerissenen  Blechen  ge- 
schnittener Stttcke  gemacht  wnrden,  verliefen  durchaus 
befriedigend.  Verscbiedene  Analysen  ergaben,  daU 
die  ZusarnTDfBsetznng  des  Materials  eine  ganz  normale 
war.  Probest  III  ke  der  fehlerhaften  Bleche  und  solche 
von  gleicher  l>irkf  uivl  von  unerkannt.  L;ntpr  i^iiaiität 
eines  andern  Stahlwerks  wurden  sodann  dem  Professor 
Arnold  zar  waiterflo  Untaisnehvag  besw,  Varglelchnng 
übiTL'c'^eD. 

Nueh  dem  von  Arnold  auf  Urund  einer  eingehen- 
den Untersuchung  abgegebeaan  Ontaehten  war  die  Zug- 
festigkeit der  Vergleicnastfleke  dieselbe.  Die  chemische 
Analv-c  von  zwei  Stiii  ki-ii,  vnn  denen  das  eine  (Nr.  Ii 
nalie  der  Bruchstelle,  das  andere  (Nr.  2)  entfernt  von 
dieser  abgesohnitten  war,  csjgab: 


Kohlenstoff 
Silizium  .  . 
Mangan  .  . 
Schwefel  . 
Phosphor  . 


.Nr.  1 

0,1{>5''.. 
0.008  «'/ü 
0,&S«  */• 
0,0627« 
0i060 » , 


Nr.  2 

0,200 
0,009  »/o 
0,520  > 
0,OSO«/o 

0,0.Ö3  «/o 


Die  beiden  Anal/sea  varen  also  fast  gleich.  Die 
verschiedenen  medisnisehen  Proben  nnd  die  Analysen 

zeigten,  dati  das  Material  des*  gerissenen  HIitHcs  mit 
Recht  als  erut  «ml  geciijnet  zur  Verwenr!  im,'  als  Kessel- 
blech  an  -i  sprochen  werden  liartti'.  Ihr  l'at'^'u  In 
dnli  uiitri  dem  bcstätitltgeii  Wasserdruck  «jie  Mutitel- 
bieclie  eher  dem  Glas  als  dehnbarein  Stahl  eigen- 
tümliche Brüche  zeigten,  tut  dar,  datt  chemische  Ana- 
lv>fii  und  iiiecbaiiische  Zug-  und  Biegeproben  nicht 
iinmer  völlige  Sicherheit  bieten,  weaa  es  sich  am  ga» 
flbrlichon  and  spröden  Stahl  hmulah.  Tier  aiikre- 
skopiseha  Untersnehnngen  der  beidea  StBcka  seigtea 


keine  anormalen  Seigerangen,  wohl  aber  alle  vier  die 
mit  dem  Namen  „(ibosts^  bezeichneten  Linien  (von  stark 
Schwefel-  ond  |>hosohorliaitigem  Metall)^  die  indcMfln 
kavm  an  dem  Bu6  Veranlsseang  gegeben  haben  dürftso, 

da  dieser  rechtwinklii;  sf)it<fand  zu  der  Richtung,  in 
welcher  diese  Seigeniuiien  ihren  üiilen  Kinflaß  geltend 
t,'eninL'ht  hiilit-ii  wünirti.  \VHlirscheinli('!i  waren  liie 
Ulucke,  aus  welchen  die  lileche  gewalzt  wurden,  ent- 
weder auf  einen  zu  hohen  Hit/.i-grad  gebracht,  oder  zu 
lange  in  den  Wänndfen  oder  den  Darchweichongsgmben 
belassen.  Die  Stmktar  des  fertigen  Stahls  läßt  ein« 
Oha  Anfangitampantw  rwt  den  Walaan  und  «at- 


spreehand  langsameres  {nneres  AbUblen  «rkaanen. 

Aus  all  diesem  geht  liervur,  duO  man  diirrh  gewöhn- 
liche mechanische  i'roben  nicht  inimt-r  ^'•uten  von 
schlecliteiii  Stalil  unterscheiden  kann,  dali  irpend  eine, 
anormale  Hitzebehaadlang  in  dein  Walzwerk  die  bröck- 
lige Kristallisation  des  in  Frage  kommenden  Stahls 
herbeiführte,  (wss  man  aber,  beim  beutigen  Staad 
der  metallorgischen  WisBenaehaft,  nicht  auf  Nach- 
lassigkeit  seitens  des  Fabrikanten  zurockführen  kann), 
nnd  wahrscheinlich  der  Riß  durch  kleine  Sprünge  ent- 
stand, die  durch  die  Erschntteninf:  beim  Nieten  in 
der  Nahe  der  Nietlöcher  veranlaßt  wurden  laiii  sieh 
diiiui  unter  der  F.itiw  irkiui^r  der  wiriierliolten  Wasser- 
druckproben \  eri;r(iilerten.  Versuche,  welche  ein  her- 
▼orragaader  Kesselingaaiair  mit  Staltl  anilcrn  Ur- 
sprungs machte,  bawaiaan,  daß  Scher -Risse,  welche 
hei  gutem  Stahl  keinen  nachteiligen  Biaflnß  snafiben, 
io  durch  Überbitsen  hochgradig  kristalliaisch  ge- 
wordenem Stahl  geföhrliche  innere  Ausdehnungen 
anindinien  ktmneti.  Alle  bis  jetzt  treiriaeliien  Versuche, 
Sliililhleelien  dm  eb  W  ar  in  et>eb  und  hing  ihre  urs[:irdngliche 
Zähigkeit  zui  ü<  kzuireben,  sind  fehlgeschlagen  un<i  man 
sollte  deshalb  daraut  verzichtet!,  spröde  Kesseibieohe 
durch  Wärmebehandlung  für  ihren  Zweck  geeigneter 
machen  su  vollen.  In  besag  auf  dü  HerateUang 
von  Stahlblechen  würde  es  von  Intsrcase  sein,  die 
Temperaturverschiedenheiten  der  Bleche,  wenn  sie  ans 
den  Walzen  kommen,  durch  Wanners  optisches  Pyro* 
meter  festzustellen.  Fnr  die  Praxis  sind  weder  die 
Kremontschen  Schlagproben,  noch  die  Amold$cheti 
Wechsel-Druck-Schlag  Proben  von  groJier  Wichtigkeit 
(  berhitzte  Bleche  sind  so  unregelmäßig  in  der  Qualität, 
daß  Naehproben  mit  denselben  Blechen  den  Stahl 
ebanao  oft  als  gnt,  wie  als  schleeht  ergeben  wfirdan. 
Es  würden  wenigstens  iwnncfg  Proben  von  jedem 
Blech  gf-nnniMien  wenleu  müssen,  nnd  dage^'cn  würden 
die  Fabrikanten  sich  mit  Recht  \erwahreu.  Ks  wurde 
sich  empt'idileii.  dir  l'rid  e>t:;i:ke  iiieiit  von  Manuloch- 
Ausschnitten,  sondern  von  den  Rändern  der  geschnittenen 
Bleche  zu  nehmen  und  sie  der  äußersten  Biegeprob« 
zu  unterwerfen ;  guter  Stahl  wird  diese  aushalten,  und 
Bleche,  welche  dies  nicht  tun,  sollten  znrückgesetit 

werden,  nm  lia  weiteren  Proben  —  aatwadar  SchlM- 
oder  Wechsel -Schlag- Proben  —  sn  naterwerfen.  la 

di^em  Falle  sollte  aber  vorher  ein  starker  Streifen 
—  bedeutend  mehr  als  fi  mm,  wenn  eben  tunli(  h  — 
von  den  Rändern  der  mit  d'-r  .Siliere  <;esclinittenen 
Bleche  abgehobelt  werden.  All  diese  nnd  weitere  Ver- 
soche  tind  Untersachnngen  scheinen  die  Annahme  an 
bestätigen,  daß  bei  ursprünglich  gutem  Stahl  eine 
mehr  als  gewöhnliche  Lrhitzung  der  Blöcke  keioan 
großen  Einfluß  anf  die  medMuisahan  Proben  hat. 
Ebenso  seheint  das  Oberhitxen  der  flsrH^n  Bleche 
dieselben  nicht  ernstlich  zu  schädigen:  m  einif,'in 
Fällen  scheint  es  sogar  ihre  Dehnbarkeit  betriielitin  b 
\ti.:  iin  it  zu  haben.  Bleche  mit  bedeutendeti  Seii^e- 
raugcn  zeigen  aber  ein  weaeutlicb  anderes  Verbaltco 
den  verschiadanaa  Httnsgraden  gegenfifaar.  Wenn  aber 
diese  Seignmng  nnr  gering  ist,  so  nag  aia  solches 
Blech  —  wenn  nach  von  geringerer  uüta  als  ein 
von  Seigemog  freies  -  doch  verwendbar  sein  in  An- 
betracht, daß  die  Seigerung  nur  in  der  Mitto  seiner  Dicke, 
nahe  dar  ncntralea  Aehsa  in  besag  anf  Biagnnga- 
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iMaMprachnng  «Utttindm  kann.  Bei  der  (iruUo  der 
KcMUinwitelbleche,  wie  sie  heutzatage  hergestellt 
werden,  wirft  Bi«h  di«  Cnu«  iof,  ob  ein«  innere 
Spannung  bei  ihiw  Hentollmg  ▼•miedea  verden 
kann.  Durch  iinTor«iehtigM  Wunn  werden  Bleche 
hervorgebracht,  die  nicht  voUetlndig  eben,  aondero 
in  der  Mitte  etwas  au^i^^bsichtet  oder  an  den  Rändern 
gewellt  sind.  Darch  einen  Vemnch  wurde  festgestellt, 
d;iii  i'iii  Stahll)le<-li  vim  7620  mm  Laut''",  18;K)  mm 
Breite  und  .U  itim  Dicke  vollständig  eben  und  ohne 
EigernipannuDg  ans  den  Walseo  hervorgegangen  war. 
Die  abnehmenden  Ingenieure  sollten  also  ausgeonchtete 
und  gewellte  Bleche  zurückweisen  und  darauf  bestehen, 
d«fi  der  8t«Jilfitbrik»nt  diese  Unebenheiten  der  Bleohe 
beseitigt  und  diftse  dann  »nsglSbt  Die  Bleebe  eolltra 
•tet»  in  denirEi^viii  Z:i'.fand  an  die  Knssplfabrik  ab- 
geliefert werden,  diiü  dit  se  sie  ohne  vorln  i  igi'."«  Richten 
usw.  anstandslos  verarbeiten  kann.  DiiU  am  Ii  dun  h 
nnj^leirbrnSBipes  Abkühlen  äuf  dem  Flur  des  WLiizisc rks 
iiiiieir  >i)i;inniiii!T  entstehen  kann,  ist  zwar  niciit  walir- 
scbeialicb,  al>er  immerhin  nicht  ausgeschlosf^rn.  Wt  nn 
HUI  neb  alle  Proben,  Versuche  und  Unt>  ri^ui  hungfn 
u  einer  endgSltigen  Bntsebeidnng  in  dieser  Sache 
.noeh  nicht  gäüHhit  haben,  so  weisen  nie  dooh  wohl 
die  Aoregnng  zn  weiteren  Kachforschungen  seben, 
and  es  ist  zu  hoffen,  daß  besonders  die  Stahlfabri- 
kAten,  denen  bei  ihrer  [(rolVn  rr  Mliikti  iu  die  meiste 
Gelegenheit  dazu  (geboten  isl^  die  t  rage  zu  i»-iintworten 
versuchen,  wei^halli  in  einzelnen  Fällen  Stuhl  von  ^rtuer 
chemischer  Beschaffenheit  und  sorgfältiger  litir«telluug 
derartige  anormale  Eigenschaften  annimmt,  daß  er 
vollständig  angeeignet  wird  für  den  Zweek,  für  welchen 
er  beijgeeteUt  wnra«. 

Nchmlfdt-n  von  H'erksengstahl. 

Das  Recken  von  Werkzongstahl  zerfällt  in  zwei 
Arbeit.«stufen :  in  ein  Vurfii-lunirdcn  olun'  MfN^i'n  tind 
in  ein  Fertig»cbroie<ien  mit  Mt-ssin.  Itns  \'iirs'  liimeden 
erfordert  st-irke  SL-liliii;e,  da  die  K'irnivfiunderun^' eine 
beträchtliche  ist,  die  der  Schlag  bewirken  muU.  Beim 
Fertigschmieden  wird  mit  Wasser  gearbeitet,  wodurch 
der  Stabl  abgekühlt  wird.  £•  sollte  daher  uiögliclist 
ntch  fertineschmiedet  werden;  der  verwendete  Hammer 
MHte  ^mlflicbst  viel«  SeUige  mmbea,  die  nicht  stark 
in  sein  branchen,  dm  die  Formverinderung,  die  er 
durch  Schlag  hervorbringen  muß,  nur  ein-t  geringe  ist. 
Die  Anfordernnpen,  welche  dos  Vor-  und  Fertis?- 
srluiiieiicn  an  dif  Hiirtitner  strllt,  -^itid  di'iinuirli  vrr- 
ächiedeuej  zum  Vurscbmiedeu  wird  eiu  kruttig 
schlafender,  zum  Fertigschmieden  ein  rasch  schlagen- 
der flammer  gebraucht.  Wenn  man  daher  das  Kecken 
von  Werkieigstahl  auf  einen  stirkw  nehlageaden  und 
«if  «inen  lueher  schlagenden  Hammer  verteilt  enielt 
naa  die  denkbar  gröl^  Verbilligung  der  Sdiniede- 
kosten.  Man  erzielt  dadurch  auch  eine  Verbesserung 
des  fertigen  Stahles.  Das  Vorschmieden  dauert  länger 
als  das  Fertigschmieden,  daher  bleibt  dr-ni  Si  liniK-d. 
der  dieses  besorift,  Zeit,  es  »orgfälti«?  und  mit  ifi  iii.  r 
0<*ri;it!i^Urit  aus/.ufiihren.  F.ln  WfitrnT  \'t>f/.U'^  lii's 
Verteilens  der  Reckarbeit  auf  zwei  Hammer  ist  eine 
bessere  Leistung  des  Uelfers.  Wenn  bei  Jedem  Hammer 
ein  Helfer  arbeitet,  hat  er  zu  heizen,  dem  Schmied 
den  ftwimtn  Knippel  snsnreicben,  beim  Fertig- 
sebiBieden  n  Denen,  aia  ganxe  oder  nur  Bitfte  fertige 
StsDge  abtnnehmen  nnd  «inen  erwbmtea  neuen  KnBmi«! 

Ih'z*-.  rine  t>rw;irniti_'  li!i!t>fertij,'t'  Stange  zuzureiriirn, 
Auü«?rdeui  hat  d^r  H'j'.t'er  die  nnch  zweiraivlii:''in 
Schmieden  fertig  "w.  rden  le  Stiiiii:i'  za  ri<  !]ti>n  um! 
«bienkünen.  Diese  Arbeit  uiiuiiit  weuig  Zeit  ia  .-^n- 
8prii(  h  Hil  l  ist  außerdem  nach  zweitnaligent  S<'limieden 
nur  einmal  zu  verrichten.  Es  bleibt  deninai  li  eine 
geraume  Zeit  übrig,  in  welcher  der  Helfer  nicht  be- 
•chAftigt  ist  Wenn  man  dapegaa  einen  Helfer  bei 
iwii  fllmBern  vflnranilat,  winT  er  voll  beachiftigt 


Allenfaiis  wird  man  ihm  etwas  mehr  zahlen  und  hat 
doch  noch  Vorteil. 

Üa  die  Verteiinng  der  Eeekarbett  anf  swei  UäU' 
mer  bei  Varveadang  von  tmti  Sehniedm  and  einem 
Helfer  «aoBSt  ia  Steiermark  eingeführt  wurde,  nennt 
man  sie  dt«  „«teirisoh«  Arbeitsweise".  Man 
»lelll  bei  der-ieUieu  einen  größeren  un  1  einen  kleineren 
Hammer  nebeneinander.  Der  Helfer  reicht  dem 
ersten  Srlmncl  den  ervsiiriuten  Kiuiji|iel,  <ler  vor- 
geschmiedet wird;  der  erste  Schmied  reaht  die  vor- 
geschiniedctc  Stange  dem  zweiten  Schmied  und  erhiilt 
•lagwen  vom  Helfer  einen  zweiten  Knäppel.  Wihread 
er  dteaea  vonehmiadet,  wird  Hb  erste  vorgeschmiedete 
Staai^  anf  dam  swaiten  Hamnar  fertiggeschmiedet, 
wolwi  der  Reifer  mißt  Die  tnr  HSlft«  fertiggeschmie- 
d<^te  er»te  Sfani,'e  brin^'t  der  ReifiT  wieder  ins  Feuer, 
reicht  darimf  dem  ersten  Srhuiied,  der  die  vor- 
gf'schmiedefe  zweite  Stantre  inzwischen  dem  zwriti  n 
Sehinied  zum  Ferti;,f«ichuiiedeu  gegeben  hat,  den  dritten 
erwarnili  n  Knii]i|iel  usf.  Ks  bleibt  dem  Helfer  dabei 
immer  noch  genilgend  Zeit  zum  Richten  nnd  Ah- 
klirsea.  Die  Vorteile  der  steirischen  Arbeitüweise 
kommen  in  einer  Verminderung  der  Schmiedekoaten 
zum  Antdmek.  Hit  einem  Ajox-Verbnndfederfaamner* 
Nr.  8  und  einem  solchen  Nr.  2,  bedient  durch  zwei 
Schmiede  und  einen  Helfer,  reckt  man  in  nenn  Stunden 
Arbeitszeit  z.  B.  aus  30  mtn  -  Kniijipeln  tu  7  kg 
150  Stangen  Werkzeugstnlil  mit  HO  k£j  Festigkeit; 
■Jil  inm  ;i  litkant,  etwü  3  ni  lan^',  h)'Ä>  Die  Sehiiiiede 
kosten  »teilen  sich  dabei,  nach  Angabe  der  Firma 
Brüder  Boye  in  Berlin,  wie  folgt: 
Betriabskottea  iBr  einen  Ajas-Verbnnd- 

federhamner  Nr.  8   4,48  Ulf 

Betriebskosten  für  einen  solchen  Xr.  *2 
Schmiedelohn    für  zwei  Schmiede  zu 
7Ji~U^  Halferlobn  bJt  ^ . _^ 

Sohmiedekosten  fBr  lOßO  kg  Werkzeng- 
stahl  20  mm  achtkant  

Schnn"edel<.>sfen  fTir  100  kg  Werkzeug- 

stabl  20  mm  achtkant   '^,hO  J/ 

Im  gewöhnlichen  Arbeitsverfahren  stellen  sich  die 
Kosten  fdr  das  Schmieden  von  100  kg  Werkzeugstahl 
20  mm  achtkant  auf  2,76  ctif,  somit  erzielt  man  beim 
stairieehen  .Sehmiedeverfahren  trotallB]terer£ntlohnnng 
des  Helfers  (5  ,#  gegen  4  ,#)  ein«  Verminderung  der 
Schmie. leknsten  nin  ();26  oder  nahezu  10  ^o-  Inden 
Schmiedekosten  ist  das  Anwärmen  (Heizenl  niebt  ent- 
b.llten,  da  dessen  Kosten  z:i  versidiiedenFirti<;  j-itiil  und 
»ich  auch  für  die  Art  der  verwendeten  Hämmer  stets 
gleich  bleiben.  Die  Arbeitszeit  ist  rein«  Sohniedeaait 
nach  Abzug  aller  Betriebspausen. 

]l»kt«»r*lag«nl«ar*PronsoUon  der  FretlMCV»r 
Berg«  md  HSttentngaalear«. 

Durch  eine  unter  dem  7.  Jnli  190.5  iie'.i  erlassene 
Promotionsordnun?  fiir  die  Erti^ilung  der  Wurde  eines 
Doktor-Ingi  tiieurs  an  der  „Konigl.  Sachs  T«  <  Imischen 
Hochschule  zu  Dresden*  ist  das  Verfahren  bei  der 
Promotion  von  Diplom-Ingenieuren  der  K<inii;l.  Säehs. 
Beigakademie  sa  Fraiberg  in  folgender  Weise  ge- 
ragelt worden :  Die  Pronotion  findet  bei  der  Teeli* 
nisohen  Hochschule  za  Dresden,  aber  unter  voller 
Mitwirkung  der  Bergakademie  Freiberg  uml  in  ihrem 
wesentlii  bell  Teil«  in  Freiberg  selbst  statt  I  Me 
Dissertutii ^n  ist  l>ei  der  Technischen  Hochsrlmlf  eiu- 
zureiehen,  die  sie  i,'e;,'el>eiieiifiiils  dem  iliii.  Ii  .ifu 
Ivaktor  und  a*ei  weitere  MitL'liedfr  des  Senates  der 
I'tergakademie  verstärkten  Senate  überweist.  Die 
Prüfungskommission  wird  unter  Zuziehuni;^  eines  Mit- 
gliedes der  Technischen  Hochschule  bei  der  Heri:- 
äkademie  gebildet,  die  Beurteilang  der  Dissertatioo 
nnd  die  mündlieha  Prüfnog  erfolgen  ia  Freiberg. 

*  .StabTnnd  Eiaea*  1900  8.S78. 
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Über  die  ErteUnng  dei  Di|>lums  benchlieOt  wieder  der 
.verstärkte  Senkt*';  das  Diplom  wird  vom  l^ktor  der 
Bergakademie  mitnnterzeichnet  Die  Verhandlnngen 
ftbnr  die  Erlangtiog  des  Promotionsrechtes  sind  von 
MUaa  der  FMiberger  Akaidiiiiia  wit  lianr  aU  fSnf 
JahreD  miKitrt  -worden.  Dai  ertte  EvfeWfB  war,  da6 
die  an  der  Berjjakaileuiie  «ohon  seit  1R7'?  b-^t  'hen<ien 
Diploinprüfun^'cn  ala  mit  denen  der  'rrnhri.si  ijvij  HdcK- 
S''liuU'  ffleinlilKTi^chtii,'!  atmrkauiit  wiirdr-ti  und  die  In- 
huber  Freiberg<»r  Dipiuiue  da«  R«cljt  i'riii^'ltfn,  mißer 
ihren  hergebrachten  bergakademischen  uml  rmntuflir 
für  da«  Königreich  Sachsen  gesetzlich  geschutzUja 
Titeln  den  Titel  eines  nDiplom-Ingeniears"  zn  fähren. 
Daa  j&Dgate  Eigebnia  der  Verhaudlnogaa  konnte,  da 
der  varlaihsBg  dee  eclbetändigen  Doktor-FMBotCona- 


rechtes  an  die  deutschen  bergakademien  bekanntlich 
nicht  leicht  Oberwindbare  Scnwierwkeiten  entgegen- 
stehen, znn&chst  nnr  ein  Kompromiß  sein.  Immerhin 
aber  kommt  in  diesem  zum  Ausdruck,  daß  die  zo- 
•ttadifB  «berate  DBt«njeiit«li«hdrde  dam  «iaaeaadiaft- 
Kdien  Anseilen  der  Freilrnnr  Akademie  Rechnang  an 
trafren  geneigt  ist.  Die  rreiberger  Akademie  hat 
noch  niciit  ulles  lias  erreicht,  was  sie  bei  der  ehren- 
vollen Stelluni,'.  <lie  sie  im  deutschen  Hochs  I  il  vi  aen 
einnimmt,  wünschen  mttij  und  darf.  Dan  itelbütundi^'e 
Doktor- Iritrenieur-Promotiotisreoht,  wie  es  seit  Juli 
vorigen  Jahres  den  österrcietiischen  ..Montanistischen 
Hocnscholeu"  verliehen  ist,  deren  Rektoren  OQU  den 
Titel  ^^«•SBUiM'»''  führen,  bleibt  für  aie  and  nickt 
minder  Mr  die  prmftiaekan  Bergakademien  an  entnlnn. 


BtteherBciiau. 


Dü  Fabt-ikation  der  feuerfestm  Fteim  von 
Friedrich  Wernicke.  107  Seiten.  Berlin 
1905,  Jal.  Sprisgtr.   6«b.  3  -M. 

Der  Verfaner,  Fabrikdirektor  in  Oberkassel, 
Siepkreis,  hat  es  verstanden,  alles  Wissenswerte  über 
die  Fabrikation  der  Dinas-,  Schamotte-  nnd  Bauxit- 
Steine,  der  Sabmelitiegel.  dar  Magneait»,  KoUenatoff-, 
Dolomit-  nnd  esderer  renerfester  Steine  iOirie  der 
feuerfesten  Milrfel  in  in'I^lichst  sachlicher  Kürze  zu- 
samnien/.ufiissen  und  suwuhl  für  den  Steinfabrikanten 
als  auch  für  den  liüttenmann  einen  vorzüglichen  Leit- 
faden zu  üchaffen ,  dessten  Erscheinen  von  den  be- 
tmligten  Kreisen  aeit  luii!,'eui  gewünscht  worden  ist, 

Anf  Seite  6ti  könnt«  eventuell  zu  Mißverstand- 
DiH.s(  n  der  Satz  Veranlassung  geben,  daß  „die  Eisen- 
hochöfen für  das  Gestell  taeist  einen  sehr  feeten  Stein 
beanspruchen,  der  p:leichzeiti^  eine  möglichst  grofie 
Wasseranfnahmefähigkeit  besitzen  soll".  Latateres 
gilt  nur  fBr  die  äußeren,  mit  Wasser  gektthlten  Stein- 
lagen des  Gestells,  während  <li(  i  i  im  direkt  der 
auflösenden  Einwirkung  der  bihU  ni  ausgendtzten 
Legen  möplichst  dicht  sein  miistsen. 

Das  Werkchen  kann  allen  l'raktikern,  die  mit 
der  Herstellung  oder  Verwendung  feuerfester  MitBijalien 
tn  ton  haben,  aa£i  beste  eaprohten  werden. 


Brearley,  Harry,  nnd  Jbbotaon,  Fred.: 
ffAnal}/M9  det  Matiriaux  d'acUries'^  Trcduit 
et  «ogmenti  par  E.  Bai  in,  Ing.-Ohfmiate, 

Priface  de  C.  Arth,  Professeur  de  Chiin.  ind. 

Paris.   Ver!;»ij  H.'rrinfrer  TXV'.    Prein  2r)  Fr. 

Das  vorliegende  W  erk  ist  odeobar  alb  Handbuch 
für  alle  im  Eiaenhtittenlaboratorium  vorkommenden 
Arbeiten  gedacht,  es  ist  eine  Übersetzung  des  Werkes 
von  Brearley  und  Jbbotson  mit  Znsätzen  von 
Baain.  (Die  eigentUohen  Verfasser  werden  außer  auf 
dem  Titel  im  ganien  Buehe  mit  keinem  „Worte  er- 
wibnt,  dagegen  erscheint  der  Name  des  ('hersetzen; 
eioige  hundertmal,  offenbar  hei  jeder  Einschiebung!) 
Behandelt  sind  die  Untersuohnngsniethodi-n  di  s  Stahlfi, 
(fiißeisen»,  der  Ferrok}?iernnifi»n,  Er«e,  d-r  riiii  i  festen 
M'itiT.nl len,  Sehlat'ken,  Urcnnstotle.  dt>  Wassers  und 
der  Legierungen  anderer  Metalle.  Daun  folgen  noch 
Kapitel  üter  mikroskopische  Analysen.  Fyrometrie, 
Kalorimetrie  und  Tabellen,  sam  Schiaß  ein  Anhang 
von  168  Seiten  mit  LiteratnrangnbeD  (die  zun  Teil  in 


gur  keinem  Zasnmmenhaiige  mit  don  eigeatliebeo 
egenstaode  stehen).    Die  Menge  des  buiudelteB 

j  Materials  wUrde  das  Buch  zu  einem  braoehbaren  Nach- 

I  schlagebnch  machen,  wenn  nicht,  wie  bei  allen  firan- 
zfisisiiien  Hücbern,  die  Literatur  unvollstündip  benutrt 
'  wiire.    Am  besten  ist  die  engliwbe  und  «nu-rikanisi-he 
Literatur  vertreten.    Von  deutseiien  Werken  sind  nach 
der  angegebenen  .Bibliogiaphie''  nur    Ledeburs  Leit- 
:  faden*  nnd  —  die  „Berichte"!!  —  benutzt.    \  on  der 
'  Exiatena  ron  „Stahl  und  Eisen'  und  anderen  Zeit- 
.  Schriften  haben  Terftsser  nnd  Übersetzer,  wie  es 
scheint,  noch  nie  etwas  gehört.    Die  Kapitel  Sber 
Pyrometrie  und  Metallographie  würden  gewiß  «ehr 
'  freudig  zti  begrüßen  sein,  wenn  der  Übersetzer  niclit 
I  aucli  hier  rüe  Metliode  verfolgte,  in  betreff  der  A]iyiaratur 
I  usw.  zur   r.iilir  iin  Auskunft  auf  andere  französische 
Werke  zu  verweisen.    Was  nützen  dann   liie  l'lioto- 
graphien  nnd  Kurven  y    Hieraus  ergibt  sieb,  liali  der 
Wert  des  Baches  den  fSr  praktische  Zwecke  so  stellen- 
den Aafordemagw  aar  vaTollatindif  gvotgti 

B.  AeHSMM«. 


Bflalttff,  F.  W.,  weiland  Doarat  aa  d«r  Teeh- 

niiichen   Hoclisrhale  zu  Berlin,  iitid  Schn- 
iuaoD,  Dr.  C,   Chemiker:   Da-  Fortiand- 
zemwt  tmi  seine  Anmndungen  im  Bauwam, 
i       3.  volIstilnJig    umpearbeili-tc   .Auflage.  Mit 
!      etwa  400  Abbildangen  im  Text.  Berlin  1U05, 
I     Konimissions  •  Verlag  der  „Dentaehaa  Bau* 
zeitnng",  G.  n.  b.  H.    Praia  9  Jtt  sab. 

10,50  -  f(. 

Itn  Vergleich  zur  zweiten  weist  die  vorliegeude 
dritte  .\uflage  des  bekannten  Werkes,  deren  Redak- 
tion nach  Professor  Büsing«  Xoile  von  Re^iernngabao- 
meister  a.D.  F.  Eiselen  zu  Ende  pefiibrt  wurde,  in 
allen  Teilen  wesentliche  Erweiterungen  und  Verbesse- 
ningen auf.  Sie  sind  namentlich  anon  dem  Abschnitte: 
I  „Bmapiele  für  Aasfflbmngen  in  Beton-  and  Eisen- 
I  lieton*  tugnte  gekommen.  Oons  nen  ist  die  ebenfells 
■  für  Risenhüttenlente  besonders  interessante  Abhandlung 
,  Ober  „Statische  Berechnung  von  Beton-  nnd  Eisen- 
beton -  Konstruktionen*,  die  Profeesor  H.  Boost-Berlin 
zum  Verfas<ser  hat. 

Das  Hu'ii  stellt  eine  sehr  tüchtige  .\rbeit  dar. 
I  Um  so  mehr  muii  der  Lisenhdttenmann  den  einseitigen 
'  Standpunkt  bedanern,  den  es  gegenüber  dem  Eisen  - 
I  Portlandsement  einnimmt;  dieser  wird  aar  erwähnt, 
I  nm  aa  ihm  abflUlig»  Kritik  an  «ben. 
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Büehtrtehau. 


Stahl  and  Eisen.  1166 


WeÜaU  ivid  Meitaehheit.  Geschichte  der  Erfor- 
sehanfiT  der  Natur  aad  der  Verwertang  der 
Naturkrftfte  im  Dtoatt«  der  T51k«r.  H«nM»- 
gegeben  von  Hans  Kraenier.  Berlin,  Deut- 
sches Verlagsbans  Boog  &  Co.  5  B&nde»  in 
PrtohtbaBd  g«b.  j«  16  tM. 

Als  die  hckftiuitc  Verlagnbandlun^r  vor  längerer 
Frist  mit  dem  l'iaoe  tiervortrtt,  in  einer  W«ltg«8chichte 
aaf  natornriuenichaftliehar  Gnodla^^e  eina  dem  Ver- 
ständnis weiterar  Kraise  angepaßt«  SchildemMi  dar 
Beziehanren  d«a  Haaeehengeschlechts  sam  Weltall  ind 
MiiMB  KrIfteB  m  TwtlnotliolMB,  dorft»  naa  aa- 

rfobti  der  aolenebaren  S«liir!«rlglteHeii,  die  allein 
Stoff  bot,  auf  den  Auspinir  Jes  t^ntt-rnehmens  itiif 
R4>cht  gespannt  sein.  Heute  lit  tet  <lie  Arbeit,  auf  die 
wir  schon  in  Nr.  7  !iitn,'cwiesen  liahen.  abgeschlossen 
vor,  and  man  mub  itaerkenoeo,  «laß  nicht  nur 
jene  Schwierigkeiten  überwunden  sind,  sondern  auch 
dae  Ziel  des  Ueranagebers,  ein  gemeinfaßliches 
Werk  la  telMflaB,  erreldit  ist  Bei  sämtlichen  Mit- 
▼OB  deaea  wir  mar  6ah.  Hofrat  Max  v.  £ytb- 
Uln,  Gell.  Reg. -Rat  FioffMaer  Dr.  Wilh.  Foenter- 
Berlin  und  Professor  Dr.  William  Marshall  -  Leipzig 
als  Beispiele  für  das  Bestreben  des  Herausgebers, 
wirklich  hervorragende  Manner  heranzusiehen,  nennen 
möchten,  waltet  angeDSi-hcInlii  ii  <la-s  gleiche  Bestreben 
vor.  tiiiii  so  ist  ilrm  leitindfn  Tlicina  »ine  im  gnten 
Sinne  des  Wurte«  populäre  und  zugleich  fesselnde  Dar- 
etellnng  zuteil  geworden,  wie  sie  viel  früher  schon, 
ale  in  Deutschland,  bedeateade  englische  Oelebrte 

aiweadet   haben,   na  die   Ergebnisse   der  For- 
■ag  aaoh  den  Laien  sa  «noUießen.  Sie  gewinnt 
Booh  dareh  die  tablreiehea  Abbildungen,  die,  im 

Texte  enthatten  oder  in  besonderen  l  afeln  beii;ei^elipn, 
einen  nicht  unwesentlichen  Bestandteil  dea  Werkes 
ausniai'hf ti.  Viel  Interesse  heans|irucln-n  darunter  die 
getreuen  Faksitnih-s  historisch  gewordener  Uemiilde. 
Stii-lie  tind  Karlen,  die  die  .4nschaunngen  älterer  Gene- 
rationen über  naturwissenschaftliche  Kragen  wider- 
spiegeln, nur  dörfle  in  der  reichen  Auswahl  gerade 
dieser  Naebbildaagea  fftr  manchen  Leser  die  ÖeCshr 
liegra,  dem  Texte  aiidit  die  genügende  Aateerkaunkeit 
■B  scbenkea. 

Der  erste  der  flaf  Biade  bringt  neben  der  Ein- 
leitung des  Herausgebers  eine  Schilderon^  der  „Er- 
forschung; der  Erdrinde"  in  7  Abschnitten  ans  der 
Feder  d*s  Tiibinger  Universitätspn.fessurs  Dr.  K;irl 
äapper  und  Ausnihmngen  dessi  Ihen  \ .  rfasser»  über 
„Erdrinde  nnd  Uenschliei(°'  in  :i  Ka{>itelD.  Hier 
zei^  sich  in  charakteristischer  Weise  der  Unter- 
schied der  Darstellung  gegenüber  älteraa  Werken,  die 
die  Oesebiehte  dee  Menschen  inm  Oegeaatand«  haben. 
El»  AbriB  der  Erdphysik  tob  Dr.  Adolf  Msrense- 
Berlin  bildet  ilen  SchlulJ  des  ersten  Pandes.  Von  den 
Abbildungen  des  letzteren  möt,'e  als  besonders  an- 
schaulich die  farbige  schematis«  he  Wieder^'abe  eines 
Gei^er-Ansbrnches  —  mit  Erklärungen  der  Ursachen 
naih  Mackenzie,  Bansen  und  I-ang  hervorgehoben 
werden,  desgleichen  ein  Transparentbild:  Die  Ent- 
stehung der  Mondphasen.  Der  Inhalt  der  foleendeu 
Binde  eoll  eiaer  weiteren  Besj^cbang  vorbehalten 
bleiben ;  deeb  sei  aof  das  ^aia  Werk  aehoa  aa  dieser 
Stalle  eatpfeblead  biageviesea. 


H.  A.  Bneck:   Der  Zentrali'ethaii'l  ih-iit:<rhi'r  Jn- 

dudrieUer  1S76  —  1901.    IL  uod  Iii.  Band. 

Berlin,  J.  Gattentag,  O.  m.  b.  H.,  1905; 

H.  A.  Boeck,  der  onnmehr  75  jährige,  bat  dem  im 
Jabre  1S09  erschienenen  ersten  Bande  der  Geschichte 

des  Zentralverbandes  deiitsdier  Industrieller  swei 
weitere  Bände  folgen  lassen,   deren  jeder  810  Seiten 


stark  ist  aad  die  SeaialpoUtilii  das  heiAt  das  Arbeiter* 
versioberBBfswesea  and  den  Arbeitersebuts,  bebandelt, 

wlhrpn<l  der  erste  Rand  die  Zollpolitik  zum  üej^en- 
stand  der  Darstellnnp  hatte.  l)er  Verfasser  hufft,  in 
einem  vierten  Bande  die  Tiitij^keit  des  Zentralverbandes 
anf  den  nicht  wenigen  anderen  »ieideten  dsrxnlegen. 
Aber  aucli  so  stellt  das  vorliegen<le  Werk  eine  liieitcn- 
arbeit  dar.  anf  die  als  Quelle  jeder  zurückgreifen  muß, 

'  der  die  Wirtschaftsgeschichte  Deutschlands  in  dem 
seit  den  Bc^nn  der  70er  Jahre  des  vorigea  Jatar- 
bnnderia  biater  ans  liegenden  Zeitraam  eehreibea  will. 
Bueck  beseichnet  als  den  Hauptzweck  seines  Werkes, 
die  immer  wiederkehrende  Anschuldigung  zu  wider- 
legen, daß  der  Zentralverban<l  der  von  dem  ersten 
Kaiger  und  seinem  treuen  Berater,  dem  Alt-Keichs- 
kanzler,  eingeleiteten  Arbeiterfürsorge  auf  allen  Ge- 
bieten in  scharfer  Weise  widerstrebt  habe.  Dem- 
gegenüber will  er  für  alle  Zelten  den  aktenmißigen 
Beweis  lielsm,  daß  der  Zentralverhand  die  in  dar 
ewig  dtalnrBraigen  Botschaft  des  ersten  deutschen 
Kaieers  rem  17.  Novamber  1881  verkündeten  sonalen 
Reformen  nnd  deren  spUere  DvrehfUhrnng  auf  den 
Gebieten  der  .^rbeiterversicherun^  und  des  Arbeiter- 
schutzeä  nachdrücklich  und  wirkun^KvuU,  wie  wenige, 

'  in  ernster,  mühevoller  und  umfassender  Arbeit  gestützt 
nnd  gefBrdert  habe.  Und  da  die  »»«alpolitisrhe  (iesetz- 
gebuni,'  nicht  hU  abgeschlossen  betrachtet  werden  kann, 
sondern  fortlaul'em'er   umgestaltender  Arbeit  bedarf, 

!  die  neoe  and  harte  Kämpfe  heraufbeschwören  wird, 
so  soll  das  Werk  denen,  die  die  Anfnbe  haben  werden, 

I  in  diesen  Klmplte  nltsawiTkeB,  die  H^Uokkeit  geben, 
sich  auf  die  frühere  Tlttgkeit  dee  Zwitralverbaades, 

,  seine  Verhandlungen  nnd  Besehlilsse  bernfen  in  kSnnen. 
Es  ist  aber  ein  Irrtum,  wenn  man  danach  annehmen 
wollte,  Bneck  biete  in  dem  vorliegenden  Werke  ledig- 
lich eine  Sammlung  von  Materialien.  Das,  was  hier 
vorliegt,  ist  vielmehr  eine  lichtvolle,  wissetmchaftlich 
zusammenhängende  Darlegung  der  auf  sozialpolitischem 
Gebiete  in  Betracht  kommenden  Fragen,  die  an  der 

i  Hand  jener  Materialien  und  durch  sie  ihre  kritische 

I  Beleuchtung  erfahran.  So  gebt  fiaeek  bei  der  Be- 

I  Sprech  ang  der  Aibeiterverslenernng  von  einem  Rflck* 
hlick  utif  die  Kntwii  klung  der  Verhältnisse  der  gewerb- 
lichen Arbeiter  und  der  AruienuoterstUtzang  in  l'entsch- 
land  aus,  besjiricht  die  Gewerbegesetze   vom   7.  .Sep- 

I  teinher  1811,  17.  .lanuar  1845.  9.  Februar  IHlD  und 
das  (icsctz   vom   H  Februar  1854,    um  dann    auf  die 

I  freien  Kassen,  auf  die  neuen  Anscbaunogen  im  Hand- 

I  werk,  anf  das  von  Schulze-Delitzsch  begrGndele  Ga> 
noseensohafteweaen.  anf  die  Gewerbeordnnog  von 
91.  Jani  180A,  anf  dea  Qegensats  swischeD  Sehulze- 
Dalitssdi  nnd  Lsssidle,  anf  die  von  Dr.  Binch 
nnd  F.  Dnneker  geendeten  Oewerkvereine  über- 

I  zngehen   und  im  weiteren  Verlauf  die  reichsgesets- 

!  liehe  liegslnng  der  Arbeitcrverfichernng  zu  be- 
sprechen. Und  beim  Arheiterschutz  betrachtet  i  i 
zunächst  die  tnuirige  Zeit  nach  dem  BOjahrigen  Kriege 
and  die  Kit  ttmijf  der  Völker  durch  die  Fürsten,  be- 
sonders dea  preußischen  Volke»  durch  den  Großen 

I  Kurfürsten,  dw  Forderung  der  Industrie  durch  die 
Fürsten  im  Gegensatz  zu  den  Zünften,  dea  Merkantilia- 

,  nius,  die  Dampfmaschine,  den  Bergbau  ale  OroBbetricb, 
die  gewertiliehen   Zustände  unter  dem  Allgemeinen 

'  Landrecht  zu  Fnde  de«  18.  Jahrhunderts,  die  fran- 
zösische Kev'dution,  Preußens  Zn^ammenbrui  h  und  die 
Stein- Hardeiilicrgsche  Reformpolitik  n.  a.  m,  um  dann  anf 
die  (iew'erliei;esetzgebunir  in  rrearien,  im  Norddeutschen 

[  Bund  uud  im  Deutschen  Heich  ülterzugehen.  Durch 
eine  aktenmäßige  BeweisHihrung  will  er  dabei  die  Be- 
sobnldigang  der  Arbeiterfeindlicbkeit  des  Zentralver- 
IwadH  wideriegan,  der  vielmehr  sowohl  bei  der  Ar> 
beitflnreraiebemng  als  beia  Arbeitecschata  in  eeiaer 
Tätigkeit  durchaus  von  arbeiterfrenndlioben  Oetiobts- 

E unkten,  dul'ei  über  auch  in  vollem  XIalSe  von  den 
;ücksicht«n  auf  das  allgemeine  Wohl  geleitet  wurden 
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sei.  losbeiMidtr«  einflehMti  wird  hiwb«  itr  Stand-  | 
punkt  im  ZentralvemiadM  fftgenttbcr  der  Social* 

flemolcratie  lieleuchtet,  die  er  im   InteresBe  der  In- 
dastiie  s.ü\vu}il  als  der  Arbeiter  ständig  bekämpft  habe  , 
und  weiter  bekämpfen  wi'nie  in  lit^'  Krkt^iiintii«  dur  | 
großen  von  ihr  ausgehenden  Umfahren.    In  dieser  Ik- 
zii-hung  sagt  ßucrk  mit  vollem  Recht:  „Dieleitenden 
Männpf  im  Zentralverbande  verkennen  nicht  die  tief- 
geheuiiin,  iniii  htig  wirkenden   Ursachen,  von  denen 
die«e,  dor  8ozialdemokrati«  die  W«ge  abneod«  Strö- 
mmg  in  Bewegung  geiefitiiad  im  Pla6  erhalten  wird; 
sie  glauben  sich  jedoch  in  der  Annabme  nicht  zu  ' 
täuschen,  daß  jene  StrSmang  znrQckgedrängt  werden 
wird   VDii   (k'r  zunehmenden  ErkiMintnis  der  von  der  : 
Sozialdemokrat iü(  hi  n  Bewagnnir  iiusL^i  henden  Gefahren,  t 
Die^e   Erkenntnis  wird    siihfrlirh    f^cfnidert  wcrdcti 
durch  dii>  immer  gröbere  Machtentfaltnng  der  Sozial-  ^ 
demokratie  in  ihrem  Streben,  die  friedliche  Arbeit  zu 
stören  und  in  ihrer  segenbringunden  Entwicklung  zu  i 
behindern.    Ueewegen  wird  der  Zentralverband  auch  | 
den  Kampf  gegen  die  ScAiddemokratie  mit  voller 
Kraft  fortfuhren;  itmn  er  ist  liherzengt,  daB  der  Um- 
schlag in  den  iiiftn^'ctu  nilt'n  Kreisen,   wip  in  der  von 
jener    Striiniiinii    lielifrrsrhten   öffentlichen  Meinung 
fintreteii  ■«iiJ.    His  dieser  l'mschlap  wirknnpsvoll  cin- 
Het/.ea  wjrd,  k&un  freilich  iioeli  k^'eriiuitie  Zeit  vergelten; 
er  wird  aber  sicher  dem  Z<iitralvorlmnd  die  verdiente 
Kechtfertigung  seiner  Haltung  brin^jen."  Oas  Buecksche 
Werk   wird   vervollständigt   durch   eine   groüe  Zahl 
statiitisch  wertroller  Anhäiun|  die  ea  zagleicb  zum 
Naehschlagewerk  auf  dem  ueMate  der  Sozialpolitik  | 
machen.   80  darf  ihm  eine  dankbare  Anfnditne  nicht  | 
in  industriellen  Kreisen  allein  vorausgesagt  werden;  , 
denn  auch  der  Gegner  wird  in  ihm  eine  reiche  Quelle 
von  Kelehrnng  finden,  die  zugleich  manches  bi9h<«r  ' 
lie-*teli(  nde  N'ijrnrteil  zu  entkräften  uefiL^ni-t  sr-i:i  wird. 
.Jfder  unparteiische  Leser  abtir  wird  die  Fribche  der 
Darstellung   bewundern,    die    dem   kampfesfreudigen  . 
Töjühri^en  Verfasser  eigen  ist  und  die  in  uns  den  1 
anfrichtigen  Wnnsch  zeitigt,  von  ihm  auch  noch  den  I 
vierten  Band  der  Ctesehichto  des  ZentraU  erljitndes  zu  | 


Bürq^vUchf^  ne!i'(:hnr},  für   t!<i.<    DeuLtche   Rt-ieh.  | 

(Lilipat- Ausgabe,  Bd.  I.)  Fünfte  Auflage,  t 
lleriin  1906,  Ott«  Liebmann.    Oeb.  1  Jl.  \ 

fiel  dieser  weitverlireiteten  Miniaturausgabe  bat 
es  der  \  erleger  fertiggebracht,  durcii  äußerst  ge- 
schickte Anordnung  des  Druckes  und  die  Wahl  eines  i 
sehr  leichten  Papiers  das  franz«  Riireerliche  Gesetz- 
buch nebst  8achregtlter  in  einem  Baudeheu  znsutnmen- 
zndrlngen,  daa  kaum  atirker  ala  ein  i<inger  ist.  ü  is 
danerhaft  in  Leinen  gehvndene  Baebleia  einet  lieh  1 
vermöge  seines  geringen  Unifanges  iMaondera  anm 
Handgebrancb  fOr  den  Schreibtisch. 


Ifi.iionanj  hy  U.  OffinpTPr.    Part  Tl.  The 
leading    iaogungo    beiug    Engliab.     Third  | 
Edition.  Stiittg«rt,J.B.Hetsler.  Oeb.  4,90.^. 

n'i-'    I'.estrcbungen,    iturrli    Srh.ifTiini,'   j^timV neter 
Wörterbm  lier   dem    l't^ciinikrr   diis   \'crstandni«  der 
internati-i'KiK     I n    literatnr  /u  ei  sclilielien  bezw.  zu 
erleiclitern.  verdienen  volle  .\nerketiuuiit;,  und  in  dieser 
Hinsicht  katin  aueh  das  vorliecende  Werkohen  als  ein 
liraufhhares  Milfsmiite!  angesehen  werden.    Für  den  i 
Kieenhiiftenmann   bietet  <is  allerdings  leider  keinen 
besonderen  FortschritI,  da  der  neueren  Entwieklnng  { 
dee  Eisenhuttenwesen«  nicht  genügend  Rechnung  ge-  j 
trai,'en   i^t   und    Ann  Ii  ii        fehlen,   «lie  in  der  dies-  ' 
bezüglichen  Fachliteratur  täglich  vorkuwuien,  wie  bei- 


^ielaveiae  Baaic  Besaaminmeaa,  epen  hearth  nrooeaa, 
hot  blast  Stove,  standanf  seetion  nsw.    Doch  mnfi 

hierzn  bemerkt-  werden,  daß  es  ein  in  dieser  Reziehnng 
durchaus  befriedigendes  Wörterbuch  unseres  Wissens 

aberbaipt  aoeh  nieht  gibt 


Femer  sind  bei  der  Redaktion  folgende  Werke 
eingegangen,  deren  Bespraehang  vorbebalteB  bleibt: 

IK*  rusaisehtit  VorsehrifUn  über  die  Errichtung,  In- 
alandlutilung  und  Revision  eUktriaeker  Anlagen  mit 
Niederspannung  (bis  zu  250  Volt).  Ans  dem  llu^si- 
schen  aberaetit  tod  Ud.  Bing,  Pabrikdiielrtor  in 
Riga.  (Verfiffentliehnni^  des  Vereins  aar  Wnhmng 
gempinsamer  Wirl«eli,ift.sinli-res8en  der  deutschen 
Elektiutüchnik.  Nr.  5.)  Bcrlia  1906,  Georg  Siemens 
(in  Kommission).  0,50  ^H. 

Bauerafeld,  Walter.  Dr.<lng;,  Asaistent  an  der 

Sgl.  Teehn.  Hoebsehnie  Berlin:   Dh  a«tem«rMeAa 

Hegelung  der  Turbinen.  Mit  126  Textflguren. 
Berlin  1905,  Julius  Springer.  QJt. 

Antnua  SMtttleat  Rtpart  («  MmUrt  A«  BrUith 
Iran  TVad*  Auoctation  on  th*  Horn»  and  Foreign 
Iran  nnd  AUitd  ImduMriea  for  fh»  Ytar  1904.  Bj 
.1.  Stephen  Jeans,  Seeretary.  London  IdObi 
Offices  of  tbe  British  Iron  Trade  Association. 

Brenn, Hauptmann:  Ih» Mamm'MaaddtudgtwArwtd 

seine  Verwendung,  llit  G9  Abbildnngen,  19  Tafeln 
einschließlich  2  Karten  in  Steindrnck.  Dritte  Auf- 
lage,   ß^lin  190li,  R.  Eisenschmidt.  ^Ji. 

Jubsi  W.:  4$«t»du  MontaitilmdmMt  auf  dm 
Weg«  aum  fSrutt.  Jena  190S,  GnstaT  Piaeher.  I  Jt. 

Fritz,  W.,  Dipl.  Bergingenieur:    l>ie  Steinkoltlen- 

briktUfabrikation  in  Deutschland  und  ilii-  ;/ihfi(igtm 

Btdingungen  zu  deren   Enticicklun'/    in    Hu /Hand. 

Mit  30  Figuren.  Odessa  1905.    1  Uld.  50  K^i^ 

—  XebenprodukUiitjeu'iHHung  beim  hitkm'tibi  ti  iehc  in 
Westfalen.    Mit  2  Tafeln.    Odessa  1905.    1  Rbl. 

—  FördendwdOtiHriehtung  timmr  StsinkohUngn^  in 
irei^otm.  Hit  1  Tafel.  Odessa  190B.  65  Eop. 

—  Die  Wns^ifrabdämmung  beim  Schaehtableufen  durch 
Ventteinerung  der  nalUrlirhfn  WaKseradiTn.  Mit 
1  Tafel.    Clmrkirw  li)0.^.    .'(5  Kop. 

Diese  vier  .Schriften ,  die  vom  Verfasser  ein- 
gesandt wurden,  sind  in  ruvsis eher  Sprache  er- 
acbienen  nnd  durch  die  Bncbbandlnng  fOD  Craa  dt 
Gerlaeh  in  Freiberg  L  S.  an  heaiehea. 

Wüstendörfer,  Dr.  jur.  Hans,  Gcrichtsnssessor : 
Studien  tur  modernen  Rntwicklung  des  Seefracht- 
ri-rliag*.  Teil  11 :  Die  Uechtsentwi.:klnng  in  ihren 
Grandafigea,  Abschnitt  I  and  U  (Hitteilnngea  der 
Oesellsebaft  fSr  wirtadaflKdie  AaahildwiA  E.  T., 
Frankfurt  a.  >r.,  Heft  6^  Teil  II).  DroedMl  1606, 
0.  V.  Böhmert.   3  JK. 

Adam,  Dr.  Oeorg':  Dtr  gegen tcärtige  Stand  der 
Alwä$9«rfrttM,  dm^tellt  fiir  die  Indnatrie  nntcr 
besonderer  BerSeksicbtigung  der  Textilveredlnnga- 

Industrie  auf  Veranlassung  des  Vereins  der  deut- 
schen Ti'xtilvcrcdlungsinduätrie.  Braunschweig  1005, 
Friedrich  Vieweg  ft  Sohn.  8  .H. 

A,  Oru$idt§lM  fär  dU  Bmrttkntuui  dtr  MateHaUUtt«» 
Heuer  Dam^itful  (Haoburger  Normen  190ft).  Kennte 
ntngearbeitete  AnflagOi.  Hamburg,  Boytea  Maaaeb. 

0,80  dT, 

0.  OntndeStMS  für  du  BfBfung  reu  Sehtetiß-  itmd 
FimfltUM  »im  ß«u  ton  Iktmoftmd»  fWfitabnrger 
Normen  1905).  Nennte  nmgearbeitete  Anlage.  Eben- 
daselbst. 0.4U.y/.  (Vevgleiebeden  Artik^Mir8.I180 

dieses  Hefte«.) 
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iiiduBtrielle  Rundschau. 


Kheiaisch-Wcstraibchi^s  KohltmHyndikat  In  Essen. 

In  der  am  14.  Saptembcr  1.  J.  ftl^'nhaltenen  Zechen- 
be8itz«r-^'^•rs^imInl^ng  erstattete  der  X  orstaml  Bori;lit, 
woraus  wir  folErendes  liervdrheben :  Durch  BesclilaÜ 
<1cr  Zechenbesitzer-Versaniinlnng  v<iin '2(1,  Juni  li.  .1,  i(t 
der  ToraoMichtliche  Absatz  für  die  Monate  Juli  und 
Atagast  des  kkoleBden  Jahres  auf  77  '/o  der  Beteili- 
gangszUfcfB  T«ms€lil«ct  worden.  Anf  die  Arbeits* 
tage  berechnet,  erlebt  dieser  Ansehlir  flr  Jnli  bei 
2ri  Arheitsta^rn  eine  Menge  von  5063066  t,  für  Augast 
btii  27  Arbeitstagen  eine  Menge  von  5257700  t.  Dem- 

fegvnfiber  hat  der  tatsächliche  Absata  betragen  im 
uli  508'2ft47  t,  im  August  5198908  t.  Der  Gesamt- 
abs^aiz  «ii-r  S\  nilikatszechen  im  Juli  stellt  sich  auf 
6007700  t  —  arbeitstä?!ich  '281006  t,  ftJr  August 
•■f  6152556  t  —  arbeitstaglich  227872  t.  Die  För- 
derang stellte  sieli  im  Juli  inuesamt  aof  6070969  t, 
im  August  «nf  6 205 026  t.  5er  tatslehlidie  Absatt 
vom  Januar  t>i'<  litisi  Iii.  Anj^uiit  hüt  liffrajjf-n  35687300  t; 
derselbe  ist  ^c^en  <itn  Voransohkit.'  /.iiriir.kgeblifben 
tua  8877  B71  t. 

Im  Anschloß  daran  li«iiierkte  4er  Vor&tatid  u.  a.: 
Bei  einer  Vergleichnng  der  zurfickliegenden  Monate 
Mai  und  Juni  muß  berücksichtigt  werden,  daß  in 
diesen  Monaten  noch  recht  erhebliche  Mengen  bezogen 
Verden  sind,  an  die  durch  d«a  Bergarbeitaraasataad 
beigegangenen  Beetinde  wieder  anf  die  normale  HStie 
zu  iirinfren.  Wülireml  naturgemäß  der  Abnif  in  H[nis 
braiulkiitili'ii  zu  wünschen  iibrig  gelassen  bat,  ist  der 
von  Indastrii  kiililt-n,  dfink  der  vorzüglicher  I  i hiifti 
gong  fa^^t  sämtlicher  koblenverbrauchendcu  Gewerbe, 
gaaa  besoutiers  aber  der  Eisenindustrie,  recht  gat 

E Wasen,  Auch  sind  nicht  selten  zu  den  abgeschlossenen 
mgea  infolge  stärkerer  Beschäftigung  wie  ursprüng- 
lich angenommen.  Znkinfo  getitigt  worden.  Der  Be- 
darf in  Kokskohlen  hat  nar  knapp  gedeckt  werden 
können.  In  Gaskoblen  ist  i!cr  Rd.iai  f  In  den  Sommer- 
monaten weniger  stark  ijewesen.  ilorii  inuti  »1er  Abruf 
als  darcbans  bcfiieiiii,'eiiii  he/eichnet  werden.  Der 
Syndikatsvensand  in  Koks  bezitlert«  »ich  im  Juli  auf 
737  883  t,  im  August  anf  770078  t.  Das  günstige 
Eigebnis  ist  in  erster  Linie  auf  die  verstirinen  Ao* 
r«n  der  Hoehofenwerke  zorürkzafähren  und  kann  ein 
Beweis  (Br^ia  anhaltend  gute  Beschäftigung  der  Kism- 
werke  betrachtet  werden.  Die  überseeische  Ausfuhr 
betru'.'  im  J-jÜ  TOnoO  t  timl  im  August  63001)  t.  Der 
Verkehr  nai  b  den  Ruhr-  und  Kheinhäfen  bewegte  «ich 
in  regelmüliii;en  Bahnen.  Dos  Geschäft  über  die 
Wasserstraßen  hat  dank  des  durchweg  guten  Wasser- 
standes einen  dorchans  regelmäßigen  und  günstigen 
Verlanf  genamman.  In  den  letzten  Monaten  ist  die 
Ansflobr  vadb  den  oherrheinisehen  Häfen  derart  ge- 
wesen, daß  die  oberrheinischen  Lager  als  normal 
gefüllt  anzusehen  sind,  und  daß  die  Mengen,  die  jt't;:t 
rheinaufwürts  geschafft  wcrdi  ti,  unmittelbar  in  den 
Verbrauch  übergehen,  ja  dall  ^'i^/ar  jptzt  schon  die 
Bestände  wieder  angegriffen  wi  i  ii  m,  wsnn  aueh  nur 
in  geringen  Menden.  Nicht  anerwähnt  ist  zu  lassen, 
daß  die  Uraunkohlenindnstrie  einen  immer  stSrfceren 
Wettbewerb  macht 

Die  Absehlfisse  für  das  Halbjahr  Tom  1.  Oktober 
1?W5  bis  zum  1.  April  lOOfi  sind  im  ijrr  den  und  ganzen 
in  sanittirbrn  KrzeiiL'uissen  gctütii:*,  :;iid  es  kann  fest- 
gestellt Werden,  be>>(iid'-rj  wa>  Ki'k-  ;i:j)irlu!iL'f,  d:Uj 
rast  überall  «ich  «-in  Melirbeuart  herauxgestelit  hat, 
SU  daß  für  die  in  Frage  stehende  Absehlttßr.eit,  wenn 
nicht  besondere  Ereignisse  «intreten,  ein  gQnstiges 


I  Oeaehlltsargebnia  in  Aassicht  gestellt  werden  kann» 
am  so  mehr  als  dnr«h  die  Beendigung  des  Krieges 

I  swisohen  Rofiland  and  Japan  ein  nickt  anbetriohtlivSer 
Aufschwung  von  Handel  nnd  Oewaiha  ailgeaaiit  et' 

I  wartet  wiri   

!  BMhW«ntr  A.       fiir  T>rHhtf«br|]UltlM 

i  In  Kschneiler. 

Der  Gesamtumschlag  des  Werkes  hat  sich  trotz 
roanDii,'fa(her  Stornniren  durch  Feuersbrunst,  Htniks 
usw.  -vuii  yif-WtKM)  ,^  im   Vorjahr  auf  42400(KJ.// 
im  Berichtsjahr  erhöht.    Die  Bilanz  schließt  zuzüg- 
lich des  Vortrages  aus  dem  Vorjahr  mit  einem  ('bcr- 
schnß  von  8666B8.26.«,  welcher  nach  169006,58.^ 
1  Abaehnibnngen  und  naeh  Abnw  der  Taatiiasen  nnd 
I  einer  Überweisung  an  die  Unterftiltsangskasse  snr 
Verteilung  einer  8prosentigen  Dividem^e  im  T^etrage 
I  von   100000,j|f  verwendet  wird.    Ferner  sei  uns  dem 
P.eri'  lit  nit'b  erwähnt,  daii  im  Jk'ri'ditNj.uhr  die  tu  ne 
Ketten fabrik  \n  Betrieb  geset;«*,  und  t'truer  die  .Zu- 
lagen dfi  Kheinischen  Drnhtindusti  ie  an ijekauft  wurden. 
Im  Februar  des  Jahres  wurde  das  Aktienkapital  am 
200000  arhShi 

j 

Kalkar  WerkieagmaschinanCabrlk  Urener, 
'  Sctaaiucher  *Co.  A.-«.  tn  lalk  btl  lila  a.  Bfe. 

Trotz  einiger  außergewöhnlicher  Abschreibnngen 
für  abgingige  Maschinen  und  dergleichen  gelang  as, 
ein  beftiedtgendes  Ergebnis  snersiel«.  Oer  Bobcewton 
betrifft  487808,75  hiervon  wurden  104879,79.«  zu 
Ahsenreibungen  verwendet,  so  daß  ein  Reingewinn  von 
202 M.^H,!»t) , verbleibt,  der  sich  durch  Hiir/urerbnung 
I  des  üewinnvortrage»  aus  dem  vorigen  (i»»»!  biittsj,iUr 
■  im  Betrage  von  136626,68  auf  420.055,64  erb  .hl. 
Nach  dem  Vorschlag  des  Vorstandes  sollen  hiervon 
14646,45  v#  dem  Reservefonds  überwiesen  und 
216000  Ulf  ab  Oproaentige  Dividende  anf  ein  Kapital 
von  8000000  «Jf  yertailt  werden,  so  daß  nach  Deckung 
der  vertriiLj-ihjäfWi^'cn  und  statutarischen  Tantiemen  ein 
Vortrag  aut  neue  liecknung  von  166219,76  verbleibt. 


■aMUamitan-A^.  Tora.  Starke  ä  Hofltaum 

in  Hirsohhei^'  i.  Schi. 

Das  Oawina-  and  Verlnstiuinto  sohlieSt,  nachdem 
di«  normalen  Abschreibungen  mit  42S71,84ulf  und 

Extra  .\b^'dir.-ibui)k.'en  mit  10600  abijeset^t  sind, 
DIU  einem  HMo  von  01U44,ti4.#,  aus  dem  eine  Divi- 
dende v«n  «Ys  */•  mit  61  MO  Ulf  aasgf  schiftet  wird. 


Nene  Werksanlagen. 

Nach    einer    der   Hedaktion   zugegangenen  Mit- 
teilung beabsichtigt  <iic  „lliistener  (icwerkscliaft,  A.  (i. 
in   llÜNten  ( Westfalen)"*,  eine  zwei  Ofen  umfassende 
:  Hoch«:,  uaiiliige  zu  eri  i  ii  u.   —   Femer  ist  von  der 
I  „Soci^te  d«s  Xsminoirs  de  la  Sambre  in  Hantmo&t 
I  (NordfHmkretcb)*  eine  Martinstahlwerksanlage  mit 
,  alti  Ml  Zubehör  zur  Verarbeitung  von  etwa  100  t  fliissi- 
I  gi'ü    Kolieisen«   unmittelbar   vom    nochofeii  ge|ilaiit. 
Den  Auftr.ii.'  /  .r  I.ieferinig  aller  Plane  und  Kinzel 
Zeichnungen  für  beide  Anlagen  hatdas  HüttentechniM-lie 
Bureau  von  Frits  W.  LUrnann,  Dr.-Ing.  h.  c.  in 
Barlin,  erhalten. 
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Vereins- NackricMcH. 


26.  J«hrg.  Nr.  19. 


Yereiofli-Naehriehteii. 


Verein  deutscher  EleenbDHenleute. 

PUr  die  fcreluMMloUiek 
•isd  eingegangen: 

Rapport    Consutniif   suf   Vannie   1904,   par  Gast. 

H.  MüUpr,  ("ijiisul  (ii'nt'ral  «1p  Ronmaaie  ä  Kotter- 
iliini.    I  Rottenlaui  ISXjö,  Nijf;li  >Si  van  Ditmar.) 

Year  Book  of  the  Michigan  CoIl$ft  of  Mint»  1904 — tBOö. 
(Hooghton,  Michigan,  1905.) 

Vific»  fii  ih«  MiMta»  CoUtt$     JffiiM^  (Hoofliton. 

Michigan.) 

The  KjeUin  Proeett  for  ike  Produetion  of  Stttl  by 
SUcirUka,  By  Cliiaf  Euxumt  7.  Enc«lli«rdt. 
RflpTiotea  from  the  Jomnsl  «Stahl  ond  EiMn". 

Ei  h  e  ti  me  n ge  r,  Dr.  Iladolf:  Ein  neue»  l>  i><f«- 
Mebungnerfahren.  ^Eingesandt  von  Herrn.  Sträubet 
Dresden-N.) 

Itttarnationalar  Koapeß  für  Bergbau  osw.  Lnttich  1905. 

B  i  a  n ,  Emil:    Am'm  igung  d«r  liochoftngaat. 
Die  Programme: 

1.  der   Bergakademien   sn  Clanctbal  ud 

Freiberg  fSr  1905  6; 

2.  dar  TaobniaohaB Hochschiilen  xu  Aachen, 
Berlin,  Braamehireig ,  Danzig,  I) ärm- 
st u  dt,  Ilannovtir,  Karlsruhe,  München 
nnil  Stutttrart  für  UmlS  6,  Dresden  fiir  das 
WintiTseirieisttT  ; 

3.  der  Kgl.  Höheren  MaschinenbaDSchule 
sn  Braalau  für  IdOBi. 


Xad«raa(»B  Im  Mllffliadmr«Veneiclinlt. 

Beektrt,  Kimm.  Bq^itmaga-  und  Q«w«r1iaaelia]rat, 

Schleswig. 

Boek,  Emil,  Ingenieur  und  ÖflsdiiRafUlirar  dar  Firma 
J.  ft  A.  Bock,  0.  m.  b.  H.,  Hamborg,  St.  Qeorgsstr.  18. 

Brwur,  Hermann,  Ingenieur  im  Martinwerk  de» 
Bochiimer  Vereins,  Bochum,  Blüi  lierstr. 

Eichner,  ü'iihtim,  Ingenieor,  Bau  von  Drahtseilbahnen, 
BfrUa*Gbarlott«ibsig,  Clralaaiiilr.  60a, 


Fritz,  F  J.,  ZivilinfMieor,  DtamAimt,  KraitpriBten- 

straOe  82. 

Greving,  Hermeamf  Batriabiabaf,  Zlly«m,  Coinitil 
Z6ljom,  Ungarn. 

Hoos,  Cr.,  Rheiniseha  StaUwark«,  Daitbnrg-Meideridt. 

Kayßer,  A.,  HüttaoiimeBiaar,  Haina,  KaiMratr.  22. 

Koenig,0.,  Zivilingmieor,  Vertretar  dea  Bochuner  Tar- 
eins fiir  Bergban  aad  QaBilahifihrikation,  Nflrabar». 

Lampe,  Wilhelm,  Kanfia.  Diwktor  dar  AKtiengeseu- 
Schaft  für  Kessel-  und  Apparatebau  vonn.  F.  C. 
Kuller  &  Co.,  StoHierg.  Aachen.  Kougrcßstraße  10. 

lALngenfurt,  Gif Itert'ichef,  Frunkenthal  (Pfals). 

Melchior,  JtU.,  Ingenieur,  5  Avenue  de  la  Salle,  Fronard, 
Meurthe-et-Moselle,  Frankreich. 

Prieier.  Heinrich,  Pahrikdirektor  der  Deutaehao  MÜaa- 

Werk7inigiiia.Hcliiut'o  -  Fabrik,  Obarschönawaida  M 
Berlin,  Berlin  W.,  Karfürttendaium  199. 
Rewn,  Adolf,  Diraklamd  Hitfaaaitwr  dar  diaimiHaar 
Eisengießerei-OaiaDaelMft  n.  b.  E.,  Channiti,  M  ark- 

grafenstr.  11  > 

von  Schroeter,  Landrat  a.  D.,  nt>1i.  Regierungsrat, 
Schyglowitz,  Post  Nieborowitz  h.  (ileiwits,  O.  S. 

Schroeter,  Emil,  Oherhuusen,  IvhM.,   ^ie(^uInont^tr    i  ' 

SdtäUrop,  //.,  Oberingenteur,  Steele  a.  d.  Kühr,  Frie- 
driehatraßa  2&. 

Sdtwaitt,  A.,  Ingeniaar,  Dortmund,  Soananatr.  140. 

Sorge,  Kurt,  Mitglied  das  Direktorioma  dar  Firma 
Fried.  Kropp  AntaunaallMbafk,  Eatan -Rnbr.  aad 
Toraitsender  dar  Diiaktioii  van  Priad.  Krapp,  Aktian- 
gesellschaft  Onn«i««d(,  Kagdabwf-BaenHi,  Fnia 
Straße  29. 

ZtdUttt  Ott»,  Inganiaor,  Hsnnovar,  Kallanrodtrtr.  Ift. 
Haaa  Mitgliadar. 

B9ekbi§,PtnUHtmtL  DipL^Ingamanr,  Halbergarbttta, 

Poat  Brabaeb  a.  d.  Saar. 
Kampmann,  Fr.,  Teilhabar  dar  Firns  Qabr.  Kamp- 

mann,  Wattenscheid. 
Sekmit»,  Awimt,  WalnuMahinaaftbrikaBt,  Ddaaldarf^ 

Nenßeratr.  lOS. 

Taraiarbea. 
TMri/t  Jomfit,  lagteiaar-DIraataar,  Pftrii. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 


Die  i^ch$te 

Hauptversammlung 

flndat  atatt  an 

Sonnttg  den  3.  Dezember  1906  in  der  Stiidtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

<Dv.'Ong.  E.  Sehrödter,  >•«"»  General  V-  '  r  y>r  W.  Beumer, 

GMdlUWnhrer  dos  Verein«  deutscher  EiseahUteiriMlt,  «.Bischer  Eisen,  und  Stahl-Industrieller, 

fär  dea  teclmiscbea  Teil  für  den  wirUcbafUidieii  Teil. 

)-Veriet  vom  A.  Bacel  In  DdflHUeit 


Nr.  20. 


15.  Oktober  1905. 


25.  Jahrgang. 


Betrachtaiigen  ttber  den  amerikaniaehen  Hoehofenbetrieb. 

Von  Prodenor  Banriianl  Otanii. 


Ifl  bMtehen  B«Milirribiuigr«B  Ameri- 
kanischer Hocköfen  und  deBsen,  was 
dazugehört.  Ihre  Zahl  za  vermehren 
ist  nicht  meine  Absicht.  Sie  ist  viel- 
molir,  eof  Orond  penSnlicher  Eindriicko  das  zn 
kennzeichnen,  was  wesentliche  Unterschiede  in 
der  baolichen  Aasfährang  nnd  im  Betriebe  bedingt 
«nd  dM,  WM  sieb  mit  Verteil  »nf  dratielie  Werke 
•bertrnpreTi  laßt. 

Daü  in  den  Vereinigten  Staaten  ganz  andere 
AbnteTerhiltnine  beateliMi,  ffettigere  alt  bei 
uns,  diiß  f^i*'  Frrvficklungst!rf'*'"^-i"''f Jps  Landes 
von  vornherein  groüe,  alles  beherrschende  Ka- 
pItalraKchte  geeehaflini  bat,  daB  ent  ein  Drittel 
dieses  proßen,  frurlitbarcii  nnd  reich  S'-sepneten 
Laades  in  einer  Besiedelang  and  Aoabeatnag 
iieb  bedttdet,  die  aiutftbenid  der  eoropliaeben 
gleichkommt,  daß  die  verbleibenden  zwei  Drittel 
noch  ein  weites  Gebiet  darstellen,  dessen  Aaf- 
scbließang  dnrch  Eisenbahnen,  dessen  Besiede- 
lang and  Natzbarmachang  durch  Ackerbau  nnd 
Industrie  ricich  auf  viele  .Tulirzelinte  hinaus  fin 
weiteres  Wachsen  der  Erzeugung  d«r  bestoheudou 
Werke  lieheni  —  da«  allei  iat  ja  hinreiehend 
bekatint;  nber  nirht  immer  wird  beachtet,  daß 
es  diese  günstigen  wirtschaftlichen  Verhältnisse 
•lad,  welche  ra  «e  in'etteB  BrseiiranguifferD 
und  LeiHtunfifen  gerade  im  EiRenhiittenwe^pn 
geführt  haben  and  nicht  eine  der  nnsrigen  über- 
legene Tedinilt. 

Ich  will  hei  diesem  Gedanken^anjre  noch 
etwas  v»>v weilen.    Ein  berTorragender  amerika- 


niseber  Hecbefl»nmaim  tagte  mir:  ^Wenn  eine 
Maschinenfabrik  eine  Gebläsemaschine  für  eine 
bestimmte  Leistung  berechnet  und  veranschla^rt 
hat,  so  schlage  ich  ohne  Besinnen  50  7«  2U  der 
Pferdestilrkenzahl  hinzu  und  gebe  das  Angebet 
mit  der  Weisnnp  rnrnck,  ein  neues  unter  dieser 
MaUgabe  umgerechnetes  eiuzoreichen.  Alsdann 
bin  teh  sielier,  daß  die  nene  Haaebiee  krtftic 
pennff  ist,  nm  die  Gefahr  einer  Störnnf?  im 
regelmäßigen  betriebe  zuverlässig  aaszaschalten 
nnd  weiter,  dafi  ich  ebne  Oefbhr  dne  Eraen* 
gungssteigemng  durchführen  kann,  vf^nt:  ^^in 
dabinzielender  Versacb  gute  Ergebnisse  erkennen 
Vt&i.^  Diese  Worte  sind  kennselchnend  für  die 
Anffassun;?:  ..Sich  nicht  mit  kleinlichen  Er- 
wSinuvgen  aufhalten,  immer  in  das  Große  and 
Teile  greifen" ;  typisch  ftr  da«,  was  der  Ameri- 
kaner „mit  weitem  Blicke  arbeiten"  nennt.  Wohl 
dem,  der  in  der  Lage  ist,  so  zu  denken  nnd 
zu  arbeiten! 

Noch  in  anderer  Beziehnng  ist  die  Äußerung 
meines  Gewahrsmannes  interessart.  Die  Ameri- 
kaner haben  es  frühzeitig  gelernt,  diu  gruben 
Hochofenleiatnngea  nicht  dnreb  VergrSßernng 
des  Ofenprofils,  sondern  dnrch  Steigeruntr  der 
Geblasekraft  zu  erzielen;  mit  anderen  Worten: 
dnreb  Verküranag  der  Dnrelieataaeit.  Bin  vor^ 
ziirl irlirr  'Ilster  Koks,  gleichartif:e  und  reiche 
.  Eisenerze,  verhältnismäßig  geringe  Anforderungen 
I  an  die  Bobeitenbe«cbafrenbeit  nnd  eine  gute  nnd 

hillige  Kesselkohle   hahen  das  Thritre   dazn  bei- 

i  getragen,  diesen  Bestrebungen  Erfolg  zu  ver- 

1 
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schaffen.  Diese  kurze  Dorchsatzzeit.  ennfigliclit 
durch  kr&ftigM  Blasea,  aiib«kttmmert  am  Melir- 
«nfirand  an  Dampf  imd  Keaselkoble,  ist  der  Kern 
d«r  Sache. 

Ich  will  nan  ale  Beiepiel  die  Hochöfen  des 
Edgar-Tbomsonwerkes  bei  Pittebnrg  heran- 
ziehen. Die  dortigen  Betriebsverhältnisse  sind 
7if"nili<'h  dieselben  wie  die  der  beiden  anderen  in 
onmiltelbarer  NathbaricLaft  gelegeneu  Werke 
der  Carnegie  Steel  Comp.  Homestead  und 
Pnqncsne.  Diese  drei  Werke  erzengen  jahrlich 
etwa  ö  5og  uuO  t  Hobeisen,  also  etwa  ein  Drittel 
der  deattelMD  BeheiienenMinfUg.  Abgeeehm 
davon  hat  das  tTfifrcrewipht  der  Eisenerze  am 
Oberen  See  (78  "/o  der  amerlkaoist^eB  £isenerz- 
fSrdenuif)  and  der  peniitylvaiiiedien  Koktkoble 
icm  ainerikaniscben  Hochofenbetriebe,  al)s;esehen 
von  dem  Alabamabezirk,  ein  gleichartiges  Ge- 
präge aafgedrflckt,  «e  dafi  dietmten  gesehUderten 
Betriebsverbältnisse  weit  mehr  den  Anspruch 
aaf  VeraUgemeiDenuig  machen  können,  wie  es 
bei  der  Beicbreibang  eines  großen  deutscheu 
Werkes  der  Fall  sein  würde. 

Das  Edgar-Thomsonwerk  hat  zehn  Hoch- 
öfen in  Betrieb,  davon  einen  auf  Eisenmangan 
gehend,  Homestead  fBnfHochüfen  und  Doqveene 
vier.  Ich  gehe  hiernnter  eine  ZusnmtnensteUnng 
der  Tageserzengaugen  am  30.  September  1904, 
die  ieb  ans  einem  get«de  eingegaogeneD  Tagee- 
berichte  nm  Tische  des  Hochofenleltem  in  mein 
Notizbuch  eintragen  konnte. 


MffW'TkoRMra 

A.  nicht  im  Betrieb 
ß.  407  t 
C.  372  t 

a  eost 

E.  680t 

F.  auf  Eicenmaagan 

G.  fiOSt 

H.  506  t 

I.  436  t 

.1.  r.44 1 
K.  &56  t 


A.  »11  t 

B.  320  t 

C.  651  t 

D.  48&t 

E.  861  t 
zu«.  2018  t 

dnrrhsrhr.ittlich 
403  t  ■ 
=  409000  kg 


A.  655  t 

B.  540  t 

C.  622  t 

D.  648  t 

zus.  2IBÖ  t 
i.Iur'  list  }iriittl. 

541  t 
=  660000  kg 


Dio  Abmessungen  des  Profils 
keiner  W'eise  Abweichungen  von 


lierMchenJen  Ansrhaunnpen.  Dies  bezieht  sich 
auch  auf  den  Hastwinkel  a  =  72  Vs  °  nnd  den 
Schaebtwinkel  (f^SS*.  Eritorer  teil  bei  Nen- 

ausführnngen  auf  75°  erhöht  werden.  Ein 
größerer  Schachtwinkel,  der  die  Gestalt  des 
Schachtes  mehr  der  Zylinderform  nähern  würde, 
ist  nach  den  Mitteilungen  des  Hochofenleiters 
riicht  vorteilhaft,  weil  der  Niedergrane  der  Be- 
scliickuug  zu  viel  Widerstände  findet.  Ebeasw  ver- 
wirft der  Genannte  Hochofenhöhen  Aber  27,4  m  and 
zwar  anf  Grund  der  Tatnache,  daß  Versuche  mit 
höheren  Öfen  keine  günstigen  Ergebnisse  gezeitigt 


ras.  4606 1 

daiehsebaittUdi  601 1»  60» 000  kg. 

Die  hörhsteTapresleistung  in  Edgar- 
Thomson  werk  hatte  Ofeu  £  im  Monat  Hai 
1904,  Bimlieb  649000  kg  ab  DnrebschnlttB- 
leistuug  und  847 UOO  kg  als  Einzeltafr.  sleistuncr. 
Daqnesne  hat  in  einem  Monat  mit  4  Ofen 
73000  t  erblaaen,  was  für  einen  Ofen  und  Tag 
(JIHOOO  kg  ergibt.  Aus  diesen  Zahlen  erhellt 
zur  Genüge,  daß  Tageserzengnngen  von  500  bis 
600  t  als  völlig  normale  Darcbscbnittsleislungen 
{gelten.  Bezogen  auf  den  Hochofeninhalt  (vergl. 
Abbildang  1)  sind  für  1000  kg  in  34  Stunden 
erblaeenei  Roheisen  erforderlich: 

1,18  cbm  ttutsbarer  Ofenlnbalt  bei  COO  t  Tsgeserzeugung 
0,98  ,         „  „ 


Abbildung  1.  Hoobofenprofil. 


Salabivir  Iiik«It  =  sm,t  cbm.  OtmmiMh*  b  <7M0 

S  Formen  Ton  T  "  178  mm  l>t  Wind-  niwqueracliDlM 
I  Korm       .   a*  -    7<   ,    ./  formen.        c=  tut  qen. 


zeigen  m 
den  bei  uns 


haben  und  schon  bei  dieser  Höhe  Unregelmäßig- 
keiten beim  Niedergänge  der  Beschickung,  von 
denen  unten  noeb  die  Bede  «ein  wird,  an  der 

Tapesoidnung  sind  nnd  bei^onderer  VorbPtiffuntjs- 
mtttel  bedürfen.  Das  Ausbringen  aus  dem  Erz- 
mSlIer  aehwaokt  swiseben  S7  nnd  60,7  %.  Der 

Kalkztlsrblat;  beirilüTt  rund  22  %  ;  das  Müllcr- 
aaabriogen  demnach  rund  48  ^ ;  die  Darcbsatz- 
zeit  ecb wankt  cwiechen  12  und  18  Stunden;  die 

Windpressung  beträgt  1,19  kg  auf  1  qcm;  die 
Windteroperatur  540  bis  590«  G.  Der  Koks- 
verbranch stellte  sich  in  dem  günstigsten  Monate 
bei  »U),7  %  Erzausbringen  auf  82  kg  für  100 

Ifoheisen.  S'>n«t  r:elten  ftilt:en>ic  Durchschnitt s- 
zahien  nach  .\bzng  des  abgesiebten  Kokskleius. 
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1900    89  kg  Koks  bei  85,9 

1901    88  „     ,       „  32,9  „ 

1902    89  ,     „       „  36,2  „ 

1903    88  „     „       ,  49,4  „ 

1904«    ....  95  „     „       „  63,5  „ 


«  H 


Der  Aschengehalt  des  Koks  ist  \\,^  %  bei 
0,9  %  Schwefel.  Der  Wassergehalt  des  Koks  ist 
niedrig,  bekanntlich  eine  sehr  sch&tzenswerte 
Eigenschaft  des  Koks,  der  in  Tiienenkorb^ifen  her- 
gestellt wird.  Nach  Obigem  besteht  offenbar  ein 
ZosammenbaDg  zwischen  dem  .Anteil  an  Feinerz 
nnd  dem  Kokssatz,  begründet  dnrch  die  Störungen, 
die  auf  Unregelmäßigkeiten  beim  Niedergange  der 


teilen  müssen.  Demnach  kommen  anf  die  Mesubi- 
erze  41  %  der  ganzen  amerikanischen  Eisenerz- 
fördernng.  Sie  verdienen  also  schon  aus  diesem 
Grunde  besondere  Beachtung,  um  so  mehr,  als  sie 
große  Vorzöge  besitzen.  Ihre  durchschnittliche 
Zusammensetzung  ist  etwa  folgende:  0,8  % 
Feuchtigkeit,  77,8  %  Eisenoxyd,  54,5  9^  Fe  im 
Feuchten,  0,09  %  PhosphorsiUire,  0.04  %  P, 
0,91  %  Manganoxydoxydul,  0,6  %  Mn,  0,5  % 
Kalkerde,  0,2%  Magnesia,  1,8%  Tonerde,  3,9% 
Kieselsaure,  5,0  %  Glühverlast,  zusammen 
100,00%.  Es  sind  Roheisensteine  bis  auf  einen 
verschwindend  kleinen  Anteil  an  Magneteisenstein. 


Beschickung  nnd  beim  Verlaufe  der  Reduktions- 
vorgänge  hinauslaufen.  Eine  Darstellung  dieser 
Störungen  auf  theoretischer  Grundlage  beabsichtige 
ich  in  einer  besonderen  Abhandlung  zu  geben. 

Für  den  erfahrenen  Hochofenmann  ist  es 
nichts  Neues,  daß  feine  und  noch  mehr  mulmige 
Erze  Störungen  nnd  Steigerungen  des  Koks- 
satzes veranlassen;  nur  muß  ich  in  Rücksicht 
anf  die  besonderen  amerikanischen  Verhältnisse 
hier  noch  etwas  verweilen.  Unter  Feinerzen 
sind  Erze  aus  dem  Mesabibezirk  am  Oberen  See 
zu  verstehen,  der  mit  52  %  Anteil  an  der  Spitze 
steht,  während  die  gleichfalls  am  Oberen  See 
gelegenen  Bezirke  Menominee,  Gogebic,  Vermilion 
and  Marquette  sich  in  die  verbleibenden  4b  % 


Im  ersten  und  zweiten  Quartal. 


Diese  Erze  erfordern  außerordentlich  geringe 
Gewinnungskosten,  da  sie  fast  ausschließlich  in 
machtigen  Tagebauanlagen,  wie  wir  sie  nur  in 
einigen  Brannkohlengruben  und  allenfalls  in  den 
Grubenbetrieben  der  Ilseder  Hütte  kennen,  ge- 
fördert werden  und  zwar  fast  ansschließlich 
mit  Hilfe  der  Dampfschanfel  (vergl.  Abbild.  2), 
die  nicht  nur  den  Abraum,  sondern  auch  die 
Erze  selbst  bewältigt,  indem  sie  die  milden 
Schichten  glatt  durchschneidet.  Diese  Tatsache 
läßt  schon  erkennen,  daß  das  Erz  wenig  Wider- 
stand gegen  Zerbröcklung  bietet.  Eine  Erz- 
halde  solchen  Erzes  macht  in  dieser  Beziehung 
den  Eindruck  von  recht  stückarnien  Bilbiioerzen. 

Die  einzelnen  Erzschichten  sind  an  ihrer 
Farbe  kenntlich;  da  man  die  Analysenergebnisse 
weiß,  so  gelingt  es,  die  vorgeschriebene  Zu- 
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paininensetzuiig  bei  «lt*r  A  eiladnng  regelmäßig 
innezuhalten.  Erze  mit  liölieroin  Phosphorgehalt 
werden  gesondert  verladua  uUor  bleiben  ebensu 
wie  die  E»lag«n,  die  getrockoet  weniger  als 
'10  "  o  Eisen  ere:ßben,  in  der  Grube.  Angeblich 
sollen  30  bis  4<J  "jo  von  der  Förderme&ge  diesem 
Sohtelnftl  anheimfUlen.  Sebade  um  dl6te.seliSn«ii 
Krze,  die  man  doch  gut  an  Ort  und  Stelle  ver- 
schmelzen könnte!  Kostet  dodi  1  t  Koks,  ans 
Peunqrlvanien  bezogen,  Dicht  so  viel  f^ht 
wie  l.HG  ifis  2  t  Eisenen  Q&d  0,8  t  Eiiettbalut' 
acliieuen  oder  TrOger. 

In  Abt  Stadt  Dolnth  am  WMtllcben  Zlpfd 
des  Oberen  Sees  ist  man  wirklich  so  naiv,  davon 
zu  trftamen  und  aacb  daraof  zu  spekulieren, 


[ 


i|ip.ii  .jifj^ül'  <!»l.f  !".■  Iii  vi-i^i^fipj  TCffil 


A  ^  lilii'-nl'fthnKi  tiit'Drd,   nelcbe   littn   Boden  b[|d«B.  ii 
I,  II,  III  tlnd  KI«Hicniiic«ra>t«   för  <ica  swlMhcn  den 
tn«lBli«kih  DIt  MBkNaht«  HXadamSai 


daü  ans  dem  kleinen  Hochofen  werke  ^Zeuith- 
FnniMd*,  da«  tl^rUcb  SSO  t  Qlefiereiroheiien 

mit  einem  Hochofen  erzeugt  nnd,  nebenher  or- 
w&hat,  ein  vorzügliches  GescbJlft  macht  da- 
durch, daß  es  die  ans  den  penn^rlranhiohen 

Kohlen  ansklassicrtcn  stückigen  Kohlen  als  Hans- 
braadkohlen  verkaaft,  die  Feinkolüen  verkokt 
and  den  Oasfibenchnß  seiner  Otto-Hoffmann- 

Koksöfon  (etwa  10  "/'o  =  rund  10000  cbm 
täglich)  der  Gasanstalt  in  Dnlnth  zuführt,  welche 
das  Koksofengas,  vermischt  mit  Leuchtsras,  ohne 
Kartnu'ierung  verbrennt  —  daß  aus  iIli  s* m  kleinen 
Hochofenwerke  ein  großes  Stahl-  und  Walzwerk 
entsteht,  berufen  dazu,  Minnesota,  Dakotali  und 
Manitoba  in  Kanada  mit  dem  gewaltig  aufstreben- 
den Eisenbahnzcntrniu  Winnipeff  mit  Eisenbahn- 
material zu  verborgen. 

Eitle  HoSnon;!  Ich  habe  in  der  Unter- 
hi!*iing  mit  AiiierikanRrn  nur  Achselzucken  an- 
getroffen —  weuu  die  Groücu  im  Laude  ein 


solches  Unternehmen  wünschten,  so  wäre  es  be- 
reits verwirklicht.  Sie  wünschen  es  also  nicht, 
und  gegen  ihren  Willen  wird  kciu  Konverter 
und  kein  Schienenwalzgerflst  anfgestellt. 

Nach  dieser  Abschweifung,  welche  die  wirt- 
schaftlichen Verhältnisse  der  großen  Werke 
kennzeiehnen  soll,  kehre  ich  so  dem  Hecbofim« 
bofriehe  zurück.  Die  Verlifittnnir  der  Fcinerzc 
aus  üesabi  bat  jahraas  jahrein  zugenommen 
uid  kann  beate  nnmOglieh  ami:ang«n  werden 
früher  war  es  allerdings  anders.  Dabei  entstehen 
Schwierigkeiten  nnd  so  komme  ich  auf  die  • 
Ersebelwuig  der  „Slips",  wSrtUeh  abereetzt 
„Rutsche*.  Die  Beschicknnt,'  bleibt  i-lötzlich 
stehen  and  holt  dann,  selbsLt&tig  oder  auch 

durch  Windwegrnehmen 
PI  ^      veranlaßt,  das  VersÄamt« 

I  -i^^^       dtiTch  einen  Tiutsch  nach, 

I  1*®'  "iß"!  ^i"*^  ungeheure 

.  ^  '^jT  pechschwarze  Kohlen- 

Staubwolke  und  ansge- 
worfene  Erz-  und  Koks- 
f  ticke  in  die  Lvft  steigen. 
Von  längerem  Stehen- 
bleiben der  Beschickung 
habe  ieh  nie  enhblen 
hören.  Die  rbersetznnß: 
mit  aaserem  „Hängen'' 
ist  deshalb  nicht  richtig, 
und  der  AiJsdrnek  „Slips" 
tatsächlich  gut  gewählt. 
Diese  „Slips"  bÜden  bei 
manchen  Hochöfen  eine 
tägliche  Erscheinung, 
vielfach  mehrmals  am 
Tage.  Sie  sind  nach  dem, 
was  ich  gesehen  und 
gehört  habe  —  ich  lialte 
Gelegenheit,  mehrere 
Slijis  zn  beobachten  — 
harmlos,  machen  aber  natürlich  den  Ofengang  un- 
regelmäßig nnd  sind  deshalb  stets  nnwillkommen. 

Hei  dem  hohen  Winddriiek  im  Ofen  entsteht 
eine  sehr  erhebliche  Entlastnog  durch  Wegnahme 
dea  Windes.  So  kommt  es  Im  Gegensats  an 
Hängeer8cheinnn"5^eii.  wie  wir  <ie  vielfach  kennen, 
zur  schnellen  Beseitigaug  der  Staaang,  bis  dann 
wiedemm  der  avsgeechiedene  Cohlenstavb  einen 
neuen  „Slip"  erzeugt.  Als  Hilfsmittel  gegen  diese 
„Slips"  hat  man  gewissenhaftes  Aussieben  des 
Koks  im  Edgar-Thomsonwerk  eingeführt  and  be- 
zeichnet dies  als  unerläßlich.  Sobald  es  versftnnt 
wird,  stellen  sich  sogleich  „Slips"  ein.  Di''«p« 
AuKuieben,  dessen  Vorteil  jedem  Hochofenmaiiiie 
ohne  weiteres  einleoehten  wird,  gpeschieht  in  sehr 
einfacher,  rweckeiitsprechender  Weise.  Die  Sohle 
der  KoksbeliiUter  (vergl.  Abbildung  3)  ist  ebenso 
wie  die  der  Ercbehalter  aas  Eisenbahnsebieaen 
gebildet,  die  aber  hier  in  einen!  hestiiii inten  Ab- 
Staude  vuaeiuaudor  eingebaut  sind,  so  daß  sie 


iSchüttroiujjfversc.hlub 
mit  DrebUtppe. 

Abbüdmig  S. 
Koks-  und  Ersbshiiter. 

=  l-J-i.-n^fthnvvÄgen. 
El<eiibabD>clil«a«» 


Digitized  by  Google 


16.  OlrtolMr  1906. 


einen  Rost  bildn.    Belm  HE]iabgI«iten  ftUen 

difi  kleineren  Koksstückc  dnroli.  nin  auf  weiteren 
drei  Bostea  in  drei  GrüÜdQ  klassiert  zu  werden. 

Sorte  Nr.  1  wird  oho«  weitwes  »ufgegiclitet, 
Sorte  Nr.  9  verkauft,  Sorte  Nr.  3  wird  in  den 
Darchweichangsgrnben  (soaking  pits)  des  Walz- 
werks and  bei  den  Koheiseutranaporten  benuUt, 
indem  das  KokaUoin  auf  die  Oberfläche  de« 
fliiaBi^ren  Eisens  gestreut  wird.  Die  ^leuge  do» 
auf  diese  Weise  aas  dem  Hochofenbetriebe  aus- 
geachiedenen  Kokeklelm  betrog  190S  9,9  7«i 
1903  4  %  nnd  1904  (in  den  beiden  ersten 
VierteljahreD)  2,ti  7««  Dabei  ist  sa  berücksich- 
tigen, daß  «8  steh  am  erstklaaeigea  CoimeUavflle- 
Koks  handelt,  in  Tüdneukorböfen  erzengt.  Mit 
diesem  Koksanfbereiton  ist  es  allerdings  nicht 
allein  getan.  Zan&chst  muß  das  Profil  richtig 
konstruiert  sein,  also  nicht  zu  hoch  und  nicht 
mit  zu  proßeiu  Hchachtwinkel,  es  rnuPi  ferner 
gut  gewahrt  bleiben,  d.  h.  es  darf  nicht  zu  früh 
Abweichiuffeii  infolge  AnwdamelieM  zeigen«  nnd 
endlich  maß  die  Aufgebevorrichtuntr  rirlitig: 
schütten.  Im  Edgar -Thoinson werk  hält  man  dar- 
mf,  daß  beim  Senken  des  Parrjrtriehtera  (siebe 
Abbildung  1)  ein  Ririgirebir^ce  entstellt,  und  hat 
aas  diesem  Uronde  den  King  A  eingebaut.  Die 
Hnnptwelie  ist  aber  swdfelloa  die  knne  Dnrch- 
satzzeit.  Ohne  diese  würde  der  Hochofen 
jedenfalls  Rehr  schlecht  gehen  und  lebr  oft  in 
schweres  Hängen  kuuuuon. 

Diese  kurze  Durchsatzzeit  beeinflußt  auch 
zweifellos  günstig  die  Hriltb:ukeit  de»  Hochofens. 
Die  Ansicht,  daß  lediglich  die  Erzeagnugsmeuge 
die  Zettdaaer  der  Hoebofenrefaie  bedingt,  nnd 
letztere  sieli  iniifjekeljrt  wie  die  eizeuf^tcn  Koli- 
eisenmeugen  verhalteu,  ist  durchaas  irrig.  Man 
rechnet  im  Edgar-Thomeonwerk  anf  ffinf-  bis 
sechsj&hrige  Reisen  oder  eine  Oesamterzeugung 
von  rund  einer  Million  Tonnen  Roheisen.  Das- 
selbe gilt  auch  anf  den  Werken  Hoinestead  und 
Duquesne.  Dieses  günstige  Ergebnis  mag  be- 
fremden. Man  muß  aber  lienh  ksichtigen,  daß 
wir  Ewei  Zer^töraugszouen  im  Hochofen  haben, 
die  eine  oben  im  Sebacbt,  gekennseiebnet  dnrch 
die  Kohlenstoffausprlieirlnng,  die  andere  etwas 
naterhalb  der  Ofenmitte,  da  wo  sich  .Mkali- 
slUkate,  möglicherweise  oder  besser  gesagt 
„wahrscheinlich*'  nach  dem  Zerfallen  der  ('yan- 
alkalien  bilden.  Je  schneller  die  Uaae  die  kritische 
Zone,  in  welcher  die  Reaktion  200  =  00^  +  C 
•tattfindet,  durcheilen,  um  so  besser  ist  es.  Dem- 
nach wirkt  die  kurze  Dnrchsatzzeit  unmittelbar 
gegen  diese  schädliche  Reaktion.  Der  Rrfolg 
icennseiehnet  sieb  in  einer  hohen  Oicbttemperatar, 
die  mindestens  350*'  C.  beträgt,  du  die  Oase 
noch  mit  200  "  in  die  Kesselfeuerungen  einfallen. 
Dn  die  Benktion  am  wirlcMmeten  in  Tempera» 
tnren  zwischen  300  und  -100'^  auftritt,  so  wird 
sie  au  and  für  sich  schon  erheblich  schwächer 
dM  Schaehtnaiierwerk  beeinflassen.   Die  tiefere 


ZerstOrnogssone  aetnt  SCnnbablagenmgen,  die 

sich  im  Kohlensack  jcrern  festsetzen  nnd  sich 
dann  mit  den  sablimierten  AlkaUverbiodongen 
vollsaugen,  7onma.  Die  kwse  Dorehintnsidt 
erschwert  solche  Stanbablagerungen.  ZwelfellOB 
ist  aber  auch  die  Erzbeschaffenheit  in  unserem 
Falle  sehr  günstig.  D&r  Müller  ist  stihr  tonerde- 
arm  nnd  steht  in  dieser  Beziehung  in  schroflfem 
Gei^ensatz  zu  der  Minette ,  die  noch  obendrein 
den  Nachteil  hat,  im  Hochofen  unter  starker 
StanbbUdQDg  cn  serspringen.  Vit  der  Beeebnifen- 
heit  der  feuerfesten  Steine  li;if  diese  f?ute  Halt^ 
barkeit,  meines  Erachtens,  nichts  zu  tun. 

Die  Anzahl  der  Winderiiitser  iit  anffallend 
niedrig.  Es  sind  nur  vier  Winderhitzer  von 
schätzungsweise  etwa  4000  qm  Heizfläche  ver- 
wendet (die  Füllung  beeteht  aus  den  auch  bei 
uns  vielfach  verwendetw  sechseckigen,  in  Amerika 
Bienenzelleusteine  genannten  Steinen  mit  einem 
Loche  von  228  mm  Durchmesser).  Wir  wurden 
»eehl  bis  acht  solcher  Appante  anordnen.  Diese 
gerini^'e  Zahl  von  Winderhitzern  habe  ich  auch 
in  Hometitead  und  Duq^uesue,  aacU  in  Lackawanna 
bei  Baißdo  angetroffen.  IHe  Windtemperatnr  ist 
entsprechend  niedri;r.  Mag  es  auch  richtig  sein, 
unter  dortigen  VerhältDissen  nnd  besonders  bei 
dem  niedrigen  Kokspreiae  die  Windtemperatnr 
nicht  höher  zu  treiben,  so  müssen  doch  die 
Teuiperatnrnnterschiede  beim  Einschalten  nnd 
Wiederausschalteti  des  Winderhitzers  sehr  grüße 
sein;  dies  knnn  namögUeh  einw  Hochofengang, 
der  schon  an  nnd  für  sich  znm  anregelirinni£ren 
Niedergang  der  Bescbicknng  neigt,  günstig  be- 
eininssen.  Steht  ein  Winderhitzer  in  Reinigong, 
m  wird  es  noch  ärger.  fVr  Ho*  hofenleiter  in 
Edgar-Thomsonwerk  gab  auch  ohne  weiteres  die 
Richtigkeit  dieser  Erwägung  za.  Was  ihn  bin- 
derte, dem  lüugel  «hnnhelfen,  weiß  ich  nicht 
mehr. 

Bezüglich  des  Baues  des  Hochofens  verweise 
ich  anf  meinen  Aufsatz  in  dieser  Zeitschrift: 
„Amerikanische  Ofenkonslrukf itmen  unter  be- 
sonderer Berücksicbtigaog  ihres  Mauerwerks'*.* 

Obw  Entlade-  nnd  Begicbtungsvorriebtnngen 
ist  so  viel  vernffcntlii  lit.  daü  ich  mich  auf  einit^e 
kritische  Bemerkungen,  die  im  weiteren  folgen, 
beschranken  will.  Um  das  BUd  aber  zu  ^er^ 
vollständigen,  muß  ich  erwähnen,  daß  in  Edgar- 
Thomsonwerk  auf  Besseraereisen  geblasen  wird, 
das  folgende  Durchscbnittszasammensetzang  hat : 
1,2  /0  Silizinm,  0,03^0  Schwefel»  0,087«  ^l^o«- 
phor,  0,ii2  *Vfl  Mangan. 

Die  Dampfkessel  sin»!  durchweg  stehende 
Böhrenkessel ,  sogenannte  Cahallkeasel  („The 
Aultmann  Taylor  Machinery  Companv  M  ir 
tield,  Ohio"  beißt  die  Firma).  Diese  haben  tiir 
Hochofengasfenerang  derartige  Vorzüge,  daß  kein 
Hochofenleiter  andere  als  diese  Kessel  bestellt. 

*  ,Stebl  nnd  Eiien«'  1906  S.  523. 
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Die  Vorteile  dieser  Kessel  sind:  Sehr  gwiBfer 
Raumbedarf  und  gute  Wärmeansnatzang,  der 
UichtaUab  ist  bei  den  senlcrechteD  Röhren  viel 
WMlgw  stiifMid  lud  di«  R«inigiiDg  laiebt  lo 
bewerkstelligen,  weil  der  Kessel  von  nnßen 
auf  allen  !:>eiten  darch  leicht  herznatellendo  Off- 
nnniFeii  SQ^gfUeh  Ist.  Sie  erfordern  nattrlleb 
sehr  gutes  SjH'inewiisser.  Eine  Wasserreinigiinga- 
aolage  im  größten  ilaiistabe  ist  aaf  Edgar- 
ThemiODWflrk  TerhuideB.  Z>er  vom  Uoeltofen* 
werk  an  da«  Stahlwerk  abgegebeu  Danpffiber- 
sehnO  beziffert  sich  auf  5000  bis  10  000  P.S. 
Dies  bedeat«t,  daß  von  der  Gesautgtchtgasmeuge 
etwa  6  5(  für  Zwecke  aifieriiiaU»  der  Hoehofea- 
anla^e  verffig^bar  sind. 

Ich  will  nnnmehr  anf  die  Frage  eingehen : 
nWas  ist  nachahmenswert  and  verwendbar  fSr 
deutsche  Verhältnisse?"  Ich  will  mit  der  Durch- 
satzzeit  befrinnen.  iJoron  Erfolge  ja  verlockend 
genug  sind.    Sie  hat  aber  auch  ihre  Nachteile. 

Sie  stellt  sehr  große  Anforderungen  an  die 

Gebläsekraft  und  wirkt  nicht  vorteilhaft  auf  den 
Koksverbranch,  anch  ist  sie  nicht  bei  allen  Roh- 
eisengattnngen  anwendbar.  Denkt  man,  um  einen 
Haßstat)  für  die  Steigerung  der  Gebläsekraft  an 
haben,  ein  Raummeter  Luft  einmal  anf  0,5  Atm. 
and  das  andere  Ual  aut  1,2  Atm.  verdichtet,  so 
ergibt  sich  theeretisdi  etn  Arbdiabedarf  von 
59  P.  S.  bei  0,R  Atm.  und  122  P.S.  bei 
1,2  Atm.  Im  letzteren  Falle  hat  man  aber  mit 
grSßwen  Wlndverinaten,  grOfierem  schüdlichen 
Räume  und  liähcrer  Koiiipressionswiimie  zu  redi- 
nen,  so  daß  zum  Aasgleicb  des  dadurch  be- 
dingten schlechteren  Natseffekts  mindestens  10 
bis  15  7»  zugeschlagen  werden  müssen;  dem- 
nach ergeben  sich  anstatt  122  P.S.  135  bis 
141  P.  S. ,  und  die  Arbeitsleistung  ist  bei 
1,9  Attt.  Wlnddmek  anf  den  9,3-  bis  9,4fkehen 
Retrag  gestiegen.  In  gleichem  Sinne  steigt 
natürlich  auch  der  Gichtgasverbrauch  für  die 
HodMtftnksssel.  Dafi  es  anter  diesen  Dmstftnden 
auf  E(lg;ir-Thoni8«n\vfrk  ühcihHiipt  noch  mög- 
lich ist,  einen  Dampfüberscbaß  zu  erzielen,  zeogt 
davon,  daß  Kessel  und  UascMnen  gnt  Imstande 
sind  und  gut  arbeiten.  Auch  im  übrigen  liegen 
die  Verhältnisse  günstig.  Die  Winderhitzer  neh- 
men nicht  allzuviel  (ias  in  .Anspruch.  Gasver- 
luste unterdrückt  der  doppelte  Gichtverscbluß, 
der  Staub  ist  gutartig  und  seine  Menge  nicht 
bedeutend  im  Zusammenhange  mit  der  tonerde- 
armen  Besebickang.  Eine  weitgehende,  so- 
genannte Naßreinigung  dtr  n.tsf  it-r  überflüssig 
und  80  kommt  es,  daß  die  Gase  mit  200"  C. 
in  die  Eesselfbaerongen  gelangen.  Ihr  Wasser- 
dainpfgehalt  betragt  nur  3  bis  4  "/o»*  wa» 
Wilrmewert  des  Gases  ebenso  wie  den  verhitltnis- 
naßig  geringen  Kohlensäorogehalt,  der  aus  den 
MUlerverbUtoisseD  und  der  karten  Oarebsats- 


zeit  hervorgeht,  erhöht.  Die  schnelle  Durch- 
satzzeit Bthrilnkt  eben  die  indirekte  Reduktion, 
also  die  üüheroxydatiuu  des  Kohlenoxydes  zu 
Kohlenalore,  ein. 

Zu  allen  diesen  günstigen  Umstilndon  ^'^'-^^^ft 
sich  der  billige  Kohlenpreis,  der  mir  mit  Ji 
für  die  Tonne  loco  Edgar-Thomsonwerk  ge- 
nannt wurde.  Wenn  anch  diese  Zahl  wahr* 
scheinlich  nur  Betriebskosten  einschließt,  so  be- 
stätigt sie  zweifellos  die  Mitteilung,  daß  die 
Kohlen  anter  so  gliiatlgeia  Verhältnissen  ab- 
gebaut 11  nr!  gefördert  werden,  daß  die  Ge- 
winnuitgtikusten  nicht  die  Uälfte  der  ansrigen 
beU-agen.  Im  gleiehen  Sinne  sehließt  sieb  die 
Preisangabe  fiir  1  t  Kokn  mit  6  bis  1  K  an. 
Dies  macht  verstäudlirh,  daß  dem  Amerikaner 
nicht  viel  daran  liegt,  wem  nnr  ein  sehr  ge- 
ringer oder  gar  kein  Gichtgasfiberscbnß  fBr 
andere  Betriebe  verbleibt,  nnd  wenn  der  Koks- 
satz  im  Hochofen  etwa  10  bis  20  ''/o  zu  hoch 
Ist,  waa  sntage  tritt  bei  der  Gegenüberstellang 
eines  gnt  geleiteten  Minette-  oder  Jlseder  Hoch- 
ofens and  den  für  1  kg  Koks  im  Hochofen  ge- 
leisteten Wirneeinheitan.*  Diese  Mehnasgabe 
an  Kokg  hat  man  auf  Rechnung  der  kurzen 
Darchsatzzeit  za  schreiben.  Deshalb  braucht 
aber  nicht  tanier  die  Verringerung  der  Dnreh> 
aatiselt  eine  Vermehrung  des  Kokssatzes  zu  be- 
dingen, im  Gegenteil  wird  auch  oft  das  Um- 
gckelutc  eintreten.  Es  gibt  eben  eine  nor- 
male MarsebgMChwindigkeit  für  die  Hochofen- 
beHchiokung;  normal,  weil  bei  ihr  der  günstigste 
Koksverbrauch  statttindet.  Diese  ist  nattirlich 
entaprechead  der  Brs-  nnd  Kekabeochaflbnbeit 
verschiff  l-ri.  Für  die  Ilerstellnng  siliT^i'nnnrmen 
Ressemer-  und  Thomasroheiseos  bat  die  kurze 
Dnrehsatueit  noch  den  Vorteil,  daß  die  Ein- 
schränknng  des  Siliziumgehaita  erleichtert  wird. 
Gerade  bei  Thomasrobeisen  filllt  dies  besonders 
ins  Gewicht,  weil  der  Wert  des  Bobeisens  mit 
fiillsndeni  Slli8ia.ngehalta  steigt. 

Nachdem  nun  diese  Gesichtspunkte  erörtert 
sind,  welche  eine  kurze  Darchsatzzeit  vorteil- 
haft and  anvortetthaft  erscheinen  lassen,  wird 
ohne  weiteres  einleuchten,  daß  am  Niederrhein, 
wo  die  MilgUclikeit  besteht,  durch  EinmöUerD 
von  {fruücü  Mengen  schwedischer  Hagneteisen- 
steine das  Ausbringen  hoher  zu  gestalten  und 
gute  nnd  billige  Kohlen  und  Koks  zn  beziehen, 
mit  ungefähr  gleich  karzen  Darchsatzzäiieu  wie 
in  Amerika  geblasen  werden  kann,  waa  ja  anch 
auf  melireren  Werken  geschieht,  die  eine  Er- 
zeugung von  rund  450  t  Tbomasrobeiaen  far 
den  Tag  nnd  Hoebofea  haben.  In  Oberscblesien 
steht  die  schlechte  Koksbeschaffenheit  im  Wege 
and  im  Minettebezirk  das  geringe  Aosbriogen 


*  Bei  aas  msist  doppdt  so  kosh. 


•  Vergleiche  die  vom  Verfasser  aufgestellte  Wänne- 
bilanx  «iaes  amerikanischen  Hochofens.  „Stahl  uod 
Eisen«  1906  8.  TS. 
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and  die  hohen  Kohlen-  and  Koke)ireiee.  Hier 

wflrde  die  Geblaaearbcit,  wenn  eine  annähernd 
80  hohe  Tageserzeagong  erzielt  werden  aoUte, 
gu»  miveirhlltniBiiiftfilg  boeh  anefhllen,  weil  der 
Willerstand  der  Beschickungssiknle  gegen  den 
eingeführten  Windstrom  naturgemäß  in  nm- 
gekehrten  VerhftHnii  mm  HSUeranehringen 
Wlehet.  Hinsiclitli()i  des  Baues  der  Hochöfen 
ergeben  sich  in  Amerikn  viel  weniger  VerschieJcn- 
beiten  als  bei  uns.  Es  ist  dort  der  Schacht - 
pnnzer  ans  Blech  beibehalten,  hinter  dem  das 
starke,  ohne  GHeJfinng:  in  Kern-  nnd  Raiih- 
gemäaer  ans  kleinen  Steinen  aufgefnhrte  Schacbt- 
niMerwerk  steht.  leh  habe  mieh  mit  der  An- 
schanoDi?  befrenndet,  daß  diese  Tianart,  ver- 
bunden mit  dem  einfachen  selbsttätigen  Scbräg- 
aaftnge  mit  vier  Schienen,  den  man  in  Amerika 
aach  bei  Kupolöfen  und  besonders  hftnflg  im 
Giaenerzbergbau  zur  Schachtförderung  angewendet 
ändet,  sehr  viele  Vorteile  in  sich  schließt, 
gerade  für  Hochöfen,  deren  Kohlensackdurch- 
niesser  nicht  zn  groß  ist.  Das  Wort  .,einfa(h*' 
allerdings  unterstrichen.  Auch  für  kleine  Hoch- 
5fim  ist  die  Bauart  zvlmig  nnd  lohnend.  Die 
Begjchtnng,  von  unten  durch  einen  Mann  be- 
tätigt, ist  zuverlässiger  nnd  billiger  als  das 
gewOhnllehe  VerfSriiren,  das  noch  dam  eiM 
große  Anzahl  Mtnischon  den  Nachtaüein  TOik  Wind 
and  Wetter  und  Gasen  anasetzt. 

Man  macht  sich  hier  in  Dentsehland  viel- 
fach eine  falsche  Vorstellnng  von  derortigeii 
selbsftütigen  Ik'schickiniL-'n,  indem  man  die  ver- 
wickelten und  außerurdeuihch  kustspieligen  An- 
lagen neuerer  grofier  amerlkanleeber  Werke  Im 
Auge  hat.  Sieht  man  aber  ältere  Anlagen,  wie 
Edgar-Thomsonwerk  oder  anch  kleinere  Hoch- 
Öfen,  so  ist  man  dnroh  die  natllrlieb  ereehetnende 
Einfachheit  überrascht.  Der  auf  vier  RAilern 
ruhende  Beschichnngseimer,  hinten  an  einem 
endlosen  Seil  befestigt,  läuft  anf  vier  Schienen, 
die  Vorderräder  auf  den  inneren,  die  Hinterräder 
anf  den  äußeren  Strängen.  Olierludb  des  Trichters 
beschreibt  die  Schienenbahn  der  Vorderräder 
eine  nach  antSB  geneigte  Kurve.  Es  erfulgt 
die  Entleerung,  nnd  der  Eimer  geht  leer  wieder 
abwärts.  Der  Seilzug  kann  von  einem  be- 
liebige Motor,  aaeh  Ton  einem  bydranlisehen 

Zylinder,  wie  ich  cj*  bei  Kuixilöfen  geseln^n 
habe,  anch  von  dem  Dampfz^Under  in  Ehrhardt 
A  Sebmeirs  Konstraktion  auBgeObt  werden.  Das 
Vollkommenste,  das  allerdings  für  kleine  Hoch- 
öfen vielleicht  zu  teuer  in  der  Anlage  wird, 
ist  die  automatisch  gesteuerte  elektrische  Winde. 

Ich  will  eine  solche,  die  bei  sämtlichen  Hoch- 
öfen des  Edgar- Thomsonwerks  arbeitete,  be- 
schreiben. Der  die  Woge  bedienende  Arbeiter 
sckidtet,  sobald  die  von  Menschen  gestofienen 
Förderwagen  in  das  BesdiickungsgefÄß  entleert 
sind,  den  Strom  ein.  Nunmehr  läuft  die  Winde 
an,  wird  dann  im  Scheitelpiuikt  der  Balin  anto- 


matisch  nmgeatenert,  während  gleichzeitig  siM 

elektromagnetische  I^r'  Tnse  das  F^irdorfsfllfi  auf- 
hält nnd  erst  wiodei  nach  einer  darch  einen 
Katarabt  geregelten  Zeitspanne  freigibt.  In 

diesem  Zeiträume  erfolgt  in  bekannter  Weise 
die  Entleeraug.  Das  Beschickuugsgefäß  wird 
dann  unten  ankommend  wieder  gebremst  nnd 
der  Strom  ausgeschaltet.  Alles  dieses  geht  ohne 
jede  HilfeleiHtnng  vor  sich.  Das  Einschalten  des 
6trüms  iüt  alles.  Ebeu^o  ist  auf  dem  Hochofen 
kein  Mann,  sondern  nur  ein  Beobachtungsposten, 
der  eine  größere  Anzahl  Hochöfen  gleichzeitig 
bedient.  In  seiner  Einfachheit  hat  dies  Ver- 
fahren anf  Edgar -Thomsonwerk,  dessen  Be« 
Hchicknngs  Vorrichtungen  nach  amerikaniRchon 
Begriffen  bis  auf  die  erst  in  neuerer  Zeit  ein- 
gebanten  elektrischen  Winden  Teraltet  sind,  einen 
günstigeren  ESindruck  gemacht  als  die  Verfahren 
in  Homestead,  Duqnesne  und  anderen  Werken, 
wo  überall  die  Förderung  aus  den  Erzbehaliern 
zum  Besch icknngagefäß  maschinell  geschieht  und 
das  Schließen  und  öffnen  der  Schüttrümpfe  der 
Erzbehälter  durch  oft  recht  verwickelte,  ver- 
sehiedsoartig  gestaltete  Vorriebtnagen.  In  Edgar- 
Thomsonwerk  wnrdo  der  Verschluß  durch  von 
Hand  angestoßene  Drehklappen  (vergleiche  Ab- 
bildnnqr  0  in  zwoekentspireebender  Weise  aus- 
geführt. Ich  erfuhr  dort  auch,  daß  der  Vorteil 
dieser  im  weitestgehenden  Sinne  durch  die  Ma- 
schine betätigten  Fördereinrichtungen  sehr  oft 
gans  oder  zum  großen  Teil  durch  Reparatur- 
kosten und  Störungen  aufgehoben  wird.  Edgai*- 
Thomsonwerk  kann  aus  diesem  Grunde  ganz  gut 
mit  den  beiden  anderen  Sdiwesterwerken,  die 
weit  modelliere  Einrichtungen  haben,  Schritt 
halten.  Allerdings  kommt  ein  Umstand  zu  Hilfe, 
ntmlieb  der  selbsteotladende  amarikantsche  40 
und  50  t- Wagen.  Ohn»  diesen  ist  amerikanischer 
Hochofenbetrieb  überhaupt  undenkbar.  Die  Be- 
gichtnng  wird  von  siebra  Mann  in  der  Schicht 
bewältigt,  vier  Erzfahrern,  zwei  Mann  für  Koks 
und  Kalk,  einem  Mann  im  Wageli.lUHchen,  welche 
zusammen  I2U  Lohn  erhalten,  su  dai5  auf 
1  t  FSrdergut  etwa  17  ^  entfallen.  Diese  Zahl 
bestätigt  das  oben  Gesagte.  Allerdings  mnß  man 
gerecht  sein  und  die  wirtschaftlichen  Verhältnisse 
berScksiehtigen,  die  oft  tenare  nnd  varwiekelt« 
Anlagen  auf  Werken  erzwingen. 

Die  Macht  der  nUniuns'^,  das  sind  die  fest 
gefügten  nnd  si  sentral  geleiteten  Verbänden 
organisierten  Arbeitervereinigungen,  ist  eben  sehr 
groß.  Sie  nm fassen  aber  nur  gelernte  .Arbeiter 
nnd  nicht  auch  Tagelöhner  und  Handlanger,  so- 
lange sie  nicht  daoernd  ein  Gewerbe  betreiben, 
zu  dem  Erfuhrung  und  Übung  nötig  ist.  Kommt 
es  zum  Streik,  so  ist  derjenige  Unternehmer  am 
besten  daran,  der  nur  eine  gans  verschwindend 
kleine  Zahl  von  Masrhinii-f  fni-t ( llon  zu  besetzen 
bat  und  im  übrigen  so  viel  Leute,  wie  er  haben 
wiU,  von  der  Straße  holt    Da  es  in  Amerika 
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eine  nngl.iabliche  Afenge  Menschen  gibt,  die  ohne 
daaerade  BMch&ftigaog  leben,  vielfach  auch  als 
Strolch«  du  Laod  imslclier  molteD,  gelingt 
du  letztere  meist  sehr  gnt.  Unter  diesen  Ver- 
hUtniwen  mässen  oft  große  Summen  als  Anlage- 
kapilAt  ohne  greifbaren  finanziellen  Erfolg  ver- 
•lUgabt  werden.  Die  •larch  die  KuelliD«  er- 
sparten Arbeiter  dürfen  nicht  entlassen  werden, 
dagegen  legi  schon  während  des  Baoes  die 
wUDien*  Protest  ein;  sie  bleiben  also,  nnd  so 
kommt  CS,  daß  man  in  solchen  Betrieben  oft 
viele  mübig  heramstehende  Leute  findet.  Kommt 
w  ftber  wiridieh  mb  Streik,  ao  iranleo  snent 
eolche  r."^itt^  endepflltig  Jib^eleg:!.  Das  wissen 
die  ,,Unious"  und  hüten  sich,  den  Bogen  zn 
■tnff  nt  «pumeo.  Auf  dlew  Welu  werden 
solche  maschinellen  Anlagen  zum  Streikwar  i  i 
und  sam  Streikbrecher.  Jeder,  der  ulbat  Jvr- 
fSkhmafea  Im  Verkeiir  mit  AilieiterB  all  ver- 
aatwortlicher  Leiter  gemacht  hat,  wird  von 
Herzen  gerade  im  letereaie  nourer  Arbeiter 
winielieiit  daß  wir  io  DeoteebUnd  nicht  gleiche 
oder  Abnliche  Arbeiterverhältnisse  kennen  lernen. 
„Damit  die  ßänme  nicht  in  den  Iliramel  wachsen, 
hat  der  Amerikaner  seine  Unious".  Diosc»  Wort 
igt  tatsächlich  wahr.  Was  aber  einen  Banm 
am  allznschnellen  Wachsen  hemmt,  da-;  kann 
auf  minder  fruchtbarem  Boden  das  Wachstum 
ttberhaopt  «aterblndeii  and  Ihn  verkSrnmem  luwn. 
Du  beherzige  man  ? 

ich  bitte  den  Leser  um  Nachsicht,  wenn  ich 
mf  velkiwirtteheftttohes  tiebiet  ebgembweift 
bin.  Eh  l.'lßt  Bich  aber  nicht  vermeiden.  Ich 
habe  dabei  die  Absiebt  gehabt,  zu  waroeu,  damit 
niebt  eile  ElnriehtiinfeB  amerlkMitMher  Werke 
gedankenlos  aln  Vorbilder  ttufgevtellt  Bild  WO- 
mttglich  aachgeahmt  werden. 

leb  «rtll  nanmehr  eine  SelbstkeetenreclniaBg 
für  du  Seheisen  mitteilen,  so  gut  ich  sie  zu 
geben  vermag.  Man  rechnet,  wie  ich  ans 
verschiedenen  Quellen  übereinstimmend  hörte, 
2,50  bis  4,20  -.S  Fabrikationskosten  auf  1  t  auf 
den  drei  großen  Werken  der  Carnegie  Steel  Co. 
erblaseneu  Koheitieuis  uu<l  versteht  darunter  alle 
Betriebsansgaben,  die  anOerhnlb  der  Oeldbetrftge 
für  die  SchraelzHtoifo  aufkommen.  Die  Lelin- 
ansgabei  wird  wie  folgt  gebildet: 

4  Mann  unten  am  Ofen  zo  je  it),»Ü     =  87,20 Ulf 

1  .,  Iiciiu  Altvfög«!  n  .  26.00  „  =25,00  „ 
4  Erzf«hrer  in  ie  16,80  „  =  67,20  „ 

2  Kalk-  und  Koksfahrer  sa  je  16,80  „  =  H3,60  „ 
1'/,  Kesselwirter  SU  j«  .  .  .  1630  n  »26^20  , 
'  1  UberBchnetser  in  ...  .  8a,00  ^  » 16^  „ 
I  Maschinmwirter  m  .  .  .  25,00  „  =25,00  , 

ZaMunen  in  der  Schiebt  26V0Wir 


demnach  für  eine  Tonne  Roheisen  etwa  1  •  ^. 
Ein  annähernd  gleicher  L>ohnbetrag  tritt  hinzn, 
nm  die  allgemein  an  Teifrndienden  L5hne,  ein- 
schließlich Reparaturwerkstatt,  Laboratorium, 
1  (rehalt  des  Siiperiutendenten  usw.  zn  decken. 
Es  werden  aUu  rund  2  Löhne  fttr  1  t  Roh- 
eiten gezahlt.  Die  Selbitkoeten  seitalteB  «ieii 
nnn  wie  folgt : 

1,75  t  Krz  711  14  ^   24,50 

0,40  t  Knlkst(fin  zu  a.IiU  .  1,32  „ 
0.90  t  Kuka  za  6,50  Jl  .  .  .     5,85  „ 

PabrihaiiemkostsB  etwa  .  .  .  3,85  „ 

Zog.  för  fine  Tonne  Ruheisen  35,02 

Hiensa  treten  aber  noch  die  getarnten  AU- 
gemelnkosten,  wahrBcbeinlieb  die  aller  einseinen 
Betriebe,  welche  bei  den  großen  Abschreibungen, 
für  Bergwerksbeeitz,  Schiffe,  Uafenanlageu  nod 
Eisenbahnen  niebt  an  nnterBcbAtzen  sind.  Sie 

I  entaieben  lidi  Iber  der  Konntnia  and  aneb  jeder 

;  Veranschlag'nng. 

I       ich  will  zum  Schluß  den  üroßga.sma«chinen 
I  in  Amerika  einige  Worte  widmen.    Damit  hat 
es  noch  gute  Weile.   Auf  dem  Werke  der  Lacka- 
wanna  Steel  Co.  bei  Baffalo  traf  ich  eine  Groß- 
,  gumaschinenaatan«  grofleo  Stüi.   Bs  sab  aber 
böse  aus.     Seheinbar  schien   das  Bewußtsein 
,  der  großen  Anforderungen,  die  an  die  Ansfoiirang 
and  Wartung  festellt  werden  müssen,  Tollstitaidiir 
gefehlt  zu  haben.    Ob  es  inzwischen  anders  ge- 
I  worden  ist,  weiß  leb  nicht;  nur  habe  ich  flber- 
'  einstimmend  eine  gewisse  Abneigung  gegen  die 
I  Einfiihrnng  dieser   Magchinen   bei    den  Eisen- 
I  hilttenleuten  vorgefiuideu.    Es  paßt  auch  gana 
nnd  gar  niebt  in  den  Oedankengang  eines  amerika« 
niachen    Hochofenmannes ,    diese  Verbesserung 
mühsam  unter  ('berwindung  aller  Schwierigkeiten 
einzuführen  und  die  Verantwortung  für  die  Be- 
sebaffang  zn  überaehmen,  solange  die  Qroßgas- 
ma^chineintecluiik    noch    im   Stadium   der  Ent- 
wicklung and  der  unvermeidlichen  Kinderkrank- 
heiten ist. 

„Ja  dann,  wenn  (lichtgasmaschinen  so  sicher 
und  ohne  jede  Reparatur  und  Störungen  laufen 
wie  Dampfbuebinen,  Ja  dann  werden  wir  aneh 
zn  Gichtgasmaschinen  ffbergehen." 

Inzwischen  wird  in  Deutschland  eine  Unsumme 
geistiger  nnd  kOrperlieber  Arbeit  mllbsam  von 
allen  Seiten  zusammengetragen,  um  dies  Ziel 
zu  erreichen.  Entstehen  dann  aber  vielleicht 
spater  in  Amerika  Mucbinenballmi,  die  eine 
größere  Anzahl  von  Pferdestärken  in  sich  ver- 
einigen, wie  es  bei  nns  geschieht,  «o  wird  es 
in  allen  Zeitungen  in  der  Welt  widerballen 
von  dem  Ruhm  und  den  Leistungen  der  amerl- 
j  kanisehen  Technik. 
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Geseliielite  nnd  FabrikAtion  gezogener  Gasrohre. 

VoD  Anton  Bousse,  ZiviUngeniear,  Berlin. 
(Schloß  von  Seite  1181.) 


Lebhaftes  luleresse  bekuodelen  in  der  Frage 
StoßTermiiKleninf  auch  die-  Amerikaner,  und 
obwohl  die  Gasrohrfahrikation  dort  auf  vielfach 
anderen  Grundlagen  beruht  und  dw  Walzniethode 
vorherrschen  soll,  sind  doch  mehrere  recht  werl- 
volle Verbesserungen  daselbst  etUstandin.  Das 
Bestreben  der  aiiifi  ikuiil^rhon  Walzwerke  auf 
Massenerzeugung  und  rationellste  Zeilausuutzung, 
cveotudl  aaeh  aaf  Koeten  der  Qaalitll  hinsa- 
arbeiten,  welches  insbesondere  bei  der  Fabrikation 
von  geschweißten  Rohren  xutage  triu,  läßt  es 


Abbiliiang  14. 


amerikanischer  Werke  doppell  empfindlich.  Diesem 
Obehtaod  sucht  die  National  Tube  Company  in 
Pittsbttrg,  U.  St.,  rla<lurch  zu  begegnen,  daB  nt 
die  Ziehbank  durch  zwei  elektrische  Motoren  an- 
trieb, von  denen  der  ein»;  gerinpoie,  der  andere 
hohe  Tourenzahl  besaß.  Der  Arbeiter  siüiH  bei 
niedriger  Keltengeschwindi'^'keit  den  Haken  ein, 
so  daß  also  das  Rohr  mit  kleinem  Stoß  in  den 


leicht  begreiflich  erscheinen,  daß  sie  darauf  be 
dacht  waren,  di«  Rohre  in  twei-  und  dreifachen 

I-ängon  herzustellen,  war  doch  damit  eine  he- 
deutende  Ersparnis  an  Abfallslücken  verbunden, 
da  an  zwei  besw.  drei  Rohren  nur  em  Anfangs- 
bezw.  Endstück  abgeschnitten  zu  werden  brauchte. 
Die  Wärme  des  Ofens  ließ  sich  besser  ausnutzen 
und  die  Leistung  f.  d.  Schicht  konnte  leicht  auf 
das  Duppelte  gegen  fröber  gcstagert  werden,  da 
der  VorpanfT  drs  ZitfOhron«  und  Wiederliei  aii.s- 
ziehens  der  Rohre  von  doppelter  Länge  in  einem 
nur  sehr  wenig  grOficren  Zekraum  zu  «rmög- 
liehen  war,  als  ein  kurzes  Einrelrnlrr  fiennppnichte. 
Nun  bedurfte  es  aber  gerade  zur  Erreichung 
dieses  Zieles  einer  erhöhten  Ziehbankgesehwindig- 
keit  und  mit  dieser  wuchs  die  Gefaln  df  s  Ai) 
reißens,  welche  speziell  jetzt  auf  ein  Minimum 
herahgedrOekt  werden  mußte;  denn  blid>  em 
zwei»  bis  dreifacher  Rohrstreifen  im  Trichter 
hängen,  so  war  auch  der  Wrlu^l  diMnentj.[n  ei-hend 
gestiegen,  und  eine  Belnebsi$luruug  wirkl  außer- 
dem bei  dem  antomatenbaflen  Fal»ikaüonsgang 
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Tridtter  eintritt«'  im  nSebsten  Augenbliek  setzt  er 
durch  eine  elektrische  Kuppelung  automatisch  den 

schnelleren  Motor  in  Gang  nnd  das  Werkslfick, 
dai  nun  erst  au.s  dem  Tiicbler  htrauslrilt,  kann 
mit  175  bis  200  m  Minutengeschwindigkeit  ^e- 
schwfifU  werden.  Ein  zweites  von  derselben 
Firma  angewandtes  Verfahren  zur  Vermeidung 
bezw.  Vermmderung  des  Stofles  ist  spflsiell  dort 


mit  Vorteil  zu  benutzen,  wo  fQr  die  Ziehbank 

kein-'  elektrischen  Motore  vorgesehen  sind  und 
gewoiialicher  Transmissionsantrieb  als  iCraflüber« 
tragung  gewählt  ist.  Zum  Unterschiede  von  der 
sonst  gebräuchlichen  Anordnung,  bei  welcher  die 
Feslhalterplalle  des  Ziehtrichters  (Kuxenhaller)  in 
einem  der  Ziehbank  angegossenen  Schlitz  un> 
beweglieh  bezw.  »tacr  eingelassen  ist,  benutzt  die 
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National  Tube»  Co.  ein  auf  dem  vorderen,  dem 
Ofen  zugekehrten  Ziehbankende  aufgeschraubtes 
oder  in  Fithrungslelsten  eingeschobenes  Aufsatz- 
stock,  welches  dein  Trichter  und  seiner  Halter- 
platte  die  Möglichkeit  gewährt,  innerlialb  gewisser 
Grenzen  beweglich  zusein,  wie  dies  Abbildung  14 
Mift.  Der  bei  der  Berflhning  des  Blecbstreifens 
mit  dem  Zidieiieii  herrorgänfem  Sto0  wud 


^       AbbUdnag  17. 

durch  die  Elastizität  einer  Spiralfeder S  zum  größten 
Teil  anfgenummen,  und  die  Kettengeschwindig- 
keit der  Ziehbank  kann  dalier  unbesorgt  auf  160 
bis  180  ni  in  der  Minute  gebracht  werden.  Statt 
der  Spiralfeder  kann  auch  eine  Plattenfeder  be- 
nutit  werden  und  erhilt  das  au^esehraabte  Kopf* 
stück  der  Ziehbank  dann  die  in  Abbildung  15 
skizzierte  Gestalt  Hinter  dem  Zieblricbter  können 
abermals  swci  StfMien  mit  wr- 
tikalen  Schlitzen  vorgesehen 
sein,  in  welche  eine  Platte  ein- 
gelassen  wird,  die  in  der  Mitte 
eins  etwas  kleinere  kreisrunde 
Bohrung  besitzt  als  der  Zieh- 
tnchter  hat,  und  dazu  dient, 
dem  Rohre  noch  einen  sweiten 

Zug  zu  geben,  sei  es,  um  damit 
eine  glattere  Oberfläche  zu  er- 
zielen oder  um  den  Durebmesser 
noch  etwas  zu  -verkleinern  und 
das  Rohr  zu  strecken. 

Ein  weiteres  Mittel,  den  beim 
Einhaken  auftretenden  StoU  ab- 
zuschwächen, welches  vielfach, 
wenn  auch  nicht  immer  mit 
Glflck  versucht  worden  ist,  be- 
stand d;irin,  ilie  zum  Festhalten  des  An- 
schweiiistabes  dienende  äcbleppzange  aus  mehreren 
Gelenltstiieken  hergestellt  wurde,  wie  dies  beispiels- 
weise eine  von  Lambert  in  Paris  hemilirende 
Konstruktion  zeigt  (Abbildung  lö),  oder  daß  der 
die  Zange  und  den  Einwurf&haken  verbindende 
Wagen  federnde  Zwischenteile  erhielt  und  als 
PulTrr  wirkendes  Zwischenglied  den  Stdß  aufnahm. 

Ahnliche  Konstruktionen  sind  auch  bei  Drahl- 
siehblnken  bdwnnt  und  Abbildung  17  stellt  eben 


weiteren  amerikanischen  Rohziehhaken  mit  elasti- 
scher Federwirkung  dar.  So  sehr  die  Bestre- 
bungen und  Verbesserungen  auf  diesem  Gebiete 
Anerkennung  und  Erfolg  verdienen,  so  dQrfte 
doch  das  ffir  die  Praxis  solideste  Mittel  dem  Ab- 
reißen des  Rundstabes  vorzubeugen,  eine  sorgsame 
Versebweißung  desselben  mit  dem  Blechstreifen 
sein;  ein  geschultes,  gewissenhaftes  Schmiede- 
personal  ersetzt  hier  manches  Patent  tmd  ge- 
stattet ohne  groOe  Bedenken  die  Anwendung 
einer  ziemlich  hohen  Ziehgeschwindigkeil  von  120 
bis  liO  m  i.  d.  Minute,  vorausgesetzt  natürlich, 
dafi  aneb  die  Ziehtricbter  günstig  dimenttoniert 
sind  und  das  Blcchmaterial  richtige  Hitze  und 
Qualität  hat,  auf  welchen  Punkt  ich  noch  spUer 
zurückkommen  werde. 

Weniger  um  das  Abreifien  des  angeschweißten 
Stabes  zu  verhindern,  als  hauptsächlich  den  Ar- 
beitsgang  zu  vereinfachen  und  den  Zangenfahrer 
zu  entlasten,  ist  an  dieser  Stelle  eine  Neuerung 
zu  nennen,  die  der  Maschinenfabrik  Malme  die 
&  Co.  in  Düsseldorf  patentiert  wurde.  In  den 
mdsten  Werken  ist  es  fiblieh;  daß  der  Schweißer 
das  Rohr  während  des  Ziehens  begleitet,  um  es 
nach  seinem  Durchgang  durch  den  Trichter  wieder 
in  den  Ofen  zurückzubringen.  Der  auf  diese 
Weise  im  Laufe  einer  Schicht  zurückgelegte  Weg 
kann  erspart  werden,  sofern  der  Einwurfshaken 
der  Schleppzange  doppeltwirkend,  d.  h.  mit  zwei 
Zibnen  ausgebildet  wird,  wie  dies  Abbildung  18 
▼eransrliaulicht ;  allerdings  muß  die  Ziehbank  als- 
dann zwei  nebeneiaanderliegende  Thebkelten  er- 


AbkUdaag  la 

halten,  deren  Laufrichtung  entgegengesetzt  ist. 
Der  Schweißer  hat  dann  nur  den  Anschweißstab 
in  den  Zangenwagen  zu  legen,  den  Eingrifbbaken 
mit  dem  Zahn  I  in  die  Triebkette  A  nieder- 
zudrücken und  beim  Rücklauf  das  Röhrende  in 
den  Ofen  zu  kalm  sowie  den  Schweifistab  aus- 
zulösen. Er  braucht  sieh  Ton  seinem  Platze 
nicht  zu  entfernen,  denn  am  Ende  der  Ziehbank 
löst  sich  der  Lingrilishaken  durch  ein  besonderes 
Obergewicht  oder  auf  eine  bcUehige  anders  Weise 
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automatisch  aus,  der  Znliri  II  klingt  sich  ia  die 
eotgegeogesetxt  laufende  Zugkelle  B  ein  und  lUfflt 
du  Rehr  zarOefc  ia  den  Ofen. 

Wie  schon  frQber  kurz  erwthnt,  iit  et  icbwierig, 
Robre  von  grOflerem  Oarcbmeeeer  mit  stampfen 


AbbOdnig  19. 

Kanten  durch  Ziehen  gut  zu  verschweililen,  da 
mH  der  ilirkeren  Wand  auch  der  mm  Ver- 
schweißen  f  rfonli  i  liehe  Druck  wächst  unrl  die 
Ränder  des  Bleches  dabei  das  Bestreben  zeigen, 
aaeh  hmen  dwehzobingen,  wie  dies 
bereits  in  Abbildung  8  dargestellt 
wurde.    Der  Gasrohrfabrikation  sind 
demnach  in  dieser  Richtung  Grenzen 
gesetil,  Ober  die  hinaus  eine  ^ut  ^c- 
schlossene  Naht  nicht  mehr  ohne  An- 
wendung besonderer  Vornclitungeu  zu 
erzielen  ist,  und  man  geht  daher  im 
allgemeinen  mit  der  Ziehmetliodc  nicht 
über   ä"    Durchmesser.  (Gasrohre 
worden    stets   nach   dem  imieren 
Durchmesser    benannt ,    zum  Unter- 
schiede von  überlappt  geschweißten 
Roliren,  bei  denen  der  luBere  Durah* 
nipsser  niaß^'cbend   ist.)    Selbst  bei 
Robren  von  1"  und  l'/'"  kommt 
es  jedoch  häufig  vor,  daß  bei  didteren 
BiMben    die   Nähte   nicht  wunsch- 
gemäß schUeßen ;  in  diesem  Falle  ist 
es  ObUch,  daß  ein  Arbeiter  während 
des  Rohr/uges  an  einer  Stande,  welche 
behufs    gleichbleibender    Lage    auf   einer  Rast 
aufliegt,    einen  Dorn    in  den  Trichter  einführt, 
der  ungefähr  die  Gestalt  einer  Si)ilzku|;elpatrone  | 
besitzt   und  einen   inneren  Druck   auf  die  Rohr- 
wand  ausübt.    Gleichzeitig  dient  diese  recht  ein-  | 


fache  Vorrichtung  auch  dazu,  den  Rohren,  die 
innen  keinerlei  Unebenheiten,  Schlackenbärte  und 
dergleichen  haben  sollen,  eine  glatte  Fläche  zu 

geben.  Handelt  es  sich  nur  darum,  ein  Durch- 
biegen der  Blechkanten  an  der  Schweißstelle  zu 
verhindern,  so  ist  auch  der  von  dem  Amerikaner 
James  Limpon  vorgeschlagene  Weg  mit  Vor- 
teil zu  benutzen.  Letzlerer  schraubt  auf  den 
Ziehtrichter  von  der  üblichen  Form  einen  Bügel 
auf,  dessen  vorderes  freies  Ende  an  der  oberen 
Seite  konzentrisch  zum  Kaliberdurchmesser  geformt 
ist  und  die  Schweiünabtstelle  gegen  die  Wand 
der  Zidiform  preBt.  Der  BOgd  ist  so  weit  nach 
hinten  ausfrehan -lit.  daß  er  mit  dem  sich  ein- 
rollenden BlechslreÜen  nicht  in  Berührung  kommt 
und  kami  mittels  einer  zweiten  Sehraube  ro  seiner 
Druckwirkung  auf  das  Rohr  reguliert  werden  (Ab- 
bildung 19).  In  DMitschland  bat  speziell  das 
Esch  weiter  Bisen  walzwerk  in  Gemeinschaft 
mit  Carl  Twer  jr.  diesen  Gedanken  wesentlich 
weitergesponnen  und  durch  mehrere  Patente 
(108  783.  122äl3,  122761)  ein  Verfahren  ge- 
schdtzl  erhalten,  bei  welchem  der  Blecbstreifen 
in  einem  einzigen  Zug  zum  appreturfäbigen  Rohre 
gerundet  und  verschweißt  wird.  Der  Trichter 
besitzt  zu  diesem  Zwecke  an  seinem  Halse  zwei 
diametral  in  der  Vertikalen  sich  gegenüberliegende 
Aussparungen,  in  die  dem  Robrdurchmesser  an- 
gepaßte WalzenrMldien  laufen,  wdehe  beim  Dmvfa» 
ziehen  des  Bleehstreifens  einen  höheren  Druck 
auf  die  Schweißstelle  ausüben,  als  der  Trichter 
es  vermischte.  Dem  Innendwehmesser  des  Rohres 
entsprechend,  wird  mittels  Hebel  ein  Dorn  zentrisch 
in  den  Trichter  eingeführt,  der  gleichfalls  zwei 
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AnpreßrQllehen  besitzt  und,  um  bei  Unregelmäßig- 
keiten in  der  Blechdicke  nachgeben  zu  können, 
einen  Einschnitt  erhält,  wie  dies  auch  Abbild.  80 
veranschaidicbt.  Um  auf  diese  Weise  durch  ein- 
faches Ziehen   eine   gut  verschweißte  Naht  zu 
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erzielen,  empfiehll  es  sich  tlringend.  die  Blech- 
slreifen  vorher  an  deo  Kanten  abzuschrägen  und 
ihnen  so  eine  größere  BerflhruDgsIläche  zn  lrict««i. 
Die  Ziehform  wird  am  zweckmäßigsten,  um  ein 
leichteres  Einbauen,  Auswechseln  und  Regulieren 
der  Druckrollen  zu  erreichen,  zweiteilig  ausgebildet. 


Außer  den  hier  angeführten  Hilfsmitteln  zur  Fabri- 
kation geschweißter  Gasrohre  sind  noch  eine  Reibe 
anderer  Herstdlungswege  bekannt  geworden,  welche 
indes,  da  sie  meistens  auf  dem  Prinzip  des  Walz- 
prozesses beruhen,  als  in  den  Rahmen  dieses  Themas 
nicht  passend,  übergangen  worden  iind. 


Neue  elektrisch  betriebene  Biockseheren. 

Von  A.  Sobwarzi  Dartnimd* 
(Hiersa  TaÜtl  XTIL) 


Von  alaktrlsch  angetriebeneu  P.Iockscheren 
«lud  snrsell,  venu  von  den  schweren  Kofippel- 
Warmacheren  abgeaehen  wird»  erat  wenige  im 

Betrlel),  uud  zwar  hauptsächlich  solche  für  kleine 
Blöcke  bis  150  mm  Q.  Fiir  grdßer«  Qaerschnitte 
baginnt  der  eleiktriielK»  Antrieb  «ieh  aehwieriger 
zu  gestalten;  nicht  allein  infolge  der  rasch 
wachsenden  Antriebsverhältnisse,  sondern  auch 
weil  die  Betriebssicherheit  geringer  wird.  Bei 
Blockscheren  kommen  tolt^ende  belcnonto  elek- 
triacho  ADtriobsarten  in  Betracht: 

1.  Aulrieb  mit,  bui^täiidig  iauteudem  Motor 
nnd  Anarttekstäck  im  Messerscblitten  behufs 
Stillsetznng'  de»>Kelben  bei  geöffnetem  Scheren- 
maol  sowie  mit  Auwendong  von  Schwungmassen 
in  Antrieb,  wobol  di«  Kraft  von  einer  Exsooteir* 
achso  anf  den  Messerschlitten  direkt  durch 
Drackstempel  erfolgt.  In  der  Konstrnktion  ist 
dieae  Aatriabaart  mit  den  bekannten  Bbczenter- 
Bcheren  mit  Dampfbetrieb  identisch,  nur  daß  an 
Stelle  der  Dampfmaschine  ein  Elektromotor  tritt, 
der  mittela  Zahnrider  die  Bxsenterachae  in  Be- 
wegnng  setzt.  Auch  die  Stillsetzung  dos  be- 
weglichen Messers  bei  geöffnetem  Scherenmaul 
doreh  Aosräckung  eines  Druckstückes  im  Messer- 
Bchlitteo,  nnd  iwar  von  Hand,  ist  anf  diaae  An- 
triebsart flhertragen. 

2.  Antrieb  mit  penudisch  laufetid«u  Moturen 
nnd  ohne  Schwungradmassen  im  Antriebe,  bei 
denen  nach  jedem  Schnitt  berw.  nach  wieder 
geöffnetem  Scherenmanl  der  Motor  abgestellt 
nnd  die  Erafttbertragnng  wie  bei  der  «raten 
Art  von  einer  Exzenterachse  anf  den  Messer- 
aohlitten  durch  Drackstempel  abgeleitet  wird. 
Die  Abatellang  erlblgt  dnreb  «inen  Anaaehalter, 
d^n  der  Scherenschlitten  oder  ein  damit  in  Ver- 
bindung Steheudes  Uestänge  betätigt,  während 
daa  Anlaaaen  von  Hand  mit  Ritfe  eines  Anlaß- 

Kontrollers  bewirkt  wird. 

Sdiereo  mit  Antrieben  wie  unter  1  nnd  2 
gekmincaichnet,  gehören  znm  direkten  etek- 
triaeben  Betrieb. 

3.  Eine  dritte  Antriebsart,  die  indirekte, 
welche  teils  in  die  zweite  Klasse  gehört,  teils 


eine  neue  Antriebsart  darstellt,  ist  diejenige 
mit  periodisch  laafendem  Motor  und  ohne  feste 
Vwbindnng  des  Antriebs  mit  dem  Seberen- 
schlitten.  I5ei  dieser  dient  FlÜBsig'keit  als  Ober- 
tragongsmittei  vom  Antriebsappsj'at  anf  den 
SChannapparat,  spetiell  den  SeheranseUlMen* 
Infolgedeaaen  kOnnen  die  beiden  genannten 
Apparate  räumlich  getrennt  voneinander  an- 
geordnet werden.  Eine  Rohrleitung  nberttägt 
dann  die  DruckflOaaigkeit  vom  Antriebaapparat 
nach  dem  Schcrenapparat. 

Aulriebsart  1  wird  für  schwere  Ülockscliertju 
kaum  in  Betraeht  kommen.  Die  In-  nnd  Außer* 
bctriebsetznng^  des  Messerschlittens  durch  Ein- 
nnd  Ansrückong  eines  Drackstückes  im  Messer- 
aeblittan  tat  von  Hand  ana  nnr  acbwer  su  be- 
werkstellitren,  weil  mit  der  Größe  der  Schere 
auch  das  Urnclutfick  bedeutend  an  üröße  zu- 
nimmt, so  daS  die  Bewegung  desselben  «Ine 

sctnvierige  und  ilie  Einschalt iiiig-  eines  Vorspann- 

apparates  notwendig  wird.  Durch  letzteren 
tat  aber  ein  sn  spätes  Einrflekeo  des  Drnek- 

Btfickes  nicht  ausgeschlossen  nnd  ein  Broch 
irgend  eines  nicht  leicht  zn  ersetzenden  Teiles 
die  Folge  davon.  Sodann  müßte  diese  Schare 
viel  atiUrker  gebaut  werden,  als  es  der  gewUbn- 
liche  warme  Schnitt  erfordert,  da  e»  vitrkomnipn 
kann,  dati  nicht  mehr  genügend  warme  HRlcke  in 
die  Schere  gelangen,  andernfalls  aber  ein  plöts* 
lieber  Stillstand  der  beweglichen  Teile  den 
Bruch  eines  Teiles  infolge  der  Schwungmassen 
nach  «ich  sieht 

Antriebsart  2  wäre  insofern  für  Blockscheren 
geeigneter,  weil  die  Stillsetzung  des  Messer- 
seblittens  nach  geSftiatem  8eher«nmanl  in  «In* 
facherer  Weise  erfolgt,  als  bei  der  ersten  Art; 
Jedoch  ist  auch  sie  mit  dem  Obelstaad  behaftet, 
daß,  wenn  nicht  mehr  genügend  warme  BlOeke 
in  die  Schere  gelangen,  ein  Brach  irgend  eines 
mechanischeu  Teiles,  der  Zahnräder  usw.  bezw. 
eine  Beschädigung  des  elektrischen  Teiles  ein* 
tritt.  WaUUl  man  die  Scheren  für  weniger  ge- 
nüi^tnd  wnrme  IHiicke  kDiistrnieren,  so  niiißte 
dieses   für  eiueii   luiudösteuH   dreifach  höheren 
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Abacberdruck  gescheben,  —  varh&lt  sich  doch 
der  Abscherwideratand  von  gewöhalichem  scbniti- 
waraem  Material  zum  kaften  im  Hittel  wie  4 
za  40  kg  f.  d.  QoadratmiUimeter.  Selbst  danii 
ibt  eine  absüliite  Sicherheit  nicht  vorhanden. 

Ferner  ist  für  jede  Hlockschere  Bedingung, 
daß  zwischen  der  za  fichneidemion  maximalen 
Blockdirke  nnd  dem  binvefflichnn  MesHcr  b«i  ge- 
öffnetem 8cherenmaal  ein  größerer  Spielraum 
vorbanden  Min  toMÜ,  damit  die  htaUf  ge* 


Abbildung  1. 

krümmten  Blöcke  leicht  zwischen  die  Messer  ge- 
langen können.  Dadorch  wird  der  Messer-  bezw. 
Bisenterknb  d«r  ExsmitenMhM  bei  den  Tor- 
be8prnch<>nen  Scherenarten  1  nnd  9  ein  wesent- 
lich größerer,  als  znm  Durchschneiden  des 
Blockes  notwendif  iit  (AbbUdnnfr  1)'  Die 
Police  davon  ist.  daß  der  Kxzenterzapfen  (Knrhel- 
zapfen)  za  Anfang  de«  Schnittes  in  eine  für  den 
elektrischen  Antrieb  viel  angflnstigere  Lege  ge- 
langt (Abbildong  2).  In  dieser  bat  der  Heuer* 
soblitten  fast  seine  maximale 
Oesobwindigkeit  eireieht  und 
den  grSßten  Abscherwiderstand 
7M  fiberwinden.  Für  eine  Block- 
schere fnr  300  X  300  qmm 
Schnitt  ergibt  sich  in  diesem 
Falle  ein  tranz  hedentendes 
Anzugsmoment  für  den  Motor, 
wie  ans  naekMebender  Beeh- 
nnns"  ersichtUch  ist:  Abscher- 
widerstand =  4  kg  für  das 
QaadratoUllneter,  Block  800 
X  300,  Abscherdrnck  :^nn 
X  800  .  4  =  360000  kg,  Versclüebaag  des 
abgesebnittenen  Blockes,  Relbnng  nnd  Über- 
winduiip;  dos  Schliftenrtlck/Uirdnickes  -  -  l"  "/o 
Znsciilag.  Uitkin  der  maximale  Druck  360  000 
+  36000  =  896  000  kg.  Bei  eeebs  Sebnitten 
i.  d.  Miniit«;  l)etr&gt  die  Umfangsgeschwindig- 
keit im  Exzenterzapfen  (bei  einem  Hub  des 
letzteren  von  300  mm  Schnitt  -f  100  mm  Spiel- 
raum zwischen  Bleck  nnd  Messer  nnd  10  mm 
Messerfiberdecknng    nach    vollendetem  Schnitt 

=  410  mm)  ^  ÜOi^ÜL?  ^  128,8 


der  Sekunde  and  die  AoBogikraft  in  P.  8.» 

886000.0,1088  o  «      a       j  xbi 

 76*^  ~  *^  ^  ®* 

knngsgrad  der  Schere  zu  0,7  gesetzt, 
=  ~  820  P.  S.  eff.,  welche  an  der  Antriebs- 
welle voräbergehend  aufgewendet  werden  mfissen. 
Der  Wert  von  SSO  P.S.  elf.  ist,  wenn  anf 
Pferdestärken  bezogen,  etwas  rn  hoch  gegriffen, 
weil  in  der  nach  Beginn  des  Schnittes  fol- 
genden Seknnde  1S9  mm  dorebschnitten 
werden  nnd  die  Abseherkraft 
za  Ende  dieser  Seknnde  nur 
nodi  «-^  600  P.  S.  eff.  betrtgt, 
se  daß  aicli  die  wirklich  Kraft 

in  P.  S*  eff.  nn  ^ —  « 

710  P.  S.  eff.  ergibt.  Wie 
hieraas  eraichUicb,  maß  der 
grSflte  Teil  der  Scbnittarbelt 
wahrend  einer  Sekunde  geleistet 
-       werden  und  ist  bei  Sekonden- 
anfang  um  mehr  als  ein  Drittel 
(H'ößer  als  za  Sekundenende. 
In  Folgendem  soll  bei  der  VerirUiichnnp  mit 
anderen  Antriebsarten  nur  der  grdlite  Wert  be- 
rHeksichtigt  werden,  weil  dteeer  fOr  den  Ver^ 
gleich   penüpt.  jpdoch   ffir   die  Bennsprnchnng 
nnd  Dimensiouierung  des  Antriebs  von  größerem 
Wert  Ist.   Bei  vertikalen  fleberen  kdnnen  anßer 
den  quadratischen  Blöcken  auch  solche  von  ge- 
ringerer Dicke  und  dafür  größerer  Breite  mit 
gleichem  Äbseberqneneiinttt  der  qnadraliseheD, 
f.  B.  960  X  SSO,  nnm  Sdinitt  gelangen.  Als^ 


i.d.Sek. 


Diese  Geschwindigkeit  anf  die  Schlittengeschwin- 
digkeit reduziert,    ergibt        108,8    nun  in 


AbUldimg  2. 

dann  steht  der  iiixzenterzapfen  zu  Anfang  des 
Scbnitte«  in  einer  noch  ongttnstigeren  Stellung 

nnd  die  Antriehskraft  kann  ^irli  dadurch  auf 
900  bis  U50  P.  S.  eff.  erhöben.  Wie  man  sieht, 
sind  das  enorme  Krlfte,  die  sich  durch  die 
ganzen  Zahnradvorgelege  fortpflanzen.  Beim 
Schneiden  größerer  Querschnitte,  z.  B.  400  X 
400  qmm  und  mehr,  steigern  sieb  diese  Anzngs- 
krftfte  ganz  orhebÜehi  S.  B.  bei  einem  Block 
von  400  X  400  qmm  nm  das  Doppelte,  anf 
mindestens  1800  bis  2000  P.  S.  eff. 

Die  dritte  Antriebsart,  welche  man  alü  den 
elektrisch-hydraulischen  Antrieb  bezeidinen  kann, 
hat  mit  dem  dampfliydraulischen  grobe  Ahnlich- 
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keit.  Bei  beiden  sind  zwei  verschiedenartige 
hydraolUclie  ZjUoder  vorbanden,  der  Drnck- 
enengnngszyliBdsr  an  Antriebsapparat  und  der 
Arboitszyliader  an  der  Schere  selbst,  welclie 
durch  Eolirleitoug  miteinander  in  Verbindnug 
■tahw.  Der  Plang^er  de>  Drnckerzeiiguugs- 
ijÜDders  wird  bei  den  dampfhjdraaliachen 
Scheren  durch  den  Kolben  eines  großen  Dauipf- 
zylinders,  bei  den  elektriBch-hydraulischen  hin- 
gegen darch  einen  Elektromotor  mit  Binschaltnng 
eines  Zahnradvorgeleges  betätigt.  Oleich  wie 
beim  dampfbydraoliscbea  Astrieb  ein  Brach 
Irgend  eliiM  TellM  durch  iuig«nfte«Bd  wanne 
Bl<5cko  nicht  erfolgen  kann  nnd  diese  darin 
einen  groUen  Vorzog  gegen  die  Blockschere  mit 
DampflBaaeliineaaatrieb  beeitst,  ht  aaeh  der 
elektrisch -hydranlische  Antrieb  dem  direkten 
elektrischen  gegenfiber  ans  dem  gleichen  Grande 
Tonasiebea.  Wodwreb  dlea  erreloht  wird,  soll 
weiter  anten  naher  erklärt  werden. 

Die  Übertragung  der  Rotationsbewegnng  des 
elektriieh  angetriebenen  Vorgelesres  in  die  gerad- 
linige Bewegung  des  Antriobsplungers  erfolgt 
beiden  bis  jetzt  bekannten  zwei  vorgeschlagenen 
Eonstrnktionen  darch  Schraubenmutter  mit  Spindel 
bei  der  einen  and  ZahuBtangenritzel  mit  Zahn- 
stange bei  der  andern  Konstruktion.  Zur  Be- 
arteilnng  dieser  beiden  (ibertragangselemente 
seien  die  Dimeosionea  beraageiogen,  welche  sich 
für  eine  Blockschere  für  300  X  300  i]min  Schnitt 
orgeben.  Eii\e  solche  Schere  erfordert  einen 
Arbettaayliader  aiit  einem  Plnnger  too  355  nun 
bei  410  mm  Hab  nnd  400  Atm.  max.  Wasser- 
spannnng,  entsprechend  einem  max.  Abscherdnick 
rea  396  000  kg  (der  Zylinder  l«t  nm  den  Drack 
des  anter  bestilndit^em  Knckzugsdruck  stehen- 
den ScherenscbliUeas  größer  genommen). 

Diesem  gleichkottuneod  mafi  der  Qaemhaitt 
und  Hob  des  Antriebsplnngers  au  Antriebs- 
apparat  dimensioniert  sein,  zazfiglich  von  etwa 
5  7«  föi*  Verloste,  woraos  sich  ein  Dorchmesser 
von  160  mm  (201  qcm)  mit  einem  Hob  von 
2150  mm  ergibt.  Der  Plnng-erdmck  im  An- 
triebisapparat  beträgt  alsdann:  201  .400  = 
^ 80 400  kg  and  dieOeaebwiadickeit  datPlncws 

bei  6  Seknltttn  L  d.  Kinnte  =^^°^*'^  — 

0,48  m  i.  d.  Sekuda»  woran«  liek  eiae  Aacaga^ 

kraft  ergibt       ^*^g-^^=  460  P.S.  tbeor. 

Der  Wirknagegrad  dHrfte  etwas  geringer  teln 

als  bei  dem  direkten  elektrischen  Antriebe,  und 
bei  Annahme  eines  solchen  von  0,6,  was  jeden- 
fUla  nieht  an  niedrig  gegriffen  ist,  ergebtti  aich 
41)0 


«s^766  P.S.  eff.  zn  Schnittanraag. 


Bs  ist  wohl  einleachtend,  daß  bei  Schraaben- 
spindeln  mit  solchen  Drücken  and  Geschwindig- 
keiten ein  großer  Verschleiß  in  der  Spindel- 
routttir  uutiroteu  muli.    Zadem  haben  die  gauzea 


Zahnradvorgelege  die  enorme  Kraft  von  7Gil  P.S. 
za  übertragen.  Wird  statt  der  Schraabenspiodel 
and  Hntter  eine  Zahnstange  mit  Rltsel  gewählt, 
so  erhält  man  bei  80  400  kg  Zahndrock  eine 
Zahndicke  nnd  Teilung,  die  denen  der  Vorgelege 
an  großen  Keversierwalzwerken  nicht  nachstehen. 
Bei  der  sich  ergebenden  geringen  Attaahl  Zähne 
und  der  großen  Teilung  des  Zahnstiuiprenritzele 
gelangt  stets  nur  ein  Zahn  zum  tiugriff,  so 
daß  bei  solchen  Zahndrflcken  Deformationen  in 
den  Zahnflanken  stattfinden  müssen.  Wenn  diese 
beiden  Antriebselemente  für  Blockqnerschnitte 
von  300  qmm  schon  solche  angflnsttga  Ver^ 
haltnisse  ergeben,  so  sind  dieselben  für  Rli5cke 
von  400  qmm  und  mehr  noch  viel  weniger  ge- 
dgoetf  denn  die  Aasngskraft  an  Anftmg  des 
Schnittes  erhöht  sich  alsdann  anf  ~  17.'?3  P.S.  e(T. 
und  der  Plangerspindei-  bezw.  Zahndiuck  auf 
—  130000  kg  bei  8000  nm  Hab  der  erst«««» 
beiden. 

In  Nachstehendem  soll  ein  neuer  elek- 
trisch-hydraulischer Antrieb  beschrieben 
werden,  der  von  den  vorstcbcad  anl|g;efHhrten 

Nachteilen  völlig  frei  ist. 

Diese  Schere,  die  auf  Tafel  XVII  dar- 
gestellt ist,  besteht,  wie  bei  der  dritten  An- 
triebsart, ans  der  eigentlichen  Schere  und  dem 
elektrlsch-hydranlischen  lYeibapparat.  Erstere 
hat  im  weseatliebea  diescl1>c  Btartchtaag  wie 
die  horizontale  Blockschere  mit  Daiiipf-Wafser- 
drackbetrieb.  Auch  bei  dieser  wird  Wasser  als 
Übertragoagsmlttel  der  Kraft  vom  elektrisch  be- 
triebenen Treibapparat  auf  den  Messerschlif ten 
benutzt.  Dieselbe  erfordert  also  einen  hydrau- 
lischen Zylinder  A,  der  den  Drnek  anf  den 
^lesserscli litten  mittels  eines  Plungers  B  über- 
trägt. Bei  dieser  Schere  ist  der  Plnnger  B 
als  Doppelpinnger  ausgebildet,  das  heißt  als 
Plnnger  mit  zwei  voneinander  unabhängigen 
Arbeitsdrucktlilchen.  Der  Zweck  dieser  Ein- 
richtung wird  im  folgenden  bei  der  Beschreibung 
des  Treibapparats  erlftntert  werden.  Das  Zarfick* 
ziehen  des  Messerschlittens  C  narh  vollendetem 
Schnitt  geschiebt  durch  den  liydraaiischen  Zy- 
linder D  mit  Plaager  B,  der  bestladig  aater 
Druck  steht  und  daher  kein  Wasser  verbraucht. 
Tritt  nach  vollendetem  Schnitt  das  Wasser  aus 
dem  PreSzylinder  A  nach  dem  Antriebszylinder 
and  dem  Txeservoir  zurück,  so  bewegt  der  I?flck- 
sugzyliuder  D,  dessen  Plnnger  £  durch  Tra* 
TOrse  F  nnd  Zugstangen  G  G|  mit  dem  Hesser- 
schlitten  C  verbunden  ist,  den  Messerschlitten 
in  seine  Anfangsstellong  zoröck.  Behufs  Er- 
zeugung des  für  den  Preßzylinder  der  Schere 
bezw.  den  Schnitt  erforderlichen  FUssil^ttfta- 
druckes  erfolgt  die  Kraftfibertragong  vom  Motor 
auf  zwei  hydrauli^clie  Zylinder  KHi  unter  Ver- 
mittlung der  l'liingcr  ,TJ|  der  Gabelzugstangcn 
KKi,  der  Kurbeln  LL,  mit  Achse  0  and  der 
Stiruradvorgelege  P,  Q,  E.   Jeder  der  beiden 
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Zylinder  HHi  steht  durch  die  Eohrleitonir  H 
bezw.  Ml  iii  direkter  Verbindung  tnit  je  einem 
Drackraum  des  Druck- Scliueidzyiinders  A  der 
8eh«re,  to  daß  heide  Antriebszylinder  vonein- 
ander nnalibängig  gind.  In  die  Rohrleitungen 
UMi  zwischen  dem  Preß-  oder  ächneidecylioder 
■ad  d«»  AntrielMuyUndeni  iind  lelbittitiiro  I'flll» 
Ventile  NNj  eiT!ß:eechiiltet,  welclic  die  Zylinder  vor 
Beginn  des  Schnittes  oud  aadh  Vollen  dun  des- 
MlbttD  mit  d«m  Keservoir  lo  VtAindang  bringen, 
nie  entlüften  und  alle  lUame  ant  Waaser  fällen. 

Wie  schon  benierkt.  erfolgt  die  Kraftfiber- 
tra^ng  anf  die  AutritjlHpluiiger  mittel»  der 
Knrbeltriebe  LL|.  Zwei  solcher  Kurbfllii  nlnd 
auf  der  Achse  0  am  etwa  125** 
gegeneinander  versetzt  and  letz- 
tare  durob  die  granimten  V»r- 
gelege  von  dem  Motor  F!  anpo- 
trieben.  Die  za  den  Kurbeln 
gehSrendan  Plnnger  JJi  haben 
verschiedenen  wirksamen  Qoer- 
scbnitt  and  arbeiten  dadorcb,  daß 
die  Karbein  g«geneinander  ver- 
setzt sind,  nacheinander,  nndswar 
der  kleinere  Plnnger  voran.  Ver 
Beginn  des  Schnittes  alsdann  steht 
der  VeMersebUttM  G  mit  den 
Messer  nm  ein  Stfirk  (If^O  mm) 
von  dem  zu  schneidenden  inax. 
Bleck  T  ab,  befindet  aich  die 
Knrbel  L  inif  dem  kleinen  Plun- 
ger  J  nm  einen  gewiasen  Winkeli 
der  den  Spielramn  zwiaeben  Btock 
nd  Meeserschlitten  entspricht, 
vor  dem  toten  Punkte  der  Kur- 
bel L,  während  die  Kurbel  Li 
mit  dem  größeren  Plnnger  Ji 
noch  um  etwa  1 25  "  weiter  zurUck- 
ateht.  Nach  dem  Anlassen  des 
Heton  S  doreh  den  Anlnfikentrelo 
1er  F  drfickt  dftlier  die  Kurbel  L 
bis  zum  toten  Punkte  zuerst  in 
Verbindottg  mit  dem  Gertinge  K  nnd  Zwiaehen- 
stfick  V  den  Messerschlitten  C  bis  an  den  Block. 
Wahrend  dieser  Zeit  steht  der  Schneidzylinder  A 
mit  aeinen  beiden  Arbeitsrftamen  sowohl  wie  die 
AntriebenyUnder  HU|  mit  dem  Reservoir  in  Ver- 
bindung; diese  werden  entlüftet  und  alle  Räume 
gefüllt.  Wenn  die  Kurbel  L  ihren  linken  toten 
Fnakt  ibenchreitet,  eebliefit  «ick  dae  niigebOrige 
Filiiventil  N  (Reservoir  naeli  dem  Antriebs- 
sylinder  U  und  deui  einen  Druckraum  des 
Sebneids^llndera  bin  abgesperrt),  nnd  der  Sebnitt 
betrinnt.  Frreirlit  dann  die  Kurbel  Lj  mit  drm 
größeren  Plnnger  Ji  diesen  linken  toten  Punkt, 
M  eekließt  aich  aneh  das  Fttllventil  Ni  dieser 
Seite  md  der  größere  Plnnger  Ji  übernimmt 
knrz  nach  dem  toten  Punkte  von  dem  kleineren 
den  weiteren  Durchschnitt  des  Blockes.  Hat 
der  Plvager  J  beiw.  Korbel  L  den  sweiten 


I  toten  Punkt  erreicht,  so  Sffnet  sich  das  zu- 
gphorige  Füllventil  N,  nnd  die  Zylinderraume 
dieser  Seite  treten  mit  dem  Ketiervoir  in  Ver- 
bindung.   Nach  ToUendetem  Schnitt  besw.  wenn 

j  Kurbel  Lj  ihren  rechten  toten  Pnnkt  erreicht 
hat,  erhalt  auch  dieser  Antriebszylinder  sowie 

I  der  sQgehVrige  SehneidsjrliBder-Arbeitsraam  Veiv 
bindungr  mit  dem  Reservoir,  und  der  Antriebs- 
motor  wird  aelbatt&tig  abgeatellt.  Infolgedeuen 
kaao  der  MeüenebUtten-BUckntgvyliiider  D  den 
Messerschlitten  sofort  nnd  schnell  in  seine 
Anfangsstellung  znrtickzieben.  Das  Öffnen  und 
Schließen  der  Fiillveotile  NNi  erfolgt  nach 
Bedarf  aüt  Hilf»  der  Hab-Elektntmagiiete  (LUft« 


AbbUdang  8. 

moter)  W  Wi ,  weldie  dnreh  die  Eadaehalter  X  Xi 

(.Anstoßen  von  Knaggen  Y  des  Krenzkopfes  bei 
dessen  geringster  Geschwindigkeit  an  Hebel  ZZi) 
in  Tätigkeit  gesetzt  werden.  Die  Elektromagnete 
haben  dabei  nur  die  Anfjgcaba  sa  erfüllea,  eiae 
Feder  am  FfiHventil  zusammenzudrärken,  wo- 
durch eine  Lüftung  der  Ventile  erfolgt  und  ein 
Bnush  irgend  eine«  Tellei,  fSdli  die  Veatlle  aeck 
durch  den  Niederdruck  IbKtgekalteawardeaaelltea, 
I  nicht  erfolgen  lumn. 

I       Wird  dae  Reeenroir  in  einer  HOhe  von 

15  bis  20  ni  über  Hnttonäar  angebracht,  so 
stehen  vor  Beginn  des  Schnittee  sämtliche 
Zylinder  and  Druckr&ame  anter  einem  Drndce 

I  von  1,5  bis  3  Atm.,  und  der  Verlast  an  Druekhab 
im  Treibapparat  durch  die  Zusammenpressnng 
der  Flnsäigkeit  von  0  anf  1,5  bezw.  2  Atm. 

I  int  ein  am  diesen  Betrag  geriagerer.  Der  noch 
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Ijloibcnile  Verlust  an  Drnckliub  im  Treibappaiat 
zur  KüMipriuiieruiig  von  1,5  bezw.  2  Atm.  auf 
die  erforderliche  SchniltdrnelMpaiiiiiiiip  kann 
denn  a!<<  sehr  gering  angesehen  werden,  weil 
die  Messerschneide  bereiu  bei  einem  bedeatend 
kleinereD  Drneke  «Is  400  At«.  lo  da«  warm« 
Eisen  eindrinpt.  IMc  StilLsctznncr  'V-s  Motors  S 
nach  volieadetem  tjchoitt  erfolgt  ebenfallB  darcb 
einen  Endattiiehalter.  Vor  dem  ZwiMhenstliek  V 
ist  eint?  Sperrklinke  Ai  vorgesehen,  die  den 
Motor  mit  tietriebe,  fall«  der  Messerachlitten 
vor  Stillaetzmiff  de«  Motors  naeh  ▼ollendetem 
Schnitt  noch  nicht  ganz  zurückgezogen  ist, 
genan  in  der  AnfangBSteUoDg  znr  Robe  bringt. 
Was  nnn  die  Betriebssicherheit  der  Endatis- 
schalter  anbelangt,  so  sind  diese  bei  allen 
elektrii^clipn  T,;uifkatzeiikraDcii  in  Anwendung 
nud  haben  sich  dort  unter  weit  schlechteren 
VerbiltalMen  got  bewahrt. 

Gelanpt  ein  nicht  mehr  genügend  warmer 
Block  in  die  Schere,  so  stellt  eich  dieselbe 
aelbattfttig  ab,  indem  eine  mit  dem  Anla6koDtro11er 
kombinierte  SicherheitsvoiTichtang  den  Strom 
zom  Motor  ausschaltet.  Diese  Sicberbeitsvor- 
riehtnnr,  in  Abbild.  3  veranadiantiebt,  beeitzt 
einen  kleinen  byJraulisclieii  Zylinilf-r  A,  welcher 
mit  dem  Arbeitszy linder  der  Schere  durch  üohr- 
leitnng  B  in  Yerbindung  steht  und  dessen 


riunper  C  dnrcls  Zngratange  D  und  Hebel  E  mit 
dem  (iewicbt  F  belastet  ist.   Letzteres  belastet 
I  den  kleinen  Finnger  C  um  ein  Oeringea  höhw 
I  als    der    mnximRie   Arbeitsiirnck   im  Arbeits- 
i  Zylinder.    Sobald  nun  ein  gröberer  Widerstand 
I  an  der  HeMersebneide  aoftrftt  als  beabaiebtigt, 
erhöht  sich  sofort  der  Drnck  im  Arleitsi^vünder  A 
der  Absteilvorrichtong.    Plnnger  0  überwindet 
den  Gefendmek  dea  Gewichtes  F,  bebt  sich  vnd 
!  stellt    den    Anlalikontrollhebel   G    deH  Anlaß- 
kontrollers  H  mittels  der  Zugstange  J  sofort 
aaf  Anssehaltnng  de«  Stromes  com  Ifotor.  Da 
das  zu  schneidende  ilaterial  immerhin  eine  ge- 
wisse Weichheit  besitzt,   ist  ein  pintTilicher 
Stillstand  der  in  Bewegung  befindUeben  geringen 
Massen   der  arbeitenden  Teile  aosgescblossen 
und  nicht  nachteilig.  Ein  an  der  Ornndplatte  des 
Anlaßkuiitrulkrii  angebrachtes  AusiaÜventikhen, 
das  mit  dem  Arbeitszylinder  A  der  Schere  in 
Verbindung  steht,  setzt  den  ßediennngsmann  in 
den  Stand  das  Obermeeser  im  vorliegenden  Falle 
ZQ  IQflen.  Znm  Klederbalten  de«  BIodMS  wahrend 
des  Durchschnittes  dient  derNiederhalterstenipel  Bi 
I  (Tafel  .Wll)  mit  Rolle  Ci,  der  vom  Zylinder  Di 
I  betätigt  wiH  und  seinen  Druck  gleiebzrftJg  mit 
dem  Arbeitszylinder  A  der  Schere  von  dem  «Isk- 
I  triscb-hy draalischen  Treibapparat  erh&lt. 
I  (SAleft  folgt) 


Über  den  Zusammenhang  zwischen  den  Wirkm^en  yon  lang- 
samen and  plOtzliehen  Beanspruchungen  bei  Eisen  and  Stahl« 


Die  vorliegend«  Arbeit,  welche  von  P.  Brenil , 

Vorsteher  der  Abteilnnp:  fttr  Metalle  des  „I.a- 
boratoire  d'essais  du  Conservatoire  >jational  des 
Arts  et  Mitiers  in  Paris,  dem  fron  and  Steel 
Institnte  vnrtreleg^t  wurde,  briupt  nur  einen  Teil 
der  Untersachongeo,  welche  sieb  der  Verfasser 
zum  Ziel  gesteckt  hat.  Dieselben  erstrecken 
eich  auf  langsame  Zng-  und  Hiegeprobt-n  sowie 
auf  Schlagbiegeproben,  und  zwar  benutzte  der 
Yerfasser  glatte  und  «tngekerbte  Probestftbe. 
Letztere  wurden  namentlich  zu  dem  Zwecke 
verwendet,  festzustellen,  ob  ihre  Unterauchung 
tatsächlich  eine  bessere  Kenntnis  des  Materials 
vermittele  als  diejenige  der  glatten  Stube,  eine 
Ansicht,  welclip  namentlich  in  Frankreich  in 
letzter  Zeit  vielfach  vertreten  wird.  Sämtliche 
Yersnche  wurden  an  quadratischen  Stäben  von 
1  V  iK  mm  angestellt.  Letztere  bestanden 
aas  folgendem  Material  (siehe  Tabelle). 

llit  Ansnalime  der  Blektro«t&hle  nnd  des 
S'eli weirjf-iseMs  wurde  d'is  ^^,l1erial  vers<bif';if'neii 
thermischen  Behandlungen  unierworfen,  teils  ans- 
geglflht,  teils  in  Wasser  gehartet.   Di«  sn  den  Ver- 


Nr. 


Sl 


«  IS 
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hart  .  . 
mitt«lhart  . 
weich  .  .  . 
»ehr  weich  . 
^ssbr  wsich  . 
Aqf  «Isktriieben 
Weg«  hergestell- 
ter Nr.  329  ..  . 
suhl  V.  d.  Societe 

^lectrique  Nr  2»?H  0,616  0,055  Spnr  Spur  0,425 
M»-tallargi<)iu'  fr.in- 
cais«  de  Froge»  | 
Nr.  813  .  .  .  .10,60 


0,700|0,a')8  0,063  0,077  0,530 
!0,4Ö  '  —  0,09u  0,0«0  (»  77 
;o,3ä0 0,2220,088 0.( Hl  i».;^ 
0,12    Spur  0,022  0,Uit6;U,049 
0,10  .  Spur  0,031  0.027  0,30 
|0,125    —  |0,0330,OSO|0,260 

!0,31  0,140  Spur  0,003!  1,00 


0,110,  Spur  I  Spur  0,72 


I  femer  11  (Qualitäten  Schweilkiseo. 

suchen  dienenden  Maschinen  waren  mit  Vorrich- 
'  tnngen  versehen,  welche  ein  automatisches  Anf- 
I  setebnen  der  Diagranme  ermSgUditen;  von  den 
letzteren  sind,  in  nbersichtliclicr  Weise  zusannnen- 
geHtellt,  eine  grotie  Anzahl  der  Abhandlung  bei- 
^  gegeben.   Der  Autor  zeigt,  daß  der  Zweck  der 
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Einkerbnn^  von  Yersnchsstaben,  nämlirh  die 
Mesaang  derjenigen  Kraft  za  ermöglickeD,  welche 
erfliffdMrlleh  tat,  mn  <m  X«tert»l  ohne  rorber> 
gehende  Formverln'lemnp  zn  zertrennen,  kanm 
erreicht  werdeu  kaoo,  and  daß  die  angewandtea 
Fonnen  tob  BiBkerbnngira  «iii«  lokhe  vor  dorn 
Zerreißen  eintretende  ForinverUtiderung  nicht 
verhiadera  kOnoen.  Die  Einscbnitte  wurden 
aittolt  Sigo,  Bohrar,  Frteo  und  auf  dor  Dreh- 
banic  hergestellt. 

Langsame  Zugversucbe.  Die  mittels 
Säge  und  Frftse  bergeateUten  Einkorbaiigeii  be- 
aaßen  eine  Tiefe  von  5  mm,  bei  jedem  Stabe 
nm  1  mm  wachsend,  bis  zn  17  mm.  Eine 
weitere  Reihe  von  Stäben  war  mit  I.ikhern  ver- 
sehen, welche  iiiittela  Bohrers  senkrecht  zur 
Stabiichse  anpobracht  wnrden,  nnd  deren  Durcli- 
messer,  bei  2  mm  beginnend,  am  je  1  mm  wachs, 
bii  nm  Voinivm  vwk  IS  nn.  BoidanSUboD, 
welche  auf  der  Drehbank  eingekerbt  wurden, 
ließ  man  Kerne  von  folgenden  Dorobmessern : 
17,  16,  IS,  14  nn.  Die  HefiUngo  «imtliebor 
Probestilbe  betrnf?  SO  mm.  Aus  den  Resultaten 
dieser  Versacbe  ließ  sich  non  folgendes  erkennen : 

Die  Sireekgrens«  der nng eglflbteii  sowie 
der  geglühten  Stäbe  gibt  sich  durch  eine  plötz- 
liche Aicbtungsänderang  in  der  Kurve  kund, 
auf  welche  ein  um  so  I&ngerer  Abtatz  folgt,  je 
weicher  das  Material  ist.  Diese  Kurven  unter- 
scheiden Hich  deutlich  von  denjeni;<en  der  pe- 
härtelen  Materialien,  bei  welchou  ein  solchüs 
Knie  nicht  auftritt.  Aus  der  Tatsache,  daß  die 
Streckgn*enze  fdr  alle  Probestäbe  die  gleiche  ist, 
wie  tief  auch  der  Einschnitt  sei,  folgt  un- 
mittelbar: 1.  dafi  die  auf  die  Qaerubnitto- 
einheit  bezogene  Streckgrenze  mit  r^^r  Tiefe 
des  Einschnittes  steigt;  S.  daß,  aaf  die  Cjaer» 
aebnittseinheit  des  eatsprechenden  glatten  Teiles 
des  Stahes  Ije/ogeu,  diese  Grenze  konstant  bleibt; 
sie  ist  übrigens  gleich  derjenigen  des  anbe- 
arbettetoD  Stabes.  Als  besonders  wiebtig  ist 
hervorznbeben,  daß,||  sobald  dtt*  Querschnitt  in 
der  Einkerbung  unter  ein  gewisses  Haß  gesunken 
ist,  der  Vwlanf  der  Kurven  unterhalb  der  Streck- 
grense  liegt.  Dieser  Querschnitt  ist  für  dl» 
verschiedenen'  Metalle  verschieden  und  ist  ab- 
hängig von  der  Gestalt  des  Einschnittes  und 
der  Torhergegangenen  Bearbeitong  des  Uetalls. 
Besondere  Wichtigkeit  be«itzt  derjenige  Teil 
der  Kurve,  welcher  z wischenJ^Streck- 
grense  undr,  HazimalbelastHiig'vliegt; 
die  mehr  odfr  weniger  starke  Neigung:  desselben 
gibt  ein  Maß  für  die  Dehnbarkeit  des  Materials. 
Sobald  die  Iffaximalbelastnng  err«cht  ist,  be- 
ginnt der  Stab  an  der  Kinkerbung  zu  reißen, 
die  Kurve  sinkt  mehr  oder  weniger  rasch;  die 
Ltoge  der  Kurve  vom  Aogenbltek  der  Xaxinal- 
last  bis  zum  Endpunkte  hängt  von  dem  Material, 
der  Form  und  Tiefe  der  Einkerbung  ab.  Bei 
sämtlichen  Stäben  aus  weichem  Stahl  and  Schweiß- 

XXa» 


eisen  ist  dif^'^^r  Kurventoil  vorhanden ,  ein 
scharfer  Beweis  dafür,  daß  der  Gedanke  von 
Barba,  dnreh  die  Ebkerbiug  eine  Formver- 
ftndcning:  des  Materials  zu  umgehen  und  so  den 
Brach  an  den  Verbindungsflächen  der  Metall- 
kSmer  entlaag  «i  flhren,  kaum  anafthrbar  ist. 

Die  M axi m  a  1  b  e  1  a R  t  n  n    .   auf  d-p  Qner- 
Bcbnittseiobeit  des  eingekerbten  Teiles  bezogen, 
wichst  mit  der  Tiefe  des  BiiiscbBittss  Dttd  der 
Weichheit  des  Materials.    Die  Vermehrung  be- 
trägt bei  weichem  Stahl  and  Schweißeisen  30  7« 
and  darilbn';  bei  bartem  Stahl  bleibt  sie  ziemlidi 
konstant,  ist  im  übrigen  abhängig  von  der  Art 
der  Einkerbung.    Es  gibt  einen  gewissen  Quer- 
sclinitt  (in  der  Einkerbung  gemessen),  bei  welchem 
der  Bruch  dos  Stabes   sich   vollzieht,  ehe  die 
Streckgrenze  des  glatten  Teiles  des  Probestabes 
erreicht  ist;  derselbe  schwankt  im  vorliegenden 
Falle  von  1 60  qmm  bei  sehr  weicbem  bis  200  qmm 
bei  Iiartem  Material.    Um  also  bei  eingekerbten 
I  Stäben  vergleichbare  itesoltate  zu  erzielen,  maß 
man  die  Tiefe  des  ESnsduiittes  mit  wadiseader 
Hürto  des  Materials  vermindern.  Von  der  Farm 
I  der  Einkerbung  wird  die  Maximalbelastung,  auf 
I  die  Qoersebttittseinheit  bezogen,  in  der  Art 
beeinflußt,  daß  bei  weichem  Material  bei  scharfen 
!  Einschnitten  (Fräse,  Drehbank)  die  bttchsteu 
j  Werte  erreiebt  werden,  wlbrend  bei  kotm 
I  Material  die  dorehbehrtsn  Stabe  die  grOflte 
I  Festigkeit  besaßen. 

i  Da  die  zur  üerochnuug  der  Querschnitts- 
vermindernng erforderlichen Messnn gen  schwie- 
rig waren,  konnten  keine  sehr  scharfen  Beobach- 

^  taugen  angestellt  werden.  Immerbin  war  zn  er- 
kennen, daß  aeliarfe  nnd  tiefe  Binscbnitte  die 
Kontraktion  vermindern,  während  gebohrte  Stftbe 
fiwt  die  gleiche  Kontraktion  aufwiesen  wie  die 
nnbearbeitetea  StAbe.  Der  EinilnB  einer  Ein- 
kerbuüLi'    uif  die  F  o  r  m  11  n  d erun ga  a rb  e  it  ist 

.  außerordentlich  groß  und  für  verschieden  harte 

I  Metalle  versebieden;  der  VerftMser  «rbllekt  hierin' 
eine  sehr  große  Gefahr,  indem  auf  diese  Weise 
falsche  Ansichten  ftber  die  Qfite  eines  Materials 
entstehen. 

!       Hierauf  läßt  der  Verfasser  eine  Besclireibllttg 

!  Über  den  Verlauf  des  Zerreißversuches  bei  ver- 
schiedenen Materialien  sowie  das  Aassehen  der 
Bruchflächen  folgen.    Durch  das  Stadium  der 

;  von  Hartmann  beobachteten  Linien,  welche  auf 
polierten  Flächen  des  Probestabes  bei  einer  ge- 
wissen Belastoog  ersdieinen,  lionmit  er  zn  dem 

'  Schluß,  daß  bei  eingekerbten  Stäben  die  erste 
Formveränderung  in  dem  Einschnitt  bei  einer 
BebMtung  anftritt,  welche  d«r  Streckgrense  des 

i  glatten  Teiles  des  Stabes  entspricht.  Die 
Steigerung  der  Elastizitätsgrenze,  wie  sie  sich 
ans  dem  Diagrammen  ergibt,  ist  nur  sine 
scheinbare.  Die  Formveränderung  in  der  Nähe 
der  Einkerbung  beschränkt  sich  auf  ein  be- 
stimmtes Volumen  Material,  welches  bei  tim- 

9 
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liehen  Einschnitten  fthnlich  verändert  wird. 
Dieses  Volnmen  verändeit  sich  mit  dem  Qna- 
drate  des  Äbstandes  zwischen  den  parallelen 
Flächen  der  (mit  der  Säge  angebrachten)  Ein- 
kerbaog.  Die  Brach  flächen  folgen  im  all- 
fornetnen  den  HartmaDnaehen  Linien.  Sie  ent- 
halten körnig'e  und  sehnige  Stellen,  worans  sich 
aof  ungleichmäßige  Spannungeverteilong  im  Ma- 
terinl  Mhliefien  UlBt. 

T.  a  II  H  a  in  f  R  i  p  g  e  v  e  r  s  n  c  h  e.  Dif  frei- 
liegende Länge  bei  den  Biegeproben  betrag 
80  nnd  100  mm.  Die  Vennolie  erstreckten  efeh 
anf  folfrendn  Griiiipen :  1.  Bieg^eversnche  an 
glatten  Stäben,  deren  Dicke  18,  17,  16,  15, 
14,  Idnm  betrug.  9.  Blegevennehe  «o  Stäben, 
welche  mittels  Säge  nor  an  einer  Seite  ein- 
gekerbt waren,  nnd  zwar  anf  Tiefen  von  1  bis 
7  mm.  3.  Biegeproben  an  Stäben,  welche  an 
einer  Seite  mit  einer  V-ftnnlcni  FrKee  1  bU 
7  mm  tief  eingesclmitten  waren. 

Bei  den  Üarchbiegnngsk  nrveu  kann 
man,  ähnlich  wie  bei  den  Zogknrven,  eine 
Streckfjrenzp,  Matimallast  nnd  wirkliche  Brnch- 
last  anterscheiden.  Bei  glatten  Stäben  wächst 
die  Straekgreo»  mit  dem  Qnedrate  dw  HQbe 
des  Qnersrlinittes  nnd  vermindert  sich  nnpefilhr 
mit  der  Vergr&ßerang  des  Äbstandes  zwischen 
den  Stfltspankten.  Die  Streekfrenze  der  eln- 
gek  rbten  Stäbe  liegt  im  allgemeinen  höher  als 
die  der  glatten,  doch  treten  die  Hartmaonschen 
Linien  etwa  bei  den  gldeben  BelMtnngen 
anf.  Sobald  anf  dem  Grande  der  Einkerbnng 
ein  Riß  anftritt,  erreicht  die  Belaetnng  ihr 
Maximnm;  gleichzeitisr  fällt  die  Karve  steil  ab- 
wärts. Das  Aaftreten  dieser  Risse  in  der  Ein- 
kerbung wird  stark  beeinflußt  diircii  die  Stellung 
der  Scliueide,  welche  die  Belastung  Ubmlrägt. 
Eine  geringe  Abweichung  von  ihrer  genauen 
Lage  kann  sehr  störend  auf  die  Resnltate  ein- 
wirken. Außerdem  ist  der  Einfluß  der  Reibung 
dnreh  die  Stfitaea  ein  eriiebliebeir,  so  daft  so- 
wohl die  Kurven  als  auch  die  übrigen  Ketnltate 
mit  einiger  Unsicherheit  behaftet  sind. 

Ahnlieh  wie  bei  den  ZngTersnehen  gelangt 
der  Verfasser  zn  folgenden  jiraktiselien  Schlüssen  : 
1.  Bei  der  Verwendung  eingekerbter  Stäbe  zn 
Versaebszweeken  ist  die  ansnbringende  Ein- 
kerbung abhängig  von  der  Natur  des  Metalles, 
der  freitragenden  Länge,  der  Form  .der  Ein- 
kerbung. 3.  Der  Querschnitt  in  der  Einkerbnng 
verändert  sich  mit  der  Streckgrenze  des  Ma- 
terials außerhalb  der  F^inkcrbnng  und  der  wirk- 
lichen Brnclilast.  3.  Zieht  mau  diese  VeiL^lt- 
nisso  bei  der  Herstellang  der  Probestäbe  und 
der  Ansföhruntr  des  VerMuches  nicht  in  Be- 
tracht, 80  erhält  man  Heütiltate,  welche  aus  den 
WirkangM  aof  den  eingekerbten  nnd  ans  den- 
jenigen des  glatten  Tei!>»s  besfelit'n.  4.  Welcher 
Art  auch  die  Eiukerbup^  ist,  der  Verlauf  der 
Knrre  wird  nicht  davon  beeinflußt   S.  Ein  ge- 


ringer Fehler  in  der  Einkerbnng  rerarsacht 
große  Veränder untren  in  den  Maßen  der  PlUle, 
der  Formänderung«arbeit.  Solehen  Fablera  mnB 
man  wahrscheinlich  die  enormen  Schwanknng«»n  der 
Resultate  von  SchlagbiegeverüucLen  zuschreiben. 

6.  Wenn  bei  den  harten  Materialien  die  Form« 
ändernngfiarbeit  viel  geringer  int  als  bei  weichen, 
SO  liegt  dies  daran,  daß  diese  Formveränderaag 
vM  geringeire  Velamlaa  in  Mitlddeiisehaft  siebt, 
als  bei  den  letzteren;  es  ist  durch  nichts  be- 
wiesen, warum,  auf  die  Volumeueinheit  bezogen, 
die  Beenltate  sieh  einander  nicht  nfthem  sollten. 

7.  'Refindet  sich  die  Belagtangsschneide  nicht 
genau  in  dw  Ebene  des  Einschnitts,  so  ent- 
steh«!  sehr  grefie  Diffwenzen  in  den  Besnl- 
taten;  dies  ist  noch  ein  Grund  für  die  mangel- 
haften Ergebnisse  bei  Schlagversuchen.  8.  Die 
Biegeversuche  ordnen  die  Metalle  in  dieselbe 
Reihenfolge  wie  die  Zugversuche  (ausgenommen 
die  Schweißeinensorten).  9.  Die  bis  zum  Bruch 
aufgewendtitti  .Arbeit  ändert,  bei  gleicher  Tiefe 
der  Einkerbung,  nur  wenig  mit  snnebmsnder 
Entfernung  der  Stützpunkte;  man  kann  an- 
nehmen, der  Ausgleich  finde  in  der  Art  statt, 
dafl  bei  Termindertea  Belaatnngen  der  Biegnngs- 
pfeil  wächst. 

Schlagbiegeverauohe.  Zar Auafübrnng 
der  Versttche  diente  ein  Blr  von  10  kg  Ge- 
wicht,  welcher  von  verschiedenen  Hohen  frei 
herabfiel.  Um  im  Falle  eines  Bruches  die  über- 
schüssige Arbeit  zn  messen,  wurde  ein  kleiner 
Kupferzylinder  in  der  Fallrichtnng  des  Rärs 
aufgestellt.  Der  Grad  der  erfolgenden  Form- 
verändemng  desselben  diente  als  Maß  der  Ar- 
beit, naclidem  durch  Versuche  eine  empirische 
Eichung  der  Zylinder  stattgefunden  hatte.  Nach 
jedem  Schlage  des  L>ärs  wurde  die  Form  dos 
gebogenen  oder  gebrochenen  Probestabee  anf 
ein  Blatt  Papier  an fge zeichnet  und  so  die  Ver- 
änderung der  Durchbiegung  genau  gemessen. 
Die  Summe  der  diesen  Seligen  entsprechenden 
Arbeiten  vermindert  um  die  überschüssige  Ar- 
beit des  letzten  Schlages,  welcher  den  Bruch 
hervorrief,  «tgtib  die  scheinbare  Fermverlade> 
rnngsarbeit.  Diese  vermindert  sich  scheinbar, 
wenn  die  Fallhöhe  vermindert  wird.  Zieht  man 
Jedoch  die  durch  die  Stützen  erfolgenden  Ver- 
laste an  Arbeit  in  Betracht,  so  ergibt  sich 
schließlich  das  allgemein  gältige  Gesetz,  daß 
zur  Erzeugung  einer  gleichen  Form  Veränderung 
die  gleiche  Arbeitsmenge  aufgewendet  werden  muß. 
Das  würde  bedeuten,  daß  di*^  Av>ieit,  welche 
beim  laiigsameu  Biegeversuch  zum  Brechen  des 
Stabes  aufgewendet  werden  maß,  gleich  der- 
jenigen ist ,  welche  beim  Schlagversnch  er- 
forderlich ist.  Hierzu  kommt  noch  die  von  dem 
VerfhssOT  beobachtete  Tatsache,  daß  der  Ver> 
lauf  der  Fonnverliiidernng  sowie  das  Aussehen 
der  Brachtiäche  bei  beiden  Versuchen  einander 
sehr  Khnllch  sind.    Der  Aator  hebt  die  Kofc- 
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wendigkeit  hen-or,  anrh  bei  Srlilag^verfinctipn 
ein  selbsttätig  aafgezeichnetes  Diagramm  za  er- 
faatt«D,  und  «rllutert  in  kttrzen  Zflgen  «Inen  von 
ihm  k(in<>triiierten  Apparat,  dessM  Eirgdbuiue 
er  sp&ter  ver&ffeutlicben  ^^-111. 

In  einem  SchloBwort  bespricht  der  Vw- 
hMMttr  nteh  einnial  die  UaaptschloßfolgernngeD, 
welche  man  «ns  r^fr,  Kv«nlfaten  der  vorliegenden 
Arbeit  ziehen  kauo,  incieiu  er  davor  warnt,  die 


'  Vfnsiirlii'  Uli  g-latten  StJtben  durch  solche  an 
eingekerbten  Stäben  za  ersetzen;  dadurch,  daß 
j  die  letsteren  gegen  die  oben  erwilinten  Einitsse 
viel  empfindlidipr  Rind  als  di*"  ersteren,  sind  sie 
I  g^eeignet,  die  Ansichten  über  die  Gflte  eines 
I  irateri»lt  sn  Terscbleiem,  ohne  zaverllnigeire 
;  Zahlen  in  liefeni  »In  die  bisher  tbliehen  Me- 

I  Dr,  SdMUr, 

1 


Hochofengase  zum  Bednziereii  von  ffibenerz  fttr  die  neueren 

Herdofenstall  1  [>n»zesse. 

Von  Oskar  Simmersbach  in  Dttsseldorf. 


Bei  den  neneren  Vorfahren  znr  Erzeagnng 
von  Herdoteastabl  aas  dässigem  Uobeisen  hat 
die  Fmge  des  Enznsatzes  eine  weeentliehe  Be- 
dentnnt?  erbalien.*  Die  Selbstkosten  des  Stahls 
werden  durch  die  Höhe  des  Erzzaschlags  be- 
trftchtlieb  beeinflußt,  dn  das  Bisen  des  Bnees 
nur  etwa  zwei  Prittcl  des  UoheisenpreiseB  kostet 
and  die  Schnielznng  des  Erzes  keine  besonderen 
Ansp'aben  verarsacht,  sondern  durch  fiberscbfiseige 
Wärmemengen  erfolgt.  Je  mehr  nberBchtissige 
Warrae  vorhanden  ist,  je  kürzer  sich  die  Chargen- 
daner  stellt,  d.  h.  je  weniger  die  Oxydation  der 
redulerenden  Ktrper  des  Hetallbades  dnreb  den 
Sauerstoff  der  Heizgase  vor  sich  geht,  und  ferner 
je  mehr  Kohlenstoff,  Phosphor,  Siliziam  and 
Mangan  das  Robelsen  enthSlt,  desto  reicblicber 
kann  Erz  zngeset/.t  werden  und  dehto  größere 
pekanittre  Vorteile  lassen  sich  erzielen.  Von  den 
nduterenden  Körpen  des  Elsenbadee  konneB 
ans  erklirlicben  Orfinden  Phosphor,  Silizium  und 
Mangan  wenipsr  in  Betracht,  als  Kohlenstoff, 
dessen  (ieliait  im  lioheiseu  aber  in  beatiiumter 
Wriae  begrenzt  ist,  so  daß  eine  Erhöhung  des 
Erzznsatzes  über  ein  bestinniites  Maß  hinans 
ausgeschlossen  bleibt.  Man  hat  daher  vor- 
geseblagen,  den  Kohlenetoffgebalt  des  Hetall- 
bades diiri'li  ZufUirnnfr  v'ni  K<ilileMstofT  zu  ver- 
mehren and  aaf  diese  Weise  eine  erhöhte  Re- 
duktion 7on  Eisenerz  sn  emfiirlieben.  Eine  solche 
Znfnhrnng  von  Kohlenstoff  erfordert  jedoch  nicht 
wenig  Zeit,  zumal  das  geringe  spezitiHchfl  Ge- 
wicht des  Kühlenstoffs  es  schwierig  macht,  diesen 
durch  und  unter  die  Schlackendccko  zu  bringen; 
da  außf-rileni  die  I'ednkti'in  de««  vr>rmelirten  Eisen- 
erzzusatzes  im  Hochofen  die  (  iiargendaner  erhöbt, 
also  die  TagesersenpinK  siniit  nnd  die  Betrieb»- 
kealen  wachsen,  se  liegt  der  Gedanke  nahe,  nur 

•  Vergl.  „Stahl  nnd  Kisen"  1904  Seite  611/512 
(R.  M.  Da«leD);  lim  S.  U'2d  (K.  GeDzui«r)i  1906 
9.  772  (0.  Siasmenbesh). 


Vermefdunp  dieser  l  beistände  das  Eisenerz  schon 
vor  seinem  Zusatz  in  einem  besonderen  Ofen 
ZV  rednzieren. 

!>ip  Tfedoktion  von  Eisenerz,  kann  nun  durch 
festen  Kobleustoff  oder  durch  Kohlenozydgas  er- 
folgen.  Die  Beontsnag  von  Koks  oder  Koble 
im  Rednktionsofen  läßt  nach  vielfacher  Erfahrnng 
die  Reduktionskosten  eine  betrik-ht liebe  Höhe  er- 
reichen nnd  zwar  derart,  daß  sie  sich  manchmal 
nur  noch  wenig  von  den  (tcstehungskosten  des 
Roheisens  im  Hochofen  unterschoiden.  .Anders 
bei  der  Verwendung  von  Kohlenoxydgas,  daa,  wie 
die  Thenneebemle  lebrt,  eine  bei  weitem  billigere 
Reduktion  ermöglicht.  Nach  von  Jfiptner*  be- 
rechnet sich  vergleichsweise  der  zur  Reduktion 
Ton  1  kg  netallisekem  Eisen  erforderliebe  Wirme' 
bedarf  wie  folgt: 

1.  Reduktion  von  PI  i  s  f  n  c  x  v  r)  u  l : 
a)  dardi  elementaren  Koltl«>n«tg|T: 
ReaktioDsgleichnng  .  .  ,      PeO  +  C  =  Fe -f  CO 
Mengen  in  Kilognunni  .        78  ^  12  ss  56  4- 28 
BildnngswKnne  in  Kai.  .  —75 4M  Ksl.  -f-  29O0O  Ksl. 

. (Irr  für  »j7kg-f  */i<k?  -Ikir  — 'ikg 

Warmetunung   —  13&0  Kai.  -f-  518  Kai. 

b)  durch  Koblenoxyd: 

Reaktionigleichung  .  .  .     FeC  +  CO  =  Fe  -  rO; 
Bildungswärme  in  Kai.  .  -7üü5G  2«0()0+9ü97uKal. 

n.ier  für  '/ikg-f' xk;;-  1  ki,f-J- "/,,  kg 

Wärmftfmnnp   —  i:^ß()  —  &lb  +  1731 

Somit  bind  zur  licduktioii  von  1  kg  Eisen 
aus   Eisenoxydnl    mit    Hilfe    von  Koblenateff 

1350  -nlH  —  Kalorien  nnfztiwenden  gegen 
137  bei  \  erwendung  von  Kohlenoxyd. 

2.  Redaktion  von  Eisenoxduloxyd: 

a)  durch  elementaren  Kuhlenstoff: 

Resktionsgleicbupg  .  .  .  Fe*0«  +  Ct=Fe$  +  ^  CO 

Hengsn  in  Kilograuu  .  292  +  45  =  168 +  112 

oder   •"'  II  -f-  *  -1  ~  1  '*/'»! 

Würmctönung   1(550  Kai. -f  707  Kai. 

•  Vergl.  von  Jttptuer:  „üruodzügc  der  Sidero- 
legi««  III.  Bd.  l.Abt.S.26. 
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b)  durch  Kohlenoxid: 
RaaktionigleiishttBg  .  .  .  FmO«+4C0  =  P8» +4C0i 

Mengen  in  Kilogramm   .     232  -{-  112  =  168  4-  176 

oder   »»/•!  +  '« «I  =  1  +  "/ii 

Wlrmctönaug   —  IHÖO  Kai.  J-  1G03  Kai. 

Der  Wilriue;mfvvanil  für  1  k^j  roJnzierte« 
Eisen  &uit  EisenoxyJuloxyd  lietiagl  aUo  bei  Ao- 
wendnng  TOB  Kohlenstoff  1650  —707  =  943 
Kalorien  gepen    icno  —  160,-}  ==  47  KalorIeD 

bei  Anwendung;  v<iii  Kchlenoxyd. 

3.  Redaktion  von  Eisenoxyd, 
i)  dunli  elemcntimi  K«hlaiiutoff: 

Reaktionsgleichung.  .  .    Pe,Oi  +  C»  =  F«-j  —  3C0 
Mengen  in  Kilogramm  .       ItiO  +  Üß—U-  •  '^^ 

oder   "V?  +  •  I«  ^  1  I  - 

Wimietönung   — 1800  Kai. -f  742  Kai. 

M)  doroh  Kohlenoxid: 

ReaktioiisirlriHiuag  .  ,  .  FeiOi +  S C 0  ^  Fe, ;iCOi 
Mengen  in  Kilogramm  .      160  +  81=112  132 


=  1  + 


oder 

Wärmetönung   -  l^^o  Kai.  +  IHOl  Kai, 

Während  demoach  zar  iitiduklion  von  1  kg 
nMtalUsehem  EiMii  au  Eiiouayd  mit  Hilfe  toü 
clomcntarcm  Kohlenstoff  1800  —742  ~  1058 
Kalorien  von  aaUen  zogoföhrt  werden  mtiSBea, 
erfordert  die  VerwendoBf  tod  Eobleoexyd  kein« 
fremde  Energie,  die  Kectmuns-  ergibt  sogar  eine 
W&megewiiinuug  von  1  Kalorie.  Daher  erstrebt 
man  aneh  im  Roehofen  bekanntlich,  die  Re- 
duktion der  Er/e  in  mugüchst  hohem  üaßstabe 
durch  Koblenoxyd  za  erreichen.  Gewisse  Erz* 
•orten  werden  im  Hochofen  sogar  rollstllndig 
durch  Kohlenoxyd  redoziert,  so  daß  der  Hoch- 
ofen mit  vollem  Reclit  bislier  als  der  beste  nnd 
billigste  iieduklioQsofon  gilt.  Man  darf  aljer 
nicht  vergeeaea,  daß  im  Hochofen  unterhalb  der 
Redaktionstcmpcratnr  die  sich  bei  der  Reduktion 
bildende  Koiiieasäure  durch  den  Kokskohlenstoff 
M  EiAlenrayd  wieder  xorflekgefiibrt  wird;  der 
bierzn  verbrauchte  Kohlenstoff  bildet  ffir  den 
Hochofen  einen  Verlast  nnd  macht  die  Reduktion 
der  Eisenerze  mittels  Kohlenoxyd  bei  Anwesen- 
heit von  Koks  teurer,  als  an  sicli  nöti^,'.  Durch 
die  Rückbildung  der  Kohlensäure  durch  Kohlen- 
stoff ztt  Kohlenoxyd  wird  aber  anderseits  wieder 
bewirkt,  daß  das  Hocbofongichtgas  fast  dieselbe 
Zosammensetzaag  hal,  wie  das  Hochofengas  der 
Redaktioassone.   Ei  enthielt  z.  B.  nach  Ledebur 


Hoohofettgas : 


(10,1  EU  uutcr  der  ÜUbt) 

56,56  •/« 
12.07  „ 
29,33  „ 
0i08  , 
»,78, 


N   .  ,  .  56,42 

CO«  .  ,  13,96  , 

CO .  .  .  24,44  „ 

CH4  .  .  0,84  , 

H  .  .  .  4^  , 

tafolgedeesea  mn6  man  dem  Hoeholsngicht- 

gaa  pinR  ;lhnliche  Reduktionskraft  bezöglicli  il*'[ 
Eisenerze  zuschreiben,  wie  dem  Gas  der  Ro- 
dnktionszoae  des  Hochofens,  ünd  wenn  man 
mit  alleiniger  Benutztm;;  von  Gldit^as  d.is  Risen- 
erz  im  besonderen  Ofen  nur  reduzieren,  nicht  auch 
wie  im  Hecbofba  znKleieb  n  Bokeizea  •duul* 


?!en  will,  wozu  fester  Brennstoff  erforderlich 
bleibt,  äo  fällt  die  im  Hochüfea  auftretende 
nachteilige  Erscheinung  der  Koksoxydation  dnreb 
die  bei  der  Reduktion  sieh  bildende  Kohlensaure 
fort,  and  man  wird,  ganz  abgesehen  von  dem 
relatirmi  Wert  dea  Giehtgaeei,  UlUgrer  redi« 
zieren  kfinnen,  als  irr.  Hnrbofen.  Die  Eisen- 
werke, welche  mit  flässigem  Roheisen  nach  den 
neueren  Verflshren  HerdefBostabl  erzengen,  babea 
also  in  ihrem  üborscbnssigen  HocIiofen^obtfM 
ein  billiges  Rodaktionsmittel  an  Hand. 

Auf  der  Verwendang  tod  Hoehofengichtgas 
bembt  das  naebatebende  im  In-  und  AoalaBd« 


II 


patentierte  RedaktlonaTerfsbren,  daa  zoglateb 

einen  kontiiinierlichen  Betrieb  für  Massenerzeu- 
gong  zaläl^t.  Daa  Verfahren  besteht  einfach 
darbi,  dafi  gemftfi  Schnitt  I  der  Skizze  der 
Bedlktionsofen  durch  in  dem  Ofenmanerwerk  Ä 
angeordnete  Längskanftle  B  mittels  Gichtgas 
geheizt  wird,  welches  durch  Brenner  C  zutritt. 
Infolge  der  ständigen  Wärmetransmission  wird 
dann  das  in  den  Ofen  bei  D  (Schnitt  IX)  zur 
Reduktion  der  Erze  unter  Luftabschluß  ein- 
gafBbrt«  Hoebofengichtgas  sowie  daa  an  der 
Gicht  des  Ofens  durch  den  TrichterverBchloß 
io  den  Schacht  gelassene  Erz  auf  die  erforder- 
Ifebe  Redaktlonstemperatnr  800*  erhitzt. 
Vm  das  Rindrinpren  de«;  Rednktionsgases  in  die 
Poren  des  firzes  za  fordern  und  dadorch  eine 
mBgllehst  schnelle  nnd  vollkommene  Bednktion 
zu  erreieiien,  läßt  m<ln  zweektuilßig  das  He- 
duktiousgaa  mittels  eines  Exbaustors  oder  dergL 
darch  di0  firzsinl»  bindnrebsangen.   Daa  m- 


Digitized  by  Google 


15iOktob«  1M6^ 


8taU  inulAiMtt.  US» 


haltaMlCttariftl,  EtiMiMhwaiiuii  oder  Eisenloppe, 

wird  \n  dem  wa.sä ergekühlten  nnteren  Teile  des 
Rodaktioiuofens  abgekühlt,  so  da£i  et  später  au 
im  Luft  nieht  oxydiwt,  mi  sodum  doreh  dl« 
Seitenöffaung  E  und  die  TiJr  F  heran8gezüy:en. 
Was  die  Ofenkoustraktioa  aabelaagt,  iosbeson- 
dm  dM  V«diil(iiii  f  wiieli«n  ICaumtlrka  und 
OAndvnlnmiMr  inr  Bnitliiiig  d«r  ntttigm 


'  Wärmetrannniasion,  die  dem  Erz  bis  zur  Ofen- 
mitte  lii«  erfordcrliclie  llitzo  iiiittoilt,  so  darf 
I  laaa  über  ein  bestimmteB  Querschnittgiiiaü  nicht 
i  biuaH!«li«i,  wenn  man  iitcht  sor  Vorwirmiiiiir 
I  des  Rednktioüsg:ases  iilir-rrri^hen  will. 
,  Statt  der  Uocboteogaüe  kann  man  natur- 
I  gemlß  weh  uider«  koUaaeiydbalUge  Gm«,  wie 
i  OeaeratorgM  oder  dorfl.  v«rw«nd«n. 


Zur  Dampfkessel -Gesetzgebung. 


Fttr  den  Leter  von  «Stilil  uod  Eieeu"  ist 

es  vielleicht  von  Intere-^se  aiischlieLleud  ;iri  die 
Aasfiihrangea  desHia.  kuäudt  über  die  Wüi-z- 
bnrgor  ud  Htmbiirger  Normen  «inige«  fiber  die 
Entatehnng  dieser  jot^t  seit  dem  1.  Juli  1905 
giUtigen  Nomen  za  erfahren,  im  Jahre  1901 
Hßt»,  anf  V«i!mn]Mgnag  der  Teehoiedien  Kom- 
misäloc  do3  Verbandes  deutscher  Grobblechwalz- 
werke, die  Versammlaag  des  laleraaüonAlea  Ver- 
bandes der  Keeeelttb«rwMibiuigs?«rietne  in  Gras 
fidgenden  Beschloß: 

„Die  Würzburger  XonnenkomaiiHsioii  ist 
zu  beaaftragen,  iu  diesüui  Jalire  über  iLro 
Stellang  zu  den  neuesten  Vorschriften  deutscher 
Elsenhättenleute  betreffs  Eisen  and  Stahl  za 
berichten  and  eventaeil  Anträge  zu  stellen.**  i 

Dm  wiebligrte  Faaans  dienr  Voredurlfken  I 
lautet  beiOglieh  der  Y«rwendimg  von  Keewl- 

blechen :  ^ 
„Zu  allen  Teilen  der  feststehenden  Dampf-  , 
keesel,  an  den  Keaaeln  der  Lokomotiven  and 
Lokomobilen,  ferner  zu  Kochern  nnd  Dauipf- 
f&siern  asw.  sollten  nur  Feuerbleche  Ver- 
wnndvng  finden.  Dan  Hantelbleeh  darf  nnr 
für  die  zylindrischen  Mäntel  der  Schiffskessel 
verwendet  werden,  ratsam  ist  es  aber,  auch 
diese  Teile  aus  Fenerblech  heraoateUen." 

Die  Technische  Kommisaion  der  Grobbloeh- 
walzwerke  beschloQ  ferner: 

»Der  Würzburger  Normenkouunission  zn 
«npfeUen,  bei  der  Bereebaung  der  Wanddicke 

unabhängig  von  der  Bruchfestigkeit  gleich- 
mäßig eine  Beanspruchung  von  ö  kg  anf  das 
QuadratmiUimeter  zuzulassen." 

Die  Würsbnrger  Kormenkommiasion  hat  diese 

Anträge  in  Gemeinschaft  mi;  KuHHelbauern  und 
Blechwalzwerken  b«raten  und  der  Verbands- 
▼ersammlung  in  Zttrieh  1902  Torgeseblagen, 
vorläufig  keine  Änderungen  der  Normen  vor- 
aonehmen,  da  diese  Vorschläge  noch  zu  nen 
seien  nnd  man  abwarten  müsse,  bis  seitens  der 
Walzwerke  weiteres  Material  «ur  Klärung  dieser 
f  ras«n  beenbaft  worden  sei.    Di«  Verbands- 


versammlnng  bat  dementsprechend  beschlossen. 
XiUiere  Kinr.pllieir t-ii  iilx-r  die  Begründung  der 
Antrage  und  über  die  gepflogenen  Verhandlungen 
I  sind  ans  den  Protokollen  der  Detegterton-  nnd 
lugenieurversammlungen  des  Internationalen  Ver- 
I  bandes  der  Dampfkessel- Überwacbangs- Verein« 
'  1909  bis  1905  sn  ersehen. 

Inzwischen  waren  von  den  Walzwerken  die 
;  in  dieser  Zeitschrift  1Ü03  Nr.  8  und  9  beschrie- 
benen Yersaehe  angestellt  worden,  nnd  man 
trat  auf  Grund  derselben  an  den  Internationalen 
Verband  mit  dem  Ersuchen  heran,  es  möge  der 
erneute  Antrag  gestellt  werden,  eine  einzige 
Qualität  Kesselbleehe  zum  Bau  von  Landkesseln 
einzuführen  nnd  für  dieselbe  ein«  iMnstant« 
Beia»iuug  festzulegen. 

Gleichzeitig  waren  anf  Anregung  der  Prenßi* 
sehen  Regierung  neue  Polizeiliche  Vorschriften 
für  den  Bau  and  Betrieb  von  Dampfkesseln 
aufarbeitet  worden,  welche  für  daa  gaase 
Dentschc  neich  Geltung  haben  sollten.  In  diese 
Vorschriften  sollten  nun  die  Vorschriften,  welche 
vom  Internationalen  Verband  als  Wflnbnrgw  nnd 
Hamburger  N^ormon  festgelegt  waren,  auCgenom* 
man  werden. 

Der  Regierangsentwurf  für  die  PoUz«llieh«n 
Vorschriften  wurde  nun,  trotzdem  allseitig  an- 
erkannt wurde,  daß  die  voneinander  abweichenden 
Vorschriften  der  einzelnen  deutschen  Staaten 
in  der  Praxis  su  unerträglichen  Mißständen 
geführt  hatten,  von  vielen  Seiten  heftig  an- 
gegriffen, nnd  vor  allem  gerügt,  daß  in  ein 
Gesetz,  welches  nnr  schwor  absuftndem  sei, 
detaillierte  technische  Vorschriften  aufgenommen 
würden.  Auch  wurde  betont,  daß  die  Industrie 
ohne  polizeiliche  Rontrolle  die  Kessel  nu  einem 
80  sicheren  Werkzeug  Renuiclit  habe,  daß  alle 
^  behördliche  Bevormundaug  daran  nichts  bessern 
'  kdnne.  Dagegen  bestehe  aber  die  Gefahr,  dafi 
der  freien  Entwicklung  und  dem  Fortschritt  auf 
I  dem  Gebiete  des  Kesaelbaaes  ouberecbtigte 
Schranken  gezogen  würden.  Bndlich  wurde  der 
Vorsuch,  eine  eiuheitlicLe  \'LH3chrift  für  Land- 
and  Schiffiskeasei  za  schaffen,   verarteilt,  und 
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zwar  mit  der  Heprnndnnp-,  daß  besonders  die 
Qualitätsvorscbrifteu  f(ir  Schiffskeaeel  sich  nicht 
auf  die  Erkenntiiii  der  wirklich  Torliuidenen 
und  erreic.libaren  Rig:ensi  h;ifleii  des  BanmateriaU 
ttützea,  sondern  von  den  Englischen  Lloyds- 
?oreehrfft»»  beatiumt  wnrdra,  welche  auf  ganz 
anderen  Erzengnugsbedingungen  aufgebaut  seien 
als  diejenigen,  welche  für  Deutschland  maßgebend 
sind ;  daß  also  wirtschaftliche  und  nicht  wiesen* 
Rchaftlich-praktisehe  Erkenntnis  die  liedingungeu 
diktiere.  Der  genannte  Versnch  tndip;te  damit, 
dafl  die  Würzburger  Noriuea  beiiiaLe  gauz  ge- 
strichen nnd  daflir  die  Vorschriften  des  Germa- 
nischen Lloyd  gresetzt  wurden,  daß  die  deutsche 
Keaseiblechproduktion,  von  welcher  nur  6  "(t  zu 
SehilbkefleelD  verwendet  werden,  Bedlafmifeii 
nntenvorfen  werden  sollte,  welche  nicht  iinr 
den  deutschen  Verhältnissen  nicht  entsprachen, 
»endmi  auch  eine  VerBChleehteraBg-  der  Qna- 
litat  nnd  Venninderung-  der  Kf^l  rif  I  ssirbtrheil 
bedeuteten.  Dorch  diese  Vorgänge  wurden  die 
Walzwerk«  gezwungen,  emate  Ventallnngen 
bei  der  Regierung  zu  erbeben,  da  es  sich  jetzt 
mehr  oder  weniger  um  Lebensinteressen  der 
Walzwerke  handelte.  Diese  Vorstellungen  wur- 
den in  dankenswerter  Weiae  berfick.siclitigt. 

Da  nun  difi  Wtirzhnrpcr  nnd  Hainbarger 
Normen  ein  Bestandteil  der  neuen  gesetzlichen 
Vorschriften  werden  aoUteD,  moAta  aieh  die  Ke- 
^iernnfr  fin  Ziistimmnnpsrecht  zn  eventuellen 
späteren  Änderungen  dieser  Nonnen  vorbehalten. 
Dieser  Einfloß  der  Begiernng:  wnrde  nnn  im 
Internationalen  Verbund,  zn  welchem  aulier  den 
deutschen  Landesstaaten  auch  Frankreich,  £el- 
giw,  Italien,  Schweis,  österreich^UoKam,  Schwe- 
den usw.  gehörten,  als  nicht  mit  dem  Charakter 
der  luternationalität  vereinbar  empfunden  und 
von  beinahe  allen  ausländischen  nnd  allen  afid- 
deutschen  Mits^Iiedern  bekämpft.  Nach  vielen 
langwierigen  und  zum  Teil  erregten  Verhand- 
inngen kam  dann  endlich  in  Amsterdam  im  Fe- 
bruar 1905  eine  Einigung  zustande.  Aber  schon 
im  Juni  bei  der  Sitzung  des  Internationalen 
Verbandes  in  Kassel  traten  schon  wieder  Be- 
strebungen zutage,  welche  die  kaum  erzielte 
Verstand i^rnng-  gefährdeten.  Es  gelang  jedoch, 
einen  Bru^h  vermeiden  und  unter  vielen  an- 
deren Bestimmungen  aach  di«|)«aigen  festanlegen, 
welche  Hr.  Knandt  in  Miner  Arball  behandelt 


hat.  Es  muß  mit  Hrn.  Knaudt  anerkannt 
j  werden,  daß  den  Männern,  welche  dazu  bei- 
I  getragen  babao,  diese  Vereinbarung  an  ersleleo, 

I  Dank  pcbfihrt. 

i       Leider  ist  die  große  .Arbeit  aber  noch  nicht 
'  so  gesichert,  wie  man  glaubte  annehmen  zn 
'  können,  denn  es  ist  vom  Verein  deutscher  In- 
I  genieure  auf  Veranlassung  süddeutscher  Herren 
I  schon  wieder  eine  Rommission  gewählt  worden, 
:  welcher  die  Aufgabe  gestellt  ist,  die  eben  erst 
'  vereinbarten  Hedingnngr'n  wieder  zu  prtifen,  nnd 
welche  foruer  beantragen  soll,  daß  die  Eigeb- 
nisse  dieser  Prüfung  noch  in  den  Polizeilichen 
Vorschriften  Aufnahme  äuden.    Wenn  die  In- 
dustrie und  besonders  die  Blechwalzwerke  nun 
aneb  ein  hervorragendes  Interees«  daran  haben. 
Bedingungen  ans-enonimen  zn  Rehen,  welche  die 
I  Verwendung  best  geeigneten  Materials  verbürgen, 
I  nnd  mit  allen  Mitteln  bestrebt  sein  werden,  die 
Arbeit  der  KommisHion  zu  unterstützen,  so  mnß 
{  doch  betont  werden,  daß  das  Interesse  an  dem 
Zistaadekommen  elnheitlicber  Vonehriften  fBr 
Deutschland  zehnfach  größer  ist  als  noch  einige 
unwesentliche  Verbesserungen  vorzunehmen.  Es 
ist  sogar  nicht  ausgeschlossen,  daß  durch  der- 
artige Bestrebungen  Aa^  Zuotandekommen  der 
I  Polizeilishen  Vorschriften  scheitert,  was  f^leich- 
j  bedeuteud   mit   der  Fortdauer  der,  bezüglich 
I  der  P'reizngigkeit  und  vieler  anderer  Verhäli- 
ni.SBe,    hellte    bestehender   Mißstände    ist.  Es 
kann    daher   nur   angenommen    weiden,  daß 
dillfenigea,  welche  vielleieht  den  Wanseh  haben, 
die  Heratnng  nnd  da»  Inkrafttreten  der  Polizei- 
I  liehen  Vorschriften  hinauszuzögern,  dieses  nui* 
I  tnn,   weit   sie  Bedenken  gegen  die  gesets- 
'  liehe  Festlegung:  von   technischen  Einzelbeilen 
und  gegen  einen  zu  großen  Einfluß  der  Be- 
hörden haben.    Diesen  Bedenken  sollte  man 
aber  dadurch  Rechnung  tragen,  daß  man  sich 
bestrebt,  solche  Bestimmungen  in  das  Gesetz 
oder  die  Verordnungen  zn  bringen,  welche  eine 
mflgUehat  schnelle  Änderung  der  Vorschriften 
g'ewahrleisten,  sobald  »oicbe  <iurch  Fortschritte 
auf  dem  Gebiete  der  Technik  bodiugt  werden, 
nnd  welche  ferner  tien  \  ertretern  der  Technik 
einen  weitgehenden  Einfluß  auf  die  weitere  Ge- 
staltung der  Vorschriften  siebern.    Das  hieße 
nicht  vemeüien,  sondern  hallen  anfanbaaea  und 
iMtiaschrelteD  snn  Wohle  aller  Beteiligten. 


Digitized  by  Google 


16.  Oktober  190B.  LOUiehtr  nramHMttOtmf»  Stkhl  and  Kam.  1191 


Lnttieher  Weltausstellung. 

Die  deutsche  Maschinenlndustrle. 
(SehlaS  von  8«lto  im) 


Der  gegenwärtif^i' St.'itiJ  i?er  Masi-liineniiuluilrie 
wird  gekeauseicboet  durch  die  TaUacbe,  daß  aufder 
deii(i»hcn  AuMtollung  nicht  eine  einzife  Dkmpf* 
maaehine  zu  finden  ist.  Merkwürdigerweise  ist  auch 
nur  ein  einzippr  Dampfkessel,  nilmlirli  ein  nacli  dem 
Patent  Brotuu  erbauter  und  für  eine  Sclineü/ugs- 
lokomolivc  bestimmter  Lokomotiv-RöhreakflMel  der 
Deutgcli  österreichischen  Mannesmann- 
röhren-Werke  zu  DiUseldorf,  ausgestellt.  Ab- 
ivciefaeiKl  von  den  gewAbnIichen  Lokomolivkeafleln 
fällt  der  Brotanlcossel  sclion  dadurch  auf.  daß  er  aus 
zwei  übereinanderliegenden  zjrlindrischen  Kesseln 
besteht,  das  Eigenartige  aber  an  ihm  ist  die  Feuer- 
bOebse,  die  aus  Wasserröhren  zusammengebaut  ist, 
wie  eine  daneben  bcflndliche  halb  geöffnete  Feuer- 
büchse  deutlich  zeigt.  Die  fortschreitende  Entwick- 
lung der  Eisenbahnen  forderte  auch  die  Vergrößerung 
derLeiälungsf&higkeit  der  Lokomotiven.  Dies  (jescliali 
besonders  durch  Erhöhung  des  Dampfdruckes, 
Damit  kamen  aber  auch  die  NaehteOe  der  bis- 
herigen Feuerhürlise  zum  Vorschein;  die  liäufipren 
Stehbolzeu-  und  Aukerbrücbe  veranlaßten  große 
Aosbemerungen,  die  die  Lokomo|iT«ii  momrtclaDg 
dem  Dienst  entzogen,  ebenso  wurde  die  Reinigung 
der  Feuerbüchse  durch  ihre  immer  mehr  sich  ver- 
größernden Abmessungen  sehr  erschwert.  AU 
diese  Cbelslände  beseitigt  der  Brotankessel.  Bei 
diesem  Kessel  sind  als  Besonderheit  und  Vorzüge 
hervorzuheben :  Wegfall  sämthcher  Stebbolzen  und 
Veraakertingen  in  der  Feucrbflcbse,  schnellere 
Reparaturfahigkeit ,  billigere  Herstellung,  große 
Leistungsfähigkeit  durch  schnelle  Verdampfung, 
gr86ere  Hdzfliehe  h»  demselben  Gewicht  wie  ein 
gewöhnlicher  Kessel  u.  a.  m. 

Um  so  mehr  wird  der  Gasmaschinenbau  kulli- 
Tiert,  er  findet  würdige  Vertreler  durch  die 
Piimeil  G.  Luther  A.-G.  in  Braun.<;ch wcig, 
Gasmotorenfabrik  Deutz  in  Köln- Deutz, 
Maschinenbau-A.-G.  Union  in  Esseu-Ruhr 
and  Gasmotorenfabrik  A.-6.  KOln-Ehren- 
feld  (vormals  C  Schmilz).  Die  Maschinen- 
fabrik und  Mühleobauanstalt  G.  Luther  hat  außer 
einer  einzylindrigen,  sehr  ruhig  laufenden  Gas- 
maschine /Syriern  Luther'  in  Verbindung  mit 
einem  Kiaftgaserzeuger  noch  eine  Radialturbine 
und  Tersehtedene  Erzeugnime  ihrer  HauptspezialUät, 
dem  Mühlenbau,  ausgestellt.  Die  Gasmotoren - 
fa!»rik  Deutz  in  Killu Deutz  hat  eine  i?50  P. S.- 
Braunkohlfcübrikell-bautiisaiaulage  liebst  zugehöri- 
gem doppeltwirkendem  Viertaklmutor,  einen  50  P.  S.- 
Gasmnfnr,  einen  /iPiP.  S  Mntor  zum  Antrieb  einer 
Pumpe  dienend,  einen  I  ii  i'.S.-Kompressor,  eine 
1  P.  S.-llolorpumpe,  einen  IS  P.S.-Benzinmoti»- 


und  eine  ncnzin  Giiiberdokomotive  ausgestellt.  Die 
25ü  i\  S.  doppeltwirkende  Vierlaktmaschiue  wird 
Yoa  einer  Brannkoblen-Generatorgasanlage  gespeist, 
wobei  sich  die  erforderlichen  BrennstolTkosten  bei 
einem  Preise  von  60  ^(f  für  10  l  Braunkohlen- 
bnkeUs  auf  0,42  Pfg.  für  die  effektive  Pfcrdebtäike 
und  Stunde  belaufen  würden.  Ebenso  wird  von  der 
erwähnten  Braunkohlen-Generatoranlage  auch  der 
50  P.S.-Molor  gespeist.  Für  den  35  P.S.-Molor 
ist  eine  entsprächende  Anthraat^Sauggasanlage 
vorgesehen.  Der  Motor  betreibt  eine  doppelt- 
wirkende Plungerpumpe,  die  das  erforderüdie 
Kohlwasser  für  die  von  der  Deutxer  Fabrik  aus- 
gestellten Haschinen  beschaSl.  Die  Gasmaschine 
der  Union  in  Essen  ist  ein  Viertakt  mit  150  bis 
160  Touren  und  500  P.S.  Die  Union  führt 
außerdem  in  Bilden  noch  verschiedene  Erzeug- 
nisse ihres  Werkes  vor  und  fällt  auch  durch  eine 
40  P.S.  Dampfturbine  .System  Union*  auf,  die 
mit  3500  Touren  Hüft  Die  Gasmotoren- 
fabrik A.-G.  Köln-Ehrenfeld,  vnrni  C. 
Schmitz  in  Köln-Ebrenfeld,  stellt  in  der  Maschinen- 
halle (deatsdie  Abteilung)  zwei  moderne  voll- 
ständige Sauggas  -  Molorenanlagen  von  1 6  und 
50  P.  S.  zur  Schau ;  die  Motoren  sind  nach  ihren 
neuesten  Erfahrungen  konstruiert.  Diese  Maschinen 
zeichnen  sich  vor  allem  durch  äulk  t  e gante 
und  solide  Bauart  aus.  Der  Miiturzvlinder  ist 
vollständig  unterlagert,  wodurch  Erschütterungen 
durch  die  Kolben-  tmd  EiqiiosioiDSwirkungen  auf 
ein  ganz  Gerini,M-s  vermindeH  werden.  Die  Kflhl- 
räume  sind  sehr  ausgiebig  gehalten  und  gestatten 
daher  eine  reiebliche  KOhlong  der  arbeitenden 
Teile;  letzlere  sind  leicht  zugänglich  und  lassen 
eine  bequeme  Reinigung  zu.  Von  den  Einzel- 
heiten der  Bauart  dieser  Maschinen  ist  besonders 
hervorzuheben,  daß  die  unmittelbar  vom  Regulator 
beeinOutMe  patentierte  Präzisions  -  Venlilhubsteue- 
rung  ein  a,uL)eril  gutes  Gemenge  uiul  einen 
günstigen  BreniistolTverbrauch  bewirkt.  Außerdem 
sind  die  Maschinen  mit  Federregulaloren,  Patent 
Härtung,  Ringschmierung  in  den  Uauptlagern, 
aotomatbeber  Zylindersehmiening  durch  eine  Ol- 
pumpe,  die  ein  auf  der  Steuerwelle  angebrachter 
Exzenter  betätigt,  Abstreichschmierung  für  den 
Kolbenbolzen  und  Schleuderschmierung  für  das 
Pleuelstangenlager  ausgestattet.  Gleichzeitig  stellt 
die  Firma  einen  Ii  P.  S.-Motor,  für  wahlfreien 
Leuchtgas-  und  Benzinbetrieb  eingerichtet,  mit 
anmontierter  Wasserpumpe  aus. 

Dali  Deutsehland  'iich  in  Be!y;ien,  dem  I.ande 
der  Kohlen  und  Erze,  so  gering  auf  dem  Gebiete 
der  Aufbereitung  und  Kohl«i-  und  Erzförderung 
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beteiligt  hat,  darüber  wird  sich  der  Ausstellungs- 
besucber  etwas  wundern.  Die  Maschinenbau- 
anstalt  Humboldt  in  Kalk  bet  Kalo  a.  Rb.  stellt 
einige  Rpc/ialmasrhintti  fi'ir  Aufbereitung  aus,  dir- 
noch  ergänzt  werden  durch  Modelle,  ZeicUouogen 
und  Photographien  aOBgefQhrter  Ma^binen  und 
Anlagen.  An  sehenswerten  Modellen  derartiger 
Anlagen,  die  in  allerjflngster  Zeit  ausgeführt 
worden  sind,  sind  zu  beachten :  Das  Modell  der 
Kohlenwäsche  auf  Schacht  III  der  Sleinkohlenzeche 
Rheinpreußen  bei  Homberg  (Rhein),  das  im  Maß- 
stabe 1  :  30  bis  in  die  kleinsten  Einzelheilen  ge- 
nau durchgeführt  ist.  In  demsolben  Maßstahe  aus- 
gefillirl  ist  das  Miidtdl  der  fiir  die  Königliche  Berg- 
lnspektion  Grund  bei  Klausthai  im  Harz  gelieferten 
BleiaurbereilungsanJage,  der  grQ8t«a  Anlage,  die 
in  Deutschland  je  errichtet  worden  i5t.  Ein  drittes 
Modell  stellt  ein  endloses  Becherwerk  dar,  das 
aaf  dem  Elekfrinttli-  und  Wasaerweric  in  Predien 
bei  Köln  zum  Fördern  von  Braiinkohle  Im  iujIzI 
wird.  An  Zerkleiueruogamaschineu  sind  zu  be- 
•diton:  Der  .IToblenbredier  Homboldt',  bei  dem 
die  Zerkleinerung  durch  zwei  Systeme  spitzer 
Nadeln  geschieht,  die  in  die  Kohle  eindringen 
und  sie  «>  zersprengen,  ist  so  konstruiert,  daß  der 
Ausfall  an  Feinkolile  sowie  an  großen  Nüssen  mög- 
lichst verrIti}^L-rt  wird.  Der  Kreisel brecher  mit 
verstellbarem  Hub,  eine  patentierte  Neukonstruk- 
tion, wird  hauptsächlich  zum  Brechen  von 
Hartsteinen  für  Eisenbahn-  und  Straßenscholler 
sowie  für  große  Leistungen  in  Erzbrecban  lagen 
•OBewendet,  wihrend  die  WalxentnOhle  mit 
schwingender  Walze  zum  Zerklehiern  von  Erzen, 
Kalksteinen  usw.  auf  Erbsen-  oder  Griesgrdße  ver- 
wendet wird.  An  Erzanfbereitungsmasehineo  sind 
zwei  Apparate  ausgestellt :  Eine  Maschine  für 
11  aU mechanische  Aufbereitung  und  eine  für  eleklro- 
magnetische  Trennung.  Die  Maschine  fOr  naß» 
mechanische  Aufbereitung,  .Humboldts  neuer 
Scbüttellierd* ,  zeigt  die  neueste  Konstruktion 
eines  Anreicherungsherdes  für  die  Trennung 
fein  zerkleinerter  Erze  und  Mineralien  nach  dem 
ünltrscliieiie  in  ihren  spezitischen  Gewichten, 
bei  eleklrumagnetische  Separator  (Patent  Wethe- 
rill) dient  zur  Trennung  eolcber  Ene  und  Mine- 
ralien, je  nach  ihrer  magnetischen  Permeabih'tät, 
die  sich  auf  Grund  speziüscber  Gewichtsunter- 
schiede dureh  gewöhnliche  mechanisGhe  Auf- 
bereitung nicht  scheiden  lassen.  Hierfür  kommen 
zurzeit  hauptsächlich  in  Frage  ^^n•  und  Wolfram- 
ene,  wofür  sieb  der  ausgestellte  Separator  ganz 
besonders  gut  eignet,  ferner  Zinkblende  mit  Spat- 
eisenslein,  Tboriumoxyd  enthaltende  Monazitsande 
OBW.  Die  Trennung  dieser  Materialien  ge^chiehl 
während  ihrer  Darchffihmng  durch  stark  kon- 
zentrierte magnetische  FVIder  friogeniiberstehender 
Magnete,  wobei  das  Mattnal  je  nac;:  der  größeren 
nder  geringeren  Permeabilität  in  m  rschieilene  Fali- 
bnhnpn  g;etrennt  ahgeliil.rl  wud.  Außer  Humboldt 
hat  die  Elektromagnetische  Gesellschaft 


I  ra.  b.  H.  in  Frankfurt  a.  M.  Modelle  und  ausgeführte 
j  Maschinen  für  magnetische  Erzscheidung  aus- 
I  gMteHt,  die  das  Interesse  des  Besuchers  erwecken, 
und  als  dritter,  aber  nur  mit  Bildern  aus^efuhrler 
Anlagen,  ist  vertreten  C.  Eitle,  Maschinenfabrik 
und  Eisenkonstruktionswerkslltte  in  Stuttgart.  Das 
;  mit  der  .Aufbereitun  -  '  ru:  verknöpfte  Gebiet  der 
Förderung  dureh  Drahtseilbahnen  findet  durcli 
Beschickung  von  Bildern,  ausgestellten  Maschinen 
und  interessanten  Teilen  hierzu  Berücksichtigmg. 
In  der  Abteilung  »Syndicat  des  Charbnnnages 
hiegeoiä.*  hat  die  Firma  «Charboniiages  du  Hot  loz* 
das  Modell  einer  von  der  t'irraa  J.  Pohlig  A.-G. 
Köln,  in  Tilleur  bei  Lfitlicb  gebauten  Dralilscil- 
babn  ausg&itelU,  während  die  Firma  Adolf 
Bleichert  6  Co.  in  Leipzig-Gohlis  versdiiedene 
Modelle  und  höchst  inl<  rcssanle  Einzelheiten  von 
Seilkuppeluogen ,  Weichen,  Schlössern  usw.  in 
der  MasebinenhaUe  voriübrt,  auch  zeigt  sie  an 
einem  Modell,  daß  selbst  Steigungen  von  4  5'"  keine 
Schwierigkeiten  für  den  Drablseilbetrieb  bieten.  Die 
I  Fn-ma  G.  Heek  ei.  Fabrik  von  Transportanlagen, 
,  Drahtseilfabrik  in  St.  Johann-Saarbrücken,  ist,  wie 
j  schon  erwähnt,  in  der  Gesamtausstellung  des  Kohlen- 
!  Syndikats  mit  ihren  neuesten  Erzeugnissen  vertreten. 
Wir  sehen  eine  vollständige  Förder-  und  Verlade- 
aniage  mit  vollständig  automatischem ,  ma.schi- 
neliem  Betrieb,  bestehend  aus  SchilYseiitladung, 
Beschickung  eines  Lagerplatzes,  ROekladung  vom 
Lagerplatz  in  den  Eisenbahnwagen  oder  ins 
Schiff,  Entladung  von  Eisenbahnwagen  usw., 
dne  maaebinelle  Seth-angiereiarieliliiiiff  mit  durch 
Seil  bewegter  Schiebebühne,  eine  Kfipefördening 
Patent  Hecket,  Seilschlösser,  Kettenseü  und  Photo- 
graphien ausgefQhrter  Anlagen.  Die  Hasebinen- 
bauunstalt  Humboldt  bat  außer  mit  Aufbereitung 
die  Ausi»telluug  auch  noch  mit  anderen  Besonder- 
heilen  besehicld,  wovon  ftlr  uns  zwei  Kompressoren 
von  Interesse  sind,  einer  ist  mit  Dampfbetrieb, 
der  andere  mit  elektrischem  Antrieb  ausgestattet. 
Die  Masehinenbauanstalt  Humboldt  ist  dann  außer- 
dem noch  mit  der  Abteilung  Draht-,  Drahtseil-  und 
Kaf)eirabrikation  vertreten,  nämlich  mit  einer  drei- 
köptigeu,  stehenden,  schnellaufenden  LiUenmaschine 
mit  automat'neber  ESnxelausräckung  bei  Orahtrifl 
und  Spulenleere  und  einem  Prä/iibions-Längenmeß- 
apparat,  der  die  Vornahme  sehr  genauer  Längen- 
meesungen  erlaubt. 

Im  Verein   mit  Ludwig  Löwe  haben  die 
Deutschen  Waffen-  und  Munitionsfabriken 
mustergültig  ausgestellt.    NdMn  Hasehinen  zur 
Patronen-   und    Patroneubülsenfabrikation  finden 
wir  Telepboneinrichtungen,   femer  verschiedene 
Typen  von  Maschinengewehren  und  kleineren  Ge- 
schützen.   Außerdem  haben  sie  kuostvott  Kogeln 
von  den  kl»'inst>  n  bis  grüßten  Dimensionen  auf- 
gebaut.    Gleicli   iiebeuau  iiabeu    die   Üü rener 
;  Metallwerke  A.  G.  in  Düren  (Rheinland)  in  an- 
'  sehaulicher   Wti^e   die   Verwendungszwecke  und 
I  EigeosühaAeo  des  Durana-Metalls  vorgeführl.  Die 
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Allgemeine  Blektrisitftttgeaellsetiaft-Uilion  | 

zeigt  durch  sehr  viele  kleine  elektrisch  angetriebene 
Apparate  und  Mascbinea  sowie  an  Zeichnungen  < 
uad  Photographien  ihre  Besonderheiten.  | 
Das  weilverzweigle  Gebiet  des  Pumpen-  und  , 
Gebläsebaues  ist  vertreten  durch  die  Firma 
Alfred  Gultmann,  A.-G.  für  Maschinenbau  in 
Ottensen  bei  lIamS>urg,  die  «nea  sogenannten 
Biblis •  NifiierilMi'kkortiprpssnr  «»««rpslelU  bat,  der 
bei  etwa  i3U  Umdrehungen  in  der  Minute  4,2  cbm 
Luft  ansaugt  und  auf  0,3  bis  0,8  Atmoephlren 
hf'.  einstufiger  Aiisfnhrung  verflirbtef .  Alle  Dich- 
tungen sind  hierbei  breite  metallische  Flächen- 
dichtungen,  die  sieh  infolge  ihrer  Gestalt  auf  der 
Bohr-  und  Drehbank  aufs  genatiestr  Iierstellei] 
lassen  und  keine  Nachdichtung  durch  irgendwelche 
Masse  erforderlich  machen  sollen.  Die  rotierenden 
Körper  arbeiten  mit  Zwisdienräumen  ineinander, 
d  iß  sr-hädliche  Reibungen  vollständig  vermieden 
sind.  Sämtliche  Lager  sind  mit  Hiui^äciKuieruitg. 
Femer  sind  noch  außer  dem  schon  an  anderer 
Stelle  erwähnten  Sandstrahlgebläse  zwei  Pumpen 
für  eine  stündliche  Leistung  von  2000  und  3600  1 
ausgestellt;  diese  rotierenden  Pumpen  (Patent  Bibus) 

haben  keine  Ventile,  nelimen  wenig  Platz  ein  und 
sollen  billiger  als  Kolbenpumpen  sein.  Venliilose 
Pumpen  führt  auch  die  Firma  Lodis  Schwarz 
in  Dortmund  vor,  außerdem  hat  diese  Firma  noch 
Modelle  too  Kambkablern  und  pataoüerte  Kuppe- 
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Inogeii  lllr  Walcwerkmasehinen  amgeaMb.  Die 

Firma  Otto  Sehwade  in  Erfurt  ist  mit  einer 
I  Mustersammlung  fertiger,  in  verschiedener  Gvö&e 
I  ausgeführter  Pumpen  vertreten. 

Der  allgemeine  Maschinenbau  ist  recht  gut  und 
geschmackvoll  durch  die  Firmen  Pen  ig  er  Ma< 
schinenfabrik  und  Eisengießerei  A.-G.  in 
Penig  und  Härtung,  Kuhn  St  Cte.  in  Düssel- 
dorf vertreten. 

So  hätten  wir  denn  !>o  ziemlich  allen  deutschen 
Ausstellern  in  den  Industriehalien  und  der  Mm- 
schinenhalle,  welche  für  den  Eisenhütlenmann  von 
Interesse  sein  dürften,  einen  mehr  oder  weniger  ein- 
gehenden Besuch  abgestattet,  es  erObrigt  nur  noeh, 
die  beiden  nohrgesellschaflon,  nämlich  die  Deutsche 
Tiefbohr-A.-G.  in  Xordhausen  und  die  Inter* 
nationale  Bohrgesellsehaft  A.-G.  in  Erkekus, 
die  im  Freien  ausgestellt  habao,  aubasochen. 
Letztere  liefet  vor  den  Vergnögungsparfcs,  sie  zeigt 
in  einem,  von  einem  kleineu  Eiffeltürme  ^eitiönlen 
Gebinde  die  Maschinen  und  Apparate,  mit  denen 
sie  so  manchen  Sieg  erbohrt  hat;  die  andere 
Gesellschaft  führt  unter  anderm  auch  ihren  neuen 
SehaehtbohrApparat  hn  Betrieb  vor,  ebenso  eine 
neuartige  Stoßbohrkronc.  Beide  Ausstellungen 
beweisen,  dafi  die  Kunst  des  Bobrens  und  Schacht- 
ablettfsDS  in  DentaeUaiid  «nf  der  Höhe  irt,  und 
erregen  da«  lebhafteste  Interesse  der  Fachlaute. 

Enut  Wtnur. 
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Mitteilungen  aus  dem  E 

Schnelle  Methode  zur  Bestininiung  [ies  Stick-  i 
Stoffgehalts  in  Eisen  und  Stahl. 

Hjalraar  1?  ranne*  hat  vor  einiger  Zeit 
bereits  eine  vorlüutige  Methode  zur  Hestimmung 
von  Stickstoff  in  Eisen  und  Stahl  bekanntgegeben, 
die  jetzt  weiter  von  ihm  vervidlkommnet  und 
wissenschaftlich  begründet  worden  ist.**  Tho- 
1  an  der  hatte  schon  eine  Stickstoffbestimmuags- 
metluule  von  bedenfi  nder  Schärfe  atistindi^  ge- 
macht, sie  ist  alter  zu  zeitraubend  und  umstäud- 
lich.  Die  Methode  von  Braane  beruht  darauf, 
daß  sich  Ammoniak  durch  starke  Basen  aus- 
treiben, und  durch  Xesslers  Reagen«  sehr 
ieich  nachweiMea  i&üi.  Diu  Probe  iat  für  blidi- 
Stoffgehalte  von  Ofiä  bis  0^6  */•  (bei  Einwage 
von  1  g  Substanz)  be-timmt;  bei  grnt^eren  oder 
kleineren  Stickstuä'mengen  erniedrigt  oder  eriiöht 
man  die  Binwag«.  Ein  TfiO  eem  iassmder  Bond- 
kolben ist  mit  einem  doppelt  durchbohrten 

*  .^Stahl  und  Eisen"  1904  Heft  24  8.  1184. 
•*  Dissertation.    R-^-  l   1'HC).    Der  Redaktion 
vom  Vert'asssr  treundiicnai  uberaandt. 


Lü^enhUttenlaboi  atori  um. 

KaatsohakplVopfenTersohlossen,  durch  weichen  ein 
Trichterrohr  und  ein  VerbindangsstUck  mit  einem 
Liebigschen  Kühler  hindurthuieht.  Tu  den  Kolben 
kommen  250  ccm  Wasser  und  20  ccm  ii.alUauge, 
die  einem  gleiehea  Yolnmen  Sslislere  (IflM 
spez.  Ciewicht)  äquivalent  sind.  Man  destilliert 
nun  die  Kalilauge  (etwa  5  Minatea),  bis  mit 
Nesslers  Beagens  keine  Beaktion  mehr  au  erslelm 

ist.  Inzwisclien  hat  man  1  g  der  fein  zerkleinerten 
Eisenprobe  in  10  ccm  Salzsäure  il|ld4)  durch  Er- 
wärmen gelöst;  diese  LOsung  Uflt  man  durah 
den  Trichter  langsam  in  die  Lange  flieSen.  Wenn 
100  ccm  in  die  Vorlage  tlberg^eerangen  sind,  ist 
auch  alles  Ammuuiak  sicher  hinüber.  Mau  ver> 
dünnt  anf  100  eem,  kOblt^  setzt  1  eem  Nesslers 
Reapens  hinzu  und  verp^leictit  die  entstehende 
Fttrbung  in  graduierten  Zylindern  mit  einer  Nor- 
maUlassigkeit,  Ton  wdcher  1  ccm  =  0,01  mg 

Stickstoff  ist,  und  welche  0,03R147  g  Salmiak  im 
Liter  entliält.  (Man  macht  erst  eine  zehnfach 
stirkere  LOsnng  and  verdlinnt  diese.)  Die  Normal- 

(Vergleichs-)  Bürette  muß  jedesmal  frisch  be- 
schickt werden,  da  die  Färbung  sich  nicht  h&\U 
Erhebliche  Felüer   kann   die  ammoniakhaltige 
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Laboratoriiimsluft  bedingen,  di  slialb  fänpt  man 
das  Destillat  io  geschlossener  Vorlage  auf  und 
Tentopft  die  Offbung  der  Vorlage  mit  Watte, 
die  mit  Salzsäure  getrilnkt  ist,  Braune  l^nveist, 
daß  beim  Lösen  des  Eisen«  sich  kein  freier  Stick- 
stoff entwiekdt,  sondern  aller  Stickstoff  in  das 
Atiimoiisalz  übergeht;  auch  bleibt  kein  Stickstoff 
bei  dein  kohiigen  H:u  kstande.  Aas  einer  Tabelle 
mit  den  ünterhuchuugsresnltaten  TerscMedener 
Roheisen-  und  Stahlsorten  ergibt  sich,  daß  der 
tiehalt  an  StickRtotT  im  allfrenieinen  zwiscticn 
0,01  und  0,03  V«  »ehwankt.  nur  in  Ausnahmefällen 
•feiec  er  anf  OgMA  und  0,060  H,  dng«f  en  sind  Ge- 
halte unter  0,01  >  binfiger. 

Sehnelle  Phosphorbestimmung  in  Httmatitroheiaen. 

Folgende  nicht  gerade  neae  Methode  soll, 
wie  H.  P.  Smith*  angibt,  in  sehr  kurzer  Zeit 
stets  zuverlässige  Resultate  geben.  Man  lOst  4  g 
Substanz  in  IiX)  ccm  Salpetersflure  (1,12  spez. 
Gewicht),  kocht,  filtriert  und  wäscht  mit  wenig 
Waimr.  Zum  eiedenden  Filtrat  letst  mnn  10  ccm 
einer  PermanfrnnatlnsnTijr  (25  g  im  I;iter>  und 
erhitzt,  bis  alles  Maugan  ausgefällt  ist.  Dann 
bringt  man  darok  Znmts  ron  10  eem  SalzaAnre 
föOO  ccm  HCl  1,2  spez.  Gewicht  auf  1  1)  unter 
Erwärmen  den  Niederschlag  in  Lösung,  fügt 
sofort  ein  Gemisch  too  16  eem  Ammoniak  (0,9 
spi>z.  (it'wil-htj  und  50  i-cm  einer  bestimmten 
Ammonmolybdatlösung  zu  der  eben  von  der 
Flamme  genommenen  LOsnng,  schttteltgntdnrch, 
läfit  5  bis  15  Minuten  stehen,  filtriert  durch  ein 
gewogenes  Filter,  wäscht  mit  5 "/«  Salpetersäure 
und  schliefilich  mit  Wasser  aus,  trockuet  und 
wägt.  Das  Gewicht  tle^  Xi<  iler.sclilage8  mit  0,4076 
multipliziert  griht  den  Prozentgehalt  an  Phosphor 
an.  Die  Moiybduiilöiiung  soll  in  folgender  Weise 
bergestellt  werden :  50  g  Ammonmolybdat  aolleii 
in  lt**>  ccm  heißem  Wasser  pelttst  und  hierzu 
nuch  dem  Erkalten  100  ccm  Ammoniak  10,88  spez. 
OewieM)  «ig^fehen  werden.  Die  Miaebong  wird 
unter  Tnirtihren  in  ein  Gemisch  von  300  ccm 
Salpetersäure  Ispez.  Gewicht  1,4)  und  9S0  com 
Wasser  eingegossen. 


Siliiiumbestiinmoiis  im  Elten. 

Pfir  die  Siliziumbestinini  uns  bringt  D.  F. 
Morgan**  fol^'ctide  Methode  in  Vorschlag:  Von 
Eiseuüurten  mit  6  bis  11  Silizium  löst  man 
0,47  g  in  10  eem  Schwefelsiinre  (1 :  9i  unter  Zassla 
von  15  t  era  einer  T.RsnTijr  von  120  g  Xatrium- 
chlorid  und  50  g  Kaliumchlorat  im  Liter.  Man 
Terdampft  bis  aam  Abrauehen  Ton  Schwefelsftnre* 

dämpfen,  kiliilt,  ninunt  niif  Salz-fmre  (1:1:  auf, 
kocht,  filtriert,  wäscht  mit  Salzsäure  und  Wasser 

♦  „rhetn.  Xews"  1905,  91,  89. 
**  „bng.  and  Min.  Journ."  190ö,  79,  766. 


verbrennt  und  wägt.  Der  Vorteil  dieser  ^Tethode 
besteht  darin,  daß  das  Spritzen  vermieden  wird 
und  der  KoUrastoff  sehr  leicht  verbrennt.  Bei 
P>isensorten  mit  II  und  mehr  Prozent  Silizium 
verfährt  man  anders.  Man  bringt  0,285  g  der 
Probe  mit  S  g  Kupferehlomr  und  1  g  Chlor- 
ammonium in  ein  Becherglas,  löst  in  20  ccm 
Schwefelsäure  (1 : 3),  setzt  16  ocm  Salzsäure  (1 : 1) 
und  15  ccm  Wasser  zu,  dampft  ab  bis  zum  Auf- 
treten von  Schwefelsäure,  nimmt  mit  verdflnnter 
Salzsäure  (1  :  1)  auf,  kocht  und  wäscht  denXicder- 
schlag  in  folgender  Art  aus:  man  dekantiert  die 
KnpferldSQttg  so  ToUatlndig  wie  mAglich,  giht 
2  g  Oxalsäure  und  50  ccm  verdünnte  Salzsäure 
in  das  Bechergias  und  kocht  auf.  Auch  auf  das 
Filter  bringt  man  einige  KrittaUe  Oxatsinre  und 
wäscht  mit  Salzsäure  alles  Kupfer  aus.  Dann 
bringt  man  den  Becberglasinbalt  auf  das  Filter, 
wäscht  wieder  mit  Oxalsinre,  Saisslnre  and 
Wasser,  verbrennt  und  wäpt.  Das  Gewicht  des 
GlührUckstandes  wird  mit  0,467  moltipliziert  and 
ergibt  so  direkt  den  Prozentgehalt  «k  SOisilim. 
Ein  Vergleich  mit  anderen  Methoden  neigt  be- 
friedigende Übereinstiminang. 


Die  MiwiftfbttlinHHni  in  Mwibbrlndan. 


In  Rfittenlaboratorien  fdhrt  man  die  Be- 
stimmung in  der  Re^;el  so  aus,  dati  man  in  Sal- 

petersalzfSure  Mst,  mehrmals  mit  Salzsfiure  ab- 
dampft, um  die  Salpetersäure  zu  vertreiben,  und 
schließlich  ohne  Ffillnng  des  Eisens  die  Schwefel* 
säure  mit  Barjnim  fällt.  Jene*  fand  nun,  daß 
beim  Schmelzen  mit  Salpeter,  Soda  oder  mit 
Natriumsaperoxyd  wesentlich  höhere  Resultate 
erhalten  wurden,  als  mit  dem  Sänregemiscli,  er 
erklärt  daher  diese  Methode  für  unbrauchbar,  da 
Bebwefel  im  Rüekalaade  bleibe,  denn  eine  Ent- 
wicklung von  Schwefel  Wasser:  fii  Ii  lunnte  nicht 
nachgewiesen  werden.  B.  N.  Gottlieb**  zeigt 
nun,  daß  die  nasse  Methode  in  den  meisten 
Fällen  wirklich  den  Gesamtechwefel  angibt,  oder, 
wenn  gewisse  Vemnreinignngen  im  Erz  sind,  den 
zurückgebliebenen  abrOstbaren  Schwefel.  Jene 
Abweichungen  sind  auf  barythaltiges  Erz  zurück- 
zuführen: in  diesi-m  Falle  wird  dun  li  die  truckne 
Aut'schlitiÜmeihüde  natürlich  auch  der  hIh  Sulfat 
vorhandene  Schwefel  mitbestimmt.  Weiter  gibt 
Gottlieb  an,  daß  guT  abgeröstete  Pyrite  nie 
Schwefelwasserstoff  entwickeln,  wohl  aber  schlecht 
gerostetes  Ens;  in  diesem  Falle  seist  man  dem 

Sanre<;rmi.srh  etwas  Rrom  7.n.  Zur  Ermitfluno: 
des  Gesamtschwefels  (also  auch  des  gebundenen) 
muß  man  die  Schmelsaathode  boiutsen.  H.  Meit» 
nicke***  vertritt  dieselbe  AnsiGht  wie  Gott- 


*  «Oiem.  Ztg.*  lOOOv  a»,  868. 

,        „      1906,  29,  688. 

*  «        M     1905,  29,  495. 
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lieb;  die  nasse  Methode  gibt  den  natsbaMii 
Scb  wefel,  weiter  bestimmt  er  noch  den  mit  Wasser 
aualaugbaren  bulfatschwefel  und  schließlich  durch 
Sehmelxen  d«D  Ctofamlfleliwefel.  Hiefdnreh  wird 
eine  Beurteilung  der  Ki«Mblwlnde  nach  Jeder 
Richtung  hin  mOglich. 


Uiitortuohung  von  prihistoriieham  Eitm. 


H.  Braune*  erhielt  ein  Stück  verrostetes  j 
£isea  tou  einem  Messer  uud  ein  EiseostAbchen  | 
in  dOimeBk  Broacebleeli  eiageiebloaMa        der  - 
oberen  Kante  eines  Was^^ereimers;  beide  Stücke  i 
stammten  an«  Gräberfunden  im  Dorfe  Castaaeda 
In  Sfld-OranbllDden.  DlelnfiereHfiUe  deeMeeeen 
bestand  ava  Eisenozydhydrat,  dann  folgte  Eisen» 
oxjrd,  welches  nach  dem  Kern  zu  mit  Oxydul 
yermengt  war.    Metallisches  Eisen  war  nicht 
mehr  vorhanden.   Der  im  Rost  gefundene  Stick- 
stoff (0,022%;  und  Phosphor  (0,184  %]  ist  offenbar 
von  auüen   hinzugekommen,   denn  der  innere 
Kefn  zeigte  nur  0,002  M  Stiekatoff  und  0,068*/»  | 
l'hr  phar.    Die  Analyse  des  nndem  Risei.stttrkes 
eigat«  ü,U  bis  0,lä  7»  Kohlenstoff,  0,00ö  bis  0,08  7« 
Silixivm,  0,019*/*  Schwefel,  0,0S7*/*  Phoapbor  nnd  j 
0,0<J8  7o  stickst (ifT;  Mangan,  Kobalt  and  Nickel 
fehlten.  Durch  Ätzprobea  wurde  erkannt,  dafi 
die  Schwankungen  im  Kohlenatoff»  imd  Siliainm- 
gehalt  auf  eine  ungteichmäßijfe  Beschaffenheit  ! 
des  Eisens,  das  heißt  einen  Wechsel  /wischen 
hartem  und  weichem  Ki.<«en,  zurtlckzut'ühren  waren.  . 
Das  Bisen  ist  also  olTeobar  atw  EUsenachwaBom  | 
direkt  erehililet  worden  und  die  Kohlung'  hat  nur 
an  einzelnen  Punkten  stattgefunden;  beim  Aus- 
■ehmieden  entstand  dann  die  faserige  Struktur.  Es 

k;iiin   nur   ein   ^^atiz   schwiulies  (iL-blä--e  benut/f 

worden  sein.  Das  Eisen  muti  au.s  verschiedenen 
Orflnden  ans  einem  pbosphor-,  sebwefWi'  tmd  i 
mang^nfreien    Erz    dargestellt    wurden    sein.  | 
Braune  meint,  daß  das  Eisenslilck  withrHchein- 
lieh  von  etruskischen  Schmieden  aus  Klba-Erz 
hergestellt  wurde.  | 

Zur  Battifflmung  des  Vanadiums. 

B6ard**  hat  die  verschiedenen  Methoden  auf 
ihn    Genauigkeit   geprüft     !>ie  Methode  von 
Uerzeiius,  Filllung  al«  Aiutuonmetavaoadat, 
gab  an  niedrige  Resultate,  die  Rose  sehe,  Fillong 
mit  Qiiccksilberuitrat,  zu  hohe,  da  die  Vanadin-  ' 
tifture  Quecksilber  surtlckhAlt.   Wenn  man  aber  j 
die  Vanadinsiore  nochmals  in  Ammoniak  lOst,  | 
filtriert  un<l  wieder  eindampft,  erhält  man  reine  ' 
Vanadinsiure  und  richtige  Resultate.  Das  Ver- 

*  Nii  ch  frenndliehst  eingesandter Dissertatiotu 
Basel  im. 

**  «Ann.  Cbim.  anal,  appl.''  1606,  10,  41. 


fahren  von  Norbladist  unznverl&ssig;  die  Ha* 
tbodeu  von  Roscoe  und  Wöhler  mit  Burvum- 
cblorid  und  Bleiacetat  verursachen  YanadinsAure- 
Terlaate,  wenn  man  nicht  Torber  den  Nledenehlag 
von  Baryuin-  bezw.  Bleivanadat  in  verdünnter 
Salpetersflure  löst.  Nach  dem  Abdampfen,  Anf- 
aebmen  mit  Aramonltarbonat  und  Filtration  werden 
gute  Resultate  erhalten.  Ferrisse  und  Lorreol 
versetzen  die  stnrk  konsentrierte  VanadiumlOsnng 
mit  Essigsiiure,  fällen  mit  Nitroso - 3 - Naphthol, 
filtrieren,  waschen  mit  essigsaurem  Wasser,  glühen, 
nehmen  die  tinreine  Vanadinsäure  mit  Animon* 
karbunat  auf,  tiltrieren,  dampfen  ab  und  wägen. 
Die  Resnitate  sind  gnt.  Von  titrimetriaehen  He- 
thfuJen  ist  die  oxydimetrische  sehr  penau.  Von 
den  jodometri^chen  gibt  die  Bnnsensche  unter 
Anwendung  Ten  Salxslnre  am  so  geringere  Felder, 
Je  mehr  man  eine  Dauer  von  50  Minuten  und 
einen  Flttssigkeitsrttckstand  Yon  &  ccm  einhält. 
Bei  Anwendung  Ton  Bromwaaseratolhiur«  ist  die 
Oparmtion  schon  nach  10  bis  Ib  V inaten  beendet. 

Ernwirkung  des  Stickstoffs  auf  die 
pby$iiuilischen  Eigonschaften  des  Citeas. 

Oelegentlieh  der  Yeisuebe  Aber  die  Methode 

der  Stickstoffbestimmung  im  Eisen  hat  H.  Braune* 
auch  UntersncbungeD  über  die  Veränderungen 
derpbysikalisebenlSIgenBehaften  angestellt.  Eisen- 
draht  wurde  mit  trockenem  Aiunioniakcfas  nitriert. 
Der  ursprüngliche  Draht  hatte  0.06  7»  Koblei<8toff 
and  0,027  7o  Stiekatoff,  der  nitrierte  0,267  */••  Der 
ursprüngliche  Draht  vertrug  15  bis  16  Biegungen, 
der  andere  nicht  mehr  wie  2  bis  8.  Der  elek- 
trische  Widerstand  wuchs  ganz  bedeutend,  Ulm* 
lieh  am  33,8  */«,  der  Leitangswideratandskoeffisient 
betrug  erst  0,000010837,  nachher  0,00001434;  für  je 
0,01  %  Stickstoff  steigt  der  Widerstand  um  8,23  %. 
Avf  die  nagnetlseben  Eigeoseliaffeea  wirkt  Stick- 
stoff ähnlich  wie  Einfilhninp-  vrr.  Kohlenstoff, 
die  ijättiguBg  wird  kleiner,  der  remauente  Magne- 
tismns  wird  grOfier.  Hierans  wird  erklKrlicb,  dafl 
bei  der  Dliunbleclifahrikation  t rotz  gleicher  Ana« 
lyse  die  Hysteresiswerte  weit  auseinaoderliegen 
können.  Der  Einflufi  des  Stiekstoifs  anf  die  mecha- 
nischen Eigenschaften  wurde  an  einem  Schweiß* 
eisen  studiert.  Die  Resultate  z(  iL'en,  d:iß  die 
Zugfestigkeit  durch  Sticksiolf  eihi^hi  wird  und 
swar  nngeflUnr  proportional  der  Zunahme  an 
Stickstoff,  die  Dehnung;  dapegen  wird  verringert, 
aber  bedeutender,  als  der  Zunahme  sa  Stickstoff 
entspricht.  Die  Qualität  (Piodokt  ans  Dehnung 

und  Zugfestig:keit )    sinkt  alüO    durch  Stickstoff- 

aofnabme,  und  zwar  bei  Flui>eisen  bedeutend 
mehr  nia  bei  Sdiwdifieisen.  (Vergleich«  «neb  die 
Rnndsehan  in  dieser  Kammer.) 

•  DisserUtlon,  Basel  1906. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  In  Aachen. 


Beiträge  zur  Kenntnis  der  zwei  ^Kohlenstofformen  im  Eisen 
„Temperkohle"  und  „Graphit". 
Von  F.  Wüst  and  C.  Geiger. 

(Sehlofl  von  S«it«  1189.) 


Wasserstoff. 

Forqaignon  fand,  „daß  Wasserstoff  imstande 
ist,  Robeisen  bei  800  C.  zu  entkohlen  unter 
Bildung  von  Kohlenwasserstoffen,  während  ander- 
seits ein  Teil  des  Wasserstoffs  mit  dem  Eisen 
{gebunden  zurückbleibt."  Da  das  Wasserstoff- 
fjas  der  Bomben  an  Verunreinigungen  Sauerstoff, 
.Schwefelwasserstoff  und  manchmal  auch  .^rsen- 
wasserstoff  enthält,  wurde  os  von  den  Verfassern 
teils  nach  Angaben  Ledeburs,*  teils  nach  Lunge 
und  Schmidt**  vor  dem  Gebrauch  der  Reihe 
nach  durch  Silbernitratlösung,  eine  zum  Glühen 
erhitzte  Röhre  aus  Kieselsäuregla«,  enthaltend 
platinierten  Asbest,  ferner  durch  Natronkalk, 
weißen  Phosphor  sowie  alkalische  Pyrogallussäure 
geleitet  und  darauf  getrocknet.  Die  Resultate  der 
Glühversnche  sind  aus  Tabelle  VI  zu  ersehen.  Aus 
der  Rubrik  für  den  Gesarat- Kohlenstoffgehalt 
geht  hervor,  daß  derselbe  im  allgemeinen  sich 
nicht  verändert  hat,  dagegen  hat  die  Temper- 
kohlo  wieder  in  bereits  erwähnter  Weise  zu- 
nnd  dementsprechend  der  gebundene  Kohlenstoff 
abgenommen.   Die  etwas  größeren  Schwankungen 

•  -Suhl  und  Eisen"  1882  S.  194. 
Classen:  „Ausgew.  Methoden",  Bd.  U,  S.  58 
(vergl.  aaeh  ,St«hl  und  Eisen"  1906  S.  587). 


bei  dem  Gr.  Eeisen  sind  leicht  dadorch  ver- 
ursacht, daß  die  Probestücke  zum  Teil  von  dem 
unteren  und  oberen  Ende  des  stehend  gegossenen 
Probestabos  stammen.  Da  nach  den  Angaben 
Forquignons  der  Wasserstoff  dem  Eisen  Spuren 
von  Schwefel  entfahrt,  eine  Tatsache,  welche 
durch  Beobachtungen  im  Eisenhüttenmännischen 
Laboratorium  der  Technischen  Hochschule  Aachen 
mehrfach  bestätigt  worden  ist,  so  wurden  die 
abziehenden  Gase  bei  einigen  Versuchen  zur 
Absorption  des  Schwefelwasserstoffes  in  Silber- 
nitrat geleitet.  Es  konnte  festgestellt  werden, 
daß  die  Entschweflnng  bei  einer  Temperatur 
von  650  bis  700°  C.  begann,  jedoch  war  die 
Quantität  zu  gering,  indem  die  darchschnittliche 
Menge  des  aufgefangenen  Schwefels  für  den 
Versuch  0,01  g  für  1  g  der  Probe  betrug;  es 
war  demzufolge  etwa  der  zehnte  Teil  des  Gesamt- 
Schwefolgehalts  entwichen.  Die  Abgase  des 
Ofens  wurden  nach  dem  Passieren  der  Ab- 
sorptionsmittel für  die  Schwefel  Verbindungen 
durch  konzentrierte  Schwefelsäure  getrocknet 
und  zwecks  Verbrennung  etwaiger  Kohlenwasser- 
stoffe durch  ein  glühendes  Verbrennungsrohr  mit 
Kupferoxyd  geleitet.  Zur  Absorption  der  so 
gebildeten  Kohlensäure  dienten  zwei  Wasch- 
flascheu mit  ßarytwasser.    .\llerdings  geschah 
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es,  drxP  BaryTimkarbonat  in  der  Vorlag;«  an^fipl. 
doch  betrag  die  Menge  des  Kohlenstoffs  in  keinem 
Fall  mehr  ab  0,09  V»  ^  ProlHwtSA  be- 
zogen, ein  Gehalt,  der  aUo  vernachlässigt  werden 
kann.  Wie  sehr  empfindlich  da«  gekohlte  Eisen 
gegenflber  den  geringsten  Vengen  nneMtoff- 
abgebender  Körper  bei  höherer  Temperatur  ßein 
maß,  sei  hier  beilüafig  durch  die  zwei  miß- 
glfickten  Versuche  (Nr.  63  und  64)  illastriert; 
der  ÄpiMtafc  war  voUkomnicn  dicht  and  die  An- 
ordnnng  sowohl  wie  die  Ausfrihrnng:  der  Ver- 
sache  vollständig  dieselbe  wie  bei  den  übrigen, 
doch  warde  die  Vorlage  mit  alkalischer  Pyro- 
gallasBftore  bei  Nr.  63  zum  drittenmal  and  bei 
Nr.  64  bereit«  zum  viertenmal  benatst.  Kann 
es  iiini  als  MUgeeebleesam  gelten,  d«B  die  Auf- 
nahmefähigkeit far  eventnell  von  dem  Platin- 
•abeet  dnrchgeiassenen  tiaaerstoff  erschöpft  war, 
so  liegt  nur  die  WBglfdikeit  vor,  d&fl  die  al- 
kaliache  Pyroprin'iss^nrc  von  dem  vorhergehenden 
weißen  Phosphor  herrOhrende  Sanerstoilverbin- 
dangeii  nidit  mehr  lurtekldelt.  In  der  Tat, 
beim  folgenden  Versach,  bei  welchem  die  Lösung 
erneuert  wurde,  war  diesem  Mißstand  abgeholfen 
nod  zeigte  sich  der  Wasserstoff  vollständig  neutral 
gegen  die  Eiaenprolie.  Zugleich  konnte  bei  den 
genannten  beiden  Fehlver«uchpn  di^  von  For- 
quignon  aagefnkrte  bleigraue  Anlauiiarbe  be- 
obachtet werden.  TrotzdMn  Forquignon  aus- 
drücklich auf  „das  srane,  bleifarbene  Aussehen" 
«Amtlichen  geglühten  Materials  hinweist,  betont 
er,  daS  das  Bisen  nidit  «lydlert  werden  sei, 
nn^  fährt  dies  sogar  als  Beweis  für  dir  Rein- 
heit seine«  Wasserstoffs  an.*  Forqoignon  beweist 
also  damit  gerade  das  Oegeatetl  tob  dem,  was 
er  bea^  ;-ii"li'i?ti-  und  lag  wohl  jedenfalls  die 
Schuld  für  das  Mißlingen  seiner  Versuche  an 
dem  Kangel  an  TroekenTorriehtnngen  für  das 
Oas.  War,  wie  bei  den  Versuchen  I,  n  vnd 
III,  nur  Kali-  und  Natronhydrat  vorgesehen,  so 
ist  es  die  bereits  beim  Stickstoff  erwähnte  Er- 
idMinnng,  daß  der  Sanerstoffgehalt  deR  sich 
xer9et7"ni!pn  Wassers  das  Tempern  bewirkt  hat. 
Forquiguun  führt,  überzeugt  von  der  gänzlichen 
Abweseniieit  von  Sanersteff,  ab  Beweis  für  die 
Bildang  von  Kohlenwasserstoffen  an,  daß  die 
beim  Glühen  entstehenden  Gase,  in  Barytwasser 
geleitet,  kdnen  liledetteblag  enengten;  wurden 
jedoch  dieselben  vorher  durch  ein  gltihendes 
Kupferozydrohr  zersetzt,  so  entstand  im  Baryt- 
wssser  eine  F&tlimg  von  Baiynnkarbonat.  Da 
nun  durch  das  beim  Tomperprozeß  sich  bildende 
Eoblenoxyd  in  Barytwaaser  kein  Niederschlag 
entetebt,  anderseits,  jededi  gUthendes  Kopfer- 
oxyd  sehr  leicht  Sau  rstoff  abgibt,  als  End- 
produkt daher  ebenfalls  Kohlensäure  entsteht, 
lassen  sich  die  Versuche  dahin  erklären,  daß 


*  Vergl.  Ledebur:  ,]Bissnbatt«nkande%III.A«fL 

S.  274. 
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Tabelle  VII.    Ülühversuche  im  reinen  Kohlensiiurestroai. 
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A.  Or.  Eitn.  L  Pnibeital»,  «twM 

i  pmrif  (Nr.  9^ 

66 
66 
67 
68 

800—980  1 

890—1020 
1090-1120, 
996-1080 

>l 

6  ' 
5  , 
18  1 

14,8879 
15,4672 
16,1149 
14,1885 

14,9700U  0,0821 U  0,661 
16,7fi00!-{- 0,8228  +  2,06 
16,8626]+ 0.2476  +  1,54 
14,44fiO|+ 0,2555  +  1,80 

8,88  2,88 
8,33  2,69 
8,88  [  2,56 
3,S3  1,37 

-0,60  1,86 

—  0.64!  1,85 

—  0,78,  1,86 
~  1,96|  1,86 

2,20 
l.fil 
1,71, 
0,88 

+  0,861 1,48 
+  0.06  1,48 
—  0,14  1,48 
-0,96  1,48 

0,68 

0,78 
0,84 
0,48 

-0^86 

-0,70 
-0,64 
-1,00 

U.  ProlMStab,  diebt  (Nr.  7). 

69  815 
. 70|  900 
I  71  ,1000 
72  ,1070 
78  890 


850 
920 
-1025 
—  llüOi 
-1080 


n  n,<?2n2  K19085  +  0,0823  +  0,60  3,29  3,30  +  0,01  1,66  2,37 

5  U,2;51ü  lD,:i075  -f  0,0765  +  0,50  3,29  3,28  —  0.0«  1,66  2,19 

6  !  15,0800  14,5836  +  0,5035  +  8,68,  8,29  0,134  l,(iiV  2._'M 
6  114,7840)  «labt  bMlaiml  w.  V.rlaita«  1 3,29  |  2,80      0,49, 1,66  1,86 

Ifl  |88,79B0|9Sk2888]+  0^|+  8,18|  8,89 1 8.48  j—  0,8l|  1,66 1 1^  | 

B.  TK  lÜMB.  L  ProbesUb,  dicht 


0,71  1,63  0,93 
0.53  1,63  1.04 
0,()0  1,63  I  0.!i;t 
0,20^  1,68  0,94 

o,i8i  1.68  j  1,00 ; 


—  0,70 

—  0,59 

—  0,69 

—  0,68 


74  1  890  -920       5  19,0180  19,1241  +  0,1061  +  0,5«  8,10  ,  8,04  -  0,06  1,90 

75  IÜ10-104Ü     6  21,3075  21,2280  -  0  0795  ^  0,37  3,10  2,97  i— 0,13  1,90 
76:1090-1120     6  16,4285  16,3665  —  0.0720  —  0,43  3,10  2,44 o,66  1,90 

1 77  1  996-10801  12  28,86e6i28,8660|-0,0035|-0,<il  3.10  2.  i  i  -  0,66j  1.90 

II.  Probestäb,  etwas  porig. 

2,18 
2,00 
1,30 
1,66 

+  0,28  1,20  0.s*i 
+  0,10  1,20  0,97 
-  0,60  1,20  1,14 
-0.2611,801 0,79 

-0,84 
-0,23 
—  0,06 
-0.41 

78  ,  815-850      5  22,2390  22,3770  +  0,1380  H 

79  900-920      6  2U,3800  20,5030  +  0,1 2S0 - 
801  980-1080!    6  [26,2847  26,6155  +  0,3806,- 
8lll0e0-U26l    6^9608  29,4605  +  0,6097- 

881  980-1026'  19  121,1460.21,4900  +  0,3460- 

1              i       i          \          .  1 

>-  0,62  3,39 
h  0,60  3,08 
- 1,26  3.08 
-1,76  8,08 
-  1,68  8,08 

3,29 
2,88 
2,81 
2,31 
1,98 

—  0,10  1,97 

—  0,20  1,78 

—  0,27  1,78 

—  0,77|  1,78 

—  l.ioi  1,78 

2,12 
1,99 
1,83 
1,45 
1,27 

+  0,15  1,42 
+  0,21  1,30 
+  0,05  1,30 

-  0,33  1,30 

-  0,61  j  1,30 

1,17 
0,89 
0,98 
0,86 
0,71 

—  0,26 

—  0,41 

—  0,3« 

—  0,44 

—  0,69 

die  gebildete  Kohlensiare  nach  folfettdiii  B«-  j 

tktionen  zastaDde  kam:  I 

1 

n.  800+2CaOa=8Co  +  8COt.  I 

Es  geht  also  ans  diesen  Versaehen  hervor, 
dftfi  trockenes,  reitics  Wassersteffgae  bei  Olfth-  I 

liitze  anf  di*'  bpit1<  n  Kuhlenstofforraen  des  Eisens 
„Teunjerkoliie"  und  „(irapbit",  keijie  Wirkung 
MUllbt.  I 

Keblenianr«.  j 

über  die  Einwirkung  von  KolileiiHilure  auf  I 
die  Koblenstofformen   dos  Eisens   treffen  wir  i 
•ebr  wenig  direkte  Augaben  an.*  Dahev  dürft« 
ea  angebracht  sein,  auch  das  Verhalten  der  Eoblen*  ' 
stolTornien  des  Roheisens  bezw.  (.»nßeisens  gegen-  ' 
über  den   oxydierenden  EinfltlBsen   der  Rauch- 
uri'i  Fouergase  zn  bstrachten,  da  ja  dieselben 
neben  freiem  Sauerstoff,  Wasserdanipf  und  schwef- 
liger Säare  an  feruerea  oz^rdierenden  Bestand- 
teiles ia  der  Hanptaaebe  Kohleuftnre  entbatten. 
Eutgegen  der  von  Ledebur  vertretenen  Ansieht,  ; 
daß  zam  Unterschied  von  Teinperkohle  und  den  i 
tbrigeo  KoblenatoffarteD  beim  OlBhen  nar  gra-  | 

*  Verd.  Beck:  ,ü«schic)ite  des  £i«eDS^  Bd.  IV  i 
s.  895  und  944;  Weddiag:  MSchniedbarsa  Eisen«  : 
1876  8. 487  JL 


pbltischer  Kohlenstoff,*  „diese  dem  grauen  Rob- 
eisen eigentfimlifhe  Kohlen-stofform",  wenip  oder 
gar  nicht  beeinäuüt  werde,  sowie  verächiedeaer 
anderer  in  ähnlicbeni  Sinne  gehaltenen  Be- 
merkungen kommt  Wüst**  anlußlicli  seines 
Aufsatzes  über  die  Veränderung  des  Gußeisens 
dnreh  anbaltendea  Glflheii  an  dem  Sekluft,  daß 
die  angeführte  Anffassnng  Ledeburs  nicht  in 
?oUem  Umfang  baltbar  sein  könne. 

Zar  genaaeren  Kenntnis  der  Einwirkoag 
reiner,  trockener  Kohlensäure  in  höheren  Tem- 
peratoren anf  die  Koblenstofformen  des  Eisens 
vnirden  obenstehende  Versuche  angestellt  (vergl. 
Tabelle  VII). 

Die  Kohlensäure  wurde  hus  Marmor  dar- 
gestellt, gereinigt  und  getrocknet.***  Für  die 
GIfih  versuche  wurden  Stficke  je  aweier  Probe» 
stfibe  Gr.  nnJTK  Eisens  verwendet,  von  denen 
das  eine  ein  dichtes,  das  andere  ein  etwas 
poriges  Ansseben  hatte.  Wibread  die  Toran* 
gehenden  Glühversnrhe  mit  Stickstoff  und  Wasser. 
Stoff  sämtlich  eine  Gewichtsabnahme  durch  das 
OlSben  so  veraeiehnen  haben,  finden  wir  nan- 
mehr  trots  Abnahme  des  6esamt>KoUenatoff> 


'  „Eisenhuttinkuiidv  ,  III.  Aufl.  8.275. 
.»Stahl  snd  Eisen-  1903  S.  1137. 
*«*  Tsigl.  .Stahl  and  Eisen*  1806  8.  688. 
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Tabelle  VIII.    Glühen  im  Wasserdampf. 


Vr. 

•  e 

OMb. 

Mit 

Ina. 

Otwlclll  der  Probe 
vor    1  nach 

OcwlehU- 
TrrSadtnuf  darall 

dM  OIOmd 

Ora^kii 
u4  ToapvAoUo 

KvMniMtf 

doB  OlOktn  j 
f     1      »  1 

•bw>lui      In  */a 
t  1 

»or- 
•(»  \ 

Dkch*  Uslar- 
kor  Mblod 

•h  1  H, 

lor- 
kW 

•>» 

D«eb- 
k«r 

•/. 

Cnter- 
•eklod 

▼or>  'oMk* 
hn  1  hör 

•k  1  «/o 

Unter- 
Mklod 

I.  Gr.  Eilen. 

83  900-^910 

84  10(K)— UWü 
86 11070-1110 
86  j  MO-UMO 

B 

f) 

18 

14,0020  U,42üO 
li>,0841  10,87ß0 
,  9,7810.11,6600 
18^14,0000 

-f  0,4180  +  2,99  8.29 
+  0,8409  +  8,37  3,29 
1+1,77901+18,10.8,29 
+  l,417ft|+ll,87j8^29 

U.  TK  Ei 

3,09  -  0,20  1,06 
0,89  —  2,90  1,66 
0,28,-0,01,1,66 
2,89 1-0,90;  1,66 

MD. 

1,06  +  U,3Ui  i,Ga 
0,24  —  1.62!  1,63 

0.  111~l,66il«68| 

1, «0  +0,08  1,6S| 

1,13 
0,1B 
0,17 
0,70 

-0,50 

- 1,48 : 

—  1,46 

—  0,93 

87  1«)0  910 

88  1000-1030 

89  1070—1110 
90 1  990—1080 

B 
B 
S 
12 

14,4117114,8640  +  0,4523  +  3,14  3,89  I  8,11  -  0,28  1,97 
21,7010  22,6700  f  0,8690  f  4,00  3,89  j  2,96  -  0,43  1,97 
16,8700  18,2380  +  I,868ü;+1 1,41  8,89  !  1,99  -  1,40  1,97 
19,7860|21,8146j+  2,0296|+10,26  8^  1 2,03 0,87  1,97 

1,96  —0,05 
1,91  ~0,0( 
1,19)~0,7« 
1^1-0^41 

l  1,42 
>  1,42 
}  1.42 
L  1,42 

1,16 
1  1,06 
|0,80 
jO,96 

-0,26 
-037 
—  0,62 
-0,46 

gebalts  fast  durchweg  eine  tnm  Teil  recht  be- 
deateode  und  aatcbeiseQd  mit  der  Höhe  der 
Glfiht6mp«rator  iteifwide  2im«lime  d«a  OewiehU. 

George  C.  Davis*  hat  ebenfalls  daliiuReliende 
Beobachtoagoa  beim  Tempera  gemacht;  diea« 
ZuahDe  tritt  Bicbt  ein,  wenn  man  Sand  sIb 
Packaogsmaterial  verwendet.  Die  weiter  nnten 
näher  beschriebenen  Glttbversuche  mit  Kiesel- 
Bfture  bestfttigen  die  letztere  Beobachtung.  Bei 
den  vorlief^enden  Proben  beweist  die  Bildung 
eines  Glähhäntchens,  daß  die  Oxydationswirkung 
des  freiwerdenden  Sauerstoffs  sich  nicht  allein 
auf  den  EoUrnitoff,  tonleni  ^eh  aaf  daa  Biien 
ausdehnte.  Bei  don  Vpr-^tuhen  mit  Stickstoff 
und  Wasserstoff  waren  die  Oberflächen  der  Frobe- 
etHeke  Tollatttndig  nnvertodert  geblieben.  Die 
Zahlen  für  den  (TeKaint-KiihlfnRtoflrfjehtilt  zeifren 
eine  regelmäßige  mit  der  Temperatur  zanebuende 
tenpenide  Wlrltang  der  Kohlenaftiire,  ohne  Zweifel 
im  Zotammenbang  mit  der  Dissoziation  der  letz- 
teren stehend.  Selbstverständlich  übt  auch  die 
Zeitdauer  des  Prozesses  sehr  groüen  Eiiitluß 
ani  nnd,  was  vor  allem  auffallend  hervortritt, 
das  mehr  oder  minder  feste  Gcfflge  der  Eisen- 
probe. Es  gebt  ans  den  Versuchen  hervor,  daß 
der  Orapliit  In  gleieber  Weise  wie  die  Temper- 
kohle mit  '?rri;rf*nijrr  Tcinperatur  an  Widerstands- 
fähigkeit gegen  oxydierende  Einwirkungen  ver- 
liert. Von  dem  Standpnnkt  am,  da6  dnreh 
das  fTefütre  der  Widerstand  den  Einflüssen  oxy- 
dierender Gase  gegen&ber  stark  beeinflußt  wird, 
iat  ea  leicht  «rklirlich,  weshalb  relativ  die 
Heng«  dee  vergasten  Kehlenstoffs  bei  dem  po- 
röseren Stück  einer  nnd  derselben  Eisensorfe 
bedeutend  gi  ößcr  ist  als  bei  der  dichteren  Probe, 
bei  dem  graphithaltigen  Eisen  wiederum  im  all- 
gemeinen auffälliger  als  bei  dem  nnr  Teniper- 
koble  enthaltenden  Metall.  Auch  die  Beobachtung 


*  .Tlie  Fenndrj"  1900  8.  lOB  bis  108. 


der  Bildung  reichlicherer  Mcnsren  von  Temper- 
kohle  bei  niedrigerer  Temperatur  wird  hier 
wieder  beatitigt* 

Waiaardampf. 

Die  Vennebe  Vber  dieEiowirlrang  von  Waieer» 

dampf  erstreckten  sich  anf  die  beiden  Eisen  sorton 
und  sind  die  Resultate  ans  beifolgender  Ta- 
belle VIII  ersichtlich.  Der  Wassei'dampf  wurde 
in  einem  kleinen  Dampfkessel  ans  destilliertem 
Wasser  erzeugt  und  durch  eine  gut  verpackte, 
mit  Ableitungen  für  Kondenswasser  versehene 
kürte  Rohrleitnng  an  Ort  and  Stelle  geführt; 
das  Manometer  zeij;[te  mit  geringen  Schwankungen 
Atmosphäre  Überdruck  an.  Die  Gewichts- 
zunahme der  Proben  ist  eine  ganz  bedeutende. 

Schon   dieser  rnistand    in  Verbindnnp    mit  der 

oft  mehrere  Millimeter  starken  Glühscbicht  be- 
weist, wie  krlftlg  die  Oxydation s wlrkun g  des 

WasserdaiiiptVs  ist.  Berflcksii  litipt  man  auch 
die  Abnahme  des  Gcsamt-Kolilenstoffi^.  so  tritt 
dculUch  hervor,  daß  bei  der  Einwirkung  des 
Wasserdampfs  ausgesetzten  Eisensttic  ken  weniger 
die  Zeitdauer  als  die  Höbe  der  Temperatur 
schädlichen  EintluU  auaUbt.  Zu  den  Versuchs- 
proben (Nr.  84  nnd  85)  sei  bemerkt,  daß  die- 
selben sehr  porös  waren,  was  auch  aus  dem 
geringeren  Gewicht  der  sonst  annähernd  gleich 
großen  Probestfteke  hervorgeht,  nnd  muß  dieser 
Eigenschaft  in  Übereinstimuiunjr  mit  den  bei 
dem  Abschnitt  « Kohlensäure"  erhaltenen  Beanl- 
taten  ein  Teil  der  Ursaeb«  an  der  bedeutenden 
Abnahme  des  Gesamt-Kehlonatoffs  beigemessen 
werden.  Beide  Stücke  waren  nach  dem  (Jlnhen 
vüllstiludig  zu  Braudoi«eu  umgewandelt.  Infolere- 
dcssen  wurde  zu  dem  Dauerversuch  (Nr  >t't) 
ein  dichteres  Brn«  hstfick  pewnhlt,  dessen  Wider- 
standsfähigkeit sich  ähnlich  der  des  TK  Eisens 
▼eirfaielt.  Also  aneh  hier  wieder  der  Elnllafi 
daa  Oefligeal   Die  Ansieht,  daß  der  Graphit 
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des  Eigen«  von  der  oxydierenden  Wirkung  des 
Waa&ordampfes  wenig  oder  gar  nicht  beeinflaßt 
werde,  mnß  also  snrtteikgewiesen  werden,  ja  er 
leistet  derselben  sogar  woniger  Widerstand  als 
die  darch  das  dichtere  üaföge  des  sie  om- 
■ehlieflenden  BiMU  feiehUtete  T«iiip«rkolil«. 

Kiesels  &nre. 

Verfasser  verwendeten  für  die  Versuche  fein 
pulverisierte  amorphe  Kieselsäure.  Da  der  Saaer- 
itoff  d«r  Luft  f«nig«balt«ii  werden  »oUte,  ward« 
als  Atmosphäre  Stickstoffgas  gewählt,  das  in 
oben  aagetährter  Weise  gereinigt  and  getrocknet 
wurde.  Die  Probeetflcke  worden  mit  der  ge- 
pulverten,  festgestampften  Kieselsäure  zusammen 
in  kleine  Pakete,  deren  Umhüllung  ans  Asbest- 
papier bestand,  verpackt,  in  dem  elektrischen 
Ofen  in  aas  nebenstehender  Tabelle  IX  zu  er- 
sehender Weise  geglüht.  Nach  Erreichung;  der 
Temperatur  wurde  der  Ofen  auf  der  einen  Seite 
loftdiekt  venehlM««!,  «rSlirend  anf  der  andern 
Seite  zur  Ansg:leiclinng:  von  Drnckdilferenzen 
eine  U-fiöhre  mit  konzentrierter  Scbwefelaftore 
Mwie  ein  Troekentnrm  mit  Natronkalk  an- 
gebracht wurde.  Trotzdem  die  Temperatur 
nunmehr  konstant  blieb,  zeigte  sich  an  der 
ü-BOhre  alabald  ein  Übordraek  am  Innern 
des  Ofens,  der  stark  wurde,  daß  kleine 
Gasblasen  durch  die  Sperrflflssigkeit  entwichen. 
Diese  Gasentwicklung  dauerte  während  des  ganzen 
Glähprozesses  fort.  Das  Gas  war  nicht  brennbar 
und  zeigte  starke  Reaktion  anf  Kohlensäure. 
Die  geglühten  Stücke  wiesen  keinerlei  Ver- 
ftndennff  anf  and  hatten  weder  eine  OUkaöhieht 
noch  eine  .\nlanffarbe.  Wir- ersichtlicli,  zeigten 
sämtliche  Proben  nach  d«m  (jlähen  eine  Uewichts- 
abnahme,  steigend  mit  der  Zimalinie  der  Tem> 
peratur  und  der  Zeitdauer  des  Glühprüzesses. 
Obgleich  Sauerstoff  in  der  Glfihrfibre  nicht  mehr 
zugegen  sein  konnte,  sehen  wir,  dafi  beim  Glühen 
der  Gesamt-Koblenstoff  sämtlieker  Proben  analog 
früheren  Heobuchtungen*  abgenommen  hat,  dalj 
aiisu  uulweudigerweise  SauerstüÜ'  aas  der  Kie»el- 
eftore  fineiwerden  mußte.  Non  enthUt  bekannt* 
lieh  sowohl  kristallisierte  als  auch  amorphe 
Kie«elsäure  stets  Wasser,  teils  als  Kristallwasser 
der  Silikate  loee  gebunden,  teilt  ala  Kemti» 
tiitionswasser,  welches  erst  in  der  Glühhitze 
austritt.  Daß  selbst  sonst  als  reine  KieseUftnre 
geltende  Qttankristalle  wasaerbaltiff  sind,  be- 
weisen die  verschiedensten  Analysen.**  Dio 
zuvor  bei  110°  C.  getrocknete  amorphe  Kiesel- 
säure zeigte  nach  längerem  Glühen  tfber  dem 
Gebllae  eine  Gewlehtaabaabme  von  11,93 

*  Ledebur:  .Stahl  und  Eisen-  ibbt>  S.  öüO  f.; 
^Stahl  und  Eisen"  1W7  8. 680;  .Eistnhtt(nkwide% 

III.  S.  1007. 

**  VergL  Dsmuer:  ,Anorgan.  Cbsui«*,  Bd.  n 

&47<i  U 
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Tabelle  Z.  Olfihee  is  Eiaenoxyd. 


1 

limpiiili]  ! 
•  0.  [ 

Tor     1  Bacti 

T«rloe»MBt 

0««amC  Kohle  D«t«S 

Oraphlt           1  Ocbandcuur 
•od  TeraparkoU*    |  KolU«a<l«ff 

ff      '  1 

ff 

% 

Tor- 
ber 

•/. 

nach- 
hat 

«i. 

CnUr- 
•CHI  eil 

vor- 
her 

*k 

Dach-    rnt*T-  Tor- 

■/•I  't*  \  *h 

n»Lli- 
li«r 

Uotar- 
acklad 

L  6r.  Biaea. 


100  900—930 

101  990-1010! 
102,1000—10201 


6  17,1575!  17,7878  H-O,560e1+  8^!  8,S9 !  2,80 1-  0, 
5   17,1H30  18,44I0|+  l,3080j+  •/.64  3,29  2,1»  -  1, 
jl7,8090l      nicht  bestimmt      |  i),29 


12 


,40  1,75 
16  1,75 
0,75  —  2,64, 1,75 


1.66'-O,0ell,B4 
1,20,-0,65  1,64 
[  0,55 1-  1,20,  1,54 


1,28 
0,9a 


—  0,81 
-0,01 


0,20  1—  1,84 


II.  TK  BiMii. 


106 

104 
105 


900— 9S0  I 

900—1010 
1000—1020 


5 

6 
12 


19,4010120,4270  +  1.0260  +  5,29  3,40  I  3.11  1—0,29  2.01 
26,49 1 51 27,ü700|+-  1.5785  4.  6,19  9,40  '  2.77  j  -  0,63  2,f  tl 
21,1465|       nicht  bt'iitiiuiut       1 3,40  |  2,61 1—  0,89  2,01 


1,87  -0,14  1,39  I 

1.54  -  0.47  1,H9 
1,Ö9  —  0,32  i,bO  , 


1,24  '-0.16 

1,23  0,16 
0,82  1-0,67 


wtiirMd  nacb  ilsfittBdigeai  GUÜini  im  Stidi- 
•toAlttroai  dar  Q«wiclitffv«rlittt  betrag; 

bei  1000«         7,09  «/o  und 
,   1100»         7,81  •/.. 

Bi  wareo  also  bei  1100  erst  65,5  de« 
OMamt«W«MergelialteB  der  Kiesels&ure  verdampft. 
Nimmt  man  nan  an,  daß  aneh  bei  niedrigen 
Temperatoren  ein  Teil  des  Wassers  ausgetreten 
Mt  vod  d«b«r  ohiM  Bittwtrknnff  auf  den  KoUaa- 
stoff  pebHeben  ist,  so  innß  doch  bei  OOf)  bi$ 
11 OU*^  eine  sofortige  Zersetzung  des  aostretenden 
Waesera  etatticefkiDden  nad  deasen  daaeratoff  das 
Tempern  bewirkt  liaben.  Niuli  dem  Av(if;udr<t- 
schen  Gesetz  erbellt  durch  die  Zersetzung  des 
Walters  nach  der  Fenael 

S  H»0  (Dampf)  «2  H«  +  0> 
8  TelnneD       =  8  Vol.  +  1  Vol. 

eine  Volnmenvermebrnng  der  eingeschlossenen 
Gase;  damit  erklart  sich  wiederum  der  oben 
angefflhne,  beobachtete  Oberdraek  au  den  Ofen- 

lonern  und  dif>  daboi  entstandenen  Gasblasen. 

Daß  die  Entkohlung  nur  durch  gasförmige 
Prodnkte,  aas  der  Kfeaelslore  ataanBend,  bewirkt 
werden  konnte,  zeig^t  der  Versuch  Nr.  9H,  der 
derart  angeordnet  war,  daß  die  in  einer  be- 
deckten Piatinschale  enthaltene  abgewogene 
Menge  Kieselsaure  räumlich  durch  die  Waadllllfeii 
der  Platiiistliale  während  des  GltibprozesHes  von 
der  Eiaeuprobe  getrennt  war.  Das  Tempern 
geschah  also  voter  ähDlicben  Bedingungen  wie 
die  Versuche  mit  Wasserdampf.  In  der  Tat 
sehen  wir  bei  den  beiden  Versuchsreihen,  was 
da«  TKKiseii  anbelangt,  bd  dem  die  Ent- 
kohlung  lang'naTner  vorscliritt  und  daber  auch 
ein  beeaerea  Bild  der  Kesaltate  sich  ergibt,  eine 
aaflkllende  Übereinstinnnnng  Im  Qehalt  an  Gesamt- 
kohle  und  Temperkohle  nach  dem  Glühen.  Das 
von  Forquignon  und  Ledebur  verwendete  Material 
bestand  ans  „Qnarzaand"  und  „Flußsand'',  also 
ebeafitUt  wasserhaltigen  Silikaten.  Neben  dem 
eiogeschlosRenen  Laftaanerstoff  bat  ebne  Zweifel 


I  «veli  dir  bei  dar  Zeraetinng  des  Wassers  frei- 
I  gewordene  Sanarstoff  in  kräftiger  Waise  bei  dem 

Tempern  der  genannten  Gnßwaren  mitgewirkt. 

:  Daß  der  Grapliit  ebenfalls  angegriffen  wurde, 

[  ist  nar  h  den  v>irliergehenden  .\bschnitteo  gegeben. 
Pefßleicbcu  Htiinmen  die  Veränderunpen  bei  der 
liildnng  der  Temperkohle  mit  den  dortigen  Ke- 
sttltateo  ftbereln.  Was  noch  kora  den  Sillztnm- 
gehalt  der  Trüben  betrifft,  so  hat  derselbe 
allgemein  abgenommen,  ttbereinstimmend  mit  den 
BeobaebtBPgen  bei  der  Berettnog  des  Tnnner- 
scben  Glnhstabls.*'  Da  jedoch  diese  Abnahme 
bei  sämtlichen  Versuchen  sich  in  ziemlich  der- 
selben HSbe  hält,  nnd  unter  900  *  im  allgemeinen 
keine  tempernden  Einwirkungen  angenommen 
werden,  kann  die  Ansicht  Ledeburs,  wonach  die 
Siliziumabnahme  auf  Rechnung  einer  hohen 
Temperatur  zu  setzen  ist,  nicht  anerkannt  werden, 
zumal  Ledebur  selb.^t  die  Temperatur  bei  seinen 
Gl&hversncben  als  an  Weißglut  grenzende  Gelb- 
glat  angibt.  Nack  den  Untersnehangen  dareh 
White  und  Taylor  wfirde  diesft  Glühfarbe  etwa 
1 100  °  C.  eatsprechen.  Eine  weitere  Steigemng 
der  Temperator  Ist  da  wohl  ansgesehlosien, 
wenn  nicht  Gefahr  gelaufen  werden  soll,  daß 
die  Eisenproben  zu  schmelzen  beginnen.  Auch 
sind  die  Schwankungen  im  Siliziumgehalt  bei 
den  Versuchen  Forquignons  und  Ledeburs  derart 

*  g:ering,  daß  dieselben  durcb  .\nalysendifferenzen 
bei  sonst  nnverandertem  Material  hervorgerufen 

I  werden  konnteB. 

Eiseaoxyd. 

Die  Einwirkung  dea  Eiaenoxyds  anf  den 
Graphit  ist  bisher  nicht  in  eingehender  Weise 
untersucht   worden.    Zwar  hatten   sowohl  die 
Versuche  Jullienn  1852,  als  auch  die  1866  in 
i  der  KOttigUehen  Eisengießerei  zu  Berlin  anl 
I  Veranlaaaong  von  Wedding  mit  versckiedeneD 


*  .Jahtitaeb  dsr  Satsrreichiaoben  BeifskadenieB* 
1857  8. 105;  IBQO  8. 85». 
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EiscTisorten  angestellten  Versuche  ergeben,  daß 
Graphit,  allerdings  etwas  schwierig,  sich  ver- 
brenneo  lieB.  wobei  gm  porSse  und  brflehige 
Gnßwaren  erzeugt  wurden;  doch  findet  man 
meist  g^oteilige  Angaben.*  Die  Materialproben 
worden  in  derselben  Welee,  wie  es  bei  den 
Versnchen  mit  Kieselslltire  pescliali,  in  pnlvei- 
förmiges,  reine«  Eiseaoxyd  verpackt  und  in 
Stiekstoffatnosplilre  im  elektrischen  Ofen  geglüht. 
Nach  dem  Gltlben  waren  die  ProbestHcke  von 
einer  starken  Glnhacliicht  unigebeii,  welehe  sich 
teilweise  uur  schwer  eutfeincn  ließ.  Auch  war 
das  Gr.  Eisen  oaeh  ISstliudigein  GlShen  bei 
1100"  ('.  am  etwa  .3  min  im  Dun  bmps?er  an- 
geschwollen. Das  Gewicht  der  Proben  hatte 
infolg«  der  Oxydation  der  iaßeren  Schiebten 
wieder  angenommen.  Versuche  bei  1100"  r. 
worden  nicht  aasgefübrt,  da  bereits  bei  den 
VersQchen  Nr.  109  and  105  die  Proben  mit 
dem  sie  angebenden  Elsenozyd  ittsammengesintert 

•  Wri;!.  Dürre:  „Eisengießerei'*  8.  570;  Lede- 
bur: „Kiscnliüttenknnde-'  8.301  und  1007;  Lede- 
bur: , i:is,  n-  liiid  Stablguft"  .S.  387 ;  W  U  8 1 :  ,Stahl 
und  Elften"  1903  8.1187;  Wedding:  „tisenhtttten- 
koBde«  Bd.  I  8. 81. 


waren  und  also  bei  einer  weiteren  Steiß-ernng 

der  Temperatur  die  sichere  Trennung  der  Ma- 
I  terlalien  sdir  fraglich  werden  maßte.  Wie  ans 

den  Arnlysen  hervorgeht,  wurde  das  Gr.  Eisen 
I  von  Kit»euoxyd  starker  entkohlt  als  das  TK  Eisen, 

wieder  fibereinstianieBd  mit  der  Ansicht  von  dem 

Einllofi  des  Gefllges. 

I  8eblaOfol8r«rans«B* 

1.  Die  Temperl^oble  verscbwindet  beim  Ab> 

schrecken  des  Eisens  nicht.  Sie  kann  dem- 
j  gemftß  nach  den  gegenwärtigen  Anschauungen 
I        Aber  das  Bisenkarbid  FosC  nicht  ato  Be« 

standteil  eines  solchen  betrachtet  werden. 

I  3.  Die  Temperkohle  wird  entgegen  den  tiis- 
herigen  Ansichten  weder  durch  reinen, 
trockenen  WasserstolT  noch  StirkstoiT  ver- 
gast. Der  Tcmpprprozeß  kann  nnr  durch 
sauerstoft'abgebende  Körper  bewirkt  werden. 
3.  Der  Graphit  ist  sowohl  dnrch  Koblens&ore 

I  and  Wasserdampf,  als  auch  durch  Eisen- 
oxyd verprasbar;  er  v-rliiilr  »irli  demnach 
auch  in  dieser  iieziehun^  genau  wie  die 

I  Temperkohle. 


Zur  Ständebilduug  in  der  industriellen  Uandarbeiterschaft. 

Von  Dr.  Alodiander  Ulla. 


.Schon  seit  den  sechziger  Jahren  des  nenn-  ; 
zehnten  Jahrhunderts  wurde  es  in  England  klar, 
daii  nicht  die  gesamte  Handarbeiterscbaft  den  | 

Anforderungen  zu  (rpn(tfr»Mi  rermuchte,  welche 
die  moderne  Maschine  auAusdatK  i  .  Aufmerksam- 
keit, Gewissenhaftigkeit,  Handgeschick,  Flink»  j 
heit,   Geistesgegenwart   und  t^berlefrnnpr  derer 
stellte,  welche  sie  bedienten.   Während  sie  den- 
jenigen  Teil  der  indnstriellen  Handarbeiter,  wel-  | 
eher  ihren  Anforderungt-n  jrewocliseu  wnr,  ;ms 
der  großen  Masse  herau!>hob  und  ihnen  aU  den  i 
working  men  der  Fabriken  ein  Einkommen  | 
von  1400  bis  2000. W  bot,  blieb  die  Masse  der 
Handlauger  unter  dem  Namen  labuurer  von 
den  sozialen  Einwirkungen  der  Maschine  sn  ^ut 
wie  unberührt,  bis  iu  den  neunziger  Jahren  in 
den    etiglischen   Arbeits^trittcii    vereinzelt  die 
amerikanische  Maschine  erschien,    welcher  die 
OesamthersteUnng  der  einseinen  Waren  ohne  | 
Zwisr  lienlprr'inir  menscbUcher  Arbeit  aufircbflrdet  i 
war,  und  die  infolgedessen  zu  ihrer  Bedienung  ^ 
nnr  untergeordneter  Arbeitskräfte  bedurfte.  Die  i 
Jahre  niich  1873  waren  die  eipentlirli'  Bliltezeit 
des  Oewerkvereiustums  der  working  men,  die 
sich  durch  ihre  ins  Tyrannische  ausartend«  Be-  | 
riifsorgauisation  seiir  bald  noch  scharfer  von  der 
Klasse  der  laboorers  abhoben,  welche  es  uor  vor«  ^ 


Ubergehend  zu  trade  nnions»- ähnlichen  Gebilden 
brachte.  Der  weitere  Ausbau  des  Trade  Unionis- 
nius  machte  den  Stand  der  gelernten  Industrie* 
ar^eilcr  7.m  sreschlossenen  Kaste,  welclie  jedem 
Fremden  den  Eingang  wehrte  oder  doch  un- 
geheuer schwer  machte.  In  Bni^nd  sdbst  hat 
mrin  dirsc  panre  naturgemäß  aus  den  modenien 
Arbeitsbedingungen  herauswachsende  Gruppierung 
der  handarbeitenden  Schichten  in  zwei  getrennte 

Klassen,  eine  nlien-  ini<l  eine  nuten-,  wt^ni^'  l'C- 
achtet.  Über  die  working  men  gibt  es  eine  Flut 
▼on  Literatur.  Ja,  fast  die  gesamte  englische 
Handarbeiterliterafur  handelt  von  ihnen.  Um  die 
labourers  und  ihre  wirtschäfilichen  Verhältnisse 
haben  sich  die  englischen  SozialTOoralisiten  wenig 
gekümmert.  Monographien  gibt  es  über  sie  fast 
gar  nicht.  Daher  am  ti  i!e:  auf  dem  Festlande 
weifverbreitete  Irrtum,  als  ob  die  Lage  des  „eng- 
lischen  Arbeitwa**  gleichbedeutend  sei  mit  der 
Lage  lies  „irclcriiten  englischen  Industrienrheiters'*. 

In  Ueutsehiand  haben  einer  ähnlichen  Stäude- 
bildong  innerhalb  der  industriellen  Handarbeiter* 
Schaft,  wir'  5-if  die  nenzeitlicbe  Warenerzeugung 
durch  feinere  Maschinen  notwendig  scliafren 
mußte,  ▼erscbiedene  Umstände  entgegengewirkt, 
weh  he  nicht  auf  wirtschafllichem  Gehietc  liegen, 
Einmal  der  demokiatische  Wahn  auf  dem  puiiti- 
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sehen  Felde,  welcher  dem  zum  Theoretisieren  nun 
einmal  anjBTelegten  Dent-^cheii  viel  tiefer  in  dt>n 
Gliedern  sitzt  als  dem  Engländer  mit  seinem 
WirkliehkeilMiiiiie;  loduBii  die  Übertragung  dieses 
Wahnes  vom  politischen  (Sebiete  :uif  die  svirt- 
schaftlicbe  Theorie,  wie  sie  der  Sozialismus  ver- 
saelit  hat,  weoii  aaeh,  ohne  aneh  bot  imstande  an 
sein,  selbst  zu  satjen,  wie  er  sich  die  Lösunp  des 
Problems  denkt;  und  schlieblich  die  deutsche  Ar- 
beitarrersieherang,  welcher  eine  gewisse  gleieh- 
macherische  Tendenz  nicht  abzusprechen  ist. 
Nicht  nur,  daß  sie  den  Handlanger  und  den  g«* 
lernten  Industriearbeiter  gleich  behandelt,  statt 
flir  jede  der  beiden  (iruppen  besondere  Versiehe' 
rune:!«atistii]toii  zu  schaffen,  sondern  auch,  indem 
sie  urspriUiglicii  einen  4*^M  und  jetzt  einen  bJi 
abersteigenden  Tagelohn  nicht  in  Reebnimg  aieht. 
Dadurch,  daß  ehedem  ein  Jahreseinkommen  von 
1200  >M  und  jetzt  ein  solches  von  15U0  Ut  die 
Grense  bildet,  bis  su  welcher  das  Hand- 
arbeitereinkommen  für  die  Versicheninfj 
herangezogen  wird,  wird  der  Anschein 
erweckt,  als  sei  in  der  Arbeiterschaft 
ein  solches  nur  ausnahmsweise  vorhan- 
den. Am  meisten  trägt  noch  die  Kranken- 
Versicherung  mit  ihrer  Abstnfang  von 
Gemeindekrankenkassen ,  Ortskranken- 
kassen  uiul  Fahrikkrankt^nkasseii  den  neu 
entstandenen  vielfach  abgestuften  Ver- 
hlltnissen  der  Handarbeiterschaft  Rech- 
nung. Aber  auch  die  Fabrikkrankenkasse 
nmfafit  Handlanger  und  gelernte  Indu- 
striearbeiter, wenn  aneh  meist  in  ver- 
schiedenen Loknklassen,  in  gleicher 
Weise.  Die  fintwiddnng  selbst,  welche 
•nf  die  deutliche  Ausprägung  zweier 
handarbeitenden  Klassen,  einer  oberen 
und  einer  unteren,  hinarbeitet,  haben  diese 
flulieren  Umstände  freilich  nicht  aufhalten  können. 
Aber  was  de  getan  haben,  das  ist,  zu  verhindern, 
daß  die  neu  entstandenen  Unterschiede  den  beiden 
handarbeitendeu  Klassen  selbst  zum  Bewußtsein 
kamen  und  daß  die  weiteren  Kreise  des  Volkes 
zu  der  Erkenntnis  der  Teilung  der  Handarbeiter- 
sehaft  in  zwei  neue  soziale  Schichten  kamen. 
Bs  ist  eins  der  Merkmale  der  deutschen  social- 
morali>:tischen  Literatur,  daß  sie  Stets  statt  von 
den  beiden  handarbeitenden  Klassen  von  „dem 
Arbeiter"  redet,  den  es  bekanntlich  nicht  gibt. 

Was  in  der  deutsehen  Indostrie  im  all* 
gemeinen  sich  als  gelernter  Industriearbeiter  und 
als  Handlanger  darstellt,  das  hat  auf  dem  B>iden 
der  Bergwerksindnstrie  und  der  HOttenindnstrie 
wieder  besondere  Formen  angein minien.  Soweit 
diese  iBdustrien  BKrufsorgauisatiuneu  in  den 
Knappschaftavereinen  kennen,  soweit  entspricht 
jenem  Unterschiede  hier  fast  genau  der  Unter- 
schied zwischen  den  ständigen  und  den  unstän- 
digen Mitgliedern  der  Knappschaftsvereine.  Das 
unstlndige  Mitf^ied  bat  meist  eine  Zeit  von  fünf 


Jahren  zu  arbeiten,  welche  neuerdings  mebrfkeb 
auf  drei  Jahre  herabgesetzt  wird,  ehe  es  zum 
ständigen  Knappschaftsmitglied  wird  und  damit 
Stimmrecht  in  der  Organisation  «rhillt,  welche 
seine  Krankheits-,  Alters-  un  1  Invalidenversiche- 
rung, ja  seine  Witwen-  und  Waisenversorguog 
besorgt  In  vielen  Hatten  sind  die  Wohlfiibrts- 
einrichtung-en  wie  Handarbeiterwolinunpen  den 
ständigen  Kuappschaftsmitgliedem  ganz  oder  doch 
teilweise  vorbehalten.  Fkst  aberall  erfreuen  sieh 
die  ständigen  HUttenk-ute  einer  Vorzugsstellung, 
nicht  nur  in  ihren  LohnhezUgen,  sondern  auch  in 
allgemeiner  Hinsicht.  Am  stärksten  seheinen 
diese  Unterschiede  im  Saargebiete  anagebildet  zu 
sein,  wo,  canz  sicherlich  eben  deswegen,  die  So- 
zialdemokratie bisher  keinen  Boden  hat  fassen 
können.  Es  kann  dies  nicht  wundernehmen;  denn 
wo  die  Masse  der  Handarbeifer  nicht  nur  gut  ge- 
lohnt ist,  sondern  auch  einer  sozialen  Klasse  an- 
gebOrt,  unter  welcher  es  noch  eine  andere 
weniger  leistungsfMhige  Handarb'  itn- 
Masse  gibt,  von  der  sie  sich  mehr  oder 
weniger  deullieh  abhebt,  da  fehlt  der 
Gleichmacherei  die  sachliche  Grundlage. 
Wie  der  Bergmann  an  der  Saar  erklärt,  er 
sei  „keen  Arbeiter,  sondern  een  König- 
licher Bergmann",  so  nimmt  daa  attndlge 
Knappschaftsmitglied  der  Eisenhütten  an 
der  Saar  für  sich  den  Namen  des  „Hütten- 
roanns*  in  Ansprach.  Neben  den  »Beirg> 
leuten"  stehen  als  gleichstehe;ide  'soziale 
Schicht,  vielfach  selbst  mit  erheblich 
höheren  Binkommenverhlltnlssen ,  die 
„Htlttenleute".  „HHttenmann"  ist  ein 
Ehrenname.  Da  die  Httttenarbeit  in  der 
Mehrzahl  der  Falle  an  ihre  Leister  bedeu- 
tende körperliche  .Anforderungen  stellt 
und  infolgedessen  für  sie  nur  körperlich 
kräftige  Leute  angenommen  werden,  so  ist  auch 
die  Ouflere  Brsebeinung  des  HOttenmannes  meist 
eine  sehr  vorteilhafte,  un<l  das  Massenauftreten 
der  llUtteuleute  unterscheidet  sich  selir  wesentp 
lieh  von  den  „verhungerten  Arbeiterbataillonen**, 
mit  denen  der  Soziaiismus  so  gern  paradiert,  ob- 
gleich er  sie  nirgends  im  Deutschen  Reich  in  der 
Wirklichkeit  nachweisen  kann. 

Ks  konnte  kaum  ausbleiben,  daß  diese  neue 
Standesbildung  in  <ler  Handarbeiterschaft  der 
Hütten  an  der  Saar  auch  äußerlich  einen  beson- 
deren Ausdruck  erhielt.  Derselbe  ist  denn  auch 
im  Jahre  1  OOS  eingetreten,  indem  die  HfUtenleute 
der  Barbacher  H litte,  einer  Anregung  ihres 
Oenenldirektors  Weisdorff  folgend,  auf  eigene 

Kosten  eine  Hüttenunifonn  annahmen,  jreiiau  wie 
die  iiergleut6  an  der  Saar  bei  festlichen  Uelegeu- 
heiten  ihre  besondere  Bergtracht  tragen.  Als 
Vorbild  diente  die  mansfeldi>che  Huttentracht. 
Bis  zum  September  1905  hatten  sich  2500  Bur- 
bacher UOttenleute  und  fkwt  simtliche  Htttten- 
beamte  aus  eigenen  Mitteln  dieae  neue  Hatten- 
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tr:i(  ht  heschafl'r,  und  das  Htlttentest  der  Biir- 
bacher  Hütt«;  am  10.  September  1905,  bei  dem 
sngleieh  die  AafiMliine  der  neaea  atlndigen 
Knappschaftsinitfrlif der  erfolgte,  bot  die  Ge- 
legenheit zur  EioweibuDg  der  neuen  Tracht. 
All  die  «500  nniformieiteii  Httttetilente  —  die 
Hüfte  ^le9cllär^ißrt  zurzeit  4500  Handarbeiter  — 
nach  der  Parade  auf  dem  Feuerwehrplatxe  der 
Hfttte  in  ihrer  nenen  Treclit  in  gesohloMeueti 
Kolonnen,  nach  Werkal-ttiluLirrii  eingeteilt  und 
von  iliren  uniformierten  Beamten  geführt,  nach 
dem  Lndwigspark  marschierten,  um  dort  ihr 
HiUti  ofeat  in  feiern,  da  hatte  die  neue  Stan- 
desbiiilung  auch  in  der  Öffentlichkeit  ihr  Sie- 
gel erhalten.  Bei  den  Hücblingachen  Eiaen- 
und  Stablwerken  in  VOlkUngen  i«t  dietelb«  Be- 
wegung  im  (Jange.  Über  500  Huttenleute  haben 
sich  dort  bereits  die  neue  Tracht  beschafft,  und 
ehe  ein  Jehr  vergeht,  dürfte  die  Veiklinger  ZaU 
der  Uniformierten  die  Burbacher  Zahl  erreichen. 
Ii»  ist  nicht  nur  zwecklos,  wenn  sich  das  Unter- 
nehmertum der  Anerkennung  dieser  neuen  Stan- 
desbildung widersetzt,  sondern  es  hätte  eher  alle 
Ursaclic,  dieselbt-  zu  fordern.  Wenn  der  Hand- 
arbeiter seinen  Arbeiiskittbi  mit  btolz  trägt,  dann 
wird  er  anoh  mit  anderer  Liebe  an  seinem  Stande 
und  an  seiner  Baruüsarbeit  biDgen,  alt  wenn  er 


I  sich  nur  als  das  (tlied  einer  unterschiedslosen 
■  Masse  empfindet.  Die  Natur  kennt  keine  Uleich- 
I  heit,  sie  kennt  nnr  junge  and  alte,  ffthige  wa& 
unffthi^e,  tüchtige  und  nnttlchtige  Menschen. 
I  Welcher  Sinn  soll  darin  liegen,  die  handarbei- 
I  tenden  Klassen  davon  aoasunahmen,  wo  doch 

jedem  Betriebsleiter   tiiglich   und  stündlich  die 
I  Tatsache  vor  Augen  tritt,  daß  der  eine  Hand- 
I  Arbeiter  wertvolle  Arbeit  tat  nnd  der  andere  nur 
I  zu  f^reriugwertiger  Arbeit  fähig  ist?  Aaf  diesem 
,  Gebiete  hat  das  deutsche  Unternehmertum  manche 
ernste  Unterlassungssünde  zu  verzeichnen.  Je 
i  hühere  Anforderungen   der  moderne  Lldvatrie- 
I  betrieb  au  die  Handarbeiter  stellt,  je  mehr  die 
Masse  und  Gute  der  Produktion  von  ihrer  Flink- 
heit ondOewiaseDhafUgkeit  abhingt,  desto  mehr 
müssen  sieh  auch   die  rntersehiede  ausbilden 
zwischen  denen,  welche  zu  der  höheren  zeit- 
geforderten Leistung  fähig  aind,  und  denen,  deren 
Fähigkeiten  niclit  /u  ilir  ausreichen.  Wenn  aber 
^  diese  Unterschiede,  die  sich  zunächst  im  Tage- 
lohn, im  Jahreseinkommen,  ansprSgen,  ao  be- 
deutend geworden  sind,  dafi  aie  danach  dringen, 
rtuch  äußere  Gestalt  zu  gewinnen,  dann  sollte 
auch   von   Seiten   des   Unternehmers    die  An- 
etkenwwg  der  neue»  Standeabildong  nicht  ana* 
bleiben. 


BericM  ttber  in-  und  ausländische  Patente. 


PAtetttamaeldtingen, 


Tag»  wthrend 

iweter  Monate  riir  Einsichtnahme  tOr  jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Beriin  ausliegan. 

7.  Septwnbw  1906.  Kt.  7a,  H  86874.  Wals- 
warkskuppidnnflnnBircnhalter.    wilh.  MüU«r,  Pein^ 

Hannover. 

KI.  10  a,  K  2f)927.  I.iegender  Koksofen  mitZng- 
■Hfclisel  unil  Wiirtiics]ii'i!  lit-rn  für  die  Ver!irennoDf;s- 
luft,   bei  welchem  zwei   parallele  Liint^skanäle  unter 

Sder  Kainiuersohle  abwechselnd  die  Heißluft  zu-  and 
a  Abhitze  abfahren.  Vilbelm  ElCanet  Magdebarg, 
Alsmannstr.  10. 

Kl.  18a,  R  901fl6.  V«r6shraa  aar  BrhOhang  der 
Ausbeute  an  Cyan-  oder  AmnoniakverbindaDgen  bei 
dem  Hochofenbetrieb.  Qustav  Reininger,  Westend  bei 
Barlin,  Spandaaerhi  rL;  3. 

Kl.  18c,  R  l!)H,'i(>.  Verfalirfn  zntD  Zementieren 
nnd  Uärt>'n  von  ( ie<:>'nNt;in<ii'n  iius  Kisen  und  weichem 
Stahl.  Orastav  HeiDinger,  Wegtend  bei  Berlin,  Üpun- 
daaerberg  8. 

KL  Sic,  K  SdSaO,  Toniohtang  tom  Beinig» 
oder  Anfenehtea  nnd  GUttm  dar  (MiwlUieha  r«n  OmB- 
formen  mittels  Preßluft    Gebr.  KVrtb^,  Akt.-G«e., 

Linden  bei  Hannover, 

Kl.  49h,  K  98!>6.  Dreiteiliire  Heienkschweißviir- 
richtune  für  Ketten?li«der.  ^\  ühclm  EUhorst,  Mül- 
k^imHolihaus-ii  l'2.->. 

18.  Septomlter  lyuä.  KL  12 e,  K  28027.  Vcr- 
iabian  zum  Niederachlagcu  von  abHorptionsfähi<ren 
OaMB  und  Dämpfen  oder  dergi.  durch  mittels  Zer- 
Stlnber  fein  verteilte  Flütaigkeiteii,  Oabr.  KSrtiag 
Akt-Oosn  Kdrtingsdorf  bei  Hannover. 


Kl.  18a,  F  16944.  Sehrlgaaftag  für  Hoeh«fra. 

J.  Pehlig,  Akt-Oee.,  Kab-ZoUstoek. 

Kl.  2lB,  T  9322.  Raaehlose  Feaernog  unter  Ver- 
wendung von  Ljiuiellen,  die  die  FcUrri^ase  in  iliitine 
Schichten  teilen,  l'aul  Tidick,  Kiederhof  bei  Bisch- 
dorf,  Oi^r. 

Gebraochsmuster-EintraguBgeB. 

11.  .September  1906.  KI.  18c,  Nr.  259868.  Muffel- 
ofen mit  dreiseitig  wirkandsa  Heiardhran.  Henning 
&■  Wrede,  Dresden. 

Kl.  19a,  Nr.  259202.  Schienenstuhl  mit  Vor- 
sprttogen  zum  F(>^th«!t«n  der  Schiene.  Arthur  Madeod- 
Cnty,  Middlcb)  ruugh  un-Tees:  Tartr.:  B.  Dalehow, 
Pat-Anw.,  Berlin  NW.  & 

Kl.  49b,  Nr.  880085.  Bleebsebei«,  bsl  weleher 

<].;r  Rliittrupreii  iler  DriK-lcheTiellnilse  (lern  Srlineid- 
messer  direkt  anireleukt  ist.  Gebr.  v,  (J.  Heviien,  Hnhen- 
limburt'. 

Kl.  4yh,  Nr.  2ÖÜÜ41.  Maschine  zur  Herstellung 
von  Kettengliedern,  welche  darch  selbsttätige  achsiale 
Verschiebung  den  mit  Messer  versehenen  Doms  von 
der  aaf  lemerem  sich  aufwickelnden  Suirale  ab- 
geeohnitten  werden.  Karl  Bkßler  &  Cia.,  Ffonheim. 

18.  September  1906.  Kl.  S4c,  Kr.  269410.  Re- 
genenitivoteii.  Systctn  Sichert,  tnif  in  und  tinter  den 
(las-  uml  Luftkamuiern  und  deren  Zurührung^kanälen 
eingebanteo  fenerfbstea  Zllgca.   Heaning  «  Wrsde^ 

I)rPSil<«n. 

Kl.  -Mf,  Xr.  259751.  Roststab  mit  oben  senk- 
rechten, im  unteren  Teile  schräg  zusammenlaafenden 
Seitenflächen.    Hans  Müller,  Berlin,  Mittelstr.  28. 

£1.  49e,  Nr.  269602.  Nocksaantriebfliitllagaliar. 
vorriehtang  fiir  Federhinaiar.  Riehard  t.  Mttan, 
Remscheid,  Salemstr.  1. 
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IB.  Oktober  1906.  BtrUkt  HUr  tn-  wut  auäUndUdu  hOmU.  8t»U  ud  KImo.  1906 


Deutsche  Reichspatente.  I 

]a.lk|Vr.lMM8,ToiiiaO.JaBil9ü6.  Wilhelm  | 
Wnmbtell  in  Dahlbmch,  Kr.  Sipgen.  Magneti$ehr  \ 
8tMi9torrichtH»<j ,  hei  irelchi'    da-  Srlwiiienium  für 
tUl$  freifallende    Gut    durch    rinf  »tchtmutfnetitche 
SBrnitCkfnunnd  riin  den  kieisendtn  Mn'jnttrn  yrtrenul 

B«i  inaffneti8nhen  Krzsi'hei'irni  dieser  Art  sollen 
magnetische  Felder  von  hoher  IntenBititt  da<lurrli  t-ry^ielt  ' 
wwdflD,  <Uß  aie  an  den  ioßeraten  Umiaagn  des  llagnet-  i 
■eheiders  emngt  werden.  | 


Das  Magnetsystem  besteht  aus  nu'lircren  liegenden,  j 
ma^etisch  zu  erregenden  Mognetkemea  welche  am 
die  Scheidekamniern  k  hemm  angeordnet  sind  nnd  M  | 
ihren  gleichnamtgeo  Polenden  mit  gemeinaamen  ttaliaii»  | 
den  Polaehnhen  d  rerbanden  find.  Zwiaehen  letiteren  • 
rotiert  nnter  Belassnng  entsprechender  Zwischenräume  | 
fUr  die  Scheidekammern  k  aas  nnmagnetischem  Material 
eine  Walze  (Anker)  a  mit  radial  verlaufenden  Polschuhen.  ; 
Der  Anker  kann  eine  erregende  Wirkluiig  erhalten. 

Durrli  die  Anordnung  des  rutierenden  Hin  klcitinigs- 
ankers  innerhalb  des  Magnctsystems  werden  die  Kraft- 
linien von  auüen  nach  innen  konientriert  und  anf  | 
eisen  kleinen  inneren  Kt«i«  iwmuneBgedrängt, 

Daa  Out  wird  dnreh  die  OArang  h  aafgegebeo.  I 
Das  Unmagnetische  fallt  anbeeinflnSt  ab  nnd  verläßt  die 
Scheidebehiilter  bei  i,  während  daa  Magnetioche  bia 
zu  dem  l'olaasscliriitt      geführt  wird,     l'ort  Hillt  ea, 
da  hier  die  magnetischen  Felder  aufhören,  ab  und  ' 
wild  abgaflilut   


Kl.  45>h,   Nr.  yma  II.  Jnnt  1000. 

B  r    r '-;  1;  II  e  s      Cie.  in  K  "i  1  n  .i.  Kh.  Vorrichtung 
zum  Zertchntiden  ron  Träytrn  und  »onttigtH  IVofUeigen.  , 


Das  Zersclnu  ideu  de»  Träger!'  n  erlol^it  bei  ln-gen- 
dem  Steg  dunli  vier  wugerechte  Messer  <li-,  weblie 
die  Flanschen,  nnd  ein  senkrechtes  Messer  ^,  welches 
dnaadi  den  Stcf  doi  TriHfen  seraduieidet.   Hierbei  I 


wird  der  Trüger  durch  zwei  obere  Druckstücke  e  nnd 
swei  untere  Dmckstüeke  b  festgehalten,  twiscben  denen 
so  viel  Rann  vorbanden  ist,  dalB  die  Measeril«^  dureh* 
treten  ktaiMa. 

Znnlehat  werden  nach  dem  Einspannen  des  Werk- 
stürks die  vier  wagerorlifen  Messer  diirrb  <lie  WVtle  », 
die  Zulinriider  rm  und  die  (tewindesjumleln  i  vur- 
h'wi'^'t,  -^11  dali  die  Flansrheii  de'^  'i'rai:i  i'-  L'i'  J' 'izritig 
durchsohuitten  werden.  Dann  werden  die  Messer  durch 
Umstellung  iles  Antriebs  in  ihre  AnfanKSstellung 
surückbewegt  und  hier  durch  Lösen  der  Kuppelung 
■tillgesetst  In  Muilicher  Weise  wird  nun  daa  senk- 
rechte Menar  f  eingerückt,  welehea  den  Steg  dea 
Trtean  dnrduwweidet  nnd  hiernach  in  aeine  itahe' 
•telraaf  snrtckbew^  wird. 

Kl.  18c,  Nr.  1«1 11«,  vom  10.  Juli  1903.  C.Bech- 
atein  in  Cannstatt.  Barmfm  «ft  hhmtw  «m4 
äußtrmr  BAHmmf  «de  Bärtirmmiu  «brdk  $in  mi  dtn- 
$riben  Gaaatrom. 

Der  H&rteranm  a  kann  anf  swei  Arten  beheizt 
weirdan.  Dia  HeiigiM  der  Aaeranf  1^  welche  imk 


die  ZQge  c  \n  den  Härteraum  a  gelangen,  können 
entweder  bei  geacbioaaener  Klappe  d  not  dnreh  die 
Wandsfige  e  Siw  aber  bei  geOsneter  Klappe  d  aneh 
durch  den  Abiiw^  in  denRanm  oberhalb  des  U»rte- 
ranmes,  wo  aicn  der  Kaminabzug  befindet,  geleitet 
werden.  In  letzterem  Kiille  ziehen  die  Heizgase  auch 
quer  durch  den  Härtcraum.  Der  Ofen  soll  eine  Ue* 
gelnng  der  Tenperalnr  bia  anf  wenige  Gttd  geatatten. 

Kl.  -l^r,  .Nr.  lOmä,  vom  '27.  August  1903. 
.lohn  Unffield  Prince  in  New  York  und 
Howard  Steel  Kodgera  in  Covington,  Ken* 
tucky.  Vtrfdkrt»  ttir  rtrbtmdmmf  «ms  um^Aartigm 
MttaUtn, 

Zunächst  wird  das  eine  der  an  vereinigenden  He» 
talle,  z.  B.  Eisen  oder  Stahl,  an  der  Verbindung»' 

stelle  gereinigt,  ein  Flußmittel,  wie  e.  B.  Atzkali  mit 

Borsäure  und  Salmiak  oder  kolilensaures  N.itron  und 
Borsiiure  mit  oder  idine  Zugal'e  von  t  lilornatritiiii 
iitier  Horax,  dem  l  iti  Ti-il  Kujiferosydpulver  zugesetzt 
wird,  aufgetragen  und  8tark.  jedoch  nii-ht  über 
1100<*  C.  erbitxt  Sodann  wird  ein  Flulimittel,  wie 
Borsäure,  Borax  oder  Waaaerglaa,  aufgetragen  nnd 
schmelzen  gelaaaen.  Znr  Beaebleunigung  des  Ver- 
fabrena  kann  hierauf  ein  geeitmete»  Scnkglot,  wie 
Hessing-  oder  Knpferfeilspäne,  aufgestreut  werden. 
Hierauf  wird  das  andere  Metuli,  H.  Kupfer,  Nickel, 
Messing  oder  derglendien,  in  gt  .si  litiiül/.eneiii  Zustande 
auf  das  erhitzte  Metall  aufgehissni  mler  dieses  in 
jenes  eingetaucht,  bis  diese  znsammenhafteu,  und  dann 
in  die  gewftnsehte  Vorm  gebraeht 
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HarriioD  ia  Parasian«, 


Nr.  761  m  M.  E. 

Pik  Blatttbahngchiene. 

Bei  der  Sriiiene  t^oll  ,ias  Wandern.   Jas  nament- 
Heb  auf  zweigeleisigen  ätrecken,  auf  denen  die  Züge 

uf  jadem  Geleite 
Biir  in  einar  Bich- 
tnag  verkahran,  oft 
padantand  ist,  da- 
durch verhindert  wer- 
dail_,    da«    der  Fiib 

fBrippt  oder  über- 
aopt  mit  einar  na- 
hen Fläche  versehan 
ist.  Die  Schienen 
werdeo  in  dartalban 
^  Waiaa  irie  nornale 
gewalst;    erst  ijas 

jartwbt  ihnen  dia  charakteristische  Form  derSe's 

•in^^W^'^f^  Wai,'enr4der    nicht  in 

Fn^i!Tf!  S^«»''««'»  w«rden.  wann  beide 

Formhalften  hart  oder  weich  sind«  da  daa  MaUll 
wenn  es  auf  die  feste  untere  Form  gegosS»  wSd 
kocht  wahrend  der  obere  Teil  einer  weichei  Pom 
beim  Guß  zusammenfiUlt.  Um  diese  C'bels ,!?™ 
vermeiden,  werden  naeh  dam  TOrliegenden  \  ,  rt  ihren 
f- M±fr  -«ichemt  der  Oh-  rte;;  aus 

faataNm  Hntenal  gemacht  Zur  Herstellung  der  oberen 


ionn  dient  nn  Apparat,  der  aus  einem  krlftinn 
Kähmen  a  besteht,  anf  dem  vier  durah  Schmnl^n- 
Spindeln  verschiebbare  Träger  b  stehen,  anf  die  eine 
Platte  c  nut  daa  Ualbmodell  d  geleimt  «ir  l.  In  der 
Hitta  daa  Uhraana  heflndet  sich  ein  Zvlmdrr  r  in 
danferdniliach  oder  mittels  Preßluft  nsw."  K..:i„.,i  , 
daa  Modell  heben  kann.  Ein  zweiter  im  Zylinder 
befindli.  her  un.l  verstellbarer  Kolben«  dient  als  Hub- 
bev'ren^iin^r.  Um  da*  .Modell  passend  wird  eine  me- 
tallene T.in^'form  h,  die  Distanaichranben  i  sttttsen 
gesetzt.  Auf  die  Rtngfom  tat  aia  mndar  Fonakaataa  k 


gesehraubt,  der  mit  einem  Eingnßtrichter  versehen, 
mit  Sand  nfiUit  and  durch  eine  Platte  /  abKedeek 

nlifi  V"  ?*""  '^  '■''^f«'-"  i  hefind- 

IWIM  Schrauben  rnsamnien«opreüt  und  schließlich  das 
■odali  d  um  die  Distanz,  die  mit  dem  Kolben  a  ali 
gSJreßt*"  •*  «»«WMlallt  iat,  in  daa  Saad 

i»if  untere  Form  wird  in  der  gleichen  Weiaa 
mittels  eines  Preßzylindera  banMtaU^  doch  mit  de,a 
Unterschiede,  daß  nicht  daa  Wodell  in  dM  Sand,  sun.iern 
diaeer  daroh  aina  imFonnkasten  anschließende  Platte 
in  daa  Hodall  gepreßt  wird.  Die  so  hergestellten 
Sandformeji  wenf,  n  dann  ,„it  der  metallenen  King- 
form,  die  die  Form  für  die  Kadkrünze  bildet,  vereinig 

Nr.  757«L  Tbomaa  V.  Allia  ia  Bridgeport, 

Ri«  ^^ärmöfeaa  anf  Walatamperatnr  erhitzten 

Blöcke  oder  dergL  Warden  durch  ein  Tandem  Vürwab- 
werk  6  geschickt  and  hier  zu  Platten  ausgewalzt, 
wobei  sie  durch  Kettenti  ansporleure  ,/  d.u  vers.  lnedenen 
WaUenpaaren  zugefordert  werden.  Sie  gelangen  dann 


auf  einen  Kollgan-  ,.,  der  sie  einem  zweiten  Winnofen  f 
zuführt  Dieser  besitzt  einen  nach  der  Entnahmeseite 
Inn  nach  abwärts  geneigten  Boden,  auf  dem  zwei 
Lagere  für  die  Plattaa  »  vorgesehen  sind  mit  aufwärt« 
gebogenen  unteren  Enden.  Hier  wird  ein  Stane!  der 
Platten  angesammelt  und  dah-i  wieder  auf  Walz- 
temperatt.r  gebracht.  Dann  wird  das  ganze  Paket  in 
einem  /„,v  durch  dlc  Walaea  ,  gaMUckt  aad  in 
lllechen  ausgewallt. 


Nr.7<!«861.    WilliftM  Word  in  Soulsby- 
v'ille,  Cal.  ÜuplrjchamMtr. 

Der  mit  Dampf  oder  Preßluft  betnebrnf'  Hammer 
beateht  ans  einem  senkr,  ,,  l,t,.|i  :ind  eiunn  « a.unTerhtm 
Hammer,  die  beide  abwechselnd  arbeiten.  Die  Er- 
findung besteht  im 
wesentlichen  darin, 
daßdieStenervoirieh* 
taaffalna  sehr  genaue 

Einstellung  der 
Schlagstärke  usw.  ge- 
stattet und  daü  sie 
nur  dun  h  Fußhebel 
betätigt  wird,  so  daß 
der  Arbeiter  beide 
H  änd  e  zum  Dirisiarea 
des  WerkstBckea  frei 
hat  Auch  seiet  die 
Steuemng  die  Eigen- 
,,  I        .  .j  tilrnii  likcit.  daß  im 

Kuiieziistand  beide  Kolben  durch  das  l.iu.kmitiel  von, 
\\  erkstfick  entfernt  gehalten  werden.  Die  Steuervorrich- 
tung Ist  ein  Drosselventil,  das  sich  namentlich  dadurch 
ausze.rhnet    daß   ein   Fluchschieber  über  dreieckige 

BqgnUening  ermögUeltt  wird« 
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StrkkU  Mir  Kar«mMili(iifWi  «w  FmihNMfaM. 


ttiU  u4  Itfi«.  1907 


Berichte  Uber  Versammlimgep  aus  FachvereineiL 


Iron  and  Steel  Institute. 


Zva  ersten in&l  seit  SMnem  86jiUurimn  Bestehen 
▼erummelte  ütih  im  Inttitnt  in  Sheffield.  Die,  wie 
wir  gleich  vorwe?  nehmen  wollen,  höchst  erfoljn'eiche 
Tennitaltung  sollte  Beweis  dafür  ab1f\L:»*n,  daß  der 
Schleier  iles  (reheimnisseg,  der  früher  <iip  Kabrikstadt 
Sheffield  uiiigali.  in  dor  m*>denuT)  Anffn.sstmsf  /.i  rrissen 
worden  ist;  uline  Zweifel  ist  in  dieser  liichtuui^  i^eraiie 
der  jetritre  und  in  Tcrhälmitmääig  jttg«;n<ilichiMii  Alter 
ffewüiilte  Präsident  des  Iron  and  Steel  Institute 
I[r.£.A.  Utdfield,  der  tatkräftig  Leiter  der  flad* 
fields  Steel  Fonndry  Co.,  mit  f^tem  VorbiMe  Auf- 
klärend voraDgepraii,'»!),  der  neben  den  irutt  ti  I^icnstti}. 
die  er  seiner  (Jesfllscluift  geleistet  bat,  die  zu  ihrem 
hohen  A iifs<^hwuni:  fr,.fu|irt  hilhen,  ilili'h  du-  Mulie  t;e- 
funden  hat,  wertvolle  wis^eufniiaftiiciie  lieitrage  über 
die  Verbindung  des  Kisens  mit  Mangan,  Nickel  und 
Wolfram  au  liefern.  Um  darf  wohl  «noebinen,  daU 
er  di«  treibende  Kraft  gewMea  ist,  di«  oanaieiir  das 
Iron  snd  Steel  Institute  an  «iaei  Ort  gefülirl  bat»  den 
es  als  einen  teiner  Uaupteitse  aateben  nnß.  Die  Ein- 
ladung hat  sich  als  äoßerst  zugkräftig  erwiesen.  Nicht 
weniger  als  800  Mitglieder  —  nacli  «nderen  Angaben 
waren  es  sogar  li>tX)  —  hahen  siili,  zum  Teil  auch 
BÜt  ihren  Damen,  za  dem  Meeting  eingetonden.  so  daß 
lieb  die  (resamtzabl  der  Teilnehmer  einschließlich  der 
ortsansässigen  Gäste  anf  1600  atellan  dBrfte.  In  der 
prächtigen,  in  Sandateinnanerwerk  nnd  Eichengebllk 
neu  erbauten  Halle  der  L'iii\ ersiiiit  wurden  iirn 
26.  Sejiteiulicr  die  Verhundlungcn  durch  l!r';,'riiLluui:'^- 
n  den  <les  iiiujpt'unesuu'schnsses  eruffnet.  /ul■r^f  eri^rifl 
da&  Wort  dttr  j«wigo  l.ordraayor  Sir  Joseph  Jonas, 
der.  vom  Rhein  gebürtig,  in  jungen  Jahren  nach  ^^hef- 
field  auigew  ändert  i«t  and  et  dort  dnrch  eieernen  Jfleiß 
nnd .  hohe  Begabang  m  neiner  heutigen  hoeh  aa- 
gesehenen  Stellang  gebracht  hut.  Er  begrüfite  die 
Teilnehmer  namens  der  Stadtverwaltung;  er  wflaaelite. 
daß  der  erste  feierliche  F.ni[ii "mg,  der  in  der  Uni- 
versifätshalle  vor  sich  gihe  und  der  dem  Iron  and 
Steel  Institute  gelte^  von  glüi-klicher  Vorb»*  i-  uruiiL'  für 
die  Universität  sein  werde.  Der  Muster-C'uller  'icu. 
Hall,  der  alsdann  das  Wort  ergritf,  deutete  au,  IuLj 
Sheffiald»  StoU  die  Güte  »einer  Ware  and  seiner 
Fabrikationen,  aber  auch  die  SebSabeit  eeioer  weiteren 

Umgebung  sei,  während  der  Vizekanzler  der  Uni- 
versität Sir  Charles  Elliot  ilie  eiiijen  Bezielmiigen 
nicht  nur  zwischen  Sii>-t:i-'ld  :i>iil  Stahl.  -xiidiTii  .iu:'li 
zwischen  der  Universität  und  tlieaeui  Metall  betonte. 
Sheffield  sei  die  einzige  Universität,  wenigstens  in 
England,  welehe  die  Metallnreie  als  eine  Wisaenacbaft 
aneriteon»,  nnd  er  hoflb,  da  To  der  bentigen  Zeit  des 
scharfen  Wettbewerbs  die  Erziehungsan-stulten  zu  weit- 
gehende Spezialisierung  gelangen  müßten,  daß  die 
Wissenschaft  der  Metnliun;ie  den  Uuf  der  Universität 
veriueiirf.  Die  metallurgische  Abteilung  der  Uni- 
versität sei  nicht  nur  praktischem  Nutzen  gewidmet, 
sondern  sie  solle  aacb  auf  solche  wissenschaftliche 
Fragen  helles  Lieht  werfen,  die  zu  weiteren  Knt- 
dediaBgen  in  der  Znlnuft  fahren  könnten.  Neu  in 
der  Qetehicbte  des  Iron  and  Steel  Institute  war,  daß 
nunmehr  auch  ein  S'ertreter  der  onranisü  rten  Arbeiter- 
schaft auftrat.  Ks  war  dies  .Mr.  liolfHä»haw,  der  als 
Vorsitzender  der  vere^ni^'t'H  Arbeitervereine  van  Sliet'- 
heid  die  großen  t'ulirer  der  Industrie  in  Shetüeld  be- 
willkommnete. Die  Arbeiter  Sheffields,  führte  er  aus, 
erkennten  voll  den  Wert  der  Arbeit  des  Institute,  da 
dadurch  die  Erzeugung  verbilligt  werde;  er  sei  sieh 
wähl  hewaflt^  dafi  die  Einfllhning  neuer  Methoden  mit 


der  tlandarbeitsersparnis  eng  verbunden  sei,  ri)>er  man 
solle  anderseits  auch  nicht  vergessen,  daß,  wiihrend  ia 
England  früher  Handarbeit  in  unbegrenzter  llenge  zur 
Verfügung  Mstanden  habe,  in  den  hentigen  Tagen,  in 
denen  die  Berülkenrng  nach  den  lahlteichen  Kolonien 
des  Kaiserreichs  auswandere,  der  Arbeiter  gesuchter 
werden  müsse,  als  die.s  früher  der  Fall  gewesen  sei. 
.Aus  .Selbstsiiclit  fur  die  von  iliin  vertretene  Arheiter- 
sctiaft  trete  er  daher  aueh  für  jeden  Krsjitz  der  Hand- 
arbeit durch  Maschinen  ein,  wenn  darüber  nur  der 
Arbeiter  nicht  vergessen  werde  und  man  verbindere, 
daA  die  besten  Elemente  ausvaadarten.  Dana  trat  der 
Vorsitxende  Obmt  Hughes  den  Vorsits  aa  den  Prtsi- 
deiiti  n  TIndfield  ab,  der  für  die  Ile^rü Bungen  dankte 
und  einige  Schlaglichter  auf  die  Uesf  hiehto  der  alten 
Stahlstadt  warf,  die  liereits  im  15.  .lahrhundert  dnrch  ihre 
Erzeugnisse  berühmt  gewesen  sei.  Heute  sei  Sheffield 
in  hohem  Grade  entwickelt,  su  daß  die  Stadt  vielleicht 
die  größte  Industrie  unter  allen  Städten  besitze,  die 
sich  der  Erzeugung  und  Bearbeitung  von  Stahl  wid- 
meten. Bessemer  sei  swar  nicht  in  Sheffield  geboren 
worden,  aber  es  habe  doch  in  Sheffield  die  erste  prak- 
tische Entwicklung  seines  Verfahrens  Platz  >;egrt(fen, 
ancb  der  Sieniensj)ri>zeU  sei  hier  erheblich  vervoll- 
kommnet worden.    Der  Name  Sheffield  habe  so  an- 

fezogen,  daß  etwa  150  neue  Mitglieder  sich  gemeldet 
aben,  wodorch  die  Zahl  der  Mitglieder  anf  2'/00 
erhöht  worden  sei.  Untar  d«n  Anwesenden  hob 
er  den  Hr.  John  Ellls  als  Pionier  In  der  PaB«er- 

Elattenfabiikation  hervor,  ferner  Dr.  Sorhy.  dt»n 
ekannten  Forseher  auf  dem  Gebiete  der  mi  tullurp- 
si.'hen  Mikroskopie,  der  es  si'  h  nieht  liatte  mdmien 
la.ti«en,  d»ßerin  seinem  Koilstuhi  herbeigefahreu  wurde. 
Unter  den  auswärtigen  anwe.senden  Mitgliedern  be- 
grüfite er  das  Ehrenmitglied  des  Iron  and  Steel  In- 
stitutes Oeheimrat  Dr.  Wedding  ans  Berlin  noch 
besonders.  Nach  diesen  Empfangsfeierlieh kriten  iriuLr 
man  zur  Abhaltung  der  Vorträge  Uber.  Den  Keigen 
eröffnete  Professar  Jahn  Ol i vor  Arnold  mit  einem 
Uericht  über 

Me  netaDirstaeh«  Aktoriuf  4«r  ValrenHIt 

Sheflleld. 

Die  genannte  UlUTmraitit  hat  neben  ihren  medi- 
cinisoheu,  philosophiseben  und  philologiseheu  Fakul- 
täten eine  sehr  bedeutsame  AbteiluDi:  fnr  angewandte 
Wissenschaften,  nämlich  den  MuschineiiLui  und  die 
Metallurgie.  Naihdtui  bereits  vor  15  Jahren  eine 
kleine  Pionieranstalt  für  praktische  Metallurgie  ein- 
geriohtet  worden  war,  ist  man  jet^t  da/.u  übergegangen, 
«inea  voUitlndigen  Uüttenbetrieb  fttr  die  Stndierendeo 
einaaführen.  Eine  klein»  Banamerbime,  ein  2  t-Sieraens- 
Martinofen,  ein  Kupolofen,  Hammer  mit  Wäriuüfen, 
gas-  und  koksgefeuorte  Tiegelöfen  bilden  die  Grund- 
lage dieser  duroli  zablreii  he  l.aboratunen  ert,'anzten 
Einrichtung,  die  in  dieser  t'orui  bei  uns  in  Deut»  h 
laud  gänzlich  unbekannt  ist  und  deren  Zweck  bei  uns 
durch  das  Jahr  praktischer  Arbeit  erreicht  werden  soll, 
das  beim  Studium  an  deutschen  Technis(  lien  Hoeh- 
aohnlen  Toigeschrieben  ist  Die  Dauer  des  Kursus  ist 
iu  derbllttenmSnniseben  ebeuso  wie  in  der  ¥aHohiiienbau- 
.Xhteiltini,  die  ihrerseits  ebenso  ri';rbhaltig  aus^'eri.-iet 
ist,  für  die  Tagstudenten  aut  drei  Jahre  bemessitti,  wdii- 
rend  die  Abendstudenten,  deren  Zahl  sich  auf  1:^00 
belaufen  soll ,  zum  Teil  erst  in  siebenjähriger  harter 
Arbeit  ihr  Ziel  erreichen.  Das  Alter  der  Studiervudea 
ist  swischen  16  nnd  61  Jahren.  Die  gesamten  umfang- 
reiehan  Neuainri^taDgea  maehen  den  Eindruck,  daß 
die  sonst  beliahtan  Klagen  der  Eaglündar,  daß  aia  im 


üigiiized  by  Google 


1906  MtuilBiMb 


SK.  Jiint.  Nr.  flO. 


Unterrichtswesen  rückstiadiff  tMen«  flr  Sheffield  und 
die  hätteDin&nnischen  and  Maschinenbanfücher  nicht 
mehr  zutreffen.  Deutscherseits  kunn  man  im  Oegen- 
toU  dort  vi«L  mbt  viel  lerveiif  obse  daA  der  Bariolit- 
«fltotter  Naditlimang  empfiehlt. 

Der  zweiti'  Vortrag  war  von  PrufcKsor  Arnold 

in  Verbindunff  mit  Mr.  Andriew  Mc  William  vor 

bardM  ««mmi  und  iMtitelto  lioh 

,yDle  Wflrmenmwimdlnn)?  ron  KohlenAtotrittnhlen'^ 

Die  Verfasser  gaben  in  dem  Vortrag  eine  piin?e 
Reihi-  Von  Ver^llftiseigeliuiNSfii,  die  auf  niikro.Hko[ii- 
schen  Untersacbungen  beruhen.  Sie  erstrecken  sich 
auf  Stähle  mit  verschiedenem  Kohlenstoffgeitült,  die 
bU  n  bwtimmteu  Oraden  erwirmt  and  dann  nbxekohlt 
nnd  nikrotkopweh  vntenaoht  worden.  Das  Wesent- 
lichste der  Abnandlnng  ist  aber  ein  entschiedener  An- 
griff auf  Bezeichnnilgen,  die  von  anderen  Forschern  er- 
landen  hezw.  giltrauclit  wurden  sind.  Dem  Vortrag 
Bchloli  sii'li  eine  Hi  sprei  lning  an.  in  w*>!rher  sirh  her- 
ausstellte,  (laß  zwischen  Sti-ad,   dem  frülieren  tiegaer 

von  Profeasor  Arnold,  und  dieaem  nonmehr  ein  ib^in- 
vemehnien  enielt  let 

Hierauf  fi)lj;te  eine   Aliliandlung  dei  I^MIMSen 

Dr.  Leon  G  u  i  1 1  e  t  aus  Pariö  über 

Vanadlniu  in  der  Metallnrgle. 

Vanadium  iat  in  der  Itetaihirgie  biaber  trerbiltnia» 
nlflig  wenig  bekannt  nnd  Terwendet.   Ba  wurde  an- 

crst  dur.h  ^}ir  Henry  Uoscoes  ftletliode  hergestellt, 
näuUieh  durch  die  Reduktion  dps  t'hlorHalz««  bei  Kot- 
wärme durch  \\'as«erstotf,  aber  Ferrovanadium  kann 
jetzt  sowulil  im  elektrischen  Uten  wie  mit  Hilfe  von 
Thermit  hergestellt  werden.  Ein  Vanadiumsasatz  in 
Stahl  erhöht  dessen  Z«rr«iüfestigkeit  nnd  Elaatixitit 
ohne  die  Dehnung  an  beeinträchtigen,  so  dafi  dieaer 
Stabl  alt  WeirksencttaU  anBenrdeatUeb  groAe  und 
■tarke  SohnittflSehen  nehmen  kann  und  In  dieeer  Be- 
ziehung noch  Wolfraniütahl  liLertriftt.  Außerdem  be- 
halt Vunadiumstahl  «eine  Harte  hei  Irnlier  Teinj  i^rtttur. 
Der  Verfasser  beschreibt  sehr  ausfiihrlich  diese  Vuna- 
dinmstäblo  und  erläutert  ihre  Eigenschaften  durch 
Tabellen,  Schanlinien  und  Mikrophotographien.  Kine 
■weite  Abhandlung  desselben  Verfassers  behandelt 

Stahl  für  Motornaiaren  In  Frankreich. 

Nach  dem  Verfasser  werden  in  Frankreich  für  den 
Ban  von  Motorwagen  8table  mit  niedrigem  Kohien- 
stoffgehalt  und  Nickel  gebraucht  überall  dort,  wo  die 
Teile  n  birteo  und  anaalaa^en  «ind,  während  f&r  die 
Laser  Cbronttabl,  fttr  Federn  nnd  Getriebe  Silisioai* 
Stahl,  und  Cbrom-Nickelstahl  für  solche  Teile  genommen 
wird,  die  starken  Erschütterungen  ausgesetzt  sind 
nnd  gleiili/eitig  hart  Hem  imissen.  l)ic  Mitteilungen 
fanden  allgemeine  Autuitirk^amkcii,  ubwuhl  tuan  sich 
nicht  verhelilte,  daß  die  Anwendung  wegen  der  Selten- 
heit des  Metall»  eine  benchränkt«  sein  wird. 

Der  NiclinüttAg  des  ersten  Versamnilungstages 
war  dem  tiesncha  der  teohniachen  Abieiiongan  der 
Ooiveraität  gewidmel.  Dia  Frohweren  Arnold  nnd 
He  William  zeigten  ihre  Werkstätten  und  führten  u.a. 
den  Abstich  eines  2  t-Siemens- Martinofens  und  den 
Goß  von  zwei  Blöcken  vdh  je  i  t  (iewicht,  den  (iuÜ 
von  eiHisjfu  Orauguß^iutktn  sku»  einem  Kupolofen 
sowie  vun  einigen  Tiegelstahlblöcke n  vm.  Professor 
Ripper  erklärte  die  maschinentecbiiiüilie  Abteilung. 
Andere  TeiladMNr  brachten  die  ^beepbridge  Iron 
and  Goal  Conpaiiya  worka  in  ChctterKeld  und  die 
AmiatttrenfiibriK  von  J.  Uopkinron  and  Co.  in  Kadden- 
field.  Am  Abend  versammelten  der  Lordmayor  Sir 
Joseph  Jonas  und  die  Laiiy  Jonas  die  KongreUteil- 
neiiuit-r  nnd  ihre  Datuen  in  den  glanzvoll  auHgeistatteten 
nnd  beleuchteten  Räumen  des  Kathausi««  Für  die 
Unterhaltung  war  durch  bewiihrte  inumkalis  lic  Kräfte 
bestens  gesorgt,  so  daU  dank  der  lieben« » tird igen  üast- 
(ranndaehait  der  Qaatgeber  der  Abend  f  llnaead  rerlief. 


Die  deutschen  Teilnehmer  hatten  allen  Gmnd,  auf  ihrem 
ehemaligen  rheinischen  Landsmann  stolz  zu  sein. 

Am  27.  September  morgens  worden  die  Vorträge 
weiter  fortgafahrt.  Mr*  B.  Tal  bot  io  Middleabroni^, 
der  Erflader  det  «aeh  {hm  benannten  kontinaierUeben 
8tahlene^gnngR^'cr-tv>fir''nviir''rw'<r  fiv.r  A^haadliuiglber 

Seigerans  in  ätablbtöcken. 
Der  Verfbasar  hak  fi<A  mit  diaaar  Fra|«  in  eiaar 

,  praktischen  Weise  beaebiftigt,  indem  er  eine  Anzahl 
i  von  Blöcken  nahm,  sie  sich  systematisch  einteilte  und 

die  Obertiache  aller  Teile  durch  nuhrsjiäne  und  .Ana- 
lysen, beinahe  '200  nn  der  Zahl  bei  jeileni  Block, 
untersuchte.  Kr  machte  hierbei  einen  L'ntcrsr.liied 
zwischen  Blöcken  mit  einem  Zusatz  von  Aluminium 
und  solchen  ohne  diesen,  und  stellte  dabei  die  wohl 
bisher  noch  nicht  bekannte  Tataaehe  feat,  daß  bei  An- 
wesenheit ron  Atnnininni  die  Anaaebeidiuig  der  frem> 
den  Bestandteile  nicht  so  stark  wie  in  reinem  Stahl 
vor  sich  geht.  Schwefel  ist  das  Element,  das  sich 
am  leichterten  ausscheidet,  dann  folgt  Phosphor,  hier- 
auf Kohlenstoff  und  dann  Mangan,  das  am  wenigsten 
rnterschieii  zeigt.  Dem  Vortrage  fulgto  eine  äußerst 
lebhafte  Besprechung,  wobei  die  Ansichten  über  die 
Wirkung  des  Aluminiums  sehr  weit  auseinander  gingen. 
Es  folgte  dann  ein  Vortrag  von  Thomaa  An  d  r  ewa  aoa 
Wortley  über 

Stahlscbienen  aaf  Brücken. 

Er  teilte  in  einer  umftinjpreichen  Abhandlung  die 
Ergebnisse  mit,  welche  er  bei  einer  genauen  Unter* 
•nehong  einer  Stahlaehieno  gefbnden  htt,  die  auf  einer 
Brüelte  einen  Brneb  erlitten  hatte,  um  die  Draaebea 
festzustellen,  die  zu  diesem  geführt  hatten.  Der 
Schienenstalil  war  dem  Ursprung  seiner  Herstellung 
nai  h  ein  guter,  aber  der  gebundene  Kohlenstoff  und 
Mangangehau  waren  verhaitnismiiiiig  hoch.  Er  hat 
sich  dulicr  damit  beschäftigt,  die  Grenzen  der  chemi- 
schen Zusammenftrllong  festzustellen,  die  verb&rgen 
sollen,  daß  sowohl  der  Verschleiß  geringiet)  alaandt 
die  Sicherheit  vor  Bruch  gewihrleiatan. 

Ein  weiterer  Vortrag  von  L.  Dnniaa  betraf  daa 

Verhalfen  vrjii  Nickelstahl  in  be^.ug  auf  seine 
magnetischen  K  i  g  «  n  s  c  h  a  f  t  e  n  nach  verschie- 
dener Wärmebehandlung,  wahrend  K.  U.  VVaterhouse 
aus  HiifTülo  einen  Beitrag  lieferte:  „Der  Einfluß 
von  Nickel-  und  Kohlenstoff  auf  EiRen."* 
Wir  bebakten  uns  vor,  auf  die  genannten  Vorträge 
sowie  auf  einige  nicht  zur  Verlamng  gakonoMia  AO' 
bandlnagen  noob  sorttcksakonunen. 

An  Nachmittag  beanebten  etwa  6B0  Tellndimer 
die  East  Uecla  Steelworks  der  Firma  Hadfield;  die 
Besucher  wohnten  einem  Probesf1iiel>n  mit  den  von 
der  Finna  hergestellten  Gesrhussen  bei  uoii  wanderten 
dann  durch  die  etwa  30U  ui  lauge  neue  Ualle  für 
St  ililfi)rmguÜ.  Dem  der  Besichtigung  vorangehenden 
Lunch  wohnten  u.  a.  auch  der  spanisclie  und  der  japa- 
nische Gesandte  ans  London  bei;  ersterer  verkündete, 
daß  Köni^  Gdnard  demnächst  eine  oCfiiielle  Reise 
nach  Spanien  maehen  werde,  während  der  Japaner, 
der  in  einem  Souderzug  ankam,  in  einer  Rede  des 
eben  geschlossenen  britisch-japanischen  Vertrages  ge- 
dai  hte  iHiil  M'in.'  M.-inung  dahin  aussprach,  dali  der 
Vertrag  drüben  isicheriich  ebenso  ungeteilte  freudige 
Zustimmung  finden  werde,  wie  in  l'.ngland.  lileieb- 
zeitig  fand  die  Besichtigung  zahlreicher  anderer  Fa- 
briken statt. 

Da»  übliche  gemeinsame  Featmahl  des  institnta 
mnAte  diesmal  wegen  der  großen  Zahl  der  Teilnehmer 
ans  Mangel  an  einem  genügend  großen  Saal  geteilt 
werden.    Während  4()0  Mitglieder  in  Cntlers'  HaU 

s(H  i-iti  n,  riii^r  n  die  übrigen  Teilnehmer  mit  ihren 
Üauicn  iu  das  V  »ktxria- Hotel,  Die  Festreden  wnrden, 
wie  in  England  üblich,  erst  nach  bienligtem  Mahle 
gehalten.  Sie  wechselten  diesmal  ab  mit  Gesangs- 
Bolovorttlgnn.  Den  aowsoendea  Aaalindom  id,  garada 
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weil  der  intern iitiotiul«^  Cliarakt^r  dos  Iron  nn<\  Steel 
Institute  so  häutig  ti«;ti>nt  wird,  auf,  ilaü  als  dritter 
Trinkspructi,  nanhilem  man  den  Konig  Kduard  und  die 
Familie  hatte  hochleben  \m&isB,  ein  solcher  ,aaf  die 
Dflfftnsivkräfte  des  britiKcben  Ktfawrreichs"  folgte, 
WM  jedooh  gaas  den  UerkoniiMii  «otapnich.  l>er 
Redser  «rkliite  im  Trukipneb  dnreh  di«  tngtn  Be- 
ziehungen der  Stadt  Sheffield  als  Haupttieferantin  von 
Kriegsmaterial  znm  Kriegsdepartement;  beantwortet 
wurde  dor  Trinkspruch  von  Konteradmiral  Montgoinery 
namens  der  Marine  und  Sir  .).  W.  Morray.  dem  Thef 
des  britisihen  Hewatfnunj^swesenü  für  d.is  Landheer. 
In  dem  vierten  Trinksprucb,  d«ti  da»  furlauientHmit- 
glied  A.  Bonar-Law  auf  das  Iron  and  Steel  Institate 
tnabraicbt«,  ■pr«cli  4«r  Rwdjwr  fiber  <U«  B«ti«liiiiig«B 
swiiclMB  iBdntri«  md  Ful»ineDt  in  Baclud  im  all* 
cemeinen:  obwohl  nach  deutschen  Begriffen  die  eng- 
lische Industrie  sich  lebhaft  an  den  parlamentarischen 
Arbeiten  lieteili^'t,  führte  der  Redner  bezeichnender- 
weis« Beduhwerde  darüber,  daU  auch  in  England  die 
Indagtrie  sich  zu  weni^  der  Politik  widme,  üer  dann 
folgwde  Trinkspruch  auf  die  Stadt  nnd  die  Industrie 
fiUwflildl  wturda  mit  allgemeiner  Zastimmanz  anf- 
gBMBimMi,  vihraDd  dar  letit«,  dan  Q8ct«a  g«lt«&de, 
Toa  dem  ut  LoadoB  berbelgMÜtea  tpaaiwli«B  66' 
•Badten  Polo  de  Bemabä  beantwortet  wurde. 

Der  Donnerstag  war  ausschließlich  den  Brsochen 
der  Werke  in  Sheffield  und  der  Umgebung  gewidmet 
Der  gruüt«  Teil  der  Besneher  durchwanderte  am 
Morgen  die  umfangreichen  Norfolk  \\'..rk<)  von  Thos. 
Firtb  u.  Sons  Ltd.  Die  Ciesellschaft  zeigte  den  Guß 
eine«  2  t-Tiegelstahlblocks,  femer  den  Abstich  eines 
Uartinofens,  aa«d«m  aia  Block  tob  45 1  fürScbmiede- 
iwBeke  gegossoa  wurde.  Daan  foljrte  eiae'Beaiobtigung 
der  zahlreichen  Walzwerke  für  Werkzeugstahl  und 
Bleehe,  die  Geschoßfabiikation  and  die  Formstahl- 
giaBereiea.  Ib  des  Atlai'WerkiiB  tob  Joha  Bcowa 


&Cu.  wohnte  ein  anderer  Teil  dem  Härt«n  und  Glühen 
von  Panzerplatten  bei,   auch  wurde  die  Herstellung 
der  si'hwercii  Welirolirkessel  fiir  Schitf'szwecke  in  ihren 
I  F^iozelheiten  gezeigt.    Weitere  Aastitige  gingen  zu  den 
j  Panzerplattenwerken   von  Cammel  Laird  &  Co.,  den 
:  Stahlwerkea  voa  Vicken  Bona  &  Maiim,  den  PkSaiz 
Steel  Werk!  nnd  nhlreicbea  aaderea  Stablwerkea. 
!  Cberall  war  die  Aufnahme  äußerst  gastfrei  and  herz- 
j  lieh.    Am  Abend  vereinigte  Präsident  Hadfield  nnd 
j  und  seine  liehenswünlige  (iattin  liie  Teilnehmer  nebst 
I  ihren  Oamen  zu  einem  gluuistsnJ  verlaufenen  Empfang 
in  siirntlirlien  Räumen  von  Cntlers'  Hall,  während  der 
Freitag  /u  AiiNfliigea   in  die  landschaftlich  äußerst 
reizvolle  Uaigebang  gewidmet  war.  Der  Name  Sheffield 
wird  iB  den  ilnnalen  de«  InaUtat«  für  immer  eiaea 
ehreavoltea  Plate  eiBaebmea. 

Das  nächste  Früjahrsmeeting  soll,  wie  immer,  in 
London  stattfinden,  aber  auch  die  Uerbstversamminng 
soll  ebendaselbst  abgehaltrn  werden,  da  man  zu  dieser 
die  Teilnahme  des  i^erican  Institate  of  Mining  Engi- 
aent  arwariet 


American  Insütttte  of  Mining  Bnglneen. 


I  Die  nächste  Versammlung,  die  neunzehnte  des 
Institute,   &o\l  am  21.  F'ebruar  10<ii'>   in   der  Lehigh 

;  University  in  Soath  Bethlehem,  Pa.,  abgehalten  werden. 

■  Weiter  macht  das  Institate  bekannt,  dali  duselbe  eine 

'  P^inladang  des  Iron  and  Steel  Institute  empfangen 
hat.  im  Herbit  1906  ein  gemeiatames  Meetiag»  be- 

i  stonend  ans  Sitmingea  in  London  and  daraaf  fol* 

I  genden  Aii$.flQgen  in  die  Provinzen,  abzuhalten.  Diese 
Kinladuiig  ist  von  dem  amerikanischen  Verein  an- 

j  ganomnen  woffdaa. 


Refmte  «nd  Ueinere  Hittoilvngeii. 


Umacluitt  im  In»  mid  Analande. 


Holland.  Ab  eine  Fundgrube  wertvollen  sta- 
tiatitebea  Vltariale  darf  der  von  dem  nunäniichea 
Oeneralkonbol  in  Rotterdam,  Gnat.  H.  Hüller,  ver- 
faßte amtliche  Bericht  bezeichnet  werden,  der  in  Form 
eines  218  Seiten  umfassenden,  auch  in  drucktechnischer 
Hinzieht  änüerst  sfediepen  und  elegant  ausgestatteten 
iianden  vor  kurzem  ersehirneti  ist.*  Derselbe  be- 
handelt in  neun  Abschnittt^u  die  hnanzieilen  Veritäit- 
aisse,  den  Handel,  die  Industrie,  die  Landwirtschaft 
nnd  die  Fiecherei  Uoilande  and  gibt  wertvolle  An- 
gaben aber  den  Handele-Schiflbhrtsverkehr  dea  Hafens 
Rotterdam,  welche  fBr  den  dentsehen  fieenindnetfiellen 
am  ao  mehr  Interesse  bieten,  ale 

Bottordaiii  der  wlcbtiffata  Hafen  Bar»H* 

für  die  Erseinfnhr 

ift  nnd  nahen  die  ganse  Einfahr  von  Eiaen-  nad 
HaaniMfwn  in  Daatichland  Terarbeitot  wird. 

Naeb  den  Hlllaraeben  Barieht  iat  ee  ein  Intnm, 


•  „Rapport  Cf'iiMilaire  sur  ranm'e  1904."  Par 
Gast.  H.Müll  er,  Consat  General  de  Koamanie  h  Ilotter- 
dan.  TariBg  von  Nijgb  4  Ybb  IHtmar,  Hotterdam. 


I  anznnehmen,  daß  Rotterdam  ieiiiglich  einen  Durch* 
gangspnnkt  für  die  eingeführten  Erze  bilde,  da  nn- 
Mfihr  dO**/«  der  Eiaeaerseinfobr  in  den  Rotterdamer 
Htfen  oder  etwa  1760000  t  von  dort  ansässigea 
HSneera  aof  eigene  Rechnung  oder  in  Kommisuon 
verkauft  werden.  Ein  Teil  dieser  Erze  ist  sogar  von 
den  verkaufenden  Firmen  in  eigenen  (imhen  gew. mnen 
wor'ien.  I»iB  Uesauituienge  der  nach  Hotterdam  im 
jHhre  eingeführten  Erze  jeder  Art   stellt  sich 

auf  4UiiUU0  t  (davon  41I(iiMÖ  t  Eisenerz),  gegen 
l  I<f2u00  t  im  Jahre  190B;  demnach  4U)0<K)  t  mehr. 
Obgleich  diese  Zunabma  geiingwist  als  die  deeJahree 

I  1903  (988000  t),  kann  daa  Ergabais  doch  alt  ein  be- 
friedigendes betrachtet  werdaa,  waBB  laan  barlek' 
sichtigt,  daß  beispielsweise  die  Einfkihr  von  Eiaenen 
nach  den  englischen  Häfen  in  deni^ielhi'n  Zeitraum  nm 
rund  2U0(W  t.  nämlich  von  >iHI  I       t  auf  6  100556  t, 

I  z^rückge^^■ltlgen   ist.    l>ie  Ite.lentung   Kntterdams  für 

'  den  deulsclien  Krzhaitdel  erhellt  ans  <leui  Umstand, 
daß  von  der  deutschen  ( les  imreinfiihr  vnn  Eisenerz, 
welche  in  den  Jahren  1902.  1903  und  l\m  »957  000  t, 
5826000  t  nnd  6061000  t  betrug,  2832000  t, 
S  710000  t  and  4116000  t  tber  Bottardam  eingefahrt 

i  worden.  Die  Betngellinder  sind  in  folgender  Tabelle 
zusammengestellt,  welche  zngleieh  ein  gutes  Bild  der 

i  Entwicklung  des  Rottordamer  Erzhandeis  in  den  letzten 

I  liebaB  Jidiren  gibt 
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1  170  010 

1  8B8275 

1  34S824 

1  B4S  176 

1  39g  SIC 

1  637  6ön 

1  907  127 
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770  IH7 
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1       >'  '  . ' .  'O 
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97  263 

213  225 
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im  190 

196  ti;-12 

108  091 

«6747 

68888 

79281 

88157 

92148 

49  72a 
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65147 
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4982 

980 

SlOO 

7866 

4180 

— 

— 

— 

4184 

1  800 

z 

— 

808 
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— 

— 

750 

64  667 

51  087 

Ö4  014 

55  811 

38384 

23503 

370 

— 

826 

Australien  

1  r>()0 



2  327  101 

2  706  695 

2  676  354 

2996  962 

2  881  694 

3  709  560,4116  346 

Tabelle  II. 

RoAIand  .  *       !"*.  ..... 

87  696 

117  107 

144  266 

125  237 

144137 

146  275 

174  178 

T_  Ji.«  

9888 

14968 

88060 

9960 

6060 

6678 

6S46 

8214 

6284 

2  954 

5  620 

2  479 



2  431 

1 160 

loiige&amt 

97  489 

188816 

170640 

142011 

151671 

168424 

189628 

■«bvarnIkU*»  and  k  «ptlHkalttB« 

Tabelle  III. 

8akw«Mki«M 

42689 

2Üit  210 

261944 

261419 

178  851 

269802 

266782 

47  2S4 

1  i*^ 

206 

lotgMint 

43829 

S66444 

261944 

261416 

■  180161 

269607 

266782 

Difsf!  ZiiüHiiimenstelluDg  zeigt,  in  wrlf  Tifr  isr 
lik  Beiieutuni;  Sch weJen-Norwesjens  für  die  Lr^ieinfahr 
nach  «JtMK  Kontuu  nt  ^'cwa -iisfn  ist.  Die  Einfuhr  spa- 
nischer Erze  nach  Rottrr  iaui  ist  von  1637  655  t  im 
Jahre  1903  aaf  1807127  t  im  Jahre  1904,  ahü  um 
169472  t  gestiegen,  doch  ist  dieser  Zuwachs  nicht 
auf  Recbnaag  der  Bilhaogrnben  m  seitaen,  welche  an 
d«f  Einfuhr  nwr  mH  798469  t  gegea  907090  t  im 
Vorjahr  beteütf^  sind.  Tabelle  II  tetgt  dleHerldratt 
der  narh  llDtivriium  in  «Icim  oIicm  genannten  Zeitraum  ' 
i'iujjefuhrti. n  Mmi^-arurzi'.  Kndlicli  seien  noch  in  Ta- 
liHÜi'  Iii  ilic  Ziitili  II  ilir  ilit'  iiIkt  liiittciiiiini  i-iii- 
L'- führten  Schwet'elliiese  und  ku|ffeihaittgen  Scbwtlei- 
kie»e  aufgefbhrt,  die  bekanntlich  dadurch  für  die 
deutsche  Eisenindustrie  Bedeutung  haben,  daß  die 
Abbrände  der  kapfcrhaltigen  Schwefelkiem  al«  Pufple- 
ori'  in  liii»  EisciiViMiirheitung  eingehen. 

Schweden.  In  der  schwedi^chtii  Zeitbchrift 
„Jernkontoret»  Annaler"  gibt  (t.  ().  Petersson  einen 
sehr  auaf&hrlicben  auf  ein  reiches  AualyseDmaterial 
gestfitztfB  fiericht  r.ber  seine  in  Dalsbrak,  Finland, 

nnsgcrührtan  Versuflie  letrcfftiid  üe  j 

RttstSBf  Ton  pulverrnriuigcn  Erzen  «ad  4«m 
Trrwendung  iiu  Hochofen. 

Petersson  leitet  seinen  AnfaatB  mit  der  Bemerknag 

ein,  d  tf/  f R.i'-tiini:  iiti'i  Verarbeitung  pulvcrfönni- 
ger  Eiv.e  vor  alliiu  iliuiuif  atikonime,  die  Unstung  bei 
einer  Temperatur  dui '  Ii,  uführen,  welche  hoch  genug 
sei,  um  <(ie  Bildung  von  im  Hochofen  direkt  ver- 
schmelzbaren Stücken  zn  ermöglirben,  eo  f\aP)  man 
nicht  n<itig  liabe,  das  immerhin  relativ  teuer«  Briket- 
ticrungsverfahren  anzuwenden.  Nach  einer  langen 
Reihe  von  Yorrertachen,  die  teilweiae  in  einen  kleinen  \ 


mit  Hochofengiii  g<-liiizti'ii  Vit^U(  liMifi'ii,  tflKseise  im 
l'latintiegel  ausgetuLrt  wtirilrn.  fntsrliloli  irian  sich 
zum  Bau  einer  größcreu.  uns  t-ineni  Ifostufcii  und  fiiicr 
Kugelmühle  bestehenden  Versuchsanlage.  Uie  t>iebe 
der  Kugelmühle  hatten  57  Maschen  auf  den  Zoll.  In 
dieser  Anluve  wurden  alsdann  zwei  Arten  von  Erz 

Seröstet.  Die  mit  dem  ersten  Ers  (Blötbergsclilieg  mit 
B*/>  Eiaengehalt  nnd  0^000  bk  0,020  V  Schwefel) 
ertielten  Ergebnisse  fielen  gSnstig  ans,  da  das  ge- 
röstete Criit  nur  ii'ii'h  Spart-n  Iiis  0,002  7-'  Schwefel 
euiliifU,  vv:iiir>  n  i  glriohzeitig  eiue  beträclitliclie  Hiiher- 
oxvdation  l>s  Li'^ens  erfolgt  war.  W^üiL^tr  befrie- 
digend waren  die  mit  dem  zweiten  Erz,  einem  Sumpf- 
erz von  44,94  7»  Ei.«n  und  0,633"/«  Schwefel,  er- 
zielten ErgebniBse,  welche  zu  neuen  zahlreichen  Ver» 
suchen  Anlaß  gaben,  auf  die  hier  wegen  Raummangelk 
nicht  eingegangen  werden  kann.  Das  Ergebnis  dw 
letsteren  faßt  a«r  Antor  aber  wie  folgt  mtamnien: 
Die  gemart'.t-'u  Erfüll rnn gen  lassen  'l^r^uif  sf'ilii'ßen, 
daB  di«'  Mt-riL.'«'  uint  Zusaniroensetzung  i.lcr  >n:lil:ii  keu- 
l>ili!ftiilrii  Hfstutniti':li-  ciiK-li  großi-n  EinliiilS  auf  die 
Eutsciiwof Inng  des  Kr^cb  ausübt.  So  sintern  beispiels- 
weise im  Hochofen  selbstgehende  Erse  und  Schlacken- 
mischnngen  an  leicht,  als  daß  man  sie  im  Röstofen  au 
der  (Br  «na  wirkaaue  Entschweflung  erfonlerliehnn 
Temperatnr  erhitaeti  dfirfte,  indem  datch  die  Sinterang 
der  Satritt  des  Sanerstolh  in  das  Innere  dec  RSstgntes 
verhindert  wird.  .Außerdr-m  karirt  uhdann  das  R'ist- 
gut  zu  stark  sintern  oder  sug.jr  vcrsihlacken,  um  im 
Hochofen  leicht  leil  izierbar  za  sein.  I'ali  >i<'li  im 
übrigen  eine  in  dei  Zt  rkleinerungsanlagc  hergestellte 
selbstschmclzige  Bescliickung  im  Hochofen  mit  Vorteil 
verarbeiten  lüUt,  ist  offenbar,  weil  die  schlackenbilden- 
den Bestandteile  alsdann  schon  im  Röstofen  mit- 
einander in  innige  fierflhning  kommen  nnd  im  Hoek- 
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ofen  b«MBd«n  letebt  Mhmebig  tind.  B«i  Hentelinng 
eines  Roheisens,  bei  welchem  ein  niedriger  Schwefel- 
gelialt  nicht  besonders  anj;e!<tri-lit  wirii.  ki.nntc  fiili;li(  h 
eine  Kohlenenparnis  dadnrcli  erzielt  werden,  ilul)  man 
die  Beschickung  bereits  in  der  Zerkleintrungsanla^e 
mischt  und  dann  darch  den  Röstofen  gehen  lülit.  Die 
Temperatur  kann  dabei  im  Uö&tofen  relativ  niedrig  ge- 
baltoa  wvrden,  an  den  bfi«li«t«a  ünA  der  Ox/d»tioD 
za  enielen,  was  iwar  «nf  Kosten  der  Bntsehwefhing 
jjcsrhieht,  atuT  in  Ix'zug  auf  die  leirlitc  Rfiinzicrliar- 
keit  lies  MuteriiilB  günstig  wirkt.  Was  «lie  Hersteliuug 
von  sch wefelreineni  Kiseti  aus  schwefelreirhen  Erien 
bi-tritU,  80  liebe  sicli  dieses  Ziel  vielleirlit  —  wenn 
man  von  dem  wirtschaftlichen  Erfolge  absieht  —  durch 
wiederholte  Röstung  und  zwischen  den  Röstnngen  vor- 
gcnomuicne  Waschung  des  gemahlenen  Krzes  erreichen. 
Zur  pralttiseheB  Dnrehfiihnw^  der  Röstang  hat  der 
schwedische  Antor  den  in  beistehender  AbiiildaBg  1 
wi(>i!(T[,'igelifnen  Ofen  ontwnrffu.  Bei  demselben  tritt 
das  (ias  durch  das  Rohr  A  in  den  Vurwaruier  b  und 
wird  «isduB  daroh  daa  Bohr  C  dem  Verbrauiuiga- 


I  Kisen  zu  ^.'«'''in,?  sei,  um  pine  mcrkhure  Kinwirkung 
auf  die  KiL,'en.srluiften  dcsseliien  hus/.u uln-ri,  ist  lljul- 
III  !ir  Braune  hei  -rinfn  u in t'.is^ r r; lirn  kIht  einen  Zeit- 
raum von  sechs  Jahren  ausgedehnten  L'ntersacbangen 
«ber  dl« 

Elnwirkug  4m  Sttekstolb  auf  Eisen  naä  Steh! 

sa  dar  aatwgaiwMirtilaB  Ansicht  gekommaa.  Er 
glaobt  die  eiftenttalkha  Sprödigkeit,  welche  man  tu- 

'  weilen  bei  Bisen  md  Stahl,  besonders  bei  sulcheni 
basisrhen  Ursprungs  gefunden  hat,  einem  (iehalt  an 
Stickstoff  ziisrlirriheu   ZU  niiisscn.*    Nach  sriiii'ti  Kr- 
mittlungen  ist  der  Stii;kstotf  im  Eisen  au'^M  hlu'lilich 
an  Ferrit  gebunden,  mit  dem  er  ein  Eisennitrid  liildet; 
dagegen  kommt  er  in  den  Karbiden  des  Eisens,  z.  B. 
I  dem  Zementit,  nicht  vor.   Im  Ferrit  findet  sich  das 
I  Eiseniiitrid  gleichsam  ia  fester  Lfisnne,  wodnreh daaaen 
'  Schniel/puükt  erniedrigt  und  die  LOsIichkeitSTerhlK* 

nisse  für  die  Kispnk.'irhide  viriiiidert  werden.  Das 
^  !)tick»tuühBltige  Material  wurde  von  dem  Verfasser  in 
I  der  Weiae  heiceetall«,  dafl  er  Eisen-  ud  8t»Ustengen 


AbltUdune  1. 


rMun  D  zugeführt.    I'ie  I.nfr  tritt  diirrh  Ja.s  erwiirnite 
Rohr  F;  eiu,  zieht  unter  dem  (iewolbe  F  hin,  waliei 
es  mit  'k'ui  fvrtiggerü.tteten  heißen  Erz  in  HiTüluuns; 
kommt  nnd  gelangt  alsdann  durch  das  Kanalsystem 
in  des  Verbrennungsrami  D.   Von  Ü  werden  die  Ver- 
IwaiiBumcodDkte  unter  das  Gewölbe  Cl  bia  an  doa  | 
andere  Ofenende  gefuhrt,  steigen  dort  in  dem  Kanal  M  < 
schräg  aufwärts  unter  da»  (iewolhe  !t,  von  doit  in  der- 
Seihen  Weise  unter  die  (iewiilhe  I  und  K  zum  .Si  Imrnstfin. 

lh<  A^liiivii  iin  der  Kugelmühle  und  dem  Ofen 
w  erilen  vuu  v  ier  Mann,  zwei  in  jeder  Schii  ht,  aus- 
geführt. Die  Löhne  stellen  sich  auf  3,25 finliindi-  : 
scher  Währung  für  KX)0  kg  des  geröstetes  Materials. 
Die  Beförderung  der  Materialien  geschieht  durch  Hand- 
arbeit. Zahlen  fttr  UaterbaltnsgakoeteB  and  Dampf- 
▼erhraoch  auf  die  Tonne  RSstgut  werden  nicht  an> 
gegeben,  weil  bis  zur  Zeit  der  Berii'litprstiiMnnij  mcli 
keine  Reparaturen  vorgekommen  waren  und  man  ilen 
Danijif  tiir  die  Dampfmasil.Lne  eim  r  gmlieren  Kessel- 
anläge  cntnDinmen  hatte.  Uie  Arbeitslöhne  für  Mahlen 
nnd  ICcisten  wurden  sn  h  l>ei  einem  größeren  Ufen  und 
geeigneten  TransportvorrichtUDgen  nach  Ansicht  Feters- 
aona  auf  etwa  iwei  Drittel  dea  oben  angegebenen  Be- 
tragen belaufen.  — 

Während  bisher  Tlalhck  dielfeiuung  vorgeherrteht 
bat,  daß  der  Stickatol^^dialt  im  gawerblieh  daigeatelltea 


yim  liesf'T  l^;iuitat  in  A  nini'i:i:;ik  iii-i  einer  Temperatur 
von  BtJO"  erhitzte  und  darauf  in  -Sand  ausglühte.  Je 
na<  Ii  dem  gewünschten  Stickstoffgehalt  mußte  dieses 
Verlaliren  ein-  oder  niebreremal  wiederholt  werden. 
Zunächst  wurde  der  Einfluß  des  Stickstoffs  auf  die 
mechanischen  Eigensehaftsa  eines  weioben  Eisens 
▼OB  folgender  ZnsammenaetiaDg  nntersacht:  0,00% 
Kohlenstotr,  0,01  "  ,'  Hilizinnt,  O.Of^ Mangan,  0,005  7« 
Schwefel  und  0,05 '^/o  l'iio'-iiliur  und  dabei  die  in  dem 
Diagramm  (Abbildung  L'i  dargesteHteu  Ergebnisse  ge- 
fanden. In  diesem  Diagrumni  zeigen  die  Abszi.ssen 
die  Prozente  Stickstoff  in  den  untersuchten  Proben, 
die  Ordinalen  teilweise  die  Längenausdehnnng.  teil- 
weibc  die  Brach  fest  igkeit  und  teiUei.sc  den  tjualitats- 
koeffiaienten  nach  Tetmajer,  d.  b.  eine  Zahl,  welche 
dem  Produkt  ans  den  Dehnnngs-  und  Festigkeitszahlen 
proportional  ist.  Man  sieht  aus  der  Abbildung,  wie 
sich  die  Eigenschaften  des  Hisens  mit  zunehmendem 
Stiekstoii'gehalt  I'.h  (i,07  lii>u,(W",>  Stiekstotf 

bildet  die  Dehuung^kurve  eiu  ivnie  und  die  Verände- 
rung der  Eigsnichaftan  an  dissem  Punkte  ist  aneh  da> 

*  In  der  ^Teknisk  Tidskrift*'  vom  23.  September 
1906  S.  86  gibt  Braan«  ein«  kurae  Übersicht  der  von 
ihm  cndeltan  Bigebnisae,  wibiend  er  im  iibrigen  auf 
eine  noeb  an  TerSnentllehende  grSfiere  Arbeit  verweist 
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dnnh  gekennzeichnet,  daB  «ich  die  Probe  lof  ihrer 
gnien  Oberfläche  mit  einem  Nets  fetner  Risse  fiber* 
sieht,  was  auf  den  rinstanil  zurlii'kzufülirt'n  i^t,  ilal' 
hei  stickstofTreicberen  Proben  der  Stickstoffifebalt  an 
der  fläch«  in  gffiOtan  iet,  wihvMid  der  Kern 
zäher  bleibt. 

Die  metAllogrsphische  Uaterguchiing  rrgab  o.  a. 
folrnndes:  Dan  artprüngliche  Eisen  besteht  wm 
fcoMB  Zellen,  welehe  all«  eine  gtei«bfSrniige  Ober- 
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fläche  «nfwfliscii.  Mit  /.unflii:ieni!eni  Sfickstoffir^balt 
%'eraii(lf rt  sich  d:is  Atissclien  «ler  Zclli'n  bedeutr-nd, 
iudciii  teilweise  die  Urttüe  dorcialbeii  stutt'nweiüe  ab- 
nimmt, teilweise  Korrosionülinien  auftreten.  Sobald 
der  Stickstofoebalt  0,070  bis  0,060  7»  erreicht  hat, 
werden  die  Alien  4ehr  klein,  ete  halten  kaum  ein 
Zehntel  ihrer  unpiiqgliehen  linearen  Or5ße,  «ihrend 
gleiebMitig  dat  n  diu  ZeUeaftigen  vorhandene  Binde- 
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mittel  an  Dirke  zaoimmi.  Sobald  sich  dies«  Struktur 
einninl  i>ntwickelt  hat,  wird  das  Jfetall  volletSndic^ 
spröde.  Bei  sehr  hohem  Stiekstofigehslt,  beispieU- 
weis«  0,2007o,  Temchwindet  das  «ellnlare  Oefüge  nml 
tritt  eine  Mm^^e  k!r;:i.T  dunkler  S^tiK  li.n  lirrvnr, 
wHcb»»  der  Struktur  tu«  mehr  oder  »nui  irr  jjerlitisches 
Aussehen  gaben. 

Ans  difsf«n  Krsrebnissen  sieht  Braone  den  Schluß, 
«lab  bei  weichem  fclisen  die  Dehnbarkeit  den  Materials 
und  die  Große  der  iSellen  tn  engen  ZMammenbaDg 
stehen.  Je  grSßer  die  Zdlen,  deeto  dehnbarer  ist  das 
Einen.  Die  Vemnninignngen  den  Eiaena  Inden  «ich 


mm  großen  Teil  in  dem  zwischen  den  Zellen  vorhan- 
denen Bindemittel.  Stickstolfgehalte  von  etwa  0,070  7« 
fimton  >ii'ii  si-lton  iii  i^ewi-rliiich  dargestelltt-n  Kiscn- 
Borten,  ab«r  in  ütlir  wricliein  Pi^fii,  besonders  in  Lan- 
canliireeisen  sind  (im  h  t^erin^rcii'  Stii  kstuffü^ehalt«  sna- 
reichend,  das  Eisen  hart  und  «prode  zu  raaehen. 

Um  den  KinflnU  des  Stickstoffs  auf  .Stahl  zu 
nntersttchen,  wurde  mittals  Brbitaen  in  Ammoniak  ein 
Stahl  von  folgender  Zasammeneetsnng  behnadelt: 
1,15  »/o  Kohlenstoff,  0,20  »/o  Silizium,  0,45  «/o  Man- 
gan, 0,012  7»  Schwefel  und  0,026  7»  Phosphor.  Das 
Diagramm  '  .AliViiMiiii;.;  3i,  in  welchem  die  Koor- 
dinaten (iifsell)(i  Hcilfii' II ng  wie  in  Abbjidnng  2 
haben,  gidt  f'w  HiM  vim  dtr  \'erän<lernng  der  niecha- 
nisohen  Eigeoacbaften  des  Stahls  bei  verscbiedeuem 
StiekatofQtAalt.  Wie  beim  «eichan  Biian  wlehat  an« 


Abhilaaac  4. 

fönglich  die  Festigkeit  mit  dem  Stiekrtoffgehalt,  wlih* 
rend  aich  gleichartig  die  Üehnnng  vermindert.  Bei 
einen  Stiekstoffgehalt  svischeo  0,080  und  0,036  «/o 
Tcndnvitidt  t  '  ■  1^.  Iinung  fast  vollständig  und  das 
Metall  wird  L'.ki./.  uivl  gar  spröde.  Dtpiier  kritische 
StickstiitrL,nd]iilt.  d.  h.  dei-jcni_-e  (iehiilt,  bei  welchem 
die  l>eliubarke!t  Jtis»  .Stahls  verschwiiiUtit.  richtet  sich 
nach  dem  KohlenstotTgehalt  des  Stahls;  er  liegt  lut- 
spieUweis«  bei  Stahl  mit  0,5  7«  Kohlenstoff  bei  0,040 
bis  0,015  7t,  nnd  bei  Stahl  mit  0,2  7»  Kohleoetoff  bei 
0.050  bia  0,000  >.  In  jedem  Falle  entspricht  dem 
pIStxliehen  Anftreten  der  SprSdigkeit  eine  Veränderung 
der  Struktur.  Ein  Stickstort'jjehalt  von  O.iH-.o  ,  kommt 
in  L,^vv erblich  dargestellten  Stahls  rteii  bclten  vor; 
d-iL'' i:en  iiii  iet  rrciu  stick<tntr-ehal(t  von  0,030  und 
0,040"/»  olt  genug.  Diesem  l  m»uiiide  schreibt  es 
Braune  zu,  daß  die  harten  Stahle  viel  leichter  spröde 
werden  als  die  weichen,  deren  kritiscbef  Stickatoff* 
gehalt  höher  liegt  als  derjenige,  welcher  bei  de?  nOT' 
malen  Stahldarsteliang  erhalten  wird.  StickstoiT  übt 
anch  tSmn.  baaehtanswerten  £iutlaä  auf  gehärteten 
suhl  an«.  In  dieNm  befindet  aich  daa  Eisannitrid 
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im  Hartensit  in  dersullien  Weise  gelöst,  wie  es  im 
angehärteten  Stahl  im  Ferrit  vorkommt.  Der  Hinflaß 
des  Stickstoffo  auf  die  elektrisrhen  und  magiDti^tlien 
Eigenschaften  des  Eisens  nnd  Stahls  sind  gleichfalls 
bedeutend,  indem  er  besonders  im  weichen  Eisen  die 
EoMBitirkrafk  nnd  di«  Hyateiwu  rttm^tt,  JSain 
SeblaB  m  no«1i  bomirrkt,  doB  «raa  frnuStitehe  Uber« 
setzunir  des  vorliet^emlcii  Atirsntzp»  bereits  vor  dem 
Original  in  der  ^llcvue  deMt' tullurjrie"  erschienen  ist. 
I)er  franzi'isisoh»^  Text  winl  von  einem  vi>n  Le  C  Im  te- 
il er  gesvhriebeiien  Kuuinicitttu'  begleitet,  in  dem  der 
französische  Gelehrte  anf  die  Wichtigkeit  der  Braune- 
schen Versuche  hinweist  und  beeosders  an  den  Er- 
gebnissen der  meteUographitehen  PiUftiag  «inige 
weitere  Erläaternngen  gibt. 

Hie  neuen  Verfahren  znm  Verdichten  von  Stahl- 
liloi^keii  haben,  wie  aus  eineiii  Aufsatz  von  J.  KKSdsCIk 

in  „Jernk'intcret'J  Atuialer"  iiixT  eiTi*>ii 

Brenner  zhdi  Erhitzen  toii  Süthlbloi  kkUpfeu* 

hervorgeht,  aoeb  in  Schweden  Eingang  gefanden. 
Knadm  gibt  einleitend  eine  übersieht  iiber  die  bis- 
herigen Versuche,  Stahlbißcke  zn  dichten,  wobei  er 
tlie  Verfahren  von  TTiinnet,**  Ripnier***  um]  Bei 
kinlif  erwähnt,  nnd  führt  darauf  im  .\nsi.Lluü  &ü 
(iic  letzt (,Mii:iiiiiten  beiden  Verfahren  die  in  neben- 
stehender Atlfildung  dargcitclltf  Konstruktion  eines 
Petroleumtireaaers  vor.  In  Aüliildung  4  ilt  A  die 
Kokille,  welche  in  ihrem  oberen  Teil  eine  cur  Auf- 
nthtM  de«  fenerfeeten  Pnttera  B  beetiaatiite  Erweiterung 
hat;  C  ist  ein  aus  Blechen  zasammengenieteter  Keeel 
oder  Zylinder,  welcher  ebenfalls  mit  fenerfeatem  Ma- 
terial ausgekleidet  und  mit  sechs  rechteckigen  Off- 
jniiii;en  D  verseilen  ist,  welche  nach  Bedarf  geöffnet 
werden  können,  irn  eine  allzu  luhtie  Teinjienitur  zu 
vermeiden.  In  seinem  oberen  Teil  triigt  der  Konus 
oder  Zylinder  den  Ver^ser  E,  welcher  dnrch  die 
Leitung  F  mit  fliissigem  Brennmateriftl  (Teer,  <  *1  usw.) 
nnd  doroh  die  Leitong  G  mit  gepreBter  Latt  gespeist 
wird.  Die  Stirke  de«  ringfSrmig  eintretenden  Pe- 
trolenmstrahis  wird  dnrch  ein  mittels  Handrad  II 
liewptrtps  Ventil  gereifelf.  Übrigens  sind  auch  beide 
Leitunj^'en  mit  Alsiierrunfjaventilen  versehen.  Der 
gansce  .\]>|iiir,it  kann  mittels  Ketten  ati  einen\  Kran 
aafgehän^  werden,  so  daß  er  leicht  und  schnell  trana- 
porCierbsr  ist  S.  BMuh. 


Der  ElMBertbergban  im  Oroßherai»vtam 
Luxemburg  1901. 

Im  verflossenen  Jahre  wurden  in  Luxemburg  fol- 
gend« Mengen  Eieeners  gewonnen: 

Amalil  FSrderuDC 
•  •ak«ai  ,  dar     K«f*  W«n 

OraWn       I  fr. 

Esch  2150(.i!tt    t;  107  119 

Üädelingen-Bämelingen  .  Bl  2  415  908   6  2t)8B99 

DiflbrdiBgen'Petingeii  .  .80  1  781779  4143886 

Znsammen  76  G  347  781  16  458  904 

In  den  letzten  sehn  Jahren  hielt  sich  die  gesamte 
EiieiMRfBntermig  Luxemburgs  auf  folgender  HKh«: 

Hmg«  Wrrt 
»  Fr, 

1805  3ni:ii»7f.  J).-yi0  443 

185*6                      4  75ö741  11  852.^28 

1897                      5.S49  00fJ  13  980  550 

1^  6^961  18884186 

180»                   6014894  162S7600 

*  „Bihangtill  JernlteatoretaAnnaW  1905  Heft  9. 

„Stahl  nnd  Eisen"  1902  8.  1888. 

Ebenda  1903  S.  1196. 
t  Ebenda  1906  &  806. 


t  Fr. 

lUOO  6  171  229  17  283  289 

1901  .....  .  4445178  11770  046 

1808   6190068  14B87891 

1903    6  010  012  16  278923 

1904    6  347  781  16  458  904 

Im  Eisenerzbergbau  waren  insgesamt  6262  Ar- 
beiter he*.'b:iftii,'t,  davon  4082  unter  der  Erle  nnd 
2180  im  l'a^'liau.  Jeder  Arbeiter  hat  durchschnittlich 
im  .lulu  löi:}.»j!*8  t  gefordert. 

Der  V«ri>raach  der  Inxembnrgisohea  Hoehöfen  an 
Siienerz  stallla  sich  im  Vergleich  sur  inliadischeB 
Fördsroag  wi«  folgt: 

Tarbraack  Pörderaof 
t  Pr. 

1899    8  264114  6014«»4 

1900    3  198299  6I71S29 

1901    2  87fl  150  4466  179 

1902   3;i8ü'ii:}  6130  069 

mr.i   3  757  5»;.5      6  010012 

UH.).4  ......  !IS7;UHM)  63477B1 

U  ährend  hiemach  der  Verbrauch  der  llochofen 
im  lahrc  1904  gegen  das  Vorjahr  nur  eine  geringe 
Zunahme  aufweist,  ist  die  Ffirderung  um  337  769  t 
gestiegen,  was  darauf  schlielien  läßt,  daß  die  Ausfuhr 
der  Minette  Ktze  ^\c\i  recht  erheblich  vermehrt  hat. 

Der  Durelisrhniftswert  einer  Tonne  Ers  belief 
sich  1904  auf  2..');'  I'r  .  während  er  in  dem  TOrber- 
gebenden  Jahr  nur  2,54  Fr.  betrug. 

(.XMluMUa  fSr  RMdal  wd  laimtüW^ 


UnAbritMiBton  BlMa-Biaftiiv  «n4  •AniMir. 
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L  4.  HaaataH  Jm.  b.  Uafit. 


Alteisen   . 

Roheisen   . 

Eisengnß*   . 

Schmiedestücke*  

S.  liweißeisen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

Bandeisen  und  Röhrenstreifen .  i 
Bleche  nicht  unter 
Desgl.  unter  Vs  LoU    .  . 

Walzdraht  

Drahtstifte  

Sonst.  Nägel,  Holzschrauben, 

Nieten  

Schrauben  und  Mattem  ...  I 

Schienen  [ 

Radsätze  I 

Radreifen  nnd  Achsen    «  •  • 
Fabrikate  von  Bisni  u.  Stahl, 
nicht  besonders  genannt  ■  . ' 

Stahlhalbseug  1 

Stahlu'un*  

Stahlsclimiudtustucke*  .... 
Stahlstäbe.  Winkel  and  Profile  { 

außer  Trägern  

Trigor  J 

Insgesamt 

.....£ 


1904 

loo> 

IfOS 

tona 

16606 
104786 

18289 
89611 

1527 
455 

77(311 
9765 
32747 
17492 
17610 

Ü7022 
9890 
34092 
13319 
80790 
27686 

10349 

:i79<_) 
;-J0»i44 
1001 
3415 

8776 

:V2B9 
ik)b86 
913 
3421 

84917 
414616 

78178 
414688 

1823 

7039 

55914 
98682 

37724 
87992 

Im  Werte  vou 


1001507 
6254047 


967194 i 
60889291 


*  Vor  1906  nieht  gatrannt  anfgafilhrt. 
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Aiifvhr. 


1.  d.  MOBAU'U  J«o.  b.  M■^pt. 

IMM 

laoft 

IM« 

n  1  - 

616540 

738710 

SrhmieaestQcke* 

:).)? 

4^41 

Schweißenen  (8tib->  Wiakel-, 

Profil-)  , 

85525 

09349 

Ovfieisen,  nicht  bMond.  gen. 
SohmiedeiMii,  .      •  . 

36'28H 

80346 

A  t  • .  ^               ™  ~ 

411606 

414677 

Schienenstilhie  und  schwellen 

40668 

oBOll 

Sonstiget  EMenbnbnmnteriu 

Dicht  b«ioa«n  gnmaat  .  . 

5b34/ 

o2762 

Draht  \ 

41094 

27MHÜ 

Dralitfalirikate  / 

bierhe  nicht  unter  '/•  Zoll.  . 

10.1410 

Desgl.  unter  V"  Zoll   ,  .  , 

.1358.3 

4201)0 

Vemakte  niw.  Bleche    .  .  . 
Sehirmbleohe  mm  Veniaaea 

276320 

898419 

47fiSO 

48114 

5 

115 

Tertinnt«  Bleche  

274!>Hn 

nanueisen  und  Kohreoatreifem 

2yoinJ 

Anker,  Ketten,  Kabel  .... 

Köhren  uml  fitiingian  1 

121752 

•'>lj<»25 

Desgleichen  aus  (tußeisen  ) 

H(U!12 

Nagel,  HolnchrMDeo,  Nieten 

16775 

182S1 

Schrauben  nna  Httttern  .  .  . 

13708 

10648 

12156 

17970 

22218 

Radreifen,  Ai  hseu  ..... 

6B98 

8686 

Rohblöcke,  vorgewalzte  Blöcke, 

Knüppel  

BSOfi 

6257 

StahltmB* 

711 

StahUchmiedestücke*  .... 

1021 

Stahlstäbe,  Winkel,  Profile  . 

88090 

118361 

86S64 

47888 

Fabrikate  von  Eisen  n.  Suhl, 

nidit  baMadan  genannt  .  . 

40507 

43223 

laagaMont  Eiaen  and  Eiaen- 

waren  

2553297 

2866243 

Im  Werte  von  j: 

21105320 

23598267 

€nrl  Spaeter. 

Am  II.  Oktober  d.  J.  feierte  zu  Koblenz  seinen 
70.  Geburtstag  ein  Mann,  dessen  Name  in  den  weitesten 
Kraiten  der  deutschen  Eiaen«  and  SUblindastrie  be> 
kanntiat,  Carl  Spaeter,  der  am  11.  Oktober  1«8S  zu 

Stadtsalza  das  Licht  der  Writ  prhlirkte. 

Nachdem  er  in  Sulza  und  in  Weimar  »eine  l>t^lir%eit 
und  seine  kaufmünniKcht-n  Studien  beentlet,  erhielt  er 
im  DfZfiiiber  1850  Stellung  als  Commi»  bei  der  Firma 
Ludwig  Wirth,  Speditions-  und  KoinmtSKiontgeschäft 
in  Koblenz.  Nach  den  Tode  aeines  Chefs  trat  er  am 
1.  Jaanar  1860  ala  Teilhaber  in  das  Geaehlft  «in,  das 
sieh  nun  rasch  hob  und  sich  ganz  besonders  den  Be- 
dürfnissen der  Bisen-  und  Kolilenindustrie  widmete. 
Anf  Bolideater  Groadlag«  eatwiekelte  sieh  da«  mit 

*  Vor  I90S  nicht  getrennt  asfgeftthrt. 


i  eisernem  Fleiß  betriebene  junge  Gfisohiift  iind  wuchs 
1  5?u  einer  großen  Bedeutung  fllr  »iie  rheinische  Industrie 
heran,    der  p»   liei   vielen    trruUen  Abschlüssen  und 
I  Kaufgeschütten  als  begehrter  Vermittler  diente.  1^7 
I  Ubertrag  Frau  Witwe  Wirth  ihre  Beteiligung  aiu  Ue- 
{  Schaft  ihrem  Sohne,  and  ea  warde  am  1.  Jannar  1868  die 
Firma  Spaetnr  &  Wirth  gebildet,  die  bia  1876  beetaad, 
daaa  aa  Gaii  Spaeter  allein  überging.  1874  war  dieser 
bereits  in  die  Handelskammer  gewählt  worden,  in  der 
er  nB'  h  4  .T. ihren  zum  zweiten  und  lEWt  zinn  ersten 
Vorsitzenden  aufrückte,  der  er  bis  zu  seinem  .im 
31.   Dezember  1902  erfi)lpteu   Austritt  blieb.  1.S71 
bewarb  sich  .Spaeter,   bevor  die  Grenzen  zwischen 
Deutschland    und    Frankreich    eadgfiltig  festgelwt 
«nrden,  am  Enkoaaeaaioaen  ta         an  DenUta- 
Innd  fallendea  Hiaettalagera.   Anf  «inniB  T«n«  dir 
erworbenen  Konzessionen  grUndete  er  I8B8  ein  Hoeh' 
ofenwerk,  das  als  „Ronibacher  Hüttenwerke*  sich, 
nachdem  1900  ein  Stahlwerk  liiu:;ii<,'eriigt  worden  war, 
'  nun  zu  einem  der  bedeutendsten  Werke  in  der  Eisen- 
industrie e:ii]iiirtces('l)wungen  hat.    Mit  besonderer  Um- 
sicht iiQii  s'  hartem  Blick  wurde  bei  Anlage  dea  Werkea 
gleich  Rücksicht  auf  eine  bedeutende  Krweitenug  aad 
1  auf  den  Anscbloli  eines  großen  Walzwerks  genommen, 
I  und  80  legte  Spaeter  den  festen  Orondstein  fär  die 
I  weitere  Entwicklung  des  Werkes,  die  er  bis  vor  kurzer 
Zeit  als  Vorsitzender  des  Aufsiclitisrats  unermüdlich 
förderte.    Der  Name  T.irl  Spaeter  wird  auf  alle  Zeit 
mit  den  „Romlia' lier  Hiittenwerke«-'  vei  kniipft  bleiben. 
l-".iti    anderes    t;rtilSes    rtiteinelimeii,    die  „Veitseher 
.Magnesit werke",  venlaukt  seine  Ent4>tebung  ebenfalls 
dem  Schart'sirm  uud  der  Tatkraft  Spaeters.    Im  Jahre 
1831  fand  er  auf  einem  Ausflüge  nach  Steiermark  bei 
Veitsch  ein  ganz  seltenes  Vorkommen  von  Uagneait, 
I  das  er  durch  Kauf  und  Pacht  für  seine  Firma  erwarb, 
I  die  nnn  zur  Anlai^e  eine»  großartigen  Betriebes  und 
Einri'iil iin^'  von  Urennufeii  scliritt.    Das  Werk  nahm 
solche  .Ausdehnung,  daß  es  169!)  in  eine  Akliengesell- 
schaft  verwaadelt  wardai,  die  an  mit  achdaen  Erfolg« 
betieibt. 

Lange  .lahre  widmete  Spaeter  seine  Mitarbeit  der 
Stadt  Koblenz  als  Mitglied  des  Stadtrats  und  der  Gas- 
nnd  Wasserwerka-Kommiaaion.  Er  war  femer  Mitglied 
I  das  Proviuialrata^  den  Beairka-EiaeiBhabnrata  KAln  and 
'  aeinea  Ansschnsse«  aowie  der  RheinaehiHahrta-Rom' 
mission.  l>er  in  Koblenz  von  ihm  in»  Leben  LTerufenen 
Kaufmänniselien  Fortbildunguxchnle  stand  er  viele. lübrc 
als  Vorsitzender  lies  .Vussehusses  v<ir.    INditisrh  be- 

I tätigte  er  seine  liberale  Gesiaanug  als  einer  der  Führer 
dar  nationalliberalen  Partei. 
Neben  diese  großen  Schöpfungen  treten  eine  Zahl 
anderer  fUr  Handel  and  Wandel  in  nnserer  Provinz 
wichtiger  Untemehmaage»,  ao  daß  die  Firma  Carl 
Spaeter  sieh  zu  der  großen  Bedentnng  entwickelte, 
die  sie  sich  in  Ivheinlnnds  Industrie  erworben  hat: 
I  Blühend  und  Ii  <  Ii  uiirfS''hen  ging  sie  1903,  als  Spaeter 
I  nach  lantjer  .\rbeit  liulie  '•liehen  ninlW,-,  an  seine  Mit- 
nrViciter  und    iViiliaber  der  Firma,  den  Sohn  Carl 
Spaeter  jr.  und  an  deu  Schwiegersohn  Bergassessor 
a.  D.  Kommerzienrat  Oswald  Uber,   (ianz  besondere 
Titigkeit  widmet«  Spaeter  der  von  ihm  als  Vorsitzender 
I  der  Uandelskamaur  1888 aaj^egten Kanaliaiernnffdaf 
Mosel,  deren  Wichtigkeit  Spaeter  ia  h'ehrift  nnd  Wort 
betonte  und  für  deren  .Ausführung  er  unermiSillich  wirkte. 
I  I8H1  wurde  Spoeter  Kommerzienrat,  1893  Geheimer 
Koiunier/ienral :  er  i^t  Kitter  des  Roten  Adler-Ordens 
III.  Kliisi*»!  uini  Att.  Krouen-Ordens  II.  Klasse.  Untere 
besten  Wünsche  geleiten  den  verdienten  Mann  in  das 
j  71.  Jahr.    Möge  ihm  ein  schöner  Lebensabend  be- 
I  achieden  aein!  —  f>fa  BtHäctlv»^ 
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llMiin«r  T«retti  fQr  Derürban  wi  ficftitahl- 

fnbrikation. 

Der  Kohgewinn  betriiijt  4ti73341,23  ^f(.    llierzii  ; 
babeo  beigetragen:  Stahlindustrie  149  850,4',  Ensel> 
barg  l'28fM)!t,:}l         Carolioengluck  854  846,3B  fr. 
Fentsch  l'^'J  4(U),2'2       Qaanitgraben  2«45,63  ./Z.   Di«  , 
äiegfloer  Ei^en!^teIQgrob«a  iiab«ii  2abaüe  «rfordert.  j 
Dm  BMciehscrgcbniiise  dM  BwieliUiJtbrM  sindbicrnr 
ntBOunieB  72i7,li)«#. 

Vtxth  Abzog  der  Abaebreibaagen  im  Ocaant- 
betrage  von  l  J31  787,60  M  verbleibt  ein  Reingewina 
von  rt54165S,69  Es  wird   vorgeschlagen,  aus 

iliesicni  lieinLCcwinn  nacli  Abzui,'  der  statutarischen  nnd 
kontriiktlichen    Tantiiiiirn   eine   Dividende   von  12"/» 
auf  (iiis  divideniicnluTerlitisjtf  Kapital  von  2Ö '200000 
zu  zahlen,  &00U0  Jtf.  der  Beamten •  Peaaiooskasse  zu 
überweisen  und  den  verbleibenden  Rest,  wi«  in  früheren 
JibreDt  n  GrttUikitiooen,  UntentfltiniigeD  utd  andenn  j 
bMosdenn  Avtgäben  zu  v«rw«nd«ii.    D«r  0«un(-  | 
absatz  der  Onßstahlfabrik  einschließlich  des  verkauften  ; 
Roheisens  betrag  216*297  t  und  die  Uesainteinnalnue  i 
dafür  2968<i2:^ii         Der  Absatz  an  Rohfiscn  «ar 
rund  1200  t  geringer  als  im  Vorjahre.    In  lat-  mit 
dem  1.  Jnli  d.  J.  begonnene  neue  Rechnungsjatu  sind 
78810  t  iiesamtaufträge,  einaohließlich  des  verkauften  i 
Roheisens ,    übernummen   wotdoB.    Jn  dieser  Ziffer 
aind  212i»t  Bobeisaa  eatbaltm  omm  14S26  t  im  i 
Voijahr«.    Der  Abtats  der  StamiBdaatrie  betmg  | 
61  575  t,  die  Einnahme  8006 195,65  .4.   Die  der  Stahl- 
industrie vorliegenden   Bestellunaren    bezifferten   sich  1 
am  1.  Jnli  d.  J  auf     *   Jdrioot,   Die  Jahresproduk-  | 
tion   der  Zeche   Engelsburg  betrug:  an  Steinkohlen 
31 8  402. 5  t  einschließlich  einer  Brikettproduktion  von 
147  050,50  t.    Die  Jiibr<»<!prüduktion   der  Zeche  ver. 
Carolinen<;lück  betiii>;:  an  Steinkohlen  319134 1,  an 
Koka  96254  L  Auf  der  Liwaeteiogmbe  Featscb  be- 
tmg di«  JahnaprodiibtioD  an  lltnette  988S96t.  Der  | 
gegen  das  Vorjahr  eingetretene  Rückgang  ist  auf  un- 
günstige Absatzverhältnisse  im  verflossenen  Jahre  zu- 
riirkzufülirMn.     Iin   lau t'i'n'icii   .liilirr   wir?i   infnlijc  ilrr 
kTctiisii/tcn  .\ l'si'lilii'^sc  ilu'  l'r"iliiktiiiii  >,i''li  wieder  er- 
lielilich    erli'jlicn.    l)ie    KalksttMiitcliliT  \<m  Wülfrath 
sind  auch  im  Berichtajafare  nicht  in  Betrieb  genommeu  | 
wofdco. 


ruiOAfllMB-Walswerk  L.  Maniistaedt  *  Cle.  A.-6. 

EU  Kalk.  I 

Die  Erzeagune  des  Werkes  von  Fanoneien  und 
•8Uhl}  •  Kupfer,  •Meaaing  nnd  darani  heraettallteB  | 
Stanz-  nad  rr«6artibe1n  »owi«  an  btelneren  Konstnilr-  | 

tionort    betrug    83 2^50  t,     Die    Bilati/.    cv/i\<t    iiruh  ] 
174  277,50 Abschreibung,'!'!!  fitit-n  Ki'ini,'!'"iM!i  v.m  ^ 
3t>4  4.'i^..")4       der  sich  'liiri'li  iIiti  \  iir;iiiir  üh-'  'i-'m  j 
Vorjahr  auf  450798,13        erhobt.     Ans  .l.  riii«  lben  ' 
wenien  8 ';'o  Dividende  auf  die  Vorzugs. iktico  »n  i  8  7>> 
anf  die  Stammaktien  mit  zuisammen  240000»^  verteilt. 
Der  aaeb  Ahv.uj;  der  (^berweiiongen  nnd  Taati^oteo 
TorsntragttBde  Uest  beträgt  m  192,96««. 


Uoerder  Bergwerks-  und  iliUl<*u verein. 

Nach  de«  Oeacbäftabericbt  wurden  eovobl  im  I 

Bergwerke-  als  ancb  im  HDttenbetrieb  durch  den  im  j 

Jaanar  d.  .T.  ansgebroehenen  Bergarbeiterstreik  große  t 
8t6run^>'ii  viran««cht.     Der  Verlust  iiif<jl:,'.-   Its  fast 
ginzlichen   Ausfalles  der  Kohlonförderung  und  der 

trott  BeaebaJfong  taarer  fremdar  Kohlaa  orwidwliebeB  j 


Binsebriakoiig  der  Prodaktiea  dea  Hattan  werk«  wibrand 
dea  Straiki  ?«t  anf  rnnd  OKOOOO  Ulf  n  besilfarB.  Die 

flotte  Rpschiiftijjrin^  iles  ITiittpnwerk^i  nadi  Bt'umlijfung 
des  Streiks  hat  siut'U  Tt-il  dieBes  Ausfalles  wieder 
aiis^'e^lichtMi.  ri)«r  die  Rrgebnifisi»  des  Hetriebs  im 
titiizelnen  wird  im  Beiicht  folgendes  bemerkt:  Die 
Förderung  im  Hoerder  Kohlenwerk  betrug  im  Berichts- 
jahre 456806  t  In  der  EisensteiDgnibe  Reiohalaad 
wurdea  8617^1  Minette  nnd  in  Grobe  Martini  6494 1 
Spat  gewoBBea.  Im  Hoerder  HockafeBwat'k  waraa 
bia  snm  18.  Janaar  IflOB  fBnf  HoebSfaa  in  Botrieb, 
an  diesiMii  Tuicc  wiird-'  Oh-n  I  nach  7y«jährigor  Kam- 
pagne intiili;e  'ies  IJer^arheiteranssfandes  ausgeblasen; 
ini  l'Vhruar  wurde,  als  Krsatz  der  nun  zugestellte 
Ofmi  III  ftnt,'eh]asen.  Di«  Ruhvistujcrzeugnn!?  belief 
sieh  auf  H40  4S8  t  [fegen  351032  t  im  Voriahic  und 
324  791  t  im  Jahre  1902  03.  Von  der  Erzeugung  des 
Bertfihtsjahres  erhielt  dos  Stahlwerk  flüssig  290704  t 
Tbomaietiea.  Im  Ofea  I  dea  Dorimnader  Hocbofea« 
werke  wordea  850(3  t  Tbomaaeieea  nad  86875  t 
Stahleisen,  im  ganzen  demnach  51 878  t  erblasen. 
Die  Produktion  der  ilermannshütte  stellte  sich  wie 
folgt:  In  dem  Stahlwerk  wur<len  4."}M.»9.)  t  Stahlblorke 
(i.  V,  465657  t)  und  in  der  Stahlgießerei  äHm  t 
(i.  V.  ,^213  t)  Stahlformgijß  (einschließlich  Tiegelstahl- 
guß) hergestellt.  Die  Eisengießerei  lieferte  10  989  t 
(11064  t)  nnd  die  Walzwerke  nad  der  Hammerban 
8Ö8&60 1.  Ab  Eiaaabahafraebtan  wardea  8a34487/)6uK 
verausgabt  Du  Gewieht  dar  rom  HitttaBwarK  ab* 
gelieferten  Fabrikate  belauft  sich  auf  356408  t  im 
Werte  von  38315361,01  .H.  Das  Gewinn-  und  Ver- 
lust K  ntii  ePifiht  einschließlich  des  Restes  des  vor- 
jähriireii  riiersch:issrs  vi>ii  S27307.58  »Ä  einen  Roh- 
gewinn v.in  H  407  tj75,H8  . //,  naeh  Ah/iii;  der 
Abschreibungen  im  hetrat^e  von  3029  859,35  ,U  ein 
Reingewinn  tob  B.H77Hlti,53  verbleibt.  Deradba 
wird  wie  folgt  verwendet:  5'>/e  aan  geiatalieheo  Beserva. 
fonda  168800,88.4',  10  7>  Dirtdeade  aof  86800000  wT, 
Prioritäts- Aktien  A  2  650000  .4^,  2«/«  Dividende  anf 
52B0OO  .Summaktien  —  10560  Jt;  statutoriuba 
und  kontraktliche  Tantit^^men  224  644,40  «41;  Vortrag 
anf  neae  Rechnung  323721,30 


BkelBi»ch«WeBtniiMhe  Kalkwerfce  za  Itornap* 

Die  fie-Aiim-  iiml  Verlustiei. linuni;  schließt  nach 
523099,59  ,M  Abschreibungen  mit  einem  Reingewinn 
von  733975,26  der  sich  durch  den  Gewinnvortrag 
aus  dem  Vorjahr  auf  838626,%wi(  erhöht.  Hiervon 
werden  7B50UO«4!  alt  Dividende  tob  7  ":a  auf  das 
Akttaakapttal  voa  10600000  .«V  ausgeschüttet  aad 
lOS 686,85  ./M  anf  neue  Rechnung  vorgetragen.  Der 

(Te«an;tve!>anil  im  nerii  lit^jahr  betriit:  an  K-jhinAteri»l 
82861.^  t  und  un  gebrannli-iii  Material  451  &43  t. 


Vrraiolgl«  Itaiga-  im4  Uwaklltte  A^.  in  Bcrlla. 

Das  Gesamtergebnis  des  GeschMflsjalires  1904/05 
wird  unter  Berücksichtigung  der  aniierorif-ntliclien 
Verhältnisse,  welche  den  Betriefi  der  nis-isrlien  Werke 
der  (ieseUscIiaft  ungünstig  beeinflußten,  als  befriedigend 
bezeicbaoh  Die  Steinkolilengraboa  lieferten  eine 
Förderaag  tob  2468616  t,  biarvoa  verbrauchten  die 
eigenen  Werke  aiaseblieBlieh  der  Kohlen  zur  freiea 
Feaening  etwa  30"/»,  wührend  an  Fremde  1740906  t 
verkauft  wurden.  Zur  Erzeugung  von  Koks  wardea 
im  seii:angenen  Jahre  163  720  t  fremde  Backkohlen 
ang.^kaut>.  Au  Eisenerzen  wurden  in  den  oberschle- 
aieekoB  Graben  16902  t  gewonnen.  Dia  Bergfraiheit' 
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grabe  forderte  37664  t  MagneteiseoBteiii,  die  Eisen- 
erzfdrderuD);  in  Rußland  betrug  8201 1  und  die  8on8ti(;en 
Fördcnmtrpn  im  AuüUirni  stt-llten  auf  20506t.  Von 
den  auf  den  Bchlesischeu  Hüttenwerken  vorhandenen 
Hochoffn  wariMi  «epbs  das  panzo  Jalir,  und  Ofen  V 
der  Königshütte  13^  i  Wocin  n  im  Feuer.  Die  Koheisen- 
erzenf^ng  in  diesen  S26'/7  Üfenwochen  betrug  190 192 1. 
Di«  Kupfer' ExtialrtionMiieUlt  in  KöaigthUtt«  lieferte 
M  Pnrple-or«  86272  t,  ni  100  V«  igeni  Zentoitkupfer 
947  t.  An  Gnßwaren  verschiedener  Art  wurden  auf 
den  Hätten  der  Gesellschaft,  zum  größeren  Teil  für 
(ii  ii  tMi;rnen  Bedarf,  14  608  t  hergestellt.  Die  Kr/Piii,nint,' 
an  Walzeisfln  aller  Art  in  Eisen  and  8tahl,  d.  i.  an 
HudebeisM,  FonneisaD,  Trigera,  Gnben-  nd  Elna- 


balinschienen,  Laschen  und  Unterlagsplatten,  Blechen, 
F.isctiliahnschienen,  Schwellen  nnd  Kaareifen  bezifferte 
sich  inssjesiimt  auf  2lHt7t>'.'  t.    Die  Rohrwalzwerke  in 
Laura-  und   Kath.irinalititte  stellten  an    Höhren  ver- 
schiedener Art  1H075  t  her.    .\n  fertit,'eri  Walzwaren 
aller  Art  in  Eisen  und  Stiihl  wurden  im  abgelaafenen 
I  Geschäftsjahre  1Ö7744  t  verkauft.    Die  Bifittli  «r|rfbt 
«iusa  Bobgttwinn  von  6580607,12  JL  hiervon  wurden 
für  AbMlireibiiiiireB  latgemmt  8600fW2.02  ■#  gekärzt, 
Bo  daß  sich  ein  Reingewinn  von  .3089545,70  .U  ergibt 
An  Dividenden  wurden  10°/«  *nf  «>ß  Aktienkanital 
von  -.'7  ÜtKKKiO  .  <^  mit  '2700000,^  bezahlt.  98600,^ 
I  werden  zu  Wohlfahrtszwecken  verwendet|  während  der 
I  Tortnf  inf  neue  Beobnug  89918/17  Jt  betrfgi 


Tierteljahrs-Marktberiehte. 

(Jsll,  Aigott,  S«pt«iiibw  1905.) 


I.  Rheinland  •  Westfalen. 

Di«  iUseoeiiM  Lage  der  Eiion-  and  StahÜDdustrie 
war  vlbrena  dei  BartekltTiertelja)»«  ene  befriedigende. 
Die  starke  Nachfrage  hielt  stetig  aa,  and  der  Ter- 

mehrte  Verbrauch,  namentlich  in  Halbteug  und  Eisen- 
iah nniaterial,  beruhte  in  der  Hauptsache  auf  der 
dauernden  Zonabine  dr»  Inlandsbedarfs.  80  dali  die 
Werke  nicht  mehr  bü  sehr  auf  die  Aasfuhr  iirnjewie-^en 
waren  und  Auslandsaufträge  nicht  mehr  zu  jedem 
Preis  hereinzonehmen  brauchten.  Günstig  anf  den 
lolandamaikt  wirlttBii  aach  die  fortwihrend  befriedigead 
laatendea  Bwiebta  Iber  den  «ogliMben  ttiid  den  «nieii- 
kanischen  Eieemuarkt,  wodureb  aveb  «aser  3Tarkt 
Stetigkeit  und  Festi^^keit  gewaoB.  Die  Preise  er- 
fuhren eine  teilweise  Krhähan^  jedocb  Booh  aiebt  in 
dem  erwiiusrhten  MaHe. 

Die  ].!it;e  des  K  u  h  rkolil  i>n  m  ark  t  es,  wehdir  in 
den  Monatan  Juli  und  August  xam  Teil  durch  die 
Kins<  hränkung  der  Bautätigkeit  Ebflittknid  und 
Weatfalea  in  MiÜeidentcbut  Resogeo  war,  so  daß 
«nf  mebittan  Zeeben  Feiereebiehten  eingelegt  werden 
•raAtea,  gestaltete  sieb  im  September  günstiger,  so  daß 
im  Darchschnitt  für  den  Arbeitstag  20250  Wagen  an- 

f;efürdert  wnr>ien.   Der  K     «absatz  zeigte  eine  wesent- 
iche  Steijjeruni;  peirenülier  den  gleichen  Monaten  des 
Vorjalirs. 

Auf  dem  Siegerländer  E  r  x  in  a  r  k  t  h^t  die 
Bessernng,  die  im  iveiten  Quartal  die  Aufhebung  der 
Fördereinacbrinkong  ermSgliohte,  im  dritten  Quartal 
weitere  Foitwdiritte  gemacht.  Die  Graben  waren  in  der 
Lage,  ihre  gesamte  Förderung  n  verkaufen  bei  einer 
Erhöhung  der  Preise  nm  8  UV  pro  10  t  für  Rohspat 
und  5  V  fdr  Rostspat.  Auch  die  vorhandenen  Lairer- 
bestiindp  wurden  mitversandt.  Naeb  .AhsfoUuni:  der- 
selben hat  sieh  ein  tatsarhlirher  Manfel  au  Kisenstein 
eingestellt.  In  den  letzten  Wochen  wurden  die  Ai»- 
schlüase  für  das  letzte  Viertel  dieses  Jahres  getätigt. 
Die  Preise  erfuhren  eine  abermalige  Aufbesserung 
von  S  bezw.  6  tM  für  10  t  infolge  des  Steigens  der 
Preise  der  Anilandiene.  Aneb  in  Masaaaiicben  geht 
die  FSrderoiig  fiott  ab,  ebenfaUs  bei  «m  8  <if  erbShten 
Preieein. 

Der  Roheisen  in !» rk  t  \v:ir  uu  vergTine^  ueii  (^mrlal 
sehr  IiddiHft  und  r.'.Tar  in  allen  Sorten.  Das  Utdieist-n- 
Syndikat  iiat  jedoch  trutz  des  erheblich  vermehrten 
Absatze>  Iii-  Preise  filr  Abnehmer  im  laufenden  Jahre 
nicht  erhöht.  Infolge  der  erhöhten  Kohraaterialien- 
preise  wurden  die  Preise  für  Puddel-  nnd  Stahleisen 

hr  dv  näcbata  Qaartal  am  S  f.  d.  t  erliSbt,  wibrend 
aiM  Andevug  dar  Preiaa  für  Otefierri^Bobeuen  nicht 
▼argoioumeB  ward«.  Die  Hbdiofenwerke  haben  engen- 


bück  lieh  genügenden  Absatz  für  ihre  volle  Erzeugungs- 
fahigkeit. 

Flnflatabeisen  blieb  im  Preise  gedrielct,  ward« 
aber  in  großen  Mengen  bis  in  das  Jaar  1806  hinein 

rom  Orofihnndel  gekauft  nnd  von  den  Thomasstahl- 
wcrken  ahi^e^'ehei».  oot;leich  BestrelMingeo  zur  endlichen 
.Syudizierun?  dieses  wichtigsten  Fabrikates  der  dent- 
s.'ln  ii  F.isen-  und  Stahlindustrie  im  ffincTP  «ind.  welche 
hessere  l'reisf  verspreclien.  F.rst  nach  IV<rinn  des 
.Monats  September  vereinbarten  die  niederrheinisch- 
westfälischen  Stahlwerke  einen  erhöhten  Grundpreis, 
der  um  so  leichter  sn  erzielen  war,  als  auch  das  Aos- 
laad  fortgeseirt  atarke  Mengen  Flußstabetsea  kanfte, 
so  daß  es  an  Arbeit  nicht  mangelte.  In  Schwei fi« 
B  t  ab e  i 8 e n  war  der  Besch äftiicuu<;s>;rad  ein  «nfrieden* 
stellender,  doch  blieben  die  l'reise  inf  d<^e  des  Staifcui 
Wettbewerbs  des  Flnßstaheisens  pedrürkt. 

Das  I>  r  a  h  t  ges  e  h  a  f  t  hlieh  inf  dije  Xichtziistande- 
kommens  der  verschiedenen  Drahtverbaude  schleppend 
und  es  fehlte  nnmeatlich  im  Inland  das  Vertrauen,  om 
größere  Mengen  in  kaufen.  Anf  dem  Analaadamarkta 
herrsobte  dagegen  grSßere  Lebhaftigkeit  bei  aasiehen- 
den  Preisen. 

Die  Beschäftigung  der  Blechwalzwerke  war  im 
allgemeinen  gut,  namentlich  in  Grobblech  fehlte 

es  nicht  an  Be^itdlungen.  Die  Preise,  die  in  der 
ersten  Zeit  des  tiiiartals  et\sas  unsic  her  gewesen  waren, 
littben  üich  wieder  mehr  und  niehr  hefestigt^  besonders 
auch  für  den  Schiffbau  nnd  den  Export,  wo,  rM 
England  aasgehend,  die  Preise  Erhöhungen  erfabra 
haben. 

Das  Feinbleohgeaehftft,  das  in  dem  ersten 
Teile   det  Terflossenen  Jabres^iertels  tn  wSnschen 

übrig  ließ,  bewegt«  sich  seit  den  letzten  Wodien  des 
.SeptKmber  wieder  in  einer  erfreulichen  .\ufwart8- 
rii'htuuiT,  g.iuz  im  liei^eiisatz  zu  der  sonst  um  die 
licrlmtxeit  üblichen  Huhe.  Die  Besserung  macht  »ich 
namentlich  in  einem  größeren  Beschäftigungsgrad  be- 
merklich, der  allerdings  nicht  bei  sämtlichen  Werken 
i^leich  stark  hervortritt.  An  Tielen  Stellen  beetebt  die 
Neigune,  den  Bedarf  möglichst  weit  fainaus  n  deiBken; 
jedoch  lia1t«n  die  Verkäufer  im  Hinblick  auf  die 
vi-rslt  lifüidw  i^ttniniiing  für  Abschlüsse  über  das.Iabrea- 
eiide  hinaus  al  Sirrin  ein  auf  höhere  Preise.  Da  trotz. 
d>'s  vermehrten  lUer hverl'rauflis  -.m  Inland  niclit  so 
viele  Aufträge  zu  erlaugen  sind,  um  allea  F^iublecb- 
werken  einigermaßen  aaskSmmlich«  Resehäfligung  tu 
sichern,  ist  man  mit  einem  sehr  großen  Teile  der  Er- 
zeugung auf  den  Auslandabsatz  angewiesen.  Anf  dem 
WeltBiarkta  bat  besandam  dar  FriedeasaehlnA  swiieben 
Japan  nnd  Bnttiaiid  bafirnehAeBd  anf  den  Oang  daa 
Gesobiftea  eingewirkt,  nnd  der  osTerkenDbnre  wirt- 
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tei>*Mtehe  Anfsehwang  in  fast  allen  Lindem  kommt 
aoch  tB  den  bei  den  AaHandsyerkänfen  ersielten  Preisen 
■am  Ansdraok,  wonnirleich  der  Wettmarkt  nach  wie 
vor  schärfstem  belgisuien  nnd  englischen  Wettbewerb 
offen  ist. 

Über  rlie  Geschiftelage  des  Stahlwerk« -Verbandes 
im  dritten  (Quartal  1906  ist  folgendes  zn  berichten: 

Das  Halbseag-ÖtMhifl  eatwickelte  sich  recht 
befriedigend.   Als  erfreaUehM  Zmoh«!  kann  u  an- 

Chea  werden,  daß  von  dem  sonst  üblichen  Naeh- 
in  des  Geschäftes  während  der  Sommermonat«  in 
diesem  Jahre  nichtn  zu  spüren  war.  Alle  Werke  des 
Stahlwerks ■  Verbanden  waren  gleichmäßig  stark  be- 
äi  j  itti/rt  uixl  aiirli  für  die  tiächütf  Zeit  dürfte  ein 
esuades  und  regelmäßiges  (teschäft  za  erhoffen  sein, 
«sonders  bemerkenswert  bleibt  die  fortwährende  starke 
AboakmefiUiifkeit  dar  reinen  Walzwerke.  Im  Aoalande 
babn  die  Pniae  eine  Befestigung  erfahren  vnd  ließen 
anch  kleine  Avancen  zn.  In  der  letzten  Zeit  gingen  einige 
eebr  umfangreiche  Bestellungen  ffir  den  Export  ein. 

Was  das  Geschürt  in  tlisenbahn-Oberban- 
material  angeht,  so  halten  sich  die  Behieorn- 
bestellnngen  der  preußischen  Staatshahnrn  auf  der 
Höhe  dee  Vorjahre«.  Dagegen  weisen  die  Ordres  auf 
Schwellea  einen  erheblichen  Ausfall  anf.  Der  Bedarf 
der  Qbrigen  inländischen  Bahnen  koonte  lonehÖMn.  In 
Grnbenschienen  gehen  die  Speziflkationen  leidit  niell- 
Uck  ein  und  anch  in  Rillenschienen  koBBten  einige 
gfÄßere  Inlandsaufträge  hereingenommen  weiden.  Dil 
Aaalandii^'esriiäft  hat  bei  anziehenden  Fteieen  eine 
Reihe  schöner  Auftrage  gebraeht. 

Die  Lage  des  Fo  rnie  i  se  n  -  (it'«cli!iftes  ist  als 
befriedigend  zu  be/eirhiien,  wenn  aach  im  rheinisch- 
westfälischen  Industriebezirk  der  Konsum  darch  die 
Anaapemng  von  30000  organisierten  Bnakandwerkem, 
Mwie  fsnier  dank  die  Uber  gann  D««laeblaad  in 
llMer  Zeit  eich  stark  rermehrend«  AnireDdnng  der 
Tembtedenartigen  Betonkonstmktionen  merklicn  be- 
einträchtigt wurde.    Da.»  Exportgeschäft  lag  im  all- 

Semeinen  ruhi>j.  Die  bisherigen  Preise  von  4.7  £ 
is  4.1ii  I  fob  Antwerpen  konnten  jedoch  gut  auf- 
recht erhalten  nnd  am  Schlnli  der  Berichtsperiode 
etwas  gesteigert  werden.  Die  lebhafte  Nachfrage  in 
den  Vereinigten  Staaten  nnd  der  DmsUad,  daß  der 
dortin^  Bedarf  von  den  naeriktaiMkea  WerMB  eebein- 
btr  niekt  fedeekt  werden  kann,  bat  sn  Terwhiedeoen 
Abeeblneaen  neeh  dort  gefBhrt  nnd  es  besteht  anch  die 
Auüsichf,  daß  w  eitere  folfjcn  werden.  Die  Besehäftigung 
der  Werke  ist  suwohl  für  das  Anslsnd  wie  auch  für 
I  i-  I  nland  für  das  vierte  Vierteljahr  d.  ,1.  vollkomni»m 
befriedigend  and  den  beteilignngsziffem  entsprechend. 
Im  Auslandsgeschäft  begegnet  der  Stahlwerksverband 
saneit  einem  sehr  scharfen  Wetthewerb  nenar  belcisekeir 
Werke,  die  sich  anf  die  Herstellung  roaBillettimienen 
beeondare  eingeriektet  haben. 

Der  (lemmtvertand  des  Verbandes  an  Produkten  A 
von  .\pril  1)18  Aut^ust  betrug  221297F>  t.    Von  dem  i^. 
samtversand  entfallen  auf  Halbzeug  79624Ö  t,  anf  Eiseu- 
bakBBitarial  880180  t  nd  iifrofneiMB  757608  i 

Anf  die  einzelnen  Konnte  nnd  Fredokto  TarteiU 
aioh  der  Versand  folgendermaßen: 

_  „  EI>FDb>llU.  ^ 

■Wbswir  ,n.t,rui 


• 


1906  April    .  .  157  758  120  B03  150  622 

Hai  .  .  .  160  539  152150  171  952 

Jnni  .  .  ,  151788  145881  144708 

Jaii  .  .  .  146184  190788  U7271 

Angnst  .  .  170  086  121  134  142  998 

In  gußeisernen  Röhren  war  die  Nachfrage 
im  !etzt«n  Vierteljahr  im  In-  und  Aaslande  sehr  leb- 
knft.  ao  daß  nahen  der  Itofendan  ProdaktioD  ein  Teil 
der  im  Winter  aaMaiaBa! 
and  in  einigen  uaieniai 
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dar  Bedaif  niekt  gedeakt 


werden  konnte.  Di«  labkafla  MaaklMf»  kat  aiak  Ua 

heute  erhalten. 

In  den  M as ch i ne nbsn- A nstalten  war  die  Be- 
schäftignng  während  des  letzten  Vierteljahres  eben- 
falto     -  - 
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I.  Ohomihloiioii- 

Allcemeina  Lage.  Die  heasere  Beschäftigung, 
deren  sieii  die  Hebrxanl  der  hiesigen  industriellen 
Werke  bereits  im  vorigen  Vierteljahr  orfreute,  hat 
anch  im  laufenden  Vurtt  ljahr  angehalten.  Die  Auf- 
träge g^ingen  tnit  einzelnen  Ausiiabmen  rejfelmiiöig  ein, 
»o  daß  in  fast  sämtiiehen  Abteilungen  flott  gearbeitet 
werden  konnte.  Die  Marktlage  war  zwar  im  idl- 
gamainao  recht  fest,  doch  standen  die  Erläe«,  Uf 
gwtdita  der  Steigerung  id^mtlioher  Bekmalerialien^iiat 
rätCaeh  noch  im  MißverbiUtnia  sn  den  Oeatebonsekoaten. 

Kohlen-  nnd  Koksmarkt.  Das  Berichts- 
quartal  erwie«  sieh  fiir  ilas  Knblengeschäft  Oberschle- 
siens  recht  göu'-tiir,  obwohl  wegen  dei  unzureichenden 
Wasserstande.«!  der  *»der  der  Stlntl?vf  rs;uul  sehr  ein- 
geschränkt war.  Immerhin  reichte  diese  iCalamität 
bei  weitem  nicht  an  diejenige  dee  ffleieben  Viertel- 
jahres des  Vorjahres  heran,  in  welchem  der  ScbifTs- 

*  Intttnliek  waren  im  Torigen  Berieht  für  den 
Monat  JvA  HO  Jl  \iM  m  Jt  natlert^  wihrend  der 
wiiUieka  Pnia  18S  Jf  baing. 

4 


Digitized  by  Google 


1213    Suhl  und  Eii«n. 


VUrUljahrs  -  Marktberidttt. 


26.  J&hrg.  Nr.  20. 


verkehr  fast  voUkonioies  stockte.   Die  Ursache  der 

füDstigen  TemtiidflBtwioklnDg  lag  hanptsichUch  in  der 
esseren  Beschaftignng  der  Industrie.  Neben  Indutrie- 
kohlen  wurden  aber  auch  Hansbrandkohlen,  namentlich 
im  Angust,  so  lebhaft  begehrt,  daß  nicht  alle  Bestel- 
lungen in  diesem  Monat  zar  Ausführung  gelansrcn 
konnten,  zumal  dii»  Atmehmer,  am  die  liilligfri'n 
Sommerpreise  auszuDatxen,  den  größten  Teil  ihre« 
Wintieriiedarfs  abriefen.    Infolge  dieses  lebhaflWD  B«- 

ßln»  ▼«onaiBdertan  «ich  di«  fiUUdvBbntiade,  aament- 
Ii  in  Soitea,  die  m  Bnibnadsveclnii  dienen  und 
tu  Anfang  des  Vierteljahres  einen  recht  beträchtlichen 
Umfang  aufwiesen,  anf  einzelnen  Graben  nicht  un> 
w(»<tcriUie}i.  Der  Monat  Septeiulicr  brachte,  «le  all- 
j&brlich.  eine  Erhöhung  der  Kolilenpreisc  bis  zu  O.W  ..il 
f.  d.  Tonnf.  Eine  Abt.rliw;ir!iung  aes  VcrsarKirs  hatte 
dieser  Aufschlag  aber  nicht  zur  Folge.  Die  Ausfuhr 
nach  Uäterreich-Üngam  erhöhte  sich  zwar  gegenüber 
den  beiden  entsprecbenden  Monaien  dee  Vorjabies  um 
•iae  Kleinigkeit,  blieb  aber  doeb  aooh  reeht  aehwaeh. 
Sie  betrujj: 

im  Juli  ond  Angoat  1905      .  80»  7B9  t 
n    f>     m        »      1904  .  .  799  740  t 

aatsprerhencl  einem  Pins  von     -1049  t  =  f5.5'/o 

Die  Zahlen  für  September  liegen  noch  nicht  vor. 
Die  Ausfuhr  nach  Rußland  zeigte  dagefea  eine 

erfreulichere  Zunahme.    Sie  stell?«  sich 

im  Juli  und  August  1906  auf  119  957  t 
fegen  »    ,      ,     1904  ^    98  476  t 

entsprechend  einem  Tins  v.^n    21  481  t  =  21,81  7« 

L«ider  trat  der  alljährlich  in  den  Uerbstmonaten 
liemdieBde  Wagenmangel  in  diesem  Jahre  früher  ein 
wie  eoaet  and  atfirt«  den  Venaad  Ende  September 
recht  erheblieh.  Die  Terladong  an  Bteinkohlea  xnr 
HanptlMUin  stellte  sich  im 

8.  Vierteljahr  1906  atif  4  97 1  1>60  t 
a.        «  1905    ,    4149240  t 

8.        „  IWi    „    4  570  960  t, 

wa«  einem  Mehrversaml  von  i-iun  19,83 '■'/o  ^^>•t:;ell  das 
Vorijnartiil  »nii  eini'iii  soli.licn  von  etwa  b.ö ''yo  gegen 
das  gleiche  Quartal  des  Vurjabres  entspricht. 

Koks.  Kine  wesentliche  Beesenng  ia  der  Lage 
des  Roksmarkte«  war  auch  für  das  jetzt  abgelaufene 
Quartal  nicht  zu  verzeichnen.  Die  Gründe  hierfür 
■iad  die  nfanUcbea  vie  bieher,  «ad  beatebea  vor  allem 
darin,  daS  die  oberaehlwieehe  Hoehofniindnatrie  eich 

den  für  ilcii  Kii,'enti(''l;irf  erfunlerlidien  Keks  zum  iilier- 
wiegenii^-n  Teil  sulli.-t  ilarstellt,  L'uter  diesen  Um- 
ständen Ideil  t  die  oh« tm  lilesische  Koksindustrie  größten- 
teils auf  den  Absatx  nach  dem  Auslande,  insbesondere 
nach  Russisch-Polen,  angewiesen.  Die  Verhältnisse  in 
dem  letzteren  Gebiete  lagen  in  den  Monaten  .Tnli  nnd 
August  noch  ungünstig,  erfuhren  aber  uuch  Iteendi^uiig 
der  ArbeiteniBrahea  aed  nach  Vollnehnag  dee  Friedeoe- 
whlnesei  mit  Japaa  nine  Beeieronf.  In  den  fBr  die 
Hochüfenitultistrie  in  Betrd'ln  konmirnden  Surlinienfen 
war  der  Ab&iitz,  wie  stet»  ».üirenii  der  ScinnieMininate, 
ungenügend.  Zündi-r  und  Asrlie  waren  bei  der  im- 
dauernd  günstig«»  Lügt'  dt^r  Ziiikiuduütri«  begehrt  und 
i>  genügenden  Mengen  nicht  zu  beschaffen. 

Hrzmarkt.  Das  Kngescbäft  entwickelte  sich 
günstig.  Die  Zufuhr  ausliadiscbeu  Materials  war  in 
Aabetracht  dea  voUea  Betriebea  der  Uochofeawerke, 
Toa  dem  anch  die   ohenohteeiaehea  BranndMnence 

frofitierten,  umfangreicher  als  im  vergangenen  Jahr. 
)ii>  Anfuhr  obersihlesiseher  Brauneisenerze  durch  die 
•Schmalspurbahn  ge-^taltete  >i  Ii  intnli;.'  der  andauernd 
trockenen  Witterung  diesmal  uiigeut>bnlich  stark,  und 
es  kiinn  mit  Hefriedijrnng  liervHirgehüben  werden,  daß 
die  obers«.'hle!fis<die  Schmalspurbahn,  deren  Betrieb  be- 
kanntlich jetzt  fiskalischerseits  erfolgt,  den  gesteigerten 
Anapriicheo  voll  eataprochea  bat.  Ia  dea  Preiien  für 


die  ▼erichiedenen„  Erzsorten  trat  trotz  der  lebbaftea 
Nachfrage  keine  Änderung  ein. 

Koneisen.   Anf  dem  Roheiaeamarkte  herrschte 

eine  lebhafte  Nachfra^,  derznfolge  nicht  nur  die 
frische  l'rüduktion,  sondern  auch  die  Vorräte  samt 
und  Bonder»  abgesetzt  werden  konnten.  Auch  fiir  das 
iiiicli^ite  **:i:ir"il  sind  die  Hoihofeiiwerkii  ausverkauft. 
In  den  l'reison  für  Boheiaen,  die  bisher  allerdings 
•ehr  niedrig  gahaUan  Warden,  trat  eine  nlfiigia  Beaae- 
raag  aia. 

8tftb «ia  e B.  Das  Stabeiiengeschift  wiekelte  aieh 

quantitativ  zufriedenstellend  ab,  die  Preise  waren  aber 
immer  noch  verlnstbriDgend,  weil  die  gegenseitige 
Konkurrenz  der  deutschen  Werke  ein  Heraufsetzen 
ausschloß.  Solange  im  „Weatt^i'  keine  Änderung  der 
Verklllif^^()rpauislvtion  für  HamielKeisen  eintritt,  ist. 
trotz  des  Zusammenschlusses  der  oberscblesischen 
Werke,  aaf  eine  Beaaemag  in  dieaaai  wiehtifan  Zwatga 
der  IndnatriA  nicht  aa  reebaen. 

Drabt.  Der  aeit  Anfhürea  dea  Uaherigen  Ver- 
bandes dentsoher  Drahtstiftfabrikaatea  am  1.  Jali  d.  J. 
eingetretene  Wettbewerb  auf  dem  Drahtatiflnarkte  hat 
den  Krlos  fiir  diesen  Artikel  beeinträchtigt,  obgleich 
die  allgemeine  llaltuni:  des  Slarkfes  fest  blieh.  Der 
Inlandsverbraucb  in  allen  1  iraliter/.euguissen  wm    i  .  ' 

Iim  dritten  Quartal  betriedig«ud  und  trat  für  die  Preise 
der  flbrigen  Drahterzeugnisse  keine  Verschlechterung 
,  ein,  weif  der  Walzdraht- Verband  die  bisherige  Ornad- 
{  läge  von  12,50  .4:  f.  d.  100  kg  Mindest-Grandprela  Ar 
Rnaiakad-Weatfaleia  anfrecht  erhalten  konata» 

Qrobbleeh.  Die  Beechiftigang  der Orobbleeh- 
1  strecken  war  zufriedenstellend,  dodi  üeB  die  Preislage 
I  recht  sn  wünschen  übrig.    Gegen  Kndc  des  Viertel- 
I  jahres  machte  sieh  für  uiese  eine  i^erinfre  Besseraqg 
bei  Abschlüssen  auf  längere  Fristen  bemerkbar. 

Feinblech.  Das  Feinblechgeschäft  verlief  in 
bezng  aaf  Beschäftigung  der  Werke  befriedigend,  da 
Bowonl  Handelsbleche  als  auch  Qualitätsblecbe  flott 
abgerufen  «urdea.  DiaPreiaa  bliettaa  im  allgemeinen 
■ehr  gedrückt.  Es  war  {ndetaen  beretta  möglich,  bei 

1  neuen  Aijschliiv-Mii  Preisaufbesserun^jen  diircnzusetzen. 
F'.  i  s  c  n  b  a  ii  n  ni  a  t  0  r  i  a  1.  Die  Zuweisungen,  welche 
i  I  \'>  rke  seitens  der  Staatsbahn  in  .Schienen,  Schwellen, 
Kleineisenzeug  und  rollendem  Material  erhielten,  waren 
unzulänglich  und  nodigeringar  daimgleidi«nQnartal 
des  Vorjahres. 

Eisengießerei  und  Maschinenfabriken« 
Dia  JiUieqgieflarateia  wann  im  BeriehtaTierteljabr  cit 
beaebSftigt,  and  wenn  aneb  der  Bedarf  an  Bauguß  der 

Jalireszpit  enf  f  [irecliend  uiicMieß,  so  war  am  Quartals- 
scliluti  die  Narlifni^'c  nach  allen  anderen  Kisenguß- 
fabrikatcn  ditch  euie  PO  re^'e,  daß  ein  Üditer  Betrieb 
noch  auf  Monate  hinaus  gesieliert  ist.  Lerder  folgen 
die  Preise  nicht  der  flotten  Beschäftigung.  Die  Kon- 
kurrenz der  vielen  Eisengießereien  ließ  eine  Preia- 
besserung  nicht  zu,  so  daß  das  pekuniäre  Ergebnia 
nicht  znmedenstellend  war.  In  HaacbineBban  mihr^ 
aieh  die  Anfragen,  wodoreb  aidi  di«  AaBaiabtaa  Ar 
die  Znknnft  beuer  gestalten. 


Freiae: 

Robeiaea  ab  Werk:  MULt^num 

Gießrn  iroheiaea  68   bis  61 

llaujatit   70  »  75 

(ju:ilitüts-Puddelroheisen    ....  66  h  &S 

Qualitäts-Sienicns-Martinroheisen  .  —  59 
Gewalztes  Eisen,  Grundpreis 

dorcbadiaittUcb  ab  Werk: 

Stabeiaea   lOT'/i  ,  laT'/i 

Kesselbleche   140  „160 

Flußeisenblerhe   125  „  135 

I>::nnr  Üleche   116  ,130 

Stahldraht   —  „  1S26 

Olaiwita,  dea  6.  Oktober  1905. 
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Ul.  Qrofsbritannien. 

Middl«tbro-oii-T«etf  10.  Oktober  1M6. 

Die  letiten  Tage  des  verflriss<>nen  Vierteljahres 
hrftchten  einen  erheblichen  UmsciiU^'  in  <!ie  Stimninng 
auf  di'in  KaliHiseDmarkt.  In  den  ersten  drei  Wochen 
des  Moaau  Juli  blieben  Preise  dki-Ii  /irmliclt  t<t«tig, 
dann  aber  befrann  eine  langsame  AufwurUibewegang, 
taent  in  (iießerei-,  mitorhia  aber  ia  Uimatitquali- 
titaB,  Seit  langer  Zmt  hatte  DM  rieb  einen  gans 
iligeneineB  Aufschwang,  and  svar  niebt  ellein  im 
EtaengMdllft,  versprochen,  sobald  Bnßland  nnd  Japan 
Frieden  schließen  würden.  In  Erwartuni;  liieruuf  bind 
schon  lange  vor  Eintreten  dieses  KrcijrniRs« .s  He- 
st('lliin<:iM)  auf  Si  liiffsneubanten  eingeiranK""!!!  wrirlie 
sich  seit  nugefahr  einem  Honat  beiiiMitr,n4  vermehren. 
Der  Bedarf  an  Eisen-  and  Stahlmaterial  vemrsaohto 


mehrfaebe  Fnieetetgenumn  Ar  Bleobe»  Winkel 
Für  HiBwtitrofaeiten  nebrton  eieb  die  Naebi 


•o 

Jieileatend,  daß  die  Rooliofftiw.Tkt»  darin  bald  die 
f^&n/.v  i'roduktion  auf  fünf  Mcuate  nnd  weiter  hinaus 
a))setzen  konnten.  (liplicrfi«- 1 - 1  \vuri1e  anch  mehr 
bei^'f'lirt  und  aatSerdem  von  der  rreiserhöhung  in  üä- 
iiiati!(]ua]itäteD  beeinflußt,  weil  bei  dem  großen  Unter- 
schied, soviel  es  die  Erzznfuhr  erltMibt,  BocbSfen  um- 
gestellt werden.  Eine  große  neue  Stablverkiaatage 
oaeb  dem  Talbotproseß  bat  den  Betrieh  begonneo,  und 
ein  anderes  großes  Werk  hier  hat  die  Umbauten  voll- 
endet und  einen  Streik  gUirkli'  h  hinter  sich,  so  daß 
diese  beiden  Konsumenten  einen  großen  Teil  Avr  Hoch- 
ofenproduktion hiesiger  Gegend  aus  dem  Markte  nehmen. 
Die  Warrantsla^r  nier  nehmen  awar  noch  immer  /u, 
doch  hat  dies  jetzt  weniger  Bedeutung,  da  die  ail- 
fleneine  hoffnnn|;sv«llere  Stimmung  in  der  Eisen-  nnd 
stahthtdnstrie  nntfirlicb  Anregung  zur  SpekolBtion 
darin  ^iht,  und  zwar  beruht  sie  nicht  wie  früher  auf 
fiineni  ;ius  wi  nii,'i-ii  Mitjrliedern  bestehenden  Ki>nsortinfn, 
sondern  anf  weiter  Bii.*.is,  wodurcti  der  W'arrantsltesitz, 
in  viele  Uaode  vertuiit,  leii'lit«r  getragen  wird.  Man 
iixf  nicht  übersehen,  daß  für  derartige  Spekulations- 
nntamabmen  dii  hieaige  Warrantalager  daa  einzige 
Hittal  bietet,  und  dieaer  Tofrat  gans  bedeutend  ge- 
ringer ist,  als  in  frriVieren  Zeiten  die  Quantitiiten  in 
Glasgow  urnl  in  anderen  (trteti,  wuhei  die  Vurriite  bei 
den  Hütten  fa^^t  tjanz  ersehüjift  sind.  Die  ei^'t'ntliche 
und  an  «inigeu  Tagen  sehr  wild«  iiaa^e  begann  kurz 
nach  dem  PriedensschlnU.  Das  Kxportgeschäft  scheint 
mehr  und  mehr  andere  Sichtungen  einzuschlagen,  so  daß 
der  Rückgang  des  Verundes  nach  Deutschland  und  dem 
K<jntinent  im  allgemeinen  durch  Verbrauch  in  entfernte  rm 
Cieijenden  nnd  mehrfach  durch  spezielle  Qualitäten  gut 
peiuarht  wird.  I)[ib  die  ;:e!.'»'rnwirti::e  Anfwärtsbewe- 
(/iinij  sii'ii  auf  allk'i'tneine  Hessrnuii,'  der  I.affe  be- 
l,'rün<iet.  /.eii^Hn  auch  ilie  Ijelraiditlichen  Knrserhöhnngen 
in  Eisenindiiittriepapiercu,  ."^^  hitluhrtsak'ii  n  uud  anderen 
Werten.  Sö  Hochöfen  sind  jetzt  im  Betrieb,  davon 
47  aof  gBwShnlicbe  Clevelaad-,  25  anf  Uimatitqoali- 
tiiten,  der  Rest  anf  Perromangan  nsw. 

Verschiffungen  zeigen  im  letzten  Vierteljalir 
eine  Zunahme  und  bessern  sich  stetig,  der  F.xport  hat 
besonder-!  ziiL^eniünnien.  .Amerika  nahm  im  i^-iu/.ru 
vorigen  Jahre  (im  Dezember)  31.^  tons.  In  diesem 
Jahre  betrug  der  Export  dahin  bis  Ende  September 
etwa  44000  tona.  Die  bedeutendsten  frtlberen  Ab- 
aebmer  dea  Kontinente  beaogen  wmiger;  doeb  beben 
tidi  dagegen  die  Verschiffungen  nach  anderen  Ländern, 
besonders  nach  Ostasien,  um  mehr  als  dun  Doppelte 
in  ileii  ersten  neun  Monutin  liieses  Jahre-  veruii  hrt, 
B«  dftü  im  ganzen  nur  ein  Küikstand  von  600U0  tons 
seit  .\nfang  dieses  Jahres  gegen  liX>4  gntzumachoii 
ist.  Die  Septemberabladungen  betrugen  von  hier  und 
den  Haebbwbkfes  96000  tons.  Um  auf  dieses  Qnan- 
tnm  zu  kommen,  mab  naa  anf  April  vorigen  Jabrea 
inrückgehen.  Fflr  die  ernten  nenn  Monate  diama 
Jabnalwlnilen  «ieb  die  Tanebiftn^  aaf 786  000  tona, 
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davon  410000  tons  fBr  Export,  der  Rest  küstenweise 
Die  Zablen  dea  vorigen  Jdina  sind  786  000  tona 
davon  9^000  tona  für  Eipoit.  Dentnebland  and  Holind 

sind  daran  mit  115417  tons  in  diesem  and  mit 
1.31088  tons  im  vorigen  Jahre  beteiligt. 

\'orrafe.  Die  Hatten  hatien,  wie  oben  erwiilint. 
nur  äußerst  wcni^  Eisen  auf  Lager.  In  den  Warranta- 
lagern  befanden  sich  am  I.Oktober  606  776  tons,  eine 
Zunahme  von  4166^19  tons  seit  Ende  vorigen  Jahres. 
Es  ist  auch  etwas  üämatit  in  die  Warrantsla^er  |^e- 
liefert  worden.  Die  einaelnen  Qnalititen  verteilen  neb 
wie  folgt: 

Kiddleabrongh  Nr.  ä  Wananto  645  456  tona 

,  UiUaatit     «  3  0€8 

Stendaid  ,         59  252 

andere       „  1  000  . 

Die  Gießereien  sind  jetzt  gut  mit  Aufträgen 
versehen  nnd  haben  bereits  i^ruüe  l'osten  eingekauft  und 
sind  noch  willige  Käufer  bis  Mitte  nächsten  Jahres. 
Walz  werbe  für  Stahlmatarinl  beben  den  Löwen- 
anteil aa  der  Oesobiftabeaaerang  aowobl  in  Sebottlaad 
wie  aa  der  NordoatklMe  aad  watdan  Praiaa  «rbSbt^ 
der  Anfbehlag  beträgt  10 

Die  Schiffs  werfte  an  der  Tjnt  sind  mit  den 
Bauen  von  25.3915  tons  neuer  Sehiffe  beschäftigt,  die» 
ist  etwa  40UÜ0  tons  mehr  als  im  vorigen  Janr.  In 
Sonderland  werden  gebaut  169836  tons,  davon  UCnIkj 
tons  Zunahme,  in  Westharüepool  65  670  tons,  davon 
25  600  ton«  Zuuahme,  an  derTeea  84220  tons,  davon 
250Ü0  tone  Zunahme.  Im  gaasen  «erden  279000tona 
in  England  nnd  Sebottlaad  nebr  gebant  als  im  vorina 
Jahr.  Hierdurch  erklärt  sich  haoptstiililich  die  Zu- 
nahme des  Begehrs  an  Blechen  und  Winkeln  usw.  and 
damit  daü  .Stei^^en  der  Bob«iaainpraiaai|  beioadasa  dar 
Uuxnatit-Qualitaten. 

Löhne  der  Hochofenarbeiter  werden  aaob  der 
von  den  Eisenpreiaea  abbingeaden  Skala  am  l'/'T* 
herabgesetzt^  da  die  BHcberanaweiiae  dea  dritten  Qnvtua 
den  Durchschnittspreis  für  Roheisen  auf  46,' —  bringt. 
Im  vorherigen  Vierteljahr  war  der  Preis  47jO,86  Pence. 
Da  diese  Krmittlunircn  auf  den  Preisen  der  Lieferungen 
basieren,  weiche  gegen  frühere  Abschlüsse  geschehen, 
so  äußern  ^ie  jeweiligen  Marktpreise  ihren  KintitiB 
immer  erst  später  auf  die  Löhne.  Die  Lohnstatistik 
bei  dea  Wabiwerken  erfolgt  alle  zwei  Monate  nnd  ist 
für  August  September  noch  nicht  bekannt.  Seel^nuditeB 
steigen.  Rotterdan,  Antwerpen  4/ — ,  (leaBtaBrilBde 
5/  bis  5  Hambarg  4/8  bia  4/8,  SMUu  5/—  f.  d, 
ton  für  Roheisen. 

Die  Preiatobwaakangen  betnigaa; 

Juli  Augul  a«plMb«r 

MlddletbrouirbKrJOMB    45/1-48  S      iii  M/—   «Sl  80/8 

Warr*oUKftHa-Kftur«r : 

MIddlMbrouch  Kr.  S  .  .  4&S-4e,  IO'/,    48  S-««  »'/,  4?,9-50/S>,t 

do.  IIÄinaili    nicht  oolicn  nicbt  aoticrt   olokii  notiert 

SchottUche  M.  N.  ...    nicht  notiert  nicht  notiert  A8i9 
CaabwUnd  HiastU  .    nielii  aed«ri  ft7/&    M/  «8/» 

Hantige  Preia«  aiad  flr  prompte  Lialbmag: 


■ 
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Middlesbrough  Nr.  3  G.  M.  B.  .  . 

1  , 

4  Git-lieriM   .  . 
„  -4  Puddel  .  .  . 

,  Eimatit  Nr.l,8;S 

gemischt.  .  .  . 

Uiddlesbrongfa  Nr.  8  Warrants  .  .  . 

„  Ilüniatit  nicht  notiert. 

Schottische  M.  N.  ,  , 

Cumbcrlaud  Hümatit  Warrants    .  .  . 

Eisenblecbe  ab  Werk  hier  £  6,15  — 

StablWecbe  „     „      ,    „  6.10/— 

Bandi-isen  ,       .,       „     .  7. — i' — 
ätahlwinki;! 
Biaanwiakei 


52  6 
64/— 
60/6 
60,3 

67  6 
62,3'  1 


67/0 
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f.  d.  ten  mit 
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IV.  Vwttalgto  SlulM  fon  IMaiMrInu 

Pittibirgt  EadA  September  iMfi^ 

Die  allfrcmtiitie  Lage  de«  amerikanischen  Eisen- 
marktes ha(  im  ii))gvlanfeneD  Vierteljahr  einen  gänz- 
lichen ümschwunp  erfuhren'  während  am  Etule  der 
vorhergegangeueo  Berichtsperiode  vou  Proiiiiktions- 
einschrünKungen  der  Hochöfen,  Anwachsen  der  Eah- 
«iienroiräto  uad  Weichen  der  Preiso  bwiohtet  werden 
niifit«^  kSuen  heate  die  amertkanjMlieii  Hoebofcowerke 
kaum  des  an  sie  gestellten  Anfordemneen  genügen. 
Amerika Ut  (ogar  wieder,  wenn  anch  nur  in  Deschränktem 
Maße,  als  Abnehmer  för  aasländische«  Kiscn  auf  den 
Markt  gekommen.  Neben  versohioiipiien  kleineren  Posten 
ftrii;^li!*i'lien  Rii.iKeincrroiieisetis  sind  naiiientlicli  gröücri'' 
Qaautitäten  Spiegeleisen  und  Kerromaogan  im  Auslände 
nkgW4bl4IM*  worden.  Die  zn  Beginn  des  Sommers 
MwnUiMoen  HoehMen  lind  sämtlich  wieder  in  Betrieb; 
die  KoheiaeiMneiiginx  dee  Monats  September  betrag 
md  1,9  MUHmen  tons,  während  die  gegenwärtige 
wSebenfliebe  Enengnngsrähigkeit  der  HochöKn  445  OW) 
tons  beträgt.  Dia  in  dt  r  Rerichtszeit  schon  gestiegenen 
Rohei«enpreise  sind  in  weiterer  AnfwärtdhewegtitiJr  be- 
gritl'en;  dabei  halten  ilie  Hochofen »rrke  mit  dem  Ver- 
kauf surtick,  hauptsächlich  wegen  der  steigenden  Ge- 
stehnngskosten,  zu  denen  noob  wi  besonders  im  Werten 
■ich  fiinlbar  machender  Wagenmangel  tritt. 

In  Stahlhalbzeng  herrscht  im  gansen  Lande nr- 
ndt  eornftadUober  Mufelt  der  bereits  zn  verschiedenen 
Abeeblfnen  fn  amllndleeben  Knüppeln  «^«führt  hat 
Namentlich  macht  sich  Knappheit  in  Sioinens-Martin- 
knfippeln  bemerkbar,  da  eine  Auzahl  gröüerer  Stahl- 
werke, deren  eiijene  Erzeugung  an  Siemens  -  Martin 
stahl  nicht  zur  Deckung  ihres  Bedarfs  aasreichte,  als 
Kiafer  anf  den  Markt  kam. 

In  den  Beginn  dpr  Berichtsperiode  fiel  ein  be- 
mericeoewerti  r  Abschluü  der  Pittsbnrg  Steel  Company 
anf  ein«  Million  Tonnen  Knftppd  nur  Lteferang  inner- 
balb  der  niebelen  fSnf  Jabre  von  der  United  8teel 
Corporation;  es  ist  dies  wohl  der  grSAt»  AboohlvA  in 
Eisen,  der  je  getätigt  w  arde. 

Di«  Preise  für  du^Mi  '■'  ■^  liluß  sind  )f!eitend, 
sie  beruhen  auf  der  Basis  des  Preises  fiif  Bessemer- 
roheigen.  Der  Rniippelpreis  hat,  wie  aus  der  am 
Schlüsse  angeführten  Tabelle  ersichtlich,  ein«  nicht 
nnwesentliche  Erhdhnng  erfahren. 

In  Kieenbabniebianen  iet  f6i|saaetft  anfler- 
«vdwtKdi  amfangratebea  ChMohUL  In  Basaiaen  and 


Konstrukttonsblecheasind  die  Anforderungen  durch 
den  großen  Bedarf  dar  Waggon-  und  Lokomotivfabriken 
sowie  durch  den  starken  Bedarf  des  Baogewarbei, 
der  Brückenbauer  snd  dea  Sebiffbaaea  caradezu  enorm. 
Die  Nachfrage  koaote  im  bland«  nient  voll  gedeckt 
werden  und  mufiten  fortgesetzt  Aufträge  in«  Aoaland 
gegeben  werden.  Für  prompt«  Lieferangen  werden 
allgemein  Überpreise  gefordert  and  bewilligt. 

Auch  in  Stabeisen  ist  gutes  ftesrhäfl.  Nament- 
lich werden  für  die  Fabrikation  von  landwirtschafllichon 
Maschinen  und  Geraten  groüo  Anforderunj;en  geatellt. 

In  Feinblechen  und  Draht  lag  das  Geaddft 
weniger  günstig,  jedoch  sind  inzwUohen  die  aagetaa- 
melten  niebt  anbeMobtlicben  Lagerbesttnd«  der  Werte 

f Blicktet  nndnaeh  ondnaeh  ist  die  starke  Beubilfttnng, 
i»  in  allen  flhrigon  Zweigen  herrscht,  aach  b«  den 
Werken  dieser  Rranidicn  in  die  Erscheinung  p;streten. 

Bei  den  Höhrenwerken  herrscht  gute  Nachfrage 
sowohl  an  Kesselröhren  als  auch  an  Leitung^-irübren. 
Die  Waggonfabriken  haben  nach  vorübergehender  Ab- 
schwächang  im  Eingang  neuer  Beatellangen  neuerdiuga 
wieder  anf  der  ganzen  Linie  ^roBe  neae  Anftriga  her' 
eingebracht.  Das  gleiobe  lat  von  dea  LokomotiT- 
fabrikaa  aa  berichten. 

DU  PreiabeweguDg  gestaltete  eich  io  der  Bericht«' 
perioda  wie  folgt: 
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t>olUr  fSr  die 

Tob  Dt 

QieSer«i'Bob«lceB  Stau' 

dard  Nr.  2  loco  Phila- 
delphia ....... 

Giciien.'i- IJuhcisen  \r.  2 
(aus  dem  8iidenj  loco 
Cincinnati   

Bessemer-Roheisen  \ 

1 : 


I     !     I  I 

16,25 16,25jl6,25^16,7f>  14,25 
14,50  14,5014,75 


14,- 


^114,8515,10;  15,35 18,*^ 
ÜrauesPuddeleiseiiiil  5  '14,6014,50  14i8»lB,10 


rkitOpp«!  j  <><-^|2i,-ä4,- 
ebwsraStahliddmMBab 


28,-28,~k-| 


la.- 
12,85 
11,75 
19,50 


Behälterble 
Peinbleobe  Nr, 
Ihabtatift« 


Cent*  nU  dM  Pfniid  • 

1,60  1,60  1,(M  \m  1,40 
2,1&|  8,20|  8,201  2M  2.-1 
tag  1,80  1.70^  1.78^  1.60 


Yereins  -  Naclirkhteu. 


NardwetUtctie  Gruppe  des  Vereins  deutteher  | 
EiNii-  und  SlaUMntirieller. 


Protokoll 
ttber  die  VorBtaadsaitzung  Tom  28.  September 
Im  ParUetol  i«  INIaseMarf. 

Zq  der  Sitzuoi:  i  inh   Rundschreiben  vom 

20.  .September  eingeladen.  Die  Tagesordnung  lautete 
wie  folgt: 

1,  OeschäftlTche  Mitteilungen. 

2.  Frachtermkbignng  tlr  Schwefelsäure. 

A.  Frachtermäßigang  für  Kokssendnngen  nach 
Lotbriogen  (Antrag  im  BecirkMiieabahniat 
K0ln). 

4  8«ast  etwa  vafttagaiid«  AagekganbaiteB. 


Anwesend  sind  die  Herren:  Landrat  a,  D.  Rotger, 
stellvertretender  Vorsitzender ;  Urturat  B  e  u  k  e  n  • 
borg;  Kommerztenrat  Braaus;  Koninierzienrat 
Kam^;  Kmil  Toensgen;  K«gieruii^>rat  a.  D. 
Scheidtweiler;  KommerzieDrat  Wejland; 
Kommerzienrat  Ziegler,  Dr.  Beamar,  geaehUfla- 
führendes  Mitglied  des  Vorstandes. 

Entschuldigt  haben  sich  die  Herren :  Kommerzienrat 
Ilaiue;  Kduiird  Höckini;;  <iHiieral»ekretär  Bueck; 
Geheimrat  l'r.-lni;.  .lencke;  Kotnnerzienrat  E. 
Klein:  Finatizrat  Kltipfcl;  bülirikbesitzer  Mann- 
staedt;  Gebeimrat  Q.  Luegi  Regieroac«- and  Baarat 
Matthie«;  Qvhaimrat  Sarvaa«,  Eommeni«arat 
VV  i  e  t  h  a  u  s. 

Der  stellvertretende  N'orsitzende,  Hr.  Laudrut  a.  D. 
Rötger,  eröfTnet  die  Yrrhundlunirin  um  ll*/4  Uhr 
and  eatecbnldigt  den  an  seinem  £r8ob«inen  vei^ 
binderten  Tenitaeodaa,  fln,  Gabaiarafe  Servae«. 
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Sodann  gibt  du  g«sch&ftsf&lirend«  Yontandi- 
mitglied,  Dr.  Beniner,  Kenntnis  von  versehiedenen 
Eingängen  and  macht  insbesondere  auf  das  wertvolle 
Werk  des  Bra.  QmunlMäm/Ukt  Bneok,  batxtffnud  di« 
6«Mliki1ite  dM  SSentnlvtrbuidM  deutM^Mr  Imdntriiller, 
BanJT!  un'J  III,  aufnierkBam,  da*  dunib  di« Qwohllte- 
fühning  der  Gruppe  m  beziehen  ist. 

Zu  2  der  Tagesordnung  wird  eiMtunimg  be- 
sehloiMB,  bei  der  Stindigea  Ttrifkoanninion  der 
deotaehen  Eieeab«hnTenraltiuigeB  die  Yersetcnng  von 
SchwefelBänre  an»  Spezialt&rif  I  in  Rpezialtarif  III  zn 
befürworten,  da  Schweieltänre  ein  gfnnpwcrtipos  Pro- 
dukt «ei.  das  nnmöglicli  nach  Spezialtarif  I  vorfrarlifet 
werden  dürfe,  nachiiem  die  erst  mit  Hilfe  von  Schwefel- 
säure hergestellten  Superpho9[)liaf e  als  iJüngernittel 
am  onter  äp«zi&ltarif  III  gefahren  würden. 

An  der  Detaritieruag  von  SchwefeUiore  habe  znnächat 
die  deutsche  Drabtindnatrie  ein  eebr  lebhaftee  Interesse, 
weil  ihr  Terbrtttdi  an  Schwefelsäure  ein  sehr  groöer 
>ei  and  sie  ili  vorwiegende  Exnortindnstrie  jedea  Mittel 
znr  Terfaillignng  ihrer  Heratellnngskosten  mit  Freuden 
begrüßen  mOsse.  Weil  aber  im  A u<<l an ds verkehr 
Schwefelsäure  schon  nach  Spezialtarif  III  verfriichtet 
werde,  so  erfahre  auf  diese  Weise  die  auRländische 
Drabtiodustrie  eine  unzulässige  Stärkung  dem  deutschen 
Wettbewerb  ^egenttber.  Ebendasselbe  sei  der  Fall  in 
bezug  enf  diqeoiimi  Werke,  welche  «M  den  Koksgueo 
schwefeliame  Ammoniak  herttaUen  lud  tu  ateaer 
Mebengewiaaimi^  erbebliche  Posten  von  Sehwefeleinre 
verforancben.  Diese  Gesichtspunkte  sollen  in  einer  Denk- 
schrift an  die  StSndige  Tarifkointnission  der  tirutsi'hen 
Eisenbahnverwattuagen  eiagtshend  därgelegt  werden^ 

Zn  8  der  Tagesordnung  findet  eine  vertrauliche 
TarbaBdlaa;  aUtt,  in  der  ttffMrttmifii|r  faatgeetellt  wird, 
dafi  die  Fraebtkottea  des  in  der  Miiurtta  estiiaHieBen 

nietaUischen  Eisens  im  letsten  Jakisehnt  durch  die 

ireringare  Wertigkeit  der  Minette  eine  sehr  beträcht-  : 
icho  Erhöhung  erfahren  hatten. 

Zu  4  der  Tagesordnung  wird  in  ebenfalls  vertrau- 
licher Verhandlung    unser  handelspolitiaehes 
yerhilinia  sa  Schweden  besprocben,  wormf  | 
dia  Bantonfta  vm  9  Dhr  geschloaaen  wefdeo. 

gez.  Rötger,  gez.  Dr.  I»'.  Beurnttt 

iMdral    O.  M.  d.  B.  and  A. 


Verein  deetscber  EltenhOttenleute. 

FrotokoU  Iber  die  TorttaadMiUug 
m  i,  Oktobw  ItW  BMhnlttM»  4  Uhr  ta  4«r 
StXdtlaehen  Tonhalle  m  IMMdort 

Amraeand  aind  die  AH.:  Spriagornm,  Brauns, 
Dr.  Beniner,  Baeek,  Dahl,  Dowerg,  Helm- 
bolti,  KintzU,  Klein,  Meier,  UAUer, 
Keusch,  Weinlig,  Tull,  r>r.-Tng,  Schr5dter, 
ferner  Vogel,  Balilsen,  Lemke. 

Entschuldigt  sind  die  ÜH.:  Asthüwer  »en.,  Baare, 
Blafi,  Oillhansen,  Dr.-Ing.  Haarmann, 
Eagaaiobeidt,  Kanpi  Krabler,  Lneg,  Dr.-Ing. 
b.  0.  LVrmaaB,  Haeeo,  ICaitaaeSt  Mati| 

Niedt,  Oswald,  Schuster,  Wajland. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Feststellung  des  Tagaa  und  dar  T«gaaoidanag 
dar  niebrteD  JBaaptveraammha^. 

2.  Anerbieten  wem  Heranagabe  einer  Kaa1lnd!aebea 

Ausgabe  der  Zeitsrhrift  „Stahl  und  Eisen"*. 

3.  Erwerbung  des  Eigealumsrechts  des  Deut-f-chen 
Normalprofilbuche«. 

4.  Beiträge  zur  Technischen  Hochschule  in  Aachen. 
5k  Internationaler  Kongreß  für  Bergbau,  Hutten- 

weaen,  Meehaatk  and  angewandte  Geologie, 
e.  TaraehiadaBaa. 


Verhandelt  wird  wie  folgt: 

Den  Yoraits  führt  Hr.  Ctoneraldiiaktar  Springe - 
nm,  DeraaUte  widmet  vor  Eintritt  in  die  Tages- 
ordnung dem  aelt  der  letzten  Vorstandssitzong  ver- 
storbenen Vorstandsniitglieri  R.  M.  Da  eleu  einen 
w  armen  Na'.hruf  und  verliest  ein  Danksnhreiben  der  Oe- 
mahlin  des  Heimgeganijenen  für  diehcktindeteTeilnahme. 
Die  Versammlang  ehrt  das  Andenken  des  verstorbenen 
laBgjlhiigatt  Kauagaa  dnnA  Briieben  veo  dea  Sitten. 

Femer  teilt  Vorsitzender  mit,  daß  Hr.  Gelu-imrat 
Heinr.  Lneg  die  in  der  vorigen  Sitzung  auf  ihn 
geftdlana  Sawalil  in  dam  TorataM  aDgenoainiaa  baL 

Zu  Punkt  1  netzt  Vorstand  die  Tiigesordnung 
für  die  nächste,  am  B.  Dezember  in  der  Städtischen 
Touhalle  zu  Düenldorf  abinbaltende  Haaptfaiiamfldaag 

wie  folgt  fest: 

1.  Gtescb&fÜiebe  Mitteilungen  und  Wahlen  aum 
Tantaad. 

2.  Transport  der  Rohproilukte    zum  Hiitti^nplatz. 

a)  Die  Personentarifrefurm  und  ihre  Beziafaunsen 
zu  den  Gütertarifen.  Berichterstatter  Hr. 
Dr.  Benuier,  M.  d.  R.  u.  A.  in  Düsseldorf. 

b)  Die  Gütertarife.  Berichteratatter  Hr.  Dr.  Ing. 
E.  Schrödter- Düsseldorf. 

c)  Die  Brikettierung  der  Eisenerze  and  die 
FMfiiag  der  Erzziegel.  Vortrag  von  Em.  Qeb. 
Bargrat  Professor  Dr.  W  e  d  d  i  n  g- Berlin. 

Waätar  nimmt  Yorataad  ia  Anaaich  t,  auf  der 
nlebatan  FMbjabraTenamodnnr  in  Ergänzung  dea 
ersten  Punktes  vorstehender  Tagesordnung  Vorträge 
je  über  den  Transport  der  Rohmaterialien  Er/..  Kohle, 
Koks  usw.  auf  dem  Hüttenpiatz  und  ferner  die  Be- 
w^ung  der  Halb-  und  Fertigfabhkate  in  der  Hütte 
nm  Ckgaoatand  der  Varhaadinagin  sa  naebao. 

Hierauf  bestätigt  Vorstand  ansdrUeklich  den  bereits 
in  voriger  Sitzung  gefaßten  Beschluß,  wonach  da» 
Auslegen  von  Projipekten  und  Aufstellung  von  Reklame 
gegenständen  in  den  Vorhallen  zu  den  Versanimlunes- 
räumen  dar  Städtischen  Tonhalle  gelegentlich  der 
Hanptvaiaammlnngen  ia  der  Regel  unterbleiben  aoU, 
wwta  daft  wegw  daa  atarken  Andranges  tu  den  Ver- 
BaauBlaifan  aldit  nm  Yarain  gabfictea  Peraoaaa 
femerbtn  ebne  beaondare  EinfSbmng  niebt  mgelasaea 
worden  RoHen.  Mit  der  Einladung  zur  TTauptversamm- 
lung  Süll  den  Mitgliedern  ein  Ausweis  zugehen  and 
soll  nur  gegen  Vorzeigung  desselben  der  Zutritt  ZU 
der  Vernammlang  gestattet  sein.  Für  Qäate  können 
auf  vorherige  r>  hriitliche  Anmeldung  in  baaobilaktair 
Zahl  Zulaßkarten  ausgegeben  werden. 

Zn  Punkt  2  war  den  HH.  Vorstandsmitgliedern 
I  durch  Rundschreiben  der  Geschäftsführung  vom  HO.  Sep- 
tember er.  ein  Angttbot  mitgeteilt,  eine  ansdändi.'irhe 
Ausgabe  der  Vereinszeitschrift  ...Stahl  und  Eisen-  unter 
Leitung  der  QesohiLftardhrang  herausgeben  zn  dürfen. 
Dar  Antrag  wird  abgalehol. 

Zu  Punkt  3  berichtet  Geschäftsführer  im  An- 
schluß an  die  bereits  in  voriger  Sitzung  gemachten  Mit- 
teilungen iiher  die  mit  den  Heraa<igeherii  iles  Tleutsf  lien 
Normalproiilljueheil  im  Gsng  befiniüii-lien  \  erhaiidlnngen 
betreffs  Erwerb  des  Kigentumsrerlites  an  diesem  ISui-he 

j  aeiteaa  der  in  Betracht  kommenden  technischen  Ver- 
j  eine.  Yorataad  aiauat  xaatimaaaad  Keaataia  bierrmi. 

Zu  Punkt  4  teilt  Vorsitzender  mit,  daß  er  in 
Ausführung  eines  früher  getroffenen  Beschlusses  zu- 
sammen mit  Hrn.  Direktor  (Hllhausen  in  .dachen 
gewesen  sei,  um  die  Tliine  fiir  den  Neubau  lies  Eisen- 
!  nUtteumaiinisehrn  Instifut.s  7'i  be8ichti^''en.    i*ie  Pläne 

ieind  mehrfach  nragearbeitet  worden  und  soU  nunmehr 
ein  saaflUirlidier  firtwarf  bta  apitaatwa  Ende  Oktobar 
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26.  Jahrjf.  Nr.  20. 


L.  Ehrhardt  f. 


Von  der  Saar  kommt  die  Trauerbotschaft,  daß 
die  dentsche  Maschinenindastrie  einen  ihrer  hervor- 
rasendsten  Führer  verloren  hat.  Am  29.  Sept.  ver- 
•cuied  der  in  Hüttenkreisen  hochangeiehene  Dr.  Ing. 
b.c.  L.  Ehrhardt,  der  Mitbegründer  der  bekannten 
Maschinenfabrik  Ehrhardt  &  Sebmer  in  Schleifmühle- 
Saarbrückcn. 

L.  Ehrhardt  wurde  am  17.  September  1838  im 
damaligen  pfälzischen  Kantonshanptorte  Mutterstadt 
geboren.  Im  Herbst  1854  ab- 
solvierte er  die  Gewerbeschule 
in  Landau  und  im  Herbst  1858 
die  Königliche  Polytechnische 
Schale  in  Augsburg  mit  aus- 
gezeichnetem Erfolg.  Nach  Be- 
endigung seiner  Studien  war 
Ehrhardt  in  St.  Ingbert  (Pfalz) 
praktisch  als  Mascliinenschlos- 
ser  tätig  und  trat  dann  am 
1.  April  1859  in  das  tech- 
nisohe  Bureau  der  damals  sehr 
bedeutenden  Mascbinenfiibrik 
Augsburg  ein.  Der  Auübruch 
des  italienisch  •  franzosischen 
Krieges  ließ  Ueschäftigungs- 
mangel  eintreten.  Er  mußte 
seine  Stellung  aufgeben  und 
fand  solche  nach  langem  Suchen 
endlich  in  einer  kleinen  Ma- 
schinenfabrik bei  Qleisweiler. 
Im  Frühjahr  1860  wurde  er 
als  Zeichner  auf  dem  tech- 
nischen Bureau  der  Dinglcr- 
schen  Maschinenfabrik  in  Zwei- 
brücken  (Pfalz)  angestellt.  Hier 
brachte  <'s  Ehrhardt  in  kurzer 
Zeit  zum  ersten  Konstrukteur 
nnd  im  Laufe  der  Jahre  zum 
Oberingenieur.  In  dieser  Stel- 
lung konstruierte  er  vorwiegend 

Beb'iebsdampfmaschinen  und  Kessel,  aber  auch  Tur- 
binen, Transmissionen  und  verschiedenartige  Arbeits- 
maschinen. Seine  Bestrebungen  waren  von  gutem  Er- 
folge gekrönt  nnd  brachten  seiner  Firma  wiederholte 
Auszeichnungen. 

Am  1.  Juli  1876  verließ  Ehrhardt  Zweibrücken, 
um  mit  Theodor  Sebmer  die  Maschinenfabrik  Schleif- 
mühle bei  Saarbrücken  zu  gründen.  Da  er  in  leiner 
früheren  Stellung  Gelegenheit  gehabt  hatte,  Inhaber 
nnd  Direktoren  der  meisten  industriellen  Unter- 
nehmungen der  Pfalz  und  des  Saarbrückor  Reviers 
kennen  zu  lernen,  kamen  diese  Beziehungen  dem 
jungen  Unternehmen  sehr  zustatten  und  führten  ihr 
bald  Aufträge  zu.  Den  ersten  großen  Fortschritt  auf 
httttentechnischem  (lebiete  erzielte  die  Firma  durch 


ihre  Konstruktion  des  ersten  Reversier- Drillings  mit 
direktem  Antrieb  der  Walzenstraße.  Die  Maschinen- 
fabrik Schleifmühle  allein  bat  37  Stück  dieser  Ma- 
schinen geliefert,  darunter  viele  mit  einer  normalen 
Leistungsfähigkeit  von  10000  P.S.  Auch  im  Gebläse- 
maschinen-  und  im  Pumpenbau  hat  sich  die  Firma 
Ehrhardt  &  Sehmer  ausgezeichnete  Verdienste  erworben. 

Bis  zum  Jahre  1877  war  die  Firma  offene  Handels- 
gesellschaft unter  den  zwei  gleichberechtigten  Teil- 
habern. Von  da  ab  wurde  sie 
in  eine  Gesellschaft  mit  be- 
schränkter Haftung  umgewan- 
delt, deren  einzige  Gesellschaf- 
ter wieder  L.  Ehrhardt  und 
Theodor  Schmer   waren ,  die 

f;leichzeitig  auch  als  Geschäfts- 
ührer  fungierten.  Am  1.  Juli 
1904  trat  L.  Ehrhardt  als  Ge- 
schiiftJtführer  zurück,  blieb  aber 

Mitglied  des  Anfsichterats, 
gleichzeitig  wurden  Eduard 
Sehmer  und  Theodor  Ehrhardt, 
Söhne  der  Begründer  der  Firma, 
als  neue  Gesellschafter  aufge- 
nommen. 

An  den  Bestrebungen  unseres 
Vereins  hat  der  Verewigt«  regen 
Anteilgenommen.  Unter  seinen 
für  „Stahl  und  Eisen'  geschrie- 
benen Aufsätzen  seien  diejeni- 
gen über  , Reversier- Maschinen 
für  Walzwerke"  (1899  S.  859) 
nnd  „Neue  Gesichtspunkte  im 

Walzwerksbetriebe'*  (1900 
S.  871)  genannt.    Ferner  sei  an 
den  von  ihm  auf  der  Hauptver- 
sammlung der  Südwestdeutsch- 
Luxemburgischen  Eisenhütte  in 
Luxemburg  am  4.  Juni  d.  J. 
gehaltenen  Vortrag  „Über  das 
wirtschaftliche  Verhältnis  von   Gichtgasmotoren  und 
Dampfmaschinen  im   Verhüttungsgebiet  der  Minette" 
(Stahl  und  Eisen"  1905  S.  638)  erinnert. 

Schon  beim  Austritt  aus  seiner  Stellung  als  Ge- 
schäftsführer fühlte  sich  der  Verewigte  gesundheitlich 
stark  angegriffen,  auch  ein  Aufenthalt  in  Neuenahr, 
wohin  er  sich  snr  Kur  begeben  hatte,  brachte  ihm 
die  erhoffte  Genesung  nicht.  Er  kehrte  nach  kurzer 
Zeit  nach  Hanse  zurück,  woselbst  er  nach  kurzer  Zeit 
verstarb.  Er  war  eine  kraftvolle,  an  ursprünglichen 
Gedanken  reiche  Persönlichkeit,  deren  Verlust  der 
Maschinenbau  wie  die  Eisenhüttenindustrie  gemeinsam 
schmerzvoll  empfinden.  Seine  hervorragenden  Lei- 
stungen sichern  ihm  über  das  Grab  hinaus  in  wetten 
Kreisen  ein  dauerndes,  ehrenvolles  Andenken. 


R.    I.  P. 


in  Berlin  vorgelegt  werden,  damit  die  Verhandlungen 
mit  dem  Finanzministerium  zu  Ende  geführt  werden 
können.  Finde  der  jetzt  eingereichte  Plan  die  Ge- 
nehmigung des  Finanzministeriums,  so  werde  das  In- 
stitut in  jeder  Weise  den  Anforderungen  entsprechend 
ausfallen,  und  könne  alsdann  mit  dem  Bau  bereits  zu 
Anfang  nächsten  Jahres  begonnen  werden.  Es  folgen  dann 
noch  Mitteilungt-n  bezüglich  der  aufzubringenden  Kosten. 

Zu  Punkt  5.  In  Ausführung  des  in  voriger  Vor- 
standssitzung gefaßten  Beschlusses  hat  diT  Verein 
mit  der  Association  des  Ing^-nicurs  sortis  de  l'tkole 
de  Li^ge,  dem  Comit^  central  des  UouillireB  de  France, 


[  Paris,  und  der  Soci^t^  de  l'Industrie  Minerale,  St,  Btienne, 
wegen  Abhaltung  des  nächsten  Internationalen  Kon- 
gresses für  Bergbau  und  Hüttenwesen,  angewandte 
Mechanik  und  Geologie  Fühlung  genommen  und  von 
beiden  Seiten  Zustimmung  und  die  Versicherung  der 
Unterstützung  erhalten,  Vorstand  nimmt  hiervon 
Kenntnis  und  spricht  sich  weiter  grundsätzlich  dabin 
aus,  daß  der  Kongreß  möglichst  nicht  vor  1910  und 
zwar  in  Düsseldorf  abgehalten  werde. 

Düsseldorf,  den  5.  Oktober  1906. 

S.  SehrödUr. 


Digitized  by  Google 


15.  OktoW  1906. 


Vertins-  NaehriekUn . 


Suhl  nnd  Biien.  1328 


Max  Uhlenhaut  f. 


Am  26.  Aagnat  d.  J.  starb  in  Easen  der  Btell- 
Tertretende  Direktor  der  Ouüstahlfabrik  Fried.  Krupp 
A.-6.  Max  Uhlenhaut. 

An  Uhlenhaut  verliert  die  Kruppsche  Fabrik  einen 
ihrer  ältesten  Ingenieure,  dem  es  vergönnt  war,  in 
42 jähriger  Dienstzeit  an  der 
Entwicklung  der  Fabrik  mit- 
zuarbeiten. £r  war  in  der 
Stahlfabrikation  tätig,  in  der 
in  ihm  reiche  Erfahrungen 
verkörpert  waren  hinsichtlich 
der  Bedürfnisse,  welche  die  ge- 
samte Technik  an  die  Stanl- 
fabrikation  stellt. 

Uhlenhaut  wurde  geboren 
am  26.  Juli  1843  in  Braun- 
schweig. Daselbst  erhielt  er 
auf  dem  Gymnasium  uüd  l'oly- 
technikum  seine  wissensrhuft- 
liche  Ausbildung.  Im  Jahr« 
1863  trat  er  auf  Anregung 
seines  älteren  Bruders,  wel- 
cher zurzeit  mit  der  Leitung 
der  Stahlfabrikation  der  Firma 
Fried.  Krupp  betraut  war,  all 
dessen  Assistent  in  die  Dienste 
dieser  Firma  ein.  In  den  ersten 
Jahrzehnten  seiner  Tätigkeit 
bestand  die  Aufgabe  Uhlen- 

hantsinderLeitungderTiegel-  •    -  v 

9tahlfabrikation,  welche  den 

wichtigsten  Fabrikations- 
sweig  der  Kruppschen  Fabrik 

bildete.  Um  den  vielseitigen  Anforderungen,  welche 
man  an  diese  Fabrikate  stellt,  gerecht  zu  werden,  nnd 
um  zu  der  Vollkommenheit  der  Qualität,  welche  den 
Weltruf  der  Kruppschen  Fabrikate  begründete,  zu  ge- 
langen, bedurfte  es  einer  außerordentlichen  Sorgfalt  in 
der  Auswahl  des  Rohmaterials,  in  der  Herstellung  der 
Tiegel,  in  der  Führung  des  Schmelzprozestes  nnd  einer 


musterhaften  Disziplin  beim  Gießen.  Der  Tiegelstahl- 
fabrikation widmet«  denn  auch  der  Verstorbene  wäh- 
rend seiner  ganzen  Dienstzeit  sein  Hauptinteresse.  Im 
Jahre  1890  wurde  Uhlenhaut  die  Oberleitung  des 
Stahlressorts   übertragen,   zo   welchem   neben  dem 

Tiegelstahlwerke  die  verschie- 
denen Siemens  -  Martinwerke 
nnd  Stahlgießereien  gehören. 
Einige  Jahre  später  worde 
Uhlenhaut  Prokurist  derFirma 
und  im  Anschluß  daran  stell- 
vertretender Direktor.  In 
dieser  Eigenschaft  war  er  in 
erster  Linie  in  der  Verwal- 
tung tätig.  Auch  hier  zeich- 
nete er  sich  aus  durch  un- 
ermüdlichen Fleiß  und  durch 
seltene  Pflichttreue. 

Leider  war  das  Leben  des 
Verstorbenen  reich  an  Sor- 
gen um  die  Gesundheit  seiner 
Gattin,  mit  welcher  er  im 
innigsten   Verhältnis  lebte. 
Diese   Sorgen  erschütterten 
auch  seine  Gesundheit.  Im 
Frühjahr    d.  J.    starb  un- 
erwartet schnell  die  seit  vie- 
len Jahren    Leidende.  Mit 
dem  Hinscheiden  seiner  Ge- 
mahlin schienen  auch  seine 
Kräfte    erschöpft    zu  sein; 
wenige  Monate  nach  ihrem 
Tode  folgte  ihr  der  Gatte 
in  die  Ewigkeit,   schmerzlich   betrauert  von  seinen 
Kindern,  denen  er  ein  zärtlicher  Vater  war,  und 
seinen    zahlreichen    Freunden,    die  ihn  wegen  der 
Gediegenheit  seines  Charakters  nnd  seines  lieschei- 
denen,    stets    liebenswürdigen    Wesens    hoch  ver- 
ehrten.   Sein  Andenken  bleibt  nnter  uns,  er  ruhe  in 
Frieden  1 


Xn^erui^eii  Im  Mitg^lleder-TeneeicbaU, 

Adämmer,H.,  Diplomingenieur,  Görlitz,  Biesnitzerstr.  28. 

Andrf,  II.,  lugenienr  der  Firma  Fried.  Krupp,  Akt.-Ges. 
Grusonwerk,  Magdeburg,  Benediktinerstr.  8. 

Anton,  Alfred,  Dipl.-Ingenieur,  Zwickau  i.  S.,  Richard- 
Straße  221- 

Caihen,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Uhlaodstr.  26. 
Canari»,  C,  Dipl. -Ingenieur,  Niederrheinische  Htttte, 

Duisburg-Hochfeld. 
Castner,  FrUdrieh,  Dinl.-Ingenitur,  Betriebsingenieur 

der    Eisengießerei    des  Hüttenwerks  Marienhütte, 

Malittiitz  b.  Sagau,  Hauptstraüe. 
Dann,  Emst,  Dipl. -Ingenieur,  Saarbrücken,  Thalstr.  87. 
Fincken,  C,  Zivilingenieur,  Duisburg,  Hardtstr.  35. 
Qotrrig,  //.,  Zivilingenieur,  Essen  a.  d.  Ruhr,  SchQtzen- 

babn  6. 

Hagemann,  Emat,  Dipl.-Ingenieur,  Pirna,  Breitestr.  9"- 
UagemeüUr,  H.,  Ingenieur,  Remscheid,  Schützenstr.  80. 
Haug,  W.,  Dipl.-Ingenieur,  Hochofenassistent  der  Röch- 

lingschen    Eisen-  und  Stahlwerke,  Völklingen  an 

der  Saar. 

Heydenbluth,  Aug.,  Saarbrücken,  Kanalstr.  7. 

Uoffmann,  R.,  Oberingenieur  der  Elsässischen  Ma 
scbinenbau-Gesellschaft,  Mülhausen  i.  Eis. 

Klauke,  K.,  Thom.  Brombergerstr.  921- 

Leinteber,  Alfred,  Mitglied  des  Vorstandes  der  Sächsi- 
schen Maschinenfabrik  vorm.  Richard  Hartmann, 
Chemnitz,  Kaßbergstr.  36. 


I  lA>b,  Generaldirektor  der  Hohenlohe- Werke,  Akt-Ges., 

Hohenlohehütte  O.-S. 
j  Motz,  H.,  Ingenieur  der  Duisburger  Maschinenbau-Akt- 

Ges.  vorm.  Bechern  &  Keetman,   Duisburg,  Wall- 

Btraße  2211- 

Sehnetller,  Uan»,  Dipl.  Hütteningenieur,  Uochofen- 
asiistent  der  Eisenwerks -Gesellschaft  Maximilians- 
hütte, Unterwellenborn  i.  Thür. 

Schondorffy  A.,  Direktor  der  Stellawerk-Aktiengesell- 
schaft vorm.  Wilisch  &  Co.,  Zweigniederlassung  Ra- 
tibor,  Ratibor  O.-S. 

Schrotter,  Emil,  Prokurist  der  Qntehoffinungshütte, 
Oberhausen. 

Neue  Mitglieder: 

Lhotst,  Uon,  Directenr-Gdrant,  Soc.  an.  des  Ateliers 
de  Construction,  Gorlowka,  Russie  M^ridionale. 

Schleicher.  S.,  Dipl.-Ing.,  Betriebsingenienr  des  Martin- 
werks des  Peiner  Walzwerks,  Peine. 

Seegemann,  Max,  Dr.  phil.,  Superintendent,  Steel 
Foundrr,  British  Westinghouse  Electric  &  Manfg. 
Co.  Ltd.,  TrafPord  Park,  Manchester,  England. 

van  Tongel,  Richard,  Betriebschef  des  Stahlwerks 
Krieger,  Akt.  -  Ges.,  Oberkassel  bei  Düsseldorf, 
Drakestr.  9. 

Verstorben: 

Ehrhardt,  Ludwig,  Dr.-Ing.  h.  c,  Maschinenfabrikant, 
Schleifmühle  bei  Saarbrücken. 
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Eisenhütte  Oberschlesien. 
Zweigvereia  des  Vereins  deutscher  Eiseohüttenleute. 

Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  19.  November  1905,  nachmittags  1  Uhr,  im  Theater-  und  Konzerthaus 

zu  GleiwitK. 

1.  Geschäftliche  Mitteitunsea.  T«f etordnungJ 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

3.  „Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen".  Vortrag  von  Direktor  O.  Si mm ersbach- Düsseldorf. 

4.  MScbwebetFutpoite  ffir  taütten-  und  bMimliiiilache  Zwecke**.  Vecinf  Ton  Intenteur  Dieterieh- 
Lcipdf  Gohlis. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

tm  Sonangt  den  a.  Dezember  d.  J.,  aachmltnigs  12  *h  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsüeldüfl. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  MitteiIunt»eo. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  HQtteoplatz. 

«)  Die  Personentarlfrefbrm  und  Ihre  Bedehuogea  zu  den  Gflienarlfen. 

Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf, 
b)  Die  Gütertarife  der  Eisenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.£.Schrödter, 

Düsseldorf. 

4.  Die  Briketiicruag  der  Eisenerze  und  die  i'rüfung  der  Erzzicgel.   Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wedding,  Berlin. 

Zur  gefiUtgen  Beachtung!  GemiB  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Riumen  der  Stidtischeo  Tonbelle  am  Vereemmiangstege  nur  gegen  Vorzeigung  einen 

Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

Einführungslcerteo  für  Giste  kQnnen  wegen  des  starlieo  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
In  beeehilnkiem  MaBe  und  nur  aurTOrherige  schrlfklicbe,  an  die  GcedilftsfQbTung  g^ebtete  Anmeldnag 
seiiena  der  elftfübrenden  Mitglieder  ausgegebeA  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  Relclamegegenetinden  In  den 
Versammlungsräumen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Verdns  deuiscber  Eiseahünenleute,  das  ist  ani 
Samstag,  d^  n  2.  Desember  d.  J.,  nacb mittags  5  Ubr,  Rndei  in  der  Siidtlacben  Tonballe 

zu  Düsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt»  zu  weteber  die  Mitglieder  des  Vereins  deutsdier  Eisenhittsnleute  und  des  Vereine  deutscher 
Eieenglefteteien  bierdureb  eingeladen  werden. 
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Bas  metallnrgisehe  Latioratoriam  der  üniveraititt  Sheffield* 

Von  ProfiMBer  Dr.  K.  WMMing,  Geh.  Bergrat. 


VT^^O^ei  d«n  VeriiMdlaDten  det  britiidien  I 

Tron  and  Steel  Institute  in  Slief- 
(m^^^U  iield  im  September  d.  J.  hielt  der 
9!^SS3SA  ProfeMor  Joha  OUver  Arnold  I 
einen  Vortrag  über  das  inetallargische  La- 
boratorium an  der  Uaiversität  Sheffield,  an 
welchen  sich  ein  Randganer  darcb  dieses  and 
die  benachbarten  Lttboratorien  fiir  Chemie,  Um-  . 
logie,  Mikro-^kopio  nnvr.  anscliloß.  worden 
aach  die  übrigen  Teile  der  (JuivorüiUt  besacht. 
Indessen  soll  im  folgenden  besondere  der  netall* 
■rgische  Teil  bpriVk-^irbtigt  werden. 

£e  sei  vor&asbeoierkt ,  daß  die  Universität 
Bkeflleld  drei  Abteilnnffen  beeitzt,  nlnlleh  die- 
jenige für  Maschinenbaa  (Engineering),  die  fdr 
Hüttenwesen  (Metallorgy)  mit  beeonderer  Bevor- 
sogang  dee  EleenliQttenweeeni  nnd  fBr  Borgban 
(Mining).  Jade  dieser  Abteilangen  oder  Fakul- 
täten zerfällt  in  zwei  Unterabteilungen ,  deren 
eine  für  die  reinen,  deren  andere  für  die  an- 
gewandten Wissenschaften  bestimmt  ist.  El 
wird  vorausgesetzt,  daß  die  eigenartigen,  von 
den  deutschen  so  sehr  verschiedenen  Verhaltnisse 
der  Universititen  Englnnde  den  Lesern  bekannt 
sind;  indessen  herrRchen  in  Sheffield  doch  einige 
gaas  beeondere  Eigentfimlicbkeitea  vor,  welche 
dadnrdi  begiindet  rind,  dnB  diese  Unirereittt 
hauptsächlich  fnr  Slieffielder  Verlillltnissc  ge- 
lehnffen  ist,  und  die  Sheffielder  Verhältnisse 
irteder  deh  «tStien  »nf  die  nralte  großartige 
Stnblindnstrie  daselbst. 

Der  Unterricht  zerfällt  in  Unterricht  für 
Stndenten,  die  am  Tage,  and  für  Studenten,  die 

ZZIss 


I  in  der  Nneht  arbeiten  md  lieb  belehren  Inieen 

wollen.  Heide  Arten  des  Unterrichts  gehen 
parallel  miteinander.  Der  Unterricht  für  die 
I  Tagesstndenteo  wird  folgendermaßen  geregelt: 
Rs  sind  drei  Wiederholungen  oder  Kurse  vor- 
handen. Der  erste  Kursus  fdr  das  Unterrichts- 
jahr 1905/06  begann  am  11.  September  and 
:  endet  am  20.  Deienber  1 905 ,  der  zweite  be- 
ginnt am  8.  Januar  und  endet  am  31.  Marz  1*106, 
and  der  drille  beginnt  aui  1.  April  und  endet 
am  8.  Joni  1006.  Ähnlieh  iit  dte  Einriehtnnff 
für  die  nachts  Stndierenden. 

Diese  Regelung  des  l'nterrichts  erscheint 
anf  den  ersten  Angenbllek  nngemeln  merkwttrdif 
nnd  dorli  erklärt  sie  sich  durch  üf  Verhält- 
nisse der  Industrie  in  Sheffield.  Diejenigen, 
die  am  Tage  atndleren,  lind  selehe  Jflnglinge, 
welche  der  Regel  nach  noch  nicht  praktische 
Beschäftigung  in  den  Werken  haben,  sondern 
unmittelbar  von  der  Sdiiile  kommen.  Diejenigen 
dagegen,  die  in  der  Nacht  etndieren,  sind  solche, 
die  am  Ta^e  anf  den  Werken  beschaftipt  werden. 
Sie  eihälleii  von  den  meisten  Werksbesitzem 
die  Erlaubnis,  ihre  praktiiehe  Tätigkeit  am  Tage 
erst  nach  der  Frühstückspause  beginnen  zu 
dürfen,  und  sind  daher  nicht  so  angestrengt,  daß 
sie  nidit  die  Abend-  nnd  Nnchtetnnden  noch  sn 
ihrer  Ausbildung  benutzen  könnten. 

Wir  kommen  anf  diese  Dinge  später  noeb 
einmal  sirttdc  nnd  wenden  am  znv^Srderat  sn 
der  Abteilung  für  Hüttenwesen.  E»  ist  am 
zweckmäßigsten,  in  dieaer  Beziehung  dem  Vor- 
trage des  Profenon  Arnold  an  folgen,  wsidnr 
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erzahlt,  daß  sich  znerst  lHf>l  die  Erkenntnis 
haha  gebrochen  habe,  daß  Bich  eine  Hättenkunde 
und  beaonder«  Eteenbltttienlratide  nicht  «Ueia  an 
der  Kand  eini'S  PM)i)ierlab(iratoriniiiH,  i-iiier  Tafel 
nnd  der  Zeicbeokreide  leliren  lasse,  daß  aber 
erst  nach  12  Jahren  die  Verwaltmig  der  Stadt 
SbelVeld  sich  entschlossen  habe,  eine  der  Neu» 
zeit  «entsprechende  Einrichtung^  zn  treffen,  wozu 
der  nötige  fianm,  welcher  ohne  Hel&stigaog  der 
Naebhanebaft  gewühlt  werden  konnte,  dnrch  die 
freigebige  Stiftung  eines  geeigneten  Grundstückes 
seitens  des  Voraitzendeo  der  technischen  Ab- 
teilung der  Stadtverwaltnng  SirFrederflc  llap])in 
gesichert  worden  sei.  Arnold  schilderte  znTÖrdent 

l.  Das  chemische  Prubierlabora- 
torinm.  Dieses  hat  Platz  ftir  102  Slndeiitec; 
da  indessen,  wie  vorher  erwfthnt,  Tag-  und 
Nachtbetrieb  stattfindet,  so  können  die  Platze 
doppelt  belegt  werden.  Neben  dem  Probier- 
laberaterinm  Ar  Anfftnger  iet  ein  Laboraterinm 
ftir  Fortgeschrittene  mit  1 1  Poitzen  vorhanden, 
welobei  weniger  voa  Studierenden  als  vielmehr 
von  den  Leitern  nnd  d«i  Chemikern  der  Fa- 
briken zum  Zweck  der  Ansftihrung  von  Sondcr- 
arbeiten  benatzt  wird.  Meistens  sind  dies 
frühere  Studierende  der  Universität. 

9.  Dan  meebaniecbe  PrUrnngelabo* 
ratorinro.  Dasselbe  besitzt  eine  nO  t-Masrhine 
^r  Zerreiß-,  Zerdrück-,  Torsionsfestigkeit  usw., 
femer  eine  Feetigkelteniaeehin«  Ar  Danerver- 
gnclie  nach  Wöhlcr,  welche  stflndUeb  30  bin 
40  Versuche  ausführen  kann. 

3.  Kleiogeftigelaboratorinm.  Dieiee 
boflndet  sieb  im  Keller.  Es  umfaßt  sechs 
dnrch  einen  Motor  elektrisch  angetriebene  Sclilelf- 
ond  Polierbänke,  elf  MUuroskope  nnd  einen 
▼omfigUcben  ZeiO  •  Kleingefllge  •  Pbotogmpbier* 
apparat  mit  Nenietlanipenbelenchtang'.  Tu  der 
Duniielkammer  kOnnen  12  Stadenteo  zugleich 
arbeiten.  Ei  möge  hierbei  bemerirt  werden, 
wie  unbedeutend  dagegen  der  Umfang  unserer 
deutflehen  T;ahoratorien  für  den  gleichen  Zweck 
erscheint.  Au  der  Kuuiglichea  Bergakademie 
in  Berlin  ist  z.  B.  dieses  Laboratorivm,  anf 
dessen  Schnpfnng  ich  schon  stolz  war,  nnr  mit 
einer  einzigen  Keihe  von  drei  Mikroskopen  aus- 
feriiitet,  eo  daß  nnr  je  ein  Stndent  die  gleieben 
Beobachtungen  niarhon  kann.  Man  sieht,  daß 
die  Engländer  bemüht  sind,  das  im  theoretischen 
Dnterriebt  lange  Zeit  znm  Sehaden  der  In- 
dnitrie  VersAumte  naehinholen,  und  wir  Deutsche 
haben  allen  Grnnd,  nns  zu  bemühen,  daß  wir, 
da  wir  jetzt  vor  England  voraus  sind,  nicht 
wieder,  wie  in  ▼origen  Jahrhundert,  von  Ihm 
fiberflügelt  werden. 

4.  Pjrrometrisches Laboratorium.  Es 
QDfRDt  eine  Zentralstation  mit  dem  Le  Cbatelier- 
sehen  Pyrometer,  weiches  mit  allen  anderen  La- 
boratorien verbunden  werden  kann ;  ferner  ein 
Uehlingscbes  aelbstregistrierendes  Pyrometer  mit 


Mnffpl  zur  Prfifnng  der  Veränderung,  welche 
die  Metalle  und  ihre  Legierungen  bei  der 
WRrmobebaadInng  erleiden,  sodann  eine  grofie 
Zahl  verschiedener  Pyrometer  opiischer  nnd 
anderer  Art,  in  Luft  und  Vakuum,  sowie  selbst- 
lätige  Registratoren.  Die  Einrichtung  ist  bis 
auf  die  nenesten  Erfindungen  in  dieser  Riebtnng 
mit  Apparaten  anfü  vollkommenste  »nsgestattet. 

5.  Laboratorium  für  Geologie  und 
Mineralogie.  Dies  ist  der  nnbedentfloAle 
Ranm,  ein  kleines  Zimmer,  welchcfi  nur  mit 
einigen  Schleifapparatcn  und  Mikroskopen  zur 
Beobachtung  von  DflnttsdiUfren  ansgertiatet  ist. 
Bs  scheint,  daß  dieser  Zweig,  wenigatena  bisber, 
wenig  iieachtnng  gefunden  hat. 

6.  Das  metallurgische  Laboratorium 
für  praktische  Arbeiten.  Dies  ist  das 
Laboratorium,  bei  welchem  besunders  verweilt 
werden  soll.  Es  ist  so  eingerichtet,  wie  ich  es 
vor  nanmebr  30  Jahren  für  die  Bergakademie 
in  Berlin  entworfen  hatte,  ohne  daß  trotz  allen 
Strebena  das  Ziel,  es  eingerichtet  zu  sehen,  er- 
reicht werden  konnte.  Selbst  der  damalige  Chef 
los  Berg-  nnd  Hüttenwesens,  der  so  verdienst- 
volle und  weitblickende  Krug  von  Nidda,  konnte 
sich  nicht  dafür  erwÄrroen,  weil  er  fürchtete, 
daß  die  Rosten  der  BesehaAing  vielfach  wechseln- 
der  Apparate  zu  hoch  werden  würden.  SchlimTn, 
daß  auch  hentigcntages  noch  der  weiteren  Ans- 
bildong  der  Bergakademie  in  Berlin  im  bUtten* 
mllnnischen  Teil  immerwährend  finanzielle  Be- 
denken entgegengesetzt  werden.  Pas  Shef^elder 
Laboratorium  hat  mehrere  sehr  gut  ausgerüstete 
Räume.  In  dem  einen  derselben  t)efindei  «ich 
eine  Tiegelstahlschmelzerei  mit  vier  für  Koks- 
betrieb in  der  gewöhnlichen  Art,  wie  sie  in  Sbef- 
ileld  üblieb  ist,  elageriebteteD  SebaobtVfen.  Anßsr- 
dem  sind  Glühofen  und  ein  Patini  zur  Herstellung 
der  Tiegel  samt  Lagerraum  für  Ton,  Gra- 
phit nsw.  vorbanden.  Bei  unserer  Anwentnbtft 
daselbst  wurden  Vergleichsversncbe  mit  OfbSSD 
mit  und  ohne  Alnmininmzrtsatz  gemacht. 

iu  dem  zweiten  Kaume  betindea  sich  die 
Apparate  snr  Erceognng  von  Flußeisen  in  den 
drei  verschiedenen  Formen,  im  Tiegel,  im  Flamm" 
ufen  und  in  der  Birne.  Der  Tiegelofeo  ist  für 
Gasfenemng  eingerichtet.  Er  ist  in  Abbild.  1 
daru'estellt  und  für  sechs  Tiegel  berechnet.  Die 
Gasfenemng  ist  nach  Siemens.  In  den  Tiegeln 
kann  man  gleichzeitig  1 BO  kg  StabI  sebmelsMi. 
Er  dient  hanpts&chlich  zum  Vergleich  der  Eigen- 
schaften des  im  Gasofen  erschmolzenen  Stahls 
gegenüber  dem,  der  in  der  vorher  erwähnten 
Abteilnng  mit  Koks  erseogt  ist.  Femer  befindet 
sich  dort  ein  Martinofen,  welcher  bis  zn  t 
StabI  in  einer  Hitze  erzeugen  kann.  Er  hat 
eine  eigentümliche  Gestalt  insofSsm,  als  er  in 
jenen  Hufeisenöfen  gehört,  die  von  Friedrich 
Siemens  erfonden  und  znerst  für  die  Glasfabri- 
katioD  angegeben  sind.    Natürlich  gehört  daza 
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ein  Vergaser,  and  mit  diesem  ist  eine  Ein- 
richtang  zar  vollständigen  Verbrennung  des  Teers 
verbanden.  Der  Ofen  ist  mit  Wftnnespeichern  ans- 
gerttstet  nnd  hat  auf  der  einen  Seite  die  Arbeits-, 
auf  der  andern  Seite  die  Abstichöffnungen.  Eine 
fahrbare  Gießpfanne  gehört  dazu.  Es  möge  bei 
dieser  Gelegenheit  gleich  bemerkt  werden,  daß 
sich  hier  die  Schwierigkeit,  sich  fnr  bestimmte 
Einrichtungen  zu  entscheiden,  sehr  bemerkbar 
macht.  Man  bat  diese  Ofenart  gewählt,  weil 
sie  anscheinend  eine  recht  vollkommene  Bauart 
für  kleine  Mengen  von  Stahl  darstellt.  Ob  aber 
diese  Einrichtung  nicht  leicht  durch  andere 
überholt  werden  wird,  ob  es  nicht  richtiger 
wäre,  einen  Martinofen  nach  üblicher  Art  zu 
benutzen,  ist  mindestens  fraglich,  nnd  ob  man, 
wenn   sich  das  herausstellt,   sich   leicht  ent- 


Abbildung  1. 


schließen  wird,  einen  Umbau  vorzunehmen,  ist 
mindestens  zweifelhaft,  nnd  darin  liegt  natur- 
gemäß überhaupt  die  Schwierigkeit  derartiger 
Einrichtungen  in  Lehranstalten. 

In  demselben  Räume  befindet  sich  eine  Bes- 
semerbirne (Abbildung  2).  Es  ist  ein  kleines 
Gefäß  für  1  t,  aber  so  eingerichtet,  daß  man 
mit  niedrigem  Eisenbade  arbeiten  und  dieses 
entweder  mit  Unterwind  durch  den  Boden  ver- 
sorgen oder  den  Wind  durch  Seitendttsen  ein- 
führen oder  ihn  nur  anf  die  Oberfläche  nach 
der  Art  von  Tropenas  blasen  kann.  Es  befindet 
sich  ein  Behälter  für  die  gepreßte  Luft  in  Form 
eines  Rohres  von  einem  halben  Meter  Durch- 
messer nnd  20  m  Länge  unter  dem  Boden.  Das 
Gebläse  hat  drei  Zylinder  von  0,71  m  Darch- 
messer  nnd  0,30  m  Hub.  Es  sangt  in  der  Minute 
78  cbra  atmosphärische  Luft  an  nnd  wandelt 
sie  um  in  57  cbm  gepreßten  Windes.  Die  Zy- 
linder sind  mit  Wasser  gekühlt  nnd  die  Kolben 
wirken  einseitig.  Die  Schmierung  findet  durch 
eine  Olpurope  statt.  Das  Gebläse  wird  von  einem 
115  P.S. -Zweiphasenmotor  getrieben  (Abbild.  3). 


Femer  befindet  sich  in  demselben  Ranme 
ein  Knppelofen  (Abbildung  4),  welcher  sowohl 
I  dazu  dient,  die  Birne  mit  flüssigem  Roheisen  zn 
versorgen,  als  auch  gewöhnliche  Eisengüsse  aus- 
I  zuführen.    Er  hat  einen  doppelten  Funkenfänger, 
j  ist  ausgerüstet  mit  einem  Losboden,  und  der  Ge- 
'  bläsewind  wird  von  einem  Rootsgebläse  geliefert, 
welches  von  einem  15  P.S. -Motor  bewegt  wird. 

Es  befinden  sich  im  Znsammenhange  damit 
hier  noch  einige  andere  Apparate,  so  z.  B.  eine 
Muffel,  um  darin  mit  Kohlenwasserstoffen  Wärme- 
behandlung auszuführen.  Die  Muffel  hat  1,4  qm 
Grundfläche,  und  die  Temperaturen  werden  dnrch 
ein  Uehlingpyrometer  angezeigt.  Sodann  bat  man 
einen  Hammer  zum  Ausschmieden  und  zu  Bmch- 
versncbon.  Das  Gewicht  des  Fallblocks  ist 
2'/4  t.    Zu  den  allernötigsten  Reparaturen  dient 
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eine  kleine  Schmiede,  neben  der  gleichzeitig  ein 
Raum  eingerichtet  ist,  um  schnelle  Kohlenstoff- 
bestimmungen nach  der  kolorimetrischen  Probe 
auszuführen.  Ferner  befindet  sich  dort  ein 
Trockenofen  und  ein  elektrisch  getriebener  pneu- 
matischer Hammer  von  7  Zentner  Fallgewicbt, 
der  gleichzeitig  von  dem  Motor  der  Gebläse- 

:  maschine  in  Tätigkeit  gesetzt  werden  kann.  Er 
ist  imstande,  100  Schläge  i.  d.  Minute  zn  machen, 
nnd  zur  Wiedererhitznng  steht  neben  ihm  ein 
kleiner  Schweißofen. 

Die  Kraft  wird  beinahe  ansschließlich  elek- 
trisch geliefert,   nur   ein  einziger  mit  Kohle 

I  geheizter  Kessel  ist  vorhanden.  Der  elektrische 
Strom  wird  von  der  Stadtleitung  entnommen. 
Der  Gießranm  ist  überspannt  durch  eiticn  4  t- 
Kran  mit  Dreiphasenmotor,  so  daß  in  diesem  hütten- 
männischen Laboratorium  zusammen  150  P.S. 
benutzt  werden.  Man  hat  in  dem  letzten  Kursus, 
also  in  einem  Drittel  des  Jahres,  40  t  Blöcke 
nnd  Gaßwaren  dargestellt. 

Dieses  Laboratorium  hat   nun ,    wie  vor- 
ausgeschickt, einen  doppelten  Zweck.  Erstens 
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sollen  jange  Leote  sich  in  demselben 

für  die  Praxis  vorbereiten,  nnd  aas  diesem 
Grande  sahen  auch  wir  Stadenten  beschäftigt, 
die  Öfen  za  heizen  and  die  nötigen  Arbeiten 
auszufahren.  Indessen  gelingt  das  doch  nicht,  ohne 
daß  praktische  .Arbeiter  gleichzeitig  dabei  be- 
schäftigt sind,  und  es  macht  eigentlich  den  Ein- 
druck, als  wenn  genau  genommen  diese  Arbeiter 
hauptsächlich  die  Arbeit  leisteten,  und  die  Sta- 
denten mehr  zusähen  and  Notizen  machten,  als 
wirklich  anfaßten.  Bedenkt  man  nan  femer, 
daß  bei  diesen  Arbeiten  doch  nur  Ausführungen 
im  beschränktem  Maße  stattfinden  können,  so  ist 
es  sehr  zweifelhaft,  ob  ein  junger  Mann  an 
diesen  Apparaten  wohl  das  lernen  kann,  was 
er  für  die  Praxis  braucht.  Wenn  er,  nachdem 
er  das  Laboratorium  durchgemacht  hat,  vor 
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einen  großen  25  t- Martinofen  gestellt  wird,  oder 
an  eine  10  t  -  Bessemerbirne,  wenn  er  von 
der  hier  sauer  ausgefütterten  Bessemerbirne  in 
ein  Thomaswerk  kommt  nnd  dergl.  mehr,  so 
wird  es  ihm  schwer  halten,  auch  nnr  den  ge- 
ringsten Anforderungen  der  Praxis  zu  genügen. 
Ich  hatte  daher  bei  Gelegenheit  der  sich  an 
den  Vortrag  anschließenden  Besprechung  nicht 
umhin  gekonnt  zu  erwähnen,  daß  ich  glaubte,  der 
bei  uns  eingeschlagene  W'^eg  sei  wohl  der 
bessere,  nämlich  die  jungen  Leute,  ehe  sie  eine 
höhere  Schule  bezögen,  zu  zwingen,  einen  prak- 
tischen Kursus  auf  den  Hüttenwerken  durch- 
zumachen von  mindestens  einem  Jahr,  besser 
zwei  Jahren.  Jedoch  läßt  sich  nicht  leugnen, 
daß  dieser  ja  jetzt  als  Vorschrift  für  den  Be- 
such der  Berliner  Bergakademie  bestehenden  Ein- 
richtung mancherlei  Hindernisse  im  Wege  stehen, 
zu  denen  ganz  besonders  das  gehört,  daß  es 
jungen  Leuten,  die  keine  Verbindung  mit  den 
Direktionen  ond  Beamten  eines  Hüttenwerks 
haben,  ungemein  schwer  fällt,  überhaupt  zur 
Praxis  zugelassen  zu  werden,  and  daß  daran 


oft  der  beste  Wille  scheitert.  Erst  wenn  unser« 
Hüttenwerke  den  Nutzen  voll  einsehen  werden, 
welcher  daraas  erwächst,  daß  jonge  Leute  in 
der  Praxis  gebildet  werden  müssen,  ehe  sie  an 
das  Stadium  gehen,  und  sich  ohne  Angst,  daß 
ihnen  zu  viel  abgesehen  werden  könnte,  vereinigen, 
um  eine  bestimmte  Zahl  von  jungen  Leuten  jährlich 
in  ihre  Werke  aufzunehmen  und  nicht  nur  etwa 
einseitig  zu  beschäftigen,  sondern  ihnen  Gelegen- 
heit zu  geben,  auch  die  verschiedenen  Zweige  des 
Eisenhüttenwesens  systematisch  durchzumachen 
and  genügend  praktisch  kennen  za  lernen,  erst 
dann  wird  unsere  Einrichtung  einen  erheblich 
besseren  Erfolg  haben,  als  jene  an  der  Uni- 
versität Sheffield,  Im  übrigen  aber  konnte  ich 
nicht  unterlassen  zu  bemerken,  daß  die  Einrich- 
tung, die  dort  geschaffen  ist,  jedenfalls  trotzdem 
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an  jeder  höheren  eisenhüttenmännischen  Lehr- 
anstalt bestehen  sollte,  nicht  etwa,  damit  an  ihr 
die  jungen  Leute  die  Praxis  lernen,  sondern, 
damit  sie  nachdem  sie  die  Praxis  kennen  ge- 
lernt haben,  sich  dort  mit  Untersuchungen  be- 
schäftigen, welche  sie  nachher  brauchen  können 
und  anwenden  sollen.  Wenn  z.  B.  mit  der  Berg- 
akademie allein  schon  eine  Ticgelschmelzerei 
in  der  hier  vorhandenen  Weise  verbunden  wäre, 
so  würden  sich  sehr  leicht  darin  die  Unter- 
suchungen über  die  Einflüsse  verschiedener  Ele- 
{  mente  feststellen  lassen. 

I  Es  wird  die  Leser  interessieren,  noch  einige 
I  Einrichtungen  der  Sheffielder  Universität  näher 
kennen  zu  lernen :  Der  Kursus  für  diejenigen 
Studenten,  die  sich  einem  der  drei  Zweige, 
Maschinenbau,  Hüttenwesen  oder  Bergbau,  am 
Tage  widmen  wollen,  beträgt  3  Jahre;  wollen 
sie  zwei  Fächer  gleichzeitig  studieren,  so  pflegt 
man  .5  Jahre  zu  verlangen.  Anders  ist  es  mit 
den  Nachtstudenten,  welche  nicht  so  viel  tägliche 
Zeit  verwenden  können.  Sie  werden  veranlaßt, 
mindestens  5,  der  Regel  nach  7  Jahre  die  An- 
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stalt  zu  besuchen.  Ob  diese  Eir.iichtung  sehr 
vorteilhaft  ist,  maß  dahingestellt  bleiben.  Jeden- 
falls seheint  es,  daß  sie  sich  Kr  die  Sheffielder 
Verhältnisse  wohl  bewUut  habe. 

Wir  woUph  iing  zuerst  mit  den  Tages- 
atadeutea  beachättigeu.  Da  ist  »s  die  Abteilung 
flr  EImd  und  Stahl,  welche  im  ttbrigeB  auch 
von  der  gr^ßti'n  Zahl  der  Studierenden  beaacht 
wird.  Uier  werden  im  ersten  Jahre  folgende 
Fleher  «nd  Übungm  falehrt;  Hatheraatik,  Pkjrik, 
Chemie,  Eisen-  nnd  StahlhStfenkuudc,  Maschinen- 
seidmen,  metallargisches  Laboratorium,  Gaß- 
•tahlSftii  «dd  PivbitmuHclifaien;  im  cweiten 
Jahre:  Brennstoffe  nnd  fenerfeate  Stoffe,  wiederum 
Mathematik,  Physik,  Chemie,  Maschinenzeichnen, 
metallurgisches  Laboratorium,  Eisengießerei, 
Martinofen,  Bessemerbiro«  uad  Probiermaschine; 
im  dritten  Jabre:  Qeolosie  und  Miaeralogie, 


I  sein,  später  Jeden  Montag  und  Donnerstag  von 
7  bis  9  Uhr.    Sie  müssen  häusliche  Arbeiten 

I  ansffihren,  welche  sie  vorzulegen  haben.  Im 

.  übrigen  wird  den  Studenten  empfohlen,  auch  wenn 
sie  alle  Tage  anf  Werken  be^icliäftipt  sind,  die 
Schule  an  mehr  als  drei  Abenden  zu  besuchen. 

j  Aach  sie  mttBMD  mindeetens  16  Jahre  elt  lein, 
brauchen  aber  keine  Aiifnahmeprfifnng'  abznleg^en. 
Fär  diejenigen,  denen  es  an  den  erforderlichen 
Keootnineii  gebrieht,  um  den  Vorlemegen  nn 
folgen,  werden  auch  vorbereitende  Lehrkurse 
abgehalten.  Dieijenigen,  welche  sich  besonders 
dem  UattcBweien  widmen,  mtoten  bei  ihrer 
Aufnahme  eine  wenn  auch  kleine  Kenntnis  der 
unorganischen  Chemie  nachweisen,  sonst  mfissen 
sie  sich  hiermit  in  den  Vorbereitungskursen  be- 
schäftigen. Sie  arbeiten  praktisch  ebenfalU  in 
den  Torbetchriebenen  Lnbonterien. 


Hatbematlk,  angewaiidte  Ifeehnnik,  Muehinen- 

zeiiiiMrii,  inctHUnrpisches  Laboratorium,  Tiegel- 
ond  Martioolea,  Besaemerbirue  und  Vei^ifaaer, 
praktiiehe  Pyrometrie  üimI  milffographisehe  Ann- 
lysis.  In  einem  Programm  (üniversity  of  Shef- 
field, prospectus  für  session  1905 — 6)  sind  die 
Qegenstände,  welche  gelehrt  worden,  ansfBhrlich 
erläotert. 

Bf-vnr  jemand  aufgenommen  wird,  wird  er 
darüber  geprüft,  ob  er  der  englischen  äprache 
daiehUefiUeh  der  Ommnwtlk  kundig  ist,  Geo- 
graphie kennt,  Arithmetik,  die  Elemente  der 
Algebra,  die  Elemente  der  (ieometrie  und,  falls 
er  m  der  HUttenabtellnaff  treten  will,  anch  die 
Eleiiieiitrj  Jpr  Chemie  innehat.  Die  Studenten 
müssen  über  16  Jahre  alt  sein  nnd  nachweisen,  dali 
lie  eine  SffientUebeSchnle  betneht  oder  anderweitig 
die  nBtigen  allgemeinen  Kenntniase'erlangt  haben. 

Was  nun  die  Nachtschüler  anbetrifft,  so 
gelten  für  diese  nicht  so  scharfe  Bestimmungen. 
In  den  efnten  swei  Wochen  des  Lehrkunu 
haben  sie  Bir  von  6Vs  bis  8Vs  Uhr  dort  sv 


I      Der  Beeaeb  der  ünlTenltitt  scheint  eich  aehr 

'  günstig  zu  f-ntu  irkeli),  nnd  es  ist  tatsilchlich 
I  eine  recht  erbebliche  Zahl  der  Studenten,  auch 
I  beionden  solcher,  die  aieh  gerftte  dem  Eisen- 
httttenwesen  widmen  wollen,  stets  vorhanden, 
und  zwar  sind  die  Tag-  nnd  Naobtknrse  sienüicli 
i  gleich  stark  besnebt. 

I       Der  beifolgende  Plan  (Abbildung  5)  zeigt 
I  die  Einrichtung  der  für  die  Ilüttenabteilung  be- 
nutzten Elänmlich keilen;  der  beigefügte  Maßstab 
I  iflt  nnr  nngeübr  mmBfebeod.    Oer  die  htttten- 
,  männischen  f^roßcn  Apparate  (Martinofen,  Bes- 
I  semerbirne,    Knppelofen   usw.)  umsQhUeßende 
I  Banm  A  hat  nngefltbr  eine  OrOfie  von  26  X  ™* 
A  ist  also  der  praktische  Arbeifsranm  für  die 
meisten  hüttenmännische  Prozesse,  B  der  für  Tiegel 
j  bei  Koksfenening,  C  der  Baum  für  Featifkeits- 
prfifnngen,  D  der  Pyrometerraum,  EderArbeits- 
I  räum   des  Professors   Arnold,    F  der  seines 
.  Assistenten,  G  das  Probierlaboratonnm,  K  die 
Dunkelkammer,  L  das  Kleingefügelaboratorinm, 
I  M  daa  Labor^rinm  fttr  Fortgeschrittene,  N  daa 
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geologMche  Laboratoriam  und  io  F  h&lt  lieb  det- 
Hauwart  auf.  das  fibrige  aiod  Aoditorien. 

Das  Maitchinenlaboratorium  nebst  Zubehör 
befludet  sich  iu  einem  benachbaiten  Gebende. 

Es  möge  bemerkt  werden,  daü  auch  die 
and«r«ii  AlKaQiiiiK«ii,  umcDtUeli  di«  AbMilaof 
für  Waschinenbau,  sehr  gut  und  vollständig 
ausgerüstet  sind.  Die  Mascbinenabteiiang  am- 
HnOt  eine  grofle  Zahl  von  allen  Arten  Hotof«n 
Qnd  Arbeitsmaschinen.  Mit  ihr  sind  verschie- 
dene Werkstllttea  für  Anfänger  and  Geübtere 
verbnnden.  Ea  flodet  aieh  aplter  einmal  Ge> 
legenbeit,  auf  diese  Einrichtungen  noch  näher 
eiiizagehea.  Im  äbrigen  ist  es  aach  fär  diejenigen, 
welche  sieh  dem  Hätten wesen  widmen  wollen, 
namentlich  wenn  sie  sich  entschließen,  ein  fünf- 
jähriges Stadiam  zu  betreiheir,  möglich,  gerade 
diesen  für  ihre  spätere  Zukaatt  wichtigen  Zweig  des 
Haschinenbaae«  ffrtndlieh  Mer  keannn  ra  lernen. 
Das  Gobände,  welches  sicli  in  unmittelbarer  Nähe 
des  metallargischen  befindet,  ist  allerding  ganz 
anagenntst,  aber  das  «ehSn«  neae  Gebinde  der 
Universität  für  die  rt  ini  r  ""Visseiischafteii,  in  Jessen 
Anla  die  Sitzungen  des  iron  and  Steel  Institute 
«tattfiinden  nnd  dat  etwa  SO  Hinnten  welter  gelegen 
bt,  bietet  noch  viel  Rann  znr  Weiterentwicklung. 

Eine  Änßernng,  welche  Professor  Arnold  am 
Seblnue  seines  Vortrags  machte,  darf  hier  nicht 
übergangen  werden.  Er  ersshlte,  daß  im  wesent- 
lichen diese  Laboratorien  von  der  Stadt  nnter> 
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halten  werden,  daß  aber  ein  Znachuß  des  Staates 
beinahe  anbedingt  notwendig  sei.  Bei  n&herer 
Nachfrage  zeigte  sich,  daß  die  Unterhaltung 
jährlich  ungefähr  für  jede  Abteilung  7000  Pfund 
Sterling  erfordert,  weiche  aufgebracht  werden 
müMen.  Itaa  kann  sieb  di«  fuise  Einrichtuaff 
dieser  eig-entnmlichen  Universität  nur  dadurch 
erklären,  daß  gerade  die  Stadt  Sheffield  not- 
I  wendiforweiae  einer  aolehen  Anttalt  bedarf, 
'  um  ihre  Stahlindustrie  auf  der  Hr,he  der  Zeit 
zu  erhalten.  Wenngleich  die  alten  Stahlwerke, 
die  fkst  alle  innerhalb  der  etgentUehen  Stadt 
liegen,  noch  ziemlich  empirisch  bei  den  Vor- 
gängen zur  Zementation  and  Schmelzong  des 
Stahls  arbeiten,  so  ist  doch  der  EinflnB  dea 
UniversitätsuDterrichts  nicht  zu  verkennen,  und 
in  den  großen  Werken,  welche  sich  zum  Teil 
jetzt  außerhalb  der  Stadt  angesiedelt  haben 
nnd  welche  nfebt  nur  WeriEMQgatahl  nnd  Werk- 
zeuge darstellen,  sondern  auch  sehr  große  Auf- 
träge ausführen,  ganz  besonders  für  Zwecke  der 
Armee  and  der  Flotte,  Panserplatten,  Geecbitae 
und  Gescbusse,  nnd  Geg-enatände  für  Eisenbahn- 
bedarf herstellen,  findet  man  bereite  vorzQg- 
liche  Eiarfebtnigen  zn  wlssenschaltlidien  Be- 
obachtungen* So  ist  z.  B.  das  physikadisclie 
Laboratoriam  auf  den  Werken  Hiidlields,  des 
Präsideuten  des  Iron  and  Steel  Institute,  von 
einer  Vollkommenheit,  die  jeder  Leluranatalt 
Deatschlanda  snm  Maater  dienen  kann.  . 


Stahlerzeuguug  mit  Terwenduig  von  fertiger  Schlacke. 

Von  Ingentnor  Otkar  SoMtMii  tai  Honterey»  Hnxlka. 


In  den  Stahlwerken  der  südlichen  Staaten 
von  Nordamerika,  welche  auch  Hochöfen  be- 
treiben, herrschen  ähnliche  Verhältnisse  wie  in 
den  Stahlwerken  Oberadilesiens,  Östom^ifhs  und 
fiaßlands.  Die  Erze,  aus  denen  das  Küheisen 
«rblaseB  wird,  enthnlten  für  daa  Beaaemem  sn 
viel  nnd  für  den  Thomasprozeß  zn  wenig  Phos- 
phor} es  ist  deshalb  die  Anwendung  eines  Kon- 
verterproseaaea  anafeaehlOaaen,  nnd  dl«  Stahl- 
werke arbeiten  ausnahmslos  nach  dem  basischen 
Maitia verfahren  mit  großen  Erzzoeätzen,  da  aar 
geringe  Scbrottqnantitlten  cor  Verfügung  sMhen. 
Es  wurden  pro  Ofen  und  Woche  gewöhnlich  nur 
10  bis  12  Chargen  erzeugt,  und  die  Unannehm- 
lichkeiten des  Erzprozesses  wurden  noch  dadurch 
vergrößert,  da0  man  /.uin  Zwecke  der  Eutphos- 
phornng  nnd  Entseliw  ef hing  viel  Flußspat  und 
Kalk  dem  Bade  zusetzen  mußte,  üuler  dieaen 
ümalinden  waren  die  Bneognngakoaten  aehr 
hohe,  nnd  man  war  darüber  einig,  daß,  um  über 
die  erwähnten  Schwierigkeiten  hinwegzukommen. 


ein  anderes  Verfahren  zur  Stahlerzeugung  in 
Anwendung  gebracht  werden  müsse.  Für  die 
hiesigen  Verhältnisse  kamen  nur  das  Talbot- 
verfahren, der  Berlrand -  Thiel-  und  der  so- 
genannte Duplexprozeß  in  Betracht;  die  £r- 
lUimngen  in  den  Vereinigten  StaatMi  haben 
gezeigt,  daß  ein  Kobeisen  wie  das  im  Süden 
erblasene  wegen  der  vielen  Venmreinigungen 
fir  den  Talbetproseß  onglnetig  iat,  für  dea 
Bertrand-Thielpi  ozeß  fehlten  die  Vorbedingungen 
—  verschiedene  Uüttensohlen  —  and  deshalb 
aitaebloft  aidi  einen  der  grSfiten  sffdticknn  Werke, 
den  Duplexprozeß  einzul'iibren. 

Das  Roheisen,  weiches  etwa  1  7<  Phosphor 
enthielt,  wurde  in  dem  sauer  zugestellten  Kon- 
verter aaf  etwa  1  7o  C  entkohlt,  die  Charge 
wurde  dann  in  den  basischen  Martin  ufen  an- 
bracht and  fertiggestellt;  die  Ergebnisse  waren 
nicht  gau  befriedigend,  da  «a  lang«  danarte, 
bis  sich  eine  wirk--irnp  basische  Schlacke  bildete, 
und  die  Chargendauer  betrug  deshalb  fünf  bis 
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seeki  StudMi.    Man  versachle  deshalb  naeb 

(Ipni  soefif^nantiten  Knotlisclien  Srlilarken- 
vertahreu  za  ai'beiUu,  Qämlick  die  Schlacke 
d«r  fnrtif«!!  Ghaig»  wieder  für  die  nächste  Charge 
tn  verwenden;  es  wurde  jetzt  das  Erzeugnis 
des  Koaverters  in  den  Martinofen  gebracht,  in 
«•kh«m       Schlade«  dw  el>«n  al>g«stoebeii«n 

Cbargre  znrfirkpnlaBsen  wnrde  fda  die  Öfen  des 
betreffenden  Werkes  kippbar  sind,  konnte  die 
Seblaeke  tn  Ofen  bleiben).  Die  BrirebsiMe 
dieser  ArbeitBwinso  waren  fiberraschend  KUte, 
die  Chargendaaer  fttr  etwa  50  tons  Stahl  betrag 
jetst  oar  drei  Stunden,  und  daa  Material  war 
tut  phospborfrei.  Äbnlidi  wie  bei  dem  Monell- 
Erzprozeü,  bei  wetihein  rnerst  Kalk  und  Erz 
eingeschiuolztin  und  dann  HüssigeB  Kolieisen  zu- 
geaatxt  wird,  trat  sofort  nach  dem  Einbringen 
des  vorgefrischteii  Stahles  eine  starke  Reaktion 
ein;  die  Zeit,  welche  nach  der  alten  Arbeits* 
weiae  nr  BUdnnir  «iner  wtrkiaaen  baataeben 
Sehlacke  benötigt  wird,  wurde  g-ewonnen. 

Angeregt  dnrch  obige  Beanltate,  worden  im 
itiealfen  Stablwerice  Vemeh«  In  KrOfieren  MiB> 
Stabe  mit  dem  Knothschen  SchlackenveiTain  on 
ausgeführt.  Da  ein  Konverter  nicht  znr  Vert'iigun;; 
stand,  worden  24  tons  Roheisen  (1,5  7» 
U,4  "/«  Mn,  0,06  "/o  S,  U,2  0)  mit  6  tons 
Schrott  im  basischen  Martinofen  ohne  jede  Zu- 
gabe geschmolzen,  auf  etwa  1  ^/o  C  entkohlt 
and  dann  in  einen  andern  baaiachrn  Martinofen 
gebracht,  in  welchen  vorher  die  flUssige  Schlacke 
der  letzten  Charge  and  lUOU  kg  Kalk  (am  den 
dnreb  daa  Umipiafien  veraraaebten  Setilaelten* 
verlast  zu  ersetzen)  eii!p:pseTzt  wnrden;  n;u  Ii 
Zosats  von  etwas  Flnl^pat  fing  die  Charge  sofurt 
an  zu  arbeiten  and  war  in  2'/t  Standen  fertig; 
die  Ver»«uche  wurden  mit  gleichem  Ergebnis  längere 
Zeit  fortgesetzt.  Nachstehend  sind  die  Analysen 
dea  varwendeten  vorgefriscbten  Roheisens,  der 
Sdilaake  ud  dei  fbrtigen  Stablea  Tcntei^net: 


Analysen  dea  vorgefriiehtea  Materials. 

St.  1  »T.  t  Hr.  S 

8i  .  .  .  .       -  -  - 

Mn  .  .  .  .    0.14  0^16  •/•  0,15  »/o 

P   .  .  .  .    0,13  ,  0.12   „  0,13  „ 

s  ....  0,06  „  o,or,r,  „  o,064 

C    ....    1,05  ,       0,9«    „       0,8»  „ 
Analysen  der  Rehlaeke. 

SiOi  .  .  .  12,96  »  0  12,77  •/«  11,76  "/o 

AU  Ol  .  .  7,89  „  8,11  „  7,93  „ 

FeO  .  .  .  16,40  „  11,40  ,  14,39  „ 

C»0  .  .  .  48^47  ,  47,60  ,  44,79  ^ 

MgO  .  .  .  6,68  „  7,28  „  8,51  „ 

MnO  .  .  .  2,00  „  2,88  „  2,96  , 

S    .  .  .  .  0,38  „  0,46  „  0,46  , 

P.O.  ...  1,8    „  2,96  „  4,»  ^ 

Analysen  des  fertigen  Stahles. 
.Mn  .  .  .  .  0,38  •/«       0,32  »/o       0.46  •/» 
P    .  .  .  .  0,006  „       0,006  „       U,0l-2  „ 
Hi  .  .  .  .  0,046  „       U,UB8  „       0,049  ^ 
C   ....  0,10  ,       0,»  „      0,28  , 

Ea  ist  Bweifellea,  da6  unter  gewiaaen  Ura- 

Rtänden  die  beschriebene  Arbeitsweise  vorteil- 
haft ist;  besonders  in  Stahlwerken,  in  welchen 
der  Duplex-  oder  der  Bertrand-Thlelprocefl  be- 
reits eingeführt  ist,  wfirde  bei  Anweudnn)?  def 
„Scblackenprozesses'"  die  Erzeugung  vergrößert, 
die  Erzeugungskosten  vermindert  werden.  Bei 
kippbaren  Marlinöfen  kann,  wie  bereite  erwähnt, 
die  Schlarko  im  Ofen  bleiben,  bei  feststehenden 
Ofen  hingegen  muti  derselbe  vollaläudig  entleert 
and  die  Seblaeke  wieder  in  den  Ofen  eingeführt 
werden.  Dies  kann  anf  mehrere  Arten  geschehen, 
indem  die  Schlacke  entweder  nachdem  der  Stahl 
abgflgeaaen  wnrde  oderyorber  nlttek  einer  Binne 
in  den  Ofen  eingeführt  wird;  wo  eine  Einsetz- 
maschine znr  Verfügnog  steht,  ist  es  vielleicbt 
vorteilhafter,  die  Seblaeke  in  die  Ghargierkftaten 
zu  gießen  nnd  dieselbe  dann  mittels  der  Ein- 
setzmaachine  an  chai^eren;  letztere  Arbeita- 
weiae  erwiea  aich  ala  die  vorteilhafteste  nnd 
kam  hier  nr  ABwendnng. 


Beiträge  zur  Ges 

In  einem  Bericht  des  KSnigl.  Preußischen 
Karamerberm  und  Oberbergratei  in  Schlesien, 
von  Reden ,  über  einen  in  Gesellschaft  des 
KBnigl.  Preußischen  Staatsminister^*  Chef  des 
iiergdeparteuients  von  Ueiniz  (sie)  dem  Lanch- 
banmer*  im  Jahre  1789  abgeatatteten  Hesnch 
h?ißt  es:  „Das  Eisen  war  von  vorziiglicher  C,[\\f 
and  wird  kein  Unterschied  gemacht,  es  sey  7.a 
Gnfiwaarea  oder  ftr  die  Friachfeaer  beatimmt. 
Wenn  der  Hoehofen  gnt  im  Gange  ist,  so  liefert 

*  I>r.'^  I" f  :.v.  .>rk  LauchlianinKT  wurile  im  Jahre 
1724  XU  erbaut!»  aui^fangen  und  am  25.  August  1725 
ward  der  trtte  Hoenefsa  aageblaaaa. 


:lilclile  (ich  EkeiiH. 

er  16U  bis  260  Cu-.  Roheisen  wöchentlich,* 
daa  aind  8-  bis  13000  Ztr.  oder  400  bia  650  t 

j&hrlich;  dem  steht  heut«  ein  Bedarf  der  Aktien- 
gesellschaft Lauchbammer  von  25-  bis  30  000  t 

'  jährlich  allein  an  Roheisen  gegenüber. 

In  jenem  Bericht  heißt  ea  ferner,  nachdem 
die  Krisnhfauer,  in  denen  man  damals  im 
Hochofen  erblasene  Roheisen  zn  Schmiedeiisen 

I  umwandelte,  beaebrieben  aind:  «Daa  Zaineiaen 
wird  sehr  fein  preschmiedet  nnd  kostet  pp. 
4  Thaler  »  (ir.  per  Centner,  überhaupt  worden 
anf  4^1  Frlcebfener,  welche  almmtUch  an  Teichen 
Hegen,  dea  Jabrea  obngefUir  9000  Waagen,  die 
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Waf?e  A  41  ff  (rtresdner)  ariRf f<  rt i^'t."  oder 
an  eioer  andern  Stelle:  «Die  l^'mcbfeaer  sind 
•Immtlleh  •bmeUlebtip  nnd  das  gehende  Zvag 
gat  vorgerichtet.  Die  Amboße  breit,  weil  viele 
Pflngscbaaren  verlangt  werden  and  die  Hamroer- 
bahnen  achmall,  weil  die  Schienen  und  andere 
Eisensorten  mit  einem  Falz  geschmiedet  werden ; 
wöchentlich  werden  24  bis  28  Ctr.  antrefertiget 
etc.,''  das  sind  also  jährlich  etwa  12üU  bis 
1400  Ztr.  oder  60  bis  70  t,  wihniid  dleWals» 
werke  dor  Äktienposellsclmft  Lanchhammer  hente 
t&gllch  etwa  lUü  t  Walzeisen  erzeogen.  Ein 
altes  AktenitAek  au  dieaer  Zeit  entbilt  aneli 
eine  Notiz  über  Errichtan^i:  eine»  Blecbhamn^erB: 
damals  wurde  Blech  aUo  noch  nicht  durch 
Walten,  sondern  durch.  Htaiinem  enengt;  der 
ßlechhammer  scheint  aber  nicht  zur  Ausfrihrung 
gekommen  sn  sein.  Zu  jener  Zeit  maßten  miihsam 
gesammelte  kleine  WasserMnfe  dazu  dienen, 
die  Geblise»  Kasehinen  nnd  sonstigen  Apparate, 
Hämmer  nsw.  zn  treiben,  die  damit  erzengrte 
Kraft  reichte  aber  schon  nicht  mehr  aus  uud 
man  dachte  darao,  sie  zn  erbSbes;  die  Dampf- 
raaschine  in  ihrer  lientigen  Form  and  Voll- 
konimeoheii  war  damals  noch  nicht  bekannt, 
man  'kennte  mit  Dampf  nur  eine  gemdlinif  hin 
and  her  gehende  Bewegrim^  erzeugen  und  ihn 
auf  diese  Weise  zum  Wasserpumpen  verwenden, 
dadoreh  kam  man  aaf  die  hente  gans  wnnder^ 
lieh  klingende  Idee:  das  Wa-ssei',  das  erst  anf 
dem  Laachhammer  nnd  dann  ein  zweites  Mal  auf 
dem  etwas  tiefer  gelegenen  Oberhammer,  wo 
sich  die  Priscbhftmmer  and  Zainhämmer  be- 
fandfTi,  erarbeitet  hatte,  mit  einer  solchen 
DauipliQäschme  oder,  wie  sie  damals  genannt 
wurde,  «Feaermasehine"  wieder  in  die  Höhe  zu 
heben  nnd  ein  zweites  Mal  anf  den  Wasser- 
rftdem  das  Lauch*  und  Überbammer  arbeiten 
N  lassen  nnd  anf  diese  hente  luHun  planbUehe 
Weise  :iTirli  den  Dampf  in  den  Dienst  den  Hütten- 
werkes zu  ziehen.  Nachdem  bereits  in  den  Akten 
das  lotsten  Desenninms  des  18.  Jahrhnnderts  die 
Idee  einer  aolchen  Anwendung'  des  Pampfes  auf- 
tritt, wnrde  derselben  in  den  ersten  Jahren  des 
19.  Jahrhnnderts  eneripseh  niUtei^treten ;  ein 
im  Jahn  1802  angelegtes  Aktenstück  gibt  inter- 
essanten Anfsclilnß  darüber.  Rs  beginnt  mit 
einem  lirief  des  Bergrats  Bückling  in  Rothen- 
barg, datiert  vom  6.  Juni  17!)M,  an  den  Grafen 
Einsiedel  und  lautet:  „Ew.  Exeellenz  gnädige 
Zuschrift  vom  34.  t.  M.  ist  mir  durch  den  Herrn 
Oendnetenr  Hasse  hente  sing ebtadift  worden 
und  !t:^h«  ich  mir  ein  besonderes  Vergnügen 
daraus  gemacht,  den  vvn  Ew.  Excellenz  ent- 
worfenen Fenernasehinen-Plan  behnfb  des 
Lauch- und  Btirghammers  mit  Herrn  Hasse  durch- 
zugehen. Nach  Allem,  was  ich  in  Bflckaicht 
der  Lage  nnd  Betrieb  der  Werke  erCüire,  ist 
freilich  die  Fenermaschine  das  Einzige, 
dabei  aber  aneh  das  sichersts  Mittel,  nm  diese 


so  nützlichen  und  trefflichen  Werke  noch  weiter 
an  extendiren.  Das  Consumo  an  Fenermaterial, 
wenn  der  dortige  Torf  sehr  wohl  gehraaeht 
werden  kann,  ist  nach  kein  Object,  zumal  die 
Feuermaschine  nur  kurze  Zeit  im  Jahre  in 
Betrieb  erhalten  werden  darf.  Nach  denen  von 
Herrn  Hassen  erhaltenen  datis,  wonach  240  c' 
pro  minnte  anf  eine  HBhe  von  26  Ellen  g^bobpu 
werden  aoll,  wird  eine  Feuermascbine  von 
S9  Zell  Bhelnl.  oder  8S»*/>fl«llIffem  Gfltnder 
nach  sächsischem  Maaß  bey  Sfüßigem  Hob  die 
verlangte  Wttrknng  leisten,  wobei  bei  vollem 
Gang  as  SehelTel  Steinkohlen  von  mittlerer  Olite 
i*:  '24  Stunden  erforderli  li  in  werden.  Die 
t^nantitAt  an  Torf  werden  Ew.  iüicellena  hieraus 
leicht  bereehn«!  kSnaen.  hk  Absieht  der  Br> 
bauung  selbst,  so  haben  Ew.  Excellenz  den 
großen  Vortheil,  daß  die  sämmtlichen  Gußwaaren 
zur  Maschine  anf  dortigem  Werke  gefertiget 
werden  können  nnd  werde  ich,  wenn  zur  Anlage  ge- 
schritten werden  soll,  von  jedem  cir  zolnpn  Ma- 
schinentheile  ausführliche  Zeichnungen  liefern  und 
zor  ZnsammsiisetniiggelbteLentellbersehieken.'' 
Dann  hat  anscheinend  die  Sache  geruht  bis 
zum  Jahre  1802;  vom  20.  Mai  dieses  Jabree 
Anden  wir  wieder  einen  vom  Bergrat  BSekling 
an  den  Grafen  gerichteten  Brief,  darin  ist  =;chon 
nicht  mehr  von  der  „Feuermascbine"  die  Bede, 
sondern  von  einer  „ Dampfmaschine*.  Der  Brief 
I  lautet:  „Ew.  hochmögende  gräfl.  Exeellenz  über- 
I  reiche  ich  hierbey  meine  Gedanken  über  die 
Anlage  einer  Dampftnasebine  zn  böchstderen 
Prüfung.  Als  Wasserliebungsmaschine  därfte 
sie  meines  nnvorgreiflichen  p^hor?amsten  Dafür- 
,  balteus  am  meisten  Nutzen  gewahren,  so  wie 
'  ich  aneh  eine  ftlinliche  Anlage  anf  der  Vilkineox- 
Kanonengießerei  zu  New  Willey  ftirnace  gef^nd^u 
habe,  woselbst  eine  Dampftaaschine  unterhalb 
des  Werkes  aagelegt  war,  wodnreh  bot  Mangel 
an  Aufachlagwasser,  der  Znflnß  &n<^  dpm  T'iiTür- 
graben  zur  Betreibung  der  Cillndergeblase  für 
I  9  HoehSfBtt  nnd  einer  KaneuMihohrmasebine 
—  zurück  -  auf  die  Wasserräder  gehoben  wur  Ii  . " 
Diesem  Brief  ist  eine  interessante  Erörterung 
i  beigegeben,  die  ich  mir  nicht  Tersagen  kann, 
trotz  ihrer  AnsfBhrlichkeitwBrtUchwledonigebiB; 
sie  lautet: 

„Bey  dem  von  des  H.  geb.  Konf.  Min.  Herrn 
'  Grafen  v.  Einsiedel  Excellenz  von  Anlegung  einer 
Dampfmaschine  zum  Betrieb  eines  Hohenofen-Ci- 
I  linder-Geblaaea  und  eines  Sangwerks,  wodurch  bey 
I  Mangel  von  Qnellea»  nnd  SegensndnB  den  Wasssr- 

räderu  liie  Röthigen  Anff!rhl,iC"v.-:iRs-i  ans  finrni 
unterhalb  dem  Werke  belegeneu  äee  zugehoben 
-  werden  sollen,  kommt  es  snvOrderst  aaf  die 

Krnrterung  der  Frage  au:  ob  es  gerathen  sei, 
die  Dampfmaschine  beim  hoben  Ofen  zn  erbauen 

'  ond  damit  nnmittelbar  das  Geblise  in  Bewegung 
sn  setzen,  das  Saugwerk  aber  durch  ein  an  die 

\  Dampfmaschine  anznbinge&des  Qestange  b^reibea 
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ZD  lasten,  oder  ttb  fl«  aleht  bMser  lei  —  die 

DaiBpl'Tn;i«;f"hiTio  ani  See  «n  erbauen  nnd  darch 
selbige  mitlelst  emes  Saogwerks  den  Wasser- 
rldmn  4tB  «rfbrdwltdMn  Zuehnß  von  Anf- 
sehlagwasser  zaheben  zn  lassen.  Bey  einer 
Jeden  Maschine  wird  die  Kraft  am  vortheil- 
hnfleeten  gmratBt  —  wenn  nnmlttelbMr  snr 
BewcfHinc:  wiH,  und  es  würde  daher  der  Botrieb 
de*  üUindergebläses  darch  den  Balancier  der 
Feoetvinediin«,  dem  Umtriebe  dnreh  4m  Waeaer* 
rad,  welches  eh  diesem  Zweck  darch  die  Piiinpc 
der  Dunpfinaichine  Teraorgt  werden  mal5,  vor- 


Wasserpampe  abgehängt  worden  —  die  Dnnpf- 
mascbinc  bey  der  tiberflÜR**iß-nn  nnd  also  m 
heftig  wiirkendoQ  Kraft  irregaiair  arbeiten,  auch 
in  eben  dem  Verhältnisse  die  fiberflfiselge  oom- 
primirte  Luft  bey  jedem  Zug  der  Dampfmaschinp 
aas  dem  regalator  des  Gebläses  weggelassen 
werden  mlliMn  and  dn  oanBthignr  AnArnnd  von 
BrerriTT  ntorial  nntor  dem  Kefiel  die  Folg»  aetn, 
dagegen 

S.  ist  nnn,  wenn  die  Dnnpflnaaehin«  als 

Wassei-Kohebangsmaschine  erbaut  wird, 
in  Absicht  der  QrSfle  bei  der  Anlage  an  nlehta 


foziehen  sein,  wenn  nicht  folgende  Gründe  zur 
Wahl  des  letstereo  Vorschlage  hinlftngliche  Be- 


1 .  Dnrrh  dif  Hcwe^irnfT  rles  leeren  Gestilnges* 
wird  an  sich  schou  diejenige  Kraft  wieder  ab- 
aoi1»Irt,w«lehedni^dennninittelbarenUmtriebdes 
Gebl&ses  in  dem  andern  Falle  (gewonnen  wird. 

ä.  Wenn  das  Gebläse  mit  der  Wasserpampe 
verbanden  wird,  so  wird  sa  den  Zeiten,  wo  die 


*  Ich  eriBuere  micli  aas  meiuer  Kimitieit,  im 
Planenichen  Grande  solche  Gestäage  ^ebcheu  zu  haben, 
die  Iber  Felder  ud  Fshistraßen  oorcb  Ortschaften 
kOemelnweit  geftbrt  waren  and  aatar  weleben  man 
mit  denk  Fostwagaa  wegfldut: 


gebunden,  man  kann,  ohne  einen  Kraft-  und  Feue« 
rongsverlost  za  haben,  solche  genan  so  stimmeni 
nla  ea  dar  jedeamnllge  Bedurf  von  AnÜMlilngwaaaer 

erfordert  und  zwar  von  2  bis  12  Hüben  pro 
Minate;  ein  Vortbeii,  der  bey  nnmittelbarer  Be- 
wegung dea  CiUndergebliaaa  nicht  atettflnden 

kann,  indem  eine  Pause  zwisclien  den  Hüben, 
ein  irregaiaires  Aasstrümen  von  Luft  verarsachen 
würde.  Dieserhalb 

4.  «Urde  ich  anrathen,  eine  ßOldHIiga  n 
erbauen,  wodurch  ein  g-rolier  Wasserstrohm  zn 
den  Zeiten  da  es  erfordurlich  ist,  dem  Werke 
zagehoben  werden  kann.  Mau  würde  liierbej  die 
Haaohine  gans  nach  dem  Betriebe 
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letzter  rr     ilrr    iiiiiinT    nnch   Krfordeniin    ver-     ^hen  können.   Anch  würde  au  elMK  dm  Orillld« 
tuebreu  oder  vermindern,  Ktueo  Hotteoofen  allein,  j  nur  Ein  KeÜel  oöthig  sein, 
odsr  beyde  zn^^leicb,  nebwach  od«r  itwk  ba-  ■       6.  Da  aaf  dem  Flaek,  wo  di«  Dampflnaaehfoe 
treiben    und    sonstige  Anlagen   latt  AatlCklag^  !  stehet,    ein    bcträchtliciier    Ranu)    zur  Anf- 
wasser  versehen  köuueu.  bewabroag  des  Brennmaterials  und  der  Asche, 

5.  Keparatnren  nnd  damit  yerbnndene  Still-  :  die  beim  Torf*  nnd  Steinkohlenbrand  erfolgt, 
stände  der  Dampfmaschine  würden  bey  diesem  erforderlich  ist,  so  dürfte  vielleicht  beim  See  — 
Plan  auf  das  Qebläae  keinen  EinfluLi  liaben  dazu  hesser  Gelegenheit  vorhanden  nein,  als 
indem  wklirend  derselben  die  Wasser  Rüder  durch  wenn  die  Feuermaschine  beim  Hohenofen  er- 
daa  io  Vorrath  gehebene  Wasaer  nDgeatOrt  fort-  ;  baat  wird."  (Seblaft  fslgl) 


Über  Unterseeboote. 

Von  C.  Stainer. 


Die  Unterseeboote  lubea  yon  den  eraten  Ver- 

Bucbon  mit  denselben  znAnfan^des  1 7.  Jahrhanderts 
durch  Di  ebeil,  den  int  letzten  Viertel  des  IR.  Juhr- 
ünnderttt  durch  den  Amerikaner  liuähucU,  sowie  dcii 
FattontvmdieWendedealS.  zum  19.  .Tabrhundert 
an  bis  zur  (regenwairt  mit  vereio/.elten  Ausnahmen  * 
dem  Zweck  der  Zersturang  feindlicher  Kriegs- 
sebUFe  gedioat.  Früher  aoehte  man  mit  dorn 
Unterseeboot  nnter  den  Boden  des  foindlichcn 
Schiffes  zu  gelangen,  am  eine  Seemine  an  deni- 
aelben  sa  betätigen,  die  anf  der  Rflckfahrt  mit- 
tels Zündleitun:.;  zur  Explosion  gebracht  werden 
sollte.  Mit  den  neueren  Unterseebooten  will 
man  sich  anter  Wasser  dem  feindlichen  Schiffe 
nAhoro,  um  einen  Torpedo  anf  dasselbe  aban- 
scUieUen.  Innerhalb  Sichtweite  muß  das  Unter- 
seeboot nater  Walser  fahreu,  um  uueuldecki  zu 
bleiben.  Daraus  ergeben  sich  die  Bedingnngen, 
die  das  Unterseeboot  als  Fahrzeug  nnd  als 
Waffe  zu  erfüllen  bat.  Es  ist  jedoch  bekannt, 
daB  die  gieichatOie«  Erflllnng  denelben  aehr 
Hi:Iivver  und  noch  heute  ein  Problem  istj  dessen 
Lösung  anscheinend  nur  annäherungsweise  auf 


*  Der  Italiener  Abbati  machte  im  Jabre  t89t  mit 
einem  von  ihn  zu  iodastriellea  and  fiergangsaweck^a 
erfbadenen  Unterseeboote  «Andace"  Versnehe  sa  €ivit:i- 
vecehis,  die  —  ZeiUtngfnsehrichten  sofolge  —  voll- 
kommen gelungen  aasnelfn.  Dennoch  hat  man  von 
dem  Boote,  da-i  bis  zu  IG  m  Tiefe  tnnchte,  nichts 
wieder  p«h8rt.  Im  Jahre  lö'Jii  wurde  eine  Tancher- 
kuiri  l  [liiliii  riiuitica'  vom  (irafen  Piatti  dal  \'a/.7a  ver- 
sucht und  »oll  er  eine  Taucliuii^«tiefe  von  1Ö5  m  er- 
reicht haben.  ISr  wollte  demDäcIist  bis  za  500  m  Tiefe 
tauchen,  sn  welchem  Zweck  lS9ti  ein«  Tancherkugel 
in  Frankreich  gebaut  wjrde.  Weiteres  ist  jedoch 
flieht  belcanat  geworden.  Der  Amerikaner  Ltke,  von 
dem  noeb  die  Rede  sein  wird,  hat  ein  Boot  mit  Ewei 
Itollrädern  gebaut,  mit  i-r  in  -ItJ  in  Tii-fi-  ;nif  dem 
Meeresboden  fuhr,  «tu  HpvL'im^siarbeiteii  inszurühren, 
zu  welchem  '/.v-'k  ArhiL-irer  im  Taurtieran/iat;  ila» 
Itoot  verlassen  kuunien.  —  Die  Hodfnnng,  die  anf  dem 
Meeresgründe  bei  Salami»  rnhenden  Perserschiffit  oder 
die  SchifT«  der  Silberfiotte  im  Hafen  von  Tiäe  mit 
Hilfe  von  Taaobtfbootsn  m  heben,  ■ebeint  wui  nicht 
HO  iMÜd  erfüllen  n  w«11«b. 


dem  Wege  des  Aasgleichs  angeotrebt,  aber  nie 

erreicht  werden  kann.  Dem  Wesen  des  Aua- 
gleiehs  entspricht  die  Mannigfaltigkeit  der  Kon- 
struktionen von  Uaterstitibooteu,  deren  Entwick- 
lung auf  die  Mittel  angewiesen  ist,  welche  die 
Erfabrnng-  im  Gebrauch  der  Unterseeboote  und 
die  Eortschritte  der  Technik  bieten.  Dieser 
BntwieklBog  aof  ihrra  weitversweigten  nnd  ver* 
schlangeoen,  t\\rhr  selten  rncklänfigen  Pfaden 
nacbzugeheo,  möchte  ja  woiil  fesselnde  Er- 
acbeinnngett  darbieten,  wlirde  aber  den  ni  dieaer 
Stelle  zu  Gebote  stehenden  Eaum  weil  über- 
schreiten nnd  mttssen  wir  uns  deshalb  aof  eine 
kurze  Betrachtung  gegenwärtig  im  Oebranch  be- 
findlicher Unterseeboote  beschränken. 

Die.  äußere  Form.  Schon  mit  ihr  be- 
giuul  die  Mauuigfaltigkeii.  Die  Widerstands- 
fähigkeit gegen  den  Waaaerdmek  verlangt  ayu- 
motrische  F'nm  imd  kreiäfürmigen  Querschnitt, 
die  Fahrgeschwindigkeit  große  Länge  bei 
kleiner  Waaaervardriagang,  die  ICanlhnrierAUg' 
keit  schlanke  Hinterformen,  nnd  die  Stabilitlt 
tiefe  Lage  des  Sjstemsobwerpnnktes  unter  dem 
Deplaeementaehwerpankt.  Letstere  Bedingung  bat 
zum  Verlassen  der  in  Frankreich  nrspränglieh 
gewählten  Form  eines  Rotationsellipsoids  und 
zur  Annahme  einer  Form  gefährt,  in  welcher 
der  unter  der  Läng^nachse  liegende  Teil  des 
f5iii)tes  bei  kreisförmigem  Quersebnitt  tiefer  ist. 
als  der  obere.  Die  neueren  Boote  haben  ein 
Verh&ltata  dea  grtOten  Dnrehmeaeera  cur  Länge 
von  1  :  10  bis  11. 

Das  Baumaterial.  Anfanglich  wählte 
man  in  RHekeiebt  anf  daa  Erhalten  einer  blanken 
Oberflaehe  nnd  der  RIcbtkraft  des  Kompasses 
mit  Vorliebe  Bronze  (Gymnote,  Gustave  Z6d6, 
Uorse,  Gonbet),  bald  jedoch  in  ROekaleht  anf 
Gewichtsersparnis  und  Festigkeit  fiir  grOßere 
Tanchungstiofe  Stahl  für  Außenhant  und  Spanten. 
Die  neueren  Boote  gewähren  bis  50  ni  Taucbung 
volle  .Sicherheit.  Zar  Abschwäcbung  dea  *b* 
lenkenden  Einflaaaea  anf  den  Konpafi  hat  mm 


Digitized  by  Google 


1.  November  1906. 


Hühl  ima  Kiien.  1286 


neuerdiny:»  dtn  düinartigen  Kotninandntnrm.  in 
dem  der  Kompaß  »iaht,  aus  hfoaze  uu«l  müg-  i 
lielltt  hoch  gebaot,  um  gleichzeitig;  b«i  w  I 
getauchter   Fahrt  den   Horizont  fUr  den  be- 
obaebtendeo  Boot«kommandaDteo  za  erweitern,  j 
Das  Tauehen.    Da  da«  aatergvtaaclite  | 
Boot  Minit  Blindheit  geflchla^en"  und  von  der  ' 
Aoüenlnfl  abgeschlossen  ist,  so  fährt  mau  wAh<  t 
r«Bd  der  Anolhernng  aasgetan«bt  mit  offenen  | 
Luken,  sofern  es  der  Seegang  erlaubt,  und  taucht  | 
erst  nntor,  wenn  man  eich  der  Sicht  des  Feindes 
entziehen  mnß.    Zum  Untentanchen  kann  man 
durch  Biatretenlanen  von  Wasser  oder  Ver- 
ringern der   Wasserverdritnpnnp  di»n  Auftrieb 
des  Bootes  aufheben.    Boide  VeriulireQ  iiaben  I 
das  Bedenken^  dafi  lam  Auftauchen  Knseliiaan  | 
vorhanden  sein  inllsscn,  die  das  Wasser  fiber 
Bord  schaffen  oder  die  l'anchkörper  wieder  nach  '. 
aii0eii  achiebeo.   Versagen  die  liaaeblaen, 
gibt  es  kein  Mittel  aufzusteigen,  wenn  nicht  ein 
ablttsbares  Gewicht  außen  am  Boot  voriiaaden  ist,  1 
dareb  dessen  FaUenlaaMB  das  Beot  wieder  Avf-  | 
trieb  gewinnt.    Dieses  Gewicht  ist  jedoch  eine  j 
tote    Last   auf   Kosten    der   Nutzlast.     Man  \ 
l&ßt  deshalb  heute  den  Booten  immer  so  viel  i 
Auftrieb,  dal^  der  Kommandotorm  über  Wasser 
bleibt,     und     taucht,     nach.^T:i     die  früher 
angewendeten  stehenden  (,Tauciiuii{{s->  Schrauben 
anUgegeben  sind,  wall  nie  die  Stabilittt  ttBran, 
nur  noch  mit  Hilfe  sclirrt^--  t^estellter  Horizontal-  ' 
rnder,  die  in  einem  bis  diel  Paar  hinten  und 
besw.  in  der  Mitte  oad  vom  an  beiden  Seiten 
des  Bootes  angebracht  sind.    Bei  kleiner  Ge- 
schwindigkeit von  6  lüioten  und  darunter  pflegt 
eia  Bnden>aar  niebt  an  geuügen,  well  der 
Wasserdruck  gegen  dasselbe  nicht  wirksam  ge- 
nug ist.     Außerdem  erreicht  man  durch  zwei 
oder  drei  Ruderpaare  das  Tauchen   in  wage- 
rechter Lage  des  Bootes,  aus  der  herauszukommen 
das  Boot  in  Gefahr  bringt,  mit  dem  geneigten 
Bootsende  auf  den  Grand  lüuabzagleiten.  Des- 
balb  ht  di« 

Erhaltung  der  I, ängsatabilitat  von 
größter  Wichtigtteit,  weil  sie  dem  völlig  unter-  l 
gatanebten  Boot  an  lieb  ans  pbyeikaliseben 
Gründen  fehlt.  Hei  einer  durch  die  Hootsl.-lnge 
bestimmten  Fahrgeschwindigkeit  l&üt  sieb  zwar 
die  LiafMtabflitit  dareh  die  Horizontalmder 
regeln,  aber  diese  Möglichkeit,  versagt,  sobald 
sieh  die  Geschwindigkeit  vermindert,  dunn  müssen 
künstliche  Hilfsmittel  zur  Anwendung  kommen. 
Hierzu  dienen  vorn  und  hinten  im  Boot  an- 
gebrachte Trimmtanks  für  Wasserballast,  deren 
Fällung  oder  Leerung  in  dem  erforderlichen  Maüe 
bebttfe  den  Oewiebtiaasgleiehs  dareb  Pampen,  die 
entweder  selbsttätig  oder  von  Hand  bedient  wer-  ' 
den,  bewirkt  wird.  Die  selbstt^ittgeu  Pumpen  \ 
werden  dnreh  den  Anseeblag  eines  Pendele  anm 
Vermindern  oder  Auffüllen  des  Wasserballastes, 
e  nach  Erfordern,  in  Beirieb  gesetzt.  Weil  sie  j 


mit  Nacheilung  wirksam  werden,  so  wird  von 
Maochen  die  Handpnmpe  vorgezogen,  die  jedoch 
unausgesetzte  Anfmerksankalt  der  Bediennog 
verlangt.  In  England  hat  raän  auf  Orund  von 
Erfahrungen  die  selbsttätig  wirkenden  Vorrich- 
tnngen  nach  iVr  Handbetrieb  eingeriebtet.  Wenn 
auf  diese  Weise  aucli  die  Lllngs8tabilit;lt  er- 
halten werden  kann,  so  erfordert  doch  das  Ver- 
meiden von  Tiefbnsebwankongen  die  angestreng- 
teste Aufmerksamkeit  des  bestausgebildeten  Per- 
sonals und  bleibt  eine  der  schwierigsten  Auf- 
gaben für  die  Unterwasserfahrt,  zumal  die  Ur- 
sachen jeder  Störung  des  Gleichgewichts  sieb 
nicht  vermeiden  lassen,  wie  der  Verbranch  von 
Brennstoffen,  das  Hinausschaffen  von  verbraach- 
ter  Luft,  Abscbieflen  tob  Torpadoi  aew.,  wlb- 
rend  das  Hin-  und  Hergehen  von  Leuten  der 
Besatzung  sich  mindestens  sehr  beschränken, 
wenn  niebt  gana  vermeiden  Ufit. 

Die  Qu  er  Stabilität  ist  bei  tiefer  Lage 
des  Systemscbwerpnnktes  unter  Wasser  gat,  über 
Wasser  jedocb  raaogelbaft,  weil  die  Sfrfaddroim 
des  Bootes  beim  Schlingern  keine  Stütze  bietet. 
Man  hat  deshalb  Schlingerkiele,  wie  bei  den 
schlanken  Schnelldampfern  und  Kriegsschiffen, 
angewendet.  Das  von  Lake  (Nordamerika)  ken- 
struierf'  Ciuerseeboot  „Protector"  hat  bei 
19,85  m  L.^uge,  'd,äb  m  größtem  Durchmesser 
nnd  antargeuncbt  174  t  Wasservardrlngonir 
zwei  seitliciie  >c]:!ingierklele  von  14  m  Liage 
und  423  mm  Höhe. 

Oeiebwiadiffkalt  nad  Verweadnngs- 
8 trecke.  Es  war  bisher  nicht  gelungen,  für  die 
Unterwasserfahrt  Wikrmemaschinen  iitcendweicher 
Art  von  befriedigender  Leistung  berznetellen.  Es 
hat  sich  für  eine  mehrstündige  Fabrt  nnter 
Wasser  so  wenig  die  erforderliche  Verbrennungs- 
Infi  fär  die  Maschine  bereitstellen  lassen,  als 
sich  die  Verbrennungsgase  unschädlich  über  Berd 
schaffen  und  iic  Hnn  h  den  Verbrauch  des  Brenn- 
stoffs bediugieu  andauernden  Störungen  d^  Gleich- 
gewiebteverbUtninee  beaeitigeB  lieflea.  Obgleidi 
die  Wilrmemotoren  wirtsehnftlicher  und  leij'tungs- 
fähiger  sind  als  Elektromotoren  mit  Akkumuia- 
torenbetrieb,  die  für  jede  PfiBrdeetarke  Leiitnng 
das  Boot  mit  einem  Gewicht  von  etwa 
belasten,*  sind  gegenwärtig  för  die  Unterwasser- 
ikbrt  doch  ner  diMe  allein  Im  Gabraaek.  Daa 
ISO  t  große  «HoUaad^-Boot  (Nordamerika)  be- 

•  In  Urasscv--.  „Naviil  Annual"  vdii  \'M^^  wird  na- 
gcri  iTniiii  II,  daß  von  1  t  d«r  eiekthscheo  Betriebseiii- 
richtiini:  auf  Untaneebooten  2  bis  2'/«  P.8.  anter 
günstigen  Bedingnogea  geleistet  werden. 

Auf  I^ku  UntersMboot  ,,Protector'*,  auf  dem 
zwei  yierzjrlindrige  OssoliDraasduaen  and  zwei  Eleklfo- 
rootoren  anfgestelU  sind,  verhalt  sich  ds«  tievicht  der 
iTstrren  ZU  dem  der  letzteren  mit  den  Akkiiniulatoren 
vua  60  Zellen  wie  l  :  80.  Die  tiasdlinrna^chiiH'U 
leisten  250  P,  S.,  die  Kli'ktromotdri'ti  !.'>  !'.  S,  wuliicu  i 
4  Standen  und  30  Seemeilen  Fahrt.  Es  sind  4  cbm 
Gasolin  an  Bord,  die  ang(d>lioh  für  860  Sm  Ftkrt 
ttbsr  Wasser  ansNishsD. 
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sitzt  eine  AkkniTiuliitorciianlage  von  l?r»  t  und 
kann  mit  derselbeo  bei  7Ü  P.  8.  Leistuug  iu 
4  StundeD  S8  Sm  zoräcklegen.  Wlre  «in  Boot 
rnr  mit  einer  polchen  MiiHchine  ansg-erfistet,  sn 
müßte  es  nacli  einer  Fahrt  von  15  za  seiner 
Kraftitation  Biiin  Lad«»  d««  Saiiiail«ra  surllck- 
keliren.  Diese  beschränkte  Leistaog  grab  Ver- 
anlassang,  zur  VergrO^aog  des  Aküonsradiaa 
di«  üateraeeboote  nit  swel  BetriebBmaschinoo 
auszurüsten,  eine  Wärmeinascliine  für  die  Fahrt 
Aber  und  einen  Elektromotor  för  die  Fahrt  unter 
Wasser.  Wahrend  der  Oberwasserfahrt  kSnueii 
gleichzeitig;  durch  den  Betrieb  einer  Dynamo 
die  Akknmnlatoreri  igelnden  werden,  ho  daß  es 
nach  ihrer  Erschüpi'uug  uur  ainm  Aufiaucheos 
and  InbatiiebMUena  der  Dynamo  bedarf.  Das 
ist  natfirlich  in  der  Xillie  des  Feindes  nicht 
ausfahrbar  and  hört  auf,  wenn  der  Brenustofi 
vwbravebt  tat.  Da  anBerdeai  zum  UDtortandMH 
der  Betrieb  der  Wärmemaschinen  abgestellt  und 
dies  b«i  der  großen  Schoelligkeit  fciodUcbor 
Torpedoboote  ta  kOrsoster  Zeit  aatfflihrbar  ««ib 
■mfit  80  wählte  man  zur  Abkfirzung  der  Tauchzeit 
statt  der  früher  gebräuchlichen  Dampfmaschine, 
die  10  bis  15  Minuten  und  mehr  Zeit  zum 
Tauchbereitmaeben  furdert,  den  Explosionsmotor, 
ond  soll  .'X  anffblich  gelungen  sein,  die 
Tauchzeit  auf  weuige  Sekunden  abzukürzen. 
Die  Richtigkeit  dieser  Angabe  erscbeint  jedoeb 
nach  den  Ergebnissen,  die  bei  den  dnrch  den 
Admiral  Fournier  im  Fr&bjahr  1U05  im  Hafen 
von  Chetbonrd  nüt  dem  ünteneeboot  „Z**  ron 
202  t  und  41,35  ni  Lünge  und  dem  Tauchboot 
^Aigrette"  von  172  t  und  35,85  m  Länge  ver- 
anttalteteo  Verracben  ersielt  worden  siBd,sweifel- 
haft  ;  denn  „Z"  gebrauchte  nach  amtlicher  Mit- 
teilung 4>/i  bis  10  Minuten  und  „Aigrette~  3'/t 
bis  6  Minuten  Zeit  zum  Untertatiehen.  Beide 
Boote  sind  nenester  Bauart  und  erst  1904  vom 
Staj>»l  «rfliiiifen.  Zum  Hetricbe  der  Maschine  kommt 
Petruleuui,  Benzin  oder  Uasolin,  je  nach  Wahl, 
rar  Verwendung.  Je  höher  die  iEatailDdiingiitera- 
peratur  de»  Brennstoffs  liegt,  am  so  schwerer 
ist  die  Maschine  in  (iang  su  setzen.  Aas  diesem 
Grunde  liat  nu  In  Amerika  und  Bofland  das 
Gasolin  gewählt,  desaen  Siedepunkt  zwischen 
50  und  70^  and  dessen  Eatflammangspankt 
unter  SO^  liegt.  Aber  sebos  bei  niedrigerer 
Temperatur  entwickelt  das  Gasolin  leicht  ent- 
zttudbare  Dämpfe,  deren  Austritt  aus  den  Vor- 
ratibeblltem  in  den  Uanoscbaftsraum  des  Bootes 
sehr  schwer  flM  m  veriiiadern  ist.  Diese 
Dämpfe  sind  nicht  nur  pesiindheitsschildlirlt, 
sondern  sie  rücken  mn  steigender  Ansaiumluug 
die  Explos4ii>nsget'ahr  näher.  Sowohl  in  Amerika 
als  England  sind  wiederholt  Bootsbesatzungen 
durch  6asolindämpfe  betäabt  aad  Uagliicks- 
fUle  dnreb  Explosionen  berbetgelBbrt  worden. 
Am  12.  Februar  dieses  Jahres  wurden  durch  eine 
solche  Explosion  auf  dem  englischen  Unteraee- 


'  boot  A  5  vier  Personen,  darunter  zwei  Offiziere, 
getütet,  elf  Personen  schwer  und  acht  leicht 
verletzt.   Am  7.  Juni  d.  J.  warde  das  Schwester- 
schiff desselben,  A  ö,  dnrch  eine  Explosion,  die 
I  bei  offenen  Laken  des  über  Wasser  befindlichen 
t  Kommandotormee  erfolgte,  nacbdem  das  Boot 
bereits  zweimal  g-etaucht  war,  :'nTri  Sinken  ^t- 
1  bracht.    Eine  Stande  nach  dem  Untergang  er- 
I  folgte  eine  «weite  Explosion,  nach  weleber 
Trümmer    des   Bootes    an    die   Oberfläche  des 
Wassers  stiegen.    14  Mann  der  Besatzung  sind 
I  mit  dem  Boot  untergegangen.    A  5  und  A  8 
I  gehölten  zu  einer  Klasse  von  /.eim  Booten,  die 
nach    dem    Marlneprogramm    für    l!/03i04  in 
,  Burruw  gebaut  wurden,  45,72  m  I^änge,  400  l  (?) 
I  Wasserverdrlngnng,  GasoUnraasehinen  von  600 
P.S.,  einen  Aktionsradius  von   500  Seemeilen 
haben  und  an  der  Obertlache  lt>  Knoten  laufen 
I  sollten.    Die  Franzosen  haben  bei  Yersnebmi 
i  rechtzeitig  die  mit  dem  Gebrauch  des  Gasolins 
j  verbundene  Gefahr  erkannt,  sie  verwenden  des- 
I  halb  jetzt  Petroleam  oder  Benzin. 

Es  bedurfte  aber  noch  mancher  technischen 
j  Fortschritte,  um  dieTaachzeit  auf  ein  wünschens- 
;  wertes  Maß  zn  verkflrzen.    Daraus  ergab  sich 
I  als  das  anzustrebende  Ziel  die  Herstellung  einer 
Maschine,  welche  den  Wechsel  des  Motors  beim 
I  Unter-  und  Austauciteu  entbehrlich  macht.  Eine 
t  solche  „Einbeitsmaschine",  deren  Antrieb  wabr- 
'  ächeinlich    mit    flüssij^er   Luft  erfolgen  sollte, 
wurde  dem  friiherea  französischen  Marineminister 
Pelletaa  vom  Ingenlenr  Fielet  im  Jabre  1909/03 
vorgeschlagen,  kam  aber  aus  nickt  bekamteB 
Grttnden  ntebt  cor  Ansf&brang. 

Der  Gedanke,  üissige  Lnft  als  Antriebskraft 
in  Unterseebooten  zu  verwenden,  war  nicht  neu; 
aber  die  Erwägungen  dieses  Problems  fülurten 
zu  keiner  annehmbaren  Lösung  desselben.  Ver- 
gast man  flässige  Luft  zum  direkten  Antrieb  der 
Maschine,  so  sind  für  die  Pferdestärkenstunde 
etwa    7'/s  i  flüssige  Luft  erforderlich,  deren 
Aaspuffgas  zur  Ergänzung  der  Atemlnft  in  dem 
Schiffsraum  dienen  kann.    Der  zu  mehrstündiger 
Fahrt  tiber  and  anter  Wasser  erfordwliche  Luft- 
Torrat  wibfde  sieh  in  einer  Temperatur  von 
I        in  dem  Boote  gar  nicht  erhalten  lassen 
and  deshalb  eine  Lindesche  Laftverfifissigungs- 
masebine  an  Bord  OTfordem.   Es  wibrde  dann 
während   der  Oberwasserfahrt  ununterbrochen 
flüssige  Laft  hergestellt  and  nur  unter  Wasser 
der  frische  Vorrat  Terbraocbt  werden.  —  Nnn 
wflrde  sich  aber  der  Bedarf  an  flüssiger  Lnft 
auf  etwa  2''.!  f.  d.  P.  S.-Stunde  «rmflHigen, 
i  wenn  die  vergaste  Luft  zur  Verbrennung  anderer 
Oase  in  einem  Explosionsmotor  Torwendet  und 
'  dieser  f.  d.  P.  S.-Stunde  200  bis  250  g  Petroleum 
I  brauchen  wflrde.    Diese  Bereobnongen  des  Pro- 
I  fossor  Linde  führten  snm  Dieeelmotor  als  Bin- 
heitsmaschine  auf  Unterseebooten.   Zam  V^ersuch 
I  wurde  das  in  Eocbefort  nach  den  Plänen  von 
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Kangss  erbaute  französisch^  T'nterseeboot  „Z'" 
von  20'2  t  Wasserverdrängung,  U,3ö  oi  Länge 
und  8  m  grSfitam  DoreluneBMr  mit  einem  Diesel* 
motor  von  100  P.S.  ansgfornstct,  dessen  Abgaee 
durch  einen  Exbanstor  abgesogen  werden.  «Z" 
ist  1904  Tom  Stapel  grelanfen;  MnebelMBd  war 
der  Versuch  zufriodenstollend,  denn  1904  wurden 

6  Angriff8-Unteraeeboote  von  450  t  Wasser- 
verdrftngaug  mit  Dieselmotor  in  Baa  genommen. 

Die  bislier  mit  Unterseebooten  erreichten 
Geschwindigkeiten  sind  anter  Wasser  noch 
nirgend  über  8  Sm,  über  Wasser  nur  aos- 
Mhneweise  ttber  IS  Sm/Std.  hio«u««kommeo. 
Bei  dem  oben  erwähnten  Parallelversnch  mit 
dem  Unterseeboot  ^Z"  und  dem  Tauchboot 
„Aiirrette*  «rreldit«  ersteree  «n  der  OboDfiebe 
8,8,  unter  Wasser  4  bis  5,8  Knoten,  letzteres 
an  der  Oberfläche  8,73,  tinter  Wasser  6,25  Knoten 
Gesch windig koii.  In  der  Regel  muß  man  sich  mit 
einer  OesebwindlKkeit  unter  Wasser  von  6  bis 

7  Knoten  beg'nli^en,  ihre  Steigerung  wird  eine  der 
nächsten  Aufgaben  der  Tecbnilc  fUr  die  Entwiclc- 
Inng  dmr  Untarseeboote  teüi  und  von  der  YerbesN- 
rung  der  Motoren  abhilngen.  Dabei  w  ird  auch  die 
Verweodon^trecke  (der  Aktionsradius)  gewinnen» 
deren  Erweitenng  den  militBriseben  Wert  der 
Uoteneeboot«  Iwben  wurde.  Die  größere  U&- 
sehinenleistnng  an  sich ,  soweit  sie  nicht  das 
Ergebnis  einer  Verbesserung  ist,  fordert  eine 
VergrOflemng  der  Wasserverdrängung,  und  ao 
hat  sich  im  Ban  der  Unterseeboote  der  Vorgang 
wiederholt,  den  die  Entwiddang  der  Torpedo- 
boAta  darbietet;  wie  diese  von  95  nnd  30  % 
(von  den  anfilnplirhen  ganz  kleinen  abgesehen) 
XU  400  bis  420  aufgestiegen  sind,  so  hat  auch 
Frankreich  im  vorigen  Jahre  6  Tanch-(Ofrensiv-) 
Boote  zu  450  t  in  Bau  gegeben.  Mit  der  Größe 
hat  das  Unterseeboot  an  SeeHlhigkeit,  im  Gelu  audi 
der  Torpedowaffe  und  an  Bewohnbarkeit  ge- 
wonnen. Letstere  Aof^be  ist  TWbJUtniaraißig 
am  besten  gelöst.  Der  Mensch  braucht  zum 
Atmen  in  der  Stande  etwa  4  cbm  Luft,  ein 
Bedarf,  für  den  der  Bootsranm  niebt  lange  genug 
ausreicht.  Man  hat  deshalb  die  verbrauchte 
fiUft  durch  Pumpen  abgesogen  und  durch  Preß- 
luft oder  auch  Sauerstoff  ersetzt;  letzterer  ist 
den  Lungen  schldlicb,  nad  etaric  verdichtete  Lnft 
bindet  bei  ihrem  Ansströmen  viel  Wärme,  so 
dafl  sich  der  Bootsraum  mit  Nebel  füllt  und 
Fenehtigktit  niederieblttgt.  Ifen  bnt  »neb  der 
verbrauchten  Lnft  die  Kohlensäure  durch  Chemi- 
kalien entzogen  and  durch  alle  diese  Hil&mittel 
«inen  mebntftndlgm  Aufenthalt  Im  mitergetaacb' 
tan  Beot  ermöglicht;  12  Stunden  soll  das  Höchste 
sein,  was  bisher  erreicht  wurde.  Die  Möglichkeit, 
durch  die  offenen  Luken  des  ausgetaachten  i^ooies 
frisebe  Lnft  in  den  Bootsranm  einmlBbTen,  bOrt 
schon  bei  niÄRlgeni  Seegange  für  kleine  Boote 
auf,  während  die  größeren  diesen  Vorteil  sich 
•nti]nroebend  llnger  snnntBen  machen  künnen. 
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Damit   die   Bootsbesatzung  bei  ausgetauchtera 
Buot  und  ruhiger  See  frische  Luit  schürfen  kauii, 
j  hat  man  die  Boote  mit  einem  Deckaufbau  ver- 
sehen, auf  dem  sich  die  Leute  auflialten  können. 
I       Unter  den  militärischen  Anforderungen  an 
I  die  Unterseeboote  ist  das  SebTern6gea  fir 
die  Navigierung  die  wicht!-: ^te,  weil  von  ihr  der 
erfolgreiche  Gebrauch  der  Torpedowaffe  abhängt, 
für  den  das  Unterseeboot  da  ist.   Das  direkte 
Sehvermögen  unter  Wasser  ist  bekanntlich  sehr 
gering*  und  gänzlich  unzureichend  für  die  Orien- 
tierung.   Es  sind  zwar  eine  ganze  Heihe  Seh- 
iq»parate  (Spiegel  nnd  Prinnenapparate),  deren 
Rohre  zum  Absuchen  des  Horizontes  aus  dem 
i  Boote  über  die  Wasseroberfläche  binaafragen, 
I  erAittden  worden,  aber  alle  sind  nnr  aebwaehe 
Notbehelfe  nnd  dazu  weder  in  bewegter  See  und 
beim  Regen,  noch   in  der  Nähe  des  Feindes 
verwendbar.    Die  längsten  Seerohre  gei>tatlea 
eine  Tauchtiefe  von  bSchitens  5  m.    Je  länger 
aber  die  Rohre  sind,  nm  so  leichter  vibrieren 
'  sie  and  machen  das  in  das  Boot  zar  Beobach- 
I  tnng  geworfene  Bild  nndentlteb,  anmal  daa 
I  schwer  zu  beseitigende  Beschlagen  der  GlUser 
j  schon  zur  VerundeatUcbang  beiträgt.    Der  Kom- 
]  paß  ist  nnr  gegen  vor  Anker  liegende  Schiffe 
I  und  feste  Ziele  anwendbar  und  durch  das  Gyro- 
'  skop   auch  nnr  auf  kurze  Strecken  ersetzbar. 

Behufs  Orientierung  muü  deshalb  das  Boot  in 
I  der  Ktiia  des  Feindes  von  Zeit  an  Zelt  «Inen 
Moment   anstauchen    nnd    sofort    'vipder  ver- 
I  schwinden.    Das  Fahren  unter  Wasser  ist,  wie 
I  hieraoa  hervoi^bt,  Übnngssaehe  nnd  erfordert 

die  größte  Anfiiierksaiiikeit  und  Geschicklit:hkeit. 
Es  ist  daher  nicht  zu  verwundern,  daü  schon 

j  eine  erhebliche  Anzahl  Unfälle  durch  mangelndee 
Sehvermögen  herbeigeführt  worden  sind,  von 
denen  der  Unfall  des  englischen  Bootes  A  1  am 
18.  März  1904  besonders  folgenschwer  war, 
weil  dnreb  den  Zasamnenetofl  mit  dem  bei  aiem- 
lich  ruhiger  See  und  klarem  Wetter  mit  neun 
Knoten  Geschwindigkeit  laufenden  Dampfer  «Ber- 
wiek  Gastel*  der  Untergang  des  Bootes  mit 
seiner  Besatzung,  zwei  Offiziere,  neun  Mann, 
ohne  die  MFIglirhkeit  einer  Rettung,  eintrat. 

Das  Torpedüschiel'ien  im  die  eigentliche 
Aufgabe  des  Unterseebootes,  die  es  dadurch  er- 
füllt, daß  es  in  solche  N:\lie  de»  feindlichen 
Schiffes  zu  kommen  socht,  die  ein  Treffen  des- 
selben dnreb  den  Torpedo  erwarten  llBt.  Die 
neuesten  englischeu  und  amerikanischen  Unter- 

j  seeboote  haben  nur  ein  in  das  Boot  eingebautes 

*  Bei  Veisochea  im  Hafen  von  Ckerbonig  im 
Frühjahr  1901  waren  In  ober  Wsstertisfe  von  8  bis 

4  III  Ge^eii-itiinde  anf  10  bis  15  in  Entfernung  nur 
noch  1,'anz  undeutlich  sn  sehen.  Hei  10  m  Tancbnog 
war  jctlcr  Ausblick  versclnvtmilcii.  Kuins  der  liekannten 
BeleuchtungBmittel,  auch  der  elektrische  Seheinwerfer 
nicht,  reicht  auf  eine  Entfernung  unter  Wa«ser.  welche 
für  die  militäriseh«  Verwandong  der  Unterseeboote 
von  Belang  s«in  kjfaate. 
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Bugjohr,  der  „Protector"  hat  zwei  Bag-  und 
eia  Heckrohr  eini^ebaat.  Ältero  Boote  haben 
außenbords  in  einem  Winkel,  oder  qnerab  /.ur 
Lilnpssfhiffsrifhtnng  oder  auch  in  der  It^tzteren 
am  Boot  angebrachto  Abgangsrohre,  die  der 
Torpedo  mit  «ifaner  Masehinenkraft  verläßt, 
snbFild  er  vom  Innern  des  Bootes  aus  mittels 
eines  AbzagagestAnges  aasgelöst  wird.  Die  fünf 
fraax9Bis6h«D  Boote  «tos  Narval-Typs  haben  rim 
Abgangsrohre,  die  seclis  noneren  1894  vom 
Stapel  gelaueneu  des  Z-  und  Aigrette-iypa  haben 
vi«r  Torpedorohre,  die  20  Boote  dei  N^jade- 
Typ»  haben  zwo!  Rohre.  Dom  \'eraehmen  nach 
sollen  es  zum  Teil  eingebaute  Bngrohre  sein, 
weil  die  Boote  des  Narval-Typs  schlecht  schießen. 
Nllheres  äber  die  Torpedorohre  der  neuesten 
französischen  Boote  ist  nns  nicht  bekannt.  Da 
die  schußbereiten  Torpedos  annähernd  das  spe- 
liilsebe  G«wleht  l  hi^i,  m  erleiden  die 
Boote  mit  auR'^nhords  liegenden  Torpedos  dnrch 
ihren  Abgang  keine  Störung  de«  Oleichgewichts. 
Dagi^n  erfordert  das  Aaeetoßeo  ans  den  Bn^ 
rohr  den  GcwiclitsanÄgloioh ;  aber  dieso  Torpedos 
befinden  »ich  bis  zum  Ausstoßen  unter  Kontrolle, 
während  eretere  schon  beim  Boginn  der  Fahrt 
Bchußfertig  geladen  sein  mttaaen  und  dann  un-  i 
zogäntrlicb  bleiben.  Wie  schwer  es  bei  dem 
UberaOB  beschränkten  Sehvermögen  des  Unter- 
seebootes ist,  in  die  Nfthn  de«  Feindes  itnd  in 
dif»  ■^'hußrithtnng  zu  kommen,  zumal  das  Auf-  , 
tauchen  zam  Orientieren  innerhalb  einer  halben 
Seemeile  vom  Feinde  kanm  ungestraft  BSgltch  | 
ist,  geht  ans  dem  bereits  Gesagten  hervor.  Die 
Berichte  Aber  Treffergebnisse  bei  Versuchen 
lauten  aehr  ▼ersebieden.  Während  die  Enf> 
länder  beim  angriffs weisen  Vorgehen  fiepen  eine 
Scheibe  angeblich  gut  getroffen  haben,  haben  die 
Amerikaner  anf  98  m  die  Seheibe  gelbhlt. 

Verwendung  und  Typen  der  Unter- 
seeboote. Im  Jahre  1K86,  ein  volles  Jahr- 
nebnt  frOher  als  irgendwoanders,  hat  man  in 
Fftakreich  die  Versnclie  mit  Unterseebooten  be- 
gonnen und  durch  Hcliai  tlichkeit  in  der  Er- 
probung, der  technischen  Entwicklung  und  der 
militärischen  Verwendnnf  derselben  Erfahrungen 
erlaugt,  die  ihm  nnbestritten  einen  weiten  Vor- 
sprang vor  allen  anderen  Seemächten  verschafft 
haben  nnd  anf  absehbare  Zeit  siehern  werden. 
Denn  unermtiiilich  arbeitet  die  französische 
Marine  mit  überaus  reichen,  ihr  für  diesen  Zweck 
znr  Verfügung  gestellten  Mitteln  aof  Qmnd  ihres 
großen  Schatzes  von  Erfahrungen  an  der  Weiter- 
entwicklnng  der  Unterseeboote,  überwacht  aber, 
wie  es  begreiflich  ist  nnd  in  allen  anderen 
Marinen  anch  geschieht,  mit  Strenge  die  li^  in  im- 
lialtnnf?  aller  technischen  nnd  militärischen  Ver- 
sachsergebuisse.  Der  hantige  Wechsel  der 
Marineminister,  die  ihre  persSnUeben.  von  ihren 
Amtsvnr;rflnj2rprn  nicht  selten  abweichenden  An- 
8icht«n  in  den  Kammerverhandlangen  zur  Geltung 


zu  bringen  suchen,  bat  manches  in  die  Öffent- 
lichkeit gebracht. 

Trotz  der  auf  die  technische  Entwicklung  der 
Unterseeboote  in  Frankreich  verwendeten  vielen 
Arbeit  and  großen  (ieidsnmmen  ist  der  wirkliche 
Erfolg  in  der  Leistnng  des  Problems  hinter  den 
Erwartnngen  zurlickg^eblieben.  Diese  Erkenntnis 
hat  den  Admiral  Fonrnier  zu  den  oben  erwähnten 
Vergleiehsvennehen  swiseben  «Z**  nid  «Algrette* 
voranlaßt,  um  durch  sie  .\nhaUe  ffir  die  Anf- 
stellnng  bestimmter  Konstraktionsgmndsätze  an 
gewinnen.  Sir  Williams  H.  White  spricht  sich 
in  „The  Times  Engineering  Supplement"  dahin 
ans:  „In  Frankreich  blieb  der  Erfolg  aus,  weil 
die  Versuche,  ehe  sie  beendet  waren,  durch  nene 
Zeichnungen  and  Entwürfe  ersetzt  wurden.  Kein 
abgeschlossener  Versacb  ist  bis  jetzt  in  Frank- 
reich ausgeführt  worden,  aller  Wahrscheinlich- 
keit nach,  weil  dort  keine  Ausdaner  im  Versneb 
und  in  der  allniJthlichen  Entwicklnng  irgend 
einer  Klasse  stattgefunden  baf  Diese  Ansicht 
findet  darin  ihre  Bestätigung,  daß  die  48  üntereee- 
boote,  die  Frankreich  g'egenwilrtig  besitzt,  TO  ver- 
schiedenen Modellen  angehören,  deren  Deplacement 
zwischen  80  (Gymnote)  nnd  430  (Emerande)  t  liegt. 
In  den  vorhandenen  1 1  Taachbooten  sind  5  Typs 
von  117  (Narval)  bis  350  (Nouvanx)  t  vertreten. 

Ihrer  Verwendungsart  nach  unterscheidet 
man  in  Frankreich  Untersecboute  für  die  Ver» 
tcidicjang  nnd  für  den  Angriff.  Rrstert  sollen 
znr  Verteidigung  der  Häfen,  Hafeneinfahrten  und 
Küsten  dienen  nnd  sind  die  eigentlichen  Unter- 
seeboote, insofern  sie,  wegen  der  Nähe  des 
Feindes,  zumeist  untergetaucht  operieren,  nur 
znr  Orientierung  aostaneben  «nd  während  der 
Hinfahrt  in  ihr  eigentliches  Operationsfeld,  bis 
dabin,  wo  sie  vom  Feinde  gesichtet  werden 
kSnnen,  über  Waaser  fähren.  Der  Elektromotor 
ist  ihre  Hauptmaschine,  deshalb  ist  ihr  Aktions- 
radius klein.  Die  Angriffsboote  sollen  den  Feind 
in  der  See  anfsucben,  müssen  deshalb  befähigt 
sein,  weite  Strecken  ansgetancht  sn  fahren  und 
ilementsprechende  Seeansdauer  und  einen  erheb- 
lich größeren  Aktionsradius  besitzen.  Erst 
wenn  sie  tnm  Angriff  flbergehen,  tanchen  sie 
nnter,  welchem  Umstände  sie  wohl  die  Bezeich- 
nung „Tauchboote"  zu  danken  haben.  Der  An- 
forderung an  Seeansdauer  nnd  writen  Aktions- 
radius ent!*]jrechend,  sollen  die  neuesten  Tauch- 
boote in  Frankreich  450  t  Wasserverdrängung 
erhalten,  eine  GrOBe,  die  anch  der  Bewohn- 
barkeit zugute  kommt.  In  England  ist  man 
mit  dem  Versnchsboot  A  5  auf  400  t  gestiegen, 
während  die  ersten  fünf  Versuchsboote  nur  130  t 
KroR  waren;  derselbe  Typ  stieg  dann  auf  IHO 
nnd  200  nnd  dann  auf  400  t.  Seit  1903  ist 
der  hiau  von  20  Booten  beschlossen,  aber  deren 
OrOIKe  nicht  bekannt. 

^V -Ifl  c  T.Mstnngen  mit  diesen  großen  Unter- 
,  seebooten,  die  in  Frankreich  mit  eUiem  Diesei- 
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motor  als  EinheitBmasehine  aiug«rttst«t  siad,  er- 
fielt  w«rd«D,  hUSbt  abutwKrten.  Ob  «■  in)igli«1i 

sein  wird,  mit  Unterseebooten  Seeminensperren 
in  H«feneinfabrten  fBr  eine  angreifende  Flotte 
anfEnrftnmen  oder  nnschftdlich  zn  machen,  wozn 
man  sie  ffir  besonders  geeignet  hielt,  scheint  in 
Anbetracht  ihres  geringen  SeevermögetiH  fraglich. 
weoD  es  Bich  am  Stoßminen  handelt,  weil  sie 
d»b«i  »albst  leidit  zn  Schaden  kemneii  Mudmi; 
dagegen  wf»rri«  n  Fip  die  Leitnngsdr&hte  von  Be- 
obaehtnogsminen  aafsachen  and  dorcbscbneiden 
UmMn.  Bd  Ibrsr  geringen  Qeeebwtndigkeit 
lat  ea  antgeschlossen,  daß  UnterHeehootc  gofren 
ein  Seblff  in  ichnelier  Fahrt,  namentlich  wenn 
ee  in  der  Brwartnng  einet  Angriffet  von  Unter- 
seebooten seinen  Kars  öfters  ändert,  zam  Angriff 
kommen,  oder  ihm  einen  Angriff  aufzwingen 
kSnnen.  Bei  seinem  geringen  Sehvermögen  ist 
das  üntenieeboot  ganz  außerstande,  solange  ei 
nnter  Wasser  bleibt,  ein  Schiff  aafznsnchen ;  es 
muß  wissen,  wo  dieses  sich  befindet.  Ea  maß 
sieb  dnrcb  Aoataadien  Sbentevgwn,  we  daa  feind- 
liche Schiff  vor  Anker  Itept,  sonst  kann  es  einen 
Erfolg  l^aam  anders  als  darch  Zafail  erwarten. 

SehlnBbetraebtnng en.  Innerbalb  de« 
eng  begrenzten  Verwemiungrsbei-piches,  wie  er 
aas  den  vurstebenden  SchilderoDgen  sich  ergibt, 
vr\fi  den  ünteneebeeten  eine  IfSgliebkelt  de« 
Erfolges  nicht  abzasprechen  sein  Die  Ansaicht 
darauf  ferringert  sich,  je  aufmerksamer  der 
Feind  iit,  der  beständig  in  wechselnder  Fahn 
bleibt,  und  je  unruhiger  die  See  iat.  Ein  An- 
griff in  der  Diinkellieit  ist  panz  aussirhtsln.«. 
Die  Unterseeboote  können  nnr  bei  Tage  einen 
Angriff  nntemebmen  und  erglaten  damit  die 
Torpedoboot r^i«  hei  nächtlichen  Angriffen  an 
ehesten  Erfolg  zu  erwarten  haben. 

BeTor  ea  nlekt  geUngt,  dae  Sehvermögen  so 
verhesBern.  die  Geschwindigkeit  zn  steigern  und 
den  Aktionsradias  za  vergrößern,  werden  die 
ünterieeboete  kanm  eine  Vertndenng  in  der 
Seekriegfflhrang  ansnbabnen  imstande  sein.  Ob 
diese  Verbesserungen  in  wesentlichem  Maße  ge- 
lingen werden,  läßt  sich  noch  nicht  voraussehen. 

Es  darf  hierbei  jedoch  nicht  äbersehen  werden, 
daß  durch  die  Geschicklichkeit,  die  Übung  und 
Gewölinang  der  Beaatzaog  an  den  Aofentbalt  in 
ünteneebooten*  die  den  letsteren  noeh  Anhaften- 
den ll&ngel5ahcf>^rli',v?t'-?it  '.vprrirr;  VHr.nfn,  wo- 
durch ihr  Wert  als  Kriegawaif«  tint^prechend 
eteiit.  Fraakrdeh  bewdat  diea.  Damit  reidrt- 
ferügl  aieh  Mch  daa  Verhalten  derjenigen  See- 

■J\'  Jfinani!,  <lor  in  einem  Holland-Boot  eine  Fahrt 
mitmachte,  schreibt  hierüber  nach  der  Schildemn^  des  | 
Uatniuebena:   „Die  Luft  atmet  «ich  bald  dumpfand  i 
scliwer,  dM  Oeiinseh  der  Maadüiie  verbindert  jedes  1 
GMprleb,  die  Bagwell«,  durdi  df»  Reaonans  des  Hobl- 
körperi  verstärkt,  ranscht  vfnifhnilich.    Da«,  nan?.»'  int 
in  heftiger  Vibration,  stampft  timt  rollt  unaufhoilicb,  , 
so  dati  starke  \<Tvon  timi  i^roße  GeBchicklichkeit  nötig  | 
sind,  nm  die  Leitong  in  der  Uand  zn  behalteB.**  l 


mächte,  die  sich  der  Unterseebootfrage  gegenüber 
lange  abwartend  Teriiielten  und  nonmebr  doeh 

in  Versnche  mit  denselben  eingetreten  sind.  In 
Frankreich  ist  der  Bestand  an  Unterseebooten 
seit  1886  bis  1904  auf  40  gestiegen,  im  Etat«- 
jähre  1904  5  sind  6  in  Hau  genemnen  and  bir 
lf»07  sollen  weitere  28  gebaut  werden,  so  daß 
dann  Frankreich  über  74  Unteneeboote  recht 
versehiedener  Gr60e  und  Kenatraktien  verffigen 
wird.  Italien  begann  seine  Versnche  mit  dem 
Delfino  1896;97,  nahm  19Ü2  ein  zweites  Boot 
in  Ban  nnd  hat  den  Ben  ven  neeh  4  Booten 
bescliloBsrn .  Pic  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika  haben  im  Jahre  1897 
ihre  Verraehe  mit  einem  Holl  and -Beet  ven 
64  bezw.  74  t  (aus-  nnd  untergetancht)  be- 
gonnen und  ein  Jahr  später  ein  Boot  von  i^iS  t 
desselben  Typs  von  der  Holland  Co.  beacbafft, 
von  der  dieser  Bootstyp  ohne  Beteiiigang  der 
Marine  entwickelt  worden  ist.  Pas  eigenartige 
Verhältnis  der  Privatindastrie  zum  Kriegswesen 
in  den  Vereinigten  StnntM,  in  dem  dae  Partei- 
wesen eine  groRe  Rolle  spielt,  erklärt  es,  daß 
dann  im  Jahre  L9ul  noch  7  Holland- Boote  he- 
eebaift  worden.  Der  Ingenienr  Holland  be- 
schäftigt sich  grhiin  seit  dorn  Jahre  1H71  mit 
dem  Bau  von  Unterseebooten;  er  gründete  später 
die  Holland  Company,  der  es  dnrck  geeehiekte 
Beklame  gelang,  die  Marinovei  waltnng  der  Ver- 
einigten Staaten  1897  zur  Bestellung  eines 
Bootes,  „Holland  V",  später  „Plunger"  genannt, 
ZG  veranlassen.  Nach  wechselvoUem  Geschick, 
manchen  MilVTfolgen  und  trotz  ablehnenden 
Verhaltens  de«  Marine-Konstruktionsbureaus  ver- 
mochte die  Helkmd  Co.  et  deeh  dahin  n  bringen,* 
daß  1901  vom  Parlament  7  Boote  in  Bau  ge- 
geben wurden.  Diese  Boote  sind  19,3  m  lang, 
haben  8,6  m  Dnrehmeeter,  anogeteneht  108, 
untergetaucht  120  (  Wasserverdrar.gung,  eine 
QasoUnmaschine  von  160  P.  S.  und  einen  Elektro* 
metor  Ton  70  P.  8.  Entere  soll  bei  9  Knoten 
Höchstgeschwindigkeit  eine  Fahrstrecke  von 
400  Sm,  letzterer  bei  7  Knoten  Unterwasser- 
fahrt 28  Sm  leisten.  Die  Boote  haben  eine 
Sehranhe;  die  Gasolinmaschine  treibt  eine  Dynamo 
zum  Laden  des  Akknmnlators.  Diesen  Booten 
gleicht,  nach  „ Engineering vom  21.  Mäi'z.l90i, 
daa  Ton  Vickera  fBr  die  engllaeha  Hartne  ge- 
lieferte ernte  Unterteeboot. 

•  Im  UrrUt  1900  lirnohte  ilift  Holland  Co.  die 
Nftchrirht  in  die  Presse,  ilail  fin»  ihrer  Unterseeboot« 
in  16  Ta^'eii  mit  eigener  Maschinenknift  die  i\eise  n  n 
Amerika  uadi  Lissabon  ül»«r  deu  Ozeau  ui&cbeu  uud 
dann  verschiedene  earopäische  Häfen  besuchen  würde, 
—  nm  ßauaafträge  einzuholen.  Das  ßoot  sollte  von 
Norfolk  nach  Bermuda  (676  Sm),  von  dort  nach  Fayal 
(1880  Sm)  nnd  dann  nach  Lissaboa  (940  Sm)  &bren 
nnd  den  naimi  Weg  aosgetauebt  mit  9Ji  Knotsn  Os- 
»chttindigK*^it  in  Begleitung  eines  Dampfers  rurflck- 
legiu,  dttr  auch  die  Ablösung  für  die  ans  7  Köpfen 
bestehende  Bootsbesatzung  an  B*'i  1  h  il  en  trollte.  Zur 
Aasführoog  dieses  Planes  ist  es  nicht  gekommen. 
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Inzwischen  iat  die  Lake  Co.  mit  ihrem  von 
Lake  konstraiertea  Untergeeboot  „Protector"  als 
Kookarrent  anfgetreten,  mit  dem  die  Murine  im 
H«rbat  1903  Vergleichavertocbe  vorgeaowmen 
bat,  die  jedoeb  «aMhelnMd  aiebt  b«firt«digoDd 
ansgefallen  sind.  Die  AnsfiUirnnp-  dpr  von  der 
Lake  Co.  zagesagten  Verbeaaeruageu  verzögerte 
Bieb,  to  d«6  w«it«n  Verraebe  «vgbUebm.  Ob 
die  riihripe  Geaellß-Inft  etwas  erreichen  wird, 
l&ßt  sich  bei  dea  amerikaaiacben  VerhültDiaaen 
gar  niebt  ▼«nranabeD,  sanal  di«  Elm»  Claniie« 
&  Borger  mit  einem  vom  Ingenieur  Btrger  kon- 
etruierten  Boot,  das  von  einem  mit  gepanzertem 
Deck  versehenen  Schwimmer  an  der  Wasser- 
oberfliehe  getragen  wird,  als  neuer  Konkurrent 
aaPgetreten  int,  die  angeblich  mit  Hilfe  des  Senats 
eine  Bestellung  aaf  5  oder  b  Hoote  erhalteu 
babm  mIL  Ent^Uiid  begann  1900  ntt  einem 
von  Yickers  Sons  and  Maxim  nach  dem  vcn 
Holland  ttbernommenen  und  unter  dessen  Mitwir- 


kung verbesserten  Typ  bei  Barrow  grebauten  Boote 
i  seine  Versuche,  liatle  bis  1908  weitere  8  Boote 
I  und  beabsichtigt  den  Bau  von  noch  20  Booten; 
!  A  1  und  A  8  sind  inswischen  untergegangen. 
Rußland,  da«  in  fHlberen  Jabren  sieh  viel 
mit  I'nterseebooten  beschUftigte,  dann  die  Ver- 
suche lange  Zeit  ruhen  ließ,  hat  dieselben  IdOl 
mit  einem  von  Knteinikof  nnd  Kalbaaijef  ken- 
Htroierten  Boot  wieder  aafpenommen ;  ein  Boot 
von  Bnbnoff  kam  1903  dasn.    Durch  den  Kries 
mit  Japau  TeFanlaAt  leU  BoBland  angeblieb  14 
ünteneeboote  gebaut  oder   in   Bau  g:egeben 
haben.     Auch  Japan  soll   es  gelungen  sein, 
sich  w&brend  des  Krieges  mit  Rußland  eine 
Anzahl    ünteneeboote    zu    beschaffen ;  doch 
fehlt   PS   an   zuverlässigen   Angaben  darüber. 
I  Deutschland    beabsichttigt   nunmehr  auch 
Vertncbe  alt  ünteraeeiNMten  zu  beginnen  nnd 
h:ii   dazu  eine  Snmma  im  Etat  fBr  1905/06 
I  gefordert. 


Neue  elektrisch  betriebene  Blockscheren. 

Von  A.  Schwarze  in  Dortmund. 
(Schluß  von  Seite  1184.) 


Bei  stehender  Anordnung-  der  Schere  wird 
die  Kraft  vom  Motor  auf  den  Messerschlitten 
besw.  daa  Sehneiden  genan  ao  bewirkt,  wie  bei 
der  vorigen  liegenden  Anordnung,  nur  das 
Niederdrücken  dea  Messerschlittens  bis  auf  den 
Bloek  rw  Beginn  dea  Sdinittea  erfolgt  in  anderer 
Weise.  Abbild.  6  zeiget  die  vertikale  Schere, 
Abbild.  7  den  zugehörigen  elektrisch  •  hydrau- 
lischen Treibapparat.  Daa  Niederdrücken  des 
Messerschlittens  bis  auf  den  Block  erfolgt  in- 
direkt, indem  der  Motor  nach  dem  Anlassen 
mittels  des  tietriebes  des  Treibapparates  und 
Plunger  A  DnA  im  Zylinder  B  erzeugt,  der 
dann  durch  die  Kohrleitnng  C  auf  den  Plunger  D 
im  Zylinder  £,  oberhalb  der  Schere,  übertragen 
wird.  ^Plnnger  D  drilekt  dann  mit  Hilfe  von 
Traverse  F  den  ifesserHchlitten  bis  anf  den  Block, 
dabei  den  Druck  des  unter  beständigem  Drucke 
liebenden  Sdierenaehlitten^MckingpIungers  G 
überwindend.  Plnnger  D  steht  unter  Feder- 
belaslung  H,  die  denselben  sowie  den  Plunger  A 
nacb  vollfllhrtem  Niederdrücken  des  Schlittens  bis 
auf  den  Block  in  ihre  Anfangsstellungen  /.urilrk- 
bewegon.  Tu  Ritlirleitung  C  wird  an  höilistcr 
Stelle  ein  kleines  Knckschlagventil  von  etwa  10  mm 
Dnrehmaaaer  einfeaebaHet  nnd  mit  dem  Baaerroir 
verbunden.  Der  Vontilkegel  f5ffnpt  sich  nach 
dem  Innern  der  Kohrieitung  C  und  besitzt  einen 
Hib  Ten  8  bis  8  mm,  ae  daß  er  sieh  leiekt  bei 


eintretendem  Hrncke  schließen  kann,  sonst  aber 
I  geöffnet  ist,  um  die  beiden  Zylinder  £  und  E 
I  nnd  Bobrleitnng  G  beatlndlf  ni  eBtlSftea  nnd 
die  Bftume  mit  Wasser  angefüllt  zu  erhalten. 
Sobald  der  Heiserschlitten  J  dea  Block  besw. 
Knrbel  K  den  Anfiingstotenpunkt  erreiebt,  seblieBt 
sich  FiiUventil  L,  und  das  Schneidon  beginnt. 
Der  weitere  Hergang  ist  genau  so  wie  bei  der 
hori/.ontalen  Bloekschere. 

Bei  stehenden  Scheren  mit  beweglichem  Ober» 
und  Untermesscr,  die  durch  je  einen  hydranlifichen 
Zylinder  belätigl  werden,  von  denen  der  obere 
den  Zweck  des  Niederdrückena  des  Obarmeaeera 
biR  auf  den  Block  hat  und  das  Obermesser  in 
dieser  Lage  festh&lt  unterdessen  das  Untermesser 
besw.  deasen  Zylinder  den  Schnitt  beaevgtt 
stehen  die  Plnnger  dieser  beiden  Zylinder  unter 
beständigem  Bückzogsdruck.  Die  Überwindung 
des  Rfiekzngdrnekee  des  Obermesaera  aowie 
dessen  Herabsenken  bis  auf  den  Block  geschieht 
durch  den  Zylinder  B  des  elektrisch-hydraulischen 
Treibapparat8,|wfthrenddie hydraulischen  An tridw- 
zylinder  il  Ii,  genannten  Apparats  den  ArtMita» 
Zylinder  für  das  üntermesser  betätigen. 
I  Eine  andere  Anorduuug  des  elektrischen  Troib- 
apparatee  der  Blockschore,  die  in  bezug  auf  Raum- 
bedarf, geschfltEie  T^age,  Einfachheit  und  Billigkeit 
gegenüber  der  horizontalen  Konstruktion  Abbild,  d 
und  4  den  Venog  vecdlettt,  brlnfon  die  Ab* 
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bUüangea  8  uod  zur  Dantellong.  Die  Kurbel- 
Mshse  lat  hier  oberhalb  der  Sebm»  die  beiden 
hydraalischen  Antriebszylinder  peltlich  davon  zn 
beiden  Seiten  am  Scherenrabmen  und  vertikal 
ADgeerdnet.  Die  VerecUebiing  des  Ifeieer* 
srhliftens  bis  an  ilen  Block  erfolg-t  wie  bei  der 
vertikalen  Schere.  Im  übrigen  ist  die  Koo- 
Btmktion  au  dem  Voraogegangenen  und  «u  den 
Abbildungen  genügend  ersichtlich,  so  daß  sieh 
eine  weitere  ßeschreibaog  wohl  erübrigt. 

Zar  Benrteilang  der  Beansprnchang  der 
Zabnradvorgelofre  und  det  Knftbedarfs  bei  der 
vorstehend  beschriebenen  nenen  elektrisch  hydran- 
liacben  Blockschere  im  Vergleich  zn  den  i^lock- 


Der  kubische  Inhalt  des  wirksamen  Arbeitshnbea 
der  beiden  Antriebszylinder  des  Treibapparatos 
ist   mit   Riicksioht   auf  Messerfiberlappnug  bei 
Schnittende  and  Wasscrverlatt  gröi^r  genom- 
men. Es  b«M|[t;  der  DarebmeMer  de»  kleinen 
PlTingjors  135  mm,  der  Hnb  des  kleinen  Pinngers 
800  mm,  davon  sind  wirksam  665  mm,  Inhalt 
3»  143,1  . 66,5  s  9516  eem.     Der  große 
Plunper  hat  100  mm  Durchmesser  bei  600  mm 
Hab,  der  Inhalt  betragt  22  680  ccm  und  der 
Gesamtverdrängnngsinhalt  der  beiden  Planger 
{  =  9516  +  22680  =  32196  eem,  so  daß  die 
I  beiden  Antriebsxylinder  einen  nm   .12196  — 
,  29  700  =  2496  ccm    größeren  wirksameren 


Abhildeag  6  «ni  7. 

Vertikale  Blorkschere  mit  elektrischem  Aotrieb 
für  Blocke  von  300  mui 


scheren  der  beiden  zuerst  frenfinnten  Antriebs- 
arten mit  fester  Verbinduug  zwischen  Antrieb 
and  ICeMeraebllUen  wfthrend  dee  Schnittes  sei 
hier,  gleich  dort  ein  Klock  von  300  >'  '500  qmm 
herangezogen.  Die  Abscherfestigkeit  zu  4  iig 
geeetst  i»ro  qmm  Scbnltt  ergibt  einen  Abieber- 
druck  von  300  .  300  .  4  =  360000  kj?.  Für 
Verschieben  des  abgeschnitteaea  Blockes,  Reibung 
nnd  Überwindung  des  Schlittenrlickzagdruckes 
wiederum  10%  gerechnet  =  36  000  kg  zuzüg- 
lich 360  000,  macht  396  000  kg.  Bei  400  Atm. 
Spannung  muß  der  Arbeitszylinder  A  der  Schere 
(beaw.  jeder*  Arbeitsraum)   einen  wirksamen 

OCX) 

Qaersdinitk  Ton  ^  =  ^90  qem  (355  mm 

Dorebmesser)  ^.'[erhalten.    Der  Arbeitsbnb  des 

Arbeitszylinders  betrlir^t  300  mm  theor.  (-{-  Leer- 
bub),  mitbin  der  kubische  Inhalt  des  Arbeits- 
hnbea dleaes  Zylinders:  990 . 30  =  99  700  ecm. 

XXI.si 


Inliiilt  haben  und  je  nfich  der  Menge  des  Ver- 
iuBtes  an  Druckwasscr  (durch  Komprimierung 
und  Üadiobtheiten)  während  eines  Sclinittes  die 
Uesser  etwa  bis  2.t  mm  übereinander  hinweg- 
gehen können.  In  Wirklichkeit  werden  die 
Messer  dann  etwa  5  bis  10  mm  Überlappnng 
nach  Schnittende  haben.  Da  die  Rfickbewegnng 
des  Uesserscblitteos  gans  nnabfalUigig  vom  Treib- 
apparat erfolgt,  kann  die  Gesehwindigkeit  größer 
als  diejenige  des  Schnittes  sein.  Die  Schnitt- 
zahl bei  den  zuvor  behandelten  Scheren  betrug 
6  i.  d.  Minute  oder  10  Sekunden  fBr  1  Schnitt 
einschl.  Rückzug:  des  Messerschlittens,  wovon 
je  5  Sek.  auf  den  Schnitt  und  den  Kiickzng 
des  Messerschlittens  eutfalleu.  Statt  5  Se- 
Iranden  fBr  den  Rückzug,  kann  bei  dieser 
Schere  eine  Hnckzugs^eschwindigkeit  gleich  der 
doppelten  der  vorigen  Scheren  gew&blt  werden 
oder   S'/t  Sekunde  för  den  Rttcknng,  was 
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noch  gaaz  gat  mdglieb  ist. 
AlidftOB  bltibtti  flbr  dm  Schnitt 
7  ','f  f^eknndpn  äbrig.  Nach 
vollendetem  Schnitt  gelangt 
der  Trelbappamt  iofnrt  vor 
Ruhe,  80  (laß  acht  'rnirt-  Im  i 
dieser  Schere  in  der  Minute 
in  Bflcksleht  gexogen  worden 
niMW.  Bei  Heginn  der  Ar- 
Iwitetitigkeit  der  Kurbel  U  hat 
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Ahbildang  $  and  9. 
Blookteheire  mit  etoktriech  bydrealiMheai  Aalrieb  Ar  warme 
BUkke  bis  800  nua  □. 
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Korb«!  I  besw.  denen. Plan- 

per  T  einon  ArbeitawcR  znrfick- 
gel*'t,'l  vou  Gß5  mm  uod  den 

Bioi  k  um  '^''^'Jr^'"  -  9,61  cni 

=^  9(j,l  mm  abgotreont,  »o 
dafi  Jetxt  der  maximale  Abaeber^ 

druck  nur  noch  300  .  203,9  . 
4  +  36  000  =  2H0  680  kg  be- 
trägt (Abbildung  10).  In  Ab- 
bildung 1 1  sind  die  Verbalt- 
nisse der  Kurb*>l  tmd  Plungerwege  rncinander 
dargestellt.  DarHua  ergeben  sich  die,  in  nach- 
ttebender  Tabdl«  naammengeetellteD  Daten  für 
fUorkdirko,  Abnahmt»,  mnxinialpn  Druck  und  Atmo- 
sphärenzabl  während  des  Ulockdarchschnittes. 

Ana  nachstebender  Tabelle  ist  mfebttich,  daO 
kurz  vor  Karbelstcllung  7  (Kurbel  H)  der  Block 
durchscbuitten  ist.  Nach  Begiou  der  Arbeits* 
ttttigkeit  der  Knrbel  II  wird  Kurbel  I  zwiacken 

Kurbel  1 
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dlek* 
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Überwindaof  d«a  MesBeneUitteO'Blekiiifdmekei. 
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Stellung  7  und  8,  nngeffthr  in  Stellang  1  der 
Knrbel  II,  arbeitslos.  Ferner  ergibt  sicli  ans 
diesen  Werten  und  den  zuichuerisch  ermittelteu 
aittlwen  Pinngergeschwindigkeiten  («{qIm  Dia- 
graaiB  Abbilduf  12)  das  Sraftdia(nuiim  AIh 


Das  Bftdervorgelege  hat  in  diflwni  Falle  iin 
Maximum  353  P.S.  zn  nbert ragen,  gegenttbv 
820  P.  8.  bei  den  Bloclcacheren  mit  fester  Ver- 
binduif  iwlieheo  Antrieb  and  Seherenadilitteii. 
Au  dem  Dlagnunm  Abbüdimf  19  «riiSlt  man 
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AbfaiMimg  13. 


Die  eingetr^i^enen  Pferdestärken 

den  jeweiligen: 


bildung  13. 
•iod  erbalteo 
PtnageidrilckMi  X  Pfaögergwchwindtgfceften  ^^'*^^^^ 

AU  größte  Anzugskraft  ergibt  sich  daraas 
=  998 P.S.  tbeor.  Bei  einem  Wirkungsgrad  ?o& 
0,66  (8  Vorgelege  ä  0,92  und  für  den  übrigen 
Teil  0,85  eingesetzt  Pinnj/en  hnben  0,8  hl« 
0,93  WirlcnngHsrnd)   erlnilit   sich  diese  theor. 


.  233 


« 86B  P.  8.  aflll. 


als  mittlere  Kraft  während  eines  Schnittes 
158  P.S.  theor.  =  940  P.S.  eff.  II. 

Sollen  anf  der  vertikalen  Schere  (Abbild.  G) 
breite  Braminen  mit  Hnem  Qnprschnitt  gleich 
dem  des  Blockes  voa  üOU '  geschnitten  werden, 
so  erhobt  eich  unter  Annahme  der  nnffinstigsten 
AnfangsschnittstRllnng^  der  Kurbel  I,  d.  h.  wenn 
diese  die  größte  Geschwindigkeit  bat,  die  Größe 
der  Anzagekrafl;  anf  maximal  475  P.S.  eif.  III 
gegenüber  900  bis  950  P.S.  bei  den  ersten 
beiden  direkten  Antriebsarten.    Die  Plonger 
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des  Treibapparates  erhalten  in   diesem  Falle 
eineo  DurchmesBer  voo  150  bezw.  180  mm. 
Bei  gariBfereD  Blockdleken  ab  die  maximale  \ 
ist  das  Vorscliielii^n  iles  boweprlichen  Messers  bis 
an  deo  Block  uicbt  erforderlich,  weil  sieb  die  . 
Kraftabgabe  dei  Uoton  naeh  dem  yoriiaBdeDen  | 
Widerstand  richtet,  den  der  Block  den  Messern 
entgegensetzt.    Die  durchschnittliche  Betriebs- 
kraft kann  kleiner  sein  als  die  vorhin  berech- 
neten inaxitiialeii  Atizngakrftft«,  jedoch  mnß  der 
Motor  imstande  sein,  diese  znitweili^  zu  über- 
winden.   Unter  dieser  Voranssoizang  und  der 
Annahme,  daß  ein  Motor  für  Intormittioronden  ! 


380  P.S.  mit  2''2facher  Überlastang  g-epcn- 
über  einem  solchen  von  700  bis  800  P.  8.  bei 
den  vorigen  KenetmkttoDeD. 

Die  Vorteile  der  vorliegenden  neuen  elektrisch- 
bydraaliacheu  Blockschere  den  bekannten  anderen 
elektriaeb  betriebenen  gegenüber  sind  folgende: 
Der  Antriebsmotor  hat  zn  Anfang  des  Schnittes, 
wo  der  Block  den  Messern  den  größten  Wider- 
stand entgegensetzt,  die  kleinste  Arbeit  zn  leisten. 
Die  ungleiche  Scbnittarbeit  wird  gleichförmiger 
auf  den  Anlriebsmotor  flbertrag:en.  infolpedes»«« 
ein  ganz  bedeutend  schwächerer  Motor  für  den 
Antrieb  nosreieht.    Infolge  der  gleidimißlger 


Abbildung  14  und  15. 
Kaltsehere  mit  alektriieh-bydraBliaebem  Antrieb  für  Blöcke  bis  160  mm  Q 


Botrieb  nnd  fHr  9'/*^^*  Üborlaotnng  die 
2  Vs  fachen  Krifte  dnrebsnsieihen  imitnnde  ist, 

würde  für: 

OrSfie  I  ffirSSSP.S.  eff.  ein  Motor  von  ^  140 P.S. 

„  III  „  47Ö    „     ,    »       „      „       190  ^ 

ausreichen.  Ffir  Verloste  dnrch  Komprimierung 
der  Flässigkeit  nnd  kleine  Undichtbeiten  sind 
die  Werte  I  und  II  um  in'/o  höher  zn  ver- 
anschlagen, während  für  Grüüe  III  bereits  die 
am  meisten  Kraft  beanspmdiende  ongdnstigste 
Knrbelstellung  in  Hechn'uiß-  j^ezogen  wurde. 
Noch  mehr  zar  Üeltnng  komiui  diese  neue  An- 
triebsart für  größere  Bleekqnerscbnitte.  Bin 
nidck  von  lOfi  mm  beansprucht  im  nne:iln9tig- 
•sten  Falle,  wenn  die  größte  Creschwindigkeit  des 
kleinen  Plnngors,  d.  h.  die  nngiinstigste  Knrbol- 
Stellung  zu  Schnittanfang  eingesetzt  wird,  max. 
UOO  bis  950  t.  8.  eff.  and  einen  Motor  von 


I  verteiltei  Arbdt  ud  d«r  viol  geringermi  Antriebs- 

kraft  genügt  ein  Zahnradvorg:elege  von  der  halben 
I  St&rke  wie  bei  anderen  Antrieben.  Die  Sebwoog- 
I  massen  im  Antriebe  fttlleo  fort,  trotndem  ist  der 

Gang  iofolge  der  gleichmäßig  verteilten  Arbeit 

ein  äußerst  ruhiger.     Die  Steaerang  ist  die 

denkbar  einfachste,  einfacher  als  bei  allen  anderen 
j  Scheren.    Da  die  ein/ig:e  Manipulation  in  der 

einmalifren  I  mlef^ung  des  AnlaßkontroUcr-Hebels 
.  besteht,  kuuu  ein  Junge  den  Schnitt  bewirken. 
I  Brttdie  von  Teilen  der  Schere,  wie  solcbe  bei 

anderen  elektriscli  betriebenen  Scheren  bf^im 
!  Scbneideo  nicht  mehr  genügend  warmer  lilockti 
I  vorkommen,  sind  bei  dw  vorliegenden  ans- 

geschlossen.  I?ei  Überschreitung  des  zulassigen 
I  W^asserdruckes  wird  der  Uotor  sofort  ans- 
{  geschaltet.   Fernere  Vorteile  sind  der  sebnellere 

Rückgang  des  Mssserschlittens  nach  vollfiihrtem 
j  Schnitt  nnd  der  Umstand,  daß  keine  elektro- 
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motorische  Bremse  zam  ätUlsetzen  dos  Motors 
erforderlich  ist.  Deo  dampflijdraalischen  Biock- 
•ehsreit  g«K«Dfib«r  bmltst  diei«  »«n«  S«h«re 
Vorteile,  die  wesentlich  in  der  Kraftersparuis, 
besseren  Auwecbslung  der  eiazelneo  TeÜe  and 
la  der  Wartung  liegen.  Der  Kraftverbraoeb 
Hebtet  sich  genaa  nach  dem  Blockscbnitt.  Es 
treten  keine  Arbeitaverluste  wie  bei  den  dampf- 
Lydraulischen  Schereu  eiu  iatolge  von  groüeu 
sehadlieben  Btomen,  Kondensation  des  Dampfes 
darch  große  Abkühlflüchen,  AuHstrahlung  von 
Wftrme  asw.  Kleine  Uudichtbeiten  in  den  Ab- 
dtebtnngen,  FttllTentllen  new.  beeinflnraen  den 
Kraftverbrauch  unwesentlich,  wahrend  derselbe 
sieb  bei  den  daiiipfhydraulischen  Scheren  dadurch 
ganz  bedeutend  erhöbt.  Die  Wartang  ist  einfach, 
und  die  Auswechslung  aller  Teile  kann  leichi 
erfolgen.  Fei  ner  ist  kein  Anheizen  eines  Dampf- 
zylinders  nach  Stillständen  ond  keine  Beseitigaug 
von  KoodeMwaaior  erforderlieb.  Biaen  weiteren 
Vorzug  bildet  dar  stoßfreie  Gang  der  Antriebs- 
plnnger,  da  nicht  wie  beim  Dampfdraeküber- 
setaer  ein  plOtzliebei  Emponehnellen  «inet 
Dampfkolbens  erfolgt,  wodurch  die  Dichtungen 
und  alle  anderen  liydranliscben  Teile  bedeutend 
mehr  beansprucht  werden  und  zu  Undichtheiten 

Veranlassung  geben. 


In   den   Abbildungen  14  und  15   ist  eine 
I  Kaltscbere  mit  elektrischem  Antrieb  zum  Zer- 
tetlMi  von  Blfleken  bis  t60  qnm  mit  derselben 

Einriclitung  der  Wai  niblockschere  dargestellt. 

1  Der  Zahndruck  am  Uauptzabnrade  ergibt  sich 

I  an  maz.  30000  kg  bei  9300  mm  Raddttreb- 
messer.  Bei  einer  direkt  wirkenden  Schere 
(vertikal)  nach  Antriebeart  1  betrat  derselbe  bei 
gleichfalls  2200  miuKaddarchmesser      73000  kg 

I  und  kann  sich  beim  Schneiden  von  geringer 
starken,  jedoch  breiteren  Blöcken  mit  gleichem 
Abscherc^uerscbnitt  des  160  nun  U  -  Blockes  anf 

1  '^90000  lig  erbShen.  Werden  diese  BUIcbe 
hocbkantig  statt  fladikantig  gesclmitten,  so  stellt 

I  sich  der  maximale  Druck  etwas  geringer,  ver» 
teilt  sieb  aber  dafBr  anf  eine  kleinere  Sclinitt- 
länge  des  Oberniessers,  wodurch  dieses  in  der 
Mitte  bedeutend  höher  beansprucht  wird.  Außer- 
dem miiüte  für  die  Exzenterschere   noch  der 

I  gr06«r6Bn»nlerbab  in  RBeksiebt  geaogeo  werden, 
80  daß  fflr  den  Antrieb  diet^er  S'cliere  es  gleich- 
gültig ist,  ob  hocbkantig  oder  flachkantig  ge- 
sebaittea  wird.* 


•  In  voriffer  Nummer  mnß  es  auf  Seite  1181 
rechte  Spalt«  Zeile  31  von  oben  sUtt  260  X  250 
beiflsn:  MO X 800^ 


Wärmebehandlttiig  von  Stahl  in  groüeu  MautöeD. 

Von  0,  Bauer. 


Sebreekt  man  ein  kleines  einig»  Oramm 

wiependfiR  Slnck  Koblenstoffstrtlil,  vflebes  vor- 
her hoch  erhitzt  war,  in  Wasser  ab,  so  besteht 
das  GefHge  des  Stahls  nach  dem  Abselmoken 
vorwiegend  aus  Uartensit.  Wird  ein  großer 
Block  desselben  Stahls  in  der  gleichen  Weise 
behandelt,  su  wird  das  Endergebnis  trotz  der 
gltiebon  Behandlung  ein  wesentlich  anderes  sein. 
Der  flußere  Rand  kann  auch  hier  Slartensit 
enthalten,  dieser  geht  aber  allmählich  in  Troosiit 
ttber;  saeb  der  Bloekmitte  ist  das  OefSge  sorbit- 
^hnlich  und  der  Kern  kann,  wenn  die  Abmessungen 
de»  Blockes  genügend  groß  waren,  trotz  der 
Abschreckung  wohlansgebildeten  Perlit  enthalten. 
Featigkeitsversuche  mit  beiden  Probestficken 
werden,  entsprechend  ihrem  verschiedenen  Ge- 
fitge,  sehr  verschiedene  Werte  ergeben. 

Es  traten  bei  dem  Versnob  im  großen  zwei 
Faktoren  in  den  Vordergrund,  die  bei  der  kleinen 
Versacbsprobe  weniger  auegeprägt  sind:  die 
Umso,  lutd  als  Funktion  der  Hasse  die  Zeit.* 


•  Vergleiche  aucb ;  Fr.  Reiser,  Das  Härten  des 
Stahls  in  Theorie  und  Praxis.   Leipzig  ittöti. 


Eine  Eisenbahnaehse  Im  Gowicbt  von  nngeftbr 

200  bis  250  kg:  gfehört  mit  zu  den  kleinsten 
Fertigerzeugnissen  der  Stablindastrie,  und  schon 
diese  Hasse  steht  in  gar  keinem  Vorbiitnis  an 

den   einige  Gramm  wiegenden   Laboratoi  iunis- 
proben.     Zwischen  einer  Eisenbahnaehse  und 
einer  Schiffswelle  von  500  bis  600  mm  äußerem 
Durchmesser  und  20  bis  30  m  Länge  oder  einer 
Panzerplatte   ist  aber  wieder  ein  gewaltiger 
Unterschied.    Abgesehen  davon,  daß  es  schon 
an  nnd  fBr  sich  an  den  sehwierigsten  An^bea 
der  Stablgießereiteclmik  geliiirt^  >n  rwASf^  Sf-irke 
gleichmäßig  im  Gaß,  frei  von  Weigerungen  und 
Hohlränmen,  darsmtellen,  bietet  die  naebfulge nde 
Wärmebehandlung    ebenfalls    um    so  giößere 
Schwicrifrkoiten,  jo  größer  die  Hasse  und  je 
höher  der  Kohleastoffgchalt  des  Stahls  ist.  Als 
(  Beispiel  mag  KoMenstoffstahl  mit  0,6^«  Koblen« 
stofff?-elialt  dienen.     Heim  Versncb.  ans  diesem 
I  Stahl,  beispielsweise  aus  einem  4u  t-Block,  eine 
Welle  an  sehmieden,  kSnnen  dnreh  den  Woebsel 
j  der  Temperatur  wabrend  des  Schmiedens  im 
I  Innern  der  Welle  Spannungen  entstehen,  welche 
,  die  Veranlassung  zu  inneren   Brftcken  sind. 
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Di«  SlreckgreBM  «■  tot  otobt  «ig«g»beo. 


Tftbelle  iL  Achbea. 
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Letztere  schwächen  den  nntzbaren  Qnerschnitt 
der  Welle  und  können  den  Bruch  im  Betriebe 
zur  Folge  haben.  Ähnlich  igt  es  mit  koblen- 
•toMraereu  Stahl,  obwohl  ^Gefiibr  doiBrnehoa 

hierbei  t^eringi-r  ist.  Erheblich  errSBere  Schwie- 
rigkeiten als  Kohlenstoffstählo  bieten  noch  die 
SpezialstMilo  bei  ihrer  BeariMitani*'  In  jedem 
Fall  aber  bleibt  die  Wäriiiebeli.indlnnp  von  Stahl 
in  großen  Hassen,  etwa  von  40  t  an  aufwärts, 
•tue  der  «chwierifsten  Aufgaben  für  den  Hfltten- 
ntann.  Jode  beabsichtigte  oder  unbeabsichtigte 
BescJileanigung  der  Erhitzung  oder  Abküblnng 
hat  zur  Folge,  daß  sich  der  äußere  Kand  tchiH  ller 
aasdehnt  oder  zasammen zieht  als  der  Kern,  wo- 
durch die  bereits  erwiUintcn  .S]ianriingen  her- 
vorgebracht worden.  Die  W  arme  gebraucht  eine 
gewisso  Zelt,  «m  von  aoBen  nach  innen  sa 
dringen  oder  sich  von  innen  nach  außen  fort- 
supdanzeu.  Die  Zeit  tritt  hier  als  Funktion 
der  Hasse  aaf.  Ein  icMnes,  einife  Oramm 
wiegendes  Versiii  lisslück  wir  d  zm  Abkiililuntj  \ 
von  der  Temperatur  t  auf  t«  einige  Hiuaten  I 
branehen,  elMnsoTiele  Tage  itSnnen  aber  yer-  { 
^ehen,  bis  bei  einem  großen  IJlot  k  das  iMi  ii  he  ' 
Ergebnis  erreicht  ist.  Auf  das  hierdurch  1.-  - 
dingte  verschiedene  GefQge  uud  die  verschiedenen 


Festigkeitseigenschaften  beider  Voniiehaatttcko 

ist  schon  eingangs  hingewiesen. 

Es  wäre  aber  falsch,  hieraus  schließen  zu 
wollen,  daft  Terasehe  im  Itloinen  sweeklos  ilad, 

weil  die  Erg-ebnisse  so  beträchtlich  von  den 
Ergebnissen  im  großen  abweichen.  Es  mag  nur 
daran  erinnert  werden,  daß  wir  tediglieh  der 

Arbeit  Im  kleinen,  und  zwar  in  erelor  Linie  der 
mikroskopischen  Untemnchnng,  unsere  jetzige 
Kenntnis  der  Eisenkoblenstofflegierungen  Ter» 
danken.    Es  ist  eine  bekannte  Tatsache,  da6 
eine  (ileichiinj^  nm  so  schwieriger  zu  lösen  ist, 
je  niehv  Unbekannte  dieselbe  enthält.  Dadurch, 
daß  bei  kleinen  Laboratoriumsversuchen  die  beiden 
in  ihrer  Wirkung  als  Unbekannte  aufzufassenden 
Faktoren  Masse  und  Zeit  wenigstens  bis  zu 
einen   gewissen  Grade  ansgesebaltet  werden 
konnten,  ist  es  dnr  metallo-^raphischen  Forschung 
vielleicht  erst  möglich  gewesen,  sicherlich  aber 
wesendieh  erleichtert  worden,  die  Rfttsel,  die 
!  die  Wftruiebebaiidlunp  von  Kolilenslnfftiseii  nooli 
I  vor  einigen  Jahrzehnten  dem  üüttenmana  bot, 
{  za  Ifeen.   Um  Kosten  vnd  Zeit  zn  sparen,  wird 
'  es  daher  stets  notwendig  sein ,  bevor  mau  an 
\Vrsn<'be  im  crrol^pn  irelit,  iTsr  mit  kleinen  Proben 
unter  geeigtieicr  berücksichtiguug  vou  Masse  und 
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T»bdle  III.  Schiffaw«lle. 


AnalyBe 

FMtigkeiUwwto 

l'robon- 
entuabnie 

C 

Ha 

P 

s 

Si 

Wirm*- 

Ol 

Ob 

Brach. 

kg/qmm 

Dekn  Hille 

Mr 
S'«flBl. 

V' 

Qaar 
•«bnlttt. 

 IM 

9b 

Kopf 

__ 
0.30 

0,6ti 

0.028 

0,IK26 

0,09 

Am. 

24,6 

48,0 

30 

40 

61 

Faß 

0.29 

0,69 

0,027 

0,C>26 

0,11 

CMWbMlttftt 

24,6 

48,9 

81 

44 

50 

Kupf 

- 

'  1 

1 

III 

Atf  MO»  Mhltii 
■■4  iMfwai  «b- 
C«feWt 

25,8 
24,9 

47,1 
48.0 

35 

» 

62 
68 

56 
62 

Tabelle  IV.  Veraehledeae  WelUa. 


.  C 


0,30 

0,91 
0,32 
0,31 
0,88 


Aaelyia 


Mb 


0,79 
0,74 
0,76 
0,79 
0,74 
0,81 


o.ü2y 

0,02!» 
0,028 
0,030 
0.028 
0,089 


»1.031 
O.d.'H 
0,027 
0,029 
0,062 
0,681 


8i 


0,13 
0.15 
(MO 
0,1  1 
0,08 
9,14 


WInBiebehaBdiBBf 


bei  540»  C.  «ug^glQht 

<le<<gl, 

bei  590«  ('.  ausgeglüht 
bei  840«  ( .  auageflOht 

MlgeiciiiiiieJet 


FestigkeiUwaite 


Ob 


frcBi»   <  grente 
kf/qmm  {  kf/qHm  | 


25,4 

52,4 

36,0 

!  67,0 

48 

25,6 

61,1 

36,0 

50  1 

27,4 

50,8 

8ö,0 

54  ' 

25,0 

49,8 

38,0 

1  40.9 

öl 

1  29,0 

50,H 

36,0 

!  60,7 

57 

1 

30,0 

i  A4 

"  1 

Tabelle  T.  Material  fftr  Geaoblta«. 

Änaljce 


! 

0^28 

0^7 

0,029 

0,081 

0,19 

a 

:3 
J3 

0,29 

0,49 

Ofi»l 

0301 

0,12 

in 

V 

0,30 

0,48 

0,02!» 

0,027 

0,10 

e 

1  " 

0,29 

0,47 

0,026 

0,019 

0.11 

0,27 

0,47 

0,^ 

0,032 

0,11 

'-.  —  -  - 

0^1 

0,47 

03S2 

0,12 

0,81 

0,88 

O38I 

0,18 

V 
H 

:s 

0,82 

0,70 

0381 

0,029 

0,12 

OD 
« 

■ 

B 

o 

0,82 
0,2« 

0,81 

0,7ö 

0.02S 
0,081 

0,031 
0,083 

0,14 
0,18 

t 

0,29 

0,74 

0,087 

0,028 

0,09 

0,80 

038 

0339 

0,086 

0,12 

Winae- 
behand- 
laag 


V 


s 


e 
ja 


a 
S 

s 


Festigkeitswerte 

Probe- 
eat- 

\ 

08 

Ob 

Ü«baaac 

Ob 

— .  tu 

nabia«* 

Strctk- 

Bruch- 

auf 

KMDM 

1'  aafl. 

«B 

kcjqmni 

k(/q«m 

r  ^ 

88.2 
863 

68»8 

193 

60 

1 F 

683 

903 

69 

K 

35,1 

60,8 

20,0 

58 

F 

37,9 

62,8 

20.0 

60 

K 

88,1 

68,6 

19,8 

66 

F 

84,9 

69.4 

22,0 

59 

K 

36,3 

62,8 

20,0 

58 

F 

33.4 

57,7 

23,0 

58 

K 

87,7 
843 

68.6 

19,0 
983 

60 

693 

68 

K 

36,8 

62.2 

22,0 

58 

i : 

87,7 

62,8 

22,0 

60 

39,7 

67,0 

iÖ,U 

59 

1  F 

86,8 

60,0 

90,0 

60 

K 

413 

703 
663 

20,0 

68 

F 

87,7 

213 

67 

K 

41.2 

74,1 

23.0 

66 

F 

39,1 

72.0 

18,0 

54  j 

K 

41,2 

69,2 

22,0 

,  «> 

F 

36,3 

69,4 

23,0 

61  ' 

K 

403 

67.8 

i  i213 

60 

F 

843 

69,4 

26,0 

1  60 

1  K 

413 

67,7 

22,0 

i  n 

F 

983 

68,7 

l  233 

^  »7 

K  ^  Kopfttode.   F  =  Füllende. 


Google 


1248   suhl  and  Eis«n. 


Wtirmtbehandiunff  von  Stahl. 


26.  Jdirg.  Mr.  21. 


TM«  TL  Aoht«B. 
AU»  Prob«n  M  m^'  C.  in  öl  ibgMobMokt 


Fftstigkeitawert« 

c 

; 

8t 

Uituf 

Slreek- 

gtratr 

Ob 

Bmch- 

D«bDiiii( 

•Bf 

•«botlt»- 
▼•rHoge- 

•/. 

 100 

Ob 

ent- 

UKfl  Kilo 

1 

0,28 

0,81 

0,029 

0,031 

0,12 

27,4 

60.7 

80,0 

43,0 

54 

0,28 

0,82 

0,028 

0,080 

0,10 

«4,8 

23,7 

48,9 

48,9 

86.0 

36,0 

61,6 

52,0 

62 
48 

Kopf 

Fuß 

0,80 

0,78 

0,028 

0,029 

0,13 

mut  b»3»C 

25.8 
24,9 

52,8 
51,1 

35 
86 

64,2 
63,8 

49 
49 

Kopf 
FdU 

0,80 
0,30 

0,81 
0,78 

0,028 
0,090 

0,029 
0,028 

0,12 
0,18 

26,9 
90,8 

64,2 
62,4 

80,0 
81.4 

• 

40,4 
57,6 

65 
68 

Zeit  die  für  eine  Bear1>eltiiiig  det  betreffenden 
Materialt   vorteilhaftesten    Bedingungen  fest- 

Kiistellen.  Die  Metalloprapliie  bietet  hierbei  eine 
kaum  zn  entbehrende  Hilfe  und  Stütze ,  deren 
Wert  ftllnaiilicb  aiicb  in  Dentacblrnnd  nebr  er- 
kannt und  g-owArdif^  wird. 

In  einem  Vortragt  ^Notes  oa  Uie  prodactioB 
ud  ttaermal  treatment  of  tted  in  large  mMiee** 
weist  Cosmo  Johns-Sheffiold  auf  die  oben 
erwibnte  Notwendigkeit  hin,  den  Großbetrieb 
dnrcb  Venaebe  im  kleinen  so  antervtatzen  nnd 
zu  kontrollieren ;  zagrleich  bringt  er  interessante 
Daten  über  Erzengtmg,  WäriDebeluuidlaDg  nnd 
Festigkeitseigenschaften  der  auf  den  River  Don- 
Werken  in  Sheffield  (Messrs.  Vickers,  Sons  & 
Maxim  Ltd.)  hergestellten  Fertigerzengnisse.  Die 
Erzeagnisse  der  genannten  Werke  sind  sehr  viel- 
aeiüg;  sie  nmfasaen  ao  sienlieh  den  geaamten 
Bedarf  fnr  Eisenbahnban,  Maschinen-  und  Schiff- 
baa,  Armee  und  Marine.  Das  Schmelzen  des 
Stahls  erfolgt  in  UartinVilBn  mit  sanrem  Herd- 
futter, nur  kleine  Mpn^^cn  worden  als  Tie^'clstalil 
orschniolzen.  In  erster  Linie  wird  reiner  Kohlen- 
stofTatabl  hergestellt,  dessen  Sehwefelgehalt  nnd 
Phosphorgehalt  0,035  "jo  nicht  übersteigen  darf. 
Die  zam  Gaß  benntzteo  Kokillen  haben  ver- 
schiedene Form  nnd  Größe,  je  nach  der  »p&ter 
beabsichtigten  W'rwendnng  des  Blockes.  In  allen 
Fällen  sind  die  Kokillen  in  ihrem  oberen  Teil 
mit  einer  die  Warme  schlecht  leitenden  Masse 
nmgelien.  Dort  bleibt  infelgMlessen  das  Ifetall 
länger  flüsBifr  ah  in  den  tibripen  Teilen  des 
Blockes  und  verhindert  dnrch  Nacbäieben  in  die 
beim  Erstarren  dnrcb  Sebwindnng  gebildeten 
Hohlränmc  d;i3  Undiclitwcrden  des  Blockes.  Ein 
kttustUcber  Druck  aof  das  noch  fläasige  MeuU 
wird  nicht  angewendet.  Derselbe  ist,  wie  aaeh 
Cosmo  Johns  bemerkt,  wertlos.  Die  BAnder  des 
Blockes  erstarren  zuerst  und  nehmen  den  ganzen 
Dmek  auf;  der  später  erstarrende  Kern  vermag 

*  „Iran  and  Steel  Imtitat»",  Mai  1804. 


alsdann  bei  seinem  Festwerden,  trotz  des  auf  den 
Rändern  lastenden  Drucks,  ruhig  zu  schwinden 
land  Hobhanine  zn  bilden.  Das  Walzen  und 
Schmiedeu  biotot  nicht)»  liemerkeaswerles,  es  mag 
nur  erwähnt  werden,  daß  die  t6r  die  Bearbeitnng 
und  Wärmebtjhandlung  der  verschiedenen  Ma- 
terialien günstigsten  Temperatoren  vorher  im 
kleinen  genan  anaproblert  nnd  fettgestellt  werden. 
Im  f?roßen  werden  sie  dnrch  das  Pyrometer  kon- 
trolliert. Ein  gut  eingerichtetes  chemisches  nnd 
raetallographiachea  Laboratorinm  sfedit  aar  Ver- 
fügang,  desgleichen  Maschinen  aar  Frafling  der 
Festigkeitseigenschaften. 

Einen  der  Sondereraengniaae  der  erwihnten 
Werk«  sind  Badreifen.  Nachdmn  die  Badreifen 
die  Walze  verlassen  haben,  werden  sie  bis  zn 
ilirer  endgültigen  Verwendung  keiner  weitereu 
Wärmebehandlung  nnterworfen ;  sie  kfifalen  lang- 
sam an  dti  Luft  ab.  Die  Fostipkeit  des  Materials 
ist  sehr  hoch.  Als  Norm  kann  angenommen 
werden,  daß  das  Material  bei  einer  Brackgrenze 
von  75  k^,'  auf  1  ((luni  1 "/o  und  bei  R-'i 
11  7*  Dehnung  auf  2"  engl,  aufweist.  Ferner 
werden  die  Seifen  der  Fallprobe  nnterworfiBn. 
Der  Bär  im  Gewicht  von  10 IG  kg  (2240  Ibs.) 
fallt  frei  aus  3  m  Höhe  nnd  hßher  auf  den 
auf  einer  Metallnntcrlage  gelagerten  Radreifen. 
Die  Stanchnng  wird  bis  zu  '/e  des  inneren  Dm-cb- 
mesBers  getrieben ,  bei  Radreifen  von  weniger 
als  91,4  cm  (36"  engl.)  bis  auf  Der  Rad- 
reifen darf  bei  dieaer  Prebe  niebt  brechen.  Die 
Tabellen  I  bis  VlII  enthalten  pinig:e  Werte  ttber 
Festigkeit  mit  dazugehörigen  Analysen. 

Wellen.    Die  Wellen  werden  nach  dem 
i  AuHSfbiiiiedeii  nnsgegläht,  um  die  beim  Sclimieden 
entataadenen  Spannungen  wieder  aufzuheben. 
I  Tabelle  III  gibt  die  Festigkeitswerte  einer 
i  Schiffswelle  von  26,3  m  Llnge  nnd  68  cm  Dorch' 
I  meeser,  dieselbe  war  aus  einem  95  t- Block  ge- 
schmiedet.    Die  Probestäbe  wurden  dem  Kopf- 
nnd  FoBende  der  Welle  entnommen  und  gaben 
vollkommen  fibereinatimmende  Featigkaitawerta) 
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Stahl  im4  EiMii.  1S4S 


TAbdld  TII.  Kleiae  Sehttiodottttolce. 
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0,84 
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1 
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0,029 
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o,u 

0,16 

0,15 
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•rkllxt 

■od  dsoa 
•D  d«r 
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29,8 
80.2 
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Hl 
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59,6 
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60,6 
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08,0 

'  99,0 

30,0 
80,0 

80,0 
30,0 
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49 

ÖO 
öl 

49 

51 

68 
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FbB 

Kopf 

FqB 
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Tabdl*  Tin.  Selmiiedoitlttko  «ni  MI«k«Ut»1»l. 


Anfeljroe 

EatBkhm« 
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c 

Mb 

s 

"  1 

dar  Prob* 

Ob 

ftM«k> 
h(/qniB 

t*  tmgL 
•Ä 

.  100 

9b 

0^6 

0,66 

0,029 

0,030 

0,11 
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Kopf 
Fuß 

56,1 

62,9 

79,1 

83,1 

16,5 

16,6 

84,6 

36,7 

71 

76 

0,86 

0,60 

0,(08 

0,087 

0,10 

8,6 

Kopf 

Kuli 

67,0 
64,2 

78,5 
86,3 

19,6 
16,5 

44,5 
36,4 

86 
75 

0,86 

0.64 

0,^ 

0,099  i  UM 

i 

8,5 

Kopf 

60,8 
60,0 

82,5 
80.1 

80,0 
17.0 

49,0 
37,9 

74  1 

75  1 

ein  Zeichen  fKr  die  große  01eiclunAßigk«it  des 

Uaterialg. 

Ein  Vergleich  der  Werte  aas  Talmlle  IV 
mit  den  Werten  in  Tabelle  V  zeigt  den  Einflaß 
dos  Härtens  in  Öl.  In  beiden  Jb'ällen  ist  der 
Kohleitttoll^liall  denelbe.  Di«  Stnekgnas«  in 
Tabelle  V  lit  ^rt  aVer  bedentend  höher  ab  in 
Tabelle  IV,  eine  Folge  der  Ulhärtuiig. 

TabeUe  VI  gibt  Fmtigkeittwcrte  tw  Adiien, 
wt-lcLe  siimtlich  bei  898,6*  C.  ia  Ol  ab- 
geschreckt waren. 

Tabelle  VII  gibt  einige  Warte  Ton  kleineren 
Schmiedeatäcken ,  die  einen  etwas  höheren 
Kohlen8tofl!rfb:t!t  liahen.  Di«  Wikrmebeliand- 
lung  buüUiud  nur  iu  «iuer  Erhilzuug  über  den 
kritischen  Punkt  nnd  sehnailar  AbkOklnng  an 
der  Lnft. 

Bemerkenswert  sind  noch  folgende  Angaben 
Ober  Nickalatahl  mit  3,$7o  Ni.  Ober  die 
W&rmebehandlnng  d«a  Stahla  naebt  Coamo  Jobns 
keine  Angaben. 


Hiernach  scheint  ein  Nickelgabalt  Ton  d,5°/o 
die  Streckgrenze  za  erhöhen. 

Das  H&rten  in  Ol  hat  aieh  in  allen  den 
Fällen  gnt  bew&hrt,  wo  es  g'üt,  einem  kohlea- 
stoffamen  Stahl  eine  verhaltnism&ßig  hohe 
StreekgrcBse  bei  gMehseltig  hober  Dehinng  an 
verleihen;  also  insonderheit  bei  Geschntzniaterial. 

Über  die  Aasfttbmng  der  Ölbftrtong  sagt 
Coamo  iTobai:  „Die  SehniedettOeke  werden  bi« 

900 'C.  erhitzt  und  im  Ölbad  abgeschreckt. 
Alsdann  werden  sie  auf  600 "  C.  wiedererwärint 
nnd  an  der  Lnft  langsam  abgekQhlt.  Man 
könnte  die  gleiche  Wirkung  erzielen,  wenn  man 
daH  auf  900"  ertn»rtp  Schmiedestück  in  Ol  ab- 
schreckt, bis  eü  die  ieuiperatnr  600^  erreicht 
hat,  nnd  von  da  ab  langsam  abkühlt.  In  der 
Praxis  hat  sich  aber  das  erstere  Verfahren 
besser  bewährt.  Hat  sich  das  Sckmiedeatüek 
bei  der  ölhKrtanf  geworfen  oder  gelnümmt,  lo 
muß  c8  treradegerichtet  werden  tind  kommt 
dann  erat  zur  Bearbeitang  in  die  Werkstatt. 
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Röhreustauchmaschine. 

Von  Carl  Wadat,  Zivflingenienr  ia  lUbr.-Ostnn. 


In  vielen  enropSliHcheu  Röhrenwerken,  vor 
hUoiu  ia  fioleheni  deren  Besitzer  bezw.  Leiter 
Neaeranf;:en  nicht  sngäDglich  sind,  werden  Ar* 
beiteii.  die  unsere  Konkarrenten  jenseits  des 
O/oaiis  schon  lancre  mascbinell  aaszuführen 
gewühnt  sind,  noch  von  Hund  aus  vor^enotumen, 
WM  nntarg^ein&ß,  abgesehen  von  der  nngleich- 
inäßigeren  Arbeit,  eine  Vertenemng  des  Fabri- 
kats zar  Folge  hat.  Ich  nenne  nur  die  in  der 
RShrenfabrIkntion  *■  hftallgtten  ToriKMUNnden 


dnrch  horizontale  Verliindungsstaiifren  verbiitulen, 
deren  Verlängerungen  zam  Festhalten  des  zu  be- 
arbeitenden Rohres  dienen.  Der  Plnnger  dei 
größereu  der  beiden  horizontalen  Zylinder  (250  mm) 
ist  zum  Stauchen  bezw.  Bearbeiten  der  Rohr- 
euden bestimmt  und  trägt  zu  diesem  Zwecke  an 
seinem  vorderen  Ende  den  Stauchdorn,  während 
ih'r  kleinere  Zylin>]er  (lt?it  nun  Unichm.)  zum 
Zurückziehen  oder  Herausziehen  des  Domes  nach 
beendeter  Arbeit  dient.    Die  beiden  vertikalen 


Abbildnug  1. 


Arbeiten,  als:  du  AnfWelten  nnd Bdhnlten  von 

Bohrenden,  das  Verdicken  der  Rohrwand  um 
ein  bestimmtes  Mali  und  eine  gewisse  T.änge, 
derart,  daß  die  Zunahme  der  Rohrwcindstärke 
entweder  nach  aoßen  oder  nach  innen  eintritt 
(kurz  nach  innen  oder  nach  außen  Stauciien 
genannt),  ferner  das  Aufschweißen  oder  das 
Anfbtaaehea  von  Bnndeo,  daa  elnftiehe  oder  daa 
doppelte  Bördeln  und  andere  Arbeiten  mehr. 
Zar  Vornahme  dieser  Arbeiten  eignet  sich  her- 
vorragend die  RShrenetanchnascIiina  (Abbildnag  1 
und  2),  deren  Wirkungsweiee  im  nachstebenden 
beschrieben  werden  soll: 

Die  Maschine  besteht  im  wesentlichen  ans 
zwei  Pressen,  von  welchen  die  eine  horizontal 
auf  einem  Unterteile  mit  seitlichen  Führungen 
für  das  l'lnngerquerhaupt  bezw.  den  Hückzug- 
sylinder  angeordnet  ist,  wfthrond  die  andere, 

vertikale  Presse  aiit'  dem  (^esenkunterteil  durch 
Säuk-ugchalteu  wü d(^Abbild. 2).  Beide IVesseuslud 


Zylinder  arbeiten  Ähnlich;  der  größere  dient 
zum  Zasammenhalten  des  zweiteiligen  Gesenkes, 
während  der  kleinere  ((>5  mm  Dnrchm.)  als 
Rückzugzylinder  das  Öffuen  desselben  ^besorgt. 
Sämtliche  Pianger  haben  Stopfl»flcbediehtnngf 
da  Manschettendichtung  zu  Reparaturen  bezw. 
schwer  zu  kontrollierenden  Undicbtheiten  und 
infolgedessen  an  binfigen  Betri^stSmngen  Ver* 
anlassnn^^  i^-e^^eben  bat.  Ursprünglich  mit  Man- 
schettendichtung versabena  Zylinder  maßten  nach- 
träglich Stopfbflebsdichtang  erhalten,  weleb 
letztere  zwar  die  Ansfährnng  der  Maschine  ver- 
teaert,  aber  den  Vorteil  bietet,  daß  etwa  ein- 
tretende Undicbtheiten  sofort  bemerkt  nnd  be- 
seitigt werden  k  innon.  Bei  der  horizontalen 
Pres-je  ist  der  Kürkzu^zylinder  mit  dem  Quer- 
iiauiile  in  bekannter  Weise  durch  Staugen  ver- 
banden, was  bei  der  vertikalen  Presse  in  ähn- 
licher Weise  zwischen  dem  das  Gesenkoberteil 
liageudoQ  <<^uerhaupl,  welches  sich  längs  der 
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Säalen  führt,  nnd  der  Traverse  des  Rnckzag- 
zylindert  der  Fall  üt.  Die  zweiteilige,  mit  vier 
Klinkea  veraahone  Traverse  ist  auf  iwei  mit 
Einkerbnnp'cn  versehenen  Verbindnngsatangen 
von  quadratischem  Qaerachnitt  verschiebbar  ao- 
geordnet  und  fllr  jede  Robrllage  leleht  ein» 
■teilbar  (Abbild.  1).  Durch  die  vier  Klinken  ist  die 
Traverse  sowohl  gegen  Druck  als  auch  gegen  Zug 
festgebahen  nnd  dee  rMcben  EiMtelleiiB  wegen 
auf  eiiiein  fahrbaren  Qeetell  angeordnet.  Um 
dem  zu  beai  beiienden  Bohre  eine  genaue  hori- 
sontale  Leg»  nn  geben  bezw.  die  AofireUnng 


Anwärmen  in  den  Ofen  kommt.  Sobald  das  za 
bearbeitende  Ende  die  entsprechende  Temperator 
hat  —  nn  AnfWeiten,  Beihalten  nnd  Bördeln 

rotwarm,  zum  Stauchen  nnd  Bnndeaufscliweißen 


schweiUwarm 


wird  das  Rohr,  genau  wie  im 


kalten  ZnetMde,  swieehen  dieVerbindungsetaBgen 

gebraclit  und  liierauf  durch  Schließen  des  zwei- 
teiligen (ieaenkes  und  gleichzeitiges  V'orstoUen 
dee  Domes  bearbeitet  Die  letstere  Vanipn- 
lation,  niUnlich  das  Einlegen  des  an*re\v;irmten 
Endes  in  das  Gesenk,  das  Schließen  des  letz> 
teren  nnd  das  Vorstoßen  dee  Staiebdornee  nnfi 


14^ 


AlAUdang  3. 


oder  Belhaltang  genau  aentriseh  so  geetalten, 

geschieht  das  Heben  nnd  Senken  der  Traverse 
innerhalb  enger  Orensen  darch  Drehen  des 
heriaoDtaleo  Haadradea.  Die  bwisontale  Dmek- 
apindel,  welche  den  vollen  Plnngerdmck  auf- 
zanehmen  hat,  geatattet  das  genaue  Kinstellen 
für  jede  vorkonnnende  KohrlUnge. 

Der  Arbeitsvorgang  beim  Stauchen  eines 
Rohres  ist  kurz  folgender:  In  nnmittclbarer  Niihe 
der  Stauchmaschine  ist  der  Ofen  aufgestellt,  in 
welchem  die  in  bearbeitenden  Bohrenden  rot* 
warm  bezw.  schwciCiwann  i,'pmarht  werden.  Das 
Kohr  wird  im  kalten  Zustande  derart  zwischen 
die  Verbindnngsstangen  gebracht,  daß  das  eine 
Ende  den  Traversenkopf  berührt  und  das  andere 
mit  dem  Oeaenk  abschneidet,  worauf  es  zum 


I  ongemein  raach  vor  sieb  gehen.  Zur  Bedienung 

der  Presse  samt  Ofen  sind  zwei  Mann  und  ein 
1  Junge  erforderlich.    Es  gibt  zwei  Ansföhrnngen 
I  der  StMichpreBse,  nümlich  eine  50  t-Preaae  fBr 
Bohre  bis  G"   gröUtem  äußeren  Darchmeaaer 
(152  mm)  und  eiiif  lont-l'resse  für  Rohre  von 
6"   bis    r2"  iiuUerem   Durchmesser   (152  bis 
805  mm).    Ein  wichtiger  Bestandteil  der  Presse 
sind  die  Werkz  enge.    SiimtUche  zur  Verwendung 
kommenden  Dorne  für  Bohre  von  öu  bis  13U  mm 
Darebm.  sind  aaa  mdgliehst  hartem  nnd  ailhem 
Jlatcrial    aii-^    ciueiii    Stiiik    zu   schmindfii,  da 
I  weiches   Material   die   scharfen  Kauten  nicht 
I  liebalt.   Die  größeren  Dome  von  1 80  mm  anf- 
wilrts  sind  aus  .Stahlguß  herzustellen  nnd  er- 
i  halten  dann,  um  nicht  zu  schwer  zu  werden, 
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enUpr«cbeade  AoMpariuigen,  so  daß  die  geriugite 
Hftterialitlrke  etwa  80  um  beträgt.  Der  Dorn 
iüt  mittels  eines  Keiles  in  dem  Qaerhanpt  be- 
festigt. Vor  jedem  Stoß  ist  das  Gesenk  sorpfUltip: 
von  Glfihspau  zu  reinigen  und  der  Dorn  mit  Tropföl 
oder  altem,  mit  Graphit  gemischtem  Fett  zu  be- 
streichen. Die  kleinsten  Gesenke  sind  gleichfalls 
aus  möglichst  hartem  ätabl  zu  scbmiedeD,  wfthrend 
die  frOfieren  am  StahlgoB  bergeitellt  werden. 

Die  Presse  \%t  für  einen  Wassenlriiek  von 
100  Atm.  konstruiert;  der  Hob  ist  durch  Ad* 
Bchllge  für  jede  BobraJtmeflsang  eimtellbar.  Im 
allgemeinen  ist  für  das  Aufsclnveißen  von  Tiiinden 
der  kleinste  Hub,  für  das  Staucbea  von  Kohr- 
evden  der  größte  Hitb  der  hoiisentalen  Planger 


I  erforderlich.  Bei  einer  aa^gefälirten  Anlage  hat 
I  der  AUramnlatorplnnger  180  mm  Dorehn.  ud 

j  4000  mm  Hub  bei  einem  Dmcke  von  100  Atm. 
Die  LeisttiniJr  der  Preßpumpe  beträgt  etwa  100  1 
i.  d.  Minute.    Dieselbe  hat  einen  Piungerdurch- 
messer  von  95  miii,  240  mm  Hub  nnd  macht 
32  Umdrehungen  i.  d.  Minntc.    Der  Antrieb  der 
.  Pampe  erfolgt  durch  eine  Zwillingsdampfmascbine 
i  mit   Ten'  Berelater   beeinflnAter  Ez]iaimfone- 
echieberstenerung.     Die    Stauchmaschine  kann 
1  aocb  mit  einem  Worthington-Dampfakkan^alator 
!  direkt  in  Verbindang  gebreebt  wwden,  falle  ee 
sich  tinr   um   den  Betrieb   der  Presse  liamlelt 
und  keine  anderen  Nebeamasebineo  für  \Yas»er- 
j  druck  in  Betracht  kommen. 


Mitteilangen  ans  dem  fiisenhiltteiilaboratoriiim* 


oxydtmetritclie  Mttliode 
Molybdiiitri«(y<i  wvi  VaMUliii- 


Roscoe  hat  gefuuüen,  duü  die  Van&dinsüure 
in  sehwefekaarer  Lösung  durch  Zink  quantitativ 
zu  ViOi,  durch  Magnesium  aber  zu  YiOi  reduziert 
vrird.  v.  d.Pfurdten  ermittelte,  daß  Moljbdän- 
sKore  dareb  Redaktion  mit  Zink  in  ealn-  oder 

ficbwefelsanrer  I.r.sung  zti  MniO;  reduziert  wird, 
welches  bei  Luftzutritt  momentan  in  Mo*Os  Ober- 
gebt.  Giasmann*  bat  nun  cnnftelut  frat^ettellt, 
daß  bei  der  Reduktion  der  ^roIybdiinsAure  Magne- 
sium genau  so  wirkt  wie  Zink.  Wenn  man  also 
in  einer  Lösung  VanadinsSnre  ViOt  und  Molyb- 
d&nsiure  MoO«  nebeneinander  hat,  so  entsteht 
mit  Zink:  Vanadindioxyd  und  Molvl'dänsesijui- 
oxyd ;  mit  Magnesium :  Vanadintriuxyd  und  Molyb- 
dJtoMsqnieixyd.  Dureb  Titration  mit  Pennanganat 
kann  man  beide  Sabetansen  nebeneinaiider  be- 
stimmen: 

a)  6  VtO»  +  BMotO»  +  16  0.  (12  KMnO.)  = 

ßV.O»  +  IOMoOj; 
1>)  5  V<Os  +  ^  Mo:0:  I-  26  O  (10  KMn04} 

5  Viüi  +  lOMoü». 
[>ie  lOHotO«  brancben  in  beiden  Fillen 
(i  KMnOi,   das   Vanadindioxyd   zur  Oxydation 
6  KMuO«,  das  Trioxyd  4  KMuO«. 

Man  rednslFrt  mit  Zink  bezw.  Magnesium 
und  Salxsftur«-  auf  dem  Sandbade  im  Bunseti- 
kOlbchen,  bringt  den  reduzierten  Inhalt  (1  bi> 
1  ',1  Stunden)  in  eine  Purzellauschule,  welche  10  g 
Hangaaenlfat  nnd  MO  ccm  Inftfreiea  iiedendbetfies 


Wasser  enfhiilt,  und  titrierf  mit  '  »n  X-Peruianpa- 
nat.  —  Die  Üerechamig  i«t  folgende:  Die  mit 
Zink  redurierte  LOenng  Terbraoebt  x  ccm,  die 

mit  Magjie?^iuni  y  ccm,  die  Differenz  z  entspricht 
der  Oxydation  Vi Oi  zu  ViOi;  Sz  entsprechen  der 
Oxydation  von  Vi Oi  zu  Vi O».  Weiter  entsprechen 
X  —  8  z  ccm  Permanganat  der  Oxydation  vom 
MjOj  zu  MuO  .  —  Diese  Methode  ist  jedenfalls 
auch  ftir  eisenhttttenm&nnisclie  Zwecke  brauchbar 
so  machen. 

Zur  Bestimmung  der  Phosphorsäure  in  der 
Themasscblacke. 


•  Ber.  der  Deutsch.  Chem.  Ges.  1905,  38,  üOO. 


Hei  der  direkten  Füllung  der  Phosphorsfinro 
werden  bekanntlich  öfter  faleche  Beeoltate  er- 
halten durch  mtflOlen  von  KteeetAure.  Die  ver- 
schiedenen Methoden  suchen  diese  Mitffillung  xu 
verhindt  iri.  We>t  hausser*  hat  nun  fünf  Proben 
Tbümnsiuehl  mtl  solcher  lUslicher  Kieselsäure 
nach  den  verscbiedeoen  Vorschriften  untersucht, 
nnr!  zwar  a)  narli  der  \'orbandsmethode,  b)  th*r 
Methode  Ke  11  ner  -  B 0  1 1  ch  er,  c)  Methode 
Wagner,  e)  Kellner-BBttcber  mit  Hallenser 
L<lsunp  fl*Wt  g  Zitronensäure,  8200  ccm  '-T)  " .. 
Ammoniak  auf  10  1).  Die  Abweichungen  der 
venebiedenen  Hetboden  untereinander  betragen 
im  allgemeinen  0,1 "",  im  Maximum  0,B6 wurde 
dagegen  direkt  die  Phosphorsäure  bestimmt,  so 
steigt  das  Resultat  durch  mitausgefäilte  Kiesel» 
.säure  um  1,8  bis  4,2  "/o.  An  einem  sogenannten 
Wolterpbospbat  (tnit  IG"'»  PjO-.i  zeigleer.  da(i 
auch  hier  diese  Metboden  brauchbar  sind,  wah- 
rend die  direkte  Flllonf»  fl27>  ergab. 

♦  „Zeitschr.  f.  anal.  Chem."  1905,  44,  187. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  Chemie  im  Giessereibetriebe.* 

Von  Oberingeniear  C.  Henning-Mannheim. 


jvl  eine  Herren!  Mein  Vortrag,  „Die  Chemie 
im  Gießereibetriebe**,  Bollte  eigentlich  die 
Überschrift  tragen:  „Beitrag"  zum  Kapitel  „Die 
Chemie  im  Gießereibetriebe "  und  war  auch  mit 
diesem  Kennwort  von  mir  angemeldet  worden. 
Denn  es  kann  sich  für  nns  Jungen  —  ich  be- 
merke gleich  hier,  daß  ich  mich  der  regen  Mit- 
arbeiterscbaft  des  Hrn.  Dr.  H.  Fürth -Kerlin 
namentlich  in  bezug  auf  das  Analysenmate- 
rial zu  erfreuen  hatte  —  nur  darum  handeln, 
beizutragen,  um  Stein  auf  Stein  dem  krilftigen 
Fundaiuent  anfzufügen,  welches  die  Vorkämpfer 
in  dem  Aufbau  unserer  Gießereiwissenachaft  ge- 
legt haben,  deren  vornehmstes  Endziel  es  ist, 
die  Erkenntnis  des  so  komplizierten  und  in  so 
mannigfach  wechselnder  Gestaltnng  vorkommen- 
den Stoffes  „Gußeisen"  zu  vervollkommnen.  Es  ist 
von  diesen,  ich  nenne  nur  Geheimen  Hergrat 
Jüngst,  0.  Leyde,  Direktor  Keusch  und 
Professor  Dr.  Wüst  und  andere,  in  Wort  und 
Schrift  immer  wieder  darauf  hingewiesen  worden, 
wie  notwendig  es  ist,  zu  diesem  Ziel  als  vor- 
nehmste Hilfswissenschaft  die  Chemie  heranzn- 


•  Obiger  Vortrag  worde  tuf  der  Versammlan^ 
de«  Vereins  deats<>her  Eisengießereien  am  18.  Sep- 
tember 1905  in  Kisenaoh  gelialten.  Herselbe  hat  all- 
seitiges Interesse  erregt,  jedoch  nicht  überall  Zu- 
stimmung geftiiiilen.  Ein  Meinungsaustausrh  konnte 
wegen  der  Kürze  der  Zeit  nicht  stattfinden. 

Dit  Redaktion. 


(Naehdniek  vrrbotra  ) 

ziehen,  und  dieselbe  zur  tftgliohen  Mitarbeiterin 
der  Werkstätte  zu  machen.  Wenn  ich  auch  nicht 
beabsichtige,  noch  einmal  eine  Zusammenstellung 
aller  der  Gründe  zu  geben,  welche  von  den  Ge- 
nannten und  anderen  hierfür  bereits  angeführt 
wurden,  und  die  ZuHllligkeiten  aufzuzählen,  wel> 
eben  eine  Gießerei  ohne  Hilfe  des  Laboratoriums 
ausgesetzt  sein  kann,  so  halte  ich  es  doch  für 
nützlich  und  notwendig,  bei  jeder  Gelegenheil, 
wie  die  heutige  wieder  eine  ist,  von  neuem  Propa- 
ganda zu  machen  für  die  in  diesem  Sinne  an- 
gestrebte Reform  in  dem  Betriebe  und  der  Ver- 
waltung unserer  deutschen  Gießereien. 

Ich  glaube  das  nicht  besser  tun  zu  können, 
als  daß  ich  Ihnen  erzähle,  welchen  Nutzen  ich 
selbst  aus  dem  ständigen  Gebrauch  eines  gut 
eingerichteten  Laboratoriums  für  die  Überwachung 
einer  Gießerei  ziehen  konnte. 

Im  Beginn  des  Jahres  1903,  zu  einer  Zeit, 
wo  ein  großer  Teil  der  heute  erschienenen  Ver- 
öffentlichungen der  eingangs  genannten  Herren 
und  anderer  Autoren  über  eine  der  akuten 
Gießereifragen,  nämlich  den  Zusammenhang  der 
chemischen  Konstitution  des  Gußeisens  mit  seinen 
physikalischen  Eigenschaften,  speziell  seiner 
Zug-,  Biege-  und  Schlagfestigkeit,  noch  nicht 
vorlag,  und  von  einem  plunmüßigeu  syntheti- 
schen .Arbeiten  zur  Erzielung  hochwertigen  Guß- 
eisens im  Kupolofen  auf  Grund  der  chemischen 
Znsammensetzung  seiner  Gattierungssorten  noch 
nicht  allgemein  die  Hede  sein  konnte  bczw.  nur 
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«6.  Jibif.  Mr.  21. 


von  ganz  w*»niffen  Gießereien  aasgefilhrt  wurde, 
war  es  mir  vergrtnnt,  zar  Überwacbaog  des  mir 
damals  aater«l;ent«D  8ehn»l«b«tri«bM  d«r  OI«ßo- 
riiien  einer  ijroRen  Maschinenfabrik  ein  cheiui- 
flcbea  Laboratorium  eiozuricbteo,  wozu  von  der 
voraaMdkanmideii  FabriUrttuig  in  dankauwarter 
Weise  ralcliliefi«  Hittel  anr  VarAgiiDg  g«Bt«llt 
worden. 

Es  galt  znnUchtt  feitsratflllen,  weleli«  che- 
mische ZnsammensctznDß'  die  Gaßstiicke  besaben, 
deren  Festigkeitspifjenscliaficn  («ich  als  Iioch- 
wertig  erwiesen  lialleti,  um  durch  »yätcmatiiiche 
Baobaehtnng  zu  ergrllodan,  wodnrch  diese  guten 
Eij^enschafteii  hnditipt  wurden,  nni\  um  dahin  zu 
gelaugeu,  mit  Sicherheit  Gußstücke  von  gleich 
fHten  Feifcigkaitaelfeageliaften  aod  Diebt«  des 
Kornes  wenn  möglich  unrihh!lrc:i(r  von  der  w  r  r  h 
Beladen  ZasamneosetzuDg  des  Soheisens  immer 
wieder  aa  eraieleo,  nad  di«  ZofUligkeiten  an 
vermeiden,  denen  man  in  dieser  Beziehung  bisher 
naturgemäß  an8ß:esetzt  war.  Die  r  hcniische  Unter- 
sochung  erstreckte  sich  im  Antanc:  iinr  auf  den 
Silizium-,  Schwefel-,  Mangan-  und  Phosphor- 
gehalt des  Gußeisens,  in  dor  Aiinahiue,  daß  der 
Kohlenstoffgehalt  desselben  in  dem  Kohleustoff- 
•paieber  Kapolofen  sich  der  Beeinflaaeaag-  ent- 
ztehf ,  nnd  das  Sohinelzon  des  Eisens  entsprechend 
der  Temperatur  des  Ofens  sowie  seines  Gehaltes 
aieb  mit  Koblenstoff  alttigen  wn^e. 

Wie  in  dt'u  (Heßereien  vieler  ilciitucher  Ma- 
schinenfabriken, so  worden  anch  hier  zur  Gat- 
tlernoir  der  OnOstQeke  hoher  FesUgkelt  in  aus- 
gedehntem Maße  englische  Spe-^ialmarken,  ro- 
genannte  Zylinderroheinen,  verwendet,  deren  Zu- 
sätze sich  bis  zu  60  beliefen.  Die  damit  er- 
zeugten Gußstücke  zeigen  feine«;  Korn,  welches 
z.  H.  der  Rfihrnnar  eines  Dainpfrna^chinenzylinders 
eine  glänzende  spiegelglatte  Oberfläche  verleiht, 
iiid  di«  an  den  CNiBatlekM  angagasMaeii  Probe- 
atäbe  besaßen  hohe  Zugfestigkeit,  welche  sich 
unschwer  auf  20  bis  23  kg  f.  d.  Quadratmüli- 
metar  staigern  tieft,  nanehmal  faVber  war.  Eine 
Probe  auf  Biegungsfoistifckeit  \viir<Ki  vorlii'iltiiii«- 
maßig  selten  voi^eunrnmen,  da  für  die  Festig- 
kaitsprnfnngen  die  Vorsehrlften  der  preaBiseben 
Bisenbahnbehörde  zugrunde  gelegt  wurden,  welche, 
wie  0.  Leyde  in  seiner  Arbeit  Festigkeit  und 
Struktur  des  Gußeisens"*  eingehend  ausfuhrt, 
noch  heute  allein  für  die  nn  isten  Staatsbehörde» 
niaß[r*'li<  n(l  sind.  Tabelle  !  frit<t  die  chemische 
Zusammen-ietzung  einiger  der  bekanntesten  eug- 
lisehea  Spesialmarkea  aa.  Haa  arslebt  daraas, 
daß  der  Siliziinncri-halt  im  nurrhsrhrsitf  in  drr 
für  Zylinderguß  geeigneten  Hdhe  von  1  bis 
1,4  '/a  sich  bewegt,  der  Mangangebalt  ist  bech 
Ull  i  lii  wr  i^-^t  sich  zwisi  lit'M  1  bis  1,4  */o,  ebenso 
ist  der  Phuspborgebalt  nnd  anch  der  Schwefel- 
gebalt sehr  hoch,  ersterer  (P.)  bewegt  sich 

*  «Stahl  and  Eisen"  1904  Heft  2  S.  94. 
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Marke  F.  C.  8.  Kittel  &  Cd. 


Nr. 

«      1      .  1 

Mm 

1 

P 

1 

2 
3 
4 

5 
6 

l 

10 
11 
12 

1,45 
1,10 
1,24 
1,10 
1,28 
1,68 
1,24 

1,70 

1,81 
0,89 
1,95 

0,076 
0,085 
0,084 
0,075 
0,081 
0,080 
0,080 
0,081 
0,083 
0,086 
0,079 
0,006 

1,28 

1,47 

1,29 
1,43 

1,33 

1,.38 

1,35 
1,65 

1          Marke  Frodair  Kittel  & 

Co. 

1  i 

0 

i  7 

1  ' 

1,88 
1,48 

l,t>7 
1,H7 
1,42 
2,15 
1.61 
1,27 

0,089 
0,094 

0,1()() 
0,120 
0,083 
0,077 
0,096 
0,130 

>  1,06 

1,13 
1,23 
1,08 
1,23 

1,35  1 

0,98  . 
!,59  1 
1,44  1 
1,39  j 

H  a  0)  a  t  i  t  e. 

Bekrcllir« 

Marke 

S.  C.  W, 

Hark« 

K.  U  L.  A. 

1,11 
1,54 
1.26 
1,68 
1,40 

0,155 

0,120 

0,161 

0,12 

0,14 

0,^8 
0,71 
0,43 
0,68 
0,68 

0,05 

0,04 

0,10 

0,07» 

0,06» 

*  kA.  Hm«  a  Co,  BM»b«rir. 

zwischen  1  bis  1,H5  Vo>  >"t  im  Darebaebnitt 

1,3.570,  letzterer(S.)zwischen  0,075  und  0,16l7*« 
Der  Preis  der  englischen  Marken  schwankte 
zwischen  05  und  160 -Af  frei  Ufer  Berlin.  Es 
lag  das  Beetrebea  vor,  sich  von  der  Verarbeitnng 
dieser  teueren  englischen  Spe/.ialniarkeii  frei  zu 
machen.    In  der  Erwägung,  daß  die  Festigkeit 
des  Ooflaisena  mit  der  FeinkVralgltall  aalaer 
Gr;]]  tiirrins  -!ieidnngen  sowie  mit  dem  Gehalt  an 
gebundenem  Kohlenstoff  steigt,  nnd  unter  Be- 
achtnag  der  Weehselwirkang  swlseben  Silislan- 
uml  Kohlenstoff  wurde  diese  Steiirenmg:  de«  ge- 
bundenen Koblensioffee  durch  Herabsetzung  des 
Siliziamgabattea  der  Oattiemng  angestrebt.  Aber 
es  bot  nicht  geringe  Schwitnu^keiten,  deatacbe 
j  Roheisetisoiten  mit  den  erfordern«  hon  niedrigen 
Gehalten  an  Silizium,  entsprechendem  Mangan- 
gehalt und  geniigender  Reinheit  an  Scbwafel  att 
erlangen,  da  solche  Rulicisonsorten  von  nnserffi 
:  deutschen  ilochofeuworkon  nicht  regelmäßig 
!  erblasen  werden.  Tabelle  n  leigt  je  fflnf  Aaa- 
'  ly><-ri  von  deutschen  Haniatiton   nnd  Gießerei- 
I  roUcisen,  welche  zur  Gattierang  des  Qoalitäts- 
I  gasses  verwendet  werden  kennten. 

Es  zeigte  sich  jedoch  bald,  daß  mit  den  ver- 
wendeten Koksroheisensorten  aus  dem  rheinisch- 
westfftlischen  Industriegebiet  kein  genügend 
dichtes  K<>rn  nnd  hohe  Festigkeit  im  Guß  «nlali 
werden  konnte,  obwohl  die  cbemiscbe  Zuanmea> 
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Tabelle  II. 
A.  Hinifttite  ffir  ZjrliodergaÜ. 


Hkrk«:  AplerbwkwHfittp.     Carl  Spitor,  Koblenz. 


1 

1,22  0.03o' 

2 

1,17  10,028 

3 

l,!.^  0,089 

1,08 

0,07 

4 

1 10  ßjm\ 

6 

0,08 


ConeoniU-Hatta. 


1  ;  1,42  0,066 

2  !  1,10  0,058 

3  J,3I  ,0,0fj.^  '0,8» 

4  il,lö{0,062|l 

NiedanrheiBitehe  Dtttte. 


0,77 
1,13 


0,077! 
0,150 
0,72  0,130 
1,20  0,157: 
1,18  ,0,072 ' 


0,63,0,075 


I  1  <  1^  0,100  1,02 

2  ,  1,4.')  0,053  1,32 

3  '.  1,40  0.115  0,84 

4  o,n;j50,77 

5  1,19  O,0H8  0,85Ü 


Duisburger  KupferhttUe 
(ohne  Mangan). 


0,081 


Daitbnrger  Kapforhätt« 
(mit  Ifugnn). 


0,9'!  (1,141 
0,91  «),12« 
0,87  |0,122 
0,96  0,101, 
0,80  0,112 


0,2910,04 


1  0,S*i  (1,1       I /A) 

2  I  0,81  U,U2b,l,i8 

3  1  0.71  0,033  1,3.-) 

4  0,60  10,039  1,60 

5  0,78  |0,030  1,78 


B.  Gießereiroheisen  für  ZyliuJwrjjuß. 


Krenztelor  Htttte. 


I 


1  1,66  0,051»  0,22  0,45 

2  1,71  0.070|0,22  0,15 
1,64  0,059  0,22  0,40 

Ni«d«rriraiw8elM  Rttte. 

1  1,27  0.065  0,75  0,65 

2  '  1,16  0,036  1,13  0,35 

3  1,62  0,041 '0,92  0,61 

4  1,48  0,035  1,10  0,58 

5  0,91  0,047,0,90  0,64 

6  1,07  i0.14»|  0,69  0,00 

Coneordin-Hlilte. 


LotfariDger  V. 

1  '  0,96  Io,073'o,.-)2  i 

2  1,22  0,0»'>3  0.56 
3 


^75 


0,90  0,064  0,51 

4  1,21  0,032  0,6:^  I 

5  1 0,94  ]0,0»7  ABO  \1 

NiednrJMniMkt  Htttte. 


7  0,84  0,063  0,90 

8  0,94  0,09.')!  »,90 

9  0,90  0,0r.  1,0,90 

10  1,0H  0,057  0,97 

11  0,86  0,151  0,.')9 

12  0,91  0,067  0,90 

9ehalk«r  Orubon- 
HOttonvorein. 


0,61 
0,60 
I  0,60 
0,65 
0,60 
0,B5 

und 


1  1,3  0,070  0,78  0,81  ; 

2  1,3  0,lt:')il   It.C.it  (».HO 

3  1,2  (».inir,  u,76  (),Bl 

4  1,3  it.Ohf.  0,68  0,85 

5  M  j0,0t}Ü  0,00  . 0,00  1| 


l  .<i6  0.024  \ 
l,i'7  onll 
1,7  t«  0,013 
1,78  0,013 
1,76 .0,019 


0,»i9  0,68 


Retznngdes  fertigen  Stückes  im  .Silizium-,  MangHti-, 
Phosphor-  und  Schwefelgebalt  ganz  dem  frühei- 
mit  englischen  Eisensorten  liergestellten  Guß- 
stücken  entsprach.  Mit  einem  zu  weitgebendeu 
Sinkm  den  SilisiningfibaltM  tnt  Aber  die  Oefabr 
nnf,  Gußstücke  mit  weißen  Ecken  und  Kanten 
za  erhalten,  welche  sich  nicht  mehr  mit  den  ge- 
wSbDllehen  Mitteln  beftrbeiten  lanen.  Diese 
wenig  befriedit^enden  Ergebnisse  ließen  darauf 
schließen,  daß  den  englischen  Spezialoisen  doch 
noch  eine  besondere,  von  den  deutschen  Sorten 
sonst  gleicher  Zusaniraensetznog  abweichende 
Eigenschaft  innewohnen  mußte,  welche  den  damit 
hergestellten  (iaß«töcken  eine  besondeis  höbe 


Tabeile  III. 
Frodair  von  Kittel  &  Co. 


Kr. 


<»r». 

c 


pbil 


C 


|0,8B  0,0Ö<5  I  3,13  2,43  0,70  1 

1,15  0,060  '  I.IM  1,^2  3,06  2,13 1  0,98 

t),!t  1  O.iKll  I  3.14  2,26  I  0,88 

'  •  ^  1  0,092    1,12  1 ,24  2,8 1  2,  U  '  0,70 

Engl.  Spezittl  vod  PoBsehl  &  Co.,  Lübeck. 


1 

2 
3 

4 


1  '  1,65    0,093 !  1,39  1,41  2,89 1  —  I  ~ 

2  1,53    0,088   1,47   1,45  2,90      -  \  ™ 

Cold  Blast  I.y.lkar  Kittet  &  Co. 
1        0,75    0,05  ,  0.59  0,-^5  3,20  2,12  !,« 

The  Lillesboll  &  Co.  Ltd.,  Loadon. 
DnrebsebmttBsn  al  vsen . 


0,06  I 


1.30    0.08    0,70  0,55  3,12  .3,00  0,42 
.H,S1  \  2,8S  I  0,^ 
3,24  - 
3,15  I  2,60  ,  0.557 


4« 

Ic  1,1"  (\ou  0,6610,64 
OHartguü  0,99    0,076 1   —  f  -- 

,    H.B.   ;1,«)|0,07  , 0,00 1 0,(15; 8^071 8,60 1  0^675 
Koldsir. 


KitteK 


1,85 1  0,070 1 1,27  !  1,87  |8,15|  —  I  — 

Hetrhman  &  Co.,  tilasgow. 
ScIiDttischcr  Zyliudereisen  -  Scittor. 

I      3,30  "~ 
1,6  -  1,75 
0,06 


Kohlenstoff  .  .  .  . 
Siliziom  .  .  .  .  . 

Schwefel  

Mangan  ..... 

Phosphor   

Qraphit  

Geband.  KehleMtoff 


I 


1,26 
0,9 
8,9 
0,4 


3, 

1,0-1,26 
0,08 
1,08 
0,748 
2,7 
0,6 


Feslii^kt^-it  und  feines  Korn  verleiht.  Ich  dehnte 
daher  auch  die  l/ntersncbung  der  englischen 
Boheiseiisorteii  auf  den  Kobleastol^halt  ans  und 
gelangte  zn  der  Krkenntnis,  dnH  .tIIo  dicso  cnjjj- 
liscbeu  Spezialsorton,  wie  sehr  sie  auch  sonst 
voneinander  verschieden  sind,  stets  einen  an- 
gewöhnlich niedrigen  CiPSAUit-Kohlcnstolfgehalt 
aufweisen  und  einen  hohen  Gehalt  an  gebundenem 
Kohlenstoff,  wie  ans  Tabelle  III  hervorgeht. 

Über  die  Herstell nng  dieser  Roheisenmarlien 
habe  ich  nichts  Rest itnniU;«  erfahren  können, 
aber  soweit  dieselben  von  den  Engländern  selbst 
aiebt  als  Gold-Blast  bezeichnet  werden,  also  mit 
kaltem  Wim!  erhI;ison  wurden,  dfirfren  dioselVicn 
in  Hochöfen  von  kleiueu  Abmessungen  mit  müßig 
erwärmtem  Wind  nnd  rielleicbt  anter  Verwen- 
dung von  Anthrazit  als  I'.i  in nstoff  erblasen  werden. 
An  diesem  I'nnkto  setzte  ich  nnn  pin,  nnd  ver- 
suchte, durch  Zusatz  von  Stahl  zu  unatieii  deut- 
schen Roheisensorten  von  der  in  Tabelle  II  mit- 
geteilten '  Zusammcnsrfznn?  den  Kohlenstoff- 
gehalt  herunterzudrücken  und  so  duixh  geeignete 
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Ttbelle  IV. 

6aß«iaenprobe&  von  Lokomotivzjlindero 
f&r  di«  Pr«Bfiii«h«  Btftttib»hiiT«r««U«ag. 

Geforderte  FwÜgkeit  18  bis  3i  kg  Zegfortigkni 


Tabelle  V. 


KiTcIcht 

Braek- 

Krrtlebt 

1 

be- 

Vr. 

kg  pro 

Kr. 

[tru 

i 

m 

oas 

qmn  j 

&is 

qmm 

(r. 

1 

1 

19,9 

78*X> 

25,10 



s. 

1 

20,4 

7200 

22,0 

n 

2 

19,8 

7100 

22!9 

2 

20,0 

6600 

21,0 

3 

20,2 
20,2 

fi9<)0 

2 1  's 

8 

l!t,H 

5750 

19,1 

i  " 

4 

7900 

25.2 

4 

1H,95  5860 

18,8 

5  20,0 

K70O 

21,3 

1» 

5 

20,0 

6000 

19,1 
18,7 

]  " 

6 
7 

20,0 
80,0 

8860 

21,8 

T> 

6 

19.95 

5800 

1 

1  " 

6700 

21^3 

f» 

7 

17,85 

690O 

90,8 

8 

19,7 

6350 

20,9 

8 

19,55 

6750 

19,1 

!  " 

9  20,0 

K  !<  M ) 

20,4 

^ 

9 

20.2 

5800 

18,1 
18,6 

10 

1  tt.i»5 

7(XX} 

22,1 

10 

19,9 

5800 

n 

11 

19  9 

1 

11 

20,  IB 

6900 

21,7 

r> 

12  ;2o,() 

h:»oo 

20',1 

?I 

12 

20,15 

22,8 

w 

18;aO,l 
14  19,95 

77nn 

f  f  w 

•t 

13 

20,0 
20,15 

7100 

92,6 

n 

7100 

22,7 

Tf 

14 

8800^81,6 

jt 

15  ,20.0 

6700 

21,3 

15 

20,1 

6800 

21,4 

16  20,16 

75100 

23,1 

1  ^ 
1  " 

16 

19,95 

6800 

21,7 

n 

17 

19,65 

7600 

25,1 

1 

1* 

17 

19,9 

7300 

23,4 

rt 

18 

19,9 

7600 

23,2 

n 

18 

19,9 

7200 

28,0 

n 

19 

19,9 

lim 

22,8 

ri 

19 

20,0 

6200 

19,75 

20 

19,06 

6800 

18,6 

1» 

20 

20,1 

5760 

18,15 

!" 

21 

20,0 

7600 

23,9 

n 

82 

90,fl& 

7400 

23,0 

jt 

23 

20,06 

8000 

1  25,86 

1  n 

1 

24 

20,0 

«8B0 

«1»» 

- 

Portagieaische  HtaatsbahnlnkomutiTen. 

Geforderte  Zugfestigkeit  18  bis  34  kg/fimm-bi. 
n       Biegefsitig'keit  95  kg/9iinB-kb. 


ZuKbclactuBg 

Ounbm.  d. 

Brnch- 

kl. 

Brach- 

kb.  1 

b«U*t. 

b«lMt. 

pro 

.... 

Uk« 

umm 

N. 

1 

20,0 

7200 

22,9 

41- 

8400 

36,0 

2 

20,0 

7800 

23,5 

41» 

9500 

41,6 

n 

8 

20,0 

7300 

23,5 

41- 

8100 

35,5 

4 

!M),0 

7500 

23,0 

41» 

8700 

38,1 

n 

6 

19,8 

7300 

28,7 

41* 

10000 

43,8  j 

n 

6 

19,9   j  7700  1  94,8 

41« 

9900 

40,8 

H. 

1 

90,0 

Probe»!, 

■■(•DI 

iV 

8000 

:?5,0 

1 

8 

19,8 

um 

22,7 

W 

Bt)00 

37,7 

1  fl 

4 

19,7 

ProtMtt, 

41« 

38,5 

1  ^ 

5 

19,8 

7600 

24,4 

41» 

8üOU 

35,0 

1 

6 

20,0 

6800 

21,7 

41» 

7800 

34,2 

1  • 

20,0 

7600 

84,2 

it: 

10000 

48,8 

l 

19,9 

7000 

22,6 

8700 

88,1 

9 

20.6 

7500 

22  5 

9700 

39,5 

10 

20,4 

74t>U 

12' 

9000 

36,7 

1  ** 

11 

20,2 

6800 

2l,2 

42' 

9200 

39,4 

1  " 

12 

20,2 

7600 

38,4 

43' 

8400 

j  40,2 

I 


1 


Mischung  dasselbe  Fertigprodukt  za  erhalten, 
VW  man  et  dnreh  Verwendanir  engliedierSpeslal- 
eisen  er1i:\lt. 

£8  war  von  vornliereiu  dnrchaas  nicht  sicher, 
ob  das  anek  irirkliek  golingea  warde;  nielit  als 
ob  da*  Varachmelxeii  von  Stahl  im  Enpolofon 


81     '  S 

Mn 

V         C  j 

5 "/«  4>util  voQ  etwa 
20  „  Zvlinderbruch  . 
25  ,  Huehineneiien- 
reste  .... 
30  ,  H&m»tit  (Concor- 
,         diebfitte)    .  .  . 
90  „  Laxembarger  V 

0,54  0,044  0,66 
1,00  0,130  0,40 

1,70  0,190  0,40 

1,15  ,0,066  0,80 
1,07  [0^048, 0,10 

0,10  , 0,26 
0,5018,84 

0,90  — 

0,05,  -  ' 
1,80!  - 

etwa«  Neues  gewesen  wäre,  aber  einmal  wiiren 
frilhor  reeht  lebleehte  Brfii.branfeii  damit  i^naelit 

worden,  und  andpiH^'t'^  Ircr-n  nipines  \V'i^fjfns 
keine  ehemischen  Uulerduchungen  über  diese 
Frage  Tor  aod  ee  war  zam  mindeaton  zweifol- 
haft,  ob  beim  Niederscbmeizen  im  Kupolofen  die 
Koblenstoffanfnabme  des  Stahles  nicht  so  stark 
geia  werde,  daß  ein  ebenso  kohlenstoffroicbes 
Material  zu  erwarten  war,  wie  ohne  Stall.  Be- 
sonderfi  lag  diese  Befnrchtanp  bei  Kupolöfen 
ohne  Vorherd  der  Abteilung  (jt  unserer  Gießerei 
nahe,  wo  daa  geaehmohMae  Giaen  Hager  mit 
dem  Koks  in  Berfilining  bleibt,  als  das  in  Vor- 
berdöfen  der  Fall  iat.  Tats&chlich  zeigte  sich 
aueh,  wie  ieh  hier  vorweg  erwlhnen  will,  dafi 
in  den  Knpolßfeo  ohne  Vorherd  stets  etwa  2*.s  */* 
Stahl  itielir  gesetzt  werden  mußte,  als  in  denen 
mit  Vorherd,  um  bei  sonst  gleicher  Zosammen- 
oetrang  dietelbe  FeatigkeitaziffMr  so  «rreiehen. 
Dio  Resultate  waren  nun  nach  T'  ^rwiTn^mg 
einiger  Schwierigkeiten  durchaus  befrietiigeode, 
ja  Bogar  hervorragend  gute,  die  verlangten 
Fostigkeitsziffern  wnid?n  erreicht,  und  diese 
sowie  die  Bohrung  der  Lokomotiv-  und  Dampf- 
maschinenzylinder stand  in  nichts  den  Guß- 
stäcken  nach,  welche  früher  mit  englischen  Spe- 
zialsorten  hergestelU  wurden.  Zum  Nachweis 
dessen  lasse  ich  in  Tabelle  IV  die  Festigkeits- 
züFem  der  Probeatibe  einer  vollotindigen  Serie 
von  I.nkoiiiotivzylindern  folgen,  deren  Resnltate 
anter  der  Aufsicht  eines  behördlichen  Abnahme- 
beamten erhnlten  warüen.  Die  Stähe  lind  90  mm 
stark  an  den  Zylindern  angegossen  und  mit 
der  Form  erkaltet,  also  nnter  den  glciclien  Be- 
dingungen wie  die  Zylinder.  Dieselben  bind  auf 
20  mm  abgedreht  nnd  wurden  auf  einer  Zorreiß* 
maschine  vnn  Gvafonst.iden  atif  Zugfestigkeit  ge- 
prüft. Der  größte  Teil  der  in  Tabelle  iV  ge- 
nannten Zylinder  iat  mit  der  in  Tabelle  V  an* 
gegebenen  Gatlieniug  gegossen  worden. 

Ich  lasse  hier  in  Nr.  1  bis  8  der  Tabelle  VI 
Analysen  von  Lokomotivzylindern  und  in  9  nnd 
10  zwei  anderer  Gußstücke  folgen,  welehe  aich 
durch  hohe  Zugfestigkeit  nnd  feines  Korn  aoa- 
zeichnen.  Der  hohe  Schwefelgehalt  rührt  gröQten- 
teila  von  dem  dnreh  BetriebirttekaichtMi  hedingtea 
Setzen  dieses  EiBonquantums  an  den  Beginn 
des  Schmelzens  nnd  zeigt  derselbe  sehr  deotlich 
seinen  Einflnfi  auf  Bindung  von  Eohlenstoir. 
Die  Tabelle  zeigt,  daß  bei  niemlieh  gleieli« 
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TdMil«  Tl. 


1 

Kr.  1  Bl 

i 

1 

B    1  Mb 

l 

p 

Om. 

0 

Gib. 

C 

Oeb.O 
In*/. 

TOD 

Q««.C 

u 

1 

2 
3 
4 

6 
6 

l 

9 

1,26  0,lfi5  0,(50  0.97 

1.06  0,147  0,»5Ö  0,82 
l,(Ht  0,131  0,94  0.78 
1,00  0,102  0,88  0,71 
1,17  0,1031 0,06  0,83 

1.07  0.116,0,69  0,82 
1,39  0,156  0,64  0,79 
1,31  iO,14H  (\H2  0.82 
0,58  lO, 104  0,58  i  0,57 

l4v.  FmwUMh  flr  Oiaial 

8,43 

3,36 
;}.43 
8,34 
3,67 
8,36 
3,25 
3.28 
3,13 

1,00 
0,91 

<i,99 
0,78 

0,71 

29,1  2-1,0 
27.0  24,6 

28.0  24.3 
23,4   24  ! 

24.1  1  23,7 

-  124,2 

-  25,1 
Tt.Wcbjdt.P 

man  WtmMb 

• 

d 

a  • 

M 

O 

S 
e 

M 

2 

rcMa 
ka. 

10 

0,60 

o,uiio,es  0^60 

8,19]  -  - 

27^1 

bleibendem  SiliziumKelialt  der  GcIiaU  an  Gesnint- 
KobleoBtofif  niedrig  ist.  Der  gebandeoe  Kohlen- 
«toff  betragt  22,1  bis  29,1  7»  des  Gesatnt- 
Kohlenstoffs  und  steigt  mit  dem  zunolunenden 
Schwefelgt^lialt.  Ich  heilanre,  den  huheu  Zng- 
festigkeiten  nicht  aocb  die  Zahlen  für  Biegoog«- 
fattifkeiteD  ufügen  sn  kSimaiiit  weil  dieaaVer- 
iän-hp,  für  welche  auch  eine  Biog^emnschine  fehlte, 
nicht  gefordert  and  daher  auch  nicht  anageföhrt 
wurden.  Et  iit  al»«r«i»inMlraien,  di^  dietelben 
nicht  aaßergewöbnlich  hoch  ausgefallen  sein 
würden,  dn  der  Gehalt  an  febtindenem  Kohlenstoff 
ond  der  hoUe  Schwefol-  sowie  Phusphurgehalt 
dem  entgegenwirken.  Ich  mSchte  nochmals  daranf 
hinweisen,  daß  es  sich  dämm  handelte,  hohe 
Zogfestigkeiten  und  aaßerordentUch  feines  Koro 
In  Intereaee  der  Glitte  and  Hftrte  der  Zylinder* 

bohrung  zu  erzielen.  Die  Gattiernnpen  für  die 
Gaßstücke  Nr.  9  and  10  der  Tabelle  VI  zielten 
noch  mehr  dahin,  da  fSr  entere,  ein  bydran- 
lischer  Pressentisch  für  Gnmmitache,  eine  absolut 
spiegelblanke  Oberfläche  ohne  Graphitnarben 
verlangt  warde,  was  trotz  der  40  bis  50  mm 
•tarken  Wandatirken  Tellkommea  griaag;  fOr 
letztere,  einen  Plnnper  zn  einer  hydraiilis-'^cTi 
Presse  mit  175  mm  Wandst&rke,  galten  dieselben 
Bedingangen  nnd  wurden  Tollkomman  erflUlt. 
Bei  beiden  fAllt  der  sehr  niedrig»  Xoblenatoff« 
gehalt  in  die  Angen. 

W&hrend  der  Zeit,  in  der  ich  mit  diesen 
Yeraachen  beschäftigt  war,  erschien  in  der  Zeit- 
schrift „Stahl  nnd  Eisen"  vom  1.  Oktober  1903 
eine  Abbandlang  von  Professor  Wflst  and 
P.  Goerena  fiber  die  Featigkeit  von  Dampf* 
»ylindercrnR.  Auh  dem  reirhen  .^nalysenmaterial, 
welches  diese  Arbeit  bringt,  wird  a.  a.  der  Schloß 
gezogen,  daB  ein  niedriger  Silisinm-  nnd  ein 
niedriger  KohlenstofTgehalt  dem  Gaßeisen  vor- 
«figlichfl  Festitrkeitseigenschaften  verleihen  milsse. 
M.  H.,  diese  vermateude  ächlaßfolgerung  wirtl 
durch  meine  Betriebaraanltate  vollanf  bestätigt. 
Eine  weitere  Bestatignnrr  dessen  bringt  ("wh. 
Bergrat   .Tfingst  io  seiner  VeröffentUchang : 


Tabelle  VII. 


.1r. 

81 

8 

Hb 

P 

C 

0«b. 

C 

Ueb.  C 

ID  •/» 
TOO 

Qei.  C 

km. 

kb. 

1 

2 

8 

1,93 
1,56 
1,27 

0,071  0,60 
0,081  0,62 
0,071  1,17 

0,76 
0,66 
0,114 

3,81  I  0,60 
3,36  !  0,67 
3,23  1  0,81 

15,1 
20,0 

26,0 

15,9 
19,3 
22,4 

86,8 
42,2 
49,7 

«Eiue  Phase  aus  dem  Kapitel  Gaßeisenprafung",* 
Die  dort  augeftthrten  drei  Snlzerschen  Ifischnngen, 
weldie  hebe  Festigk ei tf) zahlen  besitzen,  deren 
Zoaammftnsetznng  ich  in  Tabelle  VIT  wieder- 
gegeben habe,  zeigen  einen  niedrigen  Gesamt* 
Keblenatoffg^alt  nnd  eben  mit  der  Zng-  nnd 
Biegefestigkeit  .qteiponden  Gehalt  an  gebundenem 
Kohlenstoff  bei  fallendem  Siliziamgebait.  Der 
Gehalt  an  gebundenem  EoUanstoff  betrftgt  bei 
Mischung  1  15  bei  MbdNUg  2  20  nod 
bei  Mischung  3  86  "/o  TOB  gesamten  Kohlen- 
Stoffgehalu 

Die  Angaben  Aber  aehn  Probeatlbe  mit  den 

höchsten  Biegefestigkeiten,  welche  ich  aus  den 
Tabellen  über  Dampfsylindergaß  von  ProfesBor 
WQat  nnd  P.  GeereuB  in  Tabelle  Vm  tn- 

sammenstellte,  zeigt  dies?  Verhältnisse  ebenfalls 
klar.  Mit  fallendem  Siiiziamgehalt  nnd  fallen- 
dem Kohlenstoffgehalt  steigt  die  absolate  Festig- 
keit, wlhrend  die  relative  Festigkeit  damit  nor 
langsam  nachgibt.  Der  Gehalt  an  gebundenem 
Kohlenstoff  ist  19,4  bis  25,4  "j«  des  Gesamt- 
EohlenttoH^balta. 

\'rr*'  If^t  ein  Gießereileiter  bei  seinor  Gat- 
tierong  weniger  den  Zweck,  hohe  Zagfeatigkeit 
▼etbnndeo  mit  grofler  F(^k8migkeit  der  Struktur 
nnd  HSrte  zn  erbalten,  sondern  wünscl  t  Ii  r- 
selbe  ein  GnPeisen  von  hoher  Biegefeetigkeit, 
so  mtiUle  er  hieruach  den  .Siliziuuigehalt  zwischen 
1,1  und  1,75  im  Mittel  bei  1,3  bis  1,4  "/« 
halten.  Der  GeHanit  -  KohlenstofTgehalt  müßte 
anter  3,4  7«,  am  besten  anf  etwa  3  "j«  gehalten 
werden  und  dar  Sehwefel*  und  Phoapborgehalt 
nJ^Aat  niedrig  bleiben.   Auenabmawaiae  gOn- 

Tabelle  VTIL 


I 


Oe..  I  Geb.  ■  ,„,.,( 

C    I    Ü    I  von  I 
Om.  Ol 


kb. 


1,00  o.of.n  0,56 

l,6HU,ü»>H0,«! 
1,30  0,100  0,s<) 
1,54  0,112  1,27 
1,74  0,069  0,85 
l,64jO,0740,81 
l,9l'0,l!&0,84 
1,70  0,118  0.79 
1,00  0.1 20  O,?).^ 
1,45  0,0850,93 


0,74 
0,09 
0^42 
0,54 
0,69 
0,72 
0,88 
0,70 
1  12 
0,23 


3,45 
3,37 
3,42 
3,46 
3,45 
8,46 
8,81 
3,58 
3,20 
8,62 


0,67  I  19,4 
0,66  19,6 
0,68  I  19,8 
0,77  22,3 
0,87  :  26,2 
0,88  1 25,4 
0,67  1 20,2 
0.87  24,3 
0,78  24,4 
0,00  j  82,1 


20,15149,74 
21,55  49,32 
20,31.49,04 
2*2,00.1«,  19i 
23,21  17,r.3' 
122,71,47,011 
21,35146,80! 
22,31  46.06 
24,47  45,17! 
iS3,12,46,07| 


,Stahl  und  Eisen",  1.  April  1905. 
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atigtt  Verhältnisse  zeigt  die  Nr.  9  der  Ta- 
belle Vm,  wekhe  mit  1,09  7o  SiUsfnm  nnd 

3,2  "/o  Gesamt  -  Kolilonstotf  eiuo  Zugfestigkeit 
von  24,5  kg  and  eine  Biegefestiglieit  von  Aber 
45  kg  ergibt.  Verfolgt  man  dagegen  den  oben 
genannten  Zweck,  hohe  Zogfestigkeiten  bei  sehr 
blanker  Oberflache  z.  H  in  Zyliruleibolirungen 
zu  ery-iölen,  so  ist  ein  Ktwisser  Schwefelgehalt, 
bis  0,1 470*  sehr  wohltätig,  and  mQchte  ich  in 
dieser  Reziehang  die  schlechte  Beiirteilnng, 
welche  ein  hober  Schwefelgehalt  im  Gaßeisen 
aUgemeln  erftltrt,  ein  weni?  elneehrftakent  denn 

gerade  weil  der  Schwefplnrlialt  in  stärkeren 
Qaerschoitten,  die  am  längsten  flüssig  bleiben, 
sieh  anreichert,  wie  das  nach  den  üoter> 
suclningeii  von  Messerschmidt*  in  seiner  Arbeit 
„Über  die  Schwefelverteilnng  in  (rnüstticken  und 
deren  Einfloß  aof  den  Werkzeagmascbinengaß" 
naebgewiesan  ist,  nnd  anf  Bindung  von  Kolüen- 

*  »Sldil  ond  Eisen«,  I.  Angnst  1906. 


Stoff  Mnwirtct,  därfte  man  annehmen,  daß  er 
dort  der  Bildnng  allxn  gro6bIttteriger  Graphit- 

augsclieidungeu  entgegenarbeitet.  Allerdings  darf 
man  nicht  außer  acht  lassen,  daß  stark  Schwefel* 
haltiges  Eisen  eine  größere  Schwindong  bat 
and  daher  bei  allza  starker  Anreicherung  darch 
AusseigHTTi  leicht  Lanker  entstehen.  Ich  habe 
einigemal  daä  Material,  welches  aas  der  Wan> 
dnng  solcber  Ihnen,  m.  H ,  gewiß  allen  nnlteb- 
sam  bekannten  Lnnker  entnommen  wnrde,  anf 
Schwefel  antersacht  and  stets  eine  starke  An- 
reieherang  an  Sebwefel  gegen  das  flbrige  Matertal 
des  Stäckes  geAuden,  wie  au  folgenden  Zahlen 
her vorgebt : 

Nr.  1.  OesondesOatisttick:  Schwefel  0,129  Lunker- 
stelle  0,194  0/1,  Zanabme  0,066  —  60 */•  d«S  i« 
Gußstück  vorhandenen  Schwefels. 

Nr.  a.  QenindesÖnßstiiok:  Schwsfei  0,140  */«,  Lonkei^ 
stells  0,vn%  Zanabme  QiOi7>/«a>B8*/b«/e. 

(Schiaß  folgt.) 


Amerikanische  Vorschriften  für  die  Lieferung  von  Gusseisen.* 


Znr  Festsetanng  einheitlicher  Nomen  fRr  die  | 

.\bnabme  vitn  Gußeisen  auf  moderner  Grund-  ' 
läge  wurde  von  der  Vereinigong  amerikanischer 
GiaftAreifShcblevte,  im  Anschluß  an  die  Anregungen 
deiLuternationalen  Kongresses  für  Materialprüfung 
zu  Budapest  1  rt02,  im  Jahre  1;h»3  zu  Phila- 
delphia eine  Kommission  gewählt.  Unter  den 
67  Uitgliederu  derselben  waren  Kinfer,  Fabri-  I 
kanten  nnd  Ingenieure  vertreten.  Für  jeden 
Speziaizweig  der  Gießerei  worden  Unteraus- 
scbttsse  gebildet,  die  sieb  mit  den  Abnahme» 
bedingnngcn  für  Rühren,  Zylinder,  Waggonrflder, 
gewöboUche  Giißstttcke  and  scbmiedbaren  Gaß 
an  bescbiftigen  hatten.  Bereits  anf  dem  Atlantic 
City  Meeting  im  Februar  1901  konnten  die  Er- 
gebnisse der  verscbiedenen  AaesciittMe  nach  Aus-  i 
fllhrang  sehr  vmfbngreieher  Yersnehe  vorgelegt  j 
werden.  Diese  Vorschriften  oder  Standard  } 
Specifications  for  Pig  Iron  and  Iron  Produkts" 
stellen  zum  Teil  derartig  scharfe  und  weit- 
gehende Anforderungen,  daß  sie,  wie  ein  Komitee- 
mitglied  selbst  ansfulHt.  nicht  al«  ideal  v<>n 
jedermanns  Standpunkt  ans  bezeichnet  werden 
können.  Das  Hanptbestreben  geht  dabin,  dem 
Käufer  möglichst  gleirhmnßigc  nnd  reelle  "Ware 
zu  verschaffen,  und  mußte  so  auf  der  ganzen 
Linie  die  Theorie  den  ErfUimngstatsaeben  der 
Praxis  weichen. 

Die  Bestimmangen  erstrecken  sich  auch  auf 
den  Betrieb  der  Elsengießeraien  nnd  die  Dar- 

*  Nach  .,Treiistu!tio&s  of  Ihe  Americsa  lostitute 

of  MiniiiL'  F-  .:;>i...rs"  Vol.  XXXV  1SH)5.  Tsrgleiche 
auch  „Stahl  uüd  Eiseu"  1904  S.  5ä6. 


stellnng  der  Gnßwaren,  lnd«n  de  dem  Abnehmer 

nicht  allein  das  Recht  der  Überwachung  bei  den 
Untersnchnogen  der  Gaßwaren  gewähren,  son- 
dern Ihm  auch  einen  „Inspektor"  zugestehen, 
dem  jederzeit  der  Eintritt  in  jeden  Betrieb 
sowie  ein'-  hv^  ins  Kleinste  drehende  Besichtiprnng 
sämtlicher  Anlagen  gestattet  werden  müß.  Aus- 
drücklich ist  bemerkt,  daß  bei  den  Haterial- 
prüfungen  dem  Abnahmebeamten  —  Ingonienr 
oder  Inspektor  —  von  selten  des  Fabrikanten 
alle  roehtmftßigen  Brleiebtemngen  sagestaaden 
werden  sollen,  damit  -^i  V.  derselbe  überzeugen 
kann,  ob  das  abzanehmende  Material  den  Vor- 
schriften entspridit.  Die  PrOftang  ist  mSgliebst 
am  flerstellungsort  vor  dem  Versand  vorzuneh- 
men und  muß  der  Fabrikant  alle  dazu  nötigen 
Werkzeuge,  Priifangsmaschinen,  sonstige  Ma- 
terialien nnd  Lente  zur  Verfflgnog  ateUeii. 
Sollte  je  der  Kftnfer  keinen  Vertreter  znr  Ab- 
nahme gesandt  haben,  eo  muß  der  Fabrikant 
auf  Verlangen  schriftlich  an  Eüdes  Statt  beeebel' 
nipen.  daß  s'lmtliche  erwilbnten  Prüfungen  statt- 
gefanden  haben,  wobei  die  Resultate  der  Prä- 
Aing  der  Probestftbe  anaugelwn  sind. 

Während  die  flbritren  Kommissionen  sich  für 
den  runden  Probestab  entschieden,  nahm  der 
Ansscbnß  fDr  gußeiserne  BShren  infolge  der 
guten  Resultate,  die  er  mit  dem  Probestab  von 
50,8  X  25,4  mm  Seitenlänge  bezüglich  der  Durch- 
biegung langer  Stäbe  erhielt,  den  vierkantigen 
an.  Btidanerlicfa  ist  allerdings,  daß  bei  dieser 
Kommission  Fabrikanten  und  Wasserbaningenieure 
nicht  über  einen  Punkt,  den  Guß  der  engeren 
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RShren  mit  Spitzende  nnton,  einig  werden  konnten. 
Bei  den  Vorschriften  für  Lokomotivzylinder  waren 
vor  all«m  naßfeboicl  die  BeatinunnDg«)  der 
American  Locomotive  Company,  der  Baldwin 
Shops  und  der  Pennsylvania  Baüroad  Company. 
Wm  Bo«h  die  Abaalun«  der  Wagfonrlder 
(Oriffinräder)  betrifft,  so  werden  als  Gründe  für 
die  Schwankangen  in  der  Größe  der  Käder,  d.  h. 
dem  Schwindmaii,  augegeben  einmal  Verschieden- 
heit der  Qieflienperatar,  indem  bei  hSherer  Tem- 
peratur gegossene  Rader  stÄrker  schwinden, 
sodann  anterschiedlicbe  chemische  Zasammeu- 
■etsmiir  nad  tot  •Hern  die  Art  dee  AuglfilieDs 
der  Räder.  Räder,  die  im  Glühtopf  oben  oder 
anten  za  liegen  kommen,  zeigen  nicht  dieselben 
ITnterMlilede,  wie  solche  ans  der  Mitte.  Ex- 
perimentell wurde  nachgewiesen,  daß  Rädert  ^ 
zweimal,  and  zwar  stets  mit  neuen  Radern  zn- 
sammen  geglfiht  worden,  an  Umfang  zunahmen. 
FBr  gewöhnlich  lell  dae  OlBheo  Tier  Tage  daoem. 
Im  folgenden  sind  die  wesentlichen  ResaltatO 
der  EinzelkoiniiiisHionen  zusammengefaßt: 

LiefernngSTorschriften  für  Roheisen  ond 
euBeisen.* 

KioÜB  sollen  mdglicbst  aaf  timnd  von  Analysen 
abgesehloisen  werden.  Für  Boheisea  gelte  als  Einheit 
die  fVaggonladoDg  oder  deren  ÄouiTalent.  Yen  je 
swei  Tonnen  soll  mindestens  eine  Massel,  wie  sie  der 
Zufall  gibt,  für  die  Dorchschnittsprobe  verwendet 
werden.  Die  Uohrproben  werden  uem  allgemeinen 
Aossehen  entsprechend  gleichmäßig  der  Bruchfläche 
der  Maueln  entnommen.  Die  für  die  Analyse  be- 
stiaraite  Qesamtprobe  soll  aus  gleichviel  Bohmngea 
Jeder  Probemassel  bestehen  ond  gut  gemischt  sein. 

Wenn  keine  bssoaderea  VeiMge  la  Kraft  trataa, 
so  s«U  enthalten: 

Beheissa  Nr.   I...  2,75  »/«Si  0,036  >  8 

•        ,    n  .  .  .  2,26  „  „  0,04.5  „  „ 

»   m  .  .  .  1,76  ,  „  0,055  ,  „ 

„    IV  .  .  .  1,26  „  „  0,060  „  „ 

Hierbei  sei  «stattet  «in  Spiebraom  fOr  SilisiBm 
▼OB  10*/»  naeh  beiden  SeHea  uni  Hr  Schwefel  von 

Qy01*/o  nach  oben. 

Bei  Überschreiten  dieser  (irenze  von  10  bi8  20''/o 
Silizium  sowie  einer  weiteren  Zunahme  des  Schwefel- 
gebalts um  noch  weitere  0,U1  "/o  über  den  xolässigen 
Gehalt  soll  der  Preis  nm  1  7«  für  jedes  ia  Betneht 
kommende  Element  ermäßigt  werden. 

Anmerkung:  Die  Anfordemngen,  die  die  Phila- 
delphin  aml  Reading  Railway  Co.  bezüglich  der  che- 
mischen Zusammensetzung  von  Kisenbahnmaterial  ans 
Qafteisen  stellt,  lauten  folgendermaßen: 

Klsase  I  fOr  Zylinder  nnd  Zubehör,  Schornstebe 
dergleichen :  feinkörniges  sähe«  Eisen.  Zosammen- 


Mn  nicht  über  0,7% 
P      «  .0,0,. 

Klasse  II.    Kleine  G'iljwüren   für  gewöhnlichen 

Wagen-  nad  Straßeabahnbedarf:  weiches  Eisen.  Zu- 


8i  .  .  LA  ys  2,0  7» 
8  aiehtthsr  0,065  „ 


8i  .  .  2,0  bis  2.87« 
8  aiehtfiber  0,066  » 


Mn  nicht  Iber  0,7  7« 


Klasse  III.  Hartes  sihes  Etsea  ffir  Bremssohohe 
und  saders  der  Beibaag  aaterworfcae  Waraa.  Za- 

sammensetsusg : 

Si  .  .  2,0  bis  2,670  Mn  nicht  «hsr  0,7*1» 
8  aiflht  Aber  0,16  ^      P     «       n  9 

GewVhaliohor  Graagafl. 

Soweit  kein  ani'erps  ITerstellungsverfabren  verein- 
bart ist,  soll  (irauguü  im  Kupolofün  erscbiiiolzen  werden. 
Die  Gußstücke  sollen  vollstündig  dem  Modell  ent- 
sprechen und  frei  von  Kissen,  Spriingen  und  auffallen* 
den  Scbwindnagearsoheinnngen  sein.  Die  Einteilnag 
der  (tußwaren  pesrhieht  jiach  folgender  Regel  : 

Klasse  A:    „Leichter  Uuß"  unter  12,7  iiiiu  Wandstärke. 

Schwefelgehalt  nicht  über  0,08  7o. 
Klasse  B :    „Mittlerer  Uofi*"  zwischen  12.8  bis  50,7  mm 

Wandstirke.   8ehweMgshalt  aioht  ftber 

0,107». 

Klasse  0:   „Schwerer  Gafl"  Iber  60,8  DamWandstibhe. 

Schwefelgehalt  nicht  über  0,12  '/o. 

Für  die  Prüfungen  dient  ein  Probestab  von  381  mm 
(lußlänge  und  31,76  mm  Durchmesser.    Der  Stab  ver- 
jüngt sich  nach  seinem  unteren  Elnde  um  1,58  mm, 
wie  ans  Abbildung  1  ersichtlich.  Bei 
der  HersteHaag  der  Frobeetibo  ist  la 
besebten:  Der  Formksstea  ist  mit  ~1J5^ 
gewöhnlichem  Formsand  unter  Anwen-  \ 
düng  eines  üblichen  kleinen  Stampfers 
eben  nnd  nicht  zu  fest  oder  zu  lose 
aufzustampfen.    Der  Sand  soll  gut 
gemischt  nnd  dnrch  Sieb  Nr.  12  ge- 
worfen sein.   Das  Modell  darf  vor 
dem  Aashebea  aieht  geklopft  werden. 
Die  Form  muß  vor  dem  (luß  voll- 
standig  trocken  dein  und  darf  nicht 
angewärmt  werden.     l'er  PiMbestiib 
soll  so  weit  in  der  Sandform  erkaltuo, 
daß  er  mit  der  bloßen  Hand  angefaßt 
werden  kann.    Von  jedem  Abstich 
oder  Charge  unter  80 1  sind  zwei  Paar 
Stäbe  zu  gießen,  eines  ^om  Anfangs- 
eisen und  ein  Paar  vom  letzten  zur 
Verwendung  kommenden  Metall.  Ist 
die  Schmelze  über  20  t,   so  sollen 
außerdem  für  je  20  t  uder  einen  Bruch- 
teil über  diesen  Betrag  ein  Paar  Stäbe 

fegossen  werden.  Ändert  sich  das 
iisea  wlhrend  des  Abstichs,  so  ist  Je 
ein  Psar  Stibe  für  jedes  abweichende  Bisen  tn  gießen. 
Jedes  Strib{]inar  muß  in  einen  besonderen  Forinlsasten 
gegossen  w  erden.  Vor  der  Prüfung  dürfen  die  Stabe, 
außer  d<  m  Abbtistsa,  kdasr  Bebaadloag 
werfen  werden. 


AbUldaag  1. 


*  Vergleidhe  .8lahl  aad  Bisoa«  1904  &  881 ; 
1906  S.  417. 


Abbildung  2. 

Die  Prüfung  der  Probestäbe  erstreckt  sich  für  ge- 
wöhnlieh aar  auf  die  Biegefestigkeit,  verl  anden  mit 
Durcbbiegong.  Die  Znaprobe  soll  auf  besonderea 
Wunsch,  und  twar  aaf  Koeten  dee  KInftrs  stattfinden. 

Verwendet  werden  können  zu  dersel!)en  !?ruchteile, 
von  der  Biegeprobe  stammend,  die  der  Abbildung  2 
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aufann«eli«ad  Eugerichtet  sind,  mit  «iaem  Donihuemr 
sSn^BS  mm.  Di«  Bi«mf««tigkeit8prufang  ist  mit  allen 
StUwn  «nnutellen,  wobei  die  AnflageBcbnelden  305  nun 
voneinander  entfernt  sind  und  d'ui  I?olastuoi,'  in  der 
Mitte  erfolgt.  Die  Zeitdauer  der  Belastung  aoll  30  Se- 
kunden, die  L)urc:hlji«'i;tii>g  2,5  mm  betra;^en.  Ein 
Stab  von  Jedem  Paar  maß  die  fär  die  Abnahme  vor* 
fMoliri«b«ii«iii  Badinguigaii  «rfBll«D.  Bs  mll  mId: 


Frabcttab  81,75  mm 
DefekmcMtr;  aO*,a  mm 

l'rohi'«t»h 

iG.t-'  mm 

Brvcli- 

Durch - 
nicht  uter 

Urncb- 

Lfi<:l>ter  Guö 
Mittlerer 
Mbw«nr  « 

1180  kg 
1816  . 
1496  , 

2.5  mm 

2.6  . 
2,6  » 

8160  kg 
9520  „ 
10880  „ 

kCip«r,  4«r  «mittall  wtrdsn  naß,  i^U«b  fiohi^>la« 
von  d«n  BnichtQtleii  der  Prob«*tlf>e  vanrendet  werden, 

und  ist  fOr  jedes  Stälicpaar  eine  Bestimmung  vor- 
geschrieben. In  Struitl'aUcn  gelten  die  itegela  der 
American  Foundrymens  A«MNiati«ll. 

Gußeiserne  Röhren  und  Formstü  rk  e. 
Die  gußeisernen  Röhren  sind  mit  Muffe  und  äpitz- 
eade  m  versehen  und  haben  den  Normalien  der  Taoelle 
I  und  II  zu  entsprechen,  äie  sollen  gerade,  im 
äußeren  und  inneren  Durchmesser  kreisrund  sein,  $3mt 
(gleichbleibende  WaadatärJtea  bMiUen  nnd  d«n  vor* 
geiobriebenen  äaß«r«n  DordimeMer  haben.  Die  Baa- 
Uan  (ohne  Mnire)  beträgt  mindestens  ^,f>r)  m.  Alle 
Rönren  vea  demselben  äußeren  Diin  hmegser  soUeu 
an  beiden  Enden  die  gleiche  lu  lite  Weite  hatjen.  Bei 
den  leichteren  Rökieu  uimuii  die  Wandst.irkö  nach 
den  Enden  auf  eine  Länge  von  150  min  tjleichmäßig 
ab.  Röhren,  deren  Normalwand&tiirke  nod  (Gewicht 
zwischen  die  Klassen  der  Tabelle  II  z«  liegen  kommt, 
sind  mit  demselben  äußeren  Darchmesaer  aa«afertig«B 
wie  die  nächst  schwerere  Klasse,  während  lolehe 
B5hten,  deren  Wandstärke  und  Uewicbt  gerin^'er  ht 
alt  die  der  Tabelle  II,  die  äußeren  DurcUmesrer  der 
Röhroii  der  Kfasse  A  erhalten  sollen;  bei  Überschreitung' 
der  Tabelle  II  dagegen  die  iiiiticren  Durchmesser  der 
Klasse  D.  Muffen  und  Spitzenden  müssen  auf  ihre 
Rundung  untersucht  werden,  nnd  müssen  diese  Teile 
vollkommen  fehlerfrei  sein.  Die  innere  Mnffenweite 
nnd  der  iaßere  DarahnMaaer  der  Spiteeaden  dürfen 
▼OB  den  ToraehriAea  aiebt  mehr  nbiretehen  als  ain 
1'"'  a     C  406,4  mm  1.  Durchmesser  und  darunter 

457,2  „  ,  60S,0  mm,  609,6  mm  1.  Dehrn. 
762,0  „  ,yi.J,4  „  ,  1066,8  „  „  . 
1219  „  lichtem  Durohmeiaer 
1871,6  ^  ,  1684,0  mm  1.  Ihuehmeeaer 
Fflr  Wandstärken  unter  25  mm  sr,H  die  Metall- 
•tlrke  in  der  Baulänge  der  R  ilire  um  ho.  hsten«  2  mm 
die  vorgesrliricbene  Wandstärke  untcrsciireiteu,  für 
KuLreu  von  25  mm  Waudstarke  uud  dariiber  um 
2,5  mm.  Ausnahmsweise  darf  bei  Stellen  von  nicht 
über  20  uuu  Ausdehnung  die  Toleranz  von  der  Nurmal- 
stärke  um  0,5  nun  Aberachritten  werden.  Fehlerhafte 
äpitienden  können  aaf  der  Drehbank  «baeaohnitten 
wndea  und  dnfitar  ein  halbnmder  achimedeiaemer 
Sehrnmpfriag  an  dem  Rolirende  anf^fsef/t  werden, 
doeh  dlrf»n  lur  Abnahme  nicht  mehr  ;il5  12%  der 
(iesamf/iilil  der  Röhren  jeder  (Jrößf  h-  iijeliefert  wer<ltn. 
Am  h  sulI  keine  Köbre  unt«r  H:6ö  m  Bauiange  derart 
beh;indelt  w.-rd.  u.  Falls  ,i)e  I.aiii,'!-  einer  Röhre  nicht 
3,05  lu  bfiräjtt,  soll  als  Anhalt  für  das  Gewicht  die 
Tabelle  II  gelten. 

h  ttr  gi^iaeme  Formatiioke  sind  die  Monaaliea 
der  Tibellea  maOgaheod.  Di«  inaere  Mnlbinnit«  and 


I  der  InSere  DanJuneeser  der  Spitaeadea  dirfan  von 
den  vorgesdiriebeaen  Mafien  aldit  mehr  «bweinlien 

als  am 

3.0  mm  bei  400,4  mm  L  Durchm.  und  darunter 

3,8   ,    „   457,2   ,  ,  508,0  mm,  609,6  mm  1.  Drchm. 

5.1  „  „  762,0  „  ,  914,4  „  ,  1066,8  „  ,  „ 
6,1    ,     „  1219,2    „  ,  1871,6  „  ,  1524,0  ,  „  , 

Diese  Abweichungen  beziehen  sich  nur  anf  Form- 
stücke  nach  deu  üldiohen  Mustern.  Femer  tritt  für 
vorgchriftHiuäßige  Formstücke  eine  Erhöhung  nm50  7e 
4er  zuhiHsigen  Abweichungen  von  der  Wandstärke  bei 
geraden  Röhren  ein.  Die  Flanaohea  an  allen  Mann» 
löchern  aod  lIanal«ehdeokeln  aotten  rJehtig  angebraeht 
uud  anagebolirt  sein  zur  Anfnahme  van  Bolzen  von 
der  rorgesohriebenen  Größe.  Die  Fabrikanteu  haben 
alle  nötigen  Bolzen  mitzuliefern,  aus  bestem,  weichem 
Stahl,  mit  »echswkigen  Köpfen.  Mnttem  und  gesundem, 
gut  ausgerichtetem  Schaft. 

Auf  jedem  Kohr  und  jedem  Formstüok  aoll  aof 
der  Außenwand  die  Fabrikmarke  des  Werkea  deatiidk 
aafgegoaaen  «ein.  N««h  b«aonderea  Aagnba«  fifoae«ii«- 
Stack«  Uber  100  mm  laag  miaaen  anfierdem  noeh  daa 
GuQjnhr  aowie  die  Jonrnalnummer  des  .\uftrags  tragen. 
Die  Jahreasahl  iat  dabei  oben,  und  darunter  die  Nuuuuer 
aa  aetnao,  %.  B. 

1901      1901  1901 
1  S  8 

Ferner  (iommen  noch  anf  Wunsch  des  Eiafara 
etwaige  .\nfanggbuchstabeii  —  höchst«ns  vier  —  hinzu. 
Buchstaben  und  Zahlun  sollen  bei  Köhren  von  20a,2  mm 
lichtem  Durchmesser  und  darüber  mindestens  50  mm 
lang  und  3  mm  hoch  sein,  bei  kleineren  Röhren 
25  mm  lang.  Auf  der  Innenseite  der  Stücke  int, 
nachdem  der  Anstrich  hart  geworden,  das  Gewioht 
und  die  Klaaae  in  waifier  Färb«  laiolik  erkaiuittieh  an- 
zubringen. 

Keine  HShre  braucht  abgenommen  zu  werden, 
deren  Gewicht  die  Vorschriften  unterschreitet  um  mehr 
als  5  ",'0  bei  Köhren  von  4(>ti,4  mni  lichtütn  Oarehtnessdr 
und  darunter,  von  4*/»  bei  solehea  iiber  diese  Weite. 
Bei  Ftvriiistücken  gelten  10 70  für  lichte  Weiten  von 
iiU4,ö  mm  und  weniger,  und  8  7o  bei  größeren  Sticken. 
Ausgenommen  siud  Krümmer,  C  Stücke  (=  Y  Stfieke) 
und  AbiveigrShmn,  die  18  7«  Tolaraai  haben.  Bm 
Uberachreitaag  der  snUsaigea  Abweiehongen  von  den 
Normalgewichten  d.  h.  für  zu  schwere  Röhren  und 
Formstücke  braucht  kein  l'hergewicht  bezahlt  za 
werden.  Es  soll  das  Gesamtgewicht  jeder  Größe  und 
Röhrenklasse,  für  das  bezahlt  werden  muß,  um  nicht 
mehr  als  2%  über  den  (ie.samtbetrag  der  vorgeschrie- 
benen Gewichte  derselben  Ansah!  Stücke  von  der  ze- 
gebenen  Größe  und  Klasse  hinaaagehen.  Obige 
atimman^  beliehen  sieh  aar  aar  GnflatBek«  1 
feeMabeadan  Modetleo.  Waa  die  Qualititt  dea  tvt- 
weudeten  Roheisens  betrifft,  so  sind  sämtliche  Stücke 
ans  gutem  Material  herzustellen.  Da«  Eisen  soll  fest, 
zäh,  feinkörnig  und  dabei  so  weich  sein,  daß  es  sich 
mit  Meißel  und  Feile  bearbeiten  läßt.  Es  soll  ohne 
Zusatz  von  minderwertigem  Material  erblasen  sein  und 
im  Kupol-  oder  Flammofen  omgeschmolzen  werden. 

Die  geraden  Röhren  sind  in  getrocknateo  Saail« 
formen  stehend  SB  giefien  nnd  einer  iaagmuea  Ab- 
kühlung za  nnterwnfen.  Itahren  von  406,4  mm 
lichtem  Durchmesser  nnd  darunter  können  naoh  Be- 
lieben oder  nach  Wunsch  mit  dem  Muffenende  oben 
oder  unten  ^'■■iro'i^en  wenlen,  wiihretid  bei  solchen  von 
457,2  mm  Ii  htetn  liurchmess^r  und  darüber  die  Muffe 
stets  unten  sein  niuli.  Daf  Eisen  der  fertigen  Röhren 
und  Formstücke  soll  weich,  frei  von  Schnipen,  An- 
sätzen, Blasen,  Sandlöchern  und  sonstigen  Fehlem 
sein,  wia  sie  ein  Gnßattok  Ar  aeine  Verwendung 
untaaglioh  machen.  Anoh  ist  weder  «In  Ans> 
schmieren  noch  Ausfüllen  etwiiigor  Locher  gestattet. 
Nachdem  die  Gaßstücke  geputzt  sind,  sollen  sie  sorg- 


e- 


Digitized  by  Google 


L  NoTtmlMr  1906.     AmtrikanUeke  Vorsehriftm  für  di»  Lieferung  ton  Gußeiten.    SUJil  ond  iücii.  1261 


Tsbelb  I.  Normsllen  fCr  g«6«it«rB«  Huf f«nr8hreiu 


■akfdarcb- 


iaOmr 
B«brdaNh« 


loi^e 
ioi,e 
i6e,4 

152,4 
2l>3,a 
203,2 
254,0 
264,0 
B04,8 
304,8 
866.6 
SG6,e 
406,4 
4CHi,4 
457,2 
457,2 
50R,<) 

tiü9,ö 
609,6 
762,0 
762,0 
7Ö2,0 
762,0 
914,4 
914,4 
914,4 
914,4 
1066,8 
1066,8 
1066,8 
1066,8 
1219,2 
1219,2 
1219,2 
1219,2 
1371,6 
1671,6 
1871,6 
1871,6 
1624,0 
1624,0 
1624,0 
1BM,0 


A-B 
C-D 
A— B 

C-D 
A-B 
C-D 
A-B 
C— D 
A-B 
C-D 
A— B 
C-D 
A-B 
C-D 
A-B 
C-f> 
A  H 
C-D 
A-B 
C-D 
A 
B 
C 
D 
A 
B 
C 
D 
A 
B 
C 
D 
A 
B 
C 
D 
A 
B 
C 
D 
A 
B 
C 
D 


121,9 
127,0 
176,9 
180,3 
229,9 
•2H6,2 
281,9 
289,6 
336,2 
342,9 
986,6 
897,5 
441,9 
452,1 
495,3 
50«.0 
r>48.ü 

560,8 
655,8 
668,5 
806,2 
812,8 
822.9 
831,6 
964,2 
972,8 
982,9 
994,6 
1122,7 
1130,3 
1145,5 
1167,7 
1282,7 
1290,3 
1906,6 
1820,3 
1439,2 
1460,9 
1468,1 
1483,4 
1695,1 
1610,4 
1690,7 


142,2 
147,9 
195,6 
200,7 
2öü,2 
266,6 
302,2 
809,9 
350,6 
363,2 
408,9 
417,8 
467,8 
477,6 
620,7 
536,8 
574,0 
686,7 
680,7 
693,9 
831,6 
888,2 
848,8 
867,0 
989,6 

1008,3 
1020,0 
1148,1 
1156,7 
1170,9 
1183,1 
1308,1 
1315,7 
1831,0 
1315,7 
1464,6 
1476,7 
1493,6 
1508,8 
1620,6 
1635,8 
1666,1 
1671,8 


144,8 
144,8 
198,1 

198,1 
2j>4,0 
254,0 
307,3 
307,8 
300,6 
360,6 
406,9 
417,8 
467,3 
477,5 
620,7 
635,8 
574,0 
586,7 
680,7 
693,9 
831,5 
838,2 
848,3 
857,0 
9H9,6 
!>!H,'J 
1008,3 
1020,0 
1148,1 
1166,7 
1170,9 
1183,1 
1306,1 
1315,7 
1331,0 
1345.7 
14ti4,<) 
1476,7 
1498,6 
1606,8 
1620,5 

1656,1 
1671,8 


88,9 

88,9 
88,9 
88,0 
101,6 
101,6 
101,0 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
114,3 

114.;^ 
1  U.:i 
114,.} 
114,3 
114,3 
114,3 
114,8 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
139,7 
189,7 
189,7 
139,7 
139,7 
189,7 
189,7 
189,7 


101,6 

101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
101,6 
114,3 
114,3 
114.3 
1 14.:* 
iU,3 
114,3 
114,3 
114,3 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
127,0 
139,7 
198,7 
180,7 
139,7 
139,7 
139,7 
139,7 
189,7 


88,1 

38,1 

38,1 

38,1 

38,1 

38,1 

38,1 

38,1 

88,1 

38,1 

38,1 

38,1 

44.4 

44.4 

44,4 

44,4 

44,4 

44,4 

50,8 

50,8 

60,8 

50,8 

60,8 

50,8 

50.8 

50.H 

50,8 

60,8 

60,8 

50,8 

50,8 

50,8 

5<I,H 

.')0,>i 

50,8 

60,8 

57,1 

57,1 

57,1 

57,1 

67,1 

57,1 

67,1 

07,1 


88,0 

93,0 
35,6 
36,6 
38,1 
38,1 
38,1 
40,6 
40,6 
43,2 
43,2 
45,7 
45.7 
48,3 
48,3 
53,3 
60,8 
58,4 
63,3 
63,6 
58,4 
68,4 
66,0 
76,2 
63,4 
71,1 
78,7 
8«,  4 
71,1 
76,2 
86,4 
96,5 
76,2 
83,8 
98.5 
106;7 
81,8 
91,4 
101,6 
111,8 
86,4 
94,0 
106,7 
119,4 


16,5 

16,5 
17,8 
17,8 
19,0 
19,0 
19,0 
20.3 
20,3 
21,6 
21,6 
22,9 
22,9 
25,4 
24,1 
26,7 
25,4 
29,2 
26,7 
31,7 
29,2 
29,2 
33,5 
38,1 
31,7 
.35,6 
40,6 
45,7 
96,6 
88,1 
44,4 
49,5 
88,1 
41,9 
49,5 
65,9 
40,6 
46,7 
54,6 
62,2 
43,2 
48,3 
67,1 
«6^0 


filtig  mit  dem  Hammer  abgeklopft  wenlea.  Kein  Stück 
darf  geteert  werden,  das  nicht  volltändig  gepntzt  und 
fg«tfr«i  i«t,  wM  der  Abu»liiD«b««mt«  festatutellen  hat. 
Die  raf  etw«  180*  0.  snMWIniitaii  Bohren  tollen 
iantB  vnd  aafien  mit  St«blohleate«rUok,  der  eben- 
falb auf  160*  C.  oder  auf  besondere  Anordnung  des 
Abnahme-Ingeiiiears  auf  eine  niedrigere  Teinpt'ratur 
erhitzt  ist,  gleichraißijf  nbensojfen  werden.  Di»'  Warm- 
öfen für  ilie  Uohrt-u  sind  derart  aiiz-uordiien,  daß  alle 
Teile  gleichmaliig  warm  werden.  Die  Zeitdauer  des 
Bades  soll  mindestens  fünf  Miliiitaii  betragen.  Zu  dem 
Teer  ist  so  viel  Öl  zuzusetzen,  um  WIM  feiaen,  nach 
dem  Erkalten  zähen  und  feit  anlliftaDdeB  Lack  zu 
bekommen.  Um  daa  Bad  in  liditigem  Zustand  zu 
erhalten,  moB  e!a«  ateta  Zogabe  von  frischem  Teer 
und  •>!  erfolgen.  Auf  Wunsch  des  Abnabmebeaniten 
muü  äucb  der  stanze  Inhalt  des  Behälters  ausgeleert 
und  frisch  autijtfiilU  wer'ieti.  .SuU  ein  .Stüclv  zum 
»weitenmal  geleert  werdetj,  so  nmli  es  ^uvur  »urgfilltig 
abgeschabt  und  geputzt  sein. 

Sobald  der  Anstrich  erhärtet  ist.,  sollen  die  geraden 
EU>hren  einer  Wasserdruckprobe  unterworfen  werden, 
wobei  «ie  aaf  Verlaufen  gleichMitig  mit  dem  flammar 


al>gi  klopft  werden.  Der  Druck,  bis  zu  dem  die  ver- 
scbii«d«a»n  Größen  and  Klaaaaa  abgapreBt  werden 
soUen,  ist  füjr  Bfibren  von : 


(08,0  mm 
I.  DiMka. 


BDUr 

L^artkai. 


10,5  kg/qcm 
14,0  , 
17,5  , 
21,0  „ 

Zwecks  Prüfung  des  Materials 

von  6*)*)  miii  (iußlilnge  und  50,8  25,4 


A 
B 

c 

D 


21,0  kg/<icm 
21,0 
21,0 
21,0 

sind  Probestäbe 

mm  .Starke  Ikt- 


zustellen  and  2war  mindestens  einer  vou  jeder  t.'Large 
tider  Abstich  ;  auf  besonderes  Verlangen  des  Abnahme- 
boamtea  wird  die  Anzahl  beliebig  erhöht.  Die  Stäbe 
sollen  bM  609,56  mm  Meflliage,  in  der  Hitta  bdaatet, 

ergehen  an ; 

Braohbelastang^ 
Datehbtegnag  | 


für  RöbrcB  ron 
»M,a  am  L 
a»4  d«mtar 


'^1         860  kg 
ir  \  nicht  aater  7,68  mm 

Bruch beU.'«tung\     '"r  nshr«n    <         900  kg 

iT_    lt.  /  über  S04,S  mm  '     ,  .  J',- 

Dniehbiegaag  j  u«bie»  oar«am.  Inieht  anter  8,18  mm 
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Tabelle  IL  Normal- Wendttirkea  und  -Qewiehte  ftr  fafteieerse  Bdbrea 
TOB  a,6B8  m  LlBge,  eiBBchlieBHofc  Haffe. 


Llokter 
Robr- 


101,6 
152,4 
2f)H,2 
254,U 
304,8 
356,6 
406,4 
457,2 
508,0 
609,6 
762,0 
914,4 
1066,8 
1219,2 
1371,6 
1524,0 


XUiM  k 


.L._. 


Oawlekt«  In  kr 

a««lobU  in  kg 

Wsod- 
•Urko 

■  -  — ■ 

-  

Waad- 
■ikrke 

Waad- 
(Ork* 

Wasd- 
■lirk* 

von 

Oeismt- 



«OD 



▼OD 

-  

■nn 

1  lfd. m 

miD 

1  lfd.  n 

nn 

1  )rd.n 

l&nc« 

in  DB 

10,2 

29,76 

108,8 

10,3 

32,36 
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433,2 
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1351,7 
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1368,8 
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37,20 
66,99 
83,04 
114,1 
148,8 
192,3 
235,6 
285,3 
841,1 
456,4 
669,7 
930,1 
1227,8 
1662,6 
1996,7 
2856,3 


136,1 
208,6 
303,9 
417,3 
644,3 
703,0 
861,8 
1043,2 
1247,3 
1669,1 
2449,1 
3401,7 
4490,3 
5715.5 
7302.3 
8617,7 


Der  Felirikeat  hat  daa  Beebt,  von  jeder  Sehmeln 
dr«  Stibe  bereteUen  m  hunen,  auf  deren  duroheehnitt- 

licbem  Verhalten  bei  der  Hie^'pprohc  die  Beurteilnog 
des  Materials  zn  benihrn  lutt.  DifTerieren  die  Ab- 
mesRnngen  der  Stäbe  von  lien  üben  »cr^egebenen,  to 
ist  die«  bei  den  Pdifnnpsergebnisscn  hpsondera  zn  be- 
merken. Nach  dein  Teeren  h«izw.  auf  Wunsch  etht 
oach  der  .\liiiahiiit'  hat  die  endgültige  Gewicbtsfest- 
alellung  durch  einen  autlicb  beglaubigten  Wiegemeister 
ta  erfol|i«n.  Bein  Transport  ist  aUcemeia  grfifite 
Verriebt  |eboteB  nad  soUen  keinevld  GeveneHnde  in 
dem  Rohnnnern  antergebracbt  werden.  Der  Lieferant 
bleibt  (tun  Ersats  für  alle  Köhren  ntid  Fonnstücke 
rerpflichtet,  bei  denen  Fehler  entdeckt  werden,  aach 
-wenn  der  Abnahuieheainte  dieselben  hat  |ias8ieren 
lassen,  bis  znr  endgälti^eu  Uegeluni^  des  KuutvertruL'B, 
mit  der  Einschränkung  jeduch,  daß  er  liir  Köhren,  die 
erst  nach  der  Übergab«  an  dem  verabredeten  Ort 
sebadbaft  wurden,  eicht  haftbar  gemacht  werden  kann. 

Lokomotivity  linder. 
Der  Guß  der  Lokomotivzylinder  bat  in  getrock- 
Beten  Sandfofmen  an  erfolgen.   Verwendet  werden 
darf  dam  nnr  entbleaeiges,  feinkörniges  Graueisen. 

Die  Gußstücke  selbst  sollen  weich,  frei  von  TTülihiiigen, 
Sjirünfiffrn  iind  anderen  Fehlem,  sowie  ^ut  gejiatzt  sein 
und  niÜBsen  in  bhiuer  Farbe  die  (irölle  «eiL'en.  Ferner 
hat  jeder  Zylinder  auf  beiden  Seiten  da«  Falirikieeichen 
aufgegossen  zu  tragen,  dazu  eine  fortlaufende  Nummer, 
die  Jahreszahl  und  die  Joumalnnmmer  des  Auftrags. 
Znr  Prüfung  ist  auf  jeden  Zylinder  ein  Probestab  von 
etwa  866  mm  QnßUnge  and  31,75  nun  Dorcbmesear 
stebead  in  treekeaen  Sand  zu  gießen.  IKe  Bruch- 
belastung der  Stäbe  soll  ^ei  3(i5  mm  Mtßliiii^;i'  in  der 
Mitte  belastet  nicht  nnter  1225  bctrsfreu,  die  I)ur<  li- 
hii'L'uni;  niiiiilestriis  2,<i3  nun.  Von  den  Prohe>t.iben 
solkn  die  B"hr|iroben  für  die  Anaiyse  geiiotumen 
werden,  doch  kann  im  Falle  der  Abnahmeverweigerong 
der  Fiibrikufit  Bohrproben  von  dem  Zylinder  unter- 
suchen  lassen,  auf  Grund  welcber  AaaljBe  alsdann 
die  Abnahme  oder  Niebtabnabna  ta  ivfolgn  baiL  Die 
ebemiiebe  ZneaniBaasetsuig  bat  sieb  innerfaalb  fol- 
gender Qrensen  an  baltea : 

8i  1,25  bis  1,7570 

P  niebt  über  0,9  , 

S   ,      •   0,10  » 


H  arlgn  ßlanfräder. 

Die  l{äder  müssen  ans  bestem  Material  und  naeb 
den  be.<iteu  Gießmethoden  hergestellt  werden.  Mach» 
stehende  Analyse  ist  annähernd  festzuhalten: 

Gesamt-Kohlenstoff .  .  .  8,50*/» 
Griij  !iit  and  Temperkohlo  2,90  „ 
tiebiuidener  Eoblenatoff  .   0,60  „ 

Silizium     .  .   ■  .  .  .  .  0,70  II 

Mangan   (^40  ^ 

Phosphor  .......  €^  » 

Schwefel   0,06  „ 

Alle  Radvr  haben  mit  den  Zeichnungen  überein- 
zustimmen und  bedarf  jede  Abweichung  der  hesotideren 
«chriftlichen  Genehmigung';  der  FaWikant  hat  in 
dii  serji  Vn'A  dem  Besteller  ein  düii[ieltes  F^ienijitar  der 
Zeichnung  mit  der  7m  geuehiuigenden  Ablnderoag 
vorzulegen.  Bezüglich  der  Gewichte  Bad  der  Bit  dm 
mannigmchen  Zwecken  dienenden  Bidcn ▼OiawebBen- 
den  Prüfungen  gilt  folgende  Tibdla: 


Ridtr  tob: 

Ar«  der 
V«twm<a»g : 


SSB,I8  mm 

rar  O0l«r- 
and  PenooaDwafeo 


»14,aS  mm 
DarcknaiMr 


STSOOkg 
Tr«f- 

k«U  uDd 
darttDUr 


Nr.  I 

MaxJiaalKe«.  k(  267,6 

MUiB«i««w.  ,  264,0 
8,66 


2 


1 


Kall- 
hSbe  m 

AniabI 

der 
Sebllg« 


10 


Trat- 
k»il 

Tfr.  ? 

2tt4,b 
276,7 

3^66 
IS 


4Si00k« 
Tra«. 
«kl#- 
kclt 

Kr.  S 

Pcf- 
iOBtB- 

waf  an 

Jfr  4 

Loko* 
noÜTaB, 
Taadar 

Kr.  » 

326,6 

319,8 

344,7 

609,9 

808,4 

886,6 

8,66 

8,68 

16 

12 

16 

An  der  Aufieaeeite  einee  jeden  Bade«  muß  der 

Name  und  Wohnort  des  Fabrikanten  aufgegossen  sein, 

dest;lfirhHn  auf  iler  Innenseite  das  Datum  des  (insses 
und  «ine  fortlaufei;df>  (ließnumroer.  Ferner  mvli  auf 
Verblühen  nucii  <  me  •  lurantipnnirke  (ingebracht  werden. 
Kein  Uad,  daa  eine  doppelte  oder  eine  kieinerei,  schon 
fibenehrmeaeNnmoier  trägt,  soll  zur  Abnahme  kommen. 
Mnameim  vm  einmal  sax&kgewieieaea  Ridem  bleiben 
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wleMtit.  £bmw  iit  keia  B«d  znsaUsscii,  dM  «in« 
ndeotliehe  Nwnner  oder  Datum  trägt,  od«r  aneli  ein« 

offenbar  abgt  ändcrfe  oder  verdorbene  KnniTner.  Vor 
der  Besichtii^^ung  müssen  alle  Räder  mit  einem  Band- 
maß geme88(>n  wtnK'n,  nnd  ist  die  S'^liwinduntrszuhl 
ia  dentlirhen  Ziffern  auf  der  lunenBeite  des  Hades 
■nfzamalcn.  AU  Torbild  diene  das  im  Jahre  1900 
von  der  Am«riOMi  Mastar  Car  Baildai«  Atsociation 
an%flat»llt«  Whael  Ciroamfcreaea  Heanrs.  Es  genügt, 
wenn  die  Einfeilunp;  des  Ran  dp?  3  mm  weit  ist.  F^r- 
fahr>iii(;si,'Htiiuß  lielinen  eicli  die  üblichen  ßaadmaße 
im  (ieijrauch  und  ist  es  dalirr  wesentlich,  daß  dieselben 
bäuüg  verglichen  werden.  Entsprechend  den  Rohwin- 
dnngszahlen  sind  fiir  die  Beaicntignng  die  Kader  in 
Bainen  aafzalegen,  wobai  •ämtUehe  Bäder  mit  dem- 
adben  Datum  je  «m»  Gruppe  bUdas. 

lUder,  deren  Dstoia  um  laehr  alaSOTaga  nrück- 
weist,  werden  nar  mit  besonderer  Erl snbnis  tarPrOfang 
ziii,'ela»sen.  Für  jede  einzelne  Besiohtiijiine  nnd  Prti- 
fun;^  Rollen  nur  Riidnr,  welche  drei  imfeinanderfoljrende 
Sc'iiwinduntrszahlen  haben,  in  Betracht  kommen.  Es 
steht  im  Belieben  des  Fabrikanten,  welche  drei  bchwin- 
dongszahlen  er  io  einer  segabaiiatt  AniaU  von  103 
aafg*l«gtM  Bidan  fondilacMi  will;  anclt  bimadiaB 
ea  nieht  jaderwit  diNclbep  «vi  Zahlen  ni  ««In.  Dfe 
Räder  nilisäen  ein  gutes  Außere  besitzen.  T.anfflärhe 
und  Nahe  müs«<»n  glatt  sein  und  ohne  Vertiefungen 
und  unrei^elInaljif(e  llunzeln.  Schlacke,  anliaftendeii 
Sand,  Risse  infolge  des  Abschreckens,  Blasen  und 
Hohlräume,  auch  aBrfen  aia  nieht  gatch weißt  sein. 
Im  Braob  toUeo  aia  waiebe«,  scbdiias,  «nuica  Eisen 
arkannan  laaaan,  ohn«  Fehler  »ia  Hohliliuiia  mit 
Seblaeka  and  dergl.  größer  als  6,3  mm  oaeli  jadar 
Itichtong;  weiterhin  Blasen  oder  weißes  Etten  in  der 
Nahe.  Die  Tiefe  der  Härtung  darf  an  der  Kehlun^; 
nicht  üh^T  22,2  mm,  in  der  Mitte  der  Lauftltivbt»  nicht 
über  25,4  lom,  an  beiden  Stellen  nicht  unter  9,5  mm 
betragen.  Der  ÜbergaBg  das  weißen  in  das  graue 
Biaen  soll  ohne  ao&ana  OreuUnie  ganz  allmShlich 
Tor  «icb  geban  und  darf  m  kaiim-  8taUa  da«  Badaa 
■raDai  Bneii  waitar  da  41,8  mm  toh  dar  Kaba  oder 
dar  Lanfflärhe  entfernt  vorkommen. 

Die  Tiefe  des  ab^'eschreckten  Materials  ist  an  den 
Ii  I  i  i::  weiter  unten  heBchriebener  \\'ei8e  geprfiften 
ßadern  festzustellen  und  uiüb^eu  dalivr  nötigenfalls 
•IIa  Frebar&der  für  diesen  Zweck  zerschlagen  werden. 
Wtnm  nnr  ainca  dar  drai  Probaridar  dia  AbaebrMk- 

ri«D  nidit  «ialilh,  aoll  dia  Anaabma  aimtlieber 
lie  Prüfung  bereitstehender  Räder  mit  derselben 
Schwindungszahl  verweigert  werden,  und  ist  die  Prüfung 
als  ab^'e-scli hissen  anzusehen,  biowcif  die  fra^'licben 
103  Räder  in  Betracht  kuiumeu.  Der  Kabt  ikaut  kann 
indessen  die  Räder  mit  den  anderen  zwei  SchwindnngS' 
sahlao,  Toraoagesetzt  dsß  die  Räder  sonst  annehmbar 
aiftd,  als  EvglBian^  für  weitere  103  Räder  offerieren. 
Bbauo  kani  «  bai  awai  fslilariiaftn  Aidaro  dia  dzitta 
Nummer  fBr  deneelbaa  Kireek  Tanraadea,  wlhrend  ha! 
drei  das  ginze  Hundert  zurückzuweisen  ist. 

Vor  dem  Versand  von  über  100  Rädern  hat  der 
Fabrikant  dies  bekanTitzu^'ehen  und  nuili  er  die  Ankunft 
des  Abnabmebeamten  abwarten.  Für  die  Verladung 
hat  er  einen  oder  mehrere  Wagen  bereit  zu  hallan, 
außerdem  naß  er  ffir  allaa  zur  Prüfung  Nötige  aorgen. 
Die  R&der  dürfen  für  die  Besichtigung  oiebt  mit  irgend 
einer  Jfasse  bedeckt  werden,  niii  etwaige  Fehler  zu 
verdecken.  Rci  100  oder  mehr  zu  jirbfenden  Rädern 
hat  der  Abnahmebe:itnte  eine  Liste  der  llfidi-rnununern 
atuufertigen,  jedes  Rad  zu  untersuchen  und  bei  einem 
Fehler  auszuscheiden.  Kür  ein  solches  Rad  soll  ein 
anderes  mit  deraelben  Schwindungszahl  eintreten,  um 
die  Zahl  voll  ao arbalteo.  Der  Beamte  mnß  mindestens 
lü<*/e  dar  Blder  naehmeaiea;  findet  er  eine  falsche 
Haraierung,  so  hat  er  die  ganze  Menge  zu  messen 
nnd  7:11  verlangen,  daß  iiüti;,Mri falls  die  ttitt-n  Zahlea 
gelöscht  und  die  Räder  neu  gezeichnet  werden.  Kbeoao 


hat  ar  bai  dar  KoatroUpififluic  dai  Qovichta  der  B&dar 
an  ▼arMuan.  Dia  Brfkhranf  lehrt,  daß  Bider  mit 

höherer  Schwindungszahl  leichter  bei  WarmprQfungen 
zu  Fehl  gehen,  leichter  bei  FaUversoehen  entzwei- 
brechen und  leichter  das  Maxiiniirn  der  Einstrahlung 
überschreiten,  während  bei  Rädern  mit  niedrigerer 
Schwindungszahl  der  Übergang  von  der  waiflaa  ia  dia 
graoa  Sohieht  an  raaah  vor  eich  gabt. 

Arn  eioem  8ati  von  108  Rldem,  die  den  Am- 
'  gehen  nach  abg'enf.mmen  werden  können,  «oll  der  Be- 
:  amte  drei  Stück,  je.  eines  von  den  drei  verschiedenea 
Schwindungszahlen,  answähleit.  Von  die>*en  ist  eines 
fdr  die  Schlagprobe  bestimmt,  die  in  folgender  Weise 
auszuführen  ist:  Das  Rad  wird  mit  oem  Flansche 
nach  unten  auf  einen  Amboß  von  mindaatens  770  kg 
gelegt,  wobei  es  an  drei  vineliiadaBen  Stellen  dea 
Flansches  durch  Unterlagen  von  höchstens  127  mm 
Breite  getragen  wird;  der  Amboß  ruht  auf  einem 
60  cm  starken  Mauerwerk.  Alsdann  liilit  man  ein 
63.5  kg  schweres  Gewicht  aus  S.H  m  Hiihe  mitten  auf 
die  Nahe  fallen.  Das  l'nterteil  des  Fallbiiren  muß 
tiach  »ein  and  soll  der  Hiir.  falls  er  im  Gebrauch  eiDC 
runde  oder  konische  Fc<rm  anaiaintti  ausgewechselt 
werden.  Daa  Bad  ninß  die  oben  aMeg^bana  Aaiahl 
Schläge  aoshalten  (vergleiche  Tabelle),  ohne  Bmoh  itt 
erleiden,  andernfalh  wn  I  -i  sämtüclie  100  dem 
•Satz  j^ehörifTen  Kader  .;ui  ui  äi^ewiesen.  Die  beiden 
anderen  Kad«r  sind  folgemlermaßen  zu  prüfen:  Das 
Rad  wird  flach  mit  dem  FlauKcbe  nach  unten  auf  eine 
Sandschicht  gelegt  und  mit  gewähnlichem  Formsand 
eine  Ringform  von  88  mm  Breite  nnd  100  mm  Tiefe 
darum  hergestellt,  derea  Boden  nnd  innere  Begresurang 
durch  den  Flansch  nnd  dia  Lavf fliehe  des  Rades  ge- 
bildet wird,  w&hrend  die  IbiBere  Begrenzung  ans  Form- 
sand besteht.  Die  ganze  Kinne  wird  nun  mit  flusgi» 
Onßeisen  jfefnllt.  welches  »0  warm  sein  muß,  ilaß 
der  t  ntstehende  Kranz  nach  dem  Erkalten  frei  vi/U  Kalt- 
gnßstellen  und  Fehlstucken  ist.  Um  ein  Kochen  während 
des  Oießens  zu  vermeiden,  soll  die  Lauf  fläcba  oad  die 
lanaaiaita  daa  f  lanaehaa  mit  einem  Übenaf  van 
ScbeUaek  veraehen  varden.  Naiae  Rider  oder  aolebe, 
die  dem  Schnee  und  Frust  auag'e.setzt  waren,  siml  zu- 
vor etwas  zu  erwRrntiti.  um  sie  zu  fro'-kni'M,  di/ch 
dürfen  sie  sich  unter  keinen  l'rastaniien  vor  dem  Hin 
legen  warm  anfiihlen.  Man  notiert  die  Zeit,  wenn  das 
(ließen  beendet  ist,  und  nimmt  zwei  Minuten  später 
eine  Untersncbnng  das  Hades  vor.  Soll  das  Raa  dia 
Probe  bestehen,  10  darf  es  nicht  springen  nnd  eventoall 
entstandene  Biaae  dürfen  sich  nicht  durch  die  Lauf- 
fläche ausdehnen,  widrigenfalls,  wenn  beide  Räder 
springen,  das  ganze  Hundert  verworfen  wird,  (lenügt 
ein  Rad  der  Prüfung  nicht,  so  sind  alle  Itiider  mit 
derselben  Schwindungszahl  zurückzuweisen  und  ist  die 
Prüfung,    soweit    sie    diese  Räder  betrifft,    als  ab- 

S »schlössen  zu  betrachten.  Der  Fabrikant  kann  indea 
le  Bäder  mit  den  baidan  anderen  SohwindnaaBsahleo 
als  Ergänzung  von  anderen  108  Rädern  fflr  eine 
weitere  l'rüfunp  tifferieren. 

Siimtliclie  Kader,  liie  die  Besichtigung'  und  IVU- 
funi:  ]ia>aiert  haben,  sind  als  ab;,'eni.'n)nien  zu  be- 
trachten und  können  sofort  verladen  oder  zum  späteren 
Versand  aufbewahrt  werden.  Versande  sollen  inög- 
liohat  in  Posten  van  je  100  Rädera  vor  sich  gehen. 
In  allen  Flllen  mnfl  dar  Abnahmebeamte  Zeuge  daa 
Verladen»  sein  und  dabei  in  seinem  Bericht  die 
Nnmniem  aller  besichtigten  Räder  anführen,  sowie  die 
mit  deujieihen  an£;estel];en  Versuclie.  Es  haben  ein- 
mlm  Räder  die  Prüfung  nicht  bestanden  und  sind 
I  deshalb  aueh  fernerhin  van  dar  Abnahme  aaagaaehlaasen, 
wenn  sie 

1.  deu  V'jrBchriften  bezüglich  d«r  Abmessungen  nicht 
entsprechen; 

2.  Unter-  oder  (Übergewicht  haben ; 

3.  wenn  ihr  Äußere«  nicht  den  Anforderungen  gcaiigt. 
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Bericht  über  in-  und  attsländisch«  I'attnU. 


25.  J&hrg.  Nr.  21. 


Ein  Satt  von  103  Ridom,  die  vtx  Pltfang  la- 
g*lamea  «iadf  eoll  abenfells  «neieliefdeB,  ireim 

1.  da»  Bruchausaehen  lier  Prulieriider  nicht  dos  rich- 
tige iat,  namentlich  betreffs  des  Ubcrgangea  des 
weifien  in  da«  Eisen; 

2.  pines  dtir  ProlMTiiilt-r  die  Fnllprohd  nicht  bestellt; 

8.  beide  Fruberäder  bei  der  Prüfung  mit  flüssigem 
Eisen  spiingMi. 

Schmiedbarer  Gnß. 

Die  Dantelliini^  de«  sebuiedbsren  Eieenirasaeg 

kann  im  Ti'-i^e!-,  ^TürHll-  oder  Kupolofen  erfi,l^r-ii, 
donh  ist  für  bcsniKii'rs  sdi wlfTig^«»  Stiicko  iMip'ilDfi'n- 
guß  niclit  T'ii  rrnfifclilrn.  <tiili<tui-ke,  welche  Fcsfiij- 
keitsprüfuQ^'en  zw  unterwerfea  üiuil,  sollen  nicht  Uber 
0,Oß*/o  Schwefel,  noch  über  0,225  o/,  Phosphor  ont- 
halteo.  Die  Probestäbe  mQssen  855,6  mm  lani;  and 
25.4  mm  stark  sein,  sie  sind  ohne  Abschrecken  and 
mit  roUatindig&aien  Enden  stebend  SO  gjiefien.  In  einen 
Kasten  kommen  je  drei  8tSbe,  nnd  ist  dnreb  einen 
großen  l'inKiiütrirlitiT  für  (Hellten  Guß  rn  sori^'fn. 
Wo  eine  i;jiüze  Srhmelzo  für  tiuüwareii  lieatimnit  ist, 
die  j,'f]iriift  werden  miissen.  soll  i'iti  Kasten  zwei 
Mitiiiti-n  nai'b  (ieiu  Abstücheu  und  ein  «weiter  von 
dem  letzten  Eisen  vergossen  werden.  Wird  nar  ein 
Teil  davon  verwendet,  so  ist  je  ein  Kasten  von  dem 
arstain  nod  deon  ietsten  Bisain  sa  veiKieflea.  Di« 


Formen  sind  wie  gewdbalieb  zu  stampfen  nnd  sind 
die  Probestäbe  mit  den  Gaßwaren  xaeatnnien  zti  glQhen 
Ton  den  drei  Probestüben  eines  jeden  Kastens  maß 
einer  anf  Zugfestigkeit  nnd  Dehnung,  ein  zweiter  auf 

Bro  lifestii^keit  und  Durchbiegung  untersui^ht  werden. 
D*r  dritte  fStab  dient  als  Reserve,  falls  ein  Versticli. 
mißlingen  sollte.  Auch  können  Bruchstücke  der  von 
der  Brucliprobe  stammenden  Stäbe  für  Zagfestigkeits- 

Erüfungen  dienen.  Werden  die  vorgeschriebenen 
trensen  fttr  Zugfestigkeit  nnd  Dehnung  sowie  für 
Darebbi^gnnc  nnd  Bruchfestigkeit  nicht  von  wenig- 
tteni  «Inein  SNMak  eiraicht,  so  ist  die  gaosa  Sebmelsa 
znrficksnweisen.  Die  Zugfestigkeit  «Ine«  Prob«elab«a 
^lill  nicht  unter  2950  kg/q cm,  die  Delinrmg,  auf  50,8  mm 
I.iinge  bemessen,  nicht  wenifcjer  als  2','i'\vi  betragen, 
i'ie  Hriirhfestit,'l<('it  eines  Probestabes,  dtr  auf  zwei 
^ib  mm  voneiuauder*  entfernten  Schneiden  aufliegt, 
muß  bei  Belastung  in  der  Stabmitte  mindestens 
1!}60  kg  sein,  die  Durchbiegung;  nicht  nnter  12,7  mm. 
Das  Glühen  hat  weder  zn  stark  noch  zu  schwach  za 
erfolcen;  die  volle  Bitte  soll  mindestens  60  8tnnd«n 
anhalten.  Aaeb  dflrfen  die  01(lbt8pfe  niebt  ober  ent- 
leert werden,  al-*  bis  der  Inhalt  h^ii'hstens  ..»ibwarz- 
warm"  ist.  Die  (iuliwarcu  sollen  ein  treues  Abbild 
der  Mddellc  i^ein,  frei  von  P'ehlern,  Schillpen  oder 
Scbwindrissen.  Ein  Unterschied  von  i>t  erlaubt. 
Der  Fabrikant  ist  nicht  verantwortlich  für  Fehler  in- 
folge von  noregelmäfiigem  Qoersebnitt  «der  ungleicher 
Malflrinlv«rteilnu(.  . 


Beiiclit  ttber  in*  und  ausläadiBche  Patente. 


Patentaomelduiigeii,  _ 

wtlohe  von  dem   angegebenen  Tage  an  wnhrend 
zweiar  Monate  zur  Einsicbtnahm«  fUr  jedermann 
1«  Katoerllebm  Ptttontm  in  Btriia  aaaiiaian. 

25.  September  i9ü&.    Kl.  24  f,  ö  Ii»  710.  Kost  mit  j 
aiaam  iba   umgebenden,  gegen  den  Fenerranm  ab-  \ 
nsftbletaeaen,  di«  Lnft  in  den  Ascbearaam  leit«nd«n 
Kanal.    Charles  Oroll,  Ronbaix,  Fraakr.;  Vartr.: 

B.  Franke  n.  G.  Hirschfeld,  Pat.- Anwälte,  Berlin  NW.  6. 
Kl.  50c,  B  39460.  Universalgelenk  für  Einpendel- 

iniiblcn,  liei  welrheni  zwei  seitliobe  Z;ij»feii  einer  Ku;;el 

Ml  Küli-.stMi  vn\v%  zwangianfig  angetriebenen  Gehäuses 
i^'Ie.ten.  Hermann  Babr,  lla]|dabnfg*8ndeabni;g',  Letp- 
uifjerstr.  51  a. 

28.  September  1905.  Kl.  la,  K  29353.  Klassier- 
nnd  Förderrost  mit  auf  den  rotierenden  Stäben  in 
gleichen  Abständen  sitzenden  Scbeiben,  weleh«  80 
gestellt  sind,  daß  sie  dem  Gut  seitliche  Bewegnagan 
erteilen;  Zns.  z.  Anm.  K  27052.  Rudolf  Knbniehok, 
SIemianowitz  b.  Laurahütte  O.-S. 

Kl.  Ib.  M  25273.  Matrnetischer  Kr7<ic1i«sid«r.  hei 
Well  hi-iii  eitir  ^^»[iiEfnetischf  Trommel  ^'\<  \i  im  fnst- 
^t<'hpn<ie  Magnete  dreht  und  das  Gut  um  letztere 
herumführt.  ICasebinenbanaastatt  Hnmboldt,  Kalkiwi 
Kidn  a.  Rh. 

Kl.  7a,  K  29 597.  Seilbefestigaogan  Seilsebleppem 
für  Wslxwerke  und  der^L  Fried.  Kropp«  Akt.-0«S. 
Gmsonwerk,  Mapdeburg-Buckao. 

Kl.  7r,  (i  17  823.  Hydraulische  Strang|ire8se. 
Oesellschaft  für  Huber-Pressang  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  10a.  G  19  972.  Verfahren  zur  Krii  .hung  der 
Ausbeute  an  Ammoniak-  und  Cyanverbindiingen  in 
Kuks.ifen,  anderen  EntgaHun^i^süfen  und  in  Verijasungs- 
dfen.  Josef  Giersberg,  Berlin«  Elßhobtstraße  8. 


Kl.  49b,  O  466^  Staat«  sar  H«cit«llBag  vier* 
I  eckic^er  oder  rnnder  Löeber  In  Rand-,  Tierkaat-  oder 

Fiachoisen,  deren  Durchmesser  oder  llochweite  kleiner 
ist  aU  die  Materialstärke.  Franz  Georg  Oldenburg, 
Altona,  Kinislnittelerstr.  12/12a. 

Kl.  lOf,  15  33654.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
dem  Hsrlefirozeli  zu  tiriterwerfenden  StaUwafVa»  Witt- 
'  lieb  Hammesfahr,  SidinL'en-Korhe. 
I  Kl.  80b,  T  9817.  Verfahren  zum  Abkühlen  flüs- 
sig<>r  !?eb!acke  oder  ibalicber  Sebaielaen  nnter  Über- 
führung in  stückige«  0at  IViedriob  C.  W.  Tiana« 
Hamburg,  Elisenstr.  15. 

2.  Oktober  1905.  Kl  la,D  15166.  Setzmaschine 
mit  selbsttätig  geregelter  Aastraa;uiip  nr.ttels  in  der 
Schwebe  gehaltenen  Setxsiebes.  Dillinger  Fabrik  ee- 
lochtcr  Bleche,  Fl«ns  ICigninfrCo.,  AktUOta.,  Dll- 
lingen-Sanr. 

Kl.  18b,  G  20160.  Elektrisch  betriebene  n«ek< 
einsehiebevonrichtang  für  Voratoßttfein.  ChM«Ui<ibaft 
fix  «lektviaebe  ladwitfie,  Karlsruhe,  Baden. 

KI.  24e,  D  14707.  Gaserzeugungsofen.  Dentsche 
Continental-Oas-Gesellschaft  n.  Dr.  Jahns  Bueb,  Deesen. 

Kl.  3 ib.  R  ;nit7«.  Verfahren,  die  Form  für  den 
Giifl  villi  LT.ii'irn,  'i  linnw  .mdiE^ei),  offenen  Gefallen,  z.B. 
H.idewanncn  it  ier  der^'l..  znsiininieiizti-^tellrn.  Radisehrt 
.Hüschineuiahrik  und  Kigen;^^ielierei  vormals  G.  Sebold 
und  Schuld  &  Neff,  Dnriach. 

6.  Oktober  1905.  &1.  1«,  W  19668.  Verfahren 
nnd  Vorriobtnag  snr  Anf  beroitaag  von  Bn«n  oder 
dergl.,  weichein  fein  zerkleinertem Znstsnde  voaeiaem 
Luft-  oder  Gasstrome  anfgenommen  sind.  FVans  Wind- 
hau»en  jnn.,  Berlin,  Corneliusstr.  I. 

Kl.  la,  W  21723.  Vorrichtuns?  zur  Anfbereitung 
von  Erzen  oder  der,,'!.,  welebr  in  fein  zerkleinertem 
Znstande  von  eine  n  1  uft- oder  Gasstrom  aofgenommen 
sind;  Zus.  z.  Anm.  \V  19668.  Fr«ttB  Windkaaiaa Jan., 
Berlin,  Comelinsstr.  1. 
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ätakl  und  £it«ii.  1266 


£L  1«,  W  21724.  VcrfiOiMii  tnr  Aafb«t«itiiiif 
▼on  Snwi  od«r  dergl.,  wddie  io  frin  SCTki«D«rt»m 

Zus tarnte  %-oii  einem  Luft-  oder  Gasstrom  anfgenoannen 
und  mit  ciiosem  in  DrehuBg  ver<etst  sind;  Zu8.  s. 
Aniu.  W  19662.  FMb*  WiadhauMii  juin  B«rUa, 
Corocliasstr.  1. 

KI.  48,  L'  2587.   7«rfftbi«llt  BohrMtunKen  usw. 

aim  die  Einwirkung  von  fiMwiiaer  ud  deq^.  n 
fitiflo;  Zu.  «.  P«t.  167666.  ITrindr.  üthemano, 
Daniiff-Langfulir. 

Kl.  80  b,  T  9818.  Verfahren  xur  Lösung  fester 
Zuschläge  in  ilussi^^i  r  Schladt«.  Friedrich  G.  W.  Timoif 
Hamburg,  Elisenstr.  15. 

9.  Oktober  1905.  Kl.  7  a,  K  25691.  Rohrwalswerk 
mit  seitlich  vor  den  Kalibern  verschiebbaren  Dorn- 
ttengenlagern.   Paul  Kuchler,  Laurahiitte  O.-S. 

Kl.  7d,  K  26261.  Verfahren  und  Vorritthtane 
nm  Rvinieen  ▼on  itnb»  oder  bsndförniigen  tfetalT 
gepenstiimfen,  in^bt-si  nrlRre  von  Metalldraht,  unter  Ver- 
w.'M'iini;:  i'UH's  rtUN  Saiiil.  Schmirgel  oder  einer  anderen 
feinkörinirt'D  llnsse  hp>teJi»'nileii  Stralileh.  ,)t-remi;ih 
Eugene  Matliewkoa,  Breadheath,  (irf<ich. Chet«(«r,  Engl.; 
Vertr. :  M.  Löser,  Pat.-Anw.,  Dresden  9. 

Kl.  24o,  K  27028.  Einrichtiuig  znm  Hiniuifdriagen 
des  bei  Siemene-RegienerctiySfen  tot  dem  üueehonen 
in  der  einen  Regeneratorkainmer  stehenden  brennbaren 
Gases  durch  Kanchgaa  in  den  Ofen.  Adalbert  Knrz- 
wernhart,  Wien;  Vertr.:  F.  C.  Glaser,  L.  Olastr, 
0.  Hering  u.  £.  Peitz,  Pat.-Anwälte,  ßerlin  .SW.  68. 

Kl.  24  c,  P  16837.  Vorrirhtung  zur  nnonter- 
brocbeoen  Beheizung  kippbarer  Martinöfen,  Roheisen» 
miecher  ind  dergl.  Edmund  Pineh,  Kenigshütte  0.-S. 

KL  Sie,  H  81 796.  ütuerMunw,  bei  welehen  der 
Brennetoff  taf  echrägen,  Aber  der  1  ireoBzone  Hegenden 
Einsätzen  entgast  wird.  Krnest  Uovine  u.  Henri 
Breuillt,  Pari»;  Vertr.;  Ii.  Meubart,  Pat.-Anw., 
Barlin  8W.  61. 

Kl.  31b,  \V2271S.  Zahnraderfonamaschine;  Zu«, 
s.  Pat.  K9684.  Jotepli  Wieiiob»  Dfieaeldorf,  Hünater- 
atmße  194. 

Kl.  81c  B  89848.  In  einen  FlnieiglNitobdiilter 
arbeitende  NußputctromaML  Bopp  &  Benther,  Mann- 

heim- Wald  hof. 

Kl.  I-  !!♦  !!>").    Eriillose  Girnfi.riiirnkcttc  mit 

VorriclUutig  /.um  Kiiblcu  der  (iaütorui.  Liuüt^ypti  and 
Machinery  Limited  u.  Frederick  Eden  PeacocL*,  Wey- 
bridge, Grfsch.  Surrej',  Engl.;  Vertr.:  H.  Neubart. 
Fat.-Anw.,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  Sie,  M  28888.  Bnaische  Formmasse  für  Stahl- 

Siß.  liidklane  Mnrkaa,  Krompacb,  Ung.;  Vertr.: 
.  Fnde  n.  F.  Bombig».  Pnt.-ADW«lto,  Berlin  NW.  6. 


GebranchüiniiHterelntragaog«!!. 
96.  September  1905.    Kl.  7a,  Xr.  259893.  Vor- 
aiebtnng  nun  Drehen  de«  Werketfiokae  bei  Walawerkan 
mit  hin  nnd  her  gehenden  Walzen,  Schmiedepreeaan 

oder  dergl.    Poetter  &  Co.,  Akt.-Ges.,  Dortmund. 

Kl.  7  b,  Nr.  25991B.  Schweißzange  mit  einem  an 
den  Ziehbank  WLi^'i-ii  üii/uhan^^'enilen  ruhrenfoniii^'en 
Halter,  durch  den  eine  die  in  der  Längsrichtung  ver- 
achiebbaren  Zangenschenkel  beeinflussende  Zugstange 
hindurchgeführt  ist.   Albert  Twer,  Köadringen. 

Kl,  7  c,  Nr.  259899.  Teleakopartiger  Arbeitakolben 
fBr  hydraulische  Ziehuressen  nit  «afintem  vemPreA- 
vasser  betätigten  Rückzugsfllehen  aowie  da  Sehetben« 
kolben  auH^'^tliiliictem  Ziehkidl  e n.  Bonner  Maschinen- 
fabrik nnd  Kisftn;;ießerei  Friedrich  Mimkemöller  &  Cie., 
Bonn. 

Kl.  24 e,  Nr.  259  99S.  Generatorgasanlage,  bei 
welcher  die  Auspuffgase  des  Motors  die  Vorratskammern 
dea  Oeneratora  nmapfilen  nnd  dieöaae  des  Generatore 
durch  ein  B;ohr  inaeihalb  dea  YonitimDies  abgeführt 
werrl  en .  Frits  Bddienbaeh,  Cbarlottenbnrg,  Biauarok* 
Straße  14. 


KL  24f;  Nk.  980 187.  Polvgonreetstab  mit  im  oberen 
Teile    aankredit  Terliafteaen  Polygonbegrenanngs» 

flächen.    Hans  Müller,  Berlin,  Wittelstr.  23. 

Kl.  24 f,  Nr.  260286.  Schrägrost  mit  seitlicher 
Oberliiftzunilirung.  Fniif  Hoohmirth.  Dnendatt,  Fapitr- 
mühleugasse  9. 

Kl.  31b,  Nr.  969811.  Verriegelungsvorrichtang 
für  Formmaschioen  com  Befaatuen  der  Modcliplatte 
an  der  Preßplatte  aus  mittete  Hebu  auf  der  PreBplatte 
verecbiebbaren  Riagelstangen  mit  unter  die  Köpfe  der 
Modellplattenstifte  greifenden  Gabel-  nnd  Schlitzenden. 
Lndw.  Loewe  &;  Co.,  .Vkt.-Ges.,  Berlin. 

Kl.  .^Ib,  Nr.  2Gü'J.'^0.  Abklappbare Siebvorrichtong 
für  Fonniiuis' liiiu'ii.  Kisengiafierai- Akt. -Q«B.  toibl 
Keyling  de  Thuma»,  Berlin. 

Kl.  31b,  Nr.  260251.  Zwangläufig  geführte,  mit 
Abatreichaeharen  veraehana  Siebirorricntnng  für  Form- 
maacbinen.  EteengieBerei- Akt-Oes.  Tom.  Keyling 
&.  Tliumas,  Berlin. 

Kl.  31c,  Nr.  26022.").  Distauz.stück  Lczw.  Kern- 
Stfitze  (für  (jieiier<-'ii'ürruzwo<  kei  zwoiteilif,'  iius  Hiecl»- 
Btücken  mit  Hilfe  von  ansgestanzteo  und  abgebogenen 
Oistanzlappen  derselben  ni««BIBiaBgaa«tlt  (Sfl  Ollfar, 
Crimmitschau  i.  8. 

9.  Oktober  1906.  KL  Ib,  Nr.  969686.  Yorriehtng 
zum  Anaacbeiden  von  £iscn<<pänen  ans  SohfittmatariaL 
mit  dreifachem  Elektromügnet,  desaen  Pole  bedecken- 
<i<  m  nichtinagnetischem  Blech,  auf  diesem  ülicr  den 
Polen  sitzenden  in  den  SchOttgang  hinein rat;on'len 
magnetischen  Rechen  mni  starker  Ankerplatte  geffen- 
üher  den  Polen.  A.  Zellweger,  Fabrik  elektrischer 
Maschinen  und  .\pparata,  üater;  Vartr.:  A.  Ohnimnai 
Pak-Aaw.  Mannheinu 

KL  94f,  Kr.  9608a8w  Tifigar  Ür  BoalMkm  nii 
SteltsrhranliPD.  Francis  L.  F.  Kooh,  Dnadan^Blaae- 
witz,  I'.erggartenstr.  9. 

KL  24f,  Nr. '2tj0  37*l.  Ro.ststah  mir  verlängcrtt-u 
Kopfverstärknngeu.  Heinrich  Coesters  sen.,  Essen 
a.  Ruhr,  Johannisstr.  16. 

Kl.  81b,  Nr.  260060.  Kernformmaschine  mit  Steil« 
stttck  anr  Bestimmoog  der  Kemlängen.  Üroßenhaineir 
Webstahl'  nnd  Haaäinenfabrik  AJtt-G«a.,  Qroflen- 
hain  i.  S. 

Kl.  4nb,  Nr.  260321.  Blechschere  mit  gejren  die 
Scheren trnf?«  gekröpften  Schneiden.  Hermann  Kruyt, 
Altona,  Ki.riier-itr.  '2. 

Kl.  49f,  Nr.  260575.  Schmiedefeuer  mit  am  Hauch- 
fang  drehbar  befestigten  Hängeblechen,  zur  Verwen- 
dnng  ala  Oifthofen.  Bobart  Bäml,  Bailin,  Köpeniekar- 
atrafie  t69a. 

Kl.  50c,  Nr.  !?fiOr)f?1.  Brunliljacke  fiir  Steiiil)recher, 
bei  welcher  zwischen  den  lireeliziihnen  Zwisthenräume 
angeordnet  sind.    Hernnaiui  Heniiii,',  (iera,  Keuß. 

9.  Oktober  1905.  Kl.  10a,  Nr.  2*30828.  Kühl- 
apparat  für  Koks  an  Schwefelöfen,  mit  innerhalb  lie- 

Kdem  Ktthlkörper.   Albert  Baombacb,  Halle  a.  8., 

Kl.  ioa,  Nr.  261 011.  Vorrichtung  wu Qiaanf  nima 

bei  KoksSfra  mit  an  dos  Steigerohr  angeeeUoaaenem 

Viiotilgehäuse.  ilas  auf  der  Viirla<,'e  in  einer  Tauchnng 
abgedichtet  ist,  die  gen-n^ciui  hucii  ist,  um  bei  den 
Wärmedehnini  eine  i!;iufmile  Oielitung  /.u  g^ewähr- 
leisten.  Heinrich  Koppers,  bissen  a.  liuhr,  VVittring- 
Straße  81. 

Kl.  19a,  Nr.  26086S.  Scbianennagal  mit  vallan- 
artigen  Yorsprüngen.  Oewerkaehafl  Deotaeber  Kaiaer, 

Bruckhau<ieii  a.  Hii. 

Kl.  -n  h,  Nr.  2y'MWA.  Tie^M-l  für  flektrische Schmelz- 
ofen, mit  über  Hoiieu  utui  Seitenfläehen  i,'lei<;hmäßig  ver- 
teilten Windungen.  AÜred  iikorbitx,  Berlin,  Joachims- 
thalerstr.  25. 

Kl.  24e,  Nr.  260965.  Generator  für  lokomobile 
Sanggaaaalagen  mit  federnd  in  die  Feuerung  eingct^etztciu 
Scharootteeinsatz.  Dentaehe  Sanggaa-Lokonobii- Werke 
G.  m.  b.  H„  Hannover. 
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DeutBdie  Reiehtpatente. 

Kl.  ISb,  Nr.  H5061»,  vom  15.  November  1903. 
Karl  Grube  r  in  KladBO  b«i  Png.  MoMtim- 
miichtr  mit  Que-wand. 

Die  Querwand  h  des  RoheisenmiBohers  ist  mit 
aiiNr  liMtmii;  i  f&r  ein  Kühl-  oder  Heizmittel  ver- 
sehen. Durch  ErhitMD  { 
«der  Abkablen  derQmr-  , 
wand  eoll«!!  die  jeweils 
mit  ihr  in  Rt-riiliriing  be- 
findlichen Eist'nteilclien 
des  M  isrht'i'intiult»  in 
ihrer  Trinpiralur  nnd 
dadurch  in  ihrem  spt  zi- 
fischen  Gewicht  beein- 
flulit  werden,  so  daß  sie  . 
in  dem  Eiaenbade  ein 
Flieflen  dee  MelaUe  her- 
vormfen.  Hierdurch  soll 
sowohl  die  Entuchwefe- 
liiiii,'als  iiiii  li  liieDuri'h- 
misi'bung  «iet.  Kis-t  nis  be- 
fördert werden. 

Die  Zwischenwand 
wird  zweckmißigbeider- 
•eits  sewölbt,  am  ibr  eine  grüflere  Festigkeit  nnd 
nögiicbet  groAe  BerlbrangsflÜBhen  für  das  Eisenbad 
an  gvben.   

Kl.  40e,  Nr.  \mi:^s,  vom  8.  Septembar  1W& 
William  Grabau  in  London.  Lt^tiummtr. 

r"  ObaAdb  des  Saiij^-  nnd  Dmcksflindera  «,  wdeber 
dnreb  den  Kanal  «  nit  dem  Barzylinder  b  ▼erbonden 
Ist,  nnd  in  dem  dnreb  den  Kolbt^n  d  abwechselnd 
Saug-  und  Druckluft  für  den  Hetrieb  clps  Hamraerbär- 
kolbens  erzeugt  wird,  ist  eine  Luftpnmjie  anj;eordnet. 
in  deren  Zylinilcr  A-  ^iirli  ein  Kolben  i"  bewegt.  Durch 
Kanal  r  ist  der  Zylinder  k-  mit  flei:  Zylindern  a  und  b 
▼erbanden,  wobei  ein  liiic]l^iL'h]ll^^vt*u^lI  x  den  Zutritt 
▼oa  J<nft  in  letitera  Terbiadert.    Der  Zylinder  k  ist 

drehbar  in  einer  Bllse  / 
nnd  besitat  vcrsehie- 
dene  Aussparungen  .y 
und  f,  dur<'h  web'be 
der  Zylinder  liurch 
Dreiien    <  iit « i  iliT  mit 

dem  Kanal  r  oder  mit 
der  AnBenloft  Teiriinn- 
den  werden  kann. 

Der  Arbeitsnlin- 
dar«  wirkt  in  üblieher 
Weise;  soll  jedo«h  der 
Stoß  de»  Hamraerbiirs 
abgeschwiiilit  werden, 
SU  wird  der  Zylinder /l*, 
der  bislang  so  gestellt 
war,  daß  dieOffDunj^g 
Terschlossen  wur,  hin- 
gagan  die  .\ußenlnft 
nnter  deo  Kolben  { 
gelangen  konnte,  ent- 
sprechendgedreht, wo- 
dnrch  die  (fffnnng  q 
mehr  .uli  i  weniijer  weit  mit  dem  Molir  r  verbunden, 
der  Zyliu'ier  k  hingegen  in  gleielieni  Muße  gegen  die 
Anßenluft  uligesi  hlossen  wird.  Ks  wirkt  somit  jetzt 
der  Kolben  i  >ii';gen<i  und  nimmt  beim  II  rhgehen 
einen  entsprei  Lruili  n  Teil  der  Dru  i.  :  lus  den 
Zylindern  a  und  b  fort.  Soll  der  Uamiuerbiu:  in  seiner 
obertten  Laee  festgehalten  werden,  so  wird  q  TSllig 

ßSnet  ana  der  Zatritt  der  AoBenlnft  in  den  Zylin- 
k  ToUstindig  abgeschlossen.    Dann  wirkt  der 


Kolben  i  so  ütark  -iaugend,  dab  in  den  Zylindern  a 
und  b  ein  Vaknnm  entsteht,  welches  den  Hannaihir 
sieher  in  seiner  obersten  Stellang  hält. 

Kl.  40ä,  Nr,  I«iaü0,  vom  17.  Februar  1903. 
E.  Wilhelm  KauffmannUn  Kalk  b.  Köln. 
MftnMnfc  fBr  BöMfen,  GlOki^m  mmä  itrfMdw»  mU 
Mkbr,  «Ml  eifMm  Kahlmittel  dwrdifiMmur  BOhrwüle. 

Di«  boble  von  einem  Kfihlmittel  dorchfiossene 
Rührwelle  n  besitzt  eine  scliHt/artige  Durchhohmng 
by  durch  welche  der  aus  einem  einheitlichen  Hohl- 


ktrper  bestehend«  Rftbrarm  e  hiodurchgesteckt  wird, 
wobei  er  durch  Ansltxe  d  in  Lage  gehalten  wird. 

Im  Boden  de«  Srhlitzes  b  befindet  sich  eine  Öffnung 
f,  welrbe  mit  einer  entspreehenden  Oft'nung  f  dee 
Rührarmes  biin'lig  ist.  und  iIhkIi  welche  das  Kfllll* 
mittel  auch  in  den  Hührarm  eintreten  kann. 


n.  40a,  >'r.  161024,  vom  1.  Slärz  imvt;  Zasats 
Nr.  161800.   £.  Wilhelm  Kanffmann  in 
Kalk  b.  KSltt.    ROtrmaih  f9r  SBMftn,  ülähöfen 
und  tlfnjlrichfn  viit  hohUr,  WM  ttawm  KtMmitttl 

ilurchfto^sfiier  Itühru'tüf. 

Der  ans  einem  einheitlichen  Hohlkörper  bestehemle 
Ruh  rar  m  ist  in  seinem  mittleren  Teile  nach  unten  hin 


mindestena  «m  die  Höhe  der  Rührschaufeln  verstiirkt. 
Ferner  divergieren  die  Seitenwiiud«  iler  srhlitzarticea 
Durchbrerhiiiii,'  iler  Rührwelle  u  y^-n  ilir  Miit.'  n;p  li 
dem  Umfang  hin  und  sind  mit  je  einer  gegenüber  der 
andern  um  180"  versetzten  Keilnase  d  verseben,  die 
bei  der  Arbeitsstelinng  dei^  Rührarmes  in  eine  Ver- 
tiefbnt^  desselben  eingreifen  snr  Hinderung  von  Länn- 
verschiebnngen.  Hierdurch  wird  daa  Anawaahseln  acr 
Rührarme  wesentlich  erleicbteit. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hocliofenwerke  im  September  1905. 
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Berichte  über  Venanmiliiiigeii  ans  FaeliYeremeiu 


Deutscher  Verband 
lUr  die  Matehalprttfungen  der  Tecboik. 

In  der  am  16.  Oktober  in  Dresden  8tattgehabt«iii 
HAaptversammlnng  waren  etwa  40  Blitglieder  anwesend. 
Aw  d«m  vom  Vorsitzemlen,  Geheimrat  Ma  r  te  ns,  er* 
•tettotn  Q«Mhftftsb«rieht  sing  hervor,  defi  der  Veteia 
nnett  823  Mi^lieder  xihlt  und  dafi  die  Biniikliiiie 
des  Vereins  sich  anf  20ti6,#  aatt  M{ti;liederhritrri^'t>ii 
belief;  da  ein  Kassenbetstand  von  860 ..M  vurluindeu 
war  un  l  'lic  A iisi.'iviit'n  ir)4l  .*  Iietrngen,  so  verblieb 
ein  Kaäsejiliöbtau*!  von  V^xiM,  der  mit  TiXHI  Obli- 
gationen das  Vermögen  des  Vereins  l>iMt  t. 

Ans  den  Berichten  di>r  Obmänner  ist  zu  erwähnen, 
da6  für  die  Anfgabe  Il>,  lietreffend  die  Verwitterangs- 
nige  MtarUeher  BamtoiBe.  10000«4f  m«  dem  f'oDd» 
der  JnbiHfauMstiftaiig  bewilligt  wordeo  tind;  Aber  die 
LStnng  der  Aufgabe  Ic,  Orundsätze  für  emhettiiche 
PrBfung  von  Gußeisen  (nicht  zn  verwechieln  mit 
Idefertiiicrf^  Urschriften !),  bcrii-htct  lier  Ohrimnu  Ge- 
leimrut  .Iüii£f»t,  dieRf  sowie  Um  ZuüütitiutMi^ti'llwn^ 
vuri  1  .iftVriingsMHsi'linften  von  Eisen  und  Stahl  ,Oli- 
muiiii  Huurat  l)r.-lng.  Kieppel)  nehmen  guten  t'urt- 

fang,  so  daß  demnächst  Vorlagen  zu  erwarten  seien, 
^udirektor  von  Bach  beantragt  die  Eineetziuig  einer 
fteuea  Konkninion,  welche  sich  mit  der  Frage  einer 
andern  Abmessung  der  bei  der  PrSfong  von  Eisen 
anr  Verwendung  gelangenden  ProbestQcke  zu  Druck- 
verMi'  iipii  lii'M'Kiil'tii^en  soll,  il;i  sich  bei  den  jetzigen 
AbmessuDi^i-u  >'iiu>  atiuutite  Materialvc rschwenilung'  her- 
aiiage:>trllc  tiLit. 

Daun  hielt  l'rofessor  Dr.  Holde  euieu  Vurlrag 
über  die  Arbeiten  und  Ziele  des  Ausschusses  IX,  der 
Bich  mit  den  Chmndaabien  für  die  Präfang  von  Mineral- 
adtmierSlea  betehftftigt.  Die  bisherigen  unfaagreicben 
Arbeiten  bedeuten  einen  guten  Fortachritt  auf  dieaem 
beate  noeh  aebr  ongeUirten  Gebiete;  aie  ruben  wesent- 
litli  uüf  chemischer  und  physikalischer  Grundlage. 
Au«  Jtr  Versftutinlung  wurde  aufregt,  noch  weitere 
Grundsätae  unoh  ftr  die  madiantaehe  Prttftuig  auf- 
anstellen. 

Ein  zweiter  Vortrag  von  Professor  Heyn  bntraf 
einige  Fragen  aUB  der  m  e  t  al  I  ogra  p  Iii  ü  c  h  e  n 
Praxis,  Uber  welche  wir  zu  berichten  hier -unter- 
laaaen,  da  dar  Vortragende  gütigst  auafiOhrliche  Mit- 
teitnnfen  in  dfeaer  Keitacbrift  zugesagt  hat 

Zum  SchtuR  f.imlt  11  noi'h  die  Vorstands  wählen 
tatt.     £s   wurden  gewählt:     Geheimrat  Martens 


als  Vorsitzender,  Baurat  Dr. -Ing.  Peters,  Dr.-Ing. 
vou  Hach,  Oberingenienr  Boecking.  Dr.  Albrecht, 
(ifheimrat  S  rhei  t.  Dr.  lrn;  S  <•  h  r Ö d  t e r ,  Geheimrat 
B  e  r  n  <i  t ,  F  r  c  y  l  ag ,  Fahrikdirisktor  Ehrensb  erger, 
Qeheiiiirut  Jüngst,  Direktor  Müller  Brihaeb. 

Als  Ort  für  die  nichate  üaaptveraammltug  wurde 
Ntnbtrg  beatinnit. 

Verein  der  Industriellen  des  Regierungs- 
I  bezirks  Köln. 

Der  Verein  der  Indnstriellen  de»  Regierungs- 
bezirks Köln  veranstaltet  am  Samstag  den  IB.  No- 
vember, abends  7  Uhr,  im  Isabellensaal  des  Gürzenicha 

j  ein*  Versaaaoüaqg,  in  der  der  Profeaaor  der  Kational- 
ötonouie,  Dr.  Ehrenberg  ana  Boatoek,  eiDea  Vaitrag 

'  aber  -TVirtscha  ftswiaaaikiahaft  «ttd  W^irt» 
schajftgleben"  halten  wM. 

i 

Schlfibautechnische  Gesellschaft. 

Die  ainbente  ordentUohe  Haaptvenaaunlnng  findet 
in  Berlin  an  2B.,  94.  und  2S.  November  atatt  Am 

ersten  Tage  werden  vormittaga    Professor  Kfibler- 
Dresden  über  die  „vermeintlichen  Gefahren  elektrischer 
.\n!a^'en"  uml  SrluHsmaschiiieii  Ii-.irriiienr  Dr.  W.ii^ner- 
1  Strttiri   iibcr  , Vfrsiirli.-  mit  Schitisschrauhen",  ferner 
l'r'iftssor   I.fircn/ Daii/.ii;    uIxt    „Tlirorii'  der  Srhitl's- 
j  propelier"  sprecheu .  wührenti    für   den  Nachmittag 
I  Vorträge  von  Professor  Walter  Laas-Berlin  über  die 
-Me«6un^  der  Meere»w«Uen  and  ihre  Bedeutung  für 
den  Schifibau"  nnd  Proflaaior  Dr.  von  Halle-Berlin 
aber  den  ^Zasanunenbuig  der  techniaehen  Fortaobritia 
im  SchiiTbau  für  die  Entwicklung  de*  V^etthandela* 
'   in  Aussii  lit  lifiiutiinK'n  sinii.     Atu  /.^M^itcu  Ta^v  stclii-ii 
zur  'i'rii:H,surduuug  tülgenile  \'iirtr.iL,^!:    Itin-Llor  Krcll- 
Ilerlm  :  „Die  Erprobung  Von  Ventiliituri'ii  un'l  Vcrsui  he 
über  den  Luftwiderstand  von  l'anzergriitiugs;  Marine- 
j  Oberbaurat  S.  liwai  x-VTUhelmihaveu  :  ,Daa  Bekohlen 
;  der  Kriegsschiffe'^;  Ingenieur  G.  Leue-Berlin:  „Der 
Lene-Apparat  zum   Bekohlen   von   Krieglschiffen  in 
I  Fahrt*  ;UaaeraJaeki«itirfiagoeaj-fierlia:  ,3üBenaehiC< 
I  fahrt  nnd  8ee«ehiflWjrt*.   Femer  iak  noch  eine  Be- 
sirliti^runi;  Ai'v  Fiin<tenwalder  WeHie  dar  Finna  Jolias 
I  Pintsch  vorgesehen. 


Referate  und  k 


Umschau  im  In-  und  Auslande. 

Dantachlan  d.  Eine  Neaarang  anf  dam  Gebiete 
der  flartaerkleinerung  bringt  die  MaaebiDanfsbrik 
Gebr.  Pfeiffer,  Kaiaeralauinni,  auf  daa  Ibrkt;  aa 

ist  dies  eine 

HiebloHc  KngelmUhle  mit  WlBdaepnni|«r, 

Nachatehend«  Skiate  ttellt  die  Anordnung  adi«' 
matiach  dar.    Die  KagelmHhle  hit  raasaive,  nndnreb- 

broehene  Mahlplatten  aus  je  einem  Stür k .  Ii»-  Stnfen- 
ilberhiihangen    bilden    Spalten ,    deren    Breite  von 


Mitteiluiigeu. 


auUen  durch  angebrachte  Schieber  nnd  dergl.  verstellt 
werden  können;  auf   lits«-  ciiifiK  iic  Wrise  wird  die 
Mahlung  repniiert.    Das  Trodukt  ilcr  Mühle,  ein  (ie- 
inisch   von  Mehl   und  (Vries,  ^flit  durch  das  Him-Iut- 
werk  in  den  oberhalb  der  Mühle  angebrachten  Wind- 
\  Separator,   der  das   Material   mittel«  sirkalierenden 
I  Loftatromea  trennt.  Daa  Feine  kann  direkt  abgeaafikt 
I  werden,  das  Grobe  gebt  anf  die  Mühle  zor  weitwen 
I  Vermahlung  zurück.   Die  Vorteile  gegenüber  den  Sieb- 
Kugelmühlen  und  anderen  Mahlapparaten  besteht  nach 
Angabe  der  Firma  in  der  grolu-u  Ltiitiung,  dem  Fort- 
fall aller  Siebe,  der  Einfachheit  und  Dauerhaftigkeit; 
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I.  Vovenber  iWb. 


tltakl  «ad  Bmu.  12» 


aiirh  wird  die  Mahlwirknnp  durch  in&ßij(pn  Fenchtig- 
kiitsgedalt  iiiclit  I)0rintr5<'litipt.  Die  MüIiIp  ist  Tor- 
zugsweitie  geeijycuet  ood  bereite  in  Anwendaag  flr 


Zpnientkalk  {.Sackkalk).  Prartlandzempiit  (Kohmaterialf 
Scliarlitofen -  and  DrflintenklinkiTy  Gipi,  KdobIimi- 
nebl,  Thomasschlarke  und  Phosphate. 

ÜTiL'arn.  I>r.  Huku  Hockh  in  Scheronitz  hat 
im  3.  Heft  der  „Milteiluntceti  au«  dem  Jahrbnch  der 
Kgl.  Ungamchen  (ieologisclieu  Anstalt"  eine  größere 
Arbeit  über  die  geologischen  Verhältnisse  des  Vashegj, 
dbM  flradek  nnd  ihrer  Umffebang  varöffeBtliebt,  der 
wir  die  folgenden  Angaben  nber 

il«  SyfttolMMiteiBlaf  erstütten  Im  8w»e><Ci»Mlr«f 

Ent^PhlrgpÄ 

•ntnehmeD.  Die  Crze  sind  an  einen  aus  metainorphen 
Gesteinen  bestehenden  Oesteinskomplex  gebunden,  den 
Uhlig  .Ersführende  Serie"  nannte.    Im  Sommer  des 
verflossenen  Jahres  hatte  Dr.  Böckb,  einer  Anf- 
fordemng  der  Bimunnriinj-Salgu-Tarjäner  Eiseawerk*-  1 
Aktiengesellteliafl  folgend,  Gelegenheit,  jenen  Tefl  | 
der  erzfülirenilpn  S'.  rie,  der  die  I^inenerzrorkomronen  I 
▼OD  Vashe^y  umi  liakos  sowjp  tiie  EisenetÄ^rubcn  de«  I 
Hradek  enthält,  einem  genauen  Studinnj  zu  untnrwerfen. 

Der  Vashegy  (Zekauik  =  ?"iHerrifT  Berg)  gehört 
der  Berggmppe  von  Ratk6  an,  weli-he  ihrerseits  die 
■adUebate  Gruppe  de«  Szepee-Göuörar  Kngebirges  1 
bildet,  wihrena  der  Hradek  nur  Qmppe  ron  RSoie  ' 
gehört.    Der  Hradek  (Bnrgberg)  bekam  seinen  Namen  . 
von  der  kleineren  Bnrg  Jlsva,  die  an  seinem  Fnße  I 
stand.    An  beiden  Orten  wurde  nrhon  sehr  friiti  Berg- 
bas  getrieben,  dessen  Spnren  man  anch  Schritt  für  ' 
Sehmk  rarfDlgn  kian.  Qaffnwirtig  irird  dir  Abban  | 


der  Eisenerzlaijerstoitten  von  Vashegy  nnd  Räkos  dnrch 
die  eingangs  genannte  Aktienpeseiisrhaft'  betrieben, 
femer  dnrch  das  Kgl.  Ungarische  Ainr,  dnrch  den 
Finten  von  Kobnrg-Gotha  nnd  durch  diu  fieinieU 
namwelien  Eiaenwerke,  wäbrwid  der  Bergbau  an 
Hradek  eteh  im  Betitle  der  Konkordia  befindet. 

Die  F.rzt;änir<?  der  genannten  Gebiete  lassen  sich 
in  mehrere  Gruppen  einteilen :  Zunächst  die  eigent- 
lichen Gange  vom  Va<hegy ;  etwa  750  bis  800  m  von 
ihnen  entfernt  ist  der  Gang  von  Rakot.  Dazwischen 
befinden  aich  die  Tölsyeaer,  Babomer.  Vereskovaer, 
.lasvinaer  nnd  KraloT'OJTOrer  Gäneei  nie  in  Werfner 
.Schiefern,  Quanteaaditeinen  nnd  Breceten  eingelagert 
sind.    Östlich  davon  liegen  die  Nandrnser  Gänge. 

Das  Erz  besteht  in  den  höheren  Horizonten  aoi 
Branneisenstein,  während  darunter  Eisenspat  vorherrscht. 
Eratarer  iat  ein  ümwandhmgsprodnkt  des  Siderits. 
Das  im  Spateisenetefn  Torhanoene  Mangan  gab  Anlaß 

tnr  Bildung  von  Pyrolnuit,  Mani,-anit  und  Waad- 
AnLier  Linionit  kommt  ancli  (jöthit  vor.  Die  dem  Erze 
eintjelagerten  ;:raphitiHchen  Srliiefer  enthaitvn  stellen- 
weise viel  Schwctelkieji,  und  an  solchen  Stellen  steigt 
die  Temperatur  der  «Trüben  infolge  der  Zersetzung  der 
Kieee  bis  aof  80°  C.  Der  Branneiaanatein  enthält 
dnrchsehnittlieb  46*/«  Eieen  nnd  etwa  4*/*  Vangan, 
während  im  Spateisenstein  durchschnittlich  38 Kii^en, 
8  */•  Mangan  und  lO"/»  in  Sänre  unlösliche  Beütaad- 
teile  enthalten  sind. 

Der  Gang  von  Käkos,  der  sich  im  Werfher  Schiefer 
baflndat,  kann  in  eine  liegende  und  hangende  Klnft 
getnoDt  werden.  Die  Mächtigkeit  des  hangenden 
Teil«  betrigt  dnrebtebntttlich  14  m,  jedoch  kommen 
anch  Iiis  42  m  müelitlge  Partien  vor.  Der  Liegend- 
teil ist  1  Iiis  2  m  ilick.  Beid*«  Gangteile  werden 
durch  einen  '2(i  bis  22  in  niiirditi^en  liraonitischen 
Sehiefer  getrennt.  Das  ürz  ist  in  den  oberen  Partien 
kieselsänrehaltiger  Limonit  mit  etwa  38  */o  Kisen. 
Gegen  die  Tie»  an  geht  der  Limonit  aaeb  hier  in 
Simrit  fiber.  Intereeaant  «ind  eintelne  in  Spateisc«' 
stein  vorkommende  H.ililnnpen,  die  mit  KoMeiisäiiri  i-r 
füllt  sind.  Der  hier  i:leii^li falls  auftretende  Eisenp:iiniiner 
bildet  (fäni^e  im  Hraun-  und  Spateisenstein.  (iöthiL 
Mangauit,  Pjroiusit  und  Waad  kommen  hier  in  vi« 
schöneren  Exemplaren  vor  als  in  den  Vashegjrer 
Gängen.  Mancbmai  werden  die  Ginge  ron  Qnan- 
ad«m  dnrehaetit.|5 

||  Der  nan>,'/.tig  von  Ttilgyes  besteht  aus  Iliinuitit, 
der  von  (^larzadeni  durfiisetzt  und  von  Pyrit  begleitet 
wird.  Die  Baboiuer  und  .lasvinaer  (iiinj^e  füliren  Hot- 
nnd  Brauneisenstein,  zu  denen  gii  h  in  dem  •lasvinaer 
Teil  auch  Pvrit  gesellt  Die  Gesteine^  welche  am 
Antbaa  dea  äradek  and  seiner  Umgebnng  tailnebman, 
aind  dieaelbra  wie  an  Yaabegjr,  do«h  iet  die  Reiben- 
folge durch  starke  Verwerfuntjen  gestört.  Das  Erz 
ist  hauptsächlich  Hraun-  nnd  Spateisenstein;  Hämatit 
koaant  nnr  finSeret  aeltan  Tor. 


*  ui»  HimamnrAny  •  8alg6 -Tarjiiner  EiaenwerJia- 
Aktiengesellschaft  wurde  im  Jahre  1881  dnrch  dfo 
Var^ignog  dea  BinamnrAnythaler  Eiaenwerksvereins 
nnd  der  8aIg<(i-Tari&ner  Eisenraffinerie- Aktiengesell- 
schaft pegrfltidef.  Der  RirriamurÄnythaler  Verein  seiner- 
srit!)  kam  ls.')'2  durch  die  VerP!nii,'untr  der  Murünyer 
Union,  der  Iliniaer  Koalition  und  des  Gomdrer  Eisen- 
bauenden  Vereins  zustande.  Die  äiuninyer  Union 
entstand  im  Jahre  1808  durch  die  Vereinigung  klei- 
nerer £ia«n-  nnd  Hammenrerka-Beaitier.  Dia  fiimaar 
KoalitioD  entftand  in  Jahre  1611,  wibrend  der  09- 
mörerEisenbanende  Verein  erst  1875  zu  Ozd  ^'e^rründet 
wurde.  Bezüglich  weiterer  Einzelheiten  sei  auf  eine 
iiltere  Arbeit  von  ,J.  Volny.  sowie  auf  Mitteilungen 
von  6.  Liaikaj  verwiesen,  die  beide  in  ungarisoher 
^nudM  endiiannt  aind. 
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SB.  Jahrg.  Nr.  81. 


Schweiz.    In  seiner  AntritUvorlesang  am  Poly- 
technikum zu  Zürich  sprarh  Louis  Ito  liier  über  j 

das  Bohnorz  nnd  seine  F.ntHtehnn^^i^nebe.* 

Bohnerz,  rt.  h.  t'rl>sf-ii-.  bühncn-  l>i«  faust^'roße  Brann- 
eiBen-ftein-Küttkref  innen  kennt  man  sclu/n  ^^ii'it  keltischen 
nnd  Kömerzeiten  in  Europa,  <ia  es  ;!as  Material  war, 
woraus  man  luerat  durch  uiealti'  kat!il<inis(  ho  Mfilioili 
in  Frankreich,  im  Schweiter  Jura  nml  sin  der  scbwu 
biachan  Alb  Schmiadmten  heritellt««.  Spuren  von 
alten  SehnMlcSfen  tait  dan  eharakteristischan,  «och 
nendieh  eiienreichan  Sehlaeken  nnd  daneben  keltieehen  i 
Manien  sinil  am  li  ir.  di  r  Schweiz  hekannt  geworden. 
Darcli  'las  ^janze  MiUekltcr  hindurch  und  bis  spät  im 
Torirt  it  Jalirhundert,  also  bis  zur  Einfuhr  von  bel- 

S'scnem  und  engUscheiti  Eis«n.  hat  man  in  der  !>irhweix 
st   nur   das    vorzüglirlu-  fiahritiusi  he  l(ohner7<'isen 

Sikannt    Zurzeit  steht  in  Cboind^z  bei  üelsbcrg  ein 
ochofen  in  Betrieb,  der  sein  Erz  aus  dem  Dels- 
bfligertal  besieht,  nnd  dort  werden  nach  einer  Mit- 
teilung dee  ▼.  noUeeben  Eiaenwerkea  jibriich  mnd 
6OO0  t  gewaschenes  Bolinerz  aus  drei  Schächten  ge- 
wonnen.   In  den  60er  und  GOer  Jahren  stunden  dort 
über  :1U<J  kleine  Schächte  in  Betrieb.  Bis  vor      ,1, ihren 
wareil  im  Jura,  im  Rheintal  nnd  in  Schwaheu  uieUrere 
Öfen  in  Tätigkeit.  Viele  Ornl  en  sind  jetzt  crschöpftT  , 
doch  sind  auch  noch  größere  Strecken  vorhanden,  wo  \ 
die  Ansbentnng  mit  modernen  Rinrichtnngen  dns  Erz 
in  tieferen  Stellen  ▼orteiihaft  naehencht.  Endlich  aind  1 
nanerdings  in  der  Bobnenfomiatioa  aaeb  aeve  Anf-  I 
Schlüsse  gemacht  worden.  Die  horizontale  Eratreeknng 
der  Bohnerzformation  ist  viel  griJßer,  als  man  allgemein  | 
annimmt,  sie    umfaßt   einen    sehr  großen  Tril    le«  1 
Schweizer  .Iura,  li*"<tonders  zwischen  Biel  nn<l  H.isf).  I 
wp  es  in  keiner  Muhle  fehlt  uii  i  auf  den  versi  hieden- 
sten  Stufen  des  oberen  Jura  aoftritt,  dann  am  J^mifulk 
des  Neuenhargtir  und  WaadtUnder  Jura.  Im  Aargan, 
anf  dar  achw&bischen  Alb,  sowie  im  badischen  Ober- 
landa  nnd  !n  Elsaß  rohen  die  Bohnerztone  auf  Jura- 
kalk.  Im  Unterelsaß  bei  Daaandorf  and  Mieteaheim 
bis  Weißenbnrg  und  weiter  abwSrts  im  Mdnterbeeken 
znniichst  auf  Dogger,  dann  bis  auf  <leiu  PalÜozoirnm, 
in  der  Gegend  von  Kassel,  bildet  d;i«  Bohnerz  die  , 
Unterlage     der     |tvritisrheii     SiHiwaK-iers^ehilde  tnit 
Brauokohle  nnd  geht  in  dieselben  iaber.    lu  Frank- 
reich hat  das  Gebilde  seine  grüßte  Verbreitung,  und 
das  französische  £iien  verdankt  dem  Bohner/  rwxn 
^oßen   Teil   aeisa  TorzGglichkeit.     Es   findet  ^ich 

u  den  D^artamenti  der  Mauea  nod  der  Moesl  und 
reiebtbii  SaarbHIeken.  Tn  den  Bepafteuente  dar  Hanta* 

Sa^ne,  de>.  Honh?  und  de'  .hini  wurde  es  früher  viel- 
fach ;ins<:ebeiifrt..  Im  Siiden  in  der  'luvenne,  im  Berry, 
ira  J,/intrueiifie  und  in  der  l'ritveiii  e,  ini  T.irn  et  Ga- 
ronne  bis  gegen  Nizza  uml  VilUt'raiica  und  im  süd- 
licben  Jura.  In  den  Savoyer  und  Waadtländcr  Alpen 
bis  in  die  Region  des  Oldeuborns  kommt  es  sporadisch 
Tor.  In  den  östlicben  Alneu  sind  die  Bohnerzgebilde 
anf  dem  Daehiteiakalk  oekannt  Hinfig  treten  aie 
in  Oberkrain,  «fldlinb  der  Dran  and  in  Steiermark, 
wie  Hin  Kar=;f  in  Tllyrien  und  Dalmatien  anf.  In 
der  Krim,  in  Kbinasien  und  in  Persien  sind  sie 
gleichtiilii»  iiekannt. 

rifi>i  Koiinerz  der  schwäbischen  k\h  er^ah.  bei  der 
cbeniis- hen  Analyse  50  bis  70°/»  Ki-^en^xydul,  'J  bis 
3'  u  Maoganoivd,  10  bia  ÖO"/«  Ton  nnd  Sand,  2  bis 
4  Kaikkarbonat  ud  10  >  Wasser.  Außerdem 
wurden  im  Bohnera  von  Mieteaheim  (Unter-Elfaß) 
O^*/*  SekweMt  bia  9*/«  PboepboraSnre  «od  Sparen 
TOn  Araen  nsfonden. 

Im  Bonners  von  Delsberg  wurden  folgende  Sub- 
■tftn/'ii  in  f-eringen  Menden  nachgewiesen:  M;ingan- 
oiydul,   Hit  i  etyd,  Zinkoxyd,  Cbri  timwd .  Viiesdin- 

*  V  turteljahrsschrift  der  Katarfurücbenden  Gesell-  \ 
•ebaft  in  Zlincb.  1905  Nr.  1  n.  2  S.  1B0-1«S.  I 


•änre,  Schweftlllare  ond  Phosphorsänre.  Die  siaki» 
sehen  Ofenbräche  von  Choindez  enthielten  94  bis  9B  */« 
Zinkoxyd,  bis  3  7o  Bleioxyd,  1,5  Eisenoxyd,  0,7  > 
Eisenoxvdol,  0,7»/,  Kahlaaatol^  0,OB*/;o  Schwefel  nnd 

0,9'/«  Kieselsaure. 

Bei  der  Demoliemng  von  alten  Öfen  im  Berner 
Jura  fanden  sich  als  Sublimate  in  den  fenerfeaten 
■Steinen  der  Ofenwände  silberhaltige«  Blei,  Zink  nnd 
Titanatera  in  aebdaao  nnadratiarhan  Kriatallea.  Alle 
dteae  KSrper  find  anen  in  den  ala  Plnfimittel  |^ 
brauchten  Eisenoolitben  der  Juraformation  nach- 
gewiesen ;  sie  liefern  den  Hewcis,  daß  die  Bohnerz- 
sulistftii/;  aus  anileren  Sedimenten  ent,«tiinilen  ^ind; 
doch  wenn  sie  sich  in  den  Bohnerzkornem  konzentriert 
finden,  sprechen  sie  für  einen  gemeinsamen  rr<:|irung 
des  Bohnerzes  mit  den  marinen  Eieenoolithen.  Letz- 
tere werden  bekanntlich  VOB  einigen  Forschern  der 
Wirkan^  von  Organiamen  aaigaMhiiaben.  Baaftglich 
dar  weiteren  Elnselbeiten  aa«  dem  Gebiete  dar  Fall* 
ontoIo!j-ie,  Stratlirratdiie  un.l  Gedtit::!«  der  Bohnerze 
muß  auf  die  auiierst  wertvolle  Arbeit  selbst  verwiesen 
werden. 

Norwegen.  Wie  F.  Ha  »mann  in  Heft  di 
„Bihang  tili  JerDknnt<irets  A tinaler"  heri<"litet,  komuit 
Magnesit  in  größeren  .Mengen  n-jr  an  zwei  Stellen  in 
Skandinavien  vor,  nämlich  in  den  sehwediscben  L^»p- 
markan  an  Tarrekaise  und  im  südliclMB  Teile  von 
NorWilgen.    Hier  ist  e?  be«t.n<ler?  das 

MagoesitTorkommen  von  Saaram, 

das  zwar  schon  seit  einigen  Jahrzehnten  hekannt,  aber 
erst  in  der  letzteren  Zeit  -/n  einer  eewissen  Redeiitang 
gelanirt  ist,  ii;iehileui  liit^  iui  Jabre  iÖ04  aiisirefuhrten 
\'ers'iehs;irheiien  die  AhbaufiUiigkeit  der  lxager>tiitteii 
ergeben  haben.  Am  Schluß  des  cenanDtea  Jahres 
wnrde  die  ,.Nor8ka  Magnesit  Aktiebolwaf  mit  eiaem 
Aktienkapital  von  ;AK)000  i£roara  noa  ibram  Sitz  in 
Heisingborg  gegründet 

!)er  Mai,nieslt  kommt  mit  Serpentin  ver^resell- 
sebaftet  in  den  krisfaUiiii^schfR  .Schiefern  und  t^iiar- 
7-iten  vor  nmi  tritt  sdw.ilil  it;  Form  von  ivinim- 
buedern,  als  Talkspat,  oder  in  uieiir  oder  minder  kri- 
stallinischer Form  auf;  in  beiden  Fällen  ist  seine 
Farbe  reinweiß.  Im  folgenden  aolian  die  beiden 
größten  Magnesitvorbommen  von  Snamm  kora  be- 
schrieben werden. 

Oft»  D y  bi  II  i:  d  a  I  s  f  e  l  d  liegt  uugcfaiir  5  km 
nordlii  h  vun  der  Srati.'n  Snarum  und  1  km  östlich 
von  der  Etseubahnlinie  im  sogenannten  L"len«kogen. 
Das  Magncsitvorkoinmen  umfaßt  hier  eine  Fliehe  von 
etwa  1200  qm  und  beaitat  eine  Mächtigkeit,  die  im 
Mittel  4  m  beträgt  Daa  Liegende  der  Lageratiita 
wird  von  dunklem  Qnarcit.  das  Bangende  von  Ser- 
pentingesteinen  gebildet.  Ijer  Abbau  erfolgt  taghaa- 
mäßig.  Da«  zweite  Vorkommen  ist  jene»  von  Lan- 
gernnd;  es  liegt  etwa  2  kin  westlich  von  der 
Station  Sn:iriim  und  der  Mii^'nei^it  tritt  liier  an  zwei 
Stellen  ziitj^,'«  mit  zusamiiipti  etwa  1<HX)  am  Flache. 
Nach-^teliend  folpt  die  in  der  Materialpnifnngsanstalt 
der  Königlichen  Tecbniacheo  Hochschule  za  Stockholm 
ansgafibrta  Analjse  ^nea  Magneaitxiegels : 

MnL;i:esia   83,6 

Kalk   .    .    0,0 

Eisen, i\vd   4,6 

Tonerde'   2,0 

Manganoxydal  .....  0,0.5 

KieKcUäare   5».Ö 

PhoKphortinre  .....  0,016 

Schwefel   0,008 

Olllhverlnat  .  .  .  .  .  .  0.60 

100,099 
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Im  Vergleich  mit  den  Analysen  von  Magnetit» 
Ziegeln  anderer  Herkunft  zeijjt  obige  Analyse  einen 
größeren  Gehalt  wa  Tonerde  und  Kieaelalar«,  dagegen 
eiBen  geringeren  Oehftlt  in  Kalk,  füwnoxyd,  Mangan- 
i/xythil  und  Pho!=phor?Siire.  Das  MRlprinl  « iir<k' aiifh 
von  Professor  Dr.  Hisoliof  in  Wicshaiien  und  im 
Chemischen  Labnmloriiini  für  Ti'tiinilusf rin  zu  Berlin 
antenacht.  Krstgenannttir  (iutachter  schloü  tteioen 
Berieht  mit  folgenden  Worten:  |,Der  norwegisell« 
MagBflsit  ist  dao  eatachieden  scbwervr  lebmelzbar  alt 
der  Veitaeber."  Aach  daa  Qataehten  det  Berliner 
Laboratoriums  lautete  aebr  gttnatig.  BezSgHch  der  ans 
dem  Magnesit  hergestallten  feuerfesten  Steine  hieß  es 
11.  a. :  „Sic  erhielten  eine  gutf  Fe>.ti(.'kt  it  uiul  UesidJen 
eiuen  hellen  Klang.  Ein  Verkrümiuen  im  b'vnti  wurde 
nicht  beobachtet."  Das  letztere  ist  besonders  be- 
merkenswert, weil  die  Ansicht,  da6  sich  die  Magnesit- 
aiegel  stets  verziehen,  ganz  allgemein  verbreitet  ist. 

Zum  Zweck  der  Macneaitverarbeitany  iit  aa  der  Bahn* 
linie  nnd  4  \m  nfirdueb  tob  der  Station  Snanrai  eine 
Fabrik  mit  einer  .lahreoV'itittinrr  von  2500  t  gebnititit.Ti 
Magne»!t|irmiiikten  (»rnnlitct  «HrdiMi.  Von  DyliiiiL'iIol 
wirdda^  l{ohniat>  rial  iiiitleN  einer  isiu.tiii  Kiiii^en  Si-li ii;al- 
spnrbahn  zum  Werk  K*bracht,  hier  in  Schachtofen,  die 
mit  (iasfenernng  und  Windzuführong  versehen  sind,  bei 
leichter  WeiÜglnt  gebrannt,  ondantweder  in  Stflcken  oder 
nach  RomgrSflen  «ortiert  besw.  in  Form  von  Magnesit' 
Ziegeln  auf  <len  Harkt  gebracht.  Das  Pressen  der 
Steine  erfolgt  bei  200  t  Drtiek  mittels  hydrsnlischer 
Pressen;  die  gepreßten  Sttine  werden  alsdann  in 
einem  iiekoperatorofen  bei  den  höchsten  Temperataren 

Otto  Vogel. 


HalbJabiflMS. 

Nach  den  vorliiufigen  amtlichen  Erhebungen  be> 


Frankreichs  in  der  ersten  Hiilfte  auf  1499802  t  gegen 
1480GIJ7  t  in  der  gleicheu  Zeit  des  Vorjahres  und 
1866421 1  iia  «raten  Halbjahr  1906. 

Naah  Sorten  vartailta  aieh  die Eraengnagwie  folgt: 


/ollfreie  .Sehift'baauiaterlaUcii. 

Materialiiii,  die  zum  Bau,  zur  AnsbesFf  rung  oder 
zur  Ausrüstung  von  Sfesrhiflen  vei wendet  werden,  sind 
nach  dem  Zolltarifge!«etz  von  ib79  vom  Kiogangszoll 
befreit.  Vom  Kaiserl.  Statistischen  Amt  werden  seit 
dem  Jahre  1688  beaondere  Nacbweisungea  über  diese 
sollfrei  eingeführten  Sahiffbanmaterialien  geführt,  ans 
denen  wir  nachstehend  nach  dem  dieag'&hrigen  tweiten 
Vicrteljahrsheft  zur  Statistik  des  Dentaehen  Beiehes 
eine  C'bersicht  der  die  Eiseoindoitoi«  betralTeDdm 
Positionen  geben : 

Zolllral«  Klafiihr  1 
Ti»  8«kUrhMBaMil«l 


(Tießereiroheisen  and  üoü-  * 

waren  1.  .Scbnieltnog  .  .  %5  588 

Paddelrobeiaeo   817860 

Beesetnerroheiaen    ....  80000 

Thomasroheisen  ....  731  043 

Spezialroheisen   15  311 

14W802 


Eratm  Hatl||alw 


t 

287  4S8 

1  m214 


14806S7 


Dia  SehweiflaiaaBarsengung  betrog: 
HwMs-  «»4 

182  M4 

1686 
20S812 


Gepaddelt.  .  . 
Oemscht  .  .  . 
Ans  Altmaterial 


Znsammen  erste 
HUfta  1906. 


327442 


Znaaiaim 

17688 

140178 

182 

1718 

21480 

224792 

39  240 

S66682 

17  864 

279264 

Ente  HSUte  1904  261 910 


Die  FInBetaenerseagnng  belief  sieb  < 

1«  «nUA  HalUahr 

ISO»  1W4 

t  ' 

BessemeiblScke   1847B  \ 

Th.unasMöek...                         639  180/  ""^^^^ 

Sieraen8-.VIartinblorke  .  .  .     370502  37.S791 


laoo 
t 


ISOl 
I 


leoa  I 

t  I 


1*0S 

t 


i  1 

'  Bracheiaen  nnd  EiaeU' 

abfülle 

54 

54 

83 

125 

136 

52(5.') 

5493  5370  5879 

4824 

Hrk-  und  Winkalaiaen  . 

7698 

6158  1688 

1208 

1442 

StaUpiöt^n  

2997 

2722 

7b5 

748 

45<.t 

Pluttcii  und  ßl6cb<^  Clus 

1       scbniiQdbftrsiii  iÜs^ii . 

19789 

17867 

4376 

3294 

340O 

'  Gaox  grob«  EisengnS- 

1  '     waren  *  » 

428 

283 

108 

332 

268 

A  lubossi- ,     ßref  heisen, 

ö 

10 

8 

13 

ti 

A  iikt^r  K(*ttHn 

17G7 

1787 

1611 

17.'^)0 

Druhtst*ilf* 

12 

6 

8 

20 

• 

[     Rim*n  zu  i'ri>VK'ii  Miisrhi» 

1  -    nenteilen,   roh  vorgp- 
1  '  achniied.;8cbiff«8tevea 

679 

447 

199 

160 

269 

■  '  Kanonenrohre  ... 

179 

21 

120 

112 

_ 

j  1  Röhren,  gewalzte  und  i;e- 
1       zugene    aus  schniied- 

192 

j       lt:ircni        :; ;  lol.  .  . 

868 

74 

.4 

63 

(irobe  Kisenwiiren,  nicht 

al'ge!"'hlifren.  nsw. 

1512 

1576 

266 

277 

157 

1  jScbraaben,  öchraubbol- 

10,  81 

j 

4 

2 

1 

Grobe  Eisenwaren,  tb- 

gesi-bliffen,  iisw,  .  .  . 

136 

78 

101 

178 

101 

1     Fi  in-  füsengußwarpii  . 

171 

19'  27 

55 

33 

1  ;  Feiiitj  U  aren  a.  srhinied- 

'  1     barem  Kisen  .... 

4S 

21 

55 

19 

4 

Klektrise)))*  Maschioen  . 

12 

5 

54 

10 

8 

Werk/.eugiiiaschiner:  ,  . 

_ 

2 

1 

_ 

1  1  Tranamiasionen  .... 

1 

,  Pnmpen  

Ventilaturen 

861 

166 

226 

227 

155 

27 

4 

20 

11 

'  (lebliiseniaschiutfii  . 

7 

Ilebem.iseliinen  .... 

392 

650 

416 

665 

366 

i  1  Andere    Moschinen  zu 

1  I   SchüTuswrcken   .  .  . 

164 

178 

108 

78 

88 

eraiehtlicbe 

flen  letzten 
des  He.;:,rfs 

uiT I  aue:sen 


1 078 166    1 042678 


Der  aus  obiger  Zusammenstellung 
Rückgang  der  Schiff buueisen-Einful  r  in 
Jahren  ist  durch  die  vermehrte  Deckgut,' 
der  deutscben  AVerften  mit  deutschmi  S 
bedingt.  Dieses,  insbesondere  robe  Schiftsbleche,  ver- 
drängt mehr  und  mehr  du  fimudo,  namentlich  das 
•BgUache  Schiff  baneisoD,  vaa  vm  ao  erklirlioher  ist» 
als  di«  englischen  Werfton  in  den  letsten  Jahren  selbst 
ganz  erlifbliche  Mengen  von  Schiflfsblechen  aus  dem 
df  i  i-(  I  rn  Zullti;rbiet  mehr  aufnahmen  als  früher.  Der 
(I^^.u:l:^vel t  ajler  zoUflrei  eingeführten  Sehilfbaa- 
materialicQ  betrug: 

1900  .  .  .  UTlOOOOUft    1908  ..  .  6860000^ 
mn  .  .  .  10  272  000  ,.    1904  .  .  .  4880000  „ 
19()ü  ...    6040000  „ 
An  der  letztjahrigen  Einfuhr  ist  (troßl)rii.irHiien  mit 
2,7  Millionen  Mark  =  56  %  beteiligt,  aaf  die  Nieder- 
lande ent&Uan  18>  nnd  aof  die  Vereinigten  Staaten  7  >/•. 
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9B.  Jahrg.  Nr.  Sl. 


Ortfibiltauieaa  SUlilen«iigaiis  Im  ersten 

Die  Erseo^ng  an  Bessemeratahlblöcken 
w  OroBbritanuten  Detrag  oach  der  Statistik  der  üritiah 
Iran  M«  AnooiaCioB     ^  aMi»hT 

190B  1904  lO» 

t  t  t 

taner  .  .  .   SmeOl  061  MO  710017 

basi'^rb   .   .    S56«R3  817  6H  ^2«  188 

Insgesamt    »2«  254       879'5ß4     1 IXW  iä05 

An  BessemerKtahlschienen  worden  her- 
gestellt: 

im  er«t»D  tlalbiahr  19(»  ....  491  707  t 
»  »  ,  1904  ....  53>2 151  t 
p       „  „        1W>5  ....    54S  958  t 

Die  Erzeagong  an  8iemen8*Martin  - .Stahl. 

llCoken  war  in  mnua  Uftlbjahr 

190B  1904  1905 

t  t  t 

«auer  .  .  .    1390  485  1  348112  1  653  741 

basisch  .  .  274  982  848  789  868036 

Insgesamt  16654«?  1696851  2011776 


BntiritaiaraBg  der  Bahntonn«!  utor  ieni 
Harlem.FlnU. 

Eine  bemerkenswerte  Neoerung  in  Tunneianiagen 
wurde  beim  Bau  der  New  Yorker  UiUtrirriitiilbahn  ein- 
gefihrt  durch  die  L^ntertunnelang  des  Harlem- Flusses.  I 
Dia  beiden  Tunnel  oder  Rohre  wurden  oberirdisch  | 
am  Batott  hergestellt  nad  dann  aof  des  Oraad  das 
Flnaaes  herabgelassen,  aaatatt  «ie  doreh  den  Schlamm  ! 
unter  dem  (irund  zu  treiben,  wie  bisher  gebräuchlich. 
Diese  Zwillingsruhr«;  haben  eine  Länge  von  ll<5a  m 
Uiiil   i'in(>n  Duri  liiiKssiT    voti   -l,H7r)  m.    Der  liocbste 
Punkt  lie^  6  m  unter  dem  niedrigüteD  Wasserstand. 
Zu  ihrer  Entwässerung  (FortschafTung  des  durch  die 
Tunnelwände  oder  aucn  infolge  einet  etwaigen  Kohr-  [ 
hnches  plötzlich  eingedrungenen  Waiaan)  »t  das  im  > 
Inlgandaa    kau    beaafariebana    Fnmpaaa^tam    an-  ' 


geweadet.  siri'i  vier  Pumpen  (zu  diesem  Zweck 
besonders  ent\v(irt>n  und  niisirctahrt  vuii  den  .A.  S.Ca- 
meron  Steam  Pom|i  Wiirks'*)  voiu  .Situjilcx  Kin7.ylinil«»r- 
Typns  von  300  x  300  X  4.55  mm  für  rrHliruft  (in- 
geordoet.  Jedt>  l'tnnpe  hat  ihre  besondere  Luttteitung 
an  dar  etwa  1,2  km  entfernt  gelegenen  oberirdischen 
Kompreaiaran-Aniaig«,  and  ihre  beaondere  Schwimmer' 
yoniebtnng.  Jede  rompe'  hat  einw  Lnftkessel  von 
405  mm  Durchmesser  und  1 100  mni  Länge.  Die  Pump- 
zylinder sind  wegen  des  beschränkten  Raumes  von 
sptir  zijsaramengedräogter  Form,  besitzen  aber  reich- 
Itcbö  VeutilflSchp.  Die  Rohranschlüsse  sind  so  an- 
geordnet, daÜ  li'.e  Uohrleitnngt'ti  si-lir  sr-lnKill  i>ntrcnit 
werden  können.  Jede  Pumpe  bat  eine  Leistunes- 
Tähigkeit  von  2700  1  i.  d.  Minute  —  bei  normaler  öa- 
aahwindigkmt  —  mit  einem  Bintrittsluftdruck  von 
6  Atm.  maA  «fnar  Qaaamt-Omckhöhe  von  etwa  21  m. 
Die  Leistungsftihigkeit  kann  im  Notfall  bis  anf  4500  1 
i.  d.  Minute  gebracht  werden.  Die  YentilgehiaM 
sind  liMclit  zLnritQglich ;  die  Kolben  und  Gestänge  von 
RuiiipoKition .  die  Pnmpzvlinder  mit  abnehmbaren 
Buchsen  uu!i  Metallkompositjon  verstdu-ii  ün  Anbetracht 
des  schmutzigea  und  sandhaltigen  ^V^lsspr*).  Die 
Sangrohre  sind  mit  Seiherkasten  versehen;  Ii«  Saug- 
kaaten  stets  mit  Wasser  gafsllt,  so  dali  die  Pampe 
iedarteit  (durch  die  Sdiwimmer  eingeschaltet)  angehen 
kann.  Sämtliche  Pumpen  letsen  sieh  in  Batriah»  sobald 
das  Wasser  da«  8chwiromemiveaa  eireieht.  DtePnmpen 
hal>en  sich  bereits  liewiilirf,  ah  sie  wiihrpnd  d^s  Baues 
iu  aller  Eile  —  mit  j;rovisoris'dicn  Li'ituogen  nnd_An- 
srhlUssiMi  viTSfdiori  —  in  Betrieb  i;esi"tzt  werden  I 
um  eingedrungenes  Wasser  wegzuschaffen. 


InUe'Stiftang. 

Da  die  Sammlung  fBr  dfe  in  der  Ananbe  vom 

15.  Juli  S.  857  erwähnte  ..Infze  Stiftung"  demnächst 
geschlossen  winl .  so  luachrn  wir  die  zahlreichen 
Freunde  Intze-t  uordiraals  darauf"  ;iiitiiit'rkü;iiM.  dtib  Hei 
trage  dafür  au  die  Bergisch-Märkische  Bank  iu  Aacttt'u 
unter  der  Bezeichnung  „Intie-Stiftung'*  erbeten  werden 
und  etwaige  Mitteilungen  in  der  Aogelogenbeit  an 
Um.  Prof.  Obergethmann  in  Aachanf  Tcehnischo  Haoh- 
aohnie,  an  riohten  sind. 


Aiut  diT  (imfrikmiisrlifit  W'^rk^tattpraxi».  Bericht 

Über  eine  Stadienreise  io  den  Vereinigten 
Staaten  t«»  Anerika.   Von  Panl  M911er, 

Dipl. -Ingenieur.  Mit  365  in  den  Text  ge- 
drtickten  Figuren.  Berlin  1 904,  JnUas  Springer. 

Geb.  8.#. 

Bei  dem  großen  Wettbewerb,  in  welchem  wir  mit 

der  ;unrrlksni>.id>en  Industrie  stehen  nnd  immer  mehr 
und  inelir  stehen  werden,  wird  jedem  Ingenieur  ein 
ausführlicher,  auf  (irund  eingehender  .'>tHdien  aus- 
gearbtitteter  B«rit.'ht  über  amerikaiiinche  iadustriever- 
haltnisse  willkommen  sein.  Wenn  es  auch  die  Ver- 
ichiedenartigkeit  der  Ornndbedingungen  deutscher  und 
amerikanischer  Industrie  nicht  zulaBt,  amerikaaiaehe 
Arbeitamethodan  oder  Lohnsysteme  ohne  weiteres  anf 
Deataeblaad  m  Übertragen,  so  aind  die  Yortene,  die 
in  der  Kenntnis  amerikanischer  Einrichtungen  Hegen, 
nm  Anregung  für  die  eigenen  Betriebe  in  erhalten 


und  um  den  ßegner  im  technischen  und  wirtschaft- 
lichen Kamufe  richtig  abschätzen  und  beurteilen  zu 
können,  nicnt  von  der  Hand  zu   weisen.    1)(t  ror- 
lie«^nde   Bericht   der   im  ganzen   14  sehr  wiehtige 
Kiijj'tel    un>]    sehr    viele   deutlich  sprechende  Ardiil- 
I  düngen  and  Skizzen  enthält,  zeugt  von  ernster  und 
I  gründlicher  Arbeit.    Der  Bericht  wird  durch  eine  Be- 
I  traohtnagQberdieaaerikaniscbeMasohinenindoatrie  and 
!  die  Ursachen  IbrsT  Erfolge  eingeleitet;  dann  werden 
in  besonderen  Abschnitten  das  Messen  nnd  Prfifen, 
Einspannen,  Schneiden,  Schleifen  usw.  behandelt.  Des 
weiteren  sind  die  höchst  wichtigen  Kapitel  „Der  elek- 
trische Antrieb  von  Werkseugmaschinen".  „Verwen- 
dung von  Druckluft  in  ier  Werkstatt",  „Anlage  und 
Hinrichtung  von  Werkstätten"  und  .Die  Organisation 
von  Maschinenfabriken"  zu  erwähnen.     Der  Bericht 
j  aehliefit  mit  einer  Bespreehang  amerikanischer  Ijdhne 
und  LohBayateme.  Das  in  Oroßquart  eiaehieaene  nnd 
▼omehm  ansgeatattete  Werk  darf  beatana  empfeUen 
werdea.  K.  W, 
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lerhnisch'Chemiachea  Jahtbuch   1903.  Heraiu- 
geg^eben  Ton  Dr.  Bndolf  fiiedermmno. 

Mit  36  in  den  Text  g:edrackten  Abbildangen. 
Braanschweig  190dt  Friedrich  Vieweg  &  Sohn. 
Geb. 

Das  bt'kanat«  Jthrbnch  erscheint  mit  lfm  vor- 
liegaadea  Bande  im  lechsnadavaniinteii  Male;  ee 
benebtet  in  gewobater  Welia  über  die  Fortsehritte 

der  chemischen  Technologie  im  Jahri'  Brj  der 

Ciröße  des  behandelten  Gebietes  kann  niitur;jf  mal» 
jedem  einzelnen  Kapitfl  nur  i-in  vi-rliiiltinsmiiihi,^  ge- 
ringer Raum  zugemessen  werden*  immerhin  bietet  aber 
dasWerk  infolge  seiner  knappen  Fassang  einen  guten  all- 
gemeiaen  Überblick  über  die  Entwioklnog  der  rer* 
aohiedeaen  Zweige  der  geeamten  teehnnehen  Chemie 
im  Berichtsjahr,  znmal  inm  «nfier  16  Seiten  ßOcher- 
•ebaa  sahireiche  StatietikeB  sad  Pateatverteichnisae 
sowip  ansfiihrliehe  Namen-  nad  Saehregieter  beige- 
geben sind. 

AS^tm  Ointnd  dt»  aeknt  H  /!er»  jwoßd»  franftA. 

Aclers  ot  fers  marrhands,  töles  et  larqrps  plats, 
bar«iuea.  Voo  iQgeaiear  J.  Uni  et.  Paris, 
1905.    Zu  bezi«hen  dsroh  M.  Granbarg,  1 1 , 

Bonl.  HarbÄB.    15  fr. 

In  den  684  Seiten  etarfcen  Bande  gibt  der  Ver-  j 
fiuaer  Dimeaeionea,  Oewiehte- «nd  Wideretandetabellen 

fiber  die    von  den   frauzö-iisrhen  \\''alzwerken  her- 
gestellten Fonneisfn   iillcr  Art.    HamlatjiTi.  Schienen, 
Srliwclleu,  Flaoli-  iiml  Ktindi-iseti  i-ovvio  Ulfolifi;  iiulit-r  ; 
dem  eutlialt  dä-a  ßucti  ein  Verzeichni»  der  Walzwerke  ! 
diese»  Landes  sowie   eine  Übersicht  über  die  von 
jedem  Walswerk  hergeeteUten  Profile,  an  der  die 
etwa  60  Katalege  der  geBaantea  fraae^toieeben  WahE>  I 
werke  das  Material  geliefert  haben.    Der  Preis  eines 
Exemplars,  das  ein  jedes  die  eigenhändige  Untcmchrift 
des  \'erfas8er8  trägt,    ist  antjesirdts  der  .Miilit'n  und 
Ko«t«iii,  die  anf  das  Buch  Vfrweudet  werden  tnuiiten, 
einerseits  und  des  kleinen  Kreises  der  Aboehmer  ander- 
•eite  im  Vevbiltai»  nicht  an  hoch  bemeesea.  Für  die 
lotereaMBten  iat  das  Bnok  von  «abestreitiiarem  Werte. 


CbrnpoiB.    Finansialle»  Jahrboch  für  Oitttrreieb-  | 

Ungarn.  N'rimnnfldroil'iir^tpr  Jahrgang,  inOH. 

Hersasgegebea  von  Kadolf  üanel.  Wien 

1905,  Alfred  Holder.   9  Binde.  Geb.  91  Jt. 

Die  vorliegende  Ausgabe  des  bekannten  Werkes, 
das  durch  seinen  statistischen  Teil  längst  ein  aaßer- 
ordentlich  wertvolles  Orientiernngsmittel  Uber  die  Lege 
der  Indnatrie  in  den  wichtigsten  Knltnrlftndem  ge» 
worden  itt,  bat  dnreh  ein  aipbabetisehee  YercetebniB 
der  Direktoren  timl  \''erwajtnng9Täte  allor  Akt icngesell- 
schaften  um!  Sparkassen  * ►sterreich-Unijarns  wiederum 
eine  S'  hät/liar*'  Hereii  herun^'  "Mfahreii.  Hesitniler«  an- 
zuerkennen int  das  Bestreben  der  Kedaktion,  die  zahlen- 
mäßigen Angaben  schon  bis  Ende  1904  fortzuführen 
uad  trotidem  dae  Eraoheinen  des  Buchet  gegenüber 
dem  Vorjahre  noeb  in  beeehleunigen. 


Sir  tbnry  Bmtmtr.  An  AatoUograpby.  London 

W.  r.  1905,  3.')  Ä  3»;  neilford  Street,  Strand. 
Office.-^  of  „Kntrineeriny:".     Creb.  16/—  sh. 

Zu  den  interessantesten  Werken,  die  sich  auf  ge- 
schirhtlinher  odfr  knlturgeschichtlirlier  *  irundlaije  anf- 
baoen,  pfiegen  die  Memoiren  großer  Männer  zu  gehören, 
•cbon  deebalb,  weil  kaum  einer  anderen  Art  der  Dar- 


8teilunj{  derartiger  Stoffe  die  Quellen  in  gleioher  Fülle 
'  und  Frische  zndießen.   Meistens  stammen  soldu^  Auf- 
zeichnungen von   Politikern,  (ielehrten  und  Hchrift- 
atellern,  seltener  von   Männern,  die   durch  epoche- 
I  machende  Erfindungen  eich  am  die  Mit-  und  Nachwelt 
*  Terdienite  erworben  haben.  Um  eo  mehr  dürfen  die 
vorliegenden  Blätter,  in  denen  einer  der  ersten  Oeiater 
anf  diesem  Gebiete,  ein  Techniker  von  babnbreebender 
Bedentun:^,   Sir  Henry  Besscmer,  dr-n  jiinjjeren  öe- 
schlechtetu  eiu  literarisches  Vermai  htni-s  liinterlassen 
hat,  Ansprach  darauf  erheben,  wenii,'stens  \-on  seinen 
Fachgenossen  gebührend  t:<>wür(iii:t  zu  werden.  Das 
Werk,  ein  atattlicher,  unt  versnluedeneu  Porträts  des 
I  Verfassers  nnd  Tielen,  iosbeeondere  techmacben  Ab- 
I  bildungen  geschmliekter  Qnartbond,  iat  von  «einem 
Verles^'er  si^lion   äußerlich  Anreh   v.ir/iitjlii'lies  Piijiier, 
guten  Dnirk  und  i^8»chinackv<dlen  Kinliaml  als  etvvjui 
Außerge«  liliiilii'lics  j;ek"nnzeirhnet.   Kesseun-r  soliildert 
darin  in  klarem,  auschaulichem,  stellenweiüe  humor- 
ristisch  gefärbtem  Stile  seine  Bestrebungen,  Kämpfe, 
I  Enttioaebangen  nnd  Erfolge.  Wenngleich  natnrgemiiß 
1  der  Beeeemerprozeß  in  der  Darstellung  den  bretotatea 
Raum  einnimmt,  so  kommt  doch  Bs.  vielseitige  er- 
tinderische  Tätigkeit  auch  anf  anderen  Gebieten  nicht 
zu  kurz.    Auf  l'.iiuelheiten  des  Inhalts,  der  in  20  Ka- 
pitel aus  Bs.  eigener  Feder  nnd  ein  mit  Hüte  von 
Bü.  ältestem  Sohne  bearbeitete»  ergänzendes  Nachwort 
des  Ueransgebers  serfalit,  hoffen  wir  später  an  anderer 
Stelle  aunhrlich  eingehen  an  können.  Heute  möchten 
I  wir  naaare  Leeer  snnichat  «af  das  Lebeoabild  des 
bervorrageadea  Haanea  binwriien  nnd  ibaen  die  LaktBre 
des  Bacbee  wann  empfebUtn. 


Xeinfi:t>i'i<>  Ofi.i-  und    l'frMirn-f^xi/con  dfft  Dntf- 

schen  Reichen.  Heraasgogoben  von  Dr.  Max 
Broeaike  und  Direktor  Wilhelm  Keil. 

Vierte,  neubearbeitete  niiJ  vermehrte  Anfiago. 
Mit  einer  politischen  Übersichtskarte,  einer 
Verkehffikarte  and  40  Stidtephloen.  Zwei 
Bünde  in  Leinen  f^obunden  zn  je  9, .50  oder 
ein  Band  in  Halbleder  gebunden  18,50 
Verlag  des  Bibliographischen  losUtots  tu 
Letpsiir  und  Wien. 

Etwas  Kiuper,  als  es  den  Verhältnissen  narli  n'  tig 
schien,  liat  i'.iesttml  die  Nennoflage  de«  vielvertirt-itelen 
N'euniannsi'hen  Ortslexikons  auf  ^icli  wiirten  lassen. 
Aber,  das  sei  gleich  hier  gesagt,  die  längere  Vor- 
bereitnngszeit  hat  dem  Werke  nicht  geschadet.  Im 
Gegenteil.  Nicht  anr  ist  der  Umfang  wiedemm  «r^ 
weitert  worden  —  er  ist  etwa  nm  ein  FBnftel  ge- 
wachsen — ,  !>ondern  auch  inncrbalb  der  Artikel  sind 
bemerkenswerte  Änderungen  zu  konstatiercu.  An 
erster  Stelle  sei  liier  die  Angabe  der  nächsten  Eisen- 
bahnstatinn  für  Orte  genannt,  die  selbst  keine  solche 
haben.  Erhielten  anch  nicht  alle  Orte  diesen  wert- 
vollen Zusatz,  so  finden  wir  ihn  doch  bei  den  meisten« 
selbst  bei  kleineren  Orten,  für  die  man  ihn  kaum  er- 
wartete. Die  hinangefügte  Entfernung  in  Kilometeim 
gibt  dem  Znsats  erst  seinen  vollen  Wort.  Als  weitere 
Neuerung  begrüßt  der  Benutzer  «Ihs  Werkes  die  Hin- 
zufllffting  der  Provinz  in  den  preußisrlien  Artikeln. 
Dieser  Znnafz;  ertnibt  die  lienutziiarkeit  des  Werkes 
weaeatlich.  Wir  i;laii)>en  auch,  mauclier  preußische 
Untertan  wird  ninht  undankbar  für  die  hier  besprochene 
'  Neuerung  seia.  Wae  die  ZoTerlissigkeit  des  W«rkes 
anlangt,  so  haben  einsehie  Stiebprobiea  ergeben,  daB 
der  Prospekt  nirht  zu  viel  versprochen  hat.  So  ist 
z.  B.  der  neugescharf'ene  (tstpreiiliische  Regierungsbezirk 
.\llons!ein  [iruinjit  lierüi'ksii-lilii:t.  Hitien  weiteren  l'rdf- 
stein  fiir  (ienauigkeit  bilden  die  Postaagaben.  Die 
!  Bearbeiter  mlleaea  gntea  Material  gehabt  nnd  lidi  bia 
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in  di«  nfiueste  Zeit  auf  dem  laufenden  erhalten  haben; 
ci.'gin   wir  lin<i«ii  Verladtnmg«!  avaeitoD  Uftmm 

bell  utzt. 

[•an  l'riiizii>  'ii-r  KiitsrlieiiUini:  ülier  die  Aufnahm« 
der  Ort«  ^:niti  man  nur  billigen;  denn  es  bestimmt 
mt  Aafnahuic  ülle  Stüdte,  allt-  Pfarrdörfer,  alle  Orte 
mit  «igner  Po«t,  eigner  Eiseobabiistation,  towie  alle 
dit  Ort«i  Aw  sontt  etw««  Beoierkeiiawertet,  wie  ein 
Sehlofi,  eine  HtiieralqRell«.  eine  besondere  Industrie 
mv.,  aufweisen.  Im  übrigen  die  Einwohnerstnlil  von 
3(K)  für  Dorf' r.  tW  fiir  Güter  festzusetzen,  scheint 
herechtigt.  wi-nn  (ia^  Werk  handlich  bleiben  soll. 
Eine  pnn  htii,'»-  Him(;.-Ui-'  hiMi  u  -Ii*  klare  «chöne  Städte- 
plüne,  die  meisten  mit  Namenregister.  Anßerdem 
i<tt  dein  giiuzen  Werk  noch  eine  cproUe  Tttlulirs- 
karte  beiKerugt.  80  au.<ii;erUstet  kasn  OM  NennaBiifche 
OrU>  and  Verkclir»  -  Lexikon  getroatvoa  omeni  seioen 
Weg  in  die  Öffentlichkeit  antreten;  et  wird  viel«  iiaae 
Freunde  ni  den  altev  erwerben. 

H<nniivöfi^rbuch  der  ungarischen  und  deutsrhen 
Sprache  mit  be.tonderer  Riicksiehi  auf  dit  Phraseo- 
lo(fie.  Redigiert  von  Adalbert  Kelenieu, 
RealflchnlprofeBsor.  1.  Dentach  -  nnparischer 
Teil.  II.  rnpririscb - dentscher  TpII.  Ihnl;!- 
pyst,  Aklienge».  AtUeuaeuni.  2  iiande  in 
Hnlbfrans  «eb.  16 

l'nt/drinches  und  f//-?// i  /jf  s  Urhnixches  W">  />  rl>i"-J, , 
kedigtert  von  Engen  Acsady,  Kgl.  Ober- 
in^enienr.  1.  Dentsch-imgariseher  Teil.  II.  Un- 
K^ariseh'-deatscher  Teil.  Budapest,  Aktienges. 
.\flienaeum.    2  Kiliide  in  Leinen  geb.  2*^  Kr. 

\\  ii  hatten  (»fleectilseit,  diese  Wörterhürlu  r  t>t  i 
der  Le'kliire  lingarisi  l.rr  r.;  uu'l  liiitri'Tini.iniii'-cliiT 
Zeitschriften  zn  benulzeu.  uii  I  liaS'in  liit-rbei  die  iJe- 
obgi^htung  gemacht,  daß  d.is  II  a  n  li  0  rte  r  b  n  c  h 
lückenlose  Auskunft  erteilt.  Hei  den  Technischen 
Wörter  buche  hnt  sich  gezeigt.  daB  nanche  hütten- 
Dünnisoben  Facfaawdrücke  fehlen,  aamentliob  haben 
wir  biniig  Torkommende  raaamineBgeaetste  Wörter, 
wie  Bessemerbirne,  Martinofen,  Walzdraht  n.  a.  im 
deutsch-ungarischen  Teile  vermißt.  Immerhin  leistet 
anch  dieses  Werk  schätzenswerte  Dienste.  Es  ist 
eben,  wie  die  Erfahrung  gelehrt  liat,  außerordentlich 
»cbwierig,  in  einem  allgemeinen  teclinDixgiMcheii 
Wortirbuche  siuutlicheii  Ansprüchen  gerecht  zu  werden, 
die  der  .Spezialfacbmann  zu  stellen  geneigt  ist. 

Beiaen  oben  anfgeftthrtea  Werken  gemeinsam 
sind  die  gnta  Aamtattasg,  der  klare  Draek  aad  dia 
fiberaichtitdie  Anordnnng  des  Stoff»,  Torzilge,  di« 
wir  nicht  naerwähnt  lassen  möchten. 


8  an  er,  Dr.  A.,  Professor  an  der  Kgl.  Tecba. 
Hocliachiile  In  Stuttgart:   Mineralkunde  alt 

Kiuf  iihrumj  in  die  Lehre  vom  Sluff  der  Erdrinde. 

AbteiiQDg  i  nnd  II.  ätnttgart,  Verlag  des 
RoBmoB,  GeaetlBcbaft  der  Natirfreimde  (Qe- 
HchjkftBstelle   Franckhacbe  YerUgabaDdliiiig). 

Jide  Abt.  1,85  M. 

Mit  der  vorliegenden  Veröffentlichung,  die  in 
<)  Lieferungen  erscIicM':'  n  ir  i  •\>-r  Versuch  ge- 

ma<'!pt,  die  Mineralkundp  weiteren  Kreisen  von  Natur- 
freunden durch  Wort  und  Hild  niiher  zn  bringen.  I)as 
Werk  wird  in  2  Teile  zerfallen,  von  denen  der  eiste  Koni! 
nad  Eigcnschnt'ten  iler  Minrrnlien  im  «llgenieinen,  (iei 
sweite  die  einxelnen  Mineralien  selbst  sowohl  nach 
ihrer  geeleinsknndliehea  als  aneh  nach  ihrer  taclmtschni 


'  and  wirtschaftlichen  Bedeutung  behandeln  soll.  Als 
i  beniiiHiereH  Mirtcl,  liie  A nxrluiutitig  zu  fördern,  wcrdrii 
der  1  )tir^tcllung  stußer  nielireren  hundert  Zeichnungen 
im  Text  noi  h  26  Tafeln  mit  farbigen  Reproduktionen 
,  der  Mineralien  beigefügt  werden;  die  ersten  beiden 
Lieferungen  enthalten  9  solcher  Tafeln  mit  zusninmen 
124  Abbildangen.  Wenngleich  ihn  kttnstleriache  Aus* 
führung  der  Leiitnogsfähi^kett  der  Firma  Eckstein 
&  Stähle  das  bette  Zeagnin  ausstellt,  so  kann  doch 
\  nicht  alles  als  gleich  gnt  gelangen  beieichnet  werden, 
I  ein  riiT^tami.  dt^r  in  der  Schwierigkeit,  Mineralien  über- 
I  hau[it  in  li;:nt(]rii(  k  wii-(irr/ii:^pben.  begründet  ist  .•Vis 
Beis)iiel    sei    der    lileitrhmz    aul    Tiifel  -l  auLrefulirt. 
I  Der  Text  des  ersten  Ueite»  bringt  als  Einleitung  Er- 
I  kUmngen  der  Begriffe  , Mineral"  und  „Hineralkunde* 
I  sowie  einen  Iranea  Abriß  der  Oescliichte  der  Minera- 
logie, and  geht  dann  nur  Lehre  von  der  Form  der 
Hinaralien  fiber.  Im  awciten  Hefte  wird  dieses  Thema 
m  Ende  geführt  nnd  der  Abschnitt  „Hineralphysik" 
begonnen.    Obwohl  die  beiden   Lieferungen  ein  ab- 
schließendes l'rteil  noeh  nicht  zula.sRcn,  so  darf  man 
doch    scIiKU    sa::eii.  <las    Weil;    vHrPMire    sein' r 

klaren  iJcbreihweiae  nod  reichen  Auastattang  An- 
I  erkeannag  ▼•rdient;  nden  ist  der  Preis  sehr  mifiig. 

Venator,  Max,   Berg  Werksdirektor,  DeuUch- 
Spanitek'FrottgSMeh-h'nglisclm  W9i1erlnuk  der 

'  Berg-  und  Hüttenkunde  sowie  deren  Hüljs- 
tcixvmehaftm.  Band  I.  Zweite  Auflage. 
Leipzig  1905,  A.  Twletmeyer,  geb.  5,60 

Wer  Abhandlungen  aus  dem  Gebiete  des  Berg- 
baues ins  Spanische,  Franzö«i<ichp  oder  Enjrlische  zu 
übertragen  hat,  wird  in  dem  nur  llti  .St-ttcii  am- 
fassenden  Wörterbnche  manchen  Fachauedmck  fiadfD* 
den  er  selbst  in  nmfangreichen  tecbnologisdien  WSrter^ 
büchern  vergeblich  suchen  würde;  etwas  Vollständiges 
bietet  aber  das  mit  vielem  Fleiße  zusammengestellte 
Werk  aiit  ileiii  beregten  (tebiete  leider  nirUt.  Daß 
es  den  Hutten  maun  hantig  im  ."^tich  lassen  wird, 
kann  kaum  iiberraschen,  weil  der  Verfasser,  nach  dein 
:  Titelaofdmcke  m  urteilen,  dem  Hüttenwesen  weniger 
eabeeteht. 

Ferner  sind  bei  der  Redaktion  folgende  Werke 
eingsgaagsn,  derea  Bespredmng  vorbehalten  bleibt; 

Ei»enbahn-FraehtetfTarif  für  Eisen  und  Stahl  dt» 
Siifzi»ltnrifs  II  in  Wagenla<iungen  von  mindestens 
lOiH^t»  kg   auf   eineiM    \\  itn    X'trki-br  mit 

deutschen  nnd  luxemburgischen  Stationen.  Heraus- 
gegeben vom  .Stahlwerks- Verband,  Aktien- 
gesellschaft, in  Düsseldorf.  l!Ki.ö.  .Selbstverlag  des 
Herausgebers,  (ieb,  20»4'  (für  dan  erste,  15 UK  für 
•Vi!i"i  wfiiiTc  P!\cmpl!ir  desselben  Bestellers). 

Uentrnttarif  (iir  hohienfrtichten.  31.  Jahrgang.  Band  II. 
Heft  A.    Anfang  .luli  1905.    Elberfeld,  A.  Martini 
I         tiriitteäeo,  ü.  m.  b.  H.   Preis  fSr  Heft  A  bis  C 
I     brosob.  15  Ur,  geb.  16  UK. 

Stein,  Paul,  Ingcnirm,  ]'n-f::hren  und  Kinrich- 
tun</fn  sH'n  Tii'ftwhren.  Kurie  l  bersicht  über  da» 
(jebiei  lirr  I  iefbohrtechnik.  ( Erweiterter  Si^n  iiT  ii.- 
druck  aus  der  Zeitschrift  „Uläckanf" ,  41.  Jahrgang 
lfK>5).    Mit  2ü  Textfignrea  and  1  TafeL  Berlin, 

.Tlilit:«  S]irir:^i'r.     1  ,  H . 

l)n.i  ll<n\ilf!.<.irs,tzituch  rf<ni  Mm  1H97  <tTiit  Aus- 
srliliili  ilc^  Sferechts),  ri  hmtiTl  von  S  a  in  ii  i>  1  (ii)ld- 
niann.  .lustizrat,  U)*cht.«)uiwaU  am  l^tiidgencbt  1 
in  Herlin  und  Notar.  Zwölfte  Lieferung,  l'reis  4  .W. 
II.  Band,  8.  Lief.,  g§  288  bis  »42.  (Schluß  des 
II.  Bandes.  Band  II  komplett  broschiert  18  g«> 

I     bonden  20JB0  UV.)   Berlin  1906,  Verlag  von  Frraa 
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K  o  h  1  üi  o  r  i;  e n  ,  0..  Zi'.  ilint^iT  ieiir  Retfiprnnu'shau- 
nieiitW,   I n-!ru'iit'ii>c  und  Apir  n  titr  zivn  frak-Hschtti 

üibrauch  dea  Ingenieurs.  Berlin  W.  15,  i90ö,  Verlag 
«Dw  Wmmt  «ad  Wefebaii.'<   1,20  M. 

Saclis,  Dr.  A.,  Privatiloient  der  Mincniliuii'  im  der 
Unirersitat  Breslau.  />>>  AV*e.  ihn  Ln'/t mUiUtn  uml 
hüHenteehniseke  Vtrwiriun'i.  Mit  J.'i  .Abbildungen. 
I.eipeig  und  Wien  l!«».").  Franz  Ki  ntn  ke.  2 

Stalixtici  of  Ihe  Amtrtcti»  and  I'yrtiyn  Iron  l'radfs 
for  1:k>4.  ,\nniiril  Statistical  report  of  tbe  Ann  mau 
Iron  and  Steel  Aasociation.  Philadelphia  19U5,  The 
Amariean  Iran  asd  Steel  Aaaoeiatioii.  6/ 

Colli  ite  des  Fniv^es  'Ii'  France:  Vocumtnts 
StatistiquM  concernant  la  prodaction  et  le  couunerce 
extMaar  dea  principam  prodvitt  de  rindnatrie  i 


Sldt'rurgiqne  (fönte,  ar^rr  t'rut.  raiU,  prodnita  mar- 

vliandii  et  gpeciauT,  etr  )  ito  ISTO  ,'i  1!H>3,  en 

France,  en  Allema^ne,  i  n  I'.ilifjqae,  en  Urande- 
Bretagne  et  anx  EtntB-ür:;s  il  Auerique  d'apr^s  lei 
documentH  etatistiques  officieU  de  ces  difTerenta 
pavB.  Paris  1905.  Kn  vente  an  Comit^  des  Forces 
de  France.  03  Boulevard  Hanssmann.    10  Fr. 

Mitleilungm  über  FornchunifsarbeiteH  auf  dem  (lebitte 
de.t  Ingen irurwe^en».  Heraiisgetjehen  vom  Verein  dent- 
aeher  Ingenieore.   Heft  25:   Hinßar,  Dr.- Ine. 
Untennelinngen   über  expleeible  Lencb^aa  •  Intü 

f «mische.  —  Föttin^er,  Hermann,  EfTektive 
raschinenleistnng  und  efTektives  Drehmoment  und 
ili  ren  c \]i<'riniriit.>lli-  Bt'stiiiimung(init  beson'itMi'r  Biv 
riirkgichtigunggroüer  Schiflsmaschiuen.  Berlin  IWttö, 
Jallm  ^rioger  (in  KornntMion).  1  Jl. 


Industrielle  Bundschau. 


Versand  de»  .Stahlirerko-Verbandes. 

Der  Versand  des  Stahlwerks  Verbandes  in  Pro- 
dukten A  betrug  im  s  <■  [■  t mb  o  r  insgesamt  4' H  T'V^  t 
(Kohstahlgewicht),  ülitiiritit  nixo  den  Angustversand 
(434  167  t)  um  1G5Ü.')  t  iin  l  Ii  n  Septemberversand  des 
Vorjahre«  (36241*2  t)  um  iJbi^.'mt  oder  27,91  >.  Der 
Veraand  im  September  überstrii^t  aiu  erhSlite  Betelli* 
gev|aci)f«r  Ifir  einen  Monat  nm  10,74  */•■ 

Ab  Halbsenj^  wnidan  im  September  veraandt 
1709ir)t  gegen  170035  t  im  Angust  d.  J.  ond  144953  t 
im  September  194.4,  an  Eisenbaliomaterinl  133868  t 
geg«'n  iL'l  l.U  t  im  An;:-,i5t  il.  ,1.  und  ^.")  5'34  t  im 
Septf'Kilicr  r.  J.  und  ;iu  FuniLriseii  14<->()7y  t  gegen 
142H98  t  im  A'iLTii^f  t.  1-  ind  1  il  »'jö  t  im  Sept»'nil>er 
V.  J.  Der  öeptemberversand  von  Halbzeug  übersteigt 
deiDIweh  den  des  Vormonats  nm  780  t,  der  von  Eisen- 
babnnateiial  um  12734  t  und  der  von  Fonneisen  nm 
9061  t.  Im  September  werden  gegenüber  dem  glei- 
chen Monat  dea  Voriahra  aiebr  veraaadt  an  Hattneuc 
25862  t  oder  1784*/«.  an  Biaenbabnmalerial  48364  t 
eder  BÖi^G'/o  und  an  Formeisen  24  124  t  oder  lO  ")^"  , 

Der  Gesamt  vwrsand  in  Produkten  A  vom 
1.  April  ins  .Hl».  Sh[.t<inliir  iM'in.i:  2<'>>'<'i7V.>  t,  über- 
steigt also  ihe-  t-rli'iiite  HeN-ii i n i;^zi Hrr  für  secli* 
Monate  nm  8.77  . .  \  .  n  li-Mr^  <ii  s<iuif,  ri>and  April  bis 
September  entfallen  auf  Jlalbuug  BtiUütiU  t,  anf  Eiaan- 
ba&nmaterjal  794047  t  nnd  anf  Pormdaen  908698  t. 

Auf  .11.'  pinvi-Uun  M.  ni.d  um!  Produkte  verteilt 
sich  der  Versand  folgendermalJen; 

Han»..r  "^M.';!;,!;'  p«»*«»« 


Miö  April  .  . 
,  Mai  .  .  . 
„  Juni  .  .  . 
n  -luli  .  .  . 
»  Augual  . 
„  September 


157  7n8  120  S03  150(522 

l«i0.">39  102  159  171  :i52 

IT)!  7?*i>  1452itl  144  709 

146  124  120  792  147  271 

170  U3Ö  1211^4  14v!9Ue 

170815  ISS  868  14607!) 


Bbeinl»ch-We«itfaH»fhe8  Kohlenstfndlkat  In  E>i<ten. 

Am  21.  Oktober  d.  .1.  fanil  eine  Zeriienbesitser- 
versammlnng  statt.  Aus  dem  umfangreichen  Bericht 
des  Vorstandes  heben  wir  folgendes  hervor: 

Dia  Fönlemng  stellte  sich  insgesamt  im  Sep- 
tember 1905  auf  H  062  256  t  oder  arbeitatigiicb  auf 
S88164  t  gegen  August  d.  J.  mehr  9818  t  =  1,46*/* 
nnd  gegen  äeptember  v.  J.  mehr  17  544  t  =  8,04^*1 
im  dritten   Vierteljahr  1905  auf  18338  233  t  oder 


arbeitaliglieh  SS2I0O  t,  gwgen  das  sweite  Vieirteljabr 

d.  J.  weniger  6524  t  =  2,73  *';i>  "kI  gpg»'n  das  i^ritte 
Vierteljahr  t.  .1.  mehr  19  165  t  —  9 "  und  in  der 
Zeit  von  Januar  bis  einschließlich  .Scjitember  19<)5 
anf  47  748  873  t  oder  arbeitstäglich  211  278  t.  gegen 
dif  Zeit  von  Januar  bis  September  1904  weniger 
9234  t  4,19  "/o.  Die  Ausfälle  im  Jahre  19i>5  sind 
auf  den  Kergarbeiteransstund  im  Januar  und  Februar 
d.  J.  snrttckinfhhren.  Die  in  der  letalen  Zechen- 
beaitzenrersammlnng  vom  14J  September  an»|eaproobene 
Ansicht  Oher  eine  fortschreitende  rflnstige  Kntwirklang 
unseres  Absatzes  findet  ihre  volle  Bestätiifung.  Die 
z:\I.Veichen  Zukünfe  und  die  erhöhten  Aurufe.  ins- 
besiMidere  seitens  der  Eisenindustrie,  lassen  eine 
Bcs-friiML.'  im  einheimij' 'Im  n  l-lr\M'rligleben  erkennen, 
die  auf  den  Absatz  unserer  Er/.eugDisse  von  förderndem 
Einfluß  gewesen  ist.  Der  arbeitstägliche  Kohienabaata 
hat  im  September  d.  J.  233468  t  betragen  nnd  damit 
den  Ahsatx  des  Vormonats  nm  6687  t  —  2,46  "^/a  und 
d«>  dei  Moaata  S^tember  1904  um  20  798  t  -  9,78  7» 
flbertebritten.  Oer  reehnungsmäßige  Kohlenabsatz  hat 
sich  im  Si  ]>tPiii!iiT  liegen  denselben  Monat  lii  »  vi  r- 
gangeri»  !!  Julirfh  um  4-13  373  t  —  9,44  7o  erhüU;  luid 
78,Jr  'l<r  Reteiliguni:  iii^icht.  Er  stellte  sich 
in  den  ersten  nenn  Monaten  d.  J.  anf  40  728  157  t 
und  des  verflossenen  Jahres  auf  12  062  613  t,  so  daß 
•ich  für  das  laufende  Jahr  ein  Ausfall  von  1394466  t 
ei|;ibt;  bia  auf  diese  Men^^e  ist  denoai^  der  dvreb 
den  Antatand  dar  Bergarbeiter  im  Januar  «nd  Febraar 
d.  J.  Temraaehte  Amrall  von  8  007  978  t  wieder  ein« 
gebracht  wonlen.  Der  .Syndikats-Koksversand  liezirt'eite 
sich  im  September  d.  J.  anf  781  2t)5  t  ^  82.2"» "/«  der 
Beteiligung.  Der  erzielt«-  Mchriilisat/  m  u  rii;,i;  liiiii  'nt 
erS''lieint  um  so  bedentsaiuer,  ai»  «1er  Versand  nach 
dem  ostfranzösischen  Hochofenbezirk  infolge  des  dort 
ausgelirocheiien  und  auch  gegenwärtig  noch  andauern- 
den .Vusstandes  der  Hütlcnarbeiler  einen  nicht  un- 
betrichtiichen  Ausfall  erlitten  hat,  der  nur  dnrch  die 
erhdbten  Bezüge  der  inlandiachen  Hoebofenwerke  an«- 
geglichen  worden  ist.  In  den  erstt^n  neun  Monat4n 
d.  ,1.  hat  unser  Koksabsatz  6  534  570  t  betragen,  was 
gegenüber  dem  Absatz  in  dei  f  iit--)i;'  i  tir  ii  ii-n  Zfil  dfs 
V<irjalires  eine  Steigerung  von  (i-lCMnH)  t  ergibt.  Der 
Absatz  von  (iieliereikoks  hielt  sich  im  September  auf 
der  Hohe  des  Vormonats;  <lagegen  war  der  Absatz 
in  Brerh-  nnd  Siebkoks  außerordentlich  lebhaft,  so 
dafi  die  Anforderangeo  in  diesen  Sorten  anm  Teil 
nicht  befriedigt  werden  konnleii.  Ebenso  bat  die 
schon  im  Vormonat  bemerklieh  gewordene  Knappheit 
an  Kokskohlen  angehalten.   Der  arbeitstSgliche  Bri- 
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kettTenm<1  weist  gegenBbcr  dem  VonnoBet  eine  geringe 

Znn:iliiii>'  auf.  Dir  \Va«»eramschlag  in  den  Häfen 
Doislmri,',  Hi».:!if.4ii  iiml  Riihrort  hat  sirh  aurh  hii 
Sppleinl>pr  d.  .1.  fünstj;,'  i/fstnlt*  t.  Ks  iuit  ticirair<Mi 
die  KiscHbahnzufuhr  ikk-Ii  tita  Uäfen  im  .St-iiiember 
IdOb  943  974  t,  d.  i  gi  ','<-H  September  1904  ein  Mehr 
TOD  16  575  t  Die  S«ii(S<abfuhr  aas  den  Hifen  l>e- 
trog  im  September  1905  1  013  626  t,  d.  i.  gegen  1904 
ein  Mehr  tob  190202  t.  Was  die  für  dea  Moost 
Oktober  be«tehenden  Aussichten  betrifft,  so  sfnd  alle 
Ffiktorcn  Ttir  fiii«'  wciti-ro  t,'e(leililii  Iii'  Untwirkliiiig  des 
Absatüeii  vorbanden,  und  wir  würden  (it-gliuib  mit  voller 
Bestimmtheit  eine  weitere  erhebliche  Steigerung  erzielen 
können,  wenn  der  im  Rahrbezirk  herrschenf^e.  lang 
andnemdei,  keftige  nnd  in  loicher  H>ihe  norli  utruials 
sBTor  da|pw««eae  WyaBmaiigel  nicht  hindernd  im 
Wege  MbAb  md  die  BCSgUehkeit  benfthDe^  dei  Irario- 
tretendeu  Anfordernngen  der  Evndaehaft  n  geaflgen. 

Adoir  BlelfllMrt  *  C«.  ia  Leipzig-Gohlla. 

Die  Einführnng  von  Drahtseilbahnen,  besonders 
im  Auslande,  hat  in  der  letsten  Zeit  gm  anOerordeat- 
liebe  Fortachritle  gemacht  In  dem  lelaten  Jahr  aiad 
TOB  der  Firma  etwa  80  Anlagen  mit  einer  Getarnt- 

linge  Ton  weit  über  150  km  in  Betrieb  gesetzt  be«w. 

in  Ban  genommen,  die  sirh  auf  ■lic  vprschitiipiu-ti 
Staaten  wie  folgt  verteiku;  Japan  4.  Austrrtln'n  2. 
Neuseeland  1,  Nen-Kaledonien  6.  ArL'otitiiiien  .'. 
Chile  2,  iiolländisuh-Indien  5,  Afrika  ii,  ^Spanien  3, 
Frankreich  &,  Belgien  11,  Norwegen  1,  Kurland  4, 
Italien  3,  Schweis  3^  Österreich  10,  Serbien  2, 
Türkei  1,  Oriechenland  1,  HoUnnd  1,  England  & 


EiR«nin4nstrie  in  .VeiiUen  nnil  Schwerte. 

Nach  dem  Beriebt  des  Vorstandeft  über  daii  Be- 
triebsjahr 19O4,'06  haben  die  Schwierigkeiten,  die  sich 
dem  ZoetandekommeiB  der  gegen  Ende  des  Vorjahrs 
vorbereiteten  Tereinignngen  im  Drah^werbe  entgegen' 

festellt  haben,  sowie  das  Seheitem  des  Stabeiseosyndi- 
ats  das  Ergebnis  nngünstig  beeinflußt    Daneben  hat 
der  HtTLMibeilrtstreik  ui'iLir  Ftikosten  in  Höbe  von 
KXjiHX)  bis  l2i)iM0M  vtriirsH.  ht  und  auf  die  Frodnk- 
fiiiii  nachteilig  gewirkt    W  enn  trotzdem  der  Abschluß 
etwas  günstiger  als  im  vorhergebenden  (leschäftsjabr 
lantet,  so  bernht  dies  auf  der  Vervollkommnung  der 
nMaobinelleii  Einricbtongen.   Hergestellt  wardea  an  1 
Lappen  nnd  StohlblSeken  65<IB8  t,  an  Stab-  nnd 
Ramlf i<ti  n,  Walzdraht,  bearbeiteten  Drähten  nn  l  Pr.ilit- 
stiften   72  042  t.    Die  Summe  der  Faktnr«>u  betrug 
<jU1187t;.#.    Vcrarlii'iU'i  wunicn  Hu 844  t  Kohlen  und 
Koks,  63810  t   Kohci-'t-n   uml    A Itiiuitirial.  56763  t  i 
Stahlblöcke.  Knüppel  und  LujijH  n.    lU  si  h  ittigt  warea  I 
•nf  allen  Werken  1861  Arbeiter,  die  1685  794  J(  Lobn  \ 
erhieltea.    Dia  Gewinn*  nnd  Yerlnatkonto  aebliefit  | 
nach  128898  «4^  AhMbretbungen  mit  einem  Heingewinn 
von  129194.^4;,  an«  dem  m)OM  fBr  Wohltätigkeits- 
■  ".  i  i  !:e    lii'Btitiimt    iinrl    2 '      I  Is  iiiendn  ausgeschiitti't 
Würden  sollen,  w&hrend  der  liest  auf  neue  Rechnung 
TonmtngMi  wireu  | 

Ba«hweiler  Berirwerka*Verela  in  EteliWAllttr-  ^ 
Fawp«.  ^ 

Im   Betriebsjahre   1TO4/05    liffruc   die  Kolilen- 
förderung  970373  t  ge(r<  n  (islöiT)  t  im  Vurjatire,  war  i 
also   utn   1 1  222  t  =  1.14  ",u   nu-<lrii;tM-.    Ihc  Trsurhe 
diesi^s  Rückganges,  dem  eine  Vernieiirung  der  Arbeiter-  ' 
•ahl  um  56  Mann  gegenüberstand,  ist  hauptsächlich 
in  der  Beonrahignng^  der  Belegschaften  dnreh  den  ! 
BergarbeiteraBHtaod  im  Rnbrbeairk  ib  sncheo.   Der  ' 
Kohlenverkauf  war  um  4495  t  =  0,54  */•  geringer. 
Die  KoksprodnktioD  belief  sich  auf  806372  t  gegen 
982447  L  Die  Konkeidiahitte  prodnaiarte  an^h-  I 


eisen  44700  t  gegen  66660  t  nnd  verkanfte  47970 

iTfi^iT!  n2''V>  t  oder  4865  t  weniger  als  im  Vorjahre. 
l)as  Kri,'eiiiii«  der  Kohlei!i,-iiilieFi  l »(»triebe  bestiffert  nifh 
ii'jf  .U2(isi:<.:j7  ./<    treiben  :)OK5  7i:i,H2  . liasjeniirtr 
I  der  Konkordiahutte  eiosebließlidb  Lisensteingruben  auf 
296  532.37      gegen  375 187,22  ^  im  Vorjahre.  Unter 
Uinzarechoang  der  Ertrigniise  ans  den  Nebenbetnebm 
in  HSb«  von  186220.29  Ulf  stellt  sick  der  Brntto-Ulter- 
Bchuß  nach  .AbijaDg  der  auf  (iewinn-  und  Verlustkonto 
verausgabten  Zinsen    im  Betrai^e    von    19372,32  ,M 
(darunter  2500  .  f/  als  Gewinn  nuf  veikiiufte  Korkten 
auf  3833103,60       Natli  Einreciiauug  von  1H4  217.50,^ 
als  (lewinnanteil  beim  Verkauf  der  Minettegmbe  Te- 
I  tfngen   und   von   .57  460,84^^  Vortrag  aus  voriger 
I  Rechnung  beträgt  der  (iesamt  rberschaß  4074872,07 .# 
gegen  4049020,97  Ot  im  Vorjahre.  HierTon  aind 
I  1800000.^  SQ  Abtehreibungen  verwendet   Bs  wird 
'  beantragt.  50(100. ^  dem  Arbeiter- rnterstlitzuni:--  un  1 
,  Beamten- l'etisiiinsfond«   tm  ntierweisen.    Der  alsdann 
ra'  li  .\b^iii;  iliT  sntzuiiizs-  utiil  \  ertragsmäßigen  Gewinn- 
anteile verbleibende  Betrag  von  21790^67  .r«  ge- 
stattet. 14  7a  Diridende  n  Tertailen  nnd  79068^87  UV 
auf  neue  Bechnnag  TuntruBO. 

Der  Beriebt  «les  Anfsidnerates  erwlhnt  noeh  die 
>  Ton  der  anßerordentlicben  Generalversammlnn^  am 
14.  MÄrs  lÖOB  beschlossene  Erhöhung  «les  Aktien- 
kapitals Mtii  3  0000t)0  die  rn  2iiO '  .  v  as  einem 
Knnsiortiam  übernommen  wurden  und  zu  einer  ganzen 
ileihe  von  Neoanlagen  bezw.  einer  rationelleren  (iestal- 
j  tang  der  Betriebsmittel  sowie  Ar  Arbeiteikolonien 
dienea  toUtea. 

Ca!>motorrn -Fabrik  Dpnti,  K<?ln>I>enlz. 

Das  lietriebsergebnis  für  1904  5  ist  trotz  gleichen 
Umsatzes  ungünstiger  als  im  Vorjahr,  da  die  Preise 
im  allgemeinen  niedriger,  die  üeneralonkoaten  höher 
waren.   Die  Tersnehe,  demgesenttber  die  Konstrvktion 

der  kleinen  und  mittleren  Motoren  rn  vereinfachen, 
um  deren  Fabrikation  biHi>rr  tn  «»cstalten.  erforderten 
z  u  n  U  Ii  »  t  v.-riiii'lii-te  I  Hii  -■■i;.  Im  Hijn  von  <4roli- 
gasmotoren  waren  zwiir  wes-utlicbe  Erfolge  zu  ver- 
zeichnen, doeh  trugen  die  den  (restehungskosten  nicht 
entsprechenden  Preise  zu  dem  geringeren  Resultat  des 
Betriebes  bei.  Anch  die  Kintiihrung  tob  Braonkolilett- 
brikett-tieneratorrn  erhöhte  die  .\nsgaben,  man  prophe- 
zeit indes  diesen  Kraftanlagen  eine  günstige  Zukunft. 
Der  Export  nach  Mittel-  iimi  Sijilsmerika  liut  h  ge- 
hohen, die  Ausfahr  nach  llnlVinn  i  uifolg«  ')»•>  Krirj^es 
ulier  abgenommen.  L)ie  HilanÄ  liließt  bei  einem  Vor- 
trag von  288825.40  ^«  aus  dem  Vorjahr  nach  reich- 
lichen Abschreibungen  mit  einem  Reingewinn  von 
1414886,88.^  (gegen  2 001 874,40 UV  in  1908/04)  ah. 

wird  Torgescblagen,  TOB  dieser  8«nme  mOOOUV 
der  Hilfskasse  zu  überweisen  nnd  ifVtSS'JO.^  al« 
Dividende  (=6''/o)  zu  verteilen,  so  daii  nach  Aas- 
zahlaut:  <ler  Tantirtin  ti  m»  h  i4680838uV  anf  aeaie 
Recbaung  vorzutragen  bleiben. 

OMitMT  HMcliteeaiiMBanstalt  Qf«  Etoenglaftar«! 

A.-O.  in  tiörliU. 

Das  Gewinn-  und  Verlustkonto  ergibt  nach 
81780,92.^  Abschreibungen  and  einigen  aaderSB  Ab- 
sügeneineB  Überschuß  von  138  225,60 UK,  ans  weldiem 
ein«  DMdttde  von  5  %  auf  ein  Kapitii  von  2400000  UV 
mit  180  000  Ulf  rar  Vertvilnng  getaagt 

UnldKchiuHkj'itche  Hüttenwerke  A.-ir.  in  Gleiwllz. 

Bekanntlieh  ist  infolge  8b«reinstimmender  Be- 
schlüsse der  am  25.  .lannar  1905  tagenden  Oenerol- 
versammlangen  der  Aktiunüre  der  Oberschlesischen 
Sisenbabnbednrfa  •  AktiengeeeUedinft,  CtiadenshUtle 
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0.-6„  und  der  HnldschiDskyscheu  Hüttenwerke  ein 
Fationsvertr^  Eostande  f^ekomiuen.  Am  1.  November 
1904  trat  letzterem  0>st>IU(liaft  fur  ihre  A-Produktn 
dem  deutschen  Stahlwerk»- Verband  bei.  Da  inzwischen 
die  Aufnahme  der  Gesellschaft  in  den  dootschen  Stahl- 
werksverband aach  bezüglich  der  Prodnkt43  B  statt- 
gefunden hat,  80  gehört  dieselbe  ebenso  wie  die  Ober- 
Mtkleaiaeh«  EiMmbahnbedarfs-ilktiengwvUiflliAft  die»«r 
Orgtniaatioii  mit  ihrer  gesamten  lulittililitroilttktioB 
an.  Diß  fliesiähri<re  (iewiim-  uuJ  Verlastrechnnng 
ergibt  per  attiniu  Juni  naoli  AKziis;  (1er  Handlungs- 
ankosten  einen  Brutto i;ewinii  vuu  2  4.14  5r)':»  Hier- 
von werden  zu  Abschreibuogvn  »iXiOtiO.^^  verwenfi«>{. 
während  eine  Dividende  von  7  */»  auf  ein  Kapital  vDn 
90000UOOUVmiti400000^  augsaehttttet wird.  Der 
Vortrag  auf  ud«  RMhnnn«  IwkiitKt  0969,70 

LuSMhtierWal/wrrk  nnd  Verzink  erden  Akt.'Q«»., 

L]Ui9»cbede  «.  d.  Kühr. 

Die  aratan  aechs  Monate  (iet>  abgelaafenen  Ge- 
schäftsjahres litten  bei  der  I.ait^'scheder  Abteilung 
nnter  geringer  Beschäftigaug  Wt  uuldlitiemfen  Preisen; 
den  Urund  dafür  sacht  der  Bericht  in  li-r  uiiirnnstigeM 
Wirkung  des  Feinblechverbandes.  Ferner  entstanden 
beiden  Altteilungcn  erhebliche  auUergewöhnliche  Aus- 
gaben daroii  den  B«rinurb«iterau!>»tand,  dar  aam  iiaiaga 
taarar  aaalladtaohar  Koblan  swang.  Durch  die  in  dar 
zweiten  Hälfte  des  Jahres  eingetretene  Gesundung  des 
Marktes,  die  volle  Beschäftigung  bei  aufgebessertrn 
Pffimn  brachte,  wurde  es  möglich,  einen  Jahn^ul  ti- 
»chuü  von  8öb(>0,01  zu  erzielen,  den  der  Vorstand 
vonchllgt,  wie  folgt  zu  verwenden:  B98l6v<}7*//  Ab- 
acbreibnngen.  2hHi,bO  Zuweianng  nn  Raaervefond», 
88238,44  .Jl  Vortrag  auf  neue  Redinniig. 

Dia  im  rarigan  Jahr  bettchloMene  Saniamng  der 
Gaaalliohaft  iat  dnrcli  Zusammenlcgang  der  Aktien  im 
Verhältnis  von  4:3  und  Zuzihluuj:  \on  je  40»).«  auf 
880  Stammaktien  fgcscn  Abstciiipeiung  derselben  zu 
\  iiri?ugsaktien  un  l  «ii  währung  von  (jewinnanteil- 
scbeinen  zu  je  2öO  /(  dBrcbgeführt.  Aus  dem  sicii 
hieraus  ergebenen  Übarsdiaß  von  G77000vM  ist  dia 
biaharige  Unterbilanz  voa  825 108^22  ^  gadaskt, 
ttnar  aind  460448^78  »4^  la  aoßerordaattiobaa  Ab* 
Schreibungen  und  Kiickstelinngen  benutzt,  während  der 
Rest  von  138;?  auf  die  entstandenen  iSanierungs- 
kiiiitcii  eritüci.  iKis  Aktienkapital  besteht  nunmehr 
aus  üö  StaiiuuiikiicD  und  880  Vorsiigaaktieti  so  je 
1000  den  letztaran  nod  QawimuuiteilMhaina  an  ja 
250  v4  beigegeben. 

Der  Vorstand  hotft,  durch  VarbcaianiBgaB  und 
Neneiorielitasgan  in  den  Betrieben,  nanantlioli  darch 
gröUere  AoanntstiBg  der  Wasserkraft  noch  weitere  Er- 
sparnibse  in  den  Betriebskosten  zu  erzielen,  und  glaubt 
für  da«  laufende  Geschäftsjahr  ein  befriedigeadea  Er-  I 
gabaia  in  Avsaicbt  atallan  an  dOrftiD.  | 

Lothringer  Uatteurerein  AameU*('riede 
Ib  KneattfngcB. 

Da«  Geschäftsjahr  1904,05  hat  sich  günstiger  ge- 
ataltat  ala  das  Vorjahr,  einmal,  weil  der  Stahlwarla*  j 
Yerbaad  dia  niadni^  Praiae  beim  AnaftihigaKhift  f 

getragen  hat,  sodniin  uber  auch,  weil  Verbesserungen 
in  den  Betriebseim  irlitmigen  und  größere  Stetit^keit 
in  den  ArhcitfrvurlKiltuisben  die  Selbstkustcn  ver- 
ringert haben,  über  die  iTrutx-n-  uud  Hüttenwerke, 
einachlieUlich  der  seit  Juli  l'>01  angegliederten  An- 
iMea  der  Fenttcbar  Utttten-A.-G.  ist  folgendes  zu  be- 
ItebtaB:  Dia  FOcdanug  der  Eisenerzgrube  Aumeta 
ba(to«g  480178  t  tefgan  4M  070 1  in  1903/04,  dia  dar  i 
Graba  Writä»  160716  t  (gegen  144015  t).  Anf  dar  ' 
Eisenerzgrub«  Havincci^ti  die  das  Y.r/.  fiii  die  beiden 
Hochöfen  der  Fentscher  Hätte  liefert,  wurden  326  558  t 


fefördort.  Der  Betrieb  des  Kohlenbergwerks  General 
onnte  infolge  des  Schachtnnfallea,  der  schon  im  letzten 

Brrii-lit  t-rwähnt  wurde,  nur  in  beschränktem  l'itifiiiif,'e 
aufrecht  erhalten  werden.  Der  neue,  ganz  aus- 
gemauerte Schacht  t  rreirlite  ln>  :io.  .luui  290  m  und 
sollte  im  Oktober  bis  zur  gegenwärtig  untersten  Sohle 

j  in  345  m  Teufe  fertiggestellt  werden.  Die  Förderung 
därfte  im  Novambar^Daaember  d.  J.  dia  adta  4^ha, 
d.  h.  etwa  10000  t  oonattidi,  wieder  erreichen,  über 
Tape  wurde  eine  neue  Koksofenbatterie  nebst  .\ulage 
mt  Ifewitiiiung  von  Nebenprodukten  ferti;,';;f.',tdli  uud 

'  im  SeptemtiLT  dem  IVriieKe  uIkt^^»- hcn.  Ks  wurden 
t  Kohlen  (64  463  t  i  f.'i>f>ir  i.  i  t  und  74368  t 
I^70frj2  t)  Kiks  erzeugt.    V^mi  <ien  IJ.>eiiofenwerken 

j  wurden   iaageaamt  288129  t   Thomasroheisen  her- 

Biatallt  and  awar  aaf  Hfitte  Friede  mit  den  drei  alten 
ocböfen,  von  denen  jeder  das  ganze  Jahr,  und  dem 
I  aeuen  vierten  Ofen,  der  seit  dem  29.  April  in  Betrieb 
war,   1447.32  t    i  i;i.")271  t.,  nuf  Hutte   F.-iitsch  mit 
zwei  ()fen,  die  ebuDtall»  uunnterbruchvu  arbeiteten, 
'  143397  t    Die    Gießerei  lieferte,  hauptsächlich  für 
den  eigenen  Bedarf.  4670  t  (6147  t)  Gußwaren.  Die 
Erzeugung  des  Stahl-  und  Walzwerkes  belief  sich  auf 
254 120  X  (258868  t)  Eohatabl,  dar  voUatjüidig  in  d«B 
eigenen  Wdawerken  verarbeitet  wnrd«.    An  Walt* 
werksfabiikiiten    wurden   232428  t   i22S;502  t)  her- 
,  gestellt,  du-  sirli  wie  folgt  verteilen;  'd'.yiU";^  Hlumns 
■  für  den  N  erküut.  31,05 'Vw  Knüppel  und  l'lutinen  fur 
den  Verkauf,  40,96  ^'  s  Proßl-  und  Stabeisen  sowie 
Eisenbahnniaterial.    iJas  Gewinn-  und  Verlustkoato 
ergibt  an  BetriebsttberscbüaiaB  44S8275u29Uit,  denan 
1 561 119,22  at  Ausgaben  (eihSht  dttroh  die  Übernahme 
der  Betriebe  der  Fentscher  Hlitten-A.-G.)  gegenüber- 
stehen.    Es    verbleibt    somit    ein    Rohgewinn  von 
I  2877  l.V>,0"       und  u.i'  ii  Abzug  der  ordenllii  h'  n  Al.- 
Bchrntbiingen  in   Höhe  von  1  )}86  785,03  .-^^  ein  Rein- 
gewinn von  1  490371,04  .  H.    Von  diesem  sollen  nach 
dem  Vorschlage  verwendet  werden;    ftir  Zuweisung 
zum  Reservefonda  (fi  */»)  74618,66  Ulf,  für  anßerordent- 
liehe  AbschreibaigM  881400      mA  für  baaooder« 
Rftttkilallinij^  876000  UK,  ao  dafl  ein  Reaftabnc  van 
I  8104i68»40^  ftr  Vortrag  anf  nan«  Bechnnng  varblaibt. 


Maachlnenbaufetelht'hurt  Karismhe  in  k;irl.sruho. 

Die  Produktion  der  Werke  betrug  1591 4«2,01 
der  Überschuß  163078,06 »df.  Hiervon  verbleibt  nach 
Atumg  dar  Abaobraibnngen  in  Hdhe  von  61467,lj6uir 
Bowie  einigor  anderer  Ansgaben  ein  CbeiachaS  von 
94044,36.4',  der  sich  durch  den  Saldovortrag  aus  dem 
Vorjahr  anf  178307,07..«  erhOht.  Zur  AusschUttang 
^reianri  eine  Dividende  von  8*/»  im  Betrage  von 

140000.4?. 

fiBddM  Xetallariciquf  de  SamI)re-«'t<S0Bell6t 

ontlsrn  y-^*ur-Sauilirt'. 

1)1,-  Geselisiduift  h^l  im  <ie!,id)a("ts]tilir.-  1904  05 
i'incn  I'.utri'djs.r,-wiiia  von  1  280627,2:-i  Fr.  i.'iii>,  ltli,J.i- 
lich  eines  Vortrages  von  77969,36  Fr.)  erzielt.  Hier- 
von sind  verwendet  für  Obligationa-  nnd  sonstige 
;SiB«en  888261,17  Fr.,  für  Einlöanng  von  Obli^tioaoD 
nnd  Keatan  der  Ausgabe  von  12000  neuen  Aktien  (im 
Nennwerte  von  je  500  Fr.)  265  315,77  Fr.,  för  die  Unter» 
stütziin^'skitsse  5000  Fr.,  für  Tantiiimen  usw.  69500  Pr. 
und  für  Amortisation  auf  Immobilien  500000  Fr.,  so 
daii  ein  Saiiio  von  42550,29  Fr.  verbleibt,  der  anf 
neue  llechnung  vorgetragen  ist.  Aus  dem  Verwaltungs- 
bericht  ist  neben  der  schon  erwähnten  Begebung  neuer 
Aktien  hervonnbehen,  dafi  die  Oesellncliaft  bei  der 
Abtailnng  ^Tai/ivrea  im  April  den  dntton  Eoohofen 
in  Betrieb  genommen  hat,  nm  Ar  dia  vaniMlata  Tt9* 
dnktion  der  Stahl-  und  Walswarkabelriobo  daa  ttetlgo 
Material  zu  beechaffen. 
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\  ereiiiB  -  ^aekriehten. 


Nor4wetlliGlie  Gnipfe  dw  Vwiifit  deiitecher 
Btm-  und  StaMindustrialler. 

Prvtokull 
ttbsr  die  TonUaduitsaaf  Ton  81.  OMolMr  1MB 

im  Parkliotfl  zu  DUs^oIdurf. 

Za  iicr  äitzuug  war  durch  UuntUchreibeo  vom 
14.  Oktober  eiogdadeo* 

Die  Tagesordnung  lautete  wie  folgt: 
1.  Geschäftlirlie  MitteilangeD. 
S.  Fe>tsi  tzaDg  d«r  Beitrilg«  ftr «tw«  na«  mntratettde 

Mitglieder. 

8.  Schtredisohe  AktiengeietigiBbaiigaiidQrabMierirwb 

durch  Ausländer. 
4.  Vorberatuuii  der  Tagesonlnung  für  die  am  4.  No- 
T«ttiber  1.  J.  la  fitrlin  ttatt&BdMul«  Huptver- 
Mdmilunr  dw  Terain«  dratseliw  Eimii-  nndStabl* 

indnstrieller,  auf  der  u.  a.  sfchen  Jahn^sbericht 
des  GesrhäftsfUhrers :  Abauderuug  It- r  Siitzungen ; 
Ri"i.'li:ift:-uu^r  jugendlicher  Arbeiter  in  Wulz-  uml 
ilümtiter»«  rkeii,  in  denen  mit  ununterbrochemm 
Feuer  Stahl  und  Eisen  verarbeitet  wird;  Eisen 
Btatiütik:  Einladung  des  American  Inatttuto  of 
Mmiag  EngiiiMrt. 

Anwesend  sind  die  HH.:  (ieheinirat  Servaes,  Kom- 
merzienrat  Braann,  Oeneralsekretär  Bueck,  Finanz- 
I  ;it  K  !  ü  Vi  t  f  1 ,  (i«-liritiirat  Ii.  I.  u  i-    .  Uciriarungs-  und 
iJ.iiirur  <Ti'iirTnliiiii-kt<jr  ilatlliie»,  die  Kommerzien- 
riit.'   Wi '  t  iiuu ^ ,  Zicgler,  und  K.  v.  d.  Zyp«B, 
Dr.-lng.  SchröUtor  als  Uaat,  Dr.  Banner«  ge- 
scbäftsfiihrendea  Hitgliad  dea  Verataiide». 
Entschuldigt  haben  sich  die  UU.:  Pmui  it  lieuken- 
oeck  ingjdie  Kommerzituiutö  E.  Goecke, 
E.  G  u  i  1 1  e  a  11  m  e ,  Geh.  Finanrrat  .1  e  n  c  k  e ,  Kom- 
(nerzienrat    Gt^neraldirektor    Kamp,    L.   Manu-  i 
staedt,  .1.  Massenez,  E.  Poensgen,  Und*  i 
rat  a.i>.  ftoetger,  Kommersiearat  Wey  Und. 
Der  Vonittende,  Hr.  Gehelmrat  Servaes,  er- 
öfiiet  die  Verhandlungen  am  li*/4  Uhr. 

Zu  1  der  Tagegordnung  wird  zunächst  Hr.  General- 
direktor S  I»  I- 1  ri  l:  u  r  11  III ,  Viirsitz^iKicr  di-s  Vereins 
deutscher  Kts.  nhuttenlfute,  dem  V'Drshiini  zugewählt. 

Hr.  I>r.  He  11  in  er  iMispricht  alsiUiiu  den  im  ni«d«r- 
rheinisch- westtaliüchen  Gebiet  bestehenden  Wagen- 
man  gel  und  weixt  anf  die  großen  SchtdeB  hin,  die 
dadurch  der  vaterUjidisclten  Q&teranMagaitg  und  nicht 
minder  den  Arbeitern eriraohsen.  Ea tÄdheschlossen, 
an  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbi  it-  n  eine 
Eingabe  zu  richten  und  um  schleunige  Abhiit'e  der 
Wagennot  zu  tu'tfen. 

Sodann  wird  mitgeteilt,  dati  der  Königliche  Re- 
gierulirjsi.auim  isti  r  ;u  D.  Jonas  zum  Technischen 
SaohversUudigen  des  R^^ichs  bei  dem  Kaiserlichen 
Generalkonsulat  in  Vokohaina  ernannt  ist  und  dort 
seioe  Tätigkeit  aw  1.  Jannar  1906  beginnra  wird. 
Etwaigeaufdie  Anafiibi- nach  Japan  beztigliehe  Wünsche 
•iad  an  den  Genannten  nach  Yokoharn«  zu  richten. 

Zn  2  der  Tagesordnung  wird  beschlossen,  daÜ  die 
Beiträge  n  i<  iurr,  tender  Mitglieder  B«iCb  Arbeiter- 
einheiten fest2u«i't/,cn  sind. 

Zu  3  der  Tagesonlniiii;:  wird  fe»tgestelh,  daß  die 
niederrheinisch-westrälische  Eisen-  und  Stahlindustrie 
an  einer  Abänderung  de*  Schwedischen 
A  kti  enge  setz  es  vom  1.  Jannar  1897  und  dea 
Srhwedischen  Grnbengeaetaea  vom  16.  Mai 
18ti4  keinerlei  Intereiae  hiAe.  Das  letalere  lantet 
im  §(i8: 


I        „Ein  Analinder  darf  im  Reieb  nicht  Ersvorkommen 

einmuten,  auch  hat  .  r  ni(  lit  ilas  Recht,  fallt  nicht  der 

'  König  seine  Einwilligung:  da/u  ifibf,  ein  etn^emutetes 
Ersvorkommen  zu  erwerlien  oder  zu  t>earheit.-n,  oder 
Grabenbetrieh  aufzunehineu ;  e«  soll  deshalb  die  Vtr- 
suths  o  ler  'inilu  narbeit,  die  ein  Autländer  ohne  der- 
art if.-»^  üküiehiuigung  vornimmt  oder  vornehmen  läßt, 
'  linc  Anspruch  auf  den  Schutz  seines  oder  eines  andern 

,  Rechtes  nach  dieaer  Richtung  hin  ««in,  jedoch  soll 
das,  was  hier  featgesetat  bt,  keine  Anwenonng  linden 

•  bei  Grnbeohesitz  oder  Vorkommen,  die  anf  Grund 

:  ilteren,  ordnungsgemäß  erworbenen  Rechtes  ein  Aun- 

'  linder  im  Besitz  ti:it." 

Die  §5;  y  und  40  des  Schwedischen  AktieLgesetzes 

i  ?eiB  1.  Januar  1B97  lauten : 

§  9:   „Die  Gründer  müssen  hier  im  Reiche  an* 

'  alssit;  und  mindestens  fünf  Personen  sein." 

§  4U:  -Mitglied  der  Direktion  aoU  ein  in  Schwe- 

'  den  wohnhafter  schwediseher  oder  norwegiseher  Unter- 
tan sein,  falls  nicht  im  besonderen  Falle  der  Kr.nig 
gestattet,  dall  die  Direktion  zn  einem  gewissen  Teil, 
l'edooh  höchstens  esnf;n  Drittel  der  ganzen  Anzahl, 
au^;  fremden  Liutertiuieu  besteht,  oder  aus  an  aus- 
vviirti:;^!!  Ortet!  \ui1in!iaftett  aehwadiaobea  oder  nor- 
wegiünheii  Untertanen.** 

Zu  4  der  Tagesordnung  wird  die  Tagesordniug 
für  die  am  4.  November  d.  J.  stattfindend«  HanDtrer- 
Sammlung  des  „Vereiaa  dealseher  Biaen-  nad  atthl« 

I  indnatrianer"  vorberaten  und  u.  a.  beaeblosaen,  den 
Verein  ttt  ersnehen,  daß  er  betrcfTi  der  Besohäfti- 

f:ung  jugendlicher  Arbeiter  in  Walz-  und 
lammerwerkcn,  in  dcnpn  mit  Tinuiiteibiuuheneni  Feuer 
Eisen  und  Stahl  verarl-ilet  wird,  zustehenden  Orts 
anf  eine  solche  A'i im  ii  ruug  der  l'reuüischen  Ministerial- 
bekanntmachnnf:  11.  Juni   1902  hinwirke,  daß 

eine  mißverstand! iclic  Anwendung  der  Verfügung  des 
Rundes  rata  vom  27.  Mai  1902  ansgescblossen  erscheine. 

Die  Einladung  dea  Aneriean  Institate  of 
Mining  Engineers  wird  einstimmig  gutgeheißen. 

Schließ!!. -Ii  marlit  iJr.  Geurrals.'krct.ir  R 'i  e  c.  k 
vertrauliche  Mitteil;;iigt;u  über  unser  handelspoli- 
tisches Verhältnis  zn  den  Veroinigtea 
Staaten  von  Amerika. 

StAloß  der  Sitfong  !■/«  Uhr. 

Der  Vor<itx«n<l« :         Dftt  (««cbitur.  d,  VoriUDdea: 

ges.  A.  mervoM,  Dr.  ff.  B^umtr, 

Kfl.  OebviBMr  K«H«ntoBH*.  V.  d.  K.  A. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

F&r  die  Vereinahlbllotbak 
sind  eingaganiten : 

S  i  e  III  e  n  s-S  i!  Ii  u k  e  r  t  w  e  rk  e  (>.  m.  h.  II.: 

risch  l'ttriebtHe  tördsttnatehinen  St/ftetH 
Ji/iirr-  Sif  »len  s-Schuckert. 
'J.  Üi«  Schafhtanlage  ZolUm  II  d»r  Oelienkirehentr 
BergtMrkt'Aklien-GtstUaehaft.  Von  Bergassessor 
Eandebrock.  (Sonderabdmek  ana  .Olftekaar* 
1905  Nr.  88.) 

Petri^n, Jakob:  Om  Begtilmning  af  Soafvtl  uti  Järn 

(Sonderttbdnifk  *m  »Jernkontorets  Annaler'  1906» 

AenderuBfen  Im  mitgUeder-TeraelohBia. 

Baldauff,  F.,  Ingenienr  der  Jfinkeradier  Qewerksehaft, 

Jünkerath  i.  d.  Eifel. 
BohU.  Fr.,  Regierungs-Baufülirer,  Ingenieur  der  Dnis- 
barKer  Maschinenbau- Aktiengeselltchaft  vom.  Baeheoi 
Keetmou,  Duisburg,  Lutherstr.  1. 
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Seküphaus.  U.,  Hütteningenieur  un«!  Cbeiuiker,  Vor- 
steher des  chemischen  Laboratoriums  der  Hütt« 
,Pb£nis%  Akt.-G«s.  fdr  Bergbu  and  Hfittenbtttrials 
Lmt  b«i  Rithrort. 

SeiqU,  J.,  Direeteur  de»  UlillM  d'Iupbj,  Inphy,  De^ 


t'reytag,  H.,  tietiHralilireiitor  a.  Ü.,  Cainsdorf  i.  S. 
GtiUnkirehtn,  Th.,  Dr.-Ine.,  Hörde  i.  W.,  Langestr.  88. 
GtUsr,  F.  0.,  Ingsoisor,  Laxamborg,  flotol  Sfthiatgaif 
AvwMie  MoBteny. 

Holländer,  Alhtrt.  Hochofeubetriebsleitei  '1er  Sosno- 

wicer  RöhrenwiilzwKrke  umi  Ki.Mfnwerkö,  Zawiexcie,        de  la  Niivre,  France. 

Kdss.  l'olen.  I  Siebenfreud,  Ferdinand.  logSBieor,  LokomotiTllbrik, 
Kiapproth.  C,  Direktor,  Berlin  W.  ."iO.  Wien,  Wiener  Neostadt. 

Kiehe,  ti.,  Djploaiiiig«irieiir,  Doctnuidf  Neuer  Onr  I  Simonet,  Alexander,  Ingenieor,  WeetfUieeke  Stdil* 

ben  64  werke,  Bochaau 

Jfoeeo,  JUkr.,  Bergassessor,  Staßfnrt.  {  Soderatroin,  K.  J.,  e/ft.  Ißdrato  Steel  Co.,  Pkiladdphi« 


OhhTf  Of^  Betriebadirektor  des  Diemlacber  Werket 


Pa.,  U.  S.  A. 


der  Alct^Oee.  Feltea  ft  OaiUeanme,  Binek  a.  d.  Mar,     Trapp,  If  '.,  Ingenieur,  Basratk. 
Steiermark.  Tunik.  D.,  Inj^enieur,  St  Pe(ei»bni]^  Moekowaja  87 

Otto,  F.,  Dr.,  Essen  a.  d.  Ruhr.  Richard  Wa^nerstr.  21.         W^ohniin^f  55. 

l'rickarts,  It' ,  HMulitirt,'        Chius  (iroth-Str.  4  ■  Vöi/Ur,  t)bpriii^'eniaur  der  Union,  Dortmund. 

ReckUngy  Wilh.,  betriebiiieiter  der  Saarbriu  ker  GuU-      ^Veiß,  Felix,  Diplomiageniear,  Betriebsdirektor  und 

Stahlwerke,  Mal«tatt-ßurbach,  Ja«ob$str.  35.  Prokurist  bei  Baldte,  Tellerbig     CSo.,  Akt-Oea., 

Saldi»,  Axti,  in  Firma  Julian  Kennedr,  äahlin&Gow,  •  Benratb. 

Ltd.,  68  Bae  da  Coa^r«»«,  Braxellea,  Belgiave»  I  WÜbadt,  »m,  Odrlita,  Jakebetr.  6. 

SnMmann,  .'{..Oberio^eniear  and Prokanat der KSaigin-  '  «        m>-     i>  j 

Marien biitte,  Cainsdorf  i,  S.  Nene  Mitflieder. 

SchiäUr.  Au/.,  lagenienr,  Nordhauea,  Bieuannetr.,  |  Jrnou,  Gabriel,  Ingenieur  des  Technischen  Bareaw 

Villa  Uauna.  ,    .    »  ,  |     von  P.  Diyardin,  Düsseldorf,  Breitestraße  71. 

Schmidt,  Eduard,  Sanheid  bei  Chtn.  e,  Belgique.  i  Juitiu»,  Ädp^,  Dr.,  Weidenan  a.  d.  Siaf^  WilhelBi- 
Sdmdtart.  Adolf,  Hetriebsrhef  des  Martinwerks  der        atnfte  58. 

Oelaenkirchener  Gaßstahl-  und  Eisenweike  vorm.  ■  v«,.tr.»K«« 

Hoasobeid  &  Co.,  (ielsenkirchea,  Harkgrafeastr.  &  I  >  o  r  s  r  o  r  o  e  n. 

SehumoHH,  Hickard,  Oberincenienr  and  Prokuriat  deo     flerNtann,  if.,  Direktor d«rJakaterinoalawer11aBdiinett- 

Gafietablwerka  Witten,  Witten  a.  d.  Rakr.  [     bao-Akt.-G«a.,  Jekateriaoilav,  Rafil. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhfittenleute. 
Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  19.  November  1005,  nachmittags  1  Ulir,  im  Theater-  und  Konzerthaus 

zu  GleiwitK. 

1.  GcsdiäFtlidR-  .Mitteilungen.  Tagesordnung: 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

3.  „Tcchnlacbe  Portacbritte  im  Hocbofenwesen**.  VortntgvoQ  Direktor  O.Si mm erab ach* Dfiisddorf. 

4.  ^Schwebetransporte  f&r  hüttcn>  und  bertgminniaebe  Zwecke'^.  Vortrag  vchi  Ingenieur  Dieterich 
Leipzig'Gohlis. 


Südwestdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte. 
Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüitenieute. 

Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  12.  November  1905,  vormittags  U^s  Uhr,  im  Zivil -Casino 

zu  Saarbrficls.en. 

Tageeordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen  und  Neuwahl  des  Vorstandes. 

2.  Dr.  Alexander  Tille:  Gedächtnisrede  für  Hrn.  Dr.-lng.  L.  Ehrhardt. 

3.  Direktor  O r t m a n n-Völklingen :  ,,Über  neuere  Konstruktionen  an  Walzwcrksantrieben'^und 
Zwischengliedern*. 

4.  Direktor  M  e  v  j  e  s  -  Z^^'cibriicken  :  „Über  den  gegenwärtigen  Stand  der  Hochofengasreinigung". 
Um  2  Uhr  nachmittags  findet  ein  gemeinsames  Essen  statt  zum  Preise  von  3,50  iM  für  ein  Gedeck 

cineeblielUich  einer  baiben  Flaache  Wein. 
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Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntaf^,  den  3.  Dezember  d.  J.,  iiaehmittaj»s  12'/»  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  Huttenplatz. 

a)  Die  PersoneDttrifrefbrm  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gfleertarlfen, 
Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf. 

b)  Die  Gütertarife  der  Eisenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.E.  Schrildf  er, 

Düsseldorf. 

4.  Die  Brikettierung  der  Eisenerze  und  die  Prüfung  der  Erzziegel.   Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  W  cd  ding,  Berlin. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemafi  Beschluß  des  V'orsfanJcs  ist  der  Zutrift  zu  den  vom 
Verein  belegten  Räumen  der  Stldtischen  Tonballe  am  Ver&ammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Ausweises  gesttne^  der  den  Mifglicdeni  mit  der  Binlidung  zugehen  irird. 

Einführungskarten  ffir  Giate  können  wegen  des  istarken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 

in  beschränktem  Alafk-  und  nur  auf  vorherige  sch'^if'ü  -bc  an  die  GctCblftsfübrung  gerichtete  AnmeldlUf 

seitens  der  einfütireiiden  Mitglieder  ausgegeben  werden. 

Daja  Auslegen  vo.n  Prjospekten  und  Aufsteilen  von  RekUmegegenstin4|en  In  den 
Veraatnmiungsriumen  und  Vorballen  wird  nicht  gca^Kt^^t. 


Am  läge  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute,  j^das  ist  am 
Sa(nD|»tag,  den  2.  Desember  d.  J.,  nachm  tttags  5  Ufhr,  ilndet  in  der  Stldtischen  Tonhalle 
stt  D&sseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei* Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisen hüttenleute  und  des  Vereins  deutscher 
Eisengießereien  hierdurch  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Bedeutung  der  Kleinbessemerei  für  die  Etsenhüttenindastrie  und  den  Maachinenhau. 

Vortrag  von  Direktor  Hans  von  GenJt,  ]Maf;dehurp-Ruckau. 

2.  Betrachtungen  über  den  amerikanischen  Gießereibetrieb  unter  Zugrundelegung  persönlicher 
Eindrücke.  Voitrag  von  Professor  B.  Ossnn,  ClausthsL 

Nadi  der  Versammlung  gemütliches  Beissmmcnsein  In  den  oberen  Blumen  der  Tonhalte. 
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STAHL  Ul  EISEN 


taHrtloitprtlB 
40  Pf. 

fQr  die 
rweigespaltene 

PeliUeile, 
bei  Jahr«»lns«ral 
angemessener 
Rabatt 


ZEITSCHRIFT 
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Die  Werke  des  Lothringer  HflttenyerefiM  In  Knenttingen. 

Von  Frofe«8or  Bernhard  Osann -cuusttiai. 

(HJ«ni  Tafel  XTIII,  XU,  XZ.) 


1  obengenannte  UnleniehiDen  iil  aus 
der  Verschmekung  des  , Aumetz-Bel- 
gisch- Lothringer  Gruben-  und  HüUen- 
Teroni*  mit  der  ,Sod<tö  «noiqme  da 
Hauls-Foumeatix  de  la  Paix*  im  Jahre  1897 
hervorgcgangeo.  Außerdem  ist  im  Jabre  1904 
dem  UnUnil^uiMn  die  Pentsdier  Hfltten« Aktien* 
GeseHschaft  mit  ihren  Hochören,  En-  und  Kohlen- 
gruben angegliedert  worden.  Der  Bergwerksbesitz 
erstreckt  sich  auf  die  Gruben  .Friede",  ,Aumeu' 
und  .HatringcD*;  «oflerdem  worden,  um  in  bezug 
auf  Kohlen  unabhängig  zu  sein,  die  S'einknhlrn 
gruben  aGeneral*  und  aCrooe*  kAuflich  erworben. 
Da«  HOtlemrarfc  .Friede*  (Abbttdun«  1)  bei  Kneut* 
tingen  umfaßt  ein  Hochofen  werk,  verhiinden  mit 
einer  Eisen-  und  Stahlgießerei,  ein  Stahl-  imd 
Walzwerk  nebst  einigen  Nebenbetrteben.  Sitz  der 
Verwahong  ist  Kneuttingen  im  Fentschtale  an  der 
Verzweigungsstelle  der  Fentsch  -  Aumetzer  und 
Algringer  Bahnstrecke  gelegen.  Die  Ense  der 
Grabe  «Friede*  gdaogeD  mmittelbar  durch  einen 
Bremsberg  zu  rfpn  Hochöfen,  die  Erze  aus 
.Aumetz*  auf  einer  Drahtseilbahn,  die  neuerdings 
gebaut  iat,  um  den  Eisenbahntransport  auf  der 
Reiehabahnstrecke  Diedenhofen — Deutsch-Oth  unter 
bedeutender  Verkflrrung  der  Weglänge  auszu- 
schalten und  noch  andere  Vorteile  zu  genießen, 
wn  denen  im  weiteren  die  Rede  sein  wird.  Die 
neben  der  FIfllle  »Friede*  belegenen  Fentsclier 
Hochöfen  (Abbildung  2)  erhalten  den  größten 

IUI« 


Teil  ihrer  Ene  aus  der  Grube  .Havingen'  mit 
Hilfe  einer  schmalspurigen  Grubenbahn.  Das  Roh- 
eisen der  Fentscher  Hochöfen,  die  von  voraherein 
ab  eme  snr  Hfttle  «Friede*  gehdrige  Aabge 
gebaut  sind,  wird  dem  Stahlwerk  im  flüssigeq  Ztt* 
Stande  durch  LokomotiTtransport  sugeföhrt. 

Das  Walzprogramm  dm  Weri^  .Friede* 
umfaßt  sämtliche  Profile  des  Eisenbahnoberbaues, 
ferner  X- Träger  und  alle  Formeisen,  einschließ- 
lich Stab-  und  Feitieiäcii,  außerdem  Knflppel, 
Platinen  und  anderes  Halbzeug.  Draht  und 
Bleche  sind  vorderhand  außer  ft'^tr^xcht  geblieben. 
Die  Thomasschlacke  wird  in  einer  in  unmittel- 
barer NIbe  erriditeten  SofaladkcnmflMe  ver» 
mahlen.  Den  Transport  vermittelt  eine  kurze 
einseilige  Drahtseilbahn.  Die  Wasserversorgung 
geeehiefat  zum  Teil  direkt  aus  der  Fentsch, 
zum  Teil  aus  dem  Batzentalbacb ,  der  in 
Kneuttingen  in  die  Fentsch  einniündel.  Das 
enge  Tal  des  ebengenannten  Baches,  welches  die 
Stahl*  und  Wahwerkaanlagen  mit  den  omliuig* 
reichen  Lager-  und  VcrladepiSlzen  aufnimmt,  er- 
scheint auf  den  ersten  Blick  als  nicht  günstig  ge* 
wlUt  TatBiichlich  waren  aueh  die  Kotten  der 
Erdbewegung,  die  nOtig  war,  um  die  Flächen 
für  Werks-  und  Geleiseanlagen  zu  schaffen,  sehr 
groß.  Dem  gegenüber  stehen  aber  sehr  erheb- 
liche Vorteile,  die  ausschlaggebend  waren.  Sie  be- 
stehen darin,  daß  eine  Terrassenanlage  in  einer  Voll- 
kommenheit wie  auf  keinem   andern  deutschen 
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Werke  durchgeföhrt  werden  konnte.  Die  Be- 
wegung des  flüssigen  Eisens  von  den  Hochöfen 
zu  den  Mischern  und  von  den  Mischern  zu  den 
Konverlern  geschieht  infolgedessen  ohne  jede 
Rampe  oder  Hebevorrichtung.  Es  ist  dies  ein 
Vorteil,  der  gewiß  in  Betracht  zu  ziehen  ist, 
namentlich  im  Hinblick  auf  die  großen,  oft  den 
Betrieb  störenden  Rampenanlagen  anderer  Werke. 

Das  Hochofen  werk  »Friede*,  bestehend  in 
drei  kleineren  Öfen  von  je  130  bis  150  t  Tages- 
erzeugung und  zwei  großen  Öfen  für  je  200  t, 
von  denen  einer  im  Betrieb,  der  andere  noch  im 
Bau,  erzeugt  gegenwärtig  täglich  rund  620  t 
Roheisen,  dazu  kommen  täglich  rund  400  t 
Roheisen  von  den  Fentscher  Hochöfen.  Diese 
Mengen  entsprechen,  unter  Berücksichtigung  der 


Minette  ist  firmer,  sie  hat  bei  normaler  Förde- 
rung 30  bis  33  ^  Eisen  (getrocknet).  Sie  ist 
auch  stQckreich  und  zerspringt  nicht  im  Ofen. 
Braune  kieselige  Minette  von  Friede  ergibt  35 
bis  38  %  Eisen.  Graue  kalkige  Minette  von 
Friede  hat  in  stückiger  BeschafTenbeit  32  "/o 
Eisen,  in  mulmiger  BeschafTenbeit  36  Die 
kalkige  Minette  von  .Havingen*  entspricht  etwa 
derjenigen  von  Grube  „Friede*.  Der  Mangangehalt 
ist  bei  allen  Minetten  gleich,  etwa  0,4  % .  Wie 
im  Eisengehalt  zeigen  auch  im  Kalk-  und  Kiesel- 
säuregehalt obige  Minetten  die  im  Lothringer 
Revier  durchschnittlich  vorhandene  Zusammen- 
setzung. Es  wird  bei  den  Hochöfen,  auf  Grund 
dieser  Zusammensetzung,  wie  im  ganzen  Revier 
etwa  mit  einem  Möller  von  25  %  kieseliger  Minette 


Abbildung  1.    Hüttenwerk  „Friede". 


Sonn-  und  Feiertage,  anderseits  des  Abbrandes 
und  der  nicht  im  eigenen  Betriebe  verwerteten 
Walzenden,  einer  werktäglichen  Erzeugung  von 
rund  1080  t  Rohblöcken  =  rund  900  t  Fertigware, 
bei  Herstellung  von  viel  Halbzeug  entsprechend 
mehr.  Nach  Fertigstellung  des  siebenten  Ofens 
(Friede  Nr.  5,  Ende  1905)  wird  die  Roheisenerzeu- 
gung um  etwa  200  t  für  den  Arbeitstag  steigen 
und  die  Möglichkeit  gewähren,  die  Erzeugung 
von  Fertigware  entsprechend  zu  erhöhen. 

Die  Hochofenanlagen.  Abgesehen  von  8 
bis  die  auf  Stahlwerksabfälle,  Schweiß- 

achlacken und  Manganerz  entfallen,  besteht  der 
ganze  ErzmöUer  aus  Minette  der  Gruben  , Friede*, 
.Aumetz*  und  «Havingen*,  die  wie  folgt  gekenn- 
zeichnet werden:  Aumetzer  braune  kiesehge 
Minette  ist  sehr  eisenreich.  Ihr  Eisengehalt  be- 
wegt sich  zwischen  39  unri  41  %  (getrocknet), 
sie  hat  ferner  den  Vorzug,  daß  sie  sehr  stückig 
und  rein  gefördert  wird.    Aumetzer  graue  kalkige 


und  75  %  kalkiger  gearbeitet.  Die  Verteilung  der 
erforderlichen  Mengen  auf  die  genannten  drei  Gruben 
wechselt,  doch  liefert  im  allgemeinen  die  Grube 
.Aumetz"  den  weitaus  größeren  Teil  des  Erz- 
möllers,  der  unter  der  Maßgabe,  daß  durch  die 
Drahtseilbahn  eine  sehr  wesentliche  Frachtermäßi- 
gung gegenüber  dem  früheren  Staatsbalmtransport 
erzielt  ist,  in  Zukunft  wahrscheinHch  noch  größer 
werden  wird. 

Die  Grube  .Aumetz*  fördert  gegenwärtig  an 
kalkiger  und  kieseliger  Minette  zusammen  monat- 
lich über  50  000  t.  Schacht-  und  Maschinenanlage 
dieses  Bergwerks  reichen  mindestens  für  eine  För- 
derung von  monatlich  75  000  t  aus.  Es  sind  alle 
sechs  Minettelager  vorhanden ;  das  rotsandige  und 
das  rotkalkige  sind  nicht  abbauwürdig.  Die  Abbau- 
würdigkeit  des  gelben  kalkigen  ist  noch  zweifel- 
haft ,  das  graue  kalkige  ist  mit  rund  3,5  m 
abbauwürdig,  das  Dach  ist  sehr  gut.  Das  braune 
kiesehge  ist  mit  rund  4'/i  m  abbauwürdig;  das 
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schwarze  Lager  ist  noch  nicht  in  Angriff  genom- 
men, es  soll  abbauwürdig  sein.  Die  Schachttiefe 
ist  187  m,  der  Schachtdurchmesser  im  Lichten 
5,2  m.  Es  sind  vier  Fördertrümme  in  die 
Schachtscheibe  eingebaut.  Die  Wasserhaltung  hat 
sich  weit  günstiger  gestaltet,  als  ursprünglicii  an- 
genommen wurde.  Der  gegenwärtige  Zufluß  be- 
wegt sich  zwischen  1'/»  bis  2'/i  cbm,  dem  eine 
PumpenleisFung  von  rund  24  cbm  gegenübersteht. 
Es  sind  vorhanden:  eine  Dampfpumpe  mit  12  cbm 
Leistung,  zwei  elektrisch  betriebene  Expreßpumpen 
mit  jie  4  cbm  Leistung  und  mehrere  kleinere  Pumpen. 
Zwei  Drittel  des  Wassers  fließen  oberhalb  des 
Mergels  zu,  ein  Drittel  unterhalb. 


I  sind  als  Zylinder- Verbundmaschinen  gebaut;  die 
Dampfzylinder  haben  1350  und  900  mm  Durch- 

i  messer,  die  WindzyUnder  1850  mm,  der  Hub 
beträgt  1600,  die  Umdrehungszahl  32  bis  45. 
Die  Gasgebläse  sind  von  verschiedenen  Firmen 
erbaut  und  in  Abmessungen  und  I..eistung  so  be- 
messen, daß  die  sämtlichen  Hochöfen  nur  mit 
Gasgebläsen  betrieben  werden  können  und  man 

I  somit  in  der  Lage  ist,  einen  erheblichen  Oberschuß 

'  von  Hochofengasen  teils  zur  Erzeugung  von 
Elektrizität  mittels  Gasmaschinen,  teils  zur  Er- 
zeugung von  Dampf  für  Stahl-  und  Walzwerka- 
betriehe  zu  erübrigen.  Die  Dampfgebläse  dienen 
ausschließlich  zur  Reserve.    Die  beiden  Fentscher 


Abbildong  2.    Fentscher  Hochöfen. 


Die  drei  kleineren  Öfen  der  Hütte  »Friede" 
haben  alle  dasselbe  Profil.  Der  Gestelldurchmesser 
beträgt  3,4  m,  der  Kohlensack  hat  6,5  m  und  die 
Gicht  4,6  m  Durchmesser,  die  nutzbare  Ofenböhe 
ist  19  m.  Die  zwei  neuen  Friede-Öfen  haben 
ebenso  wie  die  beiden  Fentscher  Öfen  erheb- 
lich größere  Abmessungen  erhalten.  Die  Gase 
gehen  bei  allen  sieben  Öfen  durch  Slaubsäcke 
und  Standröhren,  alsdann  bei  der  Anlage  auf 
Hütte  Friede  zum  Teil  in  elektrisch  angetriebene 
Ventilatoren,  zum  Teil  in  eine  mit  Theisen-Appa- 
raten  und  Skrubbern  versehene  Gasreinigungs- 
anlage, die  in  zwei  .Systemen  angeordnet  und  so 
bemessen  ist,  daß  jedes  der  beiden  Systeme  allein 
die  sämtlichen  vorhandenen  und  noch  weiter  in 
Aussicht  geuotnmenen  Gasmaschinen  versorgen 
kann.  Es  sind  auf  HQlte  Friede  vier  Dampfgebläse 
(Abbild.  3)  und  sechs  Gasgebläse  (Abbild.  4)  vor- 
handen, zwei  weitere  Gasgebläse  sind  für  den  im  Bau 
befindlichen  Ofen  in  Montage.    Die  Dampfgebläse 


Öfen  haben  zwei  Dampfgebläse  nach  Verbund- 
system ;  die  Dampfzylinder  haben  1 330  und 
2000  mm  Durchmesser,  die  Windzylinder  2300  mm, 
der  Hub  beträgt  1600  mm,  die  Umdrehungszahl 
35  bis  54.  Die  elektrische  Zentrale  wird  durch 
Gasmaschinen  betrieben  und  besitzt  außerdem 
eine  lOOOpferdi^e  stehende  Dampfmaschine  zur 
Reserve.  Bei  den  Fentscher  Öfen  wird  außerdem 
durch  zwei  70(' pferdige  Dampfmaschinen  Elek- 
trizität erzeugt.  Es  wird  demnächst  eine  im  Bau 
begriffene  Anlage  in  Betrieb  genommen,  den  auf 
beiden  Hochofenanlagen  erzeugten  Strom  durch- 

I  einander  zu  benutzen  und  an  der  lO'/i  km 
langen  Seilbahn  nach  der  Grube  .Aumetz*  zu 
leiten,    um    Wasserhaltung,    Ventilatoren  und 

I  alle  übrigen  dortigen  elektrischen  Anlagen  von 
den  Hütten  aus  zu  bedienen,  so  daß  die  elek- 
trische Zentrale  der  Grube  .Aumetz*  lediglich  eine 
Reserve  bilden  wird.  Es  liegen  bei  den  Friede- 
Öfen    14  Gornwallkessel  von  je  100  qm  Heiz- 
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fläche  sowie  eine  größere  Anzahl  von  Röhren- 
kesseln ,  System  Babcock  -  Wilcox ,  Hering  und 
andere,  rait  zusammen  2400  qm  Heizfläche.  Die 
Dampfleitung  ist  mit  der  der  Stahl-  und  Walz- 
werkskessel Tcrbunden.  Die  beiden  Fentscher 
Öfen  haben  sieben  Röbreokessel  von  je  300  qm 
Heizfläche.  Die  Winderhitzung  geschieht  auf 
Friede  durch  22,  auf  Fentsch  durch  10  Cowper- 
Apparate;  die  Windtemperatur  beträgt  800  bis 
900 »  G.  Die  Begichtung  der  drei  alten  Öfen 
erfolgt  durch  senkrechte  Aufzüge.  Die  beiden 
neuen  Öfen  haben  Schrägaufzüge  (Abbildung  5), 
welche  aus  FQllrümpfen  Erze  und  Koks  zur  Gicht 
befördern.  Es  ist  neuerdings,  im  Anschluß  an 
die  Aumetzer  Draht- 
seilbahn, eine  weitere 
Schrägbahn  zu  den  drei 
alten  Hochöfen  erbaut 
worden ,  welche  es 
ermöglicht,  die  Au- 
metzer Erze  in  den 
Seilbahn  wagen,  wie  sie 
auf  der  Grube  gefüllt 
werden ,  unmittelbar 
bis  auf  die  Gicht  der 
Öfen  zu  bringen.  Zum 
Ausgleich  der  Förder- 
mengen und  zur  Siche- 
rung gegen  Betriebs- 
störungen sind  dabei 
oberhalb  der  Gicht- 
bühnen Vorratstaschen 
errichtet  worden.  Die 
Fentscher  Öfen  wer- 
den durch  zwei  Gicht- 
Seilbahnen   aus  Füll- 

rQmpfen  bedient.  Das  Ausbringen  beträgt  30  bis 
82  %.  Der  Kokssatz  ist  bei  normaler  Koks- 
beschaffenheit der  im  Minettehezirk  bei  Thomas 
roheisen  übliche,  also  etwa  1100  kg  für  1000  kg 
Roheisen  bei  30  %  Ausbringen,  jedes  Prozent  Mehr- 
oder Wenigerausbringen  erniedrigt  oder  erhöht 
diesen  Kokssatz  um  40  kg.  Bei  der  Berechnung  des 
Manganerzsatzes  muß  man  in  Anbetracht  der  großen 
Schlackenmenge  auf  50  %  Verlust  rechnen.  Es  wird 
manganreiches  und  manganarmes  Roheisen  (MM- 
und  OM-Eisen)erbla8en.  Das  Stahlwerk  verlangt  bei 
Manganeisen  nicht  unter  1,2  %  Mangan  bei  1,8 
bis  1,9  %  Phosphor,  0,2  bis  0,3  %  Silizium  und 
nicht  über  0,12  %  Schwefel;  enthält  OM-Eisen 
0,4  bis  0,5  %  Mangan  bei  1,8  bis  1,9  %  Phos- 
phor, 0,5  bis  0,8  <6  Silizium  (selten  bis  \  %), 
höchstens  0, 12  ^  Schwefel.  Die  Zusammen- 
setzung der  Hochofenschlacke  wird  wie  folgt  an- 
gegeben: 30  %  Kieselsäure,  47  %  Kalkerde, 
0,65  %  Eisen,  1,5  bis  1,8  %  Mangan.  Der 
Mangangehalt  steigt  allerdings  bis  auf  3,0 
wenn  das  Roheisen  2,5  %  Mangan  enthält. 

Die  Wasserversorgung  beider  Hochofenanlagen 
sowie  des  Stahl-  und  Walzwerks  geschieht  durch 


zwei  Primär-Pumpstalionen,  welche  beide  an  der 
Fentsch  gelegen  sind  und  derselben  ihr  Wasser 
entnehmen.  Das  Wasser  ist  in  reichhaltiger  Menge 
und  gut«r  Beschaffenheit  vorhanden.  Die  Pumpen 
sind  nach  verschiedenen  Systemen  erbaut  und 
sämtUch  elektrisch  beirieben ;  es  beflnden  sich 
auch  eine  Anzahl  Hochdruckzentrifugalpumpeo 
darunter.  Das  Gebrauchswasser  der  Hochöfen  wird 
in  oberhalb  der  Hochofensolilen  gelegene  Hoch- 
bassins gedrückt;  das  an  den  Formen  und  anderen 
Stellen  verbrauchte  Wasser  läuft  Kaminkühlem 
zu,  die  sich  auf  Hochofen-Hüttenflur  befinden,  und 
wird  in  gekühltem  Zustande  den  Hochreservoira 
wi«der  zugeführt.    Letztere  erhalten   somit  an 


AbbildoDg  8.   Gebläaehaas  Kneuttingen. 


Frischwasser  nur  die  durch  Verdunstung  und 
sonst  in  Verlust  geratenen  Mengen.  Ein  Hoch- 
reservoir mit  besonderen  Kaminkühlern  dient  ledig- 
hch  für  den  Umlauf  der  zur  Kühlung  der  Gas- 
maschinen erforderlichen  Wassermengen.  Da  im 
übrigen  sämtliche  Dampfmaschinen  mit  Konden- 
sation arbeiten  und  die  Zuführung  heißen  Wassers 
nach  der  Fentsch  nicht  angängig  ist,  werden 
sämtliche  Warmwaisermengen  vor  ihrem  Abfluß 
durch  Kaminküliler  auf  entsprechend  niedrige  Tem- 
peratur gebracht  und  die  Waschwasser  der  Gas- 
reinigungsaiilagen  in  Klärbassins  gründlich  ge- 
reinigt. 

Die  mehrfach  erwähnte,  von  der  Firma 
J.  Pohlig  in  Köln  erbaute  Drahtseilbahn,  Ober 
die  wiederholt  Veröffentlichungen  erschienen  sind, 
bietet  deshalb  ein  besonderes  Interesse,  weil  sie 
wohl  die  längste  bisher  vorhandene  Seilbahn  dar- 
stellt, die  ohne  Unlerbrtchung  oder  Zwischen- 
stationen und  unter  Einschaltung  einer  auto- 
matischen Winkelstation  zwei  in  Luftlinie  über 
10  Vs  km  entfernte  Punkte  verbindet.  Die  Leistung 
der  Bahn  beträgt  84  t  Erz  i.  d.  Stunde  und  ist 
angeblich  noch  steigerungsfähig.   Die  Anordnung 
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der  Hochöfen  gegeneinander  sowie  der  zugehörigen 
Apparate  ist  aus  den  Grundrissen  (Tafel  XVIII)  ohne 
weiteres  ersichtlich.  Zum  Umschmelzen  des  Sonn- 
tageisens (soweit  dies  nicht  im  flüssigen  Zustande 
von  den  Mischern  aufgenommen  werden  kann)  und 
zum  Ausgleich  der  Hochofenabstiche  dienen  zwei 
Kupolöfen,  von  denen  jeder 250  t  in  12  Stunden  um- 
schmelzen kann.  Das  ProFil  stellt  einen  einfachen 
Zylinder  von  1 700  mm  lichtem  Durchmesser  dar. 
Die  Windverteilung  geschieht  durch  acht  in  einer 
Reihe  angeordnete  Formen  von  10  X  20  cm 
OlTnung.  Der  Winddruck  beträgt  G  cm  Queck- 
silbersäule =  82  cm  Wassersäule,  der  Koksver- 
brauch  9  %    des   geschmolzenen    Eisens,  der 


Abbildang  4.    Geblisehans  Knenttiogen. 


Kalksatz   1      bis  2      des    Eisengewichls.  Die 

Kupolofenschlacke  hat  folgende  Zusammensetzung: 

SiO.    ....  36  bis  SO»/« 

Mn   bis  6  »/o 

CaO   IB  bis  20  «/o 

Fe   bis  8  »/o 

S   bis  0,B  »/o 

P   bis  0,7  »/o 

AhOi     ...  5  bii  lOV« 

Die  Eisen-  und  Stahlgießerei  bietet  nichts 
Bemerkenswertes;  sie  dient  in  der  Hauptsache 
dem  eigenen  Bedarf  und  liefert  die  im  Stahlwerks- 
und Walzwerksbetriebe  gebrauchten  Kokillen,  ge- 
wöhnliche Walzen  und,  soweit  Stahlformguß  in 
Frage  kommt,  Kammwalzen,  Einbaustäcke  und 
andere  Ersatzteile.  Zwei  Kupolöfen,  ein  Flamm- 
ofen mit  einem  Fassungsvermögen  von  20  t  (für 
Walzenguß  bestimmt),  und  ein  Siemens-Martinofen 
von  15  t  Einsatz  dienen  dem  Schmelzbetriebe.  Die 
Kranausrüstung  besieht  aus  zwei  elektrisch  betrie- 
benen Gießereilaufkranen  von  40  t  Tragfähigkeit 
bei  18,4  m  Spannweite  und  einem  ebensolchen 
Krane  von  6,7  m  Spannweite,  dessen  Fahrbahn 
senkrecht  zu  der  Fahrbahn  der  beiden  anderen 
Laufkrane  steht  und  nach  außen  verlängert  ist, 


um  Formkasten  und  Gußstücke  hinein-  und  herauB- 
zuführen. 

Die  Hochofenschlacke  findet  zur  Herstellung  von 
Schlackenziegeln  Verwendung;  das  betreffende  Ge- 
bäude ist  auf  der  unteren  Sohle  des  Werkes  neben 
dem  Feineisenwalzwerk  errichtet  und  empfangt 
den  Dampf  aus  der  Hauptdampfleitung  des  Unter- 
werks. Es  sind  sechs  Steinpressen  in  Tätigkeit, 
die  täglich  50000  Steine  herstellen  können.  Die 
Steinfabrik  wird  demnächst  nach  dem  Oberwerk 
verlegt  werden,  wo  die  Schlackensandzufuhr  und 
die  Steinabfuhr  sich  bequemer  gestaltet. 

Das  Stahlwerk  und  die  Walzwerks- 
anlagen (Tafel  XIX  und  XX).    Das  flüssige  Roh- 

heisen  gelangt  von  den 
Friede-  und  den  Fent- 
scher  Hochöfen  sowie 
von  den  Kupolöfen  in 
Gießpfannen  von  20  t 
Fassungsvermögen  zu 
den  beiden  Mischern. 
Das  Gießpfannenfutter 
hält  350  bis  400  Char- 
gen. Die  Kippung  er- 
folgt elektrisch. 

Es  sind  zwei  Mischer 
vonjeieObislSOtFas- 

sungsvermögen  vor- 
handen. Die  Mischer- 
auskleidung besteht  aus 
Magnesit,  nur  das  Ge- 
wölbe aus  Schamotte- 
steinen. Der  Mischer- 
abbrand beträgt  0,5  % , 
Phosphor  und  Kohlen- 
stoff bleiben  ziemlich 
unverändert,  der  Mangangehalt  verringert  sich 
entsprechend  der  Entschweflung  nach  den  be- 
kannten Verhältnissen.  Die  Mischerschlacke  enthält: 
20  bis  30  ^  Mn,  5  bis  6  ^  S,  ungefähr  50  % 
SiO,,  3  bis  4  51^  GaO,  7  bU  8  ^  Fe.  Der  Roh- 
eisen transport  von  den  Mischern  nach  den  Kon- 
vertern geschieht  auf  der  darunterliegenden  Sohle 
mit  Hilfe  einer  elektrisch  betriebenen  Kettenbahn. 

Es  sind  vier  Konverter  von  je  20  t  Einsatz 
vorhanden,  das  Chargengewicht  wird  aber,  da 
die  Leistungsfähigkeit  mit  Rücksicht  auf  die  Be- 
teiligungsziffer des  Werks  nicht  ausgenutzt  werden 
kann,  niedriger  gehalten,  um  nicht  eine  zu  ge- 
ringe Chargenzahl  zu  bekommen.  Der  Schild- 
zapfenring besteht  aus  Stahlguß,  je  zwei  Konverter 
haben  ihre  eigene  Sleuerkanzel.  Die  Konverter- 
bewegung erfolgt,  wie  alle  anderen  hydraulischeo 
Antriebe,  durch  Druckwasser  von  60  Atm.  Span- 
nung. Die  Windpressung  beträgt  im  Anfang  des 
Blasens  1,4  Atm.  Uberdruck  und  steigt  im  weiteren 
Veriauf  auf  2  bis  2,2  Alm.  Die  Blasedauer  be- 
trägt rund  15  Minuten  bei  einer  Nachblasezeit 
von  2  bis  2'/,  Minuten.  Es  richtet  sich  jeweilf 
nach  den  Mengen,  welche  an  Rohstabl  erzeugt 
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werden  tollen,  ob  nur  mit  einem  oder  mit  zwei 
Konvertern  geblasen  wird,  und  wieweit  beim 
Blasen  mit  zwei  Konvertern  die  Chargen  ineinander 
übergreifen.  Das  Werk  ist  bis  jetzt  nicht  in  der 
Lage  gewesen,  in  dieser  Hinsicht  seine  volle 
Leistungsfähigkeit  auszuprobieren,  weil  hierfür  ge- 
nügende Auftragsmengen  fehlten.  Der  Blase-  und 
Rückkohlungsprozeß  vollzieht  sich  im  übrigen  in  der 
allgemein  bekannten  Art;  für  hartes  Material  wird 
teils  mit  flüssigem  Spiegeleisen,  teils  mit  Darbyscher 
Kohlung,  zum  Teil  auch  unter  Mitverwendung  von 


Abbildung  5.  Sclir&gaafzng. 

Ferrosilizium  gearbeitet.  Die  Abbrandverhältnises 
richten  sich,  wie  überall,  nach  der  BeschaGTenheit 
des  Robeisens,  ebenso  der  Schruttzusatz  und  der 
Kalkverbraucb ;  gewöhnlich  rechnet  man  mit 
rund  12  7o  Abbrand,  0  bis  10  7«  Schrotlzusatz, 
18"/»  Kalkverbrauch.  Die  Konverter  werden  nicht 
ausgestampft,  sondern  mit  bei  500  Atm.  gepreßten 
Dolomilsteinen  ausgemauert,  welche  ungebrannt 
eingesetzt  werden.  Die  Auskleidung  hält  bis 
200  Chargen.  Die  Böden  werden  teils  als  Nadel- 
böden, teils  als  Düsenböden  hergestellt,  erstere 
mit  Versenscher  Stampfvonichtung,  letzlere  von 
Hand  aufgestampft.  Eine  Konverterauskleidung 
überdauert  4  bis  5  Böden.  Erfahrungsgemäß 
kommt  die  gute  Haltbarkeit  der  Düsenböden  mit 


Düsen  aus  steirischem  Magnesit  am  besten  zur 
Geltung,  wenn  der  erste  und  vierte  Boden  als 
Nadelboden,  der  zweite  und  dritte  als  Düsenboden 
eingesetzt  wird.  Auf  diese  Weise  ergibt  sich 
eine  durchschnittliche  Haltbarkeit  der  Böden  von 
41  Chargen.  Der  Nadelboden  hat  145  Löcher 
von  15  mm  Durchmesser.  Bezüglich  Anzahl  und 
Durchmesser  der  Windlöcher  sind  wiederholt 
Änderungen  vorgenommen  worden.  Die  Versuche 
in  dieser  Richtung  sind  noch  nicht  abgeschlossen, 
ebenso  bezüglich  der  Verwendung  von  Düsen-  und 
Nadelböden  nebeneinander.  Der 
Dolomit  kommt  aus  eigenen  Stein- 
brüchen im  Moseltale.  Zum  Brennen 
des  Dolomits  dienen  zwei  Öfen  ge- 
wöhnlicher Konstruktion.  Das  Mahlen 
geschiebt  in  Glockenmühlen,  das 
Mischen  in  Kollergängen  und  Misch- 
schnecken. Alle  diese  Zerkleinerungs- 
und  Mischmaschinen,  ebenso  die 
Steinpresse  und  die  Bodenslampf- 
vorricbtung  werden  elektrisch  an- 
getrieben. 

Das  Gießen  geschieht  mit  Hilfe 
zweier  Gießwagen.  Bei  der  Gießarbeit 
sind  vier  Bewegungen  auszuführen: 
1.  Fahren,  2.  Schwenken,  3.  Heben 
der  Gießpfanne,  4.  Kippen  der  Gieß- 
pfanne. Bei  dem  einen  Gießwagen 
werden  alle  vier  Bewegungen  durch 
vier  Elektromotoren  ausgeführt,  bei 
dem  andern  geschieht  das  Schwenken 
und  Heben  hydraulisch,  das  Fahren 
und  Kippen  elektrisch.  Ursprünglich 
war  bei  dem  letzteren  Wagen  Dampf- 
kraft an  Stelle  der  Elektrizität  an- 
gewendet; man  entschloß  sich  aber 
sehr  schnell  zu  einem  Umbau,  nach- 
dem der  andere  Gießwagen  die 
großen  Vorteile  des  elektrischen  An- 
triebes dargetan  hatte;  allerdings  erst 
nach  Uberwindung  der  Schwierig- 
keiten, die  anfangs  durch  Konverter- 
auswurf und  Staub,  welche  die  Leitun- 
gen belegten,  hervorgerufen  waren. 
Die  AusflußöfTnung  im  Gießpfannenboden  mißt 
28  bis  34  mm,  die  Gießpfannenauskleidung  hält 
20  Chargen.  Der  Kalk  wird  im  gebrannten  Zu- 
stande zum  Teil  aus  der  Umgegend  von  Trier, 
zum  Teil  aus  Belgien  bezogen. 

Die  in  große  Schlackenkastenwagen  ab- 
gegossene Thomasschlacke  muß  in  begrenzter 
Stückgröße  (Kinderkopfgröße)  geliefert  werden. 
Um  die  Zerkleinerung  zu  erleichtern,  auch  um 
die  Abkühlungszeit  zu  kürzen  und  dadurch  an 
Lagerplatz  zu  sparen,  wird  der  flüssige  Inhalt  der 
großen  Schlackenklötze  nach  Einstoßen  von  OfT- 
nungcn  in  kleinere  Schlackengefäße  entleert.  Nach 
ihrer  Zerkleinerung  wird  die  Schlacke  in  Trichter 
geworfen,  aus  denen  sie  selbsttätig  in  die  Eimer 
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der  Drahtseilbahn  gelangt.  Ein  eingeschalteter  Rost 
sorgt  för  die  Einhaltung  der  Stflckgrdßi'.  Die  Gc- 
wichtsmenge  der  gelieferten  Thomassohlacke  beträgt 
i2iJ  ^  der  verarbeiteten  Roheisenmenge;  ihr  Phos- 
pbonäuregehaltlSbis^O  %  bei95  %ZitratlCsIichkeit. 

Den  Geblüsewind  für  die  Konverter  erzeugen 
siraiSteblwwIngdliliseimHaiiptinuchiiHmgebiade. 
Beide  Gebläse  sind  als  Verbundzwillinge  gebaut 
und  haben  übereinstimmeade  ZylinderabniessungeD : 
nimReh  1900  und  9000  min  ah  Durehtnesser  der 
Dampfzylinder  und  1G50  mm  als  Durchmesser  der 
Windzylinder  bei  1  700  mm  Hub.  Der  in  der  Minute 
in  den  Windzylindeni  einer  jeden  Maschine  durch- 
laufene Raum  betragt  bei  36  Umdrehungen 
524  Raummeter  und  bei  1'  r  Hachstumdrehungs- 
zabl  (50)  728  Raummeter.  Dabei  kann  der 
Mfmddraek  bis  auf  %h  Alm.  gebradit  werden. 
Die  Dampfiqrlinder  der  eben  Maechme  haben 


in  der  Maschinenhalle  und  einer  im  Walzwerk. 
Von  den  ersteren  faßt  Jeder  630  IJler  Druckwasser 
bei  einem  Plungerdurchmesser  von  4GÜ  mm  und 
3S00  mm  Hub.  Im  regelmäßigen  Betriebe  soll 
nur  der  eine  Akkumulator  neben  der  elektrisch 
betriebenen  Pumpe  in  Tätigkeit  sein,  unter  Ein- 
I  and  Auesdialten  der  Pompe  mit  Hilfe  eines  Neben- 
sebluDscballwerks,  wäbrend  die  anderen  beiden 
gefQllt  in  Reservestellung  bereit  sind.  Die  Gebläse- 
masehinen  und  die  Dampfdruck  pumpe  sind  ge- 
meinschaftlich mit  den  Walzenzuß:maschinen  an 
die  Zentralkondensation  nn^eschlossen,  deren  Kon- 
densator so  hoch  hegt,  daß  das  Warmwasser  den 
beiden  KabltOrmen  aelbittlltf  suHieflt. 

Der  Guß  der  Blöcke  erfolgt  in  einer  Gießgrube, 
deren  Abmessungen  mit  Rücksicht  auf  kurze  Kran- 
wege möglicbflt  knapp  gehattco  sind,  so  «war» 
da6  sie  filr  die  Bewiltisang  von  700  t  Boh- 
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Abbildoog  6.    Diagrauime  der  Konverter ■  Ueblüsemassihiue  des  Stahlwerks  Aumetz- Friede  in  Kneutticgen. 


Ventilsteuerung,  dasselbe  gilt  von  dem  Hoib- 
druckzylinder  der  andern  Maschine,  während 
der  Niedcrdiuek^ibdcr  Gortifietenerunf  hat.  Die 
Diagramme  des  Dampf-  und  Windzylindtrs  sind 
in  Abbildung  6  dargestellt.  Die  letztere  Ma- 
schine indizierte  bei  38  Umdrehungen  im  Hoch- 
druckzylinder  (pi  -  1,!'3  kg)  ungefähr  718 
und  im  Nifdcrdnjckzylinder  fp'  =  1,17  kg) 
ungefähr  1045  P.S.,  zusammen  ungefähr  1763 
P.  S.,  also  fOr  ein  Raummeter  des  in  dn*  Bfinule  von 
den  beiden  Windkolben  durchlaufenen  Raums  3,19 
ind.  P.S.  bei  2,1  Atm.  Wimipressung.  Die  Wind- 
^^linder  beider  Gebllsemasehinen  sind  mit  CSorliß- 
hähnen  zum  An.^augen  und  mit  selbsttätigen  Riedler- 
Stumpf-Ventilen  als  Druckorganen  ausgerüstet. 

Das  Druckwasser  för  die  Mischer  und  Konverter- 
bewegung liefern  zwei  Zwillingspumpen,  die  eine 
als  Verbunddampfpumpe,  die  andeie  als  elektrisch 
getriebene  Pumpe  gebaut.  Bei  einem  Plunger- 
dorehmeeser  von  89  mm  und  1000  mm  Hub 
liefert  jede  Pumpe  (i  Phinfror)  bei  75  Umdrehuntren 
ungefähr  1500  Liter  Wasser  in  der  Minute  mit 
dnem  Aiifsnmd  von  130  bis  940  ind.  P.S. 
bei  einem  Akkitmulatordruck  von  00  Atm.  Es 
sind  drei  Akkumulatoren  vorbanden,  davon  swei 


i)I(jcken  pro  Schiclit  in  der  ausschließlich  zur 
'  Verwendung  gelangenden  Blockgröße  von  3500 
[  bis  4500  kg  ausrriebt.  Es  wird  meist  von  oben 
gcffossen,  nur  wenn  Blöcke  für  Spe/ial/wccke 
oder  Rohbramroen  geliefert  werden  sollen,  kommen 
Gespanne  und  steigender  GuB  zur  Anwendung. 
Nach  dem  Guü  wird  gemahlene  Kupolofenschlacke 
aufgestreut  und  ein  Deckel  aufgelegt,  aber  nicht 
verklammert.  Die  Verwendung  gemahlener  Kupoi- 
ofenschlacke  hat  sich  auch  auf  anderen  Werken  gut 
bewährt.  Es  bildet  sich  eine  flüssige  Schlacke,  die  als 
schlechter  Wärmeleiter  den  Kopf  lange  vor  Ab- 
Mhtung  schfttzt  und  in  deraelboi  Richtung  wirkt 
wie  das  Riemersche  Heizverfahren  und  die  von 
Dr.  Goldschroidt  vorgeschlagene  Verwendung  von 
Thermit.  Die  Kokdien  werden  sehr  bald  nach 
dem  Guß  abgezogen  und  unvermittelt  schnell  in 
Wasser  eingetaucht,  um  nach  einigen  Minuten 
wieder  herausgezogen  zu  werden.  Diese  Behaud- 
lungsweise  hat  keinen  nachteiiigeo,  |a  sogar  einen 
günstigen  Einfluß  auf  die  Kokiltenhaltbarkeit  ge- 
äußert. Angeblich  halten  die  Kokillen  mindestens 
100  Chargen  tmd  zeichnen  sich  durch  saubere 
Innenflächen  aus.  Die  Fuftplalten  der  KokiHen 
ertragen  bis  80  GOase. 
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Die  Tiefofenanlage  umfaßt  50  ungeheizte  Tief- 
öfen von  rund  3  m  Tiefe.  Außerdem  ist  eine 
Gruppe  heizbarer  Tieföfen  vorhanden  zur  Auf- 
arbeitung etwaiger  kalter  Vorratsblöcke;  die  ge- 
heizten Gruben  kommen  nur  ausnahmsweise  in 
Betrieb.  Im  allgemeinen  wird  nur  aus  den  un- 
geheizten Gruben  gearbeitet.  Dies  ist  um  so 
mehr  beachtenswert,  als  aus  den  Blöcken  in  einer 
Hitze  bis  zu  verhältnismäßig  sehr  kleinen  Profilen, 
z.B.  Träger  und  U -Eisen  Nr.  10  und  12,  her- 
untergewalzt wird.  Die  Bedienung  der  Gießgrube 
und  der  Tieföfen  erfolgt  durch  elektrische  Lauf- 
krane,  von  denen  drei  vorhanden  sind,  deren 


Quadrat  oder  auf  Brammen  von  50  mm  Dicke 
heruntergeblockt  werden.  Rechts  und  links  von 
dem  GerOst  ist  je  eine  Walzenzugmaschine  auf- 
gestellt, davon  eine  in  Reserve.  Beide  Ma- 
schinen sind  ganz  gleich  in  Zwillings -Tandem- 
Anordnung  mit  Kolbenschiebersleuerung  und  Stau- 
ventil, 900  und  1350  mm  Zylinderdurchmesser, 
1300  mm  Hub,  150  Höchstumdrehungszahl.  Jede 
Maschine  kann  bis  zu  5000  P.  S.  entwickeln.  Die 
Dampfmaschinenwolle  greift  unter  einem  Über- 
setzungsverhältnis von  1  :  2,5  an.  Das  Kamm- 
walzenpaar liegt  in  einem  Ortmannschen  Gerüst. 
Der  Rollgangsantrieb  geschieht  elektrisch,  unmittei- 


Abbildang  7.  Laufkran. 


jeder  allein  die  erforderliche  Arbeit  zu  leisten 
imstande  ist.  Zwei  der  Krane  laufen  auf  der- 
selben Fahrbahn,  ein  dritter  auf  einer  etwas 
tiefer  angeordneten,  so  daß  er  unter  den  oberen 
beiden  Kranen  fahren  kann.  Die  Krane  besitzen 
60  m  Fahrgeschwindigkeit,  30  m  Katzen-  und  1 5 
bis  30  m  Hubgeschwindigkeit  (alles  für  die 
Minute  geltend);  ihre  Spannweite  beträgt  22  m. 

Aus  den  Tieföfen  gelangen  die  Blöcke  in  den 
Auflegeapparat  des  Blockwalzwerks,  ein  Reversier- 
duo  mit  Walzen  von  1 1 50  mm  Durchmesser  bei 
2900  mm  Länge  mit  hydraulischer  Gewichtsaus- 
gleichung der  Oberwalze  und  hydraulischer  An- 
stellung; die  seitliche  Verschiebung  und  das 
Kanten  des  Walzgutes  wird  ebenfalls  hydraulisch 
bewerkstelligt.  Diese  Blockstraße  vermag  die  ge- 
samte Stahlerzeugung  des  Werks  vorzublocken. 
Es  kann  von  600  mm  Quadrat  bis  auf  80  mm 


bar  mittels  umsteuerbarer  Motoren.  Die  seinerzeit 
infolge  des  bei  der  Neuheit  der  Sache  berechtigten 
Mißtrauens  eingebauten  Reservedampfmaschinen  für 
die  Roligänge  bat  man  entfernt,  da  sich  heraus- 
stellte, daß  die  für  den  Antrieb  aufgestellten  vier 
,  Motoren,  von  denen  jeder  allein  die  Arbeit  ausführen 
I  kann,  vollkommene  Betriebssicherheit  gewährleisten. 
Etwa  20  m  hinter  dem  Blockgerüst  beginnt  ein 
zweiter  Rollgaog  links  neben  dem  Rollgang  in  der 
Mittelachse  der  Blockstraße  einherzulaufen.  Er  ist 
durch  elektrisch  betriebene  Schleppzüge  mit  ihm  ver- 
bunden. Beide  Rollgänge  führen  zu  dampfhydrau- 
lischen Scheren ;  der  rechte  zu  einer  Schere,  die  einen 
Block(]uerschnitt  von  250mmG,  der  linke  zu  einer 
Schere,  die  bis  zu  400  mmD  schneiden  kann.  Die 
Verteilung  des  Walzgutes  geschieht  nun  derart,  daß 
der  Rollgang  rechts  für  die  drei  Ferligstraßen, 
der  Rollgang  links  für  unmittelbare  Verladung  des 
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vorgcblockten  Halbzeugs,  teib  zum  Versand  an 
fremde  Werke,  teils  filr  das  eigene  Feineisenwalz- 
werk arbeitet.  Diese  Verladung  besorgen  mehrere 
elektrisch  betriebene  Laufkrane  von  5  t  Tragkraft, 
5  m  Spannweite,  100  bis  120  m  Fahrgeschwindig- 
keit. 30  bis  40  m  Katzengeschwindigkeit,  und  1 4  m 
Hubgeschwindigkeit  in  der  Minute,  deren  Falir- 
bahn  rechtwinklig  zu  der  Rollgangbahn  steht,  und  die 
nach  rechts  hin  in  Eisenbahnwagen  abwerfen,  welche 
nach  außerhalb  oder  zum  Lager  gehen  und  nach 
Hnks  hin  in  solche,  die  auf  dem  Geleise  an  der 
Maschinenhalle  vorbei  nach  dem  eigenen  Fein- 
eisenwalzwerk geführt  werden. 

Das  Walzgut  auf  dem  Rollgange  rechts  geht 
entweder  geradeaus  weiter  zu  dem  ersten  Gerüst 


Rollgang  links  an  den  Hauptrollgang  nahe  der 
Blockwalze  anschließen  und  ihrerseits  wieder  die 
Möglichkeit  geben,  daß  sich  die  beiden  Scheren 
gegenseitig  vertreten.  Der  Pratzenkran  findet  auch 
Verwendung  beim  Walzen  auf  der  schweren 
Reversierduostraße  rechts,  wenn  es  nicht  im  ersten 
Gerüst  beginnt,  was  bei  leichterem  Walzgut  der 
Fall  ist.  Fernerhin  kommt  dieser  Kran  auch 
zur  Verwendung ,  wenn  Walzgutabschnitte  im 
Wärmofen  vorgewärmt  werden  sollen,  was  in- 
dessen nur  im  Anfange  des  Betriebes  vorgekommen 
ist.  Die  drei  Fertigstraßen  sollen,  von  rechts 
beginnend,  wie  folgt  gekennzeichnet  werden: 

1.  Schwere  Duo-Reversierstraße  mit  vier  Ge- 
rüsten,   Walzendurchmesser    =  920  mm  bei 


Abbildung  8.  Trägerlager. 


der  schweren  Duo-Reversierstraße,  oder  es  wird 
nach  links  an  eine  der  beiden  anderen  Fertig- 
straßen abgegeben.  Dies  geschieht  durch  den 
Verteilungskran,  einen  sogenannten  Pratzenkran, 
d.  h.  einen  sehr  schnell  fahrenden  elektrischen 
Laufkran,  dessen  Fahrbahn  quer  durch  die  ganze 
Walzhalle  führt,  und  der  das  Walzgut  auf 
senkrecht  niederhängenden,  unten  rechtwinklig 
umgebogenen  Gestängen  trägt,  beim  Heben  dieser 
Gestänge  aufnimmt  und  beim  Senken  niederlegt. 
Dieser  Kran  hat  eine  Spannweite  von  14,1  m, 
eine  Tragkraft  von  5  t,  180  m  Fahr-  und  5  m 
Hubgeschwindigkeit  (alles  für  1  Minute).  Als 
Reserve  für  diesen  Kran  dienen  Schleppzüge, 
welche  alle  Gerüste  der  drei  Fertigstraßen  ver- 
binden. Auch  bieten  die  Verladekräne  eine  Re- 
serve, soweit  ihr  Gebiet  reicht.  Sie  bilden  auch 
eine  Reserve  für  die  Schleppzüge,   welche  den 


2400  mm  Ballenlänge,  angetrieben  durch  eine 
unmittelbar'  angreifende  Tandemzwillingsmaschine 
mit  Slauvenlil,  1200  mm  und  1800  mm  Dampf- 
zylinderdurchmesser bei  1500  mm  Hub.  Diese 
Maschine  kann  bis  zu  150  Umdrehungen  machen 
und  bis  zu  10000  P.S.  entwickeln.  Das  erste 
Gerüst  dieser  Straße  hat  eine  Anstellvorrichtung 
und  kann  als  Blockgerüst  benutzt  werden. 

2.  Fertigstraße  mit  zwei  Gerüsten,  einem 
Walzendurchraesser  von  750  mm,  bei  einer 
Ballenlänge  von  2  m.  Diese  Straße  kann  als 
Duo-Reversier-  und  Triostraße  verwendet  werden ; 
meist  wird  sie  als  erstere  betrieben. 

3.  Trio-Fertigslraße  mit  drei  Gerüsten,  750  mm 
Walzendurchmesser  und  2000  mm  Balleniänge. 
Auch  diese  Straße  kann  als  Reversierduo  oder 
Triostraße  betrieben  werden.  Die  beiden  letzt- 
genannten  Fertigstraßen   erhalten   ihren  Antrieb 
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TOQ  ein  und  derselben  Maschine,  einem  Drilling 
von  1250  mm  Zylinderdurchmeaser,  12Ü0  mm 
Hub  und  150  Umdrehungen.  Der  AngrifT  der 
Maschine  erfolgt  unmittelbar.  Sie  kann  als  Re- 
versier-  und  als  gewöhnliche  UmlauCsmaschine 
betrieben  werden  nnd  beaitst  dadwreh  ein  w«it- 
fehendes  Anpassungsvermögen. 

Die  Maschine  kann  auch  ais  Verbundmaschine 
arbeiten,  indem  durch  entsprechende  Ventilsteuerung 
zwei  der  Zylin<ier  als  Niederdruckzylinder  arbeiten. 
Dadurch,  daß  die  beiden  lelztgenannlen  Straßen 
«is  RcTcnierduo-  and  aJs  Trio  betrieben  werden 
k6nnen,  ist  jede  imstande,  die  andere  abzulfleen. 
Abgef?ehen  davon  ist  dip  ganze  Anordnung  so 
gelroiTen,  daß  zwei  von  diesen  drei  FertigstraÜen 
ungeßUir  die  gesamte  Slahlwerkserseugung,  nach 
Ahtug  der  für  die  Feiiislra(5cn  bcnSligteii  Mengen 
vorgeblockten  Materials ,  vollständig  bewältigen 
kAinen,  selbst  wenn  die  gegenwärtige  Erzeugung 
von  Blooms  für  den  Verkauf  ganz  wesentlich 
zurOckginge  oder  aufhörte.  Der  bisherige  Üe- 
sebfifligungsstand  gestattete  dem  Werk  innner  nur 
eine  der  drei  Straßen  zu  betreiben;  die  erzielten 
Leistungen  betragen  250  bis  400  l  auf  jeder 
Straße  in  der  Schicht. 

Die  Verteilung  des  Walzprogramms  auf  die 
drei  Fertigslraßen  geschieht  in  der  Weise,  daß 
die  erste  Straße  schwere  Träger  (Profii  Nr.  20 
bis  55),  Schienen,  femer  sebwere  KnOpp«!  und 
Platinen  walzt.  Die  zweite  Straße  walzt  leifhtere 
Platinen  und  Knüppel,  ferner  Schwellen,  Lascheii 
und  Unterlagsplatten,  starke  Rund-  und  Quadrat- 
eisen  nnd  dergl.  Die  dritte  Straße  walzt  Schienen, 
leichte  I-  und  C- Träger  (Profil  Nr.  10  bis  26), 
leiehte  Knfippel  und  Platinen,  ferner  Rund-, 
Quadrat*,  Winkel-  und  sonstige  Profileisen.  Hohe 
Trfigerprofile  erfordern  bei  der  Waharbeit  vier 
Gerüste,  Schienen  und  Schwellen  zwei-  (ierüste, 
KnOppel  ein  Gerüst,  Platinen  «n  bis  xwei  Ge< 
rüste.  Die  Walzlängen  heiraten  hei  TräRern, 
Schienen  und  Platinen  60  bis  90  m,  bei  Knüp- 
peln bis  Aber  100  m.  Die  Walzenstlnder  der 
Straßen,  die  als  Triostraßen  benutzt  werden 
können,  haben  Erdmannsche  Walzeneinstelluag.  Bei 
dem  schweren  Rerersicrdtto  hat  das  erste  Ge- 
rüst hydraulische  Walzenanstellung.  Dieses  Ge- 
rüst hat  auch  einen  hydraulischen  Verschiebe-  und 
Kantapparat  erhalten,  und  zwar  in  einer  neuen 
Anordnung  unter  Anwendung  eines  schwingen- 
den Balanciers'.  Die  Triostraße  links  hat  auf 
der  dem  Blockwalzwerk  abgewendeten  Seite 
schwingende  Hebelisehe.  Die  Zuriehttnig  des 
Wahptilps  ^psrhiehf  im  unmittelbaren  Anschluß 
an  die  drei  Rollgänge,  welche  von  den  drei 
Fertigstrafien  ausgdien  und  zunlchst  das  Walz- 
gut den  Warmsägen  zuführen.  Der  Rollgang  der 
Fertigstraße  1  bat  drei  solcher  Sägen,  davon 
eine  in  einer  neuen  Anordnung,  elektrisch  ge- 
trieben, indem  Elektromotor  und  Sägenblatt  auf  den 
«otgcfsogesetzten  Enden  eines  sieh  mit  fortschreiten- 


der Schnittiefe  nHgenden  Balanciers  befestigt  sind. 
Von  diesem  Rüligaag  aus  werden  die  Schienen 
und  schtRwren  Träger  durch  elektrisch  getriebene 
Sclileppzflge  auf  die  Warmbellen  gezogen  und  an 
der  entgegen gesetzlen  Seite,  der  höher  gelegenen 
Kante  der  schiefen  Ebene,  Too  einem  Rollgang 
aufgenommen,  der  sie  den  verschiedenen  Zuricht- 
mascbinen  und  den  Kaltbetten  zuführt.  Der  Roll- 
gang der  mittleren  FertigstraBe  fOhrt  nach  einer 
WarmsSge  und  von  da  zur  Schere  für  Knüppd, 
Pialinen  und  Schwellen.  Die  langen  Knüppelstäbo 
werden  ein-  bis  zweimal  durchgesägt  und  zwei, 
drei,  auch  vier  Knüppelstrfinge  gehen  nebeneinander 
unter  die  Knflppelschere.  Hinter  ihr  werden  die 
kurzen  Knüppel  vom  Rollgang  nach  der  Verlade- 
vorrichtung gebracht  Diese  bestdit  fn  ehwm 
ri  ;rl  laufenden  Qiiersrhiepper,  der  die  S'iVf:r  einer 
scliiefen  iubene  zuführt,  von  welcher  sie  ia  einen 
verlidt  stdienden  Wagen  fallen.  Die  Zoflihrang 
der  leeren  und  Entfernung  der  beladenen  Wagen 
erfolgt  durch  hydraulische  Hebetische.  In  der 
weiteren  Fortsetzung  des  Rollganges  befindet  sich 
eine  meehanisclie  Sclineid-  und  Verladevorrichlung 
i  für  kurze  Platinen;  die  Platinenscliere  ist  e!ek- 
:  Irisch,  die  Kuiippelücliere  dauipfhydraulisch  be- 
I  trieben.  Letztere  dient  auch  zum  Schneiden  der 
Schwellen,  welche  in  einer  daneben  aufgestellten 
dampfhydraulisch  betriebenen  SchweUenpresse  in 
der  Walihilw  gekappt  werden. 

Der  Rollgang  der  Fertigslraße  3  links  führt 
das  Walzgut  zu  Warmsägen  und  in  derselben 
Weise  wie  rechts  den  Warmbetten  zu.  Auch  hier 
übernimmt  ein  zweiter  Rollgang  die  Zuführung 
I  nach  den  Bearbeitungs-  und  Richtmascbinen  und 
den  Kalt  betten.   Um  alle  Kaltbetten  und  Schienen- 
bearbeitungsmaschinen untereinander  uud  mit  der 
links    außerhalb    der    Wal/.wcrkshalle  erhauten 
Schieoenbearbeilungswcrkätatt  zu  verbinden,  ist 
I  ein  dekirisdi  betr^dwner  Laufkran  fon  5  I  Trag- 
'  kraft,  10  m  Spannweite,  60  m  Fahr-  und  6  m 
i  Hubgeschwindigkeil  (alles  f.  d.  Minute)  angeordnet, 
dessen  Fahrbahn  quer  durch  die  ganze  Halle  nach 
:  außerhalb  führt  (Abbildung  7.)     Das  Hängewerk 
dieses  Kraus  bilden  wiederum  eine  Anzahl  Greifer 
m  Ihnlicher  Anordnung  wie  bei  dem  oben  beschrie- 
benen Pratzenkran,  nnttels  deren  Schienen,  Trilger 
usw.  bis  zu  den  größten  Längen  bequem  gefaßt, 
gebübtn  und  wieder  abge:>eUl  werdt^n  können. 

Das  Träger-,  Fonneisen-  und  Halbzeuglager  vor 
der  Walzwerkslialle  (Abl>ililung  8)  in  der  Verlänge- 
rung der  WalznchtUDg  wird  durch  eine  Anzahl  elek- 
trisdi  betriebener  Liufkrane  auf  hochgelegener 
Fahi  balm  bedient  Sie  sind  (huchweg  mit  der  mehr- 
1  fach  erwähnten  l'ratzeneimichlung  und  mit  Ketten- 
und  Zangenanhängung  Tersehen,  so  daß  sie  (Qr 
die  Bewegung  einzelner  Stücke  ebenso  auch  für  den 
Transport  größerer  Mengen  und  die  unmittelbare 
Verladung  solcher  in  Eisenbahnwagen  benutzt 
werden  können.  Auf  die  Ermchung  hoher  Ge- 
I  scbwuldigkeiten  ist  dabei  insbesondere  bei  d«n  die 
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ganze  Länge  rics  Lagers  bestreichenden  Kranen 
gehalten  worden.  Im  Trägerlager  befindeo  sich 
«n  ▼eraehiedenen  Stelten  elektriseh  betriebene 

Maschinen  zum  Al)schneiden  von  Trä^^ern  und 
U-Eisen,  Kaltscberen,  Kaltsägen  und  dergl.  Das 
Halbzeuglager  und  der  Halbzeugverladeplatz  werden 
durch  eine  Anzahl  fahrbarer,  normalspurlger  Dampf- 
krane bcdicnL  Außerhalb  der  Wal/.werkshalle  ist 
liukü  seitlich  tiit;  Schienenbearbi'ilungswcrkslalt  mit 
Riebt-,  Frfts-  und  Bohrmaschinen  angeordnet  mit 
daneben  befindlichen  Abnahmelagern  für  Schienen 
und  Schwellen  und  tiefUegendem  Verladegeleia 
(br  diese  beiden  Eneogntwe. 

Das  Ausweclisehi  der  W;i]/.en  gesr:ljiehl  durrli 

elektrische  Laufkrane,  einen  Kraa  von  40  l  Trag- 
kraft und  10  m  Spannweile  Aber  der  BiochAraße 

und  zwei  ebensolchen  von  25  t  Tragkraft  auf  einer 
Fahrbahn  olieilialb  ilfr  drei  FirtiKSlraßen,  die  auch 
wach  dem  Walzen lagor  links>  außerhalb  der  Walz- 
werkstialle  fiiiirt.  Die  mechanische  Werkstatt 
und  Walzendreherei,  die  reclits  von  den  W'arni- 
uud  Kallbetlen  der  schweren  Fei-tigduostraüe  er- 
richtet ist,  wird  von  einem  elektrischen  Halbporta]» 
kran  Cdie  eine  Fahrbahn  liegt  hoeh,  die  andere 
ZU  ebener  Erde)  von  55  l  Tragkraft  bedieut. 

Das  Stab-  und  Fnnetsenwalzwerk  (s.  Tafel  XIX) 
umfaßt  eine  Triostraße  mit  drei  Gerüsten,  mit  Walzen 
von  500  mm  Durchmesser  bei  1560  mm  Länge, 
bestimmt  zur  Erzeugung  von  kleinen  Ftrmeisen- 
Profilen,  Quadrat-  und  Rundeisen,  Giubenschienen; 
ferner  eine  Statieisen;,traße  he.<!(hend  aus  sieben 
Doppelduo:^  mit  Wai/.en  von  3O0  mm  Durchmesser 
bei  950  mm  Länge,  denen  ein  Vorstreektrio  mit 
Walzen  von  450  mm  Durchmesser  und  l!30ninm 
Länge  voi^elegt  ist.  Eine  e:Iektriscb  zu  betrei- 
bende zweite  Pdnstrafie  wird  noch  errichtet,  wo- 
bei geplant  ist,  den  Antrieb  beider  Straßen  nach 
Belieben  durch  die  vorhandene  Tandem-Dampf- 
maschine oder  den  Elektromotor,  oder  durch  beide 
erfolgen  zu  lassen.  Bisher  geschieht  der  Antrieb 
der  beiden  S'traßen  durch  zwei  in  tlherrinstimmen- 
'en  Abmessungen  gehaltene  Tandem maschinen. 


Die  Dampfzylinderdurehmesser  sind  700  mm  und 
925  mm  bei  1000  mm  Hub  und  150  Um- 
drehungen- Die  drei  Triogerüste  und  das  Vor- 
streckduo sind  unmittelbar  mit  der  Schwungrad- 
welle gekuppelt,  die  Doppelduos  durch  Seilscheiben- 

I  Übertragung  (von  5800  mm  auf  2320  mm  Durch- 
messer) angelrieben.    Bei  der  Triostraße  ist  ein 

i  Ortmannscbes  Kammwalzengerüsl  zur  Verwendung 

<  gelangt.  BoUgang-  und  Schleppzugantrieb  ist 
elektrisch.  Jede  der  beiden  Walzenstraßen  wird 
durch  zwei  Rollüfen  bedient ;  bei  einigen  der  Öfen 

I  smd  dahinterliegende  Röhrenkessel  angebaut. 

I  Die  Hauptdampfleitung,  in  welche  alle  vor- 
handenen  Kessel    arbeiten   und   die   das  ganze 

j  Slahlwerkj  alle  Walzwerksanlagen  und  die 
Sdikekenleinfiibrik  mit  Dampf  versorgt,  wird 
gespmst  von  15  Cornwallkesseln  mit  zwei  Flamm- 
rohren  von  je   100  (jm   Ileizfl-lche   mit  Dampf- 

I  übcrhilzcrn,   lU  liötjreukesseln   von  je  300  qm 

I  Heizfläche,  zum  größten  Teil  mit  Dampfüher- 
hitzern,  und  eini^'en  kleineren  Röhrenkesselri,  die 

I  hinter  den  Ofen  liegen;  weitere  Kessel,  insbesondere 

j  zur  Ausnutzung  der  durch  die  Gasmaschinen  ver* 

'  filjrhar  werdenden  Hochofengase,   sind  im  Bau. 

I  Alle  RoUgäoge  und  Schleppziige  werden  elektrisch 
angetrieben,  ebenso  auch  alte  Zurichtmaschinen 

I  mit  Ausnahme  der  damplhydraulischen  Scheren ; 

j  ferner  alle  Krane,  alle  Triebwerke  der  Werk- 
stätten,   sämtliche  Kalt-   und   Warmsägen,  ein 

j  großer  Teil  der  Pumpen,  alle  Ventilatoren,  Gas» 
wascheinrichtungen  und  sonstigen  Hilfsmaschinen. 
Es  ist  die  weitestgehende  Verwendung  von  Elek- 

I  trizitat  Ar  Krafizweeke  durchgefahrt  wordoi.* 

•  Zwisclien    Niederschrift   dieses    Aufsatzes  nnd 
sir-tner    I'rurklepung   liejft    eine    liingerft  ZeitspaDne, 
die  durch   besondere  Üinstünde   begründet  ist.  In 
dieser  sind  wesentliche  Änderungen  eingetreten  da- 
durnh,  daii  die  Fentscher  Hfitte  angM;liod«rt  nnd  viele 
I  nmfangreiehe  Neoeinriebtnngen  nnd  l^drbesserungen  ge- 
schaffen wurden.  Oieaen  Umständen  hat  die  Redaktion 
I  Rechnung  getragen  und  zwar  auf  dem  Wege  der  un- 
I  mittelbaren  Verständigung  mit  der  Werksverwaltnngf 
I  die  mit  Genehmigung  des  Verfassers  stattfand. 


Der  Warenmangel. 


Der  große  ümfiuig,  den  die  Schwierigkeiten 

eines  flotten  Versandes  der  Rohmaterialien  In 
Prenßen  in  den  letzten  Wochen  angenommen  haben, 
rechtfertigt  es  wohl,  aaf  diesen  Gegenstand  etwas 
nUier  einzugehen.  Dies  um  so  mehr,  als,  wie 
es  scheint,  die  Ursachen  dieser  Schwierigkeiten 
ziemlich  einseitig  behandelt  nnd  wichtige  Teile 
derselben  bol  den  ErOrterongon  in  der  Offent* 
lichkeit  bisher  gpanz  Übersehen  worden  sind.  Es 
möge  daher  gestattet  sein,  diese  Verbältnisse 
•Innuü  von  vefsehledenen  Oeslditspiuikteii  ras 
•Innr  BetrMhtnnc  n  noteniehoa. 


Was  soniehst  das  Fehlen  der  Transportr 

gefftße  angeht,  so  geben  die  folgenden  Zahlen 
unter  Znziehang  der  Lokomotiven  nnd  der  Per- 
sonenwagen einen  Überblick  darüber,  wie  die 
Preußische  Staatsbalra -Verwaltung:  in  der  Be- 
schaffnn^  der  Fahrrenpre  in  dem  letzten  De- 
zennium verfahren  ist.  Es  sind  in  der  folgen- 
den Anftt^ung  nur  ü»  Zahlan  der  Jlhrliehen 
Vorraehmnfir  der  Lokomotiven,  Personen-  nnd 
Güterwagen  auge£:eben,  aUo  di^enigen  Zahlen, 
welche  sieh  ergebeut  nachdem  von  den  hetretSra- 
den  Fahnengen,  welche  nen  beschafft  werden 
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aiod,  der  Abgang  an  ubraacltbaren  Kahrzengea 
abgezogen  worden  iit.  Die  Zahlen  eelbtt  reichen 
nur  bis  zum  Ja'aio  1903,  da  die  amtliche 
Statistik  für  1904  noch  nicht  vorhanden  ist. 
Hiemaeh  hat  sieh  der  Beataai  vmMiliM  in  de» 
Jabren: 


180S  QB 

1894  , 

1895  , 

1897  , 

1898  . 
1809  a 

1900  . 

1901  , 
1909  « 

190S : 


 198 

407 

4B4S 

.  .  .  .28 

427 

6  098 

 2U 

938 

7  358 

  84 

784 

11  987 

 5tt9 

1446 

14  821 

.....  468 

848 

15  203 

 880 

787 

9  536 

 411 

780 

7  737 

844 

8578 

 figo 

1986 

9776 

.  .  .  .  .  «08 

790 

9819 

Wenn  der  Bestand  am  vorhandenen  Material 
zwischen  den  Jahren  1892  ond  1903  gegeofiber- 
gestellt  wird,  so  ergibt  sich  das  folgende  Besnltat: 


Lokomotiveii  .  .  .  10&&4 

Personenwagen  ,  .    17  037 

tiepäckwagen.  .  .    4  639 

aaWwagea  .  .  .  207898 


1908  0,« 

\\A2^2  435,45 

26  ».12  +  54,56 

6  974  +  50,33 

800880  +  44,77 


Zan&chst  erhellt  aus  diesen  Zahlen,  daß  die 
Vermehrang  an  den  erw&bnten  drei  Cfattangen 
innerhalb  des  angefahrten  Zeitranmes  eine  ganz 
außerordentlich  unregelmäßige  geweaen  ist.  Mit 
dem  im  Jahre  1895  eing^etretenen  wirtHobaft- 
Uchen  Anischwnng  ist  ein  Mangel  au  l<  uhr- 
zengen  eingetreten,  weleher  sich  in  der  auf- 
fallenden Vermehrnnjf  derselben  in  den  Jahren 
1896,  1897  and  1898  ansdruckt.  Diese  Ver- 
mebrang  tat  alio  erat  eingetreten,  naehdem  der 

Aufschwung  in  voller  Entwicklung  und  mehrere 
Jiüire  verlaufen  waren,  in  weicher  der  Bedarf 
aa  Fahrzeugen  «Ich  durch  groflen  Hangel  gel- 
tend gemacht  hatte.  Sofort  nachdem  der  Hoch- 
druck der  Klagen  vorüber  war,  hat  die  Be- 
schaffung nacbgelässea  und  ist  bei  den  Güter- 
wagen die  jahrliche  VeriMlimng  von  15  203  in 
1898  auf  2775  Gnterwagren  in  1902  zurück- 
gegangen. Erst  dann,  als  der  Bedarf  schon 
wiedw  krtftig  akteg,  hat  man  aieh  entachlotaen, 
wieder  zu  einer  groOn  Beschaffung  iiher- 
zogehen,  und  wird  dieselbe  wohl  im  Jahre 
1904  und  1905  die  Zahlen  des  Jabrea  1909 
bedeutend  übersteigen.  Wenn  der  Herr  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten  es  als  einen  gesunden 
Grundsatz  bezeichnet  hat,  die  Fabriken  regel- 
nlfiig  III  beaebUligen,  so  ist  dies  in  hohem 
Maße  anerkennenswert.  Ort'enhar  hat  aber  die 
Preußische  Staatsbahnverwaltang  in  den  letzten 
IS  Jabren  sieht  biemaeh  verfüurMi  md  hat 
wesentlich  dazn  beigetragren,  daß  die  schweren 
Zeiten  gewerblichen  Rnckganga  durch  geringe 
Avftrtig»  ▼ertebtrft  und  die  anfbteigenden  Ken- 
jnoktnren  durch  rberhiuifimtr  von  Auftrügen  in 
ganz  UBgesander  Weise  befördert  worden. 


Um  einen  Anhalt  darüber  zu  erhalten,  ob 
die  presentnate  Vermehrang  aa  FahrMOgmi,  wie 
sie  im  Vergleich  der  Jahre  1892  nnd  1903 
oben  in  Prozeats&tzen  angeführt  ist,  im  Ver- 
htltala  mm  wirkllebea  Bedarf  atebt,  aelen  hier 
die  folgenden  Zahlen  als  Anlialtapiiiikte  aagafllbit. 
£8  worden  gefahren  an: 

18M  iwn 

PtttOheakiloMetern  7  894  846  800  10 146  8TB987 
OfltertoBttsn» 

kilometefD    .  .  15  048683  722  29  357  607  762 

Ans  diesem  Vergleich  ergibt  sich,  daß  lo 
dem  wngellbrteii  Zettramn  die  gefbhrenen  Per* 

Bonenkilometer  sicli  ■ii-i  H^4,52  "/o  vermehrt 
haben.  Weiter  ergibt  sieb,  daii  die  gefahrenen 
OfltertonnenUlometer  aidi  nm  95,08  7»  vermehrt 
haben.  Wird  diese  prozentaale  Vermehrung 
verglichen  mit  der  prozentualen  Vermehrung 
de«  Fabrbiaterlala,  ae  Vberxeogt  ein  Blick,  daß 
die  Vermehrung  des  letzteren  in  keiner  Weite 
den  tataachlirhen  Leistungen  im  Personen-  »ind 
Güterverkehr  gefolgt  ist.  £b  kaiiu  uua  darauf 
hingewiesen  werden,  dafi  die  Leistungen  der 
einzelnen  Fahrzeuge  sich  wesentlich  gesteigert 
and  damit  die  Minderanscbaffung  der  Fahrzeuge 
gerechtfertigt  bitte.  Dem  Verfener  ateht  mr" 
zeit  die  ältere  Statistik  hierüber  nicht  znr  Ver- 
fügung, aber  schon  ein  Vergleich  der  Jahre 
1896  bla  1903  ergibt,  dafl  dieae  Anaabna 
nicht  genügt  aar  Erkliraag  der  tataichlleheD 
Beschaffung. 

Es  wurden  an  gefahrenen  Lokomotivkilometem 
dnrdiaebatttUch  voa  elaer  Lekomotive  feleiatet: 

Im  Jahre  1896    86779 

«     »    1006    48868 

Die  StdferoBf  der  Leiataag  betragt  alao 

18,43  7o. 

An  gefahreueu  Acbskilotuetern  worden  a.  d. 
Aebae  getaiatat:  |^  ^ 

An  Personenwagen   46917  60960 

also  -i-  8,66  > 
Aa  Qütorwafso    ......    16767  16764 

Die  Leiataag  der  06terwagea  »a  ge« 

fahi  i  7i(  ri  Kilometern,  auf  eine  Achse  be- 
rechnet, ist  also  sich  vollstftndig  gleich- 
geblieben. 

Diese  Zahlen  werfen  ein  grelles  Schlaglicht 
auf  die  Tatsache,  daß  die  Ansaatsnag  der  vor- 
handenen Fahrzeuge  sich  nicht  weeeatUeh  ge- 
ateigert  hat  und  daß  demnach  die  Folgen  der 
ganz  ungenügenden  Vermehrung  des  Fuhrparks 
nicht  durch  wesentlich  bessere  Ausnutzung  oder 
dareh  aehaellerea  dmaohlag  dar  Oeftfia  geaill« 
dort  worden  ist. 

Zar  vollständigen  Beurteilung  des  Ver- 
baltena der  Staatabahn-Verwaltaag  iat  ea  aot> 

i  wendig,  die  Friige  der  Konstruktion  der  Trans- 
;  portgefäße  selbst  mit  za  berücksichtigen.  Die 
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Vorteil«  «B  Enpanls  des  Tangewiebt«,  der 

Zagkraft,  des  Bedarfs  in  Anfstellungs-  nnd 
BaDgiflrg«l«üfln,  des  schnellen  Wagennmschlags 
dmrek  Bwehafifang  ron  QQterwagen  mit  einer 
Tragftiiigkeit  von  40  bis  50  t  nnd  Selbst- 
entladnng  sind  so  hiint^sr  erörtert,  daß  sie  hier 
wohl  nicht  weiter  augoluhrt  zn  werden  brauchen. 
Dl«  StMtsb*]iii-V«rw«ltiiiicr  hftt  in  im  parla- 
mentarischen Körperschaften  sich  stets  in  dieser 
Eichtnnir  damit  entschuldigt,  daß  die  Industrie 
Hiebt  die  erforderliehen  Änderongen  anf  den  Ab- 
gangsstationen treffen  wolle,  die  die  Beladung 
solcher  schweren  Wag^en  bedingen.  Die  In- 
dustrie hat  anderseits  dieee  kostspieligen  Än> 
derungen  abgelehnt,  wenn  ihr  nicht  ein  Ava- 
gleich  irg-pml  einer  Art  in  den  Frachtsätzen 
dagegen  gewahrt  wfirde.  So  stehen  sich  die  beiden 
Teile  fegenttber  «itd  da  keiner  naebgeben  will, 
Bo  ist  die  Folfje,  daß  beide  Toile  keine  Fort- 
achritte machen  and  die  Nachteile  der  bestehen- 
den Znstftade  von  beiden  Teilen  dauernd  ge- 
tngVB  werden  mi!»«sen.  Es  ist  dies  ein  Zustand, 
der  nahezu  lächerlich  ersclieint  nnd  ffir  einen 
wirtschaftlichen  Betrieb  eines  großen  Indastrie- 
ontemehmeBB,  wie  ee  dl«  Staatabahnen  aiad,  in 
hohem  Mnl^p  zn  brrlaaem  ist. 

Die  preußische  Staats  bahn  ist  nach  lang- 
jährigem Dringen  anf  Erhöhmig  de«  Lade> 
^ewiclits  dazu  übergegangen,  einen  Wagen  tob 
20  t  Tragfähigkeit  als  Normalwagen  einzuführen. 
Diese  Wagen  werden  ohne  Selbsten  tladnng  aus- 
geflhrt  nnd  aoUen  demnach  nicht  ab  Spesial« 
wagen,  sondern  als  allg'emeine  Normal-Gfiter- 
wagen  dem  Verkehr  dienen.    Un&aglicb  wird 


aber  daa  grofie  Pabliknn  sieh  dieser  Wagen  nnr 

selir  ungern  bedienen,  da  diestlben  für  den  pe- 
wdhnlichen  Gfiterverkehr  yiel  zu  groß  sind,  für 
den  Transport  der  Massengfiter  aber  nicht  mit 
den  notwendigen  bequemen  Auslade vorrichtnngen 
versehen  sind.  Die  Einwendung,  daß  Wagen  mit 
Selbstentladung  seitens  der  Staatabahn  nicht 
eiBgefBhrt  werden  künnteo,  weil  anf  den  in- 
dustriellen Werken  die  Selbstentladnog  nicht 
möglich  sei,  ist  für  die  meisten  Empfänger  von 
Kohlen  nnd  Eisenstein  hlnfiUlig,  da  anf  der 
Mehrzahl  der  Werke  diese  Einrichtungen  vor- 
banden sind.  Anf  denjenigen  Werken,  wo 
solche  noch  nicht  sind,  würden  dieselben  aber 
in  aehr  kurzer  Zeit  beschafft  werden  können» 
wenn  die  StaatHbalin  sich  entseliließt,  gegenüber 
einer  wesentlichen  Verkürzong  der  Entladefrist 
eine  Erlelchterong  In  Form  der  Verringerang 
der  Höhe  der  .Abfertigungsgebühren  zu  ge- 
währen. Auch  diesem  berechtigten  Ansuchen 
stellt  die  Staatsbahn  sogenannte  grundsätzliche 
Bedenken  entgegen,  weigert  sich  ihrerseits  ein 
Opfer  zu  bringen,  und  trägt  dagegen  lieber  die 
viel  kostspieligeren  Verhältnisse,  welche  ihr  in 
dem  langsamen  Wagmvmechlag  nnd  den  tbrigen 
Nachteilen  der  Beförderung  einer  wp^rntliVh 
größeren  Anzahl  von  Gefäßen  entstehen.  Welches 
Resnltat  die  Staatsbabn-Yerwaltnng  mit  EinfUi- 
rnng  der  20  t- Wagen  gegenüber  solchen  von 
4.5  t  erzielt,  hat  Hr.  Franz  Schnitz  von  Köln 
in  sacLgeiuäüeu  Verhäitniszahlcu  zuBUinmen- 
geetellt,  die  sieh  hei  EinateUnnf  von  80  t-Wagen 
anstatt  }n  t  Wagen  nnd  der  gleichen  Mettolaat 

wie  folgt  stellen: 


i5  ao  t« Wagen  sa  8  m 
90  45t-Wi^  zu  16  m 


Dl 

860 
800 


Kt  wicht 

8600  =  887  000 
l7aOOss8S600D 


Jf 

8679  s  180740 
97000 


46  t-Wiagen  vortellbafker 


60 
16  »/o 


81000 

8»/o 


087«» 

89«/. 


In  einem  Vergleich  des  Betriebes  der  15  t* Wagen  mit  den  45  t- Wagen  stellt  Hr.  Schölts 
folgende  Zahlen  zusamroen: 


2  46  t- Wagen  ohneBr.  zn  6,6  m 
1        «         mit    „  zu  7,8  m 


m 

13.2 
7,3 

Genickt 

7360  =  14  700 
8860^  8  860 

Pnif 

2160  =  4900 
2660  =  2650 

20,5 
15 

23  050 
17  800 

6950 
4860 

6,6 
96«/^ 

5  250 
99  > 

2100 
80  Vi 

1  amerik.  1.^  t-Wagen  mit  autoinat.  Hreinse  . 
Differenz  zogunstea  der  amerikan.  Wagen  . 


Angenommen,  daß  ab  KSln  tIgUch  10  Zflge  mit  Kohlen  oder  Koks  beladen  rheinaofwSrts 

fahren,  daß  jeder  zolinte  Wagen  eine  Bremse  hat,   und  daß  zum  Beladen,  zur  Hinfahrt| 
Entladen  und  zur  Kückfahrt  je  ein  Tag  erforderlich  ist,  ergibt  sich  folgendes  Resnltat: 

BescbaffungskoBten  von  10  Zägen  lu  60  15  t-Wagen:  ji 

Wagen  10X60X2160-«   1990000 

Bnosm  10X0X600    SOOOO 

1820000 

10  Zige  zu  20  46t-Wsg8n-»4860UK.   970000 

Untenehied  860000 

besw.  bei  obigem  vierttglgem  Tunat  sine  Erspaniis  von   1400000 
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Ab  «UBtligsn  AMgib«ii  wvtdta  geipwt: 
I.  an  Wagen   1400000 

Ii,  an  SchieDcu^fiiieisen  auf  dem  Lade- 
bahnhof,  auf  dem  Kniladebahaliof 
nnd  4  Zwisclienbalinhöfen : 

10  Zägc  zu  60  15  t- Wogen  =  4002  m 
10  Züge  sa  SO  45  t^Vagan  —  BODO  m 

1008  m  80000 
SvBiu  Enptnis  1490000 

Ab  UafinulcB  Aoigabta  w«rd«n  fespBrt  bbAmt  itm 
geringeo  ProdaktloBAMtoB: 

A.  10  Züge  zu  15  t  Wagen  :  Jt 

1.  Verzinsung  1  820  000  .4'  =  4  7»     .  .  62800 

2.  Amortisation  lü>  132  000 

a  ö  Bremser  X  10  X  1200        .  .  j_.  __72  000 

~  SS680O 

R.  10  Ziigt»  zu  45  t-Wagen  :  ^ 
1.  Verzinsung  970ÜUÜ*Ä=  4"/»  äbÜOO 
8.  AaiortisBt.  fl70000jgs=  lü'/»  97000  

1116800  1»800 

12!  000 

bezw.  bei  vieitagigeoi  Turnas  484  OOU 

Daß  man  in  anderen  Landern  zu  der  Über- 
zeugung gelangt  ist,  i&li  gruUe  Wagen  vorteil- 
haft aindi  beweist  die  ABiBtellnng  in  Lflttich. 
Dort  haben  dio  Bahnen  von  Frankreich  Wagen 
bis  za  5U000kg  TragfUhiglieit  aoagestellt  und 
swar  Midi  eineB  ■oleb«n  mit  nnr  15760  kg 
Eigengewicht.  Nord  hat  einen  Wapen  von 
40000  kg  und  Est  «iaeu  Tricht«rwagea  vob 
43000  kg  geliefert. 

Ans  diesen  Zahlen  anseres  Gewahsrnianns  geht 
iiiiTiwpifclhaft  hervor,  daß  die  Preußische  Slaats- 
bahu  den  Wugeuinang^el  erheblich  mildern  kann, 
wenn  8ie,lrieMjet/.t  die  Bayrische  Staatsbahn  tnt, 
(tiiterwagen  von  hoher  Trapf  ihigkeit  und  Selbst- 
entladung als  Spezialwagen  für  Massengüter 
nnil  bestimmte  BelaUonen  einfObit.  Enparnisae 
an  den  Wag'en  und  am  Betrieb,  schneller  Wagen- 
amschlag  und  große  Ersparnisse  im  Umfang  der 
Babnböfe  wQrden  die  Folge  »dB. 

Wenn  in  den  bisherigen  Erörtfrungen  über  den 
Wagenmangel  der  schnellere  Uauoblag  derselben 
dnrch  Selbstentladnng  auch  ^iel  erörtert  wird,  so 
ist  aaffallenderweise  die  bessere  Ausnutzung  der 
Wagen  durch  oiiien  rascheren  Umlauf  selbst  noch 
kaum  erwähnt  wurden.  Daß  aber  die  Zeit,  welche 
iiiiaere  (Stterwagen  dorchschnittlicb  auf  den  Ead- 
Stationen  zum  Be-  nnd  Entladen  liegen,  eine 
minimale  gegenüber  der  Zeit  zum  Kangierea 
«ad  xar  Fahrt  iit,  ist  BDzweifelhaft.  Beqaeaiea 
und  rasches  Kanf^ifn  n  sowie  EinrichtHnp  direkter 
rasch  fahrender  Pendelzttge  zwischen  den  wich- 
tigsten  Gebfeten  des  Massenverkebrs  anf  den 
allerklirzesten  Strecken  ist  ein  Punkt,  der  im 
allgctneiuen  nurli  wenig  beachtet  ist.  Einzelne 
neue  Bangierbahubofc  im  rheinisch-westfMischea 
Gebiet  sind  geaehAffen  werden,  im  fibrigea  ver- 


größert man  die  Hanptstatioaen  immer  weiter 
nnd  legt  im  Güter-  und  Personenverkehr  Hun- 
derte von  Millionen  fest,  ohno  zu  beachten,  ob 
man  durch  diette  Mittel  überiiaopt  eine  Abhilfe 
auf  absehbare  Zeit  schaden  kann. 

Im  rheimsch-westfaiischen  Bezirk  erhöbt  sich 
die  FlhPdemag  an  Kohlen  JMirlidi  um  8  bis 
li>  Millionen  Tonnen.  Zurzeit  der  Fertigstellung 
des  Kanals,  also  in  zwölf  Jahren,  wird  die 
Steigerung  gegen  heute  also  100  bis  190  Mtt- 
liouen  Tonnen  betragen.  Der  Kanal  wird,  wenn 
keine  größeren  Störungen  eintreten,  in  den  bis- 
herigen unzulänglichen  Abmessungen  eine  äußerste 
Leistongsffthigkeit  von  12  Millionen  Tonne« 
haben.  Was  will  das  gegenüber  obiger  Ver- 
mehrung bedeuten?  Werden  keine  anderen  Mittel 
nngewendet,  so  wird  aehea  innerhalb  der  Ban> 
zeit  des  Kanals  ein  vollständige!;  Fiasko  bei 
anseren  Eisenbahnen  eintreten,  der  Kanal  selbst 
aber  endlieh  nur  einen  miaimslen  Binllnß  habea. 

Was  wir  notwendig  haben,  ist  zunächst  die 
sofortige  Ansfübrnng  aller  Bahnstrecken,  welche 

,  das  beatehende  ToUbahnneta  «Ii  Abkirannga^ 
linien  eig&nzen,  damit  kürsere  Verbia* 
dnngen,  schnellere  Beförderung  nnd  Ent- 
lastung des  boäteheuden  Vullbahnnetzes 
schaffen.  Weiter  müssen  in  kfirseater 
Zeit   neue  und  direkte  Vollbahnen  ans 

I  dem  (iebiete  der  Massenersengnng  nach 

j  den  Haaptabsatsgebietea  gebaat  werden, 
nm  die   weitere  Entwiekliag  Torsa- 

I  bereiteo. 

I      Damit  werden  die  hentigeo  Hanptbahnen  mit 

ihren  Bahnhöfen  entlastet  nnd  genügen  so  noch 
'  lange  Zeit  allen  Ansprüchen  bei  größerer  Be- 
schleunigung des  Güter-  und  Wagennmschlags. 
Heute  fflhrt  man  den  bestehenden  Vollbahnea 
Güter   aller  Art   durch   wenig  leistnngsfAhige 
I  Nebenbahnen  zu  and  wartet  die  Zeit  ruhig  ab, 
bis  die  Vellbahnen  flberlaatet  sind,  um  dann 
andere   noch  im  Nebel   lieg^endc  Projekte  anf- 
!  zunehmen.    Ungemessene  Steigerang  der  ein- 
I  celnen  Bauten,  Kenzentratien  des  Terkehrs, 
unübersichtliche   und  daher  schwer  kontrollier- 
I  bare  Anlagen  müssen  außer  ungeheuren  Kosten 
I  notwendig  zu  Tielfachen  Störungen,  zum  la&g>- 
samen  Umschlag  der  Wagen  und  ganz  unzweiftJ* 
I  haft  zn  vielen  Unglücksfällen  führen.    Der  Ein- 
j  tiuß  deä  iu  uugeabnter  Weise  sich  üteigernden 
j  PMsonenverkehrB   auf  die  Leistungefthlgkeit 
!  unserer  Bahn   soll  nirht   eingehender  erörtert 
I  werden,  kann  aber  nicht  unerwähnt  bleiben. 

Die  bisherige  Politik  des  Bahnbauea  in 
i  PreufJen   ii?f  eine  ktn  zsiihtig-e,   die  über  knrz 
oder  laug  zu  Katastrophen  führen  muß.  An 
I  diesem  harken  Urteil  Indem  die  wenigen  neuen 
Vollbabnen,  wie  z.  B.  Osterfeld — Hamm  und 
andere,   nichts.    Die   Folgen   einer  Änderung 
j  dieser  Politik  auf  die  allgemeine  wirtschaftliche 
I  Entwieklnng  wwerea  Vaierlaadea  und  die  aeatalen 
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Verhältnisge   üvrth    stärkere  Dezentralisation  | 
sollen  hier  nnr  an{»edentet  werden,  sie  sind  aber 
80  bedeatend,  daß  die  Aufgabe  der  Andernng  sieb 
wahrliaftiff  der  Arbeit  groQ«r  Oeiiter  lohnt.  I 

Prenßen  nnd  Deotscbland   nirnl   auf  wht- 
schaftUchem   Oebiet    aat    den    Kinderachulten  \ 
hmu.  Die  aocmblickliclie  Notlige  ia  uierm  j 


EiamlMlittirMen  ist  der  Ansdrnck  and  die  Folge 

eines  gAnr.  verkehrten  Systems;  dehlialb  kann 
dieselbe  mit  Erfulg  nicht  lait  kleiuen  Mitteln, 
sondern  draemd  und  gründlich  nnr  mit  einer 
gToRzUglgm,  Kysternatisrh  durchdaeliten  Eisen- 
babnpolitik  bek&mpft  werden.  Maee» 


Über  die  Beseitigung  des  Hftngens  bei  Hoelitfeii. 


Es  liegt  nicht  in  tneinrT  Absicht,  auf  die  Ur- 
sachen und  den  Verlauf  des  Hanntriä  bei  Hoch- 
öfen einzugehen,  worüber  schon  so  viele  interessante 
Daten  in  der  LUeratur  zu  finden  rind,  sondern 
ich  will  ein  Mittel  zur  Beseitigung  dieses  Übels 
beschreiben,  das  wohl  zuerst  auf  der  Burbacher- 
Heute  in  so  einfacher  Weise  seine  Anwendung 
gefbnden  hat. 

Die  Idee,  Gewölbe,  Ansätze,  starke  Staub- 
bildungen,  welche  zeitweiliges  Hangen  verarsachen, 
durch  Sprengen  oder  Schielkn  zu  beseitigen,  ist 
niclil  neu;  jefloch  j^laiihe  ich,  daß  die  Au>.fnli- 
ruugäarl  niclil  allgtuneiii  btkarmt  ist  und  vveilcre 
Kreise  interessieren  dflrfte.  Die  ganze  Spreng- 
einrichtung besteht  aus  zwei  Ietcl;t  ineinanderschieli- 
bareo  Gasrohren,  von  denen  das  äußere  2'/*", 
das  innere  1V<*  dick  ist.  Das  erster«  ist  Tora 
7.UV  S|pilze  ausgezo^reij,  das  zweite  ist  an  beiden 
Seiten  offen  und  enthält  die  Ladung,  etwa  10 
bis  18  Patronen  Dynamit,  welche  mit  Zflndkapsel 
und  Zündschnur  zwischen  Lehm-  und  Sandfilllung 
eingelagert  sind.  Das  erste  Rolir  erhält  eine 
Länge  von  etwa  3  bis  i  in  und  soll  dem  Schieß- 
rohr als  Führung  dienen,  das  etwa  200  mm 
länger  geliallen  wird.  Durch  das  Mauerwerk  des 
Hochofens  werden  nun  an  verschiedenen  Stellen, 
wo  man  das  GewjJtbe,  die  Ansätze  oder  Slaub- 
bildungen  vermutet,  etwa  SO  mm  große  Lfielier 
gebobrt,  und  zwar  so  lief  in  das  Hindernis  hin- 
ein, als  man  die  Ladoni;  von  Dynamit  zur  Ex- 
plosion bringen  will.  Diese  Öffnungen  können 
roebtenteils  durch  das  Mauerwerk  hindurch  während 
des  Betriebes  gebohrt  werden ;  sobald  Gase  austreten 
sollten,  wird  die  Öffnung  vorn  mit  Lehm  verstopft. 

Sind  nun  in  der  Welse  einige  Löcher  vor- 
bereitet, so  wird  der  Wmd  abgestellt,  und  die 
Öffnungen  werden  weiter  durchgeschlagen,  bis 
man  das  2 '/4"- Rohr,  das  zu  diesem  Zweck  vorn 
zugespitzt  ist,  etwa  1'/«  bis  !2  m  in  das  Ofen- 
innere  ehttreiben  kann. 

Es  kommt  aber  sehr  darauf  an,  daß  die 
Löcher  gerade  und  genau  rund  gebohrt  werden, 
damit  das  oben  erwibnte  Fübruogsrobr  mit 
Leichtigkat  eingesetzt  werden  kann.   Ist  daasdbe 


nun  weit  genug  in  den  Ofen  eingetrieben,  so 
schiebt  man  das  Schieürohr  etwas  in  die  FOhrimg, 
brennt  die  Zündschnur  an,  stößt  dasselbe  mög- 
liehst tief  in  das  äußere  Rohr,  worauf  man  sich 
rasch  entfernl.  Ein  dumpfer  Ktial!  deutet  meisten- 
teils  auf  eine  erfolgreiche  Wirkung  des  Schusses 
hin  und  auf  eine  Auflockerung  der  Beschickung. 
In  der  Weise  kann  man  mehrere  Schüsse  an  ver- 
schiedenen Stelleo  fast  gleichzeitig  zur  Entladung 
bringen  und  attf  die  Art  dem  Hindernis  energisch 
zu  Leibe  gehen. 

Wo  nun  die  SchieOlricher  an7n<?e!ren  sind, 
kanu  eigentlich  nur  der  Betriebäldler  bestimmen, 
da  derselbe  den  Ofen  aus  dem  Torhergegangenen 
Bilriebr  am  besten  kennen  muß  und  schon 
Anhaitsdaten  bat,  wo  etwa  die  Ansätze  mit  Erfolg 
anzugreifen  sind.  Es  ist  bei  StaubbiJdungen  jeden- 
falls gut,  wenn  man  die  ersten  Schüsse  nicht  zu 
tief  ansetzt  und  vielleicht  mindestens  3  bis  4  m 
aber  dem  ITohlensack  anfängt,  da  dieselben  wegen 
der  Abkühlung,  welche  das  Hängen  hervorgerufen 
hat,  in  der  Hast  selbst  zu  dick  sind.  In  Bür- 
bach wurde  dieses  Mittel  stets  mit  Erfolg  an- 
gewendet. Vor  einigen  Jahren  blieb  der  Ofen  V 
infolge  von  Staulibildungen  Iiängen.  Nach  3  bis 
4  Schüssen  ging  der  Ofen  unter  leichterem  Hängen, 
und  in  etwa  adit  Tagen  war  derselbe  wieder  in 
normalem  Retrieb,  Rei  Ofen  HI  hatte  sich  infolge 
eines  achttägigen  Stillstandes  ein  Gewölbe  ge- 
bildet; hier  war  der  Erfolg  eklatant:  yvee  Schtisse 
genügten,  um  den  Ofen  zum  Fallen  zu  bringen. 
Derselbe  ging  darauf  normal  weiter.  Häufig  muß 
man  jedoch  die  Anzahl  der  Schüsse  steigern,  und 
hat  man  in  Bürbach  sogar  bis  zu  20  Schüsse 
in  drei  Tagen  gesetzt,  denn  den  richtigen  Angriffs- 
punkt trifft  man  woiii  nicht  immer  das  erste  Mal. 
Dieses  Verfahren  wurde  daraufbm  auf  anderen 
Hütten  versaclit  und  man  kann  sagen  .stets  mit 
Erfolg. 

Zum  Schluß  will  ich  noch  bemerken,  daß 

Beschädigungen  des  Mauerwerks  bei  rier  öl  en  be- 
schriebenen sachgemäßen  Ausfiihrungsarl  gar  nicht 


zu  beförchtm  sind. 


Jäujf.  üeifnen. 
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Magnetisehe  Aufbereitang  phosphorreicher  Eisenerze 
in  den  Tereinigten  Staaten  von  Amerika. 


Bor  GedMkIce,  tme  BIieMtolne  dwch  m»f- 

netiache  AofbereittiDg  anznreicbern,  hat  steta 
«twas  Verlockendes  ftlr  sich  gehabt,  doch  hat 
er  In  grSfi«^  Hafistabe  praktische  Verwirk- 

liebung  erst  im  letzten  Jahrzehnt  gefunden, 
seitdem  die  tecbaischen  Fortschritte  im  Hocb- 
ofenwesen  die  VerhUttang  feioer,  mnlmiger  and 
staubiger  Erze  imner  mehr  ermöglichen,  so  daß 


ein  Prozentsatz  von  selbst 


n  solcher  Ma- 


terialien im  lidUer  einen  nurmaieu  Ofeugang, 
tofom  naa  in  fowiaseQ  ProdolrtionsgrenzeQ 
bleibt»  nicht  in  Frag-e  stellt.  Neben  der  Er- 
hVhiuig  des  Eisengehalts,  d.  h.  der  Abscheidang 
der  tauben  Gesteine,  tritt  bei  der  magnetisefaen 
Aufbereitung  gegebenenfalls  gleichzeitig  eine 
Beinigang  von  Phosphor  ein,  wodurch  die  Ver- 
wendnng  und  die  ^wertung  der  Brse  wesent* 
liell  beeinflußt  worden  Icönnen.  Von  diesem 
Besieh tBpnnkt  aus  hetrafhtpt,  dürfte  daher  die 
neue  elektromagnetiache  Aufbereitung  der  phos- 
phorreichenHineville-Eisensteine  vonWi  t  h  e  r  b  e  e , 
Sherman  &  Co.,  Port  Henry,  N.Y.,*  auch 
das  Interesse  weiterer  Fachkreise  ber?ormfen. 

Die  Ibgneteiaenateine  von  llinevllle,  N.T., 
«rfallen  in  zwei  Gruppen:  Xfv.- Bed-  und 
Harmony-Erze  mit  40  bis  üi>  7*>  ^^'^'^ 
ringen  Phosphorgehalt  ttnd  die  Old  Bed-Brse, 
die  bei  etwa  60  7»  Eisen  einen  Phosphorgehalt 
in  Hohe  von  1,35  bis  2,25  7o  aufweisen.  Von 
der  ersten  Gruppe  gelangen  die  hochprozentigen 
Erze  direkt  zum  Hochofen,  nar  die  gering» 
haltigen  werden  durch  .Aufbereitung  angereichert, 
die  Oid  Üed-Erze  dagegen  werden  aar  7er- 
mindemag  ihres  Oebalta  an  Phoaphor,  der 
hauptsächlirh  in  Form  Ten  Apatit  Torkemmt, 
sämtlich  aoft/ereitet. 

Die  Anlage  besteht  ans  drei  Hanptabteilnngen, 
nümlich  der  Zorkleinorungs-,  der  Erzscheidungs- 
ond  der  Wiederaufbereitnagsanlage;  zwischen 
den  eianelnen  Abteilungen  beftadea  sieh  Vorrata- 
beh älter,  welche  für  jede  ein  etwa  zweistündiges 
Arbeiten  ohne  frische  Materialznfuhr  znlusH^n 
Was  deu  Qang  der  Aufbereitung  aubölangt,  hu 
werden  in  der  Zerkleinemngsanlage  die  Roherze 
zunächst  in  einem  33  X  ^'5,7  cm  Hlake-Brecher, 
der  mit  250  Umdrehungen  arbeitet,  zu  Stächen 
von  S4,5  bis  39,76  eem  serlddnwt.  Das  ser^ 
kleinerte  Erz  l&uft  dann  über  ein  Sieb  von 
1,9  cm  Weite,  worauf  die  größeren  Stiiclte  in 
einem  91,4  X  15,2  cm  doppelbaeklgen  Blake- 
Brecber  von  225  Umdrehungen  zu  Stücken  von 
12,29  ccm  zerkleinert  werden.    Das  dnreh  das 


•  YsigL  «The  Iiea  Age«  17,  XU  1908. 


Sieb  gelUlene  Ont  wird  dnn  vU  dem  ■» 

kleinerten  Matfrial  vereinigt  nnfl  ü'^e  lüschung 
wird  hber  ein  Sechsmascheosieb  geführt,  wel- 
ebea  der  flbUeben  €hr6fte  dar  Zerkleinemngaver» 
'  richtung  entspricht.  Das  hierbei  auf  dem  Sechs- 
maschensieb gebliebene  Material  wird  nanmehr 
auf  einer  91,4  X  35,5  cm  Rellanee- Walitn- 
quetsehe  Ton  AUis  Chalmers  mit  100  Um* 
drehungen  weiter  zerkleinert,  wonach  das  80 
zerkleinerte  (iut  mit  dem  durch  das  Sieb  hin- 
dorchgefallenen  Katorlal  vereinigt  and  din 
Mischung  durch  eine  Trockenvorrichtung  ge- 
fiihrt  wird.  Die  Trockenvorrichtang  besteht 
ans  einer  vlereddgen,  anflpeehten  Kammer  mit 
a^i  ivprlifif  liid  in  Abteihirj^-f  n  rechtwinklig  zu- 
einander angeordneten  l^uerlatten,  und  zwar 
sind  acht  Abtetlnngen  zu  je  aeelw  Lattenreihen 
vorhanden,  deres  Jede  wieder  ans  sechs  Latten 
gebildet  wird.  Beim  Herabstürzen  über  dieses 
Latteawerk  wird  die  Erzmenge  zerteilt,  so  dal} 
sie  von  der  heißen  Luft  vollkommen  durch- 
strömt werden  kann.  Das  Erz  wird  am  oberen 
Ende  der  Trockenvorrichtung  ausgegeben;  die 
▼om  Feuer  kommenden  heißen  Qaae  liingegen 
strömen  dem  Erz  ynrn  Boden  der  Trorkonvnr- 
richtung  nach  oben  entgegen,  wodurch  es  nach 
und  nach  In  hnrnm*  heißere  Zonen  gelangt. 
Nach  Verlassen  der  Trockenvorrichtung  wird 
das  Erz  auf  ein  Etagensieb  gebracht,  das  eine 
Siebfl&che  von  26,75  qm  besitzt  und  in  gleiche 
Abteilungen  von  30-,  Ui-,  10-  und  6-MaBchen> 
sieben  geteilt  ist.  Da»  Feine  eiiu  s  jeden  Siebes 
wird  in  einer  besonderen  Abteilung  eines  Be* 
hUten  aQliB«fMe«n,  wUirend  daa  Stebgrobe  «nT 
eine  9l,i\3^,^  cm  Walzenqoetache  geführt 
wird,  die  derart  angeordnet  ist,  daß  das  von 
ihr  serkleinerte  En  mit  dem  ans  der  Tredcen- 
Vorrichtung  kommenden  Strom  zuBammengefQhrt 
wird.  Infolge  dieser  Anordnung  zwingt  man 
daa  Gut  zu  einem  geschlossenen  Kreislanf,  Ton 
dem  ein  Ausgang  nur  durch  die  Sieb  Vorrichtung 
fiiliri  r)if)  feinsten  Siebe  der  letzteren  sind 
nach  oben  gelegt,  so  daß  die  gröberen  Gntteil- 
chen  die  feinen  durch  das  Sieb  treiben  und  dn« 
d'irrh  die  Slchtwirknnp  erhöhen.  Durch  das 
wiederholte  Sieben  bezweclct  man,  das  grobe 
Ens  bei  jedem  Siebvergange  anasoaebeiden  nnd 
somit  ein  Pulverisieren  zu  verhüten.  Daß  das 
Verfahren  sehr  lehnend  ist,  erhellt  aas  der  Tat- 
aaeihe,  daß  Ton  dem  gesamten  Arbeitsgute  etwa 
65  7«  (^OB  Teilchen  bestehen,  die  größer  als 
10  Maschen  sind  —  eine  für  die  Verhüttung 
im  Hochofen  günstige  Größe,  wie  eine  zwei- 
jUwige  prakiiaehe  Erftümiag  geneigt  hnt. 
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In  der  Er  zach  ei  dangs  an  läge  steht  unter 
jeder  Abteilang  des  Anffangbehälten  ein  mag- 
netischer Erzscheider,  Rowand-T3rpe  F,  zur  Be- 
handlung dos  Erzes  einer  bestimmten  Größe. 
In  letzter  Zeit  wurden  lUll  &  Norton-Sepa- 
ratoren für  die  30-  nnd  16*Ma«cbeDgr0ßen  ein- 
gvfBhrt;  «lieia  Sopaniterai  arbeitM  xoMmineii 
mit  den  Rowand-Uaschineri  l^eidn  Art«n  von 
Separatoren  tind  so  «ogeordnet,  daß  sie  die 
ma^etisehen  BesteadtaQe  tob  den  amnafDeti- 
schen  trennen;  erstere  werden  unmittelbar  in 
den  Verladebebalter  gefördert,  wohingegen  die 
I^teren,  welebe  Eiten,  ApaÜ^  HorDblende  nnd 
gwiose  Mengen  voB  KitMlerde  mtbaltaD,  von 
aeuein  anfbereitet  werden. 

Zu  diesem  Zweck  werden  die  von  den 
Separatorm  abgeMliiadMieB  BBnagaetiMdMB  Be> 
standteile  in  der  Wiederanfbereituugs- 
abteilung  über  ein  Sieb  tob  7,588  qm  FlAche 
gefdbTt,  da*  glelelnnißigr  faiSO-  nad  I6-lCaaeh«B- 
grllßen  geteilt  ist.  Das  Sieb^ol>e  wird  alsdann 
über  einen  magnetischen  Separator  von  Wen- 
ttrCm  geleitet,  dar  da«  1»ei  der  TorliergehendeB 
Ttaanvngr  aorflckgebliebene  freie  Eisen  gewlaat, 
während  die  vom  Wenströni  -  Separator  am* 
geschiodeuen  unmagoetisclien  Bestandteile  nach 
weiterer  Zerkleinerong  durch  eine  91,4 
X35,5  cm  Reliance- Walzenquetsche  zu  den 
ao-nnd  IS-Maachensieben  zurückgeführt  werden. 
Dat  aai  der  Watzeniinetiebe  kemmeade  Material 
wird  dem  , n  Jri,  y^owand-Type  F-  nnd  Ball 
&  Norton-öeparatoreu  kommenden  Strom  bei- 
gemengt. Die  BBiaagBetlidieii  BSekstiade  wer- 
den in  gleicher  Weise,  wie  schon  oben  beschrie- 
ben, in  geschlossenem  Kreislanf  bewegrt  nnd 
gehen  entweder  durch  die  Siebe  oder  über  den 
Waoatrbm- Separator.  Der  durch  die  Sieb«  ge- 
fallene Teil  des  Gutes  wird  dann  von  zwei 
WetheriU-Tjrpe  E-Separatoren  behandelt.  Zu- 
erst wird  das  Eisen  aasfeaebieden  and  dm  tobi 
oben  erwflhnten  Wenstrßm-Separator  abgetrennten 
Aufbereitungsprodukten  zugeführt.  Die  Horn- 
blende bildet  elB  mittelwertig««  Prodflkt  dieser 
Separatoren  nnd  wird  als  Abgang  betrachtet. 
Der  Apatit  und  die  Kieselerde,  die  nnmagnetisch 
sind,  stellen  den  Rückstand  des  Separators  dar 
and  werden  als  apatitiache  Anfbereitongsprodakte 
hezeiehnet,  die  einen  riiosphatpehalt  von  60 
bis  65  "jo  besitzen.  Die  mittelwertigen  Zer- 
kldneraagsrlekstinda  «Dtbaftaa  aoeb  se  viel 
Apatit,  daß  der  Phosphats-ehalr  anf  40  bis 
45  7<*  gebracht  werden  kann;  man  erhält  so 
eine  UDterklasse  voa  apatitisehen  Aafbersttttags- 
prodnkten.  Beide  AHsB  fladau  gntea  Absata 
als  Dängemitlel. 

Das  Aafbersitangsverfahren  ergibt  somit  drei 
wertvolle  Handelsstoffe,  nämlich  erstens  eisen- 
haltige, zweitens  hochwertige  apatitische  nnd 
drittens  minderwertige  apatitische  Produkte.  Die 
ZerUeioemaffiTorriehtODgeB  kOanen  in  SO  Staa- 


den  800  t  Old  Bed-Roherze  verarbeiten.  Von 
diesem  Rohmaterial  werden  85  als  eisen- 
haltige Aafbereitongsprodnkte  gewonnen,  und 
die  äbrigbleibendea  16^0  Rückstände  sind  zur 
Hälfte  hochwerf igre,  zur  Hälfte  minderwertige 
apatitische  Produitte.  Auf  Crrund  einer  Ver- 
arballBBf  viw  800  t  Bobera  ergibt  sieb 
gendes  B«eBltat: 

Boheri   8ü0  t 

Eisenhaltige  PTodakte   680  t 

Apatitische  Prodokte  erster  Klaue  ...  60  t 
Apatklische  Produkte  zweiter  Klasse  .  .    60  t 

Die  Analysaa  iaasrbalb  dar  latatea  aabn 
MoBBta  atdltaa  sieb  im  Mittel  wie  folgt: 

•,.  "ifc 

Old  Bed-fiehers  .....  58,59  1,74  — 
Old  Bed-Aafberritangs- 

Produkte   67,84  0^W5  — 

Apatitische  Aufbereitung- 

pro'liikte  erster  Klasse  .  9,85  19,71  68.65 
Apatittsche  Anfbereitangst 

pradakte  aweiter  Klasse  18,14  8,06  40jB0 

Die  ftbrigaa  BaiUBdtiUa  der  Old  Bed-Aaf- 

bereitoBgeprodnkte  waren: 

SiOi    ....  2,207«   S,14«/« 

Mn  0,08  ,       MgO  0,31  , 

AhOi  ....  0,90  S  Spuren. 

Die  Aufbereitungsanlage  vermag  ebenso  io 
30  Standen  600  t  der  New  Bad-  aad  Hanaeay- 
Erze  zu  verarbeiten.  HiMTVOB  wafdea  77 
oder  462  t  als  AufbereitnnpBprodnktp  gewonnen 
und  23  7»  oier  138  t  als  Abfülle  betrachtet. 
Diese  Abfftlle  werden  zur  Hörtel-  oder  Betou- 
hereitnng  nnd  zn  ähnlichen  Zwecken,  sowie  als 
Beschotterungsmaterial  fUr  Eisenbahnen  nnd  zum 
SchaeidsB  nad  Sehleifea  ▼OB  Uanaor  verweadet, 
wohei  die  scharfen  Kanton  der  einzelnen  Teil- 
cliea  ein  weit  wirksameres  Mittel  darbieten  als 
Flnßsand,  dasaaD  Kanten  dardi  die  Binwirtanc 
das  Wassan  abfeataaipfl  sind. 
I  Analysen  der  Harmony-Produkte  vom  2.  Okt. 
!  bis  13.  November  1903  ergaben  folgeodes  Re- 
!  saltat:  r^^ot 

I       Le&n  Hannony-ßohers   .  .  .  00,26  0^886 
!  Haraony-AufbereitasKs- 

prodakte    64,10  0^188 

I       Hannony-Abfllle   18,97  0,877 

I  Die  in  der  Aufbereitunpanlairf!  zur  Ver- 
wendung komioenden  vier  maguelii^ilien  Erz- 
sebeidw  kSanen  in  mechanischer  Hinsicht  in 
solche  mit  umlaufender  Trommel- nnd  in  solche 

.  mit  Riemen  onterschiedeB  werden ;  zn  den  ersteren 
gebOrea  die  WeastrOm-,  Bowand  Type  F-  and 
die  Ball  Si  Norton-Maschinen,  zu  den  letzteren 
die  Wetherill-Typc  E-Maschine.  In  magnetischer 
Beziehung  können  sie  ia  HascbinsB  mit  BBver- 
flnderlirhem  Magnetfeld  (Wenstrom-,  Rowand- 
Type  F  und  Wetherill-Type  E)  und  in  solche 
mit  wechselndem  Magnetfeld  (Ball  &  Korton) 

I  eiafatailt  wardm. 

8 

Digltized  by  Google 


1898  Stahl  nad 


Magnetiteh*  Außereitung  fiko^htrtidm  Büttner »e  m«. 


86.  Jahrg.  Mr.  89. 


Der  W e  nström- S  e p ara 1 0 r*  besitzt  pe- 
mäß  Abbildung  1  eineo  im  Qaerscbnitt  liasen- 
fSmigMD  Magnetkeni  mos  weich««  OnBttoIil, 
der  mit  tief  eingeschnittenen  Rinnea  znr  Auf- 
nahme dar  Drahtwindangen  verselien  iBt ;  die  in 
den  einnlnen  Binnen  Uefenden  Spnlen  etad  m 
gewickelt,  daß  sie  abwechselnd  Scheiben  von 
Nord-  und  SüdmagnetismaB  erzeogen.  Um  diesem 


AbbUdng  1. 

Ibipieten  dreht  «ich  eine  IVonnel,  die  au  nb- 

wechgelnd  angeordneten  weichen  Stahlstaben  and 
Holzst&ben  besteht,  wobei  die  Stahlst&be  auf  der 
Innenadte  derartig  mit  Tonpriingen  rerseben 
sind,  daß  die  Vorspränge  des  einen  Stabes  nur 
den  Nordpolen,  die  des  nächstfolgenden  Stabes 
nir  den  Sfldpolen  gegenüberliegen.    Diese  An- 
ordnung erzeugt  in  der  TroDunelwnaduif  eine 
Anzahl  einzelner  Induktionsmagnete,  die  in  der 
Beibeafolge  abwechselnd  Nord-  and 
Sfidmagnetismos  beeitaen,  in  eich  aber 
ihre  Polarität  nicht  wechseln.    Das  zn 
scheidende  Out  gelangt  aof  eine  Jureis- 
ftrmlc  gebogene  SAvrre  Ton  loleber 
Länge,  daß  die  einzelnen  Gntteilchen 
sich  voneinander  trennen   and  am 
unteren  Bnade  etnseln  abgleiten.  Die 
Beharre  ist  auf  der  Seite  der  Troniinel 
angeordnet,   welche   dem  darin  ge- 
lagerten Elektromagneten  am  nächsten 
liegt;  mit  ihmn  oberen  Rande  ist  eie 
am  weitesten  von  der  Trommel  ent- 
fernt, nach  unten  nähert  sie  sich  ihr 
■üitfUieh.  Wenn  du  Ersnaterial  aof 
die  Schurre  gebracht  ist,  so  werden 
snn&chst  die  starkmagnetischen  Be- 
atandteile Ton  dw  Tronnel  angezogen,  dagegen 
die  schwächer  magnetischen  Teilclien  ans  der 
ftber  die  Scharre  gleitenden  Masse  herausgezogen, 
aobald  diese  sich  der  Trommel  mehr  genähert  bat 
nnd  der  vollen  magnetischen  Wirkaag  anageeetst 
ist.  Die  nichtmagnetischen  Bestandteile  frleiten  als 
Kücksiäude  von  der  Schurre  ab  und  werden  in 
einem  Triehter  aaf|rerang«i,  ana  dem  aie  in  eine 
Fiirdervorrichtung  gelangen.     Die  magnetischen 
Bestandteile  werden  von  der  Trommel  mit  herum- 
genommen,  bis  die  Fiiehkraltwirkang  der  Trommel 

*  Vergl.  ..Jahrbaeh  für  dae  Efaeahltfesaweswi'' 
lU.  Baad  S.  24&. 


'  sie   von   deren    Oberfläche    abschleudert.  Zu 
I  diesem  Zweck  ist  der  im  Innern  der  Trommel 
I  befindliehe  Elektronagaet  caueatrlaeh  aagaombiet 
und  erzeugt  infolgedessen  nur  auf  einem  Teile  des 
Trommelamfanges  ein  starkes  magnetisches  Feld. 
Der Sewaad -Type  F-Separater  beateht, 

wie  aus  Abbildung  2  hervorgeht,  einfach  ans 
zwei  sehr  kräftigen  Magneten  mit  verlängerten 
Polaehahen,  die  einem  ihnliebea 
Magneten  gegenüber  so  aaga- 
bracht  sind,  daß  die  entgegen- 
gesetzten i'ole  einander  gegen- 
fiberliegen,  wodnrA  eia  atarfcM 
Hagnetfeld  erxengt  wird;  in 

P_.—      diesem  Magnetfeld  rotiert  ein 
'I  \  anaBiaen-nadMeaalBffaeheibeB 
I    \       zusammengesetzter  Anker.  Das 
-  £rs  wird  in  einen  im  oberea 

Teile  der  Maaehlae  beflndllehea 
Triohter  geaehflttet,  aas  dem 
es  mittels  einer  Speisewalze 
in  einem  gleichmäßigen  breiten  und  dünnen 
Strome  in  einen  flachen  Kanal  fällt,  der  das 
Out  dicht  vor  dem  umlaufenden  Anker  vorbei- 
streichen  läflt.  Hierbei  werden  die  magnetischen 
BeataadtaOe  von  dem  Aator  aageaefea  and  vea 
den  herabfallenden  nichtmagnetischen  Teilchen 
getrennt,  welche  ohne  Ablenkung  durch  das 
KagaetlUd  hiadaiehgahea.  Dia  Bfiekatlade 
ia  fäamk  Triehter  geaamalt  and  getaagaa 


AbbUdaagfi. 

von  diesem  aut  eine  Fördervorricbtung.  Die  ge- 
wonnenen Trennangsprodnltte  werdea  von  dan 
umlanfenden  Anker  selbst  ans  dem  magnetischen 
Feld  entfernt,  bis  zur  neutralen  Zone  mitgenom* 
raen  aad  hier  In  eiaen  Triehter  abgewerfea,  aaa 
dem  sie  auf  eine  Fördervörrichtung  gebracht 
werden.  Damit  das  vom  Anker  abgelöste  Scheide- 
gat  beim  Herabftttlen  nicht  tob  der  Polfläche 
des  Magneten  angezogen  wird  und  sich  nicht  an 
diesem  festsetzt,  ist  eine  nichtmagnetische  Schutz- 
wand aas  mit  Zinkblech  bekleidetem  Holz  an- 
gebracht, welche  die  erforderlichen  Kanäle  air 
Ableitong  des  hindarchfiOleadea  Bnea  hildet. 
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Die  Ball  &  Norton-Separatoren  werden  j 
in  Ewei  Hanptformen   aosgefShrt,   mit   einer  i 
Trommel  ond  mit  swei  Trommeln;   letzteres  i 
■teilt  die  weitau  g«brlaehliehere  Form  dar  und 
ist  in  Abbildung;  3  wiedergegeben.    Die  RIektro-  [ 
magnete  sind  an  einer  auf  einer  Welle  gelagerten  1 
Nabe  befestigt  vU  dmrt  aDtvordaet,  dafi  die 
aafeinanderfolgenden  Pole   abwechselnd  Nord- 
ond  SfldmagaeiUmiu  beiitsen.    Die  Trommeln 
battabea  ans  Mehten  niehtBagnetlMhen  Stoff, 
gewöhnlich  Papier  oder  Messing,  das  mit  Gummi 
flberxogen  ist,  nnd  werden  an  den  feststehenden 
Ma^eten  vorbeibewegt.    Wie  Abbildung  3  zeigt, 
•llld  dto  Macnete  nicht  in  geschlossener  Kreis- 
form atisgeffihrt,  so  daß  Abfallstellen   für  das 
von  der  amlaofenden  Trommel  mitgenommene  1 
nasietiielM  Gat  eotstoben.    Das  En  «rtrd  der 
ersten  Trommel  mittels  eines  Trichters  zugeführt,  ' 
und  alle  magnetischen  Teilehen  werden  durch 
dl«  AniMiwigtkraft  dar  1a  der  Tremmel  beflnd* 
liehen  Magnete  anf  der  Trommel  fest geti alten. 
Dm  die  Trommel  amUoft,  »o  werden  die  Erz- 


Abbildaog  3. 


teilehen  Infolge  des  Überganges  ans  dem  Felde 
eines  Noripols  in  das  Feld  eines  Sndpols 
und  umgekehrt  in  fortgesetzter  Zitterbewegong 
erhalten  und  bei  Ihrem  Wege  Aber  die  Tremmel 
nm  sich  selbst  gedreht.  Infolge  dieser  inneren 
Bewegaog  der  Masse  falleu  die  nicbtmacnetischen 
Teilehen  entweder  von  selbst  herab,  oder  werden 
Ten  der  Trommel  abgestoßen  nnd  bilden  die 
Rflekst&nde.  Bei  der  Zweitrommelmaschine  ist 
die  erste  Trommel  bedeutend  stärker  magnetisch 
als  die  zweite,  nnd  läuft  femer  mit  geringerer 
Geschwindigkeit.  Wenn  die  an  der  ersten 
Trommel  haftenden  Teilchen  zu  der  zweiten 
Tieniniel  Unlhergecegen  werden,  eo  Ikllen  die 
nnr  schwach  magnetischen  oder  mit  taubem 
Qeetein  dnrehaetzten  Teilehen  ab  ond  bUden  ein 
Hittelprodnkt,  wttrend  dai  Hanfti^nkt  anf 
jeden  gewünschten  Grad  der  Keinheit  gebracht 
werden  kann.  Jedes  der  drei  Produkte  —  Riick- 
etlnde,  Mittelprodnkt  und  Haaptprodokt  —  wird 
Btttele  einer  FQrderveRielilnaf  Cnrlgeeehailt 


In  den  meisten  Fallen  werden  die  Rückstände 
gänzlich  ans  der  Anlage  entfernt  nnd  nar  die 
Mittelprodokte  nochmals  gemahlen  ond  getrennt; 
in  der  ]|JaeTille*Anlage  werden  aber  die  Bfick- 
stände  zusammen  mit  dem  Mittelprodnkt  einer 
nochmaligen  Verarheitong  anterzogen. 

Der  WetherilUType.B>Sepnrnter  bildet 
unstreitig  den  kräftigsten  mafnetisehen  Erz- 
scheider,  der  jedoch  für  starkmagnetiachea  Gut  fast 
nnbranehbar,  für  lehwaehmagnetieehee  Haterinl 
dagegen  unentbehrlich  ist.  Das  zu  trennende  Gat 
wird,  wie  aas  Abbildung  4  ersichtlich,  von  einer 
Speisewalze  gleichmäßig  anf  ein  langes  Förder- 
band verteilt,  welches  swUehen  den  Polen  der 
fibereinander  angeordneten  Magnete  hindurch- 
geht. Die  Pole  der  unteren  Magnete  sind  ab- 
geineht,  die  der  eberea  Hngaete  aber  la  eiaer 


AbbUdang  4. 

scharfen  Kante  zugespitzt,  wodurch  das  magne- 
tische Feld  an  dieser  ätelie  beträchtlich  verstärkt 
wird,  so  daß  die  magnetiidiea  Teilchen  ven  den 
oberen  Polen  angezogen  werden.  Über  die  oberen 
Pole  werden  quer  an  dem  Hauptförderband 
laufende  Riemen  hinbewegt,  welche  die  von  den 
Magneten  angezogenen  Teilchen  ans  dem  magne- 
tischen Felde  seitlich  herausfuhren.  Durch  die 
Anzahl  der  Windungen  der  Elektromagneten, 
aewte  dareh  Begelang  den  Almtaadee  der  Pele 
voneinander  und  der  Stromstärke  l<aiin  die  An- 
aiebnngskraft  der  Magnete  vom  Anfang  der 
Meecbine  nach  dem  Ende  hin  Teretlrkt  werden, 
80  daß  die  am  stilrksten  magnetischen  Teilchen 
von  dem  ersten  Magneten  aosgeachieden  werden, 
die  Mhwider  magaetieeheB  von  dem  nweitea  aef. 
Ua  lam  let8t«il£agneteB,  der  dae  am  eehwtehiten 
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magnetische  Gut  von  dem  Hauptfiir'lerband  ab- 
hebt.   Die  Masctiiüeu  werden  m  den  x>iormal-  ; 
großen  entweder  mit  vier  oder  mit  leehi  Polen  i 
ansgrefäbrt  und  ergeben  fUnf  bezw.  sieben  ver- 
BcJuedene  Produkte  emacbUeßiich  der  nichtm«£no- 
tite]i«ii  Bttekitlad«. 


Von  den  vorstehend  beschriebenen  Maschinen 
hat  eine  jedu  ihre  beaonderea  Eigentümlich- 
keiten, wodurch  eie  anter  bestimmten  Bedingungen 
für  die  in  Frage  kommende  Arbeitsweise  alt  die 
geeigoetot«  betrachtet  und  ausgewählt  wurde. 


Beiti%e  zur  OescUchte  des  Etseiui. 

(SabhA  Ten  Seite  1984.) 


Was  uns  nach  hnndert  Jahren  wie  ein  Märchen 
kliogti  liegt  also  hier  aktenmAßig  fest  und  es 
wird  den  Leeer  intereeeieren,  anch  Kenntnis 

von  dem  weiteren  Rrief  des  Herrn  Oberbergrat 
Böekliag  an  den  Qrafen  Einsiedel,  datiert  vom 
10.  Aagoat  180S,  na  erhalten,  in  den  Ann  m 
Anfang  ein  kleiner  Lapsus  passiert;  er  lautet: 
„Ew.  Excellenz  gnädigst  sehr  geehrte  Zuschriften 
vom  23.  und  30.  Jnny  und  8.  July  habe  ich  bey 
meiner  jetzt  erfolgten  Zurtickknnft  von  Oelberg 
zu  erhalten  die  Gnade  (!)  gehabt  und  bedaure 
nichts  mehr,  als  daO  ich  durch  meine  Abwesen- 
hdt  abgehalten  worden  bin*  die  hierher  ge- 
schickten Officianten  nn  dir  nrl.'irrlpn  zn  ;ii^r»88iren 
and  Hochderea  weiteren  Betehlen  früher  als 
jetzt  sn  genfigen.  Die  von  Ew.  Ezcellenz  mir 
hochgefälligst  coramnnicirten  Kiße  haben  mir 
eine  sehr  deutliche  und  complete  Übersicht  von 
dem  locale  und  von  der  aeitberlgen  Krftftebenatznng 
der  Lauchhammer  Werke  verschafft  und  ich  bin 
dadurch  im  Staudt  gesetzt  worden,  hochdenen- 
selben  mein  ferneres  sentimeot  zu  Deren  er- 
lanehtoeter  Prüfting  gehorsamst  vonsolegea. 

1.  bey  derSitnation  des  NanndorferSees  werde 
ich  noch  mehr  in  der  in  meinem  promemoria 
▼om  jM>.  Majr  ge&nBerten  idee,  „die  Fener» 
maschine  am  See  als  Wasser-Bohebnng's-Magchino 
biozasetzen",  besUtrktj  besonders  da  in  dem 
andern  Falle,  wenn  die  Maeehtne  beim  Hohenofbn 
plaeirt  werden  sollte,  dae  300  Ruthen  laug 
werdende  Geätilnge  eine  in  dem  ersten  Bau 
suwie  iu  der  l'nterhaitnnp  kostbare  und  kraft- 
raubende Anlage  sein  würde. 

2.  der  Naundorfer  See  hat,  als  Ilanptwasfier- 
reservoii'  betrachtet,  auch  eine  ganz  vortreff- 
liche Lai^  —  da  er  in  der  Mitte  iwiaehen  den 
Hohenofen  und  Hammergefnlle  liegt  —  mithin 
die  oberen  sowie  die  unteren  Bäder  darcb  dessen 
nnterirdieeben  ZaAifi  naeb  dem  jedesmaligen 
temporellen  Bedfirfnil5  mit  Aufschlagwasser  ver- 
sorgt werden  können.  Da  ferner  die  Wasser- 
säule von  gedachtem  See  bis  zum  Hobenofeu 
Verbau  (?)  an  sich  nicht  hoch  ist  und  besonders 
die  ganze  Höhe  des  wUrkenden  OefäUs, 
da  die  Anfachlagwasser  von  einem  Rade  zum 
andern  Imfbn,  genntst  werden  kann,  le  le(  eine 
Waiaerbehebnng«  Maiehine    ven  40söUisen 


Dampfcilinder  mit  Ein  KeOel  vollkommen  hin- 
reichend um  den  Hoheofen  und  Hammerräder 
in  einem  beständige  gleicbfSrmigen  nnd  kraftvollen 

Umtrieb  zu  erhalten. 

3.  bejr  der  ttberaos  vortrefflichen  Construction 
dee  Lan^banmeir  Hobenoin  dUndergebläaes  (ee 
ist  ein  wärkliches  Cilindergeblftse,  denn  ob  die 
Gilinder  rund  oder  viereckt,  ob  sie  von  Holz 
oder  Eisen  sind,  ist  in  Absicht  der  Wörkung 
gleich  viel)  würde  meiner  unvorg^iflichen 
Meinung  nach,  um  ein  »olches,  bey  dem  durch 
die  Feuermascbine  vermehrten  Aofochlagwasser, 
In  ein  etarkee  nnnaterbroebenet  Oebllee 
umzuformen,  weiter  nichts  nSthig  f-nin.  nl«  pin^n 
dritten  Gilinder  von  gleicher  Qröß«  und  Ooo- 
•traetion  als  die  jetzigen  daneben  nn  letnen, 
wodurch  bey  dem  hinzukommenden  volumen  des 
3.  Cilinders  und  der  vermclirten  Geschwindigkeit 
der  Stöße  Aber  das  l)ii|>pelte  dee  jetzigen 
größten  Effects  und  gegen  1000  cubicfnß 
comprirairte  Tiift  pri  minute  beständig  und 
in  einem  anabgesetzten  Strohm  in  den  Ofen 
geblaeea  werden  kttnnen.  Wie  schon  bemerkt 
ist  es  für  die  Sache  gleich  viel  ob  hölzerne 
oder  eiserne  Clünder  —  nach  beliebiger  Form  — 
gewlblei  wwden,  tnd  wenn  der  Ton  Ew.  Bs- 
cellenz  beabsichtigte  Bau  einer  Bohrmaschine  ans- 
gefährt  werden,  so  wird  dae  Werk  dann  selbst 
im  Staad  lela  —  die  bSlsemen  Cillnder  mit 
den  selbstfabricirten  daverhafteren  eisernen  Cir 
lindern  zn  vertauschen.  Den  Richsu-d  würde 
ich  dorthin  za  senden  nicht  anstehen,  wenn  es 
von  irgend  einem  Nutzen  sein  konnte.  Er  kennt 
den  Hätten  Betrieb  und  Iliittenmascbinen  g^ar 
nicht  —  sondern  hat  in  England  bloß  bey  der 
Bertnvwke  FenennateUne  in  Cenwall  In  Arbeit 
gestanden." 

Am  10.  Dezember  1802  wurde  dann,  wie 
ans  den  Akten  eniehtUeb,  „der  Contraet  tber 
Erbauung  einer  Feuermaschine  wohlwissend  ab- 
geschlossen, nach  welchem  eine  Dampfmaschine 
nach  Bautions  und  Watts  principe  von  40  zölligem 
Gilinder,  16zdlliger  Pumpe  rheinländlschee  Haafi 
und  vom  nachbenannten  Effect  am  Nanndorfer 
See  erbaut  werden  sollte:  daß  die  16  Zoll 
weite  Ponve  anf  jeden  Eng  8  FnO  kodi,  edar 
11  CnbikAtft  Wneaer,  nüthin  bat  Ifi  Zigw  oder 
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Hflben  iD  einer  Minute  165  Cobikfaß  Rhein- 
landiBches  5faaß,  also  in  24  Standen  237  GOO 
(Jabikfuß  Wasser  dretuodfiiDlxig  bis  Biebenaud- 
fttofsig  RiehtiBcbe  Fuß  hoch  bebt  und  dir  Gl* 
linder  zn  dip?pr  f »amjtfmaBchine  40  Zoll  Dia- 
meter  hUt,  al»u  ixi  der  Qaadratäftcbe  1256  Qaa- 
dratsoU  rhld.  MmB  IuOm".  Dafür  erbllt  Ober- 
berg^rat  Bückling  die  Summe  von  „zwSlftausend- 
fünfhundert  und  sechzig  Thalern",  oder  ^fär  jeden 
QnadratzoU,  deren  der  CiUnder  1256  hat,  zehn 
TbAler".  Die  AnlieferaBf  hat  im  Januar  1804, 
die  Inbetriebtetsniiir  im  Frfll^abr  dieiot  Jahres 
xa  erfolgen.*^ 

Di«  noeh  vorliand«B«B  ZelehaiiBgm  der  Feuer* 
mascblne  sind  leider  so  skizzenhaft,  daß  man 
sich  aas  denselben  kaum  ein  Bild  der  Wirkongs- 
weiM  flMelMn  kaan,  sie  alftd  aber  deeb,  wie  vot 
die  AkteB  baridUea,  am  8.  Fabnar  1803  mit 
Verlangen  erwartet  worden,  well  man  das  Holz 
für  die  üaaten  noch  vor  Winters  finde  fäileu 
wollte,  deesen  Anflibr  naeh  AafhOren  dee  Froetea 
'hm  dr»!n  snin pti'^'pn  P'tf^en  S'r'b\vi(=riw-keiten  machte; 
eine  lange  auiiuierte  Korrespondenz  entspinnt 
sieh  dann  swieehen  Oberbergrat  Bflckling,  Hfitten* 
Oberfaktor  Trautschald  und  Exzellenz  Graf 
Einsiedel  Aber  die  Anlag:e  des  Stollens,  welcher 
das  Wasser  vom  See  nach  dem  PumpeuHchacht 
der  Feaermaschine  fuhren  sollte. 

Am  18.  November  1803  trifft  ein  Rrief  ang 
Jlagdeburg,  datiert  11.  November  1803,  vom 
KUniflieb  Preaflfawbea  Haapt-BiaeD'  und  Blech» 
Magazin  ein  mit  der  Meldung,  daß  im  Auftrage 
des  Herrn  Oberbergrat  Bückling  in  Rothenburg 
a.  d.  Saale  (?)  durch  Schiffer  Diedrich  die  von 
dort  zu  liefernden  „Fenermaschiaei»  Sachen"  nach 
Qroedel  abgesandt  wurden;  es  werden  da  ge- 
nannt: ein  großer  Kessel,  ein  Stück  Scheibe  im 
Zylinder,  11  Streben  ran  fialander,  xwei  Fange- 
eisen in  die  ZirV-rl,  vier  Bogen  zum  Zirkfl, 
1 1  Ober-  and  Unterlagen  zum  Zapfen,  vier  groüe 
Felgen  ram  Zylinderatobl,  ein  greBer  ZyUnder, 
eine  gegossene  Röhre  19  Ztr.  88  schwer 
und  eine  kurze  RShre;  dafilr  sind  von  dem  Ober- 
faktor TrauLschold  laut  Quittung  des  Schiffers 
181  Tblr.  15  Gr.  10  Pf.  bezahlt  worden  und 
darüber  hinan»  laut  Vermerk  „zwey  Thaler  den 
Scbiffslenten  zur  ErgötzUchkeit".  Der  Herr 
Oberfkktor  liquidiert  eelbet  8  Thaler  18  Or. 
9  Pfg.  Reiseki  II  nach  Groedel  einschließlich 
Trinkgeld  an  12  Mann,  „so  dabey  geholfen". 
Anch  der  Freiiebein  für  178^4  Ztr.  aus- 
lindiaehee  Eisen  ist  in  den  Akten  vorbanden. 

Am  14.  Januar  1H01  zeigt  T.  T.  Traot- 
aoheld  dem  überbergrat  bückling  an,  daß  alle 
Teile,  nbia  an/  etwaa  Best,  weblbehalten  aa» 
gekommen  sind"  und  nun  zum  Abguß  der  in 
Lanchhammer  selbst  anzufertigenden  Teile  ge- 
eebrltten  werden  eoU.  Die  Ltofeneeit  iat  also 
ganz  gut  ein^'  ]i;uton  worden!  Am  30.  Januar 
bittet  der  Oberlaktor  dringend,  Bfl^ling  mOgeper- 


I  sönlich  kommen,  da  die  Fortstellung  des  HauB- 
baues,  die  Anlegung  des   Kesselheerdes,  das 

I  Ausgraben  der  Wasserleitung,  die  Qieser^r  der 
gaaaadtan  Medelie  vad  der  Gii0  der  BObren* 

I  davon  abhänge  und  „vorzüglich  zu  befürchten 
sei,  daß  der  Uobofen  ausgebt  bevor  die  oötUigen 
Onfiwaaren  fSsrtig  sind*;  also  aneb  damals  sehen 
wußte  man  auf  die  Nerven  der  Lieferanten  zu 

i  wirken,  um  sie  zn  schnellerem  Eingreifen  an- 

i  znfeuem.  Es  stellt  sich  auch  noch  heraus, 
daß  bei  dem  Modell  des  Zylinderbodens  nnd 
-Deckelssowohl  die  Grttße  als  anch  die  Scturauben- 
löcher  nicht  passen,  „denn  die  hölzernen  Mo- 
dells bedeeken  niebt  gaas  die  SebraabenUeher 

<  an  dem  eisernen  Cilinder". 

Endlich  am  A.  Febmar  1804  stellt  BQckling 
setnein  Beaneh  bestfmnit  in  der  Zelt  Tem  18. 
bis  nnai  18.  Februar  in  Aussicht  nnd  es  ist  ein 
Programm  für  diesen  Besuch  Mnfgesfellt;  ob  er 
gekommen  ist,  läßt  sich  aus  den  Akten  oicht 
ersehen,  am  19.  HItb  aber  emheint  der  Mon- 
teur Kühnematin,  der  -iv?  -lipritlifh  3  Taler  Lohn 
bekommt,  dann  aber  noch  auf  freie  Kost  rechnet. 
Zn  Jebannl  soll  der  „Ballander*  eingelegt 
werden.  „Die  Erfahrung,  daß  derselbe  wie  in 
Tarnowitz  entzwei  brechen  kann,  bestimmt  zn 
möglichster  Vorsicht  uad  wir  wünschen  den 
hiesigen  mit  den  spanischen  Reuter  darauf 
maclien  zu  können,  nn?  bejde  finden  dee  Bai" 
lancier  daran  zu  aukern." 

I      Bs  seheint,  »an  hat  densdben  „absprengen* 

■  wollen,  um  ihn  widerstandsfähiger  zu  machen ; 
der  Herr  Oberbergrat  findet  es  aber  völlig  über- 
flüssig, einen  spanischen  Benter  daraafzasetsen, 
denn  der  disponierte  ^I'alaii  ier*  sei  hinl&nglidi 
stark  und  werde  nie  brechen.  Der  Monteur 
Kfihnemann  hat  nichts  zn  fordern  als  seine 
8  Taler  Woehaalohn  und  atwn  noch  IM«  Wehr' 
Tinn^r.  dagegen  bat  er  flrele  Keat  sldti  in  ver- 

I  langen. 

I      Dw  FMbrief  Ar  das  toui  Analaade  herein'- 

gebrachte  Eisenzeug  lautet:     „Auf  Se.  Chur- 
farstltche  Durchlaucht  zn  Sachsen  hierdurch  er- 
gehende Verordaung  sollen  vier-  bis  fünfhundert 
Centner  Eisenwerk,  welches  aas  Obersehlesien 
über  Magdeburg  nach  Lanchhammer  zum  Behufe 
einer  daselbst  zu  erbauenden  DampOooascbine 
traaspertiret  wird,  aller  Orten  sn  Wasser  nnd  sn 
Lande  Gleits-Zoll  nud  Ijand-Accisfrey  passiren; 
Wornach  die  Einnehmer  sieb  gehorsamst  zn 
achten  haben.  Datum  unter  des  CbnrfBrstl.  Siebs. 
Geheimen  Finanz  CoUegÜ  Insiegel  zn  Dresden 
am  17.  Aug.  1803.    gez.  von  Leipziger."  Die 
Baurecbnungen   gewähren  einen  interessanten 
Binbliek  In  das  Tempo,  In  dem  damals  gabant 
vmrde,  und  in  die  Knqtt^n ;  -xn^h  w&hrend  des 
j  Baues  werden  noch  Änderungen  vorgenommen. 
I  Naeb  dem  Vertrag  mit  den  Manrem,  der  am 
I  20.  Februar  1804  abgeschlossen  wurde,  hatte 
I  der  Herr  Graf  alle  fianmateriaüan  rechtseitig 
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za  beschaffen  und  zahlte  nach  ^5  ^flir  jede 
Cnbik  Elle  gut  and  tttchtig  gemAcbte  Mauer  dr^ 
OmelMB  Arl>eit»>  oder  Hanrer  Lohn  imter  der 

Bedlngongt  daß  a)  die  nöthigen  Handlanger  von 
denen  Haarern  bey  diesem  Preise  mitbezahlt, 
hingegen  b)  die  Leitaeo-  oder  KalkstöQer  von  I 
Sr.  Excellens  beeonders  besah let  werden,  damit  .' 
die  Bindüng:«mas8o  immer  gnt  and  g<>b«rig  ge- 
mischt und  klar  gemacht  werde,  woraof  die  1 
Hiiirer  n  «eben  haben*.  Di»  BfliUa«  wird  I 
befonrlnr;  bezahlt.  Uitte  März  srhi^kt  der 
Herr  Oberbergrat  BfickliBf  den  Maschineaarbeiter  , 
KflbnenMiii,  der  die  AiÄtellmg  der  Haaehine 
bewirken  soll,  im  Mai  fehlt  es  aber  an  Ziegeln, 
und  Job.  Theod.  Roscher  in  Friedrichstbal 
schreibt:  „Ich  habe  nicht  einen  einzigen 
Manerziegel  vorrftthig,  bedaore  daher  recht  sehr, 
daß  ich  Ihnen  dsTiiit  nicht  aushelfen  kann". 
Vom  ersten  hourigeu  Brand  will  er  einige 
Taateod  ablassen,  „aber  8—10000  dfirften 
doch  wohl  za  viel  ?pyn'',  weil  er  beim  Verkauf 
auf  die  Amtauntertaaeu  liücksieht  nehmen  muß. 
Aof  eine  AnOerang  dea  Montears  Kttbaenann 
hin,  daß  die  Maschine  das  Wasser  auch  ohn-: 
Beschwerde  noch  10  Fuß  höher  beben  könne, 
als  nnprtiaglich  vorgesehen,  wird  ein  nExpresser" 
nach  Rothenburg  gesandt,  um  Bescheid  zu  holen, 
ob  das  richtig  sei;  die  Antwort  fällt  bejahend 
aus,  aad  Se.  Exzellenz  beHchlleßt  deshalb  unter  . 
dem  18.  July  1804,  „bei  dem  alten  Graben  in 
der  Hejde  zu  bleiben  and  den  Thurm  10  Fuß 
h$her  zu  baaen,  weil  Hochdieselben  fürs  Hoh- 
oftagebllie  ein  16  bis  18  Bllen  bebei  Bad  an> 
zulegen  gedenken".  In  »einem  Schreiben  aa 
Bflckling  erwihat  Traotscbold  auch,  «dafi  die 
Mavern  des  Kessel»  and  Otltndergeblades  in  die 

Höhe  sind,  und  nun  wird  es  mit  dem  Thurm,  der 
2  Fuß  fiber  diese  HOhe  heraus  ist,  mehr  för- 
dern. Der  Balaneier  soll  kinftige  Woche  herauf-  , 
gesehalfl  werden,  die  Zimmerleute  arbeiten  das  | 
Reservoir  znsainmen",  aber  es  muß  doch  noch 
eine  Verzögerung  eingetreten  sein,  denn  es  findet  | 
sich  eine  Becbnung  Tom  7.  September  fiber  | 
Simswerk  und  r; rnndstftcko  (vcrmtttlicb  für  die 
Fandamente  der  Feuermascbine)  vou  Carl  Gottlob  , 
Fnaeke  in  Pirna.    Auf  Anfknge  BfleIcUnfs  be-  | 
ric1it-'t  ihm  Trautschold  unter  dem  17.  Novembei  : 
„Nun  zur  Feuermaschine :  das  Gebäude  ist  fertig  : 
und  nnter  Daeh,  der  Kessel  singnnanert  nnd 
der  Graben  von  Puddelarbeit  fertig,  die  Wasser- 
leitnngsröhren  bis  an  den  Graben  sind  noch  zu 
legen,  auch  ein  Teil  davon  zu  gießen  und  auch 
das  obere  Reservelr,  welches  die  Steige»  nnd  | 
Fallrulir^n  faßt,  zu  machen.    Kfibnemann  hat 
BO«h  an  der  Steuerong  zu  thun  ond  die  Speise- 
rubren  nn  Kasfan  an  befestigen;  «r  glanbt  | 
damit  binnen  4   Wochen  zu   Stande  zu  kom- 
men and  die  Maschine  zu  probiren,  auch  im 
Falle  aaBere  WassarleitaBtsrSbrsn  nodi  ntebt 
IteffSB,  sr  will  daa  fabebene  Wasser  nun  Thann  | 


hinausleiten.  Wir  und  Kiihnenianu  wJlren  zu 
Stande,  wenn  nicht:  l)  bejm  Geb&ude,  daß 
deeta  nach  Zeiehnang  gebaut  war,  Balkan  aaa- 
geschnitten  nnd  neue  eingezogen,  Löcher  durch 
die  Mauer  gebrochen  und  dergleichen  Verände- 
rungen b&tten  gemacht  werden  mfissen  nnd  3) 
bey  dar  Giaftersi  naaebea  StBek  mehrere  Ifola 
h&tte  gegossen  werden  mflssen,  einige  ver- 
angläckten  im  Gusse,  und  viele,  die  nach  den 
eingesehlekten  bOlsenien  Xedellea  vorritUf  ga- 
prsRRen  worden  waren.  patUcn  bciTn  Ztisammpn- 
seuen  nicht  und  mui^teu  anders  gemacht  wer- 
den, dieserhalb  wurden  aaeh  die  Wasswlettaaga' 
röhre  zurückgesetzt,  3)  aber  Ii at  Kfihnemann 
das  Richten  der  geschmiedeten  Sachen  aof- 
gebalten.* 

Gleichseitig  berichtet  Trantschold,  daß  Kfibne- 
mann, obwohl  er  T,opis,  Hnlz  nnd  p.ftt  frei  hat, 
doch  mit  a  iaierii  uichl  auskomme  und  hofft, 
man  werde  Um  aaeb  lUe  Kost  noch  mit  9  Talem 
wSchentlicb  bezahlen,  der  Wirt  hat  von  ihm 
noeh  kein  Geld  bekommen,  es  wird  ihm  aber 
das  Zsagnla  aasgaetellt,  daß  er  tItIg  sd  nnd 
^aufEhre"  arbeite.  Aber  Bfickling  beanstandet 
diese  Forderung  und  schllgt  vor,  den  K&bue- 
maan  bis  snm  FrüliJsbr  aaeh  Baase  an  sddekan, 
da  er  im  Winter  doch  nicht  nötig  sei;  es 
scheint  indessen,  daß  er  doch  geblieben  und  die 
jv'etterma^chine  am  31.  Dezember  1804  „in Gegen- 
wart '  des  Grafen  Einsiedel  zu  dessen  voll- 
kommener Zufriedenheit"  probiert  worden  ist. 
Aas  dem  Berichte  ersehen  wir  nebenbei,  daß 
damals  eine  Spesialitit  im  Laaehhammer  die 

Herstellung  gegossener  T'liren  war,  denn  Bldc- 
ling  fragt  im  Namen  des  Kothenbarger  Ober» 
bergamte  naeh  dem  Preise  einer  aeleben  aa  and 

bittet  um  Auskunft,  ob  sie  viertel  oder  nur 
ganze  Standen  zeigen  and  schlagen  nnd  ob 
Glocke  und  ZiiTerblatt  im  Preise  einbegriffon 
seien.  Naeh  dieser  ersten  Probe  hat  die  Fener- 
maschine  am  .'S  Januar  ein»»  StnT'  ie  t^'e^rbeitet 
und  es  bis  14  Hub  in  der  Minute  gebracht» 
man  hofft,  „daß  sich  der  15.  Hab  bei  Ungeraa 
'i'-inpr  [\v<ch  n-'f-h  finden  werde",  dann  hat  man 
sie  bis  zum  Souimer  stehen  lassen,  am  nicht 
annlita  Brennmaterial  an  TerfanerBt  nnd  beflt 
am  10.  April,  laut  Bericht,  daß  mau  nm  Pfing- 
sten die  Röbrenleitnng  «parat"  habea  werde, 
dann  solle  sie  einige  Weehen  geben  nnd  die 
Übergabe  stattfinden,  zu  welcher  Herr  Oberkunst- 
meistcr  Baldanf  aus  Freiberg  eingeladen  ist. 
Die  von  Bückling  beantragte  Zahlung,  nm  die 
Bleche  fdr  den  Kessel  zu  bezahlen,  wird  anter 
dem  V  irwand:  „man  dürfe  die  hiesigen  K:^??^o- 
dispositionen  nicht  Stohren",  abgelehnt;  BuciLiing 
wird  anf  die  Abnahme  veitHlstet;  dabei  wM 
der  Preis  einer  gegossenen  Tnrrauhr  ausschließ- 
lich Zifferblatt  und  Glocke  auf  140  Taler  an- 
gegebra  ud  gesagt,  «diese  Ubrea  llndan  so  tM 
,B^yllRU%  daft  keine  Tarrtllg  sei  «nd  sie  nnr 
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ADf  Bestellung  in  zwei  bis  drei  Monaten  g^e- 
liefert  werden  könnte." 

Am  13.  Jani  erh&lt  Baldanf  die  Aafforde- 
rung,  die  Revision  der  Dampfmaschine,  welrhe 
bereits  mehrere  Tage  znr  Hebung  des  Aaf- 
scblagwassers  in  Gang  gebracht  worden  ist, 
vorzonehmen,  and  in  der  Folge  wird  Bückling 
für  die  Woche  vom  4.  bis  11.  August  znr  Ober- 
gabe aufgefordert,  er  selbst  kommt  aber  nicht, 
und  die  Übernahmeprüfung  durch  Baldaaf  findet 
ohne  ihn  statt,  befriedigt  aber 
nicht  ganz,  namentlich  wird 
der  ungeheure  Aufwand  an 
Torfziegeln  —  in  24  Stunden 
11000  Stück  von  10  Zoll 
Lange  und  4"  X  4"  Quer- 
schnitt —  moniert,  auch  ent- 
spricht die  Leistung  nicht 
ganz;  man  vermutet  die  Ur- 
•ache  darin,  daß  der  Rost 
nicht  nahe  genug  am  Kessel- 
boden liege  und  daß  der  Hub 
nicht  volle  8  rhldsch.  Fuß 
betrage.  Femer  wird  über  das 
furchtbare  Schlagen  der  Ven- 
tile geklagt,  die  das  ganze 
Gebäude  erschüttern,  kurz  die 
Sache  erfreut  sich  keines 
sonderlichen  Beifalls,  trotzdem 
erh&lt  aber  Kähnemann  100 
Taler  „Douceur". 

Bückling  nimmt  indessen 
die  Sache  nicht  tragisch,  be- 
hauptet, daß  die  Haschine  sogar 
mehr  leiste  als  kontraktlich 
versprochen  war,  meint  die 
Torfsteine  seien  recht  klein 
gewesen,  nur  6  Zoll  bei  2 
im  Quadrat,  das  dürfe  etwa 
8  Klafter  Holz  gleichkommen 
and  das  sei  ein  geringer  Ver- 
brauch. Das  Schlagen  der 
Ventile  bezeichnet  er  als  ein 
günstiges  Zeichen,  daß  alles 
hübsch  dicht  sei;  im  ganzen 
könne  der  Graf  mit  den  Kosten 
des  Feuermaschinenbaues  sehr  zufrieden  sein, 
im  Preußischen  sei  noch  keine  Maschine  für 
diesen  Preis  erbaut  worden  und  er  wisse  selbst 
noch  nicht,  wie  er  bei  der  Sache  auskomme. 
Er  erweist  sich  also  als  ein  ganz  gewandter 
Geschäftsmann,  der  sich  nicht  gleich  bange 
machen  läßt,  und  erreicht,  daß  die  Übernahme 
am  6.  und  7.  September  1805  erfolgt.  Das 
Aktenstück  enthält  nun  eine  sehr  interessante 
Beschreibung  der  Wirkungsweise  der  Dampf- 
maschine, die  allerdings  leider  nur  zum  Teil 
durch  noch  vorhandene  etwas  skizzenhafte  Zeich- 
nungen unterstützt  wird  ;  es  ist  nur  eine  äußere 
Ansicht  des  Gebäudes,  ein  Grundriß  der  zweiten 


Etage  der  Feuermaschine  vorhanden,  so  daß  man 
nur  einen  Teil  der  mit  Ziffern  bezeichneten 
Einzelheiten  wiederfinden  kann.  Die  Beschrei- 
bung, welche  von  Trautschold  selbst  geschrieben 
und  unterschrieben  ist,  lautet: 

^Der  Kessel  (84)  ist  9  Fuß  rhldsch.  vom 
tiefsten  bis  höchsten  Punkt  hoch,  und  wird 
5  Fuß  hoch  mit  Wasser  angefdllt,  so  daß  ein 
4  Fuß  hoher  Raum  für  die  Dämpfe  bleibt.  So- 
bald die  zam  Anlassen  der  Maschine  nöthigen 


Dämpfe  in  dem  Kessel  erzeugt  sind,  ist  solches 
an  dem  Zischen  und  der  Heftigkeit,  mit  welcher 
sie  an  dem  starken  eisernen  Pfropfen  am 
Ventil  (5Ü)  ausströmen,  auch  solches  beben  und 
lüften,  zu  erkennen.  Ueber  diesem  Dampfventil 
(50)  sind  die  2  Probehähne  (60),  der  eine  zum 
Nachsehen  des  Wasserstandes  im  Kessel,  der 
zweite,  so  8  Zoll  kürzer  ist,  zum  Nachsehen 
der  Dämpfe.  Zur  Speisung  des  Kessels  werden 
die  condensirten  Dämpfe  durch  die  Warmwasser- 
pumpe  (24)  mittelst  der  Röhre  (2ü)  aus  dem 
Reservoir  (25)  geleitet  und  der  Zufluß  des 
warmen  Wassers  dnrch  den  Messingbabn  (58) 
gestellt,  damit  weder  zu  viel  noch  zu  wenig 
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zolaafe,  denn  beides  hindert  din  Erzcn^rnng  der 
D&Bpfe  and  faemmt  dadurch  deo  ij%ug  der  Ka- 
aeUna,  Dm  übrige  Wasser,  welehei  di«  Wun- 
WUMrpnnipe  hebt  und  der  Kessel  nicht  braucht, 
fallt  durch  eine  Ltitte  (271  in  das  hölierne 
Keaervoir  (28 j  und  bedeckt  darinnen  das  Blase- 
ventil (23).  Die  D&mpfe  g«hen  aas  dem  Keesel 
durch  dio  Dampfleltongeröhrea  (46)  in  des  oberen 
Dampf behälters  FaßstKck  (Id),  deaaen  Ventil 
«Um  tat,  w«iludb  die  Dlnpfe  fOim  den  Gyliiid«r- 
kolben  in  den  Cvlinder  (1)  treten  und  die  in 
diesem  Raame  sowie  die  in  der  CommanicatioDB- 
RSlire  (16)  beflndliebe  Luft  dareh  den  mittleren 
Dampf behälter  (17  a)  and  das  im  Fnfietllek  (17b) 
befindliche  ofTeno  Ventil  bis  zum  Boden  des 
Cyliaders  {2»)  heranterdräcken. 

B^m  ÄDlnssein  der  Hasdifaie  wird  das  mtere 
Ventil  (Itt)  gefiffnet,  die  Dampfe  treten  in  dio 
C'ondenaationsröhre  (19)  ond  treiben  die  herunter- 
gedraekte  ntmospbirische  Lvft  snm  Blaserohr 
(22)  hinaus.  Das  Ventil  auf  dem  Blaserohr 
wird  in  dem  Augenblick,  da  dies  vollendet  ist, 
uud  das  Ventil  (18)  geächlusseo  wird,  durch 
den  Druck  des  Wassers  im  Beservoir  (36)  und 
daranf  wirkende  Lnft  prcschlossen.  Dieses  Ans- 
treiben  der  Loft  hört  der  an  der  Steuerang 
stehende  Masehinenwftrter,  er  wiederholt  das 
OefTnen  des  Ventils  flR'l  uiphrero  Male,  und  so- 
lange die  atmosphärische  Luft  unter  dem  Cy- 
llnderkolben  stirker  ist,  als  die  eindringenden 
Dämpfe  sind,  bleibt  die  Maschine  noch  stehen. 
Durch  wiederholtes  OefTnen  des  Ventils  (18) 
werden  die  Dämpfe  starker  als  die  Luft,  and 
stark  genvff,  na  die  llaseblne  so  bewegen. 
Nnn  wird  das  mittlere  Ventil  mehrere  Male  ge- 
schlossen and  geOffnet,  and  darch  die  bereits 
Aber  dem  (^Underkolben  stehenden  Dlmpfe  der- 
selbe etwann  halb  niedergedrückt,  um  die  atmo- 
sphärische Luft,  80  noch  nnter  dem  Cylinder- 
kolben  betiadlicb  ist,  desto  mehr  und  eher  durch 
das  BlaserohrventU  hennsBobringen.  '  Ist  die 
Lnft  heranB,  so  wird  >^ns  rmtere  Ventil  geöffnet 
and  das  mittlere  geschlossen.  Mit  dem  öftnen 
des  onterea  Ventils  ist  das  OAien  des  Einsprits- 
Ventils  (20)  verbanden,  die  Dämpfe  treten  bis 
aas  Einspritzventil  und  werden  condensirt.  Die 
Maschine  kommt  in  Gang,  d.  h.  der  Cylinder- 
kelben  lieht  den  Balancier  nieder  und  auf  der 
entf^egenpesetzten  Seite  in  die  Höhe.  Dio  daran 
befindliche  Luftpumpe  nimmt  alles  an  Luft  und 
warmem  Wasser  (eendeastrte  Dftmplb)  in  der 
rondensaliirrOhre  Reflndliche  hinweg,  oder  mit 
anderen  Worten:  der  Luftpnmpenkolben  saugt 
alles  sn.  Wenn  der  Cylinderkolben  halb  her- 
nnter  ist,  schließt  sich  das  obere  Ventil  (15  b), 
nm  die  vom  Kessel  zatretenden  Dämpfe  znrflrk- 
zuhalten.  Die  in  der  Commanicatioosröhre 
(16  vnd  15n)  beflndltdten  Dftnpfe,  die  dnreh 
das  geschlossene  mittlere  Ventil  n7a)  zurBck- 
gehaltea  werden,  drfieken  den  Kolben  vollends 


j  herunter,  wlhrenddem  ist  das  tintere  Ventil  (18) 
I  anf.  Ist  der  Kolben  heronter,  so  öffnet  sich 
I  dae  mittlere  Ventil,  nnd  das  vntere  seblieAt 

I  sich.    Der  Kolben  geht  sogleich  aufwärts  zn- 
'  rflck.     2ter   Hub   wie  vorher,  nnr  mit  dem 
>  Uaterecbiede,  daß  das  beym  ersten  Hube  vom 
Lnftpumpenkolben  angesaugte  Wasser,  welches 
bey  Rückgang  der  Maschine  durch  und  über 
den  Luftpampenkolben  getreten  ist,  nanmehr  vom 
I  Wnaserpnmpenkolben  angesengt  ud  soibrt  in 

das  Reservoir  (35)  gefordert  wird." 
j       Anscheinend  hatte  man  bei  der  früheren  Be- 
I  arteilang  der  Leistnng  nicht  in  Rechnung  gezogen, 
I  daß  arspHInglieh  eine  am  lO'  geringere  HabbOhe 
itu  Kontrakt  vorgesehen  war,  denn  es  findet  Rieh 
1  ein  Protokoll  mit  nachstehender  Barechnnng  in 
I  den  Akten;  „Die  Dampftaasehine  sollte  nach 
dem  Contract  beym  stärksten  Gange  heben  oder 
leisten:    anf   1    Hnb   11   Ciib-  Fuß  Rhld.  in 
1  Minute,  165  (  ab.-Fuß  Ehld.  oder  183'/»  (^«b  - 
FnB  Siebs,  leistet  wüzklieb  neeh  dem  Hanptdnreh* 
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;  schnitt  anf  1  Hnb  ^^[^^  Fn6  Bhld.  In 

I  1  Minute,  160j^  Cub.-Kuß  Sächs.,  fehlen  22gg 

i  36 

I  C«b.-FoA  Siebs,  oder  12^  pro  Cent  Mnngel  an 

Qaantit.lt.  Die  Dampfmaschine  sollte  rlr«-?  \Vn«!'äf>r 
57  Fuß  Säclis.  liocli  heben,  hebt  dagegen  (w  Fuß, 

I  mithin  lü  Fuli  oder  17^^  pro  Cent  lieberschuß 

i  an  der  Höhe.  Vergleicht  man  die  Quantität  de* 

1 

s  weiten  Versncbs,  wo  die  Masehine  165^^  Cnb.- 

Fafi  Sidii.  Wasser  hebt,  mit  den  Contnete,  so 

fil 

fehlen  nur  18 Cnb.-Fofi  oder  9^  pro  Cent 

an  der  Qnnntitit,  dagegen  bMhaa  die  17^j  pro 

Cent  üeberschnfi  an  der  Hihe." 

Des  Onue  mneht  den  Btndmek,  nis  ob  mea 

norb  r>-'r-]:t  ungewohnt  gewesen  wäre,  mit  der- 
artigen Verhältnissen  zu  rechnen,  aber  es  werden 
in  der  Folge  doeh  sehen  BereefannngeB  nngestellt, 
ob  man  nicht  ökonomischer  arbeiten  oder  eine 
größere  Wassermenge  gewinnen  würde,  wenn  man 
das  Wasser  statt  70  Fuß  nur  auf  38,  6S  oder 

i  54  Fuß  Höhe  beben  wfirde.  Diese  drei  Höhen  ent- 
sprechen den  Bedfirfnissen  fiir  den  Oberhammer, 
den  Hochofen  und  das  Bobrbans  and  für  den 

i  SchmelsgrOiben  nnd  alten  Lanehteieh.  Ob  eine 
Änderung  vorgenommen  wurde,  berichtet  das 
Aktenstück  nicht,  aber  ee  findet  einen  tragischen 
Absehlnfi  durch  die  Verbandlnngea  mit  Hern 
T.  Witsleben  iiber  den  „Verkauf"  der  Fener- 
maschine  nach  Diirrenherg,  der  am  1  3.  Febrnar 
1812  perfekt  wurde;  für  6200  Taler  wurde  die 

'  Fenermasehine,  von  der  so  Tiel  erwartet  nnd 
verheißen   worder«   n-i-,  l'rirreTiberg  ver- 

,  kauft,  nachdem  der  Geheime  Finanxrat  v.  Oppel 
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dm  KiiBttin«ister  Christian  Friedrich  Brendel, 
der  spSter  als  Masi  hinendirektor  unri  Hergrat 
große  Bedeutung  erlangt  hat,  beaoftragt  hatte, 

n  bMtehtigwii  und  n  taiiwin.  Bnndd 
hat  Bie  denn  auch  nr^rh  AnselnaademeluBett  in 
LMchhammer  abgeounimeD. 

Das  Letzte,  wa«  oni  daa  Aktenitfiek  bietet, 
ig|  dm  origineller  Brief  des  Geheimen  flnanz- 
rats  ond  Salinendirektors  v.  Witzleben,  vermut- 
lich an  den  Grafen  Einsiedel  gerichtet,  ond  lautet : 

nDln«Bber9,99.f9.-— 19:  IlireDaupftaiMeliiBe 
ist  angelangt,  sowie  unser  Zeugarbeiter  auch  bei 
Ihnen  eingetroffen  sein  wird.  Es  freot  mich 
bersUeh,  daß  Herr  von  Oppel  selbst  Brendels 
BMUh  sogesagt  hat,  desto  unverantwortlicher 
kann  ich  bandeln,  da  es  in  dem  Reecript 
•ehr  ins  Dunkle  gestellt  ist.  Die  Erfahrungen 
Ihm  Hmtd  Oharfketon  wundani  aidi  Bleht. 
Mir  wird  es  allemal  bange  und  warm,  wenn  ich 
■lit  Jemand  einen  Handel  schließen  soll,  da  mir 
di«  ewlfen  Intcrlo«Qte  und  df«  klelallehen 
'Eindereyen  schrecklich  zuwider  sind.  Der  König 
wird  aber  dabey  steinreich,  wie  Fignra  zeipt. 
Wenn  ich  doch  abkommen  könnte,  wie  gern 
würde  ich  Brendel  begleiten.  Nun  woUm  mIim. 
Eine  Instruction  fflr  den  Ober- Chansseewftrter 
•enden  Sie  mir  doch  Ja,  aber  völlig  emballirt 
nu  (Dh  Wohl^Emballinn  dar  klebun  MasdilBM' 
tbeile  ]st  mdi  tuiberoUfin  wordm,  du  btlBt 


doch  genau  and  pünktlich  inscribiren.)  Hit 
innip-<>iter  Hochachtung  tind  Anfaftnglichkeit  gans 
und  immer  der  Ihrige.  Witzleben." 

D«r  lebeinbu«  Kiflerfelf  mit  dfeaor  ersten 

Feoermaschine  hat  aber  den  Grafen  Einsiedel  nicht 
entmutigt,  denn  die  Chronik  beriobtet,  daß  sogar 
im  Jahre  1809  die  erste  vom  Mitöchinendirektor 
Brendel  konstruierte  Dampfmaschine  in  Lauch- 
hammer    angefertigt   '.viirfie.     Akten  darüber 
I  existieren  leider  nicht  mehr,  aber  die  Maschine 
vrar  Im  Jahre  1684  neeb  Torbanden  und  wnrde, 
'  ehe  Hie  der  ersten  modernen  Lichtanlage  iien 
I  mußte,  mehrmals  in  Gang  gesetzt;  sie  trieb  das 
'  Kupolofengreblftse  und  war  eine  regnlftre  Wattsche 
i  Maschine  mit  hölzernem  in  der  Mauer  gelagertem 
Balancier;  seufzend  und  stöhnend  tat  die  alte 
Maschine  noch  einmal  ihre  Schuldigkeit,  dann 
wnrde  sie  «bgebreeben,  und  leider  iet  niebie 

'  davon  prhniten  geblieben,  nicht  pinmal  ein  Bild. 
I       Heute  verffigt  Laachhammer  allein  &ber 
I  9900  P.  S.  ^ktrieebe  Energie  neben  6  Dampf- 
j  maschlnen  von  zusammen  700  P.  S.  In  Gröditz 
laufen  2  Brown- Boverisrhe  600  P.  S.-Dampf- 
turbintJü  fiii   den  gesamten  Krall-  und  Licht* 
bedarf,    und   in  Riesa  neben  verschiedenen 
kleineren    Darnpfma'^rhinen    zwei  Walzenzng- 
maschinen  von  1000  und  2000. P.S.  und  zwei 
300  pfsrdlge  ■>  Onunetoren  m  Eneagang  tob 
elektriseber  Energie. 


« 


Ifitteilimgeii  aus  dem  Eisenhlltleiilabontoriimi. 


Chrom-  wid  MugaRbMlliiiiiiwig. 

Die  Uauptmenge  des  Eisens  wird,  nach  dem 
▼erlbbren  Ton  Botbe,  mit  Äther  entfernt,  die 
ven  Bisen  fast  befreite  Lösung  eingedampft  osd 

mit  verdünnter  Schwefels.lure  aufsrenntnmeTi. 
Durch  Zugabe  von  Ammouiutupersuiiai  wird  das 
Clureni  sn  Ohromslare  oiydiert,  wlhrend  des 
Miaogan  quantitativ  als  Snperoxytlhydrat  ansfftllt. 
Zn  dem  Filtrat  wird  ein  gemessenes  Volumen 
Ten  «ingestelltem  Ferrosnlfat  zugefQgt  und  der 
Überschuß  des  letzteren  mit  Chamllleonli^sung 
zarticktitriert,  das  Mangansuperoxjdbydrat  in 
Oxalsäure  gelöst  und  der  Oberschnfl  von  der 
Oxalsäure  ebenfalls  mit  ChamäleonlOsnng  zurUck- 
titriert.  Der  Gang  der  Methode  bei  Stahl  ist 
folgender:  ö  g  Spane  werden  in  einem  Erleo- 
meyerkolben  von  600  ocm  Inhalt  in  fiOO  eom  Sals> 
siturc  von  M'2  <;p -z.  Gewicht  in  der  Wärme  gelöst, 
dann  zum  Sieden  erhitzt  and  durch  tropfenweisen 
Zosats  TOD  8  cem  SalpetersSore  von  1,4  ipei.  Ge- 
wicht alles  Eisencblorttr  in  Chlorid  verwandelt. 
Die  Lösung  wird  bis  aar  Sirapdicke  eingeengt,  ah* 


gekaut  nnd  mittels  Äther^Scbeideapipamt  in  be. 

kanntcr  Weise  das  T^i  en  entfernt.  Die  von  Eisen 
fast  befreite  LOsuug  wird  in  einer  Porzellanschala 
snr  Troekne  Terdampft,  dann  mit  10  eem  SebweM- 
sAnre  (1 : 10)  ani^ienommen  nad  mit  heißem  Wasser 
in  einen  Erlenmeyerkolben  von  500  rem  fnhrtlt 
gespült  Nach  Zugabe  von  150  ccm  Ammonium- 
persalfilt  (00  g  Aramonpersnlfat  in  1 1  Wasser) 
bringt  man  die  Flilssifjkeit  zum  Kochen,  crhftlt 
es  darin  16  bis  20  Minuten  und  filtriert  das  aus- 
geseldedene  Mangansnperoxjdhydrat  dmrch  ein 
AabestfiUer  ab  und  wäscht  mit  kaltem  Wasser 
einigemal  aus.  Zu  dem  Filtrat  fügt  man  mit 
einer  Pipette  6  bis  50  ccm  EtsenvitriollOsung,  je 
nachdem  mehr  oder  weniger  Chrom  vorhanden 
ist  (50  g  Eisenvitriol  in  800  ccm  Wasser  und 
200  ccm  Schwefelsäure  gelöst).  Nach  dem  üm- 
schtttteln  titriert  man  denObersebnJB  des  letsteren 
mit  Cbanaäleonlösung  zurdck.  Ein  gleiches  Tolu* 
men  EisenvitrioUösung  wird  mit  Wasser  verdünnt, 
ebenfUls  mit  ChamKleonlOsang  titriert.  Der  Untei^ 
schied  in  der  Anzahl  der  verbrauchten  Kubikzenti- 
meter entspricht  derfenigen  Bisenmeng«,  welche 
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darch  die  Chromsäure  aas  Oxydul  in  Oxyd  nm- 
gewandelt  wurde.  Den  Chrom -Titer  der  Cha- 
mftleonlOsanir  wbUt  man  doreli  HnltipUkation 
des  Eisen -Titers  mi(  0,31.  Von  Roheisen  und 
schwer  lüslichem  Chromstahl  werden  zweckmäßig 
B  9  in  einem  mit  einem  übrtrlaa  bedeoltten  Beelier- 
glasf»  mit  50  com  SalzsUure  von  1,19  spez.  Gewicht 
gelöst,  6  com  Salpetersäure  von  1,4  spez.  Gewicht 
tropfenweise  sngegeben,  etwas  TerdOnnt  vnd  die 
Kieselsaure  abfiltriert.  Das  Fi  1  trat  wird  sar  Simp- 
dicke  eingeengt  and  im  Schttttelapparat,  wie  oben, 
weiter  behandelt.  Bei  Stahl  mit  hohem  Chrom- 
gehalt filtriert  man  nach  dem  Fallen  mit  Ammo- 
niuinpersulfat  in  einen  500  cem-Kolben,  verdtinnt, 
wenn  die  Lösung  abgekühlt  ist,  bis  cor  Marke 
und  sehBttelt  am,  entnimmt  nnmiebr  mit  der 
Pipette  100  ccra  der  LOmng  imd  TerfibTt  wie 
oben  angegeben. 

Zur  Bestimmmig  des  Mangans  wird  das  Asbest* 
fflter  samt  dem  Niederschlag  in  den  Fällungs- 
lEolben  anrtoikgebracht,  jetzt  fOgt  man  10  com 
Sehwefeblnre  (1 :  8)  hinzu  and  so  yiel  Ozalsaare- 
lösnng,  *  als  zum  Losen  des  Niederschlags  erfor- 
derlich ist.  In  den  meisten  Fallen  genUgcn  10  ccm 
dieser  Lösung,  welche  mit  einer  Pipette  abgemes- 
sen werden.  NmiTerdfinnt  man  mit  helflem  Wasser 
auf  200  bis  800  ccm  und  schüttelt  um.  Sollte  auch 
nach  längerem  Schütteln  noch  ein  Rückstand 
bleiben,  so  wiederholt  man  die  Zogabe  von  lOeem 
Oxalsiiurc  so  lange,  bis  alles  gelöst  ist,  and 
titriert  mit  ChamlleonlOeang.  Es  erfibrigt  jetit 
noch,  den  Titer  der  Oialsanre  aar  OhamUeon- 
lOsnng  festiostellen ;  man  mißt  zu  diesem  Zweck 
die  gleiche  Menge  Oxalsäure,  als  zum  Auf- 
lösen des  Manganniederschlags  erforderlich  war, 
ab,  verdannt  mit  heiflem  Wasser  and  titriert 
ebenfalls. 

Die  Titerdiffereuz  beider  Lösungen  mal  dem 
Titer  der  ChamlleonlOsang  anf  Mangan  ergibt 

den  Mnnpangehalt.  Nach  Ledebur  hat  man  der: 
Titer  der  Chamäleonlösung  auf  Eisen  nicht  mit 
(M91,  wie  beim  Obloratrerfiihren,  sondern  er- 
fahrungsgemäß mit  0,501  zu  multiplizieren,  am 
den  Titer  auf  Mangan  nach  diesem  Verfahren  an 
erhalten;  ich  habe  dieses  nach  einer  Reihe  von 
Analysen  aaeh  feststellen  kOnnen.  Die  Methode 
eignet  sich  für  alles  Material,  Chromstahl  oder 
Roheisen  und,  da  man  mit  einer  großen  Einwage 
arbeiten  kann,  aach  Ar  solebea,  in  welehera  nnr 
kleine  Mengen  vorhanden  sind.  Die  Resultate 
stimmen  genau  mitdenen  der  gewichtsanalytischen 
Methode  ftbermn.  ^_  ^^^^^ 


Apparat  INF  SobwaMbaaUMmiM^ 

Die  angealute  Verbreitong,  weldie  der  tob 

mir  konstruierte  Schwefelbestimmongs-Apparat* 
gefanden  hat,  Teranlaflt  mich,  denselben  noch  ein» 
mal  mit  einer  nenen  Absorptionseinriehtang  be- 
kannt zu  geben.  Dieselbe  hat  gegen  den  zuerst 
veröffentlichten  Absorptionskolben  bedeutende 
Vorteile  aufzuweisen.  Wie  aus  der  Abbildung 
ersiohttieh,  besteht  diese  ans  einem  Becherglase 
und  einem  Rackschlagyentilrohr.  welches  in  die 
im  Becherglase  befindliche  Absorptioosflfissigkeit 
eintaneht  nnd  ein  ZarBekstdgen  der  Flflasigkeik 
verllindert ;  denn  sobald  durch  irgend  eine  Ver^ 
anlassung  die  Flüssigkeit  im  Ventilrohr  steigt» 
wird  dat  in  demselben  eingesohmolaeae  Sohwfan»- 


Ä  sTRÖHUiNtC- 


*  Die  Losung  wird  wie  folgt  hergestellt: 

47,5  g  Oxals'iure  werden  in  1  Wassor  gcli  sf.  dann 
eine  Mischung  von  3200  ccm  Wasser  und  bUO  ccm 
Sehwefelsanre  Ton  spea.  Gewicht  augegeben 
nnd  das  Ganse  gemisebt 


Ventil  gehoben  und  mit  seiner  Schlifhtelle  gegen 
den  Schliff  des  Venlilrohres  gedrückt ,  wodareh 
ein  weiteres  Steigen  nnmöglieh  gemacht  ist. 

üm  bei  Anwendung  von  mehreren  Apparate« 
die  Belästigung  des  Arbeitenden  durch  die  ent- 
weichenden Oase  zu  vermeiden,  empfiehlt  es  sieh, 
statt  des  Beelierglaaea  kleine  Kolben  an  nehmen, 
welche  mit  Ghimmistopfen ,  die  zwei  Durch- 
bohrungen haben,  Tersehen  sind,  eine  Bohrung 
xur  Anfhabme  des  Ventilrohres,  die  andere  Boh- 
rung zum  Fortleiten  der  Gase  nach  anflen.  Das 
Ventilrohr  wird  zweckmäßig  später  als  Titrier- 
stab benutzt,  etwa  anhaftendes  Schwefelkadmium 
braoeht  darum  beim  Filtrieren  nicht  entfernt 
zu  werden.  LOsunßrskolben  sowie  die  Ventilrohre 
sind  von  der  Firma  Ströhlein  &  Co.,  Fabrik 
chemischer  Apparate  in  DOsseldorf,  sa  besielien. 

*  «Stahl  nnd  Bisan*  190B  Heft  18  &  m 
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Moderne  Formmaschinen.* 

Von  Hfltteninspektor  Batir>  Wasseralfingren. 


Meine  Herren!  Oestatten  Sie  mir  znnftchst 
einen  kurzen  geBchichtlichen  Räckblick 
Ober  die  Entwicklang  der  Formmaschine.  Nicht 
allza  weit  von  hier,  im  gelobten  Lande  deutscher 
Knnstgießerei,  dem  Harz,  wurde  die  Formmaschine 
erfunden.  Sie  ist  also  eine  deutsche  Erfindung, 
und  zwar  gehört  sie  noch  dem  ersten  Drittel 
des  letzten  Jahrhunderts  an.  Im  Jahre  1827 
verwendeten  erstmals  Beamte**  des  Königlich 
Preußischen  Hättenamts  Rote  Hütte  am  Harz 
Modellplatten,  auf  welchen  sie  eine  Reihe  gut 
gearbeiteter  Modolle  befestigten  und  durch  einen 
gemeinsamen  Anguß  vorbanden.  Je  zwei  solcher 
Platten  gehörten  ztjr  Herstellung  von  Ober-  und 
Unterkasten  der  Form  zusammen  und  waren 
derart  mit  Dübel  und  Loch  zum  Aufsetzen  der 
Formkasten  versehen,  daß  letztere  nachher  genau 
aufeinanderpaßten.  Noch  kann  man  hiebei  ja 
nicht  eigentlich  von  einer  Maschine  sprechen  und 
doch  brachte  schon  dieser  erste  Schritt  zur  ma- 
Bchinellen  Formerei  große  Vorteile  mit  sich, 
namentlich  da,  wo  es  sich  darum  handelte,  viele 
kleine  Gnßmodelle  in  einem  Kasten  zu  ver- 
einigen. Diese  konnten  mittels  der  Formplatte 
alle  durch  einen  QrifT  gemeinsam  aus  der  Form 


•  Vortrag,  gehalten  auf  der  Versammlung  des  Ver- 
eini  deutscher  Eisengießereien  am  18.  September  1005 
in  Risenach. 

*•  Anmerkung  der  Redaktion :  Der  Name  des  Be- 
amten war  Frankenfeld  (Fischer:  „Dingl.  Polyt.  Journal" 
Band  246  S.  544). 


gehoben  werden.    Zugleich   wurde  die  Arbeit 
I  auch  insofern  vereinfacht,  als  das  Anschneiden 
der  vielen  Angüsse  wegfiel. 

Die  nächste  Stufe  der  Entwicklung  brachte 
die  maschinelle  Trennung  von  Modell  und  Form. 
Entsprechend  den  drei  Möglichkeiten,  diese 
Trennung  zu  bewerkstelligen,  entstanden  drei 
Gattungen  von  Maschinen:  die  Maschine  mit  Ab- 
I  hebestiften,  die  Wendeplattonmaschine  und  die 
Durchziehformmaschine. 

Bei  der  Maschine  mit  Abhebestiften  greifen 
je  nachdem  drei  oder  vier  runde  Bolzen  vertikal 
durch  die  vorhin  beschriebene  Molellplatte  in 
der  Weise  hindurch,  daß  sie  bündig  mit  der 
Oberfläche  der  Modellplatte  unter  den  Rand  des 
Formkastens  zu  liegen  kommen.  Diese  Stifte 
werden  nun  entweder  durch  Exzenter  oder  Zahn- 
getriebe gleichmäßig  nach  oben  bewegt  und 
trennen  so  durch  Emporheben  des  fertig  auf- 
gestampften Formkastens  die  Form  von  dem 
Modell,  so  daß  nachher  der  Formkasten  frei  auf 
den  Stiften  liegt  und  ohne  besondere  Sorgfalt, 
welche  ohne  die  maschinelle  Abhebung  not- 
wendig wäre,  von  Hand  weggehoben  werden 
kann.  Im  Gegensatz  hiezu  wird  bei  der  Wende- 
plattenmaschine der  fertig  aufgestampft e  Form- 
kasten nach  unten  abgelassen,  was  durch  Wen- 
den des  Modcllplattenti.sches  ermöglicht  wird. 
Zwei  moderne  Ausführungen  dieser  Ma<>chinen- 
gattung  ersehrn  Sie,  m.  H.,  aus  folgenden  .Ab- 
bildungen (Abbildung  1).     Die  erste  Maschine 
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Abbildang  1. 

ist  g«bant  fRr  normale  Formen,  also  fllr  nicht 
allzu  hohe  Formkaeten.   Beide  Modelle  fär  Ober- 
aod  Unterkasten  sind  an  den  zwei  Seiten  des 
Drehtisches  angeschraubt.     Die   Drehung  des 
Tisches   wird  mittels   Handrad  und  Schnecke 
ausgeführt,  die  Abhebung  bewirkt  ein  hydrau- 
lischer Kolben.    Abbildung  2  zeigt  eine  ähn- 
liche Maschine,  welche  für  sehr  hohe  Teile,  hier 
z.  B.  für  Ofensockel,  verwendet  wird.  Wollte 
man  in   diesem  Falle  einen  Modellplattentisch 
wie  bei  der  erstgezeigten  Maschine  verwenden, 
80  würde  die  bei  Drehung  des  Tisches  auf- 
tretende  einseitige  Belastung  eine   zu  große 
Übersetzung  des  Getriebes  erfordern.    Der  Mo- 
dellplattentisch ist  daher  so  abgekröpft,  daß  er 
mit  aufgesetztem  und  aufgestampf- 
tem Kasten  seinen  Schwerpunkt  in 
der  Drehachse  hat,  wodurch  das 
Wenden  desselben  leicht  von  Hand 
ausgeführt  werden  kann.  Auch  hier 
ist  die  Abhebevorrichtung  hydrau- 
lisch betätigt.  Ich  betone  noch  be- 
sonders, daß  bei  diesen  beiden  Ma- 
schinen die  Kasten  von  Hand  auf- 
gestampft werden,  mit  anderen  Wor- 
ten, daß  die  hydnaulische  Einrich- 
tung lediglich  zum  Abheben  dient 
Ein  Vergleich  der  beiden  Maschinen 
zeigt  deutlich  die  Vorteile  beider 
Konstrnktionen.     Gemeinsam  mit 
der  normalen  Wasseralfinger  Form- 
maschine, die  ich  als  hinlänglich 
bekannt  voraussetzen  darf,  haben 
sie  die  handliche  Bauart  ohne  jeden 
Oberbau,  was  das  .Arbeiten  an  diesen 
Maschinen  sehr  erleichtert.  Die 
Maschine  mit  Schneckengetriebe  ist 


naturgemäß  eben  durch  diese  Wende- 
vorrichtung  etwas  teurer,  kann 
aber  beide  Modellplatten ,  welche 
zum  Formen  von  Ober-  und  ünter- 
kasten  der  Form  notwendig  sind, 
gleichzeitig  aufnehmen.  Es  können 
also  abwechselnd  Ober-  und  Unter- 
teile geformt  werden.  Nicht  ao 
bei  der  andern  billigeren  Maschine. 
Hier  muß  man  entweder  nach  einer 
gewissen  Zeit  mit  den  Modell- 
platten wechseln  oder  zwei  Ma- 
schinen nebeneinander  aufstellen. 
Dafür  hat  aber  diese  Gattung  von 
Maschinen  den  Vorteil,  daß  beliebig 
hohe  Modelle  darauf  Verwendung 
linden  können. 

Das  Charakteristische  der  Dnrch- 
ziehformmaschine  ist,  daß  hier  nach 
dem  Aufstampfen  des  Kastens  das 
eigentliche  Modell  durch  die  Modell- 
platte nach  nnten  durchgezogen 
wird.  Es  wird  also  hierbei  die 
Form  nur  von  dem  Modell,  nicht  aber  von 
der  Modellplatte  getrennt.  Letzteres  geschieht 
erst  durch  das  Wegheben  des  Kastens  von  der 
Maschine.  Diese  Art  der  Formmaschine  wird 
vorzugsweise  da  angewandt,  wo  die  Modelle 
senkrecht  oder  nahezu  senkrecht  zur  Modell- 
plattenebene stehende  Flächen  haben.  Der 
Vorteil  hiebei  ist  einleuchtend.  Wahrend  dea 
Dnrehziehens  des  Modells  bietet  die  Fläche  der 
Modellplatte  dem  Formsand  einen  Halt,  den  er 
um  so  notwendiger  hat,  je  steiler  und  höher  die 
das  Modell  begrenzenden  Flächen  sind.  Nicht 
selten  wird  die  Verbindung  von  Abhebe-  and 
Durchzieh  Vorrichtung  benutzt,  und  zwar  dann, 
wenn  man  das  Modell  nur  teilweise  durchziehen. 


Abbildang  2. 
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Abbildung  8. 

die  fibrigen  Teile  aber  durch  Abheben  von  der 
Form  trennen  will.  Eine  solche  Maschine  zeigen 
Ihnen  folgende  zwei  Bilder  (Abbildung  3  und  4). 
Die  Maschine  dient  zur  Fabrikation  kleiner 
Rippenheizrohre.  Durchgezogen  werden  nur  die 
Rippen.  Vom  übrigen  Modell  wird  der  Kasten 
durch  Stifte  nach  oben  abgehoben. 

In  den  sechziger  Jahren  wurde  ein  großer 
Schritt  in  der  Weiterentwicklung  der  Form- 
maschine gemacht,  indem  neben  der  exakten 
maschinellen  Trennung  von  Modell  und  Form 
die  gleichmäßige  Pressung  des  Formsandes  durch 
maschinelle  Einrichtung  erzielt  wurde. 
Hier  beginnt  die  Entwicklung  der  Form- 
maschine  im  eigentlichen  Sinn.  Drei  Arten 
von  Kraft  werden  hierzu  verwendet; 
Pressung  von  Hand,  hydraulische  und 
pneumatische.  Die  pneumatische  Pressung 
hat  in  der  Praxis  verhältnismäßig  am 
wenigsten  Verwendung  gefunden.  Die 
solide  Ausführung  einer  Druckluftlcitung 
ist  gegenüber  einer  hydraulischen  wegen 
der  leicht  auftretenden  Undichtheiten 
stets  schwieriger.  Auch  wird  die  Ex- 
plosionsgefahr der  gespannten  Luft  im 
Gegensatz  zu  dem  unelastischen  Wasser 
vielfach  hervorgehoben.  Namentlich  aber 
ist  es  die  große  Kostspieligkeit  der  pneu- 
matischen Anlage,  welche  ihr  gegenüber 
die  Hydraulik  weit  überlegen  macht. 
Die  von  Hand  betriebene  Maschine  hat 
den  großen  Vorzug,  daß  sie  keine  ma- 
schinell erzengte  Kraft  braucht,  daher 
keine  Nebenapparate  und  Leitungen  er- 
fordert. Sie  wird  somit  namentlich  da 
mit  Vorteil  verwendet,  wo  nur  eine  oder 


höchstens  zwei  Maschinen  benutzt  werden. 
So  kam  es,  daß  sich  überwiegend  die 
Handpresse  und  die  hydraulische  Form- 
maschine weiter  entwickelt  haben.  Gegen- 
über der  Handpresse  bietet  natürlich  die 
hydraulische  Formmaschine  den  wichtigen 
Vorteil  bedeutend  größerer  Leistungs- 
fähigkeit. 

In  dieser  Richtung  hat  sich  die  Form- 
maschine durch  mehrere  Jahrzehnte  hin- 
durch ausgebildet.  Die  verschiedensten 
mehr  oder  weniger  praktischen  Konstruk- 
tionen entstanden,  die  ich,  da  sie  ja 
schon  so  lange  auf  dem  Markt  sind,  als 
bekannt  annehme.  Ein  Beispiel  solcher 
Maschinen  zeigt  Ihnen  folgendes  Bild 
ans  unserer  Montagehalle.  Sie  sehen  in 
der  Mitte  dieses  Bildes  drei  der  bekannten 
normalen  hydraulischen  Formmaschinen 
ohne  Oberbau  für  einseitig  gepreßte 
Kasten  (Abbildung  5). 

Im  Jahre  1899  indes  wurde  wiederum 
ein  bedeutender  Schritt  vorwärts  getan, 
und  zwar  mit  Einführung  der  doppel- 
seitigen Pressung  und  der  Drehtischformmaschine. 
M.  H. !  Auf  diesen  beiden  Erfindungen  bauen 
sich  die  modernen  Wasseralfinger  Formmaschi- 
nen auf,  welche  ich  heute  die  Ehre  habe, 
Ihnen  vorzuführen.  Ehe  ich  indes  auf  die 
Besprechung  einzelner  Typen  eingehe,  möchte 
ich  noch  einiges  Allgemeine  über  die  Form- 
maschinenarbeit  anführen,  da  diese  Ideen  leitend 
für  die  Konstruktion  der  Maschinen  waren.  Be- 
trachten wir  einmal  die  Vorteile,  welche  die 
maschinelle  Herstellung  von  Gußwaren  mit 
sich  bringt.    Wie  die  Entwicklung  der  Form- 


Abbildung  4. 
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maschine  zeigt,  war  das  erste  Streben,  neben 
Verbilligang  der  Arbeit  möglichst  genauen 
sauberen  Gaß  za  erzielen.  Die  niaschinello 
Trennung  von  Modell  und  Form  ermöglicht  dies. 
Hier  sei  gleich  auf  einen  grüßen  Vorzug  der 
Maschinenformerei  hingewiesen,  daß  nämlich  bei 
dieser  Formerei  ein  übermäßiges  and  nament- 
lich ein  ungleichmäßiges  Losklopfen  des  Mo- 
dells von  der  Form  ausgeschloBsen  ist.  Hierin 
liegt   bekanntlich    ein   großer   Übelstand  der 


I  und  deshalb  an  sich  schon  der  Forderung  sauberer 
.  nnd  genauer  Form  und  Oberfläche  entsprechen 
I  müssen.    Mit  dem  Ausheben  des  Modells  aas 
I  der  Form  von  Hand  wird  aber  meist  die  Form 
mehr  oder  weniger  verletzt.    Dadurch  wird  die 
Arbeit  des  Flickens  oder  Ausbesserns  der  Form 
notwendig.    Der  alte  Qießersprncb,  daß  ^Formen 
an  sich  leicht  sei,  die  Kunst  aber  im  Flicken 
bestehe'^,  ist  ganz  richtig.    Dies  führt  zu  dem 
weiteren  gewiß  nicht  zu  unterschätzenden  Vor- 
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Abbildung  6. 


Handformerei,  der  zur  Folge  hat,  daß  insbesondere 
bei  Massenproduktion  von  Handelsgaßwaren  nie- 
mals ein  einheitliches  Gewicht  eingehalten  werden 
kann.  Bei  der  Maschinenformerei  dagegen  wird 
eine  Form  wie  die  andere  nnd  damit  ein  Guß- 
stück wie  das  andere.  Wie  wichtig  dieser  Um- 
stand ist,  erhellt,  wenn  ich  zum  Beispiel  an 
die  Fabrikation  von  Öfen  erinnere.  Der  Schlosser 
bezw.  der  Monteur  arbeitet  mit  den  gleich- 
mäßigen Ofcnplatteo,  welche  die  Formmaschiue 
erzeugt,  ganz  namhaft  leichter,  als  mit  der  von 
Hand  erzeugten  Ware.  Das  gleiche  gilt  aber 
überhaupt  für  alle  Qußwaren,  welche  ohne 
wesentliche  Bearboituug  weiter  verwendet  werden 


teil,  daß  wir  bei  der  Verwendung  von  Form- 
maschinen gar  keine  gelernten  Former  so  ihrer 
Bedienung  brauchen.  Diese  Tatsache  wird  jeder 
Betriebsleiter  von  Gießereien  mit  Formmascbinen 
bestätigen.  Ja,  dies  geht  sogar  so  weit,  and 
die  Erfahrung  lehrt  dies  überall,  wo  Form- 
maschinenbetrieb neu  eingeführt  werden  soll, 
daß  sich  ein  halbwegs  intelligenter  Taglöhner 
zur  Bedienung  der  Formmaschine  weit  besser 
eignet,  als  ein  gelernter  Former.  Der  Grund 
hierfür  ist  leicht  zu  erraten.  Ein  gelernter  Hand- 
werker wird  stets  mit  Widerwillen  einer  Ma- 
schine entgegentreten,  die  alles  das  von  selbst 
aasführt,  was  er  durch  jahrelange  Übung  erlerot 
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hat,  die  an  seine  Kanstfertigkeit  keinerlei  An- 
Bpräclie  stellt,  sondern  ihn  nnr  heißt,  durch 
Anstrengung  seiner  körperlichen  Kräfte  mög- 
lichst viel  zo  produzieren.  Die  Formmaschine 
macht  den  Former  zum  Taglöhaer.  Sie  bat 
aber  auch,  wie  gleich  nachher  besprochen  werden 
wird,  eine  bedeutende  Mehrproduktion  zur  Folge. 
Hinter  dieser  sieht  der  Former  unfehlbar  das 
Gespenst  der  Akkordverschlechtemng.  Tatsäch- 
lich muß  ja  der  Former  an  der  Maschine  körper- 
lich mehr  leisten  bei  gleichem  Verdienst  als 
von  Hand.  So  ist  auch  dieser  Umstand  geeignet, 
den  gelernten  Former  gegen 

die  Formmaschine  voreinzu-  

nehmen.  Ein  Taglöhner  indes, 
der  an  die  Maschine  gestellt 
wird,  sieht  hierin  die  einzige 
Möglichkeit,  in  den  Akkord- 
lohn einzutreten.  Er  ist  hier 
in  der  Lage,  durch  fleißige 
Arbeit  seinen  Verdienst  nam- 
haft zu  steigern,  nnd  wird 
daher  gewiß  mit  Lust  und 
Liebe  seine  Taglohnarbeit 
mit  derjenigen  an  der  Forra- 
maschine  vertauschen.  Schon 
hier  sei  erwähnt,  daß  diese 
Verwendung  des  Taglöhners 
natürlich  an  die  Maschine  die 
Anforderung  einfachster  Be- 
dienung stellt,  was  an  den 
später  eingehend  besproche- 
nen Wasseraltinger  Maschinen 
in  überzeugender  Weise  er- 
reicht ist. 

Der  dritte  schon  genannte 
Vorteil  der  Formmaschine  ist 
die  bedeutend  gesteigerte 
Produktion.  Verhältniszahlen 
für  diese  Steigerung  anzu- 
geben, hat  meines  Eracbtens 
keinen  Wert.  Sie  schwanken, 
je  nach  Art  des  geformten 
Gegenstandes,  zu  sehr.  Diese 
Steigerung  der  Produktion  geht  aber  so  weit,  daß 
sie  von  selbst  der  Verwendung  der  Formmaschine 
Grenzen  setzt,  wenn  nämlich  die  Produktion  der 
Maschine  zu  dem  Bedarf  an  einem  nnd  demselben 
Gußstück  in  keinem  Verhältnis  mehr  steht.  Mit 
anderen  Worten:  die  Maschine  produziert  viel- 
leicht in  wenigen  Tagen  den  ganzen  Jahres- 
bedarf einer  Gnßsorto.  Einerseits  müssen  in  diesem 
Fall,  um  die  Maschine  rationell  auszunutzen,  eine 
größere  .Anzahl  geeigneter  Modelle  für  dieselbe 
verwendbar  sein;  anderseits  erfordert  eine  der- 
artige Arbeitsweise  grrößere  Magazinräumlich- 
keiten, da  man  praktischerweise  möglichst  wenig 
mit  den  Modellplatten  wechselt  nnd  somit  immer 
eine  größere  Menge  einer  Sorte  auf  einmal  an- 
fertigt, diese  aber  alsdann  naturgemäß  um  so 


länger  auf  Lager  legen  muß.  Diesem  vielfach 
empfundenen  übelstaüd  ist  eine  neuere  Wasser- 
altiiiger  Konstruktion  in  bemerkenswerter  Weise 
entgegengetreten.  Es  ist  dies  die  Drehtisch- 
formmaschine, deren  Konstruktion  aus  folgender 
Abbildung  ersichtlich  ist. 

Die  genauere  Beschreibung  solcher  Ma- 
schinen (Abbildung  6)  erfolgt  später.  An  dieser 
Stelle  sei  nur  auf  den  einen  hierher  gehörigen 
Umstand  aufmerksam  gemacht:  Der  auf  Kugeln 
gelagerte  Drehtisch  nimmt  drei  Modelle  auf, 
welche  sich  also  gleichzeitig  in  Arbeit  befinden. 


Li 


Abbildong  6. 

Somit  verteilt  sich  die  Produktion  der  Maschine 
auf  drei  Sorten  Gußstücke,  wodurch  der  oben 
erwähnte  Übelstand  bedeutend  vermindert  wird. 
Auch  sehen  Sie,  m.  H.,  an  diesem  Bild,  daß  die 
Verwendung  verschiedener  Kasten  auf  einer 
Maschine  gleichzeitig  gar  keinen  Anstand  hat. 
Diese  Maschinengattung  bat  aber  einen  weiteren 
großen  Vorzug,  der  schon  hier  genannt  werden  soll. 
Während  schon  ein  Mann  mit  Vorteil  au  dieser 
Maschine  arbeitet,  das  beißt  namhaft  mehr  leistet  als 
von  Hand,  können  an  derselben  in  Zeiten  starken 
Geschäftsganges  zwei,  drei  und  mehr  Arbeiter  in 
der  Weise  beschäftigt  werden,  daß  die  Leistung 
mindestens  das  Zwei-,  Drei- und  Mehrfache  beträgt. 

Es  ist  dies  eine  Errungenschaft,  die  bisher 
keine  andere  Maschine  aufweist  und  die  dadurch 
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ermöglicht  wird,  daß  die  Maschine  an  ihrem 
Tisch  drei  getrennte  Arbeitsplätze  bat,  nnd  aaf 
diese  Weise  eine  Arbeitsteilang  zulaßt,  bei  der 
kein  Arbeiter  den  andern  in  seiner  Tätigkeit 
hindert. 

Weiterhin  bietet  die  Formmaschine,  sei  es 
Hand-  oder  hydraulische  Presse,  die  Garantie 
absolnt  gleichmäßiger  Pressung  des  Formsandes. 
Diese  gleichmäßige  Pressung  hat  zu  der  neuesten 
Errungenschaft  auf  dem  Gebiete  der  Maschinen- 
formerei, zu  der  Herstellung  doppelseitig  ge- 
preßter Formen,  geführt.    Diese  Art  der  For- 
merei kann  nur  mittels  Maschinen  ausgeführt 
werden.  Sie  hat  umwälzend  auf  ein  ganz  enormes 
Gebiet    der  Han- 
delsgießerei einge- 
wirkt nnd  verdient 
daher  eingehende 
Besprechung. 

Der  Erfindung 
der  doppelseitig  ge- 
preßten Form  ging 
eine  andere  voran, 
nämlich  diejenige, 
die  Kasten  mit 
durchgehendem  An- 
guß zu  versehen 
nnd  dieselben  zum 
Abgießen  überein- 
ander zu  stellen. 
Eine  solche  Kasten- 
säule  besaß  somit 


eine  vom  obersten  bis  zum  untersten  Kasten 
durchgehende  EingnßöfTnung,  in  welche  die  An- 
güsse der  einzelnen  Formen  einmündeten.  Noch 
war  aber  die  Form  nur  einseitig  ausgenutzt, 
das  heißt  man  brauchte  zu  sechs  Formen  noch 
immer  zwölf  Kastenteile,  da  sozusagen  nur  jede 
zweite  Kastenfuge  eine  Gnßform  enthielt  und 
in  den  dazwischenliegenden  Fugen  nur  die  glatt 
abgestrichenen  Seiten  der  Kasteoteile  sich  be- 
rührten. So  war  der  Gedanke  naheliegend,  auch 
diese  Seite  der  Formkasten  zu  Gußformen  aus- 
zunutzen, was  zum  erstenmal  in  W^asseral fingen 
im  Jahre  189!*  und  zwar  für  die  Fabrikation 
von    Herdringen   praktisch   ausgeführt  wurde. 

Der  Gedanke,  der 

 1       dieser  Erfindung 

zugrunde  liegt,  ist 
einfach.  Auf  eine 
untere  Modellplatte 
wird  ein  Form- 
kasten aufgesetzt, 
dessen  Höhe  sich 
nach  derjenigen  des 
Modells  richtet. 
.Auf  diesen  Kasten 
kommt  ein  Füll- 
rahmen  zu  liegen. 
Seine  Höhe  ist  ab- 
hängig von  der- 
^      ^  jenigen  des  Kastens 

"~~  '       und  so  zu  wählen, 

Abbildung  8.  «»c^  erfolgter 
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Stahl  and  EiMn.  1818 


Pressang  der  Sand  die  für  seine  Zasammen- 
setznng  notwendige  bezw.  zulässige  Pressung 
besitzt.  Es  wird  noD  zanilchst  so  viel  Sand 
in  den  Kasten  gesiebt,  daß  die  untenliegende 
Modeilbälfte  gaoz  bedeckt  ist.    Uemach  wird 


Abbildung  9. 

der  Kasten  und  der  Füllrahmen  mit  angesiebtem 
Sand  so  weit  angefSUt,  daß  obenauf  entsprechend 
der  oberen  Modellhälfte  noch  Sand  aufgesiebt 
und  dann  dag  Ganze  glatt  abgestrichen  werden 
kann.  Nun  wird  die  obere  Modellplatte  auf- 
gesetzt. Sie  ist  so  gearbeitet,  daß  sie  genau 
in  den  Fnllrahmen  hineinpaßt  und  somit  beim 
Niederdräcken  in  diesem  Kähmen  geführt  wird. 
Diese  obere  Modellplatte  wird  mittels  der  Ma- 
schine so  weit  eingepreßt,  daß  der  Sand  genau 
die  Höhe  des  Formkastens  einnimmt.  Da  nun 
obere  und  untere  Modellplatte  je  einen  Teil  des 
Modells  enthält,  wird  durch  Anfeinandersetzen 


derartig  doppelseitig  gepreßter  Formen  in  jeder 
Fuge  zwischen  zwei  Kasten  eine  Form  sich 
befinden.  Je  nach  der  Höbe  der  Kasten  werden 
7  bis  13  derselben  zu  einer  Säule  vereinigt, 
das  heißt  übereinandergestellt,  mit  einem  der 
Form  des  Kastens  angepaßten  Gewicht  belastet 
und  abgegossen.  Folgende  Bilder  zeigen  die 
Hordringmaschine,    eine  Anzahl   solcher  Guß- 


Abbildung  10. 

bnndel  sowie  doppelseitig  gepreßte  Formen  (Ab- 
bildung 7,  8,  9  und  10). 

Die  mit  dieser  Formerei  erzielten  Vorteile  sind : 

1.  Raumersparnis  durch  übereinandersetzen 
der  Formen  mit  Ausnutzung  sämtlicher 
Kastenfngen ; 

2.  Sandersparnis  gegenüber  der  einseitig 
gepreßten  Form; 

3.  Eisenersparnis  durch  den  gemeinschaft- 
lichen Einguß ; 

4.  Ersparnis  an  Arbeitslöhnen  durch 
doppelseitige  Ausnutzung  jeder  Form. 

(Schluß  folgt.) 


Die  Chemie  im  Giessereibetriebe. 

Von  Oberingenienr  C.  Henning-Mannheim. 

(Schluß  von  Seite  1258.) 


11.  H.,  der  Beitrag,  welchen  ich  Ihnen  hier 
brachte  zu  dem  Nachweis,  daß  sich  Guß  von 
hoher  Festigkeit  recht  gut  ohne  Verwendung 
von  teuren  Spezialmarkon  herstellen  läßt,  dürfte 
nicht  ohne  Bedeutung  sein ,  da  es  noch  viele 
Gießereifachniilnner  gibt,  welche  der  Meinung 
sind,  daß  genauote  Spezialsorten  nicht  entbehrt 
werden  können,  und  daher  noch  große  Summen 
für  diese  Ruheisensorten  nach  England  wandern, 
welche  unserer  heimischen  Industrie  erhalten 
bleiben  könnten. 

Es  gelingt  in  der  Tat,  durch  Stahlzusatz 
zu  einer  Qattierung  deutscher  Robeisensorten 


in  geeigneter  Form  ein  niedrig  gekohltes  Guß- 
material von  hohen  Festigkeitseigenschaften  zu 
erzielen.  Der  Stahlzusatz,  welcher  bei  Loko- 
motivzylindern 5  bis  7'i't°/'<'  betrug,  war  für 
Zylinder  mit  größeren  Wandstärken  zu  10  bis 
20 '/o  normiert;  derselbe  wurde  stets  in  Form 
von  Stahlscbienon  (Eisenbahnschienen)  in  Stücken 
von  250  bis  300  mm  Länge  verwendet,  welche 
Anwendungsart  von  der  damals  durch  Hrn. 
0.  Leyde  geleiteten  Gießerei  der  .Aktiengesell- 
schaft L.  Loewe  in  Berlin  herstammt  und  sich 
gut  bewährt  hat.  Dieser  Stahl  besteht  wohl 
meist  aus  Konvertermaterial,  und  dürfte  es  sich 
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keiaeBfall»  empfehlen,  wie  es  vielfach  geschieht, 
kleine  Stileke,  BlMhitnlÜSD,  Lochputzen  von 
Kesseiblechen  usw.*  in  den  Kopolofen  za  werfen, 
weil  solche,  ans  weichem,  zlhem  Material  be- 
stellend, nur  selir  schwer  schmelzen  und  sicher 
«um  grOBtMi  Tt/SL  ▼erbrenoen  und  In  die  SeUnoke 
gehen  wurden,  ^fit  pim^-er  Vorsicht  nnd  ge- 
ufigendem  Brennmaterial  gelingt  es  also,  gute 
Besaitete  in  enielw. 

Kh  dürfte  bei  der  Verschiedenartigkeit  der 
Ansichten,  welche  in  Qießereikreieen  fiber  diese 
Punkte  hemehen,  nicht  nnintereeient  sein,  zu 
hOren,  was  ein  amerikanischer  FachgenosBe 
darüber  in  „The  Foundry"  November  1904, 
sagt.  Hr.  Dr.  Fürth  hat  mir  einen  Auszag  aus 
dem  Artikel  „Über  Brncheisen",  Kapitel  Stakl- 
brnch,  äbergebetti  weleken  ick  hier  folgen  Iniee. 
Er  laatet: 

„Stahlbniek  kenunt  immer  mehr  nnd  mehr 

zur  Verwendung  und  wird  viel  verlangt.  Fraher 
hielt  man  es  fBr  onmtfglich,  Stahl  im  Kupolofen 
n  achnelxen  nnd  mit  dem  Qvßtmm  sv  miaeken, 
aber  heutzutage  wird  es  allgemein  a abgeführt 
und  manche  Gießereien  verschmelzen   10  bis 
40       Stehlbroch.    Mit  ein  wenig  Erfahrung 
im  Oichten,  ReKttlieren  des  Windes  und  im 
Gebrauch  des  Brennmaterials  kilnnen  vollkommene 
Miscbaugen  erzielt  werden.    Der  Zweck  des 
Stahltneatzes  ist,  den  Graphltgebelt  heronter- 
ZTifletzen  (in  Wirklichkeit  spt-r  der  Stahlzusatz 
auch  den  Gesamt-Kohlenstoffgehalt  bis  zu  einem 
gewlMen  Onde  hernnter),  wodareh  ein  härtet, 
festes  nnd  dichtes  Eisen  entsteht.    In  weichen 
4!^isen8orten  wird  Stahl  wenig  benutzt,  es  sei 
denn,  daß  die  Gefkhr  der  Garschaumbildung  vor- 
liegt, in  welchem  Falle  25  kg  Stahl  auf  1  t 
Eisen  =  2  Vi  "/o  Stahl  genflgeii.  nra  die  Schwierig- 
keit zu  überwinden.    Mit  30  7«  Stahl,   15  bis 
20  '/a  eigenem  Bneh  und  der  entepreehenden 
Menge  Roheisen,  so  berechnet,  daß  der  f-^rtige 
ünß  1,5  bis  1,75  7o  Silizium,  Schwefel  nicht 
«her  0,075  */«!  Mangan  0,5  bie  0,6  7o  nnd 
Phosphor  0,1  bis  0,5  7o  enthält,  wird  das  Eisen 
eine  Zugfestigkeit  von  24  bis  28  Itg/qmm  haben. 
Wenn  man  Stahl  fenehmilnt,  mafl  man  dafür 
Sorge  tragen,  daß  keine  kleinen  Sticke  ver- 
wendet werden,  da  diese  selten  schmelzen,  sondern 
sieh  zwischen   das  Eisen   mischen   and  harte 
Stellen  verursachen.    Stahlschienen  Ten  15  bis 
24  Zoll  Lnngo  »ind  als  da»  beste  Stablhmch- 
material  anzusehen." 

Indessen  Ist  nicht  nn  verkennen,  daß  das 
Gattieren  von  so  hptfTnfrnnen  Materialien  ge- 
wisse Schwierigkeiten  bietet,  welche  oft  zu  Miß- 
erfolgen flhren,  and  Ist  daher  dn  Ußtraoen 
gegen  die  Verarbeitung  von  Stahl  im  Kupolofen 
vielerorts  noch  vorhanden  und  werden  dieSchwie- 

*  DieMT  Ansicht  ksaa  sieht  sqgestiinmt  werdsii} 
Lecbpotm  eignen  sieh  venB^eh  m  obigem  Zweck. 
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Tabelle  IX. 


Hr. 

Bi 

s 

Mb 

Om. 
Ol 

0 

e«s. 

0 

Altherdorf  er. 

1 

2 
3 
4 

1,50 
1,51 
1,75 
1,27 

0,105 
0,062 
0,078 
0,087 

1,51 
1,81 
2,06 

3,(35 

0,87 
0,87 
0,34 

0,23 

8,09 
2,94 
3,04 

3,38 

2,2U 
2,03 
2,84 

0,89 
0^91 
0^70 

Birleabacher  (Graa). 

1 

2 

1,78 1 
1.« 

0.047 
0,006 

8,12  i  0,15  1  8,21 
8,4S  1  0^10  1  0,111 

Durokseh 

nittsanalyse. 

1.5 
bis  2 

0,085 

2,5  1  0,07 
bi8  3,6|bi80,12 

3,20 

Haiaerhntte  (nach  Angabe  der  Hutte). 


1,5 

0,045 1  3,00  L 
'     1  '     Ibis  0^ 

3,00 

-   1  " 

«igkeiten  aneh  von  erfkhrenen  GieBerelmInneini 

nicht  verkannt.  0.  Leydo  schreibt  in  seinem 
Aolsats  „Angewandte  Chemie  im  Gießerei- 
betrlehe***: „Der  ZQ  hohe  Siliziumgehalt  führt 
oft  zu  Schwierigkeiten  beim  Misdben,  zu  Stahl* 
und  Flußeisenzusatzen  mit  ganz  geringen  Si- 
liziumgeluilten,  welche  das  gleicbmäi^ige  iichmel- 
zen  der  Gichten  nnliebeam  noterbreehen."  Pro- 
fessor Wüst  sagt  in  seinen  „Klassifikationsvor- 
Bchiägen  für  Gießereiroheisen"^:  ,Der  Stahl 
nimmt  beim  Schmelsen  Kohlenetoif  auf  nnd  geht 
in  Roheisen  über.  Dieses  Roheisen  uiigcht  sich 
Jedoch  nicht  gut  mit  dem  silisiamhaltigen  Ma- 
terial, 80  dafi  bei  mangelnder  lUhrrorrichtang 
das  Gußstück  häufig  aus  verschiedenartig  zq> 
sammen gesetztem  Material  besteht,  wodnreh  seine 
Festigkeitseigenschaften  leiden." 

Es  geht  daraus  hervor,  daß  Stablznsttse  snr 
Erniedrigung  des  Gesamt-Kohlen^toff-  und  Si 
liziomgehaltea  nur  als  ein  notwendiges  Ausbilfs- 
mtttel  anmuehm  sind,  solange  ee  nicht  mSgUeh 
ist,  mittels  der  auf  dem  deutschen  Roheisenniarkt 
erhältlichen  Eisensorten  richtige  Zyliadergattie* 
rungen  hersostellen.  Die  devtadiw  HoehoCHi- 
werke  stellen  jedoch  nnr  wenige  Blsensertein 
her,  welche  dieeen  Anforderungen  genfigen  nnd 
welche  dabei  reiner  als  die  englischen  ^peziai- 
sorten  genannt  werden  können,  und  wäre  ee 
dringend  notwemlirr,  daß  in  dieser  Reziohnng 
baldigst  Wandel  geschaffen  würde,  und  daß  die 
deatechen  Hoehofsawerke  ee  den  Gießereien 
ormÖglicheD  wfirden,  passende  Roheisensorten 
beständig  und  in  geeigneter  Zosammensetznng 
an  mäßigen  Preisen  erstehen  so  kBnnen. 

In  den  umfangreichen  Tabellen,  welche  Pro- 
fessor Wüst  in  seinen  oben  erwähnten  „Klassi- 
fikationsvorschlägen  für  Roheisen"  über  deutsche 

*  «Stahl  und  Eiseo"  1904  Nr.  14  and  15. 
**  «Stahl  ud  Eisen«,  1.  Min  1905. 
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Boheifieosorten  gibt,  flndet  maa  auter  ü&matit 
vod  Gl«fi«r«lri»belB«D  keine«  welehe  nadi  hier 

besprochenen  GaBichtspankten  für  Gaß  von 
hoher  Festigkeit  geeifjnet  wSrcn.  Unter  der 
Rubrik  Holskoiilenrohtuüeu  isi  die  Marke  „lUö- 
liert"  der  Harzer  Werke  za  Rfibeland  and  Zorge 
mit  Kohlonatoff  =  3,07  "/o,  Silizinm  =  1,42  7o, 
Mangan  =  0,26  7««  Phosphor  =  0,73  Silizium 
=  0,154  */•  ge^gnet,  obwohl  dw  Sehwefelgehalt 
zu  hoch,  der  Mangangehalt  zn  niedrig  ist,  auch 
schreckt  der  hohe  Preis  von  109,45  »4I>  ab. 
Ferner  iet  dort  das  Aehtaler  HolskohlenrohelBeD 
„weiß"  mit  Kohlenstoff--  2,89  bis  3,15  7o,  8i- 
liziam  =  0,2  bis  Ü,H4  ^o,  Mangan  =  0,24  '/o» 
Phosphor  =  0,74  7«,  Schwefel  =  0,009  bis 
0,044  7o  ebenso  zabearteUen,  dasselbe  ist  sehr 
schwefelrein,  was  bei  dem  geringen  Mangan-  nnd 
Siliziomgehalt  recht  erstaonlich  ist.  Ans  eigener 
Pnxie  sind  air  Ae  in  Tabelle  IX  engegebenen 
deatschen  mit  niedrig  erwärmtem  Winr?  in  l:lf-inen 
Siegerländer  Ofen  erblaseneu  Hobeisenoorten  als  1 
vontglieb  für  ZyliodergaO  bekennt.  Dieeelben  I 
schwanken  Jedoch  nicht  niierhohlich  in  ilirtT 
chemischen  Zosammensetznng  und  es  mutet  einen 
■dtatm  nn  zn  hSren,  daß  diese  kleinen  Sieger- 
Uader  Hochofenwerke  in  einzelnen  F&llen  keine 
eigenen  chemischen  Laboratorien  besitzen,  also 
noch  nach  Väterweise  aus  seit  Jahrhunderten 
•In  got  beknnnten  Emen  ihr  Eieen  efblnaen. 

An  dieser  Stelle  möchte  ich  eine  Vermutung 
erwähnen,  welche  Ur.  Geh.  Bergrat  Jüngst  vor 
Bwei  Jahren  auf  unserer  Versammlung  in  Kassel 
aussprach,  n&mlich,  daß  er  der  Ansicht  sei,  daß 
die  bei  kaltem  Wind  in  kleinen  Hochöfen  er- 
blasenen  Eisensorten  eine  andere,  im  Kupolufen 
sieb  leiehter  erMbliefiei^e  Kenetltntion  besäßen  ; 
als  die  bei  heißem  Wind  in  hohen  Öf^  !i  pr- 
blasenen  Gießereiroheisen,*  und  eine  grüßere 
Neigung  zor  BUdnng  einet  ftinen  diditen  Keines  , 
im  Gniistiick  hätten.  Es  wäre  Sache  der  Me-  , 
tnilographie,  diesem  gebeimnisvoUea  Verhalten 
nn^ngehen,  nnd  da,  wo  die  Chemie  nur  «inen 
nladiigen  Qesamt-Kohlenstoffgehalt  bei  hohem 
Gehalt,  an  gebundenem  Kohlenstoff  feststellt,  zu 
untersachen,  ob  und  durch  welche  besonderen 
BtaenkoblemitotVerbindnngen  sich  diese  Rob- 
eisensorten nnd  die  dnait  enteilten  OnOstttcke 
anszeichnen. 

Anf  der  erwähnten  Vereaninünng  in  Kassel 
Bahn  ich  Gelegenheit,  mit  einem  der  dort  an- 
wesenden Hochofendirektoren  die  Möglichkeit  zu 
besprechen,  ein  Koksroheisen  mit  einer  tür  Zy- 
UndergoS  geeigneten  chemieebra  Zusammen- 
BPtznng,  vor  allem  mit  niedrigem  Kohlenstoff- 
gehalt, durch  Betreiben  des  Ofens  mit  ermäßigter 
Windtnnperatnr  an  erblaeen.   Me  H9gliebkeit 

*  Dieser  Anf  fsMong  kann  nicht  beigestimuit  werden. 
Ein  qualitativer  Unterschied  zwischen  verschieden  ge- 
iMhltaa  BohaisensoftMi  beitehl  eiebt,       IH»  Hed. 


wurde  in  Angsicht  gestellt  and  Cährte  daa  zum 
Probeabsehlnß  raaerer  Oiefieret  anf  400  t  der^ 

artig  erblasenen  Eisens,  von  welchen  300  t  fol- 
gende Znsammensetzung  haben  mußten:  Kohlen- 
stoflf  =  2,8  bis  3,2  7o,  Silizium  1  bis  1,35  7o, 
Mangan  =  1  bis  1,2  7«t  Phonphor  =  1,2  7o. 
Schwefel  =  0,06  bis  0,09  7©,  während  100  t 
als  Übergangseisen  mit  Kohlenstoff  bia  3,6  7«i 
Silizinm  =  1,7  7o,  SehweM  =  0,06  Mangan 
=  1  bis  1,2 Pbosphor  =  l,2  7o  haben  dtirften. 
Der  hohe  Pbosphorgehait  war  gewünscht,  om 
dae  Einen  mit  rorhandenem  feinkOmigem  Hbnatit 
gattiercn  zu  können.  Nach  längerem  Warten 
nnd  vielem  Mahnen  erhielten  wir  einige  Waggons 
mit  3,44  7o  Kohlenstoff,  0,96  7«  Silizinm,  0,069  % 
Schwefel,  '),98  "jo  Phosphor,  und  mnßte  die  Hütt« 
zuletzt  einräumen,  die  zugestandene  chemische 
Zasammeusetzong  nicht  erreichen  zn  können. 

M.  H.,  ea  iit  aaa  den  Kreisen  der  Gießereien 
häufig  die  Ansicht  geäußert  worden,  daß  die 
Kosten  für  eine  Laboratoriomseinrichtung  nicht 
im  Einklang  »tladen  mit  dem  Nntaen,  weleher 
dadurch  erzielt  werde.  Ich  bin  nun  in  der  T.age, 
Ihnen  an  der  Hand  eines  kurzen  Vergleiches 
nachzuweisen,  daß  aneh  rein  kavfmftttttliak 
betrachtet  eine  niebt ani»etrlditllehe Exapamli 
zu  erzielen  i^t 

Ich  greiie  uul  die  obea  besprochene  Qat- 
tierung  für  LokomotiYzyl">der,  Tabelle  Nr.  V, 
zurflck,  mit  welcher  die  auf  Tabelle  IV  nnd  Ta- 
belle VI  angegebenen  Lokomotivzylinder  gegossen 
sind,  nnd  gelw  Ihnen  im  feigenden  als  Beiapiel 
eine  Kostenberechonn^  dieser  Gatliemng  anf 
Grund  der  Marktpreise  1903  (s.  Tabelle  X)  nnd 
stelle  dieeelbe  in  Vergleich  zn  der  Oattiernng, 
welche  im  Jahre  1902  für  derartige  Lokomotiv- 
zylinder gebraucht  wurde.  Die  erstere  kostet 
f.  d.  1000  kg  65,60  cS,  die  letztere  85,26  JC^ 
wenn  man  die  Preise  einsetzt,  welche  man  fBr 
die  gleichen  Materialien  im  Jahre  1903  bitte 
zahlen  müssen.  Es  ergibt  sich  somit  eine  Er- 
sparaie  von  19,66  f.  d.  Tonne  Zylinder- 
gatticrnng.  Was  für  genanntes  Beispiel  gfiltig 
ist,  trifft  melir  oder  weniger  für  den  Vergleich 
des  gesamten  Qnalititegnzsee  zn,  welchen  die 
Gießerei  im  Jahre  1902  und  1903  darstellte, 
nnd  ist  für  den  gesamten  Zeitabschnitt  einander 
gegenübergestellt,  wieviel  Qnalitätsgnß  im  ganzen 
Zeitabieluiitt  im  einen  nnd  im  andern  Jahr  her- 
gestellt wurde,  welche  Preise  man  für  die  Gat- 
tierungsmaterialien  im  Jabre  IWii  gezahlt  hat 
«nd  welche  Preiae  man  (Ur  die  Gattiernnge* 
materialicn,  welche  im  Jahre  1902  verwendet 
worden  sind,  hätte  zahlen  mfisseu,  wenn  man 
dieeelben  aneb  im  Jahre  1903  verwendet  hätte. 
Es  ergibt  sich  daraus,  daß  im  Durchschnitt  die 
Gattierungeu  des  Jahres  1902  im  Jahre  1903 
f.  d.  Tonne  76,49  «4(  gdioetet  haben  wArden, 
während  man  tatsächlich  nur  68,68  ^  für 
die  Tonne  anegegeben  bat,  somit  im  Dorch- 
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TdMll«  X.  Q»ttientng  d«r  LokomotiTiyliader  (Täbell«  IV  nnd  YI), 

1906. 

StabliehiMieii  =  80  kg  100  kg  kottoa  frei  Gtefieni 

20"    Zylinderbrucb  =  120  „    100  „ 

25 Eigene  Rette  =  150  ,    100  . 

30  7o  Concordia  Hamatit  ....  z=  180  „  100  ,  „ 
a0  7»  LotbriDger  V  .  .  .  .  .  .    r=  120  „    100  „ 


n 


100*^l8«t  =  600  kg 

Di«  OtttieroBf  der  Lokomotivf yliniler. 


1902. 


96  >  Beareliffe  160  kg  100  kg 

80*/«  Frodsir  —  180  ,    100  „ 

45*/>  Zylinderbrach  —  270  „    100  , 


kosten  frei  Gießerei 


0 


n 
« 


O,*—  ^=    1,80  w4f 

6,50  „         7,80  , 

6,90  „  =  8,85 

7,56  „  =  13.59  , 

6.10  ,  =   7,32  ^ 

kottan  86,66  Jt 


10,89  uM.  =  16,33  Jl 
9,60  „  =  17.28  „ 
6,50  „  =  17,55  „ 


1  Salz  =  600  kg 

1000  kg  Zjrlmdergattieniag  Tsbelle  1908  kosteteo 


kosten  51«16  Jf 


1000 


1906 


66,60  Jt 
»-6,«  . 


Alt  1000  kg  Zrlindergattieniag  wurde  gesiMrt  . 

Tabelle  XJ.  Deattches  Hamatit. 
Bilisipmgehdt  is  */•. 


19,66  Jt 


t 

■ 

4 

6 

< 

• 

• 

u 

le 

u 

1,69 
1,88 
1,97 
1,88 
1,96 

1,74 
1,60 
1,56 

IJ» 

a,i6 

1,93 
1,88 
8,21 
8,80 

1,83 
1,97 
1,97 
8,86 
2,30 

2,07 
1,98 
2,07 
1,98 
1,79 

1,97 
1,69 
1,93 
1,88 
1,74 

2.16 
1,88 
1,97 
2,07 
1,88 

1,88 
2,07 
1,93 
1,97 
8,88 

1,69 
1,69 
1.97 
1,97 
1.87 

1,93 
2,02 
1.97 
2,90 
8,86 

2,26 
1,69 
1,74 
2,21 
8,76 

2,26 
1,97 
1,97 
2,26 
8,86 

3,39 
3,06 
3,01 
8,67 
8^88 

1,93 
2.07 
2,02 
1,88 
2,07 

1,87 

1,64 

8,10 

2,07 

1,96 

1,84 

1,99 

8,08 

1,86 

8,19 

8,08 

8,14 

8^81 

1,99 

0,98  1  0,98 

0,48 

0^7 

0,8B{  0,88 

0^ 

1  0,80 

0,88 

0,48 

1  0.» 

0,89 

0^76 

Deattek«!  Qiefiereirokeiten. 


Hr.; 

'  i 

• 

9 

• 

T  ! 

a 

• 

1« 

■■  1 

u  1 

u 

2,02 
1,93 
1,46 
1,60 
1,46 

1,46 

1,5.5 
l,(j5 
1,50 
1,60 

1,88 

•2.16 
1,88 
•2,07 
1,88 

2,21 
1,93 
1,93 

1,97 

1,7a  ^ 

1,97 

i.aT 

2,0-2 
2,02 
2,12 

1,66 

1,88 
2,30 
1,60  1 
1,83  1 

1,93 

1,83 

l,6r> 

l.W) 

1,88 

1.8.S 
1 ,83 
1,73 
1.88  1 

1.68 

1,65 
1,83 
1,65 
1,66 

1,87 
1.88 
1,93 
1.79 
1,83 

1,69 
1,65 
1,60 

1,«9 
1,50 

1,97 
1,79 

2,12 

1,97 
1,88 

2,49 
2,21 
2.26 

2,26 
•2,30 

l>areta«vbDlU 

1,69 

1,55 

1,97 

1,96 

1,99 

1,81 

1,76 

1.H9 

1,84 

1,63 

1,95 

2,80 

ortei»  Our. 

0,6« 

0,14 

0.» 

0.88 

0,89 

0,80 

0,88 

0,10  ,  0,1Ö 

0,14 

0,18 

0,88 

0,28 

LBx«iiikiirg«r  GieBef eiroheisen. 

1 

. 

1  * 

1  * 

e 

T 

1  • 

10 

11 

II 

IS 

1 

1 

2,12 
8,06 
3,10 
2,12 
3,01 

1,50 
2,02 
1.31 
2,96 
2,16 

2.21 
2,26 
1,32 
2,36 
2,16 

2,26 
1,83 
2.21 
1,32 
1,83 

1,83 
2,36 
2,26 
1,88 
2,07 

3,06 
2,44 
8,12 

2,69 
2,96 

2,92 
2,77 
8,01 

2,87 
2,73 

2,8-2 
2,92 
1,66 
1,46 
1,97 

l.ß5 
1,60 
1,79 
1.74 
1.83 

2,45 
2,35 
2,40 
2,69 
2,68 

2,69 
2,73 
2,77 
2,73 
2.77 

4,18 

2,83 
2,76 
3,90 
2,63 

3,95 
4,12 
3.9Ö 
4,09 
4,M 

jOurchtetiBlts,    2, HS 

1,99 

2,06 

1,89 

2.08 

2,a3 

2,86 

2,14 

1,72 

2,49 

2,74 

1  8,22 

i  4,03 

i  aröAto  Utll. 

,  1,46 

1  0,94 

0,94 

,  ü,62 

j  0,94 

0,28 

0,46 

0,23 

1  0,33 

i  0,08 

j 

1  0,17 

schnitt  eine  Ersparnis  von  6.81  f.  d.  Tonne 
GatUeruDg  erreicht  hat.  Bei  der  ganz  bedea- 
tenden  Menge  QaalitatagoB,  welcher  in  einer 
graßeD  Giel^crei  verarbeitet  wird,  ergibt  dae  eine 
ganz  erkleckliche  Stimrae,  welche  sich  eine  jede 
Gießerei  leicht  auf  ihre  Verhältnisse  omrechneo 
kinv ;  bei  3000 1  wird«  daa  «tw*  80400  Jt  win. 


M.  H.,  der  Raf  nach  größerer  Gleichmäßig- 
keit in  der  chemischen  Zosammensetzang  der 
Roheisensoriuu ,  welcher  von  vielen  anserer 
Gießereischriftsteller  erhoben  worden  ist,  ist  nnr 
zu  berechtigt  niid  wird  haaptsächlich  im  Inter- 
esse der  kleineren  Gießdraien  aasgestoßeo, 
welche  Hiebt  in  der  Leg»  eind,  ihre  oft 
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Tabelle  XU.  Guß  an^  Kupolofftii  ohne  Yorherd. 

Siiiziuuigehalt  in  %. 


1  Kf.: 

1 

t 

• 

• 

A 

e 

• 

• 

10 

» 

1^ 

1,68 
1,69 
1,60 
!.«> 

1,60 
1,79 
1,83 
1,79 
1,85 

1,65 
1.55 
1,60 
1,60 
1,66 

1.74 
1,79 
1,79 
1,60 
1,70 

1,69 
1,69 
1,69 
1,66 
1»66 

1,60 
1,50 
1,60 
1,60 
1,60 

1,74 
1,69 
1,50 
1,60 
1,79 

1,79 
1,79 
l.t>r) 
1,74 
1,65 

1,69 
1,55 
l,t>5 
1,46 
1,65 

1,69 
1,66 
1,50 
1,50 
1,66 

1,69 
1,66 
1,50 
1,55 
1,60 

1,69 
1,65 
1.50 
1,50 
1,66 

1.66 

hfl 

1,61 

1,78 

1,67 

1,60 

1,06 

1,78 

1,68 

1,68 

1,00 

1,68 

«MM  MC 

(M»  1  0,» 

0,19 

0,04 

0,10 

0,39 

0,14 

0,94 

0,19 

0,19 

0,19 

Silisiamjrehalt  in  */•• 

Hr.: 

IS 

u 

t5 

i< 

IT 

is 

19 

»I 

ti 

«s 

"  1 

1,60 
1,65 
1,&6 
1,&& 
1,46 

1,66 
1,74 
1,60 
1,55 
1,55 

1,74 
1,60 
1,60 
1,56 
1,69 

1,65 
1,69 
1.74 
1,65 
1,55 

1,65 
1,74 
1,55 
1,65 
1,50 

1,69 
1,69 
1,79 
1,66 
1,55 

1,60 
1,69 
1,65 
1,50 
1,50 

1,50 
1,60 
1,69 
1,65 
1,55 

1,69 
1,83 
1,74 
1,69 
1,74 

l,tiO 
l.«6 
1,50 
1,50 
1,66 

1,74 
1,74 
1,83 
1,69 
1,65 

1,66 
1,74 
1,69 
1,65 
1,74 

1,06 

1,62 

1,64 

1,66 

i,eB 

1,66 

1*» 

1,00 

1.74 

1,68 

1,78 

1,69 

«fni»Dur.|  €^19 

0^19 

0,19 

0,19 

0,M 

0,94 

0^19 

0,19 

0,14 

0,16 

0,18 

0,09 

recht  hoben  Selbstkosten  mit  den  Aasgaben  für 
Analysen  noch  heUsten  za  können.  0.  Leyde 
fthrt  iD  8eiB«r  Arbeit  Ober  « Aof«waadte  Ghemle 

in  Gießereibetrieben"*  Tabellen  von  C.  Rei- 
ninrer  an,  welche  nachweisen,  daß  die  ein- 
seinen MmmIh,  Toa  WaggonIadang«ii  entnom* 
men,  nm  18,  23,  24  7o  voneinandar  ■bwektfiD, 
and  hat  derselbe  bei  Kahnladimg^en  von  eng- 
lischem Eisen  sogar  Difi'ereazen  bis  zu  103  **/o 
gefunden.  Professor  Wäst  gibt  in  teiaflr  um» 
fangreicheii  Arbeit  Aber  «Klassiflkationsvorscblllge 
von  Gießereiroheia«a*'  den  Kachweis,  wie  not- 
weodlir  vnd  wioseheatwflirt  «■  ist,  dafi  die 
Hochofenwerke  den  Gießereien  ein  Eisen  in  ge- 
wünschter Zosammensetznng  nnd  Ton  genügender 
Gleichmäßigkeit  liefern. 

M.  H.,  es  gibt  »och  Gießerdikcbleate,  weleh« 
sokhe  Mahnrufe  als  Produkt  von  Laboratorinms- 
weisheit  ansehen,  aber  diejenigen  unserer  Kol- 
legmii  wekbe  tlf  Itoh  ibre  OattieniBgen  an  Hand 
ihrer  Laboratoriarosherirhte  durclireclmen,  wissen 
von  den  Verdrießlichkeiten  zn  berichten,  welche 
die  groBe  ünbeatSiidlgkeit  in  der  cbemiseheD 
Znsammensetzong  der  aaf  den  Hof  gelieferten 
Boheisenladnn^en  ihnen  bereitet.  Die  wenig 
g^ignete  ZusanimeoäetzuQg  derselben  zwingt 
sie,  vielerlei  Sorten  von  Boheiaen  in  BerritsdMft 
zn  halten,  damit  sie  in  der  Lape  sind,  die 
wünschenswerten  Gattiemngen,  selbst  wenn  deren 
nw  wenige  eind,  berttellen  m  kOnnen.  Aue 
eig-ener  Praxis  führe  irh  in  vorstehender  Ta- 
belle XI  die  SUiziumgehaltn  einer  Anzahl 
Waggons  verschiedener  Bobeisensorten  an,  ans 


•  ,8tabl  nad  Eisen"  1904  Nr.  U  and  16. 


SillsioBgehalt  in 


1 

■  1  • 

4 

s 

s 

2,12 
2,16 
2,16 
2,12 
l!74 

2,1(3 
2,16 
2,26 
2,26 
2,21 

2,21 
2,16 
2,21 
2,16 
2,80 

2,12 
2,30 
2,07 
2,21 
2,80 

1,74 
2,02 
2,12 
2,07 
2,16 

2,21 
2,07 
1,88 
1,97 
1,97 

iDnrcbMballt'  2.06 

2,21 

2,21  2,20 

2,00 

2,02 

1  OrMi«  nur. 

0,42 

0,10 

0,14  ,  0,23 

0,42  1  0,33 

welelieB  die  groBe  UngldcbmiSiglceit  der  Za- 

sammensetzang    der   Einzelwag^onladnng  sich 
ergeben.    Aas  jeder  Ladung  sind  got  verteilt 
fünf  Hasseln  einzeln  analysiert  nnd  darane  der 
Dttrehscbnittsgehalt   an  Silizium    der  Ladung 
berechnet.    Die  Hochofenwerke  haben  die  Ge- 
I  pflogenheit  nnd  geben  dies  offen  zu,  daß  sie 
I  s.  B.  bei  Abetleben  von  etwas  niedrige«  Si* 
lizinmgehalt  zu  den  einzelnen  Wag:prinft  Eisen 
von  hochsilizierten  Abstichen  dazu  laden.  Eine 
innige  MIscbuDg  des  Eisens  stebt  dabei  nicbt 
zu  erwarten  und  es  ist  klar,  daß  der  arglose 
Verbrauclier    mit   solchen  EisenscndOOgen  die 
I  scbönstea  Mißerfolge  erleben  ka.üü. 
I       Lißt  schon  die  Oleicbartlglteit  der  Abstiche 
i  an  sich  viel  zu  wünschen  übrip",  wie  Professor 
I  Wüst  in  den  umfangreichen  Tabellen  seiner 
I  oben  genannten  Arbeit  nachweist,  so  mOOte  an* 
bedingt  dafür  pesorgt  werden,  daß  die  Unglf.'ich- 
mäßigkeit  wenigstens  durch  Verladen  der  ein- 
zelnen Waggons   stets  von  demselben  Abstich 
■0  gering  wie  möglich  gehalten  wird  und  den 
I  Verbraneheni  auf  Verlangen  der  SUisinragebalt 
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atet«  auf  der  Aviskarto  nftfetoUt  wird.  Dnreli 

die  üng^leichmaßigkeit  des  in  den  Kapolofen 
waadernden  EiüeDs  erklärt  aicb  ja  auch  wie- 
darnm  die  gjoße  Uogleicbmäßigkeit  des  aiu  dem 
Kupolofen  abgertodieDeD  Eisens,  fär  dessen 
Belege  ich  Ihnen  ans  eipener  Praxis  ebenfalls 
eine  Tabelle  mit  30  Siliziumbcätiuuiiungen  von 
einer  laufenden  Beibe  von  Kapolofenabatieliea 
mehrerer  Tape  anffihre  (Tabelle  XII). 

Die  Uepflogenheit  noch  vieler  gut  anter- 
riebteter  Faebkollegen  und  gon^«  der  groBen, 
mit  gaten  wissenschaftlichen  Eiurichtuugeu  aus- 
gerüsteten Werke,  die  Erfolge  ihrer  Unter- 
suchungen streng  geheim  zn  halten,  kann  nur 
bedauert  werden,  da  ein  jeder  von  uns  im  Inter- 
esse der  weiteren  Ausbildung  der  GieHerei- 
wissenachaft  das  mitteilen  sollte,  was  dieselbe  zu 
ftrde»  geeignet  tat.  Leider  haben  aber  aneb  die 
Hahnrafe,  welche  bisher  aus  den  Gießereien  von 
Wisaenscliaflierii  and  Praktikern  immer  lauter 


\  nnd  dringender  an  nnsere  devteeben  Hoebelm- 

werke  gerichtet  wnrden,  Anfforderungen  nn  die 
I  letxtereo,  sich  in  ihrer  Koheisenerzeaguag  mehr 
I  dem  Bedttrfiils  der  Giefiereien  annpaaeen,  bia- 
ber  wenig  oder  gar  keine  Erfolge  gehabt,  and 
was  sie  der  jfingeren  glanzvolleren  Tochter  der 
deutschen  Industrie,   der  Stahlerzeugung,  von 
I  Anfang  an  entgegenbrachten,  nämlich  ein  ab- 
solutes Eingehen  auf  deren  Bedürfnisse,  das  ver- 
sagt man  der  älteren  Schwester,  dem  Aschen- 
I  bHidel  Eisengießerei,  weil  aie  ein  Jabrbnndart 
lang  in  stiller  Bescheidenheit  wirkte  und  erst 
j  notgedrangen  in  neaester  Zeit  beginnt,  in  allzu 
I  bescheidener  Form  die  Bitte  um  Beachtang  ibvar 
nötigen  LebeasbedingQDgen  vorzubringen. 

M.  Tl. ,  der  enge  wirtschaftliche  Znsammen- 
schlab der  BoheisenprodozeDtea  wird  die  Kon- 
I  enmenten  in  imnier  enfarem  ZtutnunenriekaiD 
'  behnfä  Yertretnng  ibror  feiMinaebaftlieben  Inter- 
j  essen  zwingen. 


Bericht  Ober  in-  and  ausUndische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
walalie  «en  dem  anfafebeMa  Tafe  wibreed 

zweier  Monate  zur  Elnsictitnatime  fOr  if»dprmann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 


12.  Oktober  1905.  Kl.  7  b,  D  13311.  Vorrioh- 
tuDg  zum  Wellen  von  Robren,  bei  der  zwisebea  dem 
sa  wriiaaden  Kohr  nnd  den  die  Wellen  enengeaden 
Draebrollea  eine  relative  Drehong  nod  L&ng»ver»chie- 
btint^  stattfindet.  Alexander  Pogany,  Budapest,  und 
Heinrich  Lahmann,  Kooiotau:  Vertr.:  C.  Fehlert, 
G.  Loubicr,  Fr.  Harmsen  aad  A.  Biltta«r,  FateB^ 
Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  10  a,  K  28Ü01.  Vorrichtung  mit  wafferecht 
bawaglioher  Planierstsage  sam  Einebenen  der  Kohle 
in  liefeaden  Koks6fen.  Heinrie.h  Koppers,  Easen  an 
der  Ruhr,  Wittringstr.  81. 

Kl.  24c,  I)  13895.  Füllung  für  Warmt-spcicher- 
kamniern  aus  /Ji'i,'t'ln  (i'icr  si>n8tigen  Steinen,  die  mit 
Aub.iU7.cn  ixier  Abstandslei&ten  veneben  sind.  Viktor 
Defays  Hrussel;  Vertr.:  B.  Mllltr-TrOmp,  Pateotp 
Anwalt,  Berlin  8W.  18. 

KI.94e,DlB5M.  Generator  mr  gleichseitigwa  Er- 
zeugung von  Heiz-  und  Leuchtgas.  Deutsche  HeTsaagS* 
Industrie  Meiningbaus  &  Co.,  ßarmen. 

Kl.  24e,  S  lOSSG.  .SA;ii;i,'a9erzeiit,'pr  mit  einem  im 
oberen  Schachtteile  augetirdoetcti  liDsti-  uud  hinein 
vom  oberen  nach  dem  unteren  Snha«  htteil«  führenden 
Bickleitnngakanale  für  die  Gase.  Heinrich  Siewers, 
Dortmund,  HollSadisehestr.  25. 

Kl.  Sic,  8  20669.  Verfahren  zur  Verhütung  des 
Mitfließens  von  Schlacken  nnd  Sand  mit  dem  GieB- 
metalt  in  ilie  Fuiiii.  l'ranz  Seiler,  Charlottenstraße  2, 
und  H))turic!i  Merkel.  Hiethfeldstr.  91,  Mannheim. 

Kl.  48d,  K  2'*H46,  Glühofen  mit  Vorwärm-  nad 
Kählretorte.    Karl  Kugel,  Werdohl  i.  Westf. 

16w  Oktober  1905.  Kl.  7  a,  M  27  049.  Wende- 
YOrriehtnag  ffir  RoUginge  von  Walzwerken.  Richard 
ITarschalka,  Badapest ;  Vertr. :  A.  Specht  and  J.  Stocken- 
berg|  Patent. AnwItte,  Hamborg  1. 


I        Kl.  7«,  L  186U.  Msscbiae  sur  Herateltonff 

j  Nägeln  o  lftr  anderen  Werkstücken  mit  Kopf  ans  Pr.iht. 
Albert  Latlmm,  George  Thomas  Fnerv  und  Hiram 
F.merv  Füller.  Kirminkcliam,  Bnj^.{  T«ltr.:  OaOlg 
Benthien,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  24h,  R  19801.  Bescbickangsmrichtnng  für 
Kesaelfeaenugea,  bei  welcher  der  Breanttoff  von  «iaer 
Znflllirlromm«!  einem  PMgebrad  «agafBlut  wird.  Jaaea 
Reagan  und  William  Reagan,  Pniladelphiat  Vertr.: 
H.  Neubart,  Patent- Anwalt,  Berlin  NW.  A. 

Kl.  81  a,  Tl  IfHltl.  Kippbarer  Schmelzofia  mit 
getrenntem  Krennürhaelit  und  SchmeUraom,  Leais 
Rousseau,  .\rgenti'uii.  Franknui-h ;  Tertr.:  AxpadBaaM", 
Patent ■.\nwaU,  berlin  N.  24. 

Kl.  :ilc,  P  17057.    Modelldubal  nebst  Fntter. 
I  Lsrnbert  Pitts,  Mftacbea-Qladbach. 
I       19.  Oktober  1906.  Kl.  7a,  K  99  BUB.  Hsbstisdi 

für  Walzwerke,  Ofen  nnd  dergleichen.  Fried,  Knp|i 
1  Akt.-Ges.  Gmsonwerk,  Magdeburg  Buckau. 

Kl.  lOfi,  C  \2'210.     I.iepender  Regenerativkoks- 
I  ofen  mit  doppelten  eeakreuhten  Heiszügen.  Franz 
:  Joseph  Collin,  Dortmund,  ßeurhsBSStr.  16. 
;  .     Kl.  18b,  X  S18.   Vscfahrea  snm  FiiMthaa  vaa 
;  Roheisen  mittde  saf  die  Oberfliohe  des  Bades  ge- 
richteter Windstrahlen.    Frank  Emery  Youcg,  Canton, 
Ohio,  V.  St.  A.;    Vertr.:  A.  Specht  und  J.  Stucken- 
berg,  Patent-Anwälte,  Hamburg  1. 

Kl.  18c,  U  33677.  Verfahren  sam  gleichmäßigen 
Ablöschen  nnd  Abkühlen  zu  härtender  Messerklingen, 
Scherenschenkel  und  gleichartiger  Werkstücke.  Qott- 
lieb  Hammesfahr,  flolragea  Foche. 

Kl.  24  A  10136.  Verfahren  zur  Ersengnag 
von  Generatorgas  ans  flüssigen  BrennstoflVn  oder  soP 
eben,  welche  linieli  \{\{zf.  flüssig  werden.  Hannsan 
Spindler,  SchüDeberir      Berlin,  Vorbergstr.  8. 

Kl.  24e,  B  37  (las? rziMicrrr,   bei  welchem 

der  frische  Brennstoff  in  einer  von  der  Feueraug  an- 
mittelbar  beheizten  Retorte  der  Destillation  nnter- 
werfen  wird;  Znsata  sam  Patent  lN7fi9.  Loais 
Boattllier,  Paris;  Yertr.:  Max  LBssr,  PsCsat-Anvalt, 
Drasdea  9. 
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8taU  wmA  EiMB.  1810 


FIr  diM6  Auddqg  itr  b«i  der  Prttfaur  gmlfl 

dm  VuoiUTnlraf«  tos  *^**  Prlorit&ts- 

ncht  raf  Grand  der  Aandduf  in  Fmknidi  vom 
96.  8.  08  aaerkMnt 

Kl.Slb,  Q  21212.  Modellrin^'hehHkr.  n/  anRi«me&- 
sohfiibenformmasphinen.    Otto  (iaiser,  Reutlingen. 

Kl.  Hill,  R  'il'-'to.  Ki-rnforminftsihine;  Zus.  I. 
Patent  16185a.    IMuard  Rog^e,  (Jr.-Otterslebea. 

tiebraoebsnuter-Elntragiuigea« 
16.  OktobflrlMS.  Kl.  7e,  Nr.  961677.  SieUoeli- 

mascbine  mit  TinteQbarer  (SiebOEinipannachse,  v«r- 
achiebbarem  (hohem)  Hatriaenhalter  und  abstellbaren  Ab- 
streifsohenkoln  zum  Lochen  tiefer,  insbeiondere  schalen- 
förmiger (geteufter)  Siebe,    (instav  Kux,  Lauter  i.  V. 

Kl.  19  a,  Nr.  261599.  StBUklammer  gegen  das 
Wandern  der  Eisenbahnschienen,  bestebttDd  aas  einem 
Klemmbacken  und  einem  Schraobenbolua  ait  KImni« 
•0.  AdMB  Bamltaohai^  Boaanbeim. 
Kl.  M«,  Nr.  961409.  Oenerator,  hei  welchen 
swecks  Erhaltung  des  Feuer«  auf  dem  Roste  der  Vor« 
fenerung  ein  Vorsprung  zwigclien  dieser  und  dem 
Sduchte  angeordnet  ist.   Wilhelm  Isinp,  Friedrirhsort. 

Kl.  81b,  Nr.  261174.  Durchbrochene  und  mit 
Kcradarchschiebe  -  Vorrichtung  armierte  Wendeplatte 
für  Gießerei- Formmaschinen  zum  EisfonneB  rabuen- 
förmiger  (iegonstände,  innbesondere  DiidlftuttirahBeB. 
Biokwd  Sohsator,  Erla  i.  Engeb. 

Kutsrhcidnng. 
Wi»  US  mitgeteilt  wird,  fand  am  8.  November  die 
:  dat  Baidiigeriehta  in  8iAh«a  der Nichtig- 
gegen  eiDOt  der  Hanptpatente  Dr.  Herm. 
Blukenaae  statt.  (Deutsche«  Reichspatent 
Nr.  198981,  Herttelinng  von  Zement  aus  Hoch- 
ofenschlacke.) Die  Klage  wnrde  kostenpflichtig 
unter  Bectätigug  dca  miImi  imtauiidm  Ditdb  «b- 
gewieien.   

DeutBcbe  Seichspafteiite. 

Kl.  66e,  Kr.  161606,  ron  6.  Jalf  1964.  Khei- 

nisehe  Ziegeleimaschiniii  TnluRtrie  Wilh. 
Kaater  in  Bonn  a.  Rh.  Verhumi-  lioxt  für  h'DlierqUnge. 

Der  Kollerg^ftnpsrust  bt  stpijt  ins  zwei  oder  mehreren 
übereinander  gelegten  Platten  ab«  mit  gleicher 


Teilung  der  sweckmißig  nach  unten  aieb  erweiteroden 
Öffnungen.  Im  FiUe  des  VerMkMAN  itt  wu  die 
obonta  Platte  avunreehaela. 


Kl.  31c,  >r.  161984,  vom  21.  .Tiuuiar  1904. 
Carl  Fiebler  in  La  Lou viere,  Belgien,  und 
Dr.  Wilhelm  Borchers  in  Aachen.  Verfahren, 
da-  Schrumpfen  ron  Ouflttüektn  durch  ZtrMrung  der 
Form  9u  ermögliehm. 

Die  Sründer  schlagen  vor,  die  das  Scbnunpfen 
der  €hi6stieke  etOrenden  Fonnmassen  mit  Hilfe  des 
elektrischen  Stromes  zu  srhmelzen  oiler  weni^tens  zu 
erweichen,  so  da(i  sie  dem  .'^ili winden  des  (iulistüp'kes 
nachgeben  kniincn.  Deinzufulge  wird  die  beim  Stiihl- 
ä  nötige  feuerfeste  Masse  durch  Znsats  von  Flußspat, 
Eisea,  Magaelil  oder  dstgleiebea  od  die 


Füllformmasse  in  den  innerbalb  des  Gnfistiickes  liegen- 
den Formteilen  durch  wasserfreie,  leicht  schmelzbaret, 
elektrisch  leitfäbige  Salze,  wie  z.  B.  Kochsalz,  elek- 
trisch leitend  gemacht.  Letstere  wird  nach  dem  Qnß 
gans  oder  teilweise  verflSssi^  so  daß  auch  die  ] 
■aase  ia  die  FlUaiaBse  biaeia  «osweiehcii  ^ 


v..m  20.  März  100:!. 
Feuerungtroet  mit  heb- 


Kl.  24  f,  Nr  1620:tO, 
Tb.  Wulff  in  Bromberg. 
und  aenkbaren  Teilen. 

Die  Boatfl&ohe  beeitst  beb-  und  sealtbare  platten« 
*    Teile  «.  Werden  dienlbea  gaeenkt,  ee  wird 


eine  ununterbrochene  Rostebene  gebildet,  wihrend  nach 
dem  Reben  die  durch  die  Platten  a  voigewinnts  Ver- 
brennnngsluft  Ober  die  UlTWiadeit  geUiebeM  Bosl» 
fliehe  aastreten  kann. 

Kl.  97  Nr.  162074«  vom  98.  Oktober  IMS. 
The  A llis-Ch alm ers  Company  in  Chieago. 

Ventilanordnung  für  Gebldtemaeehi»en. 

Die  Ventile  sind,  wie  bereits  bekannt,  in  einem  im 
Zylinderdeckel  d  eingegos^ipnen  Vcnf ilzylinder  r  an- 
geordnet. Im  Qecrensatz  zu  den  bisherigen  Konstmk- 
Bonen  riad  die  waadeagsn  des  Ysatil^linders  aiebt 


gao  nou 
Onpbit, 


dnrehloebt,  so  daß  derselbe  den  Z/Uaderdecksl  d  gegen 
den  Dmek  dee  QeUleskolbens  e  m  stiltaen  vermur. 
In  dem  Ventilzylinder  «  ist  ein  beoberlSmigee  Teatu- 
gehäuse  angeordnet,  das  nach  außen  hin  offen  nnd  naeh 

innen  bin  geschlossen  ist  und  in  der  .Seitenwandnng 
Lufteintrittsöffnungen  i  besitzt.  Auf  diesem  (ieliiiuse 
gleitet  ein  Ringschieber  (',  der  durch  Packungen  n 
and  p  abgediehtet  ist  and  von  der  Welle  m  mittels 
Karitel  t,  Qeleak  s  aad  Slaagea  •  bewegt  wird. 
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n.  18  b,  Nr.  162223,  vom  4.  August  190S. 
Foreign  Mc.  Kennt  Process  Company  B.  6.  in 
Milwankee,  V.  St.  A.  Fakrl>arer  Tisch  tum  Bt- 
tchicktn  von  Glükdfm  mit  SehitH0H  oder  Mwm  Obmr- 
fahren  der  fftgOktm  ITcrfaMMM  «MM  Ofm  UM»  4m 
IValunttraPtn, 

Zum  Beicbiekea  der  OlttSiba  bH  SekitBen  oder 
■am  ÜberfBbren  der  ceglfibteo  WerlnlBdt«  rom  Ofen 
naob  dem  WalzenstraSen  dient  ein  Wagen  o,  tnf  dem 
•ich  eine  quer  za  seiner  Fahrrichtung  angelegte  Roll- 
bikii  k  brandet.  Diese  wird  gemaJi  der  Erfindang 
I  SeUittMi «  hSI  dn  WarkttilekflB  baNbidtt. 


Der  Sehlitten  bewegt  sich  auf  mehreren  parallelen 
Rollbahnen  d.  Dieee  können  durch  ein  System  ron 
Hebeln  t  gtholicn  und  gesenkt  werden.  Beim  Ein- 
fahren des  beladenen  Schlittens  e  liegen  die  Werk- 
stücke so  hoch,  daß  sie  über  die  Rollbahn  b  tn\  hin- 
weggehen. Befinden  sich  die  Werkstücke  hier  in 
richtiger  Lage,  so  wird  der  Schlitten  c  mittels  der 
H«b«l  «  N  weit  gaMnk^  daA  er  die  Warkitloka  aif 
die  Balm  h  ablagt  vnd  frei  nrllckgesogea  wwdn  kam. 
Er  wird  dann  wieder  mittels  der  Hebel  #  «hoben, 
Ton  neuem  beladen  und  wie  beschriebeB  im  die  Boll* 
bahn  h  eingefahraoi  u  die  er 
Senken  abgibt.   


KI.  7  c,  Nr.  161778,  Tom 
13.  Juni  1903.  Gustav 
Böhmer  in  Oerelsberg 
i.W.  ForrldklMiv  «HM  iVesMH 
rnn  SrhaufelmfSMffmifßpatm 
unil  iitrgl. 

DlIS  Uolltin  der  Tü'lc  er- 
folgt gleichzeitig  mit  dem 
Pressen  dea  Blattes  mittels 
am  Obersesenk  h  sitzender 
Zangenbacken  »,  die  sich  beim 
Senken  dee  Obergeeankes  selbst- 
tltig  ecbließen  nnd  swar  nnter 
Yermittlnng  einet  feataa  Ftth* 
mngsstückes  <*. 


Kl.  10  b,  Nr.  I(il67r>,  vom 
Sl.  Angnst  1903.   Dr.  Ernst 
Trainer  in  Wolfach.  K«r- 
fäkn»  Mir  Utnikihmt  eftiet  Btnimüti»  f9r  BHkHU 
mtu  im  AifaUaugtn  d*r  SulfUMlltdoMfairikatian. 

Die  Langen  werden  dorcb  Wirme  so  weit  ent- 
wässert, daß  sie  zn  einer  jinlver-  b-»£w,  feinkörnigen 
Masse  werden,  welche  ohne  mechanische  Zerkleinerung 
als  Bladamittal  flr  EMm  kenntat  werd«  kaan.  IMa 


Erhitzung  kann  im  Vakunm  oder  in  einem  heißen 
Qas-  oder  Luftstrom  erfolgen;  in  letzterem  Falle 
Warden  die  hmgn  glaiehaeitif  aantiibt; 


Kl.  18  a,  Nr.  161678,  vom  81.  JnU  ISOi. 
Georgs-Harien- Bergwerks-  o.  HltUa-Tereia 

Akt- Ges.  in  Osnabrfiek.  Vorri€kt»imf  »um 
■Utben  und  Sinken  der  Glocken  einte  doppeUm  Oüht- 
vereehluetee  durch  Wasserdruck. 

Die  obere  Glocke  a  ist  mit  den  Druckzylindem  e 
fest  verbundfu,  welche  an  dem  (ierüst  t  verschiebbar 
aofgebiingt  sind.    Die  untere  Glocke  i  ist  an  den 


durchgehenden,  gleichfalls 
lief 


am  Gerfist  t  hängeadea 
Kolbenstangen  d  befestigt.  Bei  Zuführung  von  Drnck- 
waaser  oberhalb  der  Kolben  k  werden  die  Zylinder  e 
mit  dir  oberen  Glocke  a,  bei  Zuführung  von  Dmck- 
ler  nter  die  Kolben  h  hia£ecen  diese  mit  der  mit 


hiaxegen 

eio^< 


Kl.  50  c,  Nr.  161633,  vom  16.  JTnli  1904. 
Maschinenbau- Anstalt  Humboldt  nnd  Heia* 
rieh  MsTtiB  i>  £alk  kai  Köln.    Kegtlbreeher  mU 

Eintidlung  auf  ver- 
sehiedene  Korngröße. 

Die  Welle  c  des 
im  Brechkegel  b  aa> 
geordaetea  Breoh* 
kegels  a  tat  oben 
pendelnd  gelagert  und 
ruht  unten  auf  einer 
Spnrplatte  auf.  Oer 

endzapfen  d  der 
Welle  e  ist  in  einer 
exsentrisc  hgeboh  rten 
B&chse  «  gelagert, 
welche  ihrerseits  in 
dem  «ZMBtriseh  ge- 
bohrten Antriebs- 
rade f  gelagert  ist 
Die  Büclisp  r  mwie 
das    Antriebsrad  f 
können  mittels  Hand- 
räder oder  dergl. 
gegeneinander  ▼ar- 

Hierdarehlatdie 
Möglichkeit  gegeben, 
durch  einfaches  Verdrehen  der  Teile  segeoeinander 
die  SeitcBbewegwig  dee  Breehkcfela  beliMif  ra  regala. 
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BmidU  Üb4r  wi-  und  auttänditeh«  BiUtnU, 


Stahl  and  Eisen.  1821 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikaa. 

Kr.  ;?2084.  Th.  E.Brown  in  New  York. 
SckHtgaufgug  für  Hochöfen. 

Der  Anleger  ans  Fachwerk  a  ragt  schräg  äber 
dflB  Hochofen  b.  Anf  ihm  bewegt  sich  die  Laufkatze 
<L  die  eine  Rolle  d  and  ainao  Anichlag  •  besitzt.  In 
ihrer  unteren  Stellang  atSttt  die  I^afkatie  sich  gegen 
Anscliläge  f  usw.,  ilie  entsprechend  der  Lage  de» 
Oaleises,  das  vom  Aufsog  bedient  werden  soll,  von 


IwBdeB  «nd  gagan  diesea  rertchiebbar  nnd  dareh  die 
Hottem  «  einstellbar.  Hehrere  die  Gest&nge  b  rtr» 
bindende  Joche  d  tragen  in  einer  Bohrang  ein  Lager 
für  den  Dom.  Dieses  La«er  wird  dorch  das  Rohr 
ud  di«  BoiEmg  dinit  dmi  lU  Rlh* 


nntan  bochgetogen  oder  eingestellt  werden.  Das  An- 
tiehMi  des  Seilea  hebt  zanäebst  die  Last  o  bis  zum 
AnatoBeo  des  abgefederten  Halieaa  g  an  den  Anachlag 
«,  dann  wird  diaae  d«n  Anslwar  nMu^^gUt^M  lud 
die  Katze  Aber  dem  Ofen  dnreh  den  HikeB  Ii  ver- 
riegelt, so  dall  ein  Senken  iin  1  Kippen  des  Gefäßeso 
erfolgen  kann.  Zum  Xiedcrtuliri-n  der  Katze  wird  der 
Haken  h  vom  Führer^tand  aas  auf  elektrOaUIgnetiidMni 
Wege  durch  das  Solenoid  k  gelöst. 

Xr.  701525.    (i.  .Uitohell  in  N«eo»  Ari* 

zona.  Schiaekentcagen. 

Die  Erfindung  betrifft  einen  Kippwagen,  dessen 
Schale  ron  elliptiseher  Gestalt  ist  und  narh  unten 
Bpiti  ndlaft,  ee  ^  der  8cbweri)unkt  der  Schale  im 
beladeaea  Zottud  Iber  den  Drebponktea,  im  vat- 

eeladenea  mter 
*  diesen  sich  befin- 
—ij-i  det.  Anf  die  Dreh- 
/  7,ii]ifrn  fi  sind  seg- 
'  nieiitforniige  Kör- 
per b  aufgesetzt, 
die  sich  aaf  Bah* 
Ben  e  dec  Rah- 
mens abrollen. 
Gleichzeitig  tre- 
ten hierbei  die 
Zähne  der  Zahn- 
stange d  in  ent- 
apreohande  L8k- 
ken  in  dem  Seg- 
ment ein.  I  m  das  Seitwärtsrollen  and  damit  die  Kipp- 
bewejjung  zu  begrenzen,  legen  sich  die  Segmente  mit 
den  Flächen  t  i,'f^en  AnsihLH^ce  f.  Auf  einen  der 
beiden  halbzyliiidrisclien  Zapfen  a  ist  ein  Sclinecken- 
rtid  r;  aufgesetzt,  in  das  eine  dnreh  die  Handkurbel  h 
angttriehene  Schnerke  i  ein^'rt  iff.  Um  nnbaalaich- 
tigtes  Kippen  zu  vermeiden,  wir  1  lite  Schale  wihrend 
dn  Fahrt  dnreh  awei  Haken  gesichert. 

Nr.  ;fi»709.  J.  H.  Nieholaon  in  Pitt»- 
b«rg,  Fa.  RöhrmioatMwtrkt 

Die  Erflndeng  betrifft  eine  besondere  Ffihmng  so- 
wohl des  Domes  als  anrh  der  Koliren  fQr  ein  Re- 
versierwalzwerk.  Der  Dorn  ist  iu  dem  Lager  a  durcli 
Muttern  einsteliliar  befestigt.  Da.s  Lager  i.Ht  an  beiden 
Seiten  durch  Gestänge  b  mit  dem  W  alzengerüst  ver- 

XXII.*» 


runi;  für  dieses.  Pei  der  Rückwärtsbewegnng  des 
Rohro.4  werden  die  Gleitlager,  die  tu  dieaem  Zweck 
am  Ende  konisch  gefurot  ndi,  TOB  Hand  Ül  die  Bok- 
rang  forackgeatoßen. 


Nr.  770111.  W.  R.  Reece  in  Pittib«rg,  Pa. 


iTecftfl/imi 


4- 


4- 


diMi  dtveli  dt*  Olooke  m  ▼endtloaieneB 
Hoehofn  beflodet  liek  die  Gehänse  b,  in  dessen  seit- 
lich angebrachten  und 
mit  einer  Klappe  e  ver- 
schlossenen Fülltrichter 
die  Ena  nnd  Kohlen 
eiegeaehttttet  werden. 
Unter  der  Klq>pe  aind 
zwei  Räder  d  mit  je  vier 
FIflgeln  «  angebracht,  die 
von  Schneckentrieben  g 
angetrieben  werdenund  80 
zusammen  arbeiten,  daß 
sich  ihre  Flügel  immer 
in  gleichen  Stellungen 
an  einander  be&Bdes  nnd 
in  der  Rahelage  einen  praktiaeh  gaadiditen  Yenehlsß 
bilden.  In  den  Klügeln  sind  Ominngen  fnr  das  die 
Glocke  a  bewegende  Gestänge  /  vorgesehen. 


Nr.  7<'m ftS*{.  John  Nicliolson  in  Pitts- 
bnr^,  r».  Koniaeha  H  alten  für  das  Auswalzen  von 
nahtlosen  Köhren  und  dergl. 

Jede  der  beiden  Walzen  beaitit  iwei  koBieehe 
FlieheB,  eine  größere  weniger  schräge  vnd  elae  kleiaere 
aieh  atark  vujtognde.   Die  Walzen  sind  so  an- 
geordnet, daß  der  größe- 
ren   Fläche    der  einen 
die  kleinere  der  andern 

Segenübersteht.  Wenn 
ie  Umdrehnngszahlen 
beider   so  eingerichtet 


werden,  daß  die  Uailun- 
geseh  windigkettea  m  der 
schraalaten  Dsrehgaoge» 

stelle  gleich  sind,  so 

müssen  an  jeder  andern 
Stelle  der  beiden  Walzen   die  Summen  der  Umfangs- 
,  gesch windigkeiten  fast  gleich  sein.    Ordnet  man  die 
Acbaea  der  Welsen  parallel  iw  Acbee  des  Werk- 
I  BlAekee  an,  ao  ist  n  deeien  Voreebob  eine  beaondere 
Vorrichtung  vorzusehen.    Eine  solche  ist  nicht  mehr 
erforderlich,  sobaiii  die  Achsen  schräg  frestellt  werden. 
Auch  kann  durch  eine  eiit^prt'iliciulc  Stellung:  ein  zn 
I  starkes  Verdrehen  des  Materials  vermieden  werden. 
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Stfttistiselies. 


Einfuhr  und  Auuftihr  lies  Dmitsoben  Retehes. 


Einfahr 
Jaauur/Saptoaibar 

Ansfnhr 
Jaaaar/Befilaaibar 

laa«      1  INS 

um 

Erze: 

EtoeoarM,  stark  eiMiihtltig«  Kmivtrtanehtaekm 
8«lilMk«D  von  Erten,  ScIiliekfB-Pilie,  'Wolle  .  . 

ThomasBchlacker     .y  inaM    !T!i  ir.r\spho«pbatinehl) 

t 

4788  4M 
648110 
118774 

t 

4668748 
648864 
167674 

8677964 
88061 
181669 

t 

8816768 
18788 
198664 

B«lieii«i|  Abfill«  BBd  JI«ll>rakrUtal«t 

48768 

133116 
7  822 

81888 

110690 
4692 

68018 

172486 

291956 

86088 
871488 
884461 

Bolnliai,  AbflUle  n.  Halbftbiikito  maamim 

184886 

147186 

687461 

690696 

Schmiedbar«!  Eisen  in  Stäben  etc.,  Hadkrans-, 

PflngBchareneiRfn  

Platten  and  Bleche  ans  »cbiedbarein  Eisen,  roh  . 

667 
81 
4 
816 

19  318 

874 

1  -1:5! 
1'2'.'79 
4  5f)l 
1  299 

231 
47 
11 

466 

18  804 
1028 
1406 

22  468 
4  737 
1  282 

291 174 
66661 
7888 
J64788 

220263 
191  ii45 

12  262 
108 
126  173 

72  663 

286444 
78  876 
6720 
186488 

218  663 
199  023 

U987 
101 
130  543 

76  823 

Fauoneiscn.  S(;1iieD<>n,  Bleclie  ubw.  im  gsniOB 

40  666 

60469 

1144  714 

1207019 

EiMn.  SBgnk.  M«MldiMaitoIl*«ta*r»li  vorgeschmied. 

Kanonenrohre  

Röhren,  gewallte  n.  gezog.  ans  schmiadb.  Eisen  roh 

6188 
«86 
886 

179 
141 
884 

5 

9  667 

7  751 
662 
961 
13 
197 
188 
781 
4 

10Ö60 

37  81G 
7  6ti2 
821 
7  740 
2  713 
8746 
88617 
107 

47  540 
6524 
1107 
6836 
8176 
6686 

88181 
387 

52  464 

6«iu  grob«  EiMOwann  im  ganzen 

18480  1  81011 

141646 

188880 

Grobe  Eisenwaren: 
Qrobe  Eisenwir.,  B.  abgaachL,  gafim.^  Tarainkt  ate. 
OeschoBse  aai  aehadadb.  Biaan,  m«ht  waü  baaibaitak 

QaaehoNe  ohne  ßleiiBtatel,  weiter  beaibeltot   .  . 

Messer  zum  Handwerks-  oder  hSosIieben  Gebraochf 

Haschinen-,  Papier-  and  Wiegemesser*  .  .  .  *  • 
Wfffcaeage,  eiserne,  niekt  baaoadan  genannt    .  . 

6221 
1 
89 
1 

4S8 

240 
270 
4204 
217 
1 

140 
851 

6  337 
86 

Tooe 

221 
243 
4670 
263 
1 

148 
848 

92172 
25 

48680 
46 
4701 

17  812 
VDrlW 

8460 

87  876 
1 

46  846 
977 
6981 

19  2^ 

«VWBf 

7710 

Grob«  EiaaiwareB  in  fanaan 

18004 

18167 

888486 

838008 

Qeschosse,  Temick.  oder  m.  Bleimiotebl,KapfiaRiagaB 

Fabnrider  ana  eobaiedb.  Eisen  olme  Terbindang 
aalt  AntriebaauMhinea;  FahnradtoUa  aofiar  An- 
triabaaiaaebiBaft  ud  Teilen  von  aolohan  .... 
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1681 
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645 
18  770 
6888 
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8  161 
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18842 
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Eiafvltr 

Janur/  Septmnber 


Januar  September 


FovtMlmiig. 

Fahrräder  aus  Bchmiedbarem  Eisen  in  Verbindnng 
tnit  Antnebitninschineii  (Motorfiilurid«r)  .... 

Mc-seorwarfn  und  Schii«M«V«rks«tig«^  ÜriM,  ««Ätt* 
eliinugüwhtB  lutnnnait«  

flehrrib»  iiB«l  BeeliVDiutMlÜBtB  

(lewelire  für  Kriegsswecke  

JacJ-  und  Luxaggrewehre,  Oewehrteile  

N&h-,  Stick-,  Stopfnadeln,  Nalimagcbia«Bll«d«la  . 

Scbreibfedern  aus  unedlen  Metallen 

Uhrwerk«  «ad  Uhrfumituren  

EiMBwamif  uiToUständig  angemeldet  

Feine  Eisenwaren  im  ganzen 


Lokomotiven  ,  

I<okomobilen  

Motorwag«!!^  nm  Faliren  anf  Schienengeleisen  .  . 

n        nidit  Sora  Fahnn  auf  SehieoM* 

geleisen:  PenoMBWagMl  

Desgl.,  andere  

Dampfkessel  mit  Röhren  

n      _      "'"i''  n   

Nähmaschinen  mit  tjcsstell,  iiberwieg.  ans  Oalieisea 
Desgl.,  liherM  D  gi  tid  aus  schmiedbBnm  EitBB  .  . 
Kratxen  und  Kfatsenbesckiägn 

Andere  XueUnM  mui  MudriaeBteflet 

Landwirtschaftliche  Maschinen  

Branerei-  nnd  Brennenigerttta  (MaaehiBea)    .  .  . 

MttUerei-Haschinen  

Blekttiaah«  MaaoUoaB  •  

BaamwollmiBB-HaacliiBeB  

Weberei-Maschinen  

Dampfmaschinen  

Haschinen  für  M<dzst<>fF>  aid  Päpiarfalnriikatfon .  . 

Werkzeugmaschinen  ,  

Turbinen  . 

TraanniMioBeB  

IfasahiBMi  «BT  BaarlivÜBBg  w«m  IfM»  

FWBMB  ....  *  

TeBtilatonti  ftr  Fabrikbatrieb  

Oebläsemaschinen  

Walzmaschinen  

IJanipf  haniuior  

Maschinen  zum  Darobsdineiden  nnd  Dorchlochea 

von  MetaUoa  

HabaaiaMhiaiBB  

Andare  HaacliineB  so  ia«faiätriall«B  Zweekaa  .  .  . 
Xaaoliinen,  nnvollständig  angemeldet  

MucbiaaB  aad  MaachiaaBtoila  im  gaaiea 
Aadtn  Fftbrikatoi 

Eisenliiihiifalir/ciige  

Andere  Wa^en  nnd  Schlitten   

Dampf-Seescniff%  augVDOIIIBeB  die  von  Uols 
Segtl-Seeubiffa,  aoagaMnunaa  di«  vob  Holl 
ScKifliB  für  die  BhraaBiohiflSthit,  aatgaBOaiiaeB 
die  Ton  Holz  
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180 

5 
118 
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86 
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Zosammf-Ti :  Eisen,  Eiscinwarfn  und  MatehiaeB  «  t 
Zusammen:  Eisen  nnd  Eisenwarea  t 
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44 
666 
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2  877 
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8008 

862 
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877 
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620 
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440 
679 
10917 

68880 


64 

216 
12 
1 

77 
318  281 


60 

70 

107 

2 
137 
8 
86 


4868 


702 
181» 
106 

11S8 
67 


869801 


268 
8  962 
50 
10» 


19  708 
105 
555 
1100 
6894 
8  369 
2  805 
364 
8604 
186 
164 
644 
981 
86 
8!» 
876 


861 
861 
10906 

60  716 


171 

176 

19 
4 
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295  880 

235 165 
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6748 

102 

706 
105 
890 
48  I 
477 
244 


45208 


10  83B 
5  940 
1186 

1062 


8436 

1609 
6  062 

286 


11291 
2467 
5  842 
9867 
9166 

5  648 
18  819 

6  559 
16  669 

1  481 

2  598 
8  616 
6786 

646 
143 
6  918 


2  072 
7  772 
89174 

10 


198819 


18711 

128 
18 
10 

12B 

2  27.T  738 


188 

7668 
110 

506 
110 

992 
50 
623 
840 


60  824 


16  016 
6  709 
1800 

1818 
684 

4866 

1796 
6  610 

374 


12  0<j1 
2  482 
6  558 

10941 
9468 

n  143 

18  113 
5  787 

21  080 
1948 
8819 
8466 
7796 
681 
670 
8  762 


9887 
60B9 
60860 

84 


S20189 


22  026 
117 
15 
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2&ti2  084 


2  062419 


2342495 


Digitized  by  Google 


1824   Stahl  und  £itea. 


BtridU*  über  9mr$ammlmmgtn  aw«  Faekp«rtin«». 


25.  Jahrg.  Nr.  SS. 


Beriehte  Uber  Yenumnlaniifeii  am  FMiTereinen. 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller. 
(B  a  n  p  tT  »rf  •  D  m  Iniig.) 

Die  Leitung  iIpf  am  4.  Noveiuljer  J.  J.  in  Berlin 
abgehaltenen  HaufitviTsiiinnilun^^  Ihi:  in  der  Hand  ilfs 
dm.  Ueheimrat  äervaeii.  Nacii  Üenehmigaue  der 
Jabresrechnung  1004  05  ond  Festsetzung  des  Haas- 
haluplanes  fär  180&/Ü6  aratattete  ür.  Ueneralaakratar 
Baaek  d«n  Jahnabariaht. 

Die  allgemeine  wirtschaftUcha  Lage  bezeichnet« 
er  im  allgemeinen  als  befriedigend.  Als  Kenn- 
zeichen ildfür  plaubti^  er  die  unverkennbare  Ziinalime 
der  K  ft  p  i  t  II  l  b  1 1  d  mi  c  in  Di-utNrdlaml  ansehen  zu 
dürfen.     Er   verwies  darauf,    daÜ  die   Einlai;en  der 

?realiiächen  Spiurkaasen  im  Jahre  i9u;^  die  Höhe  von 
*i4  Milliarden  erreicht  hätten,  und  auf  die  Ergebnisse 
dar  fiinkonuMaattaaer.  BazfigUah  dieser  beseichnate 
«r  ala  batoadart  mafifabend  den  Übergang  dar  nta- 
drigeren  Einkommen  in  die  höheren  Stufen.  So  hätten 
beispielsweise  die  steuerfreien  Einkommen  im  Jahre 
189Ö  noch  71  %  aller  Steuerpflicluiyt  a  l>etr;ij:en,  wäh- 
rend sie  im  Jahre  19Uä  auf  54  '/«  suruukge^angen 
waren.  In  gleicher  Weise  glaubte  er  auf  die  zu- 
nehmenden Zahlen  des  deutschen  Außenhandels 
hinweisen  zu  können,  der  im  Jahre  1904  äb<^r  U';t 
MUliardaa  batiwan  kaba.  Aach  dia  Eatwieklang  dar 
Bins'  and  Stahnttdaatria  inabMondere  beteiehneta  dar 
Geschäftsführer  als  im  yr^Ben  und  ganzen  befriedigend. 
Dabei  verwies  er  aut  dn.s  große  Interesse  und  die 
Besorgnis,  wuniit  die  Eisen-  und  Stalilindustrie  iu 
Deutschland  die  gewaltige  Eutwiekluiig  «ii«3)i«sr  Itiilaätrie 
in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  beobachtet 
habe.  An  einer  Reihe  von  Zahlen  wies  er  diese 
wnnderbure  Entwicklung  nach,  aber  auch  die  großen 
Sobwaakungan.  Die  Tataaoba  aber  ateba  feat,  (uS  die 
Varainigtaa  Staaten  mit  einer  RoheimBprodnktion  ron 
16*4  Millionen  Tininen  im  .lalire  1904  weitaus  an  der 
Spitze  der  eisener/pu^enilen  Eiinder  stehen.  Ihnen 
folj^e  I'eatsi'hlaud  mit  etwas  üUer  h)  Millionen  Tonnen 
in  demselben  Jabrc,  wuiiread  Euglaod  mit  bbOUUOOt 
hinter  Deutschland  zurückstehe.  In  den  ersten  Jahren 
des  nenen  Jahrhunderts  habe  es  geschienen,  all  wann 
dia  Vereinigten  Staaten  mit  ihren  Eisen-  und  Stakl- 
araangaiaiea  im  groBeD  Unfiuiga  in  dia  alten  earo- 
plieebni  Staaten  einbreeken  wollteii.  Mit  Bezug  auf 
die  sidiweren  I'rinlukte  der  Eisen-  und  Stahlindustrie 
scheint  dieser  Kaniiif  aufj^'e^eben  zu  sein,  abgtsseljcn 
viMi  Euirljuiil,  das  \\'ic\\  eine  starke  Einfuhr  von  Halb- 
zeug- und  Üruluprodukten  habe.  In  starke  Umfang 
betreiben  die  Vereinigten  Staaten  den  Wettbewerb  in 
Europa  noch  mit  ihren  Maschinen.  Um  so  fühlbarer 
mache  sich  abar  dar  amerikanische  Wettbewerb  auf 
dam  Weltmarltti  aamBtlieb  nit  dam  Artikel  Sekiaoan, 
bameikbar.  tm  ganzen  aber  eei  die  Anafnhr  dar  Tar- 
einigten  Staalen  im  Verhältnis  zu  ilirer  eiijenen  hohen 
Eisenerzeugung  !,'ern;tr.  |.)u'ser  Umslaml  lei^e  Zeugnis 
all  t^ir  den  groben  \'rhraii<h  im  Inlande,  Hierin  sei 
eiu  V  orzug  der  groben  geschlossenen  Wirtacliaftsgebiete 
zu  erblicken,  zu  denen  auch  England  mit  seinen  Ko- 
lonien und  das  Russische  Heien  gereclinet  werden 
müsse,  dessen  gegenwärtige  innere  ZerrfittiUBg  {reiUoh 
dia  indnetriaUa  £atwieklnng  arnstlich  stÄre  nad  anf- 
halte.^  Fflr  Dentoehland  werde  der  Absats  daa  Blaigea- 
i!en  T  berärliuitses  seiner  Produktion  Über  den  eigenen 
Verbrauch  ant  dem  Weltmarkt  immer  schwerer  werden. 
Dar  Srfalg  binga  ab  tob  dar  nSglidutiii  Hanbaeimig 


der  Erzeagnngskosten.  In  dieser  Erkenntnis  handle 
die  Eisen-  nnd  Stahlindnttria,  dia  in  taeknitckar  Ba» 
ttaknng  volltt&adig  anf  der  HSha  itake,  wenn  aia  dia 

Zusammenfassung  aller  Gnaadlagea  dar  Prodnlrta  nad 
Weiterverarbeitung    mindestens    n    Halbzeug  nnd 
schwereren  Fertigfahrikaten  in  großen  gemischten  Be- 
I  trieben  erstrebe.    Denn   nur  durch  diese  rein  wirt- 
schaftliche  Muliret^'e!    können    die  Proiluktiunskosten 
I  mehr  und  mehr  erniedrigt  werden.   In  dieser  Richtung 
I  liegen  auch  waitara  Vereinigungen  von  Eisen-  und 
Koblenwarken  var  m  dem  zwMka,  aia  onabbkngig 
Yoa  den  Bekwanknngvn  aaf  das  Mirktan  fllr  B«b* 
Produkte  su  machen.   Diese  Bewegung  werde  freilich 
von  den  maßgebenden  Stellen  nnd  auch  von  der  öffent- 
lichen Meinunjjj  mit  Mißtrauen  beobachtet.    Es  wird 
das  tiesp)enst  der  Trusts  nnd  Privat monopole  herauf- 
beschwuren und  darin  eine  Bedruhunsf  des  allgeineineji 
Wohles  erblickt.    Angtiblich  zur  Bekämpfung  dieser 
Richtung  war  seinerzeit  die  Hibernia-Aktion  eingeleitet 
worden.   Dia  biahariga  Titigkeit  dar  grofian  Var* 
einigungen  kat  aber  selbst  bei  den  eingenenden  amt- 
lichen Untersuchungen  eine  Tätigkeit  nifht  nachweisen 
lassen,  wie  sie  die  Bezoicbnunic  nls  Tru»t  und  l'nvat- 
monopul  voraussetzen  könnte.    Diese  ijroüzugige  Be- 
wegung sei  unbedingt  notwetidig,  um  den  Absatz  ond 
damit  den  .\rheitern  die  Arbeit  zu  erhalten.    Anf  den 
anderen  groüea  Uebieten,  denen  der  Handelspolitik, 
'  sei  die  Entwickinng  weniger  günstig.    Der  Qesehäfta- 
j  f&krar  tailta  mit,  daß  dar  ZäntrairarbaBd  dantaebmr 
I  Indnatrieller  in  eingebenden  Umfragen  die  WSnncha 
i  auch  der  Fiseu-  und  ^Stahlindustrie  eingefordert  und 
I  nach  Kräften  vertreten  tiabe.   Wenn  such  zu  erwarten 
sei,  daß  der  Friede  zwischen  Kuülaud  und  Jaj>an  anf 
die  gesarate  wirtsciiuitlicb«  Lage,  insbesondere  auch 
anf  diejenige  der  Eisen-  nnd  Stahlindustrie,  Dünstig 
einwirken  werde,  so  sei  nicht  in  varkenaan,  daß  die 
durah  dao  Krieg  und  den  FriettenMdUlß  mehaffiMie 
f«af»  an  armleo  Bedanken  VannliMnf  gaM.  jraaa 
werda  aia  leharfer  Kaskornnt  aaf  «km  Waltnarkta 
I  auftreten,  wobei  ihm  mit  Bezug  anf  den  Wettbewerb 
in  Dstasien  die  Rassengemoinschaft  außerordentlich 
zu  Hilfe  konitnen  wertie.    Dar.u  komme  die  eni^e  Ver- 
I  biudung  mit  England.   Deutschlands  Stelluag  anf  dem 
;  Weltmarkt  zu  erhalten  und  zu  för>iern,  ward»  dia 
Industrie  ihre  Schuldigkeit  tun.   Alle  Anstrengnogao 
würden  aber  vergebens  sein,  wann  dem  Dentttman 
Raieka  dia  Mittaf  feklaB  aallten,  auf  der  HeentraBa 
dea  Waltmarkte«,  anf  dem  We'tmeer,  unsere  Interesaen 
ausreichend  zu  si-hfitzen.    Dazu  gehöre  eine  starke 
Flotte,    die   wohl   nur  von   einer  üuberst  starken 
KeLriei  II  II von    dem    KeichstaLTe    zu   erlangen  »ein 
werde.     Der    Geschäftsführer   machte  Mitteilangen 
I  über    die    Stellung    des    Zentralverbandes    zu  dar 
I  Flottenfras«.    Die  im   Laufe   des   letsten  Jakraa 
I  von  varacbiadaBaa  Seiten  an  ihn  ergangeaca  Aaf- 
fordemngen,  eine  Fiottenknndgabang  in  venuutalteo, 
I  seien  abgelehnt  worden.   Wenn  der  Zentral  verband 
auf  diese  Anträge  eingegangen  wäre,  so  würde  er  nach 
I  einem   bekannten  Wort*  sein   Pulver   zu   früh  ver- 
scliijssen  haben.    Sollte  die  Kegierung,  wie  bestimmt 
zu  erwarten,  mit  einer  Flottenvorlase  kommen,  nnd 
sollte  dieselbe  im  lUiclistage  gafl^rdet  erscheinen,  so 
werde  der  Zentralverband,  wie  ar  aa  im  Jabra  1889 
eetan  hat,  es  an  einer  kräftigen  Aktion  für  daa  Zaataade- 
kommen  der  Vorlage  nicht  fehlen  lassen.   Sehr  ernst 
seien  die  Schädigungen  zn  nehmeTi,   die  dnrch  den 
Wagenmangel  der  gesamten   ri  listrio,  vorzuirs 
I  weise  aber  jetzt  der  rheiniach-westfälischen  Industrie, 
I  bftraitet  murdeu.  D«r  Gaaohiflaftthrar  bakligla,  daft 
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die  Betriebsmittel^meinschaft  im  günstigsten  Fall« 
akllt  flbaraioe  Gätenrafifengemeinüchaft  hinsnakoiiiini>n 

werde.  Der  K«form  i-  r  VN  fgonpntarife  müsse  eine 
grfindliehe  Reform  der  Uütortarife  ia  der  Kichtatig 
«iaer  T«rbillieang  der  Fraeh^rtiie  flr  Uaaseng^ter 
u4  saiBOQUioa  nt  RohmatwiuteD  Toraaselten.  Der 
OMOhiflifllhrer  eehilderto,  wie  di«  Tndnatn«  die  ranse 

Arheiterrersicherung  wesentlich  gefordert  n ab e. 
Erst  durch  die  immer  weitergehenden  Fordfriingeii  im 

Reichstage  and  durch  das  Zorttckweichen  der  H«- 
eteroDg,  die  ihre  erstea  ana  darchaus  (»raktiscben 

Erw&gnngen  herrorge^aageaeo  Vorlaeen  immer  mehr 
Mfgegebeo  und  eiatr  imiBer  weitergeneaden  Belaataag 
dar  udattrie  zageatttnait  bab«v  t«  di«  ladastri»  ia 
eine  oppositionelle  Stellnng  (gedrängt  worden,  am  die 
RückBicntnahme  anf  die  tatsächlichen  Verhältnisse  xa 
erkämpfen.  Besonders  rühmend  hob  der  (ieschäfts- 
führrr  die  Tatsache  hervor,  daü  seit  dem  Inkrafttreten 
der  Unfalirersichemng  Taosende  von  Arbeitgebern, 
and  zwar  die  besten,  freiwillig  im  Ehrenamt  Tür  die 
Unfallversicherang  tätig  seien.  Die  ganze  Organisation 
der  UafallvertieherttB^  mbe  aof  ihren  Schaltern.  Die 
ladastriellen  hätten  nicht  nur  ihr  Geld,  sondern  aach 
ihre  Arbeit  für  die  Unfall  Versicherung  geopfert,  and 
das  seien  die  Manner.  die  Tag  für  Tap  von  der  Sozial- 
demokratie und  ihren  Helfern  geschmäht  und  als  Aus- 
beater  verachheeu  würden,  die  kein  Hern  für  die 
Arbeiter  bitten.  Diesen  Männern  aber  sei  die  Genng- 
teaag  gawordea,  daß  di«  UafaUraraichernaj^  biaber 
aodi  am  beeten  van  dea  ▼eraebiedaDflia  Zweigea  dar 
Arbeiterrersicherting  fanktionicrt  habe.  Der  Geschäfts- 
führer verwies  auf  die  bei  dem  Staatusekretlir  dos 
Innern,  Grafen  v.  Posaduwsky,  feststehende  Absicht, 
die  drei  Zweige  der  Arbeiterversicherang  vereinigen. 
Dtatit  werde  die  ganze  Frage  der  Arbeiterversicherang 
aaa  aaC^aroUt.  Bei  der  im  Beiebatage  berraobeadea 
StrSaiaag  wardaa  aebware  Klopfe  rar  die  ladaatrie 
bevorstenen,  die  wie  bisher  auch  in  Zukunft  von  den 
wirtschaftlichen  V^ereinen  im  Interesse  der  Industrie 

eführt    werden   würilen.    Die  Industriellen  möchten 

ie  Bedeutung  ihrer  wirtschaftlichen  Vereine  nicht  unter- 
schätzen. Die  von  der  Sozialdemokratie  befolgte 
neue  Taktik,  durch  Kleiakrieg  die  orgaaisierten  Arbeit- 
geber zur  Ausspernug  ra  ▼eraalaaeaa,  beruhe  auf  dem 
Umstand,  daß  bei  großen  von  der  Sozialdemokratie 
und  den  Arbeiterorganisationen  veranstalteten  Streiks 
auch  die  nicht  organisierten  Arbeiter  von  den  Organi- 
sationen unterstützt  werden  müßten,  um  sie  von  der 
Arbeit  abzuhalten.  Das  sei  eine  schwere  Last  für  die 
Kassen  der  Gewerkschaften  geweeen.  Bei  den  Aus- 
a|>ermngen  falle  diese  Unterstlitzung  fort  Die  Ereig- 
Buae  dar  latataa  Zeit  bittea  die  Notwendigkeit  dea 
fealan  ZaaammaDaoblQiaee  de«  Arbeitgeber  klar  er» 
wiesen.  Leider  hätten  verhältnismäßig  große  Kreise 
der  Arbeitgeber  noch  nicht  die  genügende  Reife  für 
die  Erkenntnis  <iieser  Notwendigkeit  erlangt.  Im 
Übrigen  habe  die  Regierung  die  Quittung  für  ihr  Ein- 
greifen in  dem  Bergarbeitorstreik  erhalten  bei  der 
Nacbwabl  in  Baaan.  In  Jana  aei  dar  rerolntioBira 
Charakter  darSoaialdemokratianitBaflisaeabeitwiadar 
hervorgekehrt  worden  Trotz  äußerlichen  Greplänkels 
sei  die  Ideengemeinschaft  und  Verhrüd>  rung  zwischen 
den  (rewerkschaften  und  der  sozialdemokratischen 
Partei  zweifellos  geworden.  Am  interessantesten  sei 
aber  der  gänzliche  Niederbrach  des  Revisionismus, 
aaf  dea  vor  nicht  langer  Zeit  noch  die  Hoffnung  gesetzt 
worde,  daS  er  eine  Waadlnag  der  ganzen  Sozial- 
demokratie zum  Besseren  herbeiführen  werde.  Anf 
der  Generalversammlung  des  «Vereins  für  Socialpolitik** 
in  Mannheim  seien  sonderbare  Ansichten  von  deutschen 
Professoren  vprtretfn  worden,  deren  einer  sich  sogar 
so  weit  verstiegen  habe,  ilie  .Arbeitswilligen  als  „Ka- 
naillen" zu  bezeichnen.  Keunzeichnen<l  für  den  Geist, 
von  dem  diese  Generalversammlung  durchdrangen  war, 
aei  der  Umataad,  d«6  QabaioiTat  Kirdorf,  dar  anf 


Wansch  des  Vereins  seine  Ansichten  vom  Boden 
seiner  praktischen  Tätigkeit  und  Erfahrung  aus  dar- 
legte, mit  Zurufen  wie  .,unerhört'*,  .«unglaublich"  und 
„skandalös"  unterbrochen,  fast  niedergeschrien  wurde. 
Die  Tendenz  war  darauf  gerichtet,  im  Wege  voll- 
atiadigair  Oleiobatellang  oad  Verbandinng  mit  den 
Arbetterorganisationao  dea  privaten  ArbeitaviiTtrag 
'  durch  den  kollektiven,  zwischen  den  beiderspit!i;en 
Organisationen  fr,stgeset7.ten  Vertrag  zu  ersetzen  und  die 
l;  i:i-.titutionelle  Verftissuug  auch  in  den  Fabriken  einzu- 
führen. Nachdem  der  Geschäftsführer  noch  dieuQverständ- 

I liehe  Scbwenkting  der  „Deutschen  Arheitgeberzeitung", 
welebe  fdr  die  Verbaadlaag  mit  dea  Orgnaiaationaa 
dar  Arbeiter  «iagetratea  iat,  geatraift  batte,  warf  er 
i  die  Frage  auf,  ob  die  Regierung  nach  allen  diesen 
'  Kroignissen  ihren  Kars  in  sozialpolitischen  Fragen 
beibehalten  werde.    Der  neue  Reicbstag  werde  voraag- 
I  sichtlieh  sehr  bald  diese  Frage  beantworten.   Die  Re- 

fierung  hätte  wohl  Veranlassung,  nicht  nur  die  Sozial- 
emokratie,  sondern  die  ganze  sozialisttaehe  Strömung 
zarfickznd rängen  im  Interesse  des  Wirtacbaftslebens, 
des  kttltarellen  Fortschritts  und  der  weiteren  Ent- 
wicklang  der  Industrie  und  damit  der  Arbeiterschaft. 
Der  Vorsitzende  dankte  dem  fTeschtiftsfäbrer  für 
'  den  hochinteressanten  Vortrag,  der  luit  lebhaftem  Bei- 
fall aufgenommen  wurde.  Hegierungsrat  1  )r.  L  e  i  d  i  g, 
der  Stellvertreter  dea  Geschäftsführers,  erläuterte  die 
TOB  dar  Kammiaaion  VOTgeschlagenen  Stututen ande- 
rangaa,  di«  aagawnuaao  wiwdaa.  Dr.  Leidig  referierte 
aodaBB  4ber  den  Paakt  der  Tageiordnang:  Anregung 
der  Südwestlichen  nnd  der  Nordwestliclien  Gruppe 
wegen  der  Beschäftigung  juL'endlicher  Arl'citer  im  un- 
mittelbaren Betrieb  von  Walz-  und  Ilamnicrwerken, 
in  denen  mit  nnanterbrochem  in  Feuer  gearl>eitet  wird. 
Es  wird  folgender  Antrag  angenommen:  Betreffs  der 
Beaehftftignng  jogandlieber  Arbeiter  in  Walz-  und 
Hammerwerken,  ia  draaa  mit  VBnaterbioabenem  Peoer 
Kisen  nnd  Stahl  verarbeitet  wird,  znstehenden  Orts 
darauf  hinzuwirken,  dafi  eine  mißverständliche  An- 
I  Wendung  der  Verfügung  lies  Bundesrats  vom  27.  Mai 
ausgeschlossen  erscheine.  Dr.  Leidig  motivierte 
weiter  seinen  Antrag  über  die  Bildung  einer  Kom- 
mission für  Eisenstatistik,  die  ihm  bei  aeiner  Be- 
arbeitung zur  Seite  stehen  solle.  Dr.  Volta  bebe  vor- 
geschlagen, die  Kommission  nicht  heute  tu  wlblen, 
sondern  die  einzelnen  Gruppen  sollten  je  einen  oder 
zwei  Herren  bezeichnen.  Es  sei  jedenfalls  zweck- 
mäßig, daß  einige  Herren  ans  der  Industrie  seihst 
mitwirkten.  Kommerzienrat  Kamp  licmerkt.  daß  der 
Stahlwerks- Verband  eise  eingehende  Statistik  führt. 
Es  wird  beaobloaaoa,  dia  Gruppen  aufzufordern,  ja 
awai  Marrea  n  araaBaea.  iv.  Leidig  bariebtata 
weiter  Uber  den  Entwarf  ainaa  Tarsaienniaaea  der 
Waren  zum  Statistischen  Warenverzeichnis,  deren 
Wertangabe  erfolgen  soll.  Das  Statistische  Amt  hat 
für  eine  Reihe  von  Nnmmem,  die  auch  die  Eisen- 
indastrie  betreffen,  äelbatdeklarntion  der  Industriellen 
vorgeschlagen,  lo  dar  TMCtilindustrie  habe  man  sich 
aiaatimmig  dabin  aaag*qiN8baB,  daß  darin  eine  nn- 
Bltae  Balaataeg  der  udaatrie  liege.  Generalsekretär 
Rueck  bemerkte,  daß  Hr.  Dr.-Ing.  Schrödter  auch  auf 
das  außerordentlich  Bedenkliche  einer  solchen  Maß- 
regel aufmerksam  gemacht  habe,  und  schlägt  vor,  sich 
Überhaupt  g«gen  diese  Wertangahe  aussasprechen. 
Kommerzienrat  Ziegler  befürwortet,  der  Ansicht  des 
Hrn.  Dr.  Schrödter  beiaatreten.  Geh,  Kommerzienrat 
;  Zilliken,  der  den  Voraita  übernommen  hat,  sprioht 
gleichfalls  für  Ablebanag,  die  tob  dar  Vareanunlaag 
beschlossen  wird. 

Sodann  wurde  beschlossen,  in  Verbindung  mit 
dem  Verein  deutscher  Kiüenbüttenleute'-  und  ciniren 
anderen  wirtschaftlii  li-tcrhrtis'-lieii  KiTfirrsi  liiiftcn  enm 
Einladung  an  da«  ^American  Institute  of  Mining  Engi- 
neers"  zu  einem  Besucba  DoBtacblaada  im  Herbat 
aiehataa  Jahrea  ib  ricbtaa. 
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Über  einen  Antrag  <l«r  Vereinigung  der  Deatochen 
Handwerks-  und  Oewerbekammem  auf  Änderung 
des  ä  128  der  tiewerbeordning  im  Sinne  der 
Erwenumng  d«r  Torkinden«!  Orflad«  nr  plätzlichen 
BntlaMODg  TOn  ArlMitoni  beriditete  Hr.  Dr.B«ller> 


•  tedt.  Die  OcneralvenammlaDg  beschloß,  die  An- 
gelegenheit  dm  T«rb*Bd«grapp«ii  nr  BeiriMitug  n 
fibenreiien. 

Sehließlich  wurde  die  Herausgabe  einet 
menen  Uitgltederrerseiohniaaea  beuhloiMii. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umachau  im  In-  und  Auslände. 


I)  e  Uta  c  h  1  Ii  n  <i.  Wie  Dr.  A.  Sauer  ^elagent- 
licli  eineiH  Vortrags  erwähnte,*  beträgt  die  Fläche, 
welche  in  DeutschTand  von  Torfmooren  eingenommen 
wird,  aioherlich  ibrr  16000  qkm;  dem  würden,  die 
dnrehiehiiittlielie  mditigkait  dea  mit  Wasser  gesät- 
tigten Torfes  ED  2  m  Mgenommen,  rund  40  Uilliarden 
Kubikmeter  Torf  entsprechen,  oder  10  Milliarden  Kubik- 
meter 1uftfroi.]<eiu'u  Torfs.  XhcIi  üans  Schreiber** 
warde  in  (iottesgab  im  Erzgebirge  schon  17H4  Torf- 
kohle iu  HüttaBlntrieb  Terwcndet  BertgUeh  der 

Yerwendnng  von  Torfkohle  im  HockSfen 

lei  erwähnt,  daß  man  aaf  dem  seineneit  irartaehen 
Werke  in  Piilersee  bereits  im  Jahre  1854  versaehl  hatten 
einen  Teil  der  Holzkohle  (etwa  */§)  darch  lufttrockenen 
Stichtorf  SU  ersetzen.  Die  Fersnehsereebnisse  waren 
für  die  damaligen  Verhältnisse  im  allgemeinen  zu- 
friedenstellend. Annh  bei  einem  Rochofen  in 
Vordernberir  iSici^rinark)  wurden  um  diis  .lahr  1877 
hemm  bis  ÜÜ  "/«  der  lirtinnstoffgicht  iFicht«ahobkohle) 
dnrch  Torf  ersetzt.  Bei  den  Holzkohlenbochöfen  zu 
Menhütte  in  Sehmalkaldea  wird  ebenfialU  schon  seit 
Jahren  Torfkobto  nokea  Holskolile  Terwendei  Einer 
krief lieben  Mtttailang  von  Hm.  J.  W.  ß  1  e  v  m  ü  1 1  e  r 
daselbst  entnebmen  wir  die  folgenden  Aiii<aFi(tu;  Die 
ersten  Versuche  wurden  mit  ostfrifsisihen  Torfkohlen 
vorgenommen  und  d;ibei  festgestellt,  daü  bdi  einiper 
Vorsicht  dieselben  mit  ilulzkohlen  zusiuutiien  Mich  sehr 
wohl  verarbeiten  lieben  und  daü  dabei  ein  irgendwie 
BBganstiger  EinAlfi  auf  das  erfolgende  Roheisen  nicht 
an  bemerken  war,  im  <lenatetl  gewann  daaselbe  am 
Bits«,  ttleiehm&ßigkeit  nnd  Feinheit  des  Konn.  In- 
dessen waren  die  Torfkohlen  aas  der  ersten  Zeit  ihrer 
Herstellung  noch  sehr  ungleichmäßig,  sowohl  im  tirade 
der  Verkohlang,  wie  in  der  Dii  hte  und  Festigk^-ii. 
Dadurch  war  nicht  nur  der  Abj^anir  (Einrieb)  auf  dem 
Transport  ein  sehr  trriu  ljliciier,  sondern  auch  namentlich 
bei  der  Verwendung  im  UochoCan  die  Staubanhäufung  oft 
eine  so  große,  da0  StBnugeit  in  Ofengange  die  nn- 
•aableibliehe  Folge  wann.  Tor  allem  atellten  sich 
aneb  die  Torfkohun  bei  dem  weitsa  nnd  kostspielip^en 
Transport  auf  der  Bahn  zeitweise  wesentlich  teurer 
als  Holzkohlen.  Später  bei  verbessertem  Verkohliintfs- 
verfahren  wurden  die  Kohlen  dichter  und  fester  ge- 
liefert nnd  waren  dann  hesser  imstande,  die,  Schmels- 
säule  im  Hocliofi-n  /u  tragen.  Ihrer  Qualität  tat 
übrigens  das  mit  dem  nenen  Verkohlungsverfahren  ein- 

fefünrte  Tutspritr.en  der  ans  dem  Ofen  gezogenen 
lohle  mit  Waaeerdampl  fiintng,  bis  aniA  hier  Wandel 
gesehafll  werden  kennte.  T>!e  Torfkohle  laeh  dem 
neuen  Zieglfrsclum  Varfiilirpr.  ***  ist  ohne  Zweifel 
ihrer  Besthatfenheit    nach    .Dll.si^ndig  geeignet,  im 

*  Vergl.  ,,.Ia)irbuch  für  das  Eisenbättenweeen" 
III.  Rand  S.  31. 
**  Ebenda  S.  29. 

***  Vergl.  „Jahrbuch  für  das  fiiaeBbttloBweaeit« 
L  Band  &  27  and  IL  Baad  8.  41. 


Hoebofcn  mit  Holskohle  nsanmen  sich  TerweadeB 

zu  n,  wenn  beim  Schmelzprozefl  die  nötige  Sorg- 
falt und  Vorsicht  geübt  wird.  Inwieweit  mau  den 
Zusatz  zu  Ilohkohle  steigi  r  i  k  uin,  muß  noch  dnrch 
den  Versuch  festgestellt  werden.  Die  Holzkohle  ist 
jedenfalls  widerstandsfähiger  gegen  den  Druck  der 
Schmelzsänie  als  die  Torfkohle,  und  sie  muß  letztere 
auf  ihrem  Wege  durch  den  Ofenschacht  gewissermaßeB 
vor  dem  Zerdracktwardein  aehtttcen.  Man  iat  mit  dem 
Torfkohlenzusatz  sieht  welter  gegangen  als  bis  sc 
'/t  bis  '  a  der  Kohlen^cht;  man  wird  damit  um  so 
weiter  gehen  dürfen,  je  dichter  und  fester  die  Torf- 
koklen  sich  herntelien  lassen. 

Der  hohe  Preis  der  Torfkuhlen,  die  sich  nnch  dem 
Zieglerschen  Verfahren  am  Herstellungsorte  unter  sonst 

ßnstigea  Terhiltnissen  wohl  auf  3,30  bis  B,öOur  fdr 
0  kg  atfdlea  mdgen,  verbietet  übrigens  jetzt  jede 
Verwendung  in  Schmalkalden,  da  die  hohe  Eisenbahn- 
fracht  bis  dorthin  sie  gegenüber  den  Holzkohlen  nicht 
Diehr  wettbewerbsfähig  macht.  Bei  der  staatlichen 
Eisen  bahn  verwaUnne  bestellt  aber  wenig  Neigung,  ?.n- 
gnnsten  einer  gröLieren  Verbreitung  der  Torfkohlen 
rar  weitere  Entfernungen  Ermäßigungen  eintreten  zu 
lasseu,  obwohl  im  übrigen  die  Regierung  der  Hebnng 
der  Torfiodnatrio  großes  Intereaae  en^g^ienbriiu;^ 

Bei  dem  relaUr  hdien  Wort  der  Tmrfkohlon 
gegenüber  dem  Steinkohlenkoks  wird  man  von  den- 
selben zur  Eisendarstellnng  immer  nur  dann  Gebrauch 
machen,  wenn  man  geeignete  F.r/.e  für  ein  höher- 
wertiges Spezialeisen  zur  Verfügung  hat,  was  aber 
in  den  Torfdistrikten  vorläufig  nicht  der  Fall  ist. 
Uelingt  es  ferner  nicht,  mit  Torfkohle  ganz  &U8- 
schlieülich  y.u  arbeiten,  so  werden  auch  noch  gute  feste 
HoiakohlaDf  Bnohenkohlea,  notwendig  mü«  'ii*  uob 
In  den  dortigen  <3e|^den  fehlen.  DeshaU»  kann  sp« 
nilchst  auf  eine  Versendung  der  Torfkohlen  in  ent- 
fernter gelegene  liegenden  nicht  verzichtet  werden 
und  die  Frage  einer  regelmäßigen  Verwendung  größerer 
Mengen  derselben  lallt  sich  also  nur  durch  die  Mit- 
wirkung der  Bahnen  im  Sinne  einer  ErtnaiJigung  der 
jetsigen  sehr  hohen  Frachttarife  losen,  und  es  wäre 
Intine  nnUltige  Fordernng,  wenn  für  den  direkten  Be- 
sag Ton  Tonkoblen  seitens  der  in  Frage  kommen- 
den Battenwerl»  solehe  Praebtermäßigungen  gewihit 
würden.  Gleichzeitig  wiire  Iiier  fBr  die  Regierung  die 
Möglichkeit  tregeben.  in  wirksamer  Weise  ilir  Inter- 
esse an  der  liebung  der  Torfindustrie  zu  betätigen. 

Was  nun  die  Verwendung  der  Torfkohlen  in 
Schmalkalden  anbelangt,  so  erfolgte  dieselbe  aus  mehr- 
fachen Oründen.  Nur  in  seltenen  Fällen  war  eia 
günstigerer  Preis  ansschlaggebend.  meistens  stellten  sieh 
Torfkohlett  merklieh  teurer  als  gute  Bnohenmtilaikolilen, 
mit  denen  sie  das  gleiche  Tragvermögea  haben.  IHf 
gegen  wurde  öfter  von  Torfkohle  Gebrnii-li  ^remacht 
wenn  in  der  Köhlereiperiode  wegen  I  nganst  der 
Witterung  nur  minderwertigere,  namentlich  nasse  Holz- 
kohlen eingebracht  waren,  wobei  die  ans  solcher  Ver- 
anlassung leicht  eintretenden  Abkühlungen  im  Hoch 
ofen  dnreh  die  gleichmidigen  und  dnrcbaas  trockenen 
Torfkohlen  ▼erhindert,  «r  Ofengang  gleiekmittg« 
gwtaltai  nnd  di*  Snengnng  eine«  von  Onlitili- 
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•ohwanknngen  Mm  g«lMi  BoIwisaasamOi^elkt  wurde. 
In  solchen  Fällen  «rwie«  sieh  «Im  der  Znuits  tob 

Torfkohlen,  selbst  bei  etwas  höherem  Preise  derselben, 
sehr  vorteilhaft.  Aber  «uch  dann  wurde  wohl  einmal 
an  einem  Torfkohlensusatz  seine  Zutluolit  genommen, 
wtQA  bei  flotterem  Ofenbetrieb  die  im  Sommer  und 
Harillt  eingebrachten  Holzkohlen  nicht  gani  bis  sur 
siditlaB  Verkohlan^]j«rifid»  dTohwioliw  woUtoB  und 
M  notwendig  wurde,  UB  HHoter  ftr  «ine  Yninelurnng 
der  Kohlenvorräte  tn  sorgen;  denn  es  ist  ein  großer 
Vorzui^  der  Torfkohlen  gegenüber  den  Holzkohlen, 
daß  man  s!o  aw  pvit-r  Jahresseit  und  namentlich  auch 
im  Winter  erhalteu  kann.  Immer  machte  sich  aher 
dar  hohe  Preis  derselben  drückend  fDhlbsr,  so  daß 
MM  ia  dir  Anvendnng  denelbea  siob  Mbr  beMhrinknt 
Biflte. 

!>cr  '^fen,  bei  welchem  die  Torfkohlen  zur  Ver- 
wendung kamen,  ist  ein  etwii  12  m  hoher  Holzkohlen- 
ofen  mit  geschlosM  rn  r  F-ir  ^-i,  na:  Ii  Ar;  der  ein^'angs 
erwähnten  Vordern  berger  Ofen  zugestellt,  mit  awei 
Blasformen  und  einer  Schlackenform  für  kontinaier- 
liob«n  ScUMksB&bflaA,  mit  mißig  heißem  Wind«  be- 
trinben.  IN«  snr  YerHlinMlzang  gelangenden  Ena 
sind  manganreiche,  ans  Eisenspat  umgewandelte  Braun- 
eisensteine mit  einem  Eiseng^alt  von  46  bis  60  */• 
and  einem  Mangangehalt  von  l'/i  bezw.  S'/t  */••  Sie 
entstammen  der  Zechsteinformation  der  Umgegend, 
sind  kalkreich  and  mild  und  werden  durch  Hand- 
poohen  sn  gleichmäßig  großen  Stücken  zerkleinert; 
■i«  «ntil«lten  fast  keine  feineren  Teile.  Als  Zuschlag 
«Uenen  osMiniAaltifa  Kiwinknlketeine  bis  >a  etwa 
eyo  des  MSllan  nnd  FlnBepet  in  geringer  Menge. 
Bei  Erzeagnng  von  granuliertem  Eisen  wird  ein  man- 
gaohaltiger  Hämatit«isensteiB ,  welcher  kiMelig  ist, 
zugeschlagen.  Bei  der  Leichtschmelzigkeit  der  Erze 
beträft  der  Kohlenverbrauch  wenig  mehr  als  100 '^o 
für  die  Tonne  Eisen.  Das  erblasene  Roheisen  ist  ein 
Speiialeisen  für  Hartgafif^iikation,  weiß,  von  feinetnh- 
iCcMi  Qefage,  mit         dmtliaelnitflidien  Qehilt  w 
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welches  in  dieser  BeschafTenheit  nur  durch  einen  sehr 
gleichmäßig  gehaltenen,  mit  großer  Sorgfalt  geleiteten 
Ofengang  sich  herstellen  läßt  Schwankungen  in  der 
Holzkohlenbescbaffenheit  mttssen  vorsisUtig  vermieden 
werden,  und  deshalb  erwiesen  sich  gerade  gute  Torf- 
kohlen nie  ein  so  wirksames  Besserungsmittel  bei 
getingweiUgwea  Holzkohlen.  Sie  steigern  den  Schmelz- 
effekt vor  den  Formen,  lassen  dieselben  heller  erscheinen 
und  geben,  damit  im  Znsammenhang,  einen  kühleren 
Oberacbacht  Sie  erwiesen  sich  vullstandig  gleich- 
wertig mit  goten  Bnchenroeilerkohlen  und  konnten 
in  langen  Betriebsperioden  ohne  allen  Anstand  fiir  ein 

fleichea  Oewichtsquantum  der  letzteren  gmvi/X  werden, 
'nüidl  erkeiecht  der  Betrieb  mit  Torfkohlenzusatz 
gMM  beenden  ToniohL  dn  ihm  Feetigkeit  keine 
Dolie  iii  nnd  der  Dniek  der  Selinelseiale  dann  elet« 
größere  Stauhansamnilnngen  im  Ofen  veranlaßt.  Es 
ist  nötig,  daß  nach  jedfni  Abstrchcii  (und  dies  findet 
beim  diesseitigen  Betriebe  der  Kegel  nach  sechsmal  in 
34  Standen  statt)  das  (iestell  unter  Ausblasen  des 
Wiadee  gehörig  gereinigt  wird,  so  lange,  bis  Staub- 
maaaeiB  niekt  Bi«hr  ansgeblaaen  werden.  Gleichzeitig 
ist  denef  inlialteD,  deßdieBeeehnfhnkeitdee  fibrigen 
Brennmaterials  und  der  Eisen-tteine  nicht  noch  zur 
Vermehrung  der  Staubmassen  beiträgt,  die  sonst  zu 
Versacknngen  im  Ofen  und  zu  Störungen  im  Schmelz- 
gange  fuhren  wQrden.  Bei  der  nötigen  Aufuierksato- 
keit  in  dieser  Beziehung  ist  es  nicht  schwierig,  dauernd 
den  Ofen  is  gOnatigeni  Betrieb  sn  erkalten,  solange  man 


I  aieb  srenjgatene  «of  einen  Znsatz  von  '/<  ^is  V*  Torf« 
koblen  an  Stelle  von  Buchenkohlen  beschränkt. 

55chüdlich  wirkt  jedoch  ein  zu  großer  Aschen- 
gehalt der  Torfkohlen,  nicht  nur  wegen  der  dann 
verringerten   Brennkraft,    sondern   namentlich  wegen 

j  der  nicht  mehr  genügenden  Festigkeit  der  Kohle. 

I  Ein  Scbwefelgehalt  derselben,  der  Übrigens  u^ie  in 
größerem  KaM  voriuwdan  ist»  wird  dam  den  jKalk* 
Zuschlag  beim  Seknraben  aneimldKeli  genaeht;  Pboe- 
phor  würde  nachteilig  wirken,  wenn  rr  in  größerer 
relativer  Menge  vorhanden  sein  sollt",  Ii/ch  sind  die 
zur  Torf kohleuerzeugung  verwen  l'ti  u  reineren  Torf- 
schichten  in  Ostfriesland  in  dieaer  Beziehung  zweifels- 
frei and  konnte  bei  dortigen  Kohlen  niemals  der  ge> 
ringste  eldrende  Einflnft  anf  daa  erfolgende  Bokeieen 
festgesteDt  werden;  die  SunamMoaetzung  dee  letataiain 
blieb  die  gleiche  wie  vorher  und  bot  naflerdein  den 
Vorteil  groi^r  Qleiohm&ßigkeit 

Die  Bedingungen  ffir  die  Verwendung  dar  Torf- 
kohlen im  Hochofen  sind  also  die  folgenden: 

1.  Die  Torfkohlen  dürfen  nicht  zu  aschenreioh,  sie 
müssen  möglichst  fest,  dicht  und  grobstOckig  sein. 

2.  Die  zu  verarbeitenden  Eisenerze  sollen  nicht 
mulmig  sein,  oder  im  Ofen  sich  zerdrfickra  oder 
zerfallen.  Es  ist  notwendig,  daß  sie  stttckig  und 
möglichst  frei  von  feiaereii  Teilen  sind.  Ein  hoher 
Oenalt  derselben  ist  erwBnseht,  damit  die  SolunsU- 
sänle  nicbt  äbermäßig  belastet  wird. 

B.  Die  mitverweadeten  Holzkuhlen  sollen  grobstfickig 
and  durch  Ausrechen  besonders  sorgfältig  von 
feineren  Teilen  tT'  trennt  sein. 

4.  Es  empfiehlt  sich  nicht,  die  Ofen  höher  als 
10  bis  12  m  zu  machen. 

6.  Meek  jedem  Abeteeken  aenfl  der  Herd  aoagflltbr 
▼on  allen  Stanbaneanunlnbgen  befreit  werden  nnd 
die  Perioden  von  einem  Ablassen  zum  andern 
diirfen  nicht  zu  lange  danem,  möglichst  nicht 
Ungar  ala  6  Stnndeiu 

Hinzuzufügen  ist  noch,  daß  ein  weiter  Transport 
der  Torfkohlen  schadet  and  zwar  wegen  des  dann 
ziemlich  großen  Rinriebs.  Da  aus  dieser  Veranlassung 
der  Transport  dieser  Kohlen  in  Säcken  sich  notwendig 
macht,  so  tritt  eine  weitere  Verteuerung  derselben  ein, 
wenn  nicbt  darch  eine  entSMeokeade  Tarifmaßnahme 
aeilene  der  Biäinen  dieeen  Unistibiden  Bedinung  ge- 
tragen wird.  Eine  Verwendung  der  Torfkohlen  an 
ihrem  Erzeugungsort,  wenn  diese  möglich,  wäre  also 
ein  großer  Gewinn.  Dii  A  i>sii:hten  hierzu  sind  in- 
dessen keine  großen  und  so  wird  die  Erstehung  einer 
auf  Torfkohle  gegründeten  besonderen  Eisenindustrie, 
in  unserer  Heimat  wenigstens,  noch  in  weitem  Felde 
liegen.  In  erster  Linie  haben  es  die  Bahnen  in  dar 
Hand,  dniek  Erwaitemng  des  Verweadongigebiela  in 
einer  raacbaren  Entwicklung  der  TorfkaabBlidnalrta 
erfelgNiah  beintragen. 

Es  ist  gewiß  ein  niitzlicheH  Bestreben,  alle»  das 
aufzusuchen,  wozu  die  Elektrizität  gebraucht  werden 
kann,  und  es  ist  interessant,  zu  sehen,  wie  aafier* 
ordeatUek  vieleeitw  dieee  Natnrenebeinnag  iat  Daraus 
bnmebt  aber  daronane  nicht  maehloeaen  tn  werden, 
daß  es  zwcckmüßig  Roi,  die  Elel<trizität  zu  alle  dem  zu 
brauchen,  wozu  sie  gebraucht  werden  kann.  .So  ist 
z.  B.  keine  Küche  sauberer  und  keine  Feuerung  be- 
i  (juemer  zu  bedienen,  als  die  elektrische,  und  dennoch 
ist  wohl  niemand  an  raten,  ein  aiidi  einzurichten,  wenn 
aaok  nir  eininniaflen  anf  Spavaamkeit  gereehnet 
werden  nmA.  Bai  dem  in  der  Nentait  empfiuileiMin 

I  HirlBB  der  fltahlwairfcsmfe  naf  alaktrlacikMB  Wag« 

tritt  zu  dem  auch  hier  sehr  heiklen  Kostcniiunkt  noch 
die  technische  Verwendungsrähigkeit.  Da  entstellt 
zunächst  die  Frage:  Wie  kann  man  überhaupt  die  Elek- 
trisität  nrn  Härten  von  Staklwerkzeugea  verwenden  ? 
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dar  Spitts,  «M  hier  am  meisten  gefährdet.  Wird 
4iiM  n  wwB,  m  verliert  eU  ihre  Fettifkeit,**  nnd 
mit  d«B  liitiifeB  Ctetellen,  dektrlaeher  Lientbogen 
genannt,  ist  ein  sanftes,  vorsichtiges  Erwärmen  nur 
»ehr  schwer  «n  bewerkstellisren.  Gewiß  ist  dies  mög- 
lich, n;impii'' I'  ■!  v^nn  man  vorsithtirr  hinter  der  Spitze 
anfangt  und  sehr  U-itht  auftretende  Anschmelzen 
za  vermeiden  versteht;  aber  nnn  tritt  die  blendende 
Helle  des  Lichtbogens  auf  und  verwehrt  dem  Ange 

i'edes  sorgfältige  Abpassen  d«r  Gltthfarhe.  Ein  Ao- 
ilMideB  nBttt  hier  aiohta,  deoit  man  maß  dahin  tehea, 


Zn  «iner  diatbeiUlldm  N«tii  in  Dhlaads  Ie«h- 
sleefaerRoadeohtn* InSert  moh  Br. Direktor Baedieke 

in  "^-r^en  will  folgt:  Da»  Härten  besteht  im  (illgoiiii>incn 
aas  unndegteng  zwei  Vorgängen ;  dem  V,  r  w  iir  m  e  n  und 
dem  Abkühlen.  In  vielen  Fällen  tritt  noch  das  An- 
beaw.  Nachlassen  hinzu.  Für  die  Elektrizität  bleibt  aber 
hier  nar  die  Erwärmung  flbrig,  während  sie  trotz 
ihrer  Vielseitigkeit  com  ÄbkQhlen  doch  wohl  nicht  za 
gebrauchen  ist.  Also  statt  der  obigen  Bezeichnung 
iBl0t«  e«  k«i6en:  über  du  Wirneo  der  Stahlwerk- 
MDg«  hekaft  ihrer  Birtaog  aaf  «laktriMlMii  Wege. 

üm  Stahlwerkzenge  elektrisoh  taarwilMCm,  kun 
man  drei  Wege  einschlagen. 

1.  Nach  dftii  Vi>rfnlircn  von  I. a  r  a  n ge  und  Hoho 
taucht  man  das  isoliert  gehaltene  und  mit  dem  einen 
Pole  eines  Gleichstroms  von  etwa  100  Volt  leitend 
verbundene  Werkzeug  in  eine  leitende  Lösung,  wie 
etwa  Pottasche,  welche  in  einem  Qefäli  enthalten  nnd 
dareh  «ine  «in^tigta  BlaipUtta  Uitand  mit  dem  aodern 
Fol  verinrndtn  iat  Dae  Elntaveken  mnfi  lebr  lang- 
sam geschehen,  mit  den'  Knfi^  li-'<,nnnend.  Dies  er-  i 
wärmt  sich  sofoit  nnd  aian  ttann  allerdings  dnrrh  I 
»ehr  vorsiclitiges  weitere*  Eintauchen  eine  i  ,  .  .--  r-  \ 
malkn  gleicbmättige  Erwärmung  zuwege  btiagen, 
namentlich  wenn  e»  sich  am  dfinne  Gegenstände 
handelt.  Bei  einigermaßen  »tarkea  Gegenständen 
braucht  man  einen  gewaltigen  Strom  and  läuft  außer- 
ordentlich leicht  Gefahr,  die  Soitie  —  man  denke  nnr 
ao  einen  Drehstahl  —  n  überhitzen.  Der  in  der 
oheii  angesehenen  Abhandlung  rorhandenen  Vorschrift 
zufolge  soll  man  nnn.  nach  erhaltener  richtiger  Tem- 

Seratur,  den  Strom  abstellen,  in  welrhem  Falle  da» 
>ad  unmittelbar  twn  Ablöschen  verwundet  werden 
kann,  ohne  also  den  Stahl  herausnehmen  zu  müssen. 
In  dieaem  Falle  freilich  würde  der  Apparat  allerdiaga 
leicht  lam  Hirten  dienen.  Aber  es  dfirfte  vohl  kaam 
empfohlen  ««rdea  kiaaeo,  das  Verfabren  fBr  die  ver^ 
flchiedenen  Dreh-  und  Bobelstihle,  B  )brer  und  FrSter 
zu  verwenden,  denn  es  ist  eine  mißliche  Sache,  einen 
wenn  auch  nur  auf  1(X)  Volt  gespannten  Stnun  he- 
liehii;^  Arinvirn  zur  Verfütcynir  tw  stellen,  und  die 
Uandhabnne  eines  isoliert  mit  einer  Stromleitaug  ver- 
bundenes Werkzeuges  ist  eben  auch  nicht  jedem  zu 
flberlaMen,  M  mttßte  also  uhoa  einem  eimne  hiermit 
betranten  Werkzengmacher  fibergeben  verilea.  Oioeer 
aber  wird  daan  sehr  mit  den  verschiedenen  Tem- 
peraturen des  abl&schenden  Bades  zu  kämpfen  haben, 
um  zunächst  die  erforderliche  (»peratiun,  lias  Härten, 
regelreolit  dnrchzuflihren.  Dann  aber  wird  er  noch 
vor  die  Frage  gestellt:  Wie  lasse  ich  nun  nai  h 
Dazu  ist  das  elektrische  Bad  nicht  geeignet.  Kr  muß 
also  dodk  an  dai  Feaer  nnd  —  es  ist  mit  voller  .Sicher- 
heit vofattnuMen  —  «brd  bald  wieder  gaaa  beim  Feuer 
bleiben. — Bia  uvarliger  reebt  anaprecbenderVerleeangs- 
vertuch  eignet  sich  eMU  nicht  immer  auch  für  die  Praxis. 

2.  Noch  weniger  verlockend  erscheint  dem  Fach- 
mann die  Keniitzuni,'  des  Lichtbogens  für  den 
Zweck  des  Hartens,  wie  es  in  dem  oben  ant^efiilirten 
Artikel  enijif'jhlen  wird.  Denn  gerade  das,  wuü  der 
Praktiker  am  meisten  zu  schonen  sucht,  die  Srhneide 
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wo  der  Liehtbogas  ict,  lod  eia  Donkelglaa  aUbt  wieder 
daa  Dftell  bber  die  OMMbibe.  —  EuntweUen  dflrfle 

also  die  Verwendninr  des  Lichtbogens  zum  (tlühen 
noch  weiter  abliefen  von  dem  Wege  der  Praxis,  als 
die  des  elektrischen  I^ades,  t^unz  abgeaehev  wieder 
von  dem  erforderlichen  Nachlassen. 

tt.  Die  Widerstandswärme.  Eine  solche  gibt 
freilich  das  elektrische  Bad  auch,  denn  das  ErglQnea 
erfolgt  durch  den  Widerstand,  den  der  sich  aae* 
scheidende  and  daa  Stahlatttok  mit  feines  BUeeken 
belegende  WawentolF  dem  Strom  bietet.  Hier  aber 
ist  die  Wärme  gemeint,  welche  ein  vom  Stn^m  durch 
flossener  Leiter  vermöge  dieses  W  iderstandes  erzeugt. 
Als  Beispiel  ist  eine  FräRersebeihe  ^^ewablt  worden, 
die  von  innen  nach  außen  zu  warmeu  ist.  Sie  wird  auf 
ein  Stück  Kundeisen  gesteckt,  durch  das  der  Strom  geleitet 
und  welches  dadurch  erhitzt,  glühend  gemaehtwird.  Diese 
Glut  soll  sich  dann  auf  den  Fräser  derurttbertragen.  daß 
er  die  snm  Hirten  erforderliebe  leDpanriar  erailt 

Be  kann  beiweifelt  werden,  ob  diea  ein  praktiaek 
^rauc!lba^er  Weg  ist.  Denn  um  eine  Fräserscheibe 
Von  T..  H.  70  mm  Durclimesser  von  innen  nach  außen 
mit  Hilfe  eines  ilurcbi;esteckten  Stückes  gliihenden 
Eisens  hartewarm  zu  machen,  muß  man  unter  ganz 
besonderen  Vorsichtsmaßregeln  gegen  Aoiatrahlen  den 
Dorn  recht  lange  Zeit  weißwarm  halten  können.  Daa 
kostet  eine  Menge  Strom  und  viel  Zeit.  Der  Prakti  ker  geht 
abermals  Heber  aa  daa  Feuer,  wendet  da  aeine  Voniditi- 
maßregeln  an  nnd  hat  dann  gteteb  wieder  »einen  Ort  znm 
Nachlässen,  da«  doch  meist  nicht  zu  um!,'ehen  ist.  ~ 
Aber,  um  gerecht  zu  sein,  zum  Nachlassen  würde  der  auf 
elektriM  lii-iii  Wei,'e  erblühte  Dorn  ganz  brain  bbar  sein. 

Also  mit  dein  elektrischen  Wege  ist  e»  hier  einst- 
weilen noch  nichts.  Ein  gnt  geführtes  Feuer  mit 
Kleinkoke  bleibt  fttr  die  genaaatea  Zwecke  immer 
noch  eine  reokt  braaekbaiv  «ad  einlkebe  ltinriditm»g. 
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Preise  in  U<ilie  von  5000,  3000  und  8000  Jl  fllr  eine 
fahrbare  Feldküi  he  ausgeschrieben.  Die  Bedingupgen, 
die  diese  l'Vldkiicbe erfüllen  soll,  sind:  Sie  soll  genü^vnd 
haltbar  und  derart  leicht  sein,  dafl  sie,  wenn  beiahtet, 
mit  einem  kleinen  Pferd  auch  anf  weichem  Bötzen  und  in 
unebenem  Gelinde  den  Faßtmppen  fol^^en  kann.  Du 
Sparweite  toll  1668  mm  betragen,  der  Keaeel  160  1 
fassen.  Anf  der  Peldkfiehe  ma0  man  wihrend  dea 
Marsches  kochen  können,  ohne  Jftß  zur  Hiili(>nung 
ein  Anhalt  nöii^,'  wird.  Zar  Heiruntf  luub  jedcB 
Fenerungsmaterial  verwendet  werden  konm  n. 

Hit  diesem  Aiuscbreihen  wird  dttr  Industrie  eioo 
Aufgabe  geetdlt,  derea  erfolgreiche  Lösang  von  größter 
Bedeatoag  flr  oaieire  Armee  iat.  In  der  msaiecben 
Armee  «Tod  eeit  Jabren  amAueeBde  Venacbe  mit 
fahrbaren  Feldküchen  g^inai  ht  worden.  Während  des 
Krietrs  haben  sich  die  FelJku<lien  durchaus  bewährt, 
nur  tfiiii?  n>an  von  dem  zweispiinnicen  Modell,  das 
eine  rrotze  mit  aogshiingtem  ives««!  hat,  wo  es  nnr 
möglich  war,  zu  dem  einspännigen,  dem  sogenannten 
Kavallerie  •  Kiicbenkanrea  aber,  der  leichter  durch 
aebwierlgea  Gelinde  hindurch  kain.  Er  faßt  Mittag- 
nnd  Abendessen  ftir  einen  Tag.  Der  Keea«l  faßt 
84»  1,  wird  aber  nur  mit  307  1  gefüllt.  In  Frank- 
reich soilten  wiihremi  der  grohrn  llerb!.tribun(ren  ^Ver- 
suche  mit  Feldküchen  geaiacht  wenien,  die  bei  einem 
Gewicht  von  höchstens  1600  kg  in  zwei  voneinander 
getrennten  Vorricfatangen  gleichzeitig  300  1  fiooillon 
und  60  1  Kaffee  liefern,  jc ' 


•olflbei  Fabraeag  erhaltoa. 


Jede  Kompagnie  loUte  ein 


*  Vor  1965  nidit  getrennt  atti]g[eführt. 


Bei  der  Bedaktion  aind  folgend«  Fragen  «in- 
gegangen: 

1.  In  Deutsehland  toll  in  nenester  Zeit  Kalaiou- 
stahl  herfrestellt  werden:  a1  Wer  liefert  densalbea? 
h)  Wel<*hes  Rimi  die  Vorzüge  dieses  Stahls?  c)  Wi« 
horli  stellt  sich  leraelbe?  nnd  d)  Wie  iit  die  Her- 
steUangsweise'!' 

8.  Slmtliehe  Lehrbfieher  «her  Bergban  gehmi  bei 
Berechnung  der  Zuf^krafl  auf  schiefer  Ehene  ali  Malti- 
plicator  den  Sinns  des  Steigunk^swinkeli 
an.  Einige  Spezialbücher  über  Drahtseile  und  Drnht- 
seilförderangen  setzen  jedoch  in  gleichem  Kalle  den 
Tangen«  aea  Steigongawinkela  ein. 

Was  iat  nnn  richtig? 


BtteherBcliaii. 


W.  Ton  Winckler:    Der  tMUriMA«  Starkärtm  i 

im  Berg-  und  Hüttenwesen.  Mit  12  4  .•\l>1)il- 
dangen  and  2  Tafeln.  '  Statt«;art  1905,  Cerd. 
Enke.  14 

Der  Verfasser  wendet  sich  in  der  Vorrede  an  den  . 
Hiittea-  nnd  Bergingenienr,  „ihm  die  Kenntnis  von 
der  h«i  »erregenden  Anwendbarkeit  der  Elektrotechnik 
auf  Probleme  ihrer  Fachgebiete  zu  ▼ermitteln*'.  So- 
fern es  sich  um  Probleme  bandelt,  die  in  der  Ver- 
)rangenlieit   ihre  Lösung  gefunden  haben,   map  deni 
VerfasHer  die  erstrebte  VermittlunE;  yeluiigen  sein,  be- 
sonders da  nur  bewährte  Konstruktionen  als  Keisjiiele 
für  die  Besprechungen  herangezogen  werden,  F.inrich-  1 
tuneen,  wie  sie  für  di«  Tervollkommnetcn  luudernea  I 
Anutgen  onhaatHtttt  Tim  grandlegendem  Einflufi  ge*  | 


wesen  sind.  Um  so  mehr  ist  es  zu  bedauern,  daß  die 
heute  aktuellen  Fragen  wenig  oder  g&r  nicht  Berück- 
sichtigung gefunden  haben,  ao  daß  das  Werk  eine 
Übernebt  über  den  mganwirtigen  Entwicklungsstand 
der  elektrischen  ^ftnbertragung  im  Berg-  «nd 
Hüttenwejien  nicht  zu  geben  vermag. 

Die  im  ersten  Abschnitte:  ..Diä  Ersengung  der 
elektriechen  Energie-*  wiedergegebenen  Betriebsvor- 
schriften, ebenso  wie  die  Anguen  über  banliche  An- 
ordnungen, Wahl  von  Stromart  nnd  Spannung  nsw. 
lassen  den  Verfasser  als  erfahrenen  Zentralenleiter  er- 
kennen; wüiisehenswert  wäre  es,  daß  diese  Antraben, 
.l;f  in  der  Ihiuptsai-Iic  auf  städtische  Zcntr:ileii  1h-/w. 
Bahnzentralen  zugeschnitten  sind,  auch  mit  Beziehung 
auf  die  Bedürfnisse  der  Bergwerke-  ind  Battanientrale 
erweitert  würden. 
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Bächtrichau. 


2&.Jftlurg.  Mr.  22. 


In  den  beiden  folModra  Abwihnittea  wird  di«  | 
Fortleitnnr  und  Ytrtainng  der  •lektriMhea  Biertrie  { 

aosführlioo  besprocben,  anter  Berflcktichtignng^  der 
▼om  Verein  deutscher  Elektrotechniker  heraosgegebenea  1 
Vorechriftfn  für  die  Aaiftthrang  ond  Verleirunp  der  I 
Leitangvnetze.  Die  hier  wiedergegebeci*  T'bcmicht 
Aber  den  Ban  von  Schalt-  and  Meßapparaten  vemättelt 
—  iinter»ttttst  dnr«k  charakteriitische  Abbildtuig««  — 
die  Kenntait  dlltr  Reihe  von  Einrichtnogen,  im  sie 
■ich  selbst  anter  seblrlktaii  fietriabtbedingnnffen  gat 
bewiUirten ;  fiber  deren  Anwesdanf  ftr  sp«zi«lle  Fule 
bieteo  die  ansfUhrlichen  Anweisung'! u  ri\  i  l'e  Winke, 
die  besonders  dem  Betriebsingenieur  wiltkummen  sein 
«erden. 

Der  Abschnitt  4  beschäftigt  sieh  mit  der  Heleach- 
taug  dnrch  Bogen-  und  GlBhlampen.  Hier  liatten  die 
B««en  DauerbiMdlMfMiUmpeB,  Oi«  ja  für  die  Licht- 
Tersorgung  der  Rfltte  groB»  B«deatang  gewonnen 
haben,  berück sicbtigt  werden  können.  Auch  wäre  , 
eine  Besprechnng  über  Ausführung  nnd  Anordnung 
der  Lichtmaschinen  bezw.  des  Lichlnct^f  ij  iiu  An- 
■chluü  an  das  Kraftnetz  l>e«onders  fär  den  Hütten- 
mran  von  Interesse  gf^wesen. 

Di»  tbeoi«ti«ehaa  Erörtemngm  des  folfendem  Ab- 
fobnittn  Aber  die  Erseagnng  und  Annratenag  d«r 
elektrischen  Energie  in  Dynnmos  und  Flektromotoren 
haben  an  Klarheit  oad  Durchsichtigkeit  eingebüßt 
durch  die  Kfirse  der  Fassang,  die  alleriiirL^^  durch 
den  begprensten  Rahmen  geboten  war.  Hei  der  Be- 
handlang der  Betriebseigenschaften  des  Serienmotors 
lind  dem  Terfueer  Flüchtigkeiten  antarlanfen,  die  in 
•ber  NeoMifla^  wohl  berichtigt  werde«  uRßton. 

Die  elektrische  Traktion  and  weiterhin  die  Be- 
wegnngs-  and  Hebemaschinen  werden  einer  besonders 
ausführlichen  Besprechung  unterzogen,  allerdings  ohne 
daß  die  speziellen  Erfordernisse  des  Berg-  nnd  ÜQtten- 
betriehef)  ^nügend  gewürdigt  werden.  Immerhin 
wird  für  jeden  Ingenienr,  der  sich  mit  diesen  Ein- 
richtuagen  zu  beschäftigen  hat,  ein  sehr  reichhaltiges 
lafwiniAuHMawterial  Mboten,  dessen  übersichtliche 
ZoHinineiiitenuig  nnd  gute  Jllastriemng  besondere 
Anerkennung  verdient. 

Das  Kapitel  über  „speziell  berj^iinnische  An- 
wendungen" (Förderanlagen,  Wasserhaltung,  Bewette- 
rung, Maschinen  vor  Ort)  ebenso  wie  der  Abschnitt 
•ber  die  an  letzter  Stelle  besprochenen  Httttenwerka- 
•»riebtuifaii  lanen  ein  nUMiet  JEUafehen  auf  die 
groBea  u Ödemen  Errungenscbellen  im  empfindlichsten 
vermissen  (große Hauptschachtfördermaschinen,  Waeser- 
haltung mit  Hochdruck  Zentrifugalpnmpen,  Walzen- 
zugtnotoren  usw.).  Für  eine  richtige  Bewertung  der- 
artiger Eiuricbtungen   ist  auch   ein  kritischer  Ver- 

B'eich  mit  anderen  Kraftühertragungssjrstemen  (Dampf, 
vdiinlik,  Knftyea)  —  müfUehet  aa  Baad  v«b  Be- 
triebadalMi  —  aneilUlieh.  Wenn  «cIiob  die  PUle 
des  Stoffes  eine  Ittckenloae  BeKprfrh;;n[r  aller  Spezial- 
aufgaben  —  weniesttus  in  einem  handln  hen  Sammel- 
werke —  unniöglicn  macht,  so  würde  das  Buch  dennoch  be- 
soodersfUrdenBerg-  und  Hüttenmann  gewinnen,  wenn  die 
letzterwähnten  Abschnitte  nnter  Berücksichtigang  typi- 
scher NeuaaaAhnuigeB  eine  eatepreoheade  Erweiterung 
erführen,  vielleielit  aaf  Koetev  der  Terangegangenen 
Kl^)itel  (Erzeugung  und  Verteilangelektrisnher  Energie, 
Traktion  nnd  Hebezenebau),  deren  Inhalt  in  Spezial- 
warken  aaaseaeicbBet  Sehaadalt  tat. 

F.  Ja»»*4n. 


Dk  FrmtaiAurbinen  und  die  KntwicMung  de$  mo- 
dernen Turhineuhaues  in  Dentacbland,  der 
Schweiz,  Oaterreich-UDgars,  Italien,  liYank- 
raieh,  England,  SkaiidiaaTien  and  Naf^amerikn. 

Von  Wilh.  Mflller,  Ingenienr.  Mir  :VM^  Ab- 
biidungeo  im  Text,  Tabellea,  LeiBttio^aanter- 


anchnogen  nnd  24  Tafeln  anpfrfftibrter  Tnr- 
!     Unananlagen.    Zweite  neobearbeitete  und  er- 
weiterte Anfinge^   Hanaovnr  1905,  GabrBdar 
I     Jänecke.   G«b.  S4 

Daa  gaaia  in  drei  Abaebaitta  aerfnllaade  Werk 
iflt  fOr  dl«  Pmxla  |eeehrieli«B.  Der  ante  Abtdnlt* 

beschäftigt  sich  mit  den  Turbinen  im  allgemeinen, 
während  im  zweiten  Abschnitt  die  Francisturbinen 
nnd  im  letzten  Abschnitt  die  Entwicklung  des  mo- 
dernen Torbinenbaues  behandelt  wird.  Daa  Buch  gibt 
in  der  Hauptsache,  seiner  Absicht  entsprechend,  vor- 
nehmlieb fvaktiaeha  Hinwaiae  für  Tarbinenkonatrok- 
tenre.  Sim  Uetnen,  laabr  tiieoretisch  abgefaßte  Ab* 
haadlaagea  aind  von  Ingenienr  Fr.  Wm.  Ompp  ge- 
aehrieben.  Zan  leiehterea  Verständnis  des  »toffee 
sind  zahlreiche  Abbildungen  nnd  namentlich  auch 
mnitergültig«  Konttmktionseinzelheiten  und  üesamt- 
'  Zasammenstellnngen  von  Turbineaanlagen,  wie  sie  von 
den  bedeutendsten  Firmen  für  die  Praxis  ausgefftbit 
worden  sind,  beigegeben.  Hierin  liegt  vor  allem  dw 
Weit  dea  amplUueaaweiteB  Baehea.        R.  W, 


Neuere  Turbinmatdagen.  Aaf  Veranlaasnog  von 
Professor  E.  Heichel  nnd  unter  Benntznug 
aetnes  Berichtes  „Der  Tarbineobaa  auf  der 
WeltnnsataUnng  in  Paria  1900*  bearbeitat 
von  Wilhelm  Wn-^enbach,  Konstraktiona- 
ingeoiear  an  der  Kdnigl.  Teebu.  Uoebacbole 
Berlin.  Ißt  48  Tutflfnren  ttd  54  TnfalB. 
Berlin  1905,  Julias  Springer.   G«b»  15  *M, 

Es  handelt  aieh  bier  am  ein  ahfMeUaaaeaea,  ftfn 

durchgearbeitetea  Werk  ttber  VVaaeia-  nnd  Boebdnek- 

turbinen.  Tn  kurzer,  aber  inhaltsvoller  Einleitung 
entwickelt  der  Verfasser  die  Bedeutang  and  den  Um- 
fang (irr  durrh  W'.i'.Ki-rkräfte  betriebenen  Motoren  uini 
kommt  dann  anf  die  beiden  Hauptgruppen,  die  Francis- 
torbinen  ond  die  Freistrahltnrbinen,  zu  sprechen,  von 
den«B  er  TOr  aUea  die  AaffthmogafonMa,  wie  aie 
sich  im  Lanft  dar  Zelt  heraaagebfldet  beben,  an  der 
Hand  sehr  gut  wiedergegebener  Zeichnungen  in  ein- 

Sehender  Weise  behandelt.  Diese  Tafeln  werden  von 
em  Turbinenkonstrukteur  freiiÜL;  iigrüßt  werden, 
bieten  sie  doch  nützliche  Anhaltspunkte  und  Unter- 
lagen und  zugleich  eine  wertvolle  tJbersicht  über  den 

Segen wärtigen  Stand  des  Turbinenbaues.  Die  Theorie 
er  behandelten  Turbinen  ist  etwas  kurz  weggekommra, 
dafür  iat  die  Kegaliemng  der  Turbinen  am  .Schlüsse 
dea  Baehee  in  fünf  klar  abgefaßten  Abbaodlqngen,  die 
das  Wesentlichste  der  Regnlierung  in  gnter  t  bersioht- 
lichkeit  enthalten,  erörtert.  Da«  nach  jeder  Hineicht 
gut  ausgestattete  Werk  wird  jedem  Turhinenkonstnik- 
teur  ausgezeichnete  Dienste  leisten,  zumal  in  der  Tnr- 
binenliteratnr  wirklich  gute  und  bimebbare  Werk* 
noeb  an  den  Seltenheiten  gebSran*  W, 


»chen  IndtiStriebfzirKn.  TTer  an  «gegeben  von 
Heinrich  Lemberg.  Aasgabe  1905.  Dort- 
mund, C.  L.  Krüger.    8  Jt. 

Das  schon  in  11.  Auflage  erscheinende  kleine 
Werk  verzeichnet  mit  auerkeunenswerter  Zuverlässig- 
keit sämtliche  Steinkohlenzechen  des  Ruhr-  und 
Aaohener  Bevien,  ihre  kaaftainnischen  nnd  tech* 
nieeben  Leiter,  die  efamlaeB  SeUehte,  die  AnscblnA- 
frachten,  Belegschaften,  FSrderziffern,  Nebenbetriebe 
nnd  dergleichen  mehr.  Auiierdem  enthält  es  alles 
Wissenswerte  über  die  Verkanfsvereinigungen  für 
Bergwerks-  nnd  Kokereiprodukte  iu  den  geoaaaten  Be- 
zirken. Statistische  Angaben  über  Kohlen,  Koks  und 
Briketts  liir  180i  bilden  den  Sohlnfi  dea  Boehae. 


Digitized  by  Google 


16.  Novemb«r  1906. 


bächtrtchau. 
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Exposition  Universelle  «t  Internatlo-  ' 
nale.    Li^ge  1905: 

1.  Catalogtu  Ginirai  Offtäel.  3  vols.  Liege, 
GhMrIes  DMoer.  —  Brnnlle«»  V*"-  Ad. 

Hertens  &  Fils. 

2.  Publicnimm  du  Bureau  Commercial. 
oj  Monographie  du  liall  des  Machines. 
1  tue.  b)  Monographies  dea  Induäi'ies  du 
Bassin  de  Lieije  :  Sidt^rnrp-ip,  —  Indnstrie 
de  la  Fonderie  de  secoade  fasiou.  —  In-  I 
dutrto  da  Zine.  —  bidnttriM  CbtmtqiiM. 
4  fasc.  Liöge,  Imprimerle  Henri  Poncalet. 

Dm  erst«  Band  dea  Lattteher  AaMtaUun-Katalogs 
▼eneichnet  auä«r  geschichtliehmi  Nottten  die  Grnppen- 
einteilnng  der  Ausitellnng,  die  ZoRammeasetzang  der 
zabireichen  Komitees,  die  Bettimmnagen  fBr  die  Aas- 
stoller,  (iio  AussUdluujfslotterie  und  Ausstellantrsjiirv, 
die  Namen  der  Au.'isteUangskommissare  ond  die  Kon- 
grene,  die  im  AnschlaB  an  die  Ansstellang  geplant 
Wttn  «lld  toswiichen  stattgefanden  haben.  Der  zweite 
Band  eodilU  den  eigentlicnen  Katalog  der  belgischen  ' 
Abteilung  und  der  dritt«  Band  den  Su  analänuischen 
Ghrappen,  wobei  zuerst  die  Erzeagniase  der  Indattrien 
und  dana  die  Werin  der  bUdenMn  Ktait»  ailf|g^hrt 
werd«n. 

l'nter  Jen  olien  unter  J.  aiifgufülirten  M  n  n  o - 
graphien  def  H aadelabureans  der  Ausstellung,  die 
sich  tnit  einrelocn  Zweigen  der  Industrie  der  Lüt- 
tieher  äc^d  besohiMgen,  bietet  in  enter  Linie  die 
nSidArargie"  für  aniere  Leser  latereaee.  Reeonders 
bemerkenswerte  Einzelheiten  ans  ihrem  Inhalte  haben 
wir  schon  in  Nr.  14  (Seite  854  5)  veröffentlicht. 
Daneben  sei  auf  die  „Industrie  de  la  Fotnierio  >le  h«- 
cnnde  fusion"  auhnerksam  semacht;  als  Verfasser 
ilie^ir  Arbeit  sind  Mairioe  d*ABdriiiioBt  nnd  Emiie 
Uaason  genannt. 


Heinr.  Uannataedt,  Dr.  phil.  et  rer.  pol.: 
Dit  kapikivitiadte  Atuotnämg  inr  MmdUmrit, 

G.  Fischer,  Jena  1905.    2  Ji. 

Marx  war  kein  Gegner  der  Maschine  selbst;  er 
behanptete  nur,  in  der  kapitalistischen  Oesellsehaft 
beute  sie  den  Arlititer  ans.  Steiger»  die  Intensität 
seiner  Arbeit,  bringe  ihn  in  grSBere  Abh&ngtgkeit 

vom  Kapitalisten  und  werfe  ihn  aufs  Pflaster.  Dem-  j 
gegenüber  tritt  der  Verfasser  in  ein^t-hemler  und  iSher-  I 
zeugendfr  Wei.se  den  Beweis  dafür  un,  daü  die  suzia- 
listifcbe  Produkttousform  den  arbeitenden  Klassen 
keinerlei  besondere  Vorteile  zu  bieten  vermag;  im 
Gagenteil  irirden  im  Znknnftsstaate  die  Lobnstreitig- 
keiini  wahnehelBlieli  heftigere  Formen  annehmen, 
auf  Vermindemng  der  Hehrarbeit  würde  keine  Aus- 
sicht sein,  Verscniebungen  der  Arbeitsgelegenheit  und 
Krisen  würden  dieselben  Schwierigkeiten  bieten  wie 
im  Gögenwartsstaate,  fBr  eine  rasebere  Verkürzung 
der  .\rheitszeit  wurde  keine  sichere  litirgsoliaft  gegeben, 
wahrscheinlich  aber  —  und  das  ist  das  schwerst- 
wiegende  Bedenken  —  würde  der  Fortschritt  der 
leoonik,  die  Steigenmg  der  ProdaktiTitiit,  erlahmen. 
Wir  haben  die  anf  fleuigen  Stadinn  nnd  guter  Be- 
obachtung sich  gründenden  Ausführungen  des  jungen 
Bonner  Gelehrten  mit  besonderem  Interesse  gelesen 
nnd  können  sie  allen  denen  empfehlen,  die  sich  mit 
wirtachaftUch-teohnisohen  Fragen  beschäftigen. 

Dr.  W.  Bnmnr. 


Tngmieur  -  KaUndfi-  190(>.  Iloransgepeben  von 
Th.  Bockert  und  A.  Pohlhansen.  Berlin, 
Jolina  Springer.   8  Jt. 

Die  Fleruasgeber  sind  auch  bei  der  vorliegenden 
(^^.)  Auägabe  bestrebt  gewcäun,  dem  bekannten  Ka- 
lender seinen  Kuf  als  praktisches  Tascbenbuch  zu  er* 
halten.  So  worden  die  Gewichte  der  Stabeisen,  Form« 
eisen,  Dribte  md  Bleebe,  die  bisher  nur  fQr  SchweiB- 
eisen  angegebm  waren,  «ich  auf  Flnßeisen  besogan. 
Die  allgemeine  Tabelle  Aber  Bleche  wurde  nach  osn 
jüngsten  Feststellnngen  der  spexifischen  Gewichte  neu 
berechnet.  Außerdem  erftabr  der  Abschnitt  ..Dampf- 
kessel"  und  die  Angaben  über  die  Dampfkessel-Über» 
wachungsvereine  eine  zeitgemälie  Umarbeitung. 


P.  Stiihlena  Ingenieur  -  Kalender  für  Maschinen- 
und  Hüttmtechniker  1906.  Heraasgegeben  von 
C.  Franzen  und  K.  Uath^e.  Bssen-Rnhr, 
G.  D.  BMd«k«r.   8  Ut, 

Der  neue  (41.)  Jahrgang  dea  «Stahlen"  erseheint 

in  der  Gestalt  des  Vorjatires.  nnr  mit  der  Andemng, 

daß  der  ganze  allgemeine  Teil  des  Textes  in  einem 
EinstetkbeftL-ben  vereinigt  Und  lediglicb  das  Kapitel 
„Eisenbüttenwe-ien"  für  sich  allein  zum  llerausiegen 

febunden  ist.  Um  die  Dicke  des  al.'t  Tasebenbucb  zu 
enutzenden  Teiles  zu  verringern,  sind  verscbiedene 
weniger  wichtige  Tabellen  aas  dem  L  in  dea  II.  Teil 
verwiesen,  so  daft  der  Kalender  jetit  ein  wirUidi 
bequeoMs  Bilft-  and  Notizbuch  für  den  Ingettleir  bUdel 


Femer  sind  bei  der  Redaktion  folgende  Werke 
eingegang'en,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Gmelin  -  Krauts  Handbuch  dtr  anorganiaekm 
Clumit.  Siebente  Auflage.  üerausgegeben  von 
A.  Hilger,  Proftesor  an  der  Universitit  Mftnchea, 
nnd  C.  rnedbeim,  ProfiMBor  an  dmr  UniversitU  Bern. 

1.  TJefernng  (Tohalt:  Oi,0i,  Atmosphärische  Lnft, 
bearbeitet  vun  Dr.  W.  PrandU  •  Munuhen).  Ueidel- 
iierg  1906^  Carl  Winters  Univenititebnebhaadtauig. 
1|B0  tjf,. 

Hovestadt,  Anton:   ITeeAesirild'crftwvdbfnifiytM  wu 

allen  auf  Leittpindtldrthbänken  Torl-oinmenden  flt- 
teiHd*^t«igHHffen  auf  rheinl.,  emjL,  österr.  und 
Meter  -  Maß,  und  41  Tabelltn.  Dritte  Auf  luge. 
Wien  L  1»0&,  Moritz  Perlea,  k.  und  k.  Uofbncb- 
haadloBg. 

[He  atadtische  tlnndth- Hochschule  in  COln.  Rerirhtfiher 
die  zwei  8tudienjubre  190;-i  und  Erstattet  von 

Professor  Dr.  E  r- k  r  rt,  Studiendirektor  der  Handels* 
üoohschnle.  Berlin  1905,  Julius  Springer.   1  Jt. 

BlSmeke,  C:    Oitr  dt$  onuHkanU^m  Erz-Auf- 

bereitungtverfahren  nach  dem  Richanlnschen  Auf- 
bereitung» -  f^hrbuehe.  (Jjonderabdruck  aus  „Me- 
tallurgie ,  I.  und  II.  Jahigong.)  Holte  a.  d.  8. 1906, 
Wilhelm  Knapp.  bJt, 

Hallbaner,  Seoatipriridflnt:  Da*  «ItuUdU  Ormi- 

.itHekarechl  (mit  Ausnahme  des  Hypothekenrechts). 
Hußbergscb»  Verlagshandlung  (Arthur  Rot^berg), 
Leipzig  190.5.  3,40.^. 

Dt,  Armin  Tille:  WirtachafttareMpt.  (Soiialwirt' 
shafttiche  2eitfragen,  heran sgegebea  top  ur.  Aleian- 
der  Tille.  Heft  6/6.)   Berlin  1906,  Otto  Elsaer. 

1,60 

Alli/tmeinea  BerggeatU  fUr  die  PreuO.  Staaten  vom 
84.  Jnu  1866,  in  der  jetst  gUtigen  Fassnng.  Bree- 
lau  1906,  J.  U.  Xem.  0,76  WIf» 
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Akti««ffMellseliaR  B«rgwerk8Terein  FriedrlA  [ 

Wflhelms-Höltp  zu  Mülhetm  a.  d.  Ruhr. 

Während  des  Geschäftsjahres  5  war  der  Be- 
trttb  der  Grube  Stangenwage  nutzbringend,  indem  so- 
wohl  der  Abbau  wie  di«  Aufbereitaaff  der  ErM  (iob  | 
IQ  regelmäßiger  Weise  vollzog.  Die  BiMiiBteinfSrde*  | 
rnng  betrog  25695  t  gegen  21257  t  im  Vorjahr  und 
wurde  jum  größten  Teil  verkauft.  Im  Hochofenbetriebe 
standen  wie  im  Vorjahr  riot.liofen  II  nml  III  nnans- 
pesptzt  im  Fener.  Die  Erzeuirun^  von  (Tießerei-  und  | 
H;uaatit.-Iu)liijist;n  steigerte  sich  von  t)l''.M4  t  auf 
78205  t  und  wurdp  teils  verkauft,  teils  in  den  eigenen 
Gießoreien  verbraut  ht.  Der  am  30.  Juni  d.  J.  vor-  . 
hendene  Boheiseabaetond  betrag  1861  t  gegen  2577  t 
im  Vorjahr.  Der  Rohstoffrerbraiieh  beximrte  eich  anf  ' 
4Ü18  t  eigener  und  146704  t  fremder  Erze  und 
3l.H29t  Kalkstein.  Der  Oesamtkoks verbranch  war 
87  77h  t,  woviiti  t;r)(>4"2  t  in  den  ei^'enen  Knkstifen 
hergti^teiU  wurden.  Nachdem  der  im  vorigen  Jahr 
begonnene  Umbau  bezw.  Neubau  des  Hochofens  I  im 
l.aufe  dieses  Jahres  vollständig  beendet  war,  fand  die 
Inbetriebnahme  am  15.  August  d.  J.  statt;  es  stehen 
mitbin  nneit  sämtliehe  drei  Hochöfen  im  Fener. 
D!e  Gesamterzeagcng  an  OaOwaren  beiiffnte  sich 
aufSSOGOt,  die  Maschinenproduktion  auf  4017  t.  Die 
Bil.inz  .schließt  narh  Denkung  aller  Geschäfts-  und 
Hiin'ilunirHiinkosten  und  einschließt ii'h  iIck  (jewiiin- 
restes  von  W2ü'6^H  auü  1903/4  mit  einem  Überschuß 
von  604627,83^.  Hiervon  sind  die  Anleihezinsen  in 
Höhe  von  51 960 nnd  ala  Absehreibnni^n  IM5000  v# 
in  Abzug  zu  bringen.*  Es  verbleibt  somit  ein  verteiU 
barer  Beingewinn  von  fl07 667,88  i^f.  Dieses  gegen 
das  Torjahr  nrBekj^bliebene  Ergebnia  iat  hauptsäch- 
lich auf  die  unheilvolle  Einwirtcanf  des  Bergaroeitef' 
aosstaades  zurückzuführen. 


Aktiengesellschaft  DQsBeldorfer  Pi^tMibihnhrrlarf 
T«rm.  Carl  Wejer  &  Co.  an  DBä.sildurf-Olierbilk. 

Das  Ueschiftsjahr  1904'05  hat  sieh  nach  dem  Be- 
richte der  Direktion  dudurch  rn  lit  trünstig  gestaltet, 
daß  Erzeuiriiis^e  Im  Betrage  von  5  8S'J  !'.1*J.71  ,H  (»pgen 
4  331283,2:3  im  Vorjahre)  ati^elietert  wurden  und 
die  Gesellschaft  damit  einen  Jahresumsatz  erzielte, 
den  sie  seit  ihrem  Bestehen  noch  niemals  erreicht 
hatte.  Die  Bilaas  schließt  mit  einem  Beingewino  von 
800888,90  Jk  Von  diesen  Betreib  anstglieh  des  Vor- 
trages von  69 150,08 c#  ans  1903  04 sollen  102648,16. # 
den  verschiedenen  Fonds  und  Wohlfahrtskassen  tiber- 
wiesfii,  ;i!M)2l,|i>  . '/  tils  Tanti»'nien  verwendet  und 
459000.^  als  Dividende  17  "/oi  verteilt  werden. 
Auf  neue  Beehnnng  bleiben  dann  88867,02  «dT  vor- 
sntragen. 

„BismarckhBtt««  xn  Bisniarckhntfe,  O.-S. 

Der  UeBchttflaberioht  des  Vorstandee  für  das 
Jahr  1904  08  erwihnt  als  bemerkenswert,  dafi  die  Bis- 

marekhOtte  gleichzeitig  mit  den  übrigen,  bisher  dem 
DentSLh«?n  Stahlwerks- Verbände  noch  nicht  angeliörigen 
ohcrschlesisjhen  Werken  A'  tu  \  erbande  ah  MitL'lied 
der  Gruppe  „A"  beigelreteu  ist.  Der  Bericiit  hebt 
ferner  hervor,  dall  sich  die  zwischen  der  Hütte  nnd 
der  Aktiengesellschaft  Oberschlesische  Kisenin'<T!«tne  in 
Oleiwitjt  hfstehende  loterensengemeinsohaft  :ii  W  alz- 
eiaen  als  fSr  beide  Teile  nntzbrinsend  erwiesen  hat.  ; 
Ans  dm  im  nbgelanfeaea  Beridttejahre  «rnelten  Ober-  i 
scbaB,  d«r  eios^UefiUcb  dm  Vortrages  von  27518,84  Ot  \ 


BandBehaiL 


ans  1903,04  1513  441,56  ,M  beträgt  und  von  dem  be- 
r«»if«  die  Tantii'nu-n  fur  den  Vorstand  nnd  die  An- 
tjesteliten,  sowie  die  Ahschreibungen  in  Hohe  von 
10(K)000  .Jf.  vorweg  gekürzt  sind,  sollen  nach  Abzng 
verschiedener  Beträge,  die  für  die  Pensionskassen,  für 
gemeinnätaige  and  für  Wohlfahrtsxweoke  bestimmt  aiad, 
iSOOOOOw«  als  Dividende  von  90*/«  nf  das  Aktien- 
kapital von  6000000  verteilt,  124589,59  dem 
Aufäicht«rat  als  Tantieme  überwiesen  und  21851,97  ..^ 
anf  nene  Beehnang  flbertngea  werden. 

MirkUche  HaschlnenbanAnstalt 
TVm.  Kinip  *  CoHf .  ra  W«ttar  a.  d.  Balr. 

Das  Ergebnis  des  Betriebsjahres  1904/6  ist,  wenn 

anch  nicht  befriedigend,  so  doch  besser  als  daa  des 
Vorjahres.  Der  Roh£;ewinn  beträgt  102  589,20 
hiervon  sind  für  Abschreihunt'pn  71  490,81  zn  Mntmn, 
so  dali  ein  Keinijewinn  von  ;510ri8,8LK^  verbleiht. 
Von  diesem  müssen  statutengemäß  3417,46  dem  Re- 
servefonds überwiesen  werden,  während  die  restlichen 
27  681,43  nach  dem  Vorschlage  «nf  neoe  Beehnnng 
vorgetragen  werden  soUen. 

Klenbnrger  £l»eugie0<>rel  und  Maaehlnen^nbrik 

in  Nienborg  a.  d.  8. 

Nach  dem  Berichte  des  Vorstandes  hat  das  Qe- 
schäftsjahr  1904/08  ein  befiriedigendes  £ndeifebnia 
gehabt.  Nach  Tomahme  aller  Absehrolbnagen  sowie 

nach  Tilgung  der  noch  ans  dem  Vorjahre  vorhandenen 
Unterbtlanz  von  14  168,18  M  verbleibt  ein  Reingewinn 

von  23748,38  ntis  dem  nach  Ahzuij  der  Beträge 
für  die  Reservefonds  und  die  THntiemen  eine  Divi- 
i'.ende  ?on  2  7»  auf  die  602000  .«  Vorzugsaktien  Lit.  A 

verteilt  werden  soll.  Als  Vortrag  aof  neue  Recbonog 
sind  dann  noch  4892,92  Ut  so  verbndien. 

Prager  Eisenliidnatrie-tieseUsohaft  in  Wien. 

Der  AbsehlnB  de*  Jahree  1904iX)B  xeigt  gegen  das 

Vorjahr  eine  Gew  innstei^erung.  die  liauptKäi  iilieh  dem 
vermehrten  Ahsnfz  an  Eisenfahri kateu  und  Kohle,  so- 
dann aber  anrh  der  Abnahme  iter  Herstellungskosten 
durch  Verbesserung  der  Produktionsmittel  nnd  Kon- 
sentration des  Betriebes  sn^sehrieben  werden  moA. 
Es  worden  gefördert  bezw.  enengt  1033170  t  Braan- 
nnd  Steinkohle,  S59092  t  Bohen,  178%1  t  Kalk- 
atein,  186044 1  Roheisen,  16481 1  Eisenbalbfabrikate, 
lMA48t  fertige  Walzware  und  48942  t  Thomasmehl. 
Die  Bilanz  weist  neben  dem  Vortriis:  vi>n  .^44615,15  Kr. 
ans  lB03i04  einen  Ueiugewinn  von  7  018979,70  Kr.  auf. 
Hiervon  sollten  als  Zinsen  für  die  jilten  Aktien  im 
Betrage  von  16500000  Kr.  5*>/«  und  für  die  neuen 
Aktien  im  Betrage  von  8000000  Er.  2'  tVo,  d.  h. 
in^esamt  1028000  Kr.  entnommen  nnd  nach  Abang 
dea  Gewinnanteiles  (Ir  den  Verwaltnnnnt  in  HObe 
von  689897,97  Kr.  folgende  Superdivic^nden  verteilt 
werden:  30%  =  4960000  Kr.  für  die  alten  und 
15»;»  —  12<X)(KX)  Kr.  für  die  neuen  Aktien.  Als 
Vortrag  auf  nene  Kechnung  verbleiben  dann  noch 
809 196|88  Kr. 

PhSnix,  Alttl«Bg«MlltdUrft  ftr  Bergban 
and  H8ttenbetri«b  sn  Hnhrort. 

Das  Ergebnis  des  Betriebejahres  1804/06  ist  gfln- 
stiger  als  du  dea  Torjahroa.  Der  mittogewinn 
betrigt  8804900,38  Jk  Dasu  kommt  der  Vortrag  «na 
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Jem  Vorjahre  mit  342173,38  .H  uml  ilie  verjährte 
Dividende  mit  15ä24,iM  «4^,  so  dali  sich  der  Über- 
ftchuB  auf  7162696,05  Jl  stellt  Da  hiervon  insgesamt 
2689249,72  »4  «n  Absehreibnngen  verwendet  sind,  er- 
gibt sich  ein  Gewinn  von  4 &8 448,33  der  noch 
mn  296521,20  fir  TiDtiimea  sn  kfineii  ist;  zur 
Verfügung  der  6«a«ralf «mmmlang  yerbleiben  demnach 
4  1(56 11-27, 13  Es  wird  v«rgfsdila^^.-n ,  3r.<X)iX)0 
ais  Dividende  auf  das  Aktienkapital  von  Hö iXJüimt 
also  10*0.  zu  verti'ileii,  düOOOO  der  Heamten-Pen- 
sionskaase  zu  ubtTweiseu  und  die  iibrigeu  366  927,18 
wf  neue  HecbnaDg  vurzatragen.  über  den  Betrieb  der 
VAnebiadMien  AbteilnaniB  wird  folgendet  b«riehtet: 
Die  Eimnetelngrtibeti  in  Naata«  förderten  STfiM  t 
frp^r,  ,1  'j:-(r)T:i  t  i  n  '.'urjahre.  na  iliestiltjcn  s^uit  iTingt/rPr 
y't.t  i  .it  Vciluai  arbeiteten,  so  wurde  der  Ketrief' 
<  ■ -  '.eilt  und,  wo  es  luoi^lich  war.  anderen  l-ieMmberu 
die  Attsbeatung  gegen  feste  Abgaben  von  der  Förde- 
rung verpachtet.  In  Lnxembnrg  betreibt  die  Gesell- 
•obefl  geineiiiiehAftlich  mit  der  GutehoffnangthStte  die 
Orabe  Steinbeirg  bei  Rllmeliogen ,  in  Lathrionn  die 
Grube  Carl  Lueg  bei  Fentsch.  Die  letztere  förderte 
258543  t  Minette,  11135  t  Calcaires,  in  8urama 
2()9  678  t  gegen  t.  und  ilie  erster«  154  259  t 

Minette  sowie  3219  t  Calcaires,  susauiuiiu  157  478  t 
gegen  180849  t  im  Vorjahre.  Der  eigene  Verbranch 
an  Minette  betrug  99778  t.  Der  betrieb  auf  der  Zeche 
VVestende  hat  sich  in  erfreulicher  Weise  weiter  ent- 
wickelt. IHe  Nettofürdernng  betrag  540288  t  oder 
ftrbeitstiglieh  1986  t  gegen  544143  t  mit  1819  t 
arbeitstäglich  im  Jahre  l'.Ki:i  ül.  Hei  der  Dun  hschnitts- 
bereehnonsf  für  l904/v)5  sind  die  2rt  Tilge  des  Streiks 
nicht  berücksicliti^t,  sondern  nur  reiyelniüüipe  Arbeits- 
tage. AU  wichtigstes  Ergebnis  beim  Betriebe  der 
Zeebe  lat  die  Einführung  des  ^)chlammver8atz- Verfahrens 
aansehen.  Die  Kokauroditktioii  hat  eine  bedeatend» 
Steigerang,  von  48 176  t  im  Vorjahre  laf  67282  t  im 
Rerii  litsjalire,  erfahren;  Reparaturen  an  den  Öfen  sind 
seit  15  .MoiuUen  nteht  erforderlich  gewesen.  Das 
linanzielle  Er^'-el/nis  kann  tr'itz  iles  Bergarheiter-Aug- 
staodes,  der  aucli  die  liuuhofen-,  Koksofen-,  Puddel- 
tmd  Walzwerksbetriebe  stark  in  Mitleidenschaft  ge- 
Mgn  vnd  der  (ieieUaohaft  im  gaueu  Aber  eine  Million 
MarkTwlaete  rerarBacbt  bat,  als  ein  recbt  befriedigende« 
bezeichnet  werden.  Die  Hochöfen  zu  Kuhrort  pri  iln- 
zierten  235  60Ö  t  Thomaseisen.  18770  t  St.ihleis.  n. 
4558  t  Ferrunuingau ,  in  Summa  25HK;:5  t  gegen 
223770  t  ThwniastUijKu  im  Vorjahre.  Ut"en  1\  iiiulit»- 
am  17.  April  aasgeblasen  werden,  nachdem  er  seit 
Ende  Juni  1900  in  Betrieb  geweeeo.  la  Berge-Burbeck 
war  Ofen  11  das  ganze  Jabr  biadarcb  fai  Betrieb.  Die 
Produktion  betrag  73850  t  gegen  82864  t  im  letzten 
Jahre.  Die  Hütte  zu  Kupferdreh  produ«lerte  mit  einem 
Hochofen  33032  t  gen  '^\  630  t  im  \  iirlier::e}iiinden 
Jahre.  Die  Ge.samtjirtHluktiU'ii  des  Pböui&  au  Koheisen 
belief  sich  auf  3()5  7I5  t  gegen  338273  t.  Der  Betrieb 
der  Puddelwerke  der  Gesellschaft  geht  immer  weiter 
zurück.  Es  waren  29,42  Ofen  durclischnittlich  in  Be- 
trieb gegen  84,46^  die  an  Luppen  29998  t  gera 
87864  t  prodnzierten.  Sebweiß-  nnd  WirmSfen  worden 
durL-hsihnitf lii'h  47, G  lietrielien  wie  im  Vorjahre.  Die 
Erzeuguusj  betrug  in  liubrurt:  an  Tbumasstahl  2ö:i L>!U  t, 
an  Martinstahl  7ri315  t,  in  P'sch weiler- Aue  an  Murtin- 
stahl  27.S08  t,  so  dali  sich  die  Gesamtproduktion  an 
Rohätabl  auf  369  714  t  gegen  340684  t  im  Vorjahre 
•teliL  In  £scbweiIer-Ane)  deaeen  Watewerkebetrieb 
bat  ladiglieh  aof  Bleehlkbrikatlon  eingerichtet  ist, 
fehlt»  w  da*  ganse  erat«  Seroeatair  an  AafliigeD,  da 


die  BlocLverbSnd«^  solclie  nioht  zu  beschaffen  ver- 
mochten. Der  Phönix  muüt«  während  dirat>r  Zeit 
wochenlang  mit  dem  Stahlwerk  still  liefen  ond  konnte 
das  Walswerk  nicht  voll  auch  nur  auf  einer  iScfaicht 
betrallMn.  An  Fertigfabrikaten  stellte  die  Hütte  Rnhr- 
Ol  1 163011 1  EiMn-  nnd  Stahlfabrikata  nnd  9268  t  OnA- 
stücke  her.  An  Stabiknüppeln,  Platinen  und  Breititahl 
wurden  abgegtli«  n  BfiftlÖ  t  utid  an  Rrdildiicken,  vor- 
gewalzten KI<Seken  und  iiranimeu  4Ü5Ü8  t.  Die  Hütte 
%x\  EkcIi wfiler-Aui;  lieferte  2tj793  t  fertige  Ware.  Die 
Werke  zu  Mainm,   Nachrodt,  Lippstadt  nnd  Heiecke 

Siroduzierten   an   Halbfabrikaten  209281  t    und  an 
ertifler  War«  175076 1.  Die  frodaktion  aller  Werk» 
an  fertigem  Bieeu  nnd  Stahl  betrag  daher  974 14f  t 

fgegen  362727  t  im  Vorjulire).  An  fenerfesteni  Material 
lieferte  die  Hütte  zu  Ksrhweiler- Aue  107!*  t  und  die 
zu  Ruhr(irt  7UU0  t.  Die  Summe  der  fiikturicrten  Betrüge 
belief  sich  anf  71 527  400,07  M  gegen  68233298,28  v«. 


SmUM  AiiMiTM«  4m  Bamti-F««niMUf  F«if«i  «t 

AeUrlM  4«  Thr-Ie-ChAtean  et  Ibnrvbwlle 

Marclnelle. 

Die  Produktion  hat  sich  im  Betriebsjahr  1904/Oß 
um  14000  t  Roheisen,  11000  t  Blocke  und  14000  t 
Walzeisen  vermehrt  Der  Bruttogewinn  abzüglich  der 
Generalunkosten  betrug  954379,12  Fr.  Von  diesem 
Betrage  sind  unter  anderem  503586,97  Fr.  zn  Ab- 
Schreibungen  verwendet  und  150 180  Fr.  werden  ala 
Dividende  (=  6  anf  da»  Alctieakapital  ron 
3003600  Fr.  Terttilt 


SocI^tä  Anonyme  John  Cockeril!  In  8»rataf« 

Mach  d«m  ia  der  <jtoni»raiY»iaammlnnig  «rBtattcitaa 
Berieht  hat  sieh  daa  Betrfebajahr  1904^  *fBr  die  Oe- 

sellsoliiift  Bußerordentlirh  günstig  gestaltet.  Das 
Aktienkapital  ist  durch  die  Ausgabe  von  5Ü<K)  neuen 
Aktien  zu  500  Fr.  auf  12.5(>iuK)0  Fr.  erhülit  worden. 
Sämtliche  Abteilungen  sind  zu  durchweg  gaten  Preii>en 
ausreichend  beschäftigt  gewesen  und  der  Betriebs- 
gewinn  hak  bei  einem  Meiu  roo  1*/«  Millionen  Franken 
gegen  daa  Yotjahr  die  H«he  von  6^1668,40  Ff. 

erreiclit.  Die  Ali.-^ehrn-'n:  n  L'en  bfdaufen  sich  auf 
2  755  751,8»  Fr.,  die  Ueneralunkosten  auf  .5tj3a'57,07  Fr. 
Als  Dividende  gelangen  160000*.)  Fr,.  <\i'  I  i  f.: 

die  Aktie  von  boO  Fr.  (=  12'/»)  *ur  Verteilung.  Aus 
den  Mitteilangen  über  die  einzelnen  Betriebe  sei  kurs 
erwähnt.  daÜ  die  Anzahl  der  im  Fener  atebenden  Hoch- 
öfen Sick  nicht  verlndert  hat,  ebenio  iat  dl»  Frodaktion 
derselben  ziemlich  die  gleiche  geblieben  wie  im  Vor- 
jahr. Die  Ergebnisse  der  Stamwerke  haben  alle  Er- 
wartungen übertroffen  und  einen  Stand  erri  i'  ht,  der 
nur  hinter  dem  des  Ansnahmejahres  1900  surückbleibt. 
Die  Gesellschaft  hofft,  durch  die  demnächstige  Her- 
stellang  von  Thomasstahl  im  Verein  mit  dem  Bau 
zweier  Walzenstraßen  die  Stahlwerke  noch  bedeutend 
beben  au  können.  Dar  Qiefleraibetrieb  war  aafrioden* 
•teilend,  ebeneo  da«  Grgebnt«  der  Konatmktlonawerk- 
stiillen.  woniigieieh  ilie  Preise  für  Müsehinon  im  großen 
und  ganzen  nicht  glänzeud  uareu.  Die  Brflckenbau- 
abteiiung  hat  ilie  Brücken  von  Fragnie,  Coininer>  e  und 
Seraing  innerhalb  der  vorgeschriebenen  Fristen  fertig- 
gestellt und  <lumit  einen  Erfolg  erzielt,  der  den  besten 
früheren  Erfolgen  wärdig  an  die  Seile  gestallt  werden 
kann.  Die  Oeaellaehaft  beaehiftigto  am  80.  Jnai  1905 
iaagaaaiDt  9028  Angeatallta  (gegen  9869  im  Jahre  anvor). 
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laM  stahl  ud  Eiun. 


26.  Jahrg.  Nr.  23. 


Tereins-NadiiieliteiL 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


nr  ai«  TM«iMUUi*tiMk 

sind  einj^eganpftn : 

Offenhaohpr,  Dr.  Martin,  Ingenieur:  Der  Au»- 
stand  und  die  Atutpemmf  Im  der  Haj/erüehe»  Me- 
talimduatri»  im  SSm$H$r  t905.  Im  Aoftrage  des 
Ya4NiiidM  BayvriteliM'  Hetallindnatrieller  oaeh  d«n 

Akten  vrrfr;3t. 
Jahrenherxcht  de»  Vereitle  für  die  bergbatUidun  IntiT- 
eeeen  im  ()berbergnmt*bätirk  Dortmtim4fürdM  Jeitr 
190i.    II.  (Statietisehfr)  Teil. 

Tedtnifcum  zu  Bremen:  Jahreebericht  des  Direktor» 

für  190-i. 

Bericht  aber  die  Xlll.  Jahretvenammlung  de«  Ver- 
bandet deutscher  Elektroteehniker  in  Dortmund  umd 
ÜMitN,  Jumi  1906.  (8«ildc»bdniek  aas  der  .lÜekIro» 
taehniselieii  Z«Hielirift*  1M6  H«ft  29/30.) 

Fried.  K  r  :  ]i  |j  Aktienj^eselhcliaft,  Ess  ii  -  K  u  h  r: 
tVu'keiditen  und  iärzeugniaM,  190&.  (Ala  Handachrift 
gMrnckt) 

Wett,  JlL  H.:  Itiehtige  Selbetkoslenbf  rfchnung  in 
F^ikbetri$ben.  (Soiiderabdruck  aus  der  „DeuUKJien 
Indnstrie-ZeituDg".   Berlin  1905.) 

De  /'  Vtifitä  d'^tudier  et  d'nminagtr  lee  Reeeonren  tm 
Eau  potable  de»  t'ays  neuf».  Kapport  präamti  u 
Gongraa  inteniitioiial  d'JSxpiBaion  Economioae  Hon- 
ditle  par  M.  B«bA  d^Andrimon  t 

La  BUgiqu»  18S0 — 190.'>.  InRtitutiong  —  Indaatri« — 
Commerce.  (Bntxelles  läuö,  J.  Goma«re.) 

Obcnandt  vom  belgiseliaii  bdnatr!«-  vai  Ar* 

boitsminister,  Hrn.  O.  Franc  otte. 

D  0  n  ath,  Ed.:  Zur  SntsUhung  der  fonUen  Mohlen. 
Donath,  Ed.,  «ad  Brinnliah,  Fr.  (S  Aahitze, 

betitelt:)  Zur  Kenntnis  der  fossilen  Kohltn. 

(Sciaderabdrficke  an«  der  »Chemikerzeitnng*'.) 
Donath,  Bd.:   Die  SMnkoKU  und  ihre  wirUdtuft- 

lichtte  Auanutxufi'T 

Sonderabdruck  aus  der  nOaterr.- Ung.  Moatan- 
•talUadwIiw-ZMtuig««.) 


BeJger,  A..  Tei1hal)«r  <1er  EisenfimA  Edmid  Liadaer, 

Berlin  \V.,  Sonitnerstraßf  n, 
Engelhard,  Curt,  Iiigi  r,  .    ^   Braunfels  h.  d.  Lahn. 
Fischer,  Juitus,  Geaerul Vertreter  lier  Oberschlesischen 

Eiienbahn-Bedarfs-Akt-Oesellscbaft:  Hnldschinsky- 

wairkfl^  Oleiwitx  und  Ftiadmahatta,  MiugMiotb,  Ber« 

Un  8.  W.,  Lindenatraßa  8. 
Opihei,  H.,  Fabrikant,  Siegen.  KoblcnziTttraße  53. 
Goretzki,  Joh.,  GieOereileiter  nud  Prokurist  der  Küuigs- 

hütt^  Lanterber^'  a.  H.,  Wißmannstraße  879. 
Haas,  J.,  Dr.,  Ottendorf  -  Okrilla  i.  S.,  Radebnrger- 

■traüt^  109  p. 

Klehe,  B..  Dj{d.-In?t>tiieur,  Union,  Dortmund,  Friedricb- 
•tnAe  12. 

JTrmiM,  Xartf  Kanfm.  Direktor  der  Hagener  Gefietahl- 
«erke,  Hegen  L  W.,  PfankfterterBtniBe  29. 

Leder,  ir.,  Stahl-  und  Wabwf  rk<'chef  bei  der  Akt-Oes. 
der  Sosuovicer  Köhrenwalzwerke  und  Eisenwerke 
(vora.  Hnldeehloel^),  ttenowiee,  Bine.-Polen. 


Litk-e,  r.,  Dipl.  Hütteningenieur,  Stahlwerkschef  dea 
Wittener  Gußstahlwerk«,  Witten  d.  Rühr,  Foefe> 
Straß«  14  t- 

eo»  MatlÜM.  B-  llet&Ilnrgical  Engineer,  South  Werio, 

JlUnoii  Steel  Co.,  Souöi  Chicago,  JH.,  ü.  S.  Ä. 
Metsner,  E.,  Gießerei  -  lietriebscTief  der  Binnin^liam 
Small  Anns  Co.,  Ltd.,  .39  Braithwaite  Road  äpark- 
brook,  B;.--:iii II L'hani. 
üeumark,  Dr.,  Hüttendirektor,  Vorstand  der  Hoeb- 
ofenwerk  LHke^  Akt-Ges.,  Lübeck,  Mengstr.  1& 


Notubohm,  Ingenieur  Teehaieeher  Anfsichtah 

der  SüdwoitdenlMilmi  Eieea  -  Berursgeoosaenteheft, 

St  Johann  e.d.  Saar,  Seileristraße  12. 
JbMar.  A.,  Vertreter  der  GutehotTnungsliiitte,  Ber- 
lin W.  60,  RpK«nsl'urgerstraße  LS. 
Rosenthal,  H.,  Dipl.  Hütteniugeniear,  Betriebsa-ssistent 

der  Julicnhütte,  Bobrck  O.-S. 
RBping,  Onkar,  Tcclin.  Direktor  der  Fa,  J.  P.  Piedboeof 

&  t  o.,  Röhrenwerk  Akt.  Ges.,  Düsseldorf- OberMlk. 
Sohtifftlt,  innaieor,  Direktor  derNordiachenElektrizi 

tue-  lad  StaUwiAe,  Akt-Gei.,  8ehel1m8U>Dan>ig. 
Teichner,  Herboft,  JDr.^lBg.,  Wilkelmbarg  i.  d.  Bibe 

bei  Hamborg. 
l'rdfip.  iVilltf,  Obel  iiiL'  I  ieur  der  Preß-  nad  Will*' 

werk  Akt-Oes.,  DusseUlorf  lieishol«. 
Vahlknni)if,  Ferdinand,  Stahlwerkschef  dee  Btetttwerkt 

Kraemer,  Akt-Ges.,  St.  lutbert,  Pfals, 
Voigt,  Max.  Dipl.-iagentow,  aeaatttel  &  H.,  Ooalanehe 

Strafte  Nr.  204. 
Weaiimont,   F.,   VaBadinn  Alloys  Co.,  Newmire, 

Colorado,  U.  S.  A 
Wigand,  Landesbaciirat  a.  D.,  Direktor  des  A.  Scbaaff- 

umaenaekea  Baakvereins,  ErefÜd. 

Nene  Mitglieder. 
Blasberg,  Heinrich,  Ingenieur,  Tlivssen      Cie.,  Miil- 

li  ln   i    1   Rohr,  Sandstr.  61. 
Bruckmantt.  Otto,  In|Breniear  der  Maschinenbau- Aktien- 
gesellschaft vurin.  Irebr.  Klein,  Dahlbusch. 
Dieterich,  Georg,,  Ingenieur,  Abteilangsvorstaad  der 

Firma  Ad.  Bleichert  &  Cie.,  Leipzig  -  Gohlis. 
Goldsehmidt,  Uana,  Dr.,  Eaien  %.  0.  Bakr. 
Huth,  Paul,  Mitfnhriter  der  Firma  H.  Boveraiaaa 

Nachf.,  G.  ni.b.  H.,  Oovelsherjr  i- 
Kesten,  I'aul,  Iiiyeuiuur,  Reg.-Bauführer  a.  D.,  Wilmers- 
dorf bei  Berlu,  Motsstraße  51. 
Kirehberg,  Kmil,  Hiltteningenienr,  Bureau  für  Walaen- 

kalibrierungen,  Dortmund,  Heiliger  Weg  47. 
Pauli,  Heinrieh,  Dr.  phü.,  ZiviUageniear  fdr  die 

chemische  und  metaUBi|gbe1w  Indanriei  DüieeldoTl^ 

Herdenttraße  6fii. 
PQtwtr,  mth.,  Proknriat  der  Firma  Heinrieh  de  Fries, 

Q.  m.  b.  H.,  Düsseldorf,  Harkort.str.  7. 
RUhmkurff,   E.,    Dberingenieur  der  Akkumulatoren- 

fabrik  Akt  Ges.,  H  agen- Berlin,  lageaieaT'Abtailnagb 

Köln,  HohenzoUernring  42. 
Sehleifenbaum,  Emst,  Kaufm.  Direktor  und  Vorsteade- 

mitglied  der  Charlottenhtttte,  Siegen,  Freudenbsiger- 

Straße. 

Theile,  Ferd.,  Oberingeniewr  der  Feiten  &  ChlUleean«- 

Lah  meyerwerke,  Mulheim  a.  Rhein. 
HVi  "  j'h  inr.,  Ge.si  btiftsführer  der  Siegener  Stau-  and 

lianuuürworki-,  G.  ni.  b.  H.,  Siegen. 

Winkier,  Hermann.  Trokariit  der  Matillgaaatliahaft, 

Frankfurt  a.  Main. 

yeraterkea. 
Sehienkt-rmann,  JV..  Batriebeebef,  BeehanL  Ferdlaand- 

Straße  40. 


V  Direkter,  Qiefien,  WiUieliailr.  19. 
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16.  November  1906. 


VtrtinM  •  Naehrithten. 


Stahl  and  Biwu,  1836 


Max  Hermann  f. 


Max  Hennann  warde  am  26.  November  1874 
zn  Gelsenkirchen  g:eboren  und  besochte  die 
G3rniDaBien  in  Dorsten  and  Mänster,  welch  letztere 
Anstalt  er  mit  dem  Zea^is  der  Reife  fdr  Ober- 
prima verließ.  Daranf  ar- 
beitete er  ein  Jabr  prak- 
tisch in  dem  Werke  seines 
verstorbenen  Bruders  in 
Bielefeld  und  erhielt  dann 
seine  theoretische  Aasbil- 
dong  in  Mittweida  und  anf 
dem  Polytechnikum  Mfln- 
eben.  Später  war  er  als 
MaschineniDgenieur  auf 
den  Werken  von  Grillo, 
Funke  und  Co.  in  Schalke 
und  Peter  Harkort  Sohn  in 
Wetter  tatig;  vom  1.  Ok- 
tober 1897  bis  zn  dem- 
selben Datum  des  nächsten 
Jahres  diente  er  beim  Eisen- 
bahnbataillon  in  München, 
dem  er  auch  sp&ter  als 
Reserveoffizier  angehörte. 
Am  1.  Oktober  1898  trat 
er  in  die  Dienste  der 
Duisburger  Maschinenbau- 
Aktien  -  Gesellschaft  vor- 
mals Bechem  &  Kaetman, 
und  zwar  als  Konstruk- 
teur fär  Walzwerks-  und 

hydraulische  Anlagen,  später  auch  fär  die  Ma- 
achinenabteilung,  wurde  im  Jahre  1903  zum 
Oberingenieur  und  Bureauchef  und  am  1.  April 
1905  zum  Direktor  des  Schwesterwerkes,  der 


Jekaterinoslawer  Maschinenbau-Aktiengesellschaft 
in  Jekaterinoslaw  (SüdruOland)  ernannt. 

Von  dort  kommt  uns  die  erschätternde  Kunde, 
daß  Herr  Hermann  durch  eine  Bombe,  die  ruch- 
lose Hand  in  sein  Zimmer 
schleuderte,  am  17.  Ok- 
tober d.  J.  getötet  wurde, 
ohne  daß  irgend  ein  er- 
sichtlicher Grund  zu  einem 
solch  scheußlichen  Ver- 
brechen vorlag.  Die  Fa- 
brik stand  seit  zehn  Tagen 
still,  weil  die  .\rbeiter 
äbertriebene  Forderungen 
stellten,  die  die  Firma 
nicht  annehmen  konnte; 
es  war  aber  beabsichtigt, 
den  Betrieb  binnen  kur- 
zem von  neuem  zu  er- 
öffnen. —  So  wurde  ein  Le- 
ben vernichtet,  das  zu 
den  schönsten  Hoffnungen 
berechlig^te.  Reiches  Wis- 
sen ,  klare  Auffassung, 
ein  bestimmtes,  gesetztes 
Auftreten,  sowie  persön- 
liche Liebenswürdigkeit 
waren  hervorragende  Ei- 
genschaften des  80  plötz- 
lich Abberufenen.  Seine 
Kollegen  sowie  die  Direk- 
Maschinenbau-  Aktien  -  Ge- 
sädrussischen  Schwester- 
werkes betrauern  in  dem  Dahingeschiedenen  eine 
nicht  leicht  zu  ersetzende  Kraft. 


tion  der  Duisburger 
Seilschaft   und  ihres 


Reqniescat  in  pace. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  19.  November  1905,  nachmittags  1  Uhr,  im  Theater-  und  Konzerthaus 

zu  Gleiwitz. 

1.  Geschiftliche  Mineilungen.  Tagesordnung: 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

3.  „Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen".  Vortrag  von  Direktor  O.  Sim  mersbach- Düsseldorf. 

4.  „Schwebetransporre  für  hütten-  und  bergmännische  Zwecke".    Vortrag  von  Ingenieur  Dieterich 
Leipzig-Gohlis. 
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1386    »Uhl  and  KüeB. 


Vtreint  -  Nachr%chUn. 


'ib.  Jahrg.  Mr.  23. 


Verein  deutscher  Eisenhfittenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  3.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12>/i  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  Hüttenpiatz. 

fl)  Die  PersoneDtiriMorm  und  Ihre  Beziehungen  zu  den  Gütertaiifeo. 

Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M*  d.  R.  u.  A.,  Dflssddorf. 
b)  Die  GQtertarife  der  Eisenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.E.Schrödier, 

Düsseldorf. 

4.  Die  Rrikettierung  der  Eisenerze  und  die  Prüfung  der  Erzziegel.   Vortrag  VOO 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wedding,  Berlin. 

7\\T  gefälligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Räumen  der  Stidiischen  Tonballe  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Ausweises  geststtett  der  den  Mitgliedern  mit  der  Elnladunf  sufelien  wird. 

Einführungskarten  für  Giste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  bescbrinktem  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriftliche,  an  die  Gescbltefiilirung  geriditete  Anmeldung 
seitens  der  einfülirenden  Mitglieder  ausgegeben  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  Relclamcgegcnstlndcn  in  den 
Versamminngsrlnmen  und  VorhsUen  wird  niclit  gestattet; 


Am  Tage  vor  der  Hsuptveisamralung  des  Vefeins  deutsdier  Elseab&ttenleute,  ist  «m 
Samstag,  den  2.  D ezeml»er  d.  J.,  nschmittsgs  5  U hr   Bndet  in  der  Städtischen  Tonhalle 

zu  Düsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  an  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  EtsenhQttenieute  und  des  Vereins  deutsdier 
EisengieQereien  bierdurdi  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Bedeutung  der  Kleinbessemerei  für  die  Eisenhütteninduslrie  und  den  Maschinenbnu. 
Vortrag  von  Direktor  Hans  von  Gendt,  Magdeburg-Buckau. 

2.  Betrachtungen  über  den  amerikanischen  Gießereibetrieb  unter  Zugrundelegung  persönlicher 
Eindrficke.  Vortrag  von  Professor  B.  Osann,  Ctausthal. 

Nach  der  Veraammlung  gemütliches  Beisammensein  in  den  oberen  Riumen  der  Tonhalle. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

!Dk.'3iI^  E.  SehrÖdter,  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

Ar  den  teehaiwben  Teil  rar  den  wirtschaftUeben  Teil 


Hr.  23,  1.  Dezember  1905.  25.  Jahrgang. 


Uber  die  Yerarbeitung  flUsHigeii  Kolieisens  iiu  basisch 

zageBteUten  MartinofeiL* 

Vc>u  Iugeuiear-Cb«iniker  C.  Oichmann  ia  Jarjewski-äawod. 


ie  ia  neuerer  Zeit  häufig  erscheinenden 
Hitteilangen  aber  die  FortacbriUe  in 
der  Verarbeitang  flässigen  Roheisens  za 
Blußeisen  mittd« dMU«irdof«ti 1 1  es 
zeugen  von  dem  ;rroßen  Intpres^e,  da»  die  Fai  hwflt 
diesem  ^gegenstände  entgegenbringt.  Es  scheint, 
»I«  ob  d«r  Tftlbotpnwoß  vnd  dM  Bortrand-Tbiel-  I 
Verfahren  als  die  Verfahren  der  Znknnft  nriErnselien 
werden,  wihrend  man  voa  dem  gewöhnlichen,  fest-  ; 
•teheadeD  bodieiitii  Ibrünoftn  lehweigeDd  m-  | 

*  Yerfaner  «rbofft  von  der  Übergabe  ilieMT  Stadie  i 

aas  dem  praktischen  Bctriulic  an  i'w  OfTentlichkeit 
einen  Beitrag  «nr  Kl  uuu^f  einiger  der  vielen  Frasren  j 
«leg  Martiiibetrit-bes,  hIkt  welche  heiitf  in  der  I.itt  ratur  | 
noch  völlige»  Dankel  herrscht,  indem  durch  die  zu  ' 
erwartende  Kritik  der  geehrten  Herren  Fachgenossen  i 
etwain  Iirtttmer  der  vorstebeaden  PanteUmig  anf-  j 

Sedeekt  aad  ansgemertt  werden  vod  die  Vorgänge 
ann  in  völliger  Klarheit  erscheinf-n  dürften.  Bei  der 
Wichtitckeit,  welche  der  HerdofenprozeH  hfute  bereits 
hat,  wird  iliesc  Lii'-kc  in  der  Lil'  r  -'  n  «'i  :i  r  nicht 
nur  vom  Schreiber  dieser  Zeilen  luit  Ucdaueni  emp- 
funden. Bei  der  Ausbildung  des  Roheisenersprozesses 
ward«  Vertepser  Tidteitif  natentait  «ad  sei  ihm  daher 
geatattst,  aaeh  so  dieser  Stelle  seiaea  w&msteo  Dank 
allen  beteiligten  Herren  zn  sagen :  den  AdminiBtratoren  j 
des  Hfittenwerkes  und  vor  allem  Hm.  Generaldirektor 
M.  HocckiT  für  bt>  tit,'0  Anri't'iing  und  Veryiesneiunäreti 
der  BetriebBeiuriobtungen,  Urn.  Dr.  •  lug.  Na«ke  uud 
Assiitent  G.  Leder  für  sorgfältigste  Probenahmen  nnd 
Analysen  ganzer  Versuchsserien  und  Hm.  Botriehsleiter  , 
L.  Jöc^ues  für  zielgemäße  ÜhertrsgaBf  der  Tsnaebt«  | 
ergebaisse  aaf  die  Praxis. 

xznijs 


nimmt,  daß  er  für  diaaeii  Zweek  nieht  in  Frag« 

kommen  könne. 

Es  ist  bekannt,  daß  der  gewShnliehe  Martin- 
ofen anf  den  Einsatz  eine  oxydierende  Wirkong 
ansübt;  es  \h\  nicht  möglich,  reine  Flußeisen- 
abfiUle  im  Martinofen  einfach  amzaschmelzea 
and  asa  denselben  wieder  irntea  PInflelien  so 
Rrzene:pn.  ohne  dafi  diesen  ATifällen  eine  be- 
stimmte Menge  von  ßedaktionsstoffen  zogefögt 
wird,  sei  es  in  Fenn  eines  gewiesen  minimalen 
Prozentsatzes  an  Roheisen,  welches  die  stark 
rednzierendfn  Beimengungen  Kohlenstoff,  Sili- 
ziaiu,  Mangan  und  Phosphor  eathült,  sei  es  in 
Form  von  fsetem  Koblenstolf,  der  wibrend  des 
EinRohniclzens  vom  FAnm  aufgenommen  wird, 
am  hernach  wieder  abgeschieden  za  werden. 
Bs  dürfte  heute  als  feststehend  an(?enennien 
werdf^n,  daß  die  zur  Durclifiiliriing  des  Herd- 
schmelzens  erforderliche  Temperatur,  trotz  der 
vorzüglichen  Regalierbarkeit  des  Martinofens  in 
bezug  anf  Lvfk>  nnd  Gasinfübrnng,  nur  erreicht 
Wiarden  kann,  wenn  eine  oxydit^rsnde  Flamme 
vorhanden  ist.  Jedenfalls  iäbt  sich  in  jedem 
Stadinm  einer  Martinhttae  das  Vorliandeneein 
einpr  OTvdatl  riiswirknnp:  dt  r  Ofengase  nach- 
weisen. Diese  Bebaaptang  sei  an  einigen 
Beispielen  bewiewn,  welclie  gleiehseitif  die 
za  den  Versuchen  verwendeten  öfra  cbaiikte- 
risieien  dürflon. 

1 
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Ozydati oDswirkanff  der  Ofengase. 
Beispiel  I:  Gewöhnliche  Sehrettebaivd  Nr.  3915 
Tom  S7.  Angnet  1908.  Der  Eioeats  besuad  au: 

C         Sl  P  Md 

•■o  »0  •i»  »,» 

efiflOkgBoliNSMiinit    3,44    2,66    0,07  0,78 
18190«  SdiTOtt    »     0,09     —    0,08  0^ 

Charge  8S16. 


ttOt     CaO  HrO 

l  148  ktr  Kalkstein  mit  1,65    54,1  0,68 

Das  Einsetzen  der  Cbarse  wurde  am  6  Uhr  be- 
giHuiee  nad  mr  um  8  Uhr  raendet 

Dil'  b-rfr-bripf f  mittlere  Ziisammensetznng  des 
MetalleH  int  iu  der  ersten  Zeile  der  uachsteben- 
den  Tabelle  angegeben.  Die  Cbaige  nahm  fol* 
genden  Verlaof: 


Zait 

5r.  dar 

E  1  t  •  a 

c 

Hl 

P  Md 

Fr 

SIO, 

Al,0, 

CO 

mAm* 

•„ 

.  ""^ 

•/'« 

-h 

«  übr  \ 

8     r,  f 

Ein- 
satz 

1,2 

0,89 

0,04  0,59 

_ 

_ 

_ 

9*"  Uhr 

1. 

0,17 

O.Ol  0,20 

10  Uhr 

2. 

0,09 

0,01  0,25 

9,23 

8,56 

28,00 

2,25 

a7,89 

6,48 

10«*  Uhr 

8. 

0,06 

0,01  j  0,65 

7,B8 

9,49 

84,70 

4,66 

8,29 

10"  Uhr 

4. 

0,07 

0,02  1  0,G0 

7,58 

19,01 

88,B0 

5,89 

37,25 

8,24 

B«nierkaii(*n 


Barecfceel 

Schwache  Kochro 
Kacb  Prob«  /uvmts 

U*h  Ha  Md  n  hc 
r«»B  nJi  !»••  Hb 
>Mk  SMato«n 

ia«kty«iia(w%i 


f 


Der  Betrachtung  sei  die  Periode  von  6  bis 
10  ühr  natersogen:  c     si     p  im 

Dt  rF.insat/.^ntliieltnm  6UI)r  1,20  0,89  0,04  0,59 

Die  am  10  ührgeBomm.  Probe  0,09  —  0.01  0,25 
El  Warden  daher  in  S40lliB^ 

abgeschieden   1,11  0,89  0,03  0,84 

Die  zur  AbacheidiiDg  benötigte  Saaerstoff- 

mengre  betrag  : 

196.8  X  1,11  kg  r  1  ,=  =  I  kg  ü  =  291  kg  <) 
196,8  X  0,89  ;  Si  I  ;  i  I  l  1.14   ,  0~  196,6 


196,8  X  0,03 


196,8  X  0,84  n  U» 


1.29 


JuM-e  I 
Jo,29 


0  = 


<  I 
o 


7,6  „ 

Insgesaiut  öU,6kgO 

AnBer  diesen  Stoffen  ist  noch  ein  Teil  Eisen 

oxydiert  worden,  welcher  in  die  Schlacke  ge- 
gangen ist.  Die  Menge  desselben  läßt  sich  durch 
Rechnung  annähernd  bestimmen.  Da  die  Zn- 
sannensetzang  der  Schlacke  bokannt  ist,  bedarf 
es  nur  der  Bestimmnnpr  des  Gewichtes  eines  ihrer 
l^estandteile,  um  sowohl  das  CTesamtgewicht  der 
Scblaelte  sewie  auch  die  Gewicbte  der  einaelnen 
Bestandteile  derselben  feststellen  zu  kf5nnen.  Ah 
Stoff,  dessen  üewicht  am  genaueateo  bestimmbar 
ist,  sei  die  Kieselslvre  angesehen.  Diese  wird 
erhalten:  ].  aus  dem  metalliBchen  Einsatz :  Ks? 
verbrannten  X  0,89  =  175,1  kg  Silizium, 

welehe  175,1  X  2,14  =  374  kg  Kleeelsänre 
ergaben.  2.  Ans  dem  Kalkstein  wurden  er- 
halten 11,48  X  1,65  7o  =  19  kp  Kiesel- 
sttare;  3.  ferner  wurde  das  basif*' he  Futter 
angegriffen,  und  auch  ans  rlr>n  Kö)ifen  und 
dem  (lewttlbe  wurde  Kieselsänre  dem  liade 
zugeführt.  Zar  Feststellung  der  aus  diesen 
QnellMi  etaamenden  Kleselsftnrenengen  müssen 
Erfahrnngszahlen  herangezopen  werden.  Der 
Dolomitverbranch  betr&gt  in  den  in  Frage  kom* 
menden  Öfen  3,5  %  vom  Gewicht  des  nadi  dem 
.'^chrotti.rozeß  erzeugten  Stahles,  während  er  beim 
Robeisenerzprozeß  auf  5,4  "/o  »teigt.  Der  Dolo- 


mil  enthält  Im 


Mittel  5,5  "jo  KiesebAnre  und 


man  kann  aouehmen,  daß  die  Autlösung  des- 
selben im  Bade  annfthemd  proportional  der  Zeit 

erfolgt,  während  welcher  das  flüssige  Metall 
nnd  die  Schlacke  auf  das  Futter  einwirken.  Für 
das  Torstehende  Beispiel  beträgt  somit  der 

Betrag  an  Kieselsäure,  welcher  aus  dem  Dolo- 
mit des  Herdes  stammt,  19  680  X  3,5  X  5,4%  = 
37,53  kg  Kieselsäure.  Die  Chargendaner  war 
(6  bis  10*^  Uhr)  277  Minuten,  daher  sind 
37.53  :  277  —  0,1 3G  kg  Kieselsäure  f.  d.  Min. 
aus  dem  Dolomit  ins  Bad  übergegangen.  Für 
den  Beheisenerzprosefi  o-gab  sieb  die  Zahl  0,9  kg 
Kieselsftnre  f.  d.  Minute.  Ähnlich  berechnen 
sich  die  dem  Bade  ans  den  Köpfen  und  dem  Ge- 
wSlbe  zngefHhrten  Kleselslnremengen  aas  dem 
Verschleiß  dieser  Teile,  nnd  zwar  wnrde  für  die 
zur  Ausführaog  der  Versuche  dienenden  Ofen 
gefunden:  Fflr  den  Scbrottprozeß  0,133  kg 
Kieselsäure  f.  d.  Minute,  und  för  den  Roheisenerz- 
prnzefS  1,00  kg  Kieselsänre  f.  d.  Minnte.  Es  ist 
daher  für  die  Periode  ü  bis  10  Uhrdes  vorstehenden 
Beispiels  der  Kieselsftnresnwaehs  aas  dem  basi- 
sehen  Futter  and  der  sanrenZostellnn?  des  Ofens: 

240  X  (0,186 -1-0,128)   62  kg  SiOt 

rechnet  msa  hierso  die  vorigen 

374  +  19    893  „  „ 

•0  erhalt  man  insgesamt  ....    455  kg  Si  Ot 
lu  der  Seblaeke  sind  28  */•  KieseleBareTorhandev. 

Das  Schlacken ^^euirlit  x  berechnet  sich  wiefblgt: 

X  :4öö^  100:28;  x  =  1625  kg; 
bei  einem  Eisengehalt  der  Schlacke  von  9,23  ^jo 
Eisen  ergaben  sich  somit  150  kg  Eisen.  Diese 
waren  in  der  Schlacke  in  Form  von  Eisenoxydal 
vorhanden,  sie  entsprachen  also  150  X  0,29 
=  43,5  kg  Saaerstoif.  Die  Gesamt  •Saaerstoff 
m'-Pire,  die  der  Ofen  lieferte,  bctrnp  snniit : 

zur  Oxydation  von  Koblenitoff,  Siliziam,  <> 

Mangan,  rhos-phor   614,6 

znr  Ozji-dation  von  Eisen   48,5 

insgeüanit  demnach  558,1 
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Diejenige  Menge  Eisen,  welche  außerdem 
noch  oxydiert  und  als  Staab  durch  den  Kamin 
entführt  wurde,  kann  ihrer  (Jeringfügigkeit 
ir«pen  wohl  vernachlässigt  werden.  Danach  er- 
gibt flieh  die  vom  Ofen  während  des  Einscbniel- 
ZODS  der  »Sclirottcliarge  gelieferte  Sauerstoffmeuge 
zn  558,1 :  S40  =  9,33  kg  8«a«ntoff  i.  d.  Hin. 
Für  den  weiteren  Verlauf  der  Charp:»',  für  'He 
Fertodo  von  10  bis  lO"*'  Uhr,  berechnet  sieb  die 
oxydierende  Wirkung  des  Ofen»  auf  dtt  Ixrmtft 
geschmolzene  Metall  in  derselben  Weite  nnter 
KerocksiclitigaDg  der  Ziu&tse  «i  Ferrontanetn 


and  Spiegel  sowie  des  Anwachsens  der  Schlacken- 
menge durch  weitere  Kieselsäurezufnhr  aus  Herd 

i  und  Gewölbe  auf  58  kg  SanerstofT  in  37  Min. 
oder  anf  1,6  kg  i.  d.  Minute.  Für  das  Gewicht 
(kr  Endsf  lil.'irke  ergab  die  Kechnung  1995  kg, 
während  bei  direkter  Wägnng  li)H3  kg  gefunden 

I  worden. 

Beispiels:  Roheisensolimelzen.  Phargo  1535 
voui  21.  April  1905.  Der  Einsatz  bestand  ans 
1688  kg  Kantstoin  und  19766  kg  Roheiten  in 
Masseln.  Dat  Eintctien  dauerte  von  1  bis  2^"Ubr. 
Das  Metall  war  am  4^**  Uhr  eingeschmolzeD. 


Zell 

Nr.  d«r 

K  •  1  >  I  1 

Bcblaek« 

1 

Hemerkangen  ^ 

,  d«r  Proba- 

Probe 

c 

•f. 

P 

Mb 

•o 

81 0, 

»1..  i 

1 

1  iChr- 

2"*  Uhr 



Koh- 

eisen 

4,22 

0,70 

0,11 

2,95 

! 

!  ^ 

4«'  lihr 

! 

4.12  1 

0.38 

2,62 

4,17  j 

12,15 

83,32 

6,95  1  36,90 

1  3.W 

Die  Rechnung,  naeli  dem  Matter  der  Sebrott* 

1  £• 

worden  in  einen 

leeren 

Martinofen  zwei 

Charge  durchgeführt,  ergibt  als  oxydierende  Wir- 

Pfannen flüssigen  Roheisen.^  vom  Hochofen  nui 

kung   des   Ofens  137 

kg 

Sauerstoff  in  210 

1  12"  Uhr  and  12  ^'^  11 

r  gegossen,  worauf  das 

Minuten  = 

=  0,65 

kg  Sauerstoff  L  d. 

Hionte. 

I  Metall  der  Einwirkung 

der  Flamme  ausgesetzt 

Beispiel  3: 

Ofenwirkang  anf  flfissigos  Koh- 

wurde.     Das  Oewlebt 

des  Hokali6Dt  betrag 

eisen ,  Charge 

846 

vom 

8.  Janaar 

1903. 

1  19  705  kg. 

Salt 

Sr.  der 

II  •  t  •  i  1 

Sehl 

•  c  k  • 

«•hm« 

Probe 

c 

s. 

Ua 

r» 

reo, 

Mn  PiO, 

-  - 

"/•• 

•r'. 

»» 

12«  Uhr 

la**  , 

1. 

1 

4,44  1 

1,10 

2,03 

1 

UohcUen   I*rol>c  «uii 
ITann.! 

1«  Uhr 

2. 

! 

0,05 

0,15 

2,10 

6,04  : 

7,7G 

8,20  0,87 

30,95 

D«d  nibig,  Iviobto 
8cMMk«>Dd««k* 

1»*  Uhr 

a. 

0.65 

0,15 

2.20 

3.90 

4.26  0.43 

38,18 

MSSIga  aMkllMi 

1  Uhr 

4. 

"  1 

0.G5 

0.15 

2,2  t 

2,i.i 

2.61  0,23 

.39,8  t 

a«d  warn 

2  Uhr 

_  1 

O.CS 

0,13 

2,W 

l,.54 

1,98 

1,81  0.11 

39,76 

l>«-gl. 

2*«  Uhr 

t 

3,87  i 

Ü,5Ü 

0,14 

2,38 

i  1,19  i 

1,53 

1,40  0,04 

38,60 

Bad  kciO  | 

Die  vom  Ofen  gelioforte  SanerstofTmoiiKe  für 
die  Zeit  von  12'^  bis  2*"  Uhr  —  105  Minuten 
berechnet  steh  za  255  kg  oiir  so  9,48  kg  in 
der  Minute.  Sie  ist  im  Vergleich  zu  den  vorher 
gefundenen  Wertpn  groß  zu  nennen.  Hätte  je- 
doch die  Charge  nur  mittels  dieser  Saaerstoff- 
menge  fertiggefriaeht  werden  tollen,  lo  hfttte  lie, 
da  sie  insgesamt  noch  etwa  1 '2:10  leer  f^'nnerstoff 
benötigte,  weitere  8';«  Stunden  im  (  Ifen  gelassen 
werden  mfiaten,  vorantgesetzt ,  daß  die  oxy- 
dierende Wirkong  des  Ofens  bis  zum  Schiaß  der 
Charge  gleich  stark  geblieben  wäre. 

Oxydation  dnrch  Eisenoxyd  nnd  Wir- 
kungsgrad desselben.  In  Fällen,  wo  dem 
Tlade  abHiclitlii  h  oder  zufällig  gi  rfiet  o  Mengen 
von  Kednktionsstoffeu  beigemengt  waren,  als  die 
OxydattoBswirknng  der  Flamme  an  bewMtigen 
vpimochfc,  liiit  iii;in  diesf  letztere  «hircli  Ziifal/ 
von  Eisenoxydea  za  vcrätärkeu  verstanden.  So 
alt  aber  dieser  Knnttgriif  aach  ist,  eo  wenig  ist 
über  die  dabei  auftretenden  chemischen  Re- 
aktionen und  ihre  Fiefjleiterscheinnnffen  bekannt 
geworden.    Es  ist  überuil  die  ßehauptung  zu 


tiiiJeii.  daß  von  don  dem  Hude  in  Form  von 
Eisensauerstoöverbindungen  zugefügten  Eisen  nur 
ein  ganz  geringer  Teil  zn  Metall  reduziert  and 
vom  15ade  ;iut"(;enommen  werden  kann.  In  einem 
in  der  „Eiiäenhütte  OberschleHlpii"  am  1.  De- 
zember 1901*  gehaltenen  Vortrage  vertrat 
B.  Hols  dieaelbe  Ansiebt  naeb  den  Ergebnissen, 
welolu^  in  Witkowifz  prhnltpn  wnrden,  während 
er  für  den  Talbotprozeü  als  praktisch  erreichtes 
Resaltat  66,3  7»  &at  den  Znichlagen  redasiertet 
Eisen  angibt.  An  anderen  Stellen  wird  behauptet, 
daß  mittels  des  Talbotprozcsses  90  7»  des  in 
den  Zuschlägen  enthaltenen  Eisens  gewonnen 
werden  könnten. 

Zur  Untersuchnn;?  der  Frage,  wieweit  sicli 
der  gewöhnliche  basische  Martinofen  zu  einer 
Redaktion  von  Eisen  aas  den  ZateblSgen  eignet, 
sei  f.:il;r.Mu!er  Versucli  angeführt:  riinrpc  9'2?> 
vom  10.  Januar  1903:  £s  worden  eingesetzt 
1000  kg  Kalkttela,  8276  kg  Krivoi-Roger  Erz 
nad  darauf  gegoaten  20  300  kg  flättiges  Boheiaen 


-Stahl  nnd  Eisen"  1902  S,  2. 
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Ohm"  di4  VmrarbtiUmg  flA—igim  Hohtitfu  usw. 


2ß.  Jahrg.  Nr.  23. 


MI 

Nr.  der 
Prob« 

H  •  1  •  t  1 

■ 

V» 

81 

*h 

inUl 
F* 
% 

<Uron 
F«0 

F«,0, 

Mtt 

*/• 

«Oh 

% 

Ql*'  Uhr 

9"  Uhr 

1. 

4,61 

0,d4 

0,1& 

2,20 

1 

«oMMMlFAmM, 
Toa  J«to  MkOM 

S  Prob««. 

8»Dlir 

2. 

4,66 

0,19 

0,06 

0,46 

41,51 

47,88 

6,10 

15,22 

8,86 

17,68 

ni»  III,. 

a 
o. 

031 

i,  Ol 

11171 

IQ  OK 

ftcbninlitn      K  c  Ak* 

ö»'  Uhr 

1 

4. 

2,04 

0,06 

0,02 

0.46 

14,71 

16,67 

2  71 

2,44 

21  .*>♦) 

(           L,  A  1  — >  *     -  1 

5»  Ubr 

5. 

1,56 

0,06 

0,03 

0,62 

10,78 

18,04 

2,08 

im 

2,60 

2a,05 

SchUcke  Mbafnbkr 
d»B,  B«d  tinkt. 

8«*ühr 

6. 

1,47 

0,06 

0,06 

0,68 

10,82 

10,86 

8,98 

19,67 

9,86 

28,00 

V*cb  Prob*  ai»  kt  1 
En,  RMkItoB  Mte 

•n«rg1*ak.  1 

Ubr 

7. 

0,4S 

0,06 

0,06 

0,40 

10,66 

11,44 

237 

19,04 

8,06 

22,9U 

B««klloB  •ehwMb , 
o«eb  Prob«  61  k(  Erx. 

7"  ühr 

8. 

0,06 

0,06 

0,0Ü 

0,86 

i>,25 

9,67 

2,87 

ll,8*J 

2,0ä 

Vcrprol.«    DMk  Za> 

(<iguQg  nm  IQO  1^  1 
SplepeU  1 

7«»  Uhr 

0^07 

0,08 

«... 

7,47 

2,20 

14,49 

1,79 

29,16 

rertlrj>t«ta  mAJCii.  ' 

*  1 

In  a«r  P«riode  ▼<«  9*^  bii  6«*  Uhr  toi^ 
änderte  sich  dt«  ZosamiDenietsiDi:  de«  MeteUa 

wie  folgt:  c     si      p  m. 

Roheisen  2»°  Uhr  .  .  ,  4.61  0,84  0,15  2,20 
Probf      Ö'«  Uhr   .  .  .    1.47   0,06  0,08  0.68 

£■  wurdea  dem  nach  in 
ISOMiii.  ahgeiehMdm  8,14  0,79  0,19  1,67 

Der  Kieselsaaregehalt  der  zugehörigen  Sehl*ekft 
betrug  23  ^ja.    Derselbe  wnrde  erhalten  r 

«)  «u«  dem  Roheisen :  203  X  0,79=160,)i7kg  i^s^o* 

8iX2,14  848 

b)  aoB  dem  Erz :  32,76  X  8,7  »/•  121 

e)  aas  dem  Kalkstein:  10.00X1,6*/«  ...  16 
d)  Miad.OfeasutoUug:  190X1,9  kg  (»»oben)  228 

706 


Die  Schlackenmenge  berechnet  sich  wie  folgt: 
x:70e-100:23;  xs8080kg. 

Darin  sind  10,32  »/o  oder  31*^  kp  Eisen 
eothaltda.  In  327ökg  Erz  mit  66,61  >  Eisen 
waren  eothalten  3189  kg  Elten.  Von  diesen  sind 

318  kg  Eisen  in  der  Schlacke  verblieben;  reduziert 
wnrdcn  also  1864  kg  Eisen  oder  85  7« 
Erz  etithalteaen  Eisens. 

Es  Warden,  wie  ans  den  „BemerkQDgen"  ersicht- 
lich, Weitere  KrzzUHiUz»'  tremacht;  uiii  Ulir 
819  kg  und  um  6'^  Uhr  81  kg,  zanamuien 
900  kg,  welche  zur  Abscheidnng  des  Kohlen- 
stoiligeihaltaa  des  Bades  bestimmt  waren. 

SI        P  Mo 

Die  nm  5*"  Uhr  penom-     »'•               't*  •/• 

m«nf  Probe  enthielt  .    1^47   0,OK  0^08  0^68 

Um  7*»  Ohr  worden  ge- 

findeB                       0,07  0^08  0.08  0.91 

El  Warden  demnach  in 
HO  Mijt.  abg«»cliiedenJll,4    0,03    —  0,28 


Die  nr  Probe  7**>  Uhr  fehffrige  Schlacke 

enthielt  22,2,'i  %  Kiesehäore.  Dieser  Kieael- 

Bäuregehalt  wurde  erhalten: 

aj  aus  dfni  Silizium  des  Metalls:  203  x  0,0ä  kg  »lOj 
--r  0.1)9  Silizium  X  2,14   13 

b)  au»  SKW  kg  Erz:  9  X 3,7   33 

O)  in  HO  Minuten  von  der  OfsnsDSttltang gtt* 

liefert:  110  X  1,2   188 

d)  in  der  Sdibche  tob  5<*  Uhr  werai   .  .  706 


InsgusiBt  886 

Die  Schlackenmenge  x  berechnet  sieh  wie  folgt: 

x:886    100:22,25;    x  =  4000  k? 
Darin  Eisen  7,35  */o.  ergibt  2th4  kg. 

kg  Elwn 

la  der  Schlacke  waren  um  6*^  Uhr ....  818 
Zagefagt  wwdtt  mit  900  kg  En  mit  66,61 600 

ergibt  zusammen  ^18 
während  in  der  Endscblacke  7'°  Uhr  nur  294 
enthsltra  waren.  Es  sind  somit  ....  684 

aas  der  Sehlacke  verschwunden.   Da  aber  nur 

600  kg  Eisen  der  Schlacke  in  Form  von  Erz 
zn?rpftie:t  wunloTi  f^inJ,  so  ist  in  dieser  Periode 
der  Eiseugelialt  des  Erzei«  quantitativ  nutzbar 
gemacht  worden.  Die  Frag«,  wieweit  der  Saaer- 
gtofff^ohalt  des  Erzes  anspenntzt  wurde,  beant- 
wortet sich  wie  folgt:  In  der  Periode  2»«  bis 
Sit  Uhr  wurden  abgeschieden: 


1,^33  =-849  kg  O 
1,14  =182  ,  , 
1,29  =  31  ,  , 

0,2n  =  82 


203  X  3,UC   =637  kg  C  ) 
203  XO,79Si   =  IW  „  Si   I  . 
203  X  0,12  P    =  24  „  P    I  ISi 
203  X  l.f»7  Mn  =  319  ..  Mn  I  » 

In  der  sagehörigen  Schlacke  waren  vorhanden : 
a080Xl9|e6>FeO,  819  kg  Fe  0  X  0,222»  70  .  „ 
8080X  3,98«/»Fe»0.,  99  .  FstO»XO,3    =  30  ,  , 

Insgesamt  1264  kgü 
WithMd  in  8876  kg  En  eathaltaii  wann: 

3276  X  0,95  X  0,3   033  .  . 

es  ergibt  tioh  somit  ein  Übenchufi  von  .  .  821kgO 
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mleh«  nur  tob  der  Ofenwirkvnir  bmtaameii 

können. 

Der  voratebend  goschilderte  Prozeß  spielte 
■leb  In  dar  Zeit  von  190  Hlnvten  ab,  es  hat 

Bomit  der  Ofen  während  diesem  Zeitraames  im 
Dnrchschriitt  321  :  190  ^  1,69  kg:  S«aentoir  in 
der  Miriate  deiu  Bade  zugeführt. 

FOr  desZeitranm  von  5**  Ui  7**  Uhr  be- 
rechnet sich  in  derselben  Weise,  unter  Berück: 
slehtigang  der  Oxydation  der  aus  den  Znafttzeu 
an  Spiegel  und  FeironaiigaD  eUnniieiideB  Re- 
duktionsstofife,  eine  vom  Ofen  iu  110  irinuteu 
gelieferte  Sanerstoffmenge  von  201  kg,  das  ist 
in  der  Minute  1,83  kg  Sanerstoff.  Somit  ergibt 
lidi  flr  beide  B'älle,  daß  die  Oxydationawlrknag 
größer  war,  als  sie  dem  zugefügten  Erzqnantnm 
entsprechend  hätte  sein  sollen.  Wenn  non  damit 
Boeb  Bicbt  eadffBltigr  bewieaen  itt,  daß  aveb  der 
Saucrstofffrehalt  des  Erzes  quantitativ  vom  Bade 
aufgenommen  wurde  —  es  ktfante  ja  ein  Teil 
dea  Saaeratoffea  det  Erset  mit  im  OMen  ent- 
wichen sein  — ,  so  sprechen  dedi  die  erhaltenen 
hohen  Wtrtp  für  die  Ofenwirknng'  dafür,  daß 
diese  ADDaLme  berechtigt  ist,  besonders  wenn 
mftn  In  Betracbt  siebt,  daß  die  didke  Sebla«ken- 
decke  dem  Metall  befr.lclitlichen  Schutz  gegen 
die  Flammenwirkang  hätte  gewähren  müssen. 
Ib  diesem  Falle  aber  lit  dareb  Toratebesden 
Versuch  bewiesen,  daß  bei  gdnstigen  Bedingungen 
im  gewöhnlichen,  basisch  zugestellten  Martin- 
ofen das  dem  Bade  zngefögte  Erz  quantitativ 
ausgenutzt  werdea  kaaa.  Diese  Bedingungen 
sind :  ein  der  Znsammensetznn^  des  Bades  ent- 
sprechender ErjizQsatz  und  richtige  Konzentration 
der  nit  dem  Bade  in  Bertthmn^  stehenden 
Eisenoxydullösung.  Aufschluß  über  den  erforder- 
lichen Koozentrationsgrad  der  letzteren  ergeben 
die  bereite  angeführten  Beispiele:        .  .  .  ^ 

•k 

Ob.  8816  seigte  bei  0,00  7.  C  in  der  Sehbwke  9,23 

,    923    „      „  0,08*/«  0  „    „       „  9,25 

,  1535    „      „  4,12  >  C  ,    .       „  4,17 
*    846    „      „  3,87  7»  CoacblangerSin- 
Wirkung  des  flüssigen  HetiUs  aaf  die 

aniMiga  gebildete  Schlaeke   1,19 

An*  dem  Angefährten  geht  hervor,  daß  eine 
Redaktion  von  Eisenoxyden  im  Martinofen  durch 
die  Flamme  direkt  lacnt  möglich  ist.  Uenuoch 
kann  indirekt  durch  die  Wirkung  deraelben  eine 
Solche  Reduktion  erfolgen,  abfT  r-n  in  dem 
Maße,  als  die  erforderlichen  Keduktiousmittel  in 
der  BisenlOsQng  vorhanden  sind. 

Es  ist  nicht  anzunehmen,  daß  der  grüße 
-Nutzeffekt  des  Erzes  im  vorstehenden  Beispiel 
auf  eine  besondere  Eigenschaft  der  an  den  Ver- 
aneben  benutzten  Öfen  /unlok/.ufübren  ist.  Der- 
selbe muß  vielmehr  in  allen  basisch  zugestellten 
Martinöfen  erreichbar  sein,  da  ja  in  solchen 
flbwall  der  Eiseofebalt  normaler  Endaeblaeke 
nahe  am  10  */•  betrifft.   Das  Referat  Ober  die 


I  Versaebe  voa  F.  W.  Harber d  In  BUaton*  «ibt 

an,  daß  die  Schlacke  im  basisch  anÄgefntterton 
5  t-Batbo-Ofen  während  de«  Einschmelzens  einen 
aebr  beben  Gebalt  an  Eisenoxyden  anfwles  (bis 
63  7<»  Eisenoxydul  und  4,2  %  Eisenoxyd),  welcher 
dann  infolge  der  Einwirkung  des  flüssigen  Metalls 

I  allmählich  auf  einen  sehr  geringen  Betrag  her- 

I  antergioff.  Es  betrog: 

Der  Kohlenstoffgehalt  im  Metidl  aaob  dem  Eia- 

ächiiielzeii  0,42  nanli 

0,23    0,17    0,09    0,07    0,06    0,05    0,04  0,05  •/• 
Der  Eisengehalt  in  der  Schlacke  nach  dem  Ein* 
acbmelsen  11,0  nach 

Vt         t  «  •        SiJi       «  8ML 

8^96  e^eO  5,«7  ft,45  6,68  7,10  8;76  9,86 

Es  erstreckte  sich  in  diesem  Falle  während 
des  Einschmelzens  die  oxydierende  Wirkung  des 

I  Ofens  hauptsächlich  aof  den  Hauptbestandteil 
de«  Elasatzee,  daa  Eisen,  die  rednaierenden  Bei- 
mengungen desselben  konnten  dabei  nicht  znr 
Wirkung  gelangen,  weil  sie  nicht  in  flüssiger 
Form  vorbanden  waren.  Erst  nacb  dem  Ein* 
schiAelzen  beginnen  sie  kräftig  reduzierend  auf 

'  das  vorher  verbrannte  Eisen  einzuwirken  und 
driickön  den  Eisengelialt  der  Schlacke  herunter, 

I  solange  sie  noch  iu  nennenswerter  Menge  vor- 
handen sind.  Bei  Durchführung  der  Berechnung 
der  Schlacken  menge  und  der  Mengen  des  in 
den  Seblaeken  entbaltenea  Eisens,  nnter  Be- 
riicksirhtif^uri^'  df»  Chargengewichtos  von  5  t 
und  der  für  den  kleinen  Ofen  gewiß  nicht  zu 
klein  angenommenen  Menge  von  0,5  kg  Kiesel- 
säure i.  d.  Minute,  welche  von  der  Ofen/nstellung 
geliefert  wurde,  ergibt  sich  der  Eisengehalt  der 
Schlacke  gleich  nach  dem  Einschmelzen  m 
99  kff,  wUirend  nacb  awei  Standen  nnr  noch 
75  kg  vorhanden  sind,  so  daß  also  eine  Re- 
daktion von  24  kg  Eisen  aus  der  Schlacke 
stattgefiinden  hat,  obgleich  die  Kensentration 
der  beiden  aufeinander  einwirkenden  Lösungen, 
sowohl  der  EisenkohlenstolT  als  auch  der  Eisou- 
oxydai-Schiackenlösuug,  bebr  gering  war.  Die 
fiednktionswirknng  des  Kobleastofii  bftlt  bis  an 
dem  ("ehalt  von  0,07  "  y  an,  erst  von  da  an 
ist  der  Kohlenstofl  nicht  mehr  imstande,  die 
Ox  jdatien  des  Eisens  an  verhindern ;  der  Eisen- 
oxydulgehalt der  Schlacke  steigt  nun  bestandig. 

I       Hat  aber  der  Kohlenstoff  in  den  früheren 

I  Perioden  das  Eisen  wirklich  vor  der  Oxydation 
geschützt?  Dieses  erscheint  sehr  unwahrschein- 
lich, und  es  dürfte  die  Annahme  zutreffender  sein, 

I  daß  der  Saaerstoti  der  Flamme  immer  zimat  das 
Eisen  angegriffen  hat,  als  denjenigen  Stoff«  der 
in  ^■roßer  Menge  und  stets  zn  ervfirhen  war; 
der  Kohlenstoff  hat  hernach  den  Schaden,  wel- 
chen die  Flamme  vemrsaebte,  wieder  gut  gemacht. 
Sieht  man  den  Vorgang  in  dieser  Weise  an,  so 

I  mässen  alle  Begleitencbeinangen,  wie  Eaiben- 

I       *  „Stahl  nnd  Eisen«  1886  8. 811  bis  818. 
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folge  der  AbscbeMiuig  der  Heiuiengiingeik  and 
die  dabei  auftretenden  Eneif^ieaudernngen  nach 
(lüD  Gesetzea  erfolgend  aogenommeD  werden, 
welche  f3r  die  Eiowirknnir  yoa  Eisemaneratoff- 
vcr  hii  Innren  auf  die  redtuieniideii  fieÜBeapmgen 
des  Kulieisens  gelteOi 

Reaktionen  swfeehen  Efeenoxyd  and 
den  Ver unrein  i  f,' n  n  p e n  dos  Roheisens. 
In  den  ^ Betrachtungen  über  das  Bertrand-Thiel- 
▼erfhhren**  bat  Ledebar  die  Einwirkung  von 
Eisenoxydul  auf  die  reduzierenden  Beimengungen 
tlps  Eisens  t>esprochen,  die  rlabei  auftretenden 
„Zui^rände"  und  theruischeu  Begleiterscbeinungeo 
klargestellt  and  damit  in  der  Literatw  cum  eraten- 
mal  die  Grundlage  für  die  Tlicoric  dieser  Art 
Prozesse  uitgeteilt.  Ledebur  zeigt,  daU  bei 
der  Oqrdatien  dvreli  Eleenoxydal  Ten 

1  kg  St  2'IM  Cal.  eneegt  und  4  kg  Fe  redu.  weiden 

i  ,  Mn  380  ,       „       ,    1    „  Fe  „ 

4,5,   Fe  , 

4.7,   F«-  . 


1  „  P    175  „Terbraoiclit 

1  „  ('  mir,  „ 

In  der  PjiL\is  gelaugt  zur  Auwendnng  nicht 
das  Oxvdul,  sondern  das  Oxyd  oder  das  Oxydnl- 
üxyd.  Es  tritt  auch  nur  das  Oxydatiousiirodnkt 
des  Kohlenstoffes  in  jener  ideal  reinen  Form  anf, 
wi«  lie  Ledebnr  angibt,  die  Oiydatiencprodakt« 
der  übripen  Stoffe  g'ehen  sofort  kompli  • 
zierte  Verbindungen  ein.  —  Die  entetebeuden 
Kleeel-  nnd  Phoaphonftareo  mOtsen  unter  den 
Tjci  ihrer  Bildung  herrschenden  Bedingungen  an 
Basen  gebunden  werden,  an  denen  ja  kein  Mangel 
ist,  denn  anßer  dem  eventnell  gleichfalls  ent- 
•tehenden  Mati|E:auoxydnI  stehen  Kalk  und  Mag- 
nesia im  Überrtn(5  ?nr  Verfügung.  Doch  würde 
man  fehlgehen  mit  der  Annahme,  daß  sogleich 
Kalk-  nnd  1[acnaeia*8tlikate  beaw.  Pkoepbate 
gebildet  werden.  Es  ist  zn  heriicksichtipren,  dnö 
das  Eiaenoxyd  oder  Oxydnloxyd  bei  der  Redaktion 
durch  die  Stufe  Efaenexydnl  freben  nu0,  welche 
seHist  eine  starke  TiaKi'  ist.  Dazu  ist  dirsullic  in 
statu  nasceudi  in  Berührung  mit  den  im  gleiclien 
Stadium  beHndliebenSlnren.  1H«  Anfiuigtprodabte 
•ind  daher  stets  Silikate  oder  Phosphate  des 
Kisenoxyduls.  Bei  Durchfiihrnng  der  Oxydation 
durch  Eisenoxyd  sind  folgende  Fälle  möglich: 

1.  Das  Silisinm  kann  oxydiert  werden  nach 

dar  Formel: 

a1  4Fe»0j -|-.SSi -SSiO,  F,<.  :  2 Fe. 
Dabei  ergibt  sich  folgende  Wuriiietönnng: 
8  X  28  Si  ergeben  hei  der  Vcrbnonung  SD  Kalorien 

SiOi  84X7830    657  720 

S  X  6tf  Fe  bnuiehcn  tat  Redoktiea  ren 
Fe^O,  EU  Fe  112     1800  SOI  600  Kai. 
G  >C  56  Fe  brauchen  lur  lUs- 
duktion  v.  FetOf  in  FeO 

:3H6  >  450    151 200 

znsammen  detnnteh    .  .  S5S800 
M  Si  ergeh,  somit  «57 72(t  -^:<52  800  -~4-~;j04  il20 
oder  1  Si  ergibt  +  SGüO  Kai.    1  kg  Si  beuwtigt  dabei 
4  X  160 :  3  X  28     7,02  kg  Fe«04. 

*  »Stebl  and  Eisea'  lfl09  S,  97. 


Ei  iat  an«k  «in  iwaiter  Fall  denkbar  nach  dar 

Formel:     b)  Fe.Oj     Si  ^SiO.Fe  '  Fe. 

Diese  Reaktion,  in  derselben  Weise  berechnet, 
ergibt  für  1  kg  Silisinm  S830  Ealetlen,  wobei 

1  ks;  Silizium  5,72  kg  Eisenoxyd  benötigt. 

2.  Der  Phosphor  kann  als  Salz  der  drei- 
basischen  oder  der  vierbasischeu  Phosphorsäare 
abgeacUeden  wordan. 

-  s)  dreibaKische   PboiphorsSiire :   8Fe*0i  +  6P  = 
a  Fe,  ( F  e>4)  2  -f-  7  Fe.    1  k  g  i'  ergibt  dabei  887  K  al. 

und  liiiiiieht  zur  Oxydation  6,88  kg  Fe»Oi. 

b)  vierbagische   Fhosphorsäare :    SPe^Oa  4*  8  P 
Fe.  V,  0*  +  2  Fe.  1  kg  F  er,;ibt  hierbei  + 1088  Kai. 

und  benötigt  7,74  kg  Fv:0-. 

3.  Dae  Mangan  bildet  bei  der  Oxydation  Uaogan- 
ozjdn],  welches bekanntlicbeinestarkeBaaeiat.  lat 

daher  neben  Silizium  reichlich  Matitran  vorhanden, 

so  könnte  die  Abscheidaug  nach  der  Formel  erfolgen : 

4  FeaÜ!  +  3  Si  +  6  Mn  =  Ö  Mn*Si04  +  8  F«. 

Hierbai  wOnte  1  kg  Silizium  mit  der  eniaprachan- 

den  Menge  von  Mangan  eineWriniitiiienp:«  von  5026 

Kalorien  entwickeln.  Die  Gegenwart  von  Mangan 

wflrde  lomit  (da  1  kg  Siliziam  bei  der  glichen  Bo- 

aktion  mit  dein  Produkt  Eisensingnlcisilikat  nur 

3630  Kalorien  liefert)  eine  bedeutend  höhere 

Wlrmeentwieklnng  bedingen.  Ein  ÜbereckuO  von 

Mangan  würde  oxydiert  werden  nach  der  Formal; 

F«iO<  +   Mn  «   MaO  +  2  FeO  nnd 
2  FeO  H- 8  Mn  SB  2HnO  +  2  Fe 

Diese  l>eiden  Formeln  kSnnen  au  der  Fermal: 

F.-.  o,  4-  8  Mn  =  3  Md  0  4-  2  Fe 
vereinigt  werden,  aus  welcher  sich  für  1  kf 
Mangan  eine  Wärmetünung  von  508  Kalorien 
und  ein  Eisenoxydnlbedarf  von  0,!>7  be- 
rechnet. Das  gebildete  Manganozjd  Wörde  durch 
die  Schlacke  gelöst  werden. 

4.  Der  Kohlenstoff  ergibt  bei  der  Oigrdatlon 
da»  Gas  ('0.  An<  h  hier  vollzieht  aicll  die  Re> 
aktiou  zuerst  nach  der  Formel: 

FetOi-f  C»2FeO  +  00 
und  alsdann  nach  der  Formel: 

2FeO  +  aC  =  2(X>  +  2Fe 
Zur  Berechnung  der  erforderlichen  Zahlen 
kSnnen  die  beiden  Formeln  vereinigt  werden  SU: 

F.,n,  f  8C  =  2  F.-  f  :5fO 

aus  welcher  «ich  für  die  Abscheidung  von  1  kg 
RohlensteiTeln  W&rmeverbraneb  von  3130  Ka* 
lorien  bei  einem  Verbranrh  von  4,4  1  kcr  Eisen- 
oxyd ergibt.  Die  gefundenen  Werte  sind  in 
folgender  Talitlle  ansamnengcateUt: 


stoir 


I 


Rrf  Ibt  M  dar  OiiiMla« 


4w«b  FeO 

K  !\1  i'i  r !  i  II 


1  kg  Si     +  24üO      Si  Oi 


1  kij  Mn 
ikgP 

IkgC 


+  380 
-175 


MnO 
PtOi 


3876  CO 


(iorebF»,Ot 

K  »SorJc  n 

-i- 

■i  502G 
•i-  5H0 
+  878 
4-1082 
-8180 


.Si  U.  Fe» 
Si  (>,  Fe 
SiOiMnt 

MnO 
Fei(PO«)« 
FeiP.Ot 
CO 
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Wenn  Bereehmrafen,  wie  die  yontebradtn,  I  Mine  spes.  Wirme  0,19*  und  Mine  Sebneli* 


för  praktische  Zwecke  benutzt  werden  sollen,  ist 
es  zweckmäliig,  sie  anf  Reagenzieo  von  gleicher 
Änfangstemperatar  zo  beziehen.  I«  Xintin- 
betriebe  wird  das  Eisenoxyd  meiii  kalt  in  die 
Öfen  gebracht,  und  es  sei  daher  an  einigen  dieser 
Zahlen  die  entsprechende  Korrektor  angebracht. 
El  werde  ftnfrenoimnen,  dafi  da«  Eiieninyd  mit 
der  Temporatnr  0"  flüssigem  Roheisen  mit  einpr 
Temperatur  von  1:250**  C.  zugeführt  werde,  daß 


wftrme  50  Kalorien  hetrafje.  Daher  Bind  zum 
Anwärnieu  und  Schmelzen  von  1  kg  Eiaenozjfd 
1960  X  0,19  X  50  =  987,5  Kalorien  erfbrder> 
lieh.  Diese  Wärmemenge  wäre  bei  den  Re> 
Aktionen  zn  heriickHichlifen,  falls  ans  den 
auftretenden  Wäraietüitungeu  Schlüsse  auf  die 
Temperatnränderaog  der  geeamten  in  Re- 
aktion befindliebeii  StolßneBKen  gesogen 
den  aollen. 


1  ktr  «•nfwick.-lt  Wärme   +  30.30 

benötigt  xur  ErwinnuBg  des  FeiOt       7.02  X  287,5  —2191 

0.ri7  >:  287,6  — 

7,74  X  887,^  - 

4,44  X  «»»B  - 

1  kg  ergibt  bei  der  Reaktion  mit  kaltem  Pe«0*  Wirme- 
Sir  ... 


Mb 

+  608 

—  287 


ifTerenz  geg^n  dr  n  Anfangszastand . 

Bei  vorstellenden  Berechnungen  konnten  leider 
noch  nicht  alle  bei  den  Reaktionen  mitwirkenden 
Falttoren  berfiekiiehtigt  werden;  ei  fehlen  die 
Beträge  für  die  Trennunp:  der  Verunreinigungen 
vom  Eisen  and  die  V'erbindungswärmen  der  Kiesel* 
nnd  Pboepbeniure  mit  den  Beten,  Uber  welehe 
bisher  kaum  etwas  bekannt  ist.  Die  Ergebnisse 
sind  daher  nicht  vollständij?,  immerhin  weisen 
die  einzelnen  Stoße  bo  energische  nnd  su  stark 
voneinander  abweichende  Wärmetönnngen  auf, 
daß  eine  wf>=eTitliche  Anderiinf^  derselben  durch 
die  Berücksichtigung  der  fehlenden  Werte  nicht 
sa  erwarten  stellt.   In  allen  in  der  Praxis  mOf- 

lichen  Füllen  zeigen  Silizinni  und  Mimgan  rw*- 
gesprochen  exotbermische,  Kohlenstoff  dagegen 


+  1480  +229 


p 

+  1088 

-2226 

—  1202 


0 

—8190 


—  1276 


4406  Kai. 


Menpe  von  Eisenoxyd  von  gewöhnlicher  Tempe- 
ratur zugefügt  wird.  Zur  Prüfung  dieser  An- 
aahme  werde  im  Kirs  1908  der  fblgende  Ver- 
such angestellt:  Es  wurden  in  den  ^lartinofen 
3328  kg  Kalkstein  nnd  i(i400  kg  Roheisen  in 
Hasseln  eingesetst  nnd  eingeeehmolsen. 

81        Mn  P 

Das  Boheiaen  hatte  die    <V*      %  */• 
Znsammsnsetsmif   .  . 

i;es.f'htnr>lzene  Metsll 
«utltifU  


c 


1,71    S,20  0,12  4,18 

1,33   2,71    0,12  3,66 

Dem  Bade  wurden  daranf  schnell  (innerhalb 
weniger  Minnten)  2033  kg  Krivoi-Roger  Rot- 
eisenstein mit  !».")  %  Eisenoxydul  zugefiipt.  Die 
Schlackenhildung  ging  sehr  rasch  vor  sich,  und 


stark  endothermlsche  Reaktionen,  während  der  I  »««h  80  Uinoten  schinmte  dae  Bad  stark,  die 


Phosphor,  trotz  der  ziemlich  kräftigen  cxo- 
thermischen  Reaktion,  dennoch  eine  Temporatur- 
erniedrignug  des  Bades  ergeben  kann,  dann 
ninlieli,  wenn  da«  erforderliche  Eisenezyd  sn 
niedrig  temperiert  ist. 

Versuche  im  Martinofen.  Aus  obigen 
Betraehtnngen  ergab  sich  i«r  Schlnfi,  daß  ein 
im  Martinofen  befindliches  Roheisenbad  eine  Tein- 
peratnrcrniedrignng:  nicht  erfahren  dürfte,  wenn 
demselben  eine  zur  Abscheidung  des  gesamten 
Gebaltes  an  Siliaivm  nnd  Hangan  erfordorlielie 


Schlacke  stieg  in  die  Höhe  nnd  ein  Teil  der- 
selben lief  über  die  Brücken  der  Einsatz  tfiren 
ab.  Naeh  weiteren  10  Hinntea  waren  in  der 
Schlacke  keine  Erzstiicke  mehr  sa  benerken  nnd 
das  Metall  enthielt: 

0,027.  tJi  0,337*  Mn  y,U17oi'  3,14  7«  C. 
Die  Temperatar  des  Bades  war  dabd  sweifel« 
los  erhöht  woidcn.  Das  Metall  wurde  diu-ch 
erneute  Erzzusätze  in  Klaßeisen  tibergeführt,  und 
ist  der  weitere  Verlauf  des  Prozesses  aus  fol- 
gender Tabelle  ersichtlich: 


Z^t  der 


81 


4» 

5» 

6» 
7» 

8» 
8« 


.1 

i  1,78 
,  1,33 

0,ii'_> 

1  0,02 
I  0.0a 

0,02 
0,02 


1    M«  I 


Bamarkuogca 


3,20 
2.71 
0,33 
0,28 
0,80 

0,26 
0,46 


0,18  ]4,18 

0,12  <  3,«6 

0,01  3,14 

0.01  2,08 

0,01  |0,84 

0,01  0,073 

0,01  I  0,07 


 1 


ÜBifaMhiiMliaB«!  RohelMB,  nmtt  Prste  Wtt  .kf  nfl«nigt. 

l'lir  ««Ui  r«'       kc  Krt.        Tbr  «Urkc«  ScblsaiM.  S^Ukr 

A"  l'tir  ti'i  k$  Kfi,  b>-  Uhr  4fKi  kg  Erz. 

7  >^  Uhr  lUaklloo  IQ  Kode.  w«lt«rr  491  kg  trt  Bod  300  kf  KslkltaiD  BlcvrOgi.  7«  übr 
ReuVtlon  beendet.    T"  Vbr  1S4  kg  K>lkitelD,  S  Uhr  v«ltai«  l«t  kf  K»>k<ltiB. 

Nach  Prob«  Spl«f«(>  «Ed  ■■Sg*aS«UlS. 


Die  Wirknag  des  ersten  Erzzusatzes  ließ 
daranf  sehließen,  daß  die  theoretische  Voraus- 
setzung, es  würde  durch  den  Erzzuaatz  zu  dem 
Siliiinm  nnd  Hangan  enthaltenden  Bade  eine  i 
Temperatnrerniedrignng  des  letatareo  nicht  ein-  j 


treten,  richtig  sei.  Der  experimentelle  Beweis 
ist  zwar  nicht  einwandfrei,  denn  der  Ofen  hatte 
doch  40  Minuten  hindurch  seine  volle  Wärme- 


*  B.  Neumann:  .Stahl  nad  Eissa«  19048.887. 
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wirknng  auf  das  Bad  aasgeflbt.  Jedoch  ist  zu 
berQckfliolitigMii,  daß  die  araprOogUch  sogefägte 
E!rsin«iige  sebr  groß  war  und  d«A  da«  Etnietaen 
doMalbaa  so  rasch  geschah,  daß  es  nicht  mög- 
lich war,  größere  Mengen  Erz  sofort  in  Reaktion 
treten  zn  sehen.  Es  bildete  sieh  in  der  Uitte 
des  Ofens  eine  fönnlicli«  Inaal  von  Erz,  di«  aut 
dem  Eisen  schwamm  nnd  deren  Oberfläche  be- 
deutend über  das  Bad  binauaiagte.  Dieächlackeu- 
bildnng  «rfolgte  luuiptalehlieh  von  den  Rändern 
:tim  r.v.rl  (He  Lüsting  des  Kesänit^n  Er/ziisatzes 
ualiiit  geraume  Zeit  in  Ansprach.  Dieser  Ver- 
toeh  ergab  nebeab^  du  ttberruchende  Seraltat, 
daß  «lio  in  Fra^o  kommenden  ilartinöfen  iiii- 
stoude  waren,  in  der  Zeit  vou  4*^  bis  6*^  Uhr, 
alio  in  mnd  4  Stunden,  16  400  kg  fliiuigen 
Roheisens  in  Flußeisen  zu  verwandeln.  Es 
konnte  iilso  behauptet  werdan,  daß  die  OlVn 
bei  Verweiiduug  vuu  äüädigeiu  Rulieiät:u  ühuo 
Schrottzusatz  miDdeatena  gleich  hohe  Pro- 
duktion tiefern  müßten,  wie  bei  der  Aibtnf  nach 
dem  gewöhDlioheo  Schrott- Boheisen- Verfahren. 
Daa  Reenitat  gab  den  Anneblag  für  die  fie- 
willigong  von  Mitteln  für  die  Rinrichtnngen, 
welehe  fiir  die  Beschickang  der  Öfen  mit  direkt 
dem  Hocbofen  entnommeoem  flünlgem  Boheiaen 
erforderlich  waren. 

Nach  Fertigstellang  der  erwähnten  baulichen 
Änderungen  ging  man  zum  Betrieb  der  Öfen 
mit  flfissigem  Roheisen  Aber.  Zwecks  Ersielnng 
besserer  Mischungen  des  spezifiscb  so  viel  leich- 
teren Erzes  mit  dem  schweren  flüssigen  Roh- 
eisen irarde  daa  Bra  snerit  la  den  Ofen  gebraefat 
nnd  das  flüssige  Rohelgi  n  l  iriih  'nr^jrossen.  Das- 
aelbe  maßte  sieb  dabei  auf  einer  großen  Ober- 
lliehe  In  dünner  Sdiicbt  anabreiten,  lieb  den 
Weji:  zwischen  den  Erzstfickeii  suchen  und  so 
mit  letzterem  in  innige  Bertthrong  kommen. 
'Die  ateta  im  Uartinofen  vorhandenen,  wenn 
auch  geringen  Mengen  von  Schlacken  konnten 
dabei  die  Lftsung  des  Erzes  nnd  damit  die 
Reaktiüu  zwischen  damtielbeu  und  dem  lioheiäen 
einleiten.  In  der  Tat  erfolgte  denn  anch  stets 
dirrkt  bf>im  Ein^eßen  des  Roheisens  eine  Re- 
aktion, wie  die  eutnommeneo  Proben  deatUch 
bewiesen.  Daa  vorber  grane  Bobeiaen  war  naeb 
der  BerflbiuuK  mit  dem  Erz  Btots  Vütlst.'lndig 
weiß  im  Bruch.  Die  chemische  Analyse  aber 
aeigte,  daß  die  Änderung  der  Znaammenaetzung 
viel  weiter  ging,  als  man  anzunehmen  geneigt  war. 

.\l8  Beispiel  sei  der  Versuch  vom  20.  De- 
zember 1902  angeführt.  In  den  leereu  Martin- 
ofen wurden  4590  kg  Erz  eingetragen  und  auf 
Ja-(s('lfH'  zwfi  TTannwn  von  je  10  t  Inhalt  flüs- 
sigen Roheisens  gegossen.  Das  Eingießen  der 
eraten  P&nne  dauerte  von  4*'  bla  4**  Ubr. 

M     Ma      p  c 
•k 

Daa  Huhnispn  enthielt    ,    1,61   8,73   0,S7  4,06 
Die  um  4"  Uhr  genoni- 
BNiePioba   0,04  0,84  0^06  a,48 


Das  Eingießen  der  zweiten  Pfanne  danerte 
I  von  4^^  bis  5  Uhr.         ai     na     p  c 
I  ■r»    %  % 

I     Das  Roheisen  enthielt   .    1,6B  9fiß  0,27  4,00 

I      Die  am  6"*  Uitr  genom- 

I       BaaePiob   0,04  0,41  0,06  8,47 

Dieae  momentane,  fbat  vollständige  Abschei- 
dung:  von  Silizium,  Kangan  und  Phosphor  bei 
unbedeutender   Erniedrigang    des  Kohieustoff- 
gebalta  wurde  bei  allen  Ghargaii  faetgaetdlt, 
und  die  Ergebnisse  waren  interessant  genug, 
um  zn  weiteren  Nachforschungen  anzaregen. 
Znntehat  war  featgeatelU,  daB  die  ebeuiaehen 
Afflnittlten    der    im    Ruheisen    enthaltenen  Re- 
doktionsatofiie  zau  Eiseuoxyd  in  Beziehung  zu 
den  bei  den  Reaktionen  anftretenden  Wlnn*- 
tdnnngen  stehen,  daß  die  exothermischen  Be> 
aktionen  unbedingt  den  eiiduthermiachen  voran- 
eil«ü.    Darauä  ergab   sich  eine  Analogie  des 
Verhaltene  der  Stoffs  in  feuerflflssigen  und  wäß- 
rigen Lösungen,     <   dnü   anf  die  UOglichkeit 
!  geschlossen  werden  konnte,  diese  Eigenschaften 
I  fSr  die  Praxia  aoeb  nebr  ntitsbar  «i  maeben. 
Ri<  igt  bekannt,  daß  in  kaltflttssigen  I.^stingen 
große  Mengen  von  Stoffen  mit  einigermaßen 
erbeblieber  gegenaeitiger  Afülnitit  in  einem 
Minimum  von  Zeit  umgesetzt  werden  können, 
das  heißt  mit  dem  Zeitanfwande,  welcher  er« 
forderlich  ist,  um  die  Stoffe  in  die  nötige  innige 
Berührung  s«  bringen.   So  oxydiert  z.  B.  Ober* 
mangans&nre  momentan  Eisenoxydnllösungen,  und 
.  die  Q^eschwindigkeit  der  Umsetzung  einer  be- 
I  atlinniten  Henge  von  fiiaenozydnl  iat  «iniig  and 
allein  rihfi-iiigig'   vnn  der  (reschwindigkeit,  mit 
I  welcher  die   erforderliche  Menge   vou  Über- 
I  manganilare  In  BerSbnnig  mit  dem  Eiaenoxydid 
gebracht  werden  kann.     Für  gewöhnlich  wählt 
.  man  m  diesem  Zwecke  eine  Lösung  des  ttber- 
I  mangansaoren  Salzea;  man  kann  dieaea  aber 
anch  in  fester  Form  anwenden,  die  Oxydation 
der  OxydntlfSsung  wird  dann  in  dem  }il;t{^f  er- 
i  folgen,  al»  das  Reagens  uich  löst  und  mit  dem 
andern   mischt.    Die  Beaktionsdaner  kann  in 
diesem  Falle  beschlennip-t  \vfv<^fn  durch  Hilfs- 
mittel wie:  1.  Anwendung  deti  festen  Salzes  in 
mSgliebat  kleinen  Kriatallen;  9.  beftige  Be- 
wegung- der  Flflsüigkeit  während  des  Zusatzes 
I  des  festen  Stoffes  oder  anch  durch  Ao^eßen 
j  der  LQaimg  in  kräftigem  Strahle  anf  daa  fsate 
I  Salz,  so  daß  letzteres  in  der  Flüssigkeit  ener- 
gisch hemmgewirbelt  wird;  3.  dnrch  Anwendung 
I  eines  L'berschusees  des  festen  Stoffes;  4.  durch 
erhöhte  Temperatur.    Bei  dem  oben  beecbrie- 
benen  Versuch  waren  einigermaßen  analoge  Be- 
.  dingongen  eingetkalten  worden,  und  daa  erhal- 
{  tene  Ergebnla  aeigte,  dafl  fBr  die  nangelbafte 
Miscbnng  der  Reagenzien  die  sehr  hohe  Tein 
peratur,  in  weicher  der  Vorgang  sicii  abspielte, 
ein   aureidieindea  Äqnivaleat  bot,  dafl  die 
I  dnrch  dioeelbe  hervorferaftne  energiaeh«  Be- 
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wcgang  der  )Iolekiile  nnd  die  dadurch  bedingte  \ 
Reaktloasgeschwindigkeit  eine  Verwendang  be*  | 
•onderer  Sorgfalt  auf  iunige  Mischnng  erübrigte. 
Trotz  der  Mangelhaftigkeit  der  letzteren  erfolgte 
die  Ab8cheidin:<r  Afx  Stoffe  Siliaian«  Hangan 
und  Phosphor  ta»t  vulUläudig. 

Eitvnozyd  nnd  fläasifet  Robeiien 
o b  B e  Mithilfe  der  0  f  e  u  w  a rm  c.  Es  drängte 
•ich  DUO  die  Frage  auf:  Hat  der  Martinofen 
einen  waeentHehen  Einflnfl  raf  da«  Gelinfen 

der  Keaktiüii?    Die  Boautwortung  diesör  Fragt' 
wurde  in  folgender  Wei^e  veraacht:  £a  wurde  . 
En  lo  die  Transportpfanne,  weldie  snr  Über^  | 
föhrnng  des  flüssigen  Roheisens  vom  Hochofen 
in  den  Martinofen  diente,  eingetragen  und  Roh-  \ 
eisen  dai-aufgegu^seu.    Dubui  zti^lu  tiich,  daß 
die  gewünschte  Einwirkung  stets  stattfand,  und 
etwa  folgenden  Verlanf  nimmt :  Der  tnufallende 
Robeisenstrabi  durchdringt  den  auf  dem  Boden  I 
der  Pfluuke  liegenden  Enhanfen,  and  das  Beb- 
eisen hreitet  sich  unter  dem  Erz  aus,   dieses  | 
allmählich  zum  Schwimmen  bringend.  Nachdem  i 
wenige  hundert  Küegraum  Rebeisen  in  die 
Pfanne  geflossen  sind,  entsteht  daselbst  irgendwo, 
meist  aber  dort,   wo  der  Strahl   einfällt,   ein  ^ 
wenig  Schlacke   und  damit   ist  die  Reaktion  I 
eingeleitet.    Diese  Scblackenbildung  kann  dayon 
herrühren,  daß  kleine  Partien   des  Erzes  ge-  I 
schmolzen  wurden,  oder  dab  Verunreinigungen  I 
sam  Sebmelnen  luanen,  die  dann  ein  wenig  En 
aoflösten.    Von  diesem  Angenblick  an  nimmt 
die  Schlackenmenge  und  die  Stärke  der  Reaktion  ^ 
•elineU  su;  letztere  Icann  bei  Verwendnag  starlc 
überhitzten  Roheisens  oder  bei  hohem  Silizium- 
gehalt desselben  sogar  recht  stürmisch  werden, 
indem  auch  ein  Teil  des  Eobleastoffes  snr  Oxy- 
dation gelangt,  wodurch  der  Pfanneninliatt  in- 
folge des  entweiclienden  IvolileTioxydes  znm  Auf- 
wallen gebracht  wird.    Man  hat  en  aber  »tels 
in  der  Gewalt,  die  Stärke  der  Beaktien  zu 
regeln,   indem  raan  die  S'tllrke   des  Roheisen-  j 
snfluBsea  regelt.    Durch  Mäßigung  oder  gänz-  | 
liebe  ünterbreobnng  deeielben  wird  die  Miecbnng  i 
der  Reagenzien  weniger  vollkommen  und  höit 
schließlich  ganz  auf,  indem  die  spezifisch  viel  j 
leiehteren  Steife  Ers  und  Sehlaeke  »clinell  an  I 
die  Oberfläche   des  Bados  steigen,  welche  in 
dem   hohen  Gefäße   im  Verhältnis   znm  Inhalt 
gering  ist.    Die  Reukliuu  ist  dann  fa^t  mu- 
mentaa  nnterbrocheu,  kann  Jedoch  durch  Er- 
neuemng  des  Roheisenzuflusses  sofort  w  ieder  in 
Qang  gebracht  werden.    Ist  die  Pfanne  aof  : 
diese  Weite  gefliUt  nnd  der  RoheieensoflnA  1 
endgültig    abgestellt,   so   steigt    die  Scblao.ke 
sofort  an  die  Oberfläche,  wo  sie  sehr  schnell  > 
erttant,  lo  daB  das  gereinigte  Metall  tebr  leicbt  ' 
schlackenfrei  abgezogen  werden  kann.  Einige 
Beispiele  m9gen  die  Wirkung  der  gegenseitigen  , 
Einwirkung  von  Eisenoxyd  uud  Roheisen  unter  I 
diesen  VerbUtnissen  erlintarn.  1 


Versuch  vom  26.  Februar  1903:  Auf  475  kg 
Erz  mit  95  7«  Eisenoxyd  wurden  9869  kg 
Robeisen  gegossen.  Letzteres  enthielt  0,98 
Silizium  uud  2,81  7«  Mangan.  Das  Het4U 
enthielt  nach  der  Reaktion  0,47  7«  SiUiiiini  nnd 
1,4H  7«  Mangan. 

Vwsneb  von  S7.  Febmar  IdOd:  868  kg 
Erz  mit  95  "  Fi  ^  n  vyd  wurden  mit  8534  kg 
Roheisen  nbergusseu.  Das  Roheisen  enthielt 
0,76  */o  SiUsinm  and  2,64'/«  Mangaa.  Das 
M.  iall  enthielt  nach  der  Reaktion  0,09  °  o  Si- 
lizium und  0,41  7«  Mangan.  Wie  ersiobtUch, 
ist  es  möglich,  auf  diese  Weise  den  Silirinn- 
gehalt  des  Roheisens  bis  unter  0,1  °/o  and  den 
Mangangehalt  bis  unter  0,5  7«  herabzndrii<'k>'M. 

Versuch  vom  20.  Januar  1904.  Dieser  hatte 
den  Zweck,  einen  Abstieb  Oieflereirobeisen  für  den 
Martinofen  vorznarbeiten,  nnd  es  wnrden  dazn 
1608  kgErz  (gutgetrocknet  !;mit7900  kg  Uieiierei- 
roheisen  iibergeesen.        si     Mb     p  c 

"U  •l'o 

Das  lUtheisen  entiitelt    .    a,5U    0,88    0,40  3,98 
Das  Metall  nach  der  Re- 
aktion enthielt.  .  .  .   U,42   0,83   0,tf6  8,74 

Es  werden  soniV  ebge- 

schieden  8,0B   0,66   0,10  0,19 

Dieses  letzt«re  Beispiel  sei  etwas  naher 
betrachtet.  Die  gefallene  Schlacke  hatte  die 
Znsammensetznng : 

Std,  ■''<t>  i'a*>>     ^'«^      MgU  Al,0| 

•/•  «tt 

84,00  8,87  64,96  4^  0^68  0,75  0,21  1,51 

Unter  der  Annahme,  daß  der  Bisett<Mcyd' 

gehalt  aus  nicht  zur  Wirkung  gelangtem  Erz 
stammt,  sowie  daü  zur  Sättigung  der  0,62°/« 
Pbospherskare  1,93  7«  Bisenoxydnl  gdhiiren,  er- 
gibt sii'h  für  die  Silikatachlacke  das  Verhältnis: 
Saure  ü,  Baals  0  =  lä,12 :  13,6U.  Es  ist  daher 
bei  dieser  Reaktion  ein  Gemenge  von  Slngnle- 
nnd  Bisilikat  entstanden,  das  beißt,  es  wurde 
sowohl  FejSiO«  als  ruu  h  Ff  SiD^  gebildet. 

a)  WirkungKgrad  iltä  hrA«%. 

Das  Roheisen   enthielt  79(K)  <  .S,ü8%  Si  k«8lOi 

-  243,32  kg  Si  X  2,14   581 

Das  Er2  enthielt  1,45  %  SiUj,  Uttiier  stammen 
ans  dem  Y.T7.  itiHS  >;  1.45  »/o   84 

erg.  ben  sich  daher  zusammen  51B 

Die  Schlacke  euthialt  84  7*  daher  ergab  sich 
hier  das  .Sc  h  lack  enge  wiebt  Xt6l6»rl00:84;  z:l600. 

Die  Schlacke  enthielt: 

1600  X  2,37      FeiU«  oder  37,92  kif, 

darin  0,7  "  ■>  Vv  entsprechtMi  J  .  .    .     96,6  kg  Fe 

160»i  X  64,(«S  7«.  FeO  oder  «7U  kg, 
darin  0,777  >  Fe  ealqpiiMhend .  .676    „  „ 

T:i<^ppsamt  ergaben  sicli  7n2,.5  kg 

In  1638  kg  Erz  mit  88,86  7»  Fs  waren  1120  kg  Fe 
eathaltmi.  Somit  liiid 

in  das  Roheisen  übergegangen 

1120  —  702    417  kg  oder  37,2  "/o 

zu  FeO  rednzii>rt   076  »    »    60  „ 

nnwirksam  eebliehea  ...  fl7  „  »  3,8  7* 
vom  Bisesgwslt  des  Brsss 
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h)  Wlnnebilaiu. 

yfttrmwmmgaag : 

»1                 kg  KaloricD 

7900X0,19C   =  16,01  C    \  zu  2470  87  075 

7900  <  3.08  Si  =243,;32Si    -'20  7830  1  9t)5  15*5 

7900  X  0,öÖMa.—  43,45  Mn  X  sa  1780  7&  IttS 

7900x0.1  P  —    7.1  P  XittgflOO  46610 

Durch  VAibrunte  009,68  «mögt ,  .  .  2064046 


Wbnmrbmcli:  KMUn 

Anwärmen  v.  1G38  kg  Erz  Jtu  2^7,5  Kai.  470025 

Zu  Fe  reJastiert  au»  Fe»Oj  417  ki;  Fe 

•  ISMO   760600 

Zu  FeO  reduzicit  aus  Fe»(>j  Ö7ti  kg 

Fe  X'  450    804200 

Aas  15,01  kg  ('  entstunden  x  2,33 
=  84^62  kg  CO,  welch«  bei  1250* 
enthilten  34,52  X  1250  X  0,245  .  .  10571 


rffsamter  Wärmeverbrauch    1536  296 

Die  gesamte  \Värmeeneu|^g  betrag  2064  048 
D«r      w      Wirmewrbnuich      ^  1M6296 

Der  Wilrmi'iiliiTM'luiß,  wrli'lirr  (iufdas 
Metall  u.  die  Schlacke  ttbercegangea 
lit,  brtrigt   627762 

Die  Sehlacke  enthUt  nun  die  iVtA^ehe 

Wärmemenge  des  zagebörigen  Eisens  (siohc 
Wditer  antea),  daher  verteilt  sich  der  Wärme- 
znwaehs  auf  ein  Sehlaekengewleht  veo  1600 
>^  1,5  =  2400  kg  und  ein  Metallgewicht  von 
8015  X  1  =  kg,  aaf  insgesamt  10  415  kg 
SabBtanz.  597759  Kalorien  auf  10  415  kg 
ergeben  50  Kalorien  a.  d.  Kilogramm  Substanz. 
Da  narh  Pr.  Neumann*  die  spezifische  Warme 
des  ddüsigeu  hlisens  bei  1400"  gleich  0,4  ist, 
■0  bitte  das  Uetall  bei  dieser  Operation  die 
beträchtliche  Temperatannnalinie  von  185  C. 
erhalten ! 

Die  Anerahrang  des  Yersnehes  gesebab  in 

einer  eaner  ansgefdtterten  Pfanne,  so  daß 
eine  EtawirkUD^  dos  Erzes  auf  den  Phosphor 
eigentUeb  bitte  ausgeschlossen  sein  sollen. 
Dennoch  wurde  0,1  7o,  das  ist  etwa  20  *'o  des 
Phosphorgehaltes,  abgeschieden.  Diese  Er«chei- 
nnng  beweist,  daü  der  Phosphur  iin  Kuheisen 
sehr  loictit  dnreb  Eisenoxyd  o.xydiert  wird,  wo- 
für die  Wärmetönuug  bei  der  in  Fratre  kommen- 
den Reaktion  eine  ausreichende  Erklärung  bietet. 
Es  wire  interessant  gewesen,  das  Veriialtea  des 
Phosphors  im  entHilizierton  Roheisen  zn  Eisen- 
oxyd bei  Ausschluß  anderer  Einflüsse  za  bo- 
obaebten,  ibnlicb  wie  dieses  fVr  das  Sllliinm 
nnd  Mangan  geschah,  etwa  Indem  das  Metall 


•  .Stahl  nnd  Eisen''  lim  Ü.  88. 


\  über  (Jas  in  basisch  ausRekleidotör  Pfnnnr  bc- 
I  ündliche  Erz  gegossen  würde.    Da  Jedoch  eine 
solche  nicht  sa  Gebote  stand,  wnrde  sn  dem 
Zweck  ein  leerer  basischer  Martinofen  gewflhlt, 
I  in  welchen  Erz  eingebracht  worden  war.  Dan 
I  Einfnilen  des  Roheisens  erfolgte,  bevor  das  Ens 
'  Zeit  gehabt  hatte,  sich  aanwirmeB.   Die  Br- 
gebnisse  waren  folgende:  ^  ^ 

Dn  Metall  in  der  Pfanne  enthielt  ....  0,66 
direkt  aseh  BisgieBen  ....  0,14 
aaeh  10  Minvtea  0,09 

Diese  Entphosphornng'  mnß  als  sehr  bedeu- 
tend augesehen  werden,  besonders  wenn  man 
beachtet,  daß  die  angewendete  Phosphorlisang 
'  sehr  vordünnt  war,  iin'l  Ps  erscheint  dalier  als 
sicher,  daU  mau  den  Pbosphorgehalt  eines  stark 
phosphorhaltigen  Bobeisens  in  dieser  Weise  bie 
.  anf  wenige  Zehntel  Prozent  herabdröcken  kann. 
Es  ergibt  sich  somit,  daß  in  der  Ausnutzung 
der  Reaktionen  zwischen  den  Vernnreinigungen 
j  des  Eisens  nnd  Eisenoxyd  bei  richtiger  Wahl 
'  der  VerliiUtuisso,  unter  denen  die  Reaktion  ver- 
laufen soll,  ein  Mittel  gefunden  ist,  um  selbst 
'  sehr  stark  mit  Silizinm,  Mangan  nnd  Pheepihor 
vernnreinif^tes   Roheisen    von  einem  Ühersehuß 
an  diesen  lieiniengangen  zu  befreien  nnd  das- 
selbe sa  Zwecken  nntzbar  sa  machen,  zn  wel- 
chen  es  an  sich  vöUifr  unj^eeif^nct  ist.    Ein  hier- 
auf beruhendes  Verfahren  ist  im  März  lUOS  zum 
Patent  angemeldet  worden. 

Bei  Gegenttberstellnng  der  theoretischen  Be- 
traehtunpen  mit  den  Vernnrhsergebnisnen  reijrt 
sich,  ditü  i\it>  Wiirmetuuungen  auch  Iiier  ein  Maß 
sind  fBr  die  chemischen  Affinitäten  der  StofTe 
zneinaiiiler,  indem  die  Verschitilenlieit  der  letz- 
teren zu  einer  sehr  bequemen  Trennung  der 
StolTe  Stlisinn,  Mangan  nnd  Phosphor  einerseits 
von  ilen  StufTfn  Kisen-  und  KnhleiiHtoff  ander- 
seits benutzt  werden  kann.  Die  Trennong  ver- 
linft  genan  ebenso  glatt,  wie  ibnliche  OperationeB 
in  wäßrigen  Lösungen  erfolgen.  Es  ergibt  sich 
noch  eine  weitere  .\nalogie:  Kommen  in  kalt- 
iltissigen  Lösungen  Stoffe  zusammen,  deren  Ver- 
bindung in  dem  LiisnnM:^inittQl  unlöslich  ist,  so 
crful<^t  die  Vorbindung  derselben  und  das  Pro- 
dukt wird  ausgefällt.  Ähnlich  ist  es  im  be- 
trachteten Falle  mit  den  entstehenden  SUlkaten 
nnd  Phosphaten  des  Eisen-  nnd  Mang*anoTydnls. 
Von  diesem  üesicbtspnnkt  aus  erscheint  die 
sehneile  Absebeidnng  beliebig  großer  Mengen 
von  Silizinm,  Mangan  nnd  Phosphor  dorch  EisCB- 
oxyd  ans  dem  Roheisen  erklärlich. 

(Seblnfi  folgt.) 
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Die  Fortschritte  der  Koksfiibrikation  im  äaargebiet 


Anläßlich  des  letzten  Allgemeinen  Dentsclien 
Bergmannstages  in  Saarbrücken  wurde  eine  aus- 
führliche BescbreiboDg  des  „Steinkoblenberg- 
banta  dea  Preoßischen  StaatoB  in  der 
U  mgebnn  g-  V on  Saarbrn  ck  t-  n  ■  veröffentlicht, 
voQ  der  im  besondereo  die  beiden  Teile  „Die 
KoUeiiftiifbcraitaBg  nnd  Verkokung"  Ton  Bwg- 
Inspektor  Mengelbcrp:  und  „Geschichtliche 
Entwicklung  deg  äteinkobienbergbanes'  von 
Gab.  Bergrat  A.  HaAlaehar  wartToUe  Hit- 
tailangen  Aber  dia  Fartachritta  dar  Saar-Koks- 
indOBtrie  bringen. 

Der  Schworpunkt  der  Kokserzeugung  im  Saar- 
gebiet hat  sich  nach  dan  geaanntan  QoelloD  in 
den  letzten  Jahren  immer  mehr  auf  die  Privat- 
kokereien verschoben.  Wahrend  1860  noch  28  7» 
der  ErsoQgnng  aaf  die  staatliehen  Koksavstalten 
entfielen,  liefern  diese  heute  nur  nncli  5  "/o ; 
dabei  erhöhte  sich  die  Gesamtproduktion  von 
318000  t  in  1860  aaf  1042549  t  in  1903, 
d*  Ii*  nm  das  fache,  wio  aus  der  folgandaa 
Statistik  der  Saar-Koksprodoktion  dea  nAharan 
hervorgeht. 

ülntwicklang  der  Saar-Kokserzeugung. 

Aar  itMtl.  Aar  Prif  >t. 

i»hT  I  OnfeM  kokmlw 

t  k 

1816    000         —  — 

1880    4  000         ~  — 

1840    12  500          —  — 

1850    GOOOO          —  — 

iHi,!)   :-(lJj(XX)  86  600  226  000 

Ih'ii)   .'177  400  95  3W  282100 

18S()   510  KX)  41  100  469  000 

1890    667000  66200  611800 

1900    884800  86100  888900 

1902    928600  47900  881800 

1908   1042648         —  — 

Nadidan  Ende  der  aehtsiger  Jabra  der  Appolt- 
Ofen  im  Saarrevier  aufgegeben,  blieben  nur  noch 
zwei  Ofensysteme  fibrig,  der  Fram^ois-Kexrotli- 
uud  der  Coppee-Ofen,  welche  sicli  voneinander 
doreh  dia  Banart  das  Sohlkanab,  daeaan  Ba- 
heiziHiL'  urirl  rliirrh  die  breite  der  Ofenkammer 
nnterscbeiden.  Der  Sohlkanal  des  FraDQois- 
Rezroth-Ofbna  hat  nicht  die  Breite  einer  Ofen- 
kammer, wie  beim  Coppee-Ofen  äblieh,  aondem 
ist  in  der  Hegel  durch  mehrere  ZwischenwSnde 
in  einzelne  Längskanäle  abgeteilt,  so  daß  die 
Abgaae  swai-  bis  dreimal  nnter  der  Ofensohle 
hin  und  her  streichen.  Auf  der  Deflicner  Kuks- 
anlage  findet  sich  eine  abweichende  Anordnung 
dea  Sobikanals,  die  aicb  aebr  bewahrt  bat.  Ab- 
bUdnng  1  liririü"t  ciiio  Ansirht  dieser  Ansffihrnng. 
Sobald  die  Heizgase  des  Fran^ois-Kexroth-Ofens 
ans  dra  in  dan  Ofenwtnden  angeordneten  Zügen 
den  Soblkaaal  dea  eigenen  Ofens  durchzogen 
liaban,  gelaDgen  aie  aofort  in  den  Hanptgaskanal; 


jeder  Ofen  beizt  also  eine  Zwischenwand  und 
seine  eigene  Sohle,  nur  die  mittleren  Öfen  einer 
Batterie  heizen  auch  die  am  Ende  der  Ofen- 
gmppe  befindliche  Ofenwand,  wobei  dann  der 
genügend  warme  mittelste  Ofenpfeiler  keine  Kanäle 
erhält.  loi  Gegensatz  hierzu  sind  beim  Coppee- 
Ofen  iwei  Öfen  immer  in  der  Weise  Tereinlgt, 
daß  die  Heizgase  zweier  Kiuiiiuern  durch  die 
Pfeilerzäge  in  den  Sohlkanal  des  einen  Ofens 
tnaanuaentreten,  ranlehit  dlaaan  der  Lange  nach 
dorchzieben  und 
dann  vor  dem  Ofen 
herom  und  in  den 
Kanal  dea  Neben- 
ofens streichen, 
durch  den  sie  nun- 
mehr  erst  in  den 
Haiiptgaskanal  ab- 
ziehen. Die  Breite 
des  Frangois- Rex- 
roth -  Ofens  «teilt 
sich  doppelt  so 
hoch,  als  die  des 
Gopp4e  -  Ofena,  1 
bis  1,2  m  gegen 
0,5  bis  0,6  m.  Die 
breitere  Form  soll 
dia  ftir  die  Schmel- 
zung der  Saarkoble 

erforderlichen 
Hitzegrade  leiehtar 
und  danerudor  er- 
halten und  ins- 
beaonderednreb  die 
erreichbare  grö- 
ßere Beschickungs- 
menge Ar  be- 
stimmte Abaehnitte 

des  Garnngsvorpangps  eine  lebhaftere  IHtze- 
entwicklung  erzielen ;  anderseits  aber  kühlt  sich 
der  Ofen  beim  Binsetseb  der  Beachleknag  atlr- 
ker  ah,  und  ferner  niinmt  infolge  der  di)[tpelt 
gröberen  Beriihrangstläcbe  zwischen  Kohle  und 
yerbrennnogalnft  der  Abbrand  nicht  naerbeblieb 
zn.  Abgesehen  davon,  daß  durch  die  breitere 
Ofenfnrm  der  Koks  im  ganzen  großstückiger 
und  ansehnlicher  wird,  ist  daher  ein  besonderer 
Vonng  vor  den  sebmalan  Copp^e  -  Öfen  nicht 
zn  erkennen,  wie  denn  auch  beide  Ofensysteme 
nebeneinander  in  Betrieb  stehen.  Bei  den 
TVanf oia  -  Bexrotb  -  Ofisn  der  de  Wendalaehen 
Kokerei  zu  Hirsrhbarh  erfolgt  die  Zuführung 
der  Verbrennungsluft  außer  durch  die  Schan- 
IVebar  noch  dvrch  einen  besonderen  wagereehtan 
Kanal,  der  von  einem  zum  andern  Ofenende  durch- 
geht and  mit  dem  oberen  Teile  der  SeigenOga 


fianpt-tiaaluiHl 


Abbildung  1. 
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dorch  Scblitce  im  Genlrnr  in  Terbiaduff  iteht, 

80  daß  man  in  d«  Lage  ist,  die  LofteaffibrnniE: 
durch  die  äcbaalOeher  za  beschr&nken  and  die 
VisrbnimaBF  der  Oaie  mehr  in  die  Seig«nBge 
10  verlegen.  Durch  diese  Anordnung  wird  zwar 
der  Koksabrieb  vermindert,  zugleich  aber  auch 
die  Verkokung  ungäDttifl^  beeinflußt,  indem  eben 
durch  die  veminderte  Kohlenverbrennang  die 
Hitze  im  Ofenraum  und  infoltredpssen  die  strah- 
lende W'irkuug  des  Ofeogewöibes  erniedrigt  wird. 

finde  1903  waren  im  Saargebtet  inefeiaint 
1967  Koksöfen  vorhanden  :  v  in  diesen  arbeitptin 
24ä  =  12,3  7«  >Bit  Gewinnung  der  Neben- 
produkte. Obzwar  erfolgreiche  Veranelie  aar 
Gewinnung  der  Nebenprodukte  schon  1882  auf 
der  staatlichen  Kokerei  zu  fTfinitz  stattfanden, 
80  wurde  die  erste  Teerotenaulage  doch  erst 


Die  jetst  im  Bau  beftvAlelMB  MHareii  Otte- 
schen ünterbrenneröfen  sollen  im  Vergleich  zu 
den  llterea  Olm  dieaer  Bauart,  bei  denen  nur 
eine  SSrwtnnvBf  der  Verbrennangalnft  bia  aaf 

etwa  100*  stattfindet,  durch  Höherlegnng  der 
Brenner  im  Ofenpfeiler  eine  bessere  Vorwärmung 
der  Verbrennungsluft  und  zugleich  auch  eine 
beoaere  Heizang  der  Ofenwftnde  bewirken.  Dieaer 
neueste  Ofen  ist  in  Abbildung  2  dargestellt. 
Die  einzelnen  Abmessungen  der  1903  vorhandenen 
KokiMMi  dei  Saarreviera  geben  au  der  naeh- 
HteheBdan  Tabelle  hervor,  welche  anch  über 
GarOBfiieit,  Ausbringen  sowie  Aschen-  und 
Waasergebalt  der  KokakoMen  Angaben  bringen. 

Einrichtungen  zum  mechanischen  Stampfen 
dt^r  K'ikskiililf'  timlen  wich  mit  einer  einzigen 
Auauälime   bei  allen  Saarkokereien  vor.  Der 


AbbUdiing  2 


Wag  aar  IMigaia  Ma  H*U«t»ekcB  asi  Wa 


1888  von  Gebrüder  Röcblinff  in  Altenwald  -  - 
teils  nach  eigenem,  teils  nach  Uttuschem  Sjuteiu  — 
gebaut;  1891  folgte  die  Halbergerhtttte  mit 
30  Httij-Huffmannschen  Wärmespeicheröfen  und 
ÜU  UttoBchen  Unterfeuerungsöfen  and  sechs 
Jahre  aplter  daa  Stominaehe  Biaenwerk  in  Neon- 
kinlien  mit  30  ottoiehen  ünterbrenneröfen. 
Auf  der  Völklinger  Anlage  der  Röchlingschen 
Eisenwerke  stehen  ebenfalls  Teeröfen,  jedoch 
w*  rtit n  sie  zorzeit  noch  ohne  Nebenprodnlcten- 
gewinnnng  betrieben.  Seitdem  als  erwiesen 
gilt,  daß  die  Saarkohle  in  Teeröfen  sich  ohne 
nennanawerte  Vendileclitennir  Koka  ver- 
koken läßt,  hat  der  Übergang  zur  Neben- 
prodnktengewinnang  besondere  Fortschritte  ge- 
nacht.  An  nenea  TeerefenaDlagen  aind  1904 
im  Baa  heiw.  in  Anaaielit  ganemmn: 

61  Öfen  auf  dom  Stumni!>chen  Eisenwerk, 
98    n       a         Hurbacher  Hütte, 
180   M      »  *^^°>  Dillinger  Uüttenwarlc, 
28   „      „  der  Halberger  Hütte, 
80   „       „  tnf  der  stsw.  Kokstnlage  ta  Heinits. 

Znsi  800  Teerfifeu.  " 


erHte  nud  älteste  Stampfapparat,  der  noch  auf 
der  Anlage  von  Gebrüder  Stumm  in  Neunkircben 
nnd  der  Halberger  Hütte  atdit,  atammt  von  der 
Firma  Brinck  &  Hübner  in  Mannheim.  Weitere 
Stampfvorrichtungen  sind  von  der  Sächsischen 
Haaebtnenflkbrik  (vorm.  R.Eartmann)  InCbManits, 
Kuhn  &  Co.  in  Bruch  i.  Westf.  und  von  Franz 
Häguin  &  Co.  in  Dillingen  an  der  Saar  geliefert. 
Die  Besehreibung  der  einzelnen  Maschinen  ist 
den  Lesern  von  „Stahl  nnd  Eisen"  beltaiuit,*  lud 
wegen  der  Kritik  sei  auf  Mengelb ergf  a.a.O. 
S.  91  ff.  verwiesen.  Die  Vorteile  dos  Stampfens 
der  Saarkoble  werden  von  Meofelberg  ntreitad 
wie  folfft  anpogeben  :  1 .  Der  erzeugte  Koks 
wird  dichter  und  vor  allem  fester,  somit  auch 
anaehnlieher.  Vemdie  auf  Ombe  Heinits  mit 
Koks  MS  gastMupfker  und  nugestampfter  Kohle 
ergaben  eine  um  tOO  "/o  höhere  Festigkeit  bei 
Stampfkoks,  der  gemäl^  uachstehender  Gegeu- 
ttberstolUng  manehen  westlUiB«h«a  KokssMrkiB 
gldehkoiimt. 

'»"v^^Jaluxiiige  1880,  1900,  1901,  1908. 
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9.  Das  G«MUttt- 

anshringen  wird  in- 
folge g«riiiger«n  Äb- 
brftndat  der  KoUe 
im  OfMi  sl^itig«r, 

and  zwar  erhöht  es 
sichQDia^O'  3- Man 
«Mt  9  Us  8  V« 
mehr  GroRkolcs;  der 
starke  Abrieb,  den 
dmrSMTkofcs  ras  nn- 
gestampfter  Kolile 
beim  Verladen  er- 
fahrt, Icommt  znm 
nicht  geringen  Teil 
in  Wegfall.  4,  Die 
dichtere  Beschickung 
ennQgUcfet  «fn«  gr5- 
ßpre  Kinsatzmenge. 
Frflbei^  Icamen  auf 
1  ebm  Ofenraoin 
630lcgEinBatz,jetzt 
850  bis  950  kg  an 
gestampfter  troeke- 
ser  Koble.  All«r- 
dinps  nimmt  anch 
die  Garangszeit  ent- 
spreoheiid  sa,  lo  daß 
die  Ofenerzeagung 
anf  dip  Zeiteinheit 
dieselbe  bleibt;  da 
aber  die  Ofen  in 
größeren  Zwischen- 
rAnmen  als  früher 
gestoOen  werden,  ao 
vermindert  sifh  die 
Zahl  derBedienongs- 
mannschaften  and 
infolge  der  grQBeren 
Schonung  des  Ofen- 
maaerwerks  aach 
die  AnebeMemngi- 
kn-ff  n.  5.  DerWaB- 
sergehalt  der  einge- 
setzten Kohle,  wel- 
cher bisher  auf  15 
bis  20  7«  gehalten 
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wnrde,  um  im  Anfnng:  der  Kntgasnng  allzn 
bübe  Hitzegrade    und   demgemäß    frühzeitige  . 
SehtMlznni^  der  Koble  sn  vermeiden,  kann  avf 
1  3      eriiiillMgt  werden,  wfil  die  (Tast^iit.wit'klmjg  ■ 
bei  der  gestampften  Kohlu  laogtamer  vor  sich  | 
geht.    Durch  die  geringere  WanerTerdaaipfan;? 
wir<l  (It  r  Ofou  zudem  mehr  gesehoiit.    6.  Bei  , 
der  Koütampften  Kohle  k<iiiinit  es  weniper  auf 
die  Breite  der  Ofenkaniiutir  ati,  da  auch  der 
Ofengang  der  scfatualan  Ofen   bei  gestampfler 
Kohle  die  nötige  Hitze  entwickelt  und  einen 
braucUbarea  Koks  ergibt.    7.  Das  Füllen  der  j 
Ofen  dorch  die  kleinen  FSlUteher  nnd  daa  Ein-  | 
ebnen  der  Kohle  faUi'n  wf  g-,  so  daß  die  für  die  '. 
Bedienuagsmanascliaft  lästige  RaacheQtwicklung  j 
unterbleibt.  | 

Mit  Recht   betont  Uengelberg   femer  den 
Einfluß  des  Stampfbetriebes  auf  die  Verkoknngs- 
ffthigkeit  der  äaarkoble,  insofern  der  Fettkohle 
größere  Mengen  gasärmerer  Kohlensorten  ebne  | 
Beeinträchtigung    der   Knksbesfhaffenheit  zu- 
gesetzt werden  köoueo,  wie  dies  in  Westfalen 
achon  jetzt  in  nennenewertem  Umflmge  geadiielit.  | 
Versuche   nach  dieser  Richtung  hin   hat  man 
auf  der  Ualberger  Uütte  bereits  gemacht,  ohne  i 
dafi jedoeb  ibre  Erfebnisie  bekannt  ^worden  sind.  1 

Die  Anordnung  nnd  Stellung  der  Stampf-  I 
einricbtang  i^ti  d*  n  Beschickuiige-  und  Ausdrflck- 
maachinen  ist  ju  nach  den  SrtUcben  Verhält- 
nissen verschieden,  (tewöbnltebsind  Beschickungt" 
und  AusdrHckmnsi-hine  getrennt,   so  daß  jede 
für  sich  ai'beiten  kauii;  der  zar  Aufnahme  der 
Kohle  bestisimte  FnUmmpf  befindet  sidi  dann 
entweder   auf  der  Heschickungsmaschine   oder  j 
am  £nde  einer  Ofengroppe.    Auf  Grabe  Heinitz  j 
nnd  bei  Oebr.  Stnmia  steht  eine  Haaehlne  mit  ! 
dr.p[)elsoitigem  Stamitfk.istoii    und   aufg-ebauten  j 
FiillrQmpfen  in  irebnuuh,  die  gleichzeitig  Ans- 
drllck-  nnd  BeBehfckungsmaaebfaie  danteilt.  In 
Bürbach  fahrt  eine  kombinierte  Beschicknngs- 
und  Ansdriickmaschine  unter  eine  feststellende 
Fiillstelle,  an  der  sich  der  StRmpt'ajjparat  be- 
findet; die  FtfllrSmpfe  stehen  zwischen  je  zwei 
Ofengrnpf  en,  somit  kann  von  jeder  Seite  her 
eiue  Beschickuugsmaschine  mit  je  einem  ätampf- 
kasten  an  die  Fttllstelle  heranfahren.  In  Hirsch- 
bjxrJi   hri  do  Wendel   sieht  man   dieselbe  An- 
ordnung, nur  sind  Änsdrnck-  nnd  Beschickungs- 
maaebine  getrennt,  damit  bei  Beschädigung  des 
Motors   der   Reschickungsmaschine  wenigstens 
die  .Ausdrückniaschine  arbeiten  nnd  der  Ofen-  i 
betrieb  in  der  früheren  Welse  mit  loser  Kohle  ' 
aufrecht  erhalten  werden  kann.    .\\t(  der  neuen 
Koksofenanlage  der  Grube  Heinitz  wird  die  He- 
schickungs-    und    Ausdrück maschine    ebenfalls  . 
unter  einen  Verratstnnn  für  gewaschene  Kohlen  | 
fahren,   und   rrstfre^    wird  dann    einr  s^-röpirri" 
.Menge  Kuhlen  in  kleiuere  auf  der  Maschine 
angebrachte  FQIlrUmpfe  aufnehmen,  ans  denen 
die  Kohle  In  die  Stampfkisten  abgesogen  werden 


kann ;  die  HeschickunpsmaschinP  braucht  auf 
diese  Weise  erst  bei  jedem  dritten  £insatz  zur 
Fiillstelle  snrfick.  Was  den  Ofenbetrieb  an- 
belangt, so  beträgt  die  Garnngsdancr  dt> 
Fran^gois-Kexroth-Ofens  gewöhnlicher  Abmessung 
48  Stunden,  bei  gestampfter  Kohle  79  Stunden ; 
die  schmaleren  Coppee-Ofen  brauchen  36  bis 
42  Stunden  und  die  Tooröfen  38  bis  40  Stunden. 
Versuche  in  Alieuwald,  die  Garungszeit  in  Ofen 
mit  ganz  schmaler  Kammer  (36  cm)  bis  auf 
24  Stunden  herunterzudrücken,  ergaben  einen 
zn  fcleinstückigen  Koks.  Saarbrncker  Kuhle 
erfordert  eben  eine  SO  bis  95*/<  Üngere 
Garungsdauer  als  weRtfSlisrhe  Kohle.  Dom- 
eutsprechend  stellt  sich  auch  die  Jahreserzeugang 
f.  d.  Ofbn  geringer,  und  zwar  bei  dem  6  m 
langen  Copp6e-Ofen  in  Westfalen  auf  550  t, 
im  Saarrevier  auf  nur  400  t.  Der  6  m  lange 
Fran<,oi8-Rexroth-Ofen  erzielt  bei  1,10  m  Breite 
in  ununterbrochenem  Betriebe  650  t  und  der 
gewr')lin1ii']ie  Otto-Ofen  mit  Gewinnung  der  Neben* 
Produkte  «70  bis  öao  U 

Im  allgemeinen  steht  Im  Saarrevter  ein  Koka* 
ofen  nicht  länger  als  15  Jahre  in  Betrieb.  Die 
Gesamt-Baukosten  betragen  bei  einem  Franrois- 
Rexroth-Ofen  einschließlich  des  zugehörigen 
Stückes  Oaakanal,  aber  ohne  die  Kosten  des 
Grundmauerwerks,  rnnd  ^"OO  .//.  Die  Her- 
stellungskosten für  eine  Tonne  Koks  auf  der 
staatlichen  Kokaänstalt  su  Heinitz  stallten  sieh 
1902  wie  fblgt: 

Herttsllangskosten  von  Koks  im  Saar- 


gebiet 

A)  Löhne:  ji 

a)  Aufsicht   0,08 

b)  BofArdeniog  der  Kohle  n  der  Kohiea- 
wische   0,09 

c)  Löhne  der  Wischer   0,80 

d)  Beförderang  der  ^t'w:isi  heoea  Köhlen  SU 

den  Öfen  and  £ias«tMD.   0,9b 

e)  Ziehen  md  Warten  der  Öfsu  «iasehl. 

M;i=;chirirn?if>dienung  0,47 

f)  Nebenarbeiten   0,16 

g)  AosbesserangeD   (^59 

B)  Materialien  (im  gansen)   0,06 

CJ  Oeneralonkoften .........  0,24 

Saume  9,09 


Besondere  Bedeutung  hat  im  Saarrevier  die 
Verwertung  der  Koksofengase  zur  Dampferzea- 
gung  und  zur  unmittelbaren  Erzeugung  Ino- 
torischer  Kraft  gefunden.  Zur  Ausnutzung  der 
Abhitze  dienen  mit  Ritrksicbt  auf  möglidist 
geringe  Wartung  und  Beparaturkosten  zumeist 
Zweiflammrohrfcesael  von  60  bis  SO  qv  H«ix- 
flilrhe,  welrlifi  dtirrh  Blerhkrftmmer  mit  fener- 
fesiem  Futter  und  kurze  Öchächtchen  mit  dem 
Haaptgaskanal  einer  Koksofisngrappe  in  Ver> 
bindung  stehen,  so  daß  die  Abhit:^  mse  auf  ihrem 
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\Veg:o  zam  Scbornstein  die  Kessel  darcbstreichen 
and  hierbei  ibre  Wärme  abgeben.  Soll  keine 
Wasserverdampfang  stattfinden,  z.  B.  an  Sonn- 
tagen, wenn  die  Dampfentnahme  raht,  so  gehen 
die  Gase  durch  einen  besonderen  Umfiihrongs- 
kanal  direkt  zur  Esse.  In  niufangreicbem  Maß- 
•tabft  ?erwertet  msa  di«  Abhitze  auf  der  Kokerei 
der  Gebr.  Stamm  in  Xeiinkii  clicn  .  wnselbst 
86  Dampfkeaael  mit  2Ü0Ü  qm  HeiKääcbe  täglich 
mit  im  AUdtsguen  Ton  340  KökeHfen  ohae 
NebeopredikleDgewinnnng  rniid  700000  kg 
Dampf  erzeugen,  der  in  Leitnnppn  von  mehreren 
Kiluiiiet^ru  L&itge  den  verschiedeneu  Hütten- 
betrieben  zagefübrt  wird.  Die  de  Weadelaebe 
Kokerei  liefpr»  Irn  mittels  der  .\bhitze  erzeng-ten 
Dampf  cegeu  Eutgelt  an  die  beuachbarte  tirabe 
Diidweiler,  welche  damit  eine  gtSüvn  elektriach» 
Zentrale  betreibt.  Auf  den  Kokereien  zu  Heinitz 
ood  Dechen  benutzt  man  die  Abbitzgase  auch 
SOr  Beheizung  der  Retorten  im  Betriebe  kleiner 
Gasanstalten.  Im  Durchschnitt  wird  bei  den 
Kokaöfen  ohne  Nebenprodukten p:e\vi mump:  1  kjr 
Dampf  aaf  1  kg  in  den  Ofen  eingesetzte  Hoh- 
koble  ersengt;  ein  Vierte^jahrevenach  der  Hei- 
nitzpr  Kokerei  erbrachte  neuerdings  sogar  1,41  kg 
verdampftes  Wasser.  Im  Jahre  U)Ol  ergab 
lieh  auf  Heinita  aaa  der  Dampferzeagung  mHtels 
Abhitse  ein  Gewinft  Ten  S,08  JK  flr  die 
Tonne  Koks. 

Bei  den  Teeröfen  stellt  sich  der  Gasüber- 
eeha6  je  naeh  dem  Ofeaifstem  recht  versebleden. 
Die  Wärmespeicheröfen  haben  das  meiste  Gas 
zor  Verffigoog,  oad  zwar  das  ältere  System 
etwa  190  cbm  auf  1  t  trockenen  Eiotatz,  die 
nenere  Hauart  150  cbm.  Die  Ottosclien  Uiiter- 
brennerdfen  älterer  Form  besitzen  nur  20  cbm 
Gasiiberschaß,  die  neuen  werden  auf  etwa  60  cbm 
kommen ;  bei  den  Unterbrenneröfen  können  aber 
die  Verbrennungsgase  mit  lOOfibls  1 200  <•  Tem- 
peratur anter  die  Kessel  geführt  werden.  lo 


:  Neunkirchen  zeigt  das  Gas  der  30  Teeröfen 
'  (älteres  Ottosvs^tem)  folgende  Zusammensetzung: 

CO,   4,0      CH4   27,0 

i     CnHia   3,2  H   .....  .  42,0 

'     0   0,2      N   16,0 

CO   6,6 

Seit  dorn  Jahre  1901»  steht  dort  ein  einfach- 
wirkeader  Viertaktmotor  der  Nürnberg -Angs- 
!  barger  HCaaehineDban-Geeellschaft  in  Betrieb,  der 
I  ein  Hoehofengeblftse  betätigt.    Auf  1  t  fiinsata 
^  lassen  sich   bei   der  direkten  Kraft erzeiiornng 
200  bis   250  P.S. -Stunden   nutzbar  uiHctien 
{  gegen  90  bia  100  P.S.-Stnnden  bei  der  üm- 
1  Setzung  der  Gase  in  Dniopf.    In  Brebach  wird 
I  auf  der  Ualberger  HUtte  der  Gasfiberschaü  der 
{  30  Otto-Hoffteann'öfen  in  H5he  von  30000  cbm 
I  täglich  zur  Beleuchtung  und  Heizung  im  Hütten- 
betriebe ausgenutzt.    Die  im  Bau  befindliche 
Teerofenanlage  zu  Heinitz  soll  mit  ihrem  Gaa- 
I  Überschuß   zwei  ßOOpferdige  doppeltwirkende 
Viertakt-Tandemmotoren  betreiben  und  den  ge- 
i  samten  Leacbt-  and  Ueizgasbedarf  der  Graben 
Heinita  nnd  Dechen  nebet  Beamtenwohnnngen 
von    insposamt   400  000  cbm  jiUirlich  liefern. 
Das  .-Ausbringen  der  Teeröfen  an  Teer  beträgt 
im  Saarrevier  3,9  bis  4,0  7»  der  eingesetsten 
trockenen  Kohlen,  gegen  2,7  bis  3,5  °jo  in  Ober- 
schlesten   nnd  3  bis  3,5  %    in  Wfsffali^n,  so 
'  daU  die  Saarbrücker  Kuhle  in  dieser  Hinsicht 
I  an  erster  Stelle  steht.    An  .\mmoDtaktnlfot 
werden  im  Saargebiet  0,R  bis  0,(t  "  .,,  das  heißt 
I  etwas  mehr  ab  in  Oberschlesien  mit  0,7  bis 
'  0,8  7«  und  weniger  als  in  Bnhrbezirk  mit 
1,1  bis  1,37**  gewonnen.    Die  Benzolansbeutc 
in  AUenwald  nnd  Brebach   wird   auf  0,9  bis 
1,07«  der  zur  Verkokung  gelangenden  Bohkohle 
angesehen.  OaJhir  8inmir$b<uk. 

•  Die  erste  Kuksofen-Gaskraftmascbine  (12  P.S.) 
wanle  vor  i:^  Jahren  aaf  der  Kokerei  Aitenwald  in 

[  Betrieb  gesetzt. 


Untersuchniigeii  Uber  die  Schmelzbarkeit  Yon  Hocitofen- 

schlackeii. 


Vor  dem  vorletzten  „Ueeting  des  Iroo  and  Steel 
Institnte*  wnrde  eine  hochinteressante  Arbeit 

von  Doadouard  mit  doii  oben  wiedergegebonen 
Titel  verlesen,*  über  welche  den  Lesern  von 
.,Stahl  und  Eisen*'  ein  eingehendes  Referat  zu 
geben  angebracht  erscheinen  dürfte.  Bondouard 
hobt  in  der  Einleitung  hervor,  daü  eine  icr 
wtcbtigdtea  Eigeascbafteu  der  Schlacken,  vom 


'  .,Journal  of  tbe  Iron  and  Steel  Institste«*  1905 
1.  Band  ti.  SS»  bis  BS2. 


üesichtspankte  des  praktischen  Htittenniannes 
I  ans,  deren  Sehmelzbarkeit  ist;  die  Schmels- 

temperatnr  muß  in  der  NlUie  der  Schmelztempe- 
ratur des  zagehörigen  Metalis  liegen.  Wir  be- 
sitzen bisher  keinerlei  geoaae  Feststellnngen 

j  ttber  den  Einflaß  der  chemischen  Zusammen- 
setzung der  Schlacke  nnf  deren  S'rbinpl?:bnrkftit, 

I  weil  die  Schmelztemperatur  boeintlulH  wird  durch 

I  Jeden  Wechsel  der  Znsammensetaung  in  besag 
auf   irireinl    eine   der   zahln-irb^'n  :-^ub8tanzcn, 

>  welche  in  den  Schlacken  enthalten  sind.  Wenn 
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Stdilacken  betrachtet  werden  ala  L9sQng:en  Ton 
verschiedenen  Substanzen  ineinander,  ist  es  oft 
auUerordeutlich  schwer,  den  Grad  der  Löslich- 
st der  ainsalnen  Teile  ftstswtellM,  da  die 
Lösung  nnr  in  höheren  Temperatnren  vor  sich 
geht.  Der  Wiedererstarrangs-  oder  Sciunelz- 
pankt  einer  LSeong,  einer  Legierung  oder  einer 
Si^hhirke  ist  oft  tiefer  als  die  entsprechenden 
Punkte  der  einzelnen  Substanzen,  welche  in 
gegenaeitige  LOrang  eingetreten  aind.  Hterana 
leitet  sich  die  folgende  Regel  ab:  Die  Tempe- 
ratur der  Bildung  einer  Schlacke  ist  höber  als 
ilire  Schmelztemperatur.  Diese  Kegel,  welche 
Hm  ersten  Haie  von  Plattner  anageaprocben 
wurde  und  weldier  widersprochen  worden  ist 
von  Schinz,  ist  bestätigt  worden  durch  prak- 
Üaelie  Beobaehtnng,  and  Bischof  bot  ihre  Rich- 
tigkeit bewiesen  in 
aeinen  Untersuchun- 
gen Aber  die  Schmelz- 
b.irktit  ilt  r  Tone.  In 
Schlacken  sowohl  ala 
in  gewShnliehen  L6- 
•nngen  und  Legierun- 
gen liegt  der  Schmelz- 
pankt  um  so  tiefer,  je 
großer  die  Zahl  der 
darin  gegen  wArtigen 
Substanzen  iat.  Ea 
mag  im  allgemeinen 
ansgefipmclien  wer- 
den, daß  die  Schmelz- 
harkeit  einer  Schlacke 
ausgedrückt  werden 
kann  durch  die  Tem- 
peratnr,  in  welcher 
die    Sdilacke  vom 

fetten  zum  flüssigen  Zustande  iiborg-eht.  Diese 
Temperatur  ist  leicht  zu  beobachten  bei  Sab- 
•tansen,  die  sich  verflliaaigen  in  Temperatnren, 
welche  nnr  wenig  hölicr  siml  als  diejenigen, 
bei  welchen  sie  anfangen  weich  zu  werden. 
Sehr  kleaela8nre-  oder  tonerdereiehe  Schlacken 

leigea  d;igeg:en  einon  alliri.lliliclitMi  Tbergang 
Tom  fbaten  zum  flüssigen  Zustande  während 
«Inea  grSBeren  Temperatvrlntenrallee.  In  Bol- 
chen Fällen  kann  diejenige  Temperatur  bestimmt 
werden,  in  welcher  das  Erweichen  beginnt.  Wenn 
man  die  Schlacken  in  Form  eines  Segerkegels  den 
Veraachabedingnngen  unterwirft,  kann  die  Tem- 
peratur, in  welcher  der  Kegel  niederhricht.  als 
Vergleichstemperatur  dienen,  um  die  Schlacken 
nach  ihrer  Sehmelsbarkett  tu  ordnen.  Die  grund- 
legende Rpilinirnncr  dafür,  daß  die  erhaltenen  Daten 
vergleichsfähig  sind,  ist.  daß  die  Versuche  stets 
anagefllhrt  werden  anter  gleichen  Bedingungen  mit 
Materialien,  welche  in  erster  Linie  zu  demselben 
Feinheitsgrade  zerkleinert  worden  sind. 

Ein  anderer  Weg,  denÄkerraan  eingeschlagen 
hat,  heateht  darin,  dorch  kalorinetriaehe  Ver» 


•nehe  diejenige  Wärmemenge  zu  bestimmen, 
welche  in  der  Substanz  aufgespeichert  wird, 
wenn  sie  von  d«r  gewöhnlichen  Temperatur  bis 
zu  derjenigen  erwärmt  wird,  in  welcher  die 
Schmelzbarkeit  eintritt.  Hierbei  ist  allerdings 
die  verschiedene  spezitische  Wärme  der  Schlacken, 
die  swiachen  0,99  nnd  0,89  liegt,  an  hertek» 
sichtigen. 

I  Verfasser  gibt  nun  einen  kurzen  Überblick 
;  Aber  die  Art  der  bekannten  ▼ersfigUchen  Ver- 
suche von  Akerman  und  von  Oredt  und  fügt 
hinzu,  daß  seine  Arbeit  ausgeführt  worden  sei 
auf  Anregung  dea  Prof.  Le  Chatelier  in  dem 
I  Laboratoriam  des  „College  de  France".  Er  gibt 
sodann  eine  genaue  Reschreibung  der  für  die 
Durcbfäfarung  der  Versuche  angewendeten  Me- 
thode.  Die  sn  nntersoeheaden  Schlacken  worden 

;uif  plfichen  Fein- 
heitsgrad gepulvert, 
ao  dafi  das  Pulver 
vollständig  hindurch- 
ging durch  ein  Sieb 
Mr.  100  (mit  1870 
MaaehaB  auf  l  qcm), 
dageffen  voiistiindig 
zurHckblieb  auf  einem 
Sieb  Nr.  150  (mit  3080 
Maschen  auf  1  qcm). 
Ana  den  Schlacken 
wurden  nan  in  ^er 
nJlher  beschriebenen 
NVeise  dreiseitige  Py- 
ramiden geformt  tob 
2,5  cm  Höhe  nnd  1  cm 
Länge  der  Qmnd- 
kanten.  Diese  Py- 
ramiden wurden  an 
der  Lnft  getrocknet  nnd  dann  entweder  in  einem 
Fietcher  -  Ofen  für  Temperaturen  bis  1450<> 
oder  in  einem  DeTÜle-CMbn  fBr  Temperataren 
über  1450"  gleichzeiti?  mit  Sogerkp<re!n  frliitzt, 
und  durch  Beobachtung  des  Schmelzvorgauges 
dieaer  Kegel  die  Temperatur  bestimmt,  in  wel- 
cher die  Schmelzbarkeit  der  Schlacke  eintrat. 
Der  Verfasser  erwähnt  an  dieser  Stelle  der  Ar- 
beit, daß  er  vielfältig  zwei  Versochakegel  gleich* 
zeitig  erhitzt  hat,  deren  einer  aus  Sehladta  be- 
stand, die  boreitf*  früher  geschmolzen  worden 
war,  während  der  andere  ans  den  einzelnen 
Schlackenbeatandteilen  in  inniger  Mischung  der- 
selben hergestellt  wurde  zu  dem  Zwecke,  den 
Unterschied  zwischen  der  Schmelztemperatur  und 
der  Bildnngstemperatnr  foetenatellen.  Er  fihrt 
einfrr'hrnd  die  Resultate  von  zwei  Versuchen  an, 
deren  erster  durchgeführt  wurde  mit  einer 
Schlacke,  der  Formel  SiO,  9CaO  entsprechend. 
Beide  Kegel  waren  bei  1430*  noch  nicht  er- 
weicht, fielen  aber  beim  Abkühlen  zu  Pulver 
auseinander,  während  bei  1460  beide  Kegel 
gldchieitig  sehaolnn.   Bei  1480®  war  also 
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Ttbflll«  1.  S«gerkegeL 


Nr. 

Tvnp. 

Kr. 

Tconp. 

Nr. 

Vr. 

T<?rnp,  ^ 

•  C. 

•  c. 

•  c. 

°  C.  1 

loin 

1  w  1 V 

K 

V 

Iß 

14ftO 

27 

IfiTf»  ! 

06 

1030 

6 

1250 

17 

1470 

28 

1690 

lUOU 

7 
1 

15ä/U 

14  W 

i£\) 

171U 

04 

1070 

8 

1290 

19 

1610 

80 

1780 

08 

1090 

1810 

20 

1630 

31 

1750 

02 

1110 

10 

1^ 

21 

1650 

32 

1770  1 

Ol 

IISO 

11 

1860 

22 

1670 

83 

1790 

1 

1160 

12 

1870 

28 

1690 

34 

1810  1 

2 

1170 

18 

1890 

24 

leilü 

85 

1880  ' 

1190 

14 

1410 

26 

1690 

86 

1850 

1210 

15 

1430 

96 

1660 

1 

Tabelle  9.  ToBardetililcBt^ 


einr'  *^ioternng  eintrr  treten,  die  etwa  dem  Sinter- 
brenuea  von  Zement  entspraclii  w&hrend  bei 
1460*  dfe  Sdimdnttir  «intrat.  Dtr  sw«it« 
VersQch  wurde  mit  Kegeln  aus  Ealkalaminat 
durchg^eföhrt,  welches  nach  der  Formel  AU  0^ 
1,8  CaO  in  gleicher  Weise  hergestellt  worden 
war.  Beide  Kegel  schmolzen  bei  1420*.  Am 
dieeeo  Versuchen  mnß  also  gefolgert  werden, 
daß  in  diesen  Fällen  die  oben  angeführte 
Plattaemh«  Bsffel  nlebt  gili,  md  «■  bleibt 
dahingestellt,  ob  die  vorliegenden  Versuche 
dieses  abweichende  Resultat  nur  deshalb  ergeben 
baben,  weil  die  di«  Seblaeken  bildenden  Sub- 
stanzen hier  außerordentlich  fein  gemischt  waren. 
Der  Verfasser  gibt  an  dieser  Stelle  der  Arbeit 
die  vorstehende  Tabelle  1 ,  die  in  der  Berliner 
PorsflUU'MuHifliktiir  fbitgwtallt  worden  ist  und 
in  wplrher  zu  den  Nummern  der  jeweiligen  Seper- 
kegel  die  Temperataren  eingetrafon  sind,  bei  wel- 
cheD  <U«lietrefllMiden  Segerkegel  «elinolBen.  Diese 
Temperetnren  wurden  mittels  des  LeChatelierschen 
thermoelektr!«''b'»n  Pyrometers  bestimmt.  Dieser 
Tabelle  folgen  uua  eine  Reihe  weiterer  Tabellen, 
daran  Besaitete  gleichseitig  dnrch  Schaollnieii» 
Diagramme  erläutert  wf^nl^^n,  hnziiglidt  welcher 
wir  anf  die  Originalarbeit  verweisen. 

Die  TelwHe  2  entreckt  sich  auf  reine  Ton* 
erdeailikato  und  ergibt  als  bemerkenswertestes 
Beanltat,  daß  ein  scharf  markiertes  Minimum 
beim  Silikat  der  Formel  lOSiO^AItOa  Uegt, 
weldieB  bei  1690"  schmilzt.  Das  Diagramm 
Ist  gezeichnet,  indem  der  Prozontffchalt  des 
Silikates  an  Kieselsaure  als  Abszisse  und  die 
ngehOrigen  Sehnielitemperataren  als  Ordlnaten 
eingetragen  wurden.  Tn  gleicher  Weise  erj^ibt 
die  Tabelle  3  nebst  dem  zugehörigen  Diagramm 
die  Sebnelstemperataren  der  KalksWItate  mit 
drei  hervorragenden  Maxima,  welche  den  Sili- 
katen SiO,  CaO,  SiO,  Sf'aO  und  SiO^  3CaO 
enteprecben,  während  zwischen  und  jenseits 
dieser  Silikate  vier  deatlieh  markierte  Hlnima 
auftrr'*n!,  rüf  v.-nhl  nl:--  '-'"Inri'^l^imnktfl  entek- 
tiscber  Uemische  angesprochen  werden  können. 

Das  tl^hte  UiinraiD  dieser  Tabelle  aeigt 
das  9,881lM»be  Sililiat  silt  der  Sdimetctempe> 

TXlSLm 


1,5  n 

2 

2,6 

8 

i 

6 

6 

8 
10 
20 


M,(h 


n 
a 

n 
n 

» 

n 


« 

n 

n 
n 


8ib> 


0,66 
1,0 
1,33 
1,66 
2,0 
2,66 
3,88 
4,0 
6,83 
6,66 
18,83 


Pr«i«iitv>l« 


87,1 
46,9 
54,1 
69,6 
63.9 
70,2 
74,7 
78,0 
82,6 
86,6 
98,2 


62,9 
68,1 
45,9 
40,6 
36,1 
29,8 
25,3 
22,0 
17,5 
14,6 
7.8 


tomp. 
•  0. 


1890 
1860 
1830 
1810 
1790 
1770 
1760 
1730 
1710 
1690 
1760 
1880 


Indes  s 


Saaerttoff  der  Säure, 
flanerstoff  Atx  BaslüT 


Tabelle  3.  Kalksilikate. 


MoleknUr. 


ISiOt,  8CaO.  . 
!  SiOi,  4CaO  .  . 
,  SiOj,  3CaO  .  . 
!28iOi,  5CaO  . 
I  SiOi,  2CftO  .  . 

8Siü»,4(;aO  . 
;  12  Si  Ol,  13  CaO 
iSiOi,  CaO.  .  . 

6SiOi,  4 CaO  . 

lOSiO«,  7  CaO 

3 SiO»,  2CaO  . 

2Si  0..  CaO  .  . 

2,5  SiOj,  CaO 

SSiOt,  CaO . 

GSiOt,  CaO. 

SiOs  


0,60 
0,66 
0,80 
1,0 
1,50 
1,87 
2,0 
2,60 
2,83 
3,0 
4,0 
5,0 
6,0 
12,0 


'  Proirotua!« 
ZaauaBaa- 
■•isuc 

810,  OaO 

Hchmalx- 
wiraia 

■Mh 

Akar- 

man 

Brwal- 
okaac*- 
lagip. 

•  C. 

8,9 

91,1 

1616 

21,2 

78,8 

1460 

26,3 

73,7 

ISOO 

80,0 

70,0 

1436 

34,9 

65,2 

— 

1460 

44,7 

55.3 

431 

1425 

50,0 

50,0 

476 

51,8 

48,2 

472 

1440 

67,2 

42,8 

446 

60,4 

39,6 

387 

1400 

62,0 

88,0 

396 

1420 

68,2 

31.8 

424 

1460 

72,8 

27,2 

1650  1 

76,2 

1760 

86,5 

13,5 

1780 

100,0 

- 

1880 

rattrr  von  1400".  Dieses  Minimum  stimmt 
überein  mit  deogenigeu  der  Akermanschen 
SchmelswIrmesahleD,  welche  in  diese  Tabelle 
eingefügt  worden  sind. 

Tabelle  4  betrifft  die  Kalkaluminate.  Im 
Diagramm  sind  die  Schlacken  bezfiglieh  der 
Abszissen  nach  dem  I'rozentgehalt  an  Tonerde 
eingetragen.  Es  zeigen  sich  hier  Maxima  bei  den 
Temperaturen  von  1460, 1430  and  1590«*,  die  den 
Alaminaten  All  0«  4  CaO,  AUG»  3CaO  n.  AlfOsGaO, 
aluo  den  0,75 fachen,  Ifachen  und  3fachen  .\ln- 
minaten  entsprechen.  Merkwürdigerweise  zeigen 
das  1 ,5-  nnd  Sfkehe  Alnmiaat  mit  den  Formeln 
AI»  Os  2  CaO  nnd  2Äl»03  3CaO  im  Diagramm 
nicht,  wie  man  erwarten  sollte,  Maxima,  son- 
dern die  tiefäten  Minima  der  ganzen  Tabelle. 
Dem  weitans  schwierigeren  Gebiete  der  Silikate 
zwischen  den  drei  Körpern  Kieselsäure,  Tonerde 
und  Kalk  ist  die  Tabelle  5  gewidmet,  deren 
Diagramm  nicht  gam  die  Übersichtlichkeit  der 
▼orhergehendea  seigen  kann,  da  die  Absiissen 
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AkO»,  1SC»0  .  . 
AkOk,  6CaO  .  .  . 

Al.üi,  4  0aO  .  .  . 

AUOt,  3.-25CaO  . 
AI, '  I..,,  .  .  . 

Al.Ui,  'i(  ä<» .  .  . 
AliOi,  I.^H  Mi  . 
AUOt,  1,8 Caü  .  . 
SAUO»,  SCaO  .  . 
SAUOs,  6CaO  .  . 
AliO«.  CtO.  .  .  . 
HAI  0  '2,75 CaO 
4Al,i*,,  :'.CaO  .  . 
6  AI, ' '  .  :i(  'aO  .  , 
2AU0},  CaO  .  .  . 


■  -  *  — 

fomi 

Proicata*!« 

•  0. 

AI)Oj 

c«o 

0,25 

18,2 

86,8 

1440 

0,50 

23,3 

76.7 

1435 

0,75 

31,2 

G8,8 

1460 

0,Ö2 

64  1 

1440 

1,0 

37,8 

62.2 

1430 

1,50 

47,6 

52,4 

1400 

1,57 

48,9 

61,1 

1410 

1,66 

60,0 

50.0 

1420 

2,0 

54,8 

46,2 

1895 

2,60 

60,3 

39,7 

1430 

3,0 

64,6 

36,6 

1690 

3,27 

66.6 

33,6 

1660 

4,0 

70,8 

29,2 

1600  1 

6,0 

75,2 

24,8 

1750 

6,0 

78,6 

21,5 

I 


todlf  lieh  iiMh  d«iii  Prosentgehalt  der  KieMl- 
säure  geordnet  werden  konnten,  obgleich  drei 
veranderlidie  OrSflen  vorkaaden  waren.  Der 
VwlHMr  li8t  msQtlitt  Umvm  Hang«!  4tdiir«h 
ftbiolMlf«!!,  daft  «r  dl«  Tab«ll«  in  vi«r  Unt«r^ 


Tabelle  6.  Kalktonerdeai 

likate. 

Molchalar-  Format 

rr02«utuftle 

iij-f-iip^ 
▼•tUltal» 

AI.O, 

Twblllati 

Al,0, 

ehaiif«- 
leoip. 

•  a 

BIO,       Al,0,  i  CaO 

CaO 

(index) 


Ü,5 


SiO»,  4 CaO  

5,5SiÖ,,  Ali  Ol.  ISC'ftO  .  . 
8,5 SiO/,  AiiUt,  llCaO  .  . 
2,26 Si Ol,  AliO»,  6CaO  .  . 
l,6SiOi,  AliO»,  SCaO.  .  . 
l,25SiO«,  AltO«,  2CaO  .  . 
l,ia5SiOt,  AUOa,  l,5GaO 

21,2 
22,0 
22,6 
28,6 
25,0 
95.9 
26,6 
27,5 
80,8 

6,8 
11,0 
17,8 
28,3 
35,3 
40,2 
46,8 
4»^ 

i  =  1 

78,8 
71,2 
66,4 
58,6 
48,7 
88,8 
33,2 
25,7 

0.053 
0,091 
0,166 
0,833 
0,80 
0.66 
1,0 

0,096 

0,165 

0,303 

0,606 

0,909 

1,21 

1,82 

1460 
1450 
1440 
14H0 
1466 
1490 
1460 
1600 
»1890 

SSiO«,  AJiOi,  3CaO.  .  .  . 
2.5SiOt,  Al.Oi,  2C«0  .  . 
28iOi,  A1»0»,  CaO  .... 

34,8 
37,4 
40,0 
41,2 

43,2 
46,9 

10,32 

22,7 

28,1 

36,7 

63,1 

{ ^  i 

66,2 
62,88 
87,8 
80,7 

20,1 

0,888 
0,80 
1,0 

0,197 
0,808 
0,909 

1,82 

" 

1^ 
1880 
1848 

1370 

1510 
1850 

USiO,,  AliO..  11  CaO  .  . 
6>iOi,  AliO,,  3CaO  .  .  . 
5 SiO;,  Al.Oj,  2CaO.  .  .  . 
4SiU,,  AUG»,  CaO  .... 

61.8  — 

63.9  )  6,6 
67,1  16,2 
68,3  19,8 

60.8  j  25,6 

68.9  i  88,1 

i  SS  8 

48,2 

39,6 
26.7 
21,9 
14,1 

0.091 
0,333 
0,50 
1,0 

_ 

0,165 
0,«06 
0,909 
1,82 
— 

1440 

1330 
1300 
1350 
U7U 
1790 

62,0 

38,0 

1480 

21SiOt,  ALüj,  11  CaO  .  . 

63,7 

5,1 

81,2 

0,091 

0,165 

1880 

9S!(^,  AUOj,  Sl'ai)  .... 

(iti,7 

12,6 

20,7 

0,033 

0,60« 

1325 

7,5.-SiOi,  Ai.Oi.  2C*0.  .  . 

Ö7,8 

15,3 

16,9 

0,50 

0.909 

1390 

6 SiO,,  Al.Oi,  CaO  .... 

69,5 

19,7 

10,8 

1,0 

1.82 

1470 

72,6 

27.4 

1  - 

- 

-  jl78U| 

abteilnngen  teilte,  and  zwar  Jeweils  für  das 
0,5 fache,  1  fache,  2 fache  and  3 fache  Silikat.  In 
drei  weiteren  Tabellen  nnd  Diagrammen,  die 
jowaUs  nach  anderen  Geaichtapnnkten  geordnet 
sind,  pibt  Romlonard  södann  noch  eine  sehr 
belracbtlicheZahiderSchmelzpuoktabeetimiuuDgen 
▼on  Tonerde-Kalk-Silikaten,  deren  ]irozentnale 
nnd  gtöchiomotrische  Zneammensetzong  gleich- 
zeitig angegeben  werden.  BMägUch  dieaer  Ta- 
bellen nrafi  hier  indeeaen  mt  dna  (higtoal  ver- 
wiesen werden,  da  unmittelbar  praktigche  Schluß- 
folgerangen aoa  denaelben  nicht  za  xiehea  «ind. 
Von  anflererdentlieh  grofier  Bedtntinf^  «neheint 
dem  Referenten  dagegen  ein  abBchlieBendea 
Dreiecks-DiapTHmm,  welches  nach  dem  Vorp-an:? 
Howes  gestattet,  in  einer  Ebene  lediglich  durch 
Bezeichnung  eines  Fanktes  in  derselben  alle 
möglichen  Schmelzpro-lukte  aas  den  drei  KSrpern 
Kieaelaftore,  Kalk  und  Tonerde  nebeneinander 
erdnangegemlß  n  groppteren.  Indem  Bendonafd 
nun  ■hirrh  Tpmprratnrkurven  die  jeweiligen 
Schmelzpunkte  der  einzelnen  Körper  an  den 
deren  Zumnuenaetrang  entainreehendeii  Ponkten 
dea  DUigrnnms  eintrigt,  erh&lt  er  ein  Aber- 

sichtUchea  und  anschau- 
lichea  Bild  von  der 
Schmelzbarkeit  aller  aaa 
diesen  drei  Konstitnenten 
herstellbaren  Schmeiz- 
prodnkte^  Dleeea  Dte- 
gramm  kann  somit  als 
ein  Sclunelspankte-Dia> 
granmi  aller  nSgUehen 
Schlacken,  die  aus  Kiesel- 
säure, KaXk.  and  Ton«rde 
besteben,  beeeiobnet  wer- 
den und  gibt  deshalb  ein 
aaßerordentli<'h  inter- 
essantes Bild  von  der 
SehMelsbarkeitderHodi- 
ofenschlacken,  deren  we- 
aentlichste  Bestandteile 
bekanntlieh  die  genaan- 
ten  diei  Körper  bilden. 

Es  sei  dem  Referen- 
ten gestattet,  einige  er- 
Iftutemde  Worte  äber 
(iif>si»H  DiajB^mm  hier  ein- 
zufügen (vergl.S.  1352). 
Es  zeigt  ein  gleich- 
seitiges Dreieck,  in  dem 
darch  UnterabteUaagen 
parallel  Jeder  Dreieck»* 
eeife  .jede  Höhe  des  Drei- 
ecks in  zehn  gleiche 
Teile  geteUt  tot  Die 
obere  Spitze  ist  mit 
SiOt  =  100  bezeichnet, 
die  linke  Ecke  mit  CaO 
=  100,  die  reehte  Eeke 
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mit  AlfOs  =  100.  Das  bedeutet,  daß  an  dieten 
drei  Ecken  die  Schmelzptinkte  von  Ktfrpern  ein- 
getragen werden  müßten,  die  aas  jeweils  lOO'/o 
Kieselaftore  oder  Kalk  oder  Tonerde  besteben. 
Von  der  Spitze  nach  der  gegenüberliegenden 
Seite  za  werden  eotsprecbend  den  jeweiligen 
MihB  UotsrabtflOiiDffeii^JeiilfMiSehiiielsprodvkt» 
einen  Pantt  fin-ion,  firr  d^r  prozentualen  Zu- 
lammenaetsnng  der  betreffenden  Körper  eat- 
•prielit.  ao  daß  lelilieBUdi  «vf  d«tt  inBeren 
Dreiecksseiten  die  Sclimelzpankte  derjenigen  Ver- 
bindungen aofgetrageu  werden,  die  nur  ans  zwei 
KonatitnenteB  bestehen,  so  z.  B.  auf  der  Seite, 
welche  die  Dreiecksecke  SiO«  mit  der  Ecke  CaO 
verbindet,  die  Schmelzpnnkte  aller  reinen  Kalk- 
lilikate,  auf  der  Dreiecksseite,  die  die  Ecke  äi  Ot 
nlt  dar  Eek«  ÄliO^  Tarbindet,  die  Schmel»- 
pnnkte  der  reinen 
TonerdesUikate,  und 
«nf  der  GftO— AUO»« 
Seite  die  3chinelz- 
pnukte  der  Kalkalu- 
minate.  Wann  mnn 
nun  in  diMem  Din- 
gratnin,  wie  dies  der 
Übersichtlichkeit  we- 
gen In  der  besonderen 
nebenstehenden  Drei- 
eokafignr  geschehen 
lit,  auf  darSalta  dar 
Kalksilikate  den  Punkt 
dee  0,66faehaB,  1&- 
elian,  l.SfadiaB  und 
2  fachen  Silikates  mar- 
kiert und  die  gleichen 
Funkte  auf  der  Seite 
dar  reinen  Tonerde- 

flilikate  mit  dfn  crleirhnamigen  Pnnkten  der  Kalk- 
Silikate  durch  gerade  Linien  verbindet,  so  bekommt 
man  tm  Innani  daa  Draiaeka  alle  dl^janifan  Punkte 
durch  die  geraden  Linien  rriarkirrt,  die  den- 
jenigen Kalk-Tonerde-Silikaten  eoleprechen,  die 
pleieba  SillsientiigsitiifeD  haben,  wenn  man  an- 
nimmt, diiß  bei  ihnen  die  Tonerde  iiUBschließ- 
licb  als  Base  gebunden  ist.  Markiert  man  die 
gleichen  Pnnkte  auf  der  Linie  der  Ealkalnminate 
und  verbindet  dieselben  durch  gerade  Linien  mit 
den  entsprechenden  Pnnkten  der  Kalksilikate, 
so  deuten  diese  Linien  im  Innern  des  Diagramms 
diejenigen  Stellen  an,  anf  welchen  die  Kalk> 
Tonerde-Silikate  die  entsprechende  Zusammen- 
aetzung  haben,  wenn  man  die  Tonerde  ans- 
aehliefilieh  all  Silnre  in  Rechnung  stellt;  ver- 
bindet man  endlich  iio  p-enannten  Punkte  der 
Kalksilikate  durch  gerade  Linien  mit  der  AliO«- 
Spitze,  te  nnfluaan  Aaae  Ltnian  im  Innani  daa 
Dreiecks  die  Silikate  der  durch  die  Linien  an- 
gedeuteten Znsammensetzting  anter  der  Voraas- 
setzung,  daß  mau  die  Tonerde  als  uoatraien 
KArpar  in  Baehaanf  itallt.   Bs  baataht  kein 


CaO-m 
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Zweifel  darüber,  daß,  z.  B.  bei  den  Bisilikaten, 
die  Tonerde  ausschließlich  als  Base  in  der  Ver- 
binduDg  enthalten  ist,  während  sie  bei  den  Alu- 
minaten  und  denjenigen  Silikaten,  welche  etwas 
basischer  als  das  0,66fache  Silikat  sind,  wahr- 
scheinlich als  Säure  gegenüber  dem  Kalk  in 
Bindnng  getretan  ist  Da  nnn  eine  seharfe 
Grenzlinie,  von  welcher  an  die  ToiiptiJp  lediglich 
als  Säure  oder  als  Base  in  Biudong  tritt,  nicht 
ani^aftttdan  werden  kann,  so  ist  die  Vemntnng 
gerechtfertigt,  daß  gewisse  Übergangs -Silikat- 
verbindungen besteben,  in  welchen  die  Tonerde 
lediglich  als  neutraler  Körper  vorhanden  ist. 
Detaillierte  Nachprtifungen  ergalMB  allerdings, 
daß  die  hier  der  Einfachheit  wegen  geradlinig 
angenommenen  Verbindungslinien  zwischen  den 
ainaalBan  markanten  Pnnkten  dar  I>reiaek8saiteii 

im  Ii^nfrn  des  Dia- 
gramms nicht  voll- 
kommen geradlinig  ver- 
laufen. Doch  sind  die 
Abweichnngon  nicht 
bedentend  genug,  um 
bei  einem  Bilde,  wel- 
ches nnr  die  An- 
scbaaaog  erleichtern 
soU,  sn  einem  Ver* 

■/ifht  anf  die  !}:erade 
Linie  zu  zwingen. 
Wann  man  nnn  die 
beiden  Diagramme  mit- 
einander vergleicht,  so 
ergibt  sieh  nnlebat, 
dafi  das  anffaUende 

SchnielrpiinktB- 
minimnm  im  oberen 
Drittel  des  Dreiecks 
mit  einem  Sei  im  elzpunkte  von  1300°  annähernd 
auf  der  Linie  der  zweifachen  Silikate  liegt,  bei 
denen  die  Tonerde  als  Base  gweebnet  iat.  Daa 
stimmt  vollstänli?  mit  der  Erfahrung  flberein, 
die  beim  Hochofenbetriebe  die  Bisilikatocblacken 
als  leiahtest  sdimelsbare  Seblacken  erwiesen 
bat.  Daß  der  tiefste  Punkt  fast  in  der  Mitte 
zwischen  den  beiden  Seiten  liegt,  weist  anf  das 
Vorhandensein  eines  eutektischen  Gemisches 
svrtaahen  Kalk-  und  Tonerde-SUilutan  hin. 
Diesem  bei  1300'  schmelzenden  entektischen 
Oemieche  wäre  also  nach  dem  Diagramm  an- 
nibemd  die  Znsammenaetsnng  68  bis  67*/« 
SiO„  25  bis  30  "/o  CaO  und  17  bis  19  7o 
Al^Os  sazaaehreiben.  Mit  steigendem  Tonerde- 
gehalt steigt,  wie  daa  Diagramm  zeigt,  die 
.Sc  hmelztemperatur  rasch,  während  nach  der  Kalk- 
seite hin  ein  wesentlich  langsameres  Ansteigen 
der  BebmelstemperatQr  cn  konstatieren  ist,  was 
wiedamm  mit  der  praktischen  ErAtbmng  voll* 
kommen  tibereinstimmt.  Das  Diagramm  zeigt 
nun  eine  weite,  fast  ebene  Fläche  zwischen  den 
die  Sabmalitemparatvr  von  1400*  «nd  diejenige 
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von  1500*  bezeichnenden  Schmelzpunktskurven, 
welche  nach  der  Seite  der  Ealkalumüiate  hin  j 
Bich  an  ein  swelte«  Mininom  oniebUeOt,  dai  | 
deutlich  den  Einflaß  der  als  Sänre  in  die 
Schmelzprodnkte  äbergegangenen  Tonerde  er- 
kennen läßt.  Die  oben  erwähnte  fast  obeue 
Fläche  zwischen  1400  nnd  1500'^  wird  nach 
der  Seite  der  reinen  Tonerdesilikate  hin  von 
der  1500*'-Linie  begrenzt,  die  in  einer  be- 
achtmawerten  Briraiteranf  der  Eb«B«  Mf  elaer 
erheblichen  Strecke  direkt  nach  der  AlgOs- 
Spitze  hinweist,  das  beißt  mit  anderen  Worten : 
Der  Selinielzpankt  eines  Kalk-Tonwde-Silikate 
:\nJert  sich  nicht,  wenn,  von  der  Znsammen- 
setzang  28  7«  Kieselsänre,  25  7»  Kalk  nnd 
47  Tonerde  aasgehend,  der  Tonerdegehalt 
bis  aaf  62  7o  wächst,  vorausgesetzt,  daß  das 
relative  Verhältnis  zwischen  Kalk  nnd  Kiesel- 
säure hierbei  nicht  verändert  wird.  Dieses  anf- 
Cftllende  Renltat  kaao  nicht  gnt  aaAsn  erkllrt 
werden  als  dadnrch,  daß  die  von  dem  Prozent- 
gehalt 47  bis  62  7o  zn  dein  Silikat  hinzutretende 
Tonerde  nicht  In  ehemiiehe  Verbindung  mit  den 
vorher  vielleielit  untereinander  f?ebnndenen 
Köl-pern  tritt,  sondern  ledigliili  nh  neutraler 
KdrpMT  In  der  Sehuetze  aufgelöst  oder  gewisser- 
uafien  alt  Niederschlag  suspendiert  erhalten 
wird.  Bei  noi^h  stärkerem  Anwuchsen  der  Ton- 
erde maclit  sich  uaturgeiuäß  die  aul3eroi*dentliche 
Scliwerachmelzbarkeit  der  reinen  Tonerde  nweb 
geltend,  ftoudouard  bat,  nm  die  Ergebnisse 
des  Dreiecksdiagramms  noch  anscbanlicher  zn 
geetelten,  dimelbe  kdrperlieh  aos^ectaltet,  in- 
dem er,  von  dem  Dreieck  als  Qrnndfläche  aus- 
gebend, die  einseloen  Schmelztemperatnren  im 
Ranme  nie  Ordinaten  anftms  nnd  ae  einw  Kfirper 
erhielt;  in  zwei  anderen  Diagrammen  gibt  er  die 
ungehörigen  Aufrisse  dieses  Körpers,  nachdem  er, 
der  Linie   des  Kalkgebaltes  von  50  7«  e^t* 
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sprechend,  einen  senkrechten  Schnitt  duth 
den  erwähnten  Körper  geführt  hat. 

Wir  geben  naehatebend  einen  Auszug  ant 
den  Sehlußbemerkongen  der  Arbeit,  in  welchen 
Bondonard  die  erhaltenen  Resnltateznsaranienfaßt. 

I.  DieErweicbaugstemperaluren  von  Schlacken, 
welche  ich  während  des  Laufes  dieser  Unter- 
suchungen beobachtet  habe,  kSnnen  praktisch 
als  deren  Biidongstemperatoren  betrachtet  werden. 
Zahlreiclie  Beobaehtmageo  neigen,  dnfi  dleetwnigen 
Differenzen  zwischen  diesen  beiden  Temperaturen 
nicht  größer  sind,  als  den  Versnchsfeblem  bei 
diesen  heben  Tempemtoren  enteprldit.  Li  Hedi- 
öfen,  in  welchen  die  Scblackenbildner  nicht  innig 
gemischt  nnd  in  mehr  oder  weniger  großen 
Stücken  angewendet  werden,  liegt  die  Scbiacken- 
bildungstemperatnr  dagegen  zwsifelloB  Ulher  nln 
die  Selimelztemperatnr.  Für  eine  gegebene 
Schlacke  kann  daher  die  Sehmeiztemperatnr, 
welehe  kh  heohnehtet  habe,  betrachtet  werden 
als  die  niedrigste  Büduntr-tenipprnr^ir  dfrselben. 

II.  Die  Sehmelzbarkeitskurven  geben  durch 
ihre  Vaxina  einen  neuen  Beweis  von  der  Exi- 
stenz der  bestimmten  Verbindungen  nach  den 
Formeln:  SiO»  CaO,  SiO,  2CaO,  SlO,  SCaO; 
AltOjCaO,  AI,  Oj  2 CaO,  AI, Oj  3 CaO. 

III.  Ein  Dreiecksdiagramm,  in  welches  zahl- 
reiche Kurven  eingetragen  sind  dienie  zur  Zn- 
saramenstellang  aller  unserer  Kenniotsse  über 
die  Sehmelsbarkelt  der  Tonerde-Kalk-Sfllkata. 
Dasselbe  ermöglicht  dem  Htittenmann  ohne 
Schwierigkeit,  die  Scbmelttemperatur  eines  ge* 
gebenen  Tonerde-Kalk-SlUkates  an  bestimmen, 
nnd  das  kann  von  eminenter  praktischer  Be- 
dentang sein,  wenn  es  sich  darum  bandelt,  bei 
einem  Wechsel  des  HQllers  eiaea  HeeheAoa  mit 
Sicherheit  die  neue  Schlacke  aif  der  Schmels- 
temperatnr  der  ▼orho'geheiiden  m  halten. 

MaikfgiH». 


ZutchrifttH  ai»  du  Redaktion, 


Zuscliritteii  au  die  Redaktion. 

(PIr  die  imlar  diMar  Scbrik  •nehalacadea  Artlk«!  8b«rDliniBt  dU  BadAkItoB  katot  TerKa««»rUDc4 


Zur  Beschleunigung  des  Wagenumlaufs. 

Der  Landtagsabgeordnete  Hr.  Maoco  hat  in  I        Wie  aus  der  nachfolgenden  Übersicht  her- 

einem,  in  Heft  82  vom  16.  NoTCmber  d.  J.  unter  i  Torgeht,   hat  dies  auch  in  sierolieb  gleicher 

der  Bezeiclmnng   ..T>er  Wairenmangel'*  vernfTenf-  Wrise  während  des  lialben  Jahrhunderts  1851  bis 

liebten  Artikel  u.  a.  darauf  hingewiesen,  daß  in  .  1903  stattgefunden.  In  dieser  gaozen  Zeit  hat 

den  Jahren  J8B6  bis  1906  die  Leistung  I  also  jede  Achse  des  gesamten  Wagenparks,  der 

der  Güterwagen  snf  den  preußischen  jetr-t  ungefähr  231000  offene  Otlterwagen  umfaßt 

Staatshahn  en     an     gefahrenen     Kilo-  nnd  finen  Wert  von  in^hr  als  eine  halbe  Milliarde 

meiern,  auf  eine  Achse  berechnet,  sich  ,  Mark  hat,  au  jedem  der  300  Betriebstage  nur 

▼ollstftndig  gleiebgeblieben  ist  '  4»fi  bis  BO  km  anrilekgelegt  Da  hieran  bei  dar 
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1861 
1862 
1863 
1864 
1866 
1866 
1867 
1858 
1859 

laao 

L  Dureb«cbn. 


lahr 


'Ar 


14318 
16  838 
16  198 
16808 
16060 
14490 
16316 
14  728 
13360  i 

14  890  ' 


täglich  49,6 


1861 
1862 
1863 
1864 
1866 
1866 
1867 
1868 
1869 
1870 


1-4  680 
j5&4U 
16  113 
16  066 
16061 
16618 

15  704 

16  125 
16043 
15  815 


1871 
1872 
1873 
1874 
1876 
1876 
1877 
1878 
1879 
1880/81 


Jahr    |KtlMi««ar]    U%i    |Ktl«iMUr|  Jakr 


15  110 
15l>t;7 
1501)8 
14  979 
14568 
14  853 
14  835 

14  570 

15  182 
18868 


1881/82 
1882  83 
18S:j  84 
1884,85 
1885  86 1 

I  1886-87 

I  1887/88 ! 

'  1898/89' 
1889j90 

i  1880/81 


14  887 

15  285 

15  [m 

15  520 

14  846 

15  202 
15880 

16  665 
16894 
17817 


i 


16  701 


i4  7f>n 

j  49,3 


15  8:« 

62,8 


1891/92 
1892/93 
1893/94 
1894/95 
1895/96 
18%;97 
1897,'98 
1898;99 
1899 
1800 


16  650 

15  918 

16  201 
1«  124 
16  721 
16  653 
16  745 
16  675 
16814 
10566 


1901 

1902 
1903 


16  507 
56  I 


15  667 

16  809 
16  764 


16  413 
64.7  I 


üblichen  QUterxufgeschwiadigkeit  höchstens  drei 
StmiddD  «foidarliflli  sind,  so  haben  licb  somit 

die  Wagen  tftglicb  nur  dn-i  Stunden  auf  der 
Fahrt,  dagegen  81  Stunden  auf  den  Stationen  be- 

Auf  den  anderen  deutschen  Bahnen  sind 
ttbrigens  die  Verbältnisse  ähnlich;  auf  den  säch- 
sischen Staatsbahnen  sogar  noch  erheblich  un- 
gOnatiger.  Bs  betrug  nimlich  im  letzten  Be* 
richtsjahr  die  dnrch.schnittHche  UinUullasfereeke 
einer  QUterwagenachse  auf  den 
WOntembergiMh«!  StMttbaliMat  17798  ku 


17  068  „ 

18  7B4  „ 
16160  „ 
1880i 
140B4  M 
16  886  „ 


Bayerischen 
Prenfiisch-HMsisclMn 
Badischea 

Stelisiwbeii  „ 

r>pntsrlif"n  Privatbahnen 
Auf  allen  deutschen  Buhnen 
Auf  du  dMimvs  geriuge  Leistung  der  QOter> 
wagen  habe  ich  in  betreff  der  Jahre  1851  bis 


1872  zum  erstenmal  vor  80  Jahren  in  der  von 
mir  1875  verSiTentliebtein  Schrift  „Ober  den 

Kohlenverkehr  nuf  den  preußischen  Staatseisen- 
bahnen'' hingewiesen,  und  demnächst  über  die 
Ergebnisse  des  abgelaufenen  halben  Jahrhunderte 
in  der  im  Vorjahr  Teröffeutlichten  Schrift  „Ober 
die  Krmfißig'uii?  der  GOtertarife",  soide  in  »er» 
schiödeuen  Zeitächrit'ten. 

Bisher  haben  jedoch  diese  Hinweise  weder 
bei  den  Hnhnrerwaltnng'Pn,  noch  bei  den  Ver- 
kehr8inter(;s»enten  Beachtung  gefunden;  auch 
steht  eine  Besehletuiigung  des  Wagennmlanfes 
auf  den  deutschen  Bahnen  nicht  in  Aussicht,  da 
das  sogenannte  Heidelberger  Programm  diesen 
Punkt  ganz  unerwähnt  laßt  und  als  Hauptsweck 
der  in  begründenden  Eisenbahn- Betriebsmittel- 
geroeinschaft  die  größtnu'igüche  [Beseitigung 
der    wirtschaftlich  schttdlicben   Leerläufe  be* 

ikhuabe, 
Q«b.  lt»sl»tMM|wa>  a.  P< 


Hlttoilmigeii  aus  dem  Ebenhtttleiiltiboratoriuiii. 


Obor 

Von  Dipl-rlng.  W.  Heike. 


Hanfiger  als  man  allR-emein  glaubt,  finden  sich 
kleinere  Mengen  Vanadin  in  Eisenerzen  und  dem 
aas  solchen  Ersen  dargestellten  Boheisen,  wäh* 
rend  es  beim  Verfrischen  des  Roheisens  K:anz 
oder  sam  größten  Teil  in  die  Schlacke  geht. 

Da  ein  Einfluß  jenes  kleinen  Vanadingehaltes 
anf  das  Verhalten  des  Eisen»  nicht  zu  erkennen 
war,  die  früheren  Methoden  zur  Restimmung  des 
Vanadins  auch  sehr  umständlich  und  unzuver- 
llssig  waren,  schenkte  man  dem  Gegenstände 
wenig  Beachtun-:r  Prst  neuerdinü's  hn(  der  Wett- 
bewerb der  Eisenwerke  in  der  Verbesserung  ihrer 
StahlsorteD  dasn  geführt,  dafi  man  diesem  Ele- 
ncale  wieder  mehr  Liieresse  entgegenbringt, 


weil  man  gefunden  hat,  daß  Vanadin  einen  fthii- 
licheu,  aber  in  gewisser  Hinsicht  noch  ^rönsri- 
geren  Eiulluß  auf  die  Kigenschaften  des  .Staiiies 
ausübt  als  Nickel,  Chrom,  Wolfram  oder  Holyb- 
diln.  Und  sicherlich  hätte  die  Herstetiun-r  von 
Vanadiustuhl  schon  einen  vii;l  größeren  ümtang 
angenommen,  als  es  bisher  der  Fall  ist,  wenn 
nicltt  der  hohe  Preis  des  Vanadins  dem  eine 
Schranke  setzte. 

Verschiedene  Verfahren  fUr  die  Bestimmung 
des  Vanadins  sind  vorgiNcidai;eu  wurden«  seit- 
dem man  anfing,  es  für  jene  Zwecke  sn  TOr- 
wenden. 

In  Erzen  kann  die  Bestimmoog  so  ausgefUhrt 

werden,  diifi  in.in  die  zu  untersuchende  Probe 
mit  Natriamkaliumkarbouat  schmilzL  Zieht  man 
diese  Schmelze  mit  heiflem  Wasser  aus,  so  geht 
das  Vanadin  als  Kalium-  und  Natrinmvanadat  in 
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LOsung  und  kann  von  dem  tingelBst  bleibenden 
Eueooxyd  abfiltriert  werden.  Daa  Filtrat  wird 
mit  Sohwefdiliire  «ageitaert,  mit  iB«taIU8oli«m 
Ziiil<  versetzt  und  zum  Sieden  erhitzt;  der  «ich 
dabei  entwickelnde  Wasserstoff  reduziert  die 
'VanftdiasKure  sv  Yanadinoxyd,  VtOi.  Durch  dar- 
Aaf  folgendes  Titrieren  mit  Kaliumpermanganat 
wird  das  Vanadinoxyd  wieder  in  Vanadinstture 
verwandelt.  Jlan  hat  den  Titer  der  Chaiuäleon- 
lösunj;  auf  Eisen  mit  O^OB  IQ  nmltiplirieraD,  Hin 
den  Titer  nuC  Viuiadin  zu  erhalten.* 

Auf  einigen  Werken  bestimmt  man  das 
Vanadin  kolorimetriaeh:  Man  TflorMitirt  di«  darab 
Schfltteln  mit  Äther  vom  Ki5Pri  befreite  schwefel- 
saure vanadinbaltige  Lösung  mit  Wasieratoff- 
■nperoxyd,  woranf  dteae  je  nach  dar  Yoriiandanan 
Vanadinmenge  eine  rötlich  gelbe  bis  blutrote 
Fubung  annimmt,  höchstwahrscheinlich  von  der 
Bildong  einer  Übervanadiosaure  herrflhrend. 
Außerdem  stellt  man  sich  eine  Normallösung  her 
von  bekanntem  Vonadingehalte,  entnimmt  hier- 
von fUr  jeden  Versuch  eine  bestimmte  Menge 
nnd  brinict  genao  vi«  bd  janar  Proba  die 
charakteristische  Farbe  herror.  Die  in  beiden 
Fallen  auf  gleiche  Weise  erzeugten  FarbentOne 
werden  nmt  im  Kolorimeter  miteinander  ver- 
glichen. 

In  Ledeburs  „Leitfaden  für  EisenhüttealabO' 
ratorien^  6.  Aufl.,  Seite  IIS  iat  flir  dia  Tanadin- 

bestimmuDg  im  Kisen  ein  Verfahren  VOtgaaeblagen, 

bestimmt  hauptsächlich  zur  Trennung  und  quan- 
titativen Ermittlung  von  Chrom  und  Vanadin: 
Das  Bisen  wild  nnter  uOglicbsteni  Abichlafi  der 
Luft  in  pranz  verdünnter  Sal^sfi-irf»  geln.st  nnd 
dann  werden  Chrom  und  Vanadin  von  dem  Eisen 
tmd  Ibttgan  diureh  Nevtraüiierea  der  LOaong  mit 
Barj'umkarV Min  it  getrennt.  Der  das  Chrom  und 
Vanadin  enthaltende  Bückatand  wird  mit  Natriom* 
katiomkarbonat  nnd  Salpeter  geachmolsent  nnd 
beim  Ausziehen  der  Schmelae  mit  heißem  Wasser 
gehen  beide  als  Chromate  und  Vanadate  in  Lösung. 
Nach  dem  Abfiltrieren  trennt  man  im  Filtrat  das 
dumm  TOm  Vanadin  durch  Ammoniak,  nachdem 
man  zuvor  mit  Salzsäure  und  Alkohol  reduziert 
und  einige  Kubikzentimeter  Ammouinmphosphat 
hinsngefUgt  hat.  Da«  Chrom  ftllt  all  fJhrom- 
phosphat  ans  und  kann  jetzt  maöanalj'tisoh  be- 
stimmt werden.  Das  in  Lösung  befindliche  Va- 
nadin fnbrt  man  durch  ZnfOgen  von  Sehwefel- 
ammonium  in  das  Sulfosalz  Aber  und  f&Ut  es 
hierauf  durch  Ans&uem  der  Solfosalslösung  mit 
Eaaigstore  all  Snlfld.  Du  Vanadinmmlfid  geht 
beim  Glflhen  an  der  Luft  in  Vanadinsäure  über. 

Nenenlings  hat  Cainpagne**  in  den  „Be-  i 
richten  der  Deutschen  chemischen  Uesellschaff 
1908  Seite  8164  folgendea  Verfahren  empfohlen: 


*  Ledebur:  „Leitfaden  für  Eisenhütten- 
laboratorinm"  6.  AnO.  S. 

Vergl,  aneb  „Stahl  und  EiMn«  1904  S.  884. 


Man  löst  die  Eisenprobe  in  Salpetersäure,  scheidet 
«08  der  Lösung  der  Chloride  in  Salzsaure  das 
Biien  dnreb  Sohllttaln  mit  Äther  ab  und  redn- 
ziert  durch  mehrmaliges  Eindampfen  mit  konz. 
Salssftare  die  Vanadinsaare  zn  ViO«.  Nachdem 
leUleflUeh  die  nwA  Torhaadene  Salsilnre  dnrch 
Schwefelsäure  Tertrieben  ist,  wird  die  bis  auf 
60  bis  70*  erwärmte,  auf  300  ccm  verdünnte 
Lösung  mit  Kaliumpermanganat  titriert.  Der 
Titer  der  ChamaieoalSeoDg  anf  Vanadin  iii  hier» 
bei  0.914  X  Eiseiititcr. 

Von  diesen  vier  Verfahren  lind  die  beiden 
letsterwlhnten  jetzt  hier  im  Blienhtitteiilabom* 

torium  im  Gebrauch,  und  es  sei  mir  erlaubt, 
einige  Zahlen  mitzuteilen,  welche  die  Branebbai» 
keit  derselben  darton: 


Vcrfak. 

TcrUlwj 

tion  d«i 

kolorl* 

r*D  nscb 

r«a  Dach 

Lcdtbiin 

Zd  Bod 

mctri.cb 

Lfltf. 

Cmd- 

H,80, 

S.  IIS. 

0,07 

0,11 

Friscbfeoerscblacke .  . 

1,40 

1,46 

gr.  Roheisen  mit  0,14  Cr 

0,16 

0,21 

0,21* 

Stahl  mit  0^08  Gr  .  . 

0,24 

0,27 

0,27 

Stahl  

0,42 

0,54 

0,54 

Retal- 

25,80 
26,70  1 

FiHVO'Vaudia .  .  .  ^ 

Mt«  Mbr 
»er- 

1 

Man  flMiabt  zunächst,  dafl  das  Campagneaehe 

Verfahren  gegenüber  dem  zuerst  erwühnton  (Re- 
duktion der  Vanadinsäure  durch  Wasserstoff  und 
Titriemng  mit  Kaliompermanganat)  hOhere  Werte 
liefert;  es  fällt  eben,  was  schon  länger  bekannt 
ist,  die  Bedoktion  der  VtO*  an  V«Oi  nicht  immer 
gans  ToUsttadig  ani.  ffingegen  ceigen  die  Werte 
der  beiden  letzten  Spalten  fiir  Roheisen  und  Stahl 
gute  Übereinstimmung.  Die  kolorimetritche  Probe 
liefert  Bv  niedrige  Ergebnisse,  denn  die  naeb  den 
beiden  anderen  Methoden  erhaltenen  Zahlen 
müssen  doch  wohl  anf  Grund  ihrer  guten  Über* 
einstimmung  wie  auch  der  nachfolgend  ange- 
führten Versuchsresultate  mit  chemisch  reiner 
Vanadinsäure  als  der  Wirklichkeit  entsprechend 
angenommen  werden.  Ganz  besonders  ist  noch 
darauf  binsnweiaen,  dafi  dai  Oampagneiche  Vei^ 
fahren  sirli  nuch  sehr  gut  filr  die  Untersnchong 
hochhaltiger  Ferro- Vanadin-Legierungen  eignet. 

üm  die  Grundlosigkeit  dea  Ton  manchen 
Seiten  gegen  die  Campagncsche  Methode  ge- 
äußerten Vorwar£s,  sie  liefere  zu  hohe  Ergebnisse, 
za  beweiien,  itellte  iob  einen  KontrollTenneh 
mit  chemisch  reiner  Vanadinsäure  an.  Die  Va- 
nadinsiinre  hatte  einen  Wassergehalt  von  3B.T8  %  ; 
sie  wurde  reduziert,  wie  Campagne  angibt,  und 


*  Verfahren  nach  Ledeburs  „Leitfaden" 
Seite  119;  jedoch  wurde  nach  Abscheidung  dea 
Chion»  dai  Vanadin  niebt  gewiebtnnalytiioh, 
Mndam  mifianalytiieh  nacb  Oampigne  beatimmt» 
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dann  wieder  durch  Titrieren  mit  Kaliuniperman- 
ganat  in  Vanadinsäure  zurückverwandelt. 

S«  «vabensidk  61,10*/*  ▼•aadinslareanhydrit 
(tbfiret  m:22''i'ü>.  Die  Differenz  der  drei  Ver- 
■ucUsresuitate  ging  nicht  über  0,1  >  hinaus. 
Wohl  «W  6ndet  man  MTiel,  yream  tatßw  Vanadin 
noch  erhebliche  ^leugen  ^-on  Chrom  zugegen 
sind,  während  wenig  Chrom  im  Verh&ltsia  zum 
Vanadin  kafaiain  bmneikanawartan  Einflofl  auf  das 
Beanltat  aonnabeii  aoheink  Oanpagne*  hat  den 
Vorschlag'  gemacht,  man  solle  bei  Anwesenheit 
▼on  Chrom  nicht  heili,  sondern  kalt  litrieren. 
Dabai  «f«ibt  «Idi  Jedoeh  der  Obelitaad,  dafi  die 
Rpakti'nn  ganz  außerordentlich  langsam  verlanft 
und  ein  Titrieren  unter  diesen  Verhftltniasen  bei- 
nahe amfeaeldeeien  ist.  Der  «^elehe  Naditeil, 
daß  bei  Vorhandensein  von  Ohroin  sich  MißstSnde 
geltend  machen,  haftet  auch  der  kolorimetariiohen 
Meibode  ao> 

Man  kann  die  Betiaebtnng  dir^s  r  vier  Ver- 
fahren dahin  znaammenfafsen :  lo  allen  deiyeni- 
gen  Füllen,  wu  Ohrum  nicht  in  erheblichen  Men- 
gen sngegen  ist,  kann  das  Oanpagnesebe  als 
kurz  und  genau  sehr  empfohlen  werden;  es 
eignet  sich,  entsprechend  angewendet,  fdr  die 
üntermehung  der  flhrae,  ScUaeken  nnd  dea 
Eisens,  üattegen  ist  d;»8  ebenfalls  sehr  zuver- 
Ittssige  Verfahren  nach  Ledebur  dann  anzaw«n- 
den,  wenn  ein  grftflerer  Obromgebalt  in  dem 
ünteraaeknngtobjekt  vorhanden  ist.  Die  beiden 
anderen  !<ind  diesen  beiden  Metkoden  entschieden 
nachzustellen. 

AEMiiMMkNiateiia/erfcim  der  Kgl.  BtrfeMmU 
Fn^btrg  i.  8. 


Beitrag  zur  Analyse  von  Eisenerz. 

Bestimmung  von  Kieselsaure,  Baryt, 
StroDtian,  Kupfer,  Blei,  Antimon,  Arsen, 
Sisen,  Man^^iM    Zink,   Tonerde,  Kobalt 

und    Xickcl.    Kalk.    Chrom  Magnesia, 
Schwefelsäure  und  Phosphorsäure. 

10  g  des  feingepnlverten  Bnes  schmilst  man 

mit  der  fünffachen  Menge  Kalium*  Natriumkar- 
bonat (bei  Erzen,  die  viel  Schwefelmetalle  ent- 
halten, löst  man  in  Königswasser).  löst  die  Schmelze 
mit  verdünnter  S;ilzs;iure  und  verd, impft  auf  dem 
Wasserbade  zur  Trockne.  Man  nimmt  mit  Salz- 
säure auf  und  filtriert  den  unlöslichen  Uackstand 
ab.  Naeb  dem  Answaaeken  mit  heiflem  Wasser 
bringt  man  dpnselhr-n  in  einen  gewogenen  Pla- 
tintiegel, glüht  und  wägt.  Den  Rückstand  ver- 
setzt man  mit  flitflsiaTe,  Terdampft,  giabt  nnd 
wägt  wieder.  Die  Differenz  dieser  Wfigung  mit 
der  vorigen  ergibt  den  Kieselsfluregehalt. 

Ein  etwaiger  Rückstand  kann  bestehen  aus 
Baryom  und  SteOotiumsulfat  sowie  Spuren  von 
Bisen  and  Ibogan.  Man  ackmilzi  denselben  mit 

*  Vergl.  ;,StaU  und  Bisen"  1006  S.  9S2. 


Natrium-Kaliumkarbonat,  löst  ihn  in  verdünnter 
Salzsäure,  bringt  die  Lösung  nnd  einen  etwaigen 
Niedarsehlag  in  ein  Beekerglas,  koekt  einige  Zeit 
uiul  ftltriert.  Das  Filtrat  wird  dem  ersten  bei- 
gegeben. Zur  Kontrolle  kann  man  den  Nieder- 
schlag giBhen  nnd  wigen.  Br  kann  besteben  ana 
Baryum-  und  Strontiumsulfat  Hir  scliwefel- 
sauren  Salse  behandelt  man  w&hrend  12  Stunden 
unter  Unflgem  ümrOhren  mit  einer  nicht  an  Ter» 
dflnnten  Lösung  von  Ammoninmkarbonat,  giefit 

'  die  Flüssigkeit  durch  ein  Filter  ab  und  behandelt 
den  Rückstand  noch  mehrmals  mit  Ammonium- 

I  karbonat  Man  wischt  endlich  mit  Wasser  aus 
und  trennt  in  dem  noch  feuchten  Niederschlage 
das  unzersetzt  gebliebene  Barjumsulfat  durch 
kalte  ▼erdOnnte  Salsrtnre  von  dem  entstandeinen 
Strontiumkarbriiat  Im  Filter  bleibt  also  alles 
Baiyumsulfat,  weiches  man  gltlht  und  wägt  Die 
salasaore  LOenag  des  Stnmttnmkarbonats  wird 
zur  Verjsgung  der  Salzsäure  rerdampft,  in  Wasser 
gelöst,  gleiche  Teile  Alkohol  und  verdünnte 
Schwefelsäure  (1 : 2)  zugefügt  und  gekoekt.  Naeb 
lastfindigem  Absetzen  wird  der  Niederschlags  Ten 
Strontiumsulfat  iiltriert,  geglüht  und  gewogen. 

Die  von  der  Kieselsäure  abfiltrierte  flüssig- 
keit  bringt  man  (n  einen  Literkolben,  fallt  bis 

zur  Marke  und  mischt.  500  ccm  dieser  Lösung 
versetzt  mau  kochend  mit  Ammoniumbisnlfit,  bis 
alles  Bisenozyd  zu  Oxydul  ledusiert  ist,  nnd  fUlt 
Kupfer,  Bleit  Antimon  und  Arsen  mit  Schwefel- 
Wasserstoff  aus.  Nach  vollständigem  Absetzen 
wird  filtriert  und  das  Filter  mit  dem  Niederschlage 
im  Luftbade  getrocknet.  Nach  dem  Trocknen 
bringt  man  die  Sulfüre  iu  einen  dem  Niederschlag 
entsprechenden  Porzellantiegel,  nnd  nachdem  man 
die  Filterasehe  hinsagefllgt  hat,  sehmilat  man 
dieselben  mit  der  vier-  bis  fünffachen  Menge 
Schwefelleber  während  15  bis  20  Minuten  auf 
einer  kleinen  Gasflamme.  Man  laugt  mit  warmem 
Wasser  aus,  wobei  alles  Antimon  und  Arsen  als 
Antimon  und  arsensanres  Natriumsuliit  in  Lösung 
gehen,  während  Blei  und  Kupfer  als  Schwefel- 
metalle gefällt  bleiben.  Mau  filtriert  die  letzteren 
ab  und  trocknet  im  Luftbade.  Im  Filtrate  fällt 
man  Schwefelantimon  und  Arsen  mit  verddnnter 
Sebwefelsftnre,  kookt  bis  avm  Beginn  der  Blasen- 
bildung, filtriert  nnr^  wä.^cht  mit  'irittfjm  Wasser 
aus.  Die  getrockneten  Schwefelmetalle  von  Arsen 
und  AnHmon  bringt  man  in  einen  Ponellantiegel 
und  naclidem  man  die  Filterasche  zugefflgt  hat, 
oxydiert  man  dieselben  mit  kons.  Salpetersflure 
so  lange,  bis  sie  rein  wei6  sind;  dann  bringt 
man  sie  in  eine  Silberschale  und  schmilzt  mit 
reint'ni  Ätznatron  20  bis  25  Minuten  lang.  TTm 
daa  gebildete  arsensaure  .Natron  zu  lösen,  über- 
giefit  man  die  erkaltete  Hasse  vricblich  mit  heiflem 
Wasser,  rührt  beständig  mit  einem  mit  Kautschuk 
versehenen  Olasstabe  um  und  gibt  nach  dem 
Brkalten  etwa  70  oem  Alkoktd  Ton  0,|88  spea. 
Oewleht  an.  Ist  das  ungelöst  gebliebene  antimon- 
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sanre  Natron  abgesetzt,  so  filtriert  man  dasselbe 
ab  and  wä^^cht  es  voilMUuidig,  zuerst  mit  einer 
lOsobung  von  gleicben  TViilra  Wasser  und  Alko- 
hol, dann  mit  einer  Miarhung  von  drei  Teilen 
Alkohol  und  einem  Teil  Wasser  aus.  Da«  Filtrat 
«ttiert  man  mit  Salnlitre  an,  Teijagt  dnreh  Kootifln 
allen  Alkohol  und  dampft  die  Lösung  auf  etwa 
60  ccm  ein.  &tan  neutralisiert  mit  Ammoniak 
ond  ftllt  mit  Ifagnenamixtnr  alle  Arienttnre 
au.  Nach  ToUstfindigem  Absetzen  wird  filtriert, 
geglnht  nnd  pewogen.  Mg;  Asi  0  7  X  48,4     */'-.  As. 

Zur  Bestimmung  des  Antimons  löst  mau 
das  antimonMMur«  Natron  auf  dma  Filter  arit  «iner 
Lösung  von  gleichen  Teilen  Salzsäure  und  Wein- 
säure und  fällt  mit  Schwefelwasserstoff.  Der 
NiedeneMag',  ein  Oemeng»  yon  Schwnfelaatimon 
und  Schwefel,  wird  tlltriert  und  getrocknet.  Den 
getrockneten  Niederschlag  bringt  man  in  einem 
fiebifflshan  inmneTarbrannnngirOhTe,  leitet  einen 
Strom  trockner  Kohlensäure  durch  und  erhitzt 
den  Niederschlag,  bis  kein  Schwefel  mehr  ent- 
weicht und  das  Gewicht  des  rückständigen 
schwanen  Antimonsolfitts  SbsSs  konstant  bleibt. 
SbiSi  X  71,43  =  »/o  Sb. 

Die  vorhin  abfiltrieiten  und  getrockneten 
Sebwefelmetaile  ron  Blei  und  Kupfer  bringt  man 
in  ein  Becherglas,  und  nachdem  mau  die  Filter- 
asche zugefügt  hat,  löst  man  dieselben  in  konz. 
Salpetersiure,  setct  einige  Kubikaentimeter  Sebwe- 
felsäure  zu  und  dampft  die  Lösung  so  weit  ein, 
bis  weiße  Dampfe  von  Schwefelsäure  auftreten 
oder  bis  alle  Salpetersäure  ausgetrieben  ist.  Nach 
dem  Erkalten  verdünnt  man  mit  Wasser  und  läßt 
das  gebildete  Hleiinlfat  sich  vollständig  absetzen. 
Das  Bleisulfat  wird  auf  ein  gewogenes  Filter 
filtriert,  suerst  mit  sebwefelafturebaltigem  Wasser, 
dann  mit  Alkohol  /  ilrpi:TuiI*  ^-p-th -  ■b'^n  (die  .Alkohol- 
Waschung  wird  besonders  aufgefangen),  getrocknet 
und  gewogen.  PbSO«  XM3>  » 'A  Pb>  In  die  vom 
Bleisulfat  ahfiltrierte  Flüssigkeit  wird  Schwefel- 
wasserstoff geleitet,  wodurch  Kupfer  ausgefällt 
wird,  llaeb  einafeBndigem  Stehen  wird  filtriert 
und  mit  salaalurdialtigem  Schwefelwasserstoff- 
wasser  ausgewaschen.  Der  Niederschlag  wird 
getrocknet  und  zuerst  gelinde,  dann  stärker  bei 
Lnflsutritt  gegillbt  und  als  Kupfero^rd  OoO  ge- 
wogen.  CuO  X  79,86  =  V»  Kupfer. 

Das  Filtrat  vom  ersten  Schwefelwauerstoff' 
niederseblage  wird  mit  kons.  SalpetersBore  Ter- 
setzt  und  Iiis  zur  vollstiindigen  Oxydation  gekocht. 
Sollten  wägbare  Mengen  von  Zink,  Nickel  und 
Kobalt  im  Bra  enihattan  sein,  so  bringt  man  die 
•bgektihlte  Lösung  in  «inen  600  ccm  faasenden 
Kolben,  füllt  bi«  zur  Marke,  srhBttelt  nm  und 
nimmt  hiervon  100  ccm  —  lg  Substanz  zur  Be- 
stimmung der  andeien  Metalle  und  Oi^e^  Diese 
100  ccm  werden  mit  .Ammoniurakarbonat  neu- 
tralisiert und  mit  essigsaurem  Ammon,  Eisen» 
Tonerde,  Ghromox^d  und  Phosphorainr« 
anageflUlt,  gekooht  und  filtriert  (A).  Im  Filtrate 


i  fällt  man  Mangan,  Zink,  Niekel  und  Kobalt 
I  mit  Schwefelammonium  (B). 

Dem  ffiltrate  Tom  SehwefelammoniumBieder* 

schlage  setzt  man  zur  Abscheidnng  des  Schwefels 
SaUsäure  zu,  kocht  längere  Zeit,  filtriert  den 
zusammengeballten  Schwefel  ab  und  dampft  das 
Filtrat  zur  Trockne.  Zur  Trennung  vou  Magne- 
sia, Barjrum-jKalzium-  und  Strontiumozyd 
behandelt  mandeiiBflokstand  mit  reinem  Alkohol 
und  setst  voraiehtig  tropfenweise  konz.  Schwefel- 
säure üu.  Baryt,  Strontian  und  Kalziumoxyd 
,  bleiben  als  Sulfate  zurUck,  während  Magnesium- 
Sulfat  in  Lösung  geht.  Kaohdem  der  Niederschlag 
sich  vollständig  abgesetzt  hat,  filtriert  man  ihn 
ab  und  wäscht  alle  Schwefelsäure  mit  Alkohol 
aus.  Im  mtrate  treibt  man  den  Aftohel  dnreh 
Kochen  aus.  setzt  Ammoniak  zu  und  f'SHt  die 
Magnesia  mit  Phosphorsalzlösung.  Die  Sulfate 
Ton  Barium,  Strontium  und  Kalunm,  welche  Mt 
dem  Filter  zurückgeblieben  aind,  bringt  man  in 
ein  Becherglas  und  setzt  Ammoninmkarbonat  und 
ein  wenig  Ammoniak  zu.  Man  mischt  durch 
Umrühren,  läßt  sechs  Stunden  ^hen,  filtriert 
und  wÄsclit  zuerst  mit  verdünntem  Ammoninm- 
karbonat, dann  mit  Wasser  aus.  Auf  dem  Filter 
ist  Barynm  als  Snifiit,  welches  nieht  nenetat 
wurde,  und  Kalzium  und  Strontium  als  Karbonate. 
Die  Karbonate  werden  mit  verdfinnter  Salpeter- 
sSore  auf  dem  Filter  gelOet  und  ToUstgndig  mit 
heißem  Wasser  ausgewaschen.  Das  auf  dem  Filter 
gebliebene  Baryumsulfat  wird  als  solches  geglüht 
und  gewogen.  Die  salpetersaure  Lösung  der 
Karbonate  von  Strontium  und  Kalzium  wird  aut 
dem  Wasserbade  zur  Trockne  gedampft  und  der 
Rückstand  mit  einer  Mischung  von  gleichen  Teilen 
absolutem  Alkohol  und  Äther  behandelt.  Der 
salpetersaure  Kalk  löst  sich  '«r'ihrenrl  Strontium- 
nitrat abfiltriert,  mit  ätherischem  Alkohol  ge- 
waschen und  dnreh  AbdampUm  nütSehwifelslnre 
als  Strontiumsnlfat  gefällt  und  als  solches  geglüht 
und  gewogen  wird.  Strontiumsulfat  X  60,36  = 
SrO.  Nachdem  man  im  Filtrate  den  Alkohol 
durch  Kochen  ausgetrieben  hat^  fiOlt  man  den 
Kalk  mit  .\mmoniumoxalat  ans. 

A.  Der  bei  der  basischen  i^'ällnng  erhaltene 
Niederschlag  von  Tonerde,  Ohromozyd,  Bieenoxyd 
und  Phosphorsaure  wird  getrocknet,  geglüht  und 
gewogen.   Den  Ettckstand  mischt  man  innigst  mit 
der  8*  bis  lOfaehen  Menge  wasserfreiem  Natrium- 
Kaliumkarbonat  und   erhitzt  1  bis  2  Stunden 
'  im  Muffelofen  derart,  daß  die  Schmelze  stets  im 
,  Flusse  bleibt.  Man  behandelt  die  erkaltete  Masse 
^  mit   siedendem   Wasser,  filtriert   heiß  ab  and 
Wiischt  das  Ungelöste  mit  heißem  Wn  s«r  ans 
in  dem  alkalischen,  alles  Chrom  als  cbromaaures 
I  Alkali  eirthatteBden  TUtrait  finden  sieh  noch  ge- 
ringe Mengen  von  Tonerde.    Zur  Ahadieidnng 
derselben  verdtuupft  man  die  Lösung  mit  ttber» 
•obOssIgem  Ammoniumnitrat  auf  dem  Waaserhade 
Ins  fast  anr  Trockne  und  hia  aUes  freigewordane 
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Ammou  ausgetriebeu  ist.  Nach  Zusatz  von  I 
Wasser  bleibt  Tonerde  ungelOtt.  Man  filtriert 
dieselbe  ab,  versetst  das  Filtrat  zur  Redaktion 
der  Chroms&are  zu  Chromoxyd  mit  flbersehOssiger 
schwefliger  Säure,  erhitzt  vorsichtig  zum  Kochen 
und  setzt  reines  Ammoniak  in  geringem  Über- 
•ohvA  sifc  Man  koeht  «iiiigfe  Minnton,  flltriert 
un  1  wä=icht  das  ausg^i  rliiciene  Chromoxydhydrat 
mit  heittem  Waaaer  ToUatO&dig  aas,  trocknet, 
glüht  «nd  wl|ft  dai  Chronoxyd. 

Die  zwei  abßltrierten,  ungdOlft  geUiebeuen 
Rttckstftnrlr-  If^st  rnai;  in  'Salzsäure,  oxydiert  mit 
Salpeter»äure  oder  Kaimmchlorat  und  fiUt  mit 
AmoMniiak  dto  Tonerd«,  PhosphonAnre  und  das  i 
Ei'ieiioiyd  ans,  filtriert  unrl  wascht  mit  heißem 
Wasser.  Hat  man  den  Bisen-  and  Pbosphor- 
g«hall  nicht  lehon  la  eiti«r  bMonderen  Probe  be- 
stimmt, 80  lOst  man  den  Niederschlag  wieder  mit 
Salzsfture  auf  und  verdünnt  mit  Wasser  genau 
auf  200  ccm.  Durch  Titrieren  von  100  com  dieser 
Ldsun^  mit  Zinnchlorttr  findet  man  dM  Qehalt 
an  F,  ispn;  diesen  mit  "/s  multipliziert  erfribt 
da«  Gewicht  des  Eisenoxyds  in  dem  gewogenen 
NiederMblei^  Die  eiidereii  100  ecm  werden  nlt 
Snlpctr^rsäure  versetzt  und  Phosphorsäure  wie 
gewölinlich  beatimiat.  Das  Gewicht  des  Eisen- 
oxyds, de«  ObremoxTda  utd  der  Phosphorstore 
TOft  dem  Gesamtgewichte  dei  Niedersehlagea  ab- 
geaogeD,  ergibt  das  Gewicht  der  Tonerde. 

B.  Den  mit  Schwefelammoniom  erhaltenen 
Niederschlag  von  Ifangsn,  Zink,  Nickel  und  Ko- 
balt behandelt  man  auf  dem  IHIter  mit  kalter 
verdünnter  Salzsäure  (1 : 6)  und  Schwefelwaaser- 
ftoffwasser,  wober  Mangan  und  Zink  in  Lösung 
gehen,  wihrend  Nickel  und  Kobalt  auf  dem 
Filter  zurückbleiben,  welche  man  glüht  und  wftgt. 
Geglühter  Bückstand  x  78,60  »  Mi  and  Co.  Zur 
TV«nnnnir  tob  Zink  und  Ibiigni  neotrallciert 
man  die  salzsaure  Lösung  mit  Ammoniak,  sfluert 
wieder  mit  Esaigsiore  an,  kocht  und  fkllt  Zink 
mit  Sckwefelwnnentoft  Nach  velbttadittBi  Ab- 
setzen wird  filtriert,  der  NitderaeliUg  mit 
SchwefelwRsserstoffWasser  ausgewaschen,  getrock- 
net und  in  einem  Porzellantiegel  bei  Luftzutritt 
snenl  gelinde,  dann  itlrker  bie  in  konctentun 
Gewichte  geglüht  Rii^k'^taud  >' 80,25  =  >t  Zink. 
In  der  vom  Schwefelziuk  abfiltrierten  Lösung 
wird  Mangan  mit  SehwellBlammoninni  in  kochen- 
der Lösung  geftllt.  12  Standen  zur  Abklärung 
stehen  gelassen,  filtriert  und  mit  schwefel- 
ammoniumhaltigen  Wasser  ausgewaschen.  Der 
getrocknete  NiedeneUag  wird  in  Mneni  Platin« 
tiegel  hei  Luftzutritt  geglüht  ond  all  l^igan* 
oxydoxydul  Mn*0«  gewogen. 

SchwefeliEnre  wird  in  100 ecm  der  Haupt- 
lOsung  wie  gewöhnlich  bestimmt.  Der  bei  dem 
Kieselsftorerückstand  bestimmte  S  t  r  o  n  t  i  a  n  -  und 
Barytgehalt  wird  zu  dem  bei  der  Trennung 


von  ^lagnesis,  Kalk,  Baryt  nndStrontian  gefundenen 
addiert  i  ebenso  wird  der  an  Strontium  und  Baryum 
als  Schwefelsflure  gebuudene  Schwefel  zu  dem  in 
100  ccm  der  Hauptlösang  geAmdenen  gnreelmet. 
Algringen  i-  Lothe.  p^i,  B*imm. 
•  • 

Von  anderer  Seite  wird  uns  zu  vorstebcDdem 
Artikel  geschrieben: 

„Wenn  man  ,in  einer  Erzprobe  SiO«,  Fe,  Mn 
usw.  zu  be<<timmcn  hat,  so  dürfte  eine  Methode, 
welche  zu  diesem  Zweck  ein  Sohmelzeo  von 
10  g  Bri  mit  80  g  Kaliamnatrinmkar> 
bonat  empfiehlt,  so  leicht  keine  Niuhahmung 
finden,  wohl  aber  wtlrde  man  das  Material  erst 
in  Ssnre  lOsea  und  den  nvlOilieken  BBek* 
stand  a u fschlieflen.  Da  eine  fast  voll» 
ständige  Analyse  ausgeführt  werden  soll,  ver- 
misse ich  die  Bestimmung  der  T  i  t  a  n  s  ä  u  r  e.  Bei 
einer  lUnwage  von  lOgSnbitani  wird  sich  TiO* 
auffinden  lassen,  rumal  wenn  schwedische  oder 
norwegiiche  Magneteisensteine  zur  Analyse  vor- 
iiegeu. 

Zur  Bestimmung  von  Cu,  Pb,  Sb,  As  wOrde 
man  nicht  erst  10  g  Erz  mit  60 g  KaliumnHtrium- 
karbouat  ackmelzeu,  sondern  10  g  Probematerial 
direktanf  naiiem  Wege  verarbeiten  undanek 

Trfnmmf:  Cu  nnd  Pb  von  Sh  und  As  auf 
nassem  Wege  vornehmen.  Ebensowenig  würde 
sieh  die  Sebmeise  der  SnliBre  nit  SehweMIeber 
in  der  angedeuteten  Weise  empfbbleat  da  Yednite 
an  Arsen  unvermeidlich  sind. 

Ferner  wird  sich  l>eim  Kochen  der  salzsauren 
EisenoxydlOsang  mit  Ammoniumbisulfit  Ammon- 
sulfat  bilden.  Da  nan  die  salzsaure  LOsung  lös- 
liches Baryumoxyd  —  BaO  —  (faat  ateta  vor- 
banden in  manganhaltigen  BranneiaemteiBen) 
enthalten  kann,  wird  sich  nach  und  nach,  Je  nach 
der  vorhandenen  Menge,  BaSO«  ausscheiden, 
eine  Fällung,  die  gar  nicht  hierher  gehört,  und 
man  wird  dann  im  Filtrate  vom  Schwefelammo- 
ninmniederschlag  dieser  Fällung  entipreobend  au 
wenig  BaO  finden. 

Bs  macht  mir  den  Eindmok,  ala  wire  der 
Artikel  ipeaiell  für  Minctteerze  ausgearbeitet. 

Trh  wttrde  auch  niemals  CaO,  BaO,  SbO  und 
Mgu  im  Filtrat  derSchwefelammoninm« 
fällnng  bMtimmen,  W(M  im  Viltrat  der  Aze- 
tatfällnns?,  nnd  Mangan,  Zink,  Kobalt,  Nickel 
würde  man  m  einer  besonderen  Eiuwage  er- 
mitteln. IL' 


Berichtigung. 

In  Heft  23,  Seite  1305,  linke  Spalte,  Zeile  7 
Ton  nnten  muß  ei  heiflen:  6  g  Stahl  werden  in 

einem  Erlenmeyerkolben  von  500  ccm  Inhalt  in 
50  ccm  SalMäure  1,18  spec.  Oew.  in  der  Wärme 

gelöst 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Moderne  Formmaschinen. 

Von  Hfitteninspektor  Baur- WasseralfiDgen. 
(Schloß  von  Seite  1313.) 


I  ch  möchte  Ihnen  nan,  m.  H.,  eine  Anzahl  Bei- 
^  spiele  nnserer  Formmaschinen  im  Bild  vor- 
fähren. Es  stellen  diese  Maschinen  nar  eine 
Aas  wahl  der  vielen  Spezialmaschinen 

dar,  welche  wir  schon  gebaut  haben.  .  

Jedoch  werden  Sie  leicht  an  den 
vorgeführten  Beispielen  die  viel-  I 
seitige  Verwendbarkeit  dieser  Ma- 
schinen erkennen.  Dieselben  teilen 
sich  in  zwei  Haaptgattangen :  in  Ma- 
schinen mit  Abhebewagen  und  Dreh- 
tischformmaschinen. Als  Beispiel 
ftir  die  Maschinen  mit  Abhebe- 
wa g  e  n  bitte  ich  zunächst  fol- 
gende Formmaechine  fär  doppel- 
seitige Pressung  zu  betrachten. 

Abbildung  1 1 .  Auf  gemeinschaft- 
lichen Laufschienen  sind  zwei  Wagen 
angeordnet,  welche  die  unteren 
Modellplatten  bezw.  Oipsrahmen  auf- 
nehmen. Die  an  den  Wagen  an- 
gebrachte Abhebevorrichtung  «ur 
Trennung  von  Form  und  unterer 
Modellplatte  ist  an  dem  vorderen 
Wagen  ersichtlich.  Fär  beide  Wagen 
gemeinsam  ist  die  hydraulische  Preß- 
vorrichtnng.  Als  Gegendruckplatte 
dient  der  obere  drehbare  Tisch,  an 
welchem  zu  beiden  Seiten  die  oberen 
Modellplatten  angeschraubt  werden. 
Je  nachdem  der  eine  oder  andere 


Wagen  zum  Pressen  kommt,  wird  die  ent- 
sprechende obere  Modellplatte  nach  unten  gedreht, 
während   gleichzeitig  die  oben  liegende  Platte 


Abbildoog  11. 
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Abbildung  12. 

bequem  gereinigt  werden  kann.  Die  Trennung 
der  Form  von  der  oberen  Modellplatte  nach 
erfolgter  Pressung  geschieht  einfach  durch  Ab- 
lassen des  Wagens.  Ans  dem  Bild  schon  ist 
ersichtlich,  daß  auf  den  beiden  Wagen  ver- 
schiedene Kastengrößen  verwendet  werden  können 
(310  X  410  und  3H0  X  5:)0).  Mit  einfachen 
Modellen  können  hier  zwei  Former  bequem  200 
bis  220  Formen  herstellen. 

Abbildung  12.  Eine 
ahnliche  Maschine,  als 
Spezialformmaschine 
für  Nähmaschinensei- 
tenteile ausgebildet, 
zeigt  das  obenste- 
bende  Bild.  Zum 
Zweck  der  Sanderspar- 
Dis  sind  die  Form- 
kasten ganz  dem  Mo- 
dell angepaßt ,  was 
schon  aus  der  auf 
dem  vorderen  Abhebe- 
Wfigen  liegenden  unte- 
ren Modellplatte  er- 
sichtlichist. Der  hin- 
tere Wagen  ist  eben 
unter  die  Presse  ge- 
schoben. Da  die  obere 
Modellplatte  genau  in 
den  auf  dem  Kasten 
sitzenden  Föllrahmen 
eingreifen  muß,  ist  der 


Wagen  auf  der  Preßplatte 
des  hydraulischen  Kolbens 
durch  konische  Stifte  genau 
zentriert.  Die  Wagen  haben, 
wie  die  der  vorhergezeigten 
Maschine ,  Stiftabhebung, 
welche  durch  den  am  vor- 
deren Wagen  ersichtlichen 
Hebel  mit  Gegengewicht  be- 
tätigt wird.  Auf  dieser  Ma- 
schine erzeugen  zwei  Former 
in  zehn  Stunden  einschließ- 
lich Abgießen  und  Ausleeren 
etwa  140  bis  150  Formen. 

Abbild.  13.    Die  nächste 
Maschine  dient  zur  Fabri- 
kation von  schottischen  Röh- 
ren.    Ober-  und  Unterteil 
der  Form  kann  hier  mit 
einer    Modellplatte  her- 
gestellt werden,  wobei  nur 
darauf  zu  achten  ist,  daß 
bei  kleineren  Röhren,  von 
denen  zwei  auf  die  Modell» 
platte  gelegt  werden,  diese 
beiden  Modelle  genau  sym- 
metrisch zur  Mittelachse  des 
Kastens  auf  die  Platte  ge- 
schraubt werden.   Die  Kasten,  welche  mit  Rück- 
sicht auf  ihre  Größe  von  2350  X  280  mit  Qner- 
fächern    versehen   sind,   werden  nur  einseitig 
gepreßt.    Entsprechend  diesen  Kastentraversen 
sind  die  hölzernen  Preßklötze  zu  beiden  Seiten  des 
Wendetisches  mit  Aussparungen  versehen.  Es  sind 
zwei  solcher  Preßhölzer  angeordnet,  da  die  Ma- 
schine für  zweierlei  Kastengrößen  gebaut  ist.  Die 
Abhebung   der   Form    vom   Modell  geschieht, 
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Abbildung  14. 

wie  ersichtlich ,  durch  Stifte ,  welche  an 
einem  am  Wagen  angebrachten  Kreaz  be- 
festigt sind.  Wird  der  Wagen  nach  erfolgter 
hydraulischer  Pressung  abgelassen  und  zurück- 
gezogen, 80  kommt  er  oben  so  über  den  vor 
der  Maschine  angebrachten  hydraulischen  Kol- 
ben zu  stehen,  daß  mit  letzterem  das  Abhebe- 
kreuz in  die  Uöhe  gehoben  werden  kann. 
Die  Leistung  dieser  Maschine  ist  bei  zwei 
Hann  45  bis  .50  Kasten  in  zehn  Stunden, 
somit  45  bis  50  große  oder  90  bis  100 
kleine  schottische  Röhren  von  2  m  Länge. 

Um  nun  zu  den  Dreh tiscbformmaschi- 
nen  überzugeben,  führe  ich  Ihnen  zunächst 
eine  Maschine  vor,  welche  für  hydraulischen 
Druck  und  doppelseitige  Pressung  gebaut  ist 
(Abbildung  Ii). 

Der  Drehtisch  bewegt  sich  auf  Kugeln. 
Er  nimmt  die  drei  unteren  Modellplatten  auf, 
während  die  drei  oberen  an  einem  um  seine 
horizontale  Achse  drehbaren  Prisma  auf- 
geschraubt sind.  Auf  der  Abbildung  sehen 
Sie  je  eine  solche  Modellplatte  angebracht. 
Auf  der  unteren  Modellplatte  sitzt  der  Form- 
kasten, auf  diesem  der  Fnllrahmen.  Jeder  der 
drei  Teile  des  Drehtisches  trägt  neben  den 
beiden  Bolzen  zum  Aufsetzen  der  Formplatten 
und  Kasten  vier  Abhebestifte,  welche  durch 
ein  Abhebekrenz  von  Hand  betätigt  werden. 


26.  Jahrg.  Mr.  2^. 


Diese  Vorrichtung  ist  links  im  Bild  er- 
sichtlich. Der  zni  genauen  Fuhrungdienende 
Zylinder,  auf  dem  das  Abhebekrenz  ruht, 
enthält  ein  Exzentergelenk,  welches  mitt«li 
des  Handrades  bewegt  wird.  Beim  Pressen 
hebt  sich  nun  der  Drehtisch  als  Ganzes  in 
die  Höhe.  Das  Abheben  kann  also  hier 
nichtgleicbzeitigmit  dem  Pressen  geschehen. 
Dieser  Umstand  ist  verbessert  durch  fol- 
gende Maschine  (Abbildung  15). 

Der  Drehtisch  besteht  hier  aus  vier 
Teilen,  nämlich  drei  Einzelaushubtischen, 
welche  in  dem  vierten  Teil,  dem  eigent- 
lichen Drehtisch,  lagern  und  bei  der 
Pressung  geführt  werden.  Links  auf  dem 
Bild  ist  ein  solcher  Tisch  eben  durch  den 
hydraulischen  Preßkolben  nach  oben  ge- 
hoben. Das  Abhebekreuz  wird  hydraulisch 
bewegt,  wozu  der  im  Bild  ganz  vorn  stehend« 
Apparat  dient.  Der  über  diesem  stehende 
Formkasten  ist  eben  in  abgehobener  Stel- 
lung wiedergegeben.  Bei  dorn  Abhebekreus 
fallen  die  verhältnismäßig  langen  Bahnen 
auf,  auf  welche  die  Abhebestifte  zu  stehen 
kommen.  Diese  sind  deshalb  so  konstruiert, 
weil  auf  der  Maschine  verschieden  große, 
teils  quadratische  (400  X  ^00),  teils  runde 
(380)  Formkasten  verwendet  werden,  wo- 
durch sich  die  Lage  der  Abhebestitte  ändert. 
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Abbildang  16. 


stflhlen.  Die  Formen  werden 
nnr  einseitig  gepreßt.  Die 
Modelle  rnben ,  wie  leicht 
ersichtlich,  anf  Einzelaas- 
hobtischen  nnd  sind  zam 
Durchziehen  nach  unten 
eingerichtet.  Diese  DnrcL- 
ziehvorrichtnngen  werden 
durch  die  drei  am  Drehtisch 
befindlichen  Handräder  be- 
wegt. Der  aus  Holz  her- 
gestellte Preßklotz,  welcher 
an  dem  Preßbalken  fest- 
geschraubt ist,  ist  mit  Rück- 
sicht auf  die  hohe  Form  des 
Modells  etwas  ausgehöhlt, 
nm  eine  gleichmaßige  Pres- 
sung des  Sandes  zu  erzielen. 
Da  das  Modell  als  Ganzes 
durchgezogen  wird,  ist  eine 
Abhebevorrichtnng  an  der 
Maschine  nicht  erforderlich. 
Die  Leistung  der  Maschine 
war  von  uns  garantiert  mit 
200  Schienenstählen  für  den 
Tag.  Tatsächlich  produziert 
die  betreffende  Firma  durch 


Ein  Vergleich  dieser  beiden  zuletzt  vorgeführten 
Haschinen  läßt  deutlich  erkennen,  daß  die  Ma- 
schine mit  Einzelanshubtischen  entsprechend  der 
KU  ihrer  Herstellung  notwendigen  Mehrarbeit 
teurer  ist.   In  dem  gleichen  Maß  ist  indes  aber 


■1 


Abbildung  17. 

auch  ihre  Leistung  eine  höhere.  Die  Leistung 
der  Maschine  mit  ganzem  Tisch  ist  etwa  200 
Formen  durch  zwei  Arbeiter  in  zehn  Stunden, 
während  die  Maschine  mit  Einzelanshubtischen 
etwa  240  Formen  unter  gleichen  Bedingungen 
erzengt. 

Das  nächste  Bild  (Abbildung  10)  zeigt  eine 
Spezialmas chine  zur  Fabrikation  von  Schienen- 


I 

Abbildung  18. 
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entsprechende  Vermehrung:  der  Mannschaft  tag- 
lich anf  dieser  einen  Maschine  420  Schienenstähle. 

Entsprechend  meiner  Einleitang  möchte  ich 
nun  aach  hier  die  Beschreibung  einer  Maschine 
anschließen,  bei  welcher  Dnrchzieh-  and  Abhebe- 
vorrichtong  vereinigt  ist.  Zunächst  bitte  ich  in 
folgendem  Bild  den  zu  formenden  Gegenstand 
zu  betrachten,  ich  meine  das  liegende  Gnß- 
bündel  (Abbildung  17).  Es  sind  Scheiben  für 
landwirtschaftliche  Maschinen.  Diese  Scheiben 
waren  an  ihrer  Flitche  genau  zylindrisch  verlanget, 
maßten  also  mittels  Durchziehvorrichtung  geformt 
werden.  Außerdem  war  doppelseitige  Pressung 
gewünscht,  da  die  betreifende  Gießerei  im  Platz 
sehr  beschränkt  ist  und  darch  dieses  Verfahren 
neben  Arbeitslohn  namentlich  Platz  ersparen 
wollte.  Das  nächste  Bild  zeigt  Ihnen  einen 
Schnitt  durch  das  Formkastenbändel  (Abbild.  18). 

M.  H.,  Sie  sehen  hier  niedere  und  hohe 
Kasten  abwechseln,  von  welchen  der  niedere 
nur  gleichsam  einen  Sandring  enthält,  während 
zwischen  zwei  hohen  Kasten  in  der  Mitte  stets 
ein  für  sich  geformter  Kern  eingelegt  ist.  Also 
braucht  man  zu  dieser  Fabrikation  drei  ver- 
schiedene Formen,  zu  deren  Herstellung  das 
System  der  Drehtischformmaschine  mit  ihren 
dreiteiligen  Tischen  wie  geschaffen  ist.  Die 
Maschine  hierzu  ersehen  Sie  auf  folgendem  Bild 
(AbbUdung  19). 


I 
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Abbildung  21. 


Sie  ist  im  Gegensatz  zq  den  bisher  vor- 
geführten nicht  hydraulisch,  sondern  für  Enie- 
hebelpressang  gebart,  wozu  das  Handrad  im 
Bild  rechts  dient.  Links  im  Bild  sehen  Sie 
die  übliche  Abhebe- 
vorrichtnng,  während 
jeder  der  drei  Teile 
des  Tisches  wiederum 
sein  Handrad  zur 
Darchziehvorrichtong 
trftgt.  Der  Drehtisch 
bat,  wie  die  Abbild  ang. 
zeigt,  Einzelanahnb- 
tische.  Darchgezogen 
werden  nur  die  zylin- 
drischen Teile  der 
Scheibe,  während  die 
Kasten  von  den  Rad- 
ann- and  Nabenmo- 
dellen abgehoben  wer- 
den. Die  Leistung 
der  Maschine  mit  zwei 
Arbeitern  in  10  Stun- 
den ist  80  Räder. 

H.  H.,  denken  Sie 
sich  nun  diese  Ma- 
schine ohne  Durch- 
ziehvorrichtung,  so  ist 
sie  geeignet  zur  Fa- 
brikation von  Nähma- 
schinensch wungrftdern 


mit  eingegossener  Rille.  Die  Formerei  dieser 
Räder  ersehen  Sie  am  besten  aus  dem  folgenden 
Schnitt  durch  ein  Kaatenbündel  (Abbildung  20). 
Auch    hier   sitzen    niedere  und  hohe  Kasten 


Abbildung  22. 
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in  der  Weise  aafeinander,  daß  der 
niedere  nur  einen  Sandrinf^  mit 
der  Form  der  einzugießenden  Rille 
trägt,  w&hrend  sich  in  der  Mitte 
die  hohen  Kasten  mit  der  Form 
der  Nabe  und  Speichen  berühren. 
Hier  brauche  ir-h  also  nur  zweierlei 
Formen.  Die  dritte  Seite  des 
Drehtisches  belege  ich  daher  an 
Stelle  der  unteren  Modellplatte 
mit  einer  glatten  Platte  nnd  forme 
darauf  je  die  untersten  Kasten 
eines  Bündels,  um  so  das  Ab- 
streichen nnd  Ebnen  dieser  Seiten 
zu  ersparen. 

Abbildung  21.  Bei  der  nun 
folgenden  Maschine  ist  wieder  auf 
die  altere  Methode  zurückgegriffen, 
den  Kasten  zwar  einseitig  zu 
pressen,  jedoch  mit  durchgehendem 
Aognß,  also  ebenfalls  zum  Gießen 
in  übereinandergestellten  Kasten, 
zu  versehen.  Der  Drehtisch  ist 
hier  in  Sternform  ans  Stahlformguß 
hergestellt.  DieEinzelaushubtische 
sind  je  in  zwei  vertikal  beweg- 
lichen Zapfen  an  den  Enden  des 
Drehtisches  gelagert.  Diese  Aus- 
hubtische  sind  aber  auch  gleich- 
zeitig mit  VVendevorrichtung  ver- 
seben und  tragen  auf  beiden  Seiten 


die  zueinander  gehörigen  Modellplatten, 
so  daß  also  auch  wieder  dreierlei  Onß- 
stncke  geformt  werden.  Der  Kasten  wird 
nach  oben  anf  die  Hodellplatte  aufgesetzt. 
Hierauf  kommt  der  Fällrahmen.  Ge- 
preßt wird  nach  oben  gegen  den  mit. 
der  Preßplatte  versehenen  Bfigel,  wobei 
sich  der  Einzelanshnbtisch  in  den  zwei 
Vertikalzapfen  fährt.  Abgehoben  werden 
die  Formen  nach  unten  durch  Wenden 
des  Einzelaushubtisches  and  mittels  der 
im  Bild  rechts  sichtbaren  getrennt  an- 
gebrachten hydraulischen  Abhebevorrich- 
tang.  Die  Maschine  ist  f&r  eine  Kasten- 
größe von  580  X  320  gebaut. 

Abbildung  22.  Für  die  Fabrikation 
von  Achsbächsen  hat  nun  neuerdingt 
ebenfalls  eine  unserer  Maschinen  Ver- 
wendung gefunden.  M.  H.,  die  Maschine 
in  dieser  Form  habe  ich  Ihnen  schon 
einmal  vorgeführt,  es  ist  dies  die  Dreh- 
tischformmaschine  mit  Einzelaushob- 
tischen  und  oberem  Modellplattenprisma. 
An  diesem  Beispiel  finden  Sie  indes  meine 
Bemerkung  so  recht  bestätigt,  daß  die 
Drehtischformmaschine  durch  die  gleich- 
zeitige Verwendung  von  drei  Modellen 
sehr  vorteilhaft  arbeitet.  Wir  haben 
zu  dieser  Maschine  etwa  50  Hodell- 


Abbildnng  24. 
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plattenpaare  geliefert,  für  welche  allerdings  noch 
mehrere  solcher  Maschinen  vorgesehen  sind.  Die 
Maschine  produziert  mit  zwei  Mann  in  10  Standen 
etwa  150  Kasten, 
somit    etwa  600 

Achsbüchsen. 
Links    steht  die 
zagehörige  Kern- 
formmaschine mit 
zwei  zweiteiligen 

aufklappbaren 
Kernbüchsen.  Zwi- 
schen 'beiden  Ma- 
schinen steht  ein 
Bündel  gegossener 
Büchsen. 

Wie  vorteilhaft 
sich  aber  die  Dreh- 
tischformmaschine 

ausnutzen  l&ßt, 
zeigt  am  besten  fol- 
gende Anlage  zur 
Fabrikation  von 
Kasserollen  nnd 
Kochgeschirren.  Be- 
trachten Sie,  m.  H., 
zan&chst  die  zu- 
sammengesetzte 
Form    eines  sol- 
chen Kochtopfes  in 
diesem  Bild.  (Ver- 
gleiche Abbild.  28.) 
Sie  ist  dreiteilig, 
besteht  aber  ans 


Abbildung  25. 


drei  so  grundverschiedenen  Teilen,  daß  deren 
Fabrikation  auf  einer  und  derselben  Maschine 
nicht  rationell  w&re.  Wir  haben  daher  zu  diesem 

Zweck  drei  Maschi- 
nen aufgestellt,  de- 
ren jede  wiedenim 
drei  gleichartige 
Teile  der  Form, 
drei  Oberteile,  drei 
Mittelteileoder  drei 
Unterteile ,  fabri- 
ziert, so  daß  also 
gleichzeitig  dreier- 
lei Töpfe  oder  Kas- 
serolle auf  der  Ma- 
schine hergestellt 
werden.  Die  Ma- 
schine fdr  die  Un- 
terteile zeigt  fol- 
gendes BUd  (Ab- 
bildung 24). 

Sie  erkennen  in 
ihr  wieder  die  vor- 
hin beschriebene 
Maschine  mit  dem 

sternförmigen 
Drehtisch,  welcher 
die  als  Wendeplat- 
ten gebauten  Ein- 
zelanshubtiscbe  \ 
enth&lt,  nur  daß 
hier  an  Stelle  der 
Wendeplatten  die 
drehbaren  Topf- 
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modelle  getreten  sind.  Die  hvdranliBche  Prrf  - 
vorrichtODg  liegt  im  Bild  hinten,  die  hydraolische 
Abhe1»e?<iirr[ebtnDg  ist  vom  itchtbar  und  wigt  \ 
eben  oiiie  fertiggepreßte  Form  des  Unterteils. 
Selbstverstftndlich  handelt  es  sich  bei  diesem 
Unterteil  sowie  aach  beim  Oberteil  om  ein- 
Mitis  gepreßte  Formen,  wogegen  da«  HitteUeil 
doppelseitig  gepreßt  wird.  Dieses  letztere  wird 
ant  folgender  Maschine  hergestellt  (.Abbild.  2b). 

Bs  ist  die«  eis«  DrelitiMlifonninasehiii»  mit 
Einzelaashabtischen  normaler  Konstrnktion.  Der 
Anschaalicbkeit  wegen  sind  auf  dem  Bild  Kasse- 
roll*  und  Koebtopfloodelle  pI«iebt«iH(p  Mf^reaetst. 

Die  Abhebung  ist  ebenfalls  wie  die  Pressung 
hydranliscb.     Die  Magcbine  für  die  Obertoile 


ist  die  normale  Drehtischformninschine  mit  g'an- 
zem  Tisch,  welche  aof  folgendem  Bild,  der 
Zuaniiiievitt«niinff  dieier  drei  MMMsbineo,  enielit- 
licb  ist  (Abbildung  2<i). 

Die  Leistung  der  Anlage,  bedient  dnrch 
fünf  jfingere  Leute,  ist  150  bis  200  TOpfe  in 
10  Standen  einschließlich  Abgießen  ond  Aasleeron. 

M.  H.,  hiermit  schließe  ich  meine  Aus- 
führongen.  Ich  glaube  Ihnen  mit  den  an- 
eifIbrteD  BeiapielAB  feseigt  %n  haben,  daß  die 
Formniaschine,  als  SpczinlTr.aachine  dem  jeweiligen 
Zweck  angepaßt,  eiue  sehr  schätzbare  Üilfs- 
mtcehlii«  der  G{eB«r«l  ist,  di«  sieb  iwedt  pnk« 

tischen  Ausbau  ihrer  Konstruktion  ein  inmsr 
größeres  Feld  der  Arbeit  erobern  wird. 


Der  zweite  Akt  der  Handeisvertragspolitik. 


In  der  vorigen  ReichstagRtagnng  sind  die  von 
den  Regieradl^  abgeschlossenen  neuen  Handels-  • 
tarifirsrtrftg«  mit  Bnßland,  Ostatveleh-Ungarn,  I 
Italiso,  Belgien,  der  Schwei2,  Rumttnien  ond 
Serbien  genehmigt  worden.  Fünf  dieser  Ver- 
trage sind  auch  bereits  ratifiziert,  so  daß  sie 
ganz  sicher  am  1.  Marz  190(j  in  Kraft  treten 
werden.  Die  Ratifikationen  für  den  deutsch-öster- 
reichisch -  ungarischen  und  deutsch  -  serbischen 
Verbrag  stehen  noch  ans.  Die  dentsehe  Ge- 
schäftswelt kann  nur  wünschen,  daß  möglichst 
bald  die  Verträge  auch  vollzogen  werden;  denn 
es  liegt  klar  anf  der  Hand,  da6  die  QesehEfts- 

kalkulationen  unter  der  T'nsiclierlieit.  die  gegen- 
wärtig betreffs  der  künftigen  Uandelsbeziehnngen 
Deutschlands  zu  Österreicb-Ungani  und  Serbien 
besteht,  leiden.  An  kompetenten  Stellen  nimmt 
man  nbrisrens  an.  da(5  die  Hati*ik!itioTifn  «if-h 
noch  in  diesem  oder  Hpätestens  gauz  im  Anlange 
des  nächsten  Jahres  werden  vollziehen  lassen, 
90  daß  die  Geschäftswelt  mit  den  in  den  Ver- 
trägen niedergelegten  Bestimmnogen  rechnen  j 
kdnnte.  I 

Mit  dem  Ahsrhlnß  der  genannten  Handels- 
verträge  sind   aber   die  Handelsbeziehnngeu 
Deatsohlands  mm  Auslände  nteht  ganz  geregelt.  > 
Der  Verkehr,  der  anf  die  genannten  Länder  | 
entfällt,  ist  überhaupt  nicht  der  bedeutendere. 
In  wichtigeren  Handelsbeziehungen  steht  Deutsch- 
land /.u  den  Staaten,  mit  denen  die  Xenregelnng  | 
der  Verkehrsverlulltni.^se  noch  anasteht.  Des- 
halb ist  der  zweite  Akt  der  Handelsvertr^s- 
l>oiitlk,  der  sieh  gegenw&rtig  abspielt,  neeh  j 
wichtiger  als  der  erste. 

Daß  neae  Haudelstarifverträge  mit  einigen 
weiterem  Staaten  dem  Reichstage  znr  Beratnng  [ 
nad  Beseblnflftsaang  in  der  nächsten  Tagnng  | 


werden  vorgelegt  werden,  ist  mit  Sicherheit  an- 
zunehmen. Der  neue  deatsoh-bulgarisohe 
Handelstarifvertrng  ist  liereits  von  den 

Eegiernngen  beider  Staaten  vereinbart.  Es  fehlt 
nur  noch  die  Zustimmung  der  Parlamente,  und 
die  Ratiflication  kann  vor  sich  geben.  Jeden- 
falls wird  der  dentseh-bnlgarisehe  Handelsver- 
trag zu  den  ersten  Vorlagen  gehören,  die  dem 
Reichstage  nach  seinem  Zusammentritt  unter- 
breitet werdm  selten.  Hit  Schweden  wird 
ein  tiPKPr  Handelslarifvertrag  vorbereitet.  Die 
deutscheu  Unterhändler  sind  in  Stockholm,  und 
naeh  dem  Lauf  der  bisherigen  Verhandlungen 
ist  anzunehmen,  daß  es  demnächst  zur  Fest- 
setzung des  Vertrages  kommen  wird.  Man  kann 
annehmen,  daß  aach  dieser  Vertrag  dem  Reichs- 
tage noch  in  der  uiU-li»-t*Mi  Tagung  vorgelegt 
werden  wird,  ja  daß  sein  .Anfangstermin  der 
1.  M^iz  lUüti  sein  wird.  Ob  es  gelingen  wird, 
gleichfalls  schon  in  naher  Zelt  alt  Spanien 
und  Portngal  zum  Abschlnß  eines  T:iri*Vfr- 
trages  zu  kommen,  ist  nicht  ganz  su  gewili, 
jedenlalls  sind  die  Vorbereitungen  Ar  die  Ver- 
handlungen filier  diese  Verträge  schon  seit  ge- 
raumer Zeit  auf  deutscher  Seite  zum  Abschluß 
gebracht.  Han  wird,  ohne  in  die  diplomatisefaen 
Vorgänge  eingeweiht  zu  sein,  annehmen  können, 
daß  die  .\nwesenheit  des*  Königs  von  Spanien 
in  Berlin  auf  den  Gang  dieser  Verhandlungen, 
soweit  sie  Spanien  betreffen,  einen  fördernden 
Einfluß  .inserefibf  hnt.  Da  wir  mit  der  Türkei 
einen  Meistbegiinstignngsvertrag  haben  und  diesen 
ohne  Schwierigkeit  (brtdatiem  lassen  kl^nnes, 
so  würden  danach  nur  nurh  die  Handels- 
beziebnngeu  Deutschlands  zu  drei  eoropftischeo 
Kontinentalstaaten  zu  regeln  sein,  nimlich  si 
Holland,    Dinemark    and  Norwefen. 
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Hollaad  nnd  Dänemark  treiben  eine  Handels- 
politik, die  den  Verkehrsbezlehungen  zum  Aue- 
luude  uicUt  besonders  hiudüilich  ist;  desbsJb 
dürfte  wobl  kaum  die  Absieht  voriiMidieB  sein, 
hier  eine  Xi  uregelung  eintreten  zw  lassen.  Etwas 
anders  liegt  der  Fall  mit  Norwegen.  Norwegen 
hat  »ieli  g«»de  in  letzter  Zeit  einen  Tarif  sn- 
gele^'i,  der  manchfui  deutseben  Indiistriezweigo 
anangenebiu  geworden  ist.  £a  ist  deshalb  wohl 
zn  erwägen,  ob  hier  nicht  eingegriffeo  wn<dtn 
sollte.  Uan  wird  aber  wohl  «nt  M  einer  Ent- 
scheidung  kommen,  wenn  die  norwegischen  po- 
litischen Verhältnisse  sich  konsolidiert  haben. 

Weit  wiehtif  «r  aber  ala  die  Bef  elnag  der 
Handelsbeziehungen  zu  den  znletzt  aafgez^thlten 
Staaten  ist  die  Frage,  wie  wir  ans  iu  Zukunft 
mit  Bn|rl*Bd  stellen  werden.  Deatachland 
hatt«  bekanntlich  bis  vor  einigen  Jahren  mit 
England  einen  Meistbef^tinstigrnngrsvertrag.  Die 
VerliältQisse,  die  sicli  auf  ürund  ditiääü  Ver- 
trages entwickelten,  sind,  obaehon  er  selbst  in 
Fortfall  gekommen  ist,  im  allgemeinen  die  f^leidien 
geblieben.  Lediglich  za  Kanada  hat  sich  das 
VerhUtnie  Deatachland«  geiadert  und  swar  auf 
(irnnd  gewisser  in  dieser  enf^Iischen  Kolonie 
getroffener  Bestimmungen.  England  selbst  treibt 
eine  Handelspolitik,  die  der  Einfuhr  deutscher 
Waren  im  allgemeinen  nicht  hinderlich  lat. 
Deutschland  hat  deshalb  keine  VeranlaMsnTi^. 
gegenüber  England  nicht  das  gleiche  Verhalteu 
an  leifea.  InfirigedaMen  ist  aehon  mehmala 
ein  deutsches  Gesetz  erlassen,  dnrch  dag  auf 
bestimmte  Zeit  dem  Bundesrat  die  Vollmacht 
erteilt  ist,  den  onKliseben  nad  ttiifflisch>kolo- 
nialen  Erzeugnissen  die  Bocihto  der  meist- 
begünstigten Nationen  ziiziipresleheii.  Das  letzte 
dieser  Gesetze  Uafi  mii  Ende  li^Oö  ab;  es  darf 
aber  ohne  weiteres  angenommen  werdeOf  daß 
dem  Reiclistag-e  in  der  nächsten  Tagung,  nnd 
zwar  noch  in  diesem  Jahre,  wiederum  ein  Gesetz- 
entwurf angehen  wird,  der  die  Vollmacht  des 
Bundesrates  auf  eine  bestimmte  Zeit  verlängert. 
Es  ist  sicher,  daü,  wenn  es  gelänge,  mit  Eng- 
land wiederum,  zu  einem  Handelsvertrage  zu 
gelangen,  dies  insofern  für  die  englische  sowohl 
wie  für  dii'  deutsche  Geschäftswelt  von  Vorteil 
wäre,  als  dadurch  stabile  Verhältnisse  für  eine 
llBgare  Daaer  gesebaffan  wardea  würden.  Wenn 
das  Provisorium,  das  jetzt  besteht,  immer  nur 
verlängert  wird,  so  kann  dies  doch  lediglich 
auf  kOraere  Zeitrlnma  erfolgen,  ein  Handels- 
vertrag aber  wttrde  unter  allen  Umständen  sich 
auf  einen  längeren  Zeitranm  (i-Htncken.  Dali 
ein  neuer  Handelsvertrag  bisher  nicht  imstande 
gakommea  lat,  ist  nicht  die  Schuld  Deatseh" 
lands.  Man  weiß  ja,  daR  in  Enqrland  Bestre- 
bungen aufgetreten  sind,  die  eine  neue  Zoll- 
nnd  Handelspolitik  dort  einfBhren  wollen.  Die 
Ktgierunp  Englands  nimmt  auf  diese  Bestre- 
bungen Rückaicht  und  ronü  es  vielleicht  auch. 


Jedenfalls  wird  man  in  Deutschland  gnt  tun, 
damit  zw  rechnen,  daß  wir  zu  einem  Handels- 
vertrag mit  England  nicht  früher  wieder  kommen 
werden,  als  bis  die  Frage  entschieden  ist,  ob 
England  seine  bisherige  Zoll-  und  Handelspolitik 
fortsetzt  oder  nicht.  Inzwischen  müssen  wir 
«na  schon  mit  dem  I>!rovisoriam  begsfigea.  Wenn 
das  Bessere  niclit  zu  iiahea  ist,  muß  man  eben 
das  Gute  mitnehmen.  Es  ist  der  Vorschlag 
gemacht  worden,  daß  man  neben  Kanada  aneh 
andere  englische  Kolonien,  die  die  dantsehen 
Provenienzen  differentiell  behandeln,  ans  dem 
Meistbegünstigaagsverhältuis  ausschließen  solle. 
Man  hat  deo  Versehlag  gamaeht,  eine  soleha 
Bestimmung  in  den  nächsten  Gesetzentwurf, 
der  das  Verhältnis  zn  England  provisoriscli 
regelt,  anfzonehmen.  Der  Vorschlag  dürfte  wohl 
kaum  «rfnllt  werden :  denn  wenn  der  Bundesrat 
die  Ansicht  gehabt  iiiltte,  daß  aneh  ffir  die 
anderen  englisclien  Kolonien,  die  in  Betracht 
kommen,  eine  Ausnahme  am  Platze  sei,  so  hätte 
er  schon  bisher  die  Meistbegfinstignng  für  die 
Provenienzen  dieser  Kolonien  aufheben  kOnnen. 
Daa  hat  er  aher  aiebt  getan,  and  so  ist  maa 
wohl  berechtigt,  anznnehmen,  daB et anch  weitCT' 
hin  beim  alten  bleiben  wird. 

lUt  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  sind  die  VerbandInngen  über  den 
Abschluß  eines  neuen  Abkommens  eing'eleitet. 
Unser  Botschafter  in  Washington  hat  die  Vor- 
sehlSge  der  deatschen  Begierang  der  amerika- 
nischen übermittelt.  Es  werden  somit  die  Gegen- 
vorschläge zunächst  abgewartet.  Dentsebland 
hat  mit  Amerika  gegenwärtig  ein  Abkommen 
über  die  gegenseitigen  Handelsbeziehungen,  das 
am  ]  M?ir7  1 '»riK  ^uifgehoben  werden  muß.  Das 
Abkommen  gewährt  nilmlich  ausdrücklich  Amerika 
diejenigen  ZageatÜndDiase,  die  anf  Gr  nnd  des 
alten  deutschen  autonomen  Zolltarifs  den  Handels- 
tarifvertragsstaaten  zugebilligt  waren.  Mit  dem 
alten  Zolltarif  gehen  aneh  die  alten  Haadels- 
tarifverträge  P'nde  Februar  Hin6  ihrem  Ab- 
schluß zu.  Somit  wird  das  Abkommen  mit 
Nordamerika  von  selbst  hinfällig.  Im  übrigen 
hat  der  deutsche  Botschafter  auch  von  hier  ans 
die  formelle  Kündigung  des  letzteren  mitgenom- 
men; sie  mußte,  da  eine  dreimonatige  Kündi- 
gvngsMst  vergeseben  ist,  spltestens  bis  snm 
l.  Dezemher  Inn.«;  erfolgen.  Über  die  künftige 
Gestaltung  der  Handelsbeziehungen  zwischen  den 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika  nnd  Dentscb« 
land  ist  eine  Fülle  von  Beobachtungs-  und  Er- 
fahrungsniaterial  herausgegelicn.  .Man  li"irt  viel- 
fach die  Meinung  äubern,  luau  sülUo  sich  in 
DeotsiAland  in  besag  anf  die  Erörterung  der 
bei  den  Handelsbeziehungen  zwisrhen  heidcu 
Staaten  in  Betracht  kommenden  materiellen 
Fragen  einer  Znrflekbaltnng  befleißigen.  Der 
Rat  ist  sehr  schön,  hr;ui(  Iit  aber  nicht  befolgt 
zu  werden;  denn  man  kann  hier  schon  sicher 
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snin,  däC  die  Amerikaaer  das  Interegse,  das  wir 
M  den  lieziehangen  sa  den  Yereinisteu  Staaten 
haben,  genaa  so  keini«ii  wie  wir,  wibremd  um- 
gekehrt die  Amerikaner  sieh  nleht  einzubilden 
branoliPti,  dnii  wir  riifhl  wöGten,  welche  Inter- 
essen für  Bio  auf  dem  Spiele  ateben.  Bei  Ver- 
handlangen flb«r  dia  Begelang  von  Handels» 
beziehungen  kommt  eu  daranf  an,  daß  jeder  der 
beiden  Kontrakenteo  wenigsteiu  in  einigen  der 
flbr  ikn  U  Betneht  kommmden  Raoptfrafan 

artf  dieser 

Batlt  bei  das  Verbandlaugeu  zwiscbec  Deatscb- 
laad  oad  Nordamerika  varfklmm  wird,  to  tat 

AasBicbt  vorhanden,  daß  ea  zu  einem  positiven 
Ergebnis  kommen  wird.  Man  meint  nan,  die 
Zeit  wäre  za  knapp,  am  noch  einen  Vertrag, 
den  man  sich  aaf  der  Baaii  der  Reziprozität 
denkt,  bis  zam  1.  März  1906  zustande  za 
bringen ;  man  meint,  ea  wärde  nfitig  sein,  nach 
den  1.  lUrE  ant  nach  ein  Praviiorinm  Ib 

Kraft  tretPti  rn  lasspn.  Znnrlrbst  darf  betont 
werden,  dai^  ein  eolcbea  Proviüoriam  die  Ue- 
BahniffOBf  da«  Raiehatagaa  baban  mflBta.  Waleba 
Stimmung  innerhalb  der  Mehrheit  des  ReichH- 
tagM  gegen&ber  den  Vereinigten  Staaten  herrscht, 
darüber  wardas  dia  «oatändigen  BabOrdan  dar 
letzteren  sehr  genaa  informiert  Hein.  Wenn 
nicht  die  begfrflndetste  AT]«<iif1it  vorhanden  wHrf», 
daß  ein  fUr  Deutschland  annehmbares  AbkoiuuRU 
mit  dan  Vwain igten  Staaten  tatsiichlich  ab- 
geschlossen werden  könnte,  so  wfirde  kaum  eine 
Hoffnung  darauf  vorhanden  sein,  daß  die  Mehr- 
hait  dai  Ralehttagai  alnaM  aalabaii  Pravbarhim 

ihre  Zostimmnnc:  p-ebpn  v  firde.  Es  st  heint  aach, 
als  ob  auf  deutscher  Seite  an  ein  solches  nicht 
fadteht  wird.  Im  dbrlgan  ist  aa  dvreba««  niebt 
80  unwahrscheinlich,  daß  in  den  zur  Verfügung: 
stehenden  Monaten  nicht  das  endgfiltige  neue 
Abkommen  vOTeinbart  wtlrde.  Denteehland  bat 
•obon  in  R&ckaicht  auf  die  einzige  bei  solchen 
Verhandlungen  erfolgreiche  Taktik  nur  Wünsche 
ga&nßert,  die  durchaus  gerechtfertigt  sind.  Zur 
Prttfhng  derselben  ist,  svnal  Anarika  siah  an« 
eigner  Kenntnis  der  Lage  vorhersagen  konnte, 
daß  diese  Wfinsche  geäußert  wHrden,  eine  lange 
nickt  «rfordariiali,  w«in  aar  dar  giita  Wille 
vorhanden  ist,  überhaupt  ein  neues  Abkommen 
so  treffen.  Darttbar  wird  sich  allardingB 
Amerika  im  klaren  aein  mfiisan,  daß  Daat«eb> 
land  ohne  genägenda  OagenkoDzeasionen  die 
großen  Zugeständnisse,  die  es  den  üandelstarif- 
vertragsstaaten  gegeuäber  seinem  neuen  auto- 
nomen Zolltarif  gemacht  hat,  nicht  bewilligen 
wird  Hif'riiber  herrscht  völlige  Klariieit,  und 
Ameriiia  wurde  sich  einer  Jllnsion  hingeben, 
wau  aa  anBehmra  wallta,  dnft  nieht  almtUeba 
Hachtfakforen  in  Deutschland  aleb  in  diaiar  An«- 
•cbaaoag  vereinigten. 

SebliafiUab  bleiben  noeb,  wann  wir  davan 
nbaaban,  dnft  nach  dam  van  andaran  Stantan 


"  bereits  gegebenen  Beispiele  ein  deatsch- 
cbinesischer  Handelsvertrag  in  Arbeit 
ist,  die  Haadalabaflabnngan  na  Argentinian 
zu  regeln.  Sie  sind,  wie  ja  ein  Blick  auf  die 
betreffenden  Zahlen  zeigt,  für  beide  Staaten 
wesentlich.  Mit  Argentinien  besitzt  Deutsch- 
land gaganwtrtig  ainan  ICaiitbagllMlIgaBfBTar* 

'  trag.    Sollte  er  gektfndigt  werden,  so  wfirde  er 

1  immer  noch  ein  Jahr  von  dem  Kfindigongstennia 
ab  waltarlaafan.  Et  tit  faas  tleher,  daß 
Argentinien  nach  dem  1.  März  1906  die  Kon- 

i  Zessionen  erhalten  wird,  die  Deutschland  den 
biaharigan  Randalztariftrartragsstaaten  gemacht 
hat,  ohne  daß  es  selbst  Zugeständnisse  gewährt 
hat.  Die  deutsche  Begierang  hat  bisher  keine 
Aktion  unternommen,  die  dies  verbindert  bitta, 

I  und  zwar  aus  einem  guten  Grunde.  Wenn 
Deutschland,  wie  wir  bei  der  Betrachtnop  des 
handelspolitischen  Verhältnisses  zo  Nordamerika 
gaiaban  baban,  alab  anf  dan  Standpnnkt  atallt, 
daß  ea  hfinf^t^lspolitiache  Zugeständni-SBe  nur  auf 

[  dem  Wege  der  Reziprozität  gewährt,  so  ist 
diai  aitt  gmadsltaliebar  Standpankt  Daa  Tar* 
fahren  gegen  Argentinien  darf  vorläufig  wenig- 

1  stens   oicbt   als  Ansnahme  davon  aogeaehan 

1  wardan.  Dia  dentaeba^Regiernng  hat  lieh  Über 
den  Plan,  den  sie  gegenüber  Argentinien  ver- 
folgt, nicht  geäußert.  J^an  knnn  ««ifli  aber 
auch,  ohne  ihn  zu  kennen,  ziemlich  iciar  vor- 

I  stellen,  waa  dia  Bagiamng  bawagt,  dan  Halft» 
hegänstigungs vertrag  mit  Argentinien  zunächst 

I  nicht  zu  kündigen.    Sie  geht  davon  aas,  daß 

(  dia  Yarbandlnnfaii  mit  dam  latstaran  Stanta  ra 

'  einem  Tarifvertrage  führen  werden.  Die  bis- 
herigen Verhandlongen  haben,  da  der  erste 
argentfttiseha  Untarbladlar  ctari»,  aina  nnllab- 
same  Verzögerung  erfahren.  Nachdem  aber  ein 
neuer  argentinischer  Gesandter  am  Berliner 
Hofe  beglaubigt  und  aoeb  ein  neuer  argan- 
tinischer  Ganaralkonsol  für  Berlin  gewählt  ist, 
dürfte   die   ganze   Angelegenheit  beschleunigt 

I  werden.  Würde  die  Regierung  den  argan- 
tiniacben  Handalavartraf  gakllndlgt  baban,  ao 
wfirde  die  Sachlage  gp^etifiber  dem  Reichstage 

1  für  sie  nicht  so  geworden  sein,  wie  sie  sie  im 
Intarasca  alaar  Barilefcsiehtigang  allar  Erwarbt« 

Verhältnisse  Dri;tsrlil:rr  b  T>fi  Irr  RnL^^t^lung  der 
Bandelsbaziehungen  zu  Argentinien  wtinsolian 
I  nraB.  Bc  iit  bakannt,  daß  die  agrariidia  1fabr> 
heit  dai  Baichstagea  einen  Zollkrieg  mit  Argen- 
tinien herbeisehnt,  um  die  landwirtschaftlichen 
Erzeugnisse  dieses  Landes  möglichst  vom  deut- 
schen Markte  fernzuhalten.  Würde  nna  dia 
Regierung  den  jetzigen  Meistbegfinstignngsver- 
I  trag  gekündigt  haben  and  würde  sie  mit  einem 
HandaUtarifvartragc-Vonablng  aa  dan  Baiebitny 
kommen,  der  dii-^ir^r  nfrririschen  Mehrbrit  nicht 
paßte,  80  würde  diese,  um  ihr  Ziel  zu  erreichen, 
blaß  diaaan  navan  Vartrng  niaht  aMnadimai 
branehan,  nnd  dar  van  ihr  fawbachta  Zattttäd 
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wtrde  »adi  Ablauf  der  Kfladignngsfritt  dei 

alten  Vertrages  vorhanden  eeii;  \y<ii\u  die  Ke- 
gi«rtiiig  den  jetzigen  Udütbegünatigung^ftvertrag 
nteht  gekflndigt  liat,  m  liftt  ste  diese  Svea- 
taalität  immer  noch  vermeiden,  sie  hat  aicb 
eben  ein  Pressionsmittel  anf  den  Reichstag  nicht 
aus  der  Hand  cehmeo  laasen  wollen.  Im  iuter- 
•Me  der  ladutrle  Ist  diese  Taktik  aar  sa  be- 
frflßen  nod  die  Hoffnang  ausztinprefhpn,  daß  es 
nit  Argeatioiea  sam  Abtcblaß  eines  Tarifver- 
trags könnt.  la  aeaerer  Zeit  bat  ja  aaeh 
Argentinien  gezeigt,  daß  es  wenigstens  etwas 
mit  seinem  zoll-  nnd  handelspolitischen  Ver- 
halten den  Kaltarstaaten  der  alten  Welt  näher- 
rücken will.  Es  hat  seine  gesamten  Ansfnhr- 
Eölle  beseitigt.  Wenn  es  Konzessionen  auf  dem 
Qebiete  der  laduslriezölle  macht  and  nament- 
lieh  aaeb  leia  Absehttannseverfahrea  bei  der 
Wertfeatsteliung  der  eingehenden  Waren  ge- 
rechter aoigeataltet,  dann  könnte  sehr  wohl  eine 


I  Neaordnaag  der  Haadelsbesiebaiigeii  aaf  aiae 

'  längere    Zeit   vereinbart   werden.  Hoffentlich 

,  wird  der  Reichstag  in  eeioer  nächeten  Tagung 
aoeb  in  £e  Lag«  veraetat,  sieb  auch  ntt  «inen 

;  deatsch-argentinischen  Abkommen  za  befassen. 
Überblickt  man  die  Einzelaktionen,  die  im 
zweiten  Akt  der  Haudekverlragspülitik  sicli  uocü 
abzaspielea  haben,  damit  Deetschlaad  za  einem 
anf  l^lngcre  Zeit  gefostcTen  neuen  handels- 
politischen System  gelangt,  so  wird  man  sagen 

I  mÜBSeD,  daß  noeh  reebt  viel  Arbeit  ia  Aasatebt 
steht.  Wenn  aber  kräftig  zngefaßt  und  ledig- 
lich das  Erreichbare  ins  Ange  gefalSt  wird,  so 
ist  es  dDrchaas  nicht  ansgeschlossea, 

I  daß  sämtliche  Aktionen  in  verhültnis- 
niäßig  kurzer  Zeit  zn  Ende  gebraclit 

I  werden.    Der  erste  Akt  der  Haudelavertrags- 

j  Politik  ist  fflr  die  ladaetrie  im  allgemeioea  aiebt 
gäastig  aasgefallen ;  hoffeotlicb  erfährt  der  zweite 

I  einen  andern  Abschloß.  t.  Krawt. 


Bericht  Uber  iu-  uud 


Patentanmeldung-en, 
«•leb«  von  den  angegebenen  Tage  axi  während 

asieltr  Hsaata  aar  ElaalaMaAna  lilr  Jedirnaaa 
ha  IMasrliebsa  Palselinl  la  Beriia  aatReisa. 

19.  Oktober  1905.  El.  Sie,  U  88295.  Bisanie, 

zar  Erseagoog  von  Hartguß  dienende  Form  mit  einer 
die  Rbschreckende  Wirkung  mildernden  lutunücbicht 
aas  Formmiwse.    Hermann  Haedecke.  Siegen  i.  W. 

kl.  4Öe,  J  8282.  Nietengef^enhalter  mit  Schlag- 
kelben.    Christiaa  Johannsen,  Oevereee  h.  Flensburg. 

Kl.  49  e,  L  20969.  Luftdrufikhammer  mit  Sang-  i 
und  Bärkolben  in  einem  gemeiatanea  Zylinder.  Ernst  i 
LaadbetBiieh,  Kalk  b.  Köln.  I 

&I.  ist,  B  84785.   Stanchmascbine  mit  Vorrich-  ' 
tongzum  bequemen  Herausnebnien  der  Arbeitsistücke. 
C.  W.  Hasenclerer  Söhne  (Inhaber  U\U,  i.ankht/rst), 
DBsBcUlorf. 

2iJ.  Oktober  1905.    Kl.   IKb,  Sch  2ü-i30.  Vor- 
richtung zur  mechanibi  hen  Verzinkung  lani^gestreckter 
Qegeastiade»  welebe  «krch  ein  Blei-  aad  Zinkbad  hin-  . 
derehgeltthrt  «erd«L    Qntaf  Sobatefovitz,  Terijoki,  ' 
Kinnland;  Vertr.:  Dr.  J.  Bphraiin,  Piteet-Aavalt, 
Uerlin  SW.  11. 

Kl.  49e,  Seil  22  940.  H \  liratilisolic  Sclnnieflf  jiress". 
Jos.  Schaite-Uemmia,  ätockkamnstraüe  12,  und  l^udwig 
Rathenbeck,  MintroustraOe  2,  Uüiseldorf. 

KL  60e,  £  10788.    KoUergang,  dessen  Liafer 
zwecke  stnfeBweiser  ZerUeineroag  m  der  Breite  ia  i 
mebiere  vencliiedeBeTtige  Arbeitsfelder  geteilt  ist.  , 
Prallt  felsner,  OSrIite,  Berlinerstraiie  40.  ' 

26.  Oktr.ber  1905.  Kl.  1  a,  R  21  186.  Vorrich- 
tung!; /.(itn  Klassieren  von  «rt-wascbenen,  bereits  vor- 
klftssit-rteu  Nuükohlen  nnti-r  t,'lBichzeiti>;er  Entwisse- 
rang;  Zus.  z.  Pat.  144  832.  Wilhelm  Rath,  Heissen 
bei  Mfilbeim  a.  d.  Ruhr. 

KL  12e,  L  110017.  Verfabren»  Baach  oder  feia  . 
verteiltea  Stanb  entbaiteBdei  Gas  anter  YerweadaBg  ' 
▼OB  sepolrertem  Hateriai  e«  reiaigea.  DoctM  Aae- 


ausländische  Patente. 


nyme  Ifitallarfi^ique  ,.Proe<6d^  d«  Laval*,  Brfissel; 
Vi'rtr. :  V.  Pehlfirt,  G.  Loiihitr,  F.  Harmtoa  aad 
\.  Biittner,  Tat.- Änw;iltr,  Berlin  SW.  Gl. 

Kl.  24c,  Seh  23.%ö.  Virfahren  zur  Zuführung 
von  Qasgemischen  zu  Schmelz-,  Schweiß  -  Wirmdfea 
n.  dergl.  Paul  Schmidt  tt  Deegns,  Tediniedies 
Boreaa,  Q.  m.  b.  U.,  Haooorer. 

KL  24e,  K  88611.  OaaenevMr  mit  einem  in 
den  Schacht  eingebeatea  WaeeererhitBcr.  Hai  Kalt, 
.Slnlzburg,  Baden. 

Kl.  21f,  Sdi  22806.  Srhräger  oder  senkrechter 
Rost  für  l'eueruQgeu  aller  Art.  Paul  Schmidt  & 
Desgraz,  Technisches  Bureau,  Q.  m.  b.  H.,  Hannover. 

Kl.  49f,  Scb  21499.  Verfahren  zum  Zasammen- 
sebwaißen  von  Schienen  mittels  des  elektrischen  Licht- 
bofeos.  Ludwig  Schrtdor,  Beriia,  Laiseastraße  81a. 

90.  Oktober  1908.  Kl.  dSb,  G  19HS4.  Yerfbbrea 
zur  H(>rstilliinef  eines  schraehflG.ssigen,  aluinininm- 
baltigeu  Ziükhades  zur  Erzeugung  hochglänzander 
ZinkUberzUge;  Zoe.  z.  Aam.  0-18416.  Finna  L.08brs 
Wwe.,  Berlin. 

Kl.  bOc,  F  20375.    Kugelmühle  mit  stufenförmi- 

Sr  Blckfühmag  der  Siebgrfibe.  Jobn  Frajmntb, 
ombeiv. 

2.  November  Kl.  7a,  .M  23866.  Walz- 

werk /um  Strecken  von  Uwliren  unil  aiideruii  Hohl- 
ki<rpi'rn  mittels  mehrerer  Walzenpaare  oder  Walzen- 
Katze  und  beweglichem  Dom.  Ma.\  Mtinnesmauo, 
Paris;  Vertr.:  C.  Fehlen,  G.  Loubier,  Fr.  HamseB 
and  A.  Büttner,  Pat..Anwilt^  Berlin  SW.  61. 

Kl.  lOe,  M  86881.  EiariebtOBg  ann>  Festklemmen 
nnd  Freigeben  der  SlampferataBgen  aa  Kolilenstampf- 
maschinen  in  einem  anf  nnd  ab  bewegten  Oleiteeblttteo. 
Adolf  Willy  Merkel,  Düsseldorf-Oberbilk. 

Kl.  19a.  C  12903.  Keilbefostigung  der  Eiseu- 
b.ahiisi  hiriir'ii  IM  .Stühlen.  John  Alexander  Culiiuhoun, 
Kalkutta,  Indien;  Vertr.:  R.  .'^chmehlik.  Pat.-Anwalt, 
Berlin  SW.  61. 

«.  November  1906.  KL  Ib,  J  8644.  Elektro* 
megnetiicber  Scieebeider«  bei  dem  eis  liegender 
migaetiiierbarer  Voll-  oder  Hoblzyliader  zinsehea 
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•26.  Jahrg.  Mr.  23. 


xwei  Magnetpolen  rotiMt.  Ia(»mational  Separator 
Company,  Chicago;  yeii^.:  Dr.  8.  Hamborgar,  Fat- 
Anw.,  Berlin  W.  8. 

Kl.  7b,  B  .B5968.  AntriebsvorrichttinK  fiir  Draht- 
ziehtrommeln  mittels  Schranlicnfcit  r  -  Rciluingskiippe- 
lung;  Zng.  z.  Fat.  157 74l3.  Willielm  Hreitenbacli,  l'nna. 

Kl.  7b,  Ct  203t)l.  Vorrichtung^  zur  Einstellung 
der  Segmentformen  and  Sc^'rnentkaliber  bei  Ein- 
richtungen zur  HmtaUnng  gewellter  Flammrohre  durch 
•ohaialaa  ZiaaiMitiBpraiNB.  £nieat  Oaarine,  Neas- 
bwst  Gltraiea  Drhre,  Harronte  Ib  fhe  Coontr  of 
York,  u.  William  Rainfortli,  Poplar  .Tnrace,  Edinboro 
Grote,  Upper  .Armley,  Leids  in  tbe  County  of  York, 
Kogl.;  Vertr. :  ('.  Keiilert.  (i.  I.ouliier,  Fr.  HtraMflO 
U.A.  Büttner,  Pat.Anwälte,  Berlin  S\V.  Gl. 

Kl.  7b,  V  ütjliö.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
versteiften  Kohren,  insbesomlere  von  Rohrgestellen, 
bei  denen  Innenste>;e  mit  den  Kohrwänden  unlösbar 
Torboaden  werden,  fi.  Veracbavet  f  arit;  Vartr.:  A.  LoU 
A.  Vogt,  Pah-Amrihe,  Berlin  W.  8. 

Kl.  10a,  K  28250.  ßasdüsenanordnnng  für  lie- 
gende Koksöfen  mit  senkrechten  Heizziigen  und  unter 
diesen  liegendem  (iasverteilungskanal  bei  Verlegung 
der  Gasdüsen  innerhalb  der  LuftznffihniBg ;  Zoe.  i. 
Fat.  135827.  Habrieh  Koppara,  Eaaau,  Soltf,  Witt- 
ringstr.  81. 

Kl.  19a,  ü  32439.  Schienenstoüverbindug  ftr 
Vignolea-  oad  BiUenacUenwi  mit  einer  den  gaaten 
Kopf  der  Sehieaea  erMteeaden  Kopflatebe.  Brnat 

Hesse,  Berlin,  Koloniestr.  153. 

Kl.  21h,  U  34  7B9.  Kinriclitung  zur  Sicherung 
iler  Heizwiderstände  eli-ktrischer  Ofen,  wie  Muffeln 
und  dergl.,  gegen  schädlirhe  Strombelastung.  Fa.  W.  C. 
Heraens,  Hanan  a.  M. 

£1.  Sie,  S  30  221.  Wassergaserteogonnvarfahreo, 
bei  waldMia  die  ana  Steinkohle  oder  oiaigL  oilar  Za- 
fllhning  TOB  tfMtrtWB  Wawatdaapf  gawoBBenan  Gaae 
durch  glaheadea  Koka  geffllirt  werden.  Soei^tt  inter- 
nationale dn  gaz  ilViiu,  brevets  Strache,  Soi'ii'tr  Ano- 
nyme, Brüssel;  Vertr.:  A.  du  Bois-Kevmoml,  .Max 
\V agner  u.  (i.  Lemke,  Pii!.- Anwalte,  Bi  rlin  S\V.  13. 

Kl.  24f,  K  18  9;')»].  Küttelvorrichtnng  für  Trcppen- 
roste,  William  R.  Roney,  New  York,  V.  St.  A.;  Vertr. : 
B.  Blank  u.  W.  Anders,  Fat.-Anwglte,  Chemnitz. 

KL  31a,  S  19819.  Offener  Schmelztiegel  mit 
Scheidswaad  an  der  AaagaßtfiUe.  Wilhelm  Somaier, 
Paria.  Vertr.:  Dr.  A.  Levy,  Pat-Anw,,  Berlin  8W.  11. 

KI.  31b,  W  22  222.  Verfahren  und  Vorrichtung 
inr  Herstellung  von  Saniifonnm  uiul  Kernen  mittels 
Dnickkissen.  Jules  Wilmort,  Brüssel;  Vertr.:  Fr. 
Heffert  u.  Dr.  L.  Seil,  Fat.- Anwälte,  Berlin  S  W.  13. 

KL  81c,  H  81646.  Verfahieu  zur  Verbesserung 
frisch  gegossener  Metallbarren.  Robert  Woolston  Hunt, 
Chicago,  JH.,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Fat.  Anwälte  Ernst 
V.  Nieikn,  W.  fiÖ.     Kut  r.  Kiaßaa,  W.  15,  Berlin. 

KI.  80  b,  C  18114.  YerMireB  nr  Heratellnng 
einaa  ohne  besondere  Zuschläge  geKramlisfertigen 
Zemeata  ans  Uockofenschlacke.  Dr.  Heinrich  Colloseosi 
Wilmendor^  Ptagarrtrafla  99. 


tiebrauchamnatereiatragangen.  i 

30.  Oktober  1905.  Kl.  24f,  Nr.  862417.  Schiebe-  ' 
rost  mit  Spitzen  aU  Si  lila 'kenbrerher,  auf  ein  Rost- 
lager mit  (^nerluftsiiiilteu  und  Ansrhlag  derart  auf- 
gelegt, ilnli  beim  Mm  uii.i  Zurückstoßen  die  Schhii  ken 
zerkleinert  und  mit  der  Asche  durch  die  Lnftspalten 
abgestoßen  werden.  Oaoi;g  Wann,  Fraakfturt  a.  H.,  ! 
Qr.  Oallaastr.  9.  ! 

KL  34r,  Nr.  262  472.   Die  hintere  Kettentrommel  I 
aoBen  umfassende  Lnftabschlußplatte  für  Kettenrost- 
feaemneen.    Dentache  Babcock   and  Wilcox- Dampf-  , 
keiaal-Warke  Akt-QM.,  Obarhaaaaa  (Bhld.). 


KL  Sie,  Nr.  262481.  Kemattttze  mit  Sialaa  voa 
U-(8rmigem  Qnersehnitt.  Friedrieb  Porl,  Kalk  b«i 
K6ln  a.  Rh, 

6.  November  1905.  Kl.  31  c.  Nr.  262809.  Heeba- 
nische  Abklopfvorrichtnng  für  Forniplatteu  mit  Klojif- 
hüuimern  auf  zwei  seitlichen  Zapfen  des  Wenderabmena. 
('.  G.  .Mo/.er,  F  abrik  für  Oiaßersi-Oarlt»  aad  MaaaUaaa 
0.  m.  b.  U.,  Göppingen. 


Oeuttdie  SefidiiiMteiite. 

Kl.  : c,  Nr.  181 508,  vom  8.  Febmar  1908.  Wil- 
helm Langbein  in  Niederaoblema  b.  Ana  L  S. 
Ziehprettt  mü  kfimilimik  ht/MfUm  KtekhuHtr  md 

Ziehttempel. 

Der  Zieli'-terapelkolbeii  d  und  der  liacförmigc 
Blechbalterkolt)en  c  werden  durch  in  d«B  Baam  n 

aiagaflilirlM  Draek» 
waaaer  gamainaam 
nieder  bavegt,  indem 
daa  ia  dem  Baam  I 
eathalteae  Waaaer  zu- 
nächst abgeschlossen, 
dann  nacli  dem  Auf- 
treften  des  Ringes  ff 
auf  das  Werkstück  h 

entsprechend  fe* 
droaaelt  wird. 

NenaaderPreMa 
iat  die  AaordaoM', 
daB  der  inßere  Dnrea- 
messer  des  riiicför- 
migen  Blechlialter- 
kolbens  e  kleiner  ist 
als  der  äußere  Durch- 
messer des  Ziehstem« 

Selkelbena  d.  Hier- 
wtA  wird  emieht, 
daß  nach  Analaeaea 

des  Preßwassers 
hinter  dem  Kolben  d 
und  F-inleiten  von  Druckwasser  in  den  Ringraum  / 
znniichst  nur  der  Ziehstempelkolben  d  zurückgeht. 
Dann  gehen  beide  Kolben  gemeinsam  weiter  snrück- 
indem  der  Kolben  «  dareh  am  Kolben  4  *" — 
aehlige  {  r  mitigeiionmieB  wird. 


KL  10a,  Mr.  161919,  T«n 
14.  Angnet  1904.  Poettar 
&  Co.,  Akt-Gea.  in  Dort- 
mund. Brenner tinriehtung  für 

Hegende  Koksüfen  mit  senh- 
reehUn  Heiszügi'H,  bei  velcher 
da»  Gas  aus  WandsoMkanälen 
und  die  Luft  a%u  Kammer' 
eoMkanälen  mittele  her anenehti^ 
barer  Däeen  in  jeden  Ueinaug 
eingeführt  werden. 

Die  Luftdüsen  nnd  die 
Oasdttsen,  von  denen  jeder 
Heizzngein  Paar  besitzt,  w  erden 
Von  den  begehbaren  Kanälen  d 
aus  durch  tiuttel«  stopfen  e 
verschließbare  Öffnungen  f  be- 
dient. Die  Lnftdüsen  können 
von  f  ana  dnreh  Yereehieben 
der  Steinkeile  g  dnsettellt  and 
die  Gasdüsen  b  seitUch  her- 
aasgezogen  nnd  dnreh  andere 
erMtat  werden. 
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HI.  49b,  Nr.  Ifi0292,  vom  1.  Jali  1004.  Hsinr. 
Ehrhardt  in  Düsseldorf.  MetaUkalUOff»  mit  tmf- 
und  nbwSrif gehendem  Sägeblatt. 

Die  Vurschabspindei  <  iftr  dw  in  dem  SehlittMlf 
befestigte  Sage  h  ist  mit  eifeem  tefcwingbaren  Hebel  a 
Ro  verbunden,  daß  sie  dun-h  desst^n  Sr)iwingbewegiingen 
vor-  und  soriickbewe^  wird,  sich  hierbei  aber  an- 
gehudert  drebea  kaam.   Dies«  Bewegmigea  werden 


wirkong  der  Feuergase  auf  das  Metallbad  und  durch 
den  hocherhitzten  Erz-  und  Kalkzuschlag  soll  ein 
■olches  Zusamuienhalten  der  Ofenhitze  erzielt  werden, 
dafl  ei  mAgliek  wird|  die  CbMgiBdMer  Mif  etwe  eiM 
St&nde  III  veratindeni. 

Zur  Veniipiduiij:  ron  Stillständen  bei  Aasbessemngfi. 
arbeiten  und  uiu  dus  teilweise  Abstechen  becjuem  aus- 
führen zu  können,  sind  von  den  in  verschiedenen 
Höhen  gelegenen  Abstichen  die  oberen  in  kleinen  Aus- 
baebtBBfen  der  Ofeiwaad  ugtordnet 

I        Kl.  50 r,  Nr.  1(12  ODO,  rem  19.  Jeiiiiw  1904. 

K.  .lacubs  in  Frankfurt  a.  M.  Vorrirhtttng  zuf 
I  Überführung  de»  Muhiijute»  hei  Kugelmühlen  mit  gi-- 
I  tftmnten  Vor-  und  Narhmdhlrßuiiifn. 

Die  Überfiihrung  de«  Siebdarchf&lles  aas  dem 
der  einea  Siebtromnel  ia  die  aleInte 


hervorgemfen  dnreh  ciB«  naraade  Seheibe  c,  f^K*» 
welche  der  Hebel  a  mit  einer  Leitrolle  b  dmrch  oie 

Feder  f  angepreßt  wird,  aad  zw  »r  in  der  Weise,  daß  j 
der  Sägeschlitten  während  des   l.t  ergaDirts  der  SRge 
'.nm  Wrrkstiick   :iU_'fZi;y'<'n  lind  wahrend  Ars  Arlieits- 
hubes  i^Pi^tn  dasselbe  angeiireljt  wird,  tiieichseitiffmit 
dem  Beginn  des  Arheiblnbes  oder  währead  deaMlbea  - 
kaan  die  Sebaltbewegiag  «ich  voUiieben. 

Kl.  4»h,  Nr.  1600S«,  vom  U.  .lamiLir  lt»f>2.  .Julius 
Raffloer    in    iNcrl^hn.      Vorrichtung  zum  Auf- 

irickeln  von  Hundeisen  und  dtrgUickm  «M*  UiTtMlimf  ! 

ron  KitUngliedern  und  dergleichen.  I 

Der  Dorn  k,  auf  dem  das  ßundeisen  r  oder  der-  \ 

KleioheB  aafimrickelt  und  danach  doroh  Zeraohneiden  ' 

iB  einelae  windnngen  getrennt  wiid,  iat  dnreh  «Ib  in  . 


CS  ver.Hi'liicbbarf«  Laj^er  /  ge- 
stützt. Der  Schlitten  triitt  t-inerseits  das  Antnebarad  e  I 
für  den  Wickeldorn  und  anderseit«  die  Zoffibrong  fSr  j 
das  Baadeiaen.  Em  schädlichea  Dorebfedera  dea  I 
Domea  k  wird,  da  die  Wickelung  dea  Materials  stete  an  - 
der  Lagerstelle  dee  Antriebsrades  e  erfolgt,  vermieden.  ' 


Kl.  ISb,  Nr.  161  IUI.  vom  11.  Februar  liMi.  Otto 
Thiel  iu  Landstnhl,  Kheiaprovias.  Ker/ohrM 
meit  mit  auknrtn  Abttiektg^imgim  9tnakm$r  Oft» 
mtr  HmMnng  vorgtfrift^tm  Etnn»  im  wnmUr' 

brochtnem  Bftrirbe. 

Das  Verfahren  ln-zweckt,  groBe  Vassen  von  Roh- 

pisen  für  den  Konverter-  oder  Martinprozeb  vorzu- 
frisrlien  (in  24  Stunden  WH)  t  nml  niflir  in  einem 
Ofen). 

In  einem  teststehenden  Herdofen  wird  flüssige* 
Roheisen  unter  Zusatz  Toa  entaprechendem  Kalk-  und 
£rasBaehlag,  der  vorher  so  weit  «la  anliiaig  erhitit 
worden  iet,  ia  dem  Grade  gefriaebt,  da6  das  SiKiinm 

v<dlst8n<lig,  der  Phosphor  und  das  ManL'iin  nalu'/u 
vollständig  und  der  Kohlen^tiiff  zu  unL.'i-fahr  einem 
Drittel  (oder  liei  Miurein  Hetrielic  Siliiium  vnUhiiindig, 
Kohlenstoft'  und  Maugan  zum  größeren  Teil)  entfernt 
wird.  Durch  stetige  Zuriicklassun^  der  Hälfte  dee 
bocherbitsten,  schlackenfireien  Ofentnbalta  bei  BeräiB 
dea  FkiaehTorgBBgea  aowie  daroh  nnBatarintoeheae  Ein- 


Mahltronunel  erfolgt  dnroh  schrSge  Trennnngswände  a, 
welche  in  dem  Sammelranm  f8r  den  Siebdurchfall 
twiaehen  dem  Siehmantel  nnd  der  Zylinderwandung 
angeordnet  sind.  Dnreb  die  Drehnng  der  Kofelmfthle 
wird  der  Siebdarchfall  an  der  aobribrea  Wand  «  oaHiBK 
dardi  OAraogan  h  ia  den  nächsten  Mahbaan  beordert. 

Kl.  4»b,  Nr.  I«il27,  vom  2!t.  Juli  l'J04.  Hugo 
Saok  ia  Rath  b.  Dnaseidorf.  M$mer  für  BUek- 


Das  obere  and  das  untere  Scherenmesser  a  besw.  b 
gewöhnlicher  Konstruktion  sind  an  ihren  Enden  mit 


knraen  rechtwinklig  dazu  gerichteten  Messern  c  bezw.  d 
venehea,  welche  bei  je^m  Schnitt  den  hinderliehea 
Abfall  Tollatlndif  von  dem  Bleeb  trennen. 

Kl.  24  a,  Nr,  I«l  42«,  vom  4.  Februar  1904. 
Oscar  Bender  in  Treptow  b.  Berlin  nad  Frits 
Heiliger  in  Andernach.  Verfahren  mir  Hmiri- 
fSknmg  riiur  rümäUom»  VerbrenHung  M  FhunutgtH 

Im  ginalieben  Verbrennmg  dea  insbesondere  bei 

fi.n  ierfem  Betriebe  durch  Rückbildung  entstandenen 
Kolilenow  dgases  wird  flüssiger  Brennstoff  derart  in 
die  »aucrstoffärmste  Zone  des  Hrennstolls  eingeleitet, 
daß  er  hierbei  mit  Luft  nicht  in  Berührang  kommt. 
Es  entsteht  dann  ein  Gasgemisch,  dessen  Entzündung« 
tenmaratar  lehr  niedrig  liegt  und  daa  bei  genügender 
Lnfbaihhr  laicht  troUatiad]^  Tathranat  werden  kaaa. 
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Erzeugung  der  deirttehen  Hoehofenwerke  im  Oktober  1905. 
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Berichte  Uber  Yeraanimlinigeii  am  FachTereineiL 


Eisenhütte  Oberschlesien.  1 

Zweigrereltt  des  VereiuB  deotacher  EImoii«  i 
hlttealrato.  I 

Di«  ftuBwjrdentlich  zaMicii  h  lic--iirhie  Verüamni- 
Inng,  (He  im  Tlu-ater-  and  Kim2ertl).iiiüi  zu  Gleiwit/ 
am    SoDDUig    den    10.   Noveuther    HK>5  stattfand, 
wurde  um    ein  Uhr   von   dem   Vür8itz<<nden ,  Hm. 
(iaB««ldii«ktor  N  i  e  <1 1  •  (ileiwita,  im  Anfinge  des  I 
VontWidw  mit   BerrQBungBwoiteB   arSlfiivt.     Ina-  J 
liesondere  begrüßte  der  Vorsitzende  die  enfhitMienen  | 
Gäste   and   zwar   den  Präsidenten  der  Königlichen 
ßist'nlmhndirekti<in     Ksttowitz,  Haassengier, 
sowie  aodsre   V  trt reter  dpr  Kiiniglirhen  KiNftnbahn- 
direktion  ,    ferner    ttelieiiiiriit    S  c  Ii  in  e  i  b  e  r  ,    ersten  | 
Direktor  der  Königlichen  Bergaltademie  and  Landes 
geologiachen  Anstalt  zu  Berlin,  Geheiiiirat  ProfeMor  I 
Dr.  W«ddiQg-B«rltii  and  Frofeaaor  Oa«nn  von  i 
d«r  Ktai|(UohaB  B«mliid«ini6  in  Glavsthtl.  | 

Der  im   12.  Lebensjahre  stehende  Verein  zahlt 
heute  460  Hitglieder.    Die  Hitgliederzahl  ist  durch  i 
den  Wagzug  Vfrschieiiener  Herren   aus   dem   Revier  j 
etwa»   zoräPKgeganf,^en.     Leider    sind    am'li    wieder  ' 
Verluste,     durch   Tod     zu    beklagen.      p]s  starben 
im  I/aufe  de»  .labre«:  Direktor  K.  Agthe  in  Riga, 
Kommersienrat  Fitzner  in  Laarahfitte,  Hüttendirektor 
Ltdewig  in  Wien,  Ob«rltilttoniupektoi  Bohe  in  I 
ESninltlltte,  ESttetttueiatar  Lnake  in  DiflitirdiBgen  j 
und  Direktor  a.  D.  Schmular  in  Kattowitz.   Der  Vor- 
sitzende widmet  den  verf«t<trbeiien  Mitj,'liedern  Worte 
dankbarer  Kriiinernn».',  in«beM.ndere  den  UH.  Fitzner, 
Ladewip  und  Itohe,  die  «ich  um  die  Kotwicklnng  der  ! 
obprseblesisehen   F.isenindnstrie  besondere  Verdienste 
erworben  haben,  lir.  Ladewig  gehörte  zu  den  (irUndern 
des  Vereins  und  war  längere  Zeit  hindurch  Vorstand«- 
nilglied.    Anob  dar  Vorsitaande  An  HanptvarninB,  i 
Oeheinurat  Carl  Lneg,   iat   in  Mai  d.  J.  aus  , 
seinem   reich  gesegneten   und   t!iten\ ulleii   T.rbcn  ab- 
berufen wurden.    Die  Anwestiiiden  erhellen  «irh  zum 
Andenken  au  die  Verstorbenen  von  ibren  riiitxsa. 

Der  Vorsitzende  gibt  bekannt,  dali  am  (i.  .liiii  d.  J. 
all  Nachfolger  des  Geheimrat  Carl  Lneg  znm  erste)i 
Vorsitzenden  des  Hauptverfins.  de«  Vereint  deatacber  i 
tHteahflltonlant«  in  ])isi>eldurf.  Uutteaingraiou-  nid  | 
(}«in«nldinktor  Friodricb  äpiingvrvm  von 
d«r  Akti«Bg«««lhio1inft  Howeli  in  Dortuni^  Mitnna 
de!^  Hauptverein>i  einstimmig  gawühH  ward«.  Der 
Vorsitzende  bemerkt  hierzu: 

,Mit   lieber  Walil   könne:!  wir  aiiliiTiinlentlirli 
zufrieden   sein.     Ur.  Springorum  Udt   sich  bereits 
eine  Reihe  hervorragender  Verdienste  erworben,  von 
denen  ich  nur  diejenigen  auf  dem  Gebiete  des  Schul- 
wesens erwähnen  will.    Hr.  Springorum  ist  auch 
«in  baaondarar  Praand  dar  BiMiottMe  Obeiiekkaiao, 
nnd  idi  bin  (fbenengt  davon,  daß  vtts«r  gnf«»  Tat-- 
bältnis  zum  Uanptyerein  dureli  diesen  Weehsel  im 
Vorstande    keinr    Andenint;    erfuhren   wird.     1  Ii 
wiinsctie  \'.r:..  Sitrin^'oruui  von  Hfrzen,   liali  er  das 
recht  schwere  Amt,  zu  welchem  ihn  das  V  ertrauen 
Aller  berufen  bat,  zur  allgemeinen  Zofriedenheit 
leiten  wird.    Möge  der  Verein  onter  seiner  L.eitung 
weiter  ersprießlich  gedeihen.*  (Bravo.) 
Kdoiglicher  Httttendirektor  A r  n s  -  Qleiwits,  der 
alf  Se^nngsprüfer  bestellt  war,  erstattet  nanmehr 
den  Kassen b er ii  lit.    Anf  Antrag  des  Bartehteratttten 
wird  Decharpe  erleilt. 

Ks  folgt  1  -  lann  die  Neuwübl  des  VorstandoM 
für  1906.  Der  bisherige  Vorstund,  beatebend  aus  den 
HH.:  KtaiglidMT  Hltlnndimktor  Araa-GbiwI^ 

zzm« 


Generaldirektor  Justizrat  bitta- Neadeck,  General- 
direktor Boeek er- Friedenshiitte,  Gebeimer  Kommer- 
sienrat Caro-Gleiwits,  Generaldirektor  Hockgaennd' 
Zabrze,  Generaldirektor  Holz  -  Rerlin,  QebdnerBerfrat 
Jüngst  •  Berlin,  Generaldirektur  Liebert  Hiün. 
(ienereldirektor  M ärklin- Bürsigwerk,  Kosjiinerzipnrat 
M  H  r  X  •  Hisiniii  rkbütte  ,  (ieneraldirektor  Niedt-Olei- 
witz,  Uütteudirektor  Sugg  -  Kooigshütte,  General- 
direktor Schuster  •  Witkowitz,  Geheimer  Ber^t 
Wiggert-Zabrae«  aowie  Gebeinrat  Hilger-Benin, 
d«r  in  der  letiten  YoiBtandaBitinng  binngewlblt 
wurde,  wird  dnrch  Akklamation  viedergewlhlt. 

Der  Vorsittende  empfleblt  nunmehr  den  Beitritt 
des  Vereins  znm  „Deutschen  Mu«eura  von  Meister- 
werken der  Naturwissenschaft  nn<i  Terbnik  in  München", 
indem  er  darauf  hinweist,  daß  dieses  vor  mehreren 
Jahren  (,'ef^n}ndete  Masenm  in  der  Hauptsache  dazu  dient, 
den  MitKrbinen,  A]ij)aiaten  nnd  lostmnenten  ein 
dauernde«  wfirdievoUea  Haim  n  «rrichten,  die  in 
Hlnden  der  Srfliider,  KntMrfondMr  nnd  Techniker 
dazu  gedient  haben,  nen»  Bahnen  in  Technik  «od 
Naturwissenschaft  zu  eracbUeSen.  Der  Verein  be- 
schließt, mit  einem  jiihrliehen  Beitraj^e  von  50  *  als 
Mitä^lied  beizutraten.  Des  weiteren  berichtet  diT  Ndr- 
sitzende über  eine  Sitzung  der  soi^enannten  Hocbschtil- 
Kommission,  der  er  ;in<r<-iiöre  und  die  am  l'.K  Oktober 
stattgefnndea  hat.    in  dieser  SitaUlg  wurde  ein  Eni- 

warf  angoMHiuBan,  die  BeatimnaMMi  über  die  £iB- 
stellang  von  Stndieraiden  dea  HMtonhchs  bnhnfs 

praktischer  Ausbildung  betreffend.  Die  festgesetzten 
Bestimmungen  nebst  einem  Begleitschreiben  werden 
demnächst  allen  in  Hetrarht  kommenden  Werken  zu- 
gehen. Dur  Vursit^tttde  sfiricht  seine  Freude  darüber 
aus,  daß  in  diese  so  wichtige  Angelegenheit  niuunehr 
Ordnung  hineingekommen  i«t,  und  bittet  jetzt  schon 
die  anwesenden  Werksvertreter,  uun  auch  ihrerseits  in 
dieser  sie  intereaaierenden  Aogoiegenbeit  mövliehstea 
Kntgegenkonraian  zu  beweisen  dnreh  die  Bnlllmng, 
eine  gewisse  .Anzalil  Praktikanten  aufnehmen  zn  wollen. 
Die  Werksleiter  sind  der  Staatsregierung  gegenüber 
^wisserniaLien  verpflichtet,  diti  jiraktische  Ausbildung 
junger  Hutteaieut«  systematisch  zu  fördern,  nachdem 
staatlicheraeits  die  Reorganisation  des  hüttenmännischen 
Stadiums  anf  den  Teebnisehen  Hoehsobnleo  nnd  Berg- 
akademien in  dankanawerter  Weis«  versprooben  worden 
ist.  (BeifalL) 

Oer  YomtMDde  betont,  daB  uft  der  sweekmUigen 
Ausgestaltung  des  Lehrplans  der  KöiiigHehen  Berg- 
akademie atn  Berlin  nunmehr  auch  den  seinerzeit  von 
der  F.isenbütte  tjeaullerten  Wünschen  Ki'nbnung  ge- 
tragen worden  sei.  Er  beantragt,  die  Kefriedigung 
hierüber  dem  Herrn  Minister  für  Handel  un  l  bewerbe 
gegenüber  znm  Ausdruck  zu  bringen  mit  der  Bitte. 
daS  der  Herr  Minister  dafür  besorgt  sein  möge,  daß 
die  mu  Onrehfabrnng  dee  Lehrplans  erforderlichea 
Kittel  tehön  im  Etatejabre  1S06  bereitgestellt  werden. 
r>if»  Versa-  I  I  I  i  i  '  erklärt  sich  hiermit  einverstanden 
und  uberlubi  c.i  ilem  Vorstände,  dem  Herrn  Minister 
eine  entsprecliende  Resolution  zu  unterhreiter.  Zum 
Schluß  der  geschäftiicben  Mitteilungen  bemerkt  der 
Vorsitzende  uilgendes:  „Endiidi,  m.  H.,  habe  ieb  noch 
den  Wunsch,  hier  eine  Angelegenheit  zur  Sprache  zu 
bringen,  die  Ihrer  j^aas  besonderen  Beachtung  wert 
erscheint,  denn  sie  iat  von  höchster  Wichtigkeit  fSr 
unsere  Flufleisenwerke.  lob  meine 

dl«  TerwmdBBff  von  ttuntm  SahweUni  auf  dea 

Königlich  l'renflfsrhpn  StnntsolRenhnhnen. 

Besondere  Veranlassung,  dieses  Thema  hier  xnr 
Spraebe  an  briafon,  bot  aiir  dar  ümtaad,  daß 
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2b.  Jahx«.  Nr.  28. 


Werke  n  ihrem  lebhaftea  Bedauern  für 
de«  Itafead«  Jabr  «taea  etarkea  Rackgang  in  der 
Lieferong  eiserner  Schwellen  gegenüber  derjenigen  der 
letzten  drei  Jahre  verspüren.  (Sehr  richtig.)  Aaf 
eine  diesHfzui^lirhe  Vorstellung  ist  nun  von  miilisjulicn- 
der  Stelle  darauf  hingewiesen  worden,  daü  die  «eit 
dem  ßtatsjabre  190S  erfolgte  Steigerung  des  Bedarf« 
an  eisernen  Schwellen  auf  die  BereitstelluDg  beeoaderer 
Qeldinittel  für  beschleunigten  Umbau  der  HaaptotreekeB 
mit  tebweiym  Oberhaa  suriickzafahrea  gewesen  sei 
aad  daß  nach  Vollendung  des  Umbaues  dieser  Haupt- 
strecken —  es  sinil  dif  wcstlii'lien  Hauptstrecken 
Berlin-Köln  miil  Berlin  -  Frunkfurt  -  rlir  licilurf  an 
solchen  Scliwfllen  nuturi,'emal>  zurii(ki;elien  inüsse; 
vielleicht  werde  er  so^jar  vurulicrj^ehend  noch  unter 
den  Durchschnitt  frütiertr  Jahre  binken,  weil  die  beim 
beKhleaniuteB  (Imbaa  sebwerea  Oeatiagaa  braaehbarea 
Biaeaaehwellea  ia  groBer  Aasalil  gewoBaea  w3rd«D, 
die  sur  Deckuncf  fle«  Bf  larfs  der  minder  verkehrs- 
reichen Neubaulinifii  und  Bahnhofgneubauten  vollauf 
geeignet  seien.  D.ijre^en  wird  vom  Herrn  Minister  der 
SITenllichen  Arbeiten  erfreulicherweise  ansgesprochfn, 
daß  darüber,  ob  es  wirtschaftlich  aagiagig  uia  werde, 
ia  höherem  Dmfaoge  ala  bisher  aar  Venreadaag 
•itaraar  Sehwellen  ftbenutlMB,  Umtenachaagen 
schweben,  deren  Abschluß  alM  nodi  llngen  Zeit  in 
Anspruch  nehmen  werde. 

Diese  im  (iantre  liefindlichen  Erwägungen  sind 
es,  die  es  mir  als  gebieterische  Tllicht  erscheinen 
ließen,  heute  diese  Angelegenheit  sur  Sprache  zu 
bringen  nnd  gleicbzeitiff  dem  driaglirhen  Wunsche 
Antidruck  zu  gebea,  daß  bei  dea  ia  der  Schwebe  be- 
findlichen Uateraachnngen  eine  eerechte  und  weit- 
gehende Beriiekrichtignng  der  bedeotenden  Interessen 
stattfindet,  die  die  deutsche  Eisenindustrie  an  der 
ganzen  Frage  hat.  (Bravo.^  Nach  dem  vom  Hause 
der  Atij^'fordneten  erstatteten  Bericht  über  die  Ergeb- 
nisse des  Betriebes  der  VereiuiKten  preußischen  und 
hetaiachea  Staatseisenbahnen  im  Rechnungsjahre  1903 
aiad  loneit  die  Sehieaea  aoch  ttberwiegend  aaf 
hölzmien  Qaefaehwellea  befestigt;  aaf  eineraen 
Sdiwrücn  lagen  rund  17803  km  oder  27,40*',,  iret-en 
rund  itiü87  km  oder  27,09"^«  im  Vorjahre  und  zwar: 


1903 


IVOS 


f 


'  auf  fUtr-   «af  rlicr-   «uf  «Ii'  r-   saf  vUer- 
I  Bern  44a«r-  ntm  Laag-  aaBOiMr-  laea  [••of- 
•chweUaa-l  lehweUcik»  •cbwcIlM*  ■ekwcllaii- 
Uberbao     Obrrfeaa    Oberbaa  l  Obwbau 

km  km  kas     <  k» 


in  Hanptgeleisen ' 
riir-.i!  .   .    .   .  j 

in  Nebengeleisea  i 
imad .  .  .  .  i 

rund , 


12  046 


£874 

16  920 


666 
878 


U 
4982 


818 
404 


94.3      15  720  1217 
17  863        1         16  937 


Ab  aaaaa  OberbaamatertalieB  wardea  fiir  die 
Bneaaraag  dei  Oberbaaee,  UmhMiai  and  Einzelaus- 
wecbslaag  verwendet: 

1!N)3  1904 

an  eisernen  Hahn  -  o.  Welchen - 

scliweilt-n  t       Ö6  2Ü8       96  825 

an  holz.  Bahnschwellen  Stuck   2  504  304   2  5G7  207 

„     „  Weirhr.ns.-Ii wellen  ,.         41flr?rtS      373  850 

Die  uns  zur    Veifiii,'ung  stehende  Nachweisnng 

fibt  die  eitern en  S  -hwellen  nur  dem  Gewicht  nach  an. 
[imntmanan,  daßd&raater  ebeaiovieleeiaeme  Weichen- 
■chweUea,  wie  aolcheaaf  Heia  aar  Verweadaag  kommen, 

sirh  befinden,  so  bleiben  etwa  800000  eiserne  Bahn- 
Bchwellen  im  Jahre,  d.  h.  nur  rund  ein  Drittel  der 

gleichxettig  verlejrten  liiil^errien  Hahnscliwellen.  Wir 
sehen  somit  eiae  starke  Yernacblässigung  der  eisernen 


Sobwellea.  —  Es  kana  nicht  meine  Absicht  teia,  aa 
dieser  Stelle  aaf  die  Frage  eiasngehen,  welche 

Systeme  des  eisernen  and  hölzernen  Oberbaaes  rom 
technischen  Standpunkt  aus  als  die  zweckmäßigsten 
.'iii/uerkenncn  ^ind.  Kinen  selir  »«■rtvolien  und 
da»keu»wert«Q  Beitrag  Liersu  hat  vor  kurzem  Herr 
ßanrat  Benkenberg  in  der  Zeitschrift  „Stahl  nnd 
Eisen"*  geliefert,  indem  er  dort  die  Vorzüge  der  Ver- 
weaduDg  der  eisernen  Querschwfllen  auf  tirund  seiner 
aaagiebigea  frfiherrn  praktischen  Erfahrancan  im 
Eisenbahndienst  aoseinanderselzte.  Aber  ich  meine, 
wir  können  die  weitere  Reliandlunt,'  dieser  Fracfe  mit 
Vertrauen  uuscren  tecbnisclien  Fa^  h^renonsen  von  der 
Eisenbahn  überlassen. 

Uns  interessiert  hier  in  erster  Linie  der  fest- 
gestellte Rückgang  in  der  Verwendung  eiserner 
Sehwellent  gleichviel  aaf  welche  üraachea  er  sorfick- 
xafBhren  ist,  nnd  es  ist  nnsere  miebt,  aaf  die  Bedea- 
tung  der  .Schwellenh*  rst'dlnng  für  nnsere  heimische 
Arbeit8ge!eif*«nheit  liin/uw eisen.  Leider  lassen  uns 
sowohl  ilie  Nachweisi.iMiren  unserer  Kisenbuhnen.  wie 
diejenigea  des  Kaiserlichen  Statistischen  Amtes  im 
Stich  hinsichtlich  der  Einfuhr  von  hölzernen  Scbwelien. 
£s  ist  bekaant,  daß  unsere  beimisdie  Waldwirtschaft 
nicht  in  der  Lage  ist,  den  gesaintea  Bedarf  aa  hdt- 
zernen  Schwellen  auf  unseren  Eisenbahnen  zu  decken, 
und  dati  man  daher  in  weitgehendem  Maße  zum  Be- 
zage von  hölzernen  Srhwi  llen  aus  dem  .Auslände  hat 
Übergehen  uiubsen.  Iii  uuseren  Einfuhrziffeiu  siud  die 
Schwellen  mit  Bauholz  vereinigt,  aber  die  Menge  von 
hölzernen  Schwellen,  die  aus  dem  Ausland«  alljährlich 
ZQ  ans  kommt,  ist  sehr  groß.  Sie  warde  im  Jahre 
1889  von  Hm.  Generaldirektor  Braans  aaf  1800000 
Stuck  jährlieh  «ingeschätzt. 

Sehr  lelirreieli  in  dieser  nezieliimg  ist  auch  die 
am  12.  Oktober  statttrehahte  Verdinminp  der  t'feuüähclt- 
HeRsischeii  KisenbatiiiLjeiiieinsciiaft  aut  Lieferung  von 
hölzernen  ;Schweil«u  in  Berlin,  wobei  festgestellt 
wurde,  daß  das  Angebot  in  ausländischem  Schwellen- 
material wiederam  recht  bedeatead  war,  sowie  daß 
die  weitaas  meisten  ZBscbli|i|fe  anf  die  anslladisehen 
Si-hwellen  fallen  sollten.  Ia,  bei  der  letzten  Snb- 
uiission,  deren  Resultat  ii  h  in  der  .Mor^enausi^abe  der 
„ Köhiisclu'i>  Zeitunt;"  vom  lö,  November  las,  er|j;ali 
sich  sogar  da^  iutere»!«ante  Resultat,  daß  Wt  einer 
Vergebung  von  404300  Stück  Holzschwellen  für 
868700  Stack  Abarhaapt  Aagebote  iBr  iol&adischea 
Haterial  nicht  abgogvowt  wnrden.  Hr.  Braans  hat 
seinerzeit  den  dankenswerten  Nachweis  geliefert,  daß 
die  Staatsbahnen  an  Frachten  für  die  Rohmaterialien, 
welche  zur  Herstellung  von  einer  Tonne  eiserner 
Schwellen  erforderlich  sind,  14  bis  IG^M  beziehen, 
sowie  daß  für  die  Gewinanng  der  Eisenerze,  Kohle, 
Kalksteine  asw^  feraer  fitr  die  Verarbeitung  der  Erze 
zu  Roheisen«  FlnBeisen  aad  Schwellen  f.  d.  Tonne 
Fertigfabrikat  an  ArbeitstShnen  der  Betrag  voa  36  bia 
40..^  gezahlt  wird:  nimmt  man  die  Arbeitslöhne,  die 
heute  eher  höher  als  damals  sind,  im  Mittel  zu 
37.50.^  und  die  Frailiteti  zu  l.">  <^  an.  so  berechnet 
sich  der  unseren  .\rbeilern  (iurcli  den  Itezui^  des  ije- 
nannten  Scliwetlenquantums  von  IbOOUOO  Stüclc  aas 
dem  Auslände  entzogene  Lohn  auf  5568 750 und 
der  bei  den  Staatsbahaen  ansfalleade  Frachtbetrag  aaf 
1 485000  <#.  Dies«  Zahlen  sind  im  großen  nnd  ganzen 
auch  heilte  noch  als  zutreffend  anzusehen,  sie  stellen 
auch  heute  nucli  du;  wirtscbtiftiiche  Bedeotiuii;  der  von 
mir  zur  Erörterung  gestellten  Fratre  zur  »Tenuirr  klar. 

Wir  dürfen  unserer  i'reuliischen  Staatsbahnver- 
waltung  die  Anerkennung  nicht  versagen,  daß  sie  bei 
der  Verwendaog  des  eisernen  Oberbaues  sieh  an  die 
Spitae  aller  Linder  aeineiraeit  gesctst  li«t|  aber  dia 
Statistik  lißt  ebenso  nach  dentlich  eriiennan.  daß  der 
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Fortsrhritt  in  der  Anwendnrtg  des  eisernen  Ober^sanes 
auf  unseren  Eisenbahnen  srhon  seit  Jahren  einen  ge- 
wissen Stillstand  erfahren  hat,  und  zwar  ist  es  beson- 
den  beklagenswert,  daü  man  g«rade  in  den  östlichen 
and  nordöstlichen  Direktionen  viel  langsamer  die  Ein- 
Mrung  dM  •isenwn  ObsrlMaM  bctriebflB  litt,  ali  diM 
in  eisenbiliBreichereii  V«stoB  vnil  Sfidtmtm  der 
Fall  ist.  Wir  sehen  also,  daß  gerade  -Irr  O  'm, 
offenbar  nnter  dett>  Kinfluü  der  Einfnlu  vi  n  rus- 
ländiachen  Schwellen,  am  meisten  7.;  l'^ioi  L'ilmht 
hat,  nnd  im  üinbiirk  auf  die  schwierigea  Absatzver- 
hältnisse  nngereroberschlesischenEiBenindnatrie  maß  es 

SPttA»  ffir  dieM  «rwtnMht  acia,  difi  iln  mujpiAttw 
MatBD  n  SebwelleB  mfalle,  t1«  1ii»b«r.  Wbbb  bmb 
aar  die  Bezüge  aus  dem  Änslande  einstellen  will,  so 
würde  dies  schon  eine  nicht  unbeträchtliche  Ver- 
mehrunt^  onserer  heimischen  Arbeits^elej^enheit,  wie 
auih  der  Einnahmen  anserer  Staatsbabnen  bedeuten. 

M.  H.!  Unsere  Wunsche,  daß  unsere  Eisen- 
indattrie  bei  dea  V«rg«l>Bag«i  dea  Badarb  fir  Baaere 
EittiibabBeB  eiB«  taeh  EaifigKeh  d«r  8ohwell«n- 
beschaffang  aasgedehntere  Berücksichtigung  finde, 
decken  sicli,  wie  Sie  sehen,  mit  den  allc^emeinen  wirt- 
schaftlichen Interessen.  Damit  unsere  WünHi-he  nicht 
ungehört  veiballeu,  bitte  ich  Sie,  genehmigen  zu 
wollen,  daß  Ihr  Vorstand  die  nachstehende  BMBlBtiOB 
dun  Menra  lliBiatar  da(  fiffeatlicben  Arbeiten  zur  ge* 
B«igtoB  KeBBtoianalnna  lud  Bertekaichtigung  unter- 
breitet.   Die  Kesolution  lautet: 

„An  den  Herrn  Staat^minister  und  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten,  Exzellenz  v.  Budde, 

Berlia. 

Im  Hinblick  auf  den  TJürTsgang.  dfr  in  ]et2ter 
Zeit  auf  den  preußischen  ätaatseisenbahnen  in  der 
Verwendung  von  eisernen  Schwellen  im  allgemeinen, 
BBf  daa  ösUiebea  Strecken  abar  im  beaonderen,  ein- 
eetraten  iat,  asd  Ib  fernerer  ErwigBog,  daß  die 
Staatseisenbahnverwaltaag  für  einen  großen  Teil 
ihres  heutigen  Bezugs  an  hölzernen  Senwellen  auf 
das  Ausland  angewiesen  ist,  spricht  die  Eisenhütte 
Obersnhlesien  im  Interesse  der  heimischen  Arbeits- 
gelegenheit die  zuversichtliche  Erwartung  und  Bitte 
aus,  daß  die  Preußisch- Hessische  Eiseababngemein- 
aobaft  wiederum  in  erhöhtem  Mafia  xnr  Yarwendung 
ciaarner  ScbvallM  iib«irgidi«B  and  ia  «ntar  Liai« 
die  jetzt  noch  «B*  dem  AflBlaada  aiageflilirtaii  bSl* 
zernen  SchwaUan  darcli  aolcha  aas  Eiaan  «r- 
setzen  möge." 

Der  Vorsitzende  stellt  seine  Ausführnngen  zur 
Diskussion.  l>i\  eine  sulchc  ni'  ht  Imlieiit  w  ird,  :,■  ]! 
aucii  gegen  die  Kesolution  kein  Widerispruch  erhebt, 
so  konstatiert  der  Torsitzende,  daß  die  Kesolution 
eiaatimmig  aagaaBmaian  iat  and  d«6  dar  Voratand  das 
Weiter«  veraaTaaBeB  wird.  (BeifUl.) 

Niinnii'hr  erhiilt  Itirektor  Osk  S  i  m  m  er  s  b  ach 
aas  Düsseldorf  das  Wort  zti  seinem  Vortrage:  „Tech- 
nisohe  Fortschritte  im  Hocbofenwesen". 
Der  Vortrag,  der  an  anderer  Stelle  der  Zeitschrift  zur 
VerMFentHcbnDg  gelangen  wird,  bot  Tiel  dea  Inter- 
essanten und  eine  Fülle  neuer  Qesicbtspankt»  aad 
wurde  mit  lebhaftem  Beifall  aufgenomnea. 

Der  Vorsitzende  teilt  hierauf  mit,  daß  soeben 
von  dem  bekannten  Statistiker,  Kegieraogsrat  Dr. 
Leidig,  ein  Telegramm  eingegangen  tel,  in  welchem 
derseltw  berichtet,  daß  die  Monataanragnag  BB  Robeisen 
in  Deutschland  und  Luxemburg  im  Xonat  Oktober  zum 
erstenmal  eine  Million  Tonnen  nherstifg<n  habe. 
(Lebhafter  Hfifall.)  ..Dm  ist",  so  bemerkt  der  Vor- 
sitzende, rt''^^-  gewaltige  ua  1  imponierende  Zill'er. 
Hoffentlich  schreiten  wir  in  der  Produktion  so  weiter 
fbrti  dabei  anch,  wie  bisher,  in  qualitativer  Beziehung 
«In«  atetig  ataigaade  Eotwicklaag  aakmeBd.  Qaaatitativ 


wird  uns  Amerika  zwar  überlegen  bleiben,  dagegen 
I  werden  wir  hoffentlich  dauernd  an  zweiter  Stelle  stehen." 
I  Der  Vorsitzende  erteilt  hierauf  an  Ingenieur 
Dieterich  daa  Wort  zu  seinem  Vortrage  über 
„Schwebetransporte  für  hütten-  lit:  i  herg- 
J  BäBBtaebe  Zweeke".  Der  Vortrag^  der  dnrch 
\  eine  Reibe  tob  Liehtliildera,  spenel)  Uber  eiae  Sebweb«- 

Inh"  in  l»"?,  Cordilleren,  wirknngsvnll  illustriert  wnrde, 
füüd  IcLtiaitec  Beifäl),  und  der  Dank  des  VursiUenden 

an  den  VortragendeB  wflida  darcb  allaeitiga  Zn- 

Stimmung  unterstützt. 

Zum  Schluß  des  offiziellen  Teiles  verliest  der 
I  Voraitsende  BegrUhiBgadrpascbea  tob  der  SBdwest« 
I  deataeb-LaxeaDbarglaehea  £{i«abStte  and  dem  Baapt- 

verein. 

Damit  war  der  ofßzielle  Teil  beendet.  Die  Mit- 
glieder de»  Verein»  blieben  nebst  ihren  (tasten  voll- 
zikblig  zur  offiziellen  Tafel  iieisamnien,  die  vs  ie  stets 
in  angenehmister  Weise  verlief,  (ieiieraldirektor  Niedt 
brachte  den  Kaisertoast  aus,  Ueneruldirektor  Holz 
dankte  den  Vortragenden,  und  Landgerichtspräsident 
Neatwig  widmate  aaio  QU»  ia  hnmorvoller  Rede 
deaOleten.  GeheiaierBergratPmfbasor Dr  Wadding 
dankte  im  Xamen  der  Gäste  und  insbesondere  für  die 
ihm  persönlich  gewidmeten  Worte  des  Vorredners. 

Sttdwestdeutsch  Luxemburgische 

Eisenhütte. 

Zweigvereiu  des  Yereiua  deatscher  EIssb- 
Mttc»1«it«. 


Am  Sonntag  den  12.  November  fand  in  Saar- 
brücken in  den  Rünmen  des  Zivil- Kasinos  unter  dem 
Vorsitz  von  Generaldirektor  Otto  Weinlig-Dillingen 
:  die  3.  iiauptversammlvng  der  SUdweRtdeuts«b-Luxem- 
'  burgischen  Eiaenbltte  statt  Sie  wurde  mit  gesab&ft> 
liehen  Mitteilaagen  erSSbet,  aaa  deaea  berrorzohebeJi 
ist,  daß  der  bisherige  Voratand  durch  Zdrnf  wteder- 
nnd  Direktor  M  ü  1 1  er  •  Oalbergerhülte  an  Stelle  des 
ausgeschiedenen  Hrn.  Sftoftel  neugewählt  wurde, 
daß  die  Zahl  der  Mitglieder  auf  221  anitew arlisen 
und  daß  durch  die  freundliche  Bereitwilligkeit  der 
grfiOten  Werke  des  Bezirks  der  Eisenhütte  ein  Kapital 
▼OB  etwa  2600  «4  ngefloaaaa  ist.  Die  BiarabQtte 
beklagt  den  Verlaet  eiaes  ihrer  ICitglieder,  dea  Dr.-Ing. 
L.  Ehrhardt,*  der  noch  auf  der  SomiMcrvt-rsatiiiMlung 
in  Luxemburg  durch  einen  interessanter  Vortrag  Zeugnis 
ablegte  von  seinen  reichen  Erfahrungen  und  seinem  tiefen 
Wissen.  Die  Versammlung  ehrte  sein  Oedächtuis  und 
j  folgte  gespannt  den  Aasführungen  des  Generalsekretärs 
I  Dr.  Till»,  der  ia  «flrdigea  Wortea  dea  Ueim- 
gegangenoB  Vierte  dareb  BeTeaebtang  aeittes  Wirkena 
vom  nationalen  Stnndpankte  aus.  Alsdann  hielten 
Direktor  0  rt  m  an  n -Völklingen  und  Direktor  Meyjes- 
Zweibrürken  zwei  besonderes  aktuelles  Interesse 
bietende  Vortriige,  die  den  lebhaften  und  nachhaltigsten 
Beifall  der  Ver:<iimmlnng  faadca.  Wir  werdaa  aie 
demnächst  veröffontliobea. 

In  dem  festlich  eiagerichteten  Saale  des  Ziril- 
Kasiaoa  vereinigten  sieb  aaeh  Seblafl  dar  gtaebifl- 
Hehea  Sitzung  etwa  185  Teilnehmer  tn  eiaeu  Nable, 
dem  Landrat  Böttieher,  Landrat  des  Kreises  Saar- 
brücken, (ieheimral  Bolls,  Vorsitzender  des  Zivil- 
Kasinos,  und  Dr.-Ing.  F.  Lürmann  als  1)4  legierter  des 
I  Hauptvorstandes,  sowie  Generalsekretär  der  wirtschaft- 
lichen Vereine  Dr.  Tille  beiwohnten.  Besondere  Freude 
erweckte  «iaBcfrflfiBBgatalegranm  der  ObarechleeischeB 
EiinbUfe. 

i       •  Veigl.  »Stahl  aad  Eiaea"  IB06  Kr.  20  S.  1822. 
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Schiffbautedmisdlie  Gresellschaft. 


Die  liebente  Hauptvenimmlang  der  Schiffbaatech- 
Disehm  Gotelliehaft  nad  am  23.  bis  26.  November  in 
*BerUii  itatt,  Dia  Verhutdlaagan  wordea  io  d«r  AnU 
der  Technischen  Hochichnle  ta  Cbarlottenbarg  am 
28.  November  eröffnet;  den  Ehrenrorsitz  föhrte  der 
Qroßherzog  von  Oldenburg;  auch  in  JifRetn  Jalir 
wohnten  Afr  Kaiser,  ferner  aui  Ii  liic  Prinzen  Adalbert 
nni\  Kiti'l  Kritz  sowii-eine  uroQv  Anzahl  \  (<n  Adtniraien, 
Generalen,  Ministern  und  anderen  'Staatsbeamten  den 
Vorträgen  bei. 

Dan  eratan  Vortrag  hielt  Professor  Kühler  aoa 
Dreadan  ttber  dia  varmaintlichen  Gefahren 
alatttrischer  Anlagen.  Er  fährte  ans,  daii  die 
TTnfllf«  durch  Berührung  elektrischer  Hochspann- 
l«ittini;pn,  <lie  nicht  durch  Mutwillen  oder  gr»hr  Fahr- 
lässigkeit eatätchen,  vers<-h windend  seien,  und  auch  I 
um  (liesfl  wenigen  Fäll«'  zu  licufitigi'ii,  liabe  di«  Tecli- 
nik  ihr  möglichstes  getan.  Die  «lektiiscben  Leitungen 
seien  femer  in  noch  geringerem  Grade  fauergafährlich 
ala  lebensgefährlitih.  Die  Statistik  der  Feoerversiche- 
rattgen  beweise,  daß  nur  der  allerkleinate  Teil  dar 
Br&nde  elektrische  Ursachen  habe.  Der  Vortragende 
erläuterte  seine  AnsfQhrangen  durch  zahlreiche  Ver- 
suche und  Vorführungen,  die  mit  Beifall  auf>;enommen 
wurden.  An  den  Vortrag  knüpfte  sich  eine  Br 
Sjirrihnng.  Knij-iTlulier  Marinebauiiicister  Engel  in 
Berlin  machte  einige  Bemerkungen  über  elektrisclie 
Sicbarnagen  an  Bord  von  Krienschiffen.  (iegenüber 
dan  Tom  Radner  empfohlenen  Foriellan  hob  er  doch  | 
anch  ainlga  Vorzüge  des  bisher  noch  mehr  gebrauchten  \ 
Siaaninimmis  henror.  Bei  der  Kaiserlichen  Marine 
sei  flbrigens  ein  Todesfall  dnrch  Elektrizität  noch 
nii'iit  vorgekommen.  Der  firnßherzog  dankte  dem 
Vortragendon  für  die  von  iliiii  gegelx-nen  Anregonsfen 
und  sprach  den  Wunxch  aus,  dali  sie  liciichtuut;  tinden 
möchten,  damit  zum  Wohle  der  Menschheit  die  Zahl 
dar  Unfälle  vermindert  werde. 

Ea  folgte  dann  ein  Vortrag  von  Dr.  Wagner  in  i 
StatÜB  Uber  anf  dam  aValkaa*'  amgattlule  eingehende  | 
Versuche   mit  varichiedenen  Arten  von 
Sch  i  f  fstichranhen.    Das  praktische  Ergebnis  der 
Versuche  ist  vor  zwei  Jahren  bereits  für  eine  neue 
Schiffsschrauben  -  Kua&tmktion    des  8chD«UdampferB 
„Kaiser  Wilhelm  II."    verwertet   worrlen.  Mit 
dieser  Neuerung    hat   der   Dampfer  auf  14  Reisen 
iwisrhea  Cherbourg  und  New  York  durchschnittlich  i 
22,79  Saemailan  gagen  frShar  82  SeamaUan  in  der 
Stande  b«f  einer  indiaiertan  Laiatnng  von  42868  Pfarde- 
atirken  ges^en  früher  41 005  Pfen^stärken  and  79,09 
rmdrehringen    Lf^gen    79,30    Umdrehungen    in  der 
Minnte  geleistet     Dieses  Resultat  wird  verdankt  dem 
etwas  größeren  Diirehniegser  der  Schraubenflügel,  der 
variablen    Steigerung    der     Flügel     nnd    der  um 
28  */•  vergrötSerteu    Flügelfläche,     immerhin  gehen 
auch    jetst   noch  etwa  14  "Jo   der  Gesamtleistung 
dar    Maaobina   durah    UrahwirhalT«rliiat    an    dar  1 
8ebiflhMhf«nh«  varlonn.  Dar  Wirknagignil  arraidit  | 


also  nicht  ^anz  den  Wirkongsgrad  guter  Wasser- 
turbinen. \\  enn  auch  die  Methode  der  erwähnten 
Versuche  und  die  Art  der  Messungen  an  einer  ihren 
Ort  oiaht  verindemden  Sehiffsschranbe  nicht  eani 
einwandfrai  erscheinen,  wie  insbesondere  aus  der  Dis- 
knaaion  hervorging,  so  ist  doch  nicht  zu  verkennen, 
da6  wichtige  Grandlagen  für  die  Theorie  der  Propeller 
nnd  anch  gewisse  i)raktische  Ergebnisse  gewonnen 
worden  sind.  Die  Vorschläge,  durch  Anbringung  von 
(iegenpropellem  die  Wirbelverluste  zu  verringern,  sind 
ledenfalls  beachtenswert,  da  die  radial  veränderliche 
Steigung  der  Schraubeotlügel  ihren  Vorteil  um  so  mehr 
zur  Geltung  bringt,  je  größer  die  Umfangsgeschwin- 
digkeit ist.  So  pafit  ateh  eine  derart  konstraiart« 
Suiffsschranbe  baaondan  Tortailliaft  m  die  mit  aebnall* 
laufenden  Dampfturbinen  ansgarüatetea  SehifEe  an. 

Gtgtn  die  Ausführungen  äe»  Redners  hat  In» 
genieor  Dr.  Fot  tinger,  ebenfalls  vom  „Vulkan"  in 
Stettin,  gewichtige  Hinwendungen  zu  machen;  seiner 
Vnsicht  nach  können  die  Vt'rsiiche  in  kleinem  Mail- 
slabe für  die  Wirklichkeit  nicht  maßeebend  sein.  Er 
ist  d'-r  Ansieht,  daß  hier  die  Riedranobao  Worte: 
.Konatroiareo,  nicht  erfinden"  am  Platse  aaian.  Jeden- 
falls ist  ea  aahr  dankenswert,  wann  die  poße  Stettiner 
HobilTbaageaellaehaft  mit  ihren  kostapieligen  Versuchen 
in  dieser  Weite  der  €lesamtheit  des  Schiffbaues  dient. 

Am  zweiten  Tag  behandelte  der  Marineoberbaurat 
Schwarz  aus  Wilbelmshaven  die  Bekohlung  der 
Kriegsschiffe  auf  hoher  See.  Schwimmende 
ivohlendmiotB  ktmnen  —  so  führte  er  ans  allein 
.illen  AnfordemDgen  gerecht  werden  nnd  zugleich  bei 
etwaiger  Ühermmpalnng  dorch  den  Feind  durch  Ver- 
aankan  nnaehidnion  gamadtt  werden.  Aneh  Sparsam- 
keit im  Verbranch  kommt  noch  in  Batraebt  Die 
Ökonomie  der  Schiffsmaschine  hat  nach  der  Bin> 
füll  rang  des  hochgespannten  Dampfes  in  Verbindung 
mit  mehrfachen  Expaosionsroasphinen  ihre  HBfthst- 
greii^e  erreicht.  Schlecht  bestellt  ist  es  jc  l.  i  Ii  mit 
der  Erhaltung  des  Heizwertes  der  Kohle.  Er  wird 
durch  den  Transport  und  dnrch  das  Zerkleinem  saht 
varringert.  Bei  dan  tnmsatlantiwhan  Schnelldampfam 
ist  dia  Behaadlong  der  Kahla  Tial  aorgrältiger.  Am 
sorgfältigsten  arbeiten  jedoch  die  rroßen  elektrischen 
Landzentralen.  Auf  mechanischen  Kohlentransport  bei 
den  Krieg.He.1  hiffen  mußte  man  bisher  wegen  der  nn- 
giinstigen  Lage  nnd  Verteilung  der  Bunker,  die 
namentlich  nach  der  Kniführung  des  Panzerdecks 
schwer  sugünglich  sind,  verzichten.  Der  Vortragende 
entwickelte  nun  Möglichkeiten  dar  Umgestaltung  der 
Bnnkaranordnnng.  Dia  £rsp«nngsB  nsd  dar  hohe 
militlriaebe  Wart  dar  Nenenng  wArdan  dia  Mabr- 
kosten  ausgleichen.  In  einem  weiteren  Vortrag  führte 
Ingenieur  G.  Leue- Berlin  einen  neuen  Be- 
k  oh  I  u  n  gRapparat  fftr^Kriagsscbiff  a  in  dar 
Fahrt  im  Moaell  vor. 

Im  ireschäftlicben  Teil  wurde  die  Ausgal>e  einer 
goldenen  und  silbernen  Denkmünze  für  Verdienste  nm 
die  Gesellschaft  nnd  deren  Zweck  beschlossen;  am 
Samstag  erfolgte  noch  aiaa  fiasicbtignng  der  Fabrik 
van  ^«a  Finiab  in  Finlanwalda. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Auslande. 


Deutschland.  Die  großen  Mengen  von  üolr- 
abfilllen  vernehiedenster  Art,  die  vielfach  nicht  nur 
zu  billigen  Freisen  abgegeben  werden,  sondern  steilän- 
weise  sogar  mit  großen  'Schwierigkeiten  za  beaeitigan 


sind,  ferner  der  leiehte  Absati  d«r  b«i  dar  Hols- 

de.'itilliition  entstehenden  Produkte,  lassen  es  begreif- 
lich erscheinen,  dali  man  schon  seit  langem  bestrebt 
war,  diese  Ii I  1 7 iii tiiUe  nutztiringend  zu  verwerten,  und 
es  istbereit4>  eine  große  Zahl  von  Verkohlun^systemen 
bekannt  Die  meisten  Verfahren  sitnl  indessen  nnr 
für  dia  Varkohlong  von  Sohetthols  in  Auweado^g 
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Iii  i  I  tLM-   ier  A lifalleverwertuni,' 
uemlicb  resnitatlos 


bis  in  die  jüngst«  Gegeowart 
blieb;  at  fehlto  snm  Zweok  im 

krattailerlleheB  TerkoMuf  tm  HolnMIllen 

an  geeignetes,  «iaftehtB  und  nieht  zn  kostspieligen 
Apparaten,  otneiitHoli  ab«r  anch  an  Retorten,  die  i>ei 

genügender  Betriubssiclierlu'it  einen  ununteTlirorliencn 
Betrieb  ermöglichten.  Mit  Kinführung  einer  kon- 
tinaierlich  arbeitenden  Retorte  (I),  R.  P.  Nr.  107  224 
and  132679)  aur  Verkohlung  von  UolzabfäUrn  dürfte 
daher  atn  iMMr  Abschnitt  in  der  Natebarmcdiiuig  nad 
fieaeitignng  von  Uolzabßlleo  befinncn.  Dieter  der 
ebeniaeheD  Verwertung  der  Holiapine  der  verschie- 
denaten  Herkunft  dienende  Appirat  arbeitet  vollständig 
selbsttätig  nod  beanspmebt  tma  Betrieb  etwa  SVt  P.S., 
ein  Kraftt)edarf,  der  fast  in  jedem  Werke  aebenhei 
sur  Verfüj^nnp  steht.  Für  die  Aufbereitung  der  De- 
stillate ist  natürliidi  weitere  Danipfkrat't  erfonleriicli. 
■  ■    ^  •      ■      -  -^gQ  Qjj^  I  jQ  Dorcbmesser; 

troekeBeB  DetliUtttoa  da« 


Die  Retorte  bat  4  m  Länge 
der  fMue  TorfUf  dar  troel 


trofkner;  2.  der  Vorwärmer,  ;t.  die  dretihare  Retorte 
,  mit  selbsttätiger  ZnftihranKI  4.  der  Koblenabsoheider 
I  mit  Kohlenkiihler;  5.  derKAIair  flr*df •  Deatillatiou- 
I  Produkte  and  6.  die  Fenemnc. 

Die  Arbeitanraise  iat  fobnude:  Die  Heliabftlle 
(Sägemebl,  Steeeplae,  Fatbhdlser  neir.)  werden 
mittels  eines  Elevators  dem  Aber  der  Mitte  der  Re- 
turte  liegenden  Vortrockner  durch  einen  Trichter 
zuj;efüiirt  and  ia  dem  kunischen  Rumpf  de«  Vor- 
trocknern  durch  schräggestellle  Flügel  und  einen  daran 
anschlieiSenden  Schneekengang  langsam  vorwärt«  be- 
wegt, dabei  getrockaet  SM  nlettt  Hwas  zusammen- 
gepreßt Dieses  ZotamaiaBpraBaan  der  HoliteUe  «nt 
dem  Wege  zum  Vorwänner,  einer  raf  der  Betörte 
Henadea  flaebea  Kammer,  bewirkt  eine  Dichtung,  so 
daB  keine  Deettllationepredakte  nach  der  Seite  des 
Vurtrotkners  hin  entweichen  können,  üa.s  vorgetrock- 
nete M.itcriai  k,'«laiigt  nun  auH  dem  Vortrockner  in 
den  Viirwurnier,  indem  dasselbe  einen  viereckijren 
Aufsata  passiert,  in  welchem  ein  vertikal  rotierender 
ZemlBair  liegt,  der  die  raaanunflagedrihiktMt  Hels- 
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jeweilig  aufgegebenen  Verkoblnagafilae  vollaebt  aicb  1 
innerhvb  etwa  15  Minuten.  I 

Ditt  zu  verkohlenden  Späne  werden  am  besten 
in  demselben  Maß«,  wi«  sie  abfallen,  ilurcli  i^^eeignete 
Transportvorrichtungen  soirleirb  dem  l-'uHtrirliter  der 
Retorte  zugeftthrt.  während  die  entstehende  Kleinkohle 
gleich   nach  ihrem    Austritt   aus  dem   Aiiparat  hei 

Kftea  Aalagea  mit  Vorteil  aar  Beheiaang  aes  Dampf-  | 
eela  dient,  beair.  ftr  ehemiaebe  and  tMbaioaie  , 
Zwecke  Verwendung  findet.    Anch  für  solche  Werke, 
die  bisher  ihre  Holzabfälle  für  Kesselfeuerung  be* 
nutzen  konnten,  diirfte  sieh  da»  Verfahren  eni|)fehlen, 
weil  die  uLfullende  Kohle  dem  Heizwert  der  feuchten 
Späne  immerhin  g^leiehkonimt.   Das  Verfahren  ^^estattet 
die  Nutzbarinarhunt,'  sämtlicher  bei  dem  Verkohliin^fs- 
pruzesse  entstehenden  Produkte,  so  daß  der  Gewinnung 
derHoUkoble,  der  l>aetiUationsprodukte  und  der  Hole-  i 
gaae  in  cletehar  Weiae  Beebnnng  getragea  iat  Die  ; 
weaeatiidieB  Teile  da«  Appaiatea  aiad:  1.  der  Tor- 

•  Vergl.  „Jahrbucli  fijr  'las  Kist-riiiiittenwesen" 
Band  1  S.  18  bis  22;  Band  II  S.  27  bt^aö;  iittud  III 
S.  26  bis  26;  Band  IV  S.  2»  bis  .S5. 

**  Vergleicbe  Jabrbnoh  fttr  des  Eisenbiittenweaen  \ 
IL  Band  8.81  bia  88.  | 


abflUle  anflookert,  so  daß  dieselben  in  loser  Form  in 
den  Vorw&rmer  fallen.   Der  Vorwärmer  ist  mit  zwei 

froüen,  sich  horizontal  und  ^gegeneinander  bewegenden 
Itigelrsdem  versehen,  die  das  Verkoblongsgnt  aus- 
breiten und  unter  zunehmender  ErwärmOBg  atob  dar 
Seite  des  Retorteneingangs  hio  befördern. 

Zwischen  dem  Vorwärmer  und  der  Retorte  be* 
Andel  aicb  ein  am  feststehenden  Retorkenkopf  an- 
gebrachter ayliadneober  Apparat,  weleber  dM  vor- 
gewärmte und  lockere  Verkohloagimiterial  aufnimmt 
und  selbsttätig  in  die  Retorte  einstreut.  Die  liegende 
Retorte  ist  von  einer  horizontalen  Welle  in  iler  Längs- 
richtung durchzogen,  auf  weh  her  Sidinec  kenfurniii!^  ge- 
stellte Flügel  sitzen,  deren  Drehuntr  der  Bewetrunf:  der 
Retorte  entgegenläuft,  wodurch  ein  Ansetzen  der  in 
der  Verkohlung  begrifTenen  Holzteile  an  der  Retorten- 
waad  verhindert  oad  die  dnieb  fortaebraitende  Kr- 
winonaf  aieh  bildende  Koble  aebianbaafBrmig  der 
Ansgangsöffnun?  der  Retorte  zogeftthrt  wird.  Aus 
der  Retorte  rällt  die  Kohle  in  einen  ringsum  ge- 
»chloSBeni'n  Sidineckciitran^iiortkasten,  der  bis  zu  seiner 
AusmünduDg  zur  Kühlung  der  Kohle  in  einer  vun 
Wasser  durchflossenen  Rinne  liegt. 

Die  Destillattonsprodukte  wwdeu  durch  eine  Rohr- 
lettaag,  die  v«m  Deckel  dee  Vonrärmara  uad  voa  der 
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&ttoteh«iiden  Stintwand  der  Betörte  ans  xttm  Bfibrea- 
kühler  f&brt,  mitteli  einea  Ventilators,  der  hinter  dem 

Kühler  angebraclit  ist,  abj^cuaugt.  Die  nicht  ver- 
dichteten Anteile  bezw.  die  fiolrj^ase  drückt  der  Venti- 
lator durch  eine  Leitung'  in  die  Feuerung,  in  wr  Icher 
dieselben  verbrennen  und  so  mit  zur  Heixuu|{  der  Be- 
torts  dleucs. 

Dia  Pmemng  ist  eine  gewöhnliche  Rostfenerung, 
<1i«  mit  Koks  beschickt  wird.  Die  Flamme  zieht  in 
der  Längsrichtung  der  Retortt|  iadan  sie  di«  Wtn* 
dmi^i  ii  derselben  amspUlt. 

Das  Verfahren  ist  bei  der  Firma  «Rheinische 
Uoladeatillatioa*  in  Dasaeldorf^ObarkMael  seit 
liDgwm'  Zeit  tn  regetmlftiifeim  Bstrieb.  Kar  Bearteilang 

der  Leistungsl'ahi^'ki'il  des  Verfuhrens  sei  bemerkt, 
daü  die  von  der  t,'«tninnten  Firma  nacii  mehrjährigen, 
eingehenden  Versuchen  nunmehr  in  den  llarnlr';  •.\f- 
Urachten  Retorten  in  '24stLiudiger  Arbeitszeit  etwa 
lOtHWi  Iiis  12  0.A)  kg  lufttrockene  Holzabfalle  destil- 
lieren können.  Hierbei  werden  durchschnittlich  er- 
zielt ans  100  kg  Abfiilten  etv^ra  BO  kg  flÜMIg«  Pro- 
dukte (rober  Eobeaaig  und  Bolitaer)  «nrie  atm  8S 
bia  86  Holikokie.  Die  niekt  kendmaierten  Oase 
werden  luiter  die  Retorte  geleitet  nnd  dietien  dort  lur 
Heizung  derselben.  —  Die  auljerdem  zur  Heizung  er- 
forderliche Koks-  bezw.  Kohlenmenge  ist  dadurch  sehr 
ring.  —  Aoch  bei  d-r  Destillation  extrahierter  Färb* 
idlzer,  Torf  usw.  tindgGnstige  Resultate  erzielt  worden. 

0«a  KeodeoMt  enthilt  20  V«L  **/•  Te«r  nd 
80  Vol.  */•  Rohholtessig  bei  Nadelholt.  Der  Sofa- 

liolzcssii!:  erjjibt  bei  der  Destillation  ans  100  1  90  1 
klareu  Kh.Nii:  von  einem  üehalt  Von  t»";«  ERsigsänre 
und  10  1  Riii  kstand  =  Ulasenteer.  Der  jMetli\  Igehalt 
=  i  "/o  vom  Kubeküig.  lUO  kg  Späne  (Nadelbolz)  ergeben : 

25  kg  Holzkohle, 

2n  kg  Holzgft!^, 
lü  ki;  la  Nadelhulzteer, 
4  kg.  Blaseuteer, 

36  kg  klaren  Easig  »  3.6  kg  Orankalk  80  «/• 
+  O^kgHetkylalkobel. 

Teer  sowohl  wie  essigsaurer  Kalk  müssen  heule  noch 
in  groUen  Mengen  mfi  deut  Au^ilaud  bezogen  werden. 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika. 
Ist  5ithi>n  in  iJeiitscbland  der  Monat  Oktober  fUr  die 
KtiheiHeuerzeugung  ein  Rekordbrecher  gewesen,  indem 
zum  erstenmal  die  1  Millionen  t-Marke  iibersrbritteu 
worden  ist,  ao  ist  dies  in  noch  höherem  Maße  der 
Fall  ia  Amerika  gewesen,  wo  man  im  Monat  Oktober 
mm  eratenaitl  mehr  alt  S  Millionen  Tonnen 
erxensrt  bat.  Noeih  dem  MoDataanawoia  dee  «Iren  Age" 

ist  die  Kr/eugung  2  085  977  metr.  Tonnen  gewesen. 
Wenn  die  iluuate  November  nnd  Dezember  gleich 
hohe  Ziffern  bringen,  winl  ^ich  die  gfsunite  amerika- 
nisehe  Roheinenerzengurg  des  laufenden  Jahre*  auf 
nicht  weni^'i-r  als  2:^',i  .\lillionen  stellen.  Der  Fort- 
schritt, der  damit  in  den  letzten  lU  Jahren  gemacht 
worden  ist,  ist  in  der  Tat  erstaunlich !  Es  gibt  uns 
Aber  denaelben  ein  gntea  Bild  eine  Zaaammenatellang 
dea  genannten  BlnttM,  nnefa  weleker  die  nueilkaniacke 
RobätenerMngang  betrag: 


Den  LAwenanteil  an  der  Zunahme  der  Erzeugung 
weist  die  United  Steel  Corporation  auf,  die  im 
Monat  Oktober  mit  rund  1  Million  Tonnen  Stablblorkeu 
nngefahr  100 000  t  mehr  erzeugte,  als  im  besten  früheren 
Monat,  den«  März  dieses  Jahres.  In  nicht  weniger 
a1:<  165  ihrer  Betriebe  hat  die  GMOllschaft  alle  bia- 
herigen  Produktionsleistungen  ftbertrolBen,  also  einen 

Maasenrekord  in  der  MassenerBensnng  gehabt 

Der  Abanta  ist  anf  allen  (iebieten  sehr  stark. 
Insbesondere  ist  auch  starke  Nachfrage  fOr  den  Schiff« 
bau  auf  den  großen  Seen,  sowie  für  stählerne  Eisen- 
bahnwagen Man  schätzt,  daß  allein  für  letzteren 
Industriezweig  im  Jahre  190<>  mehr  als  1  Million 
Tonnen  gewalztes  und  geschmiedetes  Fiulleiseii  nötig 
Ist  und  daß  hierzu  wiederum  mehr  als  l',i  Mitlionen 
Tonnen  Rekeiaen  aufzuwenden  sind.  Die  gegenwärtige 
Ersengnag  an  stählernen  Biaenbabnwigen  wird  anf 
226  StSck  im  Ta^e  geaebitit.  Eben««  bat  die  Naeh« 
Drage  nach  gußeisernen  Röhren  in  d«r  loteten  Zeit 
wiederum  sehr  stark  zugenommen,  so  daB  man  Überall 
an  Erweiterungen  denkt.  Eine  neue  Ersrheinong  für 
die  amerikanistlie  Kisrniniiustrie  ist  hierbei,  dali  man 
jetzt  beabsichtigt,  die  Kohrgieüereien  in  Verbindnng 
mit  bestehenden  Hochofenwerken  anzulegen,  um  den 
üuß  auf  direkte  Weise  zu  vollziehen,  in  ähnlicher 
Welaa,  wie  diea  bekanntlich  in  Deatsohland  aehon  anf 
vecaohjedeaaB  Wericea  der  Fall  iat 


Tantal. 


Im  ,Iron  Age"  voB  2.  November  1806,  8. 1176, 

finden  wir  folgende  Ifotfs: 

Tantal  besitzt  fiir  Werkzeugstahl  ausgezeif linkte 
Eigenschaften;  v.  Hol  ton  hat  durch  einen  l.,ili..ra- 
toriumsversach  bewiesen,  daß  e.«  eine  aiiJierordentln  be 
Zähigkeit  und  eine  so  gruUe  Härte  hat,  daJS  es  dem 
Diamant  in  der  Rii  htiiug  hin  gleichsteht.  Alle  Ver« 
suche,  eine  1  mm  dicke  Platte  reinen  Metalls  zu  durch* 
bohren,  waren  erfolglos,  schliefllicb  wurde  «in  Diamant* 
bohrer  gebnaelit,  ud  nach  70atl>adigar  aamfliSrlicher 
Arbeit  «ei  einer  Umdrebungatahl  von  6000  in  der 
Minute  war  erst  '  «  bearbeitet,  während  anderseits  der 
Bohrer  sü  augegritlen  war,  dali  er  ausgowpfhselt 
werden  mußte.  i  DieZahl  der  gesamten  "  ii  lr  ii!ru'»'n 
betrug  21  Milliuaen.)  Tantal  ist  gau^  uaiiugueiiseh, 
hat  ein  spez.  tiewicht  von  14  bis  17  und  schmilzt  bei 
ttugeribr  äUOO"  C.  In  Form  von  Draht  hat  es  eine 
ZemiBftetigkcit  tob  128000  Ffd.,Qnadnts«Il. 


Hai  1906   

Kalenderjahr  1897  . 

Jani  1!>0.T  

Kiilenilerjahr  ISl'^^  . 

Juli  i;»On  

Kalenderjahr  . 
August  1905  .  .  . 
Kalenderjahr  1900 , 
September  1906  .  . 
Kalenderjahr  1904  . 
Oktober  1905  .  .  . 
Kalendeqakr  1908 . 


9  472  346 
9  807  123 
11  H41  THTi 
11  fXVJ.SlT 
18  142  (171 
13bik)t>a4 
16045  723 
U  009  870 
17006096 
1C7«0  986 
li>122  653 
18807400 


B«al«MX*D«Bkmml. 

Wir  erhaUen  folgenden  Aufruf,  den  wir  dar  Be- 
achtung unserer  Leser  besonders  empfehlen: 

Cbnrlottenbnrg,  16.  November  1906. 

Das  Kollegium  der  Abteilung  fQr  Maschinen- 
Ingenienrwesen  an  der  Königlichen  Technischen  Hoch- 
schule /.n  Berlin  beabsichtigt,  im  Einverständnis  mit 
Rektor  nnd  Senat  der  Hoeliiebnl^  daa  Andenken  an 
den  künrlieb  TerstorbeneB,  um  die  Bntwteklung  des 

teehniscben    TTochschul wesens    Ileutsrhlands    und  d.  r 
I  technischen   \V jssenüchaften    bachverdienten  Franz 
Heiileaux  durch  Errirlitung  einea  Denkmale  inner- 
halb der  Hochschule  zu  ehren, 
j        Wir  glauben  sicher  zu  sein,  daß  die  zahlreichen 
'  Freunde,  Schüler  und  Verehrer  des  Verstorbenen  atob 
•  gern  an  dieser  Ehrung  beteiligen  werden,  nnd  erbitten 
j  Beitrige  an  die  Üepoaitenkaaaa  A  der  Deataehea  Bank, 
I  Berlin  W.  8,  M aueratrafie  80  oder  an  «ine  der  Irrigen 
ncposttenkassen  der  Deutschen  Bank  in  Berlin,  Char- 
lottenburg usw.  unter  der  antidriicklichen  Bezeiehnong: 

'  »Ftr  den  Banlaaaz  -  Denkmal  -  F«ada*. 

I  LA.:  W.BaHmmmm,  A,Mltdltr.  A-SUbf. 
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Blleliersckaii. 


Uygihte  «t  ticMrUi  du  iravaU  indiMCrjel,  par 

Georges-G.  Paraf,  ing^nieur  des  arts  et 

maaafactares.  Avec400fig.  Paris,  VI'',  1905. 

V**  Cb.  DoDod,  6dttear,  4*J,  (inai  det  Oraods» 

AngniÜns.    Brocbi'  20  fr.;   cartonne  22  fr. 

Der  erste  Teil  des  Werkee  behudeU  awfUirUoli 
die  FrAiten  all^iaetner  Natur,  die  Ar  da«  Lebea  and 

Hie  (Tesundlieif  aller  1  niliistrif/irbcitiT  wichtig,'  sind. 
Im  zw'fiten  l'eiie  werilen  danu  für  neun  i^rulie  Imiu- 
Ktrii'tjnijipfMi  —  uiitiir  denen  die  Kist-nhüttiniiiKiastrip 
einen  erheblielien  lianm  beansprucht  —  die  besuaderen 
Vorkehmneen  zain  Schatze  der  Arbeiter  gegen  Be- 
triebsoDfilfe  and  die  Hygiene  der  Arbeit  im 
engeren  Sinne  besproemn,  wob«t  wlederam  die 
Hjgieoe  der  Werkstatt  von  der  dos  einzelnen  Ar- 
beiters unterschieden  wird.  Annh  die  jaristische 
Seite  des  Tliruiiis  viir^l  ir«- st  reift,  l'en  Atislüliriiiif,'(>a 
liegen  Vei-haituiisi^e  sowulil  in  fraiuöit^clien  als  auch 
in  Fabriken  anderer  Länder,  namentlich  Deutschlands, 
zugrunde;  zu  ihrem  Verständnis  tragen  die  zahlreicben 
guten  Abbildungen  wesentlich  bei.  Den  Schloß  dee 
BnckeBf  das  von  der  -Sociiti  Nationale  d'Gneoonwe- 
ment  aa  Bien"  preisgekrönt  wnrde  and  ntnfangreicnes 
Afaterial  zum  Kai>ifeT  ,, ArKeiterschutz'"  enthält,  bilden 
die  gesetzlichen  Bestimmangeo,  die  man  ia  Fnutkreich 
aaf  denn  beiegteit  Oebista  erlaaaan  haL 


Mithofh  Pommnet.  \'iiv  Li'nn  Pommcret,  pro- 
fcsseur  de  fiaDt^ais  dijjlome.  Berlin  C.  2, 
ßreitestraße  5,  im  Selbstverläge  des  Verfassers. 
I.  THl  iroh.  2  ^,  II.  Teil  geb.  3  .S. 

Die  Methixla  leitvt  den  Schüler  an,  von  vornherein 
in  der  fremden  Sprache  zu  denken,  indem  sie  nur  diese 
beim  Unterriebt  selbst  anwendet  nnd  die  Ü^bersetzung 
der  WordH^ffe  dareh  Anschanaoff  and  Erkttrnngen 

ersetzt.  Sie  ähnelt  darin  der  Berlitz  School,  unter- 
scheidet sich  aber  von  ihr,  unseres  Krachtens  nicht 
ohne  Bc reell tijjung,  dadurch,  daß  sie  mehr  Wert 
darauf  legt,  systematisch  die  (iramniatik  bis  in  alle 
Kinzelheiten  zn  lehren.  Der  Stoff  des  Lehrbuches 
nimmt  durch  seine  Auswahl  und  die  Art,  wie  «r  in 
besonderen  „Exercices"  durchgearbeitet  wird,  überall 
Bftcksieht  aaf  die  Bedflrfbisae  dea  praktischen  Lebens 
nnd  fnbrt  so  aaf  denkbar  beste  Weise  in  die  Kon- 
versiition  ein.  Diiaeben  vermitteln  im  zweiten  Teile  i 
sorgfiilti^  aiispc'.väliite  Lesestücke  die  Bekanntschaft 
mit  ^iitHn  .Schriftstelii-rn  ■Us  klassischen  und  modernen 
Franzosisch,  ein  l'mstand,  der  das  InteressR  dps 
Lernenden  bis  zum  Schluß  wachzuhalten  geeignet  ist. 
Die  Metbode  virdi  von  einem  tftobtigea  Lebrer 
rentiLndniaroll  ang eirendet,  bei  AnfÜngem  aieber  das 
gewünsclitf  Kr^ebnis  herbeiführen ;  dem  weiter  For'- 
geschrittciu-n.  iler  selbständig  seine  Kenntnisse  nament- 
lich in  'ier  L' in  "(II  II  KS  s  ]i  r  11  !■  h  e  tielestigen  will,  k  a  i 
sie  ein  wertvuiit'S  Hilfsmittel  bieten,  wenn  er  sich  Uiti 
Muhe  nicht  verdrielien  lüüt,  während  des  Studinnis 
die  beigegebenen  Wörterverzeichnisse  tu.  benntaen. 

Fabrkathti  de  Vacier  par  11.  Noble.  V^erlag 
von  Vre  Do  «od  in  Paria»  QoiU  dea  Orands  ; 
Aagnstina  49.    1905.    Preia  35  Fr. 

Der  Verfasser  setzt  in  einem  einleitenden  Kapitel 
die  allgemeinen  Eigenschaften  der  verschiedenen  Eisen- 
legieraagea  anaeinaader  and  beschreibt  alsdann  die  \ 


hei  der  Stahlerzeugung  üblichen  Verfahren,  wobei 
,  naturgemäß  den  Konverter-  unci  He nlofenprozessen  bei 
weitem  der  größte  Raum  zufallt.  L  nter  letzteren  sind 
aaeh  die  neaen  Varfahreo  —  Xalbot-,  Bertrand-Tbiel- 
proxafi  a.  a.  —  berteksiebtigt;  das  601  Seiten  Text 
und  zahlreiche  Abbildungen  nmr.isseniie  Ruch  ist,  ob- 
gleich theoretische  Krörterun^jen  riuroliaus  nicht  ver- 
mieden werden,  son  vurwiegenii  priiktisrlien  Gesichts- 
paukten  aus  geschrieben  worden,  iutieni  4er  Verfasser 
sowohl  die  mvtailiirgiscbe  Seite  der  Fabrikation  als 
aaoh  die  Heratellang  der  nicbtuietallischen  Haterialiea 
und  die  Konstraktion  and  Wartung  der  Hilfsspparat« 
ausführlich  hehnndelt.  Die  Hrauchbarkf it  iles  Iluches 
wird  nach  durch  ein  besonderes  der  Orgauiiatiuu  des 
Betriebes  und  der  technisi  hen  Ivechtuingsführung  ge- 
I  widoietes  Kapitel  erhobt,  welchem  wertvolle,  der 
französischen  EisenhUttenpraxis  entnommene  Angaben 
I  über  Materialverbranch  nad  Oestehaagskosten  nicht  nar 
für  die  fartigaa  StahlblSeka,  sondern  aaeh  ftr  die 
Zwiachenatafea  dar  Fabrikatioa  antkUt. 

Im  Siekestn  mittirde»  de  ta  NmtuUe-Oididotue, 

I      rapport  a  M.  le  Ministre  des  roldnirs,  par 
I     G.  U las 8 er,  ingdaieur  au  corpa  des  Uiaea. 
Area  6  pl.    Paris  (VI«),  V"  Ch.  Dnaod, 
edileur,  49,  Qaai  des  Grands-Angastiiia.  10  fr« 
Der  Verfasser,  der  im  Aaftrwe  das  fraasösiaehaa 
Kolonialministers  an  Ort  and  Stelle  die  Hineralsehatse 
Neu-Kaledoniens  studiert  hat,  berichtet  in  dem  vor- 
liegenden  Buche  über  das   Ergebnis   seiner  Unter- 
.  suchunEten.    Nach   alltjemeinen  Henierkiin^en  iiher  die 
I  geologischen  Kormatiouen  des  Landab  und  ihre  Be- 
I  Ziehungen  zu  den   verschiedenen  Erzvorkommen  be- 
schreib: er  eingebend  die  bekannten  Fundstätten  jeder 
tfineralieagattang,  schildert  den  Stand  ihrer  Aufscniaß- 
arbeiteo  and  varbraitet  aich  fibar  die  Bediagaamn 
I  ihres  indnstrlenen  Abbanea.   Auf  diese  Weise  werden 
j  der  Reihe  nucli  Xirkel,  Kn1)rilt,  Ciironi,  Kiscn.  Kupfer, 
;  Mangan,  Titan,  Mulybdan,   Kidile  u.  a.  in  »icn  Kreis 
iler  Hetrarlitiirit,'  gczi'LTfn.    Die  Arbeil,  der  auf  sechs 
Tafeln  eine  ganzes  Keihe  von  Kartenskizzen,  Plänen 
und  rrutilzeichnungen  beigegeben  sind,  schließt  mit 
einigen  knrsan  Wortes  aber  die  Zakaaftaanasiebten 
der  Bergwarktiadnalria  N«B-Kaladnniank  and  die  Haft- 
nahmen, dia  gadgaat  aobaiaan,  ihre  Eatwieklaag  aa 
fördern. 

/>)>  Md.-^i-lii'ne  in  der  Rohpro'frtkiion.    Eine  volks- 
wirtschaftlicbe   Stadie   von   Dipl. -lag.  Dr. 
Alexander  Lang.    Berlin  1904,  Georg 
Siemens.     Erster  Teil:    Alli,'cineines.  2Jf. 
Zweiter  Teil:  Die  Mascbiae  in  der  Landwirt- 
schaft.   S,40  tM. 
Im;  ersti-n  'l'eil  interessiert  vor  allem  das  Kniiitel 
„Uelioition  dsr  .NiüKchine".    Der  Verfasser  gibt  hier 
einen  l  berbüok  fiber  die  hauptsächlichen  besteheadon 
Daftnitionaa  nid  kritisiert  diese  anf  ihre  VoUkotamaa- 
beit  bia,  am  sohliefllieh  seine  eigene  Definition  an 
geben,  die  freilich  gänzlich  unßlunt!;en  ist.    Er  sagt: 
„Eine  Maschine  ist  ein  vom  Menschen  bedientes  Ar- 
beitsmittel  uder   ein    Komplex   von    st.di  hm  zwecks 
mecliauiHtihcr  .•\ri>e>tsrdliuDalisiermig.  ein  Arbeitsmittel 
also,  welches  nicht  —  womit  ich  die  Maschine  scharf 
gegen  das  Werkzeug  abgrenze  —  den  Menschen  unter- 
stützt, ihm  dient,  sondern  von  ihm  bedient  wird." 
Gaas  abgeaehea  tob  «der  meehaniseben  Arbeitsratioaali- 
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•icmiig'  ist  gerade  da*  Umgekehrte  der  Fall:  Das 
WaAsetg  mtifl  vom  Henieben  bedient  werden,  wenn 

aa  Werte  si  haffpii  soll,  ahcr  die  Mafiolune  'iruiicht 
nicht  vom  Menschen  beJinut  zu  werden.  i>afur  bieten 
Windmotor  und  Wahserra<i  einen  fi^anz  deutlii-hnn  Be- 
weis, denn  <iiese  Maschinen  lanfen  ohne  jedwede 
maBiehliehe  Bedienung,  wübrend  mit  einem  Bobnr 
oder  ainan  Meißel  nichto  ersieh  werden  kann,  wma  i 
er  liobt  von  der  Haad  des  Arbeiters  gefuhrt,  von  ihm  | 
badiaat  wird.  I 

Rs  wire  sneh  tn  wünichen  gewesen,  wenn,  anstatt 
die  schon  vorhaiidi-iK^ii  theoretischen  I>cfinitinni  n  noch 
7Ai  vermehren,  »-ine  mehr  für  den  praktischen  (iehranch 
beKtimmte  Rrklärun);  liher  den  Maschinen  begriff  ge-  i 
geben  worden  wäre,  woiq  offenbar  «in  weit  größeres  | 
Bedürfnis  tatsächlich  vorliegt    Daß  auch  hier  wieder  j 
wirtaehaftliehe  Fragen  sa  sehr  aiaan  theoretischen 
Charakter  tragen,  würde  vielleicht  sn  entsrhuldi^en 
sein,  iib.vuhl  sich  Inf;<>Difure  von  derartigen  spfkiilutivrn 
Arlieiten  fernlialteu  sollten;  wenn  dann  abrir  aultenleiu 
auch  rii  eil  vorn  Verfasser  versucht  wird,  die  technische 
Wiissenschaft  in  ein  glattes  System  zu  bringen,  so  ist 
dieü  auUerurdentlich  zu  bedauern.    Im  zweiten  Teil, 
die  Mascbina  ia  der  Laadwirtscbaft,  wird  dafür  dar  : 
Varfbasar  der  Anfordanrag,  mebr  praktisebe  Wirt*  ' 
aohaftawissenschaft  zu  treihcn,  v(tl!  und  ^am  perecht. 
Trota  der  Mängel  im   ersten  Teil  bleibt  die   ^'anze  ! 
Arbeit  eine  sehr  gute,  vor  allem  wird  es  der  Leiter, 
der  sich  fdr  wirtHchaftlich-techDiscbe  Fragen  interessiert, 
lebhaft  begrüßen,  daß  der  Verfasser  einen  beinahe  l 
voUstindigan  Hinweia  Ober  die  einschlägliclie  Lite-  . 
rator  gibt  ^y^,,  HVm^r.  I 

Ouarini,   F.inile,  PrnfesHeur:   L'''(iit  uduel  de 
Velectromdailurgie  du  {er   et  de  l'acier.  The 

Mtaal  State  of  the  eleetro^naUllargy  of  iron  ' 
anil  Steel.    Mit  41  Abbildungen.    Paris  IMOS, 
Hme.  Vve.  Cb.  Donod.    1,25  fr.  (1  Bh^ 
Daa  vorliageada  kleine  Baeh  birgt  infolge  ver- 
schiedener  Irrtümer,  die  es  enthült.  die  Gefahr  in  sieh, 
dem  Leser,  der  nicht  Spezialfachmann  ist,  in  mancher 
Besiebnng   fehlerhafte   .\n»chaouni,'«n   zu  verinitteln. 
Ea  darf  deshalb  nur  mit  einer  gewissen  Vorsicht  , 
baantst  wardaa.  I 

W  er  üt'a^   Zeitgenossen lexikuu.  Herausgegebeu 
f«ii  Herrmann  A.  L.  Degener.  Lei]>sig 

iPii.',  ir.  \.  Ludwig  Degener.    Geb.  \\J^f^.Jf. 
Der  Herausgeber  hat  den  unzweifelhaft  glück- 
liehaa  Gedanken  varwirkliebt,  Namen  hervorragender 
Miaaar  nnd  Kranaa  nasarer  Zeit,  nnter  besoaderar  Be- 
rBdrsiehtigung  Dentseblands,  in  aipbabetiachar  Raihaa- 
folge  nsammen zustellen  und  dieses  Verzeichnis  nach 
MSgHchkeit  durch  biotfraphische  .\neaben  zu  ergänzen 
Wenn  iiiiui  ilie  auLicrnrilentliclien  S<  li wicriiikciten  des 
Unternehmens  heriicksiclitii^r,  niuü  man  auerkennen, 
daß  der  Verfasser  eine  tui  htige  Arbeit  geleistet  hat.  ' 
Doch  lassaa  sich  bei  der  ersten  Auflage  eines  sol-  ' 
oben  Lexikoas  nsturgemiß  Lücken  nicht  vermeiden. 
8o  Ist  ans  namentlich 'aufgefallen,  daß  manche  beden- 
tende  Persönlichkeit  ans  den  Kreisen  der  beimischen 
Industrie   fehlt,   wiilinnd   z.  B.   fast  unbekannte 
Schriftsteller  mit  austülirlichen  Artikeln  bedacht 
worden  sind,    liier  wird  der  Heraii^ifelier  bei  einer 
etwaigen  Neuauflage  den  W^erke^  die  bessernde  Uand 
aalSMa  mls«en,  wenn  er  Wert  darauf  legt,  Laaan  | 
ans  aaa  varaehiadenstaa  Kraisan  aia  wirklieb  savar  ' 
liaaiges  Nachsehlafrbnch  sn  bieten,  ein  Ziel,  das  tnA-  ' 
lieh   nur  bei   rptrer   rnterstützuni.'  seitens   aller  Be- 
teiligen   erreii-lil    werden    kann.      Dem  eitcentiichen 
Lfixikon  sind  deutsche   umi   au»ländisclie  Statistiken 
(Bevölkerung,  Landwii-tsobaft,  Uewerbe,  Verkehr  usw.), 


ferner  Varsaiolinisae  der  dentsebaa,  tetamidiischeB 
aad  sflhwaitariseban  Bildungsstittaa  sowie  eadlieh  die 

Genealogien  der  ^Staatsoberhäupter  vorgedraekt.  Bei- 
gaben, die  manchem  Käufer  des  Werkes  wiltkoamaa 
aflrftaa. 


SMafrikaniadte  Minenumle,  Bearbeitet  von  Uago 
L  n  8 1  i  g.    Berlin  W.  1 905»  HlneiiTerlaff  O. 

b.  H.    Geb.  1.5  r  H. 

Das  Werk  behandelt  die  Verbaltnisse  von  über 
tKM)  Gold-,  Diamant-,  Kupfer-,  Silber-,  Zinn-  und 
Kohlengruben,  Land-,  Kxplnrations-  und  FinansgaseU- 
schafken  in  Englisch- Südafrika,  Purtugiesisch-Oalifrtka 
nnd  Deatach-Südwastafrika.  Es  bringt  nSgUohst  genaoe 
Angaben  über  die  leitenden  PersSnliehkeiten,  die  ge- 
Ri'hichtliche  Kntwicklung,  die  Besitzverhältnisse.  aas 
Aktienkapital,  die  Kurse  der  Aktien,  die  Dividenden 
ciufl  Min-;it;eu  tinanziellen  Ergebnisse,  sowie  ferner 
.Mitteilungen  über  die  Betriebsresnltate,  den  Stand  der 
.Vnfschließungsarbeiten  nnd  den  wahrscheinlichen  En« 
gehalt  dar  ürabaa.  Aaflardaas  anthlU  as  aia  Vansjahnis 
bergmiaaisdiar  «ad  bOtseataebniseliar  Fkehaasdrfleka 
nnd  ftinf  topographische  bczw.  geologische  Karten. 
Wenngleich  in  erster  Linie  für  Bankiers  und  Kapita- 
listen geschrieben,  bietet  das  Buch  doch  vermöge  iler 
stellenweise  recht  eingehenden  Berttcksicbtigang  der 
geologischen  und  technischaa  Fragav  aaeh  für  den 
Barg»  nad  Uttttaamaan  Intaraasa. 

Sonder- Kataloge  des  Mnseuma  für  Bergbau  und 
Hättetuceseti  (Berlin  N.  4,  Inralidetistr.  Nr.  44). 
I.  Abteilung  für  Berybau  ruhst  Aufhereüun^ 
und  Salinenueaen,  Erlftatert  vuii  Profeeeor 
O.  Franke  nnd  Profeieor  O.  Bann,  mit 
Bt'itrilgen  \m\  Profesflor  Dr.  Potoni^  aad 
Dr.  Dammer.  —  U.  Abteüung  für  JsMenhiUtM- 
wesm.  Erllatert  von  dem  Geh.  Berfrat  Prof. 
!»r.  H.  Wedding.  Mit  Je  einem  f'bersicht.s- 
plan  des  Mnseinn«.  Uerlin  1!H)5,  Verlag  der 
Köoiglicbeo  Geologischen  Laade»austalt  und 
BeiiBkademie. 

Beide  Bücher  stellen  sich  vermöge  der  !)ei[rp^e- 
benen  wissenschaftlichen  Erläuterungen  als  wertvolle 
Werke  vor,  die  über  den  Het^riff  eines  Kstaluees  im 
gewöhnlichen  Sinne  des  Wortes  weit  erhaben  sind. 
Für  unsere  Leser  wird  insbaiaadate  der  Katalog  der 
AbtailBBK  £is«ahttttaa»aMa  von  Intarasaa  aaiB, 
dessen  T^finsar  dar  hoc^rardianatTolla,  seit  mehr  als 
40  Jahren  an  der  Berliner  Ber^kademie  tätige  Lehrer 
der  Fisenhüttenkunde  ist.  Bei  der  steiff enden  .Auf 
merksanikeit,  die  die  wissenschaftli'he  .\usbililnni; 
unserer  liiittenleute  findet,  erscheint  uns  die  Heraus- 
gabe des  Kataloges  sehr  tweckroäßig,  um  waitara  Kreide 
nir  die  patit  saaon  sehr  baaobtenswerte  Sammlung  zu 
interaasiaraa.  />,>  RMUtktion. 

Wille,  Genprulinajor  z.  I).:  /.  Urgänzungsheft 
der  Wulf  entehret  3.  Aufl.  Mit  41  BUdera  im 
Text  und  auf  2  TklUa  ta  Iteteodraek.  Bwlin 
ino.'>,  R.  EiaeDachmidt.    \  Jt. 

Der  Verfasser  will  durch  „  Brgänznngshefte"  seine 
,  Waffenlehre"  (vergl.  „Stahl  nnd  Eisen"  1906  Nr.  1 1 
S.  684)  auf  dem  laofaadaa  taaltaat  aba  Absiebt,  die 
in  Hinblick  sof  die  blaflg  eintrstaadaa  vieUwaa  Er- 

findnii^ren  und  Fortschritte  auf  dem  GeUale  daa  Wafta- 

Wesens  mit  Freude  zu  bei^iiben  ist. 

Das  vurliegemie  Heft  behandelt 
äelbitlader  und  Maschinengewehre. 
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1.  D«z«mb«r  1906. 


Ferner  sind  b«i  d«r  £e«Uktlou  foJgtnd«  Werke  ' 
«iagegangVB,  imwn  BMpravhnjf  voilwIiamB  U«ilit: 

Wit  der  Kaufninn'i  lUn-hfr  führtn   muß  nach  di  iit 
•cbem  Baehfuhruugitrecht.   Die  Vurschnften  und  die 
AwdraakBweiBe  des  HandelsgeBetzbnchs  und  seiner  » 
NebengeMtn  Aber  die  Bachhalti«g  und  Rechnunn-  j 
ftthniDg  dtr  Bintelktaflente  ood  der  biadelarecht-  , 
liehen  Vereinignnnn  nach  dem  neneRten  Stande  der  . 
Ge««tzg«bHD^  und  Rechtsprechung'  für  Kauflent« 
ODil   .Jaristen.     Nehst   einem   Anhanpe:   (  berblick 
über  (Ja«  Ruchriihriieije;sr<*cht   ilett  Aunland^i!.  Von 
B.  Bftzinger,  Oberlanilesgerii'lit»rat  in  Karlsruhe. 
Leipzig.  H.,   Eilenhiirgerstralle   lU/ll,  Veri&g  der 
mooeroen  kaafminnisehen  Bibliothek  (vorm.  Dr.  jw. 
LiKiwig  Huberti).      m.  h.  H.    <lph.  2.75  4'. 

Ku Ilmann,  Julius,  Dr.  phil.  et  jor. :  Ihr  deuttehr 

StaMwerkmerband.      Eine    wirtschafllichr  Stinlit-. 

(Moden«  ZätfrMmi.  Nr.  7.)  Berlin  SW.  61,  Paa- 

7«rl«ir*  1<^> 
0.  V.  Z  w i  e  ti  i  ri  r  r  k  S  ,  d  !•  II  h  0  r  « t :  A rbeiter.'tchuts  und 

Arb*it*rvtr*i«h«rung,    B.  ti.  Teubner,  Leipzig- Berlin 

imk  Q«h.  1  UK»  geb.  \;»JL 

Hirs-h    M  ,  ni;l  I^L^:  DU  T.uftpumpen.  rrojoktie- 
ruog,    iierectiuung   und    L'ntenkucbnng  der  ivoin- 

pNM«fM  md  VtknmpnnpeB.  Ein  Hisdbndi  flr  di« 


Praxis.  Erster  Baad:  Teil.  Zweiter  Band:  TtbellMi 
Hannover  1905,  Dr.  iCiK  JlMoke.  ZonumettBUl^ 

L-h.  9.m  .4t. 

Kataloge: 

Kt^gina- Bogeulainpenfabrik,  O.  n.  b.  H,,  KMn-SAli: 

1.  Du   Regina-    und   He^nula  ■  Boiifvlampf  im 
Ver^ltich  zu  Boijenlnmp^n  anderer  Hyitfmf. 

2.  h'niiro>    l'rei>fli»te  üher  Rtginm-  md  Mtfiiml«' 
Ho^fnlaniptn.    Saieon  JUOO. 

Intt-rnntiimali-  Preßluft-  und  Klektrizitäta  •  Oesen- 
sch aft  m.  b.  H.,  Berlin  C:  Lttft '  Kompnucr*», 
Preßluft  ■  MTgHkwtt^  md  *rm»^f9tUitU  «MWriKK« 
MoaekitMu. 

Heittrieh  de  Friea,  O.  b.  b.  B.,  DlNfldorf:  Jf«te- 
zewjr,  Wagen,  Traneport"  md  BtUigtr^  (Kitnlogw 

.Ausgabe  A  1906.^ 
Sturtevant  Engineering  Company,  Ltd.,  London  E.  <  . 

auii   Glasgow :   Meehanieal  Oraugkt  for  üUnm 

Btüere.    (Catalogue  No.  34.) 
Fower  nnd  Mining  Macbinery  Co.,  Cndnbjr  (Wiac): 

1.  BtdUtim  No.  iS:  bi^froptd  NUimmMiftr  CtMui- 
Mi^  «md  CbMMlrnfffiy  Jig. 

2.  SttOttin  Ho.  96:  M9CuUy  Gyratorv  Crueher. 
Vereinigte  Mascliinenrabrik  Augsburg  und  HaschiDen- 

bangesellschaft  Nürnberg,  A.-G.:  liitUUung  Nr.  Ju 


Industrielle  Eundschau. 


Veraaad  de»  SUblwerks -Verbandes. 

Der  Venaad  des  Stahlwerks- Verbandes  in  Pro- 
dukten A  betmg  im  Oktober  d.  J.  466964 1  (Rohitahl- 
gewicht),  flbertriift  demnach  den  Sctttemberversand 

i'4507r;?  '1  um  16192  t  und  den  Okfohfrversand  des 
Vuri  il  iMS  (»62  998  t)  um  103 !>.'■).-)  t  oder  2B,U  %. 
Der  Vivr^^iid  im  Oktober  übersteigt  dj«  BitdQifDBgn* 
Ziffer  fiir  viata  Monat  um  14,0U  %. 

An  Halbzeug  wurden  im  Oktober  versandt 
177 1S6  t  ng«n  170816  t  im  September  d.  J.  nnd 
149160  t  &  Oktober  w  Biaenbnbn-Ober- 

bnnnntnrinl  106772 1  gegen  188868 1  ia  September 
d.  J.  nnd  191 300  t  im  Oktober  r,  J.  nnd  an  Form- 
eisen 182996  t  gegen  146  079  t  in  Scptmbtr  d.  J. 
und  99&49  t  im  Oktober  1904. 

Der  Oktoljcrversand  von  Halbzeug  -  -  der  höchste 
bis  jetzt  erreichte  Monatüver»aod  —  übersteigt  also 
den  des  Vormonats  um  6371  t,  der  von  ElaaiibahB- 
material  am  23904  t,  wibrend  der  von  FonneiMn 
Igen  September  nu  18668  t  inrSekbleibt  Gegen» 
bnr  den  gleichen  Monate  de«  Vorjahres  wurden  im 
Oktober  mehr  versandt  an  Halbzeug  35026  t =24,64  °/i>, 
an  L'isenlahnmaterial  85482  t  sb  S9,S5*/>  näd  «B 
Formeisen  3H447  t  =  33,60%. 

Der  liesamtveraand  in  l'ri>dukten  A  vom  1.  April 
bis  31.  Oktober  d.  J.  betrag  3130603  t  und  übersteigt 
die  BeteiligungsziiTer  für  sieben  Monate  am  9,20  7» 
■ad  den  Oeaamtversand  der  gleichen  Toriabmeit 
»718488  t)  nm  418266  t  oder  l&,«2«/s.  ton  dem 
umamtversand  April/Oktober  1906  entfallen  aaf  Halb- 
zeug 1148246  t  (1904  :  947  658  t),  auf  Eisenbahn- 
rnaterial  960820  t  (1904:  774393  t)  und  auf  Form- 
ei8«u  1086627  t  (1904  :  990377  t).  Der  Oeiamt 
Versand  in  Halbzeug  ist  also  gegen  die  gleirhe  Zeit 
im  Vorjahr  nm  195&HÖ  t  oder  20,64  >  bflher,  in 
Eisenbahnmaterial  am  176427  t  oder  89,78  */b  md  in 
FwmeiaM  «■  48960  t  oder  4,67«/*. 

Axt  di«  mMlBm  VoMto  v«ttMlt  udi  d«r  Tav- 


itoe 


Ajiril  ,  . 
äl  tti  .  . 
Juni  .  . 
Juli  .  . 
August  . 
September 
OlSobtr  . 


( 

157  75B 
lt;9  539 
151  789 
146  1^4 
170  036 
170816 
177186 


eiMobaka- 
msmlal 
I 

120803 
152  169 
145  291 

120  792 

121  136 
188868 
166779 


l'OniKllMII 


150622 
171952 
144  709 
147  271 
142  908 
146079 
182986 


AküfBoGMelUchan  Berglacher  Gmbea-  umI 

Hfltten-Yereiu  In  Hochdahl. 

Nach  dem  Vorstandsbericlite  für  1!K)4  05  war  die 
i.ii^r  itF  rheiniKoh-wevtfrtlisclieii  Roheiseninarkteh  zu 
KegiuD  des  UeachärtHjahres  namentlich  fiir  die  reinen 
Uocbofbnwerke  recht  unerfmlicb;  die  Aafträge  den 
Itobeiaen^iidikatoB  liefen  nnr  in  ■BiorMcbandem  Um- 
fange «b,  M  d«A  di«  OaMllMbafti  nndidnm  ihm  Bob* 
risenT«rrlto  nnf  mebr  nie  6000  I  geatiegen  winb, 
sieh  veranlaßt  sah,  am  90.  September  1904  den  Hoch- 
ofen Nr.  II  auszublasen.  Erst  am  26.  Juni  1905  ki^nnte 
der  Ofen,  der  einem  durchgreifenden  Umbau  unlei- 
zogen  wurde,  infolge  der  wahrend  des  I.  Semesters 
I90Ö  einretreteuen  Uesondung  der  Marktlage  wieder 
in  Betrieb  genommen  werden.  Die  Roheiaenenaagnig 
stellte  aieh  im  Bariehtejtbr»  anf  81 181  t  fegwnibnr 
45199  t  im  Voijnbi«.  Dar  an  SeUutM  dw  lotetorM» 
vorhandene  Bestand  von  4298  t  konnte  bis  90.  Jnni 
1906  auf  1240  t  vermindert  werden.  Die  Betriebs- 
rei  hnungschlicüt  mit  einem  Rohverlnstevon  33  182.G9.  //. 
.Abgepiehrieben  wurden  60843,62  ..4^,  so  daß  der  liesatot 
Verlust  94  02t!,21  beträgt.  Dem  stellt  ein  Gewinn 
Vortrag  von  87620,69  gegenüber.  Ks  verbleibt 
somit  ein  Bilaasverlut  von  56  506,52  .H,  der  eich 
dnnh  die  aateounfmilte  Tantieme  a«f  60606,69  M 
«rbSht  ind  ik  Vtrlnetoald»  raf  mm  Bodurang  an 
VMbtwbMi  iit 
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tS.  StSag.  Nr.  38. 


Ak(I«aff«Mll8cbaft  „Eisenwerk  R»te  Er4«** 

in  üortmand. 

Dm*  Walsw«rkil»etri«b  d«r  OflMlltdisft  hl!  im 

Rorlnlitsjahre  1004i'05  ebenso  wie  im  Jabre  vorher 
unttr  starker  Proiluktionseinschränkong  sowie  unter  i 
sehr  gedrückten  l'reisen  fiir  Schweißstabeisen,  die  erst  | 
zu  B«»pit)n  (ies  laufenfieo  Kalenderjahres  ansogen, 
leiden  i,'ehülit.    Dagftccn  ist  «iie  Re*f hlagteilfabrik  an- 
haltend mit  Aufträgen  gut  versehen  gewes«*n,  wenn- 
gleich auch  hier  die  Preise,  die  für  die  Fabrikate 
«nielt  wnrdaa,  aidit  du«liw«g  alrjtiimiclieiid  Iw- 
f «iebaet  werden  Icdniieii.  Der  Bmlto-UliafSKbiiB  b«liift 
siMi,  gciti'ti  83  736,98      im  Vorjahre,  auf  182243,98  c4r,  ! 
zu  denen  324       für  verfallene  Dividenden  treten,  i 
Von  diesem  Ergebnis  sind  für  Zinsen  und  Provisionen, 
Tantimen  und  Abschreibungen  insfesarat  124329,49.4' 
zu  kärzen,  so  dall  ein  Gewinn-Saldo  von  58288,49 
verbleibt,  durch  den  sieb  die  voriäliriKe  Uaterbilut 
von  200016^  Jt  mit  901777,88  UV  TwmiadBrt. 


AktienR'egellsehaft  LanebhaBimer,  Riesu  I.  S. 

Wie  der  VonUad  berichtet,  verlief  das  Oeecbäfts- 
jabr  1904/06  ähnlieh  dem  voransgegangeoeB ;  et  brachte 
reiehlicbere  Beschäftigung  bei  teilweise  wen^,  teilweiae 
gar  nicht  aafgebeeserten  Verkaufspreisen  und  bei 
steigenden  Roheisen-Einkaofspreisen.  Wenn  trot/.deni 
das  Er^'ebnis  nicht  unerheblich  besser  war,  als  das 
des  Vorjahres,  so  zeii;f  sich  darin  der  günstige  Kin- 
Üati  der  vermehrten  Arbeit  auf  die  Helbstkonten.  Von 
den  Betrieben  der  Gesellschaft  war  die  Abteilang  für 
Eieenkoattraktiooea  lobneader  beicb&ftigt,  aU  in 
1908/04.  i>ie  OieBevai  für  Bangofl  nnd  QaB  nach 
fremden  Modellen  hatte  mehr  zu  tan,  desgleichen  die 
Röhrengie&erei.  Das  Bleebwalswerk  konnte  den  Preis- 
rückgang, der  Anfang  dieses  Jahres  dnrch  den  Zu- 
sammenbruch der  Blech- Verbände  eintrat,  dnrch  viel 
reichlichere  Beschlfligung  ausgleichen.  Die  übrigen 
Betriebe  hatten  genügend  Auftrage.  Produziert  wurden 
in  Lauchhammer  von  den  Eisengießereien  and 
Nebenbetriebeo  6647  t,  von  der  Eisenban-Abteilane 
and  Masehinenfabrik  61M  t,  von  der  BronzegieBerel 
48  f;  in  Qrdditz  von  den  Gießereien  und  Neben- 
betrieben 19089 1;  in  Burgbammer  von  der  Gießerei 
1690  t  und  endlich  in  Riesa  von  den  Walzwerken 
und   Nebenbetriehen  t.    Das   (lewinu-  und 

Verlust-Konto  weist  nach  Abzug  >  u  709669,10 
für  AbsebreibangeQ  einen  Reingewina  von  804 929,45 «4^ 
Mrf,  der  sich  wie  folgt  verteilt:  160000  <4!  fürMntan* 
Raeorre,  100000  Jt  für  anäerorddotliche  Reaarvak, 
85000««  fBr  d«n  DispoeitioiufeiidB  zugunsten  dar 
Beamten,  12801,90  UV  fBr  Ttatiime  an  den  Aufsicbts- 
rat  und  4ÖO00O  UV  für  DIvidande  (8  7o).  Als  Vortrac 
auf  nana  Bedinanf  eqfibt  «ich  «in  Saldo  van  67 197,66  Ji. 


All|u;em<Mnp  F.lpktrizitütsge»ell§chart,  H«»rllH. 

Das  (iewinn-  und  Verlustkonto  weist  am  .Siiilub 
de«  l?etrielisjalin-s  1!K)4  Oft  nach  Abzug  der  Uukosten. 
.Steuern,    AbftC'hretbaageo    und   Obligationszinsen  im 
Betrage  von  1  202  140      und  unter  Berflcksichtigung 
dea  Vortragea  von  230872,93.4;  einen  Reingewinn  von 
10964678^ WK  anfL  den  die  Verwaltnntr  wie  folirt 
an  varteilan  v«i«ahli«t:    88000QO  Ul  (»10>)  &  1 
Dividende  aaf  du  nm  8Vt  Wllianan  Kark  verjp^rte  I 
Grundkapital,  258000  #  als  Tantieme  des  Aufsichts- 
rates.  800000 als  (iratiHkationen   an  Beamte  tind 
für  Wolilf<ibrtsiswccke,  1  Oi»L>Oi)  ,  iT    als  Kiirkstellung 
für  den  bau  des  Geschäftshauses  und  21>6  t>7t>,t>Ö  als 
Vortrag  für  1905  06.    Aus  dem  Bericht  über  die  ver- 
schiedenen Abteilungen  der  tieaallecball  möge  nach-  ; 
stehendes    wiedergegeben   werden:   Die   Maschinen-  j 
(abrik  lieforte  96029  DjmamomaaeUnaB  and  Blektro-  i 


motoreu  sowie  1^2  Transformatoren  mit  476761  KW. 
s 647 773  P.S.  Leistnng;  das  bedeutet  einen  Znwaeb« 
von  3&*/a  in  der  Zahl  und  von  88*/«  in  den  LeiatnnfOB 

S genaber  dmn  Vorjahre.  Der  ümaati  der  Appanto- 
brik  stieg  um  26  >.  Die  Turbinenfabrik  war  mit 
Aufträgen  reichlich  versehen.  Im  Kabelwerk  Ober- 
spree erreichte  der  Verbrauch  an  Kupfer  mit  14800  t 
die  größte  Höhe  seit  Bestehen  des  \\  erkeg.  Der  Ver- 
kauf in  Erzeugnissen  der  Antomobilfabrik,  die  wesent- 
lich erweitert  wurde,  bt  Iii  f  sich  auf  das  Dreifache  des 
vorjährigen  Umsatzes.  Beschäftigt  waren  in  sämt- 
lichen ätriabon  80SG6  Fareoneo.  Der  Beriebt  atallt 
a.  a.  fest,  daß  die  Eiambflttenweika  fflr  den  Antrieb 
ihrpr  H ilfsma^chinen  der  Gesellschaft  in  steigendem 
Mabe  Auiträge  /iifOhrten.  Zum  Schluß  bleibt  zu  er- 
wähnen, daß  der  zum  11.  Dezember  einberufenen 
Generalvertamdtlnng  der  Antrag  vorgelegt  werden 
wird,  das  Grutdktpital  wm  U  Millionan  Vark  na 
erbflben.   

Bpr^''bnii-  und  ülltton-lktlen-KV-ifllHrhaft 
Friedrlehshütte,  Neunkirchen  (Reg. -Uez.  Arn»ber;^ 

Die  Gesellschaft  hat  im  Betricbsjahre  1904  06 
zunächst  unter  Alangel  an  Aufträgen  und  dann  unter 
den  Einwirkungen  des  Bergarbeiter  -  Ansatande«  zn 
leiden  gehabt;  die  nachfolgende  Besserung  der  wirt- 
schaftlichen Lage  hat  nicht  genägt,  um  der  Uutte 
wesentliche  Überschüsse  su  ermöglichen.  Der  Gewinn 
besiffnrt  aicb  nach  Kfinang*  dar  Abuhraibancan  io 
H8ha  von  199601,67  Jt  «naubenrafarnng  von  7w,91 
an  den  Roservefonds  auf  lnlKf^,02,^,  die  nebst  dem 
Bestände  von  14  766,96  aal  neue  Rechnung  zn  ver- 
baohen  aind. 


Bielefelder  Nähaiaachlnen«  nnd  Fahrradfabrik» 
{  AktlM-G«Mllwhnft,  rormals  li«afitmk«ii  *  Gto^ 
Bielefeld. 

Wie  die  Bilanz  für  1904/05  ausweist,  beträgt  der 
Fabrikationsgewinn  401389,77*4!  gegen  363856,79 
im  Yonabra.    JNaoh  Abreebnmtg  der  Dnkoaten  aowio 
dar  anf  76818,86  <4f  normfortea  Abadireibnngan  vor* 

I  bleibt  ein  Reingewinn  von  966,19  Jl,  zu  dem  noch 
I  der  Vortrag  aus  1903/04  mit  33  682,45  UV  hinzukommt. 
Ks  wird  vorgeschlagen,  den  (iesamtgewinn  folgender- 
maßen in  verwenden:  50  000  ,H  fiir  Jen  Fieserve- 
fonds, 1125(H)^  r=  9»/o  als  Dividende  (i.  V.  8  »/o), 
I  15949,59  aU  Tantiemen  and  14089,06  als  Vor> 
tng  anf  nono  Baobnnnf  . 


CUB'MKaeaor  Bergwerks-Aktiea-TeireiB» 

Creuzlhal  1.  W. 

Die  Gesellschaft  war  gezwungen,  während  it» 
Banaen  Qatcb&ftsjahna  1904^06  mit  eingeaebriaktom 
Betrietw  zn  arbeiten.   Wenn  ^tsdem  das  ftesnltat 

'^nanziell  günstiger  war  als  1903  04,  so  ist  dies  im 
wesentlichen  dem  Preisrückgange  der  Siegerländer 
F,i- i-;.-tf  .::6  zn  verdanken  gewesen.  Anf  der  C  r  e  n  z - 
thaler  U  o  cho  f  s  n  a  n  1  age  war  ein  Ofen  fast 
während  des  ganzen  .lahres  gettmpft.  Hergestellt 
wurden  daioibat  62618  t  Roheisen  gegen  69)ö4  t  im 
Jahre  vorher.  Die  Kokerei  wurde  abgebrochen,  da 
eine  Reparatur  wegen  des  schlechten  Znstandea  nioht 
mehr  angängig  erschien ;  dagegen  wnrde  die  Scblaeken- 
steinfabrtk  weiter  ausgebaut  Der  Httsener  Hoch* 
0  f  e  n  ,  der  im  Berichtsjahre  269  Tage  im  Betriehe  war, 
stellte  1001  t  Holzkohlen-  und  2fi9'2  t  Koks-Roheisen 
her.  Die  Bilanz  ergibt  bei  150iXX),i<(  Abschreibungen 
(einschl.  626,50  JC  für  verfallene  Dividenden)  timtm 
Iteiogewinn  von  149608,88  Jt.  Von  dieaer  Sanne 
werden  12818,78  «#  ftr  Oewinnaatatta,  Bolohnnann 
nnd  2awetona^  mar  ünterrtltmigekniae  verwiMat; 
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geschriebni  ond  IfiOOuO  Jt,  i.  l  4  */•  dM  AkMen- 

kapitaU,  ah  Dividende  verteilt.  Als  Vortrag  Mfatue 
Rechnung  verbleibeo  tlsdana  3056,18  Ji. 


CheDinitz«r  Wcrksea^masrhf npn  •  Falwlk 
Torm.  J«li.  Zinueruiann  In  Chemnitz. 

Das  letzte  Betriebajthr  ictiließt  mit  einem  Roh- 
gewinn  von  51 864,09  ab,  die  ganz  zn  Abscbrei- 
bnnpen  Verwendung  finden,  Dfr  Hfiiclit  de»  Vor- 
?.tatiili\«  lifiriii'litct  (lit'Nfs  Krtjclm is  ^'»-t:«- näher  den 
früheren  verlustbringenden  Jabren  und  auch  f;egen- 
fiber  dem  vorjährigen  ÜbenchlMM  von  '26300,30 
im  Jahn  1908  04  ab  ein  erfraaUehes  Zeichen  der 
BMMnuig  dM  UnteraefameBi. 

Deutsche  Werkseugmaschluen-Fabrik 
TOraiBls  Sondermann  &  Mler  in  Chemnits. 

Die  Bilanz  de«  Geachäftitjabres  1904/05  ergibt 
Mf  OeiriiiB-  BBd  Verloatkaato  bei  einein  fiewuiB- 
▼ertrage  von  7B6.4B  ^  ana  dem  Voijabn  Maen  über- 
schoß von  10287R,78  (T.  Hi.  rvon  sind  71  161,7a 
für  Abscbreilnuimn  /.a  verwmiien.  1585,76  »J*  dem 
Reservetunris  zn  überweisen  und  ■J41(),>iO  ,^  als 
Tantieme  m  den  Vorstand  tu  zahlen,  so  daß  ein  Rein- 
gewinn von  27719  verb)«lbt,  der  «nfncveRedMiiuig 
verbucht  wird. 

BMhw«il«'r-Kr>In  Ri'^t  >uv  i  kf>,  AktI<>RgeseUiek«ft, 

zu  E.schHeiJi'r-l'iiinpchfn. 

Der  Geschiflsliericht    für   1904  IVö   erwähnt  zu 
nili-list,   ilaü   am   3.    Apri!    UK>5   in  Escbweiler  die 
Schiuli  -  (ieutsiaiveriiauimiuug   der    Eachweiler  •  Köln 
Hütiun-Aktiengeselhchaft  in  Liquidation  stattgefunden 
habe,  in  der  die  Beendigung  der  Liquidation  ans- 

fesprochen  wurde.  Infolgedessen  wurde  das  gesamte 
ernSgea  der  liquidiertea  rinn»  der  aenes  fiiaiaai«rtea 
OeMllaehaft  uberwiecen  and  konnte  die  Bilaai  ein- 
heitlich zusammengefaßt  werden.  Die  mannigfaltigen 
Betriebe  der  (»esellsrhaft  waren  im  Berichtsjahre 
darchschnittlii  h  bi-frie-üj^iMui  bf  srh;iftij.'t ;  da»  Minder- 
ergebniiü  ginzeluer  üeüchaft82wetee  wurde  durch  Mehr- 
ertragnisse  anderer  zum  großen  leil  ausgeglichen,  doch 
ist  der  Betriebsgewinn  infolge  des  ßergarbeiteraus- 
•tandcs  um  59652,61  hinter  dem  des  Vorjahres 
sarBckgebUebea.  Mach  Answeia  dee  Qowian-  nad  ?er- 
InitkontoH  betragen:  Vortrag,  Kinten  und  Betriel»- 
Uhf-rscliuß  722 '217. 21  IL  Ilitrvon  vorble-fm  r:ich  Ab- 
2ug  der  Ahschrcihun;;en  in  liuhe  von  l'Jj  j 'i.Hli , 
sowie  der  vertr;i).'snialii>,'eii  <if\viiinaiitcile  u:;!  Wf- 
noch  459  i  7Ö,ijO  \  dieser  Restbetrag  er* 
lauht.  7  >  Dividende  mit  420000c#  zn  vertailea  and 
89 178,60     aaf  neae  Rechattog  vonatngea. 


0els0iiklrekMier  6vC«t«k1-  nnd  Ctamwerke 

Tormals  Mnnscheid  k  Co.,  Gelaenkirchen. 

Nach  dem  Berioht  des  Vorataadea  «raielte  die 
Oeaellaehaft  im  QeiehSfhijabre  1904/06  (1.  August 

bis  31.  Juli)  auf  dem  Befri-hskontc^  einen  Gewinn  von 
8762.%,22,4'  gegen  2'27  (^2,H2  M  im  Jahre  190104. 
Der  Reingewinn  hezillert  sich  nach  Abzug  aller  l  a- 
kosten,  Anleihe-  und  iSaukzinsen.  Kmeoemn^en,  Re- 
paraturen und  Abschreibungen  auf  34r)H,:^)  ^H,  um  die 
sich  der  Verlostvortrag  aas  den  beiden  voraufgegan- 

5enen  Abschlußperioden  auf  313456  ,M  ermäßigt.  Die 
erwaltnng  beantragt,  dieae  UatarbUtas  dnren  Aaa< 
gäbe  neaer  Aktien  im  Nennwert«  ron  700000  M  la 
beseitigen.  Die  Transaktion  soll  gl(>i(  li/.eitikj  dazu 
dienen,  die  Bankschulden  abzulösen  und  den  Betriebs- 
fvada  au  atirkaa. 


(üeoffg«- Harten- Bergwerk  K-  nnd  Hutten -Ter«!!!- 
AktieB-Geaellschüft  zu  UHuabriirk. 

Im    Geschäftsjahre    1904/05   erzielten    die  Ab- 
teiloagea  Fieaberg,  Georgi-UarienbOtte  und  Oanabrück 
einen  Betriebaliberaehas  von  9M59S8,44  Jt  gegen 
8248213       im  Jahr  zuvor,   und  einschließlich  aes 
Gewinn  Vortrages  einen  Reingewinn  von  909960,66 
(1908^04:  1093l«H,0it  ^'i.    Dieser   Betrag  ermäßigt 
sich  um  die  Zubaüts  von  165712,85       die  die  Zeche 
Werne  erforderte,  anf  744247,81        —  Bei  der  Ab- 
teilung Werne  betrug  die  Kohlenförderung  162  0i!5t; 
I  die  Ringofenziegelei  erzeugte  5866000  Steine;  die 
Arbeiterubl  belief  aicb  anf  darcbscbailtlicb 
Bei  der  Abteilung  Pieaberg  wurden  inageeamt 
385064  t  bearbeitete  nnd   unbearbeitete   Steine  ge- 
wonnen; die  Doritfabrik  setzte  Fabrikate  im  Werte 
von  95712.*'  ah;  hi-i(h;iftii;t  wnrdt'n  1049  Arbeiter. 
Bei  der  Abteilung  Ii  e  u  r g  »  ■  M  a  r  i  e  n  h  ü  tt  e  wurden 
aus  den  rigcn^n  (irnben   16si(J2  t  V.vm  geford«Tt; 
hergestellt  wunlen  »9476  t  Koks  und  Ü30IÜ  t  Rob- 
eisen; die  Eisengießerei  erzeugte  9356  t  Gußwaren; 
aa  S«blacken(abrikaten  wurden  42»  t  Zement,  8798  t 
Hürtel  and  10966900  StBek  Seblaekenateine  produ- 
ziert; in  den  Betrieben  der  Ahteilong  fanden  durch- 
schnittlich 2256  Arbeiter  Anstellung.    Von  den  Hoch- 
öfen der  Abti'ilun<(  konnten  in  der  ersten  Hälfte  des 
I  Kefhuuni,'sjalireR  we^eu  des   schleppenden  Uoheisen- 
,  gesiluiftcs    nur  drei    Hochöfen    im   Feuer  gehalten 
I  werden;  dagegen  war  es,  nachdem  sich  im  Uärz  d.  J. 
I  die  Marktlage  gebessert  hatte,  nicht  nur  möglich,  all- 
1  nihlieh  vier  ö»a  aa  batreibeB,  aoadem  auch  noch 
etn«i  Teil  der  großen  RobeiaenTorrSte  abniatoOra. 
Die   Abteilung  Osnabrfii'k    liafto   ebenso    wie  die 
ol.ien  bereits  genannten  Abteilungen   unter  Arm  Streik 
der  Bergarbeiter  des  Kuhrgebietes  zu  lei'len  und  mußte 
I  mit  Betriebieiu^icliritQkuugea  arbeiten,    lim  Zuweisun- 
I  gen  des  Stahlwerks- Verbandes  in  Produkten   A  er- 
wiesen sich  als  unzureichend,  während  sich  die  Fabri- 
kation in  Produkteft  B  bei  allerdinfa  aiedrigen  Preisen 
j  beaaer  geataltete.  Eraeu^  wurden:  aa  HalofabrikateB 
I  (Rokatd!  niw.)  784IS  t,  ao  Fertigfabrikaten  (Sdiienen, 
Schwellen  usw.)  59229  t,  an  Oaßwaren  6544  t  und 
an   feuerfesten    Steinen   41»Hj  t;  die  Verkanfnaumme 
I  betrug    10       '.i.iT  . « ;    in    den  Stahlwrrkhl-etrieben 
i  waren   ItSti?  Arboiter  besclmftigt,    Di«  Zahl  der  Ar- 
!  heiter  auf  allen  Werken  des  Vereins  belief  sich  auf 
I  6224.  —  Der  Bericht  des  Vorstandes  bemerkt,  daß 
I  den  Werken   des  Vereins  ans  dem  unverkennbaren 
I  Aufschwünge,  den  daa  tieseliilk  im  i«nfe  dea  Betriel»- 
I  j  ah  res  genommen  habe,  kein  nennenswerter  Nutzen 
erwachb.en  eei,  da  einerseits  die  mit  iI't  [ireunisi  heu 
Staatsbahn   vereinharten   Preise    für  die  llauptart^kel 
der  Fabrikation  (Schienen  uiol  Schwellen)  niedrig  ge- 
blieben seien,  anderseits  aber  die  Küsten  der  Roh- 
materialien und  die  Arbeitslöhne  sich  in  aufsteigender 
Rirbtong^  bewegt  hätten.  —  Von  dem  oben  angegebenen 
ReiBgewiBn  gollen  gemäß  dem  .Antrage  des  Aufstichta* 
rataa  5  */•  —  87  819^  .H  dem  RaaerTrefiinda  aberwieaen 
werden;  die  kontraktliebe  Taati&ne  de«  VontandeB 
beträgt  12  750  ,  #:  an  Dividende  sind  zu  i.'ihlcn  ?>  "/g 
^  157  600  ..M    auf    da.s    Frioritätsaktienkaf/ital  von 
3150  000  1*1^,  2' »»/or  :  Hfi'iöO  ./^   auf  das  rnoviiiits 
aktienkapital  von  3210000.^  und  B  'V»     HöTOvK*  .* 
I  auf  das  Stammaktienkapital   von   12  900000.«/;  es 
bleiben  aodann  anf  neue  Rechnung  6i^586,42.^  vor- 
zutragen. 


Guüstahlnerk  Witten,  Witten  a.  d.  Ruhr. 

Nach  dem  Berichte  des  Vorstandes  zeichnete  sich 
daa  verflossene  Gesohäftajabr  dadurch  aus,  daß  die 
BeaehKflignng  des  Werkea  lebhaft  und  die  Erzeugung 
höher  war.  I)a8  Gesamtergebnis  kann  daher,  obwohl 
es  durch  den  Bergarbeiterausstaad  ungünstig  beeinfluBt 
wurde,  recht  «rnealieb  geaaBBt  werden,  fakturiert 
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wiir'lpn  90.;  i '  i'  J.K  ♦  and  •inschHeßlich  den  Hotli- 
ofenwerkes    (ienuaniahütt«    10H87SB,48  (gcKen 
8271771,02.«  im  Vorjahrei.    Der  Roh^ewinn  befra^'t 
iMt  Amv«U  dv  fiilansc  1  182  859,A6 . Nach  Vor 
nthin«  VMl  AlwdiTtibnngen  in  B6he  von  415005,71 
na  h  Zuweisung  von  126S»,86  .M  aa  daa  Hoohofm-  j 
Zustelllingskonto  sowie  nach  Abzug  dw  B«tr*«  für 
Tautii'men,  (Tratifikatioiu-n  luul  WohlfalirtszutH'KO  er- 
lanbt  der  Gewinn,  eiue  Dividendt.  von  13      U'u  Vor- 
jahre 6%)  zu  vorteilen.    Auf  neue  Rechnung  bleiben 
alsdann  noch  77  167,4.3     vontutra^en.  Die  Erzeugnng  j 
des  Werkes  betrug:  an  Tiegel-  und  Martinstahl  sowie  | 
Flüflfliaen  04116  t,  «t  äebai«dMtieken  aller  Art 
6340  t,  an  Stabatahl  «ad  Sttbfln8«ia»ii  219»8  t,  an  , 
Grob    und  Feinblechen   15685  t|  n  bearbeitatan 
und  Preßstttiiken,  StablgnAtaflen,  Gwehfiti- 
teilr-n,   (tescli  isseu  usw.   2795  t,  an  Kleineisenieug 
1241  t  und  an  feuerfesten  Materialien  7900  t.  Aaf 
dem  Uucliofi-nwprke  Gernianiahiitte  bei  OvaveobrtCik 
wurden  19819  t  üoheiaen  horgaatallt. 


dMpw  BiMi*  ni  Stehlwerk,  Haap«  I.  W. 

Oer  Bericht  des  Vorstande«  über  daa  Oaachifta- 

jähr  1904/06  bezeichnet  das  Ergebnis  d««  B«tri«bM 
zwar  als  gut,  hebt  aber  hervor,  (lall  das  Werk  infolge 
ttogfuügender    Beteiligung   am    Stahlwerks  -  \  »  rbatide 
uicnt  in  der  Lage  gewesen   sei.  ans  diw  steigenden 
Arbaitsgelegenheit  den  vollen  Nutzen  zu  xieheu.  An 
BohUfidten  worden  119356  t  erzeugt,  an  Walzfabri- 
kat«  ili9688  t;  di«  Fabrik  fenarfasler  Stain«  produ 
aierla  7190  t.    OeniB  dam  Baaeblaaia  dar  außer- 
ordentlichen GttDeralversanimluDg  vom  3.  Saptaubar 
1904  l»at  sich  die  Bautätigkeit  der  tiesellschaft  darauf 
erstreckt,  eine  eigene  Hoolinfenanlage  in  Verbindung 
mit  einer  groUen  (iaakraftzentrale  ta  errichten,  die 
den  Strom  für  lien   elektrischen   Antrtr-b  siinitlicher 
WalaanatraUen  aowi«:  der  »oasttgen  Stahl-  und  WaU- 
«aikaeinriobtuugen  liefern  aoll.  Uieaa  Neuanlage  wird 
im  waaanüiohen  baitaben  ans:  1.  drei  Hochöfen  von 
je  8B0 1  tiglicber  Laiitungsfähigkeit,  die  mit  elaktriach 
betriebenen  Si  lirägaufziigeo,  selbsttätiger  Begichtung. 
tiichtgitögebla5oma«ehinen  usw.  ausgestattet  sind ;  2.  der 
(iaskraftzentrale,    die    a-bt    Ift^Kjpferdige  Gichtgas- 
maschinen,   mit   .8'2()0  Voltigen  Drehstromgeneratoren 
direkt  gekuppelt,  erlialteu  wird  und  zn  d.  r  noi  b  eine 
Anlage  für  Gasreinignng,  ein  grober  Gasonjeier  und 
eine  Reserve-Generatoranlage  gehörten.  —  Der  Betriebs- 
mwiaa  für  daa  (Geschäftsjahr  1904/05  besiffert  sich 
aaf  1888110,04^  (1903/04  auf  1 101898,04 .4r),  zu 
denen  noch   dtr  Vortrag  von  90587^22  *Ä  ans  dem 
Vorjahre  liinzugerei  bnet  werden  muß.   Von  der  .Summe 
i:ri,.ri  *239.i.'iI,8<J        Hir  Gcn.rftlia  ab,  381162,83^4' 
»erden  zu  Absclirfibungen,  Tkuhm).«  für  da»  Reserve- 
fondskonto II  und  H7  68(1,75.«  als  Tantirmen  für  den 
AabichUrat  and  Vorstand  verwendet    Von  den  ver- 
bleibaden  618446,38.^  werden  450  000 als  Divi- 
dende von  9  Proiant  verteilt  nnd  64504  .if  ffir  Unter- 
stauungs-,  Fenaiena-  aad  geoeiaiiWni|a  Zwaeke  ba^ 
stimmt,  so  daß  aof  nana  Reohnnng  VlvU^Ji 
zutragen  sind. 

lii]iaM«liim«B>Fabrlk  Karlamhe  vana.  Hnid  A  Xeu 
in  Karlamhe. 

Der  i'bersehaß  des  letzten  Geschäftsjahres  beläuft 
sich  naah  Krledicnng  iftmtUeber  Unkoatan,  Tantiemen, 
Reparahiran  md  Emenemngaarbetten  aaf  888460,40 

Dieser  Betrag  ergibt  nach  Vornahme  von  Abschrei- 
bungen in  Höhe  von  67046,81  und  zuzüglich  des 
Hi-winnvi.rtragi  s  von  62904,57,4'  ans  li»0:i  04  einen 
Reingewinn  von  324319,16  die  f ilgfinierinabf ti 
Vt-rwendunff  finden:  168000,«  als  Dividende  ilH"..!. 
15000  ^  M  Znweianng  an  den  UnterstQtuuiaifond» 
ud  80000  M  ala  Baaarva  Ar  NanaaaehaAngvn, 


vv;ihrend  .').')  00(1  ,  U  «x\r%  abgeschrieben  und  die  scbließ- 
tich  verbleibenden  66319,16  Jt  auf  neue  Rechnung 
votgatMgen  werden. 

Bhefariaeh«  SteUwwk«  n  Halderick 

(seit  1.  Oktober  190.) :  nnlnburg-Xelderleh). 

Der  Bericht  de»  Vorstandes  für  das  Betriebsjabr 
1904,05  stellt  fest,  daß  alle  Werkt-  der  «iesellsi  liaft 
stets  hinreichend  mit  Aufträgen  versehen  gewesen  »uid, 
daß  aber  der  Anutand  der  Bergarbeiter  zu  Beginn 
d.  J.  Bichl  ceatattat  hat,  di«  cfinatise  Lage  vollständig 
anaranataen.  iBoierbin  ist  die  Proonktion  in  einzelnen 
Betrieben  größer,  in  anderen,  besonders  in  der  Koks- 
herstellang,  dagegen  erheblich  niedriger  geweeen  als 
im  Vorjahre.  Die  Bilanz  ergibt  nach  Vornahme  von 
Abschreibungen  in  Hohe  von  1(>H9397,81  ,4^  und  unter 
Hinzurechnung  des  Vurtrage^  v.jn  luHti«i,8^  u» 
1903,04  einen  Reingewinn  von  26üb2ii»,iK)  die 
wie  folgt  verteilt  werden:  2520000  (=9>)  al» 
Dividende  für  daa  28000000  betragende  Aktien- 
kapital nnd  75O0O  Jt  al«  Tantieme  Kt  den  Aof- 
sichtsrat,  wähn  n  1  H  -  restlichen  13239,90  aaf  nene 
Rechnung  vor/uEji^^tn  sind.  Über  den  Betrieb  der 
verschiedenen  Abteilungen  sei  nachitehendes  aus  dem  Be 
richte  wiedergegeben.  Die  Hättenanlage  in  Meiderich 
lieferte  305350 1  Roheisen.  Die  Produktion  an  Thomas- 

:  und  Martinatahl  («inachließlich  der  Abteilang  Duisburg) 
betrug  373180  t,  die  Herstellung  an  Fertig-  nnd 

j  Halbfabrikaten  866890  t,  dar  Veraand  an  Stiüilfabrikaten 

!  335 100  t,  die  Verfh^htang  an  Stahlaobrott,  Tbomaa- 
gi'hlackt  n,  Srliluck.  nsteineu,  Blonhschrott,  Steinschroti, 

I  Blei-   und  süustiguu   Abfallen   S>H 296  t.  Fakturiert 

i  wurden  .  .  brii falls  einschl.  Duisburg)  36&45683,12  .H. 

I  Beschäftigt  wurden  auf  den  Meidericher  Werken  durch- 
MdimfÜlm  4808  Arbeiter.  Bei  der  Abteilung  Duis- 
bnrg  wnrde  ein  zweites  Wellrohrwalzwerk  von  6  ni 
Wabenlloge  nntcr  Vergrößerung  der  Walavarkaballe 
errichtet  nnd  eine  thuMbweißmaaehitta  nngetcbaflt. 
Die  Abteilung  Zeche  Centrnn  fSrderta  875818  t 
Kohlen.  An  Kebenprodukten  wurden  1046 1  Ammoniak, 

I  698  t  präparierter  Teer,  1051  t  Rohteer  und  478  t 
Rohbenzol  gewonnen.  Auf  der  Ringifenziegelei  wurden 
1  990000  Steine  hergestellt  Die  belegürbaft  der  Zeche 
bestand  aus  3902  Mann.  Von  der  Abteilung  Kis<m- 
steinbergban  in  Algringen  wurden,  bei  einer  Ar- 
beitaniAl  von  dDrchschmUlich  217  Mann,  146707  t 
Minette  (im  Vorjahre  96489  t)  geüirdert  and  venandt. 

Erwihnt  sei  an  dieaer  Stelle  noch,  da8  dl« 
(jeiiiralversamnilnng  v(jni  'iO.  Oktober  d.  J.  gemäli 
dem  Vitrs'  blage  des  Aufsii  litsrates  beschlossen  hat, 
das  Aktieiikjipital  der  Oesellscbaft  um  nominell  zwei 
Millionen  Mark,  die  für  Neuanlagoa  beatinimt  sind, 
an  erhüben.  _ 

Mehslaehe  «nlUtablfnbrlk  In  UAhlen  Draal«. 

Das  Werk  war  im  Bericb'.sj.ilii«;  1904  1 5,  ent 
sprechend  der  Weiterentwicklung  giiij-'tigtr  Verhält- 
nisse im  Eisengewerbe,  mit  Aufträgen  reichlieh  versehen 
und  in  den  Stand  jeaetst,  aimtliehe  Betriebsaolagen 
in  saf^ie<3enateUend«r  "Weiae  ansnntien  an  kfinneo. 
Der  rm>afz  erreichte  die  Höhe  von  6800187^ 
war  dcuuiaeb  um  314  4.32,41        größer  als  der  de« 

]  Vorjahres;  verkauft  wurden  in  Dohlen  an  Stahlwaren 
fiir  H5öUy68,ll  vüü  der  Filiale  in  Berggielihubi-! 
an   Kisengußwaren  für  213169,27  -H.    Dis  (lewinn 

I  und  Verlustkonto  schließt  nach  Abschreibangen,  die 
prozentualiter  höher  bemessen  sinl,  als  im  Vorjahre, 
nti  Mnem  tiewinn-Saldo  von  575476,88  UV,  einachließ- 

I  lieh  einea  Vortrages  von  14889,84  am  1903  04. 
Hiervon  werden  454^000  .#  als  Dividende  (=15  7«) 
auf  das  30000015.«  betragende  Aktienkapital  verteilt, 
1  14  47s, SS, ^.11  Taiiti'inen,  (iratihkationeu  und  I  ber- 
Weisungen  verwendet  nnd  10997,65**  auf  neue  Kech- 

i  nnng  vorgetragen. 
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ichlnenbang esellschRft  NHniberfr  A.  Q.,  Angsbrnif. 

IH«  Bilms  für  das  Betröbsiabr  1904  06  weist  bei 
ejaem  OtwinitTortrage  ron  98800,14  Jl  and  unter  Be- 

rünkaichtigung  4fr  A^silireihungeii  in  Höli»«  von 
919 »95.30  einen  Reiugewinu  von  1847  799,81 
tiacli.  Viin  liiesetii  }ietraee  suUfn  nach  dem  Vorschlag 
Ae»  Aufsichtsratea  i3'/H7o  Dividende,  d.h.  zuaamtiien 
1350000  verteilt,  140768,18  ,#  dem  Dividenden- 
Eesenrefondi  and  60000  UV  den  Arb«itenrobl(iihrto- 
konten  «benrteaeB  und  eadlieh  807081,88  Jt  snf  nan« 
Rpchnnrifr  übertragen  werden.  Der  Besch&fttgungagrad 
Dud  il:e  Krfolge  der  einzelnen  Fabrikationszweige,  die 
von  iler  <iesellschaft  gejiHfgt  werden,  sind,  wie  der 
Bericht  des  Vorstandes  erkennen  laßt,  im  abgelMfeoen 
Swohiltejahre  diirohw«g  befrtodigMia  fBWMan. 


WMiflllMk»  Stohlwerke,  Aktl«iif»Ml]Mh»fl 

>a  Bochnm. 

Narh  dem  Berichte  de»  Vorstandes  ist  das  Werk 
im  (l(  '  if'aittlire  liK)4/(>5  besser  beschäftigt  gewesen 
aU  im  Vorjahre.  Der  BetriebsQberschnß  einschließlich 
eines  Gewinnes,  der  ans  der  Liquidation  der  ver- 
äußerten Finnentroper  Htttte  heirflhrt,  b«tnw  ins- 
gesamt i  34;K,*iö,08  (gegen  1042474^««  in  lWB/04) 
und  ergibt  nach  Abzog  der  Generalnnkoeton,  dar  Omad- 
sehnldsinsen  nnd  der  Üblichen  Abschreibungen  einen 
Reingewinn  von  245905,03  ^H.  Derselbe  soll  nach 
dem  Voist  hlage  der  Verwaltonff  zusammen  mit  einer 
Ueni  Reservefon>l>  zu  entnehmenden  Summe  von 
i  U63 994,97  <.#  zu  anUerordentlirbfn  Abschreibungen 
verwendet  werden,  nm  dem  il<'inDacb«tigen  Abgang 
einzelner  W«rk«t«iU  in  volUiD  UmCug»  SMliniuig  so 
tragen.  Der  oteb  dem  Atunelielden  de«  8eh5pfers 
tinii  Leiters  ilrr  ' ^ p  =  ellschaft,  des  Hrti.  (^ieneraldireKtor« 
Kolller.  rrnanntf  Vorstand,  bestfhi-iid  aus  den  HU. 
Itii:eiiipnr  Mu\  Knysfr  luiii  Krtiifiiuitin  Max  Sfhiimann, 
ist  nämlich  zu  der  Überzeogaug  <:ek<<iiitneii,  duis  r-: 
notwvndig  sei,  TOnehiedilM  Betriebe  des  W  erkes  um 

tnbaaain  msw.  bh  «mvoora,  am  sie  wieder  niif  den 
hentigen  Staad  der  Teehnlk  m  bringen.   SSo  diesem 

Zwecke  i'sf  liereits  laut  neschluR  der  («eiitTiilversunim 
lung  vom  14.  Juli  1!)0.t  das  Aktienkamtal  um  drii 
Millionen  ^l  u«^  erlioht  »virilen  and  sollfn  die  oben 
erwähnten  besonderen  Abschreibungen  vorgenommen 
werden.  Der  Bericht  erwähnt  noch,  daß  die  Beitritts- 
verhandlungen des  Werket  mit  dam  Stftblw«rki< 
Verbände  ergebnistoa  Y6rl«(UlHi  itiea,  d»  bboiebflich 
der  Beteiligoqgiqnoto  keine  Einigpuig  «stell  werden 
konnte. 

Zentrale  für  Bergwesen,  (i.  n.  Ii» 
Frankfurt  a.  M. 

Wie  uns  die  Gesellschaft  gelegentlieh  mtlgoteill 
het,  deliUMirt  sie  neuerdings  infolge  vielfaoh  ge- 
ioMrter  wüntehe  in  geeigneten  Fällen  auch  einen 
ihrer  Gesidiüflsfülircr  oder  Mitarbeiter  in  den  Auf 
sichtsrat  oder  (irulien vorstand  von  liergwerksuntei 
nehmungen,  um  diesen  di«  Möglii^hkeit  zu  geben,  sieb 
(ör  technische  und  wissenschaftliche  Beratung,  Anf- 
siAt  Aber  den  Betrieb  nnd  eventuell  für  die  Ober- 
teitnag  der  Orgeniietion  des  InstitaU  so  bedienen. 
AneefilieBend  luena  mOge  enrUint  weTden,  daß  die 
TäligJveit  der  Gesellschan  im  vorigen  Jahr  »ich  haupt- 
sächlich aaf  dem  Gebiete  des  Begntachtungswesens  be- 
weft  hat  Oes  inansieUe  Ergebnis  war  aeek  aieht 


befriedigend,  doch  hofft  man,  im  laafenden  Jahr  die 
Unkosten  verringern  nnd  dadurch  ein  besseres  Ee- 
anltat  herbeifBhrsB  sa  kSaasn. 


Nene  Ihnthseilbabn. 

I         Di«    Deutsch  -  Luxemburgische    Bergwerks-  und 

I  Hutten-Aktiengesellgciuift,  Afit.  Differdingen  in  DitTrr^ 
dingen  hat  den  Hau  einer  Dr&litseilbahn  zur  Verbindung 
ihrer  Gruben  in  Dettingen  mit  dem  Hüttenwerk  in 

j  Dültrdiagen  boMblowen  nnd  die  Finaa  <l.  Poklig, 
Aktiengeienaehsft  in  R0ln  mit  der  AvsAhrang  dfeeer 
Anlage  lietraat.  Dieselbe  erhält  eine  Länge  von  rund 
18  kui  und  wird  für  eine  jäliriicbe  Transfwrtmenge 
von  tiOOCHHl  t  in  jeder  Ilirhtun^  geliaut.    Die  Leistung 

I  dieser  Trans^ortunlage  übersteigt  noch  diejenige  der 
von  J.  Pohlig  vor  zwei  Jahren  für  den  Lothringer 
HtttteaTenin  Aumets-Friede  in  Kaeattingen  Hütt«  ge- 
banlen  Dfahtaeilbeka  Ton  mad  11  km  Länge,  indem 

I  sie  bei  voller  .\usnutzuDg  eine  Jahresleistung  von  etwa 
15  Millionen  Tonnenkil'uneter  aufweisen  wird.  Sie 
Ml  :      l't<zug  )tuf  diese  enorme  Lcistungftfäbigkeit die 

•  bedeutendste  Drahtseilbahnanlage  der  Vü'elt. 


AafMge  aar  grefta  IKmpflarMna«. 

Der  Firma  Brown,  Hoveri  &  Cie.,  Aktiengeselh 
•chaft,  Haanbeim,  ist  in  letzter  Zeit  wiederum  eine 
I  stattliohe  Ansahl  von  Ciroßdampfturbinen  in  Auftrag 
gegeben  worden,  so  für  das  ftheinisch-Westfälisohe 
ElektriiitStswerk  A.-G.,  Essen -Kühr,  zu  den  beiden 
gelieferten  Tarbioengnppen  zwei  weitere  6000  KW.- 
I  Aggregate,  und  für  die  Berliner  F.lektrifititswerke 
ein    dritter    üfxX)    KW.  ■  Maneliinensatz.     Für  das 
Elektrizitätswerk   Castellanza  (Italien)  ist  elieofalls 
eine  5000  K W.  -  Turbinengruppt  bestellt  worden  und 
für  da*  Kraftwerk  Saint  •Denis,  das  bekanntlich  die 
Pariser  Untergrondbabn   mit  Strom  Tersorgt,  die 
Liefening  von  sechs  weiteren  Turbineneinheiten  zu  je 
60*>i  KW.,  narhdeni  dieses  Werk  früher  vier  solche 
Aggregate  in  Auftrag  gegeben  hatte;  diese  Zentrale 
1  wird  jetzt  eine  Leistungsfähigkeit  der  Maschirienaniage 
I  TM  90000  P.S.  eff.  aiifzuweiKen  haben  und  wohl  eines 
;  der  grOAten  Kraftwerke  danteiien,  jedenfalls  wird  sie 
I  die  grSflte  eziitieraBde  aiisahlieBlieh  mit  Dampf* 
torbiaea  arbeiteade  HaaebiaaBstatioa  sein. 


Dan  eines  Siemens  •  Martin  Stahlwerk». 

Der  Pirma  Poetter  A  To.  Aktienfnensckaft, 

l>orhTiund  iKt  nenerdingn  wieder  der  Bau  eines  Siemens- 
Martin  -  Stahlwerks  für  Krakau  (Galixieu)  übertragen 
werden.   

L'Hited  Mtale«  üteel  turpuratluu. 

Der  Ende  Oktober  erstattete  Geschäftsbericht  der 

i  Gesellschaft  stellt  für  das  am  SO.  September  abgelau- 
fene 8.  Quartal  des  Betriebsjahres  einen  Nettoerlös 
von  31240582/  fest.  Der  Krtrag  überschreitet  »oniit 
den  des  gleichen  Zeitraumes  im  \'orjabre  um  1246tit')r)()  ^ 
Aus  dem  Uberschtili  des  (Quartals,  der  sich  auf 
10672  613  f  beläuft,  wird  die  regelmäßige  Dividende 
von  l'/4  "i'o  aaf  die  Yorzugs-Stammaktien  ausgeschüttet. 

'  An  Aufträgen  waren  Anfang  Oktober  d.  J.  0866877 
tone  gebucht;  das  bedeotet  im  Vergleich  som  1.  Jnli 
einen  Zuwachs  von  ungefähr  1  Million  tons  und  gegen 

.  über  dem  zu  Ende  März  aafgeeteilten  höchsten  Kekord 

I  ein  Mekr  von  beinahe  800000  teae. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereint  deutscher 
Eisen-  und  Stahtindustrieller. 

DiT  Unterzeichnete  baft  lieh  sn  den  Keluhstag»- 
und  Landtaijaverhandlungen  narh  Berlin  beliehen  und 
dort  NW.  Friedriclistraße  93  (Ecke  üorotheenstralie) 
WohBVBg  gwloiiinen.  Sbeadort  btfiadet  rioh  die 
Berliner  AMeilumr  '^''incs  Biireans.  Briefe  in  persön- 
lichen Angelegenbeiten  erbittet  er  dorthin,  in  Yereins- 
Mgelegenheitra  wie  bithtr  meh  Düeteldorf;  Sdnunaitn- 

Dr.  W.  Btttmr, 

OMcbüflafährcade«  Mitglied  Im  Tontand 
dar  »HordvMtlicbvD  Orapp«*. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 


Ae»dwfn  Im  Mltfüttder-TerMtokale. 

Annh'i  d'Auriae,  /Verr«,  lagisiaar  M  eorpt  de«  Hiafls, 

l^ille  (Nurd),  France. 
Arend,  J.,  Dipl.  HiittiMiin>;enieur,  Chemiker  der  Röch- 
lingechen  Eisen   und  Stahlwerke,  V'olklingen  an  der 
Saar,  Oatterstr.  15. 
von  Bechen,  ii.,  Ingeiiieiir,  JfiakeraUi  i.  Bif«L 
Bermi,  HetHrtek,  ffrtrfebidief  dae  Stahlirwke  der  Ge- 
werkschaft Qrillo,  Foake  A  Co.,  Oeleeokirclien- 
Schalke. 

Brand,  /'.,  Bergassessor,  GesellHohaft  dei  Emieir  Blei- 

und  Silberwerkes,  Ems  a.  d.  [>ahn. 
Brisk-fr,  Carlt  lageniear,  Adjunkt  der  Lehrkanzel  fQr 

HttttenwflMB  aa  der  Moataoiatiscbea  Uooiwobale, 

Leoben,  Steferaark. 
Ooebel,  J.,   Int^'eniear,  Braekbaoiea  a.  Bh.,  Karl- 

Albertätr.  24. 

König,  Hwl'<!f,  Di[il.  -  Ingenieur,  Hochofenbetriebs- 
ingenieur  des  Schalker  tiraben-  nnd  Huttenvereins 
„Centrale",  Oelaeaklreben. 

Kreth.  C..  Betriebsisgeoienr,  üöttin  bei  Brandenburg 
a.  d.  HaveL 

Krifkn,  Heinr.,  Tngeniear,  Direktor  bei  Oebr.  B9hler 

&  Co.,   Akt-Qes.,   Brnckbach,   Post  BShlerwerke, 

Öaterr.- Ungarn. 
Krueijtr,  Direktor,  Dresden- A.,  Kaitzerstr.  431- 
Mttzlet,  GitMitr,  Ingenieur,  Differdingen,  Luxemburg. 
Meyer,  Franz,  Dr.,  Direktor  der  Metallurgical  Com- 

panj  of  America,  52  Broadway,  New  York,  U.  St.  A. 
Vtufanq,  Edm..  Oberingeaiear,  Oiefiereivoratand  der 

ßasmotorenfabrik  Dentc,  VBlheim  a.  Rh.,  Deatser- 

Straße  9Ka. 

Hietlt,  Otto,  Generaldirektor,  Vorstand  der  Oberachlesi- 
sehen   Hisenhiihn  •  Bedarfb  -  Aktien  -  QeaeUaehaft, 

Gleiwiti  O.-Schl. 
Ott,  Karl,  Dipl.-Ingenienr,  HochofenbetriebsassisteDt 
der  BiSchliagschea  BisMi-  nad  Stahlwerke,  Carls- 
bBtte,  Diedenhofen  (Lotbr.). 

Fntitt,  Vau!,  Ingenieur,  DBsseMorf,  Inimermannstr.  FS9. 
Saeftel,    t'nt:,  Oherhütteninspektor  der  Koniirshütte, 

Könipshiitt*'  ().  S<'!il.,  Kaiserstr.  2f. 
POM  Schliii/'i-nbafh,  h'rfiherr.  Honlnifenrhef  der  Deutsch- 

Luxem  na  r<;i  sehen    Bergwerks     und  Hiittea-AktieB' 

geieUecbaft,  Differdingen,  Luxembarg. 
SdmttM,  Aug.,  logeaiear,  Laorahitte  0.-8ekl.,  Barbara^ 
•traOe  0. 


S^tidtr,  Ftrd.,  Direktor  der  Bergban-  und  Bfttteo- 
j     Aktiengesellschaft  Friedridiakltta,  Herdofi;  K61b« 

]      Oießener  Bahn. 

I  Stahl,    l'iul.   Stclkertr.   Direktor  der  Stettiner  Ma 
schinenbaa-Aktien-Qesellscbaft    „Vulkan",  Stettin- 
Bredow. 

SlrmnMi,  Alfndo,  Dr,,  Chef-Chemiker  bei  Alti  forni 
di  Pieaibino,  Poitoveeehio,  Frov.  di  Pisa. 
I  SüUemetf^r,  F.,  Direktor,  Disseldorf,  Heinettr.  18. 
i  Trenkltr,  Ernst,  Waltwerkiingenieur,  Königshof  bei 

Beraun. 

W'edeiiieytr,  <>..  Dr.-Ing.,  Betriebsleiter  der  Eisen- 
j  gielierei  dvr  Firma  Thyssen  &  Co.,  Maschinenfabrik, 
1      MäUneini  a.  d.  Kühr.  Sterkrade,  Friedrichitr.  7. 

I  Neue  Mitglieder: 

ISurstinghiius,  Ii.,  in  Fa.  Veithsrd  &.  Hall  Ltd.,  41  East- 

r  lie;l[>,  Limdon  H.  ('. 
,  tmrirh,  WilH..  Hütteningenieur,  Bonn  Fndenich,  Ende- 

nicherstr.  293. 
QatUlt  Ferdinand,  Prokurist  der  Eisenerz-QeselUcbaft 

in.  b.  H.,  Fraaknirt  a.  M.,  Parkstr.  12. 
tUdkel,  Georg  Ju'iue,  Drahtseilfabrikant,  8t  Johann 

8.  d.  Saar,  Königin-Luisenstr.  29. 
Hulh,  Arno,  Chefingenieur  der  Firma  Poetter  Co., 

Akt.-(ies.,  Dortmund,  Ri-dtenhucher  Nr.  31. 
Jacohi  jr.,  Huj",  in  Fa.  Kln  tiiM  he  Murnuir-,  Granit- 

nnd  Hartstein  -  Industrie,  liurziieim,  Hagen  &  Ja- 

oobi  jr.,  Düsseldorf- Rath,  Diis.<ielilorf,  Uhlandstr.49. 
,Mif,  Aug.,  Ingenieur  nnd  Fabrikbesitzer,  Wittenbelg'. 
Kloeber.  ,»/.,  Betriebsingenieur,  Bochnm,  Battinger- 

straüe  74. 

Kollmann,  Adolf,  Vertreter  der  Firma  H.  Borner  &  Co., 
I      Hnelle  2i),  Santander. 

■  KrayniK,  Emst,  Ingenieur,  Eisenhütte  rhoni.x,  Kupfer- 
'     dreh  a.  d.  Ruhr. 

I  Medert,  IfeUttr,  Betriebaiogenienr  der  Akt-Qet.  der 
1     Dillinger  HSttenwerke,  DiUiagen  a.  d.  Saar. 
Meng«,  Fran»,  DiptomiafOBiear,  KSla,  Allerheiligen- 

Straße  25. 

M:,Mi>:iiH>\,  Ei/on,  Dipl.  IUtl:-  und  Hütteningenieur, 
Betriebschef  der  Martinanlage  am  Staat«werk 
Kouschwa  im  Ural,  Oouv.  Perm,  Rnüland. 

OUn,  Carl,  Direktor  dea  Oberschleaischen  Stahlwerka- 
Verbaadea.  Berlia  "HW.  7,  Sommerstr.  4 a. 

Rehhock ,  Chr.,  Prokiuiat  der  Firma  Scheidbaner 
Gießinjr  Akt.-Ges.,  Dnfsbarg,  Neue  Weselerstr.  22, 

Itink-rl,  l'rofes-i.T  der  M ;isi  (: iiienlehrii  und  Elektni- 
tc<liriik  an  der  Handi-lsluirhsohule,  Köln  um  Rhein, 
It'ihenziillernriiig  1(5. 

SdUeiftnbaum,  tiermann,  Betriebsfiihrer ,  Geisweid 
a.  d.  Sieg,  Obere  Kaiserstr. 

Titgter,  Robert,  Ingenieur,  BetriebediielUor  der  Akt- 
Oes,  de  Fries  &  Co.,  Dasseldorf-Heerdt. 

'/uiiifelde,  J.tnUc,  Ingenieur  der  Maschinenfabrik  Sack, 
G.  ro.  b.  H.,  Rath,  Düsseldorf,  Charlottenstr.  61««- 


Mitgllederbeltrftge. 

Nach  §  1&  Abs.  2  der  Vereinssatzungen  sind  die 
Mitgliederbeitrilge  im  Torans  tu  entrichten.  Daher  er- 
geht an  unsere  Mitglieder  alljährlich  zu  Anfang  No- 
vember die  Aufforderung  zur  Zahlung  des  Mitgltede- 

beitragps  bis  zum  1.  D e zeni  b  »t  (  Deutschland.  Luxem- 
burg und  Üsterreich-Ungarn)  bezw.  zum  15.  Dezember 
(Ansland). 

Die  Einziehung  derjenigen  Beträge,  die  bis_  zu 
den  obengeaaanten  Terminen  nicht  eingesandt  aiad, 
erfolgt  imLaafe  dea  MoasUDexember durch  Postaaftraf . 
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Vmr^n*'  NaehriekUn. 


Stahl  uid  EiMD.  1891 


Hermann  Spamer  t* 


Unsere  Eisenhflttenindustrie  hat  einen  schmerz- 
lichen Verlast  erlitten,  denn  einer  ihrer  besten  Männer 
ist  in  dem  früheren  Direktor  der  JUeder  Hütte, 
Hermann  Spamer,  am  5.  November  dieses  Jahres 
dahingegangen. 

Hermann  Spamer  wurde  am  3.  Jnni  1839  in  Aßlar 
als  Sohn  des  Pfarrers  Christian  Spamer  sa  Hermann- 
stein geboren.  Er  besuchte  das  Gymnasium  zu  Gieüen, 
das  er  nach  bestandenem  Mataritätsexainen  im  Jahre 
1858  mit  der  dortigen  Universität  vertauschte,  am  sich 
zunächst  durch  naturwissen- 
schaftliche Studien  auf  das 
von  ihm  gewählte  Berg-  und 
Hüttenfach  vorzubereiten.  Von 
Januar  1860  bis  Herbst  1861 
war  er  zu  seiner  praktischen 
Ausbildung  in  Berg^'erken 
und  Hütten  tätig  und  zwar  in 
Burbach  bei  Siegen,  in  Müsen, 
Siegen,  Ems,  Dortmund,  Bo- 
chum, Essen  und  Stolberg  bei 
Aachen.  Hierauf  absolvierte 
er  von  1861  bis  1863  die  Frei- 
berger  und  von  1863  bis  1864 
die  Leobener  Bergakademie, 
wo  er  zu  FüUen  des  genialen 
Tnnner  saß.  Erst  nach  3jäh- 
rigen  Bemühungen  um  eine  An- 
stellung in  seinem  Fache  und 
nach  Volontärbeschäftigungen 
auf  der  Josephshütte  bei  Rott- 
leberode am  Harz,  NeuhofT- 
nungshütte  bei  Sinn  und  dem 
Neubrücker  Eisenwerk  bei 
Finnentrop  gelang  es  ihm, 
im  Jahre  1867  fest  angestellt 
zu  werden  und  zwar  als  tech- 
nischer Direktor  der  Bergbau- 

nnd  HQtten-Aktiengeseltschaft  Jlseder  Hütte  zu  Groß- 
Jlsede  in  Hannover.  Was  er  dort  in  31  jährigem  Wirken 

Seieistet  hat,  wird  ihm  ein  unvergeßliches  Denkmal  in 
en  Annalen  der  Jlseder  Hütte  und  zugleich  einen  der 
ersten  Plätze  in  den  Reihen  der  Eisenhuttenleute  sichern. 

Um  sich  ein  Bild  seines  Schaffens  zu  vergegen- 
wärtigen, muß  man  den  Stand  der  Jlseder  Hütte  des 
Jahres  1867  mit  demjenigen  seines  Abgangsjahres  1898 
vergleichen.  Die  Jlseder  Hütte  war  im  Jahre  1867  in 
technischer  Hinsicht  auf  ungünstiger  Bahn.  .Selten  wohl 
hat  ein  Mann  dem  in  ihn  gesetzten  Vertrauen  so  viel 
Ehre  gemacht  als  der  junge  Ingenieur,  der,  aus- 
gestattet mit  einem  umfassenden  Wissen  und  einer 
seltenen  Intelligenz,  nunmehr  mit  energischer  Hand 
die  technische  Leitung  ergriff  und  das  Werk  in  rast- 
loser Arbeit  zu  einem  der  blühendsten  unserer  Eisen- 
industrie ausgestaltete. 

Wenn  auch  eine  vorzügliche  Führung  der  Geschäfts- 
angelegenheiten  sowie  nie  spätere  Einführung  des 
Thomasprozesses  das  Ihrige  an  dem  rapiden  Empor- 


blühen des  Werkes  mit  beitrugen,  so  muß  doch  dem 
hüttenmännischen  Scharfblick  sowie  der  musterhaften 
technischen  Leitung  Spamers  eines  der  Hauptverdienste 
zufallen.  „Mit  dem  Betriebsjahr  1868  beginnt  der  eigent- 
liche Aufschwung  der  Gesellschaft",  heißt  es  in  der 
Schrift  zur  Feier  des  2öjährigen  Bestehens  der  Jlseder 
Hütte.    Nicht  zu  vergessen  sind  ferner  seine  Ver- 
dienste um  die  Errichtung  des  Peiner  Walzwerks  und 
um  die  dortige  Einführung  des  Thomasprozesses.  Als 
er  dann  nacn  Sljähriger  Tätigkeit  sein  Amt  nieder- 
legte, da  konnte  er  mit  Stolz 
auf  seine  Jlseder  Hochöfen 
zurückblicken,  deren  Produk- 
tion   sich    innerhalb  seiner 
Zeit  verzehnfacht  hatte. 

„Mit  60  Jahren  hat  der 
Hochofenmann  genug  getan, 
dann  soll  er  den  Jüngeren 
Platz  machen",war8ein  (irund- 
satz,  demzufolge  er  sein  Ab- 
schiedsgesuch bei  der  Gesell- 
schaft einreichte,  deren  Ak- 
tionäre ihn  im  folgenden  Jahre 
in  Anerkennung  seiner  Ver- 
dienste in  ihren  Aufsichtsrat 
wählten,  dem  er  bis  zuletzt 
seine  Kraft  widmete.  Seine 
Verdienste  um  das  Werk  und 
die  Allgemeinheit  fanden  nach 
seinem  Abgang  auchdurch  die 
Verleihung  des  Roten  Adler- 
ordens die  öffentliche  Aner- 
kennung. 

Nach  dem  Ausgangspunkt 
seines  Lebensweges,  nach  der 
Heimat,  lenkte  er  dann  seine 
Schritte  und  ^enoß  noch  6 
Jahre  in  seinem  schönen 
Gießener  Heim  einen  freundlichen  Lebensabend,  bis 
auch  ihn  der  Allbezwinger  zur  letzten  Schicht  abrief. 

Eine  ideal  veranlagte,  tief  religiöse  Natur  von 
strengster  Pflichterfüllung  gegen  sich  selbst  ist  mit 
ihm  dahingegangen,  ein  Mann,  der  durch  seine  Güte 
und  Leutseligkeit  bei  allen,  mit  denen  er  in  Berührung 
kam,  sich  Verehrung  und  Liebe  zu  erwerben  wußte. 
Viele  unserer  Eisenhüttenleute  sind  bei  ihm  in  der 
Schule  gewesen,  eine  Unmenge  von  Volontären  haben 
Jlseder  Gastfreundschaft  genossen  und  auf  der  Hütts 
Belehrung  und  Anregung  zu  weiterem  Streben  von 
dem  dafür  stets  zugänglichen  Manne  erfahren. 

Von  schwerer  Krankheit  erlöste  ihn  ein  sanfter 
Tod  in  den  Armen  seiner  Gattin,  welche  ihn  mit 
aufopferungsvoller  Liebe  bis  zu  seiner  Abschiedsstunde 
gepflegt  hat.  Gebeugt  von  tiefem  Schmerze  stehen  an 
seiner  Bahre  mit  ihr  4  Kinder  und  seine  vielen  alten 
und  jungen  Freunde,  die  in  dem  Verstorbenen  einen 
hochverehrten  Freund  von  wahrhaft  vornehiner  (le- 
sinnung  und  untadelhaftem  Charakter  verloren  haben. 


Er  ruhe  in  Frieden! 
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26.  Jftfarg.  Mr.  88. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenieute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

tm  Sonotftg,  den  a.  Dezember  d.  J.»  nachmittags  12  V>  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tigeaordniing: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Voratand. 

d.  Transport  der  Rohprodukte  zum  Hüttenplatz. 

a)  Die  Personenrarifreform  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gütertarifen. 
Bertchrer«?tarter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf. 

b)  Die  Cjütcrianfc  der  Eisenindustrie.  Berichierütuttcr  Dr.-ing.E.  Schrödter, 
DQaaeldoff. 

4.  Die  Brlkenlerang  der  Eiaenerze  und  die  PrQfUng  der  Erzzlegel.  Vortrag  von 
Geh.  Beilgrat  Profeaaor  Dr.  H,  Wedding,  Berlin. 

Zur  gefilligen  Betcbtungl  Gemlß  BescbluB  des  Vontandes  ist  der  Zutritt  tu  den  vom 
Verein  belegten  R&umen  der  Stidtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  fegen  VonelgaAt  eines 
Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

Einfüliruogskanen  für  Gäste  können  wegen  des  surken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  bescbrlnktem  Maße  und  nur  auf  vorherige  scbrifUicb^  an  die  Geacbifitfftlirung  gericbieie  Anmeldung 
seitens  der  einiebrenden  MiigHeder  aasiefebea  «erdeo. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  Relslamegegenttlndcn  in  den 
Versammlungsräumen  und  Vorballen  wird  nicht  gestattet. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Verein?  deutscher  Eisenhüttcnleulc ,  das  ist  am 
Samstag,  den  2.  Dezember  d.J.,  oscbroittagsSUbr  findet  in  der  Stid  tischen  Ton  balle 
ta  Dftiaeldorr  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mir^'ieder  des  Vereins  deuiscber  EisenbQttenleute  «nd  des  Vereins  dettitelier 
Eisengießereien  hierdurch  eingeladen  werden. 

TiL'csordnung: 

1.  Die  Bedeutung  der  Kleinbessemerei  für  die  Eisenhüttenindustrie  und  den  Msscbinenbau. 
Vortrag  von  Direlttor  Hans  von  Cendt»  JMagdeburg-Buclcav. 

2.  Bctracbtnngen  iiber  den  amerilianiscbeQ  Gieftereibetrieb  unter  Zugnmdelegnng  peraSnKcber 
Elndriiclse.  Vortng  von  Proibasor  B.  Osann,  Clauafbal. 

Nacb  der  Versammlung  gemOtlicbes  Beisammensein  in  den  oberen  Rlumon  der  Tonlialle. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

lir.'^iifl.  E.  Schrödter,  noncraK-fkidiir  Dr  W.  Beumer, 
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für  den  lechniachen  Teil  lilr  d«n  wirtaehafUicLeti  Teil. 
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Bericht 

Ober  die 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

vom  Sonntag,  den  3.  Dezember  '190S,  mittag»  12Vi  Uhr 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dfisseldorf. 

Tagesordnung: 

t.  GescbtlftUcUe  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Voralande. 

^  Bewegung  der  Rohstoffe  zum  KQttenplat/. 

i)  Die  Personenfarifrefortn  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gütertarifen.  Beriebt* 

erstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  d.  A.,  Düsseldorf, 
b)  Die  Roh stofr^GOtertariPe  der  Eisenindustrie.  Bericbteratatter  Dr.«Ing.B.  Schrödter, 
Dtisseklorf. 

4.  Die  Brikettierung  der  Eisenerze  und  die  Prüfung  der  Erzziegel.    Vonng  von 
Geh.  Bcrgrai  Professor  Dr.  H.  Veddinc,  Bertin. 


r  Vorsitzende  llr.  Generaldirektor  SpHngorum •  Dortmund  eröffnete  nm  12\%  Uhr  die 
X'eranminlnn^  dnrcb  folgende  Ansprache:  H.H.!  Indem  ich  die  beotigeVflrsaminlangerSfbe, 

leil^e  icli  Sie  namens  des  Vereinsvorstnndes  auf  das  herzlichste  willkomnieii !  Iiii^begondere 
begrtilie  ich  aucli  die  Gaste,  die  wir  hier  zu  sehen  den  Vorzrisj  liabcii.  iie  Vertreter 
der  befrenndeten  Vereine  and  der  Behürden,  au  ihrer  Spitze  deu  Fräsideuteu  der  Kouiglicben 
Regternng:  zu  Düsseldorf,  Hm.  Sehretber,  nnd  Hra.  ßerghanptmann  Vogel  ans  Bonn. 

Ich  hnhc  am  h''»nti;?en  Taj^e  znm  crstonrnfil  ilie  Ehre,  das  mir  von  Ihrem  Vorstande 
äbertragene  Amt  des  Vorsitzenden  an  dieser  .Steile  anszuilben,  and  da  ist  es  wohl  natürlich,  daß 
meine  Oedanken  ebensowohl  bei  der  Vergangenheit  des  Vereins  verweilen,  a1«  bei  seiner 
Zukunft.  In  uns  allen  lebt  die  Erinnerung  an  die  einsichtsvolle  und  unermüdliche  Arbeit  der 
hinter  uns  liegenden  Jahre,  deren  Ergebnis  die  gegenwärtige  Stellung  und  Bedeutung  unseres  Vereins 
ist,  lebt  vor  allem  die  dankbare  Erinnerung  an  die  großen  Verdienste,  die  mein  Amtsvorgänger  in 
seiner  mehr  als  ein  Vierteljshrhundert  wihnndeB  Tätigkeit  sich  um  den  Verein  erworben  hat. 
Die  Zuknnt't  hingegen  birgt  die  FrajGre,  ob  es  uns  gelinpren  wird,  mit  pleichen  Erfolgen  fortzuwirken 
an  der  KntwicUnni;  des  Vereins  and  an  der  Förderung  der  yielen  unser  noch  harrenden  Aufgaben. 
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25.  Jahtg.  Nr.  84. 


Dar  Zweck  des  Vereins  dealscher  Eiaenliüiieuleute: 

ia»  praktiiebe  Ansbildiiaf  d«B  Elsen*  und  StahlhtttlenweMBa,  die  Vortrelnng  and  Walir^ 
nebmong  der  Interessen  dieaer  Qew«rbnwng«,  die  FOrdmuii  d«i  TwbranehM  tod  Etaoii 

and  Stahl  in  allen  Kuniien, 

ist  einerseits  im  Hinblick  auf  die  (iröüe  unserer  Eisenhättenindustrie  so  bedeatoogsvoU  und  aader- 
Mit«  vurdnigt  d«r  Verein  in  tieh  nnd  Mln«n  Zwelgreireineo  «o  viel«  btrvorragende  und  ecbnlTena- 

frendige  Kräfte,  daß,  wenn  Sie  mir  zn  meiner  AmtAffthrnng  nur  einen  kleinen  Teil  des  etarken 
Tertranens,  das  ich  selbst  in  die  Zukunft  des  Vereins  setze,  freundlichst  entgegeobriogen  wollen» 
wir  svnsaMMn,  meiner  Überceagon^  naeh,  der  weiteren  Entwicklnng  nnsere»  YereiBi  mit  Toller 
Zuversicht  eintgegenHehen  können. 

Unsere  Stimmung  d&rf  augenblicklich  am  so  sicherer  sein,  als  die  BeschAftigong  auf  allen 
Werken  dvrebweg  zufHedenetellend  ist;  in  dem  Umstände,  daÖ  die  Produktion  vnterer  Werke 
willig  Absatz  findet,  obwohl  sie  sogar  im  Vergleich  mit  derjenigen  der  Hochbewegnngsjahre  noch 
erheblich  gestiepen  ist,  und  obwohl  honte  nicht  wie  dani»l><  »»in  grroßer  Teil  der  Prodnktion  zum 
Bau  uuuer  Werke  vurweudüt  wird,  küuueti  wir  uiil  Geongtuntig  die  Erscheinung  erblicken,  daß  die 
Anwendung  von  Eisen  und  Stahl  in  starker  Ansbreiinng  begriffen  ist,  offenbar 
weil  man  in  ihr  in  steigendein  Maße  Vorteile  gegenfiher  der  Benutznnp  anderer  Materialion  erblickt. 
Ohne  Zweifel  dürfen  wir  an  der  günstigen  Entwicklung  auch  den  Verbänden  und  ihrer  maßvollen 
Leitnng  einen  erliebUeben  Anteil  snipreeben,  nicht  inm  wenigsten  ist  diee  der  Fall  fBr  den 
Stahl werks-Verhand,  der  mit  nihiß-em  aher  sirherem  Schritt  seinen  weiterer.  Atistinn  verfolgt 
und  hoffentlich  die  großen  Ziele,  die  er  sich  noch  gesteilt  bat,  auch  demnächst  erreichen  wird. 

Vermag  der  aogenbUeklicbe  Zvitand  nne  im  allgemeinen  mit  einer  gewissen  Befriedigung 
zu  erfüllen,  so  darf  er  uns  doch  kein  Anlaß  znm  Ausrnhen  werden;  nirgendwo  mehr  als  bei 
unseren  Betrieben  gelten  die  Worte:  „Stillstand  ist  Rtickscliritt".  Gerade  die  jetzige  Zeit  sollten 
wir  zur  Verbesserung  unserer  Einrichtungen  ausnutzen  und  dadurch  Fortschritte  auf  den  großen 
ungemein  vielseitigen  Gebieten  vorbereiten,  die  der  Utittenmann  heute  sn  beherrschen  gezwungen 
ist.  Cnablässig  mÜHRen  wir  darauf  bedacht  Ri>in,  iin.<«  alle  Verbesserungen  in  der  Güte  unserer 
Erzeugnisse  zu  eigen  zu  machen,  anderseits  aber  auf  Ermäßigung  der  Selbstkosten  hinzuwirken, 
also  namenfliab  aaeb  an  VwvolUcemmnnng  nnd  VeibiUignng  des  für  nne  eo  fiberaae  wichtigen 
TranisportweRens  narhdnloklidi  mitznarbeitpn.  Fflr  alle  difse  Hp''trebungen  und  Fortschritte  der 
Hort  und  die  Pfiegest&tte  zn  sein,  ist  unser  Verein  berufen.  Abweichend  von  den  zahlreichen 
VerfcaoAverbladen  nnd  Syndikaten  bat  aber  oneer  Verein  neben  der  Wabmng  der  materielleo 
TntereHsen  seiner  Jlitg-lieder  auch  die  schöne  .Aufgabe,  für  ihre  gemeinsamen  idealen  Ziele  ein- 
zutreten and  zu  wirken.  Die  dem  Verein  damit  gestellten  hohen  Aufgaben  durch  engen  Anschloß 
anter  nni  und  trenee  Zniammenbalten  zn  19sen,  leheint  mir  in  einer  Zeit  doppelt  gebeten,  in  der 
manche  Kräfte  tätig  sind,  unsere  industriellen  Verhältnisse,  unser  Vaterland  und  unsere  ilonarchie 
zn  zerstftrpn.  Vor  kurzem  haben  wir  das  traurige  SchauHidel  erleben  uifiHsen,  daß,  wiUirend  die 
Uäupt&r  der  Sozialdemoliratie  den  politischen  Massenstreik  zur  Inszenierung  der  Kevolution  empfehlen, 
Professoren,  die  Vertreter  der  Volkswirtschaft  sein  wollen,  statt  des  gesetslicben  Schutzes  der 
Arbeit.swiliigen  den  gesetzlichen  Schutz  für  die  Streikenden  v^^rl  ingen  und  der  Sozialdemokratie 
dadurch  bahnbrechend  vorangehen.  Wir,  die  wir  im  praiitisciien  Leben  stehen  nnd  mit  der 
UnerbittUeblieit  seiner  Tatsaeben  n  reebnen  baben,  müssen  die  Ideenwelt  Jener  Heirren,  die 
niemals  zur  Verwirklichung  gelangen  kann,  in  die  Studicr.atnho.  aus  deren  Phantasie  sie  entsprungen 
ist,  zurückverweisen.  Gegen  jeden  Versuch  ihrer  Übertragnag  in  das  praktische  Leben  Front  sa 
maeben,  sehe  ieb  als  eine  selbstrerstladlidie  Aofksbe  dnes  Jeden  unserer  llttglleder  an.  (Beifall.) 

Indem  ich  nunmehr  zu  den  gesebiftlichen  Angelegenheiten  onseres  Vereins  ttbergehe, 
liabe  ich  Ihnen  folgendes  mitzuteilen: 

Die  MitgUedersahl  unseres  Vereins  ist  znrzeit  3202  gegen  3070  vor  Jahresfrist ;  dnrcb  den 
Tod  haben  wir  84  Hitglieder  verloren.  Unter  ihnen  befindet  sich  auch  unser  treues  Vorstands» 
niitglied,  Zivilingenieur  R.  U.  Deelen,  dessen  Hinscheiden  wir  um  .ho  tiefer  betrauern,  als  wir 
gleichzeitig  daini'  '1- n  Verlust  eines  regen  Mitarbeiters  zu  bekla^'en  haben,  der  häufig  an  dieser 
Stelle  Ulis  mit  htmen  \  urträgeh  erfreut  hat;  femer  befinden  sich  unter  den  Heimgegangenen  die 
HH.  Professor  Dr.  Dürre,  Generalkonsul  Tomson,  Wilb.  Fitsner,  Spamer  nnd  Dr.-Ing. 
Ehrhardt,  Männer,  die  in  der  Mitarbeit  für  die  Ansbrcitnng  dos  An.«ehers  deutscher  Industrie 
in  vorderster  Eeihe  gestanden  baben.  Ich  bitte  Sie,  das  Andeaken  an  die  verstorbenen  Mitglieder 
dorch  Erheben  von  den  Sitten  an  ehren.  (Geschieht.) 

Die  Zeitschrift  ^Stahl  und  Eisen"  erscheint  gegenwirtig  in  einer  regelmäßigen  Auf- 
lage von  5500  Exeinidarfn :  -ie  tritt  mit  l?r[riiTi  des  nriclisten  Jahres  in  ihren  2(>.  .Tahrgang.  Die 
Ktidaktion  ist  eifrig  damit  b«8cimt'tigt,  die  sich  immer  mehr  uasbreiteuden  wissenschaftlichen  Gebiete, 


15.  DflMubv  IBI».       IMtoll  dtr  BmipiMnammkmg  «mm  S.  Damltr  190$,     9HU.       ÜMa.  180» 


welche  die  Grandlage  onaerer  T&tigkeit  bilden,  aaszubaoeD  and  den  Lesern  von  „Stalii  tind  Eisen" 
»  endiU«fi«ii;  lllr  Anresuf  vai  IfItarlMit  wird  lie  Jedem  EinselDeii  vob  Ihnen  danklMur  sei». 

Du  mit  der  Zeitacbrift  in  enger  Verbindung  stehende  Jahrbach  ist  jetzt  bis  zum  4.  Bande 
pedieben,  der  sich  im  Druck  befindet,  während  der  J).  Band  bereit«  in  Vorbereitung-  begriffen  ist. 
Mir  gcheiot»  duß  die  Aufgabe,  die  sich  das  Jahrbuch  gestellt  hat,  nftmlich  eine  vollständige  Über* 
sieht  über  die  gesamte  Weltliteratar  za  geben,  soweit  sie  das  Bisenbattenweeen  betrifft,  noeh 
nicht  genügend  gewürdigt  wird,  iiantbe  nnnfitze  Arbeit,  inandie  Wiederholung  von  Leistungen 
ans  früherer  Zeit  könnte  vermieden  werden,  wenn  die  uns  jetzt  in  „Stahl  and  Eisen^  und  dem 
Jalurbneh  not  VerfHgvnf  stellenden  ffilftmittel  riehtig  ansgenntf t  werden,  de  beide  nuammen 
uns  tatsAchlich  ein  vollkemmeoes  vnd  tberslehtUebee  BUd  ttber  nUss  eiaseblli^  litenurlsdie 
Material  an  Hand  g^ben. 

In  nnseren  Zweigvereinen  bat  regeä  Leben  geherrscht;  die  baargruppe  hat  bereits 
ihre  dritte  erfolgrelelie  Versnminlang  in  diesem  Jahre  abgehalten,  während  die  Oberschlesisehe 
Gruppe  soeben  eine  stark  besnnhte  Versammlung-  in  Gleiwitz  verzeichnen  hat.  .\uch  die  vorn 
Verein  dentacher  Eisengießereien  mit  ans  ins  Leben  gerufenen  Versammlangen  der 
OIeßereifaehn inner  haben  lebhaften  AnUaag  geihnden.  Es  gereicht  mir  an  besonderer 
Freude,  feststellen  zu  krmnen,  daß  wir  in  den  gemclnsanion  Hestrebungen  zur  Fördernng  des 
Gießereiweaeoa  mit  dem  Auaacbaß  des  Vereins  deutseher  Eisengießereien,  insbesondere  auch  dessen 
Vorsitf enden,  Hm.  (JenemldirelEtor  Leistikow,  den  wir  heote  In  nnserer  Mitte  begrüßen,  voll* 
kenmen  einig  gehen.  — 

Getreu  seiner  Vergangenheit  bat  »ich  der  Verein  auch  im  verflosspnen  Jahr  die  Pflege  der 
internationalen  Heziehaugen  angelegen  sein  lassen.  Zu  Anfang  Juli  sind  etwa  2Ü0  Mitglieder 
nnserea  Vereins  anf  Einladung  der  eng  mit  ans  befreandeten  Assoeiation  des  Ingenieurs 
sortis  de  l'ftcole  de  Lit'fre  nach  Lüttich  gefahren,  um  der  dortipen  Weltaiisstellnng  einen 
fiesaeb  abzustatten  und  anter  F&hrong  unserer  belgischen  Freunde  daselbst  einige  Werke  zu  besichtigen. 
Die  Veranstaltung  ist  dank  der  großen  belgtsehen  Oastfkvnndsebaft  glänzend  verlanftm.  Welter 
hat  der  Verein  die  Absicht,  den  nächsten  internationalen  Kongreß  für  Bergbau  und 
Uöttenwesen  in  Deutschland  abzuhalten,  mit  Freuden  begrüßt  und  seine  Hitwirkung  hierzu 
gern  angeboten.  Voranssichtlich  wird  der  Kongreß  hier  in  Düsseldorf  abgebalten  werden,  and  zwar 
entweder  in  drei  od«r  IQnf  Jahren* 

Der  Verein  hat  ferner  das  mit  uns  befreundete  Amerieau  Institute  of  Mining 
Eugineers,  das  im  Sommer  nächsten  Jahres  mit  dem  Iren  and  Steel  Institate  in  London  eine 
gemeinsame  Tagung  hat,  ans  AnlaB  dieser  Oel^renhelt  eingeladen,  aneh  nach  Dentschland  m  kommen 
und  einige  Tage  bei  ans  zu  verbringen.  Wir  stehen  mit  dem  ^atitnt  noch  in  Unterhandlung  darüber, 
ob  dasselbe  noch  in  diesem  Jahre  der  Einladung  folgen  oder  aber  der  Besuch  anf  später  hinaus- 
geschoben werden  soll.  Jedenfalls  werden  ans  unsere  amerikanischen  Freunde,  die  uns  aus  den 
Begegnnngen  in  den  Jahren  1889  nnd  1890  nooh  in  bester  Erinnerung;  sind,  stets  willkommen 
sein.  Auch  wird  Sie  interessieren  zu  bSren,  daß  soeben  Hr.  Bennett  H.  Brongh,  Sekretitr  des 
Iren  and  Steel  Institute,  unserem  Geschäftsführer  schreibt,  daß  die  gemeinsame  Tagung  in  der  am 
93.  Jali  beginnenden  Woche  stattflnde  nnd  dafl  er  hoffe,  daB  DeatsAlaad  aaUreieh  bei  dieser 
Gelegenheit  vertreten  sein  werde.  — 

In  der  Erkenntnis,  daß  die  Anfordernngen,  die  heute  an  die  Leiter  unserer  Werke  durch 
die  ständigen  Fortschritte  gestellt  werden,  ganz  außerordentlich  gesteigert  sind,  und  infolge  des 
Umstandes,  daß  unsere  Hochschulen  für  das  Spezialstndium  des  Hüttenwesens  mit  zweck- 
entsprechenden Einrichtnng-en  nicht  naclig:efol(rt  sind,  ist  der  Verein  bekanntlicb  für  die  .\us- 
gestaltung  unseres  Hochschulwesens  für  Eisenhüttenleate  nachdrücklich  eingetreten. 
Zn  meiner  Fronde  kann  ich  Ihnen  herichten,  daß  die  Vorarbeiten  für  dra  Kenban  des  EisenhOtten- 
männiachen  Instituts  in  Aachen,  mir  welrbeni  der  Anfanfi:  nach  dieser  I'icbtur:"  hin  gemacht 
werden  soll,  in  gutem  Fortschreiten  begriffen  sind;  wir  dürfen  hoffen,  daß  bis  zum  Beginn  des 
niehsten  Jahres  der  erste  Spatenstich  gemacht  werden  wird. 

Auch  mit  der  einjährigen  praktischen  Ansbildung  nnserer  hüttenmännischen  Jagend 
hat  sich  der  Vorstand  und  die  Fachkommission  unseres  Vereins  beschilft ifrt.  Nachdem  von  uns 
allgemein  anerkannt  ist,  daß  dem  HochschuUtndinm  die  praktische  Ansbildung  zweckmäßig  voran- 
gehen soll,  erwiushst  unseren  Werken  aneh  die  Pflicht,  fBr  die  Ermlfgllehnng  der  iHraktisehen 
Arbeit  Sorfc»^  zu  tragen.  Vm  die  AuRfiiliruny:  zu  erleichtem,  hat  die  Kommission  in  Frpünznnp: 
der  früheren  allgemeinen  Bestimmungen  nunmehr  noch  Sonderbeetimmungen  über  die  Ein- 
stell an  g  von  Studierenden  des  Hflttenfaches  behnfs  praktischer  Ansbildung  anf- 
gestellt,  durch  welche  das  Arbeitsverhilltnis  des  Praktikanten  zur  Werksleitung  fest  geregelt  und 
der  Eigenart  der  Hüttenwerke  Bechnang  getragen  werden  soll.    Wir  habon  diese  I^oriual- 


MM  Stdkl  «ttd  Um.  <br  VowjrfNrMwiMriuij^  mm  9.  IDiMmkr  1905,         5H.  Jafag.  Nr.ü 


beatimuiungen  soeben  an  die  Werke  vere^ibickt  and  sie  gleicbzeitig  gebeten,  der  Geschäftsstelle 
anmi^eben,  welche  AnnM  von  PraktUcMten  die  «inseloen  Werke  Jlkriieh  ebsnstellea  bereit  «ind, 

am  eine  möglichst  gleichmäßige  Verteilnng  der  jungen  Lente  herbeizuführen.  Abdrücke  dieser 
NonriHlbestinininti^en  stehen  bei  der  (jeschiLftsstelle  jederzeit  znr  Verfügung,  da  es  wohl  nicht 
aasgeschloasan  ist,  daß  das  eine  oder  andere  Werk  die  Dmekttelie  nicht  erhalten  bat.  Nach 
einer  Sberschlftgigen  Berechnung  der  in  den  Hfitteebetrieben  tftt^iett  Arheitersahl  einerseits  and 
der  jäliilicli  znin  Stadium  der  Hättenkunde  sich  anmeldenden  Studierenden  anderseits  hat  es  der 
Konunission  geschienen,  daß  eine  richtige  Verteilnng  stattündeu  wird,  wenn  auf  je  1000  Köpfe 
der  Belegeehaft  swei  PraktikMteii  .gereehnefc  werden.  Im  Nunen  de«  Voratsndet  darf  leb  wohl 
die  Hoffnung  anssprechen,  daß  alle  Werke  uns  in  diesen  unseren  Bestrehnn^T^n  duth  BiMtellQnf 
einer  entsprechenden  Zahl  von  Praktikanten  möglichst  entgegenkommen  werden. 

Wie  Ihnen  Prinnerlicb,  hat  Hr.  Geheimer  Bergrat  Professor  Dr.  Wedding  ans  Berlin  die  Gille 
gehabt,  in  der  Versammlang  des  Vereins  am  4.  Dezember  vorigen  Jahres  über  die  Verhaudhingen 
den  Deuteehen  Verbandes  Ar  die  MaterialprSfongen  der  Technik  hinsichtlich  der  Arbeiten  der  Kom- 
mission für  d!>'  f  i  nli  Hitl  iche  Namen ?F<ib nniT  des  Eisens  an  berichten.  Oer  Inhalt~~der  tie- 
gctüÜBSe  IftlU  sich  wie  folg-t  zu9a!nmenfas.-;fMi  : 

Das  «schmiedbare  EiHon"  wird  eingeteilt  in:  Flußeiaen,  Flußstahl, 
Sehweißeisen,  Schweißstahl. 

Ffir  die  Unterseheidnaf  awisehen  den  Gmppen  Eisen  und  Stahl  seil  die  Zogfestigkeit  dea 
ansfegllihten  Materials  maftfebend  sein. 

,  Flußstahl  ist  Material  mit  mehr  als  50  kfffqmm,  Sehweißstahl  ist  Vslerial 

y      mit  mehr  als  42  kjr'qmm  Festigkeit. 

Die  Nameng'ebnng  ffir  RolipiHf^n  i^t  7.nnächst  mch  ausgesetzt.  W»»nng^leich  ja  nicht  zn 
leugnen  ist,  dal5  die  Beschlüsse  nur  als  ein  Notbehelf  anzusehen  sind,  weil  die  Grenze  zwischen 
Flaflelaen  and  Flnßstahl  tatsiehlieh  keine  sdiarfb  ist,  empfehle  ich  doeh  die  Annahm«  Jener 
IBeschlnsse  und  zwar  um  so  mphr,  als  anf  den  drxm.ilifrcn  rJerirht  ein  Einspruch  nicht  erfolgt  ist, 
BQch  mittlerweile  der  Verein  deutscher  Ingenieure  nnd  andere  Körperschaften  ihre  Zustimmung 
gegeben  haben.  Hieraach  nehme  ich  also  andi  die  Znsttmmnn;  anseres  Vereins  n  den  eingangs 
genannten  BeecfaUlssen  an. 

Vo'ii  ;iltlfonni,'n(VVprhaTid  sind  wir  darauf  nnfmerksam  gemacht  wnrden,  daß  die  Staatsfispn- 
bahnverwaltong  bei  ihren  beträchtlichen  Ansschreibnogeu  von  Bremsklötzen  dieselben  stets  anführt 
alt  BremsklBtse  ans  Stahlguß.  Unter  dem  Hinweis  darauf,  daß  diese  BremsklSIze  durch  Goß 
aus  dem  Kupolofen  mit  einem  kleinen  Zusatz  von  Stahl  hergestellt  werden  und  daher  den  Namen 
Stahlguß  nicht  verdienen,  wünscht  der  Stahlformgaß- Verband  eine  andfii'  ftt'zoiohnnnfr  für  diese 
Qaalit&t.  Es  ist  von  anderer  Seite  vorgeschlagen  worden,  die  iiezeichnung  ^Harteisea  *  hierfür  zn 
n^lhlen.  Ich  gebe  Ten  diesem  Verschlage  Kenntnis,  ohne  hier  eine  Beechlnßfsssnntr  herbeiführen 
an  wollen. 

Der  Deutsche  Verband  für  die  Ma  t  er  ia  1  prii  f  n  n  re  n  der  Technik  hat  in  seiner 
Versammlung  am  16.  Oktober  zu  Dresden  einen  neuen  AusbchuiS  (Aussehnß  le)  eingesetzt,  dessen 
Anfj^be  es  sein  soll,  zn  prdfen,  ob  es  nicht  an^lngig  nnd  zweckmäßig  sein  wird,  die  Linge  der 
ProbekCrper  ffir  den  Zerre! Rversnch  kleiner  zn  w.'lliloii,  als  sio  dnrch  das  früher  angenommene 
nnd  viel  verbreitete  Verhältnis  11,3  v'f  bedingt  wird,  da  diese  Formel  in  vielen  Fällen,  som 
Beispiel  bei  Blechen,  zn  nnwirtschaftliehen  ProbegrSflen  führt,  wenn  verlangt  wird,  daß  die 
Walzhaut  erhalten  bleiben  soll.  In  diesem  Ansscbuß,  dem  vom  Deutschen  Verbände  die 
HH.  von  B ach- Stnttgart,  Hart en s-Groß-Lichterfelde  nnd  Stribeck- Neubabelsbpra:  rn^ewäblt 
sind,  die  Vertretung  anseres  Vereins  zn  übernehmen,  haben  sich  frenndlicherweise  die  HH.  Dr.  Paul 
LnegoOberhaasen  nnd  Oberingenlenr  Popp -Essen  bereit  erkürt.  — 

Im  Hinblick  auf  die  Dunkelheit,  welche  noch  über  nnserer  Kenntnis  über  den  Znsammenhang 
zwiÄf'hfn  der  chemisf  licn  Znsammensetznng  ilt^r  Eisenbleche  nnd  deren  elektromagne- 
tischen Kigenschaften  herrscht,  ist  es  als  sehr  daolcenswert  za  begrüßen,  daß  der  Verband 
dentseher  Elektrotechniker  in  Verbindung  mit  einer  Ansatal  von  Bleehwalawerken  dlePhysI« 
kalisr1i-Tef hnisrhe  ReirbRansfalt  beanffrncrt  hat.  weitere  üntPfsnclinngen  vorznnebmei  ^^r\^  Klarheit 
anf  diesem  Gebiete  zu  schaffen.  Die  interessierten  Walzwerke  haben  sich  bereits  znr  Lieferung  des 
ear  üntersnobnng  erforderlichen  Materials  nebat  den  chemischen  Analysen  bereit  erfclftrt,  wihrend 
der  Verband  deutscher  Elektrotechniker  fiir  die  Kosten  der  Untersnchnng  den  Beitrag  von  5000  f  4f 
aar  Verfügung  gestellt  hat.  Wir  haben  uns  bereit  erklärt,  ndtigenfails  auch  noch  einen  Geld« 
beltrag  hierzn  beizasteaern. 
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Die  Yoo  den  V«raiikeii:  Vcrbuid  denticlitr  Architekten-  imdliigeBleiir-yereiiie,  Veretn  dentacher 

Ingenieare,  Verein  deatscher  Eisenh&ttenleate,  Verein  deatscher  Schiffiswerften  eingesetzte  Normal- 
p r of il b a c h- K 0 II) Uli >4 H i o n  hAt  mh  28.  Jani  in  Beinageii  eine  Oewunteitsong  abgehalten  and 
dort  die  BeseiiiÜBüe  getaUl : 

„Die  Frage  der  Neugestaltung  der  Nemnlprofile,  inibeeondere  der  X- Profile, 
erscheint  hinsiclitllih  der  Bedärfnisfrage  znrzeit  noch  nicht  tren-iirpiid  geklärt.  Ea  ist  daher 
die  VLL  Auflage  des  Normalprofilbaches  für  Walzeisen,  soweit  die  Form  der  Profile  in 
Betracht  kommt,  in  oDTerhaderter  Weite  tn  venuetalten. 

Das  bei  den  seitherigen  Unteräuchuu^en  angesammelte  reichhaltige  Material  soll  den 
beteiligten  Vereinen  zur  Verfügung  gestellt  und  diesen  anheimgegeben  werden,  dasselbe 
inr  Ofifentlichen  Kenntnis  an  bringen,  um  hierdurch  die  wünschenswerte  weitere  Klftrnng 
bte  Mr  Kommissionsberatung  über  die  HernnegAbe  der  VIII.  Auflage  berbeisnfBhren,  die 
aber  nicht  vor  Ablauf  von  drei  Jahren  zn  erwarten  ist." 
Da  Bedenken  aufgetaucht  sind,  ob  es  sich  bei  den  geringen  Änderungen  lohueu  werde,  den 
Nendrack  all  VII.  Aoflage  m  beielehnen  oder  einÜMli  als  Wiederdmek  an  ▼eranitallen,  ao 
Bchweben  hierüber  noch  Verhandinngen,  cbensti  wie  auch  über  den  Erwerb  dey  EigentnmsrechteB, 
das  von  den  bisherigen  Heransgebern  bezw.  deren  Erben  an  die  genannten  Vereine  übergeben  soll. 

Aas  dem  V^orstande  scheiden  zum  Jabresscblnü  nach  dem  regelmäßigen  Wechsel  aas  die 
HH.:  Dowerg,  Dr.-Dig.  Haarmann,  Helmholts,  Ktntild,  Mets,  Httller,  Niedt, 

Oswald,  Dr.-Ing-.  S  I  rödter,  Weinlig',  Weyl  ir.  '  Ferner  !iat  der  Vorstand  bereits  im 
Laufe  des  Jahres  Hrn.  Ueheimrat  Heinrich  Lueg  in  den  Vorstand  zugewäblt  and  bitte  ich, 
diese  Znwahl  kente  m  best&tigeo.  Die  GeiekSftBfBhmBg  bat  Zettel  vorbereitet,  aof  wekkan  die 
Namen  der  Herren  Althen;  ich  bitte  Ste,  die  Wahl  Tononekmeo  and  difgenigen  NaaMo  xtt 

StreicbfT),  wf>lr)!A  Sie  durch  andere  sn  ersetzen  wilnschen. 

i;aä  Aiui  als  Stlmmz&hler  bitte  ich  die  HH.  Kmil  Peipers  und  Magery  jan.  zu 
UbemebneD' . 

(Auf  n  iili  r"prnchslosen  Vorschlag  ans  der  Vef^^rimmlung  erfolgt  daraif  durch  Zuruf  Wiederv  aM 
der  ausscheideuden  Vorstandsmitglieder  für  eine  dreijiUurige,  am  1.  Jannar  1906  beginnende 
Amtsdaner.) 

Dann,  m.  H.,  habe  ich  noch  die  Verleihung  der  Carl  Lneg-Denkmttnse  ftr  dleiea 

Jahr  za  verkünden.    Ich  bitte  Hrn.  Lnrraann  vorzutreten. 

Geehrter  Herr  Doktor -Ingenieur!   Lieber  Herr  Lfirmann! 

Nach  ^  2  der  Bestimmungen  über  die  Stiftung  und  Verleihung  der  „Carl  Lueg-Denkmüuze" 
wird  die  Carl  Lneg- Denkmünze  an  leleke  Hftnner  verlieben,  die  dnrck  Erllndang  oder  dorek 

Einfnhrung^  eint^r  wiclitigen  Neuerunf^  iiu  Eiscnhütlcnwesen  sich  ausgezeichnet  oder  sich  diirrli 
wichtige  Vorträge  im  Verein  ein  hervorragendes  Verdienst  erworben  haben.  Bei  Ihnen,  verehrter 
Hr.  Lürmann,  ist  dieses  beides  der  Fall:  Durch  die  im  Jahre  1867  erfolgte  Einführung  der 
Lürmannieben  Sidilackenform  haben  Sio  eine  wichtige  Neuerung  im  Eisenhüttenwesen  geleistet; 
denn  sie  war  nicht  nnr  ein  großer  Fortschritt  in  der  Betriebsführnng,  sondern  durch  sie  erst  ist 
der  Übergang  zn  den  heutigen  großen  Erzeugungsmengen  unserer  Hochöfen  möglich  geworden. 
Femer  kabea  Sie  dnrek  eine  atattlieke  IMbe  bemerkeniwerter  Vertrige  VberWiaderkitner,  Keka» 
Öfen,  Verwertung  der  Hochofengase  sowie  z.ililrcicho  Beitrilg:e  zu  unserer  Zeitschrift,  V  ini 
den  Verein  ^roKe  Verdienste  erworben.  Aus  diesem  doppelten  Anlasse  hat  der  Vorstand  einmütig 
bescUoMen,  ihotsn,  hochverehrter  Hr.  Lflrmann,  die  Oui  Lueg-DenkmOnse  ab  Erttem  nadi  dem 
Namenetriger  zu  überreiclien,  und  ea  freut  mich  nocb  betonitors  hinzufügen  zu  können,  daß  diese 
Überreichung  auch  einem  erst  knrz  vor  seinem  Tode  ausgesprochenen  ^Vnnsche  des  NamenstrRgers 
der  Denkmünze  entspricht.  Möge  itire  bew&hrte  Kraft  noch  lange  dem  Eisenhüttenwesen  und  dem 
VereiB  deutscher  Eisenhttttenlente  erhalten  bleiben  1 

Hr.  Dr.-Ing.  h.  c.  Fritz  W.  LQrmann-Berlin :  M.  H.!  Der  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute 
hat  sich  durch  tlie  Stiftung'  der  Carl  Lueg  -  Itenkinünzf  vorbehalten,  donjenicren  Mitpliodcrn  des 
Vereins,  welche  lieiing  tu  ihrem  Berufe  gewesen  niud,  eine  Aueikeunaiig  zuteil  werden  zu  luäseu. 
Mir  ist  heate  die  große  Ekre  geworden,  diese  Ifedaille  als  Zweiter  entgegennehmen  an  dfirfen. 
Ich  sage  Ihnen  hierfür  meinen  tiaf?ts:effihlten  Dank.  Diese  Ehrung  wird  mir  in  dem  Jahr  zuteil, 
in  dem  ich  mein  50jabrige8  Jubiläam  als  Eisenhntteniuann  feiern  konnte,  ich  bin  im  April  1855 
in  die  Praxis  getreten  bei  der  EiaenhlHte  nWestfalia**  in  Lflnen  an  der  Lippe,  wo  damals  noch 
ein  Hochofen  ans  llaseneisenstein  mit  Holzkohlen  Eisen  zum  unmittelbaren  Vergießen  zu  Pottorie 
erzeugte.  In  meiner  50jährigeu  Tätigkeit  als  Eisenhüttenuiann  hat  mir  der  Staat  die  goldene  ätaats- 
medaiUe  und  die  Technische  Hochschule  in  Cbarlottenburg  den  Ehrendoktor  verliahen.  Übertroffen 
werden  diese  AnerkemaBgen  darck  diese  Stiftong,  denn,  m.  U.,  äie  missen  es  doch  am  besten  von 
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aUea  IwwtaUen  können,  o1»  nir  die  Ehre  gebohrt,  die  Si«  nir  naikmniB»  da  Sie  doeh  Feeh- 

genossen  von  mir  »ind. 

Also  nochmaU,  m.  H.,  sage  ich  ihnen  meinen  verbindlichsten  Dunk  für  die  i-.iiruug,  die  Sie 
mir  haben  sntefl  werden  lasten.   (Lebhafter  Bdfoll.) 

Vorsitzender:  Indem  Ich  nunmehr  zn  Punkt  3  der  Tagesordnung:  Bewegan^  der 
Rohstoffe  zum  Hiittenplatz  übergehe,  bemerke  ich,  daß  die  heute  hierzu  zur  Tagesordnung 
stehenden  Vorträge  nur  einen  Teil  des  Gesamtthemas  bilden  sollen ,  das  der  Vorstand  zur  Er* 
örterung  zu  stellen,  beschlossen  hat.  ]>iese.s  Gesamtthenm  »nll  nicht  nur  die  Bewegung  der  Boh- 
stoffo  Zinn  HfUtenplatz .  sondern  anoli  die  Beweguiip  lier  HoliHtofft*  und  bis  zu  einer  gewissen 
Grenze  auch  der  Ualbfabnkatti  und  Fertigfabrikate  ant  dem  iitiitenplatze  behandeln.  Der  Vorstüiid 
hat,  in  Hinblick  anf  die  hirfie  Bedeutung,  welche  die  dnreh  die  Bewegcug  der  Behetoffe  wie 
Fabrikate  entsteheuden  Anteile  an  <\rv  Selbstkosten  unserer  Eisenfabrikate  haben,  geglaubt, 
daü  wir  diese  Fragen  gar  nicht  ausgiebig  genug  hier  behandeln  können,  um  auch  unserer- 
«eita  zur  Verbilligung  beisntragen.  Bei  dem  tTmftmge  des  Themas  haben  wir  heute  nur  einen 
Teil  desselben  zur  Erörtening  stellen  können,  aber  ich  hoffe,  daß  der  zweite  Teil  auch  bei  deni- 
nftcbstiger  Gelegenheit  hier  wird  zur  Behandlung  gelangen  können.  Ich  erteile  nunmehr  zur  Be- 
richterstattang  das  Wort  dem  Reichs*  and  Landtags- Abgeordneten  Hm.  Dr.  Benuer. 

Bewegung  der  Rohstoffe  zum  Hüttenplatz. 

a)  Die  Personeiitarifirefbrin  und  ihre  Beziehungen  zu  den  GOtertaiifen. 

Hr.  Reichs*  und  Landtags- Abgeordneter  Dr.  W.  Beumer:    M.  H.!    Das  flvnndsehaftliehe 

Verhältnis,  in  dem  der  „Verein  dentscher  Eisenhättenleute"  zu  der  „Nordwestlichen  Gruppe  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  nnd  Stahllndustneller"  steht,  beruht  «nter  and'T-n  in  der  Teilung  der 
Arbeit  auf  technischem  and  wirtschaftlichem  Gebiet.  Wo  sich  aber  Technik  und  Wirtschaft  nahe 
berihren,  wird  auch  diese  Teilung  nieht  anftechterhalten.  So  erklart  es  sich,  dafi  heute  auf  der 
Tagesordnunp  tinserer  Haaptversarnmlnng  die  Frage  der  Fi  =  pi',halintarife  steht,  die  den  ersten  Teil 
unserer  Verhandlungen  über  die  Frachtf^age  überhaupt  bilden  suil.  Heule  erörtern  wir  die  Frage 
des  Transportes  der  Materialien  nun  und  rem  Httttenplatn,  dernnftchst  die  Frage  des  Traaaportse 
auf  dem  IIiitten[ilatz.  Daß  sich  liierbei  Technik  und  Wirtschaft  auf  das  allernächste  bMiOireai 
liegt  auf  der  Hand.  Was  aber  haben  —  so  werden  vielleicht  viele  von  Ihnen  fragen  —  mit 
diesem  Problem  die  Personentarife  trad  derai  beabsichtigte  Reform  an  tan?  Laasen  Sie  mieh  itorauf 
in  aller  Kürze  eine  Antwort  geben.  Die  Lebhaftigkeit  des  Personenverkehrs  ist  eins  direkte  Folge 
der  industriellen  und  agrikultnrellen  Tätigkeit,  wird  durch  sie  erzeugt  nnd  hängt  wesentlich  von 
ihr  ab.  Unser  amerikanischer  !Freund  Krenzpointner  in  Altoona,  mit  dem  wir  über  die  noch 
weiter  unten  zu  iMsprechende  Frage  einer  Trennung  der  Ausgaben  für  den  Personen-  nnd  für  den 
Gfiterverkehr  korrespondierten,  sehreibt  ans  fibsr  jenen  Znsammenhaag  in  /einsinniger  and  vfillig 
zutreffender  Weise: 

„Die  Erseugnisse  industrieUei'  Tittgkeit  werden  durch  den  Handel  unter  dieVSIker  verteilt, 

nnd  der  Handel  veranlaßt  dann  'Vir  >!prs.-hen  zum  Reisen,  einerseits  um  den  AustanF^h  irr  rrzrngten 
Güter  zu  fördern,  anderseits  mu  den  für  die  Induslrieerzeugnisae  erhaltenen  Kaufpreis  unter  das 
yolit  lu  verteilen,  womit  dasselbe  seine  Bedürftalsee  befriedigen  icann.  Das  Belsen  hUdet  ^neii 
Teil  dieser  Bedürfnisse.  Die  Uenge  der  Industrieerzeugnisse  plus  einem  günstigen  Verkaufspreis 
ist  also  das  einzige  Mittel,  nm  dem  Volke  die  Möglichkeit  zu  verschalen,  seine  Bedürftiisse 
einsehließtieh  der  Beiselust  an  iMfriedigen,  und  obwohl  der  Handel,  der  die  Erzeugnisse  in  Geld 
umsetzt,  durch  billiges  Reisen  der  Handelsagenten  befördert  uird,  was  wieder  günstig  aif  die 
industriello  Tätigkeit  zurückwirkt,  sd  würde  eine  beispielsweise  kostenlose  Beförderung  sller 
Reisenden,  mit  der  Idee,  den  Handül  zu  lurdern,  doch  ein  Fehler  sein,  der  das  Reisen  verhindern 
anstatt  befördern  würde;  denn  die  BeschaflVing  der  Mittel,  die  Beisenden  lU  beArdem,  kosten 
Geld,  nnd  wenn  dieses  notwendige  rield  nicht  durch  einen  Teil  des  (iewinnes  beschalEt  wird,  der 
infolge  industrieller  Tätigkeit  in  die  Taschen  der  Keiseuden  äieüt,  dann  behalten  die  Beisenden 
diesen  Gewinn,  nnd  Mittel  zur  Unterhaltung  der  Eisenbahnen  mOssen  dnreh  Erhöhung  des  Terkanüi» 
jaeises  dfr  Krzeugnisse  industrieller  und  agrikultoreller  Tätigkeit  bescliaflt  werden.  Wären  nun 
die  Lebensverhaltnisse  in  allen  Teilen  eines  Landes  oder  in  allen  Ländern  die  gleichen)  dann 
wflrde  eine  solche  Erhöhung  der  Eraengungskesten  der  Handelagilter  keine  beseadart  fiblen  Folgen 
für  ein  einzelnes  Land  herbeiführen.  Aber  eine  solche  ideale  Gleichmäßigkeit  der  LebeBS" 
Verhältnisse  besteht  ja  nicht,  und  das  Land,  dessen  Industrieerzeugnisse  so  teuer  sind,  daß  sie 
nicht  verkauft  werden  können,  hat  keinen  Handel.  Wo  kein  ilaudel  lut,  da  erhalten  die  Leute 
kein  Geld,  nm  ihre  Bedttrfiiisse  an  befriedigen,  und  wer  kein  Geld  hat,  kann  nieht  relaen, 
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augwumiiBeii  die  Btsenbahoen  b«fBrd«ni  all«  Leute  «dine  Kosten.    In  gegenteiligen  Falle,  j« 

billiger  die  Tnd«stii>"''r7Piignisse  vcrkanft  wcrlrTi  kfinnen,  desto  gröfrr  wirrj  ipr  T  insafz  sein;  je 
größer  der  Umsatz  der  (iäter,  desto  grOt^er  die  HaDdelaUUigkeit  und  desto  leichter  die  Bescbaffaiig 
dee  notwendige  Qeldos  Bttm  Bdion  d«r  in  der  Indulrie  mtd  dorn  Handel  beieh&ftigten  Penoneo." 

Äuä  diesen  Gründen  haben  wir  also  ein  lebhaftes  Interesse  an  einer  Gestaltung  der  Personen- 
tarife, die  in  richtigem  Verh&ltnis  zu  den  Gütertarifen  steht.  Nnn  wird  eine  Keform  der 
Personentarife  von  gewissen  Kreisen  seit  Jahren  verlangt.  Schon  Hr.  v.  Maybach  legte  infolge- 
datsain  IBiU  den  HozirkseisenbtlmrUMi  in  Preaßon  einen  Keformplan  znr  Begatachtnnf  Tor,  d«r 
anter  Anfhubimg  der  IV.  Klasse  nnd  ontor  Wegfall  doi  Froigepioka  eine  Herabiotsiinf  der 
Preiae  für  das  Kilometer  vorsah:  i  ,^        u  ^j, 

A.  in  gewöhnlichen  Zügen  6^         4^  2iJ. 

R  in  Sohnellsflgen  7.        5„  8» 

Der  AnafaU  der  Elaenbahneinsalimen  worde  amtUcliezwita  auf  35  VÜlionen  Mark  Tersnaelilagt. 

Die  heute  In  Anntdit  gimonunene  Befonb  neigt  folgende  Omndnüg«; 

1.  Fortfall  der  Rückfahrkarten. 

2.  Beibehaltung  bezw.  Einfiiln  ung:  der  4.  Wagenklasse» 

3.  FestedtzuDg  einheitlicher  Einheitssätze: 


Nahzoae 

1^  25  km  .  . 

.  .  0,2Ü.« 

VIII.  Zone 

361—400  km  ,  .  . 

I.  Zone 

IX.  , 

t5-  - 

51—100  ,    .  , 

.  .  0,60  , 

X-  « 

461-600  ,    .  .  . 

m.  „ 

101-160  ,    .  . 

.  .  0,76  „ 

XI.  , 

601-000  „    .  .  . 

IV. 

151-200  ^    .  . 

-    1,00  „ 

XII.  „ 

601—700  „    .  .  . 

V.  , 

■J'n— 250  „  . 

.  .   1,25  „ 

xin.  „ 

701-800  „    .  .  . 

VI.  . 

2'yl   -m}    ,     .  . 

.  .  1,50  „ 

XIV.  , 

ftber  80O  M   .  .  . 

VII.  , 

aöo  „  . 

.   .  1.75 

L  KlMM  II.  KImm  III.  KUue  IV, 

7P%;         4.5  ^Btg.  2Pt§, 

4.  Einbeltiicke  Sdnellsogasnackiage  für  Schnellznge,  die  dem  dwcbgebniden  Verkelir  dienen, 
in  Zenenlbrm:  L«dii.'«to«.  iiLitam 

bi«  75  km  .      .   0,50.^  0,26 

von  76  bis  löU  kiu  1,00  „  0^  „ 

tber  160  km   3,00  «  1,00  » 

6.  Aofhebong  des  Freigepäcks. 

6.  Einheitlicher  Gopäcktarif  irit  newichts-  nnd  Entfernnngaaenen. 
Für  je  angefangene  25  kg  Gepäck  sind  za  berechnen: 

9,00  Ui» 

2,25  „ 
2,60  „ 
3,00  „ 
8,50  „ 

7.  Beibehaltung  der  Monatskarten  für  bestimmte  Strecken,  der  Schülerzeitkarten,  der  Ar- 
beiterkarten, der  Vergntignngskartcn,  der  Preiaermlßignng  fQr  Kinder,  für  AnsflUge  sn 
wissenschaftlichen  oder  beleihenden  Zweeken,  für  SeknUiüirtai  nnd  Ferienkolonien,  flir 

milde  Zwecke. 

8.  Wegfall  der  Preieermäßigaog  für  GeselUcbaftsfahrteo,  Landeekarten,  KUometerhefle, 
Bnebfabrkarten,  Somnerkarten  usw. 

9.  Beibehaltung  der  snsammenstellbaren  Fahrscheinhefte  unter  Bfnreehuuif  folgender  Ein* 
heitssBitse:  ,  n,^,,,  „  ^^^^  ,„  u,^^ 

7,3  Pfg.  4,8  Pfg.  3,2  Pfg. 

Die  Hefte  gelten  ohne  weiteres  zar  Benatzung  der  Scbnellzfige. 

Den  voransichtlichen  Ansfall  dieser  Refürm  berechnet  der  preniiische  Eisenbahnmini.ster  auf 
911225»^,  and  zwar  so,  daU  er  Mindereinnahmen  von  15(>8ö715..^  und  Mehreiuuabmen  von 
14775490.4  annimmt,  weich  letztere  eich  folgendennaBen  sosainmensetcen:  a)  ans  den  gewöhn- 
liehen  Rückfahrkarten  I  163687  vU,  b)  ans  den  znsatuiuenNtellbaren  Fahrscheinheften  431  147  ^U, 
c)  aas  de«  Schnellznfsznschlägen  6  110  097  cÄ,  d)  aus  der  Gepäckbeförderung  7  07055;»  r  *.  Die 
1891  vorgeschlugeue  Reform  kam  zu  Ball;  auch  die  deutsche  Eisen-  und  Stahlindustrie  sprach 
sich  seinerzeit  gegen  sie  ans  hauptsächlich  mit  der  Begrflndnng,  daß  die  Erm&ßignng  der  Güter« 
tarife  ßr  ein  viel  dringenderes  Bedürfnis  im  Interesse  der  gesflinten  Erwerbsintifrkeii  des  Laiuies 
erachtet  werden  laöese,  dessen  Befriedigung  durch  einen  Ausfall  von  3ö  Millionen  Mark  auf- 
gelMdten  nnd  ersebwert  werde.  Zudem  erklärte  sie  das  Weiterbestebra  der  IV.  Wagenklaase  für 
dnrchana  notwendig  und  im  Interesse  unserer  ArheiterbevSlkemng  liegend;  denn  diese  Wagenklasee 
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ist  bei  dem  Teil  nnnerer  Bevölkernag'  iehr  beliebt,  der  große  Lasten  (Marktwaren,  Weberbäame 
and  dergleichen)  mit  sieb  auf  die  Beise  nimmt  and  gern  unter  eigener  Aufsicht  h&lt.  Uioza 
kommt,  daß  der  WefAtll  der  IV.  WarenklMte  sahlrelehe  PerMoeo,  die  bia  jetit  die  III.  Klaaae 

benutzt  haben,  veraulaHsen  würde,  in  der  II.  WaRonklasbe  zu  fHliren;  den  Reisenden  kleinerer 
Geschäfte  and  vielen  Vergnägangsreisenden  würde  die  Benutzung  der  Eisenbahn  demnach  gM£ 
«rheblicb  vertesert  werden.  Eine  (Tnterbringnng  der  biaherigea  Seiaenden  der  IV.  Klane  in 
beaonderen  Wagen  der  III.  Klasse,  wie  sie  bni  der  liaybachschen  Reform  dieMrimhnseitig  vor- 
g:e»clilag:en  wurde,  würde  einerAeits  diesem  Teil  des  Publikums  nicht  itiagett,  anderaeita  der 
scbnelien  Abfertigung  der  Züge  im  Industriegebiet  im  Wege  stehen. 

Wie  lieft  nitn  beete  die  Sacbe?  An  einer  Penenentarifrererm  Icemmen  wir  nldit  verbeL 
Sie  ist  pitir-  Bogenannte  pojmläre  Forderung,  gegen  die  kaum  eine  einzige  Zeitnn^  aufzutreten 
wagt  and  die  deshalb  in  sehr  weiten  Kreisen  geteilt  wird.  Dm*  maßlose  Eifer,  mit  dem  die 
gegenwärtig  geplante  Reform  von  vielen  SeU»n  beidünpft  wird,  zeigt,  daß  man  neeh  erbeblieh 
mehr  will,  daß,  wie  der  Abg.  v.  Erffa  im  Landtag  nicht  ganz  mit  Unrecht  bemerkte,  nach 
mandien  Wünsiben  die  III.  Klasse  ciprentlieh  nmsonst  fahren  nnd  die  IV.  Klasse  noch  etwas  dazu- 
bekommeu  sull,  (Heiterkeit!)  duli  luau  mit  audereu  Wurlen  eine  uuclt  viel  weitergeLeude  Uerabuetzang 
der  Peraenentarife  anatrebt,  obwohl  letztere  snrseit  nicht  hoch  /.u  nennen  sind.  Das  zeigt 
namentlicli  eiu  Vergleich  mit  England,  auf  drssen  angeblich  vorbildlii  he  Kinriclituneen  wir  doch 
sonst  von  Folitikem,  Parlamentariern  und  Professoren  immer  und  immer  wieder  hingewiesen 
werden.  Wie  liegen  nnn  die  Sachen  in  England?  Die  einzige  geaetalleb  maßgebende  Voraebrifl 
für  die  englischen  Eisenbahnen  hinsichtlich  der  Bemessung  der  Personentarife  int  ein  Parlanient«- 
beschluß  aus  dem  Jahre  18-14,  der  bestimmt,  daß  jede  Eisenbahnverwaltung  täglich  wenigstens 
einen,  an  allen  Stationen  anhaltenden  Zug  -  -  den  sogenannten  Parliamentarytrain  —  Terkebren 
lassen  muß,  der  in  der  III.  Klasse  höchstens  1  Penny  filr  die  englische  Meile  1609  m),  d.  b. 
5,28  (j  Kilometer  kostet  bei  einer  Bewährung  von  22,7  kg  Freig^epäck.    Heer  nnd  Polizei 

genießen  Tarifermäßigungen.  Bis  zum  Jahre  Itiö7  gestalteten  sich  die  Fahrpreise  In  England 
dorehweg  «o,  daß  fir  die  engUiebe  Mette  9  d  in  der  I.,  9  d  in  der  II.  nnd  1  d  in  der  III.  KUune 
bezahlt  wurden;  beute  betragen  dieae  Satze  2,  1'  i  und  1  d.  KonkuiTierende  Geselisthaften 
lahi'on  dabei  ans  Wettbewerbarücksicbten  oft  zu  denselben  Sätzen,  auch  wenn  eine  der  Qesell- 
aehaften  von  einem  Ort  nnm  andern  eine  größere  Streeke  an  fiihren  hat.  ISne  IV.  Klasse  gibt 
es  in  England  nicht;  vielfach  ist  auch  die  II.  Klasse  abgeschafft.  Die  IIL  Klasse  ist  durcbweg 
—  namentlich  in  den  Scbnellzfigen  auf  den  Hauptstrecken  -  besser  ausgestattet  als  bei  uns; 
In  Korridorzägen  wird  sie  vielfach  mitgeführt;  ein  Zuschlag  wird  für  sie  ebenso  wie  für  die  1. 
nnd  IL  Klasse  nicht  erbeben.  Betonrbilleta  gibt  ee  entweder  nicht,  oder  wo  es  sie  gibt,  Ist  eine 
Preisverminderung  mit  ihnen  nicht  verbunden.  Für  Rundreisen,  Wochenreisen  nn  l  Ausflüge  gibt 
es  vielfach  Billets  zu  ermäßigten  Preisen.  Ebenso  werden  Zeitkarten  ausgegeben  und  viel 
benntat.  An  Freigepick  werden  gewahrt  51,4  kg  in  der  I.,  45,3  kg  in  der  IL,  nnd  27,2  kg 
in  der  IIL  Klasse.  Doch  wird  bei  dem  England  ei^ntümlichen  Abfbrtignngsverfahren  auf  Über- 
schroitnngen  dieses  Gewichts  im  allgemeinen  nnr  in  AnsnahmefäUen  geachtet.  Geschäftsreisende 
und  Loate,  die  wie  dchausteller,  Bähueukünutler  und  dergleichen  zur  Ausübung  ihres  Beruf« 
größere  (iepftckstflcke  mit  sich  flUiren  müssen,  haben  freigepäck  in  der  I.  KUnse  bia  136  kg,  ia 
der  II.  Klasse  bi^  101,6  kc",  in  der  TU.  Klasse  bis  7f)  kg.  Der  Reisende  hat  dnrchaos  selbst 
dafür  zu  sorgen,  daß  sein  Gepäck  richtig  in  den  Luggage-vau  verladen  wird;  am  Aukuuftsbahnhof 
wird  das  Oeplek  ans  dem  Lngrnge'van  anf  den  Bahnsteig  gestellt,  nnd  es  ist  Sache  des  Eigen- 
tümers, sich  desselben  sofort  zu  bemächtigen.  Andernfalls  wandert  es  in  den  Raum  für  Fund- 
sachen (Lost  Laggage  Koom).  Nimmt  etwa  ein  Dieb  (lepäck  auf  dem  Bahnsteig  fort,  so  hat 
der  Reisende  das  Nachsehen,  und  eine  Entschädigung  ist  uur  anf  dem  ].'rozeßwege  durchzusetzen; 
denn  die  englischen  Eisenbahnen  haften  für  das  Gepäck  nach  einer  Gerichtsentscheidung  nnr  dann, 
wenn  der  Heisende  beschworen  kann,  daß  sein  Gepäck  wirklirh  verladen  worden  ist.  Private 
Versicherungsgesellschaften  übernehmen  die  Versicberung  des  Gepäcks;  das  ist  aber  selbst- 
verständlich mit  größeren  Ausgaben  verbunden.  Wenn  nnn  aneb  angegeben  werden  nanß,  daß  im 
allgemeinen  das  ohne  Versicherung  verladene  Gepiick  in  Fiifrland  bei  richtiger  Fürsorge  seitens 
dee  Reisenden  selten  in  Verlust  gerät  oder  selten  auf  falschen  Stationen  ankommt  —  als  seiuer- 
aeit  die  HH.  v.  Hoeller,  Bueck,  Caron  nnd  ich  die  englische  Studienreise  machten  nnd  das  ganze 
vmr.  Königreich  vier  Wochea  lang  durchfuhren,  ist  ans  kein  einziges  Gepäckstück  abhanden  ge- 
kommen — ,  so  ist  doch  da.s  ganze  Verfahren  nnr  für  geübte  Reisende  durchführbar  und  bringt 
namentlich  auf  Umsteigestatioaeu  viel  Unbeiiuemlichkeit  und  Aufregung  mit  sich;  ich  habe  nach 
dmr  Richtung  auf  meiner  jfiogsten  englischen  Reise  einige  Studien  genuwht  und  in  sahlreicbeii 
Filllen  namentlich  vnllirr  liilflose,  mit  Kindern  rei.sende  Frauen  beobachtet.  Ich  maß  auch 
persönlich  sagen,  daß  ich  die  Jetzige  deutsche  Art  der  Einschreibung  und  Bef&rdemng  des  Qepacka, 
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bei  der  ich  letzteres  aaf  jeder  Station,  wohin  ich  e«  schicke,  sicher  vorfinde,  selbst  bfli  Ztiiamg 
von  Überfracht  dem  enfjlischen  System  bei  weitem  vorziehe,  bei  dem  ich  es  z.  B.  nie  wa^en  würde, 
anersetzbare  Akten  and  dergleichen  einem  aafzngebenden  Koffer  anzuvertrauen.  Bei  allen  Vor- 
sflf^,  di«  dat  «Bgllaehe  Qyatem  hat,  Ist  dodi  d«r  Naehteil  dea  Fehlens  Jeder  Siobwlieit  nidit 
außer  acht  zu  lasten. 

Vergleicht  man  nan  anter  Wttrdignng:  dieser  VerhiiUnisse  und  bei  riiliti^er  Abachätr.nn^  der 
Vorzüge,  die  das  Eisenbahnwesen  Englands  in  mancher  Richtung  bietet,  die  Fahrpreise  in  England 
und  Deatiehlaad  miteinander,  so  kommt  man  an  der  Erkenntnis,  wieviel  besser  wir  In  besng  anf 
die  Personeniarife  daran  siod,  als  Ene^and. 

In  der  prenßisck-hessiseken  Eiseabahngemeinaekaft  werden  für  das  Kilometer  besablt: 

I.  KI«Ma 

für  einfache  i!'ahrkart«ii  iu  Schnellzügen  .  .    9  Pfg. 
»      »  n         r>  Hersonenzügen    .    8  „ 

„  Rückfahrkaitea  in  allen  Zügen  (46  Tage)    (>  „ 


In  England:  10,M 


9 


II,  Klasa« 

III.  KU«if 

IV, 

t»,t>7  i'fg. 

4,67  Pfg. 

Ö  II 

4  » 

8 

» 

4,5  , 

n 

8,71  n 

6|ä8  n 

n 

Wenn  man  vielfach  darauf  als  einen  Vorzug  hinweist,  daß  in.  England  die  III.  Wagenklasse 
fast  in  allen  S'^hneilziigen  mitgefiihrt  wird,  so  mochte  ich  doch  darauf  anfinerksam  machoii,  daß 
viele  dieser  Schueil^üge  iiisuferu  eiuea  eigeuarligeu  euglischeu  Charakter  habeu,  als  äie  au  uur 
gans  wenigen  Stationen  aakalten.  Beispielsweise  führt  dar  Plymovih — London-Expreftaag  der 
Gl  pnr-Western-Main-Line,  der  auch  lir  III.  Wagfonklasse  führt,  ohne  Aufenthalt  von  K.teter  nach 
Ijoudou  (Paddiogton-Siation),  also  au  vieleu  großen  Städten  ohne  »nzabalten,  durch;  ich  möchte 
—  und  bernfe  miob  dafHr  auf  die  Verkandlnngen  in  unseren  Besirkseisenbalinrllten  —  doeh  das 
Geschrei  in  Deutschland  nicht  hören,  wenn  die  Preußische  Eisenbahnverwaltang  einen  Zug 
Hannover — KSln  fahren  ließe,  ohne  mit  ihm  in  Bielefeld,  Hamm,  Dortmand,  Essen,  Duisburg, 
Dösselduri  aaznhaltäu,  von  anderen  auf  dieser  Strecke  liegenden  Stationen  gar  nicht  zu  reden. 
Das  sind  also  Verhältnisse,  die  miteinander  gar  nicht  in  Vergleich  gesetzt  werden  können.  Tat- 
sache ist  — und  darauf  hat  schon  l'.iOü  F.  Heinrich  im  «.Archiv  für  Eisenbahnwesen**  mit  Recht 
hingewiesen  — ,  daß  es  in  England,  wo  es  eine  IV.  VVagenklasse  nicht  gibt,  dem  wenig  Uemittelten 
flberhanpt  nieht  mftglieh  ist,  große  Entfemnngen  aaf  der  Eisenbabn  snrfielaiilegen.  Der  niedrigste 
Prei.s  för  eine  Reise  von  London  nach  Edinhurgh  hetriigt  in  der  TTL  Klastte  33,32  rM,  während 
fär  die  gleich  lange  Strecke  im  i^ezirk  der  preußisch-hessischen  Betriebsgemeinschaft  der  geringste 
Preis  sieb  (in  der  IV.  Klasse)  auf  12,80  stellt,  das  sind  weniger  als  zwei  Fünftel  des  engliseben 
Fahrpreises.  England  ist  aosgoepreelisnermaßen  das  Land  des  Handels  und  der  Industrie;  seine 
Arbeiterverh&ltnisse  werden  uns  bis  zum  Überdruß  als  vorbildlich  hingestellt  durchweg:  von  ebeu- 
denselbea  Paflameutarieru  und  Professoren,  die  bei  uns  aus  sozialen  Oränden  auf  eine  noch  weiter- 
gebende VerbUUgnng  nnsww  Peraonentarife  drängen  nnd  die  durch  ntehts  beweisbare  Behanptnng 
aufstellen,  bei  uns  werde  der  Arheiter  durch  zu  hohe  Fersonentarife  an  die  Schollt^  gefesselt. 
Diesem  Gejrede  gegenüber  habe  ich  einmal  festsasteiien  für  meine  Pfliclit  gehalten,  wie  ansozial 
dann  die  TeritSltaisse  in  Euglaud  um  gegeottber  lisgen.  (Lebkalte  Znttimmong!) 

Eine  weitere  BralOigBng  nnserer  Personentarife  wflrde  sieh  nsr  anf  Kosten  der  Qtitertarife 

vollziehen  lassen,  das  heißt  anf  Kosten  der  vaterländischen  Produktion  nnd  der  Möglichkeit  ihres 
Wettbewerbs  aaf  dem  Weltmarkte.  Das  würde  auch  dem  Arheiter  mehr  schaden,  als  ihm  eine 
Herabsetiaag  der  Personentarife  nlltsen  würde;  auch  er  ist  viel  mehr  an  einer  Herabsetzung  der 
Gfitertarife  interessiert,  die  die  Arbeit  im  Lande  und  damit  auskömmliche  Löhne  ermöglicht.  (SdlT 
richtig!)  nie  Industrie  hat  deshalb  meiner  persuulichen  Meinung  nach  ein  dringendes  Interesse 
daran,  die  Reform  in  der  vorliegenden  Uestalt  weuigsleuü  grundsätzlich  gatzuheißen.  Der  Ausfall 
wird  Tom  Minister  anf  rand  900000  Jt  geschätst;  ndsm  bleibt  die  IV.  Klasse  beetehen.  Billiger 
kommen  wir,  glaube  ich,  nicht  davon.  Daß  Einzelheiten  in  dem  Reforuiprogramm  n*tch  ver- 
besserangsfahig  sind,  soll  dabei  nicht  geleugnet  werden.  Ich  denke  dabei  namentlich  an  eine 
ermlBigte  Gepäckfiraebt  Ar  Handelsreisende,  an  eine  weise  Besekriaknng  der  in  Aussieht 
genommenen  Zuschlage  ausschließlich  aaf  dorchgehende  Schnellzüge  oder  auf  D-Züge,  an  die 
gleichzeitige  Ausgabe  zweier  Fahrkarten,  von  denen  die  eine  znr  Hin  ,  die  andere  zur  Rückfahrt 
dient,  a.  a.  m.  Vor  allem  aber  gilt  es,  die  Jltirabgeixuug  dar  Güteriarife  wiederum  als  das 
dringendere  Bedürfnis  an  bezeichnen  und  dabei  die  alte  Forderang  zu  wiederholen,  daß  die 
Eisenhahuverwaltungen  im  Etat  und  im  Detrii^bsbericht  nicht  allein  die  Eiimuhmen  für  den 
Personen-  nnd  üüterverkehr,  sondern  aach  die  Ausgaben  für  beide  Verkehrsarten  getrennt  auf- 
IBkren,  da  nnr  anf  dieee  Weise  die  Quüle  der  BlsenbahniiberBehfisae  in  iweifblsIMer  Weise 
anfliedeekt  nnd  die  darais  netwendige  Schlnftfolgerang  für  die  Hühe  der  Pmonsn*  nnd  CKiter» 
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tarife  g-szopen  werden  kann.  Kibenbahuseitig:  y'ird  ^ewöhnlirli  eingewendet,  daß  das  nicht 
angängig  sei.  leb  frage,  warum  gebt  es  denn  in  den  Vereinigten  Suaten  Ton  Amerika?  Das 
vom  BandeiTerkelinmmt  in  WMhington  TorgMchriebwe  BnebangtlmmaUr  (fttr  dM  GetelAfUjaltr 
1890'91)  enthält  auf  Seite  42  die  Vorschrift  Über  die  Verteilung  der  Betriebsausg'aben  anf 
Personen-  und  (iiiterverkebr  (of  operatiug  expensea  betweeu  passeoger  and  freight  traffic).  Ferner 
gibt  es  (Washington,  Government  printing  offlcM  1891)  ein  Heft,  von  der  Interstate  Comraer«« 
Commission  beransgegeben,  diu  die  ganz  genauen  Vorschriften  fär  die  Bachuog  der  Betriebskosten 
enthält,  nnd  drittens  findet  man  anf  Seite  350 ff.  den  Secoud  annoal  Report  on  the  statistics  of 
Baüways  in  the  United  States  von  1889  die  Betriebsansgaben  der  einzelnen  Gesellscbafteo  in 
di«Mr  TrainiiDg.  Nan  tot  mir  too  ein«»  EiMobahnfaehinaim  lo  der  «K91b.  Ztg."  erwidert 
worden,  anf  die  Dnrdiffihrnner  dieser  Vorschriften  würde  seitens  des  BnndeRverkehrsamts  seit  1892 
nicht  mehr  gesehen,  weil  sie  sich  als  onmöglich  herMugestellt  habe.  Der  betreffende  Eisenbahn- 
fiiohnann  hat  hierin  recht;  er  leheint  aber  nidit  m  witMDf  dafi  beiapleliweiM  von  dv  Penn- 
sylvania Kailroäd  Company  noch  bente  das  genannte  Verfidiren  strikte  dorcbgeftthrt  wird. 
Der  Ilr.  Abg.  Maccu  hat  das  Verdienst,  im  Abgeordnetenhanse  sowohl  als  in  der  „Kfiln.  Ztg."  wiederholt 
bieraaf  hingewiesen  zu  haben.  In  dem  Jahresbericht  der  genannten  öesellschaft  für  1902 
heflnden  sieh,  so  schreibt  er,  in  anßerordentUdi  aergfUtigsr  Ansarbeitimg  neben  der  gesamten 
Rechnung  für  das  ganze  NtM:'  dieser  Eisenbahngesellschaft  die  wirL^chaftlichen  Resultate  filr 
sAmtliche  einzelne  Uauptabteilungen,  sowohl  was  Einnahmen  wie  Ausgaben  angebt,  getrennt  in 
allen  Hanptelnselhelten  angeführt.  Aber  nieht  blofi  die  Hauptposten  fUr  die  einaelnen  Linien 
sind  getrennt  aufgeführt,  sondern  auch  für  jede  einzelne  Linie  sind  die  Selbstkosten  getrennt  für 
Personen-  und  Gflferverkehr  ansgereehnet  tind  von  Jahr  zn  Jahr  in  ihren  Einzelheiten  vergleichbar 
zui^aiuiueugealellt.  Ebeudusselbe  ist  meines  WiäsoDä  bei  der  Wabash  liailroad  Coiupany,  bei  der 
Chicago,  Barlington  and  Qnincy  Kailway  Company  und  bei  der  Chicago,  Milwaukee  and  St.  Paul 
Railway  Company  der  Fall.  Es  ist  nnfraglich.  diß  eine  Menge  von  Faktoren  sich  bei  einer 
solchen  Rechnung  finden,  deren  Scheidung  in  bezog  auf  ihren  Einfluß  auf  den  Personen-  nnd 
Gaterrerkehr  anfierordentUeb  sebwierig  und  jederseit  angreifbar  Ist.  Bs  firagt  sieh  dagegen,  ob 
die  Fehler,  die  nach  menschlichem  Wissen  tinvermeidbar  sind,  dnrch  tüchtige  Praktiker  •  nicht 
so  weit  heruntergedrückt  werden  können,  daß  die  Kechnongsresultate  doch  annähernd  als  richtig 
anzunehmen  sind.  Aber  selbst  wenn  dies  bezweifelt  wird,  bleibt  immer  noch  der  VortMl,  da0 
eine  regelmäßige  jährliche  Wiederholung  einer  solchen  Rechnung  unzweifelhaft  einen  Anhalt  für 
einen  Praktilier  gibt,  ob  die  einzelnen  T.iuien  nntereinander  bedenkliche  Unterschiede  zeigen, 
denen  nachzugehen  ist,  ob  Verschiebungen,  die  die  jährlichen  Zahlen  ergeben,  darauf  hinweisen, 
deo  Betrieb  nach  dieser  oder  jenw  Bicbtmig  an  kontrollieren  nnd  an  Terbenem. 

Ebensogut  wie  auf  einem  großen  industriellen  Werk  eine  genaue  Berechnung  der  Selbst- 
kosten einzelner  Betriebszweige  unter  Einstellung  des  Anteils  der  Oeneralunkosten  möglich 
erscheint,  ebenso  mSgUeb  Ist  eine  Trennung  der  Ausgaben  fir  den  Personen«  nnd  deo  Ottter* 
verkehr.  (Sehr  richtig!)  Ich  habe  schon  1894  nach  diesem  amerikaaiKlien  Küster  ^e 
Verteilung  der  Betriebsküsten  der  preußischen  Staatsbahnen  anf  den  Personen-  nnd  Ciüterverkehr 
nach  der  Statistik  des  Reicbaeisenbahnamts  für  1890/91  versucht,  die  unwidersprochen  geblieben 
ist   Sie  lantet  also: 

1.  (Grundlage  der  Verteilung. 

Die  nicht  unmittelbar  teilbaren  Kosten  sind  in  Übereinstimmung  mit  dem  amerikaniscben 
Verfiibren  nach  Hafigabe  der  für  jede  der  beiden  Yeriiebrsarten  gefahrenmi  Zog-  bezw.  LokonotiT- 

kilometer  anf  den  Personen-  und  den  Güterverkehr  verteilt.  Diese  Verteilung  erscheint  dadurch 
begrfindet,  daß  die  T,Akf>motivkraft,  welche  die  Hanptnrsache  der  Abnutzung  der  Geleisanlagen 
uew.  und  der  Beschatü^'ung  vieler  Betriebabeamten  bildet,  für  beide  Znggattnngen  durchschnittlich 
gleich  ist,  nnd  daß  die  größere  Geschwindigkeit  der  Personenzüge  durch  die  größere  Belastung 
der  Gfitorztige  in  ihren  Wirknnfren  etwa  anf{?ewopcn  wird.  Auch  die  Beanspruchung  des  Station^- 
personaU  hängt  vielfach  von  der  Anzahl  der  gefahrenen  Züge  ab.  Dementsprechend  sind  die 
nicht  nnmittelbar  teilbaren  Betriebskoatm  verteilt: 

a)  fQr  die  allgeuieine  Terwaltnng  nnd  den  Expeditionsdienat  nach  dem  Verhiltnto  dw  ge> 
fahrcnen  Zagkilometer; 

b)  für  die  Bahnunterhaltung  und  den  äußeren  Stationsdienst  ebenso,  jedoch  anter  Hinzu- 
rechnung der  Vorspann-  und  Rungierkilometer  mit  ihren  halben  Anteilen,  da  die  Wir- 
kongen  dieser  Leistungen  etwa  gleich  derjenigen  von  den  Zügen  an  aebltieii  sind; 

c)  für  den  Zu<,'be<,'lcitutij,'ä-  und  Zn^forderungsdienst  nachUbfifab«  der  betreffenden  Leistingen. 
Ebenso  bei  den  übrigen  sachlichen  Kosten. 
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2.  ErmiUlanff  der  (efahrenea  Zug-  und  LokomotiT-Kilom  tr- 

MKW  KUoUMter 

PWMM»-  OilMW 

vMkakr  TMkafer 

In  Schnellzügen  Tab.  17  Sp.  4*                                                     80714  — 

,  Personenzügen  Tab.  17  Sp.  5   77  B80 

.  Femischten  Zinn  Tkb.  17  8p..      18778  7«rteUt  im  VwhSltDÜ 

»/•:»/»                                                                           6267  12515 

,  Qfltenlc«!  Tab.  17  8p.  7  .  ,  .  .  —  _  90191 

ZvMmineil  Zngkilortieter  a  .  .  .  .      104  491  102  646 

YerEutniszahleQ  .  .  .  .     60,6«/»  48,5  > 

In  Vorspanndienst  Sp.  10   12  148 

,  BMf:i«rili«iurt    »  26   116  212 

Zusammen   .  .  128360 

verteilt  im  Verhältnis  ';4:',4  b                                              32  160  96  200 

dl«  HUfk»  TOB  b                                               16060  48100 

4Abera+J                                                 190671  180746 

VerhlltBimhlen  .  .  .  .      U*h  66  > 

udft-l^b                                                     166«1  196äft 

Varbiltnindden  .  ...     41  >  69*^ 

Di«  N«b«Bl«i«taBg«B  UbUmo  ■iifi«r  Bsdaebt,  i»  innm  K«itgii  mit  T«rt«ilt  w«rd«B. 


3.  VerteilQBg  dar  B«trieb«JioRten. 

T«ball«86    1000  UV 

a)  Alli^eiiu  ine  \>rwaltun|  Sp.  58  ...   88888 

desgi.  sachliche  Ausgaben  Sp.  6i>   16800 

Bi^tloa«di«a«t  8p.  81                                    .  88646 

86878 

Verteilt  im  Verhältnis  60^:49.5  

b)  AiiB«rer  StatioMdienst  Sp.  60    64  €60 

Verteilt  im  V«r]illtan  44:66   

C)  Zugb»>frl»«!taTiErs.iienst  Sp,  (i2   .     .H5  2H1 

l>a  eine  Zuginaiinsi'hat!  im  FersoneDaui^iiieubt  etwa  Joppelt 
80  viel  als  im  GUtersagdienat  laiatet,  verteilt  im  Verhältuis 
6(M(:48^.8s84:66  

d)  ZüglSrdeninsrsiIitMist  S'p.  (5:1   46  428 

Da  die  MHnii!>i.liatt  im  i'ersoobuxugilieniite  etwa  60^^« 
mehr  als  im  GUterzugdicint  l«iit«t|  ▼«rtoitt  in  V«rbittiiw 
41 : 59 .  1,6  =  32  : 68   

e)  Bahnverwaltung  Sp.  59  ,   öi  524 

Dntorhaltitng  der  B«bnanl««nii  Sp.  87    62  610 

Emmenmg  dea  Oberbao««  Sp.  ülS   89884 

Erii«bUdi«  £ifli«uig«ii  mw.  8p.  142  ^  9 164 

1486S3 

Verteilt  im  Verhültnis  44:56  ......  . 

0  Kotten  der  ZQge  Sp.  94    50  312 

Da  für  ein  Loicouotivkilometer  im  tiat«mgdMiMte 
«tir«  50  */•  mehr  Kobltn,  Waaaer  nsw..  als  im  Panoiuning- 
di«D«t  v«rbrancht  werden,  verteilt  im  Verhältnis  44  : 56 . 1,5 

«84:68   

■  29  t öl 
 15  irtfi 


inriO  Mark 
P«noD«n-  Güter- 


g)  UiiterlialtiDi^'  der  LckoiiiotiTdl  8p.  86 
Desgl.  Eruenenuig  Sp.  128  


46  210 


7«rt«ilt  im  T«rbiltfi{«  41:68  .  .  .  . 

h)  Unterhaltung  d«r  PeriOB«BW«g«B  Sp.  100   . 

Erneuerung      «na  130  

UntcrhaltoBf  dor  Qapli^«  OBd  GVt«rwafaB  8p.  1U2 .  .  . 

Emeucninsr     n       n        n  i-  •»  •  • 

i)  Sonstige  Auügabeu  18818,  verteilt  im  Verhiiltuis  44:56 


43  578 
28  200 

12000 

14828 


62  710 


19 100 


18B00 

10  490 
4  839 


8060 


42  800 
86  8B0 

28861 

31600 


79  812 


87818 


86718 


23  007 
15034 
10808 


221804  886880 


«  8t«d«tik  d«>  B«iehs8iMBbiliBamt>  flr  1860/81. 
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im  Steh!  aad  Eima. 


B4»B«0tutg  der  Bohttoff*  mm  JiüUm^UUt. 


A4»ktg,  Mr.  24. 


4.  Einaalimen  attd  Leiitnngen. 


Kinnahmen  aus  di  iii  l'iTsdijiMi-  und  Gepäckverkehr  Tab.  2B  Sp.  3  . 

Ocsgl.  auB  dem  <idtervi  rke!ir  Sp.  6  

Soastige  Eiuoahmeo  42123,  verteilt  im  Verbaltai»  der  Haopteinnahmen 


Gefahrene  1000  Per-^oiif tilviUmi-  k-r  Tiil>.  2-2  .  . 

U«fakreue  lUOU  Gütertonnenkilometer  Tab.  23  .Sp.  176 


240161 

7SV20480 


MOOMuk 
P«>«oa«a> 

Tcrkrbr 

298  751  — 
610  047 
11400  31023 


641070 
1&  140  18B 


8,20 
2,95 


Oltor^ 
«wkehr 

61 

4,(» 
2,06 


5.  Verpl«ieli6. 

VwliUtm»  der  Aasgsbm  n  den  EiniiBbiMiii  

Einaalime  für  ein  Personen-  bexw.  QfttttrtonnnikUometer    ...  c) 

Atttgtbe  desgl   „ 

Man  wird  daher,  da  unter  d  und  h  für  den  Personen- 
verkehr zu  ferinee  Kostenaoteile  eingestellt  sind,  die  Ads- 
gabu  ttir  das  Peraoora-  Imsw.  OHtwh>Bii»nkiloB<t«r  «o- 
nehmen  dürfen  zu  ^         3  2 

Ich  möchte,  daß  dieser  Versuch  eine  facbmänniscbe  Prüfang  znr  Folge  hSUto.  Die  Einrede, 
daß  eiae  Verteilaog  der  GeneraluakosteD  auf  Personen-  o&d  (iüterbefördorangsaasgaben  nicht  ang&ngig^ 
■ei,  iit  fibrifens,  wie  ieli  bereits  hervergeboben  habe,  durch  die  Tatsaebe  binftllif,  daß  auf  Jedem  gut 
geleiteten  iudastriellen  Werke  eine  Verteilung  der  (Teiieralnnko<4ten  auf  die  verschiedeiiartigsteu 
Betriebszweige  in  minutiöser  Weise  stattfindet,  was  doch  noch  schwieriger  sein  dürfte,  als  die 
yerteilong  bei  deo  ElaeQbabnaiisgabeB. 

Wenn  ich  nun  der  obigen  Ermittlung  hinzufüge,  daQ  nach  den  aatliehen  Btlidlt  über  die 
Betriebsergebnisse  der  prenüischen  Staatsbahnen  für  ISi^sySd 

die  Einnahmen  für  den  Personenverkehr  rnnd  .  .>....  ...*.,  249  000  000  tuM 

,          „           „     n  Güterverkehr         ^   666700000  „ 

die  Ansgiiben  filr  die  Unterhaltnng  der  Personenwagen   11 168700  „ 

„        .     «           «          n    Güterwagen   22  398100  „ 

betragen  habeu  und  auüerdtjtu  dat»  oben  ermittelte  Verhältnis  des  .Vuleiiä  der  beiden  Verkehrs- 
artM  an  den  Betriebskosten  richtig  ist,  so  erhellt  doch  ohne  weiteres,  wie  stieftnitterlieh  bisher 
die  Gütertarife  auf  Kosten  der  Personentarife  behandelt  worden  ini 

>«icht  ohne  Interesse  ist  dabei  ein  Vergleich  der  KlnnahuieD  aus  dem  Personen-  and  dem 
GOterverkehr  in  DenteebUuid,  Fraakreieh  «ad  Eaglaad.  Ee  entfleten  von  der  Oesamtelnoakaia: 


In 

In  Ciii^Unit 

tM  JakM 

l'JOl 

1900  , 

im 

1  iSOÜ 

im 

•« 

. 

•H 

•h 

•h 

Auf  P< TMtnen-  und  Gepi«k- 
vt-rkclir  ........ 

.\ut  (iiilprvt'ikelii-  .... 

1  Auf  sonstige  Einnahmen  . 

27,39 
64,56 
8,06 

2b,17 
W,36 
7,47 

28,1>1 
63,34 
7.75 

43,02 
51,26 
V2 

43,31  1 
61,02 
6.«  i 

43,76 
49,70 
6,64 

42,7 
55,1 
1,9 

I 

44,7 

53,6 

1  1 

1 

44,0 
54,1 

Für  i!)05/Ot3  werden  sieh  flir  die  preoßiadi-heieisehe  Bieenbabngemeinichaft  die  Tarhiltukss 

TOrauflsichtlii  Ii  uIho  gestalten: 

Nach  der  vorläufigen  Ermittlung  ergab  »ich  im  Jahre  lU04jU5  bei  einer  mittleren  Betriebs- 
llag«  vra  S8 766,46  km  anf  1  km  eine  Einnahme  von  18401«^  ans  dem  PenonenTarkehr, 
•51  21t;  .//'  aus  dem  Güterverkehr  and  47 538. Ä  überhaupt.  Ffii  innn Tin  wird  die  mittlere  Be- 
triebslänge auf  34  624,05  km  steigen.  Nach  Maligabe  des  bisherigen  W  achsens  der  durcbscboitt- 
liehen  Einnahme  ließe  das  ganze  Jahr  1905/00  erwarten  ans  dem  Penonenverkdir  14 184  »4t, 
ans  dem  tüit- rvtikdir  und  überhaupt  i'Jtif>7  V  uuf  1  km. 

Int  Vergleich  zum  Etat  für  lüo3/0ti  würde  dies  t^iuer  wirklichen  Einnahme  entsprechen} 
md  »war  in  Millionen  Mark  abgemndat:  j.^^,  wirwiehkeu 

Personenverkehr   446,3  ^189,1 

«löterverkehr   1078,6  1126,1 

Sonstige  t^inaahmea   fle>2    lOifi 

Überhaupt  ~16ia,l  1719,7 
oder  nukd  hnndert  Millionen  Hark  mahr,  als  der  Etat  erwartan  lißt. 
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Man  kann  ans  der  obipen  Tabelle  leicht  ennessen,  wieviel  ans  Ai^n  für  daa  Etatsjahr  1905 
mit  («15  743348 angesetzten  Überschüssen  der  prenßisch-hessischen  Kisuubahngenieinschaft  ans 
dem  Ofltar-  nnd  wieviel  aus  dem  Personenverkehr  herrfibrt,  selbst  wenn  maa  dalwl  nicht  einmal 
die  Tatsnrhp  in  Tfechnnng  zieht,  daß  viele  Bahnstrecken,  nampntlich  im  Osten  unserer  Monarchie, 
sicher  die  Kosten,  die  für  den  Peraoneaverkebr  aufgewendet  werden,  nur  za  einem  Teile  decken. 
Berechnet  man  di«e  V«rliSltiiie  elme  WOrlifninir  dieser  Tatsaehe  Ar  das  Jahr  1901  Oetste  Spalt* 
in  der  obison  Tabelle  für  Dfttlt8cbl;ui<ll.  lietnitr  iler  nefrioli^fibpi-srliTiR  «Ifr  prenRisrli-lieKsierhen 
Bahnen  517  753  730  -M.  Die  Einnabmen  ans  dem  Personen-  nnd  Gepäckverkebr  sowie  aas  dem 
Otterverkebr  betrng:en  KOTamnen  1 967599034  Jf.  Bat  orgrftbe,  die  Verhftltmizahlen  jener  Tabell« 
SD^rnnde  gelebt,  daß  der  Personen-  nnd  Gepackverkehr  mit  nur  30,25"/«»  d«»"  Güterverkehr 
dagegen  mit  B9.7r)  "/o  an  dem  ßetriebsHbcrschnß  beteiligt  wäre.  Zweifellos  aber  liegen  die  Tat* 
Sachen  noch  viel  mehr  zugunsten  eines  größeren  Anteils  des  Güterverkehrs. 

Hiermit,  nt.  H.«  bin  ich  am  Ende  meiner  Darlegungen  angelangt.  Keiner  kann  mehr  als 
ich  davon  überzengt  sein,  daß  nnnmehr  in  der  BesprerlinDfr  der  Gfitertarifo  durch  meinen  verehrten 
Kollegen,  Hm.  Dr.  Schrödter,  der  für  Sie  hei  weitem  interessantere  Teil  unserer  hentigen  Tages- 
erdmadr  folgt.  Ich  habe  ihm  dteaeo  Teil  neidloi  flberlaeami,  wie  wir  beide  nna  überhaafit  itets 
neidlos  In  die  Arbeit  7n  teilpn  pflocin.  ich  erachtete  es  aber  heate  für  meine  l'flicht,  nir]  das 
nicht  so  anziehende  Gebiet  der  Personentarife  in  den  Kreis  anaerer  Betrachtnngen  zn  zielten,  weil 
idi  es  IBr  notwendig  hielt,  den  Tolkswtrtsebaftliehen  Znsamnenhanfir  ▼«•>  Personentarifreforro  nnd 
GHitertarifen  darzulegen;  denn  volkswirtschaftliche  Znsammenhänge  zn  erörtern  nnd  richtig  zn 
rerstehen,  ist  hente  mehr  als  je  die  Pflicht  eines  jeden  deutschen  Eisenbfittenmannes.  (Lebhafter, 
allseitiger  Beifall!) 

Versttsender;  leb  nSebte  Torsohlaffe«,  smiaebst  denBwicbt  des  Hm.  Dr..Ingr.  SebrOdtar 
zn  hören  und  daim  die  Be.4prp>  linng  Aber  beide  Berichts  femeinsain  TOTsnaebBien.  Ich  erteile  das 
Wort  Hrn.  Dr.-Ing.  Schrödter. 

b)  Die  Rohstoff' Gütertarife  der  Eisenindustrie. 

Hr.  Dr.-Ing.  E.  Schrddtet:  U.  H.I  Nach  den  Erhebangen  des  Vereins  deutscher  Eisen-  nnd 
Stabltttdiistrieller  bat  in  Oktober  die  deatsehe  Robeifenerseognng  mnd  eine  HiUion  Tonnen  betragen ; 

es  entspricht  dies  12  Millionf^ri  im  ,T;ilir.  Die  dazu  erforderlirlien  Rohstoffe,  die  auf  5.5  bis  HO  Millionen 
Tonnen  Eisenerze,  Brennstoffe  and  Kalksteine,  entsprechend  5^  »  bis  6  Millionen  10  t- Wagen,  zu 
▼sranselilagen  sind,  sind  an  den  Hflttenplfttzen  zu  yereinitren;  von  diesen  gelangt  das  Eisen  znm 
Verbrauch  bezw.  zur  Weiterverarbeitung  in  Form  von  Halb-  und  Fertigfabrikaten  wiederum  zur 
Versendunsr.  I^o  liorliwicbtiir  ffir  die  Hochofen  wie  für  die  weitervernrheiteiiden  Werke  dift 
TarifiernuK  der  letzteren  ist,  au  soll  doch  diese  Frage  aus  den  heutigen  Iktrachtangen  aus- 
geschieden werden,  da  hier  in  erster  Linie  die  Bedentnng  der  Tarifiemng  der  Bohatoife  fBr  nnsere 
Roheisenerzeugnng  klarg-cstelU  werden  soll.  Zn  diosem  Zwecke  hatte  ich  mirh  an  eine  Kciho 
von  Hocbofenwerken  mit  der  Bitte  gewandt,  den  Prozentsatz  festzustellen,  welchen  in  jedem  Falle 
die  Transperthoaten  aller  Kohsioife  bis  sn  den  Hflttenplfttsen  anf  die  Selbstbosten  ihres  Bobeisens 
ausmachen:  zur  VoreinfHrlmnp  sollten  jedoch  bei  der  Bereiiinnner  d^r  letzteren  die  Löluie,  TTandels- 
Unkosten,  die  Zinsen,  Erneaerangsfonds,  Amortisation  tuw.  ausgeschloason  sein.  Die  mir  freund- 
liebst  mitgeteilten  Prozentsfttm  sind  die  folgenden: 

WeA     I  Thomasroheisen  33,36  •/•      W«rk  TVa  ThomsieiseB  24,6  •/• 

,  II  Himatit'BndOie&ereiroheiscn  34     .         »    I^^b        „   283  „ 

„  n  Thonasrobei'sen  84,6  „      T   .  8M  „ 

,  ITT  Thomaaroh««!»««!!  31,8    ,  VTa>   25,«6  „ 

„  III  Stahleisen   31,7    .  „     VIb  /       „    28,88  , 

«  17  alle  Sorten  im  Dnrohsehaitt  88  » 

Wir  ^f'i"n,  daß  der  bei  der  Knqnete  im  Tahre  1^7«  ermittelfi^  Dnrrhschnittssatz  von  etwa  30  */(» 
für  die  Fracht  bei  den  Bobeiaenselbstkosten  auch  heute  noch  als  gültig  anzusehen  ist,  wenn  man 
in  dieselben  HochofbnlSbne  nnd  allgemeine  ünkesten  einseblieBt. 

Es  wäre  nnn  eine  weitere,  sehr  verlockende  Aufgabe  gewesen,  den  Gesamtwert  der  Fraclitk eisten 
zn  berechnen,  die  allj Ahrlich  anf  den  Transport  der  Rohstoffe  zu  unseren  deutschen  Hüttenplätzen 
entfallen,  und  ihre  Verteilane  anf  die  verschiedenen  Verkehrswege  vorzunehmen,  aber  eine  solche 
Ermittllliig  setzt  nrafasaende  Erhebungen  nnd  die'  allgemeine  Bereitwilligkeit,  die  An^iraben  nt 
liefern,  voraus.  Im  letzten  .lahre  betrni?  die  hcimiselie  Eisenerzfördernng  rnnd  22  Millionen  Tonnen, 
während  gleichzeitig  6  Uillionen  Tonnen  ans  dem  Auslände  eingeführt  wurden ;  die  ans  dem  Ans- 
lande  m  ans  gelangsnden  Erse  werden  nm  Teil  snerst  «if  grOfieren  Streeken  bis  n  den  Sm- 
sebiffen  (transpertiert,  so  die  schwedischen  Hagnetsteine,  die  wir  von  Eirunavara  fiber  Narwik 


Digitized  by  Google 


140S  Slikl  nd  mm.  DU  BoHtlofr'OatiHarif^  dtt  mwitimMrU.  SB.  J«lirf.  Wr.M. 

b«sw.  Liü«ä  oder  von  Oräogesberg  über  Öxelöflond  erhaiteiu  ia  Spanieu  uod  am  Uittelme«r  rer- 
grOBen  ddi  di«  Luidtranaporte  immer  mehr,  weil  die  an  der  KQite  gelegenen  Ibsgnbeii  aebr 
ttBd  mehr  erschöpft  werden.  Ein  Teil  der  aaslftndltcben  Erze  gelangt  von  nnseren  Seebftfen  dureh 
WasBerfracht  big  zn  unseren  Hüttenplätzen,  ein  anderer  Teil  auf  dem  Ei&cnbalinwefire.  wahrend 
von  unseren  inländiacben  Erzen  ein  siebt  gerisger  Teil,  namentlich  in  Lothringen,  aus  den  Gruben 
direkt  «nf  die  Oiebt  wandert,  und  der  andef«  Teil  niilebat  wiedemm  auf  der  Eiienbalm  w 
frachtet  wird.  Welcher  Anti  il  auf  der  Eisenbahn  verfraelitet  wird,  darüber  gibt  einen  Anhalt  die 
Nachweiaong  unserer  deutschen  Eiseababn-Giiterstatistüi,  die  für  1903  als  Menge  der  beförderten 
Eiieaene  19896000  t*  angibt.  Welche  Antefle  auf  die  Brenutoffe  and  Ealkat^besflge  entfall«, 
läßt  sich  nicht  sagen,  da  eioe  solrhe  Nachweisnng  für  unsere  Hocbofenwerke  nicht  besteht  und 
die  Gfltcrstatifttik  uns  im  Stiche  lilßt,  weil  sie  diese  Bewejrungren  nicht  getrennt  fSr  die  Hoohofen- 
werke  rubriziert.  In  den  oben  augeführteu  Fiilleu  Via  and  VIb  eatüeieo  von  den  Selbstkosten 
23,32  bezw.  93,89  */•  Mf  die  BieeiibnbDflrachten ;  in  anderen  Fällen  sollen  sie  noeb  bOber  «ein. 
■Tedf^-ifnllp  scigen  dies**  Znlil'^it  iivii  ifMn  Laien  die  für  die  Exifltenzmöglichkeit  eines  Hochofenwerkes 
ceteriä  paribus  aosscblaggebeuda  Bedeutung  des  Transports  der  Bobstoffe  san  Uttttenplatz.  Diese 
Bedeotong  wird  noeb  venebtrft  dnreb  den  Umttand,  daß  bentsittage  die  Robeiaennianel  als  selche 
mehr  und  mehr  aus  dem  Verkehr  schwindet  mit  der  Zunahme  der  Verwendung  des  flflssigen 
Koheisens  und  der  Ausnnt/nnir  der  Gichtgase  zur  Eraeogong  and  Verarbeitung  ron  Stahl  in 
unmittelbarer  Verbindung  mit  deu  Hochofen  selbst. 

Gehen  wir  nunmehr  zur  Untersuchung  der  einschlägigen  Eisenbahnfrachtsätze  in  DeutHciiland 
nnd  anderen  L&ndern  über.  AIk  Grundlage  hierzu  soll  die  nachfolgende,  mit  freundlicher  Hilfe 
des  ürn.  Brensing  bearbeitete  äbersicbtliche  Znsaiamenstellung  der  Eisenbahn tarife  für  Eisenerz, 
Kalkstein  und  die  Brennatoils  in  Deatechland,  Belgien  and  Frankreich  dienen. 

A.  DeHtSOilland.  Die  Eisenbahnfrachten-Tarife,  die  für  die  Beförderung  der  Bohstoih  nun 
Httttenbetriebe  in  Dentae bland  vorwiegrad  in  Betraebt  komm«i,  sind  die  folgenden: 

1.  Eisenorz-Tarif«.  a)  A  n  sn  ei h  m  e- Ta  r  if  T**  Einheitssatz  bis  50  km  je  darüber 
(Anstoß)  je  1,8 znziigUcb  80  bis  120r)  f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebähr  (d.h.  bis  10  km  80^, 
11/20  km  90  ^,  91/30  km  100^,  31/10  km  110  Uber  4t  km  190  ^  f .  d.  Tonn«) 
bis  der  Satz  von  2,3     f.  d.  Tonnenkilometer  olme  AbfertignngHg:c}>ulir  erreicbtuM. 

b)  [Min  ette-Tarif]  A  us  n  a  h  m  e  -  T  a  r  i  f  für  die  Beffirderang  von  Eisenerz, 
abgeröstetem  Schwefelkies,  Manganerz  usw.  im  Verkehr  nach  den  Bleihütten- 
vnd  Hoebofenstationen  der  Eieenbahnen  in  Blaaß-Lotbringen  nnd  der  Wil- 
helm-Luxemburg-Bahn, der  DirektionsbezirkcKasscl,  Köln,  Elberfeld,  Erfurt, 
Essen  usw.:  Einheitssatz  bis  100  lun  je  1,8  cj,  101/190  km  (Anstoß)  je  1,5^,  dber  190  km 
(Anstoß)  je  1 ,0  ^  zuzüglich  70  ^  f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebühr. 

e)  Ananabme-Tarif  vom  10.  TOI.  1909  fflr  die  BefSrderang  von  Eisenern 

ans  dem  Lahn-,  Dill-  nnd  Siefrcrbiete  nnd  dem  RerpainT'^^^-'zirk  Brilon  nach 
den  Uochofenstationeu  dieser  Gebiete  und  des  Euhrgebietoii  sowie  der  Station 
Georgt-Marienblltte:  je  1,25  f.  d.  Tonnenkilometer  zuzaglich  60^  f.  d.  Tonne  AbfBitifiincn- 
gebfihr.    Der  Tarif  gilt  von  den  Versandstationen  der  genannten  Gebiete  nach  den  HodiOÜBn- 

Btationen  de«;  Ttahr-,  Saar-  nnd  Aachener  Gebietes,  nach  Luxen1^n^g•  nnd  Lothringen. 

d)  [Sogenannter  Notstaudstarif  fär  Eisenerz].  Ausnahme-Tarif  für  die  Be- 
förderung von  Elsenerz  swiacben  Stationen  des  Indnstriebeiirki  an  derLalin,  Dill, 

Sieg  nnd  im  Bezirk  Bril(»n  unter  «ich:  je  1,5  ^  £  d.  TonnenhUometer  «tsligUeb  60  ^ 

f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebühr. 

e)  Tarif  für  überseeische  Eisenerze  von  Stettin,  S  winemlinde,  Danzig  un  d 
Nenfahrwasaer  nach  dem  sehleaiaeben  Hüttenbesirk  :    Einbeitsiats  1,844  d> 

Tonnenkilometer  znziiprlieli  ("f^      f.  rl,  T^nne  AbfertiL-uiif^^troliühr.     Mindestmenfre  45  000  kp. 

Neben  diesen  Eisenerz  -  Tarifen  bestehen  noch  verschiedene  andere,  die  entweder  nur 
für  ein  sehr  beeebrftnktes  (Gebiet  gelten  oder  fDr  Deutscblande  Eieenblitten  wenicer  wichtig  nnd  — 
was  für  die  späteren  Vergleiche  zn  beachten  bleibt  —  da  ai«  dl«  Untere  Orens«  der  Taiifb  c) 

und  d)  n!'!if  prrr:rhen,  anrh  weniger  srniistig  sind  als  diese. 

2.  Kalksteiü-Tarif  (=  Spezia  1 -Tarif  III):  EinheitssaU  bis  100  km  je  2,6  t^,  über 
100  kB  (dnrehgereehnet)  je  2,2  zuzüglich  60  bii  ISO  f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebübren  (d.  h.  bis 
50  km  60^3,  51/100  km  90^  Ober  100  km  190^  f.  d.  Tonne). 

*  Kinschließlich  AiiKfuhr-  und  Darchfuhrmengeo,  die  jedoch  sa  aawesrntlich  sind,  om  für  di«  naob- 
folgenden  Betraahtongen  besondere  Bedentuig  beaasprachen  zn  kSnnsn.  —  DJ«  Zahl  f&r  1904  ist  nadi  der 
aeuemi  Statiitik  13686686  t 


Digitized  by  Google 


15.1>M«nV«r  im.  Dk  R9luUiff'Gmtrtaiift  itr  EUmtmäiuM*.  Stahl  ud  EiNa.  1407 


».  Koltlen- wncl  Koks-Tnrifp.  a)  Allgemeiner  (=Roh8toff-)  Tarif:  EinbeitBsatz  bis 
350  km  je  2,2      über  350  km  (Austuü;  je  1,4  6^  zaf.iiglicb  70     f.  d,  Tonne  Abfertiguogsgebubr. 

b)  AasDahme-Tarif  für  die  Beförderung  von  Koks  snin  Hochofenbetrieb 
sowie  Kokskohlen  zur  Herstellung  von  Koks  zum  TI  o  c  Ii  d  f  c  n  b  e  t  r  i  e  b  vom  Ruhr-» 
Aachener  und  Saarbezirk  nach  Lothringen,  Luxemburg  nud  dem  äaarbezirk: 
EinheltanUt  80  bis  360  km  je  S,2  i3  f*  d.  Tonneokiloineter  sasfiglieh  folfeiider  Abfertifnagi- 
gebühr  f.  d.  Tonne:  S0i200  km  ."iO  SOr?^)  kui  40  2r»r.'^r>0  km  20  ;  Einlieitssat»  Über 
350  km  (Anstoß)  je  1,4 -t^  f.  d.  Toauenkllometer,  wobei  die  Abfertigungsgebtibr  wegfällt. 

e)  Ansnahnie-Tarif  vom  10.  VIIL  1902  für  die  Beförderung  von  Koks  zum 
Hoehofenbetrleb  sowie  Kokskohlen  snr  Herstellung  von  Koks  zum  Hochofen- 
betrieb vom  Ruhr-  und  Wurmgebiet  nach  dem  Lahn-,  Dill-  und  Sieggrebiei  in 
Mengen  von  weoiger  als  45,  mindestens  jedoch  10  t:  Einheitssatz  bis  50  km  je 
S,0^,  darilber  (Anslofi)  1,8  <^  suflgUoh  80  bis  190'^  f.  d.  Tonne  Abfbrtigiingsgebabr  (d.  h.  bis 
10  km  80  nf20  km  f>0  21;30  km  100f3,  3140  km  110^,  über  41  km  120  für  die 
Toooe),  höchstens  aber  je  2,2  ^  f.  d.  Tonnenkilometer  und  70     f.  d.  Tonne  Abfertigangsgebühr. 

'  Von  den  so  ermittelten  Sitsen  eial  i«  künen:  bü  100  kn  80  101/900  kn  40  c;, 
SOI  km  und  darüber  50        <U  Tonne. 

d)  A  n  s  ri  nli  m  p  -  Ta  r  i  f  vom  1 5.  .7  an  n  a  r  1905  znr  Befördernng:  von  Stoinkohlen, 
Steinkohleubriketts  uadSleinkühlenkuks  zum  Betriebe  der  Hochöi'eu,  .Siemens- 
Hnrtln*,  Pndiel-  nnd  Sohweißtffen,  der  Wala-  nnd  Hammerwerke  vom  Rnhr- 
gebiet  (einschl.  HorrifMr?*  nach  dem  Lahn-,  Dill-  nnd  S  iepgebi  ete  ("zur  ünter- 
stätsung  des  Eisenbergbaues  in  diesen  Gebieten)  in  Mengen  von  mindestens 
45  t:  je  1,4^  fBr  das  Tonnenkilometer  ansfiglieh  OOtJ  fSr  die  Tonne  Ablbrtignngsgebflhr.  Der 
Tarif  ist  nur  eingeführt  für  die  Zeit  vom  15.  Januar  1905  bis  14.  Januar  1910. 

e)  Ausnahme-Tarif  vom  1.  April  1897  ffir  !>teinkohlenkoks  von  Nieder- 
Bchlesien  nach  den  ob erschlesischen  Ilütteubiationen  und  verschiedenen 
anderen  Stationen:  Biahfdtisata  je  1,8 f.  d.  Tonnenkilometor  nsflffUeb  60 f.  d.  Tonne 
Abfertigungsgebühr. 

UinaichtUcb  der  sonstigen  Kohlen-  nnd  Koks- Tarife  gilt,  was  oben  am  Schluß  von  „1.  Eisen- 
ene*  gesagl:  ist. 

B.  Belgien.  Hier  muß  vorausgeschickt  werden,  daß  die  Tarifhefte  der  Belgischen  Staats- 
bahn nnd  der  ihr  nnmlttelbar  angesebloseenen  abrigen  belgischen  Bahnen,  die  snsammen  eine 

Tarifgemeinschafl  bilden  und  ffir  unser»'  üntersncbnn^-  allein  in  Fra^e  kommen.  Anj^alien  der  Ein- 
heitssätze f.  d.  Tonnenkilometer  nicht  enthalten.  Letztere  können  deshalb  im  folgenden  nicht 
aufgeführt  werden,  aonden  aar  DoidMehnittssitae. 

1.  Xisenen- Tarif.    (Tarif  IBr  Eiseaerse  aar  Verbttttanf.)    AnCgabeqnantam  minileetena 

50000  kg.    Darchschnittssätze : 

bei  50  km  2,04  ^  bei  200  km  1,81  ^ 

,  100  ,    1,82  ,   •        ,   350  „    1,092  „ 

Eiah^rUTen  sind  die  Einaehr^bagebühr  m  0,90  Fr.  (=  16  4)        ^  Atiagehfthr  von 

0,10  Fr.  (=8  ^)  fBr  Jede  Sendung,  d.  h.  also  fBr  mindestens  50000  1«. 

t.  Kalkateln-Tarif,   Anfgabeqnantum  mindestens  50  000  kg.    DurehsflhDiltssfttie : 

bei  50  km  2,04  A         bei  200  km  1,61  ^ 
,  100  ,   2,82  .  „  860  „   1,21  , 

Einl>egriffen  sind  wiederum  die  Einschreibegebttbr  von  0,20  Fr.  (=  18  ^)  nnd  die  Avis- 

gebflhr  von  0,10  Fr.  (=  8  tj)  für  jede  Sendung,  d.  h.  also  für  mindestens  50  000  kg. 

3.  Kohlen,  and  Kokt«<Tarire.  (Von  belgischen  Kohlengruben-  tiiul  KokBofenstationen  nach 
rerschiedenen  Hättenstationen.)    Aafgabequantum  miiiUestens  5000(i  kg.    DnrchschnittsBätze : 

KoUm        Kab  Kobton  Koka 

bei  50  km  3,24         2,B4  <)  bei  800  km  l.fil         1,41  ' 

„  100  „    2,42  .      2,U2  „  «  860   „    1,32  „  „ 

Einbegriffen  sind  anch  hier  wiederum  die  Einschreibegebühr  von  0,20  Fr.  (:=  !(>£>)  nnd 
die  A?isgeb1lhr  von  0,10  Fr.  (=  6  ^)  für  Jede  Sendnng,  d.  h.  ahw  Ar  mindestens  50000  kg. 

C  Frankrdoh.        Frankreich  weisen  die  Tarife  eint-  i^-.iwi  besonders  grolto  Hannig- 

fUtll^eit  auf,  da  neben  der  Staatsbahn  eine  ganze  i.Vitie  von  I'nvatbahnen  an  der  Verfrachtung 

der  Rohstoffe  für  den  Eisenliiittenbetriob  betcilig-t  sind  und  nicht  nur  fnr  ihrtj  eigenen  Scbienen- 
wege  Tarife  festgelegt,  sondern  solche  vielfach  auch  mit  einer  oder  mehreren  der  übrigen  Ver- 


Digitized  by  Google 


I40e  8taU  u4  Ihn.  IM*  Bokät^-Oatuimrlf*  4$r  mimMtukit.  Jahif.  Sr.  94. 


waltangea  für  gemeiDMme  Transporte  vereinbart  haben.  Wir  müssen  ans  deshalb  darauf  bescbrftnlceD, 
aar  eiolg«  dieser  Tarifs»  aanflihren. 

I.  EiH<>nf>rx-Tarire.  I.  Oitbahn.  a)  Anff  abeqnantnm  von  mindeetans  100  bi*  sa 

250  t.  Einheitssatz  bis  25  km  je  3,25  -3.  2nffiO  km  (Anstoß)  je  2,4  e),  51/125  km  jr^  i  C  -3, 
126  km  nnd  mehr  je  1,2  ^  f.  d.  Tonnenkilometer  zaziigUch  32  ^  f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebahr. 
Daneben  0,10  Fr.  (=8  ^)  BlnaelireibegebObr  für  jede  Sendung. 

b)  Anfgabeqaantnra  mindeatena  960  t.   Etnhellsiats  bis  85kniie3,9^,  96/135  kn 

1,6  <},  12f>  km  nnd  mehr  je  n,R  ,]  f.  d.  Tomieiikilomater  nufigUeli  89^  f.  d.  Tonne  Abflutifanga- 
gebtihr.    Einschreihpjrrliühr  wie  nhc-n  miter  1.  la). 

Wenn  die  Wagen  vom  V^ersender  gestellt  werden,  fällt  bei  Aufgabe  von  120  t  und  mehr 
die  AbfertignngigebiUir  Ten  39  4-        Tonne  fort. 

II.  Nordbahn,    a)  E infnbr«Tarif  (ßlfen  Abbeville.  Bonlogne  usw.).  Anfgabeqnantnm 

minilestens  20000  kg.  Einheitssatze  bis  200  km  je  1,6  J  [mindestens  jedoch  Ifi  '1-  201  km 
nnd  mehr  (Anstoß)  je  1,0  ^  f.  d.  Tonnenkilometer  sazüglich  32  ^  f.  d.  Tonne  Abfertigangs- 
gebtthr.  Binsebreibegnbttir  wie  oben  onter  1.  la), 

b)  In  40  t<Wafen,  die  Tom  Verfiraebter  oder  Bnpfftager  geetellt  werden,  aar  Verfraebtnng 

von  Eisenerzen  französischen  Ursprurgrs  ndcr  von  den  Häfen  der  Nordbahn  iiarli  Hüften,  äxc  an 
die  Nordbahn  aageschlosaeo  sind.  Uilckstquantam  16  Wagen.  Einheitssätze  bis  200  km  je 
l,r>  c3  [niindeitens  Jedoch  16  ^1,  201  km  nnd  mehr  je  1,0  f.  d.  Tonnenkilometer,  ab s  11  gl i eh 
1)  ")  iiberliauitt ;  2)  noch  weiteres  je  1  7»  Wr  jeden  gestellten  Wagen,  bei  dem  Maximal- 
qaantum  von  lü  Wagen  also  IR*/«  oder  fmit  anderen  Worten,  z.  B.  bei  16  Wagen)  maximal 
91 7«;  3)  5  Cent.  Zinsvergütung  f.  d.  Wagen  and  Kiluuieter;  zuzüglich  32  ^  f.  d.  Tonne 
AbferklgmiraebUir.  Binaehrribegabttbr  wie  oben  anter  1.  la). 

in.  Paris-Lyon-Mittelmeer.  Ffir  Er;:e  zur  direkten  Verhüttung.  Anfgabe- 
qnantnm mindestens  10  000  kp.  Einheitssätzp :  für  1/15  km  feste  G^hühr  GS  »S,  iri'2r>  km 
(Anstoß)  je  4,0  »5,  26/50  km  je  1,6  4,  SliaOü  km  je  1,2  ^  nnd  301  kiu  und  mehr  je  0,8  73 
f.  d.  Tonnenkilometer  anzBgUeh  39  f.  d.  Tonne  AbfbrtigvngegeMIhr.  Einechrefbefobfthr  wie 
eben  nnter  1.  la. 

3.  Kalksteln'Turlfe.  I.  Ostbahn.  Anfgabeqaantam  mindestens  5000  kg.  Einheitssatze: 
bis  25  km  je  -1,8  >,  26/100  km  (Anstoß)  je  2,1  i^,  101/200  km  je  1,8  rj^  201  km  und  mehr 
je  1,6      f.  d.  Tennenkilometer  zaxliglich  39  4$  f.  d.  Tonne  Abfortigangafebllhr.  BiMdbreibe* 

gebflhr  wie  oben  anter  1.  la). 

Tl.  N  o  nt }( a  Ii  n.  Aufgabe4|uantnm  mindestens  20  000  kg.  Einheitssatze  bis  50  lfm  ie 
1,6  4,  51il0u  km  je  1,4  lOlilSO  km  je  1,2  4,  151/200  km  je  1,0  tj,  201/250  km  je 
0,8  4f  951  km  and  mehr  Je  0,4  ^  f.  d.  Tennenidlemeter  snsttgrileh  39  f.  d.  Tonne  AblwtifnBgs> 
gebflhr.   Einecbrelbefobllhr  wie  oben  nnter  1.  la). 

H.  Kohlen  Tin<l  K oks-TnrIfe.  I.  Ostbahn.  Von  Ronchamp  nach  allen  Stationen  <ler  Ositbahn. 
Aufgabequantom  mHideätens  5000  kg.  Einheitssätze:  bis  25  km  je  5,32  tj,  26/75  km  je  3,04  ^ 
76/150  km  Je  1,9  r^,  151/300  km  je  1,69  ^,  301  km  nnd  mehr  je  1,14  ^  f.  d.  Tonnenkilometer 
snsilgUch  32      f.  d.  Tonne  Abfett ii^nngsgebOkr.    Einschreibogeböhr  wie  oben  anter  1.  la). 

TT.  Nordbahn.  Nur  für  Sendnnf^en  nach  Ronen-Martainville.  in  40  t- Wagen,  die  vom 
Verfrachter  oder  Empfänger  gestellt  werden.  Höchstquantum  (bei  Kuhlen)  16  Wagen  (bei  Koks 
90  Wagen).  Elnheiteeltze :  bis  75  km  je  3,2  ^  76/195  km  Je  2.8  .3,  126/200  km  je  1.6  c}, 
201  km  nnd  mehr  je  0.  t  '  f.  d  Tonnenkilometer  abznprlieh  1)  f)  7«  überhaupt;  2)  noch 
weiteres  je  1  7o  jeden  gestellten  Wagen,  bei  dem  Maximalquantnm  von  16  Wagen  also  16  7*> 
oder  (mit  anderen  Worten,  a.  B.  bei  16  Wagen)  maximal  91  */e;  3)  5  Cent  Zinavergfltonf  f.  d. 
W  a  n  und  K  i  1  o  in  e  t  er;  sasflglicb  32  0  f.  d.  Tonne  Abfertignngegebiikr.  Blneehreibegebühr 
wie  oben  nnter  1.  la). 

III.  Ost-  nnd  Nordbabn  gemeinsam.  Für  eine  Anzahl  bestimmter  Verbindungen. 
Anfgabequantom  mindeatens  960  t.   Einheitiiätse  lind  nieht  angegeben.  Dnretaaehnitlaeltae: 

bei  900  km  1,9  <^         bei  860  km  1,7  ^  f.  d.  Tonnenkilometer 
Ahf'-rf itrnngsgobfihren  sind  eintreschlnssipn.    EinsrbreihP£re!)iihr  wie  obpii  nnter  I.  la). 
ZaMmmenHtellnnK.     Rechnet  man  auf  Grund  aller  dieser  Tarife,   uro   zu  einer  festen 
Vergleic1isgrnndlag:e  zu  gelani^en,  fSr  die  drei  Länder  nnd  fBr  die  drei  Tanebiedenen  Bokitoffi» 
die  nnrchschniftsfraehten,  nnd  zwar  immer  nar  für  die  billigsten  Tarife  avf  die  EntfbnMnfan 
ron  50,  100,  300  and  350  km  am,  ao  erhält  man  folgende  Tabelle: 
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Dnrehiebnitttfrftftht  für  d*t  Tonnenkilometerr  einio1ilt«Blloh  lTabcng«bttlir«n, 

in  Pfennigen. 


A.  DeotMbliBd 

B.  Belgien 

1                    G.  FnakNieb 

1.  Eiieneri» 

km 

Turif  unur  II  t 

! 

Tuir  unter  C  1  Hb 

50 
860 

2,40 
1,90 
1,65 
1,488 

\ 

2,04  (—  15) 
1,82  (-  4,2^ 

l/»8(-88k6) 

1.81  (- 
1,49  (- 

1.82  (- 

% 

24,Ö) 
21,6) 
14,8) 

fftr       4«B>  ^  1  rr.iu  titor  fuMHi 

8.  K*lkstein 

km 

Tarir  UDler  A  *            |             Tarif  Haler  B  i 

Tarif  nnivr  C  2  II 

50 

200 
860 

3,8 
M 

2,04  (-  46) 
2,22  (-  34,7) 
1,81  (-48) 
1,81  (-88^) 

2,24  (-  41) 
1,84  (-47,6) 
1.48  t- 47,9) 

B.  Keble  nni  Kok« 

km 

Tarir  unter  JL  Sd 

Thfü  uDU-r  Ii  :i 

Turif  UDtrr  C  III 

80 
100 

200 
860 

1 

8,8  1 
«.0 

1,7 
1,67 

Kohlen    ^     jK«k>  ^ 

3,24  (  +  24,6)  2,84  (+  9,8) 
2,42  (+  21)  'J,02  (+  l) 
l,tS!  .      5,!J)  1,41  (-  17) 
1,32  (-   15,9)  1,16  (-26,71 

'i 

% 

—  — 

1,9  r  I    1 1,8) 
1,7  (  +  8) 

In  Froxenten  der  dentscben  Fracbtsfttze  aasgedrückt  ergibt  sich  somit,  daß 

Eitenerie  /bei  60  km  bit  za  16  */»  bei  800  km  bis  sa  18,4 7o\  k:tii... 
in  Belgien   l  .  100  ,    .  ,    4,8  ,    and  ,  BBO  ,    ,  ,  88,6  ,  /  «»»"»«•' 

alf  in  Deattohland  vorllnielitet  werden.   Dafi  farner 


K"j.-„-,,-j-  J  »»ei  80  km  bis  in  84,6  7»  4 


verfrachtet  werden  als  in  Dentschlaad. 

Für  Kalkste  in  in  Belgien  /  bei  50  km  bis  sa  4G    "/o     bei  200  km  big  sa  46    "/'»l  billiger  als 

rind  die  Fnebtan  \»  100  84,7  „      ,860»«*»  BSf^  »  I  in  Denttobland, 

r  bei  50  km  bis  zn  41    •/»  ^ 
i&  Frankreich  ebenfaila  {  „  100   „    ^    ^  47,6  „  :  billiger  aU  in  Dentschlasd. 

i  „  200  47,9  ,  j 

Kohlen  werden  /zwar  !<>I  50  km  bis  za  24.6 '/o  \  teurer,          bei  800  km  bis  za   5,3 7«^  u'iij 
in  Belgien    \         „  li*0   .    „    „  21    „  j  aber  ,  860   „    „    ,  16,9  ,/ 

als  in  Deatichlan4  gefahren) 

ir»k. ^iB*A\t«>^f        bei  800  km  bi«  m  17  7»th.M..«, 

Die  Kohlen-  and  Koksfrachten  in  Frankreich  ' 

.  j  /bei  200  km  bis  zu  ll,87i»  \  .  n.i*.-iii-«.i 

\      350  8      ^tearer  als  in  i/entecnianl. 

Auf  den  belgiscLeu  l'^iäeubahueii  werden  Eisenerze,  ivalkstein  and  Kuhien  dnrcbweg  zu 
erheblich  billigeren  FrachtefttMO  all  bei  wia  in  Dentaehland  gefahren;  in  einem  Fall  betrageiB 
sie  nicht  einmal  die  Hälfte  unserem  Satzes!  Rhensn  sind  in  Fran krci r h  die  S'fitTit'  für  Eisenerjse 
and  Kalksteine  in  vielen  Fällen  weit  niedrigerer  als  die  auserigen.  13ei  den  frauzüsischeu  Kohleu- 
nnd  Koktfhwhten  ergibt  die  ZatammeDStellnng  swar  dai  nnigekehrte  Reaultat,  aber  nur,  weil  al» 
bilH^stCT  (ItMifschcr  Tririf  iler  NotRtandBtarif  für  da.-  ^^iegerland  eingüKetzt  ist,  nach  dem  doch  nur  ein 
geringer  Froiseuisatz  des  gesamten  Kuhlen-  und  Koksbedaria  anserer  deutschen  Hüttenwerke  ver- 
XXlV.n  8 
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frachtet  wird  and  der  auch  aar  zeitweilig:  zagestanden  worden  iat.  Ander»  wird  das  Bild,  sobald 
diaaer  Notsundttarif  außer  fietracbt  gelassen  wird;  dann  werden  die  frantösiscbeo  Kohlen-  and 
Kokaterlf»  lOr  dte  waltarm  Entferniagea  wieder  billifar  alt  dia  daatoehan. 

Wenngleich  betont  werden  soll,  daß,  namentlich  Boweit  Frankreich  in  Frage  kommt,  die 
angegebenen  Zahlen  nur  Beispiele  sind,  die  nicht  ohne  weiteres  die  gesamten  Tarife 
tartratan  kSnnan,  sa  tot  doch  aaeh  daran  sa  arinnem,  daß  die  deatiehen  Beispiele  nach  den« 
selben  Gesichtspunkten  ausgewlhlt  worden  sind,  und  daß  außerdem  die  französischen  Bahnen 
infolo'f»  httber^T  iletriebskoBten ,  die  wiederum  in  erster  Linie  auf  höhere  Kohlenpreise  znrn''k- 
zufahrea  siud,  mit  gesteigerten  Selbstkosten  rechnen  müssen.  Schließlich  wird  auch  dadurch  dio 
TtwMMfoOiak  dar  ftwiAitoehaii  Bahnan  bartnlaflt,  daB  die  BahiMB  nach  im  fraasdahalMB  Oaaataaii 
später  unentgeltlich  an  den  Staat  fallen,  biw  dnhin  nl^i  ihr  Anlap^ckapital  amortisiert  haben  rafipsen. 
Der  Staat  tritt  dann  die  Erbschaft  unter  Bedingungen  an,  die  ihm  erlauben,  in  weitestgehendem  Maße 
dia  Ofttarfhwhian  sv  anuAfiigen,  da  wadar  dia  Ziaaaii  daa  Anlagekapitala  aafsabringen ,  naeh 
dieses  aelbat  zn  amortisieren  ist. 

Sog;ar  die  russischen  Eisenbahnen  sind  bereit»  mit  billigen  Frachten  fBr  die  Ruhetoffe 
vargegangeu.  Die  Krivoi* Bog- Eisenerze  werden  von  KulaUtchefiBkoie  bis  Sosnowice  einschließlich 
dar  Stationa-  und  Umladagabfihren  zu  einem  Satz  gefahraBf  dar  auf  daa  Tonnenkilomatar  un- 
gerechnet nur  1,25      ausmacht;  bei  grAnersn  FTitfernungen  sinkt  derselbe  unter  1  '3- 

Nachdem  aonmebr  die  Frachten  der  liuUstoÖd  des  Eisenh&ttenbetriebee  in  den  drei  L&ndara 
DavtaaUand,  Balgian  und  Pnmkraleli  ndteiiiandar  varglieliaa  worden  aliid,  aoUen  noch  dia 
eiobeiiniRchen  Frachten  für  Düngemittel  zum  Vergleiche  zwischengeschaltet  werden,  nm  zn 
saigaii,  daß  die  deotacbe  Landwirtschaft  für  den  Bezug  der  ihr  nötigen  Bohstoffa,  insbesondere 
wann  ai  aiah  nm  grltfiara  Entfbmangan  bandelt,  waaaBtUeh  baaaar  gaatallt  iat,  ala  dia  dantm^ 


_ ...        ,  l»»Ui>f«  t1«  tlrh  für  DSnrekklk,  _    _        .  _        „  . 
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daa  ergibt,  wiademm  in  Fraiantan  dar  Katkatainfraebt  anagaraeknat,  falgandaa  Baaaltat; 

Dfingekalk     f  bei    50  km  20  V  hl'Mn^r       bei  200  km  88,6*/«  billifjer    \  als  Kalkstein  inm 
wird  verfracbtet:  )    „   100  ,   81,8.,       „  „  860   „  42,6  „       «        /  Uütteabetriebe 

<i-»i««i.—  IT. Ii    f  bei   6t)  km  24,2  >  billiger      bei  2(X»  km  27,1  billiger 
desgleichen  Kai.    {    ^  ,    31,8  l       ,  ,   3,5<)  „  3o'    "  , 

Dabei  sind  D&ngekalk  wie  Kali  unstreitig  höher  stehende  Stoffe  als  Kalkstein  zom 
Hfittanbatriab. 

Schließlich  sei  hier  zum  Bdecrr-  l  ifiir,  daß  auch  songt  bei  der  Tarifieruttg  auf  die  Land* 
Wirtschaft  besondere  Rücksicht  genommen  wirdf  das  folgende  Beispiel  angefHbrt; 

Dia  geringwertige,  Ton  dar  Ztoktndintria  berfastallta  Sehwefblalvre  tarillat  nadi  Spasial« 
tarif  I,  die  erst  mit  Hilfe  von  Schwefelsaure  hergestellten  Snperphosphate  als  Dungemittel  naiCli 
Spafialtarif  XU  niaoa  20  7«     "^'mi^  betragt  dia  Dnrducluiittafraebt  f.  d.  Toanenkilometar 

bei   60  km      5,8  ^  8,04     (-  47,5 »         bei  200  km    6,1  ^  8,84  ^  (—  66  «/•) 

,100,       0^,  a,78  »  (- 4»,e  .  880  .     4,71  „  3,08  »  08^ 

Frasantoaliter  ausgedrückt  heißt  das,  daß  die  Siqparpkaapbata  bei  EntDuningan  tob 

IM  ^"  £:6?  ,  .  880  ^/n  }  achwrfeWü« 
Ich  glaube  wobl  aossprechen  zn  dflrfan,  da6  die  Industrie  der  Landwirtschaft  diese  und 
andere  billige  Tarife  ?Knnt,  daß  im  Namen  der  ersteren  ich  aber  hier  nachdrticklich  den  Anspruch 
vertreten  muß,  daß  das,  was  dem  Eisenbahnfiakns  für  die  Landwirtschaft  möglich  ist,  t&r  die 
Indnatria  niebt  aaagaaeblonaik  sein  loll,  oder  eine  yarlatcBag  daa  altpravAiaebaa  Wahisprnche« 
„Sunm  cniqne"  fpstgpsfellt  werden  muß.  Die  Landwirtschaft  hat  die  Krni?lßTfriinfT  ihref  Tarife  ^rrt« 
tu  den  „kleinen  Mitteln"  gezfthlt;  würden  diese  lüeinen  Mittel  auch  der  Industrie  in  entsprechendem 
Maße  gewährt,  so  wflrda  sie  dieaa  Hafiragaln  ah  dia  größten  ErrnngaBtebaftaB  baaalaknao.  — 

Ein  Vergleich  unserer  deutschen  Frachts&tze  mit  denjenigen  in  den  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika  ist  noch  Hchwieriger  als  in  den  eben  behandelten  Landern,  weil  it'  Amerika 
die  liüdaug  der  KracbtiMltKe  iu  ganz  anderer  Weise  geschieht,  als  bei  uns,  und  weil  man  in  die 


Digltized  by  Google 


Di»  Rohsto(f-  üüUrtarifi  d«r  Eit€n\nd\utrit. 


dortigen  Verhältnisse  infolge  der  zahlreichen  PrivHtahmachnDgen  nicht  die  klare  Einsicht  erhalten 
kann,  die  jedermann  in  oosere  preaßiBchen  Tarifsätze  za  tOB  vermag.  Schon  bei  frfiberen  Uelegen- 
lieiteii  Iwibe  ich  a«f  di«  blHlgeii  Fraehtm  biBvenriMn,  die  auf  einfgen  anerikaaiaohea  Bataen 
fBr  Kohle  und  insbesondere  auf  der  Pittsburg-,  nessemer-  and  Lake  Erie-Bahn  für  Eisenstciue  im 
Gebrauch  sind.  Diese  Tarife  haben  zuerst  Anfechtung  und  dann  berechtigtes  Erstaunen  herTorgerufeo 
wegen  ihrer  außerordentlichen  Niedrigkeit.  Dr.  A.  von  der  Ley  en,  der  in  der  Zeitschrift  des  Yereia» 
deitaeher  Eisenbahnverwaltnngen  bei  mehreren  Gelegenheit«!  die  Otter*  nnd  Personentarife  dernord- 
amerikanischen  Eisenbahnen  einer  eingehenden  Besprechung  unterzogen  bat,*  sagt  hierüber:  „Dieso 
Fracbtsfttze  sind  aufierordentlicli  verschieden  und  sehr  niedrig,  selbst  im  Vergleich  mit  den  niedrigatetk 
preeflitchen  AariMrfraeliien  »if  dnen  StreekeneatB  vw  «tw»  i,80  ^  Ar  dM  TemeiiUle«etaf.''  Wenn 

aber  Hr.  vr  n  der  I  r-yrn  weiter  erklärt:  „Die  bloße  Tatsache,  daß  die  nordnmcrik-inischpn  Eisflt- 
babnen,  sei  es  aas  was  immer  für  Grfinden,  durchschnittlich  and  auch  für  einzelne  üegenstände 
md  Laadettette  niedrigere  Tarifs  heben,  «la  wir,  genügt  niebt  nr  Begrfindnng  des  Verlangens, 
alle  oder  einen  Teil  unserer  Tarife  auf  ahnlich  niedrige  Beträge  herabzusetzen,**  so  fibersieht 
der  Verfasser  hierbei,  daß  die  genannte  Pittsbnrg-,  Bessemer-  and  Lake  Erie-Bahn  dazu  dient, 
den  llauptleil  der  Risenerze  zu  den  Hochöfen  der  United  States  Steel  Corporation  zu  Bchaffen. 
daß  diese  Gesellachatt  etwa  60  7«  «i^f  gesamten  Roheisenerzeugung  von  Nordamerika  herstellt, 
nnd  die  übrigen  Eisenbahnen  die  außenstehenden  Werke  durch  entsprechend  billige  Tarife  sicherlich 
lebon  im  eigenen  Intereese  in  die  L>age  setzen,  den  Wettbewerb  mit  ihrem  großen  Rivalen  auf- 
rattetaieo.  Tataleblieb  ist  )a  eveb  der  prosentvale  Antdl  der  United  Statee  Steel  Corperatteu 

an  der  Oetamterzengnng  seit  der  Begründung  der  Gesellschaft  nicht  unerheblich  zurückgegangen. 
Wenn  Hr.  von  der  Leyen  ein  anderes  Mittel  fOr  die  Erm&ßigung  der  Selbstkosten  des  Roheisens  kenn! 
als  Ibnliebe  Traniporterleichtemngen,  so  werden  wir  ihm  für  Mitteilung  eines  soldien  Mitteli' 
sehr  dankbar  sein,  sonst  muß  er  das  Verlangen  nach  billigeren  Tarifen,  die  unsere  Eisenindustrie 
befähir<>T:  sollen,  den  Jüunpl  »Ofden  internationalen  Markt  erfolgreich  an  beatehen»  als  berechtigt 
anerkennen.  — 

Bei  einem  Vergtelcb  nwieehen  den  Fraebttarllbin  IHr  dentadie  Blaenene  dnerielta  nnd  nae» 

l&ndische  Eisenerze  anderseits  tiarf  ferner  nicht  fiberseben  werden,  daß  unsere  deutschen  Erze  iut 
Darchacbnitt  arm  an  metallischem  Eisen  sind,  daher  die  Fracht  sich  für  die  Tonne  Eisen  vor 
bUlaiamiSig  nn  ao  viel  bBber  all  in  Anilnnde  stellt.  In  den  Vereinigten  Staaten  bat  na'> 
frfiher  bekanntermaßen  an  den  Oberen  Seen  nur  Eisenstein  verschickt,  welcher  62  bis  68  ';<> 
enthielt;  neuerdings  ist  die  Forderung  de«  EisengehaltB  auf  etwa  58  "/o  zurfickgeschraubt  nnd  soll 
man  heute  auch  schon  unter  diesen  Prozentnatz  heruntergegangen  sein.**  Bei  uuü  in  Deutschland 
können  wir  für  die  eingeführten  Kr^e  aus  Schweden  einen  Eisengehalt  von  rund  63  V"i  sokbo 
aus  Spanien  von  50  rechnen,  währet  il  ffir  inülndischo  weit  niedrigere  Prozentsätze  ein- 
zusetzen sind.  Der  Siegerl&ndmr  Spateisenstein  schwankt  im  rohen  Znstande  zwischen  33  bis  3ö  °/f  I 
Toneiaenatein,  der  aewobt  in  Weitfklen  ala  aaob  in  Oberadileaien  gewonnM  wird,  Mbwankt  Ten 
3f)  auf  28 "/o-  Leider  hat  mit  dem  fortschreitenden  Abbau  auch  der  Eisengehalt  der  Minette  nicht 
Buerheblicb  abgenommen;  während  die  niedarrheinisch-weatfUiscben  Hütten  im  Jaiire  1895  uocli 
gewobnt  waren,  Minette  «u  Letbringen  mit  36  bb  40*/«  ^iM»  erhalten,  bat  die  heute 
dnrebaebnittlieh  «^tliebe  Ifinett*  h  l^stens  noch  34  7o>  iu^  Durchschnitt  nur  etwa  32  7o  Eisen. 
Dieser  erst  vor  kurzem  von  einer  Anzahl  niederrheinischer  Werke  ermittelte  Satz  ist  aber  heute 
schon  nicht  mehr  zutreffend;  es  kommen  schon  gruUe  Posten  mit  kaum  70  (ermittelt,  oacbdeiti 
das  Erz  bei  1(K)*  0.  getrocknet  war)  anm  Veraaad,  wihrend  die  fkiUierea  boeibbaltigen  Ene  n\\ 
86  7>  mehr  Eisen  fiberhaopt  nicbt  mehr  zu  haben  sind.  Üb''r  '^\  bis  35  7o  im  getrockneten 
Era  findet  mau  seiir  selten,  nnd,  da  die  weitaas  größten  Erzmengeu,  z.  B.  im  ganzen  Plateai 
Anmeta,  arm  aind,  so  wird  man  kinftig  mit  dnem  bOberen  Dnrebaebnitt  ala  80  bis  31  %  im 
getrcjckneteu  Erz  kaum  rechnen  können.  Auch  gilt  merkwfirdigerweise  der  ermAßigte  Erztarif 
nur  für  dendungen  ab  Lothringer  Gruben,  so  daß  die  reicheren  französischen  Erze,  din 
demnächst  in  größeren  Mengen  auf  den  Harkt  kommen  werden,  vom  Bezüge  nach  dem  Nieder- 
rhein und  nach  Westfalen  so  gut  wie  ausgeschlossen  sind. 

Der  Durcbschnittsgehalt  der  in  Lothringen  und  an  der  Saar  zur  Verwendung  komniemlen  MinfM" 
ist  noch  niedriger,  es  kommen  dort  Erze  mit  nicht  mehr  als  28  '/o  Eisengehalt  (bei  8  bis  iO  ^/o 
Gmbenfinehtigkeit)  aar  Verhüttang.  Wibrend  man  ferner  in  den  Vereinigten  Staatea  die  reich- 
haltigen Erze  zum  i;T' l'tcn  Teil  mit  der  Dampfschaufel  im  Tagebau  abgraben  kann  nnd  man  die 
Kohle  im  Pittsbarger  Revier  aus  einer  flachen  Mulde  mfihelos  bei  kaam  70  m  Teufe  gewinnt, 
miliett  wir  nnaere  miaaraliaeben  SdAtae  der  Natnr  mit  anendUdi  grOfiwer  Xtbe  abringen.  Die 

*  Veigl.  »Zeitsehrfft  des  Terdns  deutscher  BiienbahttTarwtHangBB*  a.  a.  Nr.  lOi,  1900,  Seite  187  «.  f. 

nnd  Kr.  10,  1904,  Seite  ui. 

Vergl.  „Stahl  und  Kjsen-  1904,  Seite  7«. 
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Eiseniteiugraben  im  äiegerland  konuneB  in  inuoer  pöfiere  Teafeo,  im  loxembar^-loUiriogitchaD 
MiacCtiiwrler  gvht  man  immer  m«hr  sn  nntwirditchem  Abb«!  ttb«r  nnd  hat  bierbd  infolge  itarkeu 

Waflserzafluaaes  antor  scbwicrigen  VerhiUtuissen  zu  arbeiten.  Unsere  Kuhlen  mfissen  wir  in 
Westfalen  wie  an  der  Saar  and  in  Schlesien  anter  weit  schwierigeren  natürlichen  wie  gesetzliclren 
Bedingungen  gewinnen,  als  dies  in  Amerika  und  hinsichtlich  der  letzteren  aacb  in  Belgien  der 
Fall  ist.  Diese  im  Vergleich  zam  Aoalaiideaoßttrordeatlkh  nngänstigen  Verhiiltuisse  fordern  weiteat- 
gi  h«  Ilde  X  erbilH^rttn^  der  Frachtkosten  geradezu  heraus,  and  es  ist  meine  feste  Überzei]|s:iing,  dafi, 
w«iiu  die  Eisenbahnfracht,  die  gerade  für  onaere  einheimiichen  £rze  eine  so  große  Rolle  spielt, 
verbilligt  wird,  nieht  nnr  der  Eiaenindaatrie  ein  im  Intereaae  nnaerer  wirtaehaltllchen  Politik* 
notwendiger  Dienst  geleiHtet  wird,  nondern  gletflizeilij?  iinHcr  Erzbergbau  den  Mat  erhalten  wird, 
die  Itente  noch  onverrltzten  Erzvorkommen  in  Angriff  zu  nehmen,  die  sich  in  weitverbreitetem 
lCa0e  in  unserer  Jura-  nnd  Kreide 'Formation  finden  nnd  deren  Abbnn  heute  wegen  ihrer  Arant 
nnd  der  hoben  Transportkosten  unmSglich  ist.  — 

Neben  den  Slreckensatxen  sind  es  noch  die  Expeditions*  oder  Abfertigung«-  «nd 
Anschluü-  bexw.  ürlsgebtihreu,  die  bei  unseren  jetzigen  Uassenbewegungen  eine  Kolle  von 
atdfandar  Bedentong  apiefen.  Wahrend  in  onsereii  Naehbarlindeiro  Frankretcb  nnd  Bdgim  hei 
den  neaerlichen  AusnabmeverfrachtnngBsJltzeii  die  AbfcrtipiiTi2'??'ebnhren  fast  versfhwinden,  hält  nnn 
in  Deatechland  noch  unweigerlich  an  den  alten  Sätzen  lest,  die  in  froheren  Zeiten,  als  der  Eisen- 
hahnbeaitz  noch  in  vielen  Hkaden  senpUttert  war  und  Wagen  mit  einer  10  t  flberschreitenden 
Tragfähigkeit  die  Ausnahme  bildeten,  wohl  ihre  Berechtigung  gehabt  haben  mögen,  die  sie  aber 
bei  den  sowohl  durch  unsere  Eisenbahnpolitik  wie  durch  die  Fortschritte  in  der  Massenerzeugung 
ver&aderten  Verhältnissen  und  besonders  bei  der  Möglichkeit,  Wagen  mit  einer  Tragfähigkeit 
von  15  t  und  mehr  zu  verwenden,  beute  nicht  mehr  besitzen  nnd  die  daher  vielfach  za 
Zuständen  der  nai  kwürdigsten  Art  gafOhrt  haben.  Ana  den  vielen  mir  vorliegenden  Beia|>ielen 
will  ich  einige  herausgreifen. 

In  Dortmund  kommt  es  smn  Beiaplel  vor,  daS  die  Fernfracht  billiger  wird,  ala  die  Orta- 
fracht;  int  z.  I>.  ein  Wagen  von  .10  t  Ladegewicht  mit  15  t  beladen,  so  beträgt  im  Ortsverkehr 
die  (Orts- j Fracht  für  diese  Sendung  IbJl,  gertrhnet  nach  dem  Ladegewicht.  Wird  dieselbe 
Sendung  nach  answftrt»,  a.  B.  nach  dem  nAchstgelügenen  Eving,  geschickt,  ao  wird  die  Fracht 
nw  fir  das  wirklich  verladene  Gewicht  von  15  t,  d.  h.  mit  10,50  «hohen.  Eine  Wagen* 
ladong  von  10  t  koatet  an  Fracht  »««idmi  wamm 

IS  bto  IM  *  flS  Ma  *      Ms»«  tMhf  t 

im  Ortsverkehr                                           7,50  10.«  15  Ul 

im  Fernverkehr,  etwa  nach  Eving  .  .  .         7,—  „  7  „  7  „ 

demnach  im  Ortsverkehr  mehr     ....          0,50  „  8  „  8  „ 

Bin«  ToUe  Wagenladung  voo  80  t  kostat  d«(|«gen  an  Fracht:  im  Ortsverkehr  IbJC^  von  Dortaond  nach 
Eving  21««. 

Wir  «eben,  daß  die  Sendangen,  die  nach  Eving  gehen,  anter  Umatandeo  hilliger  nnd  swar 

ganz  erheblich  billiger,  nämlich  in  einem  Falle  um  weniger  ala  die  HAlfte,  verfrachtet  werdea 

ala  die  ganze  Sendung  im  Ortsverkehr.** 

ia  eiQciu  andern  Falle,  in  dorn  es  sich  um  Massentransporte  von  Erzen  nach  einem  Hoch» 
ofenwerk  handelt,  beträgt  die  Fracht  fßr  10  t  Eisenerz  einschließlich  der  Anachlofigebfibren 
1,12  ff  f.  d.  Tdiiiic  Erz.  Da  der  Marktwert  de«  Ernes«  für  die  geringhaltigeren  Sorten  etwa  S 
und  für  das  hociihaltigere  Erz  höchstens  3  f.  d.  Tonne  beträgt,  so  mußten  demnach  für  die  in 
Betracht  kommende  korse  Entfemnog  in  einem  Falle  60  */•  und  im  andern  Falle  mnd  84  7» 
Erzwerte»  an  Frarht  gezahlt  werden.  Die  Entfernnng  in  der  Luftlinie  brtr.lgt  1  0''.,  km,  die  Bahn- 
entfernung  etwa  18  km.  Das  Herbeifahren  der  Erze  auf  der  Staatsbahn  muß  sich  in  den  Selbst- 
kosten billig  stellen,  da  die  beladenen  Wagen  atlndig  im  Oefhlie  fahren.  Der  hente  eingeführte 
.Sdlbabntransport  koatet  noch  nicht  die  HAlfte  der  Staatsbahnfracht,  außerdem  fallen  auch  noch 
die  Ansladeküston  weg,  da  da^»  Ausladen  automatisch  g*'h<  ijielit.  Es  ist  begreiflich,  daß  das  Werk 
sich  entschloß,  eine  Sciiwebebahu  zu  bauen,  narlnicni  die  StautBbabn  erklärt  hatte,  daß  die  Darch- 

*  Vergl.  auch  den  Aufsatz  von  Dr.-lng.  >'riis  W.  Lürmann:  >iiohe  Frachten  für  inländische 
Robmaterialicn  veranlassen  Goldausfuhr.,  in  „Stahl  und  Kisen**  1B85,  Nr.  11,  8.657. 

**  Aagenscheinlich  ist  der  lüisenbahaverwaltang  aenerdinge  bei  der  Festsetzung  der  Orts-  (Statioai-) 
Fraehten  schon  klar  ffsworden,  daß  der  Onmdsati,  die  Abfnligiingi;e:«b8br  naeb  VaAnba  des  verladensii 

Gewichts  %u  bildt  n.  sii  b  nirbt  mehr  festhalten  läßt,  daß  vielmehr  der  Wagen  (ohne  nückaicht  ant  das  ver- 
ladene Gewielit)  ilatur  die  iliul.eit  bilden  muH.  Die  Abferti(i:unKS|;ebühr  soll  den  Entgelt  dantellen  für  die 
Kosten  bei  der  Vorbereitung,'  und  Beendigung  der  eigentlicheu  l^efurdernng,  al.so  in  der  Haapttacbc  ili>'  KuKtca 
fiir  die  Hereitstelliiug  der  Wugea  anm  Be-  und  Entladen,  die  Ein-  and  Ausrau^iuruDg  m  die  Ziige  und  au»  den 
Zügen,  Vorhaltung  der  zum  luigienn  erforderlichen  Geleise,  Maschinen,  Arbeitskräfte  mw.;  da  hierbei  nnr  die 
Zahl  der  za  bewegenden  Wagea  ein«  aosscbUgsebeode  KoUe  spielt,  so  fehlt  es  wohl  an  der  fiereohtigaag,  <lie 
Abfertigaagsgeb&£  nach  dem  tiewichu  der  Ladaog  zu  bemessea. 
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brechiing  der  Einlieitlichlceit  der  Tarife  nicht  roiJglicli  sei  und  ein  diesbezüglicher  Antrag  g-ar 
nicht  erst  gestellt  ZQ  werden  brauche.  Das  Werk  hat  eine  Miilion  aafgewendet,  nm  die  Seilbahn 
so  baaen,  and  der  Staatsbahn  »otgvhra  dadurch  50000  t  monatlichen  Erztransportes,  nnd  zwar 
anf  einer  nenerbaaten  Streeke«  dU»  M«hwlich  Torzags weise  anf  erhebliche  Erztransporte  gerechnet 
hatt>>  In  einem  dritten  Falle,  der  ganz  ahnlich  liegt,  wie  der  oben  mitg-eteilte,  stellt  sich  die 
Fracht  nach  den  jetzigen  Staatsbahnsätzen  anf  1,18«^;  ddmgegeaäber  hat  der  UDteroebmer  sich 
Tsrptielitck,  den  Tnnspwt  d«r  Brm  Mi  d«r  Oritl»«  imn  Hoehofen  fir  SO  4  Tonn«  m  flbor- 
nehmen,  wobei  das  Werk  allerdings  die  elfktri-rhn  Krnf!  unentgeltlich  zn  «teilen  nnd  anßerdem 
die  Amortiaation  za  besorgen  hat.  Immerhin  beträgt  die  Ersparnis  des  Werks  noch  rnnd  80 
f.  <l.  Tonne,  wae  aof  die  is  Frage  konmeiicle  Heng«  im  Jabfe  den  ansehnlleheB  Betrag  vim 
480000  «4  aunaeht. 

In  einem  weiteren  Fall ,  in  dem  die  Werksverwaltung  dnrch  ^Iflckliche  Umstände  in  der 
Lage  war,  durch  Bau  einer  eigenen  Normulspurbahn  die  Bewegung  ilirer  Erze  und  Kohlen  sulbat 
in  die  Hand  za  nelinien,  berechnen  sich  diese  Transporte  nach  Deekaag  aller  Unkosten  mit  0,65  i} 
f.  d.  Toanenkilometer  mit  einer  Expeditionsgebiihr,  die  nur  ',5  derjenigen  der  Staatseisenbahn  betrügt. 

Der  IBofte  typische  Fall,  den  ich  hier  noch  anzaftihren  hatte,  ist  durch  öffentliche  Besprechung 
bereits  Iwliannt  gewerdev.   Er  betrifft  die  TransportrerbftltniMe  swiseben  einer  Hitte  nnd  ibrer 

Zeelie.  Von  letzterer  gehen  arbeitstllg-lich  durohHchnittlich  bis  zu  1150  t  Kohlen  und  250  1  Koks 
bis  zam  HQttenwerk,  während  anderseits  die  anf  der  Hütte  fallenden  Schlacken  im  äcblamm- 
Tersatzrerfohren  auf  der  Zeche  beantxt  werden  sollen ,  so  daß  in  beiden  Riebtangen  genfigend 
Wagen  za  befördern  sind,  nm  die  Bildung  von  Sonderzügen  nnd  in  solchen  den  Transport  za 
ermöglichen.  Die  (tesellschaft  hat  sich  alle  erdenkliche  Mähe  gegeben ,  frir  dioso  eigenartigen 
Verkehrsverbältnisse  die  Erlaubnis  zur  Einstellung  geeigneter  Wagen  nnd  dünn  natörlrch  auch 
besondere  ermBfttgte  Aasnahmetarift  an  wbalten,  ist  aber  absebligig  besehiedea  «otiea,  aaeb 
Bind  ihr  im  Iinfe  des  September  Stflck  der  nenen  20  t-Wagen,  die  ihr  znerst  zur  Verftignng 
gestellt  worden  waren,  wiederum  entzogen  worden,  so  da0  die  (iesellschaft  sich  nunmehr  entschlossen 
bat,  anf  dem  Hflttenplatse  einen  Sehaebt  abantenfea  nnd  dnreb  einen  Qnerseblag  die  Verbindung 
mit  der  Zeche  herzustellen,  um  anf  diese  Weise  den  Transport,  den  ihr  die  Staatsbahn  auf  natOr- 
lichem  Wege  nnmöglich  niarhte,  nnterirdisrh  zu  bewerltsteUigen.  Die  Anlage  kostet  melirere  Mülioaen 
Mark,  wird  sich  aber  bald  bezalilt  macheu. 

DiO  er5rterten  7erblltnisee  aeigen  die  Zwangsjacke,  in  der  unsere  Werke  infolge  des  Staats- 
eisenbahnmonopnls  stecken  nnd  deren  Einschnflrnng  sie  sich  mir  in  g'lncklichen  Fällen,  und  dann 
nur  unter  Aufwand  hober,  vom  nationalwirtschaftUchen  ötaudpuukt  nicht  vertretbarer  Kosten  sa 
entsleben  TermBgen.  Werft»  wir  wiederum  unsere  Bliebe  naeb  dem  Lande  der  freien  Bewegvngs- 
infiglichkeit,  den  Vorpiiii^'r.eM  Staaten  von  Amerika.  Die  Eisenerzongung  ist  liort  nanerdingB 
wiederam  in  eine  erstannliche  Phase  der  Aufwärtsbewegung  eingetreten,  die  alle  früheren  Üekorde 
■ehlBgt.  Die  Robeiseneneugung  dieses  I^andes  ist  im  ersten  Halbjahr  auf  Über  11  Hillionen 
Tonnen  gestiegen  und  wird,  wenn  nicht  ein  besonderer  Zwischenfall  eintritt,  in  diesem  Jahre 
23  Millionen  Tonnen  gegen  Ifi''^  Millionen  Tonnen  im  vorigen  Jahr  erroi''hf>n,  womit  sie,  nebenbei 
bemerkt,  jetzt  hoher  als  die  Erzeugung  von  Deutschland  und  GrobbritaameD  zusammen  geworden 
ist.  Seit  dem  1.  Juni  v.  J.  sind  16  neue  HoebBfen  nli  einem  Jabresleistnagavenafifsn  Ten  1 98S000 1 
angeblasen  worden,  während  am  1.  November  i  T  noch  weitere  1 '"»fen  im  Ran  begriffen  waren. 
Nach  dem  gogenwärtigeo  Tempo  beträgt  die  Jahresleistong  nlcbt  weniger  als  26  bis  27  Mill.  Tonnen. 
Dabei  ist  anffttUenderwets«  die  Eraftrdemag  von  den  Oberen  Seen  und  der  Transport  auf 
diesen  dem  Bedarf  an  den  Hochöfen  noch  vorausgeeilt.  Die  Erzverschiffungen  anf  den  Oberen 
Seen  werden  in  dieser  Saison  die  riesenhafte  Summe  von  mehr  als  34  M^illionen  Tonnen  gegenüber 
27  Milliuneu  Tuuueu  im  Jahre  1904  überschreiten;  offenbar  will  man  große  Lager  sich  beschaffen, 
um  gegen  Zwischenfälle  durch  Arbeiterbewegungen  gesicliert  an  sein;  auch  kommt  viellriebt  ia 
Betracht,  daß  mn-i  in  diesem  Jahr  der  Hochflut  manche  sonst  schwer  verkäufli'hf?  Krzp'isron  ah- 
itastoßen  Gelegeuheit  nehmen  wUi.  Um  diesen  mit  elementarer  Gewalt  angescUwoilteu  Verkehr 
bewältigen  au  kOnnen,  bat  maa  an  groBartigen  Mitteln  gegriffen.  Die  Tragfibigkeit  der  «inaeinen 
Scüffe  ist  im  Wettbewerbe  zwischen  der  T'nited  States  Steel  Corporation,  Oeorge  A.  Tomlinson 
und  A.  B.  Wolvin  immer  weiter  gesteigert  worden.  Noch  im  Jahre  1901  war  die  größte  Tonnen- 
aabl,  die  mit  einer  Sohiffkladnng  bewältigt  wurde,  7398  t;  im  Jabre  1904  kam  das  SebüT  Wolvbi 
mit  10000  t  an  die  Spitze.  Das  Schiff  war  560  Fuß  lang,  man  hielt  seine  Abmessungen  fSr  die 
gröfUen,  die  je  auf  den  Seen  möglich  sein  würden,  aber  im  heurigen  Jahre  ixt  die  Steel  Cor- 
poration mit  vier  neuen  Schiffen  von  569  Fuß  größter  Länge,  549  Fuß  Kielläuge,  bei  5t>  Faß 
Breite  nad  31  Faß  Seitenbttbe  des  SebiibkSrpers,  and  niebt  weniger  als  IS 000  t  Tragftbigkait 
aufgetreten;  sie  allein  vermögen  in  einer  Saison  das  ganze  Sraqnantam  zu  bewältigen,  das  vor 
25  Jahren  im  ganzen  Jahr  dort  gefördert  wurde.    In  einzelnen  Honaten  haben  in  dieser  Sommer» 
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gaison  mehr  ah  5  Millionen  Tonnen  die  Schleusen  von  Saalt  St.  Marie  passiert,  an  einzalneti 
Tagen  250  000  bis  300  000  t.  Um  die  Be-  and  Entladanir  der  Schiffe  in  mäglichst  kurzer  Zeit 
an  vollziehen,  sind  gane  wiflerordentliche  Vofkehrnngen  getroffen.  Das  Hineinstöraeu  der  Erze 
g^eschleht  dnrch  die  Anpassung  der  Lnken  an  die  FHUtrichter  mit  solcher  Schnelligkeit,  AsQ  bis 
1000  t  in  einer  einzelnen  Minute  eiageatfirzt  werden,  so  daß  aelbst  die  nenen  größten  Dampfer  inner- 
htSb  sw«l  Standw,  aaehd««  tto  dort  angvlagt  haben,  fintig-  galadMi  di«  Abreise  wiedenin  aatretsB. 
Der  Dampfer  Angastns  B.  Wolvin  pTnptinE:  in  S9  Minuten  eine  Lai^nni'  von  10  250  rnns.  VemiiEro 
der  eigenen  Bauart,  dorck  welche  das  obere  Deck  fast  ganz  freiliegt,  and  dank  der  großen, 
70  t  aef  eininat  flwseiideo  Sehaiifbln,  die  ia  die  Sdiiffe  meehaniaeh  eittgeaenkt  werden,  kann  die 
Entladung  an  den  sogenannten  unteren  Häfen  flieh  mit  einer  sokli^^o  Geschwindigkeit  vollziehen, 
daß  1500  t  Erz  in  einer  Staude  gelOscbt  werden  and  «ia  18000  t- Dampfer,  der  am  Morgen  dort 
ankommt,  nachmittags  seine  Bfiekreise  wiederum  atttraten  kann.  Ans  dem  Daapfv  „George 
W.  Perkins*'  worden  anter  Benatzang  von  nHalett  antomatic  nnloaders"  and  „Brown  fast  plant" 
10  514  t  in  vif>r  Stini'len  und  vierzehn  Minuten  gelöscht.*  Ich  habe  geglaubt,  bei  den  Fort- 
schritten, die  iu  dem  Iransport  auf  den  Seen  eingetreten  sind,  behufs  deren  Veranachaalichnng 
etwas  Iftnger  verweilen  m  sollen,  obwohl  derselbe  nar  ein  Olied  in  der  Kette  der  Bewegangen 
Ist,  die  sich  von  den  Erzlagerstätten  bis  zn  den  Hochöfen  hinzieht.  Gleichzeitig  haben  sich 
aatiirlicb  die  Verbesserangen  in  der  Encgewinnang  sowie  in  dam  Transport  der  Erze  von  den 
Graben  bis  ra  den  oberen  HUte  «nd  von  den  nnteren  Wkkn  bis  sn  den  HfLttenpittaen  voUnegen. 
So  bereitet  die  Dnlnth,  Hissabe  &  Northern  Railroad,  die  in  diesem  ■l-.ihvp  etwa  8''-  Millinripn  Torn^n 
Eisenerz  versenden,  sich  vor,  am  diese  Ziffer  im  nächsten  Jahre  auf  10  MUlioneu  za  erhöhen. 
Sie  baat  nn  dem  Zweek  ein  weiteres  Doek,  das  2336  Faß  lanf  Ist  nnd  in  384  Taaehen 
90  000  t  Erz  zu  fassen  vermag  nnd  vergrößert  ihren  Bestand  an  50  t- Stahlwagen  auf  3200.** 
Das  Ergebnis  dieser  onsere  Bewanderang  in  hohem  U&ße  heraosfordernden  Arbeiten  maß  als 
eine  der  aufgewandten  Mtthe  entsprechende  Leistnng  bezeichnet  werden.  In  Jakte  lb76  gab  Sir 
Lowthian  l^ell  die  Kosten  znr  Vereinignng  der  zam  Hochofenbetrieb  nötigen  Rohstoffe  fBr  Pitts- 
hnre  auf  'A'  H,  für  Chicago  auf  4<i','se^  an,  heute  dagegen  gilt,  wie  ein  verehrter  amerikanischer 
Freund  mir  mitieiit,  ala  Kegel  für  die  HochÜfen  des  Pittsburger  Disinkis,  daß  die  Vereinigung  der  Koh- 
stoffe  aaf  dem  Httttenplatz  nicht  mehr  als  2'/s  d.  h.  10,50  Ulf  ausschließlich  des  Transports  von 
den  Gruben  bis  zn  den  Oberen  S^-ch  lf-m  ao'smacheß  darf.  Welch  gigantischen  Umfang  der  Verkehr 
angenommen  hat,  ergibt  eine  Zusammenstellong,***  nach  der  der  Umschlag  za  Wasser  und  zu  Land 
Im  Jabre  1909  In  Pittsbarg  66686660  (  betragen  hat,  obwohl  dleyenehiftanf  anf  den  Monengnhela- 
und  Allrpheny-Flfissen  nur  in  den  wenigen  Wochen  möglich  ist,  in  denen  diese  Flösse  Hochwasser 
haben.  MttgUch  gewesen  aber  ist  dieser  Umschlag  nar  durch  die  mit  aaßerstem  BaMoement  bewirkten 
Yerbessernogen  im  Verk^,  die  sogar  inr  Folge  hatten,  dafi  der  niedrigste  Sats  ren  0,79  mlUs, 
d.  h.  0,20  »3  f.  d.  Tonnenkilometer,  der  je  auf  den  Seen  erreicht  worden  sein  soll,  durch  die 
Wasserfi-acbt  von  Pittsburg  nach  New  Orleans,  die  nur  0,675  mills,  d.  b.  0,17  ^  f.  d.  Tonnen- 
kilometer  betrag,  noch  unterschritten  wurde.  Hierbei  will  man  im  flbrigen  stob  aber  anch  noch 
nicht  beruhigen,  da  bei  den  neuen  Kanalprojekten  des  Ohio  die  Bede  Von  Fra(AtsUien  Yon 
0,89  mills.  d.  h.  Vio^i  f-  <!•  Tonnenkilometer  ist. 

Bei  ihrer  großen  nnd  allgemeinen  Bedeutung  hat  die  Frachtenfrage  im  Verein  schon  b&nfig 
zur  Erörterung  gestanden,  nnd  zwar  ist  dies  sowohl  geschehen,  um  den  Ausbau  der  Wasserstraßen 
zu  befördern,  als  anch  eine  allgemeine  Ennlfligung  oder,  besser  gesagt,  Sichtigstellnng  der  Tarife 
für  die  Eisenerzengnng  herbeizuführen.  Anf  die  Frendigkeit,  die  in  unseren  Kreisen  früher  hinsieht» 
lieh  der  WasserstraUenpolitik  herrschte,  ist  durch  die  Stellungnahme,  die  die  Staatsregierang 
hinsiebtlleh  der  Eioflhrnng  des  Sehleppmonopoto  nnd  der  Beseitigung  der  Abgabefreiheit  anf 
natürli'  iun  >','n«s«rfitralj^n  angenommen  hat,  ein  starker  Meltau  gpfallrTi,  wiihrend  man  ffir  ein 
freies  Wasäerstraßcnnetz  noch  ebenso  nacbdrfickUch  wie  früher  fiberall  eintritt.  Hinsichtlich  des 
Transportwesens  Ist  insbesondere  dnrch  die  hoehverdienstvotlen  vmfkssenden  7ortngtt  nneeres 
VorstandiiiiitKlifilcsi ,  des  Hr«.  Alipcordneten  Macco,>;  hörhst  dankenswerte  Klälrnng  bereits 
geschaffen.  Letzterer  bat  sich  bei  seinen  Ansfitbrangen  schon  aof  den  sehr  entgegenkommenden 
Standpnokt  gestellt,  dafi  Bnnftßigungen  der  Frachten  in  größerem  Hafistabe  Ar  den  Prenflischen 
Staat  unmöglich  seien,  wenn  es  diesem  nicht  gelinge,  die  damit  entstehenden  EinnahmeansMIe 
durch  KrmilOigung  seiner  eigenen  Selbst knsten  im  Transport .  in  diesem  Falle  also  durch  Ver- 
mehrung des  Nettogewichts  und  Verringerung  der  Zugbefördcrnngskosten,  auszugleichen.   Es  bleibt 


•  ^Scientific  American"  vom  26.  November  1006^  8.416. 
••  «Iron  Age"  vom  «3.  Nnvfmh^r  inofi,  9.  1984. 

'••  vergi.  „iron  Trinip  Keview  vom  ■2\.  s.iitrini.rr  üK»,  S.  11  and  .Iroa  Ags*  sa  vetoehiadeasn  Sisllao. 
^  Veii;!.  „Stahl  and  Eisen"  190»,  S.  601,  und  1804,  8.  69  und  144. 
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«ehr  ZQ  bedanern,  daß  die  Eisenbahnverwaltung  hier  der  Indnatrie  nicht  entgreg'enkommen  will, 
während  eit  der  letzteren  nicht  zu  verargen  ist,  daß  ihr  Vertrauen  aaf  die  preaßische  Eiaenbahn- 
und  Fiaaasyerwaltang  in  bezog  aaf  Erleichterung  der  Transportkosten  gering  iit.  fiel  Ami 
anerkannt  gänetigen  Ergehnisprn,  die  mit  Wagen  großer  TragfUhigkeit  infolg^e  ihres  geringeren 
Taragewichtt  and  mit  Talbotachen  Selbat«ntladern,  ferner  aacb  mit  der  billigeren  Tarilienuig  in 
fetoUoMMieii  Mgva  im  Ausland  gwBacht  worden  ilnd,  kann  hier  die  Hflekatlndtgkeit  in  muere« 
Transportwesen  nicht  genug  betont  werden,  eine  Rückständigkeit,  die  auch  wieder  im  Oktober 
bei  dem  in  ungemeiner  Scb&rfe  aufgetretenen  Wagenmangel  znm  Aosdrnck  gekommen  ist. 

Die  StaatsbahDverwaltiing  mag  berechtigte  Gründe  haben,  40  t- Wagen  in  geschlowMiieii 
Zägen  nicht  zu  fahren.  Dann  eeilte  sie  aber  wenigstens  der  Großindastrie  Gelegenheit  geben, 
auf  eigene  Kosten  solche  Wagen  zn  beschaffen,  wie  es  in  Frankreich  geschieht  and  in  Belgien  in 
Aassicht  genommen  ist.  Auf  diese  Weise  würde  sie  der  Großindastrie  n^rderlich  sein  and  Ge- 
legeahelt  hftben,  uf  du  Risiko  uderer  neue  EriUmmfen  tvf  dem  Seblete  der  MuseDtrusporte 
7::  sammeln.  Ans  der  Beschaffnng  von  Wagen  höherer  Tragrftbigkeit  würde  sich  auf  dem  schon 
angedeuteten  Wege  die  Enaäßigang  der  Abfertigungsgebüliren  und  damit  die  Verringeroog  der 
Oestttttfraeht  bei  einer  venflnftigen  Tari^oUtik  von  selbst  ergeben. 

Daß  die  Eisenbahnverwaltung  übrigens  schon  selbst  zn  der  Erkenntnis  gekommen  jet| 
ans  der  Verminderung  der  Selbstkosten  durch  gleichzeitige  Aufgabe  größerer  Mengen  von  Map«if<n- 
gtitern  sei  notwendigerweise  eine  Tarifherabsetzuog  herzuleiten,  ergibt  sich  bereits  daraus,  dal) 
gewisse  Aasnahme-Tarife  an  die  Erfttllong  der  angefObrten  Bedingung  geknüpft  rind.  Bs  hnndslt 
sieb  also  fRr  die  VerwalMintr  darum,  auf  diesem  Wege  fortzuschreiten. 

Zur  Frage  der  üüterwagen  mit  höherer  Tragt^higkeit  erliielt  ich  von  einem  deutschen 
Hütteningeniear,  der  sieh  llngere  Zelt  in  Anerikm  avfgebalten  hat,  hente  frflh  noch  ein  Sehreiben, 
nns  dem  ich  folgendes  wiedergebe: 

, Während  meines  etwa  sechsjährigen  Aufenthalte  im  Pittsburger  Industriebezirk  habe  ich 
die  feste  Oberzeugnng  gewinnen  können,  daß  der  Vorteil  der  niedrigen  amerikanischen  Tarife  für 
Massenfjäter  nicht  nun  wenigsten  durch  wesentlich  größere  Tragfähigkeit  und  durch  die  Selbst- 
entleerung der  Wagen  ermöglicht  wird.  Kommt  man  dann  nach  so  larcfer  Zeit  wieder  nach 
Deutschland  zurück,  and  siebt  man  dann  unsere  kleinen  Güterzüge  mit  etwa  33  °y*  Leerraam 
awischen  den  Wlf^Mten  dler  ndgUchso  Formen,  tnd  sieht  die  schwiehsii  Kaseblnen,  jn  dum 
könnte  diese  wirtschaftliche  Rückitandigkeit  einem  die  ZornearSto  ins  Gesltht  treiben.  Wenn  wir 
in  unserer  HäUenindastrie  auch  derart  konservativ  and  vorsichtig  weltertnstend  wären  wie  die 
Staatsbahn,  so  wire  Anerika  ans  lingst  über  den  Kopf  gewachsen  vnd  es  hieOe:  »DetlseUand 
in  der  Welt  hinterher«."  —  Der  Briefschreiber  wünscht  dann,  daß  die  Staatsbahn  die  ffinlUhnillC 
der  größeren  Güterwagen  hei  der  widerstrebenden  Industrie  erzwingen  solle. 

Hr.  Geheimrat  Dr.-Ing.  Jencke  hat  vor  dieser  Versammlung  im  Jahre  1896*  in  einer 
groMlKlf  Mieelegten  Bede  die  gewichtigen  Erfahrongwi,  die  er  in  seiner  doppelten  Tätigkeit  bei 
der  Eisenbahnverwaltnrc:  und  in  der  Industrie  gesammelt  hat,  hier  seine  Ansiiht  dahin  gekcnn- 
leichnet,  daß  für  die  Staatseisenbabn  bei  Behandlung  der  Tarife  der  maßgebende  Gesichts- 
pnnkt  der  sein  mdsse,  daß  sie  liberhanpt  bis  an  die  Grenne  des  KDgUehen  gehen  sollte,  d.  h. 
so  weit,  daß  sich  ihre  Einnahmen  mit  dem  Betrage  der  Ausgaben  einschließlich  Verzinsung  und 
Amortisation  eben  nur  decken.  Der  Redner,  der  wie  kein  anderer  berufen  ist,  vermöge  seiner 
aus  der  doppelten  Lebensstellung  geschöpften  Erfhhmngen  sein  Urteil  abzugeben,  bat  damals 
weiter  darauf  hingewiesen,  daß  dM  bei  der  Verstaatlichnngsaktion  in  Deatschload  gegebene 
Versprechen  leider  nicht  gehnlt'^n  worden  sei ,  und  gleichzeitig  al?  Answeg  aus  der  ver- 
fahrenen Sachlage  den  Vorscitlag  gemacht,  Einheitssätze  für  die  Zukunit  aufzustellen.  Mau 
mtsse,  da  man  rinem  sofortigen  Übergang  so  dem  von  fhm  mf  1,S  4  ^  ^  Tonnenkilometer 
normierten  Satze  ans  begreiflichen  Gründen  das  Wort  nicht  reden  köime,  allinahlich  dahin 
zu  gelangen  suchen,  dann  aber  auch  das  vorgesteckte  Ziel  unventtckt  im  Auge  behalten, 
nnbekimmert  um  gute  oder  schlechte  Koqjimktitr  nnd  nur  unter  Vermeidung  gewaltsamer,  allsa 
plötzlich  wirkender  Verschiebungen.  Dann  werde  auch  die  Staatskasse  keine  Einbuße  erleiden; 
denn  jeder  stufenweisen  Ermiiflignng  der  Frachtsätze  werde,  wie  dies  ja  nnr  der  Fall  sein  könne, 
eine  entsprechende  Erböhnng  der  Trausporte  folgen. 

Sie  sehen,  m.  H.,  nicht  nur  Tatsachen  sind  hier  festgestellt  und  Beschwerden  daran  geknnpft, 
sondern  es  sind  auch  posiitivis  Vorschlüge  gleichzeitig  vorgebracht  worden,  die  gangbare  W 
andeuten,  und  ich  halte  dafür,  daß  es  das  von  Hm.  Goheimrat  Jencke  gesteckte  Ziel  ist,  das 
wir,  am  mit  dem  hochgesehUiten  Bednar  va  spreehen,  imterrOckbnr  im  Ange  behnlteB  mflseen. 
Wohl  bin  ich  mir  bewoßt,  dnrch  meine  hentigen  Darlegungen  kaum  etwas  Nenes  an  den  hier 

*  Vergl.  „Stahl  and  Biaen"  1896,  Nr.  6  8.  967  bis  861. 
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frfiher  vorgebrachteo  Tatsachen  ond  Voracblftjjt^en  beigetragen  zit  haben.  Wenn  der  Vorstand  das 
QQS  beschäftigende  Thema  hier  nochmals  znr  Tagesordnan?  f^estellt  bat,  so  ist  das  lediglich 
fMCbehen,  am  gegennber  all  Wfinschen  and  Wanscblein,  die  znr  Persooentarif-Bafiirm 
vrm  fi'Wrn  Seiten  berabgeregnet  sind,  die  Htellnng-  der  Indastrie  nochmals  za  kennzeichnen  nnd 
iaäbesoodäre  Einsprach  dagegen  za  erbeben,  daU  VerbilligongeD  der  Personentarife  aaf  Kosten 
4w  011t«rT«rkabT«  vofgftBOiniii«!!  werden,  4«rdi  dl«  die  bdutrf«  is  «ntar  Linie  bd  der  Lage 
der  Dinge  getroffen  würde.  Wenn  in  einer  Denkschrift,  die  über  die  Entwirklnng  der  Onter- 
tarife  «af  den  preoßiscb-hessischen  ätaatMisenbahnen  im  Deutaeben  B«icbsanzeiger  vom  30.  Nov. 
1904  verOfBsntUebt  word«D  iat,  di«  YerbUligangen  anfgestellt  siiid,  dia  den  Tarifen  nnterer 
Eisenindustrie  zagnte  gekommen  sind,  so  glaube  ic)i  iliirch  «lie  Gegennberstellang  von  Tatsachen 
und  die  Vergleiche  mit  d^m  Auslände  wie  mit  rli  n  Tarifen  der  Landwirtschaft  prliSrtet  zu  haben, 
dafi  für  die  Eiseuindasiriü  bei  weileiu  nicht  daa  geschehen  ist,  dessen  sie  im  Kampfe  mit  deui 
Asilaad«  bedarf. 

Ea  brancht  nicht  hervorgehoben  za  werden,  daß  hiermit  kein  Vorwarf  gegen  die  jetzt  an 
den  Spitzen  der  Eisenbahn-  nud  Finanzverwaltangen  stellenden  Herren  erhoben  werden  soll;  sie 
haben  bei  Überuahme  ihrer  Ämter  eine  Erbschaft  augelieteu,  die  das  Ergebnis  eines  jahrelang 
dnrchgefßhrten  falschen  Systems  ist  und  die  noumehr  zu  den  heutigen,  täglich  in  st&rkerem  Maße 
bemerkbaren  Fullen  geführt  bat.  Bei  dem  hohen  Versiündnii^ ,  das  die  HH.  von  Budde  und 
TOB  Rbeinbaben  fSrdie  Indastrie  gezeigt  haben,  dörfen  wir  vertraoen,  daß  sie  der  in  bezug  auf 
die  Selbatkoiten  riebtigent  im  Hinbliek  aaf  die  Tarifleranr  der  Landwirtschaft  g»reebt«i  Begelnnr 
der  Gütertarife  in  dem  Jenckeeoben  Sinne  nicbt  ans  dem  Wege  gehen  werden. 

Wenn  der  von  meinem  verehrten  Ki>l!pgen  nnd  Vorredner,  Hrn.  Dr.  W.  Renmer,  gestellten 
Forderung,  die  Selbstkosten  für  Gätei-  uuii  Personenverkehr  getrennt  zu  halten,  der  ich  mich 
trets  der  bekannten  Sehwierigkeiten  aasebließe,*  naebgegeben  wird,  to  wird  dai  Ergebnii  eine 
glänzende  Bestätigung  der  Rehaiiptung  »ein,  daß  die  großen  Überschüsse  unserer  Staatseisenbahnen 
dem  Gttterverkebrderlodastrie,  in  erster  Linie  der  Eisenindustrie  und  dee  mit  ihrverbondeneni^ergbaaes 
an  verdanken  sind.  Die  Instanxen,  die  sieb  mit  der  Bemessung  der  Tarife  besebftftigen  sollten,  dfirfen 
niebt  vergessen,  daß  unsere  Eisenindustrie  zu  einem  großen  Teil  ihres  Absatzes  auf  das  Ausland  an- 
gewiesen ist.  Ihre  Aasfuhr  ist  von  1  MilliMiien  Tonnen  im  Jahre  l?)On  atif  Millionen  Tonnen  im 
Jahre  1903  gestiegen,  und  damals  ist  diese  Steigcruug  der  Ausfuhr,  nachdem  liier  iiu  lulaude  aiu  starker 
lUleksehlag  eingetreten  war,  nnd  die  Weiterbeschftftignng  von  Tansenden  unserer  Arbeiter  nor  darcb  den 
glffcklichcn  Zufall  möglich  gewesen ,  daß  gleichzeitijr  in  den  Veroiniptcn  S'taaten  eine  starke 
Uochbewegang  herrschte.  W&brend  in  solchen  Zeiten  die  Werke  mit  äußerster  Anspannung  aller 
Krifte  ibre  Selbstkesten  flberalt  ermftßigen,  stehen  sie  dem  wiebtigen  Faktor  derselben,  den 
Eisenbahn frachtkosten,  liilfloH  gegenühfr,  und  die  Stastseisenbahn,  d.  h.  ein  Institut,  das  bei  .seiner 
Errichtung  die  Förderung  des  Verkehrs  als  seine  erste  Aufgabe  hingeatellt  bat,  legt  sich  in  den 
Verkehr  der  Massentransporte  der  Eiseniodnstrie  wie  ein  ScJilagbaum,  dem  die  Industrie  bet 
kürzeren  Strecken  auf  dem  Wege  der  Selbsthilfe  unter  Aufwand  großer  Kosten  wohl  nmli  in 
einzelnen  g-liiokliclien  Fällen  ans  dem  Wege  gehen  kann  nnd  den  sie  in  anderen  Füllen  auch  nuch 
einmal  oben  über  die  Staatsbahn  hinweg  darch  die  Luft  und  das  andere  Mal  durch  bau  eines 
anterirdisehen  Tonneis  unter  der  Staatsbalin  na  überwinden  vermag,  der  aber  im  flbrigeo  sich 
als  ein  unüberwindbares  llindurnis  gegen  das  Vorwärtskommen  erweist ,  das  die  Htttenlaste 
selbst  in  rastloser  Arbeit  durch  die  standigen  Fortschritte  in  der  Technik  erstreben. 

lu  Zeileu  des  allgemeinen  Niederganges  wird  da»  Auuiaud  und  in  diesem  Falle  Amerika 
elnfaeh  den  Preis  diktieren,  nnd  wenn  wir  dann  in  d«n  wiebtigen  Paukte  der  SelbaCkoaten  unserer 
Eisenerzeugnisse,  den  Fr'irhtkosten,  nicht  :iti "h  iinserersoits  das  Äußerste  getan  haben,  so  werden 
wir  aabarmherzig  aas  d#tu  Felde  geschlageu.  Für  diesen  Fall  müssen  wir  aber  auch  onser  Pulver 
troeken  halten  nnd  unser  Sehwert  seblrfsn:  der  Industrie  kann  keine  bessere  Waffe  fir  einen 
solchen  scharfen  Wettbewerbskampf  gegeben  werden,  als  die  EnaftOigUttg  der  Fraehten  bis  sa  die 
Grenze  der  Selbstkosten.    (Allseitiger  lebhafter  BeifalL) 


*  Bs  sei  hier  aoeh  darauf  hingswiesen,  dsB  Hr.  Direktor  B.  Sehen san-Omabrllek  bertits  im  Jahrs 

1885  einen  weit  durchgeführten  Vernuch  einer  Trenniin?  der  .\n8gaben  für  Personen  nnd  Oüterverkebr  gemscht 
hat.  Hr.  Schemann  hat  damals  seine  Untersuchungi  ii  uuf  /.wei  Eimenbahubezirkc  iins^^edehnt.  ntlmlicfi  Köln 
r*  '  "itsrd.  uriil  Hi'i:iilt«rg,  nnd  diese  i:<-'>*;i'  It,  weil  der  eine  dt-a  stiirksteu  Güterverkehr  hei  schwacher  i'ersi.nu'n- 
bcford«^!!«^  auiwtes,  während  bei  d«»ai  andern  das  Umgekehrt*;  der  Faü  war.  Der  Verfasacr  kaiu,  wbwöhl 
damals  der  Darcbschnittsertrsg  der  sämtlichen  prenUischen  Staatsbahnen  nnr  ^86*/«  (gegen  7,12^/«  im  Jahre 
1U03)  betrug,  zu  dorn  Ergebuia,  ihö  der  «iüterverkebr,  mit  anderen  Worten  die  Industrie  des  Besirks  EJÜn 
rerhtsri).  8  bis  10  Millionen  Mark  an  die  .Staatükaase  xngnnsten  T«rkehrslnn«rer  Qegondfla  abftbrto,  uad  dsA 
die  rbeioiseh-weitfaliscbe  Industrie  nicht  aas  dem  Auge  lassen  dilrfe,  daß  sie  lagUBStsa  dar  varkdinlimorsa 
Oegeadea  and  ngoosten  des  Personenrerkebrs  nberbfirdet  ssi. 


Digiiized  by  Google 


16.  Dezember  1906. 


Bt^prmüutng  d*»  »raten  Vortragt. 


Suhl  ojtd  EiMD.  1417 


Vor s t f  7 o n '1  f  r :  >t.  H. !  Wir  kommen  riir  Hi^ikiis^jinn  beiden  eben  g^ehnr^'n  Virträge. 
Ich  bilto  diti  Herreo,  die  sich  an  der  DiskussioD  beteili^eQ  wolleo,  ihre  Namen  zu  aeuaen  and, 
aaiiMeiB  ihow  iIm  Wwt  erteilt  iitf  hlarhrnr  n  treten  «od  wn  hier  ns  n  qHreeben.  Dm  Wort 
tat  Hr.  Abgeordneter  Harn  . 

Hr.  Abgeordneter  Macco  -  Siegen :  M.  H. !  Qestatten  Sie  mir,  zq  den  aasgezeichneten  Vor- 
tragen, die  wir  gehört  haben,  einige  zoB&tzliche  Bemerkungen  zn  machen.  Hr.  Dr.  Benmer  bat 
zanftcbst  ans  über  da«  Verhältnia  der  Personen-  zu  den  Gütertarifen  Mitteilnngen  gemacht  md 
dabei  ausfiihilidi  betont,  daß  die  Trennung  der  Selbstkoetenberechnunp  des  Personenverkehrs  und 
des  Gäterverkehrs  die  einzige  Grandlage  za  einer  Bearteilang  des  weiteren  Fortschritts  ond  einer 
EmUUgnniT  ^  Glltertarife  «ein  würde.  leb  »telie  anoh  an!  dem  St«ndpnn1rte  nnd  betrachte  die 
Feststellnng  der  Selbstkosten  der  Botriebe  in  einem  wirtscliaftlichon  üntcrnebmen  als  die  einzige 
geiande  Gmndlage  für  eine  solche  Tätigkeit  und  dies  nm  so  mehr,  wenn  in  einem  derartigen 
ÜBtovehmea  ganz  vereebledeiitttige  Betriebe  TOrbanden  «tnd,  die  gogonseitig  anfeüwndMr  einwirken 
und  über  die  Klarheit  geschaffen  werden  maß,  am  in  diesem  oder  jenem  Falle  Einschränknngen 
oder  K  tff'j'-Iirif tf  bewerkstelligten.  Es  haben  kürzlich  in  der  „Kölnischen  Zeitung**  —  \c\\ 
uiuü  duä  äukdupten,  was  Hr.  Dr.  Beamer  gesagt  hat  —  Erörterungen  stattgefunden  über  die 
HOgiilebltelt  der  Anfstdlnng  von  Selbatkeeten  In  dem  Personen*  nnd  Gttterverkeitr.  Dun  will  ich 
zunächst  voransarbit ken,  daß  eine  solche  Trennnn?  der  Selbstkosten  nichts  Neues  ist,  sie  ist  nur 
in  unserer  Preußischen  Eisenbahnverwaltang  nicht  durchgeführt.  Der  Württembergische  Staat  bat 
Ter  swei  Jahren  eine  gans  ansgiebige  Anfütellnnp  Über  die  Selbstkoetm  des  Per««nen>  nnd  Oiiter- 
verkehrs  gemacht  und  bat  selbst  in  dem  Personenverkehr  wieder  eine  Trennang  eintreten  lassen 
zwischen  dem  Schnellzugverkebr ,  dem  Personenverkehr  und  dem  Verkehr  mit  gemischten  Zügen. 
Das  Königreich  Sachsen  hat  aas  solchen  Aufstellungen  Folgerungen  gezogen  zu  weiteren  wirt- 
echaftlichen  Hnfinnbmen  auf  dem  Gebiete  des  Eisenbahnwesens.  Ich  verweise  hier  auf  die  Arbeiten 
von  Pnifessor  von  Borries,  welcher  als  erfahrener  Eisenbahnfachmann  auf  diesem  Gebiete 
A/beiten  geliefert  hat,  die  uns  wohl  öberzeugen,  daß,  wenn  man  solche  Berechnungen  auch  nicht 
nnanfbebtlwr  in  allen  Teilen  anfbtellt,  sie  doeb  «o  nnilifesteUt  werden  kffnoen,  dafi  sie  rinen  Anbalt 
flehen,  daß  !<ie  relativ  von  großer  Wicbti^rkeit  fiir  die  weiteten  Maßnahinon  der  Eisenbahnversvaltnng: 
sein  können  und  miiaseu.  Hr.  Dr.  Beumer  hat,  wie  auch  früher  schon,  heute  in  gleicher  Welse 
▼erMuren  nnd  Benebnnngen  ani^restellt. 

In  der  „Kölnlscben  Zeitung"  haben,  wie  schon  erwfthnt,  Erörterungen  stattgefunden,  welflbe 
von  einem  Fat'lunann  gemacht  worden,  von  dem  ich  voraussetze,  daß  er  beim  Eisenbahnwesen 
eine  maßgebend«  Stellung  einnimmt,  und  die  es  wünschenswert  machen,  daß  sie  etwas  beleuclitet 
«nd  anf  ihre  Blebtigkeit  nntertncbt  werden. 

Es  ist  dort  in  erster  Linie  ^esag^t  worden  -  >Ir.  Dr  Reumer  hatte  Bezug  auf  die  Aufstellung 
der  Pennsylvaniababn  bezüglich  der  Selbstkosten  dieser  Bahn  genommen  —  rOs  enthielten  die 
jlbrliehen  Berichte  der  PennsylTnniababn  Zahlen,  die  nicht  snT6rlKs«ig  «eien,  weil  einmal  die 
Zahlen  aus  den  verschiedenen  Abteilungen  der  Bahn  zu  große  Unterschiede  ergeben  und  weil  in 
anderen  Teilen  die  Schwankungen  in  den  einzelnen  Jahren  derartige  sind,  daß  sie  beweisen,  daß  mau 
nicht  mit  ihnen  rechnen  könne".  Diese  Bemerkungen  haben  mich  veranlaßt,  um  mir  ein  Bild  von 
der  Richtigkeit  derselben  zu  machen,  die  Ergebnisse  der  Pennsylvaniabahn  graphisch  darzustellen. 
Ich  möchte  Ihnen  diese  vier  Tabellen  hier  vorführen  (vergl.  folg.  S.).  In  der  dritten  und  vierten 
Tabelle  stehen  die  Betriebsresultate  der  vier  Abteilungen  zusammengestellt,  von  denen  eben  gesagt 
wnr,  dttß  ihre  groSe  Verschiedenheit  ihre  Zuverilasigbelt  beeintrichtige.  Mit  der  ersten  schwnmen 
Linie  im  Personen-  und  Güterverkehr  ist  die  Größe  der  gefahrenen  Personcnmeilen  und  Tonnenraeilen 
Mgegeben.  VVeun  Sie  dieselbe  auf  den  vier  Linien  vergleichen ,  so  sehen  Sie  gewaltige  Unterschiede 
in  den  Leistungen.  Di«  zweite  Linie,  die  «triebpnnktiert«  Linie,  «teilt  die  Dimh«cbnHt«elnnalunen  der 
Personen-  und  Gütermeilen  vor,  die  punktierte  Linie  zeigt  die  Selbstkosten,  und  die  vierte  Linie 
ergibt  den  rnterschied  zwischen  Einnahmen  nnd  Ausgaben.  Sie  ist  der  Klarheit  halber  noch 
einmal  boHonders  aufgetragen.  Man  siebt  aus  einem  Vergleich  der  Resultate  der  R«cbuuug  der 
▼ier  Betriebeabtdlnngen  nnn  «ofort,  dnfi  «ich  nnf  drei  Linien  im  Personenverkehr  mehr  oder 
^v^ni'jrer  große  ÜberHfhilsse  ergeben,  dagegen  ergibt  die  vierte  f.iruf^  schon  einen  lietriebsverlnst, 
4er  sich  darstellt  in  dem  Unterschied  zwischen  den  beiden  Linien.  Der  Personenverkehr  auf 
dieser  Linie  neigt  einen  nicht  nnwesentliehen  Schaden.  Der  Güterverkehr  zeigt  anf  allen  vier 
Linien  einen  Überschuß  gegenüber  dem  Personenverkehr.  Sie  ersehen  aber  auch,  daß  die  Gründe 
Aar  T^nterschiede,  die  in  den  Selbstkosten  sich  darstellen,  vollständig  klar  und  dadurch  schon 
begründet  sind,  daß  im  Verkehr  ein  so  gewaltiger  Unterschied  vorhanden  ist.  Es  ist  doch  ganz 
klar,  doA  in  jedem  Falle  in  einer  Linie,  in  der  ich  einen  lebhaften  Verkelir  habe,  ganz  andere 
Selbstkosten  heraus'kotnm'"!  mfinsan,  als  bei  einem  kleinen  Betriebe,  der  vorwiegend  im  Personen- 
verkehr zum  Ausdruck  kommt.   Ich  meine,  daß,  wenn  man  diese  zwei  Karton  siebt,  man  schon  sagen 
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kMiB,  dafl  die  Bem^rkoag,  die  i^emacht  worden  ist,  daß  die  Uoteracbiede  in  Selbstkosten  die 
UnravMrUitigkeit  der  Zahlen  becsiehB«»,  niobt  ti^tig  int. 

U.  H.!  In  den  ersten  swei  Tabellen  habe  ich  versacbt  ein  Bild  zn  greben  von  der  Entwicklang: 
des  Verkehrs  nnd  der  Selbstkosten  anf  der  PenusylvaDiabalin  innerhalb  der  Iftüten  in  Jahre,  weil 
eingewendet  wnrde:  Eine  Berechnung  der  Selbstkosten  der  Fenasylvaniabaim  mi  anzuverlftsaig, 
da  sie  nngehenre  üntersciiiede  in  du  «iaselnen  Jahren  sei(aB*  Im  Varkikr  stellt  die  LiaV»  T«m  link» 
Mdi  raehtt  dat  Aawaehaeii  dea  PenonaBTarkaluni  aa  Pawawaihn,  is  Oftarreikabr  daa  AamMteaai 
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des  Gäterverkehrs  in  Tonnennieilen  dar.  Die  strichpunktierte  Linie  stellt  entsprechend  der  andern 
Tabella  wieder  die  Einnahmen,  die  punktierte  Linie  die  Ausgaben  dar,  nnd  darans  ergebao  alch  VMk 
seihst  zwischen  Ausgaben  nnd  Einnahinen  die  Üherschflsse.  M.  H.?  Die  Einnahmen  im  Personenverkehr 
sind,  wie  Sie  sehen,  von  1864  ab  allm&hUch  gefallen,  bis  sie  im  Jahre  1898  die  niedrigste  Stufe 
erreiehen,  ood  hahan  lieh  seit  dar  Zeit  laoKaam  wieder  etwaa  Keiteigert.  Wlhread  1864  die 
Durchschniftseinnahmen  im  PcrHOTienverkphr  für  Personenmeilen  noch  2,6  Cts.  betrcs'Pn.  hahen  sie 
im  Jahre  1894  1,6  Cts.  betragen.  Sie  sind  also  gefallen,  aber  immerhin  bei  weitem  nicht  so 
wesentlich  gefltllen  wie  im  Ofiterrerkehr.  Nun  ist  es  charakteristisch  mid  leb  will  Ihnen  an  eliMB 
Beispiele  die  Wichtigkeit  loleher  AufBtellUfBD  erläutern.  Hier  sehen  Sie  itt  Jahre  1876  ein 
?tar1<ftf  Anwarhsen  des  Personenverkehrs,  vernrRacht  durch  die  Ansstellnrs'  in  Philadelphia  nad 
die  dadurch  hervorgemtene  Entwicklung  des  Eisenbahnverkehrs  mit  großen  Massen  zn  billigen 
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Sfttzen.  Die  FoIcp  war  fin  starkes  Rernntorrrohen  des  Einnaliinen-DurclierhTiiTtflsat^f'fi.  Aber  di© 
TaboUe  seigt  aach  ein  bedentendea  Sinken  der  AoBgaben  aod  damit  trots  der  sinkenden  £inuaiunea 
«tien  d«nrt  gesteigertai  Übendnift,  «1«  er  in  k«fai«iii  der  uderen  Jalir«  «rraidit  woHm  toU 
Eine  derartige  Karte  gibt  im  ganzen  ein  Bild,  das  wohl  zo  eingehendster  Untersnchnng;  anre^. 
Ich  habe  mich  selbst  standenlang  damit  beschäftigt  nnd  roSchte  meinen,  daß  ein  EiarabahnfaehmanD 
atu  der  Prüfung  solcher  Anfstellangen  Veranlassong  aar  Prüfung  von  Fragen  hBchster  flnansieller 
maA  wtrtseliRftlicher  Hedeutung  findet.  Li  dem  Güterverkehr  sehen  Sie  ein  überan»  starke»  An» 
WAcbM*  TttB  436  ani  14846  Müliomn  ToDneDkUom«t«r,  ein  fast  glaiehinAßiKM  Fallen  der  Dnrck- 
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Orsphiiche  Darstellung  der  gefahrener  Personen-  und  Tonnetitr>i'!!cn 
nnd  der  £ianahme  and  Aasgab«  für  die  Personen-  oder  Tonnenmeile  in  den  Jahreo  ltk>4  bis  1904  einacbL 


nhaittaeiuehmen.  Die  Differenzen,  di«  vorbanden  lind,  können  nicht  als  derartige  Unregelmlfilg» 
kelten  aneesohfn  ivordcn,  nm  die  Richtigkeit  dftr  ganzen  Aufstellung  in  Zweifel  zu  ziehen. 

Im  Qfiterverkehr  hat  man  im  Jahre  lüitH  den  niedrigsten  Satz  gehabt,  von  da  ab  ist  di& 
Binnahaie  wieder  etwas  feitieffeii.  Avt  dies  Ergebnis  hat  die  Prenßlsehe  BiseabahnTerwaltrar 
Wert  gelegt  und  gemeint,  daß  auch  die  niedrigsten  Dnrchschnittssatze  der  rim'^rikaDischon  Kisen- 
babn  vorüber  waren  and  d«ü  man  auch  dort  wieder  zu  höheren  Frachten  käme.  Ich  zweifl» 
daran,  ob  jemals  die  Steigerung  derartig  sein  wird,  dafi  sie  aaf  des  amerÜMiitsebeii  Verkehr  voik. 
EHnfleO  ist.  Wie  im  ganzen  die  Frachten  ge''.i!leii  sind,  ist  am  ersten  klar,  wenn  ich  daran 
erinnere,  daß  vor  40  Jahren  die  Tonnenmeile  gefahren  wurde  zu  2,7  Cts.  und  daÜ  sie  von  ä,7  Cts. 
1904  bis  auf  0,6  Cts.  gefallen  ist.  Das  aind  in  ToDDeskilemeter  anafereehnet  1,6  wlbreadl 
der  Durchschnittssatz  der  Preußischen  Staatsbahnen  heute  etwa  3,5  ij,  ist.  M.  II  I  Ich  gliinh»- 
woUt  «in  Stadiom  dieser  Tabellen  wird  jeden  flberseofen,  dafi  die  Anfstelloag  von  Selbstkosten 
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einf'  derartige  relative  Wichtigkeit  hat,  einen  so  proßen  Wert  besitzt,  nm  selbst  mit  pewisspii 
UäDgelD,  die  onwubleiblich  eiod,  die  Arbeit  und  die  Uttbe  za  lohnen,  die  darauf  verwendet 
werden  mtiieD. 

M.  II.!  Ich  möchte  nun  noch  einige  allgemeine  Bemerkangen  inacben.  Wir  haben  ja  in 
PreoBen  durch  die  VerqnickODg  von  Eisenbahnen  und  Finanzen  Verbftltoisse,  die  f9r  nnsere 
wirtachaftliche  Entwicklang  äußerst  schwierig,  ftnßerst  einschränkend  iiod.  E«  tat  von  seilen  der 
Bsgitning  in  den  letzten  Jahren  indessen  anerkannt  worden,  daß  es  notwendig  lir  UMre  Industrie, 
fßr  unser  panzes  Krwerbs-  und  Wirtschaftsleben  sei,  billige  Frachten  rii  erbalter).  T)reimal  hat 
die  Regierung  wasserwirtschaftliche  Vorlagen  gemacht,  in  denen  sie  sieb  khpx>  ut^d  kiai  auf  den 
Standpunkt  «teilte,  daB  nneere  Mateengttter  billiger  verfraefatet  werden  mÜMen.  Xnn  irtre  es 
di»ch  niitiirlicli,  daß  dle-He  Politik  auch  auf  die  Eisenbahnen  einen  gewissen  Einfloß  haben  müsse, 
dafi  man  sich  nicht  darauf  beschrftoke,  lediglich  Wasierstra&en  ansolegen,  im  allgemeineo  abiv 
die  starre  Tarif^yolitik  anf  den  Biienbahnen  belnkebalten  nnd  dadureh  dem  Lande  Koaten  ver- 
ursacht, die  unmittelbar  die  Forscbritte,  die  mit  den  Kanilen  selbst  gemacht  werden,  beeintr&chtigeB. 
Es  ist  Ihnen  bekannt,  welche  Schwierigkeiten  pretnacht  worden  sind,  wenn  es  sich  am  ümschlaps- 
tarife  au.  den  Wasserstraßen  im  Biuneiiverkebr  am  Rhein  handelt.  Nach  der  £>ee  billige  Tarife 
na  gewfthren,  naeh  den  Binnenhifen  billige  Tarife  absnlebnm,  ist  ein  innerer  Wldenpnich.  Man 
baut  Kanäle,  sorgt  aber  nicht  daffir,  daß  die  Kanflle  und  Wasserstraßen  auch  benutzt  werden 
können.  Ein  klassisches  Betspiel  bierfdr  bietet  ja  die  Stadt  Dortmund,  bei  der  sich  herausgestellt  hat, 
"daB  Verhilltnine  vorhanden  sind,  die  e«  den  nahegelegenen  Werken  in  HSrde  nsw.  nicht  gestatten, 
unter  Benutzung  der  Kanäle  Eisenstein  zu  beziehen,  sondern  daß  es  infolge  der  hohen  T.okaltarife 
für  sie  notwendig  ist,  den  Eisenstein  ganz  durch  die  Hahn  zu  beziehen.    (Hört!  Hört!) 

Die  Folge  davon  ist,  daß  Dortmund  eine  Hafenbahn  baut,  um  die  Erze  mittels  des  Kanäle 
nach  den  Hüttenwerken  liefern  zn  kOnneo.  Wenn  der  Staat  Kanäle  baut,  nnd  wenn  es  dann 
noch  notwendig  Ist,  Privat  bahnen  zn  banen,  die  neben  den  Staatsbahnen  herlaufen,  um  den  K.i.nal 
überhaupt  benatzen  zu  kdnnen,  dann  ist  das  eine  Inkonsequenz,  die  auf  die  Dauer  unmöglich 
beetehen  kann.   (Lebhafte  Znetinnrnng.) 

M.  H.?  Tob  will  anf  die  Folß:en  dieser  Tarifpolitik  nicht  nSlher  elne:ehen.  Tcli  "-fbo  zn, 
daß  die  Konzeutratioa  am  Wasser  für  unsere  Industrie  und  für  die  Allgemeinheit  gewisse  Bedenken 
hat,  die  nicht  sa  nntenehMien  abd.  Se  iit  gau  nnsweffelhaft,  daß  die  Lage  der  grofien  Werke 
am  Wasser  denselben  grofle  Tortwle  gibt,  die  daa  Binnenland  nicht  erreichen  kann,  auch  nicht 
mit  den  billigsten  Tarifen.  Ich  weise  ferner  daranf  hin,  daß  eigentlich  nnr  die  g'roßen  Werke 
mit  wesentlichen  Vorteilen  sich  an  Wasserstraßen  anlegen  können,  weil  sie  allein  itustaude  sind, 
große  ICaasen  an  besiehen,  daß  die  mittlere  nnd  kleine  Industrie,  die  im  Lande  liegt,  den  Vorteil 
mit  wenig'er  Aussicht  anf  Erfolg  genießen  kann,  nnd  daß  das  Verhältnis  zwischen  Groß-  und 
mittlerer  und  Kleinindustrie  durch  Versehiebuog  der  Industrie  an  die  Wasserstraßen  nicht  ganz 
onbedeDklieh  versehoben  wird.  Oerade  aas  dem  Omnde  seheint  es  mir  aber  erforderiich  zn  sein, 
daß  unsere  Eisenbahnen  auch  für  das  Binnenland  eine  andere  Tarifpolitik  ein^^chlagen,  wenn  wir 
nicht  Gefahr  laufen  wollen,  daß  notwendigerweise  Verhältnisse  eintreten,  die  für  das  Vaterland 
von  bedenklicher  Art  sind.  Es  wird  und  muß  in  Preußen  dahin  kommen,  daß  wir  in  der  Lage 
•ind,  weniger  Kttcksicht  anf  die  Finanzlage  zn  nehmen,  nnd  daß  wir  die  wirtschaftlichen  Aufgaben 
der  Eisenbahnen  in  den  \'r)rdorprnnd  schieben.  Ich  will  dabei  koinesweprs  verkennen,  daß  die 
Lage  des  Finanzministers  eine  nicht  angenehme  ist,  er  ist  in  eine  gewisse  Abhängigkeit  von  dem 
Yerkehr  gekommen  and  «r  maß  sich  als  sorgsamer  Hansvater  davor  adiStcen,  daß  große  Ein« 
nahmeansHllle  für  ihn  eintreten.  Anderseits  muß  aber  die  Beartoilung  der  Frachtenpolitik  von 
dem  Moment  aasgehen,  ob  man  zu  den  Verhältnissen  im  Lande  derartiges  Zutrauen  bat,  daii  mit 
Mlenden  Frachten  41»  Weiterentwieklnng  möglich  ist,  nnd  daß  die  AvsflUle  hi  nicht  zu  später 
Zeit  wieder  durch  Yerstirkung  des  Verkehrs  gedeckt  werden  können.  Dieses  Vertrauen  in  die 
Leistungsfähigkeit  nnserer  Bevolkerunp:  nnd  In  die  Hilt'skrilt'te  des  Lande^i  scheint  mir  in  den 
maßgebenden  Kreisen  noch  nicht  derartig  zu  sein,  wie  es  sein  müßte,  nm  mit  voller  Überzeugung 
4ie  Entwicklung  des  Landes  in  dieser  Weise  n  fllrdem.  Sehen  wir  doch,  daß  selbst  bei  den 
rotwendip^sten  AnfklÄrnncren  in  den  »-eologischen  Übersiebten  der  Staat  Prenßen  nicht  die  Mittel 
hat,  um  dieselben  in  einer  Weise  zu  fördern,  daß  sie  in  absehbarer  Zeit  für  die  Praxis  ver- 
wendbar sind. 

Ich  kann  mir  die  Lösung  der  Fragen,  die  von  den  Herren  vorgetragen  sind  nnd  darauf 
hinauslaufen,  billige  Frachten  zn  bekommen,  nicht  anders  denken,  als  daß  jeder  in  seinen  Kreisen 
dafür  sorgt,  daß  für  den  Staat  ans  dem  Eisenbahnwesen  in  guten  Zeiten  große  Reserven  geschaffen 
werden,  um  es  zn  ermöglichen,  die  AnsfUlO  aaszugleichen,  die  mehr  oder  weniger  eintreten,  wenn 

den  Bedürfnissen  der  Industrie  nai^hgekommen  werden  soll.  Ich  stehe  vollstilndig  anf  dem  Standpunkte 
^er  Herren  Vortragenden.   Wir  müssen  bei  unserem  Tarifwesen  dafilr  sorgen,  daß  Erleichterungen 
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gresrhftffen  werden,  die  den  Verkehr  heben  und  damit  gleichzeitig  eine  Vermindernng  der  Kinnahmen 
des  Gülerveriiehni  vermeiden.  AndeTBeita  mnß  jeder  sorgen,  daß  wir  den  Eiseubabnminister  in 
<Ue  Lage  latstn,  mabliiiMSiff  von  d«]»  Flnusniniitw  in  «nter  Linie  tvirtMhaftUdiMi  Aufgab«» 
nachzugeben,  am  damit  die  f^i  oßen  Mittel  nnd  die  großen  Xrlfte  In  ]iieii6iielira  Yaterlande  wdter 

za  entwickeln.    (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitxender:  Das  Wort  hat  Hr.  Röchling. 

Ur.  Hermann  Röchling 'Völklingen:  Hr.  Dr.  Scbrödtor  hui  Ihnen  iu  eingobeudst^r  Weise 
dargetan,  am  wieviel  niedriger  die  Tarife  für  Ofttertranaporte  in  den  verschiedenen  Kenkarrenz- 

Industrie- T.andorn  sind,  und  zwar  hat  er  pinin;il  nachgewiesen,  J;iß  einztlne  Staaten  —  wie  die 
Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika  —  auf  Grund  ihrer  überaus  billigen  Selbstkosten  mit  so 
entannlich  niedrigen  Traniporticosten  für  das  Tonnenkilometer  in  reebnen  haben.   In  anderen 

Staaten,  wie  Belgien  nnd  Frankrt^iili.  Kind  dif>  Frachten  anch  selir  viel  niedrig:er  als  bei  uns. 
Es  scheint  dies  cain  Teil  daher  zu  kommen,  daß  die  betreffenden  Bahnen  nicht  über  eine  derartig 
ausgedehnte  Honopotstellnng  verfugen  wie  bei  uns  unser  preußisches  Staatsbahonetz,  daß  also 
die  fremden  Bahnen  weiiig«r  verdienen  oder  aber  durch  zweckmäßige  Vervraltnngagmudsiuze 

billiger  arbeilen,  und  vielleicht  nirlif  so  licrvorrngrerid  für  die  Personenbi-fiirdHinnp  sorpen  wie  wir. 

Wer  unser  Staatsbahns^stem  kennt  und  die  Beziehungeo,  die  zwischen  dem  allgemeiaeo 
Staataaiekel  nnd  dem  ObersehnB  der  Bieenbabn  bestehen,  nnd  die  leider  Ütr  die  aligemeinen 

Interessen  des  wirtschaftlichen  Lebene  viel  zu  innige  sind,  der  wird  nicht  erwarten,  daß  jemals 
die  pren(rts>'>lie  Staatsbahn  ans  ihrer  ansseblagf^ebenden  Stellungr  für  die  prenßistlien  Staatsfinanzen 
ausscbbidtit,  daß  aiüu  —  mit  anderen  VVürien  —  jemals  geringere  Überscliiisse  ermek  werden 
können.  Es  wird  also  sich  meines  Braehtms  dämm  drehen,  die  Preußische  Staatsbahnverwaltnng 
dahin  zu  briniren,  daß  sie  billiger  arbeitet.  Der  lirmfig'  beraan^eUe  Nacliteil  dos  Feblons  einer 
Buchhaltung  bei  der  preußischen  Staatsbahn,  die  es  ermöglicht  bezw.  den  Nachweis  erbringt,  wo 
das  Geld  verdient  wird,  wird  sieh  nicht  so  leicht  beseitigen  laaaBn.  Es  aind  alae  die  Zeiten 
fern,  in  denen  es  gelingen  dürfte  zu  sagen:  „Hier,  Fiskus,  dn  verdienst  das  Geld  an  der  Indnatrie 
infolge  der  huheu  Güter! iirift-,  pib  ihr  auch  etwas  davon!" 

Dagegen  sind  die  Beispiele  für  Fortschritte  auf  den  versciuedensten  Gebieten  zu  linden, 
nnd  anaaeUaggebend  genng,  tun  die  Richtung  sn  weisen,  in  der  die  VertMsaemngen  liegen  müssen. 

Es  ist  dies  einmal  das  System,  die  großen  Wagen  naeh  Möglichkeit  mit  S'elbat  entladung 
auszustatten,  und  aum  andernmal  das  Prinzip  der  Pendelznge  zwischen  benachbarten  Industrie- 
gebieten, und  endlich  keine  anf  Kesten  zu  hoher  Odtertarifs  getriebene  allaa  billige  FeneneiB* 
befSrderung.    Für  diese  Falle  sei  es  mir  gestattet,  Ihnen  einige  Mitteilungen  zu  macheu. 

Die  Wirknne:  der  großen  Wagen  besteht  einmal  darin,  da(>  die  laift  eine  viel  niedrigere 
ist  als  bei  den  kleinen  Wagen.  i»ies  ist  so  allgemein  bekannt,  daß  es  nicht  nötig  ist,  ein  Wort 
daiüber  zu  verlieren.  Anderseits  tritt  aber  anch  eine  Entlastnng  der  Bahnhöfe  ein,  die  benerkena-' 
wert  ist.  Es  sei  hier  darauf  hingewiei«en,  daß  zum  Bebpiel  ein  normaler  10  t-Wagen  etwa  6  lu 
Länge  besitzt.  Es  enlfjUlt  also  auf  1  m  Waggonliknge  l,üt)  t.  Ein  Wagen  von  15  t  Trag- 
ffthigkeit  hat  eine  Litnge  von  8  bis  9  m;  diee  ergibt  f.  d.  Ifeter  Waggenlftngo  eine  dnrehschnitt- 
licbe  Belastungsfahigkeit  von  1,67  bis  1,87  t.  Die  Talbotwagen  von  25  t  Tragfähigkeit,  wie 
sie  bei  der  Reichsbahn  im  Verkehr  zwischen  den  Erzgruben  des  Minettereviei-s  und  den  Hochöfen 
in  Lothringen  nnd  an  der  Saar  in  Gebranch  sind,  haben  eine  Länge  von  9,8  bis  rnnd  10  m; 
dies  macht  f.  d.  Meter  Waggonlänge  bezw.  Aufstellnugsgeleise  2,5  t  ans.  Nehmen  Sie  also  an, 
daß  Sie  PO  einen  Zug  \(>\\  .")00  t  Nutzlast  im  Bahnhof  aufzustellen  haben,  so  erreicht  derselbe 
in  10  t-Wagen  eine  Gesamtlänge  von  ctOO  m,  in  15  t*Wagen  von  etwa  280  u,  dagegen  in 
S5  t-Wagen  hat  der  Zog  eine  Gesamtlänge  von  bloß  900  ra  nnd  endlidit  wenn  wir  50  t-Wagen 
zugrunde  legen,  die  ebenfalls  mit  einer  Länge  von  K*.  höchstens  12  m  gebaut  werden  kf^nneii, 
SO  erfordert  derselbe  gar  nur  lOü  bis  120  m.  Ich  erzähle  ihnen,  die  Sie  mitten  iu  lodustrie- 
revier  wdtnen,  nichts  Neues,  wenn  ich  betone,  dafi  die  Bauten  der  Rangierbäbnh5(l»,  wie  de  in 
den  letiten  Jahren  durchgeführt  worden  sind,  tiichi  bluPi  Millionen,  sondern  Hunderte  von  Millionen 
verschlungen  haben,  und  daß  dadurch  das  .Anlagekapital  der  preußischen  Stant^bahn  ins  Ungeheure 
gewachsen  ist.  Beispielsweise  haben  die  lUngierbahnhofbauten  in  der  Umgegend  von  Diedeohofen 
in  den  letsten  Jahren  eine  Summe  ven  etwa  40  bia  50  MilUenen  Kark  versohlnagen  bezw.  werden 
d(i9  wohl  norh  verschliiigen.  Es  ist  also  klar,  daß.  wie  es  gelins^r.  dnrch  Anschaffung  von 
größeren  Wagen  die  Zoglänge  au  verkürzen,  ganz  außerordentliche  Ersparnisse  nicht  nur  auf  die 
direkten  Transportkosten,  sondern  anch  in  beeng  nnf  die  Hohe  des  erforderlichen  Anlagekapitals, 
das.  doch  verzinst  werden  muß,  zu  erzielen  sind. 

Eine  andere  Möglichkeit  ist  die,  die  Zahl  der  gefahrenen  Tonnenkilometer  f.  d.  Ach«>e 
wesentlich  zu  erhöben.    Dieses  ist  denkbar  auf  zweierlei  Weise:  einmal  durch  den  sogenannten 
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Pendelverkehr,  dann  ab«r  auch  darcb  die  Selbstentlader.  Die  KaUerliche  Oeneraldirekuos 
4«dr  BeiehnlMobaluMii  tot  ia  dm  letsten  Jalmn  ta  w«itai<ditig«r  W«1m  dai*  HwtgtgMgwi,  !■ 

«iner  (Tir  StaaUbahnbetriebe  verhältnismäßig  weitgehenden  Weise  Talbotwagen  von  25  t  Lade- 
gewicht za  beschaffen.  Die  Wag^n  werden  an  den  (imben  des  Algringer  and  des  Ome-Talea 
iMtaden  und  gehen  teilweise  nach  Ueckingen,  l«aw«iM  mtdi  Völklingen,  nnd  ich  gla^  mk  aadi 
T)ifferdingeD.  BedingUf  IBr  dia  Verwendong  di«Mr  Wafen  ist,  daß  sich  ein  awainaliCar  Umlanf 
f.  (1.  Tag  erzielen  lAßt.  Ffir  unsere  Verhältnisse  war  es  nicht  einfach,  dies  za  erreichen.  Wir 
maßten  in  Algringen  den  Ban  eines  firzbehälters  Tornefamen,  am  die  Wagen  in  kürzester  Frist 
lMlad«a  stt  kBeaea.  Die  Eatlbniint  swiaehaa  Algriagaa  oad  VOlkllafM  betrifft  85  km.  Di« 
Aafenthaltszeit  sowohl  in  Völkünc'cin  als  auch  in  Algringen  l-rtmpt  je  eine  Stundf.  in  der  iie 
^Dzen  Zäge  von  je  250  t  beladen  bezw.  entladen  werden  müssen.  Die  Fahrzeit  beläuft  sich 
«af  vier  Stoadea,  ao  daß  tataldüieh  ia  94  Staadea  60  X  85  =  4:150  tka  geleistet  werden,  and 
4ieB  in  einem  Verkehr,  der  nicht  so  sehr  große  Entfernangen  amfaßt.  Die  Aasnntzong  der 
"Wagen  ist  also  eine  flberaas  günstige.  —  Welchen  Nutzen  hat  die  Eisenbahn,  und  welchen  Natzen 
der  Empfünger ?  Eiu  gewöhnlicher  Güterwagen  von  t   gebraucht   2d  Stunden,   um  den 

Tarnus  zn  machen,  den  der  Talbotwagen  in  12  Standen  macht.  Der  Frachtsatz  zwischen  Algriafen 
and  Völklingen  ist  2,20  für  1000  kg.  Damit  verdient  di«  Eisenbahn  durch  einen  Talbotwagen 
bei  zweimaliger  taglicher  Reise  50  t  X  ^i^^  =  HO  *S  ,  dagegen  für  das  Äquivalent  an  Lade- 
fibifkett  bei  swei  O-Wagea  vea  llVi  t  95 1  X  9>90  :=  55  98  Staadea  er«lbt  fflr  dca  Ta« 
n  24  Standen:  47,14  c*. 

Hiernach  betrftgt  die  Mehreinnahme  für  einen  Talbotwagen  f.  d.  Jahr  62,86  X  ^00  ArbeiUtage 
t=  18858  Jt.  Diese  Zahl  deekt  am  ein  Vielfaches  die  Mehrkosten  fOr  die  Anaebaflniff,  fidla 
sulche  gegenüber  zwei  12'/>  t-Wagvn  vorhanden  sein  sollten.  Der  Empfänger  dagegen  verdient: 
Für  das  Ausladen  von  0- Wagen  werden  bei  aus  bezahlt  6,75  ^  f.  d.  Tonne,  ffir  das  Auslfi'len 
<der  Talbotwagen  rund  2  ^,  also  ein  Minus  von  4,75  ^  f.  d.  Tonne,  anf  50  t  X  '^^Q  Arbeitstage 
=  712  J(  f.  d.  Jabr.  Die  Eiaeababa  verdient  alao  raad  18000  «4  aiehr  dareb  dieae  Elarichtnng 
als  t^pr  Empfänger.  Dazu  kommt  noch,  daß  das  Anlagekapital  f.  d.  Tonne  gpfir^prlPii  ^fatcriala 
«rheblich  niedriger  ist.  Wie  derartige  Einrichtungen  auf  die  Selbstkosten  der  Bahn  wirken, 
1»eUebea  Sie  aae  folgeadea  Zablea  sa  ereebea: 

Wir  haben  zwischen  unserer  GrubenabteUaaff  Carlsstollen  und  unserer  Carlshütte  einea 
Kormalspnrbetrieb  eingerichtet,  der  mit  großen  45  t-Wagen  betrieben  wird.  Anf  einfacher  Schicht 
werden  bis  zo  2000  t  Erze  auf  der  6  km  langen  Strecke  bef<3rdert,  wobei  ausdrücklich  darauf 
hingewiesen  sei,  daß  das  Zogpeneaal  sowohl  die  Beladung  als  auch  die  Entladung  zu  besorgen 
hat.  Rückfracht  ist  nur  so  unwesentlich  vorhanrlen,  daß  dieselbe  nicht  gerechnet  werden  kann. 
Wenn  ich  für  jede  Tonne  Erz,  die  geladen  oud  entladen  wird,  je  1  in  Anrechnong  bringe,  so 
Ifdaafsa  eieb  die  Salbatkoetea  aof  aater  1  ^  weaa  roa  «iarr  Aaiortiaatfoa  abgeeebea  wird.  Gawlß 
ttn  günstiges  K'^^nlf  rit,  wenn  man  die  eigenartigen  Gefalleverhaltnifise  in  Rechnung  zieht.  Es  sind 
zum  Teil  Steigungen  von  1 : 25  mit  den  vollen  Wagen  za  tiberwinden.  Auch  kommeo  hier 
AaMblaAgebtthrea  aad  Ihaltebe  Eiarichtnngen  nicht  in  Frage.  Bi  tot  weiter  die  Rangierbewegang 
«m  Stollenmundloch  mit  eingeschlossen.  Die  Selbstkosten  für  einen  großen  Bahabetrleb  mfifiten 
•ich  also  nach  Vorstehendem  noch  wesentlich  anter  diese  Zahlen  vermindern  laBsen. 

Ich  komme  nun  zum  dritten  i^unkl,  und  da  behaupte  ich :  Es  wird  in  Deutschland  nugebeoer 
Tiel  aiehr  Ar  daa  reiieade  Pablikan  getaa,  lowobl  waa  Beqaeaillebkeitea  aad  AaaebBlichkeitea 
als  mrh  Sicherheit  des  Betripbes  nnbrlnn^jt.  wio  in  den  meisten  mit  uns  konkurrierenden  Tndnstrie- 
länderu.  —  Ich  bin  nun  weit  entfernt,  zu  behaupten,  daü  etwa  beides  nicht  nötig  sei',  was  ich  aber 
lyebaapte,  ist  daa:  dieie  gaase  Ealwlcktaag  iat  vor  aich  gegangen  auf  Koatea  der  gttterprodasiereadeB 
ät&nde  nnd  derer,  die  gezwungen  sind,  mit  der  Eisenbahn  ihre  Waren  zn  verfrachten. 

Gehen  Sie  einmal  nach  Frankreich  nnd  England  sowie  den  Vereinigten  Staaten,  so  werden 
Sie  niemals  Bahnhöfe  finden,  die  nur  annähernd  dem  Kölaor  oder  Frankfurter  Biüinhofe  ent- 
sprechen. Die  großen  Personenbahnhöfe  in  Paris  sind  nicht  vergleiebbar  mit  aaeereD  BthabSte, 
die  wir  in  Berlin  besitzen.  Wo  kennen  Sie  im  Auslände  diese  ausgedehnten  Systeme  der  Unter- 
€ührangen,  weiche  bei  uns  überall  angewendet  werden?  Dabei  ist  das  System  doch  nicht  billig? 
FrelUeb  aiebert  es  daa  Leben  dea  anf  der  Eiseobaba  (kbreadea  Pabltkana.  leb  will  aadi  btor 
wieder  betonen,  daß  es  mir  fern  liegt,  irgendwie  etwas  einznwenden  gegen  die-  I'eHtichnni^cn,  für 
die  Sicherheit  der  Keisendcn  alles  aufzuwenden,  was  erforderlich  ist.  —  Wenn  Sie  nun  den  Schloß 
ateben  ans  aieinea  Aatftthrungen,  so  ktna  der  aar  laaten:  In  dea  meisten  der  mit  aaa  keakarriareadea 
Indastriel&nder  It-r  -A'elt  wird  die  Industrie  nicht  gezwungen,  derartig  hohe  Gntertarife  zu  zahlen,  wie 
in  Deutschland.  Andersrit«;  sorgt  bei  annithemd  denselben  Fahrpreisen  kein  Bahnsystem  so  sehr 
für  die  Annehmlichkeiten  und  die  Sicherheit  seines  reisenden  Publikums  wie  das  preußische  Staats- 
1»abaij8taiB,  and  trotcdem  versiaaea  eieb  dl«  ia  dieeem  Syeteia  iayeitiertai  KapitaUea  aoeb  mit  7  V* ' 
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Wenn  m  noch  einea  Beweises  bedürfte,  daß  die  Industrie  Uts&ohlich  die  Samme  anfbringt, 
80  liegt  der  schon  darin,  daß  in  den  anderen  Lftndeni  die  Eisenbahn  sicher  nicht  mehr  verdient, 
trotzdem  sie  fBr  den  Personenvtrkthr  Tiel  geringrere  Aufwendungen  macht  als  unser«  BiiMilMluMii; 

•ISO  köunen  die  Gfitertaiife  nnr  wesentlich  niedriger  sein.    (AU«eitig«r  BeUUL) 

Vorsitzender:  Das  Wort  hat  Ur.  Ingenieur  Schott. 

Hr.  Sciftt-Kdln:  Otitatten  81«  Mcb  nir«  ein  paar  Wort«  m  dlMor  Vnfe  awmfUhTen. 

Hr.  Abgeordneter  Dr.  Beumer  hat  mit  vollem  Rechte  betont,  daß  uns  auch  die  Personentarife 
auf  das  lebhafteste  interessieren.  Ich  habe  vor  30  Jahren  schon  gesagt,  wenn  wir  die  Eisen- 
bahnen  so  benutzen  wollen,  wie  wir  es  kOnnen,  dann  haben  wir  in  erster  Linie  mit  darauf  zu 
sehen,  daß  die  Eisenbahnen  auch  daroh  den  Personenverkehr  Geld  verdienen.  Zu  diesem  Zweck 
mtißte  man  dazu  fibergehen,  die  Solbstkogten  Idarzustellcn,  nnd  es  sollte  ein  Direktionsbezirk  im 
Osten  mit  schwächerem  Verkehr  und  einer  im  Westen  mit  starkem  Verkehr  die  betreffenden 
BereehmnfM  «ttflkre«.  Itas  llflt  sich  sehr  gnt  machen ;  man  maß  gewisse  geneiosame  Ansgaben 
der  InansTtrnrhr nhni"  putpprechend  verteilen.  Was  der  Personenverkehr  die  Eisenbahnen  kosToii 
kann,  zeigt  am  besten  das  Masterland  Baden,  wo  durch  den  starken  Personenverkehr  ein  Betriebs- 

89*/*  «Btstand«!!  ist;  der  BetriebikoeflIsleDt  der  prenBisehen  Baboen  aeigt  nur 
Baden  )i:it  winh  den  überwiegen  Ipii  l'ersonrn verkehr  mit  den  zu  niedrigen  Preisen  großgezogen,  und 
ich  bin  überzeugt,  die  Badenser  werden  froh  sein,  wenn  sie  durch  die  Tarifreform  bei  Preußen 
uttterkrleeheB  kSmiett  wd  die  n  bflligeo  Penonentarift  loa  werdea.  (Heiterkeit.)  Dann  hat  die 
Sache  auch  noch  eine  soziale  Seite.  Durch  die  Reform  möchte  man  die  Personentarife  weiter 
heruntersetzen,  so  viel,  wie  irg^end  zugestanden  wird.  Dann  arbeitet  schließlich  der  Mann,  der  7.n 
Hause  bleibt,  und  ebenso  das  Kapital,  die  produzierende  Industrie,  für  den,  der  auf  der  Bahn  zu 
aelnem  Vergnttgen  spazieren  flüift.  Daa  Warte  aebaffsode  Kajital  und  der  Arbeiter,  deren 
Interessen  anch  hier  vollstündtg  rnsammenjfehen ,  mflssen  das  aufbringen,  was  bei  den  anderen 
zugelegt  wird,  und  daß  das  eine  soziale  Frage  ersten  Ranges  ist,  liegt  klar  auf  der  Hand.  Die 
Sesiatdemolvatie,  die  natflrlieb  in  aelchea  Fragen,  wie  daa  gewübnlieb  bei  Ihr  der  FaU  let,  niebt 
tiefer  hineingeht,  solltp  Ar.rh  ganz  besonders  berficksichtigen,  daß  ji^rlpr  Arbeiter  genau  so  gut 
wie  der  Kapitalist,  der  pruduziert,  ein  Interesse  daran  hat,  billige  Uäterfiracbten  zu  bekommen 
«od  damit  anch  Arbeitsgelegenheit  nnd  nwar  lohnende  Arbeltsgelegenheit;  denn  Je  mehr  euse 
Industrie  prosperiert,  um  so  mehr  wird  sie  steigende  T-iiline  zahlen  können,  nnd  dann  hat  der 
Arbeiter  etwas  Greifbareres  als  die  (jeungtuung,  daß  ein  Teil  des  Pablikams  mSglicbst  billig  in  die 
Bider  fthrt  Im  fibrigen  spielt  der  Ter^aüguags verkehr  mit  ibinen  groflen  Anagaben  dne  bedentende 
Belle;  ee  neigen  das  deutlich  die  Schwankongen  der  Einnahmen.  Wir  kommen  im  Winter  monatlich 
anf  kaum  30  Millionen  Mark  im  Personenverkehr,  im  Sommer  auf  gegen  fjO  Millionen  Mark ;  die 
Diflferenz,  die  dazwischen  liegt,  ist  der  Vergniigungsverkehr.  Derjenige,  der  zum  Vergnügen  reist,  soil 
auch  entsprechend  bezahlen,  nnd  wer  auf  der  Eisenbahn  besonders  schnell  fahren  will,  für  wen  die 
Zeit  Geld  ist,  kann  auch  dafür  etwas  mehr  bezahlen.  Der  große  Fehler  des  preußischen  Systems 
waren  die  Retourbilletts,  die  den  Zuschlag  für  den  äcbnellzngverkehr  ausgelöst  haben,  dadurch 
hal»en  wir  mit  Hoehdnwk  den  Verkehr  In  die  Sehneilafige  getrieben.  Die  Sehnellnllge  aind 
allmilhli'-h  so  belastet,  daß  sie  v-nn  brtriHhstechnisrhen  Standpnn^^tr  rrnn  nicht  mehr  erfahren  werden 
können,  und  es  luuß  daher  reformiert,  es  darf  aber  nnr  da  billiger  gefahren  werden,  wo  man  dies 
Tom  Betriebi-  nnd  yom  ▼olkswirtachaftUehen  Standpunkte  ans  auch  wirklleh  kann. 

Im  fibrigen  besitzen  wir  in  unserer  PrenßiHt-hen  Eisenbahnverwaltung  den  größten  Betrieb 
in  der  Welt,  indem  wir  ao/  eine  monatliche  Einnahme  von  150  Hlllioaen  Mark  gekommen  sind. 
"Wir  hatten  ror  einiger  Zelt  aehen  iVi  HflUarden  jährlich,  nnd  es  bleiben  bei  einem  Betriebs- 
koettsienten  von  60  7«  Millionen  J&brlich  Sbrig.  300  Millionen  sind  davon  für  die  Verzinsung 
«rforderHch  und  300  Millionen  führen  wir  an  Oberschfisgen  in  jedem  Jahr  ab.  Davon  müssen 
allerdings  noch  die  Amortisationen  bestritten  werden,  es  bleiben  aber  auch  noch  sclir  große 
Summen  flir  die  sonstigen  Staatszwecke  übrig,  nnd  darin  liegt  der  Kernpunkt  der  gauen  F^aga. 
Wir  mfissen  znr  RpirliofinunTrcform  kommen,  wir  müssen  dann  den  preußischen  Etat  von  den 
flehwankenden  Eiseubahueiunabniea  loslösen  dadurch,  daß  diese  kontingentiert  werden,  daß  wir 
-dem  Fiaanaminiater  eine  Ar  Mnige  Jahre  im  vorana  beatimmte  Snmme  darana  dberwetaen.  Dleee 
muß  so  gew.lhlt  werden,  daß  die  Eisenbahn  Eiie  gnt  tragren  kann,  und  das  Übrige  bliebe  zur 
Verfügung  der  Eisenbahn  Verwaltung,  in  erster  Linie  zur  Erm&ßignng  dm:  Gütertarife.  Dann 
bekommen  wir  erst  die  wirtsebafUiehe  Waflb,  die  fBr  ans  in  den  ESsenbabnen  ateckt  nnd  die  den 
großen  Vorzug  besitzt,  daß  sie  auch  in  Friedenszeiten  zu  benutzen  lat,  wlhrend  das  Heer  nir  in 
Krieg8Z»'iten  zum  Vtjrdienen  etwas  tun  kann.    (Lebhafter  lieitall.) 

Vorsitzender:  Das  Wort  bat  Ur.  Kommerzienrat  Kamp. 

Genernidirekter  Kemmenienrat  Kinp-Bilirwt.  H.  H.I  Hr.  IH'.-Ing.  SchrSdter  hat  nns 
^enigendea  lUtwial  beignhmeht,  nm  sn  beweinen,  daß  die  hohen  Frachten  fBr  eine  Eatwicklnng 
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der  Icdostrie  hinderlich  sind,  daA  die  Indoitrie  bezägUch  der  Tarife  am  schlechtesten  gestellt  ist. 
Es  ist  Misf«flUirt  worden,  daA  fBr  eine  Bmldigong  der  Tarife  die  Terqoickaiif  ait  den  FiBeateii 

hinderlich  wL  leb  glaabe,  daß  wir  mit  den  Bestrebongen,  eine  durchgreifende  Herabsetzung  der 
Tarife  zn  erzielen,  fnrs  erste  nicht  weit  kommen.  Es  heißt  immer:  Die  Finanzen  leiden  zu  selir 
und  die  Lage  der  lodustrie  ist  für  solche  eiuscliDeidende  Maiiiegeln  viel  zu  gut.  Die  Laudwirt- 
tdiaft  bat  ja  lange  Jnlire  gelitten,  die  Landwirtschaft  hat  sich  gewehrt,  sie  hat  gseebrleen  nnd 
ist  schließlich  unangenehm  s-ewordun.  Miin  hat  zunächst  mit  kleinen  Mitteln  versucht,  ihr  za 
helfen,  man  hat  die  Tarife  für  die  Landwirtschaft  hernntergesetat,  man  hat  in  der  Landwirtschaft 
fBr  hoehwerttge  Prednkte  niedrige  Sitse  eingelUurt,  wibrend  die  Indnatrie  für  andere,  die  kanna 
einen  Wüti.  Je  einen  Minnewert  baben,  weil  die  Selbetkeeten  hdber  nie  die  Verkenftprelae,  bell» 
Tarife  zahlt. 

Bin  solcher  Artikel  ist  Eisenvitriol.  Alle  unsere  jahrelangen  Bemühungen  am  Fraehi- 
ermftßigung  waren  vergeblich.  Plötzlich  entdeckt  die  Landwirtschaft,  daß  sie  den  Artikel  sehr 
gut  gebrauchen  liann,  und  da  bat  es  Iwine  Hfibe  gekostet  nnd  wir  haben  dafür  Ansnahmetnrif» 
bekommen. 

Mit  den  kleinen  Mitteln  war  aber  die  Landwirtscbaft  nicbt  snlHeden.   Sie  Twlnngte  inner 

mehr  nnd  erhielt  die  erhöhten  Zölle,  wfthrenil  die  der  ludustrie  teilweise  ermäßigt  wurden.  E» 
ist  die  hiicbste  Zeit,  daß  wii-  uns  wehren,  daß  wir  schreien.  Dafür  ist  ür.  Abg.  Macco  mit 
seinen  Siegerlllnder  Kollegen  ein  itafth aha enswertes  Beispiel  geworden.  Er  bat  es  dorchgesetzt, 
daß  das  Siegerland  Ausnahniotarife  erhielt,  daß  die  Koblen-  nnd  Kofcstnrife  für  den  Siegerlasd 

bedeutend  hernntt-rf^fsctzt  wurden. 

Auf  dieser  ÜHsis  wollleu  nun  audere  Leute  weiiei  bauüu.  öeibstverständlicli  haben  die  übrigen 
Interessenten,  die  ebenso  geschlagen  waren  wie  die  Siegerländer,  sich  aneh  gemeldet,  auch  sie 
erlnnjrten  Ausnahmetarife,  und  es  ist  Hrn.  Dr.  Beuraer  nnd  anderen  Herren  golunpen,  im  Bczirks- 
eisenbaburat  es  dorchzuseizen,  daß  dieser  sich  für  derartige  Maünaluueu  ausgesprochen  hat.  Wir 
müssen  snehen,  die  beben  allgemeinen  Tarife  dnreb  immer  weitergebende  Ansnabmen  cn  dnreb- 
brechen  und  so  allinühiicli  ^'^iinz  zu  Fall  zu  b^in<^en.  .Alkrdings  dürfen  wir  uns  dabei  nicht  durch 
Neid  auf  die  so  Begünstigten  leiten  lassen.  Wir  müssen  ertragen  können,  dali  Konkarrenten  ancb 
mal  ein  Vorteil  eingeräumt  wird,  den  wir  nicbt  haben. 


Schön  war  es  nicht  von  dem  Siegerland,  das  sein  Scbftfcben  im  Trocknen  hatte,  nun  anderen 
niflit  das  gleiche  an  gönnen,  geigen  die  fftr  andere  Intereieenten  beantragtem  Aosnakmetarif» 

zn  stimmen.* 

Leider  babe  ieb  bei  der  GelegenlKdt  von  grftOeren  Indnstriellen  die  tnnrige  Beinerknng' 
bQren  müssen:  Wo  sollen  wir  hin,  wenn  wir  das  auf  alle  ansdehuen? 

ür.  Uacco  sagt,  er  wäre  dafür  gewesen ;  er  war  in  der  äitzong  nicbt  anwesend,  aber  seine 
Freunde  sind  es  gewesen.    Wir  müssen  uns  gegenseitig  helfeii  nnd  wir  gtanen  gera  Osnabrück 

und  der  Hoffnungsbntte  und  anderen  etwas,  wenn  wir  die  Ermäßigung  auch  nicht  gleich  bekommen. 
Ebenso  müssen  wir  es  anch  mit  anderen  Sachen  machen,  mit  Hafontarifen  usw.  Hr.  Dr.  Beiimer 
und  ich  haben  ud6  gotreut,  als  wir  in  Mauätor  für  die  so  wichtigen  Schiefertafeln  und  Griüel 
einen  billigeren  Tarif  nach  den  FlnObäfen  durchsetzen  konnten.  Damit  war  doeb  d.n  Anfang 
gemacht.  Hoffentlich  werden  wir  es  schließlich  wohl  erreichen,  wenn  nlobt  nnf  diesem,  so  doch 
auf  einem  andern  W'ege,  billigere  Tarife  zu  bekommen.  ^Beifall.) 

Vorsitzender:  Meine  Ansicht  gebt  dabin,  daß  es  heute  keinen  Zweck  hat,  wenn  wir 
uns  auf  die  Eigenarten  der  ▼tt'sebiedenen  Reviere  hier  einlassen,  sondern  lediglich  dabei  bleiben,  die 
allgemeinen  GesichtspHnkte  zu  erörtern.  Da  sich  zu  letzteren  niemand  mehr  meldet,  so  schliißo 
ich  hiermit  die  Besprechung,  kann  aber  feststellen,  daß  die  Notwendigkeit  der  Verbiüignng 
nneerer  Bokstofnerilb  von  nns  allen  gleiebmäfiig  anerkannt  wird  nnd  wir  in  dem  Grundgedanken 
vollständig'  einig  sind,  daß  diese  Verbilli^nnL'  von  uns  mit  allen  Kräften  naSUtTeben  ilt,  Vm 
nnsere  Eisenindustrie  aof  dem  Auslandsmarkt  wettbewerbsfähig  an  erhalten. 

Es  erllbr%t  ildi  vaae  noch,  den  beiden  Beriebterttattem  für  ihre  gediegenen  mid  liobtroUei» 
Vorträ^re  verblndlicbsten  Dank  auszusprechen;  denn  können  wir  zum  nächsten  Punkt  der  Tagesordnung 
iihcrireben.  (F.-*  folgt  nunmehr  der  Vortrag  von  (<(A).  HersTrat  ]*rofe88or  Dr.  Weddinp:  ..Die 
Hrikettiernng  der  Eisenerze  und  die  Prüfung  der  Krzziegel",  der  in  der  nächsten 
Ansgabe  von  „Stabl  nnd  Eisen*  nebst  Bespreebnng  snm  Abdruck  gelangen  wird.) 

*  Hierzu  schriubt  lir.  Ab^.  .Hacco:  Diese  Keinerknn^  des  ilru.  Jxomiuerzieiirat  Kamp  beroht  auf  eineni 
Irrtum.  Die  Vertreter  des  Si)->;tTlanilts  habvn  für  (iewä)iruntr  eines  Teiles  der  beantragten  ErsaUigung^i^ 
gestimmt  und  sieb  in  allen  anderen  i<'ällea  der  Abstimmang  enthalten. 
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Das  Schienenwalzwerk  der  „liepublic  Iron  and  Steel 
Ciompany^S  Youngstown,  Ohio** 


Im  Ad  fang  dieses  Jahres  baute  die  „Republic 
Iron  and  Steel  Company",  Yoangstown,  Oliio, 
im  Anschluß  ao  ihr  Bessemerstahlwerk  eine 
Sebimienstraße.  Die  nene  Anlage  zeigt  einzelne 
eigenartige  nnd  nene  Anordnungen,  die  ein  all- 
gemeiaerei  loterdsse  fiodea  därfteo.  Bei  Ans- 
fldlirang  d«r  StnBe  befOfnete  mui  Sehwlnif- 
keiten  besonderer  Art,  deren  Überwindung  eine 
gewisse  technische  Grescbicklichkeit  verlangte. 
Einmal  sollte  eine  schon  beat«benil6  biübkon- 
tinaierlicbe  660  mm>EBttppelitnfte  dazn  benutzt 
werden,  die  Schienen  vorznwalzen.  Dann  konnte 
man  wegen  Platzmangels  die  Anlage  nicht  in 
«iner  gendea  Linie  uordaen,  londnn  nnAte 


Spiegeleisen  wird  in  zwei  kleinen  Kupolöfen 
umgeschmolzen  und  fließt  durch  eine  Rinne  in 
eine  an  einem  elektrischen  Lanfkran  hängende 
Pfanne.  Der  Kran  wird  von  einem  Haan  anf 
der  Kon verterstenerb filme  bedient.  Das 
scbmolzene  Boheisen  wird  von  den  KnpolOfen 
in  eine  10  TonBen-Pfann«  ab^wtodien  nnd  dann 
dnrch  eine  nm  einen  Zapfen  drehbare  Hinne  in 
die  Konverter  gefährt.  Nach  Gebrauch  wird 
die  Blnne  auf  die  Seite  geschwenkt.  Die  zwei 
EonvMtnr  yon  je  10  t  Chargengewicht  werden 
von  einem  hydraulischen  Gießkran  bedient, 
weicher  den  Stahl  in  auf  Wagen  stehende  Ko- 
klllan  ginfit.  Den  Oeklftiewind  Ar  die  Kon- 
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verschiedene  Walzvorgänge  parallel  zaeiuander 
legen    nnd    aeltliehe  Transportvorriehtnngen 

schaffen,  welclie  die  vorgewalzteii  Schienen  von 
der  balbkoiitinuierlichen  Stra^  nach  der  Fertig- 
•traße  bringen  sollten. 

Das  Bessemerstahlwerk.  Das  fce«amte 
im  Stahlwerk  verblasene  Roheisen  wird  von  den 
eigenen  Kochöfen  der  Gesellschatt,  nämlich  zwei 
Öfen  in  Tonngitown,  Oliio,  einen  Ofn  in  Sharon, 
Pa.,  nnd  einem  Ofen  in  New*'  isrlr-,  Fa.,  geliefert 
nnd  in  Kupolöfen  umgeschmul/en.  Uan  trägt 
flieh  Jedoch  nenerdings  mit  den  Gedanken,  direkt 
vom  Hochofen  zu  konvertieren,  und  arbeitet 
bereits  die  Pläne  hierfür  ans.  Das  Roheisen 
wird  in  sechs  Kupolöfen  umgeschmolzen,  deren 
stflndlicbe  Leistnng  je  15  t  beträgt.  Den  Ge- 
bläsewind liefern  vier  Stnrtevant- Ventilatoren, 
welche  direkt  an  je  einen  55  P.ö.-Westing- 
henfl«-lCotor  gekoppelt  eind.  Man  eriielte  dnrch 
diese  neue  Art  des  Antriebes  erstens  einen 
höheren  Wirknngegrad  als  bei  dem  alten  Riemen- 
antrieb, sweiteos  «parte  man  Tiel  Plate.  Daa 


•  /rhe  Iron  Age«,  9.  November  1905  S.  1217, 
and  „The  Iron  Trade  Review«',  9.  November  190&  S.  17. 
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verter  liefert  eine  stehende  Allis  •  Cbalipers- 
Zwillinge -Componnd^OeblBeemaeehlne  mit  Kon* 

'  densation,  mit  Dam]tfzylindern  von  1168  mm 
nnd  3235  mm  Durchmesser,  1930  mm  Gebläse* 
zylinderdnrchmeefler  nnd  1524  mm  Hnb.  Der 
Wiaddrnck  beträgt  1,75  kg'qcm.  Eine  Re- 
servemaschine von  deiiselbeii  Dimensionen  wird 
augenblicklich  montiert.  NacUdeiu  die  Blocke 
genügend  eretarrt  aind,  werden  eie  zum  Strippor 
•j-f  f  ihren,  abjrestrippt  und  in  die  Dnrch v.-nrhnn{;:s- 
grulteu  gesetzt.  Die  Groben,  vier  Gruppou  mit 
je  Tier  LBcbern,  werden  dnreh  Qaa  geheizt, 
welches  in  sechs  Langhlin-Generatoren  erzengt 
wird.  Der  Transport  der  Blöcke  zu  nnd  von 
den  Gruben  geschieht  dnrch  zwei  elektrische 

I  Krane,  hei  denen  man  zum  erstenmal  den  FQhrer- 
stand  an  der  T.nitfkatze  anbrachte,  anatatt  an 
einem  Ende  des  Kraus. 

I  Die  Bloekitrafle  nnd  daa  erate  Vor- 
walz werk.    Die  Ruhblöcke  werden  in  einer 

I  1016  mm- Duoblockstraße  auf  203  X  203  mm 

\  hernntergehloekt.  Angetrieben  wird  dieee  Straße 
liiircli  eine  Zwillings-Reversiermnschine  von  der 
William  Tod  Cnnipnny,  Youngstown,  Ohi<>,  mit 

,  1372  mm  Zylindeidurchmesser,  1676  mm  iiub 
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und  Dampfreveraiersteuerung:.  Hieraaf  werden 
dl«  BlScke  aa  einer  vertikalen  hydTMUsehen 
Srhore  auf  die  fär  drei  10  m- Schienen  er- 
forderliche L&Dge.  geacbnitten  and  dann  durch 
«iBen  BollgsBg  siir  660  inii-Stni0B,  der  entOD 
Vorstraße,  g:ebracht.  Dieses  halbkontinnirrlirlie 
Walzwerk  setzt  sich  zosammea  aus  drei  hiuter- 
«inander  liegenden  Oerttiten,  welclie  mittel« 
dreier  direkt  int'inaiulerf^rt'ifender  Zahnradvor- 
gelege voo  einer  Maschine  angetrieben  werden. 
All  Antrielwinueliüie  dient  eine  Tandem- Com- 
poundmaschine  mit  Kondensation  von  der  William 
Tod  Co.  mit  lllRmiii  und  2032  mm  Zyünder- 
durchmesaer  und  1521  mm  Hub.  Dieselbe  ist 
direkt  gekuppelt  an  das  mittlere  Gerüst,  so  daß 
•icli  ftlao  die  Waluo  dieeee  Qerftstee  im  Sbue 


AbbiJdaag  % 
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nau  iD  umgekehrter  liichtung  durch  ein  viertes 
Kaliber  im  ersten  Walsenpaar  and  ohne  Omek 
durch  'In'^  zwf>itp  und  dritte  Walzenpaar.  Um 
mehrere  Blocke  gleichzeitig  walzen  zu  kiinneo, 
richtete  man  die  Bellglage  wor  nnd  hinter  der 
Walze  so  ein,  ri^R  pTstcri^  nin  nm  dns  andere 
Hollenpaar  die  entgegengesetzte  Drehbewegnog 
macht,  dann  aber  diejenigen  BollgaagBaelMeo, 
welche  von  der  Blockstraße  wegarbeiten,  auf 
der  linken  H&lfte,  diejenigen,  welche  auf  die 
Blockstraße  an  arbeiten,  auf  der  rechten  Hälfte 
lose  Rollen  tragen.  Auf  diese  Weiae  ist  es 
möglich.  711  gleicher  Zeit  StAeke  In  beiden 
Richtungen  zü  bewegen. 

Die  Schienenstraße.  Hat  der  Block 
das  letzte  Kaliber  in  der  halbkontiniiierlichen 
StraiSe  itassiert,  so  vrird  er  mittels  mehrerer 
Schlepper  aaf  den  nebenliegenden  SoUgauff 
der  zweiten  V'orstraÜe  gebracht.  Die  eigent- 
liche tichieneastraüe  besteht  aas  einer  711  nun 
TrioToratraße  nnd  einer  711  mm  Dnofertigatraß«. 
Diei«  beiden  Straßen  (vergL  Abbildnng  9)  lind 
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der  Maaehine  bewegen,  wShrend  die  Walsen  I 

des  vorderen  und  hinteren  Gernstes  sich  ver- 
möge des  Vorgeleges  im  entgegengesetzten  Sinne 
drehen.    Das  erste  und  dritte  Walzenpaar  ar- 
beitet von  der  Blockstraße  weg,  das  mittlere 
Paar  auf  die  Blockstraße  zu.  Auf  diesem  Walz- 
werk erhalt  der  Block  im  ganzen  vier  Stiche. 
Beim  ernten  Dnrebgang  geht  der  Bleck  dnreh  ! 
da«  erste  Kalther  im  prsten  Walzenpaar,  passiert 
ohne  Druck  durch  eine  große  Einscbnärang  in 
den  Walsen  das  sweite  Oerfiit  nnd  kommt  in  ' 
das   zweite    Kaliber    im    dritten  Walzenpaar. 
Nachdem  er  dieses  verlassen  hat,  wird  er  aaf  | 
die  andere  Seite  des  Bollgangs  geschoben  nnd  ; 
gebt  jetzt  zarück  ohne  Druck  imreh  eine  Ein- 
schnürung im  dritten  Walzenpaar,  passiert  das 
dritt«   Kaliber   im   zweitüii   Walzenpaar,  und 
kommt  dann  wieder  ohne  Druck  durch  das  erste 
Walzenpaar.   Jetzt  wird  das  Arbeitsstiirk  witder 
auf  die  andere  Rollgaogseite  gebracht  und  geht 


aneinandergekuppelt  nnd  werden  von  einer  Ein- 

zylindennaschine  von  Filer  8tewel  To.  in  Mil- 
waukee,  mit  1372  mm  Zylinderdurchmeaser 
und  1524  mm  Hub,  angetrieben.  Die  Haschine 
macht  80  Tooren  in  der  Minute  und  arbeitet 
ohne  Kondensation.  Vnr  dem  Triogenist  be- 
findet sich  ein  hydraulischer  Hebeltscb,  dessen 
Bengaag  dnreh  einen  Wcatingfaoate  -  Motor 
vom  Eisenbahntyp  angetrieben  wird.  S&mtliche 
Manipulationen  auf  dem  UebeUsch  werden  aelbst> 
tfttig  ansgeführt.  Das  Arbeitistfick  erhllt  hier 
fünf  Stiche.  Nach  dem  fünften  Stich,  welcher 
zwischen  Mittel-  and  Oberwalze  gegeben  wird, 
Iftnft  die  Schiene  anf  einen  ichmalen  BoUgang, 
der  mit  der  Mittelwalze  in  gleicher  Höhe  liegt. 
Dieser  hochltcgende  Kollgang  ist  mit  dem  Roll- 
gang der  Duufertigstraße  durch  eine  Anzahl 
scbrlgUegender  Gleitschienen  verbunden.  Unter 
dem  erstgenannten  Ttullj^ang  befindet  sich  eine 
drehbare  Welle,  an  der  eine  Reibe  von  Uebel- 
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den  BoUgao;  vor  dem  F«rtigffertft  rmMbeii 

Ittsen.  Hier  erhalt  die  Schiene  dra  Fartig^  wird  ein  Teil  des  RoU^angei  hinter  den  Sagen 
•tieh  und  wird  dann  von  den  VVarmsftf^en  anf  dnrch  eine  Vorrichtung  ersetzt,  welche  die 
Lange  geschnitten,  von  denen  vier  Stack  mit  je  Platinen  vum  Rollgang  auf  besondere  Warm- 
einem  40pferdigen  Westinghoase-Motor  als  An-  |  lager  brinf^t.  Die  Schienen  werden  von  aigent 
trieb  vorhanden  »ind.  Hinter  den  Warrasägen  für  diesen  Zweck  gelianteo  Wagen  von  den 
werden  die  Schienen  vorgerichtet  ond  dann  anf  Warmbetten  direkt  auf  die  neben  den  Richt- 
dia Wambattan  wm.  Abkflblan  abgasogan.  |  praaaan  baHadliehan  Lagar  gabraaht.  DIaaa 
Änßer  Srhienen  werden  auf  der  Straße  manch-  Wagen  haben  an  Stelle  einer  Plattform  zwei 
mal  Platinen  gewahst.    Ist  dieses  der  Fall,  so  <  Reihen  von  Hebelarmen,  welche  anf  xwei  mit 
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Hilfe  je  eines  Dampfzylinders  drehbaren  Achsen 
•nfgekeilt  sind.  Je  nachdem  man  nnn  Dampf 
anf  den  einen  oder  andern  Zylinder  ^bt,  hebt 
sich  die  Hcbelreihe  an  der  einen  oder  andern 
Seite  des  Wagens  und  gleiten  die  anf  dem 
Wagen  beindliehen  ScbieneD  nach  der  einen 
Seite,  z.  H.  anf  die  I.afrer  neben  den  Rirht- 
presseo,  oder  nach  der  entgegengesetzten  Seite 
Mf  die  Abnahmelager.  Es  sind  immer  swei 
znsammen^cknppelte  Wagen  im  Gebrauch,  welche 
von  einer  SchmaUparlokomotive  gezogen  werden, 
nnd  deren  Mechanisnras  von  der  Lokomotire  nns 
durch  den  Führer  betätigt  wird. 

Die  Adjastage.  Bei  dem  Bau  dieser  Ab- 
teilang  mußte  man  vor  allen  Dingen  den  be- 
•eliniikten  Plntsverhlltnissen  Beebnug  tnfen, 


liehen  Transport  der  Schienen  anf  ein  Minimna 
herab.  Die  ztt  richtenden  Schienen  werden  vm 
dem  neben  der  Presse  befindlidien  I.a^er  anf 
einen  RitUtrantr  unter  Preflse  geschoben,  ge- 
richtet and  dauD  auf  Rulleu  vorwiU'ts  ge- 
schoben nnf  des  Lnger  neben  der  mdeten 
Richtpresse. 

S&mtlicbe  Gebäude  der  Anlage  sind  in  Eisen- 
kottstmktion  nnd  Wellbleeh  nnsgeflibrt.  Der 
untere  Teil  der  Hallen  wird  im  Sommer  entfernt; 
man  verschafft  anf  diese  Weise  den  Leuten  eine 
verblltnismlAic  kttUe  Arbeitsstitte.  Im  Winter 
werden  die  Hellen  geschlossen,  an  die  Ari>eiter 
vor  der  Witterung  zu  schützen. 

Der  Bau  des  beschriebenen  Walswerke« 
wurde  im  Oktober  1904  Ton  der  Qenemlver- 
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nnd  ist  dies  auch  in  jeder  Besiebnng  geglflckt. 
Die  Biditpressen,  Bohrmaschinen  sowie  die  Kalt- 
«ftge  werden  von  Motoren  angetrieben.  An  der 
äußeren  ijängsseite  des  Gebäudes  zwischen 
Bohminsehinen  und  Lager  be0ndet  ein 
Rollgang  mit  elektrischem  Antrieb,  dessen 
Achsen  auf  der  einen  Hälfte  feste,  anf  der 
andern  Hlllke  lese  Rollen  tragen.  Hierdnreh 
ist  es  ermöglicht,  trlri' hzeitif?  Sr-liiencn  in  ent- 
gegengesetzten Richtungen  zu  transportieren. 
Dieser  Rollgang  dient  nm  Transport  der  Sdiienen 
von  einem  Lager  znm  andern,  zu  der  Knltslge 
■nd  sn  den  Nachrichtroaschinen.  Die  eigen- 
artige Anordnung  der  Richtpressen,  welche  snr 
Gebäudeachse  im  schiefen  Winkel  hintereinander 
aafgestellt  sind,  drflckt  den  unbedingt  erforder- 


sammlung  genehmigt.  Scbon  am  32.  April  1905 
wurden  die  ersten  Schienen  gewalzt,  und  die 
Maschine,  welche  die  711  mm-Straße  antreibt, 
wurde  bereits  87  Tage  nach  Abschluß  der  lie- 
stsilnv  ttbergebea.  Zieht  man  noeh  in  Betracht, 
daß  alle  Fnndamentiernngen  und  maschinellen 
Einrichtungen  während  der  Wintermonate  ge- 
macht werden,  so  maß  man  sngeben,  dal)  das 
Werk  in  erstaunlich  knrzer  Zeit  gebant  ist. 

Die  Leistungsfähigkeit  des  Walzwerks  be- 
linft  ddi  nnf  1800  t  Schienen  in  M  Standen. 
Gegenwärtig  beträgt  die  Schienenprodnktion  je- 
dorh  nur  die  Hälfte.  Die  andere  Hälfte  wird 
zu  Platinen  für  die  verschiedenen  Anlagen  der 
OeseUschnft  im  Mahoniog-Tnl  naagewnlst. 
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Uber  die  Yerarbeituii^  flttssiireB  Bohebens  im  basisch 

zugestcllieii  Martinofen. 

Von  IngeDienr- Chemiker  C.  Dichmann  io  Jarjewski-Sawod. 
(Schlaft  von  S«ito  1M8.) 


Di«  «igentliche  Aufgabe  des  Martin- 
ofens beim  Roli  eieenerzprozeß.  Ist  in 
der  vorigen  Betrachtung  gezeigt  worden,  daß  ea 
leicht  itt,  die  StolTe  SUisirai,  Mangan  und 
Phosphor  ans  dem  Roheisen  zu  (>ntfernen  and 
SO  dem  Martinofen  bereits  ein  Material  zu- 
sofnhreD,  welehee  im  wesentUelieiii  nur  aas  Elsen- 
and  Kohlenstoff  besteht,  so  ist  damit  gewissoi- 
maßen  gesagt,  dafl  die  eigentliche  Aufgabe  des 
Martioofens  in  der  Abscheidnng  des  letsteren 
beitelit.  Es  ist  ferner  bereite  entwickelt  worden, 
daß  die  Kohlenstoffabecheidnng  durch  Eisen- 
oxyd einen  großen  Wärmebedarf  beansprucht 
(4406  Knlorim).  Au  diesen  Gnade  erschdot 
für  die  Abechcidnng  des  Kohlenstoffs  aus  dem 
Eisen  mittels  Eisenoxyd  der  Martinofen  ge- 
raden als  der  geeignetste  dw  metallaq^hen 
Apparate,  da  seine  Haapteifeasebaft  ja  gerade 
darin  lie^:t,  große  Warmemengren  bei  höchster 
Temperatur  zu  liefern.  Aber  selbst  weuu  das 
Robeisen  nugereinigt,  mit  seinem  ganaen  Gehalt 
an  Silizium,  Mangan  und  Phosphor,  znr  Ver- 
arbeitung gelangen  sollte,  so  wird  dem  Martin- 
ofen mit  der  Abselieldang  dieser  Veranreinigungen 
dennoch  keine  Arbeit  aufgebürdet.  Denn  diese 
Abseheidung  erfolgt  ja  ohne  alle  Beihilfe  von 
äuüerer  Wftrme  bei  der  Berührung  der  Stoffe 
miteinander,  und  das  Besnltat  der  Reaktion  ist 
eine  nicht  ganz  geringe  Wärmeentwicklung, 
welche,  wenn  diese  Reaktion  im  Martinofen  darch- 
gtfUhrt  wnrde,  avf  die  nao  felgiende  Ketdensteir- 
abscheiduiit?  nur  einen  günstigen  EiiifliiR  aus- 
üben kann.  Aus  diesem  Grunde  erscheint  es 
mindestens  fraglich,  oh  es  angebracht  ist,  das 
Roheisen  vor  der  Einführung  in  den  Martinofen 
gar  rn  »ehr  von  den  Stoffen  Silisinm  nnd 
Mangan  zu  befreien. 

Die  Abselieldang  des  Kohlenstoffs  geacliielit 
zudem  durch  dasselbe!  Keagens  Eisenoxyd, 
welches  die  Abscheidung  der  übrigen  Stoffe  be- 
wirkte. Bas  Reagens  wird  aber  erst  wirksam, 
wenn  es  in  Ldsnog  ibergeflihit  worden  Ist«  nnd 

in  solcher  zn  einer  wenn  aneh  nur  nnvoll- 
komuieuen  Aliüchuug  mit  «leiu  I'^tseubade  gelatigeu 
kann.  Nun  ist  das  Eisenozyd  an  nnd  fHr  sich 
niclit  schmelzbar  nnd  es  müssen  andere  Stoffo 
zur  liUfe  herangezogen  werden,  um  dasselbe 
in  flüssige  Form  oder  LOsnng  fiberznflihren. 
Bekanntlich  haben  die  Gebrüder  Gorainoff 
Torgesclüagen,  das  Eisenoxyd  mit  Kalk  ansammen- 


zuscbmelzen,  und  dieses  Verfahren  ist  auch  viel- 
fach ausgeführt  worden.  Aber  die  Erzengnng- 
einer  Eisenkalkschlacke  bedarf  eines  großen 
Aafwandes  an  Zeit  und  Wirme,  nnd  das  ge* 
bildete  Produkt  ist  sehr  streng^fissig  und  von 
dicker  Konsistenz,  so  daß  die  Einwirkung  anf 
das  kohlenstoffhattige  Metall  wenig  energiseb 
ist.  Erst  wenn  KieselsHiire  in  größerer  Menge 
hinzukommt,  wird  die  Schlacke  dünnflüssiger 
und  der  Verlauf  der  Reaktion  günstiger.  Es 
stände  nun  der  gleichzeitigen  Anwendung  von 
Kalk,  Eisenoxyd  nnd  Kieselsaure,  oder  eines 
bereits  in  anderen  Ofen  gebildeten  Eisensilikates, 
etwa  SekweiBefensebladw,  kein  Hlndemie  im 
Wege,  immerhin  aber  wfirde  das  Einschmelzen 
dieser  Stoffe  ^^eit  kosten.  Weon  in  Betracht 
;  gezogen  wird,  daß  flr  doe  intensive  Einwirkung 
auf  einen  Stoff  eine  entsprechende  Menge  des 
'  andern  Stoffes  zur  Verftignng  stehen  muß,  wird 
I  zugegeben  werden  müssen,  daß  der  Wärmever- 
I  braneb,  der  snr  Errnngaeg  der  iMIt^mi  Menge 
Reagens  nötig  ist,  recht  hetrilchtüoh  sein  kann. 

Da  erscheint  denn  das  Verhalten  des  Siliziams 
im  Robelsen  nnd  die  MSgliebkeit  der  AnslIlUang 
desselben  aus  diesem  in  Form  von  Silikaten 
des  Eisenoxyduls  als  ein  sehr  willkommenes 
Hilfsmittel  zur  Elrzeagong  einer  für  die  Kohlen- 
stoffabscheidnng  geeigneten  .Sclilacke,  um  so 
mehr,  als  das  so  entstandene  Produkt  eine 
sehr  konzentrierte  Lösung  von  Eisenoxydul  dar- 
stellt.  Es  ist  nieht  ansgeeehlossen,  daß  aneb 

der  Phosphor  und  das  aus  demselben  enfHtehende 
Phosphat  des  Eisenoxyduls  ähnlich  günstig  wirkt, 
wie  das  Silikat,  da  aber  dem  Verfasser  leider 
kein  phoapliorhaUiges  Material  sw  Verfügung 
stand,  kann  in  folgendem  nnr  von  Silikat- 
schlacken  die  Hede  sein.  Auch  die  angeführte 
Bigensebaft  des  Silisinms  dürfte  dafBr  spreeben, 
für  den  liri^cnerzprozeß  ein  Roheisen  mit 
nicht  zu  geringem  Siliziamgehalt  an  wählen, 
denn  andernfalls  Wirde  natfirlieb  die  Seblacken» 
menge  entsprechend  dem  geringeren  Silizium- 
gehalt kleiner  ansfallen  und  dTniTiter  die  Inten- 
sität der  Küblea&toö'abäcbeiauug  loideu.  Es 
sei  gleieb  hier  bemerkt,  da0  der  für  flotten 
Chargengang  günstigste  S'ilizinmgebalt  des  Rob- 
eisena  1  bis  1,^5  V«  beträgt. 

Das  Eisenexydnlsilikat  bat  nun  fhigles  die 
Eigenschaft  weiteres  Kisonoxydul  oder  Kisenoxyd 
zu  lösen  und  dem  Bade  zuzuführen.   W' esentlicb 
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unterstützt  wird  jedoch  die  Wirkang,  wenn 
gleichzeitig  Kalk  zogegen  ist,  welche  st&rkere 
BaM  Meh  «m  der  EiMiwUlkaUidilack«  adbit 
das  schw^lchere  Eisenoxydnl  nns  den  Fesseln, 
in  welche  dieses  darch  die  Kieaels&are  gelegt 
wird«,  befreit  und  der  Blnwirknng  das  Kohlen- 
stoffs zugänglich  macht.  Eine  solche  Eisen-, 
Kalk-,  Kieselsftureschlacke  löst  reichlich  Eisen- 
oxyde, and  bei  Vorhandensein  genfigender  Mengen 
£ra  im  Ofen  kann  aach  bei  flotter  Kohlenstoff- 
abscheiduug  der  Gehalt  der  Schlacke  an  wirk- 
samem Sauerstoff  lange  Zeit  konstant  erhalten 
werden,  indem  fltar  daa  von  KoMraatoir  «na 
derselben  reduzierte  und  vom  Bade  aufgenommene 
Eisen  stets  neue  Mengen  Erz  von  der  Schlacke 
gelSat  werden.  lat  der  Brssnaats  riditlff  g»* 
troffen  gewesen,  so  ist  .schließlich  alles  Erz 
aiUgebraacht,  während  noch  so  viel  Kohlenstoff 
im  Bade  Terblieb,  mn  den  SnaerstotTgehalt  der 
Selüadte  and  damit  ancli  den  Eisengehalt  der- 
selben endgflltig"  zu  erschöpfen,  nachdem  Eisen- 
oxydul durch  den  Kalk  von  der  Kiesolsikure  frei- 
gemneht  wurden  war.  Im  praktiHchen  Betriebe 
ist  es  ein  leichtes,  den  Gehalt  der  Schlacke  an 
Eisenoxydul  aaf  12  7°  herabzabringen,  womit  die 
Sehlaeke  «1«  nawlrimun  gewerden  ansnseken  iat. 
Bei  diesem  Gehalt  übt  dieselbe  keinen  wesent- 
lichen Einfloß  mehr  auf  das  Bad  aas,  so  daß 
aveli  die  Zneclillga  in  den  Ofen  gegeben  werden 
können,  ohne  daß  man  irgend  erheblichen  Ab- 
brand  bei  denselben  zn  befürchten  hatte. 

Aaßer  dem  Wftrmebedarf,  den  die  Abscheidong 
des  Kohlenstoffs  an  and  fBr  sich  bedingt,  ist 
noch  eine  beflentende  Menge  an  Wilrme  erforder- 
lich, am  das  ßad  und  die  auf  diesein  schwimuieude 
Schlacke  höher  sn  erwärmen,  da  ja  der  fertige 
Stahl  bedeutend  beißer  ist,  als  das  flüssige 
Roheisen.  Somit  ist  die  Erzeaguag  von  Stahl 
nadi  dem  Hoheiaenenpreseß  eine  reine  Wirme» 
frage,  and  es  ist  zor  Kenntnis  dieses  Prozesses 
erforderlich,  genauen  Aafschloß  zu  haben  ttber 
den  Wirmebednri;  weMton  Jeder  der  niiwlilmi- 
den  Faktoren  bedingt. 

Einfloß  der  Verunreinigungen  des 
Boheisens  aaf  den  Wärmebedarf  beim 
Boheiaenerzprozeß.  Die  hSehate  Tem- 
peratur, welche  der  Martinofen  zu  erzengen  ver- 
mag, ist  in  Horde  mit  1718%  Peine  1788% 
Oeerge*]lnilenh1itle  1780*,  anf  nnserm  Werk  mit 

1762  ®  festgestellt  wollen  fgeme'-"sr>n  mir  ^^*3^ncTp 
Pyrometer).  Dagegen  waren  dte  Temperaturen 
des  «OS  dem  Ofen  llieBenden  Stahlen  in  Hörde 
1535«,  Peine  1586«,  Witkowitz  l.'jRl  Georgs- 
ILarienhttUe  1476%  auf  hiesigem  Werke  1502«. 
Die  Flamme  dea  Ofeaa  iat  daher  nur  am  etwa 
250  heißer  als  der  Stahl.  Wenngleich  die 
Neazeit  ans  die  Mittel  eet^t-ben  h:it,  die  Tem- 
peratur an  sich  recht  genau  zu  bestimmen,  so 
nützen  diese  Zahlen  doch  wenig,  da  sie  für 
BedmuigeB  nieht  direkt  verwendbar  aind.  Zn 


I  diesem  Zwecke  müßten  außerdem  noch  die  zo- 
1  gebi^rigeo  spezitiscben  W&rmen  des  flüssigen 
)  Binen«  eewehl  wie  der  SeUaeke  bekannt  sein, 
nnd  für  diese  stehen  uns  nur  Angaben  aus  aller 
i  Zeit  zur  Venftlgnng,  welche  dringend  der  Kon- 
trolle bedürfen.    Van  mnB  deshalb  anf  die  Hoff- 
nuDg  verzichten,  hei  den  folgenden  Untersuchungen 
genaue  Werte  zu  finden;  es  kennen  nni*  Annähe- 
rungswerte entwickelt  werden,  wobei  das  Be- 
,  streben  darauf  gerichtet  sein  soll,  daß  die  Re- 
sultate etwas  nnpünstiger  ausfallen  als  in  Wjrk- 
I  lichkeii.    Daher  seien  hier  die  Angaben  der 
Lebrbtteher  sagmnde  gelegt,  welche  Schreiber 
diescfl  7TT  hoch  erscheinen.    Es  sei  angenommen, 
daß  das  bei  i<j 00^  flüssige  Roheisen  einen  W&rme- 
gehnlt  Ten  950  Kalorien  t  d.  Kilognnm  Metall 
bes&ße,  der  flüssige,  vorgießhare  Stahl  dagegen 
einen  solchen  von  350  Kalorien  habe.    Die  anf 
dem  Eisen  eekwimnende  Sehincke  hat  swar  die- 
selbe Temperator  wie  das  Metall,  jedoch  iat 
ihre  spezifische  Warme  höher.    Nach  Wedding 
bat  flüssiges  Koheiaen  die  spez.  Wärme  0,21, 
wftbrend  die  spezifische  Wärme  der  zugehörigen 
'  Schlacke   zwischen   0,27  nnd   0,35  achwankt, 
I  somit  im  Mittel  0,31  betragt.    Daraas  sei  für 
die  vorliegende  Uateranehnng  der  SeUntt  ab- 
geleitet,  daß  die  epcz  \\'ärme  der  Schlacke  daa 
.  1  7*  fache  des  zagehörigen  Metalls  betrigt.  Es 
I  wire  aenaeh  daa  Metall  bei  der  Überflihraag  in 
I  Stahl  um  3.'>0  —  250  =  100  Kalorien  f.  d.  Kilo- 
I  gramm,  die  Schlacke  dagegen  um  100  X 
1—150  Kalorien  f.  d.  Kilogramm  zu  erwftrmen. 
i       Die  Schlacke  sei  angesehen  als  uiB  zwei 
llauptstoffen  bestehend,  dem  Kalk-(oder  Mag^iesia-) 
Silikat  OatSiÜ4,  und  dem  Kalk-(üder  Magnesia-) 
I  Phosphat  GaiPfO«.   Alle  flbrigen  Beetandteito 
seien  als  von  diesen  Grundstoffen  aufgelöst  ge- 
dacht.   Zur  Sättigung  der  Sauren  werde  Kalk- 
stein verwendet  mit  ebien  Gehalt  Ten  Sd*/*  CaO, 
entsprechend  96,43  '/o   CaCo;j.     Der  geringe 
Kieselsilaregehalt  desselben  werde  vernachlttssigt. 
Eia  KUegrano  dSeaea  Materiali  henOtlgt: 

Zam  Anwlrmen  auf  die  Zer-  kaImIm 

setzungstemperatnr  .  .  .      1200  X  0,22  =  276 

Zur  Zertetinng  09643X425  =  410 

Zur  Sciimelziing  (0,54  CaO 

-1-0,0367  Venmr.)X50  = 

Zasammen  716 
Nach  der  Fermd  CaiSiO«  komneaanfOO  810t 

=  1 12  Ca(l  oder  auf  1  SlOg  —  CaO :  0»54 

1  =  3,46  kg  Kalkstein. 

I      Endlieh  iat  fBatgeeteUt  werden,  daß  almtliehe 

beim   Roheisenerzprozeß  auf  hiesigem  Werke 
^  gefallenen  normalen  Endschlacken  einen  Kiesel- 
'  sAaregehalt  von  20  bis  25  7«  haben.  Somit 
kann  angenommen  werden,  dafl  für  jedes  dem 
Hade   zagefnbrte   Kilogramm  Kie<<e!8!t!)re  rond 
ö   kg  Schlacke   entstehen.     Diese  Angaben 
j  geaflgen,  am  la  betrachten,    welche  Köllen 
I  die  einielnen  Veranreinignagea  dea  Boheiaena 
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im  BolMlMmnfptoseß  ipi«l«B.  Wie  erwllat, 
geschieht  di«  AliMhddiiiiK  das  SUicinnw  nach 
der  Formel: 

SSI  +  4F«tO«  s:BF«8i04  +  9Fe. 
Bei  Binwirkoag  von  Kalk  «Btitebt: 

8  Fe,  Si  0«  +  6  Ca  0  =  3  C»,  Si  0«  +  6  F«  0 
ondbeiBinwirkang  von  Kohlenetoff  gilt  die Fonnel: 
6F«0  +      r=  6tjO  +  öFe. 

Dto  Tier  ÄqaiTaleiite  ElMnea^d,  welehe  drei 

Äquivalente  Siliziam  abzascheiden  vermochten, 
genügen  noch  znr  Abaeheidun^j  von  sechs  Äqui- 
valenten Koblensluff,  und  erat  für  einen  Über- 
schoß von  Kohlenstoff,  der  aber  in  praxi  stets 
vorhanden  sein  wird,  mößte  IMMlie»  KiaeDioyd 
zur  AnwendoDg  kommen. 

Kit  diesen  FonuelB  wird  jedoeli  die  Beek- 
nung  unflbersichtli«  }i,  snJ  es  erscheint  zweck- 
mäßig, bei  derselben  aof  die  Formeln  zu  ver- 
Bichten,  welehe  den  Verlnnf  des  chemischen  Pro- 
seeses  ▼ersinnbildlicben,  and  elafkekere  sn  ver- 
wenden. Solche  ergeben  sich,  wenn  für  jeden 
za  oxydierenden  Stoff  nor  die  lienge  Eiseooxyd 
angetetst  wird,  weldie  >«r  vollen  Oj;yd«tion  er- 
ferderlicb  ist,  also: 

88i-|-8Fi»iO>->8äiOt  •h4Fe 
fl(5C  4-  FetO*)« 9(800+ 2Fe) 

Avoii  hier  sind  zar  Oxydation  von  3  Si  and 
6V  arie:f\vendet  worden  4Fe,  O^i,  ntid  ebenso 
wie  vorhin  entstanden  8  Fe,  öSiOj  und  6  CO. 
Die  Sanne  der  entslandenen  Eoergi^derangea 
mnß  ilie^f^Ujen  Werte  erg'ehen,  einerlei  nb  sie 
nach  dienen  oder  jenen  Formeln  entwickelt  waren. 

1.  Silizinm:  l\g  ans  den  Bobeisen  ab» 
zuBcheidendes  Silizinni  ergibt  2,14  kg  Kiesel- 
saure und  benötigt  daher  zur  Erwärmung,  Zer- 
legung and  Schmelzung  des  nötigen  Kalksteines : 

2,14  >  8,46  X  715  -  5294 

2,14  SiO,  ergeben  u  5  kg  —  10,70  kg 
üadteblaoke,  welobe  s»r  firwirmiuig 
bmiWigt  10,7  X  U»  -  1606 

Ziisaiurnen  sur  Büdong  und  Ervinnmig 
dor  Schlacke  —  6889 

Dagegen  entwickelt  1  kg  Si  bei  Kai. 
der  Oxydation  nsoh  der  Formel 
2F«iOh  +  88i-  88iO>  + 
4F   .  +806O 

l  kg  Si  bnweht  8,81  kg  Fei  0», 
welche  znm  Anwärmen  be- 
nötigen 8,81  X  287,5     ...  —  1005  1086 

1  kg  Si  benötigt  soinit  zur  Absclieidung 
dnrcb  Eisenoxyd,  Sättigung  d»r  cnt- 
8tand<>nen  SiO'i  durch  CsO,  weichui 
im  Ofen  ans  CaCOs  «nangt  irude.  nnd 
Bsm  Anwlmen  der  erhaltenem  Sebiaeke 
auf  die  Abstichtemperatar  —  4064 

Bei  dieser  Reaktion  werden  dnrcli  1  kg  Silizium 
—  2,56  kg  Eiüeu  redu^itirl,  abgeschieden  wird 
1,00  kg  Sillzinm,  durch  1  kg  SlUsiun  entstebt 
somit  1,56  kg^  Zubrand. 

2.  Phosphor.  In  dem  Phosphate  Ca^PsO« 
könnt  anf  1  Ä^UTalent  PjOs  — '  1,5B  Aqiii- 
Talante  CaO  oder  9,98  Äquivalente  tob  obigen 


I  Kalkstein.  1  kg  Pbospbor  ergibt  StaSkgPhospbor- 

I  säure.    Auf  1  kg  ans  dem  Roheisen  abzuschei- 
denden  Phosphor  kommen  somit  2,29  X 
«SB  6,7  kg  Kalkstein,  welche  zur  Brwimnag, 
Zersekaiing  nnd  Sehnelsung  benVtigen: 

XalMtea 

6,7  X  718      -  47TO  Kalorien  —4780 

1  kg_P  brancht  nach  der  Formel  6  P  -f 
B  FetOi  =  8  PsOii  -f-  10  Fe  Sur  Oxy- 
dation 4,3  lip  FejOj  und  l)edarf  dann 

zu  der  AljÄcheidung  unter  Berfipktichti- 
gung  der  Anwürmung  dt's  Kiseuuxvds  7Q8 
1  kg  P  ergibt  2.58  kg  Ca«FiO«,  welche 
so  «rvirmea  sind,  Sfii  X  150  ...  .  387 

1  kg  P  benöti)^  somit  zur  Absebeidung, 
Sättigt! mit  im  Ofen  ans  Ca  Co»  er- 
zeneteuiKalk  and  Erwärmen  der ScblSoiM  —8868 

1  kg  P  reduziert  bei  dieser 
£aktiea  3,01  kg  Fe 

dapeg^n  verschwindet  .  .  ,    1,00  kg  P 

1  kg  P  ergibt  üuuiit   .  .  .    2,01  kg  Zubrand. 

3.  Mangan.  1  kg  Mangan  erfordert,  wie 
bereits  gezeigt,  0,97  kg  Eii^enox  d  und  lieftrt 
bei  der  Oxydation  +  508  Kalorien.  Dagegen 
benötigt  das  Erz  zam  AnwArmen  0,97  X  2b7,5 
—  879  Kalorien,  so  dafi  1  kg  ¥angaa  +  928 
Kaloripn  ergibt. 

Die  zam  Anw&rmen  der  vom  Mangan  stam- 
nenden  Sebiaeke  erforderliche  Wlmemenge  ist, 
da  das  Manganoxydul  sioh  in  der  vom  Siliziam 
herstammenden  .Schlacke  gelöst  hat,  bereits  mit 
I  dieser  berechnet  worden.    1  kg  Mangan  redu- 
I  flert  0,88  kg  Eisen,  es  tersobwindet  1,00  kg 
Mangan,  1  kg  Mangan  ergibt  somit  0,33  kg  Ab- 
1  braud. 

I      4.  l>er  Koblenstoff  benStIgt  an  seiner 

Absebeidung   nach  der   Formel   3  C  -|-  Fe,  Oj 
I  =300-1-  2  Fe,  wie  bereits  angegeben,  4,44  kg 
!  Bisenoxyd  bei  einem  Wärmebedarf  von  — 4408 
Kalorien.    Dabei  redulart  1  kg  Kohlenstoff 
i  3,11   kg  Eisen,  wogegen  verschwindet   1  kg 
j  Kohlenstoff,  der  theoretische  Znbrand  ist  somit 
I  8,11  kg  fir  1  kg  Koblenstoff.   Fdr  den  Hob' 
1  eisenerzprozeU  bedSrfen  diese  Zahlen  folgender 
I  Ergftnzongen:    1.  Die  Kohlenstoffabscbeidnng 
I  datiert  in  Martinolbn  geranne  Zeit,  w&brend 
welcber  dem  Bade  aus  der  Ofenzustellnng  Kiesel- 
saure zugeführt  wird.     Für  die  zu  den  Ver- 
sacbon  benutzten  Öfen  betrag  die  aus  den  Köpfen 
nnd  den  Gewdlbe  gellefbrte  Kleselsinremenge 
I  rund  1  kg,*  Wilhrf>jv^  ans  li  rn  ^lasischen  Futter 
I  0,2  kg  dieses  Stoäee  dem  Bade  i.  d.  Minute  za> 
^  gefSbrt  Warden.    Da  die  Ofen  im  Mittel  in 
I  270  Minuten  1200  kg  Kohlenstoff  abscheiden, 
I  kommen  flir  1  kg^  Kohlenstoff  0,225  kg  Kiesel- 
I  äiLure  aas  Köpfen  und  Gewölbe,  fär  1  kg  Kohlen- 
,  Stoff  0,018  kg  Kieselsftore  ans  dem  baalaeben 
Fntter. 

Für  die  erstgenannte  Menge  Kieselsaure  wird 
Kalk  svr  Nentralisation  benStigt,  nnd  der  hier- 

*  Dieselbe  ist  bei  ans  inzwischen  bereits  auf  etwa 
0,5  kg  t  d.  Miaate  herabgedrttckt  worden. 
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durch  bedingte  Wainieverbrauoh  wird  sein  für 
1  kg  C  =  0,225  X  3,4ü  Kallwteiö  X  750  ==  557 
Ktlorieo.   Die  0,045  kg  KiMeb&nr«  tm  dem 
bultehen  Fntter  braachen  keinen  Kalkstein  mehr, 
dennoch  vermehren  sie  den  Kieaeleänregelialt  des  : 
Bades  und  damit  die  Schlackenmcnge.    Diese  | 
wird  für  1   kg  Kohlenstoff  betragen:   0,225  ! 
+  0,045  =  0,27  kg  KiMelaiure  X  5  =  1,35  kff 
Schlacke. 

Di«  SeUftdi«  bttdet  dcb  wiliroBd  det  gusea 

Vnrlanfes  der  Kohlenstoffabscheidnng,  welclie  eine 
fortschreitende  Erw&rmang  des  Uetalles  von  250 
auf  350  Kalorien  bedingt.   Die  mittlere  Er- 

OKA  MU) 

wlmwag  der  Sohlaeke  wflrde  aomit   g  

X  1,5  s  76  iUoriea  betregen.   Dnrcb  dieien 

rmstand  stellt  sich  der  Wärmeverbraach  Ar  die 
Abscheiduns-  von  1  kg-  Kohlenstoff  auf: 

für  die  Kobienstotfabscheidung  ....  —  440fi 
fdr  die  Ervärmnng  usw.  des  Kalksteinn  —  657 
fardi9li;rwiraangdmrSehlackel,S5X  76  —  101_ 

Zusammen   —  5064 

2.  Die  im  Marti  aofeo  stets  sa  koostatiereode  i 
oxydierende  Wirkung  der  Flamme  kommt  beim 

Roheisenerzprozeß  ausschließlich  in  der  Oxy- 
dation der  Verunreinigungen  znm  Ausdruck.  Da 
onn  die  StolFe  Silizium,  Mangan  und  Phosphor 
sofort  beim  Eintritt  des  Roheisens  in  den  Oftn 
abgescliiedeii  vxjr.li  n,  so  ist  die  gesamte  oxy- 
diertiude  Wirkung  «ier  Ofengase  als  gegen  den 
Kohlenstoff  gerichtet  aaznrahea.  Diese  Wirkvng 
ist  leider  nicht  gan?:  TinfT'drii'nnH  if^nn  sie  ver- 
mag aauftbenid  20  '/«  des  gesamten  Koblenstoff- 
gebaltes  abansebdden.  3.  Die  Endsoblaeke  bat 
stets  einen  Gebalt  von  10  "yV  Eisen,  welches  in 
derselbeo  als  Eisenoxydol  enthalten  ist.  Dieses  | 
Bisenoxydnl  stammt  vom  eingesetzten  Eisenoxyd  | 
her,  aus  welcbein  e»  nach  der  Formel  FeiO« 
+  C  —  CO  t  2  Fei)  gebildet  wurde.  Laut  dieser 
Formel  kann  der  Sauersloti  von  112Fe —  12C 
oxydieren.  Da  nun  die  Endschlacke  annlhemd 
20  ^0  vom  Gewicht  des  Metallen  betragt,  so 
kommen  auf  100  kg  Metall  20  kg  Schlacke  mit 
S  kg  Eisen  in  Form  von  Elsenoxydnl.  Der 
Sauerstoff  von  2  Eisen  kann  somit  12:  U  2  2 
=»  0,2143  kg  Kokleostoff  oxydieren.  Da  aber  i 
in  100  kg  Boheisen  4  kg  Kohlenstoff  ent>  ' 
halten  pind,  s«>  werden  100  X  0,2143  :  4  =  5,5  °/o  I 
des  Kohlenstoffgobalt«  nach  dieser  Formel  ab- 
geschieden. Somit  gesdiieht  die  Oxydation  von 
1  kg  KobleuRtotTaas  dem  Boheison  imBokeiseners- 
prozeß  wie  folgt : 

5,6  «/•  od.  0,055  kg  C  naeli  der  Reaktion  FsiOs 

•l-C=2PeO  +  CO 

SO    N  «  0,800  „  „   durch  den  Ssaerstoff  der 

Ofengase 

74,5  .   „   0,745  ,  „    naeh  der  Formel  Fe,0« 

 +  SC«8PeH-8C0 

100  «/«^od.  1,000  kg  C 


Damit  stellt  sich  der  Wärmebedarf  für  die 
KohlenstoffabscheiduDg  und  die  Erw&rmang  der 
auf  dieselbe  entfallenden  Schlacken  menge  auf 

0,055  kg  C  nach  der  Formel  Fe»0«  -\-  C  K»iorl»« 

=  2  Pe  O  +  CO  ^-  0,055     1 71.5  Kai.*  94,8 

hierbtii  benotigt  1  kg  C  kg  FcjOj, 
zum  Anwärmen  des  Reagens  sind  da- 
her erforderlich  0,065  X  1^,8  X  287,5  810,8 

0,745  kg  C  Bsdi  der  Formel  Vt$Ot 

+  3  C  =  2  FeO  -f  3  CO  l>enötigen 

rar  Abscheidnng  0,74.5  x  440B    .  .  3282,5 

für  die  Erwärmung  usw.  iU.«i  Kalksteins 

zur  Versohlaoknng  der  Kieselsaure, 

welehe  wibrsnd  der  Kohlenstoffab- 

seheidong  aus  dar  Ofeunstdllsng  ins 

Bad  gelangt  (siehe  oben)   567 

fir  die  Brwirm.  d.  SebladM  (siehe  oben)  lOi 

Summa  — 4l815 
dagegen  lieferten  0,2  kg  C  b.  d.  Verbren- 
nung durch  gaiförinigen  0  0,2  X  2470    -j-  4fl4 

der  Wsnnebsdaif  Mr  1  kg  C  ist  somit  —  9751 

Infolge  dieser  Änderung  der  nrsprflnglich 
betrachteten  Kohleostoffoxydation  verringert  sich 
der  vom  KohlenstoiF  herrBhrende  Znbraad,  indem 
für  1  kg  Kohlenstoff  jetzt  nur  reduziert  werden 
0,746  X  3,t  1  =  2,3 1  kg  Eisen,  wogegen  ver- 
schwindet 1  kg  Eisen.  Der  Znbrand  von  1  kg 
Kohlenstoff  betrAgt  somit  1,31  kg  Eisen.  Der 
Eisenoxydbedarf  für  I  kg  Kohlenstoff  ist  0,05S 
X  13,3  4-  0,745  X  i,^^  =  1,04  kg. 

Die  bisher  gefundenen  Zahlen  bedürfen  endlich 
einer  Ergänzung  infolge  eines  Faktors,  welcher 
früher  nicht  bcrficksiohtigt  werden  konnte.  Das 
in  der  Praxis  zur  Verwendung  gelangende  Eisen- 
Mcyd  ist  nimiieb  stets  mehr  oder  weniger  durch 
Kiei<elK!lure  vernnveinigt,  w^he  VOD  derScbUcke 
auft,'enoniiuen  wird. 

Fiir  jeiifs  Kitoi^ramm  Kiesclsaiire  aus  dem  Kmlettaa 
Krz  müssen  rlienfulli  8,46  Kalkstein 
zugegeben  werden,  welche  zur  Erwärmung, 
Zersetzung  und  Schmelzung  8,48  X  71.5  8474 
benötigen.  1  kg  Kiesehänr«  ergibt  5  kg 
Schlade«,  welche  am  Schluß  der  Charge 
860  X  1,5  =  »2.5  Kai.  L  d.  Kilognunm 
enthalten.  6  kg  Schlaeke  benStigeB  daher 
—  yfi'i.")  Kai.  Diese  ^(-lilarke  ist  erzenst 
worilen  aus  Materialiru,  wetrhe  nlle  im 
kaiton  Zustande  in  licn  Od-n  i'iiii,'otriii,'ea 
wurden.  Nur  für  U«u  aus  deiB  Kaik»t«in 
stammenden  Kalk  ist  die  zur  Erwärmung 
dieses  Materials  erforderliche  Wärme- 
menge  bereits  in  der  Zahl  2625  borück- 
aichtigt  worden«  1  kg  SiOs  erfordert 
8,46  kg  Kalkstein  mit  sr*;t  CsO^  1,87  kg 
CaO.  welche  bei  1200"  enthalten  1,87 
X  1200  X  0,23  =  513  Kai.,  dazu  kcmmen 
noch  l,H7  •  .")()  =  Kill,  t'tir  die  Schmel- 
zung,  diese  IkH)  Kai.  müssen  daher  in 
Abzug  gebracht  werden  von  den  zur  Er- 
wirmaog  der  Schlaokenmenge  nötigen 
9835  Kai.,  somit  8686  —  808  .  .  .  .  .  8019 

also  benötigt  I  k^:  SiGj  ans  dem  Brs  .  , 
oder  rund  4500  Kai, 


'  «suhl  vnd  Bisen"  1808  Nr.  1  &  88. 


Digitized  by  Google 


15.  D«»emb«r  1905. 


Cb$r  dit  y«rmrbtititi^  flüa»if$m  Boktimu  «iv. 


»t«U  oad  Kim.  im 


Die  erhultonen  Resultato 
Überiicbt  ziuammengestelU : 


«•i«D  in  folgandar 


buSrigt 


braue  tit 

K«lk«<«la   «chlMka  1  Zubrand  IMm 


10,70 
3,68 

Inmilkal- 
CDtballeo 

0,78  I    1,85  < 

ö.ÜO 


1,66  !  -  4964 
8,01  j— 6932  1 

-0,62  ^+  828 

1,81  i— 8761 


:  — 4ä00i 


Bewertnng  des  RoheisenB  für  den 
Roheisenerzprozeß  nach  der  Analyse. 
Die  Zahlen  der  letzten  Übersicht  verlocken  za 
einaiii  Teranch  der  BMÜmmnag  der  Botrleba- 
ergebniHHö,  welche  von  einem  Kolicisen  mit  gc- 
gebener  ckeiuiiicher  Zasammensetzang  zu  erwarten 
nini.  Itt  beispieltwAfte  du  Roheisen  gegeben, 
»U  welcheiri  1,03  Siliziam,  0,14  7»  t'hosphor, 
1,82  7»  Hangan  und  4,21  7o  Kohlenstoff  ab- 
inBCbeiden  sind,  so  wird  der  Bedarf  an  Eisen- 
oxyd sein  1,03  Silizinni  )<  3,81  -}-  0,14  Plu.sphor 
X  4,3  -f  1,82  Mangan  X  0,97  +  1,21  Kohlen- 
stoff X  4.04  =  23,30  7o.  Enthalt  das  ver- 
wendet« En  98,9  V»  Eiseooxyd  und  1  */•  Kiesel* 
säure,  so  wird  der  Erzbedarf  .sein  23, .'J  :  0,n8<) 
=  23,56  7o-  Mit  dem  Erz  wird  dem  Bade 
1  7o,  also  0,235  7«  KieselsSiire  tngefHhrt,  die 
Schlackenmenge  wird  daher  sein  1,03  Siliziam 
X  10,7  1  0.1  I  IN.o.sphür  V  2,r,s  4-  4,21  Koliler- 
stoff  X  l,<3<»  t  <t,^35  KieiieUäui-ä  au»  Erz  X.  5 
=  18,23  7o.  Der  Zabraod  wird  sieh  stt  1,03 
.Silizium  ■  1,56  f  0,11  Phosphor  >'  2,01  —  1,82 
Mangan  x  0,32  ^  4,21  Kohlenstoff  X 
=  6,89  7^  ergelieii.  Der  Wärmebedarf,  der  am 
Verarbeitung  von  100  kg  dieses  Rohmaterials 
aaf  Stahl  erforderlich  ist,  wird  (die  Erwännnnfr 
des  Metalls  nicht  eingerechnet)  sein  1,03  Silizium 
X  4964  +  0,14  Phosphor  >  :,u:i2  —  1,82 
Mangan  X  228  f  1,21  Kohlenstoß  >'  3751 
+  0,235  Kieselsaure  aas  Erz  X  4500  =  22378 
Kalorien. 

Da  nun  100  kg  Roheisen  106,82  kg  Metall 
ergeben,  so  wird  der  Wärmebedarf  fttr  1  kg 
Stahl  sein  99378 :  106,82  =  209  Kalorien,  dazu 
kommt  die  Wärm«  des  düssigen  Metalles  selbst 
mit  350  Kalnriftn,  somit  Gcsiuntbodarf  559  Ka- 
lorien. War  das  Roheisen  mit  250  Kalorien 
eingesetct  worden,  so  wird«  sich  die  znr  Er- 
zensrnng  von  1  kg  Stnhl  nötige  Wärnienienge 
vermindern  am  250  ;  106,82  =  234  Kalorien, 
nnd  der  \^rmebedarf  w&re  für  die  Ersengang 
von  1  kg  Stahl  ,125  Kalorien. 

Die  Zahl  2.i4  ist  zwar  nicht  gau?;  ^enan, 
denn  der  Zobrand  von  Silizium  und  Pliuiiphor 
Würde  bei  einer  Temperatur  entsprechend  250 
Kalorien  f.  d.  KUogramin  Metall,  der  von  Kohlen- 


stoff stammende  Zubrand  bei  einer  miitleren 
Temperatur  entsprechend  300  Kalorien  f.  d.  Kilo- 
gramm Metali  erkalcen,  während  im  Verlauf  der 
Kddenatoffahacheidnair  auch  diese  Blsennengen 
auf  die  Temperatur  entsprechend  350  Kalorien 
zu  erwärmen  waren.  Der  hierdurch  entstandene 
Fehler  ist  jedoch  unhedeotend  und  sei  daher 
vernachlässigt.  In  derselben  Weise  ist  die  unten» 
stehende  Tabelle  für  phosphorarme  Roheisen- 
sorten  mit  um  0,5  7«  steigendem  SUiziamgebalt 
sowie  fflr  ein  Boheisen  mit  hohem  Phosphor- 
gehalt berechnet  worden,  wobei  die  ZiiKauimen- 
setzuug  des  Erzes  mit  5  7«  Kieaelsäare  and 
93  7«  Eisenozyd,  nnd  die  Temperatw  d«s 
düssigen  Roheisens  entaprechend  einer  Wirme* 
menge  von  250  Kniorien  f.  d.  Kilogramm  an- 
genommen ist. 


Hohel  •cn 


li*darr 


Mo 


c  r-,0. 


*  i  »I 
1»  j  1» 
»  '  1» 


0,5 ,0,Ul2,SO'4,17i  19,87 

1,0 
1,5 
2.0 
2,5 
8,0 


Brsnlii 

*h  I 


Att>- 

Wirmc-I 

B 

bedarf 

brinico 

rar  1  kg 

•/. 

Kai 

90,991  16,57 

22,42 
28,27 
34.12 
38,97 

99|40  »0,95 !  45^9 


21,781  88,98 
2b,69l  24,93 
I  20.59  26,94 
'27,60  28,05 


106,78 

10H.50 
107.28i 

H.tH.OtV 

los,«, 

109,68 


884 

362 
378 
416 
441 
468 


0^6.8,00|8,5  4,17  29,78|  31,35  98,96 1 10e,46|  466 


Die  Werte  dieser  Tabelle  sind  naiärlicii  nur 
annfthernd  richtig,  wie  es'  avch  die  Torans- 

setznngen  waren,  auf  welche  die  Berechnung 
sich  stfitzte.  Sieherlich  wird  die  Kieselsäure- 
zufuhr  »US  der  Ofenzu»tclluug,  sowie  auch  die 
oiydierende  Wirknng  der  Ofengase  Schwankungen 
nnterworfen  sein,  wodurch  sich  die  Resnltntr 
ändern  müssen.  Es  geht  sogar  aus  der  Tabelle 
hervor,  dafi  die  weitere  Voraossetanng,  die 

'  Schlaekenmenge  betrage  20  7°  vom  Jletallgewicht, 
unrichtig  war;  immerhin  trifft  sie  für  reine 
Materialien  ziemlich  zu  nnd  daher  gibt  die  Über- 

I  sieht  doch  im  großen  und  ganzen  richtigen 
Aufschluß  über  die  Einwirkung'  der  Verunreini- 
gungen des  Roheisens  auf  diesen  Prozel5.  Die 
flr  den  WKnMl>edarf  geAmdeaen  Zahlen  he- 
antworten  die  Frage,  ob  der  Roheiscncrzprozen 
im  gewöhulicben  Martinofen  mit  wirtschaftlichem 
Erfolge  dnrohffefUirt  werden  kfinne,  bejahend, 
besonders  wenn  RoMien  mit  garincsm  Uehalt 
an  Verunreinigung-en  zur  Verwendnne  gelangt. 
Dies  zeigt  schon  der  Umstand,  daü  der  Martin- 
ofen bereit«  seit  lainper  Zeit  aar  Stalüertengnng 
n.n'h  dem  SVhrott-Rnheisenverfahren  benutzt  wird, 
bei  welchem  nach  ganz  oberffächlicher  Schätzung 
ein  Maximalwirmeverhraaeh  von  409  Kalorien 
für  das  Kilogramm  Stahl  benötigt  wird.  (Die 
Schlackenmenge  beträgt  nämlich  beim  Schrott- 
Roheisenprozeß  etwa  10  7o  vom  Metallgewicht, 
daher  enthalten  die  Produkte  1  kg  Stahl  350 
Kalorien,  0,1  kg  Sehlacke  53,5  Kalorien,  sa- 
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sHininen  403,5  Kalorien.  Genauere  Bweebmug 
dieser  ZaUeo  fol|^  weiter  ooteo.) 

Beispiel  »mi  der  Praxii  det  Boh- 
eleenerspreieeees.  Bei  der  Aasbildang 
diese«  Prozesses  anf  hiesigem  Werke  worden 
die  Grundsätze,  welche  sich  aus  dea  vorher- 
galieiiden  Aviftlmmgeii  ergeben,  zur  Richuchnnr 
genommen,  nnd  es  möge  ein  BeiBpiel  zeigen, 
wie  weit  die  Erreicbaog  de«  Angestrebtea  mttg- 
Ueh  Iii.  Der  Ghnittd1»ediiignirt  -den  Ereeets 
richtig  KU  w&hlen,  stellt  sich  in  der  Praxis  die 
Sehwierickett  in  den  Weg,  die  ZiuaiDmeosetzaiig 
dei  Bebeieem  richtig  za  beetimmen..  De  sn 
einer  Analyse  keine  Zeit  ist,  muß  man  sich  auf 
SchiUnngeo  nach  dem  Auaeben  der  Bnicb> 


flachen  schnell  abgekühlter  Proben  beschränken. 
Es  hat  sich  aber  gezeigt,  dafi  man  dieae  Schwie- 
rigkeit sehr  gat  bewUtlgen  kann,  indem  man 
den  Erzznsatz  anfangs  etwas  geringer  nimmt, 
als  nOtig,  and  nachher  nach  Bedarf  nachsetzt. 

Charge  89»t>  vom  16.  September  1904. 
Zu  dieser  Charge  worden  2330  kg  Kalkstein 
nnd  5720  kg  Erz  in  den  Ofen  gebracht,  nach- 
gMeUt  worden  330  und  180  kg  En,  Eri- 
I  verbraaeh  aomlt  6S80  k|r>    Beheteen  worden 
26200  kg   in  den  Ofen   gegosR-n,    nnd  zora 
J  Schloß  der  Charge  worden  200  kg  bOprozen- 
1  tigee  Ferromangan,  also  0,76  7«  ▼oai  Gbaisan* 
!  gewicht,  zugefügt.  Der  motaUiadieBlnsats  betraf 
j  daher  36400  kg. 


M«tsll 

S«hU«k« 

z«u 

Hr.  4«r 
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0 

« 

P 

Hb 

r% 

Mb 
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% 
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*h 

H, 

V* 
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g«i> 

Uhr 
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1 

4,26 

1,03 

0,16 

1,92 

10 

2 

4,04 

0.19 

0,06 

O.'SO 

34,26 

14,80 

20,68 

11,.32 

1,22 

0,62 

10" 

n 

3 

8,84 

0,04 

0,02 

0,28 

81,60 

14,87 

20,42 

13,31 

2,28 

0,77 

10« 

m 

4 

2,78 

0,04 

0,01 

0^0 

88,41 

13,12 

18,30 

14,71 

1,78 

0,88 

11» 

m 

5 

2,38 

Spar 

0,01 

0,26 

31,36 

12,76 

18,64 

18,07 

3,63 

0,77 

11« 

n 

6 

1,77 

• 

0,01 

0,28 

27,96 

U,9l 

18,06 

21,49 

4,61 

0,77 

IS  Uhr   3M  llf  KVS 

18» 

n 

7 

1,80 

0,02 

0,26 

36,76 

11,80 

17,40 

25,80 

8,80 

0,76 

M« 

N 

8 

0,70 

» 

0,02 

0,3« 

14,7(> 

12,19 

21,58 

34,26 

4,76 

0,79 

180  kr  Bn  ufcaatil. 

1» 

• 

» 

0,12 

0,02 

Ci,4ß 

11,00 

11,62 

21,10 

37,67 

6,83 

0,77 

Mkg  Sand  sliprarllt. 

1« 

9 

1« 

0,09 

n 

0.02 

0,71 

9,93 

12.12 

20,92 

39,64 

6,41 

0,68 

MO  kc  P«rroni*oeKB, 
M  IMChr  AlMtlek. 

c 
•h 
4,26 

0,04 

4,30 
0^08 


81 

1,08 


F 

0,16 


Mb 
•/• 

1,92 

0,61 


1,08 


0,1Ö 
0,02 


2,63 
0,71 


Das  Roheisen  eathtelt  . 
Au  dem  Fammangan  . 

Snnma 

Da«  Eadprodokt  ealbielt  

Oxydiert  wardMdiber  4,81  1,08  0,14  1,88 

FAr  ein  Bobeiten,  am  welebem  die  Bet- 

niei:L'nii:;''('n  ia  vorstehendem  VerhiiltniH  abge- 
schieden werden,  ist  der  theoretische  Erzbedarf 
bereit»  da  23,56  7>  berechnet  worden.  WirVlieh 
Terbraocht  worden  aof  26  400kf  Xetall  «;230  kg 
Erz  =  S.T,'!»)"  «.  Der  Erzjiosatz  war  .iIkü  vor- 
züglich getruffeu.  Ans  dem  Bade  worden  ab- 
geeekieden: 

4,21  X  264^  1111  kg  Kohlenstoff 

1,03  X  204  =  272  „  Silixium 
0,14  X  264  =    37  „  Phosphor 
1,82  ;<  264  ^  480  .,  Maogaa 


7,20  7« 


1900  kg 


ks  «lOk 

682 
62 
37 


Die  272  kg  Sili^tiuTii  ergaben  zd  2,14  .  . 

6230  kp  Kr«  fntliielt»-ii  zu  1,0*/«  .... 

228U  kg  KalkKtein  enthielten  zu  1,85*^. 

San»?  wiird«  m  den  Ofen  getan   20 

Dl.  I  liiirge  saß  im  Ofen  von  9**  bi*  1**  Uhr; 
260  MtnntMi  X  1,2  kg  Kieselsinre  ans  * 
Ofeenitelleiig  812 

1018 


In  der  Bndaehlaeke  ilad  90»99*/*  SiOt  ent- 
halten, al.so  int  das  Gewicht  der  Endschlarke 
1018:  X=s20,92 : 100  i  X4849  kg,  daa  iat  18,33  % 
vom  Oewiebt  dea  metnilieeben  Efanntsea,  be* 

rechnet  vtaren  18,23  7o.  In  der  Schlacke  sind 
9,93  7o  Fe  oder  481  kg  Fe  enthalten.  Im  Erz 
waren  6230  X  0,6921  =  4311  kg  Eisen,  somit 
sind  vom  Bade  aofgenommen  4311  —  481» 

3830  kg  oder  SR, 7  7«  vom  Eisengehalt  den  Erres. 

Da  non  ans  dem  Erz  ins  Bad  fibergingen 
3830  kg  Eisen,  wibrend  ana  dem  Bad  evydiert 

worden  1900  kg  C,  Si,  Mn,  P,  so  betrug  der 
Zubrand  1980  kg  ond  das  Metallaosbringen 
Äomit  26  400  +  1930=28  330  kg,  das  ist  107,3  7«- 
Daa  Anabfingan  tat  bei  dieser  Charge  sogar 
etwas  grRficr  aosgefallen,  als  die  theoretische 
Berechnong  ergab,  ond  zwar  weil  die  Schlacken- 
menge  gertnger  ala  IK)*/*  war,  wie  bei  der  Be« 
rechnong  des  Ausbringens  für  den  vom  Kohlen- 
stoff stammenden  Zabrand  angenommen  worde, 
nnd  weil  weiter  die  exydlwende  Wlrknng  dea 
Ofens  hinter  der  angenommenen  Gr<)ße  zurtlck- 
stand.  Ähnliche  Zahlen  sind  bei  allen  sater- 
Bochten  Chargen  erhalten  worden,*  nnd  lie 
geben  den  Beweii,  daft  der  gewöhnliche  baalaebe 

*  Siehe  auch  daa  Beispiel  is  den  Mitteilongen  von 
R.  Oenimer:  .Stahl  vad  EÜs««'  1904  8. 1481. 
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Martinofen  sehr  wohl  imstande  tit,  di«  ffiMttgen 
BMultatfl  der  Tabelle  wirklich  za  erzielen. 

Vergleich  der  WftrroebiUDxen  ond 
4«r  Wftrn«flbertrAgniff  b«ln  Schrott« 


Roheisen-  nnd  Roh«it«nersproi«fi.  Zn 

diesen  Vergleichen  seien  die  bereits  in  anderer 
Hinsicht  aatersacbteD  Chargen  3215  und  8996 
fnrililt. 


Sehrott-Hoheisenprosefi. 

Chu-ge  B2i5. 

Qewieht  dw  BtmalM«; 

6560  kg    Sdirott    -f    13120  Rüheigen 
-f  192  FerromangaD  4-  IGO  Spiegel.  .    20(^2  kg 


BolieiiseTterzprozefi. 
Charge  &m6. 

Qewiohl  des  EiasttM«: 

26  200  RohfiiHen  +  200 
Eisen  sds  En  rediuiert. 


Dtnros  worden  oxydiert  (aus  der  Analya« 
berechnet):  242  C  +.  175  Si  +  6  P  + 
l78M>-|-U7Fe  , 

Oewicht  des  AnRhringeoi  daher 
üewicbt  der  Eudsohlacke  ,  .  . 
Eiin  In  EndsehlMk«  7JB»'ft  . 


748 


19  28-1 
147 


kg 


Daraas  Warden  oxydiert  (ans  dor  Analyse 
berechnet):  1111  C  +  272  8i  +  Ü7  P 
+  48011«  

Oewicht  de«  Ansbrinj^eng  Jäher 
Oewicht  der  fiodschlack«  .  .  . 
Eisea  In  SadteUwslM  fl,88*/e  . 


26  400  kg 

8  830  , 

SO  230  kg 

iwo  , 

28330  kg 
4  842  « 
481  , 


WirnebiltBi: 


19  284  kg  Metall  zu  350   6  749  420 

1995  kg  Schlacke  sa  525   1  047  375 

ZorZersetzangvonKalkütein:  1148  -  4'^       487  900 

Eatführt  daroh  COt  von  Kalkstein: 

1148XQ,1i5X<V44Xia00X0b8  .  .  17S774 

EntfUurt  dudt  gebUdetes  CO: 

M8X9|88BX  1060X0,345   ISSWa 

Am  FeiOs  m  FeO  raduiert 
Ans  FeiOa  n  Fe  ndadert 


Yens  Einsals  geUiferto  WbtMt 


8644168 


242  kg  C 
175  „  Si 

6  , 
177 


X  2470 
<  7830 
,  P   X  5900 
„  MnX  1780 


6D7  740 
1870  250 
85  400 
806810 


147  ,  Fe  X  1  350  ...  .       198  450 

Wärmebedarf  zosammen 
SomÜ  für  1  kg  Slakl:  6186108: 19SM 


2508  (»0 

6186102 
818 


Offundene  Würme: 

28  330  kg  MeUll  so  860  

4  842  kg  Sdüacke  zo  525   

ZnrZersetsong  von KRl!-?trin   '2'2BO  X486 

Entfährt  dorch  CO>  von  Kalkstein: 

8888X0,95X0,44X1800X0,8  .  . 
Entfuhrt  iudi  gabfldrtas  CO: 

1111  X  2,833  X  1850  X  0,245  .... 

481  kg  Fe  X  450  

8880  kg  Fe  X 1800   

Vom  BtBStti  gelieferte  Winne: 

1111kg  C    ■  •2470  ....  2744190 
272  „  Si  x7H:iO  ....  2129780 
87  „  P  X  öi>00  ....  iJlHäOO 
480  ,  MnX  1780  .  .  .  830400 
Mit  Koheisefi  m  880  Eal.  eiug. 
86800X860   05.^0  000 

Wärmebedarf  zosammen 
Seoit  flir  1  kg  Btdil:  8886816:88860 


9  915500 
2  542  050 
947760 

885618 


806681 
816480 

6894  000 

Tl  707  946^ 


12  472  630 
9286816 


D«r  goringe  Untersebled  in  dem  Wftnntbedarf 

xnr  Erieugnng  von  Stahl  nacli  dem  Schrott-  und 
dem  Boheiseuerzverfabrea  l&ßt  vemeten,  daß 
die  Brsengnng  der  Öfen  bmIi  beiden  Verfdirai 
ug«(ilir  gleich  hoch  selii  Hifite.  Überall  jedoch, 
W"  man  anf  den  Hobeigenerxprozeß  mit  flüssigem 
Liusalz  äbcigebt,  wird  man  die  angcnehmo 
DiMmwchang  erleben,  daß  die  Erzeugung  eine 
bedenten  if  S' t  e  i eru  n  ?  rrfiihrt.  Es  ist  dieg 
auch  auü  den  oben  angerührten  Beispielen  zu 
«neben:  Die  Sebrott-EobeiMnebarg«  daiart« 
L'77  ^finoten  und  das  erhaltene  Metallgewicht 
betrag  19  387  kg,  daher  wurden  in  der  Minute 
enengt  aanlbenid  70  kg.  IM«  (%arg<e  nadi 
dem  Roheisenerzprozeß  dauerte  von  8*^  Uhr  (um 
diese  Zeit  wurde  mit  dem  Chargieren  des  Erzes 
begonnen)  bis  1  *^  Uhr  =  300  Hinnten,  das  Hetall- 
gtwiebt  war  28830  kg,  somit  in  der  Minute 
erzeiip't  annähernd  O  l  kg  Stahl.  Nun  kann 
wühl  darauf  hingewiesen  werden,  daß  das  Roh- 
«laan  Abarbitit  in  dan  Martinofan  f  ekiMunan  iat 


and  daB  dieaar  Wlnaafibwradraß  dta  b6h«re 

I-eistiing  des  Ofens  in  einfachster  Wei.se  erklärt. 

Es  ist  gewiß  anzunehmen,  dal3  das  Hobeiaan 
ans  dem  Hoebafsn  oft  mit  aioar  Temperatitr  ant* 
sprechend  300  Kalorien  und  darfiber  kommt, 
allein  durch  das  DmfHllen  in  die  meist  knhlen 
Pfannen,  eventuell  den  Mischer  nnd  hernach  in 
den  Martinofen  muß  ein  großer  Wärmeverlnst 
erfolgen  nnd  es  ist  kanm  wahrscheinlich,  daß 
das  Roheisen  mit  mehr  als  2B5  Kalorien  im 
IburtlBofaB  ankommt.  Dat  wira  daher  85  Kai. 
f.  d.  Kilogramm  mehr,  nnd  Tinr  Erzengnng 
voo  1  kg  Stahl  etwa  326  Kalorien  nOtig  sind, 
10  kdanta  ans  diaiem  Wlrmellbanebaß  efne  Pro- 
duktionssteigerung von  nicht  mehr  al«  10  7»  er- 
wartet werden.  Dieselbe  ist  jedoch  bedeutend 
höher  und  dies  kann  nur  durch  das  Vorbandensein 
anderer  Ursachen  erklärt  werden.  Eine  solche 
glaubt  Srlireiber  dieses  in  der  Vertirhiedenheit 
der  Wärmoaasnutzung  bei  beiden  dem  Vergleich 
nntarsaginei  Froaeaven  arbllekaii  an  miiMn. 
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Rei  (^harge  8996  warden,  wenn  m-v.  dio  Warme 
des  dem  Ofen  zug^führten  Bohaisäus  mit  der  an- 
g«rilfarteii  Hazimalsiffer  365  Kalorien  flr  1  kg 
annimmt,  dem  Ofen  35  X  2Ö200  017  000  Kai. 
mehr  zagefnhrt,  als  boi  der  Berecliaimg  dei- 
Wärmebilanz  angesetzt  wordtii  ist,  vod  ei  lind 
alsdann  vom  Ofen  nur  geliefert  worden: 
9  235  316  -  917000  =  831831C  Kalorien  in 
300  iiinuten,  dalier  sind  i.  d.  Minute  27  700  Kai. 
VMB  Oftn  imtBlwrgeiiiAolat  worden.  Beim  Schrott- 
Rohcisenprozeß  daf^ef^cn  wnrdeii  6  1.3i)102  Kai. 
in  277  Minuten  nutzbar  gemacht,  das  sind  in  der 
ILinate  mir  23  900  Kalorien.  In  beiden  Fallen 
wuitlfu  in  den  Generatoren  der  betreffenden  Öfen 
16  kg  Kolüe  in  der  Minute  verbrannt,  welche 
den  Ofen  80  Kabikmeter  mit  einem  Brenn- 
werte von  1250  Kalorien  zuführten.  Diese  Gas- 
menge hatte  somit  1000  000  Kalorien  entwickeln 
sollen,  wonach  sich  der  Nutzeffekt  zu  27,7  7« 
beim  Etoheieenerz-  und  an  93,3  7*  Sdirott. 
Boheisenprozeß  stellt. 

Fftr  die  Möglichkeit  besserer  Wftrmeaus- 
nutznng  beim  Roheisenerzprozeb  sprechen  ver- 
schiedene Gründe: 

1.  Die  Öfen  werden  bei  diesem  Prozeß  weniger 
abgekühlt  und  vor  allem  wird  weder  die  freie 
Entwicklung,  noch  der  Durchzug  der  Flamme 
jemals  durch  die  BinsatzmateriaUen  gestört,  so 
daß  stets  volHtündi^e  Verbrennung  des  tiases 
im  Ofearaume  selbst  erfolgen  kann. 

3.  Das  Bad  ist  Tom  Momente  des  Elng ieBens 

an  bis  zum  Schlnli  der  Kohlenstotfabscbeidung 
in  lebhafter  Bewegung,  wodurch  stets  neue  Teile 
desselben  an  die  Oberfläche  und  in  Berührung 
mit  der  Flamme  gelangen,  die  \V;lriiie  wird  also, 
w!>nn  d^r  Ausdruck  erlaubt  ist,  fortlaafend  krftfftig 
in  das  Bad  bineingerührt. 

8.  Die  Kohleostoffrerbrennung  und  die  gleich- 
zeitig erforderliche  Erwärmung  von  Metall  und 
Schlacke  bedingen  einen  großen  Wflrmever- 
branch,  und  die  Kohleastoffabscheiduiij;  wird 
daher  der  zugefdhrten  Wirme  fnuf  ertional  sein, 
daß  heißt,  dieselbe  wird  um  so  rascher  gehen, 
je  Bchneller  die  Wärmezufuhr  erfolgt.  Die  Er- 
wtrmvng  des  Bades  wird  ferner  mit  der  Ab- 
nahme des  KohlenstotTj^ehalts  fortschreiten  nnd, 
soviel  beobachtet  werden  konnte,  geht  die  Wärme- 
Steigerung  gleiehmftfllg  vor  sich.  Darens  folgt, 
daß  die  Temper;itur  d.\s  Hadc«  sich  dem  Kohlen- 
slolfgekalt  entsprechend  eiustellen  wird,  und  man 
ftthlt  sieb  «nwillkfirlleh  reranlaOt,  die  dem  je- 
weiligen KehlenstefliKehalt  entsprechende  Tem- 
ppratiir  voransKnsagpn.  Hat  nflmlich  dus  flüssige 
Ruheitieu  bei  eiuem  Koklcustoüjjehall  vüu  4  */« 
eine  Temperatur,  welche  einer  Wärmemenge  von 
350  Kalorien  f.  d.  Kilo^mmni  Mfn.iU  entspricht, 
wfthrend  der  fertige  Stahl  mit  minimalem  Kohlen- 
stofigehalt  eine  solche  von  360  Kai.  anfielst, 
so  ist  der  üntenehled  In  der  Winne  fSr  4  7» 


Kohlenstoff  100  Kalorien,  d.  i.  für  1  >  25  und 
fdr  0,1  7«  2,5  Kalorien.  Somit  hätte  ein  Me- 
(aU  mit: 


f.  d.  KUosrsnie 


4   "^0  ü  eiue  Temperatur  eotsprecbend   250  Kai. 


1 

0,1 


«  •  tf 


n 


n 
» 

n 


300 

350 


Für  den  Fall,  daß  dem  ]3ade  stets  Eisen- 
oxyd in  genügender  Menge  zar  Verfügung  steht, 
kann  die  Temperatur  niemals  über  die  an- 
gegebenen Grenzen  steigreii ;  »ohald  sie  dazn 
einen  Anlauf  nimmt,  wird  "sie  durch  verstärkte 
Kohlenstoffabscbeidunf  wieder  anf  das  richtige 
Maß  zurückgebracht.  Aus  diesem  Grunde  kann 
denn  auch  beim  Boheisenerzprozeß  die  volle 
tieizwirknng  des  Ofens  bis  ganz  inm  Schlnfi 
der  Charge  zur  .Anwciidnnfr  gebracht  werden, 
ohne  daß  man  eine  Überhitznog  des  Ofens  zu 
befdrebten  branebte.  Gefhbr  fBr  den  Ofisn  kann 
erst  eintreten,  wenn  eines  der  beiden  Reagenzien 
Eisonoxyd  oder  Kohlenstoff  zu  fehlen  beginnen. 

Emeü  Beweis  für  die  verschiedene  Warme- 
ausnntzung  im  Martinofen  dnrfteu  folgende  Zahlen 
ergeben,  weicht?  den  hiesigt^n  Betriebsbfichern 
entnommen  sind.  Es  worden  in  den  anten  an- 
gi^benen  Fillea  Sobeisensorten  mit  verschie- 
denem Siliziumgehalt  s  n-;t  n'in-  7'L!iilich  glei- 
chem Gehalt  an  den  anderen  Beimengungen 
verarbeitet.  Mach  der  Tabelle  snr  Wertbestim- 
mnng  des  Robeisens  beträgt  die  Slcigcriiiig  des 
Wärmebedarfs  für  je  0,5  Silizium  etwa 
25  Kalorien,  d.  i.  etwa  7  7«  vom  gesamten 
Wärmebedarf.  Die  Produktion  der  Öfen  ver- 
minderte sich  hol  steigendem  Silizinmgehalt 
jedoch  nicht  proportional  der  angeführten  Zahl, 
wie  die  Angaben  zeigen.  Die  Ofen  erzengten 
i.  d.  Srnn  lü,  gerechnet  von  Abstich  an  Abstich| 
also  c'uisc'hiieblicli  Uerdreparatur: 


Au<  einem  RoImImo 

mit 

0,6  "/»  Si 
1    »  » 

li5  n  - 
2 

2.5  bis  '2.9  Vo  Si 


DurcbachDilC        1.  J.  tituaile 
TOD  FlnUiUeo 

8  Cburgen      4440  kg 
4820  , 
4B90  . 
4640  , 

4490  , 


15 

7 


Der  MartiiKifen  hat  sich  somit  iils  ein  .Appa- 
rat erwiesen,  der  in  bezug  auf  die  Zusammen- 
setzang  des  Einsatses  sehr  gednldig  bt  and 
der  auf  einen  sogar  recht  derben  Fehler  in  der 
Gattierung  aar  mit  einer  verbiltoismäßig  un- 
bedentenden  Prodnktionsverringernng  reagiert. 
Er  macht  also  den  Betrieb  fast  unabhängig  von 
den  Schwankungen  der  Hochöfen  und  besitzt 
hierein  einen  Vorzug,  dessen  sieh  kein  anderer 
der  für  die  Stahlerseoganf  beaatatea  Apparate 
rtthmen  knnn. 

Der  Leiclitigkeit  in  der  Ansnntzung  sowohl 
des  Wirmedberschosses,  welehen  daa  Boheisoa 
vom  Hochofen  mltbekemmti  sowie  auch  der 
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b-"^>prnn  WiVrmeiibertragungBfahigkeit  beim  Roh- 
etseuerzprozeß  maß  es  sageecbrieben  werdeo, 
dftft  dtoaelben  Öfen,  wfliehe  nach  dem  Schrott- 
prozeß  eine  Monats^daktton  von  1600  t  Blöcke 
pro  Ofen  erzielten,  nun  bei  der  Verarbeitung 
von  ääsaigem  Roheisen  ohne  jeglichen  Schrott* 
auMts  3000  t  Blocke  pro  Monat  und  Ofen  er« 
gehen,  und  daß  >  r  2-i  'indete  Hoffnung  vorbanden 
ist,  daß  damit  das  Alaximom  noch  darcbaa«  nicht 
enralekt  itt.  Damit  aber  iit  dar  praktiacbe 
Boiraia  erbracht,  dafl  auch  der  fewOhnlieke 


basische  Mai'tiiiüfen  bei  Beihehaltnng  der  alten 
Arbeitsweiae,  wonach  der  Einsatz  vom  Beginn 
dei  Chargierens  bia  sam  Abetieh  dei  fortifen 
Materials  in  demselben  Ofen  verbleibt,  dortselbst 
fertig'g'emacht  nnd  alsdann  bis  znm  letzten  Rest 
vergossen  wird,  daß  also  der  gewöhnliche  Martin* 
Ofen  imataade  ist,  in  bezag  sowohl  auf  die  Pro- 
i  dnktintr^'^'pic'prnT'g,  als  ai^li  rinf  ünh.r  '-ir^ 
j  briogeafi  dieselben  gönstigen  Resultate  zu  erzielen, 
j  welche  der  Talbotpmseß  und  das  Bertrand- 
I  Thiet-Verfbhrao  flir  sich  in  Ansprach  nehmen. 


Hochofengase  beim  Hängen  der  Gichten. 

Von  Emst  Kraynik,  Dlpl.<Ingeniear. 


Bekanntlich  üben  eigenartige,  noch  nicht 
genügend  aufgeklärte  chemische  Vorgänge  beim 
Hängen  der  Gichten  im  Hochofen  einen  be- 
detttenden  BfaHaft  anf  die  Zosammeneetsnng  der 
Gase  ans. 

Da  ich  Ungere  Zeit  hindurch  Gelegenheit 
hatte,  anf  einem  ifeeiBieohen  Hoebefenwerke  die 

durch  das  Hängen  der  Gichten  hervorgernfenen 
Schwankungen  in  der  Znsammensetznng  der  Oase 
regelmäßig  zu  beobachten,  dürfte  die  nachstehende 
Tabelle  den  Fachleuten  einiges  Interesse  bieten 
and  rielleif  ht  znr  weiteren  A nfUirnng  der  Vor- 
gänge im  Hochofen  beitragen. 

Der  fragliche  Ofis  hatte  etwa  870  ebm 
Rauminhalt.  Es  wurde  hei  einem  Kokssat zc 
von  etwa  930  kg  anf  die  Tonne  B'jheisen  auf 
Tbomaseiaen  geblasen.  Der  Milller  entbleit  außer 
Schlaeken,  Brauneisensteinen,  Minetten,  Roteisen- 
steinen, S'pateisensteinen  nnd  schwedischen  Erzen 
etwa  3  bisö^o  nngerösteten  Blackband.  Während 
des  Strdks  im  Snhrkohlenrevier  werde  der  Ofen 
reduziert  betrieben.  Nach  der  Wiederaufnalime 
des  vollen  Betriebes  stellten  sich  größere  Störungen 
ein,  die  dnreb  HBngen  der  Gichten  herbeigeführt 
wurden. 

Die  Analysen  der  in  der  Zeit  der  Stflrnngen 
an  der  Gicht  entnommenen  Gasproben  sind  nach- 
stehend snsamnengeitellt. 

Die  Gase  aeichnen  sieh  ans: 

1.  durch   das  Auftreten   grWerer  Uengen 

Sauerstoff; 

2.  durch  Schwankungen  des  Gehaltes  au  Kuhlen- 
Säure  nnd  Kohlenoxyd; 

8.  durcli  laH  Auftreten  von  sehweren  Kohlen- 
wasserstoffen. 

1.  ich  nehme  an,  daß  der  beträchtliche 
SaaerstolQrehatt  des  Gases  aus  dem  Winde  ber- 

rfilirt.  Du  os  sirh  um  ein  sogenannt t-s  kaltes 
Hängen  handelte,  sobald  größere  Ueogen  Sauer- 


stoff im  Gase  auftraten,  vermute  ich,  daß  ein 
Teil  des  Windes  auf  seinem  Wege  durch  die 
gesinterte  Beschickung  unwiiksam  blieb.  Ein 
Anbohren  dse  SchaehtM  in  der  Höbe  des  Eohlen- 
sackea  bestätigte  diese  Annahme.  Die  Pe- 
schickong  war  so  vollkommen  gesintert,  daß 
das  Einsohlagen  einer  Stahlstange  nnmSgUeh  war. 
Die  Temperatur  an  der  Gicht  war  außerordent- 
lich niedrig-,  sobald  ^rBßere  Mengen  Sauerstoff 
uutlrateu.  Wenn  auch  die  Gichttemperatur  nicht 
immer  zuverlässig  ist,  möchte  ich  doch  auf  die 
Regelmäßigkeit  dieser  Erscheinung  hiinv^isfii. 
Beim  Sttlrzen  der  Gichten  wurden  neben  Kok«- 
nnd  Ersbroeken  nagehenre  Mengen  (binen  Sohlen- 
staubes  explosionsartig  lierausgeschleudert.  Nun 
denke  ich  mir,  wenn  kurz  vorher  beim  Hängen 
der  Gichten  durch  die  Analyse  große  Mengen 
Sauerstoff  nachgewiesen  werden  konnten,  daß 
bei  eintretenden  Hochofenexplosionen  eine  innige 
Beziehung  zwischen  dem  Sauerstoff  und  dem 
feinen  Kohlenstanb  bestehen  nuA. 

2.  Die  Sihwankungen  des  Oehalfes  an 
Kohlensäure  und  Kohlenoxyd  stellte  ich  stets 
bei  Oberfener  fbst.  Bs  handelt  sieh  hkit  offbnbar 
um  die  bekannte  Eraeheinung  des  Hin-  nnd 
Herschwiinkens  der  Reduktionsvorgänge,  die 
durch  Hinaufrttcken  der  unteren  Temperatur- 
Bonen  im  Hochofen  bewirb^  wird.  Der  snweilen 
auftretende  große  Ülieisclniß  an  Kohlenoxyd  ist 
walirscheiniich  infolge  der  Zersetzung  der  Kohlen- 
säure durch  pyrophorisehen  Kohlenstanb  ent- 
standen. 

'.i.  Die  schweren  Kohlenwasserstoffe  konnte 
ich  nur  in  Proben  nachweisen,  die  au  der  Gicht 
entnommen  worden,  aber  nie  in  Proben  aus  der 
Leitung.  Ich  nehme  daher  an,  daß  pie  auf  dem 
Wege  in  der  Leitung  kondensierten  und  vom 
Kondenswasser  des  Gases  aufgenommen  wurden. 
Diese  Annahme  wurde  bestätigt  durch  die 
Analjrse  des  Hochofengaswassers,   durch  den 
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Laboratorininsversuch  und  ilurcli  gleichzeitige 
Eatoabme  von  Proben  ans  der  Leitung  and  an 
dar  (Kellt.  Im  Hocbofengaswasser  waren  Pheoole 
«h  KarbolaSnie  and  Tribronpkenol  deatlieh 
naehweieliar. 


00, 

ObBib|  0 

der  Probenabn«   .  .  . 

11,2 

9,5 

21,2  0,2 

0,0  '  0,2 

26,7  H 

3S,9  t 

I. 

d«r  Probeuahui«  .  .  . 
twai  Standen  

8,41  4,2  0,4 
7,0    0,0  i  0,2 

29,8 
82,2  / 

II.  ; 

Gas  von  dar  Oiolit  .  . 
üwt  an  lar  LiAtaag  . 

9,2 
8,2 

18,0  '  0,0 
0,0  j  0,0 

27,2 

31,8^/"^- 

Da«  Gas  verhielt  sich  nach  mehrstfindipem 
Stehen  in  der  Probenabmeflascbe  ganaa  8o,  wie 
auf  den  Wege  in  dm-  Lettnng. 

Bei  der  Probenahme  konnte  ich  sofort  erkennen, 
wenn  das  Gaa  größere  Meng^en  schworer  Kohlen- 
waaserstoffe  enthielt.  Es  entströmte  dann  d«iu 
ProbenahiBerohr  als  schwerer  Nebel  von  fettigen 
Wasserdämpfen.  Ein  mit  Glaswolle  e-efnlltes 
Glasrobr,  daa  ich  in  den  GaaBtrom  einacbaltete, 
war  naeh  knncer  Zeit  durch  Sllge  Eohlenstanb- 
teilchen  verschmiert.  Das  Auftreten  der  schweren 
Eohlenwaaserstoffe  im  Gase  iat  dorch  den  an* 
gerSateten  Blackband  im  MOller  nicht  zn  er- 
klären, da  das  Normalgas  sie  nicht  enthielt. 
Wo  kommt  nun  der  Wasaeratoff  her,  der  aar 
Bildung  so  großer  Mengen  schwerer  Eoblen- 
WMieratoÜB  netwcndig  iitf  Der  Waaserateir» 
gehalt  der  Feuchtigkeit  des  Winde.s  und  des 
Koks  würde  nicht  anareicheo,  da  ich  in  den 


Ga.seii  außer  den  schweren  KohlenwaKser.stofTen 
noch  reichliche  Uengen  Wasserstoff  nachgewiesen 
hnbe.  Ich  nehme  an,  daß  der  Waaeerstoff  aot 
der  Feichtigkeit  der  Erze  stammt.  Die  Erze 
kommen  mit  5  bis  30  7°  Feuchtigkeit  vom  Erz- 
platz  in  den  Möller,  nnd  dieser  wird  stark  an- 
gefSrachtett  geglehtet.  Da  hu  die  Oicht  betm 
Auftreten  der  schweren  Kohlenwasserstoffe  stets 
außergewöhnlich  heiß  war,  so  vermute  ich,  daß 
die  Feachtigkeit  der  En«  md  pyrophoriseher 
Kohlenstoft  bei  der  Bildang  des  Wasserstoffes 
nnd  der  sdiweren  Rohlenwasseretoffe  eine  Rolle 
spielen  uud  daß  die  Entatehuug  dieser  Gas- 
beslaadteile In  so  großen  Ifeagea  ta  den  oberea 
Zonen  des  Hochofens  v  r  ^ich  geht.  Jedenfalls 
haben  bei  den  Störungen  ganx  beaondera  günstige 
Bedingungen  fttr  die  Entstehaag  voa  Wasser- 
stoff vorgeherrscht,  da  ich  neben  den  schweren 
Kohlenwasserstoffen  noch  reichliche  Mengen  un- 
gebuudenen  Wasseretoffes   nachgewiesen  habe. 

Aus  der  Tabelle  kann  man  ersehen,  Wie 
innig  die  Beziehung  zwischen  der  Zusammen- 
setzung der  Gaae  und  dem  Ofengang  ist.  So  viel 
ist  sicher,  daß  man  dnrch  regelmlBige  Qas» 
analyso  schließlich  die  geringste  Störung,  nanient- 
iich  aber  Hochofenexploaionen  vorher  erkennen 
kann;  es  w&rde  sich  empfehlen,  die  Gasanalyse 
im  Hoehofsnbetriebe  mehr  zu  benutzen.  Das 
vorliegende  Material  ist  noch  nicht  reichhaltig 
genug,  um  zweckmäßige  Betrachtungen  an- 
atelim  za  kBaneBf  Tielletcht  regt  der  Aaftals 
aber  zu  weitarsn  üatanvdiaBgaa  aaf  diesem 
Oebiete  an. 


Die  ,,Teriiär''-Stälile. 


In  Nr.  5  der  „Revue  de  Metallurgie**  ver- 
öffentlicht Dr.  L.  Gaillet  die  E>g«bni8Be  seiner 
Untersuchungen  über  die  mechanischen  Eigen- 
schaften und  den  mikrographischen  Aafbaa  der 
„Temftr"  -  Stfthlp,  d.  h.  der  Legierungen  des 
Eisens  mit  Kohlenstoff  und  einem  dritten  Element, 
ainlieh  mit  Nickel,  Haagan,  Chrom,  Wolftram, 
Molybdän,  Silizium,  Vanadium,  Kobalt,  Zinn, 
Titan  und  .Muminium.  Die  nachstehende  Zu- 
saanaeastellaiig  fährt  die  Veraachsergebnisse  im 
eiaselaeB  aaf;  die  beigegebenen  Schaabilder 
weisen  die  Abhängigkeit  des  Kleingefüges  von 
der  chemischen  Zasanunensetztuig  nach;  die 
Absaissea  stellen  ia  Jedem  Bilde  dea  Xoblea« 
Stoff,  die  Ordinaten  das  dritte  Element  dar. 

Ans  der  vorstehenden  Zuaammenstellong  geht 
herrer,  dafl  alle  «teralrea*  S^pe^UtlfMUe  bia- 
sidittich  ihree  KleingefUges  in  folgende  fBnf 
Grippen  eingeordnet  werden  kUnaen:  1.  porli- 


tischer  Stahl,  2.  inartensitischer  Stahl,  3.  Stahl 
mit  Y*^iBC°>  ^-  Karbidstahl,  5.  Grapbitstahl. 
Es  soll  festgestellt  werden,  welche  Schlfisse  sich 
aus  eiaer  aiikiagraphisehea  Uatersaehnag  sieben 
lassen. 

Über  die  perlitischen  Stahle  läßt  sieh 
ohae  weiteres  nichts  sagen;  ihre  Blgenscbaften 

hangen  durchaus  von  dem  dritten  Element  ab. 
I  Martenaitischer  Stahl  weist  auf  jeden  Fall 
I  eine  hohe  Brnchfestigkeit,  eiae  hohe  Strödt- 
I  grenze,    geringe   Dehnung  nnd  geringe  Ein- 
scbnnrnng  auf;  er  ist  im  allgemeinen  spröde, 
I  hart  uud  schwer  zu  bearbeiten.    Die  troosti- 
tlschea  Sttble  liabaa  aaalhemd  die  gleichea 
I  Eigenschaften,  nur  besitzen  sie  rirr-  geringere 
Brachfestiprkeit.     l)ie  polyi'drischen  St&hle, 
d.  h.  diejenigen  mit  -f-Eisen,  zeigen  eine  aiedrige 
Streckgrenze,  eine  außerordentlich  große  Deh- 
nong  and  sehr  hohe  WiderstaadsiUiigkeit  gegca 
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Stoßbeansprochnng';  di«  Möglichkeit  der  Bear-  | 
beitong  ist  völlig  von  dem  dritten  Element  ab- 
htafig.  Weilt  der  Stabl  karl^idisehei  Kl«lii' 
prcfn^  anf,  bo  kann  man  mit  einiger  ('hnnp  ans  ' 
dem  Vorhandensein  von  ganz  randen  Körnchen 
auf  CbnnintBlil,  am  dem  AnftretMi  von  lebr  feinen 
Xädelclien    auf   Wolfram-    and  Molybdänstahl 
schlieOeo,  wahrend  man  Vanadinmstahl  an  itarlc 
RQSf«bild«t«n,  hftnflir  «treieeklgen  KSrnelien  er-  { 
kennt;*  bezftglich  der  Eigensekaften  hat  man 
sich  denn  lediglich  der  vorstehenden  Znsammen- 
stelluog  zu  bedienen.    Die  graphitischen  , 


recht  deutlich  zu  veranschatilirhen,  sind  in  die 
Schaabilder  die  Unterschiede  zwischen  den 
VemebMreelmlasain  der  »Ternftr"  -  Stfthle  und 
dor  gewöhnlichen  Kohlenstoff- Stähle  von  ent- 
sprechendem Kohlenstofigehalt  eingetragen;  da- 
nneh  stellen  aleo  die  OrdlnnCen  die  Diibrens 
der  Rrnchfestigkftit,  bezw.  Dehnnng  oder  Sprö- 
digkeit  des  betreffenden  Spezialstabls  nnd  der- 
selben Eigeaecbnft  eines  gewSbnUeben  Kohlen* 
Stoffistahls  Tom  gleichen  Kohlenstoffgehalt  dar. 
Auf  diese  Weise  wird  die  zwischen  der  Gcfiige- 
biidung   und   d«u   mechanischen  Eigenschaften 


Abbildung  1.  Abbildang  2. 


St&hle  sind  hIh  solr.he  ohne  Schwieritrk' it  1  nreits 
nach  dem  Isolieren  der  Schliffe  zu  <  kniuion. 

Die  beigefügten  Schaabilder  »leiiea  den  Ein- 
llnß  der  Tenebiedetten  Elemente  «if : 

1.  die  Uruchfestipkeit  (Abbild.  1  und  2)^ 
ä.  die  Dehnung  (Abbild.  3  und  4), 
3.  die  Sprödigkeit  (Abbild.  5  nnd  6) 
d»r.    Die  Bedentang  der  einzelnen  Kurven  in 
diesen  Schanbildern  ergibt  »ich  aus  dem  Folgf^nden : 

Um  den  Einfloß  der  verschiedenen  Elemente 
anf  die  meehanfseben  Efgenaebaften  des  Stabls 

•  Diese  feine  L'nterychuidunt,'  ruai:  auf  lU'ii  ers'ten 
Blick  etwas  gesnrht  erscheinen,  i!a  uraii  annehmen  solltf, 
daß  die  Form  uud  Aaordautig  der  Karbidkuiuclit^a 
wesentlich  von  dem  Tempo  der  Abkühlung  beeinflußt 
Wirde;  bei  allen  Versnchen  (inillets  jedocn,  auch  bei 
verschieden  schneller  AbktihluD^,  er;trab<>n  sich  für  die 
verschiedenen  Karbide  völlig  gleichartige  Anordnnngsa« 


'  bestehende  Ubereinatimmvng  beeondera  dentllcb 

veransobaalicbt. 
I      Bei  den  Niekelstllblen  sind  die  drei 

Wendepunkte  ziemlich  scharf  aii.sgei)rägt ;  die 
I  Differenz  der  Brncbfestigkeiten  steigt  zaerst 
langsam  an  (Ferlit),  erreicht  dann  pUftiUdh  dnen 
hohen  Wert,  auf  welchem  sie  sich  eine  Zeitlang 
hält  (Martensil"),  rim   dann  herabzusinken  und 
ein  Minimum  zu  passieren,  nach  welchem  sie 
I  wieder  langsam  ansteigt  (y- Eisen).  Bemerkens- 
wert ist,  daß  die  Ordinate  des  ^faximnms  bei 
I  den  niedriggekohlten  Stählen    sehr  erheblich 
I  (etwa  achtmal)  gr9Ber  ist  als  bei  den  Stihlen 
mit  0,ftO  %  C;  bei  den  niedriggekohlten  Stählen 
schließen  die  Versuche  Gnillets  mit  der  Erreichang 
I  des  Y'Stsen  enthaltenden  Stabls  ab,  wKhrend 
bei  den  Stählen  mit  0,80  %  C  die  Differenz  der 
I  Brachfestigkeiten  negatiTe  Werte  enthält.  Die 
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Differenzen  der  Dehnungen  folgen  einem  dem  karbid  eine  positive  Differenz  der  Dehnnngen 
ebeo  dargelegten  eatgegeDgesetaeieii  GeseUe.  Die  aafweisen.  Die  Differenz  «ier  SprödigiieiteD  ist 
DURmoz  der  SprOdlgkeiten  iit  n  Anfiuiff  an*  |  im  Aofanff  sehr  gering,  pa«>ieit  ein  Hioiaittin, 
nllieinid  gleich  Null  (FerlitX  nimmt  dann  plf!iz-  welches  bri  ipi:  hnrhcrkohlten  Stühlen  (Troostit) 
Udi  tehr  hohe  aegative  Werte  an  (Martensit),  i  onbedeuiend,  bei  den  uiedriggekobUen  (Uarteiuit) 
um  «teil  nach  feranmer  Zelt  wieder  sn  le&r  |  uAa  bedeateod  Ist,  vnA  errelebt  seblie61idi  für 
hohen  positiven  Werten  za  erheben,  welche  die  ersteren  den  konstanten  Wert  Nall,  während 
jedoch  nar  fär  die  hocbgeltoblten  Suhle  siebt-  sie  für  die  letiteren  negatir  wird  (Doppel- 
bar sind.  karbid). 

Für   die    Hanganstäble    ergeben    sich  [       Bei  den  Wolframstählen  steigt  die  Diffe- 

dnrrhweg  dieselben  Gesetze  mit  dem  einzig^en  renz  der  Brachfestigkeiten  allm&hlich  an  (Perlit), 

Unterschied,  da0  die  Maxima  and  Minima  der  ,  passiert  ein  Uaximaiu  (Aaftreteo  des  Doppel- 

Knrren  deatlieb  naeb  links  TendiebeD  sind.  '  lcaH»ids)  und  Mit  dann  wieder  langsam  nb. 

Die    Chromstähle    bieten    Veranlasnunp  Je  linln  r  dt'r  Kohlenstoffgehalt  ist,  ein  um  nie- 

zn  besonderen  Bemerkoogen :  bei  den  niedrig-  drigerer  Uebalt  an  Wolfram  ist  zur  Eireicbong 


AbbUdnng  S.  Abbildssg  4. 


geboblten  StRblen  steigt  die  Differens  der  Brneb» 

feslifrkf'iten  stetip  an  und  erreicht  sehr  holie 
Werte  (Martensit),  darauf  sinkt  sie  wieder  und 
bleibt  dann  konstant  (Stahl  mit  Doppel  karbid). 
Fttr  die  hochgekohllen  Stähle  besteht  dieses 
Gesetz  nicht:  im  Anfaiis:  ist  bei  diesen  die 
Differenz  der  Brncbiestigkeiten  gleich  Null 
(Perlit),  dann  steigt  sie  an  and  erbftlt  sieb 
konstant  auf  etwa  1'  kg  (Troostit  oder  Martensit 
and  Doppelkarbid),  darauf  fällt  sie,  am  stetig 
wachsende  negative  Werte  anzunehmen.  Die 
Dehnungen  folgen  im  wesentlichen  dem  nm- 
gekehrten  Gesetze;  bemerkenswert  ist,  daß  bei 
deu  hocbgekobUen  Stählen  diejenigen  mit  Doppel- 


)  des  Itaximnns  erforderlich;  der  Wert  de«  leti- 
teren ahtr  ist  konstant.  Die  Differenz  der 
Dehnungen  sinkt  langsam  (Periit)  und  erreicht 
einen  konstanten  negativen  Wert  (Doppelkarbid), 

I  welcher,  absolut  genommen,  um  so  hSher  ist,  je 
niedriger  der  Kohlenstoffgehalt  ist.  —  Bezäg- 

I  lieh  der  isprödigkeit  gilt  dasselbe  Gesetz  wie 

I  ffir  die  I>ebnang»n. 

Dir  Molybdänstähle  scheinen  denselben 

.  Bogoln  zu  folgen  wie  die  Wolframst&hle ;  bei  den 
Schwierigkeiten  aber,  welche  sie  der  Bearbeitung 

I  entgegensetzen,  war  es  jedoch  unmöglich,  sie 
derartiir  eindrehend  zn  stndieron,  daß  man  diese 

,  Uebanpiung  mit  (Gewißheit  aussprechen  könnte. 
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Das  Vanadinm  bewirkt  zaeret  eine  stark 
ansteig'ende  Differenz  der  Bniclifestigkehen 
(Forlit),  welche  dann  eiu  Maximaiti  passiert  (ge- 
sättigte EUen-VaDadiamlösaDg),  nnd  daranf  sinkt 
(Perlit  nnd  Doppelkarbid),  am  negative  Werte 
aDzaaehmen,  welche  jedoch  bei  Diedrigem  Koblea- 
it<»fl||[«lial(  wl6d«r  poaitiv  werdra,  ftül*  d«r  Gehalt 
an  Vanadinm  entB[  r*  r  bi^nd  hOher  wird.  Die  Deh- 
noiigea  folgen  dem  umgekehrton  Gesetze:  sie 
nebmen  ab,  passieran  «In  mnlmiiiii  (das  nn  to 
ansgesprocbener  ist,  je  weniger  Kohlenstoff  vor- 
handen ist),  wachsen  dann  wieder  and  nehmen 
am  80  höhere  positive  Werte  an,  je  höher  gekohlt 
der  Stahl  ist.  Die  Differenz  der  SprOdigkeiten 
•teilt  einen  SonderlaU  dar:  sie  iat  aaerst  aegatiT 


gekohlten  Stählen  sehr  grofi,  bei  hoebcekeUten 

annähernd  gleich  Null. 

Das  Aiumiaiaiu  hat,  wie  aas  der  Abbildung 
ersicbtlidi,  keioen  Einfluß  anf  die  Brachfestig« 
keit,  ebensowenig  wie  aaf  die  Dehnungen  der 
hochgekohlten  Stahle,  während  die  der  niedrig* 
gekobltea  dentUeb  beeinflußt  wird.  Die  DUfonin 
der  SprSdigkeiten  iat  bei  den  letiterai  <ehr 
groß,  bei  den  ersteren  gering. 

Einfloß  der  Warme-  nnd  anderer 
Behandlungen. 

Abschrecken:  Die  perlitischen  St&ble 
werden  doreh  da»  Abschrecken  bei  guter  Tem- 
perator  marteuitiacb;  eine  Änsnahnie  bilden  nur 
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Abbildung  6. 


Abbildiug  «. 


and  fällt  sehr  rasch  (Perlit),  darchläaft  ein  Mini-  | 
mom  (gesättigte  Eisen-Vanadiamldsnng),  wächst  ; 
wieder  nnd  passiert  ein  Maximum  in  dem  Moment, 
wo  die  Menge  dee  Karbids  hinreicbt,  nm  Brflcbig- 
keit  zn  erzengen,  and  nimmt  daranf  wi^d^r  ab. 

Bei  den  Siliziumstählen  steigt  die  Diffe- 
«tti  der  Bmebfeetifkeiten  stark  an,  nnd  «war 
um  80  mehr,  je  höher  der  Gehalt  an  Kohlenstoff 
ist,  passiert  dann  ein  Maximam,  welches  bei 
dnem  nm  so  niedrigeren  SUtsinmgebalt  erreieht 
wird,  je  mehr  Kohlenstoff  vorhand'H  ist.  Die 
Differenz  der  Dehnungen  hat  negative  Wert«!  1 
die  mit  dem  Gehalt  an  SlUiiom  wachsen.  Die  ! 
DUTerens  der  SprOdigkeiten  ist  bei  niedrig-  | 


die  Aluraininmstähle,  bei  welchen  sich  nor  dort 
Martensit  bildet,  wo  vorher  Perlit  war.  Die 
Eigenschaften  des  durch  Abschrecken  in  einem 
Spezialstahl  erzeugten  Martensits  hlngsa  wesent- 
lich von  der  rhemiHPben  Zusammensetzung  ab; 
sie  lassen  sich  wie  folgt  zasammenfassen:  Der 
dareb  Absebre^en  stnse  sehr  niedriggekehlten 
(Maximum  0  1 'j  )  Stahles  erzeug'te  Martensit 
ist  niemals  spröde,  ganz  gleichgültig,  welche 
Blenente  (andi  Mangan  eingeseblossen)  in  Le- 
g'iernng  sind.  Der  Kohlenstoff  allein  föhrt  beim 
Abschrecken  Sprödigkeit  herbei.  Unter  den 
bSbeigekeblten  Stfthlen  sind  die  Silitinmstlhle 
di^snig^n»  welche  die  geringste  SprOdigkeit, 
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senkrecht  znr  Walzr:r?itini|r,  aufweisen.  Die  an 
lieh  martensitiacben  SUbie  erleiden  darcb  das 
Abtc1u«ek«ii  ktiae  groB«  Verlnderanp.  Die- 
jenigen,  welche  etwas  o-Eisen  enthalten,  werden 
härter,  diejenigen,  welche  etwas  y-Eispn  ent- 
halten, werden  weicher.  Die  troostitiHcbea  Stähle 
werden  durch  geeignete  W&rm«btkMidl«if 
htital;  der  Troostit  geht  hierbei  in  Martensit 
ttb«r.  Die  ^-Eisen  enthaltenden  Stahle 
vrmdm  beim  Al»dir«elieci  nerkllch  ««ieher,  ab- 
weichend verhalten  ai«li  nur  di9  ent»  SUtihle 
dieser  Serie. 

Die  Doppelkarbid  enthaltenden  Stahle 
serlallen  in  zwei  Gruppen:  1.  dlf^enifen,  deren 
Karbide  «ich  di.ssoKÜeren  oder  aaflöscn,  2.  die- 
jenigen, deren  Karbide  bestandig  sind.  Zar 
«nten  Grappe  {«bOrein  die  Ghroai-,  Wolfram- 
nnd  MolybdäuBtahle,  za  der  zweiton  die  Vana- 
*  diamttable.  Die  letsteren  werden  dnrch  Ab- 
sebreekea  otebt  beehifliifit;  bei  den  «rglwen 
werden  ganz  verschiedene  Wirkungen  hervor- 
gebracht: die  ChrnnistShle  werden  weicher, 
wahrscheinlich  unter  Bildung  vun  ^-Eisen; 
Welfrem-  und  HolybdlnaUbl  werden  bedeutend 
birter  anter  Bildnnc-  von  ^farteneit;  der  Grad 
der  Hirtong  ist  jeduch  b«;i  den  Wolframstäblen 
dem  Geholt  «n  Wolfram  olebt  proportional,  da 
ein  Teil  des  Karbids  unldslich  bleibt,  wenn  eine 
aasreichende  Menge  Wolfram  vorhanden  ist.  Die 
Graphit  enthaltenden  Stahle  erleiden  durch 
Abichrecken  keine  Veränderung. 

A  n  3  1  fi  !i  e  n  :  Durch  .\UBgliihen  mit  allmäh- 
licher Abküblaog  werden  alle  nTemar'^-Stahle,  mit 
Anmahne  der  ersten  y^Elaen  enthaltenden  Stlhle, 
v,  >  inhcr.  Durch  .\nsglühen  mit  rasrher  .-\hkflh- 
lung  an  der  Lofk  wird  dieselbe  Wirkong  eriielt, 


'  aber  die  ernten  Wolfram-  und  Molybdanstähle 
mit  Doppelkarbid  erleiden  dareh  dieee  Behand- 
I  lang  eine  Anderanf  an  der  Oberlllehe;  dieee 

wird  martensitisch. 
'        Andere   B  e  Ii  a  n  d  1  nn  pen  :     Durch  Kalt- 
I  hämmern  werden  dieselben  Wirkungen  wie  bei 
j  den   few5hnliehen   KohlenstofFst&blen  hervor- 
i  gernfen,  ehpiiso  werden  diese  Einwirknngen  wie 
bei  den  Kuhleuititoffstalüen  durch  nachfolgendes 
Ansflfihen  beseitigt,  aaBer  M  den  ersten  f-Eieea 
enthaltenden  Stahlen.   Während  eine  Abkühinng 
mit  nachfolgender  erneuter  Erwärmung  die  meisten 
Stahle  nicht  beeinflußt,  ruft  diese  Behandlung 
bei  den  ersten  /-Eisen  eathaltenden  Stahlen  eine 
deutliche  Härtung  hervor.    Diese  Stahle  machen 
also  eine  Aosnahme  von  der  allgemeinen  Regel, 
was  sieh  dadaroh  erklärt,  daß  nie  eine  allo tropische 
Umwandlung  durchmadieini  daa  Y~^iaeB  gAt  in 
l^artensit  über. 

Hiermit  iat  dieee  IMhe  ven  üntersnehnngwi 
über  die  Spezialstable  abgeschlossen  und  damit 
etwas  mehr  Klarheit  äber  diese  fQr  die  Wissen- 
schaft auiSerordentlich  interessante,  aber  aacb 
für  die  Praxis  anßererdentliA  widitige  Frage 
geschafTen  worden.  Die  5?tndien  Gnillets  wer- 
den nach  swei  Bicbtangen  fortgesetzt  werden: 
eineneite  wird  er  gleichartige  üntemehnngen 
äber  die  „qaaternären"  Stahle,  also  die  Nickel- 
[  Mangan-,  Xickol  Chrom-, Nickel- Vanadium-,  Chrom- 
Wolfram-  usw.  Stähle  an.9tel{en,  anderseits  die 
I  obige  Arbeit  vervollständigen  durch  ein  weiteren 
Studium  der  „Ternär"-8tahle,  und  «war  hin- 
sichtlich des  elektrischen  Widerstandes,  des  Trans - 
formatienapnnktet,  dea  Wlrmewiderataadfla  naw. 

Ländern.  IToltsr  AmIsii, 

UtL  MWlBSisliii. 
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SUbiumbatttiiMiMii  in  IMiiltCi. 

Mit  Bezug  auf  meine  in  dieser  Zeitschrift 
Nr.  17  enthaltene  Res(lir<»ibung  einer  Silizium- 
besUmmong  in  diversen  Stahlsorten  filhre  ich 
gestatat  anf  eine  Reihe  von  im  hiesigen  ehemi» 
sehen  Lahorntorium  diirchtrifilhrteu  Analysen, 
diese  AosfUhrungsart  auch  für  Boheiseusorten 
wie  folgt  an: 

2  e:  RoheisenspAne  bezw.  Roheisenpulver 
werden  mit  50  ccm  einer  auf  &0  bis  60*  C.  er- 
wärmten verdütinlen  Schwefelsfluro  (1  Teil  kon- 
aentrierter  HtSO«,  2  Teile  Wasser)  in  einem 
etwa  800  ccm  fassenden  hohr-n  Bccherf^lase  di- 
geriert. Nach  der  stOrmisohsten  Gasentwicklung 
werden  onkceseive  10  ccm  kons.  HNOi  zugegeben, 
die  Wände  des  Becherg1a.ses  mit  wenig  Wassor 
abgespült  and  nun  aber  der  Bansenflamme  ein- 


gekocht. Sollten  die  Späne  infolge  ihrer  even- 
tuellen gröberen  Verteilung  nicht  vollständig 
gelöst  sein,  so  wird  vor  dem  gänzlichen  Ein- 
kochen nochmals  etwas  konz.  HNO»  /iü::«  n-el  f-n, 
so  daß  nun  alles  gelöst  ist.  Die  Flü:>sigkeit 
kocht  ohne  an  itoflen  mhig  ein:  es  bildet  sieh 

schließlich  iu  der  restlichen  Schwefelsäure  ein 
Salzbrei  und  das  £iukocben  ist  als  beendet  su 
betrachten,  wenn  Sehwefelslnredämpfe  in  reioh- 
liebem  Maße  auftreten.  Nach  dem  Erkalten  re- 
sultiert eine  breiig  bleibende,  von  ftraphit  mehr 
oder  weniger  grau  gefärbte  Masse.  Diese  wird 
noa  mit  180  bi«  900  com  Wasser  aufgenommen, 
-twa  10  com  EOl  angegeben,  anüjgekeeht  nnd 
filtriert. 

Der  ans  Graphit  nnd  SiO«  beotohende  Rflck- 

stand  wird  am  Filter  zuerst  mit  lieißem  Wusser. 
dann  mit  heifier  ▼erdttnnter  Uül  und  schUeßlioh 
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wieder  mit  heifSem  Wasser  gut  »UBgewasehen, 
danu  im  PUtintiegel  aiisgeglflht.  Dms  Verbrennen 
des  QraphitB  erfolgt  relativ  rasch  und  ist  die 
restliehe  SiOi  rein  weiß.  Die  ganze  Bestimmung 
ist  in  l'.s  Standen,  wovon  auf  das  Ausglühen 
*/■  Staad«  «Dtfellen,  bequem  amiafthren.  Diese 
Methode  ist  sowohl  für  Weiß-  als  auch  für  Grau- 
eisen  bezw.  fUr  Eisen  mit  geringem  als  auch 
Ilohein  Siliilnai^lialte  gut  nd  neeh  awflUirbar, 
so  daß  dieselbe  zur  aUgeneiBeD  Anwendong 
empfohleo  werden  kann. 

Resiexa,  am  2.  Desember  IWOi. 

HoM  JletrMto. 

NeMra  Apparate  für  die  UntartuehHiig  vra 
Gasgemitoheii. 

In  letster  Zeit  sind  eine  geace  Bdbe  der* 

artiger  Vorschlage  LeK sinnt  t»eworden,  auf  die 
hier  nur  hingewiesen  werden  solL  J.  £.  Babb* 
hat  ein  aemc  Abserptieasgefllfl  konstruiert, 
welches  die  Form  desjenigen  vom  0  r  s  a  t  apparat 
bat,  in  dessen  Inaem  abei-  ein  KapiUarrobr  bis 
fast  zum  Boden  bemnter  geht.  Dieselbe  Ein- 
richtung hat  auch  Nowicki**  in  Voneblag  ge- 
bracht, auüerdem  aber  hat  er  ein  sogenanntes 
Strahlsaugruhr  noch  innen  angebracht,  wie  es 
bei  neaebea  Waselillaaeben  ecboa IlbHeh  ist;  die 
mittet!  in  eiiiiT  feinen  Spitze  austretemlen  Oase 
nftsseu  durch  ein  Schlangenrohr  auf&t  eigen  und 
kommea  so  inniser  mit  den  Absorptiontmittel 
in  Berührung.  Moller"'  hat  mit  diesen  No- 
wicki sehen  GefAüen  einen  Ürsat  zosammen- 
gestellt>  der  aoeb  einige  weitere  Terbesserongen 
aufweist.  Nowickif  liefert  weiter  noch  Bei- 
träge aar  Untersuchung  von  Grubenwettern,  die 
auch  bei  Untersuchung  anderer  Gasgemisebe  von 
Nutzen  sein  können.  Karl  Jangft  hat  einen 
automatischen  Apparat  zur  Bestimmung  von 
Kohlensäure  in  Hauuhgaseu  konstruiert,  der  in 
Ibalicher  Weise  arbeitet,  wie  der  bekaaate  «Ados*. 


Mangan,  füllt  auf  bestimmtes  Volumen  auf, 
filtriert  die  Hilfte  daTon  ab  und  bestimmt  im 
Filtrat  Kalzium  und  Magnesium.  In  der  ursprüng- 
lichen zweiten  Hälfte  f:illt  man  in  der  Sieilehitze 
Aluminium  und  Eisen  mit  Zinkoxyd,  titriert  im 
Filtrat  das  Hangan  mit  Permaaganat,  lAst  den 
Niederschlatr  in  Sulzsanre  und  fftllt  nach  Zusatz 
TOD  Ammonchiurid  iäisen  and  Aluminium  (am 
besten  doppelt)  mit  Ammoniak.  Der  Niederseblag 
wird  geglüht,  gewogen,  in  warmer  Sal7.,säure 
gelöst  und  das  Eisen  jodometrisch  bestimmt.  Die 
FAUung  von  JUaea  und  Aiumittiimi  chireb  Baiynan 
karboaat  iat  bei  Gegenwart  Toa  Ibagaii  naiemn. 


Mytt  VM  ElMnemn  und  Schlacktn. 

R.  Namiasfff  sebligt  bei  der  üntersnebnng 

folgenden  (iang  ein:  Man  schmilzt  2  g  Substanz 
mit  dem  Kalium-Natriumgemiach,  scheidet  Kiesel- 
sture  dnreh  Salzsftnre  ab  und  teilt  das  Fittrat  in 
zwei  Teile.  In  clem  einen  fällt  man  mit  Ammoniak 
und  Sekwefelammoninm  Eisen,  Aluminium  und 


•  .,.1.  Amer.  Chem.  Soc."  1905,  27,  156. 
**  „österr.  Zeitsehr.  für  Berg-  und  Ufltten- 
weeeu«  1906,  &3,  887. 

***  „österr.  Zeitsehr.  für  Berg-  und  Hatten» 
Wesen'-  loof),  f)^.  m2. 

t  „Cilückauf^  1905,  41,  im 
tt  «Chem.  Zt«.*  1906,  «,  446. 
ttt  ,Moa.  seieat."  1806,  10,  27». 


Kohlenstoffbestimmungs  •  Apparat 
nach  Schumacher. 

Nebenstehend  abgebildeter  Kohlenstoffbestim- 
mungs -  Apparat  nntersebeidet  sich  von  dem  be- 
kannten Corleiskolhen ,  ab^M  selien  von  der  ver- 
besserten Kühlung,  dadurch,  dah  der  Kochkolben 
vollständig  ohne  Rohransatz  ist  und  die  Form 
der  Erlenmeyer  bat  Gerade  der  Eoehkolbea  ist 
derjenige  Teil  bei  den  Kohlenstoffbestimmtings- 
Apparaten,  der  am  meisten  defekt  wird,  und  ist 
es  daher  seiir  weseatlieh,  deneelben  billig  < 
zu  können.  Die  Erlen- 
meyerform  ermöglicht 
ein  leiehterec  EinflQllai 
der  Probe ,  außerdaas 
kann  man  den  Kolben  zur 
Wage  usw.  mitnehmen, 
auch  lafit  sich  der- 
selbe bequemer  reinigen. 
Durch  diese  Anordnung 
ann  iat  eine  Änderung 
der  Kühlung  bedingt,  die 
eine  weit  bessere  Kon- 
densation ergibt.  Wie 
aus  der  Abbildung  er- 
sichtlich, passieren  die 
Dämpfe  die  Seblangen- 
rnhre,  am  dann  in  eine 
Kugel  einzumünden,  die 
von  Wasser  berieselt  wird. 
Die  Dämpfe,  welche 
durch  die  ^cblangenrOhre 
gekühlt    sind,  werden 

durch  die  Ausdehnung  in  der  Kugel  vollkommen 

kondensiert  Diis  Iftstig-e  Rücksteigen  der  Flüssig- 
keit vor  dem  Kochen  wird  durch  die  untere  Er- 
weiterung Termieden.  Auflerden  mnfl  die  Flüssig- 
keit einen  weit  grftfierenWeg  als  bei  den  Corleis- 
kulben  zurücklegen,  um  in  den  Natroukalkturm 
zu  gelangen.  Jedenfalls  hat  man  es  dadurch 
leicht  in  der  Hand,  den  Qiietsohhabn  rechtzeitig 
zu  schlielien  und  ein  ffbersteigen  zu  verhindern- 
Oer  Apparat  ist  gesetzlich  geschützt  und  wird 
▼on  der  Firma  Strdhleia  A  Oo.  in  DOiseldorf 
ia  saebgemäßer  Ausfdhruag  hergestellt 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wust  in  Aachen. 


Die  Bedeutung  der  Kleinbessemerei  für  die  Eisenhüttenindustrie 

und  den  Maschinenbau.* 

Von  Direktor  Hans  van  Gendt,  Magdeburg- Buckau. 


|W1  eine  Herren !  Bereits  seit  langer  Zeit,  als 
'  *  so  manche  Veröffentlichungen  über  Klein- 
bessemerei in  den  Fachzeitschriften  erschienen, 
besonders  nach  den  Federkümpfen  der  Spezia- 
listen auf  diesem  Gebiete,  war  in  mir  der  Wunsch 
erwacht,  auch  mal  öffentlich  meine  Uedanken 
fiber  die  Brauchbarkeit  dieser  Stahlbereitnng  zum 
Ausdruck  zu  bringen.  Offen  gestanden,  war  es 
mir  daher  angenehm,  daß  Ihr  Vorstand  die  An- 
regung gab,  solches  vor  diesem  berufenen  Forum 
zu  tun.  Ich  bin  mir  sehr  wohl  bewußt,  daß  es 
seine  Haken  hat,  in  der  Stellung,  in  welcher  ich 
mich  befinde,  Uber  dieses  Thema  mich  zu  ver- 
breiten. Wenn  auch  angenommen  werden  kann, 
daß  ich  Ctelegeuheit  gehabt  habe,  der  Klein- 
bessemerei in  die  Seele  zu  sehen ,  so  wird 
doch  gegebenenfalls  sowohl  empfehlende  wie 
entratende  Beleuchtung  als  Parteilichkeit  auf- 
gefaßt werden  können.  Ich  habe  das  Gefühl 
—  ich  möchte  sagen  der  Ungemiitlichkeit  — 
bei  Inangriffnahme  der  Arbeit  gänzlich  abgelegt 
und  muß  es  nun  jedem  überlassen,  ob  er  das- 
selbe beim  Zuhören  und  Beurteilen  zu  tun  vermag. 
Jedenfalls  spreche  ich  so,  wie  es  mir  um  das 
Kleinbessemerherz  ist.  II.  H. !  In  England, 
besonders  aber  in  Frankreich  und  Belgien  stand 
die  Kleinbessemerei  bereits   in   nicht   zu  ver- 

•  Vortrag,  gehalten  auf  der  Versammlung  deutscher 
Gießereifaclileute  am  2.  Dezember  liK)5  zu  Diiiseldorf. 
Die  Beiprechoog  folgt  später. 


kennender  Blute,  als  bei  uns  in  Deutschland 
man  sich  noch  abweisend  verhielt.  Wenigstens 
war  es  meines  Wissens  bis  vor  wenigen  Jahren 
nur  das  Stahlwerk  Kranüieim  in  Chemnitz,  bei 
welchem  man  von  einer  voll  im  Betrieb  befind- 
lichen Kleinbessemerei  reden  konnte.  Es  fehlte 
nicht  an  .Anregung  auch  in  jener  Zeit,  einen 
solchen  Betrieb  einzuiicht«n.  Er  wurde  sogar 
für  Stahlgießereien  schon  damals  als  unentbehrlich 
hingestellt;  aber  sei  es,  daß  die  Resultate  nicht 
befriedigten  oder  sonstige  Gründe  abrieten,  jeden- 
falls biß  keiner  recht  an.  Mir  will  es  scheinen, 
daß  damals  gar  kein  Bedürfnis  danach  vorlag. 
Die  meisten  Stahlgießereien  waren  entstanden 
durch  Angliederuug  an  bestehende  Betriebe  mit 
größerer  Stahlproduktion,  und  waren  somit  in 
der  Lage,  ihren  Stahlbedarf  dem  großen  Stahl- 
betrieb viel  billiger  zu  entnehmen,  als  ihn  jemals 
die  Kleinbessemerei  liefern  konnte.  Der  Stahlguß 
war  viel  teurer  und  wertvoller  als  heute,  der 
Bedarf  mithin  viel  geringer  und  wurde,  sofern  er 
überhaupt  das  Gußeisen  ersetzen  sollte,  nur  für 
größere  und  mittlere  Stücke  in  Anwendung  ge- 
bracht, während  für  alle  kleineren  und  kleinen 
Stücke  der  Temperguß  durchaus  genügend  be- 
funden wurde,  sogar  nicht  mal  das  Bedürfnis  vorlag, 
an  eine  Herstellung  von  Temperstahlguß  zu 
denken.  Für  die  Herstellung  von  Qualitäts- 
stählen  und  SpezialqualilAten,  welche  nur  in  ge- 
ringen Quanten  hergestellt  zu  werden  brauchten, 
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zog  man  berr^chti^terweise  die  Hcrstellunp  im 
Tiegelverfabren  vor.  Also»  wo  sollte  die  Klein- 
beiB«Hiflrei  damals  «ine  Lfieka  aa«flUl«B?  Es 
liabeo  sich  inzwischen  die  Verhältnisse  ganz  er-  i 
lieblich  versclioben.  Die  Verwendnnp:  von  Stahlg-nß 
ist  uieiir  und  mehr  gestiegen  aud  beändet  sicli 
aaeh  hente  noch  in  steigender  Biebtongr«  Die 
bestehenden  Werke  haben  sich  sehr  vergrößert 
und  eine  Keilie  von  sogenannten  „reinen"  ätabl- 
gießereien  ist  entstanden.  Aneh  bei  kldneren 
Giißstücken  begann  mau  mehr  auf  Qualität  zu 
sehen  and  Stahlgaö  rorznscbreibeu.  Korzam,  j 
es  setzte  der  Punkt  ein,  wo  die  Frage  der 
Zweckaa&ßigkeit  der  Anlage  einer  Kleinbeseemerci 
»entiliert  werden  konnte:  Zunächst  bei  den 
Produzenten  von  Stahlguß,  dann  anch  bei 
den  Konenmenten,  welche  bei  einem  sehr 
g-roßen  Eigenbedarf  (glaubten,  trotz  inzwischen 
erheblich  gesnakener  Stablgnßpretse  in  der 
Kleinbesseneni  ein  Mittel  tn  finden,  diesen 
selbst  effeeblioh  billiger  herzasteilen,  als  bei 
Bezng  von  außen;  niK^H  ^io.h  anabhängig:  zn 
machen  von  der  aattrUch  unberechtigten  bösen 
Fama«  daB  StahlgiettsreieD  bd  knnen  Liefere  { 
Zeiten  alles  versprechen,  aber  nichts  halten.  ' 
Wann  die  Prodiuentea  zweckm&ßigerweiae  sich 
eine  Kleinbeesemerei  zalegen  sollen,  and  ob  es 
im  Interesse  der  Konsumenten  liegt,  ein  gleiches 
zu  tan,  darüber  meine  Ansicht  anf  Hrnndlage 
der  von  mir  seit  Mai  1904  im  ununterbrochenen 
iktriebc  gemachten  Erfahrnogen  zu  äußern,  seil 
der  Zweck  meines  Vortrags  sein.  M.  H. !  Gestatten 
Sie  mir,  zunächst  der  VoIUt&ndigkeit  halber 
Bittiges  über  'das  Wesen  der  Kleinbeesemerei  xn 
sagen.  Ich  setze  voraus,  daß  es  Ihnen  im 
großen  und  ganzen  bekannt  ist,  und  fühle  mich 
dadareh  einer  eingehenden  Darstellung  entheben. 
Wenngleich  das  Blasen  im  kleinen  Konverter 
durchaus  keine  Hexerei  igt  und  eine  ganze  Reihe  von 
Analogien  zwischen  der  „groUen"  und  „kleinen*' 
Bessemerei  besteht,  so  kann  ieh  meinerseits  nor 
den  K  it  erteilen,  bei  der  Ausfährung  einer  An- 
lage einen  Spezialisten  heranzaueben  und  sich  1 
dadtureh  eine  Beihe  von  Kinderkrankheiten  bei 
Inbetriebsetzung  zu  ersparen,  welche  Zelt,  Geld 
und  .Nrger  kosten.  Auch  die  Herren,  welche 
die  GioUbesäernerei  iiilu«  haben,  könnten  ohne 
eine  solche  Mitwirkong  Überraschangen  erleben.  | 
Die  niedlichen  kleineu  Konverter  haben  eben  im 
Vergleich  zu  dem  großen  Kollegen  die  Launen  , 
der  Backfische.  j 

Die  ßefärchtungen,  dem  Stahlbad  bei  so  ge- 
ringen Mengen  vielleicht  nicht  genügende  Hitze 
geben  zu  können,  haben  hinsichtlich  der  Luft- 
zufährangr«  kinsiditllek  der  Konverterform  und 
lies  Einsatzes  zu  vielen  eingehenden  Versuchen 
Veranlassung  gegeben.  Ich  bin  der  Ansicht, 
daß  erwiesen  sein  dfirfte,  daß  das  Ziel  anf 
manchen  Wegen  erreicht  werden  kann,  und 
möchte  mich  auch  darum  grundsätzlich  an  dieser  . 


Stelle  nicht  darüber  aussprefbcn.  wie  sich  die 
Vorteile  der  einzelnen  Systeme  zueinander  ver- 
halten. Bs  freat  mich  feststeilen  na  kOnnen,  daß 
auch  Otto  GruBon  &  Cie.  eine  gnte  Wahl  des 
Sy.stema  getroffen  haben,  und  daß  unsere  Anlage, 
welche  a.  Z.  vuu  Hrii.  Geheimrat  Dr.  Wedding 
besucht  and  studiert  wurde  und  im  Organ  des 
Vereins  zur  Beförderung  des  Gewerbfleifiea  be* 
schrieben  worden  ist,  gut  funktioniert. 

Für  die  Ansführong  einer  Kleiabessemerei* 
Anlage  nuichte  ich  uiii-  gestatten,  drei  weitere 
Ratschläge  zu  geben.  Einmal  ist  die  Grdßo 
des  Geblisee  für  den  Konverter  ein  Pnnkt 
der  Erwägung,  da  man  natfirlich  um  keinen 
Preis  ein  zu  schwaches  Gebläse,  aber  auch  ebenso 
natürlich  kein  allzu  starkes  Gebläse  anschaffen 
mag.  Bs  sind  nach  dieser  Biehtnng  sehr 
schätzenswerte  Anregungen  crcjrpben,  welche  dar- 
taten,  daß  in  den  meisten  bisherigen  Fällen  ein 
viel  na  starkes  Gebiise  in  Anwendnng  ktme, 
und  von  den  vorhandenen  Motorstärken  von  80 
bis  100  P.S.  nur  etwa  35  bis  40  P.S.,  Chargen 
von  löUO  bis  1200  kg  vorausgesetzt,  effektiv 
n5tig  seien.  Die  Rechnang  stimmt  theoretisch 
durchaus,  und  offen  sei  es  zugegeben,  daß  man 
bei  der  Bemessung  des  Wtnd^nantums  etwas 
reichlieh  verlsliren  Ist  in  vielen  FUIen,  aber 
demgegenüber  steht  auch  die  Tatsache,  daß  der 
mutige  Mann,  der  sich  für  den  gedachten  Zweck 
bei  seinem  Gebläse  wirklieb  nar  einen  Motor 
von  40  bis  50  P.S.  hing^teltt»  noch  nicht  er- 
schienen ist.  Ich  rate  Ihnen  aus  dem  Betrieb 
heraus,  nur  „nicht  zu  knapp zu  wählen, 
und  kann  meine  Ansicht  dadireh  iilnstrieren, 
daß  wir  bei  einer  Umänderung  unsere«  elek- 
trischen Antriebes,  welche  wir  vornehmen  maßt«), 
ans  keinen  Angenbliek  darOber  anschlfissig 
waren,  die  Vorzüge  der  größeren  verfügbaren 
Kraft  bei'/?ibplialien.  Sehr  wichtig  bei  den 
ersten  Erwägungen  hiusichtiich  einer  Klein* 
bessemerei  ist  iweitens,  daß  man  sich,  einerlei 
ob  die  betreffende  Anlage  ihren  eigenen  Schrott 
wird  verarbeiten  müssen  oder  nicht,  daiüber 
klar  na  tdn  hat,  daß  nor  gnte  and  vor 
allen  Dingen  gleicli  m  ii  ß  i  ge  EinsiUze 
gutes  und  gleichmäßiges  Funktionieren  gewähr- 
leiüten  können.  Diese  Erwägung  beeinflußt  die 
Rentabilität  nicht  unerheblich,  aber  es  ist  ganz 
klar,  daß  bei  den  geringen  in  Frage  kommenden 
Koheisenmengen  Schwankungen,  wie  sie  im  Groß- 
bessemerbetriebe anstandslos  Überwanden  werden, 
eine  viel  einschneidendere  Wirkung  haben,  welche 
natürlich  um  so  fühlbaier  wird,  als  im  Klein- 
bessemer  eigentlich  immer  „Qaelittt*  gemacht 
werden  muß.  Wir  brauchen  den  Scbrottentfali 
nicht  im  Klciubessemer  selbst  T.n  verwerten, 
gattieren  im  übrigen  zwei  Sorten  Hikmatiiroh- 
elsen,  eine  silisiomreiche  and  eine  silizinmarme 
Sorte,  auf  deren  tunlichst  gleichmäßige  Gehalts- 
verhältnisse an  Silizium,  wenn  auch  mit  Opfern 
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anderer  Natar,  ein  g^roßes  Gewicht  gelpp*  wird. 
Ich  beatreite  durchaus  nicht  die  Möglichkeit, 
dweh  ein«  melir  kanfiBinoiiche  Bdhaodliiiig  der  ) 
Roheisenwahl  bei  sorgfältiger  Analyeiernn;^  der 
Sorten  and  entsprechender  Gattierong  dem  Klein- 
betsemer  du  Arbeiten  sn  ttebem.  Der  Betrieb 
wird  aber  bei  den  kleinen  Mengen  angänstig 
beeinflußt  dnrch  di^s»'  wfichselnden  VerliältniBse, 
and  die  au  der  »luen  ^uiie  gemachten  firspar- 
aiiM  gdM»  tmf  der  andern  Satte  verloren. 

Da  ich  einmal  !iipr  beim  Einsatz  angelangt 
bin,  mochte  ich  einige  Worte  fiber  den  Ab- 
brand  aagen.   Es  liegt  der  Vemvtiuig  eine 
große  Berechtigung  inne,  daß  nach  dieser  Kich- 
tiinp  die  Verhfiltnisse  beim  Kleinbessemer  nicht 
allzu  gUQälig  liegen  dürften.    Aber  die  bdlir 
•ehwankenden  ZaUan»  welche  ans  ealnaraalt  voi 
Tnangriffriiiliiiie  nnserer  Anlage  gegeben  würden, 
sprachen  stark  dafür,  dali  das  letzte  Wort  noch 
nieht  geeproeben  tet.   Ich  bin  der  Aaeicbt  ge- 
wesen,  ilaß  es  selir  wohl  möglioli  st^iii  mfißti", 
durch  genaue  heachtnng  aller  Faktoren  auch 
hierbei  zu  annehmbaren  Resaltaten  zu  kommen. 
Zonächst  die  Größe  aad  form  des  Konvertern, 
nm   ein    Ansspncken    zn   verhindern    luul  ein 
sauberes  Entleeren  des  Inhalts  in  die  Pfanne  %n 
gew&brleitten.    Dann  die  richtige  Wahl  dei' 
Roheisensorlen  mit  Bezug  anf  ihren  Ciehalt  an 
anderen  Kör])ern,  weiter  die  richtige  BeuiMeaDg 
da»  Siliaiumgehalti  dae  BoheiaenbadeR,  dnrch 
welche  beiden  MomeDte  biusichtlich  Oxydations- 
verlnste  und  Blasezeit  die  günstigsten  Bedin- 
gungen geschaffen  werden  können,  ohne  den  Be- 
trieb in  irgend  einer  Weise  ansleherar  an  ge- 
stalten.   Bei    einem    Betriebe    ohne  Schrntt- 
einsata  im  Kupolofen  halte  ich  einen  Uesamt- 
abbrand  von  14  bis  15  */»  'dr  angemessen  anter 
der  Voraussetzung,  daß  das  in  Schlacken  und 
Konverterauswurf  enthaltene  Eisen  nicht  so- 
fort durch  richtige  Separation  in  einer  Form 
wiedergewonnen  wird,  daß  es  dem  eigenen  Be- 
triebe wieder  zurückgegeben  werden  kann.    fSe-  ' 
schiebt  solches  wohl,  so  läüt  sich  dadurch  der  [ 
Abbraad  noch  am  1  bia  1,6  7*  enniDigen.  | 
Ich  halte  aber  mit  I  i  bis  1  Ti  */o  bezw.  in  letz- 
terem Falle  mit  12,5  bis  13,5  7»        Kapitel  ' 
noch  durchaus  nicht  für  abgeteblossen,  sondern  [ 
bin  der  A;     ]     daß  der  gut  geleitete  Klein- 
bessemerbetrieb  noch  mehr  dtirrh  sorgfAltigeii 
Abstimmen   der  Arbeitsbedingungen   wird  er-  . 
raieben  künnen.   Ea  war  mir  interessant,  nea-  i 
lieh  von  Erfolgen  zu  hören,  welche  nach  diewer 
Riohtang  eine  Kleinbeeeemerei  des  Nordens  er- 
raieht  haben  soll  und  welche  raeine  Ansieht  be» 
statigen. 

Bei  den  Erwagnngen  beziiglich  einer  Klein- 
bessemereiaulage  wird  ebenfalls  die  Frage  anf- 
tanehan,  wie  graß  das  Charge  ngewieht  am 
zweckmäßigsten  zu  nehmen  sei.  Ea  ist  daffir 
ein  ziemlich  weiter  Spielraum  gelassen,  da  die 


in  Anwendnn^  knnmenden  Gewichte  zwischen 
5UU  and  20UU  kg  schwanken.  Für  die  Ent- 
sdialdoDg  dieser  Frage  sind  aiaa  Baiha  van 
Faktoren  maßgebend,  welche  sämtlich  unter  Be- 
rttcksiühtigong  der  Prodoktionsabaiehten  und  der 
Produkte  aalbat  anf  «ine  KenUbilititsfrage  ana- 
laufen, und  kann  ich  mich  daher  wohl  am  besten 
im  weiteren  Verfolg  meines  Vortrages  an  der 
in  Frage  kommeudeu  Stelle  zu  dieaem  Tankte 
Aoflam. 

Bevor  ii^h  mm  -Jpr  Frapo  i]er  Zweck- 
mftßigkeit  einer  Kleiubeäsemereianlage 
midi  anwende,  möchte  ich  annlehat  festlegen, 
daß  der  flQssige  Stahl  als  solcher  im  Rlein- 
bessemerverfahren  hergestellt  immer  teurer 
»ein  wird  als  derjenige  im  Herdscbmelzrerfahren 
im  Martinofen.  Es  liegt  dies  schon  von  von* 
herein  darin  begröndet,  daß  der  höhere  Einsatz- 
Prozentsatz  an  H&matitroheisen  beim .  Klein- 
bessemer« gegenflber  dem  Hartiabetrieb  eine  aehr 
fühlbare  Verteuerung  der  kalten  Mischung  her- 
vorruft. In  den  weiteren  Betriebszahlen  an 
I^^bnen,  fenerfeetem  Material  und  Kohlen  betw. 
Koks  stellen  sich  diasa  aaeh  ^ntiogunaten  der 
Kleinbessemerei,  und  zwar  stellen  sich  die 
Endzahlen  für  flüssigen  Stahl  ungefahr 
wie  8 ;  4.  Ich  mtfehta  betoaen,  daft  OUgsa  von 
der  Voraussetzung  ausgeht,  daß  Betriehszahb  n 
in  Vergleich  gezogen  wurden,  welche  in  beiden 
Fillen  aas  flottem  Betriebe  stammen.  Im 
übrigen  braucht  diese  Feststellung  um  so  weniger 
als  eine  Znriicksetzung  des  Kleiiibcssemers  zu 
gelten,  aU  einmal  die  Fabrikate  dieses  Ver- 
fahrene in  sich  hochwertiger  sein  können, 
solches  auch  dadurch  srhon  immer  der  Fall  ist, 
als  es  sich  in  der  überwiegenden  M^joritftt  uoi 
Stücke  geringeren  Gewichts  handelt,  wedarch 
sich  der  Durchschnittswert  f.  d.  100  kg  hebt. 
Immerhin  muß  über  diesen  Funkt  von  vornherein 
volle  Klarheit  herrschen,  um  so  mehr,  als  der 
Fall  eines  flotten,  regelmäßigen  Kleis- 
hesRemereibetriebes  äußeret  selten  bislang 
sein  durfte  und  daher  obigM  günstigeres 
Zafalenverhiltnis  wesentlicbe  VersohiebvngMi 
zeigen  kann.  Aus  der  Tatsache,  daß  man  unter 
allen  UmstHuden  mit  einem  teureren  Material  zu 
rechnen  hat,  folgt  logisch,  daß  die  Aufstel- 
lung der  Kentabilitfttsberechnnng  sehr 
8orgf?lltie'  unter  Abwägung  aller  Verhältnisse 
aufzustellen  ist,  und  manches  bislang  darüber 
Verttifantliehte  besser  nnbarückaiehtigt  btalbt. 

Wann  soll  man  sich  nun  für  den  Bau  oinei 
Kleinbessemerei  entscheiden'r*  Handelt  es 
sieh  nm  ein  neues  Stahlgießarei-Üntamehmea, 
so  berühre  ich  damit  einen  Fall,  welcher  wohl 
allüiililich  mehr  und  mehr  zu  den  Ausnahmen 
werden  dürfte.  Die  schönen  Tage  in  Aranjuez 
sind  nun  an  Bade.  Es  bedarf  „hoher  Pro- 
duktionen", ..gutpf  Kinfnhrrinp^'"  nnd  „guter  Ein- 
richtODgen",  um  Auf-  und  Niedergaag  gut  übei- 
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stehen  zn  könAMi.  Wenn  nicht  eine  ganz  Bpe- 
zielle  Anifliedernng:  an  befitelienJe  Unternehmen 
und  dadurch  ein  ganz  genau  featgelegtea  Programm 
•iMHi  mldten  mnn  UntoriMliBm  die  Onmi- 

läge  gibt,  so  muß  irh  Rappn,  ']:\\\  i -Ii  df>r  Ansicht 
bin,  daß  jemand,  der  heutzutage  sein  Geld  in 
«in  tt«Bw8tahlgfe6erBi>UBteroebm6D  steckt,  oflbo* 
bur  nicht  recht  gewaßt  hat,  wo  er  es  sonst 
hinstecken  sollte.  Das  schließt  aber  nicht  ans, 
daß  es  solche  FftUe  gibt  and  geben  wird,  and 
daram  soUae  sie  andi  eine  „woblwellende*  Be- 
ricksichtigODg  finden. 

Hier  möchte  ich  zunächst  einige  Bemerkungen 
elBMhalten  ttber  die  Natur  der  Kleinbette« 
nierei,  bezw.  der  Frage  nähertreten;  welche 
direkten  Betrie]»gTorteile  hat  das  \'er- 
fkhreD? 

1.  Die  Änlagekosten  sind  relativ  gering, 
besonders  sind  sie  für  den  Anfang  geringer  im 
Vergleich  zum  Martinbefrieb,  wenn,  wie  es  ge- 
wUbBlieb  getdiltbt,  der  Kieinbeitemer  snnKehti 
mit  einem  Konverter  and  einem  Kapolofen  beginnt. 
Ich  lasse  hier  die  Frage  des  Hineinlegens  einer 
KleiBbettemerei  in  dB«  betteliend«  Bisengießerei 
an  6er  Betraebt,  ich  koBnae  dtranf  apiter  noch 
snrticlc. 

2.  Der  Kiüiubes&emer  gestaltet  weiter  iu 
kftrsetter  Zeit,  nachdem  dat  BedOrftiis  Bach 
flösBtg'fm  Stahl  vorhanden,  diesen  zn  erxenfi^en, 
and  zwar  in  solchen  Mengen,  nattirlich  anter 
BerilektlebtigQng  der  Jeweiligen  Kapasittt  des 
Konverters  und  für  eine  solche  Daaer,  wie  obiges 
Bedürfnis  erfordert.  Bei  Stillstand  der  Anlage 
itt  sie  kalt,  erfordert  aoßer  Reparatur  nnd 
iBltaodhaltung  keinerlei  Kosten  an  Löhnen  oder 

•  Brennstoff.  Reim  Wißlinf^en  einer  Charge  -denn 
solches  maß  doch  auch  mal  in  Berticksichtigang 
gesegen  werdtn  ond  tpleli  aater  ünatftnden 
för  kleine  Betriehe  eine  große  Rolle  —  handelt 
es  sich  beim  Kleinbessemer  um  ein  relativ  ge- 
ringes QnantBn. 

3.  Die  Kleinbessemerei  ermöglicht  es,  eine 
Reihe  von  Qualitäten  in  raschester  Reihenfolge 
herzustellen,  and  beseitigt  die  bei  größeren 
Cbargen  besonderer  Qealitlt  Öfter  bestehende 
SV!i u  tf  ritrki  i'  den  gesamten  Stahl  in  aweek- 
eutsprecheuder  Weise  anterzabringen. 

4.  Die  Hitze,  welehe  den  Stablbade  der 
Kleinbessemerei  innewohnt,  führt  ferner  zn  der 
Möglichkeit,  sperrige  and  dünnwandige  Stacke 
anstandslos  gießen  za  könneu,  und  damit  jedeu- 
£slb  iB  der  Beinessang  der  WandttArken  den 
Herren  Konstruktenren  mehr  entgegenkomniPn 
za  können,  als  es  beim  Siemens-Martinstahlguii 
gie6teehniseh  mQgUeh  war. 

5.  Der  Kleinbessemer  hat  schließlich  auch 
die  Neigang  gefördert,  eine  Reihe  von  Massen- 
artikeln und  Gegenständen,  welche  coletzt  aas 
Temperstahlguß  gemacht  wBrden,  ans  Klein- 
bessemerttaU  beraosteUen. 


Bei  der  Besprechang  dar  Erwi^ungen,  welche 
dem   Erbauer   einer   neuen   Stahlgießerei  als 
Sonder  werk  innewohnen  sollen,  muß  eigentlich 
aoeh  der  Kensnnent,  welcher  steh  dvreh 
seinen  Eigenhedarf  znr  svibstanfertigünt'  cni- 
tobließen  will,  Berücksichtigung  dnden.  Meistens 
wird  es  sieh  in  den  letsceren  Flllen  an  An- 
gliederang  einer   kleinen  Konverteranlage  an 
eine  bestehende  Eisengießerei   handeln.  Ohne 
znnftchst  den  Kosteopa^kt  zu  berubren,  muß 
ich  sagen,  daß  ich  die  Kombination  für  eine 
dnrchan»   anglückliche    und    verfehlte  halte, 
was    gegebanenfaUs    nar    dadurch    za  ver- 
sehmerseB  wire,  weoa  sogleieb  die  HerstellBDg 
von    Qualitätsgnßeisen    im    Kleinkouverter  im 
Interesse  der  Fabrikate  der  Eisengießerei  er- 
wUnscbt  sein  sollte.    Es  bat  mir  bislang  die 
Gelegenheit  gefehlt,  nlcb  darnber  zu  orientieren, 
j  von  welcher  Tragweite  dieser  letztere  Punkt 
gegebenenfalls  sein  kann,  jedenfalls  spielt  der- 
selbe in  den  aUemeisteB  Flllen  keine  Bolle. 
Handelt  es  sich  nm  eine  „neue  rationelle'' 
Eisengießerei- Anlage,  so  ist  es  meines  Erachtens 
schade,  dvreh  ffiBsehaltaBg  einet  „heterogenen " 
Gliedes  die  geschaffene  Einheitlichkeit  za  stören; 
handelt  es  sich   tim  eine   .,alte'"    Aulaec  so 
paiit  der  Kleinbessemer  erst  rocht  nicht  hinein, 
and  habe  ich  bei  dem  Anblick  des  binein- 
gezwRngten  Konverters  mit  Zubehöi'  ^i'-  j'leiche 
Empfindung,  wie  bei  einem  FamiUenkotier  für  die 
Sonuerreise,  wo  in  Interesse  der  Vemeldangvon 
Oberfracht  auch  alles  antergebraclit  ist,  was  mit 
soll.    Aber  selbst  wenn  eine  EisengieUerei  nea 
j  gebaut  werden  würde  and  dabei  tunlichst  das 
H  i  n  e  i  n baaen  eines  Kleinb essemers  von 
vorniierein  berflcksichtigt  werden  könnte,  möchte 
^  ich  sehr  stark  davon  abraten.    Ganz  abgesehen 
I  davon,  daß  in  den  beiden  enteren  Fällen  in 
ganz  erheblichem  Maße,  in  diesem  Falle  auch 
,  noch  sehr  fühlbar,  eine  Verteaerang  der  Stahl- 
!  fabrikate  gegraliber  den  rationellen  Bianelbetrieb 
eintreten  würde,  ist  weiter  sehr  schwer  eine 
richtige,  kombinierte  Führnng  beider  Betriebe 
einzurichten  and  sind  die  Bedingungen,  unter 
I  welchen  beide  Biidprodakte  hinsichtlich  des  Mate- 
'  rials,   der  Masse,   der  T.öhne,   '\pr  Pi^liandlnng 
der  Formen  uud  der  Formkasten  entstehen,  nach 
I  jeder  Riehtang  so  verschieden,  dal)  eine  Zb> 
sauinieulegung  nur  unter  Preisgabe  eines  Teiles 
des  Erfolges,  sei  es  auf  einer  Seite,  sei  es  auf 
beiden  Seiten,  möglich  w&re.  ich  habe  es  zwar  bei 
!  bisherigMi  Aasfflhrnngen  nach  dieser  Biehtang 
meistens  so  aufgefaßt,  daß  dieselben  zunächst 
als  Versuche  zu  gelten  hatten,  welche  nicht  allzu 
1  kostspielig  werden  dnrften,  wollte  aber  doch 
meine  Ansicht  der  Vullstilndigkeit  halber  sagen, 
weil  ich  verschiedentlich  gelesen  habe,  daß  von 
specialerfikhrener  Seite  das  Hineinbaaen  von 
einem  Konverter  mit  Zubehör  in  eine  Eisen- 
gießerei aar  «giackseligsten"  aad  «biUigsten" 
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Heratelluag  von  eigenem  StahlfoA  fBhre.  Von 
der  Ansieht  der  Billigkeit  wird  nan  lich,  eine 

saubere  durclisichtigo  BetriebskalknIutioD  voraus- 
gesetzt, schon  bald  lieileu  lassen  mässen, 
kommen  doch  noch  za  den  Selbstkosten  bei  ratio- 
nellem Betriebe  eine  Reihe  von  Kesten  hiazo, 
welche  ihre  Befrrfir^jiuig  in  der  nnzweckmäßigpn 
AuordnuBg  der  Apparate,  wie  z.  B.  in  der  Lage 
des  Kupolofens  aaf  der  Hiittensohle,  in  der  nn- 
rationellen  oder  kostspieligen  Betriebsleitang 
nsw.  haben.  Was  nan  die  Selbstkosten  des 
Klelobessemerstnkles  bei  rationellMn  Be- 
trieb betrifft,  welche  ich  als  Basis  nahm,  so 
w&re  noch  festzustellen,  wann  beim  Kleinbessemer 
der  Betrieb  als  rationell  geitem  kann.  Bs 
ist  naturgemäß  arbeitstftglicb  eine  gewisse  Pro- 
dnktionseinbeit  minimal  anzustreben ,  um  die 
Reihe  der  Kosten,  welche  den  Betrieb  in  gleicher 
H8he,  QwdiUUigig  von  der  Chargenzahl,  belasten, 
tragbar  zn  machen,  wozn  z.  B.  die  Arbeiten  und 
Materialien  vor  Beginn  des  ersten  Blasens  and 
aaeh  Bamidlganf  das  letiten  Blaseos  gahSraa. 
Auch  ist  bei  der  Bemessnng  der  Einheit  zu  be- 
rücksichtigen, daß  die  Haltbarkeit  des  Konvertei*« 
ganz  wesentUeh  beainflaBt  wird  dnrdi  die  An- 
z  ihl  ('liiitgfen,  welche  hintereinander  erblasen 
werden  können,  besw.  wievielmal  io  einer 
Kampagne  der  KoBTertar  aar  Abktthlvag  kommt. 
Fttr  mich  sind  es  bei  einem  mittleren  Chargen- 
gewicht von  1000  kp  die  Anzahl  Chargen, 
welche  die  Produktionseinheit  bilden,  täglich 
zehn.  Darüber  kdnnen  noch  Verbillignngen 
durch  die  Verteilung  der  Unkosten,  sofern  sie 
an  sich  dieselben  bleiben,  erzielt  werden,  dar- 
an tar  ab«r  steigen  dl«  Salbstkostcn  so  sehr, 
d;iß  vom  Standpunkt  des  Stahlgießereitechnikers 
von  einem  rationellen  Betrieb  nicht  mehr  die 
Rede  sein  kann. 

Ans  Vorstehendem  kann  nun  in  groben 
Zügen  sich  ein  Jeder  ein  Bild  machen,  was 
er  nnter  speziellen  VerhUtnfssen  von  der  An- 
lage einer  Kleinbessemerei  zu  erwarten  hat. 
Maßgebend  ist  in  erster  Reihe  der  Wert  der- 
jenigoii  Produkte,  welche  der  betreffende  Betrieb 
hanptsftchlich  wird  hersnateUen  babea.  Sind 
diese  Produkte  hochwertig,  und  fraglos  kann 
die  Kleinbessemerei  manches  nach  dieser  Richtung 
hin  laistea,  so  kann  es  anter  ümstSndea  glelefa- 
gültig  sein,  ob  durch  eine  geringere  Produk- 
tionseinheit die  Selbstkosten  des  Stahlmaterials 
erhablich  bSher  sind.  Sind  die  Prodikia  abar 
nickt  hochwertig,  and  das  ist  leider  meiataaa 
mehr  oder  weniger  der  Fall,  so  wird  es 
durchaus  nicht  gleicbgiiitig  sein,  ob  man  init  eiueiu 
relativ  teoren  Stahlinatorial  zn  reebnen  hat.  In 
die  letzte  Kategorie  sind  meines  Eracbtens  die 
Maschinenfabriken  und  Werften  za  rechnen, 
weldie  sieh  mit  Oadaaken  dar  Salbstasferttgaag 
ibreft  f^tahlgtisses  tragen,  da  leider  nur  noch  in 
wenigen  Fällen  hinsichtlich  der  herrschenden 


.  Verkaafspreise  der  Bedarf  des  Maschinenb&aes 
I-  an  dan  „hochwertigen"  Prodikiaa  geredmet 

werden  kann.    Viel  anders  wird  sich  die  Sache 
auch  nicht  gestalten,  wenn  die  Koignnktur  sich 
weiter  befestigt,  da  der  bestehende  StahlgnO- 
Verbaudeine  verständige  Preispolitik  treibt 
und  die  S' ihlgußbäume  niemals  mehr  in  den 
Himmel  waciisen  dürften.  Neben  dieser  Material- 
preisfraga  mofl  für  den  San  eines  Kleinbessenen 
auch  noch  sehr  erheblich  die  IlShe  des  Eigen- 
bedarfs, welche  eng  mit  der  Preisfrage  zu- 
sammenbRogt,  Berüeksiefatignng  flndaa.  Dia  An* 
i  zahl  der  Maschinenfabriken  und  Werften,  welche 
'  einen  Total- Eigenbedarf  haben,  der  an  sich  die 
Möglicbkait  einer  ratioBelleit  Batralbnng  einer 
Kleiabassemerei  schaffen   könnte,  ist  äußerst 
gering.    Da,  wo  er  groß  gentig  ist,  wird  in 
I  den  allermeisteu  Fällen  der  gröbere  Teil  dieses 
Eigenbedarfs  ans  Stücken  bestehen,  deren  Ge- 
^  wicht  die  Herstellang  in  der  Kleinbessemerei 
j  aasschließt.     Der    verbleibende   Rest  reicht 
I  aaistana  niekt  ans,  Salbstanfartignag  bafIbrworteB 
zu  können.    Der  Vollständi^^krii  halber  sei  er- 
.  wähnt,  daß  zu  dem  verbleibenden  Rest  anch 
I  diejenigen  Stfteke  gerechnet  werden  kSnneB, 
deren  Gewicht  die  Herstellung  durch  Zusammen- 
:  fügen  von  2  bis  3  Chargen  erfordert,  obgleich 
j  natürlich  durch  die  Schaffung  dieser  Möglichkeit 
J  die  Kosten  einer  kleinen  Anlage  nicht  nnerheb- 
j  lich   erhöht  werden.     In   dun  allerwenigsten 
Fällen  wird  somit  meiner  Überzeugung  nach 
auf  Basis  einer  gnt  bagrfindeten  RentabilitBt 
vom  Maschinenban  und  v"n  den  Werften  ernst- 
lich die  Erwägang  der  Seibstaüfertigang  anf- 
genonnian  warden  kOnnan;  dort,  wo  ai«  aa  vlal- 
leichf    kann,    ist   sehr   zt:    einer  srT^fUiigcn 
.  Rentabilit&tsrecbnnng;  za  raten,  weiche  meinen 
I  Eraehtena  aneh  in  Falle  einar  ralativ  gflastigea 
I  Produktionshöhe  besonders  verlockend  nicht  ans- 
'  fallen  kann.  Der  Kleinbessemer  verlangt  hente 
I  eben  auch  seine  Großproduktion,  um  rentabel 
i  zu  sabi.  Wird  yom  Maschinenbau  oder  Werften 
I  dagegen   angeföhrt,   daß  der  Selbstkostenpreis 
der  Fabrikate  nicht  in  erster  Linie  zu  kommen 
I  braneht,  daS  man  haoptsichlieh  dar  Salbat- 
anfertignng  bedfirfe,  um  in  eiligen  Fallen  und 
i  bei  Beparataren  sich  unabhängig  von  den  Stahl- 
werken  rasch  helfen  sa  kOBBaa,  ao  atreieba 
ich  natürlich  die  Segel,   aber  tasar  bleibt 
diese  Unabhängigkeit. 

Tor  einiger  Zeit  habe  ich  dem  Direktor 
ainas  Waika«  welches  im  Besitz  einer  Klein- 
'  beflsemerei  ist,  und  welche,  wn«^  i'-b  gleich  be- 
,  touen  möchte,  nicht  die  vorerwähoie  „raiiuuellu" 
i  ProduktioBskSha  erraiebt,  gesagt,  sein  Stahlgafl 
;  koste  im  Dnrrhschnitt  0.5  H  pro  100  kg;  ich 
:  wollte  nicht  sagen  lUU  e^.  Der  betreffende 
I  Herr  hat  diese  oberfliehliehe  Taxleranf  nicht 
entkräften  können.  Ka  sei  hirr  ru  ch  erw;lhnt, 
^  daß  die  Fabrikate  zam  allergeringsten  Teile 
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durch  bestehende  VerkAnfapreise  in  die  Kategorie  ' 

der  hochwertigen  Produkte  hineingehörten. 

Ein  Interesse  kann  die  Kleinbessemeroi 
aber  doch  ^anz  entschieden  für  sich  bei  den 
Herren  des  Maschinenbaues  und  des  Schiffbaues 
beanspruchen.  Ermöglicht  sie  es  doch,  bei  der 
Konstrnktion  in  der  Dimensioniernng  der  ein- 
zelnen Maschinenteile  mehr  die  effektiven  Festig- 
keits-  und  Zähigkeitsziffern  des  Stahlgusses  zn 
berücksichtigen,  als  solches  bislang  aus  gieß 
technischen  Gründen  der  Fall  war.  Es  bedarf 
allerdings  dieser  Anregung  ernstlich  nicht,  da 
die  modernen  Konstruktionen  des  Öfteren  in 
Sperrigkeit,  Diinnwandigkeit  und  Ansopaiungen 
alles  Wünschenswerte  leisten. 

■  Und  nun,  m.  H.,  schließlich  die  Vervoll- 
ständigung einer  mit  Siemens-Martin- 
Ofen  ausgerti  steten  Stahlgießerei  durch 
eine  Kleinbessemerei.  Zunächst  eröffnet  sie 
die  Möglichkeit,  die  Fabrikation  einer  Reihe  von 
Artikeln  aufnehmen  zn  können,  welche  aas  den 
größeren  Öfen  nur  unrationell  herzustellen  waren. 
Sie  erweitert  die  Möglichkeit  des  Eingehens  auf 
Bestrebungen  nach  Dünnwandigkeit  und  Sperrig- 
keit, und  sie  gibt  die  Handhabe,  ohne  die 
sonstigen  Betriebsschwiorigkeiten,  in  geringen 
Quantitäten  Spezialijualitäten  herzustellen.*  Der 
Hauptreiz  der  Kombination  beider  Stahl- 
bereitungsarten liegt  aber  noch  auf  zwei  anderen 
Gebieten. 

Zunächst  kommt  die  Kleinbessemerei  in  Be- 
tracht, wenn  in  einer  bestehenden  Stahlgießerei 
der  oder  die  Martinöfen  in  ihrer  Produktions- 
filhigkeit  ausgenutzt  sind ,  das  Bedürfnis  nach 
Erhöhung  der  Produktion  noch  vorliegt,  aber 
nicht  in  dem  Maße,  daß  ein  weiterer  Ofen  ans-  | 
genutzt  werden  könnte.  Besonders  dann  durfte 
es  außerordentlich  unrationell  sein,  sich  trotzdem 
für  einen  weiteren  Martinofen  zn  entscheiden, 
falls  zunächst  die  Erhöhung  der  Produktion  eine 
nicht  tägliche,  gleichmäßige,  sondern  allmähliche 
soin  wird.    Der  Kleinbessemer  gibt  die  Möglirh- 

*  Besonders  reizvoll  ist  fSr  den  Stahl^ßtechniker 
aach  die  geschaffene  Möglichkeit^  alle  20  Minuten  neuen 
Stahl  zum  Nachgießen  zar  Verfügung  zu  haben,  welche 
Mö){lichk«-it  noch  eine  Reihe  von  anderen  Betriebs- 
boqaemlichkeiten  fördert,  welche  nicht  hierher  gehören. 


keit,  ganz  auf  Befehl,  ohne  Dauerbetrieb,  und 

zwar  in  kürzester  Zeit  nach  auftretendem  Be- 
dürfnis die  Produktion  zu  erhöhen  und  zwar  in 
sehr  annehmbaren  Grenzen ,  da  innerhalb  der 
einfachen  Schicht  bis  zn  20  und  25  Chargen 
gemacht  werden  können.  Der  Kleinbessemer 
gibt  also  die  Handhabe  einer  temporären, 
elastischen  Vergrößerung  der  Produktion. 

Zweitens  liegt  ein  Hanptreiz  darin,  daß 
der  erhöhte  Selbstkostenpreis  des  Kleinbessemer- 
stahls zu  einem  sehr  annehmbaren  Teil  durch 
die  Wechselwirkung  ausgeglichen  wird,  welche 
zwischen  Martinbetrieb  nnd  Kleinbessemer  ein- 
geleitet werden  kann.  Durch  die  Möglichkeit, 
den  gesamten  Entfall  an  verlorenen  Köpfen  und 
Abfällen  im  Martinofen  zu  verwerten,  wird  ein 
relativ  sehr  billiger  Martinstahl  erzielt  nnd  da- 
durch weiter  ermöglicht,  im  Kleinbessemer  mit 
vollem  Roheiseneinsatz  alle  Vorteile  des  gleich- 
mäßigen und  rationellen  Betriebes  ausnutzen  zu 
können,  .ledenfalls  steigen  mit  zunehmender 
Produktion  des  Kleinbessemers  und  konstanter 
voller  Produktion  der  Martinanlage  die  sicht- 
baren Vorteile  der  Wechselwirkung,  Iis  sie  bei 
einer  gewissen  Produktionshöhe  des  Kleinbessemers 
aufhören,  und  die  teuren  Gestehungskosten  des 
Kleinbessemers  sich  wieder  anfangen  fühlbar  zn 
machen.  Es  fällt  dieser  Punkt  zusammen  mit 
derjenigen  Produktionshöhe,  für  welche,  falls  sie 
von  Anfang  an  bestehend  oder  leicht  erreich- 
bar gewesen  wäre,  bei  der  Betriebserweiterung 
vielleicht  bosser  die  Wahl  auf  den  Ban  eines 
weiteren  Martinofens  gefallen  wäre,  es  sei  denn, 
daß  zugleich  auf  die  anderen,  besonderen  Vor- 
teile des  Besitzes  einer  Kleinbessemerei  nicht 
Verzicht  geleistet  werden  sollte.  — 

M.  H. !  Ich  habe  Ihnen  heute,  indem  ich 
gegen  meine  sonstige  Gepflogenheit  das  Wort 
in  einer  solchen  Frage  ergriff,  über  das  Für 
und  Wider  der  Kleinbessemerei,  besonders  vom 
Standpunkt  der  Rentabilität,  aus  meinen  ge- 
sammelten Erfahrungen  Einiges  mitteilen  wollen. 
Zahlen  wurden  zweckmäßigerweise  nicht  gegeben, 
da  solche  sich  bei  jeder  Verschiebung  der  Pro- 
duktionsverhältnisse ändern.  Habe  ich  etwas 
zur  klareren  Auffassung  der  Materie  beigetragen, 
so  würde  ich  mich  freuen.    (Lebhafter  Beifall.) 
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Patentamneldungen, 

mlelM   vtn   i»m  «ii|«gebfln»n  Taf«  wllir«iiil 

iweier  Monafp  zur  Einsichtnahme  för  jederinanii 
Im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 


9.  Noveml.T  ITOF).  K!.  1  b,  M  2Qmc,.  Verfaliren 
und  Vorrichtuiii,'  zur  elt-ktriKctiea  Aufbereitung  anf 
(^rond  der  verarhiedenen  Abstoßung  der  Gotteilcben 
von  einem  geladenen  Leiter;  Zns.  t.  l'at.  15703ti. 
MetuHargiiche  tiesellachaft,  Akt-ücs.,  Frankfurt  a.  M., 
«ad  Maadii&eabaa-AiutaJtliamboldt,  Kalk  b.  &$ln  a.Bb. 

Kl.  10a,  A  1188S.  Voiriehtaaf  svd  Beben  «nil 
Senken  der  das  Einebnongsgezahe  tragenden  Stange 
von  riuineirvorricbtQngen  für lieeeode  Koksofen.  Otto 
Kiserbardt,  ( rrillostraUe  67,  und  Peter  Altena,  Gertrod- 
atraße  U,  Üelsenkirchen  i.  W. 

Kl.  lOa,  K  24(M>2.  Ureifvorrichtung  für  Kohlen- 
i^t^k^mfina,  Ueinrioh  ICfippenr  Dertmoad,  Kaieer- 

KI.  18 ;i,  (i  20  73n.  Vorrichtung  zum  gleich 
niiiLiitjen  Hescliu  kL'ri  des  J^chiitttrirliters  bei  Hochöfen 
tiiit  zentralem  (nier  seitlicheiii  (iasHlizupsrohr  imd 
»elbsttätigem  Hchriganfzng.  Leon  Ueuze,  Trith- 
Saint-L4ger,  Fraukreich;  Vertreter:  C.  Fehlert,  G. 
Loabier,  F.  Uanneea  aod  A.  Büttner,  Pat.-Anwält«, 
Berlin  SW.  61. 

Kl.  19a,  M  26  704.  Vorrichtung  «um  Keilen, 
Hobeln  oder  Frsuen  der  im  üeleis  liegenden  Eisen- 
bahns«  hieiien.  Fraas  MelavB}  CharlotteiiDurg,  Uarden- 
bergstraüe  üa. 

Kl.  24e,  G  21  415.  Gaserzeuger  mit  uberer  und 
unterer  Feuerung,  bei  welchem  die  Abzugsitelle  für 
das  Gebranchsgaa  wie  auch  diejenige  für  das  Abgae 
nriechea  den  oeidea  Feaeraagea  liegt,  öaametorea- 
fabrik  Dents,  KSln  Dratz. 

Kl.  24  f,  K  2fiR'29.  ryiamidenartiger  Drebrost 
für  Gaserzeuger.  Anton  von  KerpHv,  Wien:  Vertr. ; 
EL  Dalchow,  Pat.-Anwalt,  Heriin  NW.  <J. 

Kl.  84b,  P  17218.  Beacbickungavorricktung  für 
Qaaeneager,  Hodiifeu  and  dergL  Poetter  h  Co, 
A.-OL  Dortnrand. 

KL  Ü41,  L  \%9e&.  UttterwIiidiwieraDg  mit  sich 
regelnder  Windznhbr.  Haiimiliaa  Lataner,  Berlin, 
Bärwaldstr.  45. 

Kl.  49i»,  B3Ht;7R,  V.jrriclituag  zum  Ausklinken 
von  NTrägern.  Heriin -Erfurter  Maschinenfabrik  Henrj 
Pels  &  Co.,  Jlversgehofen  bei  Erfurt. 

Kl.  49b.  Sch  28766.  Loohoieecbine.  F»u 
Scbmldt,  Aaebaffenbnrg. 

Kl.  49  e,  S  20913.  Blechschere  mit  Antrieb  ans 
Hebeln  und  mehr  als  zwei  Druckwasserzylindern  be- 
etehend.    Hugo  Sack,  Rath  b.  Düsseldorf. 

Kl.  49 f,  P  15222.  Verfahren  zum  Schweißen 
von  Eisenbahnschienen  durch  Schmelzen  der  StoU- 
äüche  und  des  zur  Aaafüliiuig  der  Fuge  dieneaden 
Eisens  mittels  des  elektriscben  Licbtbogese.  Karl 
Pabde,  Breslau,  HohenzollernstraSe  68/65. 

Kl.  49g,  L  19665.  Dreiteiliges  Schmiedeprcssen- 
Gesenk  zur  HerstelluBj,'  i^rutloser  Srlniiieilestiii  ke  in 
einem  ArbeitsErange.  Waltlur  Lange,  Haspe-Kuckel- 
hansen. 

13.  November  1905.  Kl.  7c,  J  7145.  Presse  aar 
BeritellvBg  von  Spezialbödea  aad  deigleichea.  Gvetav 
lenuH%  Essen  a.  d.  Bohr. 

KI.  21b,  K  96260.    Elektrischer  Bebnelaofni, 

bei  welchem  die  ungleichpoligen  Klektrnilen  in  ver- 
achiedeaea  Uüamen  angeordoet  sind,  die  unten  durch 


einen  Kanal  in  Verbindung  stehen.  Charles  Albert 
Keller,  Paris;  Vt  rtr  :  .\.  Bauer,  Patent  •  Anwalt, 
Berlin  N.  24. 

Kl.  Öle,  U  »1640.  Yerfahren  aar  Verbeaaenag 
frisch  gegossener  Metallbarrea:  Zve.  a.  Anai.  fl  816i6. 
Robert  Woolston  Hunt,  Chicago;  Veitr.:  Patast- 
Anwälte  Ernst  von  Nießen,  W7  50,  nad  Enrt  tob 
Sießen,  W.  15,  Berlin. 

16.  November  UtOö.  Kl.  19a,  E  9i>02,  Verfahre« 
zum  Kntziiike!)  und  Niitzharniaclien  von  Kiessbliraudeu 
für  die  Eiseneraeugung  duroh  YerscbmeUen.  Elek- 
trische Zinkwerke  G.  m.  b.  EL,  Daiabnig-Hodifeld. 

KL  24e,  B  »8496.  KnftnuNniaafer.  Gaoig 
Braadetetter,  Graz,  nad  Htobard  maad,  Wlaa;  Taafr.; 
.\.  du  Bois-Reymond,  Max  Wagaar  aad  0.  Leiaka» 
l'iitent- Anwälte,  Berlin  SW.  18. 

Kl.  24  h,  S  21309.  Vorrichtung  zum  Fest  und 
Losmachen  des  Fnllrohres  für  Uochüfen,  Gaaeraenger  nod 
derg).,  deren  Fülltrichter  mit  dem  schräg  in  den  Ofenraaia 
biaeiniagendea  FfiUrohr  drebbar  iet.  Axel  SabliiL_Laa- 
d«n;  Vertr.:  H.  Nenbart,  Patent- Aavalt,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  31  i\  H  <T15.  Vorriclitung  zum  Halten  und 
Eintreilieu  einer  Metallstani;e  in  den  noi'h  flüssigen 
Kern  einet  (iiiüstüi  kes.  Robert  Woolston  Hun*, 
t'hicagu;  Vertr.:  Patent- Anwälte  E.  von  Nieüen, 
W.  50,  und  K.  von  Nießen,  W.  15.  Berlin. 

KL  49ej  A  11097;  Nietmascbine  mit  f «rel  gleicb- 
seitig  voB  beidea  Enden  anf  den  Niet  eiawirKeaden 
Hämmern,    (ieorg  Asmnssen,  Hamburg. 

20.  November  1905.  Kl.  1  a,  P  16360.  Ver- 
fahren zur  Ueliaiiiliunß;  von  Kohlen  für  ilie  Kuker« 
unter  iieiiutzuug  der  KohUn  ak  Filter  für  du  Wasch- 
Wasser.  William  Joshna  Pattenun,  Pittsburg,  Fa., 
V.St.  A.;  Vertr.:  Patent- Anwälte  Dr.  R.  Wirth,  ¥nmk- 
fort  a.  M.  1,  nnd  W.  Dame,  Berlin  SW.  13. 

KL  Ib,  A  10468.  Hagnetiaeber  Scheider  mit 
innerhalb  nnd  außerhalb  der  umlaufenden  magnetisier^ 
baren  Tromtnel  anfrewrilneten  fest-ifelieii'ien  Magneten 
von  enttjp^rniresetzter  Polarität,  luteruational  Sepa- 
rator t'onipanv,  Cliicaijo.  V.  S'.A. ;  Vertr.:  B.  Blaak 
ond  W.  Anders,  Patent- Anwälte,  ("lienuiitz. 

0ebraBchuBa8ter*EintragBageB. 

18.   Nevenber   1901.    KL   49b,   Nr.  «0461. 

Masseln-  oder  Eisenhrecher  mit  Jurcli  hydraulischen 
Diiirk  bewegtem,  das  Eisen  g«g«u  eine  ungleicbe 
Fia<  he  jires^eudem  Kolb«n.  Dietefieh  Mengering- 
hnusen,  Iserlohn. 

20.  November  1905.  Kl.  1  a.  Nr.  263860.  Aaf. 
gabewalae  aar  kontinnierliehea  Regulieronr  von  aae^ 
klassierten  Feinkoblea  sweeka  Absangung  des  Staabea 
aus  der  Rohkohle  in  KohlwwiaebeB.  Paal  SahSV' 
deliii^'.  l.an jreiiilreer. 

Kl.  18 it.  Nr.  2(k3  707.  Aus  einem  fahrbaren  Roll- 
KHP^'  mit  Laufkatze  bestehende  Cbargiervorriebtang. 
Ben  rat  her  Maechiaenfiilwik  Akt^Oea.,  BennA  bei 
Düsseldorf. 

KL  18e,  Mr.  968940i>  Platinenkühlvorrichtang 
mit  wagebalkenarttg  angeordneten  Kippbebela.  Dais* 

burger  Ma8cbinenbaa^Akt.-Ges.  vormals  Bediam  t 
Keetman,  Duisburg  a.  Rh. 

Kl.   19a,  Nr.  264109.    Kisenhahn-Unterbau,  ge 
kennzeichnet  durch  schriige  Sclnerienstolitliehen  nnJ 

S »teilte  verschraubbare  Eisenschwellen,  weiche  den 
cbienenfuß  umschließen.    Albert  Silber,  Rathenow. 
KL  24e,  Nr.  263833.  Generator  mit  reatloeam 
Ofbnsebaebt,  nnterem  Waaserabeeblnß  nnd  lantraler 

I'infiihruiiL'^haube    für   Dampf  ond    Luft  über 
Wasseraüschlnß.    G.  J.  Recktenwald,  Malstatt. 
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Bmricki  üif»r  in-  und  awtVMtaeht  Palent*. 
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Deutidie  Seiclispatente. 


Kl.  7a,  Nr.  IßllWW,  vom  20.  Januar  1904.  Otto 
U 6 r  in  Düsseldorf,  yorriekluntj  zum  gentriaelun 
lAmhringtH  du  Werkstückes  guiisehe»  die  ArbtiU- 
mlwm  ttmt  SekH^tMlawmrkt*  mir  HtrUtUmf  makt- 
/oMT  JMkrv. 

Vor  iIpü  .Srhriipwalzen  a  b  ist  in  einpni  Opgtell 
m  eine  ilulne  /  angeonioet,  welche  mit  geringem  Spiel 
du  WerkiMi^  t  Mteiamt  ind  ff  towohl  gfgfo  Ab- 


Kl.  81«,  Kr.  161864,  vom  80.  Juni  1904.  Finaa 
Lndwif  Btvekfoholi  in  Wottor     d.  Hahr. 

ytrrichfung  zum  Festhalten  der  Blockform  und  Aus- 
tt^en  di-x  Blocke»  soicie  tum  Einsetzen  des  Blockes 
fo  die  Ausgl«ich<jrub« 

Die  lirtindang  hetritft  die  Vereinignng  einer 
Blockzang«  and  einer  Rlorkformzange,  welche  so  mit- 
eiaandor  verbanden  sind,  daß  sie  uiabhkagig  Tonein- 
uder  ■sboitea  imd  mit  dem  Kran  sowohl  ein  Ab* 
streifen  der  Form  vom  Blocke  als  andi  ein  Kij 


kShlung  tehStst,  alt  auch  das  lentrische  Einbringen 
deeselben  twischen  die  Arbeitswalsen  a  h  gewlhrletstet. 

In  der  HQlse  f  bewegt  sich  eine  Stange  i,  welche  mit 
einem  Kopfstück  g  in  dem  Lager  h  sitzt,  das  gleich- 
falls in  der  Bettang  m  verschiehhar  angeordnet  ist 
nnd  durch  die  Drockstange  k  ror-,  und  durch  ein  an 
der  Kette  o  hängendes  Gewicht  znräckbewegt  wird. 

Nach  Biuehieben  einea  flfiliendeB  Warkatiokff 
vird  diese  Vorriebtang  dvrcb  den  bydranliwAfa 

Zylinder  /  vr  rhpwegt,  wobei  die  StaiiL'e  i"  mit  ihrem 
vorderen  schlank  koiiisi  lion  Ende  in  dem  j^leichgesta!- 
teten  Ende  der  Hülse  f  sitzen  bleibt,  'lo  langi-  letztere 
anf  kein  Hindernis  stößt  Hierbei  schiebt  sich  die 
Hülse  in  den  an  dem  Traggestell  der  Schrägwalzen 
•  6  befeatigton  Bing  <f  ein,  ^eiehaei^^liuyt  das 


des  letzteren  in  die  Wlrmeaubuleicligruheii  gestatten. 
An  dm  von  der  Kranwinde  niedergehenden  U-Kisen  a 
sitzen  die  Schilder  b  mit  Schlitzen  c  für  die 
Blocksange  d,  welche  mittel»  der  Gelenk- 
stangeo  •  and  der  Ketten  f  von  oben 
•tenert  wird.  Rechtwinklig  daza  sitit 
Blockformunge  welche  dardi  den  wd- 
nad  nieder  gehenden  Drackitempel  {  ge- 
steuert wird.  Die  Drehpunkte  k  derselbfH 
sind  in  zwei  Blechen  /  gelagert,  welche  sicli 
zwischen  den  U  -  Eisen  a  führen.  Der  Aus- 
stoßstempel I  besitzt  swei  Erhöhungen  o  und 
zwei  Aussparungen  mlshe  anf  (ue  kurzen 
Sehenkel  q  der  Zangfurm«  k  einirirkfii 
imd  fowohf  daa  Oflben  und  SeblieBen  ala  aneh 
das  Hoch  iir;rl  \ie'ier>:oben  der  Zange  h  bewirken. 
Die  Rlockf'irmziun,^!'  h  hehndet  sich  in  der  Hnhelage 
mit  Hilf.'  iln-i  St-  rnpels  i  bis  zum  Winkideisen  r  hoch- 
gehoben und  zwar  in  geschlossener  Stellung,  indem 
die  Arme  q  in  den  Ausaparangen  /)  liegen.  Beim 
Niedeigehfo  Ton  s'  gehen  die  Arme  k  gleiehfaUs 


Wfrltitttek  nr  Anlaeening  an 
weitamTaraehifben  dnrch  die  Stangf^mm  Anawatian. 


KI.  «4  f,  Nr. 
IM  072,  vom  22.  Fe- 
bruar 1908.  Oebr. 
Ritz  &  Sch  weiser 
in8eh«ib.Qmfind. 
Fmmwt9  mit  8Mak- 
k*H*palt. 

Die  Roststäbe  e 
sind  in  (ier  Niilic  iles 
Schlackenspaltes  n  st» 
gekrö|ift  und  gelagert, 
daU  die  Schlacke 
durch  das  von  unten 
ei^gfflhrt«  SchAr- 
eisen  d  nngehindert 
in  den  Schlacken- 
spalt  gestoUen  wer- 
«f  n  kann. 


Kl.  ISh,  Nr.  I«lßl0,  vom  25.  April  1902. 
S  o  c  i  e  1 1'  K  1  e  k  t  r  o  -  M  t- 1  a  1 1 11  r  g  i  ij  u  e  K  r  a  n  <•  a  i  s  e 
in  Froges  (isere).  Verfuhren  zum  Desoxydieren 
Umd  Kohlen  ron  flüssigem  Eisen. 

Die  Kohlang  des  FInßeisens  erfolgt,  während  das- 
aelbe  mit  einer  Schlackensehieht  bedeckt  ist,  durch 
so  stark  beschwerte  Kohlangsmittel ,  daß  sie  dnrch 
die  Schlackendecke  hindurch  in  das  Metaltbad  ein- 
sinken und  vrin  diesem  sofort  aufgeliist  werden.  Die 
Kohlnngsuiittel  bestehen  aus  Graphit  and  Eisenfeil- 
spänen, mit  Ti'i  r  versetzt  zu  Briketts  geprelJt  und 
bis  aar  Verkokung  dee  Bindemittels  gebrannt  werden. 


nieder,  bis  die  Bleche  /  auf  Ansätze  der  U -Eisen  a 
aafstoUen.  Beim  weiteren  Niedergehen  des  Stempels  i 
werden  die  Zangenarme  h  durch  die  Erhöhungen  o 

feöffnet,  am  aioh  beim  ferneren  Niedergehen  daa 
tempela  j  wieder  zu  aehlieBen.  Inawiseben,  d.  h.  in 
der  geöffneten  StpHiing  der  Arme  h,  ist  ilic  ganze  Zange 
80  weit  gesenkt,  <liill  sich  die  Aogen  der  Arme  h  in 

f gleicher  Höhe  mit  den  Nasen  fi  d»T  Hb 'i  k form  be- 
inden,  so  daß  sie  beim  Schlieüen  unter  die  Nasen  n 
greifen  und  beim  weiteren  Senken  des  Stempels  i  das 
Auastoflea  des  Blockes  erfolgt.  Dia  Blockrorm  wird 
dann  betseite  gesetzt,  die  Zange  h  in  ihre  obere  Rnhe- 
Stellung  zurücKgebracht  nnd  der  Block  mittels  der 
Zange  d  ergriffen  nnd  in  die  Ansgleicbgrube  eingesenkt. 

KI.  lOa.  Nr.  101 952,  vom  22.  Okt.  190a.  Otto 
Hörenz  in  Dresden.  Verfahren,  gasreiche  Brenn- 
stoffe  durch  Auatr^ilmmg  dtr  MekttttflüchiiffeH  Bestand- 
tsiU  mittels  DmrdtMtuu  kmfier  0«m  «m  vtrbtMstm. 

Die  Brennstoffe  sollen  durch  Austreiben  ihrer  leicht- 
flüchtigen Bestandteile  für  eine  ranchlose  Verbrennung 
gi'cignet  gemilcht  werden.  Si,  ui  rlcn  in  viTscIilidibare 
lietoiten  gebracht,  in  diese  w  enlcn  In  lUe  <  iu>c  unter  I)ruck 
eingepreßt.  Hierdurch  wird  <lic  l  i  iMpcratnr  erhöht  und 
die  leiohtflttcbtigen  Uase  der  Brennstoffe  ansgescbiedan. 
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25.  Jahrg.  Nr.  24. 


Pite&te  der  Ver.  Stuten  Ameriku. 


Kr.  7S74M  vad  WWL  George  Orova  ia 

Cumberltnd,  Md.   Verfahren  und  Vorrkkhmf 
Trennen  von  Feinhltehtn  voneinander. 

Die  dunli  das  Wulzen  aneinaiwler 
Bleche  /  werden  zwianhen  zwei  bohlen  WaUea  a  oad  b 
hindurohgeschickt,  in  denen  je  ein  Sratem  von  Elektro» 
magaeten  natorgebracht  iit.   Dana  daraa  Wirkaag 

wardaa  daa  jaw^Ug 
le  obant  odar  aa 

nnterat  Heftende 
Blech   von   den  an- 
deren ^'clost. 

Die  Walzen  a  und 
6,  welche  aus  einem 
anmagnetischen  Ma- 
terial (Broaia)  ba- 
stehen,  werden  dareb 
die  Stirnräder  c  d 
angetrieben.  Ihre 
hohlen  Achsen  e  die- 
nen den  Trägem  f 
dar  Slektromtgneta  ala  L«gar.  Letztere  sind  za  mebrerea 
aaf  Jadaai  dar  beiden  Triger  darartaagaordaet,  daA  ai«  aaf 
die  Bladie  aacheinander  aar  Wirkang  koauaea  aad  daiB 
lieh  die  in  daraalbaa  aeakraehtea  Ebene  der  Ober-  und 
Unterwalze  befindliehen  Elektromagneten  nicht  gegen- 
seitig schädlich  lucinfluHseu.  ^  sind  Stell  vorrirh  tu  iure  n  fiir 
die  Elektromagnete,  A  der  Znföbrangttisch  fdr  die  Pakete  1. 


Nr.  7<K299.    Charlaa  8paira,  Loadoa. 

Tiegdofen  mm  Kitiptn. 

Der  Ofen  leicbnet  sich  banptsichlich  dnrcb  eine 
gnte  KBhlnnK  der  iufieren  Teile  nnd  dnrcb  die  Eigen- 
aehaft  ans,  Saß  keine  sch&dlicben  Verbrennnnngaaa 
in  den  Rauia,  ia  daat  dar  OCaa  aofgestellt  ist,  gelangen 
können.  Dar  Ofea  baatakt  aas  einem  Inßeren  Metall- 
mantel  von  polygonalem  a  und  einem  inneren  von 
rundem  Qnerschnitt,  die  sich  beide  derartig  berühren, 
daß  senkrechte  Hohlräume  entstehen  nna  außerdem 
eine  gegenseitige  Varateifung  beider  stattfindet  Der 
Innenmantel  irt  ntit  einem  Schntzmantel  ans  feuer- 
faataa  Ziagala  «aw.  ansgeklaidat  Die  MatallaiiBtal 
aaf  aiaan  Ringr,  derwiedemnanf  damFaada- 

iiient  d  irelagert  ist.  Die 
Verhrennunjfsluft  j;eht  teil- 
weise durch  den  Kost  f,  teil- 
weise durch  Locher  w  im 
inneren  Mantel  nnd  durch 
die  swischen  den  baidaa 
Wandangeabefladltebea  Ka- 
näle. Der  Rost  ist  dreiteilig, 
nnd  anf  dem  Mittelteil  i^t 
eine  Basis  A  furden  Si  htm  Iz- 
tiegel  •  gelagert,  der  aubcr- 
dem  an  seinem  oberen  Rande 
dnrcb  vier  StOtxen  k  aas 
fenerfestem  Material  gehal- 
ten wird.  Eine  derselben  r 
besitzt  eine  Ausgußrinne  fQr  das  flüssige  Metall.  Der 
Ofen  wird  durch  eine  Haube  /  mit  dem  De<  kel  x  ver- 
schlossen. Die  Rauchirase  ziehen  durch  das  Kolir  m  in 
den  Schornstein  ab.  Dieses  Hohr  ist  mit  doppelten  Wän 
den  verseben,  wobei  der  entstehende  ringförmige  Raum 
durch  Rippen  •  ia  vier  Zfige  geteilt  wird.  Die  dnrch 
den  Ofenroat  gabaadaLnft  wird  nnr  durch  die  öffnnng  o 
ia  daa  beiden  InBeren  ZQgen  p  in  die  Hdhe,  dnrch  die 
inaereajwieder  nach  unten  pe^i.Lren.  so  daß  eine  Kühlung 
des  Kobres  m  "  ie  am  h  eine  N'urwariiiung  der  Luft  erzielt 
wird.  In  r  ist  da«  ivihr  w  ^v  feilt  und  durch  eine  Muffen 
dichtnng  verbunden.  Der  obere  Teil  des  Kohres  wie  auch 
die  Haanai  können  durch  die  .'^chraubenspindel  n  so  weit 
gabobea  wardaa,  daß  ein  Kippen  dea  Ofeaa  möglich  iat. 


Ir.  7714M.  P.  C.  Pattersoa  in  New  York. 
CHarffiwporrMUumg  für  ifatfan. 

Die  Vorrichtung  soll  dazu  dienen,  ans  Platten 
oder  Barn  n  von  über  eine  Tonne  Gewicht  und  vier 
Fuß  Breite  bestehende  Chargen  namentlich  in  .Anwärm 
Sfen  einzubringen,  ohne  daß,  wie  bei  den  bisherigen 
Ronatmktionen,  schwierige  Torsionsbeanspiaahngaa 
dar  daialBaB  Teile  nnd  Bippen  des  Cbaigierwagaaa 
aiatrataa  kSaaaa.  An  deaa  Aawinaofea  entiaac  b»- 
wegt  aich  anf  den  Scbiesea  o,  dea  RoUea  6  der  Käh- 
men e.  Dieser  trägt  rechtwinklig  zn  den  ersten 
Schienen  solche  d,  auf  denen  die  Travenie  «  entlang 
rollt.   Zwischen  diesen  Schienen  ist  der  Lagertiacb  / 


■ift  den  aeitlichen  Fiibmngen  m  fQr  die  Platten  an- 
gaordaati  dar  ia  aiabnra  aiaaalaa  PiaMa  galält  iat, 
am  daa  Aofbrlngaa  dea  Gntaa  an  artaiebtara.  Der 

V<ir«cbtib  der  obersten  Platte  des  Plattenstoöes  erfolirt 
durch  einen  .\rin  j/,  der  an  der  Traverse  «  auf  der 
Achse  h  vcrsihiebbar  und  drehbar  gelagert  ist.  Die 
Nabe  k  die»>e8  Armes  stützt  sich  außerdem  noch  gegen 
aia  Widerlager  /,  um  daa  Durchbiegen  der  Achse  k 
in  rerhinden.  Dar  Am  •  iat  aa  dar  Spitaa  gabel- 
förmig, ao  daA  dia  aiaa  Zinke  aiab  aaf  die  Platte  aaf- 
legt  nnd  dia  awaita  diese  fortacbiebt.  Um  ein  An 
stoßen  derChbel  gegen  die  Tischplatten  zu  vermeidcD 
sind  diese  an  der  Vorderseite  na<  ti  unten  t'''l"'cei.. 
Am  Ende  dea  Lagertiacbea  aowie  am  Ofen  )>elindea 
aidi  aacb  baaandara 


Hr.  9MSM.  8.W.HabariaPittabnrg,  Pa. 

Zubringvorriehtung  für  Wtdneerke. 

Das  Walzgut  kommt  ans  den  Walzen  in  eine 
Rinne  a,  die  im  Boden  (•tfnungen  bat,  durch  welche 
die  Rollen  b  ein  wenig  hervorragen.  Durch  diese 
wird  das  Walzgut  so  weit  fortgef&hrt,  bis  sein  letztes 
Ende  ein  Stflck  aaa  der  Walaa  harana  iat  Ea  witd 
dann  dia  Yorwlrtabawagnng  obaa  Aaballaa  der  RoUaa 
6  dandi  aiaaa  gabagtnen  Am  ^  dar  aüttela 


Uebels  nnd  einer  Knrvenscheibe  bewegt  wird,  gehemmt 
nnd  daa  Walagnt  aaitlich  heranageboben.  liieraaf  er- 
(Suaan  aa  Ton  einer  Walle  d  getriebeaa  Arne  a  aad 
werfen  ea  anf  dia  sehitge  Saite  f  der  Binna  «,  aa  aa 
außer  Berührung  luif  den  Rollen  b  briamad.  Dia 
.\rrae  e  bringen  das  (tut  so  weit,  daß  nacheinander  die 
Norken  V  »n<l  weiter  und  auf  die  Rollen  i  «chiebei. 
können.  Zwei  hydraulische  Zylinder  I  erteilen  durch  ein 
Zahnsegmentder  Welle  m  eine  schwingende  Bewegung,  die 
dnrch  Oeatiage  h  dea  üockaa  g  nnd  k  mitgeteut  wirl 
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Mr.  760901.  Friedrioh  Sismens  in  Dresden. 
Rtg§m»rali9'09tft¥»rmf. 

Um  die  Temperatnr  des  von  dem  Q«Mn«ng«r 
kommenden  Gases  zu  erhöhen,  bevor  es  im  OfeD  inr 

Verbrennung  gelangt,  ist 
das  Mauerwerk  zwitchen  den 
parallel  laufenden  (ias-  und 
Ueißluftkanülen  l  and  k 
mit  kleinen  Öffnaogen  n 
tmtmImii,  besonden  kort 
vor  den  Einnlivden  dieMr 
Kanäle  in  den  Ofenraam. 
Die  gewuhnlicli  unter  etwas 
böbereiu  l>ruck  stehende, 
ans  dem  Regenerator  kom- 
mende Heißluft  tritt  dnrch  die  Öffnungen  n  in  den 
QMkaiuU  k,  Terbreoat  hier  eia«D  «nteprecheadein  Teil 
des  6«see  vnd  erhitst  bierdvreh  die  HmwIbiiio  dae* 
Reihen,  welches,  wie  auch  üonüt,  im  Olln  mit  dar 
Heißluft  zur  Verbrennung  t^elangt 

Rr.  7fi9Wl.  George  K.  Hamfeldt  in  Mnn- 
ball,  P».    Hothofe n-Begiehiungteinricklung. 

Um  feink'irniirc  Krzf  beim  Aufgeben  möglichst 
DAch  der  Scbachtmitte  hinxutühren ,  i!>t  dem  zunächst 
antor  TWobter  •  aad  Glookc  h  bi-finilliclien  Teil  c 

des  Uochofenanf- 
••tiesein  geringe- 
rer lichter  Quer- 
•ebiiitt  als  dem 
unteren  Teile  d 
des  Aufsatzes  ge- 
L'f'bi  II.  Heim  Sen- 
ken der  (ilocke  b 
soll  dann  das  nie- 
derfallende Erz 
gegen  diesen  enge- 
ren Teil  e  anpral- 
len nnd  von  ihm 
nach  der  Si  lurbt- 
mitte  zurückge* 
fibrt 


Vr.  790600.  Abrtm  C.  Allen  in  Dsyton,  Ohio. 

Vtrriehtung  tum  Schweißen  von  Kisen  unrl  Stahl. 

Erfinder  schlägt  vor,  das  .S<  hweißen  von  im  beson- 
dann  grofiw  odar  Inagan  Stahl-  oder  Kisnit*  iien  nicht 

wie  bisher  in  der  kalten 
Atmosnhäre,  sondern  in  einer 
hoehertiititan  Atno^hira, 
an  iweekniSigiten  in  einem 

Ofen  vnrzunehmer..  um  jeg- 
üclie  suhaiüiclie  .\l;kiihlnng 
der  WerkRtüeke  vm  und 
wiilirend  des  Schweißens  zn 
verhüten,  a  stellt  dflB  OflMI« 
ranm  dar,  in  den  von  nntan 
•in  waaaargektthlter  AmboO 
b  bintlnragt,  während  ober- 
halb einer  verschließbaren 
üllipä  ein  tiierhatiiscli  betriebener 
«  sind  Gas-  oder  Ülbrenner, 


(  MTiiiiii L'  c  des  Ofenp'e 
Hammer  d  angeordnet  ist. 
die  anf  beiden  OfealIngMeilea  TorgaidMn  aiad. 


Kr.  7.jy  171.  .\  m  b  rose  1'.  (i  ai  nes  in  Bessern  er, 
Ala.     Windrrhilzeranlage  für  Hochöfen. 

Erfinder  will  die  Verbrennnngskammer  der  Wind- 
erhitzer vollkommen  trennen  von  seinem  Wirme- 
speieher, nnd  die  Qebliaalaft  nar  durob  lalrtereii  fBbren, 
nm  dadurch  die  ganse  Anlage  wirksamer  nnd  vor 
allem  dauerhafter  al«  bisher  zn  machen.  .Xaf  diese 
Welse  ist  es  uiüglirh,  mit  einer  VerbrenniuiLjskaiiin  er 
zwei  oder  gelbst  mehr  Winderbit/er  zu  beheizen,  woraus 
der  Vorteil  sich  ergibt,  daß  die  Verbrennongskammer, 


weil  stets  in  ffleiohar  Httao  ttehcad,  waainr  Bapt- 
ratnran  als  bbner  baoOtIgt   Aneb  fllH  dia  laftdioBta 

Eisenarmiemng 
für  sie  fort.  Es 
bedeutet  a  einen 
Hochofen,  b  die 
(lichtgasleitong,  e 
durch  Ventileoder 
dergleichen  ab- 
scbliaßbare 

Zweigleitungen, 
d    die  Verbren- 

nungskummern, 

in  denen  die 
Gichtgase  durch 
zugeftthrte  Lnft 
verbrannt  werdaa. 
Weitere  je  für 
sich  abschließ- 
bare  Rohrleitun- 
gen •  fülirtjn  die 
Bitze  den  Wärme- 
speichem  f  zu, 
ana  denen  aia 
dvreh  Laitnngen 

gh  m  dem  Schornstein  i  gelangt,  k  ist  die  Oeblise» 
maschine,  I  die  Kaltwindleitnng,  m  die  Ueißwindlaitnng, 
b«i  n  aiad  Flngitanbabscheider  vorgaaaban. 

Nr.  7Ö8.S12.  Benjamin  H.  Bennetia  ud 
J.  W.  Jones  in  Taeoma,  Wash.  SdUodbeiHMvm. 

Dam  Bebiltar  •  tat  aina  »okba  Oattalt  gngaben, 
daß  die  erstarrte  Schlaeka  beim  Kippan  van  •  obna 

sonstige  Beihilfe  in 
Form  eine»  Blockes 
heraoBrdllt.  Der  Be- 
hälter a  besitzt  anf 
seiner  Unterseite  An- 
sitae  i,  dnrch  welche 
er  mittels  eines  Bol- 
zens auf  der  Platte  e 
kippbar  gelagert  ist, 

wobei  er  durch  einen  Riegel  d  in  Stellung  gehalten 
wird.  Die  Platte  e  ist  auf  dem  Wagengestell  drehbar 
angeordnet,  so  daß  der  Schlackenblock  nach  beliebiger 
Kimtang  bin  abgawoifaB  wardaa  kana. 

Hr.  760078.    Jnlian  Kennedy  In  Pitts* 

borg,  Pa.  Heißwindrentil. 

Vas  Oberteil  a  und  das  Unterteil  b  des  Ventil- 


gaUbna«  aind  mit  ja 


i 

rr 

1 

; 

viirl 

lerii. 

er 

"lehiiben,   liiili   na(  h 
tretl'eiideii    Khiiiiniern  e  der 
,  gezogen  und  ausgewechselt  werden  kann. 


Ringe  r  verseben,  welche 
die  Enden  derselben 
umfassen    nnd  den 
Vantilaits  d  awisebaa 
sieb  bähen.  Dia 
Ringe  tragen  eine  An- 
zahl von  Klammern 
die  sich  mit  einer 
oberen  und  unteren 
Schalter  fest  nm  sie 
legen  nnd  sa  je  swai 
dnrch  eine  mittlere 
Schranbenmntter  f 
zusammengehalten 
werden.   Durch  Dre- 
hen der  letzteren  »  er- 
den die  Ringe  r  ent- 
weder fest  auf  den 
Ventilsitz  d  gepreßt 
oder  aber  der  obere 
mitsamt  dem  Ober« 
t>'il  1/   so   weit  an* 
KiiCtrnung  der  bo- 
\'eiitii~j*z  seitlbih  " 
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Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Ene: 

Eisener)!«,  stark  eisenhaltige  KonTerterachl&oken 
Schlacken  von  Erzen,  Schlacken- Fihe,  -Wolle  .  . 
Thomasschlacken,  gemahl.  (Thomasphosphatmehl) 

Koheisen,  Abnile  nnd  Halbfabrikkt« ; 

Brncheispn  un<i  Kisenabfalle  

Roheisen  

Lnppeneisen,  Rohschienen,  Blöcke  

Roheisen,  AbfäUe  u.  Halbfabrikate  znsainmen 

Fabrikat«  wie  Pas«on«is«n,  Schienen,  Bleche 
08W.: 

Eck   and  Winkeleisen   ... 

EispntifthnlascheD,  Schwellen  etc  

Untcrla^splsttön  

Eisenbahnschienen  

Schmiedbares   Eisen  in   Stäben  etc.,  Kadkrani-, 

Pflngschareneisen  

Platten  nnd  Bl<>rhe  ans  schiedbarem  Eisen,  roh  . 

Desgl.  poliert,  gefirnißt  etc  

Weißblerh  

Eisendralit,  roh  

Desgl.  verkupfert,  verzinnt  etc  

PasBoneisen,  Schienen,  Bleche  nsw.  im  ganzen 

Ganc  grobe  Eisenwaren: 

Qans  grobe  Eisengußwaren  

Ambosse,  Brecheisen  etc  

Anker,  Ketten  

Brücken  nnd  Briickenbestandteile  

Drahtseile  

Eisen,  zn  grob.  Haschinenteil.  etc.  roh  vorgeschmied. 

Eisenhahnachsen,  Räder  ete  

Kanonenrohre  

Röhren,  gewalzte  a.  gezog.  ans  schmiedb.  Eisen  roh 

Ganz  grobe  Eisenwaren  im  ganzen 

Grobe  Eisenwaren: 
Orobe  Eisenwar.,  n.  al>pfsclil  ,  t'^fira.,  verzinkt  etc. 
Geschosse  ans  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

Drahtstifte  

Geschosse  ohne  ßleimäntel,  weiter  bearbeitet    .  . 

Schrauben,  Scbraubbolzen  etc  

Mpbscr  zntti  Handwerks-  oder  h&nslichen  Gebrauch, 

anpoliert,  nnla<:kiert'  

Waren,  emaillierte  

„      abgeschliffen,  gefirnißt,  verzinkt  

Maschinen-,  Papier-  nnd  Wiegemesser'  

Bajonette,  Degen-  und  Sabf^lkiinpf-n'  

Scheren  und  andere  Schm  idewerkzeuge  

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt    .  . 

Grobe  Eisenwaren  im  ganzen 

Feine  Eisenwaren: 

Gußwaren  

GeachoRse,  vernick,  odfrm.  Blcimänteln,  Kupferringen 

Waren  aas  schmiedbarem  Eisen  ... 

Nähmaschinen  ohne  (testeil  etc  

Fahrräder  ans  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  Antriebsmaschinen;  Fahrradteile  außer  An- 
triebsmaschinen und  Teilen  von  solchen  .... 

'  Ausfuhr  unter  ^Uesserwaren  nnd  Schneidewerkzeugen,  feine,  außer  Chirurg.  lostnunentan'' 


E  i  n  f  uh  r 

.\  n  8  f  u  h  r 

Jannar/Oktober 

Januar/Oktober 

INN 

1  I90& 

tMM 

1906 

t 

'  t 

;     .  1 

221  TM 

5  132flZQ 

28M368 

3  126  916  ' 

708  384 

733  281 

31  607 

22  873  i 

130  a4ä 

178  137 

223  404 

226  665 

46222 

1 

34  249 

70  9i88 

94  667 

147  527 

125  955 

191  575 

308297 

8  327 

5  349 

828afia 

377  604 

20!i  DÖl 

It»  OOS 

RAI  RIO 

691  51o 

666 

271 

819  040 

( 

826  321 

21 

47 

60714 

98275 

4 

n 

7  SäA 

7  136 

227 

181  961 

218  871 

21  825 

21  485 

243  771 

252 128  1 

1  123 

211684 

221843 

1  611 

1  580 

iszaa 

13  802  1 

14  480 

24&9Q 

119 

108 

5034 

5  263 

138  804 

159082  ' 

1  438 

1  Afi7 

79S88 

87  198  ; 

46  263 

66  583 

1  257  068 

1  884768  1 

1 

7  167 

8366 

42  225 

51  173 

612 

727 

8  428 

8889 

989 

Sllä 

1 187 

178 

19 

8406 

7  010 

201 

216 

3  069 

8560 

156 

147 

8  589 

6  981 

1  flgg 

783 

36  551 

43  125 

6 

4 

134 

472  1 

10  550 

11402 

64122 

58825  1 

21  181 

227M 

157  932 

180  712 

ß  707 

5  8Q1 

102366 

98  200 

1 

1 

26 

9 

3.*} 

26 

48  234 

49004 

1 

57 

299  1 

500 

1  162 

5  143 

6  691  1 

246 

226 

306 

286 

19B6U 

21548 

4  656 

5163 

70  747 

78953 

224 

274 

l 

1 

158 

162 

277 

297 

2  716 

4  258 

13  110 

13  396 

249  128 

258962 

i 

t 

508 

638 

8  696 

9  156 

2 

5  ' 

203 

1  962 

1  367 

1  58Ö 

20836 

22  887 

1  82i 

5238 

1 

6802 

204 

256 

1 

3  656 

5320 
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Einfahr 

Ausfuhr 

Jannar/Oktober 

Jaaaar/Oktober 

ISO« 

iao& 

ISOA 

Fortsetnng. 

1 

1 

t 

t 

Fahrräder  aa«  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindone 

mit  Antriebsraaschinen  (Motorfahrräder)  .  . 

•  • 

67 

62 

109 

144 

Messerwaren  und  HrhneiHewerkzousre,  feine,  anßer 

chirurffischen  Instramenten  

73 

88 

7  628 

8  649 

142 

127 

110 

126 

6 

2 

780 

616 

loo 

1^1 

Nui-,  Stick-,  Stopfna«leln,  Nähmaschinennadeln  . 

9 

1  UUl 

1  t/ml 

QR 
WD 

Ka 

oo 

KR 

Du 

ml 

HO 

7!17 
tOI 

^7Q 

Eisenwaren,  nnvoUstindig  angemeldet  .... 

ooo 

Feine  Eisenwaren  im  ganzen 

4  680 

4  822 

60696 

66  607 

MMchiBea: 

670 

736 

11713 

17  928 

1  67» 

b  417 

Motorwagen,  xnm  Fabren  auf  Schienengeleisen  .  . 

44 

109 

1  ÄA\ 

-         nicht    znm    Fahren    auf  Schienen- 

728 

La2fi 

1  104 

1  444 

66 

79 

810 

632 

117 

267 

4242 

6  677 

ohne  ,   

107 

331 

1980 

2066 

Nähmaschinen  mit  Oestell,  iiherwtfc.  aus  Gaßeisen 

4191 

4  243 

6  772 

7  376 

Desgl.,  üherwiegenil  aus  schmiedbarem  Kisen 

42 

67 

— 

— 

168 

117 

811 

896 

Andere  Mascliinea  nnd  MasehiBentelle: 

10  UIT/ 

OA  AI  1 
Uli 

1  n  Ol  A 
1«  «lU 

lt>  1U4 

Brauerei-  and  Ureonereigeräte  (Maschinen) 

1 

0 1 

197 

Q  7<Y5( 

ooö 

flOI 

A  fiAA 

/  0£0 

Elektrische  Maschinen  

1  loa 

1  OQO 
1  anH 

1  1  fitlA 
1  1  UOO 

II  v.n 

(  £Oö 

»  Q]  O 

^  olo 

^  /DU 

Wßherei-Maadiinen  

4  07Sj 

O  /  lU 

O  1^ 

o  Itw 

OA  ÄA*I 
xU  44« 

OA  ÄOH 

Ma8('iiin(>n  für  Holzstoff-  nnd  Papierfabrikation.  . 

AKO 
we 

t>  044 

9  MO 

1  1  t  0 
4  11:' 

IQ  07Q 

(j4  VO£ 

1  r.7 

1  KQA 
1  OMO 

1  Qfi 

4  üAi 
£  QU 

910 

225 

4  026 

3  932 

Ü2n 

1010 

7409 

8  606 

Ventilatoren  ftir  Fabrikbetrieb  

62 

101 

697 

734 

166 

103 

178 

690 

468 

7  182 

9  663 

48 

39 

802 

227 

Ma«cninen  znm  Durchschneiden  nnd  Durcblochen 

462 

393 

2  274 

3  219 

222 

904 

8  892 

7  79ft 

Andere  Maschinen  za  indaatriellen  Zwecken  . 

12  229 

12  306 

68aa2 

68ZS2 

10 

38 

Maschinen  nnd  Maschinenteile  im  ganzen 

63  624 

662B& 

216  468 

248156 

Andere  Fabrikate: 

56 

171 

20  409 

24IiiQ 

Andere  Wagen  und  Schlitten   

236 

194 

141 

128 

Dampf-Seescniffe,  ansf^enommen  die  von  Holz 

15 

19 

20 

16 

Seßei-SfcscliitTe,  ausgenommen  die  von  Holz 

•2 

1 

4 

10 

4 

Schiffe  fär  die  binnenschiiTahrt,  ausgenommen 

09 

87 

140 

148 

148 

Zusammen:  Eisen,  Eisenwaren  und  Maschinen 

.  t 

361  309 

328  BSa 

2  621  2fia 

2aüa26a 

887Zfi5 

263  114 

2  806  341 

2661  602 

XXIV.M  5 
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a5.Ji]iis.  Nr.M. 


Erzeugung  der  deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie  mit  Einschlufs  Luxemburgs 

in  den  Jahren  1902  bis  1904/ 

(Naoh  den  Veröffeatlichangen  des  Kaiierlichea  SUtisUtcben  AniteB  sosanimeDgrstellt  von  Dr.  Leidig.) 


1.  Eisenerzbergbau. 


1902 

:  1903 

1904  1 

 t 

Wert  Ut 

Wert  einer  Tonne  , 

462 
17  968691 
66  781 000 

8,66 
39  202 

463 

I  21280660 
1  74285000 

3,50 
'  415»4 

448 
2S047886 

3,48 

43406  j 

II.  Roheisenerzeugung. 


99 

99 

lOO  1 

(\  299 

6  348 

Kuksrohciscn  uml  Koheiteii  ua  «nMohtem  BmutolT  «  .  .  t 

8  52:i  4<;:i 

10  Ol  1 

10  051925 

S  529  399 

10  017  9U1 

10  058  273 

Wert 

trin  oity  000 

526007  000 

520  736  000 

Wert  einer  Toooe  „ 

68,42 

62,41 

51,77 

Yenurtwitote  Em  rad  SeblackeB  .  .  . 

21886871» 

85488866 

26  838  »16 

32  399 

85861 

86868 

TorliBndene  Hochöfen  

jfoD 

Hoi^Kifft»  iti  Rotrieb 

•  •  •  ■  •  

841 

254 

294 

10946 

12  548 

11  yao 

1  484  052 

1714  5^9 

i  740  279 

Wert  1 

84379000 

95  8^4  000 

96  440  000 

Wert  einer  T«mie  , 

06,86 

55,89 

56,42 
429677  i 

Beuener' Roheisen                      .  . 

466082 

1 

6218407 

696481» 

6871998 

Stahlsiaen  und  Spieg«l«i««a  .... 

  .     .  t 

679  257 

514  012 

) 

28  482  000 

25  927  000 

Wert.«  {  ThotMHs  -  Riibeisen    .  .  .  , 
[  StaM    und  SpiegeleiHen  .  . 

125178000 

:  iol  819  (>)0 

306  749000 

. ,  

49  4a5  0ÜÜ 

37  318000  1 

T*IÜ„-    !  Thomas- Robeiien    .  .  . 
^»""o    )  Stahl-  und  Spi^toiNO 

\ 
) 

61,25 

60,36  1 

52,-29 

48,26 
72,77 

48.14  1 

72,r)0 

770861 

8S7  942 

932  67»  1 

Wert  Jt 

41060000 

48B8900D 

48788000 

Wert  einer  Tonne  „ 

63,29 

61,96 

52,31  ' 

45  152 

52  213 

56  072 

^^\^^t  .H 

4  671000 

5373  000 

5  031000  1 

Wert  einer  Tonne  ^ 

103,46 

102,90 

89.72  1 

Ottftwtm    f  Srhr«"*""  • 
1.8«biB«Inu>g  ^  g^^^g,  biiihraw,  . 

29 

22 

18 

37  31 1 
7  812 

42  533 
9668 

45639 
10415 

11888 

14609 

18661 

Wert  M 

426000 

687000 

488  OOO 

Wert  einer  Tonne  « 

85,72 

86,18 

80,82 

III.  Eisen-  und  Stahllkbrikate. 
1.  Kifeagieflerei  (Gußeleen  II.  Selmelanng).  * 


1  '^17 

1  302 

1621 

H  t  f..  Kl 

87  821  • 

104604' 

TerschniolzeneB  Wnh  un  l  RraelieieeB  . 

1  80")  491  ■ 

1  91 12  493  • 

2  863674*; 

m  IIb 

lOM  70« 

115  801 

1 

297  774 

•2Hk)  929 

320  227 

B 
S 

1 175  226 

1325544 

1606  894 

1  o 

1576626 

1  721 781 

28^  674  1 

« 

e 

Wert  J( 

268158000 

288  745  OOO 

3448B400O  1 

M 

Wert  einer  Tonne  „ 

167,08 

164,70 

169,46 

'  Znin  Vergleich  der  frühortii  lalire  bi»  1895  «inick  sielie  „Stahl  und  Eiiseu"  UK>r>  S,  48.  -  \y\t^ 
(I  w  iinuiu-  von  3yi  Eisen,'! I' Lii  rr  1  ;i  ist  in  diesutii  luliie  /um  t  istennial  erhoben  worden.  Sie  bptrujj  232i>ll  t 
im  *ie*Biiitwert  von  44 828 (Atu ■  ^  Für  22  Werke  fehlen  liie  Naohweisun^n  überhaupt,  für  81  Wecke  bernhen 
•ie  auf  Schätzon^en.  *  Für  20  Werke  fehlen  die  Nechweisun>:en  überhaupt,  für  94  Werke  bemhen  sie  Mlf 
St'hitsuDgen.   *  Ffir  96  Werke  fehlen  die  Naohweiaanfen  ftberhaopt,  fiir  124  Werke  beruhen  sie  Mf  Schitsnngw. 
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16.  Dezembar  1905. 


8taU  mid  Eiaen.  UM 


I 


1902 


1903 


1904 


tX4 


Eraeugende  Werke  

Artdtor  

Rohlappea  nad  Robschieaen  znm  Verkauf  t 

'/■•tmuMM  vom  Twknr  t 

Sa.  der  Halbfabrikate  t 
Wert  „  „  Ui 

ert  einer  Tonne  , 

Ets<>nliahn»'"hieneii  uml  Scbieneiibefestigungsteiie  .  .  .  t 
Eir  i  t  I  Ii  if  I  chwellen  and  Schwellenbefeitigaiigitnifl  .  t 

Eisecbahnaclueo,  -EUder,  Radreifen   .  .  t 

Handelseilen,  Fasson-,  Bau-,  Profileisen   .......  t 

Plattea  nad  Bl««b^  «oOer  WeiAblecb  t 

Draht  t 

Röhren    t 

Andere  £ison-  und  Stahlsorten  (Maschinenteile,  Schmiede- 

■Mck«  uw.)  t 

8a.  der  Fubrikate  t 
Wert  „  „  Jt 
Wert  einer  Tonne  , 


15« 
27  479 
52  030 
9 


4548000 

87,39 
23  657 
660 
5809 
662  723 
44854 
95066 
45709 

33  485 
842  743 
114702  000 

196^11 


147 

27  125 
5.4  158 
5 

6816B 
4S99000 

80,86 
26  989 
79 
3  972 
6-27  Ü!i7 
48887 
24810 
61486 

31  786 
824  524 
113  290  000 
187,40 


139' 
24  331 
52  262 
5 

58267 
4446000 

85,0«  - 
21  551 
1  360 
3  381 
606  872 
48722 
26978 
59  770 

S4  39i) 
802  030 
110  466  000 
187,73 


8»  Fln6«i««nv«rke. 


Erzeuf^ende  Werke  

Arbeiter  , 

Blöcke  (IngotB)  zum  VerkMir 
Blooau,  KaSppel,  Platinen  nnr.  zum  Verkauf 


03^ 


je 

•c 


.  t 

.   .   .  t 

Sa,  der  Halbfabrikate  t 
Wert    ,  „ 

Wert  einer  Tonne  „ 

Eisenbahnsobienen  urid  •Schienenbefeattgnqgttette  .  .  .  t 

Bahasebwellea  nad  Befeatignngateüe  .   t 

Eisenbakttaditeii,  -Sider,  Badreibo                      .  .  t 

Handelseisen,  Fein-,  Ban-,  Profileisen    t 

Platten  and  Bleche,  aaßer  Waißblech   t 

Weißbleeh   t 

Draht   t 

Qeschitie  und  Qeaeheeee   t 

Böhren  

Ander«  BiMn-  and  StaklMutea  (Maediineoteiln,  Sebmiede- 

•tBeka  aaw.)   t 

Sa.  der  Fabrikate  t 
Wert    ^  „ 

Wert  einer  Tonne  . 


200 
126488 
446616 

1  794  GSn 
■2  '2H0  275 

177  435  000 
7»,56 
921  512 
209282 
142260 

2  222  951 
856  880 

42  471 
647  814 
19  384 
87  700 

192480 
6199174 

670  359  000 
129,11  j 


208 
182  44B 
490106 

1  921  403 

2  4U608 
189030  000 

78,38 

1  052  977 
271628 
144089 

2  542119 
944667 

45  IU'2 

im  124 

1H592 
88083 

227460 
6697701 

746243  0Ö0 
126,68 


209«  ' 
140966  , 
875707  I 
17ift«80 
2974447 
187  109000  I 
78,80  ' 
370  779 
288111  > 
161766  • 
2  780  241 
1061  784 
47  983  I 
635  961 
25  721 
47  887  I 

287  591  < 

6 147  811  I 

7nof^37  000  I 
128,56 


SnniBe  der  lom  Terkanf  herfestellteB  Artikel. 


Menge  in  Tonaen* 

Wert  in  1000  Mark* 

1808 

1909    1  1904 

1902 

1006    1  1904 

OoBeiaen  evi^u-r  Sebmebong  .... 
„       »weiter       „  .... 
•  SehveiAeiMn  and  Schweiflatabl    .  . 
FlnBeif«  «nd  FkAitabl .... 

45  152 
i  575  525 
894  782 

7  422  449 

62  218        66  072 
1721  781     2  072  189 
877  688       859  130 

8  H 19  210    8  522fl70 

4  (;f;7 

2Üä  loH 
119  260 
847  794 

5:H7H  5  031 
288  745  361  230 
117  5M9  115  505 
935  273       977f579  , 

Summa 

9937  908 

11000  892  |11510  261 

1234864  1  1341 980  ,  1449  445 

Di«'  vorlierireliende  Zusammenstellnng  \e<.n  den  Si  liwei-pnnkt  auf  die  zum  VerTtaiif  hergestellten  Ar*ik<l 
und  ist  von  dieser  Auffassung  aus  einwandfrei.  Es  wird  auch  zuzugeben  sein,  dab  ein  anderer  statistizcher 
Efbebmgemodus  sehr  große  Schwierigkeiten  bietet,  vielleicht  gar  nicht  dnrchrnhrbar  ist.  Und  doch  kann 
dieae  an  and  für  lieh  riobtice  DareteUnag  an  einer  intttmlioben  Auffassung  Uber  die  Hdbe  der  Ersengnne 
fahren,  da  der  weitsns  grOme  Teil  der  Terkaoftaa  Halbfabrikate  (Rohluppen,  Rohtehieneo,  Blooms,  Knfippei, 
•  Platinen)  in  den  rfanzfa^rikaten  anderer  Werke  (Draht,  Blech,  Eisenbuijnachsfn,  RHrler,  Radreifen,  Schmiede- 
stücke, Handelseisen  usw.)  wieder  erscheint,  ein  kleinerer  Teil  aufgeführt  wird  und  nur  geringe  Mengen  im 
Inland  anderweite  (hier  nicht  beriekaidiUgt«)  Terwendtng  finden. 

'  Ffir  ein  Werk  fehlt  die  Nachweitang  aberhanpt,  Tünf  Werke  sind  geaohätzt.  *  Für  Rohluppen  nnd 
Aobaehienen  allein:  85,04 1^.  *  Von  einem  Werke  felilen  alle  Nachweizonsen.  *  Von  einem  We»e  fehlen 
alle  Naehweisungen,  ftr  acht  Werke  bomben  aie  anf  Sehitzoog.  ^  Den  Ziism  daa  Kaieedieben  Statirtladien 
Amtea  aind  die  Artikel  ana  Gnfieiion  enter  Sehmelmng  biungengt  worden. 
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im)    suhl  und  Eisen. 


StatisUsctu*. 


25.  Jahrg.  Nr.  24. 


In  d«r  folg«Bd«n  ZunBmtBUug  haX  im  Yedmu  TCmwlit»  di«  Höh«  der  Ena^gug  (Br  1908  bii 
lOM  w«Bi«tMit  Mdlitttid  dtdixfik  n  berwhBn,  dift  bw  Im  Owifiltilwto  wf^wflhrt  vordM  tbd  nnd  ram 
dtn  Hdbnbrfltiln  bv  dte  AwfUir  berteksUhÜgt  v«rdiii  lit  Dubb  wlIrdaB  b««g«B: 


OaaifWbrikBto  «Bd  u^eflhrt«  H^Mkkrlkmt«. 


\   

1902 

1908      {  1904 

Eisenhalhfubnkatr  i  Luppen, BIOck«wv.)nmT«rkuf,Bii|giifSliit  t 

Bisenie  Babiuehwellen  and  8obw«ll«Dbefe8tiguDgtteile  .  .  .  .  t 
EiaenbahnftcbteB,  'R&der,  Bftdraifeo                              .  .  t 

HandfiUeiften,  Fein-,  Bau-,  Profileiucn                      .  ,  .  ,  .  t 

Platten  und  Bleche,  anOer  WeiÜblecb   t 

f  Weißbleoh  '  t 

Draht   t 

Andere  Eisen-  and  SUbUerten  (Meaehinenteile,  Sebmiede- 

a%427 
96  754 

1183038 
946069 

9099.^2 
148  059 
2  885  674 
901  184 

42  471 
Ö78  770 

19BBi 

9S5965 

5  800 

638  18'2 
lOÖ  7H0 
423  041 
18»5  202 
1079  966 
871607 
148001 
3  169  2  ir, 

993  ÜÖ4 
45  132 

677  348 
18698 

869886 

6600 

395  990 
11  ö  819, 
47^628 
1614  309 
892  3301 
880  47d 
166  197^ 

3rw7  irv 

1  100  50Ü 
47  982 
661894 

96m 

871884 

8«.  der  FabriJute  t 
WeK  in  UK 
Weit  einer  Tenne  in  , 

82880811  9165808 
1097866000;  1196808900 
188,40    -  180,66 

9441768. 
1980108000' 
186,69 

IV.  Kohlenförderung  In  Deutschttnd. 

Wert  in  Jl 
Wert  einer  Tonne  in  , 
Arbeiter 

Werl  in 
Wert  einer  Tonne  in  „ 
Arbeiter 

lQ7  47ad»3    116  637  765 
960617000:  1005  153  000 

461 187!  470806 

4^126  2811     45  819  488 
1Ü2  571  000,    107  412  000 
2,*Jö  1 
6a  740|  52518 

120815  503 
1  033  861  000 
Hjbß  1 
490904 

4ft  R35  060 
U2  IUI  000 
2,30 
52  875 

V.  Rohelsenerzeugung  der  Welt. 


1902  1903 

1904 

1908 

1903 

1904 

in  1000  t 

in  lOOO  t 

■ 

Übertrag: 

16994 

17187 

Deutsches  Reidi  mit  Luxemburg 

8  530  10018 

10  068 

1069 

1299 

1307 

1471    1  427 

1  424 

538 

507 

516 

liulilaud  

2  598    2  463 

2  952 

GroUi  ritnnBien  nad  Irliod  . 

8slit 

9  07  S 

H  7(H) 

31  75 

825 

27ü 

276 

259  .T03 

Ver.  Staaten  ven  Amerika  .  . 

18  107 

18298 

16  768 

2  405    2  841 

3000 

Japan  ....   

36 

Za  uberti^en: 

i62d4|17  127 

iDegosamt:  [44  184  46  614  j 

VI.  Beschlfilgte  Arbeltskrifte. 


Jabr 

El.eacrs* 

EI>«D- 
T«r»rl>«llung 

<OI«a«rct, 
MahlvMk«) 

e!!SieM 

HoekohB- 
iMIriab 

KtfüB- 

T<r«rbeltBDf 

(QUDerci, 
SehwelSciwD 
B.  Steblwcrkc) 

1R7:$ 

•\9  491 

28  129 

116  254 

183  874 

1894 

34  912 

24  110 

174  354 

283376 

23  515 

129  452 

192  625 

1895 

33 .556 

24  059 

181  173 

238  788 

1884 

BM  91  1 

23  1 14 

132  194 

104  «22 

189<} 

35  223 

26  562 

197  522 

269  307 

1885 

36  072 

22  76B 

1.30  755 

189  595 

1887 

i  87  991 

80469 

811888 

879  778 

1886 

32  1.37 

21  470 

1.30  8.58 

184466 

1806 

98990 

80779 

890089 

899187 

1887 

88869 

81432 

138  176 

192  577 

1890 

40917 

36334 

260263 

887  614 

1988 

88009 

88046 

147  361 

206416 

1900 

48808 

34  743 

258  358 

886  904 

1889 

37  762 

161  344 

223  091 

1901 

40  802 

32  367 

239  140 

318809 

18fK) 

.H8aS7 

170  753 

234  436 

1902 

39  202 

32  399 

238447 

310  048 

1891 

.Sä  S!»l  ) 

2\  77;< 

17i>2B8 

230  431 

1903 

41  .'i94 

35  m 

247  3&;i 

324  344 

1892 

36  032 

24  325 

168374 

228731 

1904 

43406 

36284 

868904 

348594 

1898 

84945 

84801 

189888 

828884 

Digiiized  by  Google 
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Beriehte  Uber  Tei 


Zentralverband  deutscher  Industrieller. 

flottenvorlftge. 

Dar  ZMntTwtWDd  dMtmbvr  Tndwrtriener  liiett 

am  9.  Dezenilier  d.  J.  zu  Berlin  eine  sehr  zabireich 
besuchte  An^Hrhußtiitzuii^'  ab,  die  vom  ilerrenhanB- 
mitgliede  Y  opelioi  «leitet  wurde  und  in  der  General- 
sekretär H.  A.  BuecK  eiuea  gliinseoden  Vortrag  äber 
die  Flottenvorlage  hiolt.  Einstimmig  wurde  daiuf 
folgender  Betohlnßantrag  angenommen: 

1.  Der  Zentralverband  deutscher  Industrieller 
erkennt  nach  wie  vor  an,  daß  ()ie  in  Deutsrhlnnds 
Außenhandel,  in  seiner  Reederei  und  äcbifi'ahrt  und 
in  de»  (Tennhäften  der  Diutsohen  im  Auslande,  be- 
sonders in  den  Überseeulätzen,  raaunmengefaßten  be- 
dentenden  Interessen  aes  Schotn«  dwroi  eine,  den 
VarhiltaiMMi  im  Deatochoa  BaidiM  tagepafito  starke 
Flotte  bedftrfira.  Er  begrilBt  daher,  wie  er  es  In  den 
r;"iii=  •  1S9B  und  IfKK)  bei  der  Lrlpicben  Veranlassung 
etiin  lu»t,  freudif,'  die  durch  die  neue  Flottenvi'vriag» 
eknndete  Absicht  der  verbündeten  lietrierungen,  eine 
weitere  Vermehrung  und  Verstarknng  der  deutschen 
Streitkräfte  zur  See  herbeisvIlikTni. 

J>i«M)  firaadige  ZiutiniaraBg  spricht  der  Ztmtttl- 
TorbaBd  in  der  ToUeo  Überzeugung  aus,  daB  die 
deutsche  \fttion  in  allen  ihren  Teilen  die  ihr  durch 
die  Schaffung  und  rntcrhaltun^  eitler  starken  Marine 
lafalkmle  Lust  ohne  .Srluidij^un^j  trafen  kann. 

3.  üer  Zentral verbiuid  hält  freilich  den  schnelleren 
Ersatz  des  den  Anforderungen  der  Zeit  nicht  mehr 
entaprachendeD  Matarials  wie  überhaupt  die  wesentlich 
Mduiellere  Amfühnrag  des  nottonbaiiplaiies  Ar  dringend 
•rwfinscht. 

4.  In  Erwägung  jedoch  des  Umstandes.  daß  die  1 
verbündeten  Reijierunpen  sich  nicht  mit  dem  Klotten-  I 
gesetz  von  18B8  begnügen,  sondern  1900  uud  jetzt  | 
weitere  Schritte  zur  Verstärkung  unserer  Marine  getan 
haben,  hat  der  Zentral  verband  da«  feste  Vertrauen  zu  l 
den  Terbfindeten  Rcgiernngen,  daß  sie  im  rechten 
Aagenbliok  f&r  die  Stärkung  unserer  Seemacht  tun 
werden,  was  nach  Maßgabe  der  Weltlage  und  der 
politischen  Verhältnisse  zu  tun  notwendig  ist. 

5.  Der  Zentralverband  verzichtet  dem^'cmiili  darauf, 
Anträj^e  über  die  jctzttje  Vorbige  hinaus  zu  stellen; 
er  spricht  aber  die  bestimmte  Erwartung  aas,  daß  die 
Vontge  im  Beidiatag»  «BTerklnt  lar  Anothina  ge- 
langn  werde. 

Büecke  76.  OeburtsCag. 

Nach  Beendigung  der  Versammlang  fand  ein 
Festmahl  an  Ehren  des  Qeaemlaekretara  Bneek  »tatt, 
der  an  IS.  Desember  seinen  76.  Oebnrtat^  feiert. 

(*bor    die    Lebensgeschichfe    dieses    hoch vordientfn  i 
Mannen  schreibt  die  „Saariiidustrie'*  vom  8.  Dezember 
d.  J«  das  Nachfolgende: 

«Am  19.  Deiember  1906  feiert  in  Berlin  in  beatar 
Oeanadhalt  nad  rts lifster  Arbeitilaraft  der  Neattv  der 

deutschen  Industrievcrtretunii^en,  Generalsekretär  Bneck, 
Seit  1887  üeschäftsfülirer  des  Zentralverbandes deatscher 
Industrieller,  seinen  7ö.  Geburtstag.  Dreivierteljahr- 
hundert frischer  Arbeit  und  fast  unausgesetzten  Schaffens 
geht  damit  für  ihn  zn  Ende,  ohne  daß  das  Maß  von 
Bchaffenakraffc  erschöpft  wäre,  das  ihm  die  Natur  mit 
anf  aeiaeD  Lebeoaweg  gegeben  hat  Am  9.  Dezember 
reraanunelten  sieh  in  Berlin  auf  Einladvng  des  Direk- 
toriums des  Zentralverbandes  der  Ausschuß  dieser 
Vereinijrunij  und  zahlreiche  persönliche  Freunde  des 
Jubilars,  um  diesen  Ta?  festlich  zn  begehen.  Du  ist 
es  denn  wohl  am  Platze,  eiatm  Hlick  auf  da»  Lehen 
dessen  sa  werfen,  dem  diese  Feier  gilt.  Die  deatsehe  In-  , 


limgeii  «IS  Faehyereuieii. 

I  dustrie  ist  nicht  eben  verschwenderisch  mit  solchem 
Festjabel.  Nur  selten  tauscht  sie  den  grauen  Arbeits- 
roek  mh  dam  aehwannB  FeatklaidOi  un  einen  Maiui 
sn  feiern,  der  ilir  und  ihrem  Dienste  eetn  Leben  g«- 

schenkt  hat.    Wenn  sie  e«  aber  tut    Imn  tut  sie  es 
auch  aus  voller  Liebe  und  Dankl'urkru  uad  aus  gutem 
(irande.    Es  ist  ein  Dinj,'  der  Unnio;;lichkeit-,  in  dem 
I  Rahmen  eines  FesUufsatse«,  dem  doch  gewisse  rinm- 
I  liehe  Orenzen  ^^eaogen  aind,  ein  Dasein  zu  ersehfipfen, 
das  reich  iat  wie  wenige,  ja  nach  aar  all  der  weiant» 
[  Hehlten  Kinpfe  m  gedenke»,  die  ihm  teinen  hm- 
'  liebsten  Inhalt  gegeben  haben.  Wie  es  nur  recht  ist, 
:  daß  der  Mensch  immer  größer  sei  als  seine  Arbeit,  so 
ist  es  auch  nur  recht,  dali  ein  Lcl><  n  reii'her  sei  als 
die  Schilderung,  die  ihm  gilt.     Wan  hier  gebot«a 
werden  kann,  ist  nur  das,  was  ein  Freund  und  Mit- 
arbeiter in  zwei  Jahren  des  Zasammenseins  bei  der 
Arbeit  über  Leben  und  Streben  dessen  erkundet  hat, 
dem  dieses  Denkblatt  gilt.   £«  mnB  ■nvoUkomneo 
{  und  Ifickenhaft  sein;  denn  ea  ist  dar  «nta  Tersncli, 
Buecks  Leben slaiatangwn  auf  «inigain  Bttttera  sB' 
I  sammenzufasses. 

Henry  Axel  I^ueck  ist  am  12.  Dezember  1830  in 
Bischofshnrg  im  Regieranpbczirk  Köuigsberg  iu  üst- 
preulien  geboren.  In  seinen  beiden  Vornamen  leben 
seine  achwediachen  und  frannSaiiohan  Yerwaadtsohafts- 
beiiebnnm  fort.  Sein  Vater  war  Am  in  Biaefaofs- 
bnrg  und  starb  nach  w  niL'cn  Ebejabren.  In  der 
Eletiientarschule  der  kleiue:»  evangelischen  Gemeinde 
des  iStiidt  iii-ri--  «rhiell  der  Knabe  seine  ersle  Hildung, 
in  der  ( »herrcalschule  auf  der  Burg  zu  Königsberg 
seine  weitere.  Hit  17  Jahren  verließ  er  dieselbe  mit 
dem  Beifeaengnis  fQr  Prima,  am  Landwirt  sn  werden. 
Auf  dem  Bittergut  Perkan  maehto  er  aeine  LebraeH 
durch.  Nach  einem  Vierteljahr  wurde  er  bereits 
zweiter  Inspektor  mit  einem  Gehalt  von  60  Talern 
und  freier  Station  und  war  damit  in  der  Lage,  sich 
von  seinem  17.  Jahr  ab  seihst  zu  erhalten.  Nach  drei 
Jahren  ward  er  für  zwei  Jahre  Inspektor  auf  dem 
Rittergote  Groß -Waldeck.  Dann  ging  er  in  gleicher 
Stellung  nach  dem  Oute  Qlaubitten  im  Kreise  Rasten- 
barg.  Anf  den  BiUen  dea  niebaten  Stidtahens  Sebinpai- 
beil  lernte  er  seine  naehmalige  Fran  nad  trene  LeDens- 
gefährtin,  Frl.  Louise  Sylla,  kennen  und  verlobte  sich 
mit  ihr.  IH^f)  übernahm  er  die  Bewirtschaftung  des 
Gutes  Althoff  -  Insterhurg  für  zwei  Jahre,  nm  ilann 
I8Ö7  als  lospektor  nach  dem  Kittergute  i'usperu 
überzusiedeln,  wo  er  abermals  drei  Jalire  blieb  und 
sich  aeinan  Bat  ala  anfierordantUeh  tttidikigar  Landwirt 
berrflndete.  Im  Jahre  1860  ▼«rhrirateto  sicih  Bneek 
und  kaufte  sich  mit  den  Mitteln  seiner  Frau  und  ge- 
liehenem Goldo  ein  kleine»  Bauerngut  im  Dorfe 
Stannaitschen,  eine  Stunde  von  i HinJ  im  ' n.  das  er 
durch  Zukäafe  ebenfaiis  mit  gehchenmi  Geldc  schließ* 
lieh  anf  400  Morgan  brachte.  Dort  wurden  ihm  seina 
drei  ilteaten  Kin&r  geboten.  Not  und  Sorge  adiienain 
aber  nicht  weichen  n  wolle«.  In  klalnen  Lokalver- 
einen.  dem  Handwerkerverein  in  Gunibinnen  und  dem 
Landwirtschaftlichen  Vereine  des  Kreises,  erwarb  sich 
Bneck  die  erste  Cbung  im  öffentlichen  Sprechen  und 
nahm  an  den  politischen  Bestrebuug^u  Ostpretiß«nR 
teil.  1866  wurde  er  infolgedessen  im  Nebenamte  zum 
Generalsekretär  des  Landwirtschaftlichen  Zentralvereins 
Hir  Lithanen  nnd  Masnren  mit  einem  Gehalt  von 
600  Talern  gewählt,  das  zur  üilfta  der  Staat  sahlta. 
Von  da  stammt  sein  Titel  Qenerakekretlr,  den  er 
auch  lH7:-i  bei  seiner'Übersiedelnng  nach  Düsseldorf 
heibehiult  und  der  «tpäter  den  Geschäftsführern  der 
meisten  wirts>'haftli('hen  Verbind«  bIb  TorbUd  fOr 
ihre  UeseichnaDg  gedient  bat. 
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25.  J&lirg.  Nr.  24. 


Dai  Ctaaendaekretaml  wurde  dar  AalaU  sa  Ver- 
biBilnBgwB  nH  ▼enolrivdfliiirli^WB  Veniolernngsgesell- 

gchaften.    Er  iibernaliin  nacheinander  die  Agentur  <]t;r 
Rerliner  Hagt  l  -  Vcrsiiilierung«  -  Gesellschaft  und  «irr 
Magdeburger  Feuer   und  Ha^el -VeraichemngB  Liegen- 
schaft. Zusleicli  leitet«  er  die  Tätigkeit  seines  Vereios  i 
Mf  di«  aUgamtineren  wirtschaftlichen  and  soxialen 
Frageii  him  and  balebto  ao  dia  laUaahna  fir  diaaelbeo.  j 
tTm  Saferal«  aadi  nur  tbar  daa  Notwendigatc  an  er-  | 
halten,  maßte  er  sie  seibat  liefern.    Das  setste  nm- 
fassende  wirtschaftliche  Studien  voraus,  fflr  die  die 
Zeit  der  Wirtschaft  abgestohlen  werden  mußte.  Das 
Mißwachsjahr  1867,  in  de«sen  Sommer  er  auch  noch 
Tom  Landwirtschaftsministerinm  als  einer  der  Bericht- 
antatter für  den  landwirtschaftUoiten  Teil  naeb  der  i 
Weltaiisstellan^  in  Paris  gnaodt  wurde.  TaneUeebterte  I 
seine  VerbUtnisae  aoch  weiter,  snnal  er  auch  noch  , 
eine  Hilfsstelle  aar  Ansteilung  der  Dnterstiitznngen  ! 
ZD  leiten  hatte,  welche  der  LandwirtBchaftliche  Zen- 
tral verband  für  die  ostpreafiisrhe  Not  aufbrai  lite. 

Auf  dem  ersten  Kungrelt  noniiieutsrher  Landwirte  ; 
1B67  zu  Berlin  machte  Bueck  die  Bekanntschaft  des 
Generaldirektors  Knobloch  von  der  Magdeburger  Feuer- 
TataiohemigsgeaaUaebaft,  dar  ihn  ein  Vierteljahr  auf  i 
Kotten  aeiner  Oeietlscbafl  naeh  Magdeburg  kommen  j 
ließ,  nm  ihn  dort  zum  Inspektor  dersell)en  für  Ost 
preußen  auszuMlden.  Nur  da-^  (ielialt,  das  er  in  dieser 
Stellung  bezü^',  eniii.'^clichtB  ihm,  sich  auf  seinem  Gute 
SU  behaupten.  Er  leistete  dabei  sehr  Bedeutende»  für 
seine  Gesellschaft.  Mit  einer  Tanfcherangssnmme  von 
10000  Talem  batta  er  begonnen.  In  weaigan  Jabren 
war  aia  aaf  V\%  Million  gebniebl  Bneek  wnrda  in 
den  Ansschuß  de?  Kongresses  norddeulfcher  T.andwirte 
gewählt.  Als  am  Tafe  vor  dem  Kongresse  der  Referent 
über  die  „Zolli'rape-  erkrankte,  übernahm  Hueck  das 
Referat,  obgleich  er  nur  eine  Nacht  zar  Yorbereitang 
für  dasselbe  hatte,  nnd  sprach  mit  großem  Erfolge. 
Kr  erregte  dadareb  die  Bewanderung  srinas  KoUe^o 
BertelsaanB«  dar  ans  einer  alten  Bielefeldar  Patriner- 
familie  stammte^  bald  die  dortige  Leinenspinnerei 
fibemahm  nnd  eine  führende  Rolle  auf  den  .Kohlen- 
tagen"  spielte,  die  zur  Erörtemng  der  Kohlentiot  und 
des  Zusammenliruelis  der  Eisenbahnverhiiltnisse  ssu-  i 
Sammentraten.  Ans  den  „Kohleutagen"  erwuchs  der 
»Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen  wirtschaft- 
iiehan  Interessen  in  Klieinland  and  Westfalen"  anter 
tos  Voiaiti  Toa  W.  I.  Mainay  vaA  BartaluBaBn. 
Bereits  1871  Tersacbta  BertalimaBn  Bnaek  an  die 
Spit/e  der  rieschäftsruhrang  de«  Denen  Vereins  tm 
bfnifen.  Diesem  ersehienen  aber  die  Verhältnisse 
nii  lit  sielier  i^enu^',  und  er  lehnte  alt.  Am  1.  Juli  1H7H 
naht»  er  jedoch  ein  erneutes  Anerbieteu  an,  das  ihm 
3000  Taler  Gehalt  gab.  Er  verkaufte  sein  Gut  für 
28500  Taler  und  behielt  naob  Befriedigang  seiner  I 
Oliabigar  nodi  SOOO  Talar  Übrig.  Daawar  daa  ranze  ' 
Geldergebnis  einer  25jähri^en  Arbeit  aia  LnnTwirf. 

Mit  dem  Juli  1878  heganu  Buecks  Tiitigkeit  in 
Düsseldorf  ini  lliensfe  der  Induntrie  und  damit  auf 
demjenigen  Boden,  auf  dem  seine  eigentlichen  Ver- 
dienste liegen  nnd  auf  dem  er  sich  zur  ersten  Stellang 
im  Deataohen  Beicbe  empoigearbeitet  bat  Vorkannt» 
niflse  im  engeren  Sinne  braobte  er  Ar  Mine  nene 
9tallnng  flberhaupt  nicht  mit.  Dafür  war  er  aber  mit 
einer  anBerordentlich  leichten  Auffassungsgabe  ausge- 
rüstet, nnd  ilifse  ernui^'lirhte  ihm,  >\r\\  bald  !n  die 
vielseitigen  Industrieinteressen  des  KheinlanUei>  hinein- 
zuarbeiten. Die  erste  Folge  dieser  Einarbeitnug  war, 
«l  il'i  Bueck  —  zum  erstenmal  mit  dMi  realen  Be- 
liu  fiiissen  der  Industrieproduktion  in  Baatahnng  ge- 
braobt  —  seine  freibiadleriachan  Anicbaanngen  ab- 
streifte. Noeh  war  in  Dentaebland  die  Eonjnnktnr 
im  Sfi'iL,''ei),  (.siilireiid  in  Wien  der  Kra>  li  subon  herein- 
gebrncheü  war.  Aber  im  Herbst  1873  trat  auch  im 
rheiniseh  weRträliRcheii  Indiistrietie/iirke  der  Rückschlag  ; 
ein,  der  die  Kohlen-  und  Ktsenindaitrie  am  scbwersten  i 


trsf.  1878  batta  dar  Baicbatag  die  Eisanafilla  barab- 
gesetst  nnd  fHr  d«n  1.  Jannar  1877  ibrem  fiadieban 

Fortfall  beschlotsen.  Wi  r-  s  -r  Resrhluß  zur  Ans- 
fuhmng  gekommen,  ho  hjUt-  eine  verhänjrnisvolle 
Katastruphe  >;edrolif.  Seine  Aasfulirung  zn  vi  -Ii : :  ili»rn 
oder  doch  hinauszuicbieben,  wurde  dic  erste  .Auf- 
gabe des  „Wirtschaftlichen  Vereines*^.  Dazu  kam  die 
Anpaasong  dar  eben  arbSbten  £isanbabntarifa  an  die 
niedergebenden  Veiliiltaiaaa. 

Am  12.  November  1873  trat  eine  Versamrolong 
der  Eisen-  nnd  Stablindastriellen  zusammen,  der  am 
24.  November  eine  weitere  folgte,  web  i f  auf  Ciriind- 
lage  dM  früheren  „Zollvereinsländischeu  Kisenhutiea- 
vereins**  in  Düsseldorf  einen  neuen  Verein  gründete 
und  die  anderen  EiseabesirlEe  Deatsdilands  aufforderte, 
das  gleiehe  im  ton  nnd  dann  dia  Eiaaalgmppen  la 
einem  'groBan  Gaaamtvereina  zosammensuscnlieöea. 
Am  18.  Dezember  fand  die  Besprechung  der  Sache 
mit  der  schlesischen  Eisenindustrie  in  Berlin  statt, 
nnd  «lie  legte  den  Gnicd  zu  dem  „Verein  dent«eher 
Kisen-  und  .Stahlindustrieller*',  der  bestimmt  war,  in 
der  ganzen  Bewegang  gegen  den  bedingangiloaen 
Freihandel  und  für  eine  Wirtschaftspolitik,  welche 
der  nationalen  Arbeit  aaareioheadan  Behatt  nwibrtat 
die  Fübrang  zn  tbemehmen.  Beine  Sdiuning  war 
an  erster  Stelle  Rnecks  Verdienst,  der  auch  der  erste 
Gesscliaftsfulirer  der  nacbmali^'en  ^Nordwestlichen 
Gruppe  des  Vereins  deutscher  Lisen-  und  StahUndu- 
strieller"  wurde,  und  in  dem  Verein  süddeutHcher 
Baamwollindnstrielkr  ia  Angsbarv  einen  treuen  and 
tapferen  Bnadasgan«aMMi  fand.  Von  Kardorflii  Bcbrift 
„Gegen  den  Strom**  gab  daa  Stichwort  fIr  den  Zu« 
samtnenschlnü. 

Am  14.  Dezember  1875  fand  unter  Kardorffs 
Leitung;  eine  Versauiiiilung  von  1  inliis'.riellcn  in  IJerlin 
statt,  lo  der  beschlossen  wurde,  einen  Verband  i\xm 
Schatze  der  nationalen  Arbeit  za  grümlen.  Am 
11.  Febroar  1876  kam  anter  Baecks  tatkräftiger 
Mitwirkung  die  Gründung  des  „ Zentral verbanaes 
deutscher  Jndastriellar"  zustande,  dessen  erfolg- 
reiches Arbeiten  nnd  dessen  bedeutendste  Leistuugea 
mit  Hiiecks  Namen  unautliislich  verknüpft  sind.  Im 
Anfang  wollte  der  ZentraUerband  nicht  recht  in  BlütA 
kommen,  weil  nicht  die  richtigen  Männer  an  der  Spitze 
standen.  Eine  Reibe  Zwischenfälle  drückten  sein  An- 
sehen herab.  AbwBnack  and  wenige  andere  Männer 
hielten  ihn:  Bwraat  aad  Baßl«  «idi  ihr  groBaa 
persSnIiehes  Anaeban,  Baodt  dnrdt  aaina  Arbeit. 
Kue<~k  liatto  im  Zentralverband  keinerlei  offizielle 
Stellung;  aber  er  hatte  dessen  zukünftige  Bedentnng 
erkiinut  und  wulMe,  daß  es  zunäidist  nur  eines  graben 
MaÜes  von  Arbeit  bedürfe,  uiu  den  Verband  zu  An- 
sehen zu  bringen.  In  fast  allen  Versammlungen  des 
ZeatralTarbaadea,  bis  tiaf  ia  dia  achtsigar  Jahre  binain» 
hielt  Baeek  die  größeren  Baferata.  Tn  den  beiden 
HeneraU <rsaiu[iiluiii,'en  des  Zentralverbjindes  1877  in 
Frankfurt  a.  Jl.  und  1878  in  Berlin,  die  ausschlag- 
gebend für  d'Mi  Unisrbwuiii,'  in  der  i^ifentlichen  Meinung 
wurden,  trat  er  als  erster  nod  banpttächlichster 
Redner  in  der  bedeutendsten  Aaga  dar  deutschen 
Wirtacbafupolitik  aaf.  Ebeaio  war  er  oaerm&dlich 
in  Vereinen,  VerbibidaB  «ad  vareialosea  Stidten  ala 
Redner  für  die  Schntzzollsache  tätig.  Er  hat  es  oft 
als  die  größte  Errungenschaft  seines  Lebens  bezeichnet, 
daß  es  ibm  veri,'onnt  war,  au  dem  Umschwung  der 
deutschen  Wirtschaftspolitik  im  Jahre  1878  in  nahen 
Beziehungen  zu  Bismarck  mit  seinem  ganzen  Wissen 
nnd  Können  als  führende  Kraft  mitzuwirken.  In 
seiner  Geschichte  des  Zentralverbandes  hat  seine  B^ 
soheidenbeit  dieses  Bekenntnis  freilieb  sartckgahatttB. 

Ebenso  ist  es  an  erster  Stelle  Bneck  itt  daakaa, 
daß  si  b  die  Veri^taatlichnng  der  Eisenbahnen,  die 
ursprünglich  von  der  Industrie  leidenschaftlich  be- 
kämpft wurde,  in  einer  den  Interessen  der  Industrie 
entsprechenden  Weise  vollzog.   Insbesondere  sind  die 
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BesirkHeil^eDlulhDräte  ntnl  lUr  Laade— MBnbahmit  m«  | 

•einem  (ieist«  hervorgegangen. 

£ine  Plenarversammlung  des  Dentacheu  Handels- 

im  Jabre  16S0  wurde  der  üoßere  Anlaß,  daß 
BnMk  41«  FreiliefeaeteUu^  der  großen  Seeplätze 
Hamburg  and  Bremen  beseitigen  helfen  konnte.  Die 
Verhandlungen  zwischen  der  Keichsregiernng  nnd  dem 
Huinburijer  St-aate  über  ilen  Zollanscliltid  waren  wieiler- 
bolt  ergebuibluit  verlauten.  Da  wurden  auf  iSuecks 
Anregung  einige  Vertreter  des  AVirtschaftli*  lien  V«  r- 
eines  nach  Hamburg  abgesandt,  die  im  Februar  1&81 
die  Hamburger  VerbältnlMe  unter  Fthrung  des  Prä- 
aidenten  der  Handelskammer  atadierten.  Boeek  «elbet 
war  dabei.  Er  wurde  beauftragt,  eine  Denkiehrift 
über  den  Hesucli  auszuarliriten,  dir'  aricli  iÜe  Be- 
dlBErnngen  aufstellte,  nnti^r  dcnpii  picli  llaiiilnirkir  dem 
Züllmland  unsohlicüen  könnte,  wciiti  ihm  die  he- 
treifenden  Anerbietungen  vom  Keich«  gemacht  w  ürden. 
Die  Ausgestaltung  des  Hamburger  Freihafengebiet«8 
durah  einen  reiehlichen  Beicbaniacbaß  war  dä>ei  die 
BmptiMbe.  Anf  der  Qmndltfre  dieaee  Beriehtes 
wnraen  die  Verhandltins^en  sehr  bald  wieder  anfpe- 
nomnien  und  zu  einem  giückliclien  Ende  tefuhrt. 

Mit  Düsseldorf,  wo  ihm  seim-  jtjiig-itf  Tochter 
geboren  wurde,  verwuchs  ßueck  bald  eng.  An  der 
&lMel4orfer  Ausstellung  fär  Rheinland,  Westfalen 
«nd  taeMWhbtfte  Beiirke  1660  nahm  er  den  tätigeten 
Anteil.  Die  Orgeniaaticnt  de»  Beanchea  dee  Iren  and 
Steel  Institute  in  DüsseMoif  in  demselben  Jahre  lag 
ganz  iu  stiacn  lliinden. 

Mit  dem  Be^'inn  der  achtziger  Jahre  trat  die 
sozialpolitische  Gesetzgebung,  und  insonderheit  die 
Arbeiterversicherung,  auf  den  Plan.  Bueck  war  einer 
der  ersten  Geister,  die  sich  deren  (iedanken  zu  eigen 
machten.  In  der  ersten  Zeit  hielt  er  ausschließlich  die 
Referate  in  den  noßen  Versanuniangen  de*  Zentral- 
Verbandes  nnd  Wirtschaftlichen  Vereins  In  Msseldorf, 
bis  er  in  Geheimrat  Jencive,  Dr.  Beumer  und  Direktor 
Dittmar  bedentende  Mitstreiter  auf  diesem  Felde  erhielt. 

Am  1.  Juli  1884  wurde  Bueek  von  seinem  Ver- 
eine ein  halbes  Jahr  nach  Herlin  beurlaubt,  am  den 
ncugcbildetSB  nVerein  zur  Wahrung  der  wirttcbaft- 
liclMn  Interessen  von  Handel  and  Gewerbe*  ni  organi- 
sieren, der  von  großen  Berliner  BankfnstitateB  nnd 
industriellen  Firmen  jr^'if 'l'i'let  worden  war.  Seine 
Verfassunt,'  \erkaniite  jedorh  die  (irundliedinL^unpen 
für  einen  freien  V'ereiii  »o  grundlich,  dah  er  nie  rerlit 
zum  Gedeihen  kam,  obgleich  unter  Buecka  zweimaliger 
Geschäftsführung  eine  Reihe  bedentnngsvoUer  Ar- 
beiten geleistet  worden  sind. 

Am  1.  Oktober  1887  wnrde  Bneek  an  die  Spitn 
der  (teschaftsfüfamng  des  Zentralverbandes  nach  Berlin 
berufen,  fiir  deu  er  schon  bisher  mehr  gearbeitet 
hatte  als  irgend  ein  anderer.  Damit  trat  er  zu 
den  maßgebenden  Personen  iu  der  lieicbsregierung 
nnd  in  der  PreuHischen  Regierung  in  Beziehung, 
namentliob  aaob  zum  Fürsten  BismareR.  Die  deutsche 
Ittdnstrie  ist  Bismarck  auch  nach  meinem  Rücktritt 
treu  geblieben,  nnd  der  Zentralverbaad  ehrte  den  Alt- 
reichskanzler wenige  Wochen  nach  seinem  Seheiden  aus 
dem  Amte  dnrch  ein  kostbares  Ehrengeschenk.  In 
Hnecks  Erinnerung  spielt  dieRf^r  letzte  Besuch  bei 
Bismarck  eine  bedeutende  Rolle.  Er  schildert  gern, 
wie  Bismarck  am  Abend  behaglich  in  der  8ofaecke 
saß,  seine  lange  Pfeife  rauchend,  wie  er  selbst  auf 
einem  kleineren  Sesael  daneben  Fiats  genommen  hatte  i 
nnd  eine  cweitttindige  ünterhaltnnc  mit  dem  großen  < 
Kanzler  fülirte,  bei  der  der  B'ürst  freigebig  mit  alten 
Erinnerunjjen  und  neuin  Mitteilnnsfen  umirinfr. 

Dem  Naehfulirer  Hismarcks  r^eirenüber  war  l'ueck  | 
berufen,  das  Mitiverständuit)  aut^euklüren,  daä  sich 
zwischen  dem  neuen  Reichskanzler  und  der  deutschon 
Indnstrie  Aber  den  devtoob-tfsterreiohischen  üsadeis- 
mtrag  entwickelt  katte.  Capiivi  hatte  ans  der  £r- 
Uimng  des  ZontraiTerbandes,  daB  derselbe  keinen 


\  oiti  il  in'  I'  ten  der  Landwirtschaft  fiir  sich  er- 
strebe, herauitgelesen,  daß  die  Industrie  den  Handels- 
vertrag nicht  wolle.  Es  gelang  Bueck,  dieses  Hiß- 
verständnis in  einer  Isagen  pers5nlicben  Unterredung 
zu  beseitigen. 

Im  politischen  Leben  hat  sieh  Bneek  mehrfkeb 
betätigt,  wenn  ihm  eine  Verkettnng  von  Znfltlen  ancb 
einen  Sitz  im  Heiehstage  vorenthalten  hat.  Im  Jahre 
I87b  kandidierte  er  im  Keiciista^swahlkreise  Hagen 
gegen  Eugen  Richter.  Im  ersten  Wahlgange  erhielt 
er  12600  Stimmen,  Bicbter  12000.  Da  sich  in  der 
Stichwahl  jedoch  die  SQOO  Zentnmsstimmen  dem 
Freisinnigen  sowsndten,  uAsilaff  er.  Im  Jahre  1882 
wnrde  er  im  Kreise  Altena-Iaevlobn  von  der  national- 
liberalen Partei  dem  fortschrittlichen  Abgeordneten 
Dr.  Langerbans  gegenübergestellt.  Da  er  jedoch  von 
der  Herliiier  nationalliberalen  Parteileitung  im  Stich 
gelassen  wurde,  gelang  es  ihm  auch  diesmal  nicht, 
sich  einen  Reichstugssitz  zu  erobern. 

Im  Jahre  1894  wnrde  Boeck  von  dem  Wahlkreise 
Daisburg—Mttlbeim— Essen— Rnhrort  in  den  Prenfii« 
sehen  Landtag  entsandt  mid  dort  sofort  zum  Mitgliede 
der  Hndgetkomniission  gewählt,  in  der  ihm  die  Be- 
riohterKtattung  über  Eiseniiahnangelegenhei: ii  imver- 
traut  wurde.  Da  er  gleichzeitig  die  Geschäfte  tür  die 
Vorbereituig  des  dei&ch-russischeD  Handelsvertrages 
fahrte»  so  war  es  ihm  vnmöglioh,  in  der  Kommission 
sn  bleiben,  nnd  er  mnfite  ni  seinem  eignen  Leidwesen 
wieder  aus  ihr  scheiden.  Ebenso  verzichtete  er  naok 
Ablauf  seiner  tüufjaiirigen  Wahlperiode  auf  die  Wieder* 
wähl,  unil  Dr.  Beomer*  trat  seinsos  Wahlkreis  an 
seine  Steile. 

Als  Bueck  die  Geschäftsführung  des  Zentral  Ver- 
bandes ftbemahm,  gehörten  demselben  47  Verbände, 
Vereine  nnd  Handelskammern  an.  Heute,  Ende  19U5, 
sind  es  175.  Die  Zahl  der  körpersohafttioben  Mit- 
glieder des  Zentral  Verbandes  hat  sich  unter  ihm  also 
OMt  vervierfacht. 

Am  1.  Oktober  IBÖb  war  ps  Bueck  vergi  nnt,  sein 
fünfundzwanzigjähriges  Jubiliinni  als  Vertreter  der 
deutschen  Industrie  nnd  am  12.  Dezember  1900  seinen 
siebzigsten  Geburtstag  zu  feiern.  Unmittelbar  darauf 
fiel  eine  schwere  innere  Erkrankung,  die  alwr  im  Hai 
1901  durch  eine  Operation  glücklich  gehoben  wnrde. 
Von  Jugend  an  auf  dem  Tinken  .•\ug«  hocligrzdig 
iiliersiehtig.  hatte  Bueck  dieses  .Auge  nie  gebraucht. 
Da  brachte  ihm  das  Jahr  U>01  eine  Erkrankung  am 
grauen  8tar  auf  dem  rechten  Auge,  und  er  mußte  im 
zweinndsiebzigsten  Lebensjahr  noch  anf  dem  linken 
Ange  sehen  lernen.  Im  Sommer  1902  wurde  der 
Stsr  jedoch  dnreh  eine  glückliche  Operation  gebol>en,  ' 
während  gerade  der  Druck  des  ersten  Bandes  von 
Buerks  groliem  Werke:  Der  Zentral  verband  deutscher 
Industrieller  von  1870  bi-;  JH'il'  vollendet  wurde,  der 
eine  (Jbronik  der  wichtigeren  Kreignisse  im  Zentral- 
verbande und  eine  ausrahrlifhe  I)arslellung  seiner 
Ititarbeit  an  der  Handelqtolitik  des  Reiches  gibt. 
Ende  November  wohnte  er  in  voller  Gesundheit  der 
Einweihung  des  Denkmals  seines  verstorbenen  Freundes, 
des  Freiherm  von  Stumm-Ilalberg,  in  Nennkirchen  bei. 
Kaum  beiniirekehrt,  vertiel  er  jedoch  in  eine  neue 
schwere  Krankheit,  welche  die  Folge  einer  Bildung 
von  Kotsteinen  in  seinem  Innern  war.  Wochenlang 
schwebte  er  zwischen  Leben  nnd  Tod,  während  von 
allen  Seiten  die  regsten  Zeichen  lebendiger  Teilnahme 
an  seinem  Geschicke  sich  beknndetea.  Mit  dem  Er- 
wachen des  Frühlings  1908  flberwand  seine  krSftige 
Natur  aber  auch  diesen  Ansturm  auf  sein  Leben,  und 
als  der  Sommer  kam,  hatte  er  »eine  alte  Frische  /.u- 
riickerlangt.  Sein  Herzunswunsch  war,  nur  iiorh  seine 
Geschichte  des  Zentralverbnndes  volleuden  au  dürfen, 

•  Der  vorher  fünf  Jahre  lang  den  Wahlkreis 
1 1 agen  —Schwelm  im  Abgeordnetenhsnso  an  Stelle  Eugen  ■ 
Richters  vertreten  hatte.        Anm,  d$r  Btdaktian. 
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ehe  «r  «ich  tor  Enhe  lagtew  Abar  m  leicht  Milte 
ihm  di«  ErfQUang  dies««  Wnmehea  nicht  werdaa. 

Ha'tr  11  1901  die  Kämpfe  um  den  neuen  antonomen 
i^ollunl  für  das  Deutsche  Reich  seine  Kräft«  in 
großem  Umfange  in  Ansprurh  genommen,  so  wurden 
letst  in  rkscher  Folge  andere  Oegenstiinde  in  d«!U 
Vordergrnnd  der  Teilnahme  der  Industrie  getragen: 
iudb«iMB4«r  die  indtutneUm  T«h£»  dar  aentscheD 
PavarranialiernngsgesellnliaftoB,  dia  Sjaililratsfrafe, 
die  Frage  der  Handelsverträge  und  schließlich  aie 
Frage  des  ZnBajmmen»c)ilu8seä  der  industrifUen  Unter- 
nehmer zur  Abwehr  der  Streikwut  der  Sozialdemo- 
kratie und  der  üewerkechaften,  welche  mit  der  Besse* 
rmg  dar  Oeschäftslas-e  Ende  i'JQS  Uberall  einsetzte. 
Mit  WMmebftpf  Uohar  Tatkraft  nahm  Bnaok  eiaa  diaaar 
Pragio  nach  dar  andarn  auf.  In  waaaBlUehaii  war  aa 
■einem  jiersijnlichen  KinfluU  zuzuschreiben,  daÖ  die 
langen  kontradiktorischen  Verhandlungen  zwischen  den 
Vertretern  der  in  !  Si  ntsi  l.land  arbeitenden  Kcuerver- 
sichemngBgesellschaften  und  der  einzelnen  von  der 
Neotaritiernng  der  indostriellen  Risiken  betroffenen 
Indoatriaa  m  einem  gfttUehen  Ausgleich  führten  nnd 
dia  ▼«fhaadaHa  MißitiauDnne  beseitigt  wurde.  Bis 
mm  Soaraiar  1908  hatten  sich  die  dentaohao  KartaU« 
und  Syndikate  xienlich  im  Hintergrund«  ti  halten 
gewußt.  Aber  der  gt-sfliäftliohe  Niedergang  inter- 
essierte die  otfentlichkeit  in  steigendem  Maße  fflr  sie, 
nachdem  schon  die  Verhandlungen  über  den  neuen 
autonomen  Zolltarif  im  Reichstage  die  Kartellfrage 
einigermaßen  beleuchtet  hatten.  Bueck  erkannt«  di« 
Bedeutung  dar  Frage  Ar  dia  ÖfiiaBtliohkait,  and  aa  ge- 
lang ihm,  eine  mibe  Syndikate  fUr  die  OiHndnnff 
einer  ideellen  Interessenvertretungsstelle  im  Zentral- 
verbande zu  gewinnen,  der  , Hauptstelle  für  Syndikats- 
wesen"  welcher  bei  der  Vorbereitung  der  Industrie 
für  die  Syndikatienaaete  des  Reiuhes  mancherlei  Gutes 
zu  leisten  beschieaen  war.  Zur  Vorbereitung  der 
Handelevartiige  gab  «a  «in  waitaehicbtigea  üinsai- 
naterial  an  aanmm  und  an  begtrtaehten,  daa  tob 
allen  indastriellen  55eifen  heim  Zentralverhaode  ein- 
lief, uml  gab  es  ferner  Einigkeit  zwischen  industriellen 
(iru)  zu  sfibafTen,  deren  Handelsvortragswünschc 
sich  entgegenstanden.  Auch  hier  gelang  es  Uueck, 
vielfach  zu  Teroiittebi. 

Da  wurde  im  Herbst  1903  die  Textilindustrie 
CrünaitHihana  durch  ein«n  Ausstand  heimgesucht,  der 
bertiinnit  war,  die  dortigen  Industriellen  zu  Sklaven 
ihrer  Handarbeiter  zu  machen  und  sie  in  den  sozial- 
demokratischen Zwangsstaat  oinzuschraaben.  Zu  ihrer 
Keschäftliohen  Vernichtung  wurde  aogar  die  sozial- 
demokratische Parteikasse  aufgeboten.  Jedem  Ein- 
sichtigen war  klar,  daß  es  sich  hier  nicht  mehr  um 
Lobulragen  nnd  Arbeitsordnung,  sondern  um  die  Frage 
handeltet  war  ioi  indnatrieUen  Unternehmen  gebi«t«n 
aollte,  der  üntmnehmer  oder  der  Handarbeiter.  Ein 
Aufruf  des  Direktoriums  Ii 7  ilnlverbandes  brachte 
ziemlich  bedeutende  eininülign  Mittel  auf,  die,  als  der 
Ausstam!  mit  dem  Januar  1904  nicht  endete,  zum 
allergrößten  Teil  in  Monatsbeiträge  umgewaiirielt 
wurden.  Bueck  war  rastlos  nnterwen,  um  die  In- 
dnatria  aar  Abwehr  diaaar  nanan  Qainhr  im  mobiU-> 
aieren.  Es  gelang  ihm  aiaeh  in  fiberraaehander  Wetae, 
ihr  die  Notwendigkeit  eines  Ziisammensehlusses  der 
Industriellen  in  ihrer  Kigenscbaft  als  Arbeitgeber  zu 
GemUte  zu  führen.  K  ium  i  ir  -  war  die  Idee  der 
QräadanK  von  Arbeitgeherverbänden  u&ch  Industrien 
•dar  SMu  örtlichen  Bezirken  allgemein  in  industriellen 
EraiaaB  nm  Dnrehbnob  gelangt  and  die  Unvermeid- 
liohkrit  dnaa  ZnaammanaeUataea  deraelban  an  «iner 
Vereinigung  allgemein  anerkannt,  da  teten  sich  mehrere 
kleinere  Qruppen,  welche  dem  Zentralverband  nicht 
wohl  wolHeu.  zusammen  und  versuelitcn,  eine  llauptstelle 
deutscher  Arbeitgeberverbüude  xuitanimenxubrittgen, 
welche  dem  Zentralverbande  als  ebenbürtige  Organi- 
aation  en^gentreten  konnte.  Bneek  war  naennüdlieh 


titif ,  um  die  Entstehung  eine«  aolohea  avaitan  Kri- 
atauisationspunktes  für  industriell«  lotersaaen  an  ver- 
hindern und  ihren  Zusammenachlnß  mit  dem  Zentral- 
verbando  zu  erreichen.  Nach  sachlichen  nnd  persön- 
lichen Kämpfen,  welche  über  ein  Vierteljahr  wahrten, 

felang  es  ihm  endlich,  eine  Ltfsnng  za  finden,  welche 
ie  meisten  Beteiligten  beMadigt«,  «nd  wenn  aieh  aiMdi 
nalAhat  eiaa  Uaiaaif*  6afe«(pnnpa  n  «iaar  aadanB 
loaaren  Orgariaatiov  loaaainaBadilofl,  an  ward«  aehUeA- 
lioh  doch  auch  ein  Znsammengehen  mit  dieser  erreicht. 

Während  der  Üauer  dieser  Kämpf«  arbeitete  Rueck, 
obgleich  Wochen  und  Monate  durch  die  engeren  Be- 
rungescbäft«  darin  unterbrochen,  mit  eisernem  Fleiße 
an  seiner  Geschichte  de«  Zentral  Verbandes  weiter, 
■^nf  1908  den  awaMan  nnd  1904  den  dritten  Baad 
und  leitete  lelbat  den  Dmek  beider  Rfaid«,  weleb«  im 
Herbst  1005  zusammen  erschienen.  Die  drei  großen 
Leiikonoktavbände,  denen  ein  kleinerer  vierter  folgen 
soll,  sind  di  / 1  .  i  i  i ni  t -rnng  von  Bnecks  Lebens- 
leistung bis  zu  seinem  fünfau(^iebzig8ten  Jahre.  Sie 
stehen  als  Schlußstein  am  Ende  des  ersten  Dreiviertel- 
jahrhundeita  aaines  Lebens.  Sie  aind  der  Strauß,  den 
er  sich  aelbat  fir  «einen  fanfmdaialtsigsten  Geburte- 
ti^gatiscb  gewunden  hat.  Die  weitesten  Kreta«  der 
denteohen  Industrie  aber  feiern  mit  ihm  diesen  Feat- 
teg  mit  den  herzlichsten  W^ünschen  für  sein  ferneres 
Wohlergehen.  Sie  feiern  in  ihm  den  getreuen  Ei  kart 
der  Industrie,  der  in  Leid  nnd  Frend  ihr  zur  Seite 
gestanden  und  sein  gntei  Schwert  Ttir  sie  geschwungen 
hat  Sie  danken  ihm  in  dieser  Feier  nicht  nur  für 
die  laagan  Jahre  treaeater  hingebenditer  Arbeit  in 
ihrem  Dienete,  sondern  aie  fnem  in  ihr  aneh  den 
großen  ^fenschen,  der,  mit  seltenen  Oab«n  des  Geistes, 
des  Charakters  nnd  des  Herzen»  ausgerüstet,  keinen 
scliüneren  Lehenskern  sich  denken  konnte,  als  sein 
Dasein  dem  Wacbaan,  BlUb«n  and  Gedeihen  der  natio- 
nalen Arbeit  an  iniihen.<* 

• 

Die  Feier  selbst  verlief  am  ü.  Dezember  in 
würdigster  Weise.  Der  große  Kestsaal  des  Savoy- 
hotels  war  bis  zum  letzton  Plate  mit  Teilnehmern  ge- 
füllt, üebeituer  Finanzrat  Jencke-Dresden  feierte  den 
Jubilar  in  einer  großzügigen  und  feinsinnigen  Rede, 
die  die  Verdienate  Bneeka  nm  die  deutsche  Indaatrie, 
(«ine  Tadtmft,  aeinen  raetioian  Fleiß,  seine  Trane  im 
großen  und  im  kleinen  in  das  rechte  Licht  stellte  nnd 
einen  Sturm  des  Beifalls  entfesselte.  Geheimrat  Vogel- 
Chemnitz  überreit  litt'  'em  Geburtstagskinde  im  Auf- 
trage des  Direktoriums  eine  güldene  Medaille,  die  das 
wonigetroffene  Porträt  Bnecks  in  einer  Widmnng«- 
umeenrift  trägt.  Abg.  Dr.  Bennier  brachte  in  einer 
ham«rv«UeD  Rede  Grüße  und  Wünsche  der  Amts- 

gtnosaen,  nnd  Geheinrat  Kirdorf-Rheinelb«  feierte  die 
attin  Bnecks  in  einer  herzlichen  Ansprache.  Hef- 
bewegt  dankte  der  Gefeierte  nnd  warf  einen  aulier- 
ordentlich  anziehenden  Rückblick  auf  sein  I-eben, 
das  in  der  Landwirtschaft  begann  und  seit  nunmehr 
'A2  Jahren  der  Industrie  gewidmet  ist.  Zu  später 
Stande  eiMhiao,  weil  er  bis  dabin  im  Reichstag  be- 
aehlfkigt  war,  «uih  noeh  der  Abg.  v.  KardorC  dar 
aeineraait  doreh  laine  Schrift  „Gegen  den  Strom*  dia 
Veranlassung  zur  Gründung  des  Zentralverbandcs  gab 
und  sein  Ehrenmitglied  ist  und  jiries  noch  einmal  Buecks 
Verdienste,  indem  er  zugleich  der  Solidaritüt  der 
Interessen  von  Landwirtschaft  und  Industrie  gedachte, 
die  namentlich  aach  im  Kampfe  gegen  die  Sozial- 
demokratie foet  anaatnaianatahen  mttfiten.  8o  variiaf 
daa  Feat,  daa  ana  Dashbarkait  ud  Li«b«  vaMoalnltat 
war.  in  anregnngsvoller  and  tUa  Tailaähwar  hSdlBt 
befriedigender  Weise. 

Wir  aber   rüti-n    len'     am -.i fesfreudigen  fünfund 
siebzigjährigen  ehemaligen  Redakteur  des  wirtschaft- 
lichen Teiles  unserer  Zeitschrift  ein  herzliches  Qllck- 
«nfl  an.  Ad  nnltoa  annoal        Dk  Btäaktim. 
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Befente  und  Heinere  Mitteilmigeii. 


Umschau  im  In>  und  Aualande. 

Deutschland.  Das  Reichsmarineurat  liat  soeben 
eine  weitere,  nitch  den  gleichen  Üesiehtspnnkten  wie  in 
frllitfMi  Jabrai  gvordnätSdhiül  h«innuigafeb«i,walalM 

tte  BDtwtekluif  der  deatsclieii  SeetitortBBM  !■ 

letzten  Jahrtehnt 
behandelt.    Diese  Schrift  wirdigt  das  Pfobtem  an 
Hand  ainaa  aebr  raieheB  ZaMnimaifiTiftlii  oad  kon- 
«tatiett  W0V  ein«  auf  alleii  Gebieten  j^ande  und 

7am  Teil  mächtig  fortschreitende  Entwicklang,  die 
aller  doch  im  Verhältnis  zum  AoBland  in  mancher 
liivisi  ht  in:  •istelit.  Wer  sich  über  Auswanderuiij,'. 
Seeiiandel,  ßeedereien,  Verkehrseinricbtangen  usw. 
«Ateniobta»  will,  wird  das  Werk  selbst  znr  Hand 
vebm«B  BiiaeB.  Wir  entnehman  der  sahleBDüBigeB 
ZiMniDMMleniuig  folgend«  atatiatiaehe  Eiaselb«itett: 

Aatcil  desSeehandels  am  Ä  ußenbaad«!. 

Einfahr.  Rohstoffe. 


Ansfsbr.  Fabrikate. 


Wert  der 
BUrahr 

HUI.  Mark 

la  PrM«at 
«■Mtalraasfdl 

I    '  U 

Kinfakr 
•Lladatgripp 

ni  '  IV 

Braankohlen  . 
Steiakohleai .  . 

68,7 
01,B 

78,1 

5.« 

100 
11,4 

SSHaammaii:  1  Idfi^S 

Omppe  I  nmfaBt  alle  anflerearopüaeben  lAnder; 

Ornppe  II:  Ena^land,  Schweden,  Xrirwei-pn,  .Spanien, 
Türlkei,  Ruuiiinien,  die  Freihafen,  1  iiK.in  I,  Portuj^'al, 
Bulgarien,  Uriechenland ;  Gruppe  III  ;  l;  ^  il  in  J,  Italien. 
Dänemark,  Serbien;  GroppelV:  Osterreich •  Ungarn, 
Fraakiaiab,  Niadarhude^  JBalgiaii,  Bdhweii. 

Avafikr.  Rohatotfei. 


Wam^Mtanr 

Wart  dar 
AaafWw 

imi.  vatk 

lal 

» 

>MSMII 
«Mfäl 

•  Lind« 

III 

Mkr 

rr 

Eisen,  Bruch-, 
Eck-,  Luppen-, 
Winkel  ,  Roh- 
u.  Stabeisw, 
Kohsohianeo, 
Blöcke  .... 
8teittk«U«B  .  . 
Koks  

110,6 
997,4 

66,5 

14,2 
0,7 
2,3 

34,8 
8.1 
2,9 

10,8 
8,7 

40,1 
87,6 
86,4 

ZauoBiHn:  888,6 

1 

1 

anagattaat 

•  a  — ' 
■ 

rDin«leo  «ul  die  I.toder- 
grappea 

1  II 

III 

IT 

Platten,     Bleche  and 

Röhren  aas  suhmied* 

barem  Eisen,  rohe .  . 
Biaeitdraht  a.  Drahtstifte 

-tt),() 

1H,7 

21;,  1 

4*2  6 

42,9 

43,4 

30,3 

4,2 

22,8 

ßiaenbahiwebieBen, 

Laschen,  Schwellen, 

Unterlagsphitten    ,  . 
Ganz  gmtif  F.isenwaren 

27,0 

33.3 

30,0 

5,6 

31,1 

25.4 

28,2 

15,4 

31,1 

Grobe  Eisenwaren    .  . 

152,7 

31,1 

22,8 

16,0 

30,1 

F«ne  Eisenwaren 

einachL  Fahrrid«r .  . 

130,8 

31,0 

21,0 

17,3 

30,7 

Nibnadela,  Miiihinaacbi- 

10,8 

63,0 

9,3 

9,3 

18,5 

Artilleriezündangen,  Pa- 

19,5 

66,1 

27,2 

2,6 

Maschin.,  Lokomotiven, 

Nähmaschinen   .  .  . 

250,6 

16^7 

88,7 

25,2 

34,4 

WisseniehoftL  Instm- 

15,8 

27,2 

18,4 

27,2 

27,2 

61,2 

40,8 

34,2 

10,2 

14,8 

17,6 

41,5 

49,4 

2,3 

6,8 

787,6 

1  - 

Di«  HvtaUiBdiutri«  aefart  nebr  alaiBe  Hilft«  iliT«a 

Exports  in  Ländern  des  reinen  Seeverkehrs  and  bei- 
nahe drei  Viertel  ihres  Exports  uuf  dem  Seewege  ab. 

Schiffbau. 
Die  deatsohe  Sobiffbanindostrie  hat  sich  in  den 
lateten  aaeba  Jabraa  ständig  aafetaigend  «ntwiek«U, 
ibre  Kt^italieo,  ihre  Anlagen  and  Eiiiriflbtiing«n  «r> 

lieblich  vennehrt,  sieb  und  den  heimischen  Bedarf 
mehr  und  mehr  vom  Ausland  unabhängig  gemacht, 
ihr  Leistoagavamil^B  dnieh  AnbigaarwcitaniBg  ga« 

steigert. 

Kapital,  Einrichtungen,  A r be i ter z ah  1. 
Seit  1900  bat  ti«h  daa  Aktiiakapital  d«r  AktieB- 

geselUchaften  für  Schiffbau  VOn  07  Mf  86  MiUiOB«a, 
also  um  48  "/o,  verniclirt. 

Di  u  A  )  l  aiterntand  als  Maßstab  angesetct,  wird 
der  Wert  des  in  allen  Werften  arbeitenden  Kapitals 
Mf  180  MillionaB  gaaoliitit.  Di«a«r  ZtAubma  de« 


Wut  d«r  Prodnktloa  vo« 
a>  MTaSwarftaB* 

Haa«slM«Mf*  ]  KriafMrtUb 

uea-iM« 

im  9m 

iMa^iaea 

ta  Bm 

mo-  ti|^ 

Privatwerften  2BiaiBin«n  . 
Kaiaariieba  Warftaa  .  .  . 

1950877 
684 

469775 
860 

221  877 
77712 

108140 
87000 

319888681  188087576 

458980106 
121  080  000  Od«rgebt«t 

674010106 

110900000  9t«a(8werften, 

  Kriegsschiffe 

684  210 106  Gesamtwart 

Zusammen 

1 851 771 

468126  1  299588 

111848 

*  Ba  fiabl«B:  OenBania»  FlMiabarg,  N«ptBb,  Riokin«n,  Slooka  &  Kolbe  uid  JobaBB««B. 
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AktiMikipiUl*  entoprscheD  «rliabliohe  £rw«iternag«ii  ^ 
und  UnlMDtBB  der  W«rfteD. 

Die  Zahl  der  Arbeiter  betrug:      i»oo        i:to:>  | 
in  den  88  grdatan  Priv»hrerfteii  84  «00  41051 
in  dMi  dwTkriterHclwnWefftwi  15800  16400  j 
Zasammeu   B04Öb  D7451 
ProdaktioB. 
Nach  der  Prodaktionntatistik   der  im  Ycreio  i 
dputsriit-r  Soln'ffswei  ftcn   vereini^rri  Finnen   Warden  | 
erbaat  auf  den  privaten  See-  uini  FluJ'nv  erftcn : 

—  «I  Brutto*       ^^^-Tt  -irr  i)'-<Rr)i( 

ioudvd      prödukitoii  IB  Mark 

1899  .318       2.Ö6  958       106  038  21Ö 

1901    800      254487       127  529491  . 

1908    841      227124      122«58e7S  I 

Die  li'tztf  TuIm-Hi'  iS.  14t),Ti  i,-itjt  »umtnarisch  dfii 
Kaumgehalt  und  Wert  der  15>Ü0  bis  ltK)5  abgelieferten 
Sohiffe  sowie  der  Schiffe  im  Bau. 

£s  sind  in  aec)!«  Jahien  anf  20  Werftea  für  . 
684  MllUoBen  Hirk  Schiffe  gebaot.  Die  Qewmt-  | 
prodnktion  dürfte  also  Aber  750  Millionen  Mark  be-  \ 
tragen  haben.  I 


Bei  Beaefaräaknng  anf  den  Seescbiibaa  betrag  die 
Werftorodiktion;  «aMifchidKiieh 


Tod DVD 

180000 
906000 


1894/99    ... 

1899/1904  

Das  ri^ribt  eine  SMgwiing  nm  BBViV*  bei> 
nahe  zwei  l)rittel. 

Nach  den  Aufstallnngea  des  Qemaaiseben  Lloyd 
befanden  sieb  im  Ben:  Tru>]>ort- 

tlaa>  lelMunr»- 
fihtgkrli 

(I  Dftmpreikiour 

Ende  1899    80     250  000  72SiX)0 

Mitte  Nov.  tnl.r-r  ir>05  ,  14<1     .S75  000     1  107  JG? 

Danadi  liat  sich  die  Zahl  diT  pleichzf  iti:;  im  Bau 
l-ctindliclien  Schifle  der  Ii niidL-lsdotte  vun  If^f'V*  bi? 
iihtn  veranderthalbfacbt  Von  den  gegenwärtig  im 
Hau  beciiifenen  Scbiffen  eatfolleii  00>  anf  die  SS 
groüen  Privatwerften. 

Folgende  Tabelte  seigt  die  Sonne  der  von  28 
großen  Privatwerften  sowie  den  drei  kaiserlieboB 
Werften  \oti  1B98  bis  1904  erbauten  Schiffe: 


Die  Produktion  der  größeren  Schiffswerften. 


■ne  der  gcbiutpo  8<:hl1f« 
ton  1M9S  tiU  1904 


ittritek*  DiirehMliDUttIcbtint 


Brutto- Rrglatrr- 
toi» 

Kriegstcblir« 

Dcpl.  toDf 

iD  r.o. 

1 

UatitlrUiicblirc  ' 

bratto-RegiMr- 

Krirrnchlir« 
Depl.  too« 

,  HaDdrlarhllTe 
1«  P.O.  j  Brotio  Rce><ter- 
1             '  tom 

KrlefMcbllTe 
Drpl.  tont 

1488500 

829100 

1840  000 

211220 

47060 

1268700  828650 

118  700 

474  900 

R  e  d  a  r  f  8  d  e  c  k  u  n  t,'- 
In  welchem  .Maüe  und  wie  rasch  sich  die  deutsche 
Sehiffbanindustrie  vom  Ausland  onabblogig  gonaeht 
bat,  aeigt  folgende  Tabelle: 

Naoh  der  ,,FrodQktionsstatistik*  der  im 

Verein  deutscher  Schiffswerften  ver- 
einigten Firmen  wurden  verbraucht: 


W&hrend  also  die  deutsche  SchifTbauindoetrie  1889 
nodi  ein  Viertel  ihres  Uaterialbedarfa  im  Aaäbmd 
deckte,  boaog  >ie  190S  von  dorther  nur  nodi  1,7  Ui 

2,5«/,. 

Deutscitlands  Anteil  am  Weltsrliitfbau. 


WrltcchlirbsH  ia  iUUO  lODl 


.Sobiffsbleche 

CbMhupt 

Yoo 
daotMhM 

Am  Om 

1 

18B9 
1901 
1908 

.  ,   .  ,  98870 
.  .  J  102876 

.  .  .      94  152 

71948 
94476 

92521 

26928 
9897 
1631 

27,2 
8,2 
1,7 

. — 

Profilstahl  einschließlich  Stabeisen 

1889 
1901 
.  1906 

.  ...  49281 
.  .  .  688B6 
.  .  .  1  44BD0 

30515 
49825 
48498 

12766 
1  4580 
1107 

25,9 
8.4 
:  2.6 

J«br 

Zw. 

UroU- 
brItesQlta 

■buolol  % 

Oentich- 

iili««lul'  % 

FrokfM  > 

! 

•bfolatl  % 

1894  .  .  . 

1828 

10461  79 

120 

9 

20 

_  ! 

1900  .  .  , 

2804 

1442!  - 

905 

117 

19U4  .  .  . 

1988 

1209 1  61 

202 

81 

-1 

Also  trotz  aller  Fortachritte  der  deutschen  Schiff* 
baundnstrie  ist  Deotaeblanda  Anteil  am  Weltschi fTbaa 
in  den  lotsten  sehn  Jahren  nur  von  9  anf  10  "/e  ge- 

>fi>  frcn  und  damit  immer  noch  f,'»'ring.  In  der  gleichen 
Zeit  sank  der  Anteil  VjroÜbritauuiens  (ohne  Kolonien) 
▼on  79  anf  61  ^e. 


Statistik  der  im  Jahr«  1904  in  nacbstebenden  Ländern  neoerbanten,  angekaaften 
nnd  Torkanften  Dampfacbiffe  fiber  100  Brattoiona.* 


Staat 


NMMbSM 


England  nnd  Kolonien 
Deutschland  ..... 

Amerika  

Frankreich  

Japan   

Bnßiand  

Italien  


▼•fkaeft 


AM«M 

BnttoloBi    L  Awakl  ,  Bnitioieat 

aasahl 

606 

1204  903 

36 

58  210 

229 

414186 

107 

192  282 

29 

62  361 

56 

114998 

47 

107  65« 

6 

9  9B0 

3 

3526 

40 

94388 

27 

32  742 

13 

19  763 

80 

19  041 

38  , 

107  806 

1 

98 

80  ; 

78088 

4 

8968 

7 

28244 

"J. 

46660 

0 

16606 

Die  Zahlen  koaneu  nur  als  auuähernde  gelten. 
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A  Iii  er  i  Ii  ,i.  nie  amerikanische  Zeitung  „Public 
Ledper"  bericlitet  vun  eineiii  ebensu  eigenartigen  wie 
tr;igi8''!it>n 

Jstcel  Works**  j 

in Phil«d»lphia.  Dielwiden  ArlraitvrFockingoiulGord«  I 

waren  in  einer  Gießgrabe  beschäftigt,  aU  der  Kieeel  ' 
der  über  ihnen  scnwebenden  Stahlpfanne  hracli; 
in  ilfuisellien  AugHulilick  eri>oLi  «fich  ilrr  flil«sige 
Stahl  über  sie  uad  vc-rxilirte  beide  im  Na.  I)it> 
Körper  wurden  in  der  40  Tonnen  wiegenden  Stabl- 
masse  völlig  anfgelöst.  Unter  ergreifenden  Feier-  , 
lichkeiten  und  allgemeiner  Teilnahme  der  Arbeiter 
nad  Reamtsn  des  Werke«  wurde  der  Stahlblock  mit 
den  Überresten  der  beiden  tJngluckUcbe&  in  der  nord- 
westlichen Ecke  des  Fabrikhofi  s  in  «iiiem  Onb  von 
12  Fuß  Breite  oud  Tiefe  beerdigt. 

Nen-Seelttod.    Die  ^Iron  Trade  Review*  bringt 

i-itii'ii  Rcriflit  von  James  Macintosh  Bell,  d^in 
Direktor  der  geologischen  Landesauf  nah  nie  von  Neu- 
Sealud,  aber  swei 

^roVif  Eisenerz  vor  komH9B 

diMlbak*  i>M  eine,  nabedflatenden  tob  diiMB  lia^ 
■n  der  WestkSite  der  nSrdHchen  iDaet  nnd  Iweteht  »an 

eisen-  und  titanhaltigen  Saiulalilatjernngen ,  die  oft 
\un  seltener  Keinhcit,  al>  niid  zu  aher  von  grulieu 
Quiirz^andlai^ern  uiitei  firoclien  .-inJ.  I  'er  Sajui  enthält 
eiueu  gruiien  Teil  des  Eisens  als  titauhalligen  Magnetit. 

Das  zweite-,  an  der  Noidkiiste  der  südlichen  Insel 
bei  Colüngwood  jmlefeae  und  enacbeineBd  vertvoUere 
Bieenenleger  '  bildet  eise  nagebenre  Mane  waaser- 
haltigen  Hämatiteü  unil  erstreckt  sich  \  iin  i?er  Pantpara- 
buchtnorli  t  iti  lautes  Stück  iiberdon  Oiiakaka  Fliili  hiiiiins. 

Klinge  jilrttili-se  N'ersriclii',  lias  erster«-  Era  zu  ver- 
hütten, waren  )>ih  ]ei/X  erluiglus,  und  et>  ist  noch  zweifel- 
haft, i'b  es  übeiliaupt  verarbeitet  werden  kann.  Von 
fraglos  bedeutendem  Wert  fiir  die  Verhüttung  ist  das 
Farapara-Erx,  daa  radem  in  einer  Gegend  mit  besseren 
ArbeitsverhiUtaisBen  liegt  nnd  nicht  an  weit  von  wich- 
tigen Industriezentren  entfernt  ist.  Die  Erbmassen 
siii'l  jjanilli-1  zur  Küste  Icr  (;..]iieii  Hav  ;Lelagert,  und 
zwar  iu  Gebtait  ntedn^er  iiugel,  die  sicii  gegen  Süden 
XU  beträchtlicher  Hohe  erheben.  Die  da»  Erz  beglei- 
tenden Gesteinsbildungen  zeigen  sich  als  übereinander 
gelagerte,  vielfach  gefaltete  Schichten  von  hornblende- 
nad  feldspathaltigem  Schiefer,  eisenbaltünm  Kalkstein 
and  bomsteinartigem  Quarz.  Über  dem  ElMDers  liegen 
kohlefnlirenile  Schichten,  Kalk,  Sandstein  nnd  Kohlen- 
flöze, ilie  iJem  Tertiär  oder  der  Kreide  zus^esprochen 
Werden.  lUis  Krz  sellist  .scheint  in  einer  Svnkluia'ie  /u 
liegen,  die  von  gebändertein  Hornstein  nnd  Qnarzit  gebildet 
wird.  Darüberliegt kristallinischer,  eisenschüssigerKalk- 
stein.  In  die  Hömtteinadern  sind  eisen-  und  mangan- 
haltige  Mineralien  eowie  Magnetit  eingelagert.  Das 
eigentliche  Eisenerzlager  hat  eine  Mächtigkeit  m  n 
mindestens  3(X)  ra,  die  ei-sener/führende  Zone  ist  no.  h 
batr&clitlieh  Htarker. 

Es  ist  noch  nicht  mit  Sicherheit  festgestellt,  ob 
die  Erzoiassen  ein  zusammenhangendes  Oanze  bilden. 
Sädlich  Tom  Onakaka-Fiufi  dehnen  sie  sieb  jedenfalls 

*  „The  Iron  Tf«de  Bemw"  1906,  ^.November, 

Seite  17  bis  19. 


auf  mehrere  Meilen  hin  ans  und  treten  häufig  als 
hochei.senhultiges  Mineral  zutage,  (ieorge  .].  Kinns, 
der  triihera  Verwalter  der  'inifieu  iin  ' ernement 
Neu-Seeiand,  schützt  <lic  n  irdlich  vom  Onakaka  vor- 
kommenden Eisenmen'-en  auf  52  Mitlioaen  Tonnen, 
die  man  mittels  Tagebau  gewinnen  kann.  Das  £ra 
aelbft  ist  ein  Boteisenstein,  der  in  tranben-  and 
warzenförmiger  Gestalt  and  gelegentlich  in  Form  von 
Konkretionen  auftritt.  Kr  enuillt  imiuer  etwas  Mangan. 
Der  Phosphor-  und  Schwefelgehalt  ist  im  allgemeinen 
niedrig  und  ebenso  die  sonst  noch  auftretende  Ver- 
unreinigung, als  Kalk,  Magnesia,  rciirrde  un<i  etwas 
Kieselsäure.  Man  kann  es  im  ganzen  ansprechen  als 
ein  pordscs  stark  wasserhaltiges  weiches  Koteisenerz. 
Im  N«rdeB  und  Weaten  dieser  aiehtigen  I^igeistätte 
flndeB  sieb  nocb  viele  kleinere  AMagemngen  von 
Qnarzgeröll.  ilas  stark  eisenhaltig  ist.  Has  mit  diesem 
infolge  von  *  üetüi  hertätigkeit  vermengte  Eisenerz  ist 
goldhaltig. 

Siohen  Meiieu  von  Parapara  treten  die  Höre  einer 
guten  liuekkohle  zutage;  in  einer  Entfernung  von 
HD  Meilen  nach  Norden  hin  liegeB  die  KohleBluer 
von  Parajpara,  welebe  die  besten  Kohlen  von  Ken- 

Seelami  berfrim  sollen;  utnl  in  tinmittelbarer  Nähe 
befinili-n  sieli  llf•lJ(^ut^'ll^ie  Kalklagcr.  Hin.  groUer  Teil 
lier  Vau'  siil]  soifsr  seHiNtsrhuiuIzend  sein.  Wenn  es 
auch  an  dieser  Seite  der  Küste  keinen  guten  Hafen 
gibt,  so  liegt  sie  doch  sturmfrei  und  bietet  snr  Anlage 
von  Werften  keine  Sehwiei  itrkeit. 

Pestlainl  vuu  Australien.  Nachdem  man  im 
Staate  Neusüdwales  bereits  60UO(K)  bis  700  000  x  zur 
Abwehr  der  Kanincbenplage  erfolglos  anfnwendet  hat, 
scheint  man  sidi  nuamehr  daan  entaehliefira  in  wollen, 
daa  Land  ndt  einem  gewaltigen 

Drabttteta 

zu  nmspaaaen,  dessen  Kosten  isnf  etwa  1  000  000  £  gc- 
schStzt  werden.  Die  Rejjierung  ist  sich  noch  nicht 
klar  ilarül  K  r,  ob  man  den  Auftrag  der  in  Neusüdwales 
bestehenden  Firma  „John  Lysaght"  überweisen  soll,  da 
dieselbe  zu  stark  beschäftigt  und  ihre  Forderung  (40  X 
für  eine  Meile)  zu  hoch  ist.  Man  hofft  die  Meile  Drahtnetz 
Tür  28  bis  30  £  frei  Sydney  vom  Ausland  beziehen  zu 
können.  Dafi  man  aidi  au  diesen  auBergewdbnliehen 
Maßregeln  verstehen  and  1  Million  Pfhnd,  etwa  lO*/» 
der  jälirlicheu  Einnalinut;.  aufbringen  will,  ist  der 
beste  Beweis  für  den  groUen  Schaden,  den  diese  Plage 
anrichtet,  und  für  die  Notwendigkeit  eiaea  radilcalen 
Abwehrmittels.* 


Glemena  Wlnkler^DenkniBl. 

Freunde  und  Verehrer  des  am  8.  Oktober  1904 
in  Dresden  verschiedenen  Kdnigl.  Sächsischen  Ge- 
heimen Rates  Professors  Dr.  »hil.  und  Dr. -lug, 

Ii.  e.  rii'iiii-n-^  "Wiiikler  lialjen  sich  in  di-tn  Wunsche 
zus,iiiinifii^'ff>.ii'it':i ,  ilas  .\ndenken  des  i,To]k'ii  (ie- 
lehrten  durcli  eiti  sidilii.iiitrs  Denktnal  /ii  eiireii,  d.is 
in  seiner  Vaterstadt  Freiberg  i.  S.  errichttit  werden 
soll.   Sie  laaaen  au  diesem  Zwecke  einen  Aufruf  er- 


Jehen.  der  unserer  beutigen  Kummer  beüiegt  und  auf 
ea  wir  uneere  Leser  noeh  besondere  hinweisen  mifcbten. 

*  „Ironmonger'^  1905,  2.  Dezember,  S.  364. 
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Büclierseliaii. 


Die  Eöniglieh  PreußMien  Muschiutnhauschulen, 
ihre  Ziele  and  ihre  Berechtigungen,  sowie 
ihre  Bedeatnng  für  die  Erziehung  und  wirt- 
schaftUeb«  FSrderang  des  deatscben  Tech- 
nikcrstandes  nebst  Ratschlägen  für  den  Ba- 
Buch  der  MasehiaeDbaaschoien,  von  Dr.  Sieg- 
fried Jftkobi,  Oberlehm  d«r  KOniffL  Ttr- 
einigten Maschinenbausch ulenEllierfeld  BariDfln. 
Berlin  190Ö,  Julias  Springer.    '6  M. 

Uie  Absicht  dM  VerrMS«ni,  das  Verständnis  Ar 
den  Zweck  nnd  die  Ziele  der  in  der  preußis«  lieu  Mo- 
narchie zu  immer  irrötierer  Re<1eutuiii^'  gelangenden 
Haschinenbaa-  und  nflttensi  hiilen  in  weitere  Kreise 
la  tragen,  verdient  volle  Aaerkennune.  Allerdings 
«mtkeiBt  es  fraglich,  ob  dieaei  Ziel  oient  besser  hätte 
•rreiebt  werdso  baDoea,  wenn,  anatitt  das  Wineat- 
wertflcte  Aber  die  Organiiation  der  Scbalen  aas  d«« 
ohnehin  kostmloB  zn  nesiehenden  Programmen  zu  ent- 
nehmen, einfach  auf  ieixtere  verwiesen  worden  «  äre.  Mit 
dem  Umfang  hätte  dann  der  Treis  des  Buches  in;^unsten 
seiner  weiteren  Verbreitung  entsineeliend  reduziert 
werden  können.  Größeres  fntercüKe  verdienen  hanpt- 
sicUieb  die  Ahscttnitte  11  «nd  III  des  mit  Geschick 
ud  Saohkenntni!<  ziiaammettgest«nt«ii  Werke«.  Naeh 
einein  kurzen  Überblick  über  die  i^eschielitliclie  Ent- 
wicklunir  des  preußischen  Schulwesens  im  all^ifmeinen 
und  der  gewerblichen  Fachschulen  im  besonderen  er- 
örtert der  Verfasser  in  Abschnitt  II  die  Uanptgesicl.ts- 
pnnkte,  welche  fQr  den  Schulbesuch  der  sich  den  ge- 
werblichen Berafsarten  lo wendenden  jungen  Leute 
maßgebend  Mta  föllen.  Vor  aUen  iat  es  ein  Verdienst 
des  Verfassers,  auf  gewhm  inm<;r  wiederkehrende 
IrrtQmer  und  falsche  Anrnbaoingen  mancher  Eltern 
bin)?ewiesen  su  bsben,  durch  welche  jungen  Leuten 
unter  Umständen  .labre  verloren  ^eben  können.  So- 
dann bpis^iriclit  der  Vi'rfasscr  denCbarakter  der  einzelnen 
hier  in  I'  ra^^e  kommenden  (rattungen  von  Leltraustaiten, 
d.  s.:  die  IiuIrtöo  Maschinenbanschuleu,  die  Maschinen- 
b«Mcbai«it  die  sweisanieatrigwi  Xanakus«  fdr  Ma- 
•ebinenbaner  md  endlidi  dte  Fonbfldmgimbalaa. 
Sehr  zutreffend  äußert  er  sich  im  Anschlnfi  daran 
ui-er  das  Wesen  jener  Privatschnlen .  welch*  unter 
der  Re/.eiciinuni,'  Tectitiikum  oder  tefhnificbes  Institut 
sich  gleichfalls  mit  der  Ausbildung  von  Maschinen- 
tcchnikern  beschäftigen.  Mit  berecntigtem  Nachdruck 
tritt  er  der  im  Pabliknm  varbreiteten  VonrteUoog 
entge^n,  daß  jene  Anstalten  etwa«  bSberM  seten  m 
die  Königl.  Masohineribanscbalen,  welche  Anst-bnnii-ii; 
offenbar  daher  riilirt,  das  jene  Anstalten  ihre  Abi- 
turienten lurclians  uDgeraobtfaitigtaT  Wein  In- 
genieure zu  nenuen  pflegen. 

Abschnitt  III  det  Werke«  enthält  sehr  beachtens- 
werte Winke  für  des  vor  der  Berafswahl  stehenden 
jnngen  Kann.  Von  besonderer  Bedratnag  iet  das,  was 
ttber  die  Grundbedingungen  fBr  den  Beruf  des  Ma- 
schinenbauers, sowie  über  die  Gesichtspunkte  gesagt 
wird,  naih  ihnen  die  Vorbereitung  für  den  Besuch 
einer  niederen  oder  hi  lieren  Moschinenbauscbule  er- 
folgen soll.  Von  Wii  litipkeit  sind  ferner  die  Be- 
merkungen des  Verfassers  über  den  Studiengang 
derjenigen  jungen  Leute,  welche  im  Masehtnen- 
banlMsbo  die  bObera  Laafitabn  ein8eblafn)n  wollen. 
FBr  dieae  bieten  sieh  swei  Tersehiedene  Wege;  der 
kürzere  führt  durch  die  Untersukunda  in  die  höhere 
Manchinenbaiiachule,  der  frlieldnli  längere  durch  die 
Prima   zur   Ilochsidiule.     Oie  Kutscbeidung'  darüber, 

welcher  von  beiden  Wegen  im  einzelnen  Falle  der 


richtigere  ist,  fällt  h&nfig  recht  schwer  and  dOrfte 
das,  was  der  Verfasser  fibier  diesen  Pnnkt  vorbrlagt, 
die  Beantwortung  jener  Frage  wesentlich  erleich- 
tern. Mit  Recht  warnt  der  Verfasser  bei  dieser 
Gelegenheit  vor  dem  durchaus  verkehrten  Versuch, 
junge  Leute  aus  der  Untersekunda  als  Hospi- 
tanten zur  Hochftchule  zu  schicken.  Abscbnitt  IV 
eatiiiit  allgemeine  Betnohtnngen  über  die  Art  dar 
Bebandlnng  det  Lebratoübe  an  den  genannten  An- 
stalten sowie  einige  Bemerkungen  über  die  bfi  ^^|•T 
Aufnahme  des  Sciiülers  zu  erfüüendeu  Furuialitaten. 
Abscliuitt  V  ist  den  baulichen  Einrichtungen  der 
Maschinenbauschalen  gewidmet  nnd  gibt  ein  aoschan- 
liches  Bild  dieser  fast  durchgängig  neugebauten  nnd 
d«f  Neoaait  entapreebend  aoafeatattetan  Anataltao.  Dar 
Inhalt  der  llbrigen  Abaehnifte  deckt  oicb,  wie  aobM 
oben  erwähnt,  ungefähr  mit  dem,  was  in  den  Pro- 
grammen der  einzelnen  Anstalten  enthalten  ist. 

i)as  Werk  kann  F.ltern,  deren  Söhne  sich  dem 
Uascbinenbanfach  widmen  wollen,  aa&  wärmste  emp- 
foblan  Warden. 


DartmiMBd. 


Das  Entwerfen  und  Bered^nm  ä«ir  Vtrhrennungs- 
motoren.  Handbltob  für  Konstrakteare  ottd 
Erbauer  vou  Gaa-  nnd  ölkraftmaschinen.  Von 
Hugo  (jrüldner,  Oberiagenieor,  Direktor  der 
GUdoer  •  Xotoran  •  G«Mllachaft  in  Mtocben. 
Zweite,  bt  dpiuend  erweiterte  Auflage.  Mit 
800  Textöguren  and  30  KonBtraktioastafeliu 
B«rlin  1905,  Jnlin«  Springer.   G«b.  94  M. 

p]s  gibt,  wie  in  jeder  Literatur,  so  auch  in  der 
technischen  gewisse  (|;ruodlegende    Werke.  Hierra 
gehört  das  nun  in  zweiter  Auflage  vorliegende,  dick« 
leibiM  und  inbaitavoUe  CHUdnoncbe  Bach.  Anf  d«n 
Inhalt  nnd  anf  die  einietnea  6  groBen  Abtebaitte,  ia 
welche  Jas  Werk  zerfallt,  kann  leider  hier  nicht  ein- 
gegangen wenlen.   Da  der  Wert  des  Buches  allgemein 
anerkannt  ist,   erübrigt  sich  dies  wohl  such,  jedoch 
soll  besonders  darauf  hingewiesen  sein,  daU  in  die 
neue  Auflage  dia  Factaubntte  im  Gaimotoreaban  ge- 
bähreod  an^gaBommatt  wardan  aiad.    MaBoher,  der 
das  OftldBenebe  Weib  eehilit,  wird  aanlt  doa  Wunsch 
haben,  auch  die  zweite  Auflage  zu  besitzen,  und  alle 
Gasmaschincnbauer,  die  den  üülduer  noch  nicht  kennen, 
werdea  sich  entschließen,  sich  dieses  Hand-  nnd  wert- 
volle Hilfsbnch  anzuschaffen.  Die  Arbeit  ist  besonders 
noch  deswegen  wertvoll,  weil  sie  in  entgegenkommend 
ster  Weise  durob  Beitriige  aoa  der  Praxis  seitens  rieler 
FiraMB  and  FaohfOBOiMik  BBtarttttal  ward«.   S.  W. 


Ferner  sind  bei  der  Redaktion  fdgaada  Wadta 
Singsängen,  deren  Besprechung  vorbehalten  blaflii: 

von  Piraeber,  Kodolf,  Oenaralmajor  z.  D.:  /«- 

g»nitur$  und  Pioniere  im  FOdMtif  187(h—71^  — 
Htlagerung  von  Straßbunr  (vom  11  Augutt  Ms 
:i8.  Septeinbtr  187uk  Mit  3  Plänen,  B  Vonhildern 
und  40  Textbildern.  Berlin  W.  80,  Alfred  Schall. 
Geb.  8,50  ul^  gab.4^*4r. 
BritUh  EnginemriM  SUmdardt  Cndtd  Lim$  iaaoad  bj 
antbority  of  The  Engineering  Standards 
Committee.  V  I  -2-  Rull  headed  railway  rails; 
flat  bottomed  rajlrtay  rails;  pipe  Hanges;  screw 
tiireads;  pipe  threads;  purtlandceinent.  London W.G» 
1906,  Robert  Atkinson  (Ltd.).  Üeb.  sh  2&/— . 
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Indiistrlelle  Boadseliaii. 


BlieiiiUch>WestflUUohes  Kohlenayndlkat. 

Am  9t.  November  4.  J.  fand  «iae  Zeehentieiileer- 
V^ersamniluif  itatt,  ia  dar  ■.  a^  fdgendaa  nütietoilt  | 

warde :  I 
qDie  günstige  Lage  den  Kohlenmarktes  hat  leit  j 
der  letzten  Zechen besitzer- Versammlung  vom  21.  Okt. 
d.  J.  nicht  nnr  angehalten,  tondern  noch  eine  weitere 
Festigung  erfahren.  Neben  dem  der  Jahreszeit  ent- 
sprechend stärkeren  Verbrauch  an  Qas-  und  Haas-  \ 
brandkohlen  iat  «ach  die  NaehCrage  in  altes  anderen 
Kohlensorten  mid  Koks  fftr  indasMelle  Zwecke  und 
insbeBunilere  der  Ei^enioduttrie  fortgesetzt  eine  äußerst 
lelihafte.  Andererseits  haben  abfr  auch  die  geäußerten 
BefiirchtuDRen  aber  die  dem  Absätze  infol^'e  des 
scharfen  WagenmaogeU  drohenden  Schädigungen  in 
ToUem  Umfange  Bestätigung  gefunden.  Der  rech- 
naagaailfiige  A  bsitiz  dar  Sjnukataiechea  hat  im  Monat 
Oktober  d.  3.  insgesamt  49664B9 1  oder  «ibeitstäglich 
190595  t  betragen,  sich  di  mviach  Ins^egamt  nur  ntn 
8ö3»a  t  oder  aroeitsti^licb  um  t  1,75",«  liöber 
als  der  Absatz  im  gleichen  Monat  des  Vorjanres  be- 
laufen. Angesichts  der  eingetretenen  Erhöhung  der 
Beteiligungsziffer  stellt  sich  der  Hehrabsatz  tatsich- 
Uch  als  ein  Rückgang  dar,  der  ledigUeh  «af  die  un- 
genügende Wagcngestelinng  larVekfunbren  Ut  and 
um  so  bemerkenswerter  erscheint,  wenn  in  Betracht 
gezogen  wird,  dali  im  Monat  .September  d.  J.  fre<!fen 
Septenüter  v.  ,1.  ein  Mehrabsatz  in  Hölie  voi;  4  ;  i  i":?  t 
=  9,44  "/«  erzielt  wurden  ist  und  alle  Voraussetzungen 
für  eine  wesentlich  größere  Steigerung  der  Zunahme  I 
für  den  Monat  Oktober  d.  J,  gegeben  waren.  Die 
durch  den  Bergarbeiterauactaad  Terartaehten  AnsfUl«  ! 
im  Waaeerverkehr  sind  nahezu  wieder  eingeholt  worden. 
Der  Versand  für  Rechnung  des  Syndikats  hat  im 
Oktober  d.  J.  betragen:  für  Kohh  i  :  .jIOTW  t,  für 
Koks  811976  t,  für  BnketU  lÖOdCU  t,  was  gegen  den 
Versand  im  Oktober  1904  für  Kohlen  eine  Abnahme  von 
79S33  t  =  2,26  7o,  für  Koks  eine  Zunahme  von 
126767  t  =  15,89  >,  fBr  Briketts  eine  Zunahme  von 
9»44St  t 16,6 1 »/«  ausmacht  Die  eMrkere  Inanspruch- 
nahme der  verfügbaren  Wagen  fBr  Koks-  und  Brikett- 
■endnngen  hat  iiaturgeraäB  zur  Folge  gebiibt,  <\aü  der  i 
Wagenmanirel  bei  den  reinen  Kohlenverseniiungen  in 
stärkerem  Maße  fiiblbar  geworden  ist.  als  es  gej^en- 
über  der  WagengeBtellang  hatte  der  Fall  sein  müssen.''  1 


IlMtMh-Laxembarglacfe»  B«rfw«Tk*-  mU  HMttea. 

AktlengeBellschaft  an  Bocham. 

Nach  dem  Berichte  des  Vorstandes  belaufen  sich 
die  reinen  Hetriebsüberschässe  für  das  (ieschaflsjahr 
1904/05  nach  Abzuc  aller  Unkoaten  aaf  46eSöSl,2d  uT. 
HierxQ  treten  die  DivideDde  für  1904  aaf  den  Antoll 
der  €toeellschaft  am  Rrikettwerk  „DahlhanBen"  mit 
26000  c#  und  der  Vortrag  aus  190S  ()4  mit 430937,6 l.Ä, 
dagegen  sind  für  Obligations-  und  H vpothekenzinsen 
877  767,95.^,  für  öt^ueni  i2ÖOtk),ti3  zu  kürzen, 
so  dall  noch  ein  Bilanzgewinn  von  4133634,22 
verbleibt.  Von  dieser  Summe  werden  gem&U  den  Be- 
schlüssen der  Oeneralversamminng  vom  18.  November 
1906  2000000  zu  Abschreibungen,  60019,10 
aar  Ergänzung  des  Reservefornls  auf  seine  statutarische 
Höhe  und  78816,91  JK  als  Tanti{:me  für  den  Anf- 
»ichtsrat  verwendet,  während  R  •/»  de«  Aktienkapital« 
=  IfiL'u'"!!'  ^  als  Divi<lende  ausgesehüttet  und 
474798,31  auf  neue  Rechnung  übertragen  werden. 
Das  Ergebnis  des  Berichtfljahrct>  ist  erhel>lich  besser 
alt  da«  dee  Voijahm.  Hieraa  haben  dia  nea  an- 


gegliederten  Ze<Aen Friedlieber  Kaekbar,  Baaker  Haide 

und  flasenwiiikel  erheblich  heigetragen,  dooh  entstand 
iafolge  des  Bergarbeiterausstandes  riurcli  direkte  Be- 
triebsverluste und  i-:i;L'i]i:  Lienen  Betriebsgewinii  ein 
Schaden,  der  mit  mindestens  1200000./^  anzusetzen 
ist.  Die  BescbiftigQBg  des  Hüttenwerke?«  iler  OeselU 
Schaft  entsprach  der  Beteiligungsziffer  am  Stablwerks- 
Verbande,  die  der  Berieht  übrigens  als  gänzlich  an* 
zureichend  beieiehnet  Auf  den  Kohlenzechen  wurden 
1690248  t  Kohlen  gefördert,  von  denen  76760  t  snm 
•Sclbstverbrauch  verwendet  und  die  übrigen  Mengen 
verkauft  wurden-  An  die  Abteilting  Diff^rdingen 
wurden  221022  t  Koks,  3r2:K)  t  K(dilen  und  643  t 
Brikatts  geliefert;  der  Mehrbedarf  wurde  aus  Belgien 
gedeckt  Die  Gesamtfördernng  der  Erzgruben  beuaf 
sich  auf  716094  t  Dia  QeaeUachaft  erwarb  in  der 
Nihe  von  Dettingen  Eralinderelen  mit  daem  Ftleken* 
Inhalt  von  etwa  30  ha,  deren  Einrichtung  und  Auf- 
schluß zurzeit  V'irliereitet  wird,  und  legte  diesem 
Besitz  den  Namen  „(irube  Tetingen"  bei.  .Außerdem 
wurde  in  Haruncourt  bei  Sedan  ein  gröüere»  Kalk- 
stein vorkommen  angekauft;  die  Bräche  werden  voraus- 
eiflhtlieh  ab  L  Januar  1906  dea  Bedarf  an  Stahlwerks- 
kilk  decken  kSnnea.  Avf  der  Hochofenanlage  de* 
Differdinzer  Hüttenwerkfs  waren  fünf  Ofen  dauernd 
im  Betrieh  and  erzengten  253  302  t  Robeisen  (1903,04: 
241676  t).  Der  Bau  eines  sechsten  II  I  -ns  wurde 
in  Angriff  genommen  und  soll  Ende  dieses  Jahres 
beendigt  sein.  Außerdem  wurde  der  Baa  eiBW  eiebenton 
Ofens  bettthloMea  nnd  iaawiHhea  begamieB.  Um  dta 
beitohendeo  ftof  HediSfan  aaf  ihre  volle  LtistaBaia- 
fähigkeit  zu  bringen,  sollen  vorläufig  in  rascher  Folge 
fünf  groliu  üasgebläsemaschinen  aufgestellt  werden, 
zu  denen  später  für  die  neuen  Hochöfen  norli  zwei 
weitere  Maschinen  biuzatreten  werden.  —  In  Ver- 
bindung mit  dieser  Anlage  soll  eine  entsprechende 
Einrichtung  zum  Reinigen  der  Gase  geschaffen  aad 
außerdem  eine  neue  elektrische  Zentrale  für  vier 
2000  P.8.-QaemaBehinen  mm  Betriebe  von  Drehstrom* 
generatoren  erbeat  werden ;  drei  dieser  Maschinen  sind 
schon  bestellt  Die  durcli  sie  erzeugte  Kraft  soll  für  , 
die  Gruben  verwendet  worden,  eine  geplante  Draht- 
seilbahn, die  zwecks  Ersparung  der  hohen  Eisenbalm- 
frachten  die  Gruben  Dettingen  und  Langeugrand  mit 
den  Diflerdinger  Hochöfen  zn  verbinden  bestimmt  ist, 
bedieoeOf  antT  ferner  des  Drahtwalaarerk  nebet  einigen 
aenen  Feineiaenwalswerken,  deren  Ban  in  AngrilF 
genommen  ist,  sowie  verschiedene  neue  maschinelle 
Einrichtungen  und  Krane  betreiben.  —  Die  Produktion 
des  .Stahlwerkes,  für  das  n.  i  einem  vierten  Kon- 
verter eine  elektrisch  angetriebene  Schiebebühne  zum 
leichteren  Auswechseln  der  Uießwagen  beschafft  wurde, 
belief  lich  bei  normalem  Betrieb  anf  821680  t  Boh- 
biSeke  (219080  t).  Der  ebenfidle  regelniBig  ver* 
laufene  Betrieb  des  Walzwerkes,  dessen  Einrichtungen 
mam  herlei  Verbesserungen  zur  Verringerung  der  Her- 
stellungskosten   erfuhren,  liaCwto  an  fartigirarea 

191  702  t  (182  244  t). 

Bei  dieser  Gelegenheit  sei  noch  erwähnt,  daß  die 
Generalversammlung  der  Deutsch  -  Loxeniburgischen 
Qeaelliebaft  nach  erfolgter  Zaitimmnng  der  General- 
versammlung der  Aktiengeaellsehaft  Bergwerks- Verein 
Friedrich -Wilhelmebtttte  sa  Ufllheim  a.  d.  Ruhr  den 
zwischen  beiden  Gesellschaften  ahgesrhlofseiien  Ver- 
schtnel zun ifs vertrag  genehmigt  und  eine  Erhöhung 
des  Aktienkapitals  auf  24  tXKi  CMK)  .  «  durch  Ausgabe 
von  4000  ab  1.  Juli  19(X>  diridendeubereehtigten  neuen 
Aktien  beschlossen  hat  Danach  geht  das  Vermögen  des 
genaaiitanBergvorkivereina  anter  AneBohiaß  der  Liqai- 
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IndtutritlU  Rundtchau. 


26.  Jahrg.  Mr.  24. 


(Utioii  aaf  die  Deaucti  •  Luxembargisch«  OsBollschaft 
MmTi  ond  die  Aktionäre  de«  ersteren  erhalten  gegen 
j«  wm,  800O  Jl  ihrar  «Iten  Aktien  mit  DiridaBWD* 
Mbrnnan  ab  I.Jnli  1906  je  eine  oeo«  Aktie  ra  1000 

mit  T'iviifiinlcnscheinen  vom  jrlfi'^lan  TemiB«  Mwie 
200  M  in  bar  bei  Umtausch  der  Aktien. 


Priei.  Krapp«  Aktf«Bff«Mlli«luifl  m  Itün/BBlir. 

Ans  liiiin  Bcrii'hte  «ics  nirektüriums  ütier  ilas  mit 
dem  30.  Juni  ld<)ö  abgelaufene  xwvite  tieschiifinjahr 
der  Aktiengesellschaft  geben  wir  nachstehendes  wieder: 
Der  Beatutd  aa  Imniooilien  betrag  «a  90.  Jnai  1906 
178304654,98  Jt\  die  AbtehreKmnnii  an  den  Tnnno* 
bilien  siml  a  if  126040?17,40  ,H  bemessen,  so  daß 
sich  die  Immobilien  für  die  Uilaiix  auf  lt;0f;O  )»iI7.r>:K« 
berechnen.  Die  Werksgeräte  und  Tran«i)i>itniittel  sind 
mit  7870951.63  U  fin^esetat ;  da«  Inventar  an  Vor- 
räten, halb  nnd  ^'nnz  fertigen  Waren  bellaft  sich  anf 
S8i»64874,06  M\  die  Patente  ond  Liiaitfett  lind  mit 
8049178  M  Torgetragen;  Kasse,  Weeheri  imd  Bank- 
^athaben  betragen  zusammen  13009175,14  ..H.  Von 
dem  Bestände  der  Wertpapiere  und  Beteilignngeu  mit 
■/iHaiiimtn  *'>")  r)'27  7!»  t,  1 1  .H  entfallen  anf  '.<  >t\>  r/inf- 
Jiche  Wertpapiere  47  tibü  581.20  auf  andere  Wert- 
pi^iere  und  Beteilignngen  17  844  212,91  Hierzu 
sei  bemerkt,  daß  die  bei  der  Firma  bestehenden 
PeotiODikaBRen  fQr  Beamte  nnd  ArbeitcrnMBdert 
verwaltet  werden;  daa  in  m&ndelsi oberen  Werten  an- 
gelefte  Vermögen  dieser  Kassen  im  Nominalbetrage 
von  2523B700^Ä  wird  daher  in  die  Bilanz  der  Firma 
nicht  eingesetzt.  Die  sonstigen  Debitoren  belaufen 
sich  anf  30839650,11  .H.  V.  ti  d.r  Anleihe  des 
Jahres  189B  (im  Betrage  von  24  QUO 000  .M)  stehen 
noeh  16288000  von  der  des  Jahres  1901  (im  Be- 
tn^  TOB  aOOQOOOO  .»y  noob  18664470  «os. 
Auslost  wurden  im  Hl>,'Hliinfeneii  GeMhKfbjabr«  von 
der  älteren    Anlt-ifif    t;.-|,stHiO  M,ti    <\cx  nmcrrn 

S85.'i00*^.  l)ie  Delki-filerf  -  uri'l  Uarautiefünds  licti  li^'eii 
8260896,61  Aii/ahliin^-t-n  auf  abgesclilor-scuc 

Liefarongsgeschäfte  91553462,26  Jt,  die  sonstigen 
Knditoren  84214881.66  ^M.  Die  Kapitaldepositen  von 
AiMters  wd  Benoten,  die  mit  6  7»  vertinit  wwdeo, 
belsnfen  lieh  anf  25 184696,66  Jl.  Der  BetriebtBber- 
schoß  »ämtliober  Werke  der  Firma  Ve/ifTi  rt  sich  anf 
22904817.82  Das  Zinsenkonto  eririlit  einfin  Über- 
•  Hi.-iiur]  \'uii  3<Hi  ir)r). i:i  ,//.  An  vfTsrliH'ilentn  Ein- 
nahmen sind  1  674  :(7'j.!)5  .t(  zu  verzeichnen;  mithin  be- 
iBBfenaieh  die  Ein  n  hIj  m  en  a  u  t'  zuHammen 24 879646,20 <.#. 
Dumen  betmgen  die  Auisaben  fflr  Stenern  einiohiieß- 
lieb  der  rentlictaen  Orfindnugekotten  1982178,48  Jl, 
für  die  gesetzlirhe  Arbeitervcrsioherung  2643321,33  ..H] 
für  Wohlfahrtszwerke  aller  Art  wurden  3891 098,77 
aufgewendet.  Nnrh  AIi/m^;  iln-i-r  Au>-;::ilien  in  H'iliR 
von  insgesamt  H466  593.5.i  ,#  ergibt  sieh  ein  Keiu- 

Sewinn  von  16413062,67  ,#  nnd  unter  Zurechnung 
es  (iewinnvortrages  w»  dem  Geschäftsjahr  1903/04 
ein  Betrag  von  16668391,41  <#,  den  die  Keneral- 
versammlnng  vom  5.  Desember  1906  folgendermaßen 
CT  verwenden  bescbloRsen  hat:  5*/«  werden  der  ge- 
Retzlichen  Rücklage  und  240'Tnno  .  i(  der  .Sonderrück- 
lage überwiesen;  die  Dividemie  wird  auf  7'jt*/'>  des 
Aktienkapitals  von  1600000(X)  •*(  fest^'esetzt  und 
aas  dt'tn  nestbetraee  ein  außerordentlicher  Zuschuß  von 
1  (MJO  000  Jt  an  PenstoDS-  and  UntentUtaangakaNon 
bewilligt. 

GuloboirQuugshBtte,  Aktlenrercln  fUr  Itergban  nnd 
nattenlietriak  iit  OberliMweit  8  (RhainlMiiI). 

Der  Kt^rhniinir^aljsohUiü  für  das  lietriebsjahr  1904  05 
weist  nach  Aiizrii;  der  allgemeinen  Unkosten  einen 
(ifwinii  von  7()(«t77l,;M  U  ■  ijcL'en  7  121  Ö85.38  . «  in 
1903;04)  «nf.   Nach  Kürxang  der  wie  im  Vorjahre 


auf  .4000000  Ji  bemessenen  Abschreibangen  und  nnter 
Hinzurechnung  des  Qewinnvortrages  verbleibt  somit 
I  ein  Bflingawinn  von  8798780,66  UV,  den  die  ordent- 
I  liehe  Hanptversammln&g  vom  29.  November  d.  3.  naeh 

<  dem  Vorschlage  des  Aufsichtsrats  folgendt^rniaßen  zn 
verwenden  beschlossen  hat:  8600000  Jv  zur  Verteilung 
;  von  207»  Dividende  auf  daa  voll  eim^e^zahlte  Aktien- 
:  kapital   vm   18000000  Jt,  90000  .«  =  69»  als 

Dividende  itir  die  erste  Einzahlung  von  1500000 
1  auf  die  netten  Aktien  nnd  46000  uit  «  3  >  als 
I  halb«  Jabresdividend«  Ar  die  iweite  Biasafclang  von 
\  1500000  n  anf  die  neuen  Aktien.  Da.i  Krgebnis 
wurde  itiigunstig  beeinfltjRf  iliircli  ilcn  r.xi  Ri»finn  des 
I  Jahres  1905  aiis^ebrochenen  allpemeinen  Ausstand  der 
I  Bergarbeiter,  der  nicht  nur  die  Kohleni^mben,  sondern 
auch  die  Hüttenbetriebe  der  Gesellscliaft  in  Mitleiden- 
schaft sog  nnd  einen  Rückgang  in  d«r  £nteaginig  Hwt 
aller  Abteilungen  snir  Folge  natte.  Die  nach  dem 
Aasstande  pinsefzendp  starke  Beschäfli^T-unf:  rrmösrlichte 
indessen,  enii-n  Teil  iler  Verlnste  wieder  einzuholen, 
«0  daß  das  Kndresultat  dem  dos  Viiri;ilires  nur  wenig 
nachsteht.  Der  Bericht  des  V  orstandes  hebt  hervor, 
daß  die  Beteiligung  am  Stahlwerks  Verbände  sich  fQr 
die  Produkte  A  bewährt  bab«,  daß  dagegen  die  HoiF* 
nungen,  die  von  den  YeihandBwwken  mi  die  mit 
Opfern  verbundene  Kontingentierung  in  den  Erzeug- 
nissen B  geknüpft  worden  seien,  sich  nicht  erfällt 
hätten.  Tnsticsiindcre  liiide  'ler  Widerstand  der  west- 
lichen Martinwerke  gt'gen  ihren  Eintritt  in  den  Stahl- 
werks-Verband eine  Fessel  für  seine  Hitglieder  nnd 
die  ernsteste  Gefahr  für  seine  ErneueruBg.  Ans  den 
Mitteilungen  der  Verwaltung  über  die  eiBSftlBen  B9> 
triebe  sei  nachstehaBdes  wi^ergegeben : 

Das  Steinkohlenbergwerk  Oberhansen  fSrderteanf 
sämtlichen  .''rluir hten  1857nf^2  t.  die  Ze<l:e  Ludwig 
189231  t,  die  «iesamtfördenini;  hetru>r  somit  ^OttiSßS  t 
■  oder  16564.T  t  mehr  als  im  V'orjabre.  Dieser  Zrtwoi  tis 
I  ist  jedoch  ausschließlich  auf  die  Inbetriebnahme  der 
I  neuen  Schachtanlagen  Vondem  und  Hugo  bezw.  anf 
die  Sfeaigemng  der  Fi(rdaraifli»  daa  Sohachtes  8t8rla«da 
zarlokanfthren.  Ans  dem  eigenen  nnd  gemeinachaft- 
lichen  Eisensteingrnbenbesitze  wurden  3603*^1  t  Fi^^t  n- 
erze  gewonnen.  Die  Förderung  der  Kalkstt  inbrurti« 
belief  sich  auf  10»)  Wn  t.  die  des  l)<domitbruches  auf 
15  190  t.  Auf  der  Eisenhütte  Oberhauseu  standen  von 
den  vorhandenen  9  Hochöfen  durchschnittlich  7,04  im 
Feuer;  von  den  460  Kokadfen  waren  dnrchsohnittltoh 
410  im  Betriab.  Terkokt  worden  466600 1  gawaaebeBe 
Kohlen  nar  eigener  Förderung.  Die  Gesamt-Roheisen- 
ei  zouL'uiig  betrug  4;U543  t  1  gegen  452 (^75  t  in  1903,'O4). 
Verschnud/.i  n  wurden  !*78204  t  Krze  und  74  Wfi  t 
Kalkstein.  Das  Ausbringen  der  Erze  ergab  im  Durch- 
schnitt 44,12  7*-  Van  dem  erblasenen  Roheisen  ver- 
brauchten die  eigenen  Werke  des  Vereins  400789  t, 
wfthrend  89178  t  verkauft  wurden.  Anf  der  HStta 
wurden  drei  1000  pferdige  Gasdynamos  znr  Erzeugung 
von  Drehstroni  und  eine  1000  pferdige  Qasgeblääe- 
ma^rhinn  anftr-  ^tellt :  «-iiie  weitere  (ia.si,'ebli».srm.aschine 
von  1000  r.  s.  s  il  im  Laufe  des  D«aeQ  Geschäftsjahres 
in  Betrieb  koinmen.  Femer  wurden  4  neue  Cowper- 
Apparatc  fertiiTgesteilt;  drei  weitere  sind  im  Bau  bo- 
grifien.  Das  Walzwerk  Oberhansen,  anf  dem  die  neaa 
elektrisch  betriebene  Dopnel-DooatnAa  llr  Stabaisan 
am  5.  November  1904  und  die  mit  Dampf  betrieben« 
Tri^istiaLie  am  2'k  Juli  ir<05  in  Retriefi  genommen 
wurde.  «rzMUXle  m  fertiger  Ware  1H9G^•1  t  liegen 
125216  t).  Der  Walzwerksbetrieb  des  Walr.werk'-.-i 
Nen-Obcrbausen  stellte  an  fertiger  Ware  202198  t 
(237055  t),  an  Halbzeug  für  das  Waltwark  Oberhausen 
169476  t  (l&2608t)  her;  die  ErseagBBg  daa  Stabl- 
werksb^ebs  der  Abteilung  betrug  270096  t  (291686%) 
Thomas  und  117732  t  (1174'>8t)  Martin -Rohstahl. 
Die  Abteilang  Hammer  Keu-Kssen  feriicte  12409  t 
'  1291 1  t)  feuerfe!*ti'  Steine  an.  l'ie  Aiiteilun-.'  Sterkr.ide. 
die  sich  aus  den  Maschinenbauwerkstätten,  der  Eisen- 
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vnA  M«UUgi«fi«rei,  d«r  UiniMr^  ud  Saualacbmiede, 
der  StabUwmgießeirai  nad  dan  Brtokeobtnwerkititteii 

susammensetit,  verrechnete  einschließlich  der  Liefe- 
run^n  für  die  eigenen  Werke  62946  t  (54715  t) 
fertiger  Arbeit.  Der  rtnsatz  sämtlicher  Betriebe  tles 
Verein«  betrug  57  U)7()'j6,49.4  (5i5«lfi()54.24  Ji),  die 
Zahl  der  Beamten  und  Arbeiter  am  '.iO.  Juni  1905 
19860  Fflnonen,  d.  h.  3054  mehr  ai»  am  gleicfaea 
Taf*  dat  T«ij«lurM. 

Sftchsische  MaschineiifAbrik 
Torm.  Richard  Hartmana,  Akt.>€l«s.,  ia  Chemaitz. 

Der  Umsatz  belief  sich  im  Betriebsjahre  IflOl  05 
anf  11287857,99^  «gm  10507067,89  Jt  in  Vor- 
jahre, bat  tiah  somit  am  779600,08  Jt  Termahrt. 

GegenQber  einem  Betriehsverlnste  Ton  344  8'2,R2  ,  <C, 
der  im  Vorjahre  zu  verzeichnen  war,  erf^ibt  (ier  letzte 
Abichluü  einen  Hohgewiiin  von  H4r)8(>J,70  Jf.  Dieser  | 
gestattet,  nach  Vornahme  von  Ab^^chreibungen  in  Höbe 
von  498235,50  .H  und  nach  Venrendung  von  je 
10000  J(  ZQ  &ralifik«tioaoo  «a  Baamte  aad  an  Übar- 
waisnngen  aa  dia  ArtaitaroateraWUaHgakaaaa  «lae 
jiwciprdzentiß^B  Divi'denile  im  Gesamttictrac*^  von 
240  000  .y^  auszubcliiitten  und  87  567,20./^  auf  neue 
Reclinung  vorzutra^jcn.  Wie  der  Bericht  der  Direkti<m 
bemerkt,  ist  das  bessere  Ergebnis  daranf  aarückzn- 
tthraii  dtB  der  Oeschiftsgang  nicht  nnr  ia  daa  Ab- 
lailBana,  dia  TaxtUautacktaea  hantallan,  aandara 
aaak  im  Ijokonuiliv-  aad  W^arkaa«gni«MliiaaBb«a  ba- 
flftedigaad  war.    | 

BoeUM  AMMyiuc  d«8  Acieries  «1  fwtgn 

de  FIrmfny  (Loire). 

Die  Bilanz  des  um  MO.  Juni  abgelaufenen  letzten 
Geschäftsjahres  zeigt  einen  ( rewion  von  1 011 005,09  Fr. ; 
hiervon  sollen  277 133,09  Fr.  za  Neuaalagaa  ver-  i 
wendet,  85866,20  Fr.  abgeschrieben  nnd  86W5,80  Fr. 
dam  Aafnebtsrata  aad  Vorstande  überwiesen  werden,  i 
vfliMiad  iaagaaaiat  800000  Fr.,  d.  i.  20  "j«  des  Aktiaa- 
kapitala,  ala  Dindaade  lor  Tartailaaf  galaagaa.  | 


Sodt^t^  M^tallurgrlque  Raiiäo-R(>l!!'(«  (Raßlnnd). 

Du  am  80.  Jaoi  1905  abgelaufene  Betriebajahr 
hat  eiaaa  Robgewion  ron  3066429,88  Rubel  gagen- 
nber  3081479,46  Rubel  im  Vorjahre  gebracht.  Der 
Reingewinn  beUnft  sich  nach  Verrechnang  der  all- 

femeinen  rnkosten,  iler  statutenmäßigen  Rückstellung, 
er  Abschreibungen  und  äteuera  auf  1 662468,10  Rubel. 
Von  diesem  Betrage,  der  sich  durch  den  Oevinnvortrag 
ans  1903  04  noch  am  netto  297686,11  Rubel  erbfik^ 
werden  9"/«  daa  Aktiankapitals,  d.  h.  1350000  Rabal, 
ala  Dividaoda  aad  Sopardivideada  aoageschBttet, 
S98  886,14  Rnbal  *n  Tantiemen  rerwendet  und 
373780, m  TTubel  auf  neue  Ret:Iinung  übertragen.  In 
den  Koksöten  der  (ieselluchuft  wurden  im  Berichts- 
jahre 2B582<i  t  Koks  hurpestellt,  die  drei  Hoi-höfeii 
iieferten  194296  t  Ruheisen,  die  Stahlwerke  145792  t 
B!  cke,  damatar  85067  t  MarÜDStahl,  und  die  Walz- 
warka  iaifanmt  li&489  t  Sahiaaattf  U-Giaaa  aad 
ander«  Pertigfebrikite.  Ia  dar  BrikattAibrik  wardaa 
1906450  Stück  Briketts  ff!r  den  Selbstverbrauch 
und  627  5.00  Stünk  für  den  Verkauf  gepreßt.  Die 
Masehinenbauabteilunj:  und  die  liießerei  warec  mit 
Neueiurichlungen  filr  die  eigenen  Htittenwerke  und 
Kohlengruben  batchiftigt.  —  Die  Gesrllsrhaft  l^egana 
mit  dam  Baa  aiaea  viartaa  grofien  üoebofans,  fnr  daa 
glaiehiaitig  awei  Oablliamaa^inea  baalelK  wardaa, 
und  eines  dritten  Martinofen«,  während  der  Bau  eines 
weiteren  Miirlini)fcns  in  Augriil'  i;enommen  wurde. 
AuUerdpui  wurde  mit  der  Aufstellung  aiaea  aaaaa 
Triowalzwerkes  der  Anfang  gemacht. 


Erbaaongr  ^inen  Thnma<4-  und  .WartiiititHhlwerkM. 

Dem  Veroehmen  mch  erwettert  die  „8ociet6  Ano- 
nyme Metallnrgiqne  d'Esperance-Longdoz  in  Lüttich" 
il^re  bestehenden  Hüttenanlagen  durch  Erbauung  eines 
Thomas-  und  Martinstahlwerkes.  Hit  dar  Lieferung 
dar  biarfür  erforderliohea  ZaichnuBKea  oaw.  ist  das 
Büttantacbaiscbe  Bareaa  Friti  W.  LSrmaan  ia  Ber- 
lia  W.  64)  Uater  daa  Liadea  18,  batraat  wardaa. 


TereinB-Naehrieliteii. 


Verein  devUeher  EisanhOttenloittc. 

Kalsertelegramui. 

Aaa  dar  HaaplTanaaiailQBg  am  8.  Dasamber  warde 
aacb  dam  Tom  Torsitzenden  Hrn.  Generaldirektor 
Springornm  anys^flirnchten  Trinks|irinb  das  naib- 
steheade  Begrüßungstelegramoi  au  den  Kuiütr  abgesandt: 

„Ew.  Majestät,  die  bai  der  ErSffnung  des  Reiebs-  ! 
tages  betont  haben,  daß  die  Zeichen  der  Zeif  es  der 
Nation  zur  Pflicht  machen,  ihre  Rchutzwerir  i:egen 
nntrercchte  .Ani^ritTe  zu  verstärken,  danken  tausend 
deutsche  Kisenhütteulcute  für  diesti  kriiftige  VVahruug 
unserer  nationalen  Ehre  und  erneuern  das  Gelübde, 
alleiatt  traa  sa  atabea  au  Kaiaer  nnd  Reick  in  gqten 
aad  ia  bSaaa  Tagaa,  la  Waaaar  aad  la  Laada. 

7araia  deataabar  EiaaBhlttanlaate: 

Springorum.  Sehrödler." 

Am  &,  Dezember  ging  daraaf  dam  Vareia  das  j 

folgende  Aatworttelegnunm  zn:  { 

„Seine  Majestät  der  Kaiser  und  König  halten 

den  treuen  Gruß  der  dort  veraammelteo  dentschen  | 


EiaaabftttaaleBte  mit  Freadaa  aa^(agaD|^«mmaa  aad 
laaiaa  alka  BeteUifftea  fBr  die  patnotiidia  Kuad- 
gabaag  baatens  danken. 

Anf  Allerhöchsten  Befehl: 

Dar  Oahaime  Kabiaettirat  vom  Lueanta.'* 

Für  dl«  TaraiaabibUoUiek 

.•>iud  einge^ugen : 

Hoff  mann,  F.,  and  Rothe,  R  (Cbarlottaabnrg) : 

über  c/i.v-  nei;i!tlr{i'ri)alr.iniiinftt*r  eon  SieintM»  rf" 
lialske    u»h/    eine    duinit    <iefniidtne   Änomali«  im 

/lii.'fsifji-n  Srhire,'ri.  (>i)niii-rabdru«>k  aaa  der  ,|Zeit< 
schrift  fitr  Instrumenteukuude".) 

Waat,  Jn\.  B.:  TiAnUehe  AngeattUU  und  ihrt  Et' 
fiudmnfm.  (Soaderabdraek  aoa  dar  ,,Deataahea 
Warte-.  Berlia  1908.) 

Atlas  von  West- Kanada,  flerausgegeben  im  Auftrage 
dea  kaaadiacbaa  Miaiatera  des  lanera.  Ottawa, 
Kaaada. 

Vereinigte  M  :i  g  r  Ii  i  n  e  n  f  a b ri k  Augsburg  und 
M  aschinenbaagttseltschaft  Nürnberg,  A.-G., 
Zweiganstalt  Gaatays  bu  r(f:  H'alzenwehre, 
thr«  mkm  Entteiektimf  wni  bi$ktrij/t  BetPähnmg. 
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26.  Jahrg.  Nr.  24. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Carl  Reinhardt  f. 


Von  einem  beklagenswerten  Verlust  haben  wir 
die  Mitglieder  unseres  v^ereins  in  Kenntnis  zu  setzen. 
Am  30.  November  verstarb  der  Ingenieur  Herr  Carl 
Reinhardt,  der  um  die  Chemie  des  Elisenhüttenwesens 
so  verdienstvolle  und  lang- 

t° ährige  Laboratoriumsvorste- 
ler  der  Eisenhütte  Phönix. 

Carl  Reinhardt  wurde  ge- 
boren am  8.  August  1859  zu 
Krieus  bei  Lnzem,  er  ab- 
solvierte die  Realschule  in 
Luzera  und  piaktizierte  dann 
längere  Zeit  in  den  verschie- 
denen Abteilungen  der  Ma- 
schinenfabrik von  Th.  Bell  in 
Kriens.  In  den  Jaliren  1877 
bis  1880  studierte  er  zu  Frei- 
berg i  S.  und  hörte  die  Vor- 
lesungen der  damals  schon  in 
hohem  Ansehen  stehenden 
Professoren  Ledebur  und 
Winkler,  denen  er  zeit  seines 
Lebens  dankbare  Verehrung 
bewahrte.  Nach  beendetem 
Studium  volontierte  Reinhardt 
zunächst  auf  der  „Königin 
Marienhtttte"  zu  Cainsdorf 
und  dann  auf  der  „Gnte- 
hoffnungshUtte"  in  Ober- 
hausen. Im  Jahre  1881  wurde 
er  als  Assistent  am  Städti- 
schen Laboratorium  in  Dort- 
mund angestellt  und  bald 
darauf  als  Chemiker  auf  der 

Hütte  Vulkan  in  Hochfeld;  hier  avancierte  er  zum 
Cbefchemiker  und  verblieb  bis  zum  Jahre  1889,  um 
dann  einem  Engagement  der  konsolidierten  Redenhütte 
als  Laboratoriumsvorstand  zu  folgen.  In  gleicher 
Eigenschaft  zog  ihn  darauf  die  Direktion  der  Eisen- 
hütte Phönix  nach  Laar  bei  Rnhrort,  wo  er  14  Jahre 
hindurch  blieb  und  sicherlich  geblieben  wäre,  hätte 


nicht  ein  schon  älteres  Leiden  seiner  Tätigkeit  ein 
Ziel  gesetzt  und  ihn  gezwungen  an  mehreren  Orten 
Heilang  von  seiner  Krankheit  zu  suchen.  Seine  treue 
Pflichterfällnng,  sein  positives  Können  nnd  Wissen  hat 

ihm  die  Achtung  seiner  Vor- 
gesetzten und  Fachgenosaen 
erworben,  sein  liebenswür- 
diges Wesen  manchen  Kol- 
legen zum  Freund  gemacht. 
Die  Eisenhüttenchemie  aber 
betrauert  in  ihm  einen  immer 
regen  Geist,  der  unermüdlich 
bemüht  war,  die  gegebenen 
Arbeitsmethoden  zu  verfeinem 
und  zu  vervollkommnen  nnd 
neue  Wege  zu  finden.  Ks  sei 
daran  erinnert,  daß  er  die 
Eitentitration  mittels  Chamä- 
leonlösong  nach  vorhergegan- 
gener Reduktion  mit  Zinn- 
chlorfir  zuerst  eingeführt  hat, 
wohl  die  bekannteste  und  all- 
gemein angewendet*  Methode 
im  eisenhüttenmännischen  La- 
boratorium. Zahlreich  sind 
seine  Beiträge  zur  Bestimmung 
des  Chroms  und  Kupfer«  im 
Eisenerz,  des  Schwefels  und 
Phosphors  im  Eisen,  der  gas- 
volumetrischen  Bestimmung 
des  Kohlenstoffs,  der  Phos- 
phorsänrebestimmung  in  der 
Thomasschlacke  usw.  Auch 
die  Zeitschrift  „Stahl  und 
Eisen",  die  in  dem  Dahingegangenen  ein  langjähriges 
und  treues  Mitglied  des  Vereins  deutscher  EisenhOtten- 
leute  verlor,  verdankt  ihm  manchen  wertvollen  lite- 
rarischen Beitrag. 

An  seinem  Grabe  trauern  seine  (iattin  und  zwei 
Kinder.  Ein  ehrendes  Gedenken  aber  werden  ihm  die 
deutschen  Eisenhättenleute  stets  bewahren. 


AeademoKea  Im  Mltg^Heder-TerxelcliBU, 

Carp,  Kd.,  GerichUrat  a.  D.,  Düsseldorf,  Inselstr.  10. 
Dann,  Ern$t,  Walzwerkschef  bei  den  Altos  Homos  de 

Vizcajra,  Sociedad  Anüniraa,  Bilbao,  Spanien. 
Dsink,  C,   Ingenieur,  Gleiwitz   O.-S.  Kronprinzen- 

straUe  29. 

Freytag,  Emil,  Ingenieur,  Direktor  a.  D.,  Berlin  W., 
Gleditschstraße  35. 

Geigtr,  C,  Dr.-Ing.,  Düsseldorf,  Wehrhahn  85. 

Gothel,  J.,  Ingenieur,  Brurkhauscn,  Karl-Albertstr  24. 

Ilaaa,  J.,  Dr.,  Chemiker,  Ottendorf-Okrilla  i.  S,,  Rade- 
burgerstraße 109)<  pt. 

Hilger,  Ernst,  Ingenieur,  Hannover,  Kestnerstr.  dl' 

Hirzel,  Hermann,  Dr.,  42$)  Lincoln  Street,  Johni- 
town,  Pa. 

HorateK,  Carl,  Köln-Nippes,  Simon-Meister-Str.  2. 

Kaiser,  P.,  Hochofenbetriebschef  des  Aachener  Hütten- 
Aktien-Vereins,  Deutsch-Oth,  I^>thr. 

Klein,  Herrn.  W.,  Ingenieur  der  .Maschinenbau- Akt.-Ges. 
vorm.  Gebr.  Klein,  Dahlbruch. 


Kubelka,  Gustav,  Oberingenieur  der  Tiegelgußstahlfabrik 

Poldihütte,  Kladno,  Böhmen. 
Kuhn,  R.,  Ingenieur,  Dösseldorf,  Ahnfeldstr.  106. 
Kupifer,  Max,  Schweidnitz  i.  Sehl.,  Breslauerstr.  54. 
Lackner,  M.  J.,  Ingenieur,  Dortmund,  Poststr.  8. 
Lundberg,  Gustaf,  J..  Ingenieur,   Avesta  Jernverks 

Aktiebolag,  Avesta,  Schweden. 
Osstsrlen,  Otto,  Ingenieur,  Kheinhausen-Friemersheim. 
Papencordt,  Norbert,   Ingenieur  nnd  Walzwerkschef, 

Cassel,  Lmmerichstraße  4. 
Sehneider,  Carl,  Direktor  der  Rombacher  Hüttenwerke, 

Kohlenz,  Mainzerstraße  23. 
Inekenbolt  ,  L. ,  Zivilingenieur ,  90  Rue  St.  Esprit, 

Lüttioh. 

Verstorben. 

Allolio,  0.,  Hüttendirektor,  Haspe  i.  W. 
Junge,  H'iihelm,  Direktor,  Gelsenkirchen  -  Schalke. 
Narje»,  Th.,  in  Fa.  Narjcs  4k  Bender,  Kupferdreh,  Ruhr. 
Reinhardt,  C. ,  Ingenieur  nnd  Chefchemiker  a.  D., 
Ruhrort  -  Beeck. 
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